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Technique de maquillage

avec IPS e.max CAD Crystall.
ou IPS e.max Ceram
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Application des matériaux
IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze

.ﬂ-'"'ﬂfﬂ. ’
Option 1a & = = Option 1b

Caractérisation et glacage des restaurations Caractérisation et glacage des restaurations

N N -

Finition des bords a I'aide des instruments adaptés. Finition des zones fonctionnelles a |'aide d'une fine Contréle des points de contact proximaux et Finition des bords a |'aide des instruments adaptés. Finition des zones fonctionnelles a I'aide d'une fine Controle des points de contact proximaux et
pointe diamantée. occlusaux. pointe diamantée. occlusaux.

|1 |1
Finitions
et controle

Finitions
et contrdle

Préparation pour la Cristallisation
cuisson combinée
Remplir I'intrados de la restauration avec une large Cristalliser la restauration sans les matériaux
Remplir I'intrados de la couronne avec du matériau Lisser le matériau IPS Object Fix autour de la tige Retirer toute contamination éventuelle a I'aide d'un quantité de matériau IPS Object Fix Putty ou Flow, Shades, Stains ou Glaze.
IPS Object Fix Putty ou Flow. Enfoncer et au bord de la couronne. Eviter toute pinceau humide. et placer la restauration sur le support de cristalli-
profondément la tige de cristallisation dans le contamination de |'extrados de la restauration. sation IPS e.max CAD.
matériau IPS Object Fix.
Parameétres de cuisson Cristallisation / Glacage HT/LT
Four - Température : Tempsde : Vitdemomtée: Température : Tempsde : Vit.demontée: Température : Tempsde Vided Vide2 i Refroid : Vitessede
. deservice . fermeture : entemp. . decuisson . maintien . entemp. . decuisson .  maintien - 1 1) 2 lent . refroid.
Bra : Sl : tieomn i Tipg 0 Himin 0 tpomin 20 T 0 Heming 20 Tapag @ 2pq Lea @ tromin
o : P300 : : : : : : : : : :
Caractérisation : : : : : : : = : : : :

PSOO : 403 : 600 : 90 i 80 : 0010 : 30 : 840 : 07:00 : 550/820 : 820/840 : 700 : 0
avec IPS e.max CAD P700 : : : : : : ~ : : : :
Crystall./Glaze Paste s
et Shades, Stains

Caractérisation
Appliquer la pate de glasure IPS e.max CAD/ Caractériser a I'aide des matériaux IPS e.max CAD Pour la cristallisation, utiliser le support prévu a cet
Crystall./Glaze Paste en une couche réguliére. Crystall./Shades et Stains effet. avec IPS e.max CAD
-t Crystall./Glaze Paste
et Shades, Stains
“—
Appliquer la pate de glasure IPS e.max CAD/ Caractériser a I'aide des matériaux IPS e.max CAD Pour la cuisson, utiliser le support prévu a cet effet.
. . . Crystall./Glaze Paste en une couche réguliére. Crystall./Shades et Stains
Caractérisation ou
avec IPS e.max CAD
Crystall./Shades, Caractérisation _—
. a——
Stains and Glaze s avec IPS e.max CAD
M Caractériser a |'aide des matériaux IPS e.max CAD Vaporiser le matériau IPS e.max CAD Crystall./ 880 Pour la cristallisation, utiliser le support prévu a cet Crysta"_ /Shades,
Crystall./Shades et Stains Glaze Spray sur les Shades et Stains non cuits. effet. .
Stains and Glaze - ) e -
Spray - ] -
Caractériser a |'aide des matériaux IPS e.max CAD Vaporiser le matériau IPS e.max CAD Crystall./ S8 Pour la cuisson, utiliser le support prévu a cet effet.
s A a A . Crystall./Shades et Stains Glaze Spray sur les Shades et Stains non cuits.
Paramétres de cuisson Cristallisation / Glacage HT/LT J Iy
Four - Température Temps de Vit.de montée : Température .  Tempsde . Vit.demontée: Température . Tempsde - )lﬁdu élidez Refroid. Vitesse de
: deservice : fermeture : entemp. : decuisson : maintien : entemp. : decuisson . maintien NS I 2H TS lent  :  refroid. & i i
Bra Stminl : tipomnl 2 Tipg 0 Himim 0 tpomm 0 Tapg f Himin (0 Tepg i 2peg i Lrg 1 tromn Paramétres de cuisson de maqUI”age / glagage
P300 : : : : : < : - T TR | TSt | dEmAs) TR o Tmmee | RGEmERAD) TR 0 TS Vide1 ©  Vide2 © Refroid © Vitessede
P500 - g : : : g g : : : ! desevice : fermeture : entemp. : decuisson : maintien © entemp. : decuisson : maintien Tirg : 2pg lent  :  refroid.
i 403 6:00 : 9 : 80 : 0010 30 : 80 : 0700 : 550/820 : 820/840 : 700 : 0 P Bra S ¢ tipomm ¢ Tipag P Hominl 0 tromn 00 Tepg D Heming Trg i 2rg : Lra o tromn
P700 3 : 3 . 8 8 . 3 . 8 5 5 v , : ¢ g . f . v

P300 : : : : : ] 5 : : : : :

PSOO : 403 i 00 : 90 : 80 : 0040 : 30 : 840 : 0300 : 550/820 : 820/840 : 700 : 0

P700 : : : : . 2 8 . : : 5

Optionnel i Optionnel i

m " Paramétres de cuisson de correction #==  Paramétres de cuisson de correction
CUIsson de Four - Température . Tempsde . Vit.demontée:. Température . Tempsde . Vit.demontée:. Température : Tempsde - Vide1 ¢ Vide2  Refroid. : Vitessede CUIsson de — Four - Température : Tempsde . Vit.demontée: Température . Tempsde . Vit.demontée: Température .  Temps de Vide1 : Vide2 :  Refroid. . Vitessede
. N i desevice ! fermetue ! entemp. ! decuisson : maintien : entemp.  decuisson !  maintien Tra : 2rq : lent : refroid. . S O—F i deservice : fermetwe ! entemp.  decuisson 1 maintien  entemp. decuisson :  maintien Tra @ 2ipq : lent : refroid.
correction a | a|de des : Bpra ¢ S i tipeomin 2 Tipg i Himing 0 teomin 20 Terg 0 Heming 20 Tepq 2:0c] Lra + tramin correction a | alde des : Bra ! Smn : tpeomn 0 Tipa i Heming ot eomin Trrqg ¢ Hemin 1= pq 2. L ra + tramin
matériaux IPS e.max P3O0 : : : : : : : : : : : matériaux IPS e.max CAD ~ P30 : : : : : : : : : ; : ;
P500 403 i 600 90 820 1 00:10 30 840 1 03:00 : 550/820 : 820/840 : 700 0 a P500 : 403 i 600 : 9 ¢ 820 : 00:10 30 ¢ 840 ! 0300 : 550/820 : 820/840 : 700 0
CAD Crystall./Shades, P00 | ; ; ; : ; : : : : : : Crystall./Shades, Stains, P700 ; : ; ; ; : : : : ; :

Stains, Glaze ou Add-On Glaze ou Add-On



Application de matériaux
IPS e.max Ceram Shades, Essences et Glaze =

Option 2 e

Caractérisation et glacage des restaurations ' | g

Finitions

et contréle

Finition des bords & I'aide des instruments adaptés. Finition des zones fonctionnelles & I'aide d'une fine Contréle des points de contact proximaux et
pointe diamantée. occlusaus.

Cristallisation
Remplir l'intrados de la restauration avec une large Cristalliser la restauration sans les matériaux
quantité de matériau IPS Object Fix Putty ou Flow, et Shades, Stains ou Glaze
placer la restauration sur le support de cristallisation
IPS e.max CAD.

Parameétres de cuisson Cristallisation / Glagage HT/LT

Four mm'&- : ﬂmu de 2 \fIl.dln.|.w; : Tc-;u«mui Temps.d! : \m'.'d- mum'e'i : Temﬁ‘r‘ilurl.? “llmpsd!“ 2 Vide! : : Vide 2 ﬂ(l.l:nid. 3 “wmu'e'
deservice | fermetwre [ entemp. : decoisson i maintien entemp. 1 decslsson P maietien (o Tipg ;o 2pg D w1 oefeid
Brg : Simin] it {Chmin Tira @ Himin) Gpomal : Tipg : Homm @ Tpa @ 2pg P Lpa P tromig

P00 : : : : : : : : : !

PSOD G 403 i 600 i 90 i 80 i 010 840 07:00 i 550/820 : 8200840 ¢ 700 i 0

P700 : 3 : : :

Cuissons de
maquillage et de
glacage

(menées simultanément ou AR
séparément, selon la situation) Option a : Appliquer |3 poudre ou la pate de glasure .. puis appliquer les matériaux [PS e.max Ceram Effectuer la cuisson de maquillzge / glagage sur un
IPS e.max Ceram, .. Essence et Shades. support nid d'abeille avec les paramétres indigués.
|
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Option b : Appliquer les matériaux IPS e.max Ceram .. puis vaporiser |a glasure en spray IPS e.max Ceram Effectuer la cuisson de maquillage / glacage sur un
Essence et Shade, ... sur les matériaux Shades et Stains non cuits. support nid d'abeille avec les paramétres indigués.

Parameétres de cuisson de maquillage / glacage
.I.PS .é.rl.'iax.c'eram.s.u'r IPS .e..rna.x 'CAD. : T 3 B
ek :

Cuisson de maquillage et caractérisation

Cuisson de glagac

769

Cuisson de correction
avec IPS e.max Ceram
Add-On

Appliquer IPS e.max Ceram Add-On sur les zones &
corriger et procéder a la cuisson du matériau Add-On

Parameétres de cuisson du matériau Add-On aprés cuisson de glagage

IPS e.max Ceram sur IPS e.max CAD ; B
Technique de maquillage




