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Description

ProBase® Hot sets quality standards for heat-curing denture
base materials with regard to working properties, shape and
shade stability and comfort of fit. The material is available in
a variety of shades. Various methods of polymerization
render the material suitable for a number of application
possibilities.

Composition

Powder

Polymethyl methacrylate, softening agent, benzoyl peroxide,
pigments

Liquid

Methyl methacrylate, dimethacrylate (linking agent), catalyst

Indication

— Complete dentures

— Partial dentures

— Combination dentures
— Relining

Contraindication

— Direct intraoral contact of unpolymerized material.

—  If the patient is known to be allergic to any of the
ingredients in ProBase Hot

Side effects
In individual cases, local allergic reactions to polymethyl
methacrylate materials have been reported.

Application

Preparation

Isolate boiled-out, well-wetted plaster surfaces with two
layers of Ivoclar Separating Fluid and allow to dry. To ensure
an adequate bond with the denture base, well roughen the
teeth and wet with monomer.

— lIsolate plaster surfaces twice.

— Invest wax model with plaster in the flask.

Dosage
— Ideal mixing ratio for one denture

22.5 g polymer (powder) : 10 ml monomer (liquid)
— With dosage system

1 graduation mark polymer : 10 ml monomer

Integrated dosage system

The integrated dosage system ensures an ideal mixing

ratio and, therefore, minimum polymerization shrinkage of
ProBase Hot. The measuring cylinder for the polymer indicates
the quantity of material used for one or two medium-sized
dentures. The graduation on the measuring cylinder for the
monomer is in millilitres. Use the appropriate graduation
mark.

Mixing

Thoroughly mix polymer and monomer in the given ratio by
means of a spatula. Mix thoroughly. Subsequently, leave the
material to mature in the closed mixing cup at room
temperature (23 °C/ 73 °F) for approx. 8 to 10 minutes.

Working time

When the material has matured sufficiently and is no longer

sticky, it can be worked for approx. 20 minutes at 23 °C/73 °F.

— Thoroughly mix powder and liquid.

— Dough time and working time depend on the
temperature.

Pressing

Place a sufficient quantity of the resin dough in the hand-
warm (approx. 40 °C/ 104 °F), isolated flask halves.
Carefully close flask, load with 80 bar pressure and fix with
a clamp. Maintain pressure.

Polymerization
Heat-polymerization can be carried out in different ways:

Standard procedure (recommended method)
Place closed flask in cold water. Heat up to 100 °C /212 °F
and let boil for 45 minutes.

Alternative methods

—  Place flask in cold water, heat up to 70 °C/ 158 °F and
leave it for 30 minutes. Then heat up to 100 °C/ 212 °F
and let boil for 30 minutes.

—  Place flask in water of 70 °C/ 158 °F and leave it for
60 minutes. Subsequently, heat up to 100 °C/ 212 °F
and let boil for 30 minutes.

— Place flask in boiling water. Bring the water to the boil
again and then let boil for 40 minutes. This procedure is
only suitable for medium-sized dentures.

—  Place flask in cold water, heat up to 80 °C/ 176 °F and
polymerize for 10 hours. Switch off heat source and
leave the flask to cool in the same water bath over
night.

—  Polymerize the contents of the flask for 10 hours at
80 °C/ 176 °F in the drying cabinet.

Residual monomer content can be reduced by
increasing the polymerization temperature and by
prolonging the polymerization length. We recom-
mend using the standard procedure to keep the
residual monomer content at minimum levels.

The residual monomer content after polymerizing
the material according to the standard procedure is
<2.2%.

Cooling
Let the flask cool at room temperature for 30 minutes.
Subsequently, completely cool the flask with cold water.



Deflasking and finishing

Open the completely cooled flask and remove plaster. Check
occlusion of the denture. Subsequently, finish and polish in
the usual manner.

Repair and correction possibilities of ProBase Hot
Corrections and repairs can be carried out with the cold-
curing ProBase Cold material, using the pouring technique.
Thoroughly roughen the corresponding surfaces and wet
them with monomer.

Warnings

— The monomer contains methyl methacrylate (MMA).

— Methyl methacrylate is easily flammable and irritating
(flash point +10 °C/ 50 °F).

— Irritating to eyes, skin, and respiratory system.

— May cause sensitization by skin contact.

— Avoid contact of the skin with monomer or uncured
material. Commercial medical gloves do not provide
protection against the sensitizing effect of
methacrylates.

— Do not breathe vapour.

—  Keep away from sources of ignition — no smoking.

— Do not empty into drains.

— Take precautionary measures against static discharges.

Storage

— Store material in a cool, dark, well-ventilated place.
Storage temperature: 2-28 °C (36-82 °F).

— Do not use the materials after the indicated date of
expiration.

— Keep out of the reach of children.

Date information prepared: 08/2012

The material has been developed solely for use in dentistry. Processing should be carried out
strictly according to the Instructions for Use. Liability cannot be accepted for damages resulting

from failure to observe the Instructions or the stipulated area of application. The user is responsi-

ble for testing the material for its suitability and use for any purpose not explicitly stated in the
Instructions. Descriptions and data constitute no warranty of attributes and are not binding.

Produktebeschreibung

ProBase® Hot setzt einen Qualitatsstandard in Bezug auf die
Verarbeitung, Form- und Farbstabilitét sowie hochsten Trag-
komfort bei heisspolymerisierenden Prothesenkunststoffen.
Es stehen verschiedene Farben zur Verfiigung. Unterschied-
liche Polymerisationsvarianten bieten viele Anwendungs-
mdglichkeiten.

Zusammensetzung

Pulver:

Polymethylmethacrylat, Weichmacher, Benzoylperoxid,
Pigmente

Flussigkeit:
Methylmethacrylat, Dimethacrylat (Vernetzer), Katalysator

Indikation

— Totalprothetik
Teilprothetik
Kombinationsprothetik
— Unterfiitterungen

Kontraindikation

— Direkten Kontakt von unpolymerisiertem Material im
intraoralen Bereich vermeiden.

— Bei erwiesener Allergie auf Bestandteile von ProBase
Hot.

Nebenwirkungen
In Einzelfallen wurden bei Polymethylmethacrylat-
Materialien lokale allergische Reaktionen beschrieben.

Verarbeitung

Vorbereiten

Ausgebriihte, gut gewdsserte Gipsflachen zweimal mit

Ivoclar Separating Fluid isolieren und gut trocknen lassen.

Um den Verbund zur Prothesenbasis zu sichern, Zdhne gut

anrauhen und mit Monomer benetzen.

— Gipsflachen zweimal isolieren.

— Wachsmodellation muss mit Gips in die Kiivette
eingebettet werden.

Dosierung

- Ideales Mischverhiltnis fiir eine Prothese:
22,5 g Pulver : 10 ml Monomer

— Mit Dosiersystem:
1 Markierung Polymer : 10 ml Monomer

Dosiersystem

Das integrierte Dosiersystem ergibt ein ideales Misch-
verhdltnis und die geringste Polymerisationsschrumpfung
von ProBase Hot. Der Messzylinder fiir Polymer zeigt die
Menge fiir eine oder zwei Prothesen von mittlerer Grosse
an. Die Markierung am Monomerzylinder weist eine Mili-
liter-Skala auf. Jeweils angegebene Menge abmessen.



Anmischen

Pulver und Fliissigkeit im Mischverhaltnis mit dem Spatel
anriihren, intensiv durchmischen. Im geschlossenen
Anmischbecher wahrend ca. 8—10 Minuten (bei einer Raum-
temperatur von 23 °C) reifen lassen.

Verarbeitungsbreite

Sobald das Material nach der Reifezeit nicht mehr klebrig

ist, kann es wahrend ca. 20 Minuten bei 23 °C verarbeitet

werden.

— Pulver und Fliissigkeit intensiv mischen

— Anteig- und Verarbeitungsbreite sind
temperaturabhéangig

Pressen

Kunststoffteig mit Uberschuss in den handwarmen (ca.
40 °C) und isolierten Kiivettenhalften platzieren. Kiivette
vorsichtig schliessen, in der Presse mit 80 bar Druck bela-
sten und mit einem Spannbigel fixieren. Pressdruck
belassen!

Polymerisation
Die Heisspolymerisation kann nach verschiedenen Abldufen
durchgefiihrt werden:

Standardablauf (empfohlene Methode):
Verschlossene Kiivetten in kaltes Wasser stellen, auf 100 °C
aufheizen und wahrend 45 Minuten kochen lassen.

Varianten:

—  Kivette in kaltes Wasser einsetzen, auf 70 °C aufheizen
und wahrend 30 Minuten belassen, danach auf 100 °C
aufheizen und 30 Minuten kochen.

—  Kivette in 70 °C warmes Wasser einstellen und
wahrend 60 Minuten belassen, danach auf 100 °C auf-
heizen und 30 Minuten kochen.

— Kiivette direkt in kochendes Wasser einsetzen. Nach
erneutem Aufkochen des Wassers fiir 40 Minuten
kochen lassen. Nur fir Prothesen mittlerer Grosse
geeignet!

—  Kivette in kaltes Wasser einstellen, auf 80 °C aufheizen
und wahrend 10 Std. polymerisieren. Warmequelle
abschalten, Kiivette iber Nacht im gleichen Wasserbad
abkiihlen.

—  Kivette fiir 10 Stunden bei 80 °C im Trockenschrank
polymerisieren.

Der Restmonomergehalt wird durch Erhéhen der
Polymerisationstemperatur und durch Verlangern
der Polymerisationsdauer gesenkt. Fiir einen mog-
lichst geringen Restmonomergehalt wird die
Standardmethode empfohlen.
Restmonomergehalt nach Standardablauf: <2.2%.

Abkiihlen
Kiivette mindestens 30 Minuten an der Luft stehen lassen,
anschliessend in kaltem Wasser vollsténdig abkiihlen.

Ausbetten und Ausarbeiten

Vollstandig abgekdihlte Kiivette 6ffnen und Gips entfernen.
Okklusionskontrolle, Ausarbeitung und Politur erfolgen in
gewohnter Weise.

Reparatur- und Korrekturméglichkeit von

ProBase Hot:

Korrekturen und Reparaturen kénnen mit dem Kaltpolymeri-
sat ProBase Cold in der Giesstechnik durchgefihrt werden.
Dabei die jeweilige Ansatzflache gut anrauhen und mit
Monomer benetzen.

Gefahrenhinweise

— Monomer enthdlt Methylmethacrylat (MMA).

— Methylmethacrylat ist leicht entziindlich und reizend
(Flammpunkt +10 °C).

— Reizt Augen, Atmungsorgane und Haut.

— Sensibilisierung durch Hautkontakt méglich.

— Hautkontakt mit Monomer und unausgehartetem Mate-
rial vermeiden. Handelsiibliche medizinische Hand-
schuhe bieten keinen Schutz gegen den sensibilisieren-
den Effekt von Methacrylaten.

— Démpfe nicht einatmen.

— Von Ziindquellen fernhalten. Nicht rauchen.

— Nicht in die Kanalisation gelangen lassen.

— Massnahmen gegen elektronische Aufladungen treffen.

Lager- und Aufbewahrungshinweise

— Material an einem kuihlen, dunklen und gut beliifteten
Ort aufbewahren. Lagertemperatur 2—28 °C.

- Produkte nach Ablauf des Verfalldatums nicht mehr ver-
wenden.

—  Fir Kinder unzugdnglich aufbewahren.

Erstellungsdatum der Verarbeitungsanleitung
08/2012

Das Material wurde fiir den Einsatz im Dentalbereich entwickelt und muss gemass Verarbei-
tungsanleitung verarbeitet werden. Fiir Schaden, die sich aus anderweitiger Verwendung oder
nicht sachgemasser Verarbeitung ergeben, ibernimmt der Hersteller keine Haftung. Dariber hin-
aus ist der Verwender verpflichtet, das Produkt eigenverantwortlich vor dessen Einsatz auf
Eignung und Verwendungsméglichkeit fiir die vorg 1en Zwecke zu priifen, wenn diese
Zwecke nicht in der Gebrauchsinformation aufgefiihrt sind.




Description

ProBase® Hot porte le standard des résines de base thermo-
polymérisables a un niveau trés élevé en matiere de facilité
de mise en oeuvre, de stabilité de teinte, de forme et de
confort pour le patient.

Le matériau existe en différentes teintes. Les différents
modes de polymérisation offrent a I'utilisateur plusieurs
possibilités d'emploi.

Composition

Poudre

Polyméthacrylate de méthyle, plastifiant, peroxyde de
benzoyle, pigments

Liquide

Méthacrylate de méthyle, diméthacrylate, catalyseur

Indications

— prothése totale

— prothése partielle
— prothése combinée
— rebasages

Contre-indication

— Le contact direct du matériau non polymérisé avec la
muqueuse

— En cas d'allergie connue aux composants de la ProBase
Hot

Effets secondaires
Dans certains cas isolés, des réactions allergiques au poly-
méthacrylate de méthyle ont été révélées.

Mode d'emploi

Préparation

Isoler deux fois les surfaces en plétre ébouillantées et bien

humides avec du Separating Fluid. Bien laisser sécher. Pour

assurer la liaison avec la résine de base, bien dépolir les

dents et mouiller avec le monomere.

— Isoler 2 fois les surfaces en platre

— Le modelage en cire doit &tre mis en moufle
avec du platre

Dosage

— rapport de mélange idéal pour une prothése:
22,5 g de poudre : 10 ml de monomére

— avec le systeme de dosage
1 graduation polymere : 10 ml monomére

Systéme de dosage

L'utilisation du jeu de mesures garantit pour ProBase Hot un
rapport de mélange idéal et un retrait minimal a la polyméri-
sation. La mesure pour le polymere indique la quantité pour
1 ou 2 protheses de taille moyenne. La graduation sur le

doseur de monomeére correspond & un millilitre. Mesurer
chaque fois la quantité indiquée.

Mélange

Al'aide d'une spatule, bien mélanger la poudre et le liquide.
Laisser mdrir dans le récipient fermé prévu a cet effet pen-
dant 8 a 10 mn a température ambiante (12-28 °C).

Temps de mise en oeuvre

Dés que le matériau, apres mdrissement, ne colle plus aux

doigts, il peut étre utilisé pendant 20 mn env. a une

température de 23 °C.

— mélanger intensivement la poudre et le liquide

— le temps de prise et de mise en oeuvre
dépendent de la température.

Pressée

Placer la résine avec |'excédent dans les parties tiedes (env.
40°C) et isolées du moufle. Fermer le moufle délicatement
et le placer sous presse a 80 bar de pression et fixer avec la
bride. Conserver la pression!

Polymérisation
La polymérisation peut s'effectuer de différentes facons :

Technique standard (méthode recommandée)
placer le moufle fermé dans un bain d'eau froide, porter a
ébullition a 100 °C et laisser bouillir pendant 45 mn.

Variantes:

— placer le moufle dans de I'eau chaude a 70 °C, laisser
pendant 60 minutes et ensuite chauffer & 100 °C
pendant 30 minutes

— placer le moufle directement dans I'eau bouillante.
Porter a nouveau a ébullition puis laisser bouillir
pendant 40 minutes. Cette méthode est réservée aux
protheses de taille moyenne.

— placer le moufle dans I'eau froide, chauffer a 80 °C et
polymériser pendant 10 h. Eteindre la source de chaleur
et laisser refroidir le moufle pendant la nuit dans I'eau
de cuisson.

— polymériser pendant 10 h a 80 °C dans une étuve.

Le taux de monomere résiduel diminue avec I'aug-
mentation de la température de polymérisation et
la durée de polymérisation. Pour un taux réduit de
monomere résiduel, on recommande la technique
standard. Taux de monomére résiduel selon la
méthode standard : <2.2%.

Refroidissement
Laisser refroidir le moufle a I'air pendant au moins 30 mn
avant de I'immerger dans I'eau froide.

Démoulage et finition

Ouvrir le moufle complétement refroidi et enlever le plétre.
Apreés le controle de I'occlusion, finir et polir selon les
méthodes habituelles.



Possibilités de réparations et de corrections
de la ProBase Hot

Les corrections et les réparations s'effectuent avec la
ProBase Cold en utilisant la technique de coulée. Bien
dépolir la surface a corriger et la mouiller avec le
monomere.

Con5|gnes de sécurité
le monomeére contient du méthacrylate de méthyle

— le méthacrylate de méthyle s'enflamme facilement et est
irritant (point d'éclair +10 °C)

— il irrite les yeux, les organes respiratoires et la peau

— une sensibilisation par contact cutané n'est pas exclue

— éviter le contact cutané avec le monomere puis avec le
matériau non durdi. Les gants a usage médical
disponibles sur le marché ne protégent pas contre les
effets de sensibilisation au méthacrylate.

— ne pas inhaler les vapeurs

— tenir éloigné des sources inflammables, ne pas fumer

— ne pas vider dans les canalisations

— prendre des mesures contre les charges électrostatiques

Consignes de stockage :

—  Stocker le matériau dans un endroit frais, sombre et bien
aéré. Température de stockage 2—28 °C.

— Ne plus utiliser le produit au-dela de la date de
péremption. Conserver a |'abri des enfants.

Date de réalisation du présent mode d'emploi
08/2012

Ce matériau a été développé en vue d'une utilisation dans le domaine dentaire et doit étre mis
en oeuvre selon le mode d'emploi. Les dommages résultant du non-respect de ces prescriptions
ou d'une utilisation a d'autres fins que celles indiquées n’engagent pas le responsabilité du
fabricant. L'utilisateur est tenu de vérifier sous sa propre responsabilité |'appropriation du
matériau a |'utilisation prévue et ce d'autant plus si celle-ci n'est pas citée dans le mode
d’emploi.

Descrizione

ProBase® Hot termopolimerizzabile offre un standard
qualitativo per quanto riguarda la lavorazione, la stabilita
dimensionale e cromatica, nonché sicurezza per il paziente.
Inoltre per soddisfare le varie esigenze cromatiche € a
disposizione una gamma completa di colori. Le diverse
varianti di polimerizzazione offrono all'odontotecnico
diverse possibilita di utilizzo.

Composizione

Polimero:

polimetilmetacrilato, agenti emollienti, perossido di benzoile,
pigmenti

Monomero:
metilmetacrilato, dimetacrilato (reticolante), catalizzatore

Indicazioni

— Protesi totali

—  Protesi parziali

— Protesi combinate
— Ribasature

Controindicazioni

— Contatto diretto di materiale non polimerizzato in zona
intraorale.

— Incaso di allergia dimostrata a componenti di ProBase
Hot.

Effetti collaterali
In singoli casi sono state descritte reazioni allergiche locali a
materiali a base di polimetilmetacrilato.

Lavorazione

Preparazione

Isolare per due volte con Separating Fluid Ivoclar le superfici

del gesso tiepide, ben inumidite e precedentemente lavate e

lasciare asciugare accuratamente. Per una buona adesione

con la base della protesi irruvidire accuratamente i denti e

realizzare ritenzioni meccaniche. Quindi umettare con

monomero.

- Isolare due volte le superfici in gesso.

- La modellazione in cera deve essere messa in
muffola con il gesso.

Dosaggio della resina

— Rapporto ideale di miscelazione per una protesi:
22.5 g polimero : 10 ml monomero

— Con sistema di dosaggio:
1 demarcazione del misurino per polimero :
10 ml monomero

Sistema di dosaggio
L'impiego del sistema di dosaggio, grazie ai misurini inte-
grati nella confezione, garantisce un rapporto di miscela-



zione ideale ed una minima contrazione da polimerizzazione
di ProBase Hot. Sul misurino per il polimero sono riportate le
demarcazioni per le quantita di 1 o 2 protesi di medie
dimensioni.

La demarcazione del cilindro per monomero presenta una
scala millilitrica. Si consiglia di utilizzare gli appositi misurini.

Miscelazione

Miscelare accuratamente polimero e monomero nel
rapporto ideale di miscelazione con una spatola. Lasciare
maturare per ca. 810 min. (ad una temperatura ambiente
di 23 °C) nel mortaio chiuso.

Tempo di lavorazione

Dopo il tempo di maturazione, non appena il materiale non

& pill appiccicoso, puo essere lavorato per ca. 20 min. a

23 °C.

— Miscelare accuratamente polimero e monomero

— | tempi di maturazione e di lavorazione
dipendono dalla temperatura ambiente.

Pressatura

Posizionare |'impasto di resina in eccedenza nelle due meta
della muffola tiepida (ca. 40 °C) ed isolata. Chiudere cauta-
mente la muffola, mettere nella pressa a 80 bar di pressione
e fissare con la staffa. Mantenere la pressione!

Polimerizzazione
La polimerizzazione a caldo puo avvenire in diversi modi:

Polimerizzazione standard (metodo consigliato)
Posizionare la muffola in acqua fredda, scaldare a 100 °C e
lasciare bollire per 45 min.

Varianti:

— Immergere la muffola in acqua fredda, riscaldare a
70 °C, mantenendo la temperatura per 30 minuti, quindi
riscaldare I'acqua a 100 °C e lasciare bollire per 30
minuti.

— Immergere la muffola in acqua gia a 70 °C, mantenere
la temperatura per 60 minuti, quindi portare I'acqua a
100 °C e fare bollire per 30 minuti.

— Mettere la muffola direttamente in acqua bollente.
Aripresa del bollore, lasciare bollire per 40 minuti.
Indicato solo per protesi di medie dimensioni!

— Immergere la muffola in acqua fredda, portare a 80 °C e
polimerizzare per 10 ore. Spegnere la fonte di calore e
lasciare raffreddare nell'acqua durante la notte.

- Polimerizzare per 10 ore a 80 °C in un polimerizzatore a
secco.

Il contenuto di monomero residuo diminuisce
aumentando la temperatura di polimerizzazione
prolungando la durata di polimerizzazione. Per un
ottimale contenuto di monomero residuo si consi-
glia la polimerizzazione standard. Contenuto di
monomero residuo dopo il decorso della poli-
merizzazione standard: <2.2%.

Raffreddamento

Lasciare la muffola per almeno 30 min. a temperatura
ambiente ed infine raffreddare completamente in acqua
fredda.

Smuffolaggio e rifinitura

Aprire la muffola completamente raffreddata e rimuovere il
gesso. Eseguire il controllo dell’occlusione delle protesi.
Quindi proseguire come di consueto con la rifinitura, preluci-
datura e lucidatura a specchio.

Possibilita di riparazioni e correzioni di ProBase Hot
E' possibile eseguire riparazioni o correzioni con la resina a
freddo ProBase Cold con la tecnica di colaggio. Irruvidire
accuratamente con una fresa le zone da congiungere ed
umettare con monomero.

Avvertenze

— Monomero contiene metilmetacrilato.

— MMA é facilmente infiammabile ed irritante (punto d'in-
fiammabilita 10 °C).

— Irrita gli occhi, gli organi respiratori e la pelle.

— Possibile sensibilizzazione da contatto cutaneo.

— Evitare il contatto con monomero e con materiale non
indurito. | tradizionali guanti non forniscono protezione
dalla sensibilizzazione verso i metacrilati.

— Non inalare i vapori.

— Tenere lontano da fonti infiammabili. Non fumare.

— Non lasciare defluire nella canalizzazione.

— Prendere provvedimenti contro cariche elettrostatiche.

Note per la conservazione
Conservare il materiale in luogo fresco, scuro e ben
arieggiato. Temperatura di conservazione 2—28 °C.

— Non utilizzare piu il prodotto dopo la data di
scadenza.

— Conservare fuori dalla portata dei bambini.

Stesura delle istruzioni d'uso: 08/2012

Il prodotto € stato realizzato per I'impiego nel campo dentale e deve essere utilizzato secondo le
istruzioni d'uso. Il produttore non si assume alcuna responsabilita per danni derivanti da diverso
0 inadeguato utilizzo. L'utente & tenuto a controllare personalmente I'idoneita del prodotto per
gli impieghi da lui previsti soprattutto, se questi impieghi non sono riportati nelle istruzioni
d'uso.



espanol

Descripcion del producto

ProBase® Hot marca un estandar de calidad de las resinas
termopolimerizables en cuanto a manipulacién, estabilidad
de forma y color, asf como el méximo confort para los
pacientes. El protésico dispone de diversos colores. Gracias a
las diferentes variantes de polimerizacion, el protésico
encontrara muchos campos de aplicacion.

Composicion

Polvo:

Polimetilmetacrilato, plastificante, peréxido de benzoilo,
pigmentos

Liquido:

Metilmetacrilato, dimetacrilato (reticulante), catalizador

Indicacion

—  Protesis total

—  Protesis parcial

—  Protesis combinada
— Rebases

Contraindicaciones

— Contacto de material sin polimerizar con la cavidad oral.

— En caso de alergia conocida a alguno de los
componentes de ProBase Hot

Efectos secundarios
En casos aislados se han descrito reacciones alérgicas
localizadas a materiales de polimetilmetacrilato.

Instrucciones de uso

Preparacion

Aplicar dos capas de Separating Fluid Ivoclar sobre los
modelos de yeso escaldados y himedos. Una vez aislados
dejar secar bien. Para asegurar la union con el material de
protesis, crear retenciones en los dientes y humectar con
monémero.

— Aplicar dos capas de separador

— Enmuflar con yeso el modelo en cera.

Dosificacion

— Proporcion de mezcla ideal para una protesis:
22.5 g de polvo : 10 ml de liquido

- Con sistema de dosificacion
1 marca del vaso de dosificacion de polimero : 10 ml de
monoémero

Sistema de dosificacion

La utilizacion del sistema de dosificacion que incluye el
envase garantiza una proporcion de mezcla ideal y una
minima contraccion de polimerizacion de ProBase Hot. El
vaso de dosificacion de polimero lleva marcadas las cantida-
des para una ¢ dos protesis de tamafo medio. El vaso de
dosificacion presenta una escala en mililitros. Medir siem-
pre las cantidades indicadas.

Mezcla

Mezclar bien con una espatula el polvo y el liquido en la
proporcidn de mezcla deseada. Dejar reposar la mezcla en
el vaso de mezcla cerrado durante unos 8—10 minutos a
temperatura ambiente (23 °C).

Margen de manipulacion

Pasado el tiempo de reposo y en cuanto el material no se

adhiera a los dedos, puede manipularse durante unos

20 minutos a 23 °C.

— Mezclar bien el polvo y el liquido

— Mezcla y margen de manipulacién dependen de
la temperatura

Prensado

Empaquetar la masa de resina con exceso en la mufla
templada (40 °C) y previamente aislada. Cerrar con cuidado,
colocar en la prensa con 80 bar de presion y fijar con la
brida. Mantener la presion de prensado!

Polimerizacion
La polimerizacion puede llevarse a cabo segun diversos
métodos:

Método estandar (método recomendado)
Introducir la mufla cerrada en agua fria, calentara 100 °Cy
dejar hervir 45 minutos.

Variantes:

- Introducir la mufla en agua fria, calentar a 70 °C'y
mantener durante 30 minutos. A continuacion calentar a
100 °Cy hervir durante 30 minutos.

— Introducir la mufla en agua caliente a 70 °C y mantener
durante 60 minutos. A continuacion calentar a 100 °Cy
hervir durante 30 minutos.

- Introducir la mufla directamente en agua hirviendo. Una
vez que el agua hierva de nuevo mantener la mufla
durante 40 minutos. jIndicado sélo para protesis de
tamafio medio!

- Introducir la mufla durante 9 horas en agua a 70 °Cy
dejar enfriar manteniéndola una noche en el mismo
agua.

— Polimerizar la mufla durante 10 horas a 80 °C en un
horno de secado

Como norma general, el contenido de monémero
residual disminuye aumentando la temperatura de
polimerizacién y prolongando el tiempo de polime-
rizacion. Para un contenido dptimo de monémero
residual se recomienda el método estandar. El
mondmero residual tras la polimerizacion con el
método estandar es de < 2.2%.

Enfriamiento
Mantener la mufla durante 30 minutos al aire y terminar de
enfriar en agua fria.



Desmuflado y acabado

Abrir la mufla ya fria y eliminar el yeso. Llevar a cabo contro-
les de oclusién en la protesis y sequidamente proceder a
repasar, prepulir y pulir a alto brillo.

Posibilidades de reparacion y correccion

de ProBase Hot

Las reparaciones y correcciones se pueden llevar a cabo con
el material autopolimerizable ProBase Cold segUn la técnica
de vertido. Para ello, repasar bien con una fresa las zonas de
unién y humectar bien con monémero.

Advertencias

— El mondémero contiene metilmetacrilato

— MMA es facilmente inflamable (punto de combustion
+10°C)

— Irrita los ojos, las vias respiratorias y la piel

— Es posible una sensibilizacion por contacto con la piel

— Evitar el contacto de la piel con el monémero y con
material sin polimerizar. Los guantes clinicos comerciales
no proveen de proteccion al efecto de sensibilizacion de
los metacrilatos

— No inhalar los vapores

— Mantener alejado de cualquier fuente de calor. No fumar

— No verter por el desaglie

— Adoptar medidas contra cargas electrostaticas

Notas sobre almacenamiento

—  Conservar el material en lugar fresco, oscuro y bien
ventilado. Temperatura de almacenamiento 2—-28 °C

— No utilizar el producto una vez caducado.

— Mantener fuera del alcance de los nifios.

Fecha de elaboracion de estas Instrucciones de uso
08/2012

El material ha sido fabricado para su uso dental y debe manipularse segin las instrucciones de
uso. El fabricante no se hace responsable de los dafios ocasionados por otros usos o una mani-
pulacion indebida. Ademas, el usuario esta obligado a comprobar, bajo su propia responsabili-
dad, antes de su uso si el material es apto para los fines previstos, sobre todo si estos no figuran
en las instrucciones de uso.

Descricao

ProBase® Hot representa padréo de qualidade em materiais
para bases de proteses em relagdo as propriedades de
manipulacéo, de forma e de estabilidade cromatica.
Distintos métodos de termopolimerizacdo possibilitam o
material adequado para numerosas aplicacdes.

Composicao

Po

Polimetilmetacrilato, agente de amolecimento, perdxido de
benzoila, pigmentos

Liquido

Metilmetacrilato, dimetacrilato (agente de ligacao),
catalisadores

Indicacoes

Proteses totais.
Proteses parciais.

— Proteses combinadas.
Reembasamentos.

Contra-indicacao

— Contato intra-oral direto com o material ndo
polimerizado.

— Se o paciente apresentar comprovada alergia a qualquer
um dos componentes de ProBase Hot.

Efeitos colaterais
Em casos individuais, reacdes alérgicas localizadas aos
metacrilatos tém sido relatadas.

Aplicacao

Preparacao

Com agua fervente, eliminar a cera. Isolar as superficies de

gesso Umidas com duas camadas de Separating Fluid Ivoclar

Vivadent e deixar secar. Para assegurar adequada unido com

o0 material de base de protese, criar retencdes (rugosidades)

nos dentes e umectar com mondmero.

— lIsolar duas vezes as superficies de gesso.

— Com gesso, posicionar o modelo no interior da
mufla.

Dosagem

— Proporcao ideal de mistura para uma protese:
22,5 g polimero (p6) : 10 ml mondmero (liquido)

— Com o sistema de dosagem:
1a. graduacao de medida — polimero : 10 ml monémero

Sistema de dosagem

0 sistema de dosagem assegura a proporcao ideal de
mistura e a minima contracéo de polimerizacéo do ProBase
Hot. O cilindro de medida do polimero indica a quantidade
de material necesséria para uma ou duas proteses de



tamanho médio. O cilindro de medida do mondmero esta
graduado em mililitros. Usar a apropriada marca de
graduacdo.

Mistura

Com uma espatula, misturar polimero e monémero na
proporcao indicada. Misturar completamente. A sequir,
deixar o material maturar no recipiente de manipulacao
fechado, durante 8 a 10 minutos, na temperatura ambiente
(23 °C/ 73 °F).

Tempo util de trabalho

Téo logo o ProBase Hot tenha tido suficiente maturacéo e

ndo se apresente muito pegajoso, 0 material pode ser

trabalhado durante 20 minutos, na temperatura de 23 °C/

73 °F.

— Misturar muito bem po e liquido.

— Tempos de maturacdo e de trabalho dependem
da temperatura.

Prensagem

Com quantidade suficiente de resina maturada e morna
(aprox. 40 °C/ 104 °F), preencher as duas metades isoladas
da mufla. Cuidadosamente, fechar a mufla na prensa com
80 bar de pressao. Travar a mufla. Manter a pressao.

Polimerizacao
A termopolimerizacdo pode ser conduzida de varias
maneiras:

Procedimento padrdo (método recomendado):
Colocar a mufla fechada em agua fria. Aquecer até 100 °C
(212 °F) e deixar ferver durante 45 minutos.

Métodos alternativos:

— Colocar a mufla em agua fria, aquecer até 70 °C
(158 °F) e manter durante 30 minutos. A seguir, aquecer
até 100 °C (212 °F) e ferver durante 30 minutos.

—  Colocar a mufla em dgua na temperatura de 70 °C
(158 °F) e deixar durante 60 minutos. A sequir, aquecer
até 100 °C (212 °F) e ferver durante 30 minutos.

— Colocar a mufla em agua fria. Aquecer a 4gua até ferver
e manter durante 40 minutos. Este procedimento esta
indicado somente para proteses de tamanho médio.

— Colocar a mufla em agua fria, aquecer até 80 °C
(176 °F) e polimerizar durante 10 horas. Desligar a
energia e deixar a mufla esfriar no mesmo banho de
agua.

— Colocar a mufla em recipiente seco e polimerizar
durante 10 horas, na temperatura de 80 °C (176 °F).

0 teor residual de monémero pode ser reduzido
pelo aumento da temperatura de polimerizacdo e
pelo prolongamento do tempo de polimerizacdo. O
procedimento padrao possibilita o nivel 6timo de
mondmero residual e, por isto, é o método reco-
mendado. Apds a polimerizacdo do material, de
acordo com o método padréo, o teor residual de
mondémero é de < 2.2%.

Esfriamento
Deixar a mufla esfriar durante 30 minutos, na temperatura
ambiente. A seguir, completar o esfriamento com agua fria.

Desmuflagem e acabamento
Abrir a mufla totalmente fria e remover o gesso. Verificar a
oclusdo. Acabar e polir da maneira habitual.

Reparos e correcdes do ProBase Hot

Correcdes e reparos podem ser feitas com o material
ProBase Cold autopolimerizavel, usando a técnica de
vazamento (técnica da muralha de arrimo). Criar retencoes
(rugosidades) nas respectivas superficies e umectar com
mondmero.

Adverténcias

— 0 mon6mero contém metilmetacrilato (MMA).

— MMA é irritante e facilmente inflaméavel (ponto de
combustdo: + 10 °C/ 50 °F).

— MMA é irritante para os olhos, pele e sistema
respiratrio.

— Contato com a pele pode resultar em sensibilizacao.

— Evitar o contato da pele com 0 mondmero ou com o
material ndo polimerizado. Luvas médicas comerciais
ndo promovem protecao contra o efeito de
sensibilizacdo dos metacrilatos.

— Néo inalar os vapores.

— Manter longe das fonte de combustdo. N&o fumar.

— Néo eliminar através de tubulacoes hidricas.

— Tomar medidas de prevencdo contra descargas elétricas.

Armazenagem

— Conservar o material em local escuro, fresco e bem
ventilado. Temperatura de armazenagem: 2 a 28 °C (36
a 82 °F).

— Na&o usar o material com prazo de validade vencido.

— Manter longe do alcance das criancas.

Data de elaboracdo destas Instrucdes de Uso:
08/2012

Este material foi fabricado somente para uso dental e deve ser manipulado de acordo com as
Instrugdes de Uso. O fabricante ndo € responsavel pelos danos causados por outros usos ou por
manipulaco incorreta. Além disto, o usuario esté obrigado a comprovar, antes do uso e sob sua
responsabilidade, se o material é compativel com a utilizacao desejada, principalmente quando
esta utilizacdo ndo estd indicada nestas Instrucdes de Uso. Descricoes e dados ndo constituem
nenhum tipo de garantia e, por isto, ndo possuem qualquer tipo de vinculacdo.



Beskrivning

ProBase® Hot sétter en kvalitetsstandard fér varmpolymeri-
serande protesbasmaterial med avseende pa bearbetnings-
egenskaperna, form- och fargstabilitet och behaglig pass-
form. Materialet finns i olika farger. Olika polymeriserings-
metoder gor materialet [ampligt for olika anvandnings-
méjligheter.

Sammansattning

Pulver:

Polymetylmetakrylat, mjukningsmedel, benzoylperoxid,
pigment

Vdtska:
Metylmetakrylat, dimetakrylat (bindningsmedel), katalysator

Indikation

— Helproteser

— Partialproteser

— Kombinationsproteser
— Rebaseringar

Kontraindikation

— Intraoral kontakt med opolymeriserat material.

— Om patienten har en kand allergi mot ndgon av
komponenterna i ProBase Hot.

Sidoeffekter
I enstaka fall har lokala allergiska reaktioner mot
polymetylmetakrylat rapporterats.

Anvéandningen

Forberedelser

Isolera den renkokade, val vétta, hand-varma gipsytan med

tva lager Ivoclar Vivadent Separating Fluid och 1at dem torka.

For att garantera ordentlig bindning mellan ténder och pro-

tesbasmaterial skall tdnderna ruggas ordentligt och dérefter

vatas med monomer.

— Isolera gipsytan tva ganger med Separating
Fluid.

— Badda in vaxmodellen i kyvetten med gips.

Dosering
— Idealiskt blandningsforhallande for en protes
22.5 g polymer (pulver) : 10 ml monomer (vétska)
— Med doseringssystem
1 graderingsmatt polymer : 10 ml monomer

Doseringssystemet

Det integrerade doseringssystemet garanterar ett idealiskt
blandningsférhallande och darfér minimal polymerisations-
krympning i ProBase Hot. Matcylindern fér polymeren visar
mangden pulver-material som gar at till en eller tva medel-
stora proteser. Graderingen pa métcylindern for monomeren
ar angiven i milliliter. Anvand Iampligt graderingsmarke.

Blandningen

Spatelblanda polymeren noga med monomeren i det
angivna forhallandet. Ldmna sedan materialet att sintra och
mogna i den tillslutna blandningskoppen vid en rumtempe-
ratur pa 23 °Cin ca. 8-10 minuter.

Arbetstid

Ndr materialet mognat tillrackligt sa att det inte langre ar
klibbigt, kan det vid 23 °C bearbetas i ca. 20 minuter.

— Blanda grundligt pulver med vatska.

— Deg-tid och arbetstid beror pa temperaturen.

Pressning

Lagg en tillrdcklig méngd resin-deg i de hand-varma (ca.
40 °C) kyvetthalvorna. Tillslut kyvetthalvorna forsiktigt,
belasta med 80 bars tryck och fixera med en klamma.
Bibehall trycket.

Polymerisering
Varmpolymerisering kan goras pa olika satt:

Standardmetoden (rekommenderad metod)
Placera den tillslutna kyvetten i kallt vatten, som sedan
varms till 100 °C och darefter far koka i 45 minuter.

Alternativa metoder

— Placera kyvetten i kallt vatten, varm till 70 °C och lat
den sta vid denna temperatur i 30 minuter. Hoj sedan
varmen till 100 °C och lat kyvetten koka i 30 minuter.

— Placera kyvetten i 70-gradigt vatten och ldmna den i
60 minuter. Hj sedan varmen till 100 °C och Iat den
koka i 30 minuter.

— Placera kyvetten i kokande vatten och Iat den koka i
40 minuter. Denna metod ar endast lamplig for
medelstora proteser.

— Placera kyvetten i kallt vatten. Varm upp till 80 °C och
polymerisera vid denna temperatur i 10 timmar. Stang
av varmen och at kyvetten sta och svalna i samma
vattenbad dver natten.

—  Polymerisera kyvett (med innehall) i 10 timmar vid
80 °C i ett torkskap.

Restmonomerinnehdllet kan reduceras genom hojd
polymeriseringstemperatur och med en forlangning
av polymerisationstiden. Vi reckommenderar
standard-metoden for att halla restmonomeren pa
miniminiva. Restmonomerinnehallet efter
polymerisering av materialet enligt standard-
metoden ar < 2.2%.

Kylning
Lat kyvetten forst svalna i rumtemperatur i 30 minuter. Kyl
darefter ner kyvetten helt i kallt vatten.

Urbaddning och finishering

Oppna den helt nedkylda kyvetten och avlégsna gipsen.
Kontrollera protesens ocklusion. Finishera och polera daref-
ter protesen pa vanligt satt.



Reparation och korrigering av ProBase Hot
Korrigering och reparation av ProBase Hot kan gdras med
ProBase Cold och med anvandande av hall-tekniken. Rugga
upp de aktuella ytorna ordentligt och vdt dem med monomer.

Varning

— Monomeren innehdller metylmetakrylat.

— MMA &r lattantandligt och irriterande
(flampunkt +10 °C).

—  Det drirriterande for 6gon, hud och andningsorgan.

— Hudkontakt kan orsaka sensibilisering.

— Undvik hudkontakt med monomer eller opolymeriserat
material. Anvandning av plast- eller latexhandskar ger
inte tillrackligt skydd mot sensibilisering mot
metakrylater.

— Andas inte in dngorna.

— Hall materialet borta fran dppen eld. Rokning forbjuden.

— Monomer far inte témmas ut i avlopp.

—  Vidtag atgarder for att forhindra elektriska urladdningar.

Forvaring

— Forvara materialet pé sval, mork, vél ventilerad plats.
Forvaringstemperatur: 2-28 °C.

— Anvand inte materialet sedan den angivna hallbarhets-
tiden gatt ut.

— Fdrvara materialet utom rackhall for barn.

Bruksanvisningen dr sammanstalld: 08/2012

Materialet har utvecklats enbart for dentalt bruk. Bearbetningen skall strikt folja instruktionerna
i bruksanvisningen. Tillverkaren patager sig inget ansvar for skador som uppkommer genom
oaktsamhet i materialbehandlingen eller underlatenhet att félja givna instruktioner eller fast-
stallda indikationsomraden. Brukaren &r ansvarig for kontrollen av materialets lamplighet till
annat andamal &n vad som finns direkt uttryckt i instruktionerna. Beskrivningar och data innebar
ingen garanti for egenskaper och &r inte bindande.

Produktbeskrivelse

ProBase® Hot stter en ny kvalitetsstandard med hensyn til
bearbejdning, form- og farvestabilitet samt den hejeste
patientkomfort for varmtpolymeriserende protesematerialer.
Forskellige farver stdr til Deres radighed. Forskellige polyme-
risationsvarianter tillader flere anvendelsesmuligheder.

Indhold

Pulver:

Polymethylmethacrylat, bledgerer, benzoylperoxid,
pigmenter

Veeske:
Methylmethacrylat, dimethacrylat (krydsbinder), katalysator

Indikation

- Helprotetik

- Delprotetik

- Kombinationsprotetik
— Rebaseringer

Kontraindikationer

— Direkte intraoral kontakt med ikke-polymeriseret
materiale.

— Ved kendt allergi mod bestanddele som indgar i ProBase
Hot.

Bivirkninger
| enkelte tilfeelde er der beskrevet lokale allergiske
reaktioner mod polymethylmethacrylat materialer.

Forarbejdning

Forberedelse

Skoldede, gennemvade gipsflader isoleres to gange med
Ivoclar Vivadent Separating Fluid. Herefter terres de godt.
For at opna en optimal binding til protesebasis gares
teenderne ru og befugtes med monomer.

- Gipsfladerne skal isoleres 2 gange

— Opstillingen skal veere stebt ind i gips i kyvetten

Dosering

- Ideelt blandingsforhold til en protese:
22.5 g polymer : 10 ml monomer

- Doseringssystem:
1 markering polymer : 10 ml monomer

Doseringssystem

Det integrerede doseringssystem muligger en optimering af
blandingsforholdet hvormed polymerisationskontraktionen
af ProBase Hot minimeres. Malecylinderen til polymer angi-
ver den egnede maengde til to middelstore proteser. Marke-
ringen pa monomercylinderen er en milimeterskala. Afmal
venligst de angivne mangder.



Blanding

Pulver og vaeske rares sammen enten i afmalt blandings-
forhold eller efter individuel dosering og blandes intensivt.
Herefter skal blandingen hvile i blandingsbaegeret i

8—10 minutter med Idg (rumtemperatur 23 °C).

Bearbejdningstid

Sa snart materialet efter hviletiden ikke klaeber til fingrene
kan det bearbejdes i ca. 20 minutter ved 23 °C.

— Pulver og vaske skal blandes intensivt

— Huvile- og arbejdstid er temperaturafhaengig

Presning

Akryldejen placeres med overskud i de hdndvarme (ca.
40 °C) og isolerede kyvetdele. Kyvetten lukkes forsigtigt,
anbringes i pressen ved 80 bar tryk og fikseres. Trykket
skal opretholdes!

Polymerisation
Varmepolymerisation kan forlgbe pa flere mader:

Standardforlgb (anbefalet metode)
Den lukkede kyvet laegges i koldt vand som herefter
opvarmes til 100 °C og koges i 45 min.

Varianter:

—  Kyvetten leegges i koldt vand som opvarmes til 70 °C,
hvor temperaturen holdes i 30 minutter. Herefter op-
varmes vandet til 100 °C. Kyvetten skal koge i
30 minutter.

—  Kyvetten leegges i 70 °C varmt vand i 60 minutter.
Herefter opvarmes vandet til 100 °C. Kyvetten skal koge
i 30 minutter.

—  Kyvet leegges direkte i kogende vand. Efter at vandet
igen er bragt i kog, koges kyvetten i 40 minutter. Kun
egnet til proteser i mellemstarrelse.

—  Kyvetten laegges i koldt vand som opvarmes til 80 °C.
Polymerisationen varer 10 timer. Varmekilden slukkes og
kyvetten afkeler natten over i det samme vand.

—  Kyvetten polymeriseres i tar ovn i 10 timer ved 80 °C.

Indholdet af restmonomer reduceres gennem forg-
gelse af polymerisationstemperaturen og forlaen-
gelse af polymerisationstiden. For at opna det
lavest mulige restmonomerindhold anbefaler vi
standardmetoden. Indhold af restmonomer er

< 2.2% efter standardmetoden.

Afkeling
Kyvetten skal afkele i mindst 30 minutter ved stuetempera-
tur. Herefter skal den afkeles fuldsteendigt i koldt vand.

Udtagning og bearbejdning
Den fuldstaendigt afkelede kyvet dbnes og gipsen fiernes.
Okklusionskontrol, bearbejdning og polering som normalt.

Reparations- og korrekturmuligheder for

ProBase Hot:

Korrekturer og reparationer kan foretages med det koldt-
polymeriserende ProBase Cold under anvendelse af haelde-
teknikken. De respektive omréader skal forud for korrektion
eller reparation geres ru og befugtes med monomer.

Advarsel

— Monomer indeholder methylmethacrylat.

—  MMA er lokalirriterende og meget brandfarligt
(flammepunkt +10 °C).

— Irriterer gjne, dndedraetsorganer og hud.

— Hudkontakt kan medfere sensibilisering.

— Undga hudkontakt med monomer og uafbundet
materiale. Almindelige latexhandsker giver ingen
beskyttelse over for den sensibiliserende virkning af
metakrylater.

— Undga indanding af dampe.

— Holdes vaek fra anteendelseskilder. Rygning forbudt.

— M3 ikke kommes i kloakaflab.

— Treef foranstaltninger mod statisk elektricitet.

Opbevaring

— Materialet opbevares pa et kaligt, merkt og godt
ventileret sted. Opbevaringstemperatur 2-28 °C.

— Produktet ma ikke anvendes efter udleb af holdbarheds-
datoen.

— Opbevares utilgeengeligt for barn.

Fremstilling af brugsanvisning: 08/2012

Produktet er udviklet til dentalt brug og ma kun benyttes som beskrevet i brugsanvisningen.
Skader som skyldes forkert brug eller anvendelse patager producenten sig intet ansvar for.
Derudover er brugeren af produktet forpligtet til pa eget ansvar at sikre sig at produktet er egnet
til en given anvendelse, navnlig hvis anvendelsen ikke er anfert i brugsvejledningen.



Kuvaus

ProBase® Hot asettaa kuumakovetteisille proteesien pohja-
materiaaleille uudet tydskentelyominaisuuksia, muodon ja
varin pysyvyyttd ja istuvuusmukavuutta koskevat laatuvaati-
mukset. Materiaali on saatavissa useina eri vareind. Useiden
eri polymerisaatiomenetelmien ansiosta materiaali soveltuu
kaytettavaksi moniin erilaisiin t6ihin.

Koostumus

Jauhe

Polymetyylimetakrylaatti, pehmennysaine, benzoyl peroxide,
pigmentteja

Neste
Metyylimetakrylaatti, dimetakrylaatti (yhdistava aine),
katalyytti

Indikaatiot

—  Kokoproteesit

— Osaproteesit

—  Yhdistelmaproteesit
— Pohjaukset

Kontraindikaatio

— Intraoraalista kontaktia polymerisoimattomaan
materiaaliin.

— Jos potilaan tiedetdan olevan allerginen jollekin ProBase
Hotin ainesosalle, materiaalia ei tule kayttaa.

Sivuvaikutukset
Yksittdisid tapauksia on raportoitu paikallisista, allergisista
rekatioista polymetyyli-metakrylaattimateriaaleille.

Kaytto

Eristd keitetyt, hyvin kosteutetut kipsipinnat kahdella
kerroksella Ivoclar Vivadent Separating Fluid:ia ja anna
kuivaa. Varmistaaksesi kunnollisen hampaiden
sitoutumisen, karhenna kiinnityspinnat ja kostuta ne
monomeerilla.

- Erista kipsipinnat kahdesti.

Annostelu
— Ihanteellinen sekoitussuhde yhdelle proteesille
22.5 g polymeerid (jauhe) : 10 ml monomeeria (neste)
— Kaytettdessa annostelujarjestelmaa
1 viivaan asti polymeerid : 10 ml monomeeria

Annostelujarjestelma

Integroitu annostelujarjestelma takaa ProBase Hotin
ihanteellisen sekoitussuhteen ja minimaalisen poly-
merisaatiokutistumisen. Polymeerin mittasylinteri ilmoittaa
tarvitun materiaalimaaran joko yhdelle tai kahdelle
keskikokoiselle proteesille. Mittasylinterin asteikko
monomeerille on iimoitettu millilitroina. Kayté annettuja
viivoja merkkeina.

Sekoitus

Sekoita jauhe ja neste huolellisesti annetussa suhteessa
kayttaen spaattelia. Sekoita huolella. Jata tdman jalkeen
seisomaan suljettuun sekoituskuppiin huoneen ldmpdtilassa
(23 °C/ 73 °F) noin 810 minuutiksi.

Tyoskentelyaika

Valittémasti kun materiaali on tekeytymis riittavasti eika ole

enda tahmeaa, sita voidaan tydstad noin 20 minuutin ajan

lampotilassa 23 °C/ 73 °F.

— Sekoita jauhe ja neste huolellisesti.

— Muovailu- ja tydskentelyajan pituus riippuvat
lampatilasta.

Prassays

Vie sopiva maara resiinimassaa kadenlampdisiin (n. 40 °C/
104 °F), eristettyihin kyvetin puoliskoihin. Sulje kyvetti
huolellisesti, prassaa 80 Psin paineella. Pida ylla painetta.

Polymerisaatio
Kuumapolymerisaatio voidaan suorittaa eri tavoilla:

Standardimenetelma (suositeltu menetelma)
Aseta suljettu kyvetti kylmaén veteen, kuumenna 100 °C /
212 °F asti ja anna kiehua 45 minuutin ajan.

Vaihtoehtoiset menetelmat
Aseta kyvetti kylmaan veteen, lammita 70 °C/ 158 °F ja
jatd seisomaan 30 minuutiksi. Sen jalkeen ldmmitd 100
°C /212 °F ja anna kiehua 30 minuuttia.

— Aseta kyvetti 70 °C/ 158 °F asteiseen veteen ja jatd se
sinne 60 minuutiksi. Sen jalkeen lammitd 100 °C/ 212
°F:een ja anna kiehua 30 minuuttia.

— Aseta kyvetti kiehuvaan veteen. Kuumenna jalleen
kiehuvaksi ja anna kiehua 40 minuutin ajan.
Menetelmad voidaan soveltaa ainoastaan keskikokoisiin
proteeseihin!

— Aseta kyvetti kylmdan veteen, lammité 80 °C /

176 °F:een ja polymerisoi 10 tuntia. Sulje lampdlahde ja
jata kyvetti jadhtymaan samaan veteen yon yli.

— Polymerisoi kyvetin sisaltéa 10 tuntia 80 °C/ 176 °F:ssa
kuivauskaapissa.

Jadanndsmonomeerin maaraa voidaan vahentaa
kohottamalla polymerointilampétilaa seka
pidentdmalla polymerointiaikaa. Suosittelemme
kayttamaan vakiomenetelmaa jaannos-
monomeerimaaran pitamiseksi minimaalisena.
Jaanndosmonomeerin maara on < 2.2%, kun
materiaali on polymeroitu vakiomenetelméan
mukaisesti.

Jaahdytys

Anna kyvetin jadhtya huoneen lampétilassa 30 minuutin
ajan. Taman jalkeen jaahdyta kyvetti tdysin kdyttamalld
kylmaa vetta.



Poistaminen kyvetista ja viimeistely

Avaa taysin jadhtynut kyvetti ja poista kipsi. Tarkista
proteesin okluusio. Sen jdlkeen viimeistele ja kiillota
tavalliseen tapaan.

Korjaukset- ja korjailumahdollisuudet kaytettdessa
ProBase Hotia

Korjauksia ja korjailuja voidaan tehda kayttamalla
kylmékovetteiseta ProBase Coldia seka kaatotekniikkaa.
Karhenna kasiteltévat pinnat huolellisesti poralla ja kosteuta
monomeerilla.

Varoitukset

— Monomeeri sisaltad metyyylimetakrylaattia.

— MMA on helposti syttyvaa sekd arsyttavaa
(syttymispiste +10 °C/ 50 °F:essa).

—  Arsyttaa silmig, ihoa ja hengityselimia.

— Saattaa aiheuttaa herkistymistd ihokontaktissa.

- Valtd monomeerin tai kovettumattoman materiaalin
jatkuvaa tai toistuvaa ihokontaktia. Kaupallisesti
saatavat hoitohenkilokunnan suojakasineet eivdt suojaa
metakrylaattien herkistavalta vaikutukselta.

— Ala hengita hoyryja.

— Pidé kaukana syttymislahteistd &la tupakoi.

- Al4 hvité kaatamalla viemériin.

— Tee varotoimenpiteet staattisten purkauksien varalta.

Sailytys

— Sailyta materiaali viiledssd, pimedssd, hyvin tuuletetussa
tilassa. Sdilytysldmpotila: 2-28 °C (36-82 °F).

—  Ala kayta materiaalia viimeisen kayttopéivan jalkeen.

— Pidd lasten ulottumattomissa.

Tiedot paivitetty: 08/2012

Téma materiaali on tarkoitettu ainoastaan kéyttoon. M lia tulee
kasitella tarkasti kayttoohjeita noudattaen. Valmistaja ei vastaa vahingoista, jotka johtuvat siitd,
etta kayttoohjeita tai ohjeiden mukaista soveltamisalaa ei noudateta. Tuotteen soveltuvuuden
testaaminen muuhun kuin ohjeissa mainittuun tarkoitukseen on kayttdjén vastuulla. Kuvaukset
ja tiedot eivat takaa ominaisuuksia eivatka ole sitovia.

Beskrivelse

ProBase® Hot setter kvalitetsstandarder for varmeherdende
basismaterialer for proteser nar det gjelder arbeidsegens-
kaper, form, fargestabilitet og brukskomfort. Materialet er
tilgjengelig i et stort utvalg farger. Ulike polymeriserings-
metoder gjer at materialet egner seg for mange typer
applikasjoner.

Sammensetning

Pulver

Polymetylmetakrylater, mykningsmidler, benzoylperoksid,
pigmenter

Vaeske
Metylmetakrylat, dimetakrylat (fornetningsmiddel), katalysator

Indikasjon

— Totalproteser

— Delproteser

— Kombinerte proteser
- Underféring

Kontraindikasjon

— Direkte intraoral kontakt med upolymerisert materiale.

— Ved kjent allergi mot noen av innholdsstoffene i ProBase
Hot

Bivirkninger
I'individuelle tilfeller er det rapportert om allergiske
reaksjoner mot materialer av polymetylmetakrylat.

Anvendelse

Forberedelse

Isoler utkokte, godt fuktede gipsoverflater med to lag med
Ivoclar skillevaeske, og la den terke. For & sikre tilstrekkelig
bonding med protesebasen ma tennene rues godt opp og
fuktes med monomer.

- Isoler gipsoverflatene to ganger.

- Sett voksmodellen med gips i kyvetten.

Dosering
— Ideelt blandeforhold for én protese

22,5 g polymer (pulver) : 10 ml monomer (vaeske)
— Med doseringssystem

1 delstrek polymer : 10 ml monomer

Integrert doseringssystem

Det integrerte doseringssystemet sikrer et ideelt blandefor-
hold og reduserer derfor krympingen til ProBase Hot under
polymerisering til et minimum. Malesylinderen for polymer
viser brukt materialmengde for én eller to proteser av
middels starrelse. Delstrekene pa malesylinderen for
monomer angir antall millimetre. Bruk korrekt delstrek.



Blanding

Bland polymer og monomer i gitt blandeforhold ved hjelp av
spatelen. Bland grundig. La deretter materialet std og
modne i det lukkede blandebegeret ved romtemperatur

(23 °C/73 °F) i ca. 8 til 10 minutter.

Arbeidstid

Nar materialet har modnet tilstrekkelig og ikke lenger kle-

ber, kan det bearbeides i ca. 20 minutter ved 23 °C/73 °F.

— Bland pulver og vaske grundig.

— Tiden massen skal modnes og arbeidstiden
avhenger av temperaturen.

Pressing

Plasser en tilstrekkelig mengde av harpiksmassen i de hand-
varme (ca. 40 °C/104 °F), isolerte kyvettehalvdelene. Lukk
kyvetten forsiktig, trykksett den med 80 bar og fest den med
en klemme. Oppretthold trykket.

Polymerisering
Varmepolymerisering kan utferes pa ulike mater:

Standardprosedyre (anbefalt metode)
Legg den lukkede kyvetten i kaldt vann. Varm opp til
100 °C/212 °F og la det koke i 45 minutter.

Alternative metoder

— Legg kyvetten i kaldt vann, varm det opp til 70 °C/

158 °F og la den ligge i vannet i 30 minutter. Varm s&
opp til 100 °C/212 °F og la det koke i 30 minutter.

— Legg kyvetten i vann pa 70 °C/158 °F og la den ligge i
vannet i 60 minutter. Varm deretter opp til 100 °C/

212 °F og la det koke i 30 minutter.

— Legg kyvetten i kokende vann. Gi vannet et nytt oppkok
og la det sa koke i 40 minutter. Denne prosedyren er
bare egnet til proteser av middels starrelse.

— Legg kyvetten i kaldt vann, varm det opp til 80 °C/

176 °F og polymeriser i 10 timer. SI3 av varmekilden og
la kyvetten kjelne i det samme vannbadet natten over.

—  Polymeriser kyvettens innhold i 10 timer ved 80 °C/
176 °F i torkekabinettet.

Mengden av gjenvaerende monomerrester kan
reduseres ved a oke polymeriseringstemperaturen
og forlenge polymeriseringstiden. Vi anbefaler a
bruke standardprosedyren for a holde mengden av
gjenvaerende monomerrester pa et sa lavt niva som
mulig. Nar materialet polymeriseres med standard-
prosedyren, er mengden av gjenvaerende monomer-
rester <2,2 %.

Avkjoeling
La flasken kjaIne ved romtemperatur i 30 minutter. Avkjel
deretter flasken fullstendig med kaldt vann.

Uttak av kyvetten og pussing og polering
Apne den helt avkjolte kyvetten og ta ut gipsen. Kontroller
protesens okklusjon. Puss og poler deretter pa vanlig mate.

Muligheter for reparasjon og justering av

ProBase Hot

Justeringer og reparasjoner kan utferes med det kaldher-
dende ProBase Cold-materialet, ved hjelp av helleteknikken.
Ru de aktuelle overflatene grundig opp og fukt dem med
monomer.

Advarsler

— Monomeren inneholder metylmetakrylat (MMA)

— Metylmetakrylat er sveert brannfarlig og har irriterende
virkning (flammepunkt: +10 °C/50 °F).

— Irriterende virkning pa eyne og pusteorganer.

— Hudkontakt kan virke allergifremkallende.

— Unngad hudkontakt med monomer og uherdet materiale.
Vanlige medisinske hansker gir ingen beskyttelse mot
den allergifremkallende effekten av metakrylater.

— Pust ikke inn damp.

— Skal holdes pa avstand fra antennelige kilder — rayking
forbudt.

—  Skal ikke tammes i avlgpssystemet.

- Iverksett tiltak mot statisk utlading.

Lagrings- og oppbevaringsinstruks

— Materialet skal oppbevares pa et kjelig, markt og godt
ventilert sted. Lagringstemperatur: 2-28 °C (36-82 °F).

— Bruk ikke materialene etter den utlepsdatoen som er
angitt.

—  Oppbevares utilgjengelig for barn.

Utarbeidelsesdato for bruksanvisningen: 08/2012

Materialet er bare utviklet til bruk p& det odontologiske omradet. Arbeid med produktet skal
utferes strengt i samsvar med bruksanvisningen. Produsenten patar seg intet ansvar for skader
som oppstar pa grunn av annen bruk eller ufagmessig bearbeiding. Brukeren er forpliktet til &
kontrollere at produktet egner seg til bruk som ikke er uttrykkelig oppgitt i bruksanvisningen.
Beskrivelser og data utgjer ingen garanti for egenskaper og er ikke bindende.



nederlands

Omschrijving

ProBase® Hot betekent een standaard op het gebied van
heetpolymeriserende prothesematerialen, zowel met
betrekking tot de verwerkingskwaliteit, de vorm- en
kleurvastheid als het draagcomfort. Het materiaal is verkrijg-
baar in verschillende kleuren. Door de verschillende poly-
merisatievarianten zijn er veel verschillende toepassingen
mogelijk.

Samenstelling

Poeder:

Polymethylmethacrylaat, weekmaker, benzoylperoxide,
pigmenten

Vloeistof:
Methylmethacrylaat, dimethacrylaat (crosslinkstof),
katalysator

Indicaties

— volledige prothesen

— gedeeltelijke prothesen
— combinatieprothesen
— protheserebasing

Contra-indicaties

— Direct intraoraal contact met ongepolymeriseerd
materiaal.

— Indien bekend is dat de patiént allergisch is voor een
van de bestanddelen van ProBase Hot

Bijwerkingen
In uitzonderlijke gevallen was er sprake van locale allergi-
sche reacties op polymethylmethacrylaten.

Toepassing

Voorbereiding

Uitgespatte, goed afgespoelde gipsoppervlakken twee keer
isoleren met Ivoclar Vivadent Separating Fluid en goed laten
drogen. Daarna goed laten drogen. Voor een optimale ver-
binding met de basis van de prothese kunststoftanden goed
opruwen en bestrijken met monomeer.

— Gipsoppervlakken twee keer isoleren.

— Bed wasmodellen met gips in de cuvette in.

Dosering

- De ideale mengverhouding voor een prothese:
22.5 g polymeer : 10 ml monomeer

— In combinatie met het doseersysteem:
Eerste markering op de meetcilinder voor het polymeer :
10 ml monomeer

Doseersysteem
Het geintegreerde doseersysteem garandeert een ideale
mengverhouding en een zo laag mogelijke polymerisatie-

krimp van het ProBase Hot-materiaal. Op de meetcilinder
voor het polymeer staan de hoeveelheden voor één of twee
protheses van gemiddelde grootte. De monomeercylinder is
voorzien van een schaalverdeling in milliliters. Meet in beide
gevallen precies de genoemde dosering af.

Mengen

Meng met een spatel het poeder en de vloeistof in de juiste
mengverhouding en roer het goed door elkaar. Laat het
mengsel daarna in de gesloten mengbeker gedurende ca.
8—10 min. bij een kamertemperatuur van 23 °C staan om
aan te dikken.

Verwerkingstijd

Wanneer het materiaal na het aandikken niet meer aan de

vingers blijft kleven, kan het gedurende 20 min. bij een

kamertemperatuur van 23 °C worden verwerkt.

— Poeder en vloeistof goed mengen.

— De aandikkings- en verwerkingstijd zijn
afhankelijk van de temperatuur.

Persen

Breng de kunststof in een ruime hoeveelheid in de hand-
warme (ca. 40°C) en geisoleerde cuvettehelften aan. Sluit
de cuvette voorzichtig en belast hem in het persapparaat
met een druk van 80 bar. Fixeer met een spanbeugel.
Handhaaf de persdruk!

Polymerisatie
De hete polymerisatie kan op verschillende manieren
plaatsvinden:

Standaardmethode (wordt aanbevolen)
Plaats de gesloten cuvette in koud water. Verhit het water
tot 100 °C en laat het gedurende 45 minuten koken.

Varianten:

— Plaats de cuvette in koud water. Verhit het water tot
70 °C en laat de cuvette gedurende 30 minuten op die
temperatuur opwarmen. Verhit het water daarna tot
100 °C en laat het gedurende 30 min. koken

— Plaats de cuvette in water van 70 °C en laat hem gedu-
rende 60 minuten op die temperatuur opwarmen. Verhit
het water daarna tot 100 °C en laat het gedurende
30 min. koken.

— Plaats de cuvette direct in kokend water. Laat hem
daarin, nadat het water opnieuw aan de kook geraakt
is, gedurende
40 minuten koken. Alleen geschikt voor prothesen van
gemiddelde grootte!

— Plaats de cuvette in koud water. Verhit het water tot
80 °C en polymeriseer gedurende 10 uur. Schakel de
warmtebron uit en laat de cuvette 's nachts in hetzelfde
waterbad afkoelen.

— Polymeriseer gedurende 10 uur door de cuvette in de
droogkast te leggen bij een temperatuur van 80 °C.



Het restmonomeergehalte kan door het verhogen
van de polymerisatietemperatuur en door het ver-
lengen van de polymerisatieduur worden vermin-
derd. Voor een zo laag mogelijk restmonomeerge-
halte raden wij de standaardmethode aan! Het
restmonomeergehalte na toepassing van de
standaardprocedure bedraagt < 2.2%.

Afkoelen

Laat de cuvette gedurende tenminste 30 min. aan de lucht
afkoelen en laat hem daarna in koud water compleet
afkoelen.

Uitbedden en afwerken

Open de cuvette nadat hij volledig is afgekoeld en verwijder
het gips. Voer op de gebruikelijke wijze occlusiecontrole,
afwerking en polijsten uit.

Reparatie- en correctiemogelijkheden voor
ProBase Hot

Correcties en reparaties kunnen met het koud polymerise-
rende materiaal ProBase Cold worden uitgevoerd volgens
de giet-techniek. Ruw de betreffende plaatsen goed op en
bestrijk ze met monomeer.

Veiligheidsinstructies

— Het monomeer bevat methylmethacrylaat (MMA).

—  MMA is licht ontvlambaar (vlampunt + 10°C) en
irriterend.

— Irriterend voor de ogen, de ademhalingswegen en de
huid.

— Kan overgevoeligheid veroorzaken bij contact met de
huid.

— Vermijd contact van het monomeer of van onuitgehard
materiaal met de huid. In de handel verkrijgbare
medische handschoenen bieden geen bescherming
tegen het sensibiliserende effect van methacrylaten.

— Dampen niet inademen.

— Verwijderd houden van ontstekingsbronnen. Niet roken.

— Afval niet in de gootsteen werpen.

— Maatregelen treffen tegen ontladingen van statische
elektriciteit.

Speciale voorzorgsmaatregelen bij opslag en

transport

— Bewaar het materiaal op een koele, donkere en goed
geventileerde plaats. Temperatuur bij opslag: 2-28°C.

— ProBase Hot niet gebruiken na afloop van de
vervaldatum.

— Buiten bereik van kinderen bewaren!

Datum van opstelling van de tekst: 08/2012

Dit materiaal is ontwikkeld voor tandheelkundig gebruik en moet volgens de productinformatie
toegepast worden. Indien er schade optreedt door toepassing voor andere doeleinden of door
verkeerd gebruik kan de fabrikant daarvoor niet aansprakelijk worden gesteld. De gebruiker is
bovendien gehouden om voor gebruik na te gaan of het product voor de beoogde toepassing
geschikt is, vooral als deze toepassing niet in de productinformatie vermeld staat.

EAAnvika

Mepiypaen

To ProBase® Hot divel véa pop@n ota UNka Baong
030VTOOTOIXIMV OO0V aQOopa TIG IBLOTNTES Epyaaiag,
0TABEPOTNTA OXNHATOG KAl XPOHATOG KAl AKPIBELD EPAPLOYNG.
To UNIKO dlatiBeTal o€ eyaAn Tolkiia anoxpdoewv. Ot dlapopeg
JEBOBOL MOAUHEPLOHOU KAVOUV TO UNKO KATGAANAO yia TIOANEG
EPAPHOYES.

ZuvBeon

SKovn

MoAupeBakpulikd HeBUAO, AOOKANPUVTIKOG MapayovTag,
Yrepo&eidio Tou Beviuliou, XpwoTIKES

Yypo

MeBakpuAiko peBUALD, AlueBaKPUAKO (OUVDETIKOG TapayovTag),
KataAltng

Evdeigeig

- OAIkég 0dovTOOTOIYiEG

- Mepikég odovtoaTolyieq

- Suvduaopéveq 0doVToaTolXiES
- Avayopaoeig

Avtevdeieig

- Ano@UyeTe Apeon EMAQn AMOAUKEPLOTOU UALKOU JE TN
OTOUATIKN KOINOTNTA.

- To UAIKO Bev TIPETEL Va XPNOLLOTOLEITAL O A0BEVEIG e
alepyia og 0MoLOBNMOTE AMO TA CUCTATIKA TOU.

Napevepyeieg
S€ UEMOVWUEVEG TIEPIMTATELS, EXOUV QVaPEPBEL TOTIKES
aAEPYIKEG QVTIOPATELG OE UNKA e TIOAUpEBAKPUALKO HEBUALO.

Egappoyn
MpoeToipacia
MeTa TV aroknpwon, anopovAoTE TIG EMPAveleg ™G yuyou,
TIOU £X0UV QPKETN UYPAOia, e dUO OTPMUATA SlayWPLOTIKOU
Ivoclar Vivadent Separating Fluid. Ma kaAUtepo deopod pe ™ Baon
NG 0d0VTOOTOLXiAg, TPOXIOTE KAAA Ta BOVTIA Kal SlABPEETE Ta Le
[LOVOHEPES.
- MNepaote dUo oTpwpaTA SlAXWPIOTIKOU OTO

eKpayeio.
- EmevduoTe Ta KepIa pe yUYo aTo pou@Ao.

Aoocohoyia
- 18aviki) avaloyia avapigng yia pia odovrooTolyia
22,5 yp. moAUpEPEG (akovn): 10 ml povopepEg (uypo)
- Me aUoTnpa dogohoyiag
To TPWTO ONAdL 0TO KUTEAAKL piENg akovn: 10 ml povopepég

ZUoTnpa dooohoyiag

To ohokAnpwpévo alatnua docoAoyiag eEaoalilel 1Bavikn
avahoyia avauiEng Kai, GUVETIRG, ENAXLOTN GUGTOAR
noAupepLopol Tou ProBase Hot. O kUAvdpOg HETPNONG Yia TO
TOAUHEPEG BElXVEL TNV TTOOOTNTA TOU UALKOU TIOU aLTELTaL Yid
uia i 3Uo odovTtoaTolxieq peaaiou peyEBoug. H dtaBaduion oto
B00OHETPIKO KUAIVSPO TOU povopepoUg eivat ae ml.
Xpnotuoroteite o kataAnAo onuadL.

Avapgn

AVapIETE KAAA TIOAUPEPES KAl OVOHEPEG 0TI 0WOTH avahoyid pe
OTiaBn. ST OUVEXELD, APNOTE TO UAKO Va TIEEL MEGA OTO KAELOTO
KuTeAdKL WiEng oe Beppokpaaia (23 °C) yla mepirou 8 pe

10 Aertta.



Xpovog epyaciag

‘Otav &L To UAKO Kal dev eival mia KoA®OSES, Uropel va

SoueuTel yia mepimou 20 Aerta otoug 23 °C.

- Avapi&Te Kaka okovn Kai uypo.

- 0 xpovog {Upywong kai epyaciag sEapTaral amo Ty
Bepuokpaoida.

Nicon

TomoBeTAOTE eMAPKN MOCOTNTA {UUNG AKPUAIKOU 0TA AVOLKTA
£YKAELOTPA, TTOU E£X0UV Bepuokpaaia Xeptwv (40 °C). Kheiote
TIPOCEKTIKA TO HOUPAO Kal BAATE TO OTNV MPEDA e TEDN

80 atuoopalpes. AlatnpeioTe TV micon.

NoAupepiopog
O MOAUWEPLOMOG MrTopEL va Yivel pe BUo Tpomoug:

ZuviOng diadikaoia (mpoTeIvopEvn PEB0SOG)
Tomo6eTeioTe TO MOUPAO OE KPUO VEPO, UPROTE TN Beplokpacia
otoug 100 °C Kai agpnote yia 45 Aemtad.

AMAeg peBodol

- TomoBeTeloTe TO HOUPAO OE KPUO VEPO, UPWOTE TN
Bepuokpacia otoug 70 °C kat agnote yia 30 Aemra. Meta
avepaote otoug 100 °C kal apnote yia 30 Aemtd.

- TomoBeteloTe T0 HOUPAO O vePO e Beppokpaaia 70 °C kat
agnoTe yia 60 Aemtd. 2Tn ouvéxela, aveBaote atoug 100 °C kat
agnote yia 30 Aemrd.

- TomoBeTnoTE Ta £YKAELOTPA O€ VPO TOU BPAlEL KAl APHOTE TA
va Bpacouv yia 40 Aemtd. Auth 1 uéB0d0g eival KaTaAnAn
MOVO Yia 030VTOOTOlXiEG Heaaiou HeyEBoug!

- TomoBeTeloTe TO HOUPAO OE KPUO VEPO, UPWOTE TN
Bepuokpacia otoug 80 °C kat moAupepioTe yia 10 wpeg. Metd
KAeloTe TV YN BEPAVONG KAl APHOTE TO HOUPAO va
KPUWOEL OTO (810 VEPO.

- Agnote 10 poUgAo atoug 80 °C yia 10 wpeg.

Ta untoA<ippaTa Tou HOVOUEPOUG HITOPOUV VA TIEPIOPIOTOUV
au&avovTtag T BcppoKpacia MOAUPEPIOPOU Kal TapaTEIVOVTaG
T0 XpOvo moAupepiopoU. MpoTeivouye Tn ouviBn Siadikaaia yia
va 1aTNPEITal TO TIEPIEOUEVO OE HOVOPEPEG OF AAYIOTA
enineda. Ta UMOAEiPPATA TOU HOVOUEPOUG HETA QMO TOV
TIoAUpEPIONO TOU UAIKOU, OUQWVA JE Th PEB0dO ToU
avaepOnke, givai < 2.2%.

Kpuwpa
Agnote 1o HoUPAO va OTEYVWOEL 08 BeploKpacia dwuatiou yia
30 AemTd. 21N OUVEXELD, O KPUO VEPO.

AncykheioTpwon Kai TeAsioypa
AVOIETE TO HOUQAO Kat BYAATE TO ekpayeio. EAEyETe ™
oUyKAELON NG 030VTOOTOIXIAG, TEAELWOTE Kal YUAAIOTE.

AuvarotnTeg emdi0pdwang Tou ProBase Hot

la emdlopBwoelg Uropel va xpnatporoinei to ProBase Cold, pe

TNV TEXVIKN EKXUoNG. H emipavela mou Ba emudlopbwbel mpémel

va yivel adpn Ke TPOXIOMA KAl VA TIEPATTEL UE OVOUEPES.

Nposidomoinoeig

- To povopepéeg meplexel methyl methacrylate.

- To MMA eivai e0pAeKTO Kal £peBIOTIKO (Bepuokpaaia
autavagAegng +10 °C).

- EpeBIoTIKO yia T MATIA, TO SEPMA KAL TO AVATIVEUTTIKO.

- AnogeUyeTe TV MAPATETAMEVN 1) TNV eMavalapBavouevn

£TIAQ [E TOU SEPATOG JE TO MOVOHEPES 1| UE AMOAUPEPIOTO
UAIKO. Tal LATPIKA YAVTIA TOU EUMOPIOU BEV MAPEXOUV
TPOOTACIA WG TPOG TNV euaLoBNaia oTa PeBAKPUAIKA.

- Mropel va mpokaA€oel eualodnaia pe Ty enagn oto dEpLa.

- Mnv glonvéeTe TIG avVaBUMIATELS.

- Mnv mAnotadeTe o€ MyES OTUVBNPWY - UNV Kanvilete.

- Mnv aroppirTeTe OTIG AMOXETEVTELS.

— NABETE MPOANMTIKA HETPA VIO MEPLMTWOELG OTATIKOV
EKQOPTIOEWV.

Anobnkeuon

- AmobnkeUeTe TO UNIKO 0€ HEPOG BPOTEPOD, OKOTEIVO, KAAA
aepllopevo. Oeppokpaacia arobnkeuaong 2-28 °C.

— Mn XPNOILOTIOLEITE TA UAIKA HETA TNV EVOEDELYMEVN
nuepopnvia Agewg.

- KparteioTe pakpta ano Ta nadid.

Hpepopnvia nposToipaciag Twv odnyiwv: 08/2012

To UAIKO KATAOKEUATTNKE QMOKAELOTIKA Y 050VTIATPIKR Xpron. Ot dladikacieq mpénet va
akohouBoUvTal oXoAaoTIKG Kal akoAoUBAVTAG auoTNPa TG 0dNYieg XPNOEWS. AMAITAOEIG
yia BAGBEG Mou propei va mpokAnBoly ard pn opbi) akoAoubia Twv odnyldv i and xpron
0€ Hn PNTAG EVBEIKVUOHEVN TEPLOXT, elval anapadekTeg. O XprioTg eivat umetBuvog yia
Bokipaoieg katalMnAGTNTAg Tou UAKOU O OmoladAMoTe GAAN EQAPHOYT EKTOG QUTAV TOU
avaypagovtal cagag oTiq 0dnyieq xpRoews. Meptypagpég kat otolxeia Sev anoteAol
£yylNon TwV BOTATOV Kat SV eivat SEOHEUTIKA.




Tanim

ProBase® Hot calisma ozellikleri, sekil, renk stabilitesi ve
rahatlik agisindan isiyla sertlesen protez kaide materyallerinin
kalite standartlarini belirleyen bir Griindir. Materyal cesitli
renklerde mevcuttur. Cesitli polimerizasyon yontemleri
materyalin bircok uygulama icin kullanish olmasini
saglamaktadir.

Bilesimi

Toz

Polimetil metakrilat, yumusatma ajani, benzoil peroksit,
pigmentler

Svi
Metil metakrilat, dimetakrilat (baglayici ajan), katalizor

Endikasyonlari
— Tam protezler
— Bolumli protezler
— Kombine protezler
— Yeniden astarlama

Kontrendikasyonlari

— Polimerize olmamis materyalin direkt intraoral temasi.

— Hastanin ProBase Hot'in bilesenlerinden herhangi birine
kars! alerjik oldugunun bilinmesi halinde.

Yan etkiler
Bazi miinferit olgularda polimetil metakrilat materyallerine
karsi lokal alerjik reaksiyonlar rapor edilmistir.

Uygulama

Hazirlama

Temizlenmis (boiled-out) ve iyice islatilmis algr yiizeyleri iki
kat Ivoclar Separating Fluid ile izole edin ve kurumasini
bekleyin. Protez kaidesine yeterli derecede tutunum
saglamak icin disleri iyice piriizlendirin ve monomer ile
Islatin.

— Al yiizeylerini iki kez izole edin.

- Mum modeli alciyla muflaya alin.

Dozaj
— Bir adet protez icin ideal karisim orani
22,5 g polimer (toz) : 10 ml monomer (sivi)
— Doz ayarlama sistemi ile
1 derece isaretine kadar polimer : 10 ml monomer

Entegre dozaj sistemi

Entegre dozaj sistemi ideal bir karisim orani ve buna bagl
olarak ProBase Hot'in polimerizasyon bizlilmesinin asgari
diizeyde kalmasini saglar. Polimer 6lciim silindiri bir veya iki
orta boy protezde kullanilan materyal miktarini gdsterir.
Monomer 6l¢iim silindiri tizerinde yer alan derecelendirme
mililitre cinsindendir. Uygun derece isaretini kullanin.

Karistirma

Belirlenmis oranda polimer ve monomeri bir spatdl ile
tamamen kanistirin. lyice kanstinn. Ardindan materyali
kapali karistirma kabinin icinde, oda sicakliginda (23 °C)
yaklagik 8 ila 10 dakika stireyle olgunlasmaya birakin.

Calisma siiresi

Materyal yeterince olgunlasip yapiskanligini kaybettiginde,

23 °C sicaklikta yaklasik 20 dakika siireyle caliilabilir.

- Tozu ve siviyi iyice karistirin.

— Hamurlagma siiresi ve calisma siiresi sicakliga
baghdir.

Presleme

Yeterli miktarda rezin hamurunu ilik (yaklasik. 40 °C), izole
edilmis yarim muflalara yerlestirin. Muflayr dikkatlice
kapatin, 80 bar basinc uygulayin ve kelepceyle sabitleyin.
Basinci koruyun.

Polimerizasyon
Ist ile polimerizasyon farkli sekillerde gerceklestirilebilir.

Standart prosediir (tavsiye edilen yontem)
Kapatilmis muflayi soguk suyun icine yerlestirin. 100 °C
sicakliga kadar isitin ve 45 dakika kaynatin.

Alternatif yontemler

— Muflayi soguk suyun icine yerlestirin, 70 °C sicakliga
kadar isitin ve 30 dakika bekletin. Ardindan 100 °C
sicakliga kadar isitin ve 30 dakika kaynatin.

— Muflayi 70 °C sicakliktaki suya yerlestirin ve 60 dakika
bekletin. Ardindan 100 °C sicakliga kadar isitin ve
30 dakika kaynatin.

— Muflay kaynar suyun icine yerlestirin. Suyu tekrar
kaynama derecesine getirin ve sonra 40 dakika daha
kaynatin. Bu prosediir yalnizca orta boy protezlere
uygundur.

— Muflayi soguk suyun icine yerlestirin, 80 °C sicakliga
kadar isitin ve 10 saat polimerize edin. Is kaynagini
kapatin ve muflayi ayni su kiiveti icinde gece boyunca
sogumaya birakin.

— Muflanin icerigini kurutma dolabi icinde 80 °C sicaklikta
10 saat siireyle polimerize edin.

Rezidiiel monomer miktari, polimerizasyon
sicakhgini artirarak ve polimerizasyon siiresini
uzatilarak azaltilabilir. Geriye kalan monomer
miktarini minimum seviyelerde tutmak icin standart
prosediiriin kullaniimasini tavsiye ediyoruz.
Materyalin polimerizasyonunun standart prosediire
gore gerceklestiriimesinden sonra geriye kalan
monomer miktari < %2,2 oranindadir.

Sogutma
Muflay oda sicakhiginda 30 dakika sogumaya birakin.
Ardindan soguk su ile muflayi iyice sogutun.



Mufladan ¢ikarma ve bitirme

Tamamen sogumus olan muflayr agin ve alciyi gikarin.
Protezin okliizyonunu kontrol edin. Sonra olagan yontemle
bitirme ve polisaj islemlerini uygulayin.

ProBase Hot'l onarma ve diizeltme olanaklari
Dizeltme ve onarimlar, dokme teknigi kullanilarak sogukta
sertlesen ProBase Cold materyaliyle yapilabilir. ilgili
yizeyleri iyice piiriizlendirin ve monomer ile islatin.

Uyarilar

— Monomer, metil metakrilat (MMA) icerir.

— Metil metakrilat kolay alev alir ve tahris edicidir (parlama
noktasi: +10 °C).

— Gozleri, cildi ve solunum sistemini tahris eder.

— Ciltle temasi duyarliiga neden olabilir.

— Monomerin veya sertlesmemis materyalin ciltle
temasindan kaginin. Piyasada satilan tibbi eldivenler
metakrilatlarin hassaslastirici etkisine karsi koruma
saglamaz.

— Dumanini solumayin.

— Tutusturma kaynaklarindan uzak tutun — sigara icmeyin.

— Kanalizasyon sistemine bosaltmayin.

— Statik elektrik bosalmalarina karsi 6nlem alin.

Depolama ve saklama bilgileri

— Materyali serin, karanlik ve iyi havalandirilan bir yerde
muhafaza edin. Saklama sicakligi: 2-28 °C.

— Materyalleri belirtilen son kullanma tarihinden sonra
kullanmayin.

— Cocuklarin ulasamayacag yerlerde saklayin.

Kullanma talimatinin diizenlenme tarihi: 08/2012

Bu materyal sadece dis hekimliginde kullaniimak iizere hazirlanmistrr. Isleme koyma sirasinda
Kullanma Talimatina kati olarak riayet edilmelidir. Belirlenen kullanim alani ve Kullanim
Talimatinin izlenmedigi durumlarda sorumluluk kabul edilmeyecektir. Talimatta acikca
belirtilenin haricindeki herhangi bir amag icin kullanim ve uygunluk agisindan materyali test
etmekten kullanici sorumludur. Tanimlama ve bilgiler ozellikler icin garanti olusturmayacag gibi
bir baglayiciligi da yoktur.

Onucanue npopykTa

ProBase® Hot ycTaHaBnuBaeT HOBIA CTaH[apT KauyecTsa B
OTHOWEHNUM 06PaBOTKM, CTaBUNLHOCTU COPMbI 1 LiBETA, A
TaKXe HauBbICWeiA CTeNeHN KOMCPOPTHOCTH NPU HOWEHUM
NpOTE308B, M3TOTOBIIEHHbIX M3 MAIACTMACC ropAvelt nonu-
Mepu3auuu. B Bawem pacnopaxeHun MMeIOTCA pasnny-
Hble LBeTa. Pa3sHble BapuaHTLl NonMMepu3alum
06ecneynBaoT MHOXECTBO BO3MOXHOCTEN MCMOSb30Ba-
HUA.

Cocras

Mopowok:

Monumetnnmetakpunart, nnactucoukatop, 6eHsonn
nepoKcuf, NUIMeHTbl NepOKCU], KaTannusaTop, MUrMeHTbl

XKugkocms:
MeTunmertakpunart, umMeTakpunart, katanusarop

Moka3zauua

— TonHoe npoTe3supoBaHue

— YactnyHoe npotesmposanmne

— Komb6uHuposaHHoe npoTesunposanmne
— [epebasnposku

MpoTuBonokasaHusa

— W36eratb HenocpeJCTBEHHOTO KOHTaKTa
HeCnonMMepn3oBaHHOro Matepuana co ClusucTon
0607104KON NONOCTH pTa.

— [pu nMetowmxca annepruax Ha KOMMOHEHTbI, BXOfALME
B cocTa ProBase Hot, ot npumeHenns otkasatbca.

Mo6ouHble fgencTBua

B eIuHMUHbIX Cyyasx y MaTepuanos Ha ocHoBe
NonMMeTUIMETaKpUNaTa ONUCbIBaNNCh MeCTHblE
annepruyeckue peakuuu.

MpumeHenne

MoprotoBka

BbiBapeHHble, HachileHHble BOJJOM FUNCOBbIE NOBEPXHOCTM

J1BaX[|bl NPONU30NMPOBATH U30NMPYIOWUM CPEJICTBOM

Ivoclar Separating Fluid. OctaBuTh XOpOWO BLICOXHYTb.

[ins Toro, uto6bl 06ECneYnTb CBA3L C OCHOBOW NPOTE3a,

3y6am HeobXOIMMO NpUJjaTh LWEPOXOBATOCTb U MOKPbITH

MOHOMEpOM.

— TvncoBble NOBEePXHOCTU 1BaX[jbl NPOM30NNPOBATD.

— BockoBad MojlenMpoBKa [JONXHa 3anakoBbiBaTbCA
C TUNCOM B KioBeTe.

Jlosmposka

— lpeanbHoe coOTHOWEHNE CMELIMBAHNA 1A OJJHOTO
npotesa
22,5 r nopouwka: 10 mn MoHOMepa

— C noMolpto cUcTeMbl JO3UPOBAHUA
1 mapkupoBska nonumepa: 10 Mn MoHOMepa



Cucrema Jo3nposaxna

WHTerpupoBanHas cuctema [o3npoBaHua obecneynsaet
1JjeanbHoe COOTHOWEHNE CMELNBaHNA W, BCTIR[CTBUE
3T0r0, HauMeHblYIo ycafiky Npu nonumepmsalun ProBase
Hot. []03MpoBOYHbII LUUAMHAP iNA NonMMepa nMeeT
MapKMpPOBKI iNA U3MepeHna HeobXoMOro KonnyecTsa
[ANA OJHOTO UK [|BYX NPOTE30B CPE[IHEro pa3mepa.
MapknpoBka Ha LnuHpe |1a MOHOMepa npefcTasnaer
coboit wkany B MuanuauTpax. Beerpa cnefyet otmepats
COOTBETCTBYtOU|EEe KOMMYECTBO.

CmewmBaHmne

MopoLwoK 1 X1KOCTb CMewwaTh C NOMOLLbIO WnaTens B
3a[]JaHHOM COOTHOLWEHUN CMelNBaHMA, MHTEHCUBHO
npomeLartb. [laTb CMecu HaCTOATLCA B 3aKPbLITOM
CTaKaHuuke ns cMewmBaHua B TeyeHne 8-10 MuH.
(npu Temnepatype B nomelexun 23°C).

Bpems pab6ortel

Mocne Toro, Kak MaTepuan HacToANCA U nepectan GuITh

NIUNKAM, €r0 MOXHO 0bpabaTbiBaTh B TeUeHe NpUMepHO

20 muH. npu Temnepatype 23°C.

— [lopowok TwarenbHo CMelMBaTh C XUKOCTbIO.

— Bpems HacTauBaHua maTepuana u Bpema pa6otbl
HaXO[JATCA B 3aBMCMMOCTM OT TeMnepaTypbl.

MpeccoBanue

Pa3mecTuTb NOMyyYeHHyI0 CMeCh C KOHCUCTEHLMeN TecTa ¢
136bITKOM B NOMOBUHKAX KIOBETbI, MMEIOWMX TeMNnepaTypy
pyk (okono 40°C) n npousonuposaHHbix. KioBety
OCTOPOXHO 3aKpbiTh, TOMECTUTb B Npecc, obecneynTts Ha
Hee Harpy3ky 80 6ap 1 3achukcupoBaTh NOCPeCTBOM
CTAXHOro XomyTa. [laBnesune npecca coxpanaercs!

Monumepusauua
lopavas nonumepusaLna MoXeT NPOUCXOUTL
pa3nnyYHLIMU NYTAMM.

CraHpapTHblil (peKoMeHyeMblil) MeToj|
3aKpbITyIO KIOBETY NOMECTUTH B XONIOJHYIO BOJlY, HAarpeTb
ee o 100°C u KunATUTL B TeYeHue 45 MUH.

BapuaHTbl

— KioBeTy nomecTutb B XONO[JHYIO BOJly, HarpeTb ee [0
70°C 1 Ha 30 MMH. OCTaBUTb B TAKOM COCTOSIHUM, 3aTeM
HarpeTb ee 0 100°C u kunaTutb B Teyenue 30 MUH.

— Kiosety nomectutb B ropauyio Bojly 70°C n Ha 60 MuH.
0CTaBMTb B TaKOM COCTOAHWM, 3aTeM HarpeTb ee |0
100°C u kunaTuTb B Teyenne 30 MUH.

— Krosety nomectutb B Kunauyto softy. Mocne Toro, kak
BOJ]a MOBTOPHO BCKMMUT, KUNATUTb B TeueHne 40 MuH.
MeToj npuMeHMM TOMbKO [iN1A NPOTE30B CPefHei
BENNYMHbI!

— KioBeTy nomecTutb B XONOJJHYIO BOJly, HarpeTb ee [0
80°C n nonumepusosatb B TeyeHne 10 yacos.
cTouHmK Tenna oTKNuMTL, OXNax/eHne Npou3BouTb
B TEUEHMEe HOuM, B TON Xe BOJIAHOI BaHe.

— [Monumepu3aumio KioBeTbl NPOM3BO[UTL B TEUEHME
10 vacos npu Temnepatype 80°C cyxoxapoBom LKady.

Cojlep>XaHne 0CTaTOYHbIX MOHOMEPOB NOHUXaeTcA
6narojjapA NoBLILEHNIO TeMNepaTypbl U yBeNUYEHUIO
ANUTENBHOCTV NonuMepusauuu. [Ina foctnxenna
MVHUMAJIbHOTO COJlepXaHNA OCTaTOYHbIX MOHOMEPOB
PEeKOMEeH]lyeTca CTaH[JapTHbIA MeTo].

CojlepXaHue 0CTaTOYHLIX MOHOMEPOB Npu pa6ote
CTaHfJapTHLIM MeTofloM: <2,2%.

Oxnaxpexue

KioBeTy ocTaBuTh OXnaxjjaTbCa Ha OTKPLITOM BO3[lyXe B
TeyeHne Kak MUHUMYM 30 MUH., 3aTeM MONHOCTbIO
OCTYUTb B XONOJHOI BOJl€.

Bo3moXHOCTM pecTaBpaumii U KOPPeKTUPOBOK C
nomouypto ProBase Hot

KoppekTUpoBKM 1 NOYMHKM MOXKHO OCYLeCTBAATH C
MOMOLbI0 MaTepuana XomnojHoN nonuMepusaLmmn
ProBase Cold TeXHUKOi nUTbA. [INA 3TOr0 NOBEPXHOCTAM
HeobXo[MMO NpuAaTh WepPoXoBaTOCTh U NOKPLITL UX
MOHOMEpOM.

Mepbl npejJoCTOPOXHOCTH

— MoHomep cofiepxut meTunmeTakpunat (MMA).

— MeTtunmertakpunat ABRAETCA NerKo BOCNIAMEHAOWMMCA
(Touka BocnnameHenuns + 10°C) n MOXeT Bbi3blBaTh
pa3fpaxeHus.

— Bbi3biBaeT pasjipaxeHus rnas, opraHoB [biXaHua u
KOXMH.

— Bo3MoXHa YyBCTBUTENBHOCTb MPU KOHTAKTE C KOXEN.
— W36eratb KOHTaKTa KOXW C MOHOMEPOM 1 Hecnonnme-
pu30BaHHbIM MaTepuanom. O6bluHble MeULUHCKNe
nepyaTki He NPe[CTaBAAIOT 3alMTbl OT CEHCMOUAN3N-

pytouero 3cpcpekta MeTakpunaTos.

— [apsl He BJbIXaTb.

— [lepxaTtb Ha pacCTOAHMM OT UCTOYHWUKOB NnameHu. He
KYpUTb.

— He onyckatb nonafaHua B KaHanusaumio.

— [puHUMaTbL Mepbl NPOTUB 3MEKTPOCTATUYECKNX 3aPAJOB.

TpeboBaHuA K cknafly U yCnoBuAM XpaHeHus

— Matepuan XpaHuTb B NPOXNajJHOM, TEMHOM, XOpOLWO
NPOBETPUBAEMOM MOMeLLeHMM. TemnepaTtypa XpaHeHus
2-28°C.

— He npumeHsATb NpoJyKTbl MO UCTEYEHUM CPOKA TOJHOCTU.

— XpaHuTb B HeJJOCTYNHOM [InA leTei MecTe.

Jlata coctaBnenua nicrpykuum: 08/2012

puan 6bin pasf ana BC W M MOJNEXHT UCi
TONKO B COOTBETCTBUN C MHCTPYKLMEiH 110 NPUMEHeHUIO. [POU3BOfUTENb He HeceT
OTBETCTBEHHOCTM 3a MPUMEHEHHE B WHBIX LENIAX WM UCMONb30BAHME, He COOTBETCTBYIONjeE
MHCTPYKIMM. KpoMe Toro, noTpe6uTens 0653aH MOJ CBOIO OTBETCTBEHHOCTb NPOBEPHTH
NPOAYKT NEpef ero UCnonb30BaH1eM Ha COOTBETCTBUE M BOMOXHOCTh NPUMEHEHUA Ana
NOCTaBNIEHHBIX UENei, eCTIv 3TU UENM He YKa3aHsl B UHCTPYKLMM 0 UCMONb30BAHMIO.



Opis materiatu

Materiat ProBase® Hot ustanowit nowy, wysoki standard
dla materiatéw akrylowych, polimeryzujacych

w podwyzszonej temperaturze, dzieki stabilnosci ksztattu
i koloru oraz najwyzszemu komfortowi codziennego
uzytkowania.

ProBase Hot jest dostepny w kilku kolorach.

Rdézne metody polimeryzacji umozliwiaja wykorzystanie
tego materiatu do réznych wskazan.

Skfad

Proszek

Polimetakrylan metylu, plastyfikator, nadtlenek benzoilu,
barwniki

Ptyn
Metakrylan metylu, dimetakrylan, katalizator

Wskazania

— Protezy catkowite
— Protezy czeéciowe
Protezy faczone

— Podscielenia

Przeciwwskazania

— Unika¢ bezposredniego kontaktu nie
spolimeryzowanego materiatu ze srodowiskiem jamy
ustnej

— Nie stosowac w przypadku, gdy u pacjenta stwierdzono
alergie na ktorykolwiek sktadnik ProBase Hot

Dziatania uboczne
W pojedynczych przypadkach stwierdzono reakcje aler-
giczne na polimetakrylan metylu.

Sposob postepowania

Przygotowanie

Wyparzong i wilgotng powierzchnie modelu pokry¢

dwiema warstwami materiatu izolujgcego Separating

Fluid. Pozostawi¢ model do wyschniecia. W celu

zapewnienia dokfadnego pofaczenia z podstawa protezy,

nalezy schropowaci¢ zeby i zwilzy¢ je monomerem.

— Powierzchnie modelu pokry¢ dwukrotnie ptynem
izolujgcym.

— W puszce zala¢ model woskowy gipsem.

Dozowanie

— ldealny stosunek sktadnikéw dla jednej protezy
22,5 g proszku polimeru : 10 ml ptynu monomeru

— Z uzyciem systemu dozowania
Jedna podziatka miarki polimeru : 10 ml monomeru

System dozowania
Zastosowanie zintegrowanego systemu dozowania
zapewnia idealng proporcje sktadnikow i w zwigzku

z tym minimalny skurcz podczas polimeryzacji materiatu
ProBase Hot. Menzurka pomiarowa do polimeru wskazuje
ilo$¢ materiatu potrzebnego do wykonania jednej lub
dwdch protez $redniej wielkosci. Menzurka pomiarowa jest
wyskalowana w mililitrach. Stosujac odpowiednia podziatke,
odmierz kazdorazowo odpowiednig ilos¢ materiatu.

Mieszanie

Dokfadnie wymiesza¢ proszek z ptynem w odpowiednich
proporcjach za pomoca szpatutki. Nastepnie mieszanine
pozostawi¢ w zamknietym naczyniu, w temperaturze
pokojowej (23°C), na 8-10 minut.

Czas pracy

W momencie gdy materiat odpowiednio zwiagze

i przestanie byc¢ klejacy, mozna nim pracowac przez

okofo 20 minut w temperaturze 23°C.

- Bardzo dokladnie wymieszac proszek i ptyn.

— Czas uzyskania konsystencji ciasta i czas pracy
zalezg od temperatury.

Nakfadanie akrylu do puszki polimeryzacyjnej
Natozy¢ odpowiednig ilo$¢ materiatu o konsystencji cia-
sta do ciepfej ( ok. 40°C ) i pokrytej materiatem izoluja-
cym puszki polimeryzacyjnej. Ostroznie zamkna¢ puszke
i umiesci¢ w prasie hydraulicznej pod cisnieniem

80 baréw. Zacisna¢ puszke za pomoca ramki.
Utrzymywac cisnienie.

Polimeryzacja
Polimeryzacje nalezy przeprowadzi¢ w podwyzszonej
temperaturze wedtug jednej z ponizszych metod.

Postepowanie standardowe (metoda zalecana)
Puszke w ramce umiesci¢ w naczyniu z zimng woda.
Wode podgrza¢ do temperatury 100°C. Wrzenie
utrzymywac przez 45 minut.

Inne metody polimeryzacji

— Puszke w ramce umiesci¢ w naczyniu z zimng woda,
podgrzac¢ do temperatury 70°C i utrzymywac ja przez
30 minut, nastepnie podgrza¢ do temperatury 100°C
i utrzymywac wrzenie przez 30 minut.

— Puszke w ramce umiesci¢ w naczyniu z woda
o temperaturze 70°C i pozostawi¢ w tej temperaturze
na 60 minut. Nastepnie podgrza¢ do temperatury
100°C i utrzymywac¢ we wrzeniu przez 30 minut.

— Puszke w ramce umiesci¢ w naczyniu z wrzacg woda.
Po ponownym zagotowaniu, utrzymywac we wrzeniu
przez 40 minut. Te metode mozna stosowac tylko dla
protez Sredniego rozmiaru.

— Puszke w ramce umiesci¢ w naczyniu z zimng woda,
podgrzac¢ do temperatury 80°C i polimeryzowac przez
10 godzin Nastepnie wylaczy¢ zrodto ciepta i pozostawic
na noc w tej samej wodzie do catkowitego wystudzenia.

— Puszke w ramce polimeryzowa¢ w suszarce przez
10 godzin w temperaturze 80°C.



Podwyzszenie temperatury polimeryzacji

i przedtuzenie czasu polimeryzacji zmniejsza ilos¢
pozostatego po polimeryzacji monomeru
resztkowego.

Dlatego zaleca sie standardowy sposdb poli-
meryzacji dla uzyskania minimalnej ilosci
monomeru resztkowego. Zawarto$¢ monomeru
resztkowego po polimeryzacji metoda standardowa
wynosi < 2.2%

Chtodzenie

Puszke polimeryzacyjng pozostawi¢ w temperaturze
pokojowej przez 30 minut i ostatecznie ostudzi¢ przez
zanurzenie jej w zimnej wodzie.

Otwieranie puszki i opracowanie protezy
Otworzy¢ wystudzong puszke i usunac¢ gips. Sprawdzi¢
okluzje protezy. Nastepnie opracowac i wypolerowac
proteze zgodnie z ogdlnie przyjetymi zasadami.

Mozliwosci naprawy i korekty protez wykonanych
z materiatu ProBase Hot

Za pomoca materiatu ProBase Cold mozna dokonywa¢
korekt i napraw protez, wykonanych z materiatu ProBase
Hot, stosujac technike nalewania. Nastepnie nalezy
dokfadnie schropowaci¢ powierzchnie kontaktu i zwilzy¢
je monomerem.

Ostrzezenie

— Monomer zawiera metakrylan metylu (MMA).

— Metakrylan metylu jest materiatem tatwo palnym
(temperatura zaptonu wynosi 10°C).

— Monomer podraznia oczy, skore i drogi oddechowe.

— Kontakt ze skora moze powodowac nadwrazliwosc.

— Unika¢ kontaktu skéry z monomerem i z nie
spolimeryzowanym materiatem. Tradycyjne rekawiczki
medyczne nie stanowig ochrony przed uczulajacym
dziataniem metakrylanow.

— Nie wdychac opardw.

— Przechowywat z dala od zrédfa ognia. Nie palic.

— Nie nalezy wylewa¢ monomeru do kanalizacji.

— Zapobiega¢ gromadzeniu sie tadunkéw
elektrostatycznych.

Warunki przechowywania

— Material nalezy przechowywac w chfodnym, ciemnym
i dobrze wentylowanym pomieszczeniu w temperaturze
2-28°C.

— Nie stosowac¢ materiatu po uptywie daty waznosci.

— Material przechowywac w miejscu niedostepnym dla
dzieci

Data opracowania informacji: 08/2012

Materiat zostat przeznaczony wytgcznie do stosowania w stomatologii. Przy jego
stosowaniu nalezy écisle przestrzegac instrukcji uzycia. Nie ponosi sie odpowiedzialnosci
za szkody powstate na skutek nieprzestrzegania instrukcji lub stosowanie niezgodnie

z pod i winstrukcji iami. Uzytkownik odpowiada za ie produktu dla
swoich wiasnych celow i za jego uzycie w kazdym innym przypadku nie wyszczegdlnionym
w instrukcji. Opis produktu i jego skfad nie stanowig gwarandji i nie s wigzace.













Ivoclar Vivadent - worldwide

Ivoclar Vivadent AG
Bendererstrasse 2
FL-9494 Schaan
Liechtenstein

Tel. +423 235 35 35

Fax +423 235 33 60
www.ivoclarvivadent.com

Ivoclar Vivadent Pty. Ltd.

1 -5 Overseas Drive

P.0. Box 367

Noble Park, Vic. 3174
Australia

Tel. +61 3 979 595 99

Fax +61 3 979 596 45
www.ivoclarvivadent.com.au

Ivoclar Vivadent Ltda.
Alameda Caiapos, 723
Centro Empresarial Tamboré
CEP 06460-110 Barueri — SP
Brazil

Tel. +55 11 2424 7400

Fax +55 11 3466 0840
www.ivoclarvivadent.com.br

Ivoclar Vivadent Inc.
1-6600 Dixie Road
Mississauga, Ontario
L5T 2Y2

Canada

Tel. +1 905 670 8499
Fax +1 905 670 3102
www.ivoclarvivadent.us

Ivoclar Vivadent (Shanghai)
Trading Co., Ltd.

2/F Building 1, 881 Wuding Road,
Jing An District

200040 Shanghai

China

Tel. +86 21 6032 1657

Fax +86 21 6176 0968
www.ivoclarvivadent.com

Ivoclar Vivadent Marketing Ltd.

Calle 134 No. 7-B-83, Of. 520
Bogota

Colombia

Tel. +57 1627 33 99

Fax +57 1633 16 63
www.ivoclarvivadent.com

Ivoclar Vivadent SAS
B.P.118

F-74410 Saint-Jorioz
France

Tel. +33 450 88 64 00
Fax +33 450 68 91 52
www.ivoclarvivadent.fr

Ivoclar Vivadent GmbH
Dr. Adolf-Schneider-Str. 2
D-73479 Ellwangen, Jagst
Germany

Tel. +49 (0) 79 61/ 8 89-0
Fax +49 (0) 79 61/63 26
www.ivoclarvivadent.de

Ivoclar Vivadent Marketing
(India) Pvt. Ltd.

503/504 Raheja Plaza

15 B Shah Industrial Estate
Veera Desai Road, Andheri (West)
Mumbai, 400 053

India

Tel. +91 (22) 2673 0302

Fax +91 (22) 2673 0301
www.ivoclarvivadent.in

Ivoclar Vivadent s.r.l.

Via Isonzo 67/69

40033 Casalecchio di Reno (BO)
Italy

Tel. +39 051 611 3555

Fax +39 051 611 35 65
www.ivoclarvivadent.it

Ivoclar Vivadent K.K.
1-28-24-4F Hongo
Bunkyo-ku

Tokyo 113-0033

Japan

Tel. +81 3 6903 3535
Fax +81 3 5844 3657
www.ivoclarvivadent.jp

Ivoclar Vivadent Ltd.
12F W-Tower, 1303-37
Seocho-dong, Seocho-gu,
Seoul 137-855

Republic of Korea

Tel. +82 (2) 536 0714

Fax +82 (2) 596 0155
www.ivoclarvivadent.co.kr

Printed in Liechtenstein © Ivoclar Vivadent AG, Schaan/Liechtenstein

563820/05.09.2012/WE3

Ivoclar Vivadent S.A. de C.V.
Av. Insurgentes Sur No. 863,
Piso 14, Col. Napoles

03810 México, D.F.

Meéxico

Tel. +52 (55) 50 62 10 00

Fax +52 (55) 50 62 10 29
www.ivoclarvivadent.com.mx

Ivoclar Vivadent Ltd.

12 Omega St, Rosedale

PO Box 303011 North Harbour
Auckland 0751

New Zealand

Tel. +64 9 914 99 99

Fax +64 9 914 99 90
www.ivoclarvivadent.co.nz

Ivoclar Vivadent Polska Sp. z 0.0.

Al. Jana Pawla Il 78
00-175 Warszawa
Poland

Tel. +48 22 635 54 96
Fax +48 22 635 54 69
www.ivoclarvivadent.pl

Ivoclar Vivadent Marketing Ltd.
Prospekt Andropova 18 korp. 6/
office 10-06

115432 Moscow

Russia

Tel. +7 499 418-03-00

Fax +7 499 418-03-10
www.ivoclarvivadent.ru

Ivoclar Vivadent Marketing Ltd.
Qlaya Main St.

Siricon Building No.14, 2" Floor
Office No. 204

P.0. Box 300146

Riyadh 11372

Saudi Arabia

Tel. +966 1 293 83 45

Fax +966 1293 83 44
www.ivoclarvivadent.com

Ivoclar Vivadent Pte. Ltd.
171 Chin Swee Road
#02-01 San Centre
Singapore 169877

Tel. +65 6535 6775

Fax +65 6535 4991
www.ivoclarvivadent.com

Ivoclar Vivadent S.L.U.
o/ Emilio Mufioz N° 15
Entrada ¢/ Albarracin
E-28037 Madrid

Spain

Tel. + 349137578 20
Fax + 34 9137578 38
www.ivoclarvivadent.es

Ivoclar Vivadent AB
Dalvagen 14

$-169 56 Solna

Sweden

Tel. +46 (0) 8 514 93 930
Fax +46 (0) 8 514 93 940
www.ivoclarvivadent.se

Ivoclar Vivadent Liaison Office
: Tesvikiye Mahallesi

Sakayik Sokak

Nisantas' Plaza No:38/2

Kat:5 Daire:24

34021 Sisli — Istanbul

Turkey

Tel. +90 212 343 08 02

Fax +90 212 343 08 42
www.ivoclarvivadent.com

Ivoclar Vivadent Limited
Ground Floor Compass Building
Feldspar Close

Warrens Business Park

Enderby

Leicester LE19 4SE

United Kingdom

Tel. +44 116 284 78 80

Fax +44 116 284 78 81
www.ivoclarvivadent.co.uk

Ivoclar Vivadent, Inc.
175 Pineview Drive
Ambherst, N.Y. 14228
USA

Tel. +1 800 533 6825
Fax +1 716 691 2285
www.ivoclarvivadent.us

ivoclar °.
vivadent:

technical



	english
	deutsch
	français
	italiano
	español
	português
	svenska
	dansk
	suomi
	norsk
	nederlands
	Eλληνικά
	Türkçe
	Russian
	Polski

