Slovenscina

1 Predvidena uporaba

Predvideni namen

- lzdelava ogrodij in konstrukcijskih elementov za fiksne ter odstranljive zobne
proteze

- lzdelava popolnoma oblikovanih mostickov in kron

— lzdelava z vsadki podprtih restavracij

Ciljna skupina pacientov

— Pacienti s stalnimi zobmi

— Odrasli pacienti z zobnimi vsadki
- Odrasli pacienti brez zob
Predvideni uporabniki/poseb

- Laboratorijski zobotehniki (izdelava restavracij v zobotehnig¢nem laboratoriju)
— Posebno usposabljanje ni zahtevano.

Uporaba
Samo za uporabo v zobozdravstvu.

Opis
Kovinsko-kerami¢na zobozdravstvena zlitina na osnovi Co-Cr, tip 5

Vrste restavracij: teleskopske krone, stoZ¢aste krone, mosticki, dolgi mosticki,
konstrukeijski elementi, nadgradnje vsadkoy, delne zobne proteze

Tehni€ni podatki
(EN IS0 22674:2016)

Vrsta: 5*
Barva: Bela
Gostota (g/cm?): 85

Obmocje taljenja
(trdo/tekode stanje):
Temperatura ulivanja:

CTE:

1175-1370°C

1450-1500 °C

(25-500 °C): 145 x 10°¢/K;

(20-600 °C): 14,8 x 10°/K

IPS Style® IPS InLine® One, IPS InLine®,
IPS Classic® IPS d.SIGN®

PriporoGeni laboratorijski kompozit: SR Nexco®

Priporocena kovinska keramika:

Kot je ulito / Po kerami¢nem Zganju*

Modul elasti¢nosti (GPa): 205 /215
Trdota po Vickersu 350/ 350
Natezna trdnost (MPa): 665 /700
0,2 % raztezna meja (MPa): 500/ 525
Raztezek (%): 4/4

* Klasifikacija vrste na nalepki temelji na preizkusih uporabe pod dolocenimi
pogoji obdelave. Ce je treba zobozdravstveno zlitino za predvideno uporabo
toplotno obdelati, se lahko klasifikacija vrste zlitine spremeni. Ker se lahko zaradi
pogoja zlitine spremeni tipska oznaka, lahko ta sprememba vpliva tudi na vrsto
restavracij, navedenih v Navodilih za uporabo. Zobotehniki se morajo pri
obdelovanju zlitine zavedati te morebitne spremembe. Dodatne informacije so
na voljo na spletnem mestu www.ivoclarvivadent.com.

Indikacije

- Manjkajoca zobna struktura pri sprednjih in zadnjih zobeh
- Delna brezzobost v sprednjem in zadnjem obmocju

- Popolna brezzobost

Kontraindikacije

Ce je znano, da je pacient alergiden na katero koli od sestavin keramignih
zobozdravstvenih zlitin na osnovi Co-Cr (tip 5), je uporaba izdelka Colado CC
kontraindicirana.

Omejitve uporabe
Zlitina ni namenjena ponovnemu ulivanju!

NeZeleni ucinki

V posameznih primerih se lahko pojavi obcutljivost ali alergija na elemente te
zlitine. Podjetje Ivoclar Vivadent ne daje nobenih zagotovil glede zdruzljivosti
zobozdravstvenih zlitin s slikanjem z magnetno resonanco (MRI). Priporoceno je,
da se bolnike obvesti 0 moZnosti, da bodo zobozdravstvene zlitine vplivale na
rezultate slikanja z magnetno resonanco, in da se tehnike za slikanje z magnetno
resonanco pred izvedbo preizkusa obvesti o prisotnosti zobozdravstvenih zlitin.
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Medsebojno ucinkovanje
Med razliénimi zlitinami v istem ustnem okolju lahko nastanejo galvanski u¢inki.

Kliniéne prednosti
—  Rekonstrukcija Zvetilne funkcije
- Restavracija estetike

Sestava
Co | o [ Mo | si | Fe| B | Ga| Nb|
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2 Uporaba

1. Voskanje/modeliranje
Oblikujte ogrodje v pomanjsani anatomski obliki, pri tem pa upostevajte
nacrtovano prevleko. Kot material za nanasanje prevlek laboratorijskega
kompozita uporabite mehanske zadrZevalnike. Pri posameznih kronah mora
biti debelost vsaj 0,3 mm. Pri opornih kronah mora biti debelost vsaj 0,56 mm.
Zagotovite, da oblika ogrodja zagotavlja ustrezno podporo za material za
nanasanje prevlek. Izogibajte se ostrim robovom! Povezovalni deli morajo
imeti ustrezne mere, da zagotovijo odpornost na deformacije. Ustvarite velike
povrsine za nacrtovano spajkanje z razmikom 0,05-0,2 mm.

2. Vlivki
Na modelirani restavraciji enega zoba ali ogrodju mosticka izdelajte vlivke
ustreznih velikosti. Na splosno je treba velikost rezervoarja, vodil viivkov in
povezovalnih vlivkoy, bodisi v obliki hruske ali obi¢ajni, dologiti glede na
specifi¢no tehniko, ki se uporablja. Kadar uporabljate neposredno ali posredno
tehniko, zagotovite, da je rezervoar nameséen v toplotnem srediscu.
Povezovalni vlivki med rezervoarjem in odlitkom morajo biti dolgi in Siroki
najve¢ 2,5-3,0 mm. Vo3&eni vzorec, vkljuéno s vlivki, je treba stehtati v gramih,
da se doloci potrebno koli¢ino zlitine.
Formula za pretvorbo voska:
teZa voska (gram) x gostota zlitine = grami potrebne zlitine.

3. Vlozitev
Uporabite s fosfatom vezan material za vloZitev. Upostevajte navodila
proizvajalca.

4. Predhodno segrevanje/izgorevanje
Priporocljiva temperatura izgorevanja: 800-850 °C

5. Taljenje in ulivanje
Gorilnik: Propan: 0,35 bara; kisik: 0,7 bara. Druge specificne zahteve so lahko
odvisne od vrste stroja za ulivanje. Gorilnik in indukcijsko ulivanje: Ko se ingot
posede, poiscite oksidno prekinitev in ulijte v 2-4 sekundah. Priporoceno je, da
za vsako zlitino uporabite locen in Cist keramicni talilnik. Predhodno segrejte
keramicni talilnik v peci za izgorevanje. Vedno uporabite novo zlitino. Ne
uporabljajte talila.
Temperatura ulivanja: 1450-1500 °C.

6. Koncna obdelava ogrodja
Ko se pult ohladi, pazljivo odstranite in ogistite odlitek z aluminijevim oksidom
(Al203). Za odstranjevanje ne uporabljajte kladiva. Obdelajte odlitek s
tungsten-karbidnimi rezkarji in/ali kerami¢no vezanimi indtrumenti za
bruenje. Peskajte povrdino z 50-100 mikronskim aluminijevim oksidom (Al203)
pri 45 bara/65 psi. Za nanasanje prevlek z laboratorijskim kompozitom mora
biti ogrodje konéno obdelano in polirano. Nato ogrodje z destilirano vodo ali
etanolom parno ali ultrazvogno ocistite ogrodje in ga posusite. Uporabite
ustrezen material laboratorijskega kompozita v skladu z navodili proizvajalca.

7. Oksidacija

- Postavite ogrodje na pladenj za Zganje, ki zagotavlja ustrezno podporo. Z
namenom, da doseZete enakomeren rezultat, sledite oksidacijskemu ciklu.

- Temperatura: 950 °C; Gas drzanja: 1 min; Vakuum: Da

-Ge je sloj oksida zamazan, znova pobrusite in peskajte povrsino. Ponovite
oksidno Zganje. Uporabite ustrezen keramicni material za nanasanje
prevleke v skladu z navodili proizvajalca.

— Najvecja priporocena temperatura Zganja: 1000 °C

8. Spajkanje in lasersko varjenje
Razmik za spajkanje ne sme biti Sirsi kot je debelina materiala za spajkanje.
Pocakajte, da se spajkan odlitek pocasi ohladi. Skopo uporabljajte talilo.
— Predhodni lot: SHFWC
Talilo: High Fusing Bondal Flux
- Lot po obdelavi: LFWG
Talilo: Bondal Flux
- Zica za lasersko varjenje: Laser Ceramic White

9. Poliranje
Pazljivo odstranite vse ostanke oksida in talila. Zgladite kovinske povrsine z
gumijastimi polirniki. Spolirajte do visokega sijaja s polirno pasto. Nato ogistite
7 ultrazvocno Gistilno opremo ali pazljivim parnim ¢iscenjem.

3 Ponovna uporaba

Izdelek ni namenjen za ponovno uporabo.

4 Varnostne informacije

~ Kovinski hlapi in kovinski prah so pri vdihavanju skodljivi. Zato je treba
uporabiti opremo za odsesavanje in/ali zas¢itno masko!

= Vprimeru hudih incidentov v zvezi z izdelkom se obrnite na podjetje
Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/Lihtenstajn, spletno
mesto: www.ivoclarvivadent.com, in odgovorne pristojne organe.

- Trenutna navodila za uporabo so na voljo v razdelku prenosov na spletnem
mestu podjetja Ivoclar Vivadent AG (www.ivoclarvivadent.com).

— Trenutni Povzetek varnosti in klini¢ne uginkovitosti (SSCP) je na voljo v
razdelku prenosov na spletnem mestu podjetja Ivoclar Vivadent AG
(wwwivoclarvivadent.com).

Opozorila
Upostevajte varnostni list (SDS).

Informacije glede odstranjevanja
Preostalo zalogo morate odstraniti skladno z ustreznimi drzavnimi pravnimi
predpisi.

Preostala tveganja

Uporabniki morajo upostevati, da vsakrsni zobozdravstveni posegi v ustni votlini
vkljucujejo dolocena tveganja, med katerimi so:

~ Okruski/razpoke

- Decementiranje

5 Navodila za shranjevanje

Hranite v suhem prostoru, pri sobni temperaturi.

6 Dodatne informacije

Shranjujte nedosegljivo otrokom!
V nekaterih drzavah niso na voljo vsi izdelki.

Material je bil ravit izkljucno za uporabo v zobozdravstvu. Obdelavo je treba izvajati strogo v skladu 2 navodili za uporabo. Za Skodo, ki nastane
zaradi neupostevanja navadil ali dolocenega podrocja uporabe, proizvajalec ne prevzema odgovornosti. Za preizkuSane ustreznostiin uporabe
materiala za kakrSen koli namen, ki ni izrecno naveden v navadilih, je odgovoren uporabnik sam.

1 Predvidena uporaba

Predvidena namjena

- lzrada konstrukcija i elemenata konstrukceije za fiksnu i mobilnu protetiku
- lzrada potpuno oblikovanih mostova i krunica

- lzrada nadomjestaka koji se postavljaju na implantate

Ciljna skupina pacijenata

— Pacijenti s trajnim zubima

— Odrasli pacijenti s dentalnim implantatima
- Odrasli bezubi pacijenti

Predvideni korisnici / posebna obuka
~ Dentalni tehnigari (izrada nadomjestaka u dentalnom laboratoriju)
— Nije potrebna posebna obuka.

Primjena
Samo za stomatolosku primjenu.

Opis
Dentalna legura na bazi kobalta i kroma za metal-keramiku, tip 5
Vrste restauracija: teleskopske krunice, konusne krunice, mostovi, mostovi duzeg

raspona, elementi konstrukcije, suprastrukture na implantatima, djelomicne
proteze

Tehniéki podaci
(EN IS0 22674:2016)

Tip: 5*
Boja: bijela
Gustoca (g/em?): 85

1175 - 1370 °C

1450-1500 °C

(25-500°C): 14,6 X 10°/K;

(20-600 °C): 14,8 x 10°¢/K

IPS Style® IPS InLine® One, IPS InLine®
IPS Classic® IPS d.SIGN®

Taliste (krute tvari / tekugine):
Temperatura lijevanja:

Koeficijent toplinskog Sirenja:

Preporuc¢ena metal-keramika:

Preporuceni laboratorijski

kompozit: SR Nexco®
Kao lijev / Nakon pe&enja keramike*
Modul elasti¢nosti (GPa): 205/ 215
Tvrdoéa po Vickersu: 350 /350
Vlagna gvrstoca (MPa): 665 /700
0,2 % granica istezanja (MPa): 500/ 525
Elongacija (%): 4/4

* Klasifikacija tipa na oznaci temelji se na ispitivanjima primjene u predvidenim
uvjetima obrade. Ako se dentalna legura za predvidenu namjenu podvrgava
toplinskom tretmanu, klasifikacija tipa legure moze se promijeniti. Buduci da
stanje legure moZe uzrokovati promjenu oznake tipa, ta promjena moze utjecati
ina vrste restauracija navedene na uputama za uporabu. Dentalni tehnicari
moraju biti svjesni te moguce promjene pri obradi legure. Detaljne informacije
mogu se pronaci na www.ivoclarvivadent.com.

Indikacije

- Nedostatak strukture zuba na prednjim i straznjim zubima
— Djelomi¢na bezubost u prednjoj i straznjoj regiji

- Potpuna bezubost

Kontraindikacije
Primjena Colado CC kontraindicirana je ako se zna da je pacijent alergi¢an na bilo
koji sastojak Co-Cr koji sadrZe dentalne legure tipa 5.

Ogranicenja primjene
Ponovno lijevanje legure nije predvideno!

Nuspojave

U pojedinim slu¢ajevima mogu nastati osjetljivosti ili alergija na elemente ove
legure. Ivoclar Vivadent ne daje nikakve izjave u vezi s kompatibilnoscu svojih
dentalnih legura s magnetskom rezonancijom (MR). Preporucuje se upoznati
pacijente s mogucno$éu da dentalne legure utjecu na rezultate MR-a te da MR
tehniGara prije snimanja obavijeste o prisutnosti dentalnih legura.

Interakcije
Razli¢iti ili drukciji tipovi legura u istoj usnoj Supljini mogu dovesti do galvanskih
ucinaka.

Klini¢ka korist
- Rekonstrukeija funkcije Zvakanja
— Restauracija estetike

Sastav
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2 Primjena

1. lzrada u vosku / modeliranje
Oblikujte konstrukeiju u smanjenom anatomskom obliku zuba, uzimajuéi u
obzir planirano slojevanje. Za laboratorijski kompozitni materijala za slojevanje
upotrebljavajte mehanicke retencije. Jednoclane krunice zahtijevaju
minimalnu debljinu od 0,3 mm. Potporne krunice zahtijevaju minimalnu
debljinu od 0,5 mm. Osigurajte da dizajn konstrukcije pruza odgovarajucu
potporu za materijal za slojevanje. Izbjegavajte ostre kutove! Spojna mjesta
moraju imati potrebne dimenzije radi otpornosti na deformacije. Izradite
velike povrsine za planirano lemljenje, s pukotinom od 0,05 do 0,2 mm.

2. Postavljanje odljevnih kanala
Modeliranu krunicu ili konstrukeiju za most opskrbite odljevnim kanalima
pravilne veligine. Opéenito, spremnik, dovodi odljevnog kanala i spojna mjesta
odljevnih kanala, bilo da su kruskastog ili standardnog oblika, moraju
veli¢inom odgovarati odredenoj tehnici koja se koristi. Pri upotrebi direktne ili
indirektne tehnike provjerite je li spremnik postavljen u srediste zagrijavanja.
Povezujuci odljevni kanali izmedu spremnika i odljeva trebaju imati duljinu od
2,5 do 30 mm i isti promjer. Vostani objekt koji ukljucuje odljevne kanale mora
se vagati u gramima kako bi se odredile potrebna koli¢ina legure.
Formula za konverziju voska:
teZina voska (gram) x gustoéa legure = potrebna legura u gramima.

3. Ulaganje
Upotrebljavajte fosfatno vezani materijal za ulaganje. PridrZavajte se uputa
proizvodaca.

4. Predgrijavanje / izgaranje
Preporugena temperatura izgaranja: 800 - 850 °C

5. Taljenje i lijevanje
Lijevanje na plamen: propan 0,35 bar; kisik 0,7 bar. MoZda Ce biti potrebne
druge specifikacije ovisno o ljevacu. Lijevanje na plamen i indukcijsko
lijevanje: Nakon $to se valj¢ici ubace dolje, pricekajte dok ne primijetite
pucanje oksida i lijevajte u slijedece 2 do 4 sekunde. Preporucuje se koristiti
zasebni i Sisti keramicki lonac za taljenje za svaku leguru. Prethodno zagrijte
keramicki lonac za taljenje u peci za izgaranje. Uvijek koristite novu leguru.
Nemojte koristiti nikakvo sredstvo za dezoksidaciju.
Temperatura lijevanja: 1450 - 1500 °C.

6. Zavr$na obrada konstrukcije
Nakon hladenja cilindra paZljivo izvadite odljev iz uloZznog materijala i ogistite
ga aluminijevim oksidom (Alz03). Za vadenje iz uloZnog materijala ne koristite
Cekic. Zavrsno obradite odljev svrdlima od volframova karbida i/ili
instrumentima za brusenje s keramickim ¢esticama. Ispjeskarite povrsinu
aluminijevim oksidom od 50 do 100 mikrona (Al20s) pri 4,5 bar/65 psi. Za
slojevanje s laboratorijskim kompozitom konstrukciju je potrebno zavrSno
obraditi i ispolirati. Nakon toga parom ili u ultrazvuénoj kupci s destiliranom
vodom ili etanolom oCistite konstrukciju i osusite je. Koristite odgovarajuci
laboratorijski kompozitni materijal i pridrZavajte se uputa proizvodaca.

7. Oksidacija

- Konstrukeiju postavite na postolje za pecenje i stabilizirajte. Za postizanje
ujednacenog rezultata slijedite ciklus oksidacije.

- Temperatura: 950 °C; Vrijeme drZanja: 1 min; Vakuum: da

~ Ako je oksidni sloj obojen, ponovna izbrusite i ispjeskarite povrsinu. Panovite
oksidacijsko pecenije. Koristite odgovarajuci keramicki materijal za
slojevanje i pridrZavajte se uputa proizvodaca.

- Najvisa preporuc¢ena temperatura pecenja: 1000 °C

8. Lemljenje i lasersko zavarivanje
Lemna pukotina ne smije biti Sira od debljine materijala za lemljenje. Pustite
da se lemljeni odljev polagano ohladi. Stedljivo koristite sredstvo za
dezoksidaciju.
- Lemljenje prije pec¢enja keramike: SHFWC
Sredstvo za dezoksidaciju: High Fusing Bondal Flux
- Lemljenje nakon pecenja keramike: LFWG
Sredstvo za dezoksidaciju: Bondal Flux
- Zica za lasersko zavarivanje: Laser Ceramic White

9. Poliranje
Pazljivo uklonite bilo kakve ostatke oksida i sredstva za dezoksidaciju.
Zagladite metalne povrsine gumenim polirerima. Pastom za poliranje
ispolirajte ih do visokog sjaja. Nakon toga ih ogistite ultrazvuénom opremom
iliih pazljivo oCistite parom.

3 Priprema za ponovno koriStenje

Proizvod nije predviden za preradu ili ponovnu uporabu.

4 Sigurnosne informacije

- Udisanje metalnih para i metalne prasine Stetno je za zdravlje. Zato se uvijek
koristite opremom za usisavanje i/ili odgovaraju¢om zastitnom maskom!

~ Uslucaju ozbiljnih incidenata u vezi s proizvodom, obratite se tvrtki
Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/Liechtenstein,
internetska stranica: www.ivoclarvivadent.com i odgovornom nadleznom
tijelu.

- VaZece Upute za uporabu dostupne su u odjeljku za preuzimanja na
internetskoj stranici tvrtke Ivoclar Vivadent AG (www.ivoclarvivadent.com).

—  VaZedi SaZetak o sigurnosnoj i klinickoj uginkovitosti dostupan je u odjeljku za
preuzimanja na internetskoj stranici tvrtke lvoclar Vivadent AG
(www.ivoclarvivadent.com).

Upozorenja
PridrZavajte se sigurnosno-tehnickog lista (STL).

Informacije o zbrinjavanju
Ostatak zaliha morate zbrinuti u skladu s odgovaraju¢im nacionalnim pravnim
propisima.

Preostali rizici

Korisnici trebaju biti svjesni da svaka stomatoloska intervencija u usnoj Supljini
ukljucuje odredene rizike. Neki od tih rizika navedeni su u nastavku:

~ Odlamanja / napuknuca

- Odcementiranje

5 Rok uporabe i skladiStenje

Cuvajte na suhom, pri sobnoj temperaturi.

6 Dodatne informacije

Cuvajte dalje od dohvata djece!
Nisu svi proizvodi dostupni u svim zemljama.

Materijal je razvijen samo 2a uporabu u stomatologiji. Obrada se mora provaditi iskljuivo prema uputama za uporabu. Proizvodaé ne preuzima
odgovornost 28 Stete koje su rezultat nepridravanja uputa ili navedenog podrucja primjene. Korisnik je odgovoran za ispitivanje prikladnosti i
uporabljivosti proizvoda za predvidene namjene, posebice ako te namjene nisu navedene u uputama za uporabu.

1 Uréené pouZiti

UrEeny tcel

~  Vyroba nosnych konstrukei a konstrukénich prvkd pro fixni a snimatelné
protetické nahrady

- Vyroba celoplastovych mstkd a korunek

- Vyroba nahrad nesenych implantaty

Cilova skupina pacientd

~  Pacienti se stalym chrupem

- Dospéli pacienti se zubnimi implantaty
- Dospéli bezzubf pacienti

Urgeni uZivatelé / specidlni Skoleni
~  Zubni technici (vyroba nahrad v zubni laboratofi)
- Bez poZadavku na specialni $koleni.

Pouziti

Pouze pro pouZiti ve stomatologii.

Popis

Co-Cr dentalIni slitina pro napalovani keramiky, typ 5

Typy nahrad: Teleskopické korunky, konusoveé korunky, muastky, rozsahlé mustky,
konstrukéni prvky, ndhrady nesené implantaty, Castecné snimatelné nahrady

Technické tdaje
(EN1S0 22674:2016)

Typ: 5%
Barva: Bila
Hustota (g/em?): 85

Tepelné rozpéti tani

(pevné/kapalné skupenstvi): T75-1370°C

Lici teplota: 1450-1500 °C
oTE: (25-500°C): 14,5 x 10°/K;

) (20-600°C): 14,8 x 10°¢/K
Doporucené IPS Style® IPS InLine® One, IPS InLine®

fazetovaci kovokeramiky: IPS Classic® IPS d.SIGN®

Doporuceny laboratorni

©
kompozitni material: SR Nexco

Po odliti / Po vypaleni keramiky*

Modul elasticity (GPa): 205/ 215
Tvrdost podle Vickerse: 350/ 350
Pevnost v tahu (MPa): 665 /700
Mez pruznosti v tahu

0,2 % (MPa): 500/525
ProdlouZeni (%): 4/4

* Typova klasifikace na Stitku vychazi z aplikacnich zkousek za uvedenych
podminek zpracovani. Pokud je dentalni slitina pro zamyslenou aplikaci
podrobena tepelnému zpracovani, klasifikace typu slitiny se maze zménit.
JelikoZ stav slitiny maZe vést ke zméné oznaceni typu, mohou byt touto zménou
ovlivnény také typy nahrad indikované v navodu k pouZiti. Zubni technici by si
této mozné zmény méli byt védomi pfi zpracovavani této slitiny. Dalsi informace
naleznete na strankach www.ivoclarvivadent.com.

Indikace

— Chybgjici struktura zubu ve frontdlnim a distalnim Useku chrupu
- Castedny edentulismus ve frontalnim a distalnim dseku chrupu
- Uplny edentulismus

Kontraindikace
Pouziti materialu Colado CC je kontraindikovano, pokud je u pacienta znama
alergie na kteroukoliv ze slozek Co-Cr obsahujicich dentaIni keramické slitiny, typ 5.

Omezeni pouZiti
Slitina neni uréena k opakovanému odlévani!

Vedlejsi Gginky

V jednotlivych pfipadech se mlze vyskytnout citlivost nebo alergie na nékteré
slozky této slitiny. Spole¢nost Ivoclar Vivadent nijak nespecifikuje kompatibilitu
svych dentalnich slitin s procesem magnetické rezonance (MRI). Doporuguje se
pacienty informovat o moznosti ovlivnéni vysledkd MRI dentalnimi slitinami a
vyzvat je, aby pred vySetfenim sdélili technikovi provadgjicimu vysetieni MRI
informaci o pfitomnosti dentalnich slitin.

Interakce
V prostfedi Ustni dutiny mGze mezi riznymi nebo rozdilnymi slitinami dochazet ke
galvanickym jevim.

Klinicky pfinos
- Obnoveni Zvykaci funkce
- Obnova estetiky
SloZeni
Co‘ Cr‘ Mo‘ Si‘ Fe‘ B‘ Ga‘ Nb‘
590 | 255 | 55 | <10 | <10 | <10 | 32 | <10 | 50

2 Pouziti

1. Voskova modelace
Vytvorte nosnou konstrukei v redukovaném anatomickém tvaru, pficemz
vezméte do Uvahy planované fazetovani. Pro laboratorni kompozitni
fazetovaci materidl pouzijte mechanické retencni prvky. Jednotlivé korunky
vyZzaduji minimalni tloustku 0,3 mm. Op&rné korunky vyZaduji minimalini
tloustku 0,6 mm. Dbejte na to, aby nosna konstrukce poskytovala odpovidajici
podporu pro fazetovaci material. Vyhnéte se vytvoieni ostrych uhld! Spoje
musi mit poZadované rozméry, aby byly dostatecné odolné viéi deformaci.
Vytvorte velké povrchové plochy pro planované pajeni, ponechte mezeru
0,05-0,2 mm.

2. Vytvoreni licich kanalka
Opatfete vymodelovanou korunku/kapnicku nebo nosnou mistkovou
konstrukei licimi kanalky odpovidajici velikosti. Obecné plati, Ze zasobnik,
hlavni lici a propojovaci lici kanalky, at jiZ s hruskovitym nebo tradiénim
tvarem, musi mit velikost v souladu se specifickou pouZitou technikou. KdyZ se
pouziva pfima nebo nepfima technika, dbejte na to, aby byl zasobnik umistén
ve stfedu tepelného Sifeni. Propojovaci lici kanalky mezi zasobnikem a
odlitkem by mély mit maximalni délku a Sifku 2,5- 3,0 mm. Voskovy predtvar
v&etné licich kanalkd se musi zvazit (v gramech), aby se stanovilo potfebné
mnozstvi slitiny.
Vzorec na pfevod hmotnosti vosku:
hmotnost vosku (g) x hustota slitiny = hmotnost potfebné slitiny (g).

3. Kyvetovani
Pouzijte fosfatovou zatmelovaci hmotu. DodrZujte pokyny od vyrobce.

4. Predehfivani/vypaleni
Doporucena vypalovaci teplota: 800 - 850 °C

5. Taveni a odlévani
Hofak: Propan 0,35 baru; kyslik 0,7 baru. Podle typu liciho aparatu mohou byt
vyZadovany jiné specifikace. Hofdk a indukéni odlévani: Jakmile se ingot
propadne dolU, vy&kejte na vytvoreni oxidového zlomu a poté proved'te
odlévani béhem 2 az 4 sekund. Doporucuje se pouZivat pro kazdou slitinu
vlastni a Cisty keramicky tavici kalisek. Pfedehrejte keramicky tavici kalisek ve
vypalovaci peci. Vzdy pouZijte novou slitinu. NepouZivejte tavidlo.
Lici teplota: 1450 — 1500 °C.

6. Dokonceni konstrukce
Po vychladnuti pfi pokojové teploté odlitek opatrné vyjméte z formy a
opiskujte oxidem hlinitym (Al203)
K vyjimani z formy nepouZivejte kladivo. Provedte dokonceni odlitku pomoci
fréz z karbidu wolframu nebo keramickych brusnych néstrojt. Opiskujte
povrch oxidem hiinitym (Al203) s hrubosti 50 aZ 100 mikron( pfi tlaku
45 baru / 65 psi. Pro fazetovani pomoci laboratorniho kompozitniho materialu
musi byt nosna konstrukce dokoncena a vylesténa. Nasledné konstrukei
oparujte nebo oCistéte v ultrazvukoveé Cisticce s destilovanou vodou nebo
etanolem a osuste ji. Pouzijte vhodny laboratorni kompozit v souladu s pokyny
od vyrobce.
7. Oxidace
- Umistéte nosnou konstrukei na piny na vypalovaci podloZce. Pro dosazeni
jednotného vysledku postupujte podle oxidacniho cyklu
- Teplota: 950 °C; Doba vydrZe na teploté: 1 min; Vakuum: Ano
~ Pokud je vrstva oxidG zbarvend, povrch znovu obruste a opiskujte. Zopakujte
oxidacni paleni. Pouzijte vhodny keramicky fazetovaci material v souladu s
pokyny od vyrobce.
- Nejvyssi doporucena vypalovaci teplota: 1000 °C
8. Pajeni a laserové svafovani

Péjeci mezera by neméla byt 3ir3i nez tloustka pajeciho materialu. Ponechejte
spajeny odlitek pomalu vychladnout. PouZivejte pouze nezbytné mnoZstvi
tavidla
- Pfedbézné pajeni: SHFWC

Tavidlo: High Fusing Bondal Flux
— Nasledné pajeni: LFWG

Tavidlo: Bondal Flux
~ Drat pro laserové svafovani: Laser Ceramic White

9. Lesténi
Peclivé odstrarite veskeré zbytky oxidl a tavidla. Vyhlad'te kovové povrchy
gumovymi lesticimi nastroji. Vylestéte do vysokého lesku pomoci lestici pasty.
Nasledng oGistéte pomoci ultrazvukové Gisticky nebo opatrné pomoci pary.

3 Nasledné zpracovani

Produkt neni uréen k naslednému zpracovani ani opétovnému pouZiti.

4 Bezpeénostni informace

~ Vypary kovl a kovovy prach jsou v pfipadé vdechnuti zdravi $kodlivé. Proto se
musi pouZivat odsavani
a/nebo ochranny respirator!

- Vpfipadé vaznych nehod souvisejicich s produktem kontaktujte spole¢nost
Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/Liechtenstein, webové
stranky: www.ivoclarvivadent.com, a své mistni verejné zdravotnické Urady.

- Aktudini ndvod k poufiti je k dispozici v ¢asti s dokumenty ke stazeni na
webovych strankdch spole¢nosti Ivoclar Vivadent AG
(wwwivoclarvivadent.com).

~  Aktudlni souhrn Udajli o bezpeénosti a klinické funkei (Summary of Safety
and Clinical Performance - SSCP) je k dispozici v 8asti s dokumenty ke staZenf
na webovych strankach spoleénosti Ivoclar Vivadent AG
(wwwivoclarvivadent.com).

Varovani
Respektujte Udaje na bezpecnostnim listu (BL/SDS).

Informace k likvidaci produktu
Zbytky materidlu se musi likvidovat v souladu s prislusnymi narodnimi zékonnymi
pozadavky.

Zbytkova rizika

UZivatelé si musi byt védomi skute¢nosti, Ze jakykoliv stomatologicky zakrok v
Ustni dutiné zahrnuje urcita rizika. Nasledujici prehled uvadi néktera z téchto rizik:
- Chipping, fraktury

- Decementace

5 Skladovani
Skladujte na suchém misté pfi pokojové teploté.

6 Dalsi informace

Skladujte mimo dosahu déti!

Ne vSechny produkty jsou dostupné ve vech zemich.

Materidl byl vyvinut vjluéné pracovani je nutné provadét vhradné podle névodu k pouiti. Neneseme odpovédnost
18 Skody zpiisobené nedodrenim névodu nebo uvedené oblasti aplikace. Uzivatel nese odpovédnost za otestovni produkti  hlediska jejich
vhadnosti a pouiti pro jakjkoli el ktery neni vjslovné uveden v névodu k poutiti.

Slovensky
1 Zamysl'ané pouzitie
Ugel pouzitia
—  Vyroba skeletov a konstrukénych prvkov fixnej a snimatelnej protetiky
— Zhotovenie pInoobvodovych mostikov a koruniek
— Zhotovenie nahrad podopretych implantatmi

Ciel'ova skupina pacientov

— Pacienti s trvalym chrupom

— Dospeli pacienti s dentalnymi implantatmi
~  Dospeli bezzubi pacienti

Zamysl'ani pouzivatelia/Specidlne $kolenie

~  Technici zubnych laboratérif (zhotovovanie zubnych néhrad v zubnom
laboratoriu)

- Specialne 3kolenie nie je potrebné.

PoufZitie

Len na pouZitie v dentdlnej oblasti.

Popis

Dentalna metalokeramicka zliatina na baze Co-Cr, typ 5

Typy vypIni: teleskopické korunky, konické korunky, mostiky, mostiky s dihym
rozpatim, konstrukéné prvky, nadstavby implantatov, ¢iastoéné protézy

Technické Udaje
(EN IS0 22674:2016)

Typ: b*
Farba: Biela
Merna hmotnost [g/cm?] 85

1175-1370 °C

1450-1500 °C

(25-500°C): 145 x 10°¢/K;

(20-600 °C): 14,8 x 10°9/K

IPS Style® IPS InLine® One, IPS InLine®,
IPS Classic®, IPS d.SIGN®

Odporucany laboratérny kompozit: SR Nexco®
Po odliati / Po vypéleni keramiky*

Rozsah topenia (solidus/likvidus):
Odlievacia teplota:

CTE:

Odporucané metalokeramika:

Modul pruznosti [GPal: 205/215
Tvrdost podla Vickersa: 350/ 350
Pevnost v tahu (MPa): 665 /700
Konven¢éna medza kizu pri 0,2 %: 500/ 525
Predizenie [%1: 4/4

*Klasifikacia typu na titku vychadza z aplikacnych testov za stanovenych
podmienok spracovania. Ak dentdlna zubna zliatina uréend na dané pouzitie
bude vystavena tepelnému spracovaniu, klasifikacia typu zliatiny sa moze
zmenit. PretoZe stav zliatiny moze viest k zmene typového oznaGenia, takato
zmena moze ovplyvnit aj typy vyplni uvedené v navod ndvode na pouZivanie.
Dentalni technici by mali byt obozndmeni o tejto moznej zmene pri spracovani
Zliatiny. Dal3ie informacie najdete na sidle www.voclarvivadent.com.

Indikacie

- Chybajuca Struktura prednych a zadnych zubov

- Giastoény edentulizmus v prednej a zadnej oblasti
- Uplny edentulizmus

Kontraindikacie
Pouzitie hmoty Colado CC je kontraindikované pri preukdazanej alergii pacienta na
niektoré zo zloZiek dentéinych keramickych zliatin typu 5 s obsahom Co-Cr.

Obmedzenia pri pouZiti
Zliatina nie je uréend na opatovné odlievanie!

Vedl'ajSie iginky

Vindividualnych pripadoch sa méZe vyskytnut precitlivenost alebo alergia na
zloZky tejto zliatiny. Spolognost Ivoclar Vivadent nedava Ziadne vyhlasenia
ohladom kompatibility svojich dentalnych zliatin s magnetickou rezonanciou
(MRI). 0dportica sa, aby pacienti pred vykonanim testu boli oboznameni's
moznostou, Ze dentalne zliatiny ovplyvnia vysledky MRI a s potrebou informovat
technika MRI o pritomnost dentalnych zliatin.

Interakcie
Medzi roznymi alebo odlisnymi zliatinami méZe dochadzat v Ustnom prostredi ku
galvanickym efektom.

Klinicky prinos
- Rekonstrukcia Zuvacej funkcie
- Obnova estetiky

ZloZenie
co | o | Mo | si[ Fre| B[ Ga| ]
590 | 255 | 55 | <10 | <10 [ <10 | 32 | <10 | 50

2 Aplikacia

1. Voskovanie/modelovanie
Pri ndvrhu skeletu volte redukovany anatomicky tvar s prihliadnutim na
planovanu fazetu. U laboratdrnej fazetovacej hmoty pouZivajte mechanicku
retenciu. U jednoduchych koruniek sa pozaduje hribka minimaine 0,3 mm.
Pilierové korunky si vyZaduju hribku minimalne 0,5 mm. Dbajte, aby navrh
skeletu zabezpetoval adekvatnu oporu pre fazetovaciu hmotu. Vyvarujte sa
ostrych uhlov! Spojovacie prvky musia mat poZadované rozmery, aby
zabezpetovali odolnost proti deformacii. Na planované spajkovanie vytvorte
velké plochy s medzerou 0,05 - 0,2 mm.

2. Lejacie kanaliky
Na modelovanu vypli jedného zubu alebo skeletu mostika doplite lejacie
kanaliky vhodného rozmeru. Vieobecne plati, Ze kolektor, privodné kanaliky a
kanaliky spojovacich prvkov, &i uz hruskovitého alebo tradi¢ného tvaru, musia
byt dimenzované pod!a 3pecifickej pouZitej techniky. Pri pouZiti priamej alebo
nepriamej techniky dbajte, aby sa kolektor nachadzal v tepelnom centre.
Spojovacie kanaliky medzi kolektorom a odliatkom musia mat dizku a Sirku
maximalne 2,5 = 30 mm. Voskovy model aj s lejacimi kanalikmi sa musi
odvazit v gramoch a podla toho sa urci potrebné mnoZstvo zliatiny.
Vzorec na prevod hmotnosti vosku
hmotnost vosku (v gramoch) x hustota zliatiny =
poZadované gramy zliatiny.

3. Odlievanie
PouZite hmotu na odlievanie s fosfatovym spojivom. Riad'te sa pokynmi
vyrobcu.

4. Predhrev/vypal'ovanie
Odporucana vypalovacia teplota: 800 - 850 °C

5. Tavenie a odlievanie
Horak: propan 0,35 bar; kyslik 07 bar. Podla druhu odlievacieho stroja mézu byt
potrebné dalsie Specifikd. Hordk a indukéné odlievanie: po poklese ingotu
sledujte oxidovy zlom a do 2 - 4 sekund odlievajte. Odpori¢ame poufit pre
kazdu zliatinu samostatny a Cisty keramicky téglik. Keramicky téglik
predhrejte vo vypal'ovacej peci. Vzdy pouZivajte novu zliatinu. NepouZivajte
tavivo.
Odlievacia teplota: 1450 - 1500°C.

6. Povrchova uprava skeletu
Po ochladeni na lavici odliatok opatrne oddel'te a vyCistite oxidom hlinitym
(Al203). Na oddelenie nepouZivajte kladivo. Na dokongovaciu tpravu odliatku
pouZivajte frézy z karbidu volfrdmu alebo brusne nastroje s keramickym
spojivom. Povrch opieskujte 50 =100 mikrénovym oxidom hlinitym (Al203) s
tlakom 4,5 bar. Pred fazetovanim laboratdrnym kompozitom musi byt skelet
dokonceny a vylesteny. Nasledne sa skelet vyCisti parou alebo ultrazvukom v
destilovanej vode alebo etanole a vysusi. PouZivajte vhodny laboratdrny
kompozitovy material podla pokynov vyrobcu.

7. Oxidacia

- Skelet poloZte na vypal'ovaciu misku a zabezpecte dostatotnu oporu. Na
dosiahnutie rovnomerného vysledku sa riad'te oxidacnym cyklom.

- Teplota: 950 °C; ¢as vydrze: 1 min; podtlak: ano

— Ak je vrstva oxidu sfarbend, povrch znova prebruste a opieskujte. Zopakujte
opalovanie kyslikom. Pouzivajte vhodny keramicky fazetovaci material
podla pokynov vyrobcu.

- Najvyssia odporu¢ana vypalovacia teplota: 1000 °C

8. Spajkovanie a laserové zvaranie
Spajkovacia medzera by nemala byt ir3ia ako hrubka spajkovacieho
materialu. Odliatok nechajte ochladit pomaly. Tavivo pouZivajte striedmo.
- Predspajka: SHFWC
Tavivo: High Fusing Bondal Flux
- Nasledna spajka: LFWG
Tavivo: Bondal Flux
~ Laserovy zvaraci drot: laserova biela keramika

9. Lestenie
Opatrne odstrante vietky zvysky oxidov a taviva. Kovové povrchy vyhladte
gumovymi lestiémi. Lestiacou pastou vylestite do vysokého lesku. Nasledne
vyCistite ultrazvukovou Gistitkou alebo opatrne vygistite parou.

3 Opétovné spracovanie

Vyrobok nie je uréeny na opdtovné spracovanie ani na opatovné pouzitie.

4 Informdcie o bezpeénosti

~ Privdychnuti si kovové vypary a kovovy prach skodlivé pre zdravie. Preto
pouZivajte odsdvacie zariadenie alebo vhodné ochranné masky!

~  PrizavaZnych incidentoch sdvisiacich s tymto vyrobkom sa obratte na
spolo&nost Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/
Liechtenstein, webové sidlo: www.ivoclarvivadent.com, a na vase kompetentné
Urady verejného zdravotnictva.

— Aktudlne navody na pouZivanie su k dispozicii v sekcii suborov na prevzatie na
webovom sidle spolo¢nosti Ivoclar Vivadent AG webové sidlo
(www.ivoclarvivadent.com).

- Aktudlne Suhrny parametrov bezpegnosti a klinického vykonu (SSCP) najdete
v sekcii suborov na prevzatie na webovom sidle spolognosti
Ivoclar Vivadent AG (www.ivoclarvivadent.com).

Upozornenia
Re$pektujte kartu bezpe&nostnych ddajov (SDS).

Informécie o likvidacii
Zvy3$né zasoby sa musia likvidovat podla poZiadaviek
platnych zakonov prislusnej krajiny.

Zvyskové rizika

PouZivatelia by si mali byt vedomi, 7e akykolvek dentalny zakrok v Ustnej dutine je
spojeny s urCitymi rizikami. Niektoré z tychto rizik su:

- Stiepenie, zlom,

- decementdcia.

5 Cas pouzitelnosti a nost

Uchovavajte na suchom mieste pri izbovej teplote.

6 Dalsie informacie

Uchovavajte mimo dosahu deti!
Nie vSetky vyrobky st dostupné vo vsetkych krajinach.

Materid bl wvinut vifadne na poite v ubnom lekérstve. Spracarcnie must prebiehat strikine podta névadu nia pouite Virobea nepreberd
fiadnu zodpovednost a Sads,Koré varikn v dsledku ného pouiitia aleba neadbomého spracavaria. 23 dskisanie vhodnost wrobkov a za
Kt také pouite tor i je vislowe wiedené v ndvodoch, zodpoveds potel

1 Rendeltetésszerii hasznalat

Felhasznalasi javaslat

— Vazak és szerkezeti elemek gyartasa rogzitett és kivehet6 protetikai
munkakhoz

- Kerdmia korhidak és korondk gyartasa

~ Implantdtumon elhorgonyzott protetikai munkak gyartasa

Célcsoport

- Marado fogazatu paciensek

- Fogaszati implantatummal rendelkez6 felndtt paciensek
- Feln6tt fogatlan paciensek

Javasolt felhasznaldk / Specidlis képzés
~  Fogtechnikusok (restauradtumok eléallitasa fogtechnikai laboratériumban)
~  Nincs szkség specialis képzésre.

Felhasznélas
Csak fogaszati célu felhasznalasra.

Leiras
V. tipusu, kobalt-krom alapu fogaszati fémkerdmia dtvozet
A fogpdtlasok tipusai: Teleszkdpos és konuszkoronak, hidak, hosszu

kiterjeszkedésl hidak, konstrukcids elemek, implantatum felépitmények,
részleges fogpotlasok

Miiszaki adatok
(EN IS0 22674:2016)

Tipus: 5%
Szin: Fehér
Stiriség [g/om’]: 85

Olvadasi tartomany
(szilard / folyékony):
Ontési hémérséklet:

1175-1370 °C

1450-1500 °C
(25-500 °C): 145 x 10°¢/K;
(20-600 °C): 14,8 x 10¢/K

CTE (hétagulasi egyitthatd):

Ajanlott IPS Style®, IPS InLine® One, IPS InLine®,
fémkeramidk: IPS Classic® IPS d.SIGN®
Ajanlott laboratériumi kompozit: SR Nexco®
Ontvényként / A kerdmiaégetés utan*
Rugalmassagi egyiitthatd (GPa) 205/ 215
Vickers-keménység: 350 /350
Szakitdszilardsag (MPa): 665/ 700
0,2% nyulasi terheléshatar (MPa): 500 /525
Nyulas (%): 4/4

* A cimkeén olvashato besorolds meghatarozott feldolgozasi kérulmeények kozott
végzett tesztelésen alapszik. Ha egy rendeltetésszer( felhasznaldsra szant
fogdszati otvozetet hékezelésnek tesz ki, az dtvozet besoroldsa megvaltozhat.
Mivel az 6tvozet allapotanak megvaltozasa befolydsolhatja a tipusbesorolasat, a
valtozas a hasznalati Utmutatéban megjeldlt fogpatldsi tipusokat is érintheti. A
fogtechnikusoknak az otvozettel végzett munka sordn tisztaban kell lennitik
ezen valtozas lehetdségével. Tovabbi informacioért keresse fel a
www.ivoclarvivadent.com oldalt.

Javallatok

- Foganyagveszteség az anterior és posterior régioban
— Részleges foghidny az anterior és posterior régioban
- Teljes foghidny

Ellenjavallatok
A Colado CC hasznalata ellenjavallt, ha ismert, hogy a paciens allergias az 5-6s
tipusu Co-Cr tartalmu fogaszati kerdmiadtvozet barmely dsszetevéjére.

A 3last érintd korla
Az 6tvozetet nem szabad Ujradnteni!

Mellékhatasok

Ritka esetekben jelen 6tvozet Gsszetevoi allergizalodast vagy szenzitivizalodast
okozhatnak. Az Ivoclar Vivadent nem foglal 4llast abban a kérdésben, hogy
fogaszati Gtvozetei kompatibilisek-e az MRI-vel (magneses rezonancids
képalkotassal). A paciensek legyenek tisztaban azzal, hogy fogaszati otvozetik
befolyasolhatja az MRI eredményeit, és ezért MRI vizsgalat el6tt a vizsgalatot
végz6 egészségligyi dolgozénak mondjak el, hogy van fogaszati 6tvozetik.

Kolesonhatasok
Ha a paciens szajlregében kiilonb6zé otvozetek vannak, akkor koztik galvanhatas
Iéphet fel.

Klinikai elényok
—  Aragofunkcid helyredllitasa
— Az esztétika helyredllitasa

Osszetétel
co | cr | Mo | si[ Fe |
590 | 265 | 55 | <10 [ <10 | <10 | 32 | <10 | s0

2 Alkalmazas

1. Viaszolas / modellezés
Kicsinyitett anatémiai alakban tervezze meg a véazat; vegye figyelembe a
tervezett leplezést is. A laboratdriumi leplezé kompozithoz hasznaljon
mechanikai retencids elemeket. A sz616 koronak minimalis vastagsaga
0,3 mm.
Az abutment korondk esetében legaldbb 0,5 mm-es vastagsagra van sziikség.
Ugyeljen arra, hogy a vaz kialakitasa megfeleld aldtdmasztast nydjtson a
leplezd anyagnak. Kerllje az éles szogleteket! A konnektorok megfeleld
meérete azért fontos, hogy ellenalljanak a deformacionak.
Atervezett forrasztashoz nagy fellletet hozzon létre, 0,05-0,2 mm-es réssel.

2. Felcsapozas
A modellezett sz6l6 fogpotlast vagy hid vazat 1assa el a megfelelé méret(
ontvénycsatornakkal. Altaldnossagban véve elmondhatd, hogy a rezervoar és
csapok, csatlakozd bedmldk (legyenek akar elére formazottak vagy
hagyomanyosak) mérete felelien meg az alkalmazott technikanak. Direkt
vagy indirekt technika hasznalata soran gy6zédjék meg réla, hogy a rezervoart
a flitékdzpontba helyezte. A rezervoar és az dntvény kozti csatlakozd
ontvénycsatorndk maximum 2,5 - 30 mm hosszuak és szélesek legyenek. A
csapokat tartalmazd viaszminta grammban mért sulyat meg kell adni, hogy
ezaltal az 6tvozet szilkséges mennyisége meghatarozhatd legyen.
Viaszkonverzids képlet:
viasz stlya (gramm) x 6tvozet slir(isége = a szikséges tvozet témege
grammban megadva

3. Bedgyazas
Haszndljon foszfattartalmu bedgyazd anyagot. Kovesse a gyarto utasitasait.

4. Elémelegités / kiégetés
Ajanlott kiégetési hémeérséklet: 800 - 850 °C

5. Olvasztas és Gntés
Laboratdriumi égé (torch): Propan 0,35 bar; oxigén 07 bar. Az éntégép
tipusatdl figgben a fentiektdl eltéré adatok is lehetségesek. Laboratériumi
€90 és indukcids ontvény: A fém megolvaddsa utan utan varjon, mig az
oxidréteg feltlete megtorik és 2-4 masodpercen belll 6ntson. Minden
Gtvozethez masik, tiszta kerdmiatégely hasznalata ajanlott. Melegitse el a
keramiatégelyt az elémelegitében. Mindig Uj Gtvozetet hasznaljon! Ne
hasznéljon folyasztoszert.
Ontési hémérséklet: 1450-1500 °C.

6. Avaz finirozasa
HUtés utdn dvatosan tisztitsa meg az 6ntvényt és kezelje aluminiumoxiddal
(A1203). Ehhez a miivelethez ne hasznaljon kalapécsot. Volfram-karbid furdval
és / vagy kerdmia csiszoldeszkdzzel finirozza az éntvényt. Fujja le a felszinét
4,5 bar nyomassal (65 psi) 50-100 mikron méret(i aluminium-oxid (Al203)
részecskékkel. A laboratdriumi kompozittal végzett leplezéshez finirozott és
polirozott vazra van sziikség. Ezt kdvetden tisztitsa meg a fellletet gézzel vagy
ultrahangos furdében desztilldlt vizzel vagy etanollal, majd szaritsa meg a
vazat. Megfeleld laboratdriumi kompozitanyagot hasznaljon és kévesse a
gyarto utasitasait

7. Oxidacio

- Helyezze a vazat az égetétalcara, kozben biztositson szamara megfeleld
tamasztékot. Az egységes eredmény érdekében kovesse az oxidacios
ciklust.

— Hémérséklet: 950 °C; kezelési id6: 1 perc; vakuum: Igen

- Ha az oxidréteg foltos lesz, ismét csiszolja és kezelje homokfuvassal.
Ismételje meg az oxid-égetést.
A gyarto utasitasainak megfeleld leplezé keramidt hasznaljon.

- Alegmagasabb ajanlott égetési hdmérséklet: 1000 °C

8. Forrasztds és lézeres hegesztés
A forrasztasi rész szélessége ne haladja meg a forrasztdanyag vastagsagat. A
forrasztott Gntvényt hagyja lassan leh(iini. Takarékosan haszndlja a
folyasztdszert.
- El6forrasztas: SHFWC
Folyasztdszer: High Fusing Bondal Flux
- Utéforrasztas: LFWG
Folyasztdszer: Bondal Flux
— Lézer hegesztépalca: Laser Ceramic White

9. Polirozas
Gondosan tavolitson el minden oxidot és maradék anyagot. Gumipolirozdval
simitsa el a fémfellleteket. Polirozdpaszta segitségével polirozza
magasfénylre. Ezt kvetGen ultrahangos tisztitoberendezéssel vagy alapos
g0ztisztitassal tisztitsa meg.

3 Ujrafeldolgozas

Aterméket nem szabad ismételten felhasznalni vagy barmi mas modon djra
feldolgozni.

4 Biztonsagi tudnivalok

- Abelélegzett fémg6z és fémpor artalmas az egészségre. Ezért mindig
haszndljon elszivoberendezést és/vagy megfelel§ védémaszkot!

~ Ha barmilyen komoly incidens mertilne fel a termékkel kapcsolatban, kérjik,
lépjen kapcsolatba az Ivoclar Vivadent AG-vel: Bendererstrasse 2,
9494 Schaan/Liechtenstein, honlap: www.ivoclarvivadent.com, vagy a helyi
kézegészseglgyi hatdsaggal is.

—-  Atermék érvényes Hasznalati Utmutatoja letdlthetd az Ivoclar Vivadent AG
honlapjarél: (www.ivoclarvivadent.com).

~  Atermék aktudlis kezelési itmutatoja (SSCP) letlthetd az lvoclar Vivadent
AG weboldalardl: (wwwivoclarvivadent.com).

Figyelmeztetések
Vegye figyelembe a Biztonsagi Adatlapon (SDS) leirtakat.

Hulladékkezelés
Atermékek maradékat a vonatkozé nemzeti jogszabalyi elGirasoknak
megfeleléen kell artalmatlanitani

Tovabbi kockazatok

Atermék felhasznalojanak tudataban kell lennie, hogy barmilyen, a szajuregben
végzett fogdszati beavatkozas hordoz bizonyos kockazatokat. Tobbek kozt az
alabbi komplikaciok fordulhatnak eld:

- Lepattanas / torés

- Aragasztécement kioldoddsa

5 Felhasznalhat6sagi idGtartam és tarolas

Szaraz helyen, szobahémérsékleten tarolando.

6 Tovabbi megjegyzések

Gyermekektd| elzarva tartandd!
A termékek nem feltétlendl érhetdk el minden orszagban.

A terméket kizrdlag fogészati felnasznaldsra fejlesztették ki, és szigoruan a hasznélati utasitas szerint kell haszndlni. Nem véllalhato
feleldsség a karért és karosoddsért, ha nem tartotték be a haszndlati tmutatdban szerepld utasitasokat vagy ha az eldirttdl eltérd
alkalmazasban hasznéljék a terméket. Haszndlat eldtt a alo sajat feleldsségére ellendrizni az anyagot abbdl

hogy az alkalmas-e é 6-¢ 8 kivant célra, iben az adott kifejezetten  hasznalati utasitésban.

1 Hamena

Cepxa

= W3papna okBMpa v eneMeHaTa KOHCTPYKUMje 3a HUKCHE U MoBKNHE NpoTeTcke
HafaokHaae

- VBDELCLS MOCTOBA M KpyHMLA Ca NYHOM KOHTYPOM

- 3papa pecTaypauuja Ha MMNNaHTaTUMa

LrbHa rpyna naumjeHara

- TlauwujeHTn ca cTanHuM 3ybrMa

— 0apacnu naumjeHTn ca 3y6HUM UMnNaHTaTMMa
- 0pgpacnu 6e3ybu naumjeHTn

M KojuMa je / 6Ha obyka
- 3ybHu TexHnuapy (M3pana pecTaypaumja y AeHTanHoj nabopatopujn)
- Hema notpebe 3a nocebHOM 0ByKOM.

MpumeHa
Camo 3a CTOMATonMOLLKY ynoTpeby.

Onuc
Co-Cr neHTanHa nerypa 3a MeTan-kepamuky, Tun 5

Tvnosw pecTaypauyja: Teneckoncke KpyHHLE, KOHYCHE KPYHYLLE, MOCTOBM, Ayry
MOCTOBM, ENEMEHT KOHCTPYKLME, CYNPacTPYKTYpe Ha MMMNAHTATVMa,
napuujante npotese

TexHuUuKky nopaum
(EN IS0 22674:2016)

HexxemeHa pejctBa

Y nojeauHayHuM cnyyajeBrnMa Moxe [0hu 40 0CET/bUBOCTW MU anepruje Ha
enemMeHTe oBe nerype. Ivoclar Vivadent He Aaje rapaHuyje y Be3n ca
KoMnaTuéunHownhy ca MarHeTHoM pe3oHaHLoM (MP) feHTanHux nerypa.
Mpenopyyyje ce Aa ce naumjeHTV ynosHajy ca moryhHowwhy yTuLaja AeHTanHe
Nerype Ha pesyntaTe MarHeTHe pe30oHaHLe 1 fa 06aBecTe TexHnyapa MP o
Npu1CyCTBY IEHTANHE Nerype Npe CrnpoBoherba TeCTUPakba.

WnTepakumje
Moxxe Aohuv 40 raneaHckor edekTa M3Meny pasnMunTUX uam Apyrauynjux nerypa
Y UCTOM OPANTHOM OKPYXEHbY.

Knunuuke kopuctn
- PekoHcTpykumja dyHKUMjE XBakarba
— Pectaypauuja ecTeTuke

Cacras
co | c | Mo | si| Fre | B | Ga| Nb|
590 | 255 | 55 | <10 | <10 | <10 | 32 [ <10 | 50

2 HaHowere

1. Bockupare/Moaenosare
V13MopzenyjTe 0CHOBY CMakbeHOT aHaTOMCKOr 06nMKka y3umajyhu y 063up
nnaHvpaHy dacerty. KopucTuTe MexaH1uKe peTeHLMje 3a NabopaTopujcko
KOMMO3UTHO aceTvparbe. MojeanHauHe KpYHWULE 3aXTeBajy MUHUMAnHy
nebrbmny oa 0,3 mm. KpyHuue abaTMeHTa 3axTeBajy MUHUMAnHy AebrbuHy
on 05 mm. Yeepute ce Aa aAu3ajH ocHoe obe3behyje ogroeapajyhy notnopy
MaTepujany 3a dacetvpatbe. M3berasajte owTpe yrnose! KoHekTopu Mopajy
13 »Majy 3axTeBaHe AvMeH3Vje a He 611 AoWwno A0 AedopMaLmja.
HanpaBuTe Benuke NOBPLUMHCKE 06MACTY 3@ NNAHMPaHO NEM/bERE Ca
pasmMakom
0,05-0,2 mm.

2. Ynusarbe
06e36eauTe 06n1KOBaHy pecTaypaumjy jeaHor 3yba unn ocHoBe MocTa ca
YNMBHWM KaHanyMa oArosapajyne BenuumHe. YOnLITeHo, BENMUMHA
pe3epB0apa, YNMBHIX kaHana v ynea cnojHuLa, 6e3 063upa aa nu cy obnor
o6nvka unu ctaHaapaxy, Mopa Aa byne oarosapajyha y cknady ca
KOPULLNEHOM TexHNKoM. Kafia KOpUCTUTE AUPEKTHY UMW MHAMPEKTHY TEXHNKY,
yBEpUTE Ce Aa je Pe3epBOap NOCTAB/LEH Y LEHTPY 3arpeBarba. YNnBHM
KaHanu koHekTopa u3Mey pesepsoapa 1 u3nmeeHor aena bu Tpebano Aa
6yny MakcuMarnHe ay>xKuHe 1 lwmpuHe 2,5-3,0 mm. BowutaHu mogen,
YKibydyjyhv yMBHe KaHasne, Mopa Aa ce U3Mepu y rpamMnma aa bm ce
YTBPAMNA NOTPE6Ha KONMUMHA Nerype.
(DopMyna 3a koHBEP3Wjy BOCKA:
TeXvHa Bocka (rpamm) X ryCTUHa NIerype = NoTpedHu rpamu nerype.

3. Kuetupame
KopucTute mMatepujan 3a KuBeTMpake Ha 6a3n docdarta. patute ynyTcTea
npov3eohaya.

4. TNpenrpesakbe/caropeBatbe
MpenopyyeHa TemnepaTtypa caropesatba: 800-850 °C

5. Tonrberse v nuBere
Jnserbe nnamerom: NMponat 0,35 bar; knceoruk 0,7 bar. Tun MaLwmHe 3a
NMBEHE MOXE [1a 3aXTeBa Apyraynja nofiellaBakba. [uBerbe nnameHem 1
VHAYKUMOHO NBEHse: HaKoH LITO Ce MHIOT CrerHe, NpoBepuTe Aa niv nocToje
NyKOTUHE 0 OKCUAA U M3nujTe y poky of 2-4 cekyHae. lpenopyyyje ce Aa
KOPUCTITE 3aCE6HY W UMCTY KepamMuuky Mocyay 3a cBaky nerypy. Ysanpes
3arpejTe KepaMuuKy nocyay y neln 3a NnBerbe. YBeK KOpUCTUTE HOBY NErypy.
HemojTe fa kopucTuTe GNyKCHO CPeacTBo.
Temnepatypa nuBetba: 1450 — 1500 °C.

6. OuHULWMpPatbe OCHOBE
HakoH xnaferba cyna, Nax/byBo 0ABOjMTE 1 NECKMPA]TE 3NMBaK NOMONhy
anymuHujym okenaa (Al203). Hemojte kopucTuTi ueknh 3a oaBajarbe.
OuHMwypajTe n3nuBak nomohy 6opepa o Bondpam-kapbuaa nmnu
KEPAMUYKIM UHCTPYMEHTMMA 33 GpyLLierbe. [leckupajTe NoBpLUnHY
anyMuHmrjym okemaom o 50-100 mukpoHa (Alz0s) at 4,5 bar/65 psi. 3a
daceTuparse nomohy nabopaTopujckor KOMMO3nTa, 0CHOBa Mopa aa byae
GUHULLIMPAHA 1 MCMONMPaHa. HaKoH TOra, 04MCTUTE NAPOM WK YNTPA3BYYHO
[IeCTMNOBAHOM BOJOM UMW €TaHONOM M OCYLLINTE OCHOBY. KopucTute
04roBapajyhu KOMNO3WTHW MaTepWjan 1 NPaTuTe ynyTcTBa Npon3sohava.

7. Okcupauuja

— locTaBMTE OCHOBY Ha NoCyay 3a NeYerse Koja Npyxa oarosapajyhy
notnopy. [la 61cTe NOCTUMN YjeaHaUeHM Pe3ynTaT, NpaTuTe LAKyC
okeuaaumje.

- Temnepatypa: 950 °C; Bpeme paga: 1 MuH; Bakyym: la

= AKO Ha cnojy okcuaa MMa Mprba, M3bpycuTe 1 NpoayBajTe NoBpLIMHY
noHoBo. lMoHoBWTE NocTynak okcvaauvje. Kopyctute oarosapajyhn
KepaMuykn MaTepujan 3a haceTnparbe U NpaTuTe yNyTeTBa Npon3sohava.

- Hajuwa npenopyyeHa TeMnepaTypa neyersa: 1000 °C

8. N [ e
3jan 3a nemrbetbe He 61 Tpebano na byae Wwwvipa on AebrbuHe MaTepurjana 3a
nemmberbe. 0cTaBUTE 3aNeM/beHN M3NMBaK Aa e Nonako oxnaau. Kopuctute
hNYKCHO CPEACTBO Y Maroj KOMMUMHU.
- MNpe nemrberba: SHFWC
MnykeHo cpeacTso: High Fusing Bondal Flux
- HakoH nemrberba: LFWG
MnykcHo cpeacTBo: Bondal Flux
- Xuua 3a nacepcko 3aBapuatrse: Laser Ceramic White

9. Monuparbe
MaxrbBO YKMOHUTE CBE 0CTaTKe OKCMAa U GNyKCHOT CpeacTsa. Yrnavajte
MeTanHe NoBPLUMHE ryMULaMa 3a nonupatbe. Monupajte 40K He A0CTUrHETE
BWCOKM Cjaj kopucTehu NacTy 3a nonuparse. HakoH Tora ounctuTe nomohy
onpeme 3a yNTpasByyHO YMLLINEHE UMW NaXIHUBO OUNCTIATE NAPOM.

3 MoHoBHa o6papa
MNpou3Bos HWje HaMerbeH 3a NOHOBHY 06pay HUTV NOHOBHY ynoTpeby.

4 besbepHocHe HanoMeHe

- MeTanHa cnaperba v MeTanHa NpaLvHa Cy LUTETHW 3a 3paB/be kaja ce
yaaxHy. 360r Tora Mopa Aa Ce KOpUCTU OMPEMa 3a eKCTPaKUMjy U/mnu
33LWTNTHa Macka!

- Y cnyyajy 036MrbHNX MHUMAGHATA Y BE3M Ca NPOM3BOAOM, 06paTUTe ce
Komnaxmju Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/
Liechtenstein, Be6 nokauuja: www.ivoclarvivadent.com, u ogrosapajyhum
HaZNEXHUM 0praHnuMa.

- Baxeha ynyTcTea 3a ynotpeby Cy AOCTYMHA y OLE/bKY 33 NPey3uMatbe Be6-
nokaumje komnarmje lvoclar Vivadent AG (www.ivoclarvivadent.com).

—  Baxehu pesume 6e36e0HOCTU U KIMHUYKIX nepdopMaren (SSCP) nocTynaH
je y onerbky 3a npeysvMarse Be6-nokaumje komnanuje Ivoclar Vivadent AG
(wwwivoclarvivadent.com).

Yno3opera
MowTyjTe uHdopMaumje HaBeaeHe y 6e36eaHocHoM nncty (SDS).

Opnaratbe y oTnan
MpeocTane 3anuxe Ce MOpajy 0NI0XUTU Y 0TNaA Yy CKNay ca oarosapajyhinm
HALIMOHANHUM 3aKOHCKVM 3aXTEBMMA.

5 Ci Teke U UyBake

YyBajTe Ha cyBoM MecTy Ha cobHoj TeMnepaTtypu.

YysajTe BaH fomaluaja Aeue!
Huicy cB1 NPOV3BOAV AOCTYMHI Y CBIM 3EM/baMa.

Tun: 5%
boja: bena
lyctvHa (g/em?): 85
Oncer Tonberba ! N75-1370°C
(conmayc/nvkeunayc): 6 [opaTHe nHGbopMaLmje
TemnepaTypa nveetba: 1450-1500 °C
CTE: (25-500°C): 145 x 10°¢/K;
(20-600°C): 14,8 x 10°¢/K
Mpenopyyexn IPS Style® IPS InLine® One, IPS InLine®

Cnoj MeTana u kepamuke: IPS Classic® IPS d.SIGN®

Mpenopyyern nabopatopujcku

KOMMO3KT: SR Nexco®
Kao u3nuBak / HakoH neyerba kepammke*
Mogayn enactuuHocTv (GPa): 205/215
Tepaoha no Bukepey: 350 /350
3aTesHa yspcToha (MPa): 665 /700
0,2% HanoH Teyerba (MPa): 500 /525
EnoHraunja (%) 4/4

*Tun knacudukaumje Ha HanenHWUM ce Ha3npa Ha TECTOBMMA MPUMEHE Y
NPOMMCaHNM ycnoBuMa obpaie. AKo ce AeHTaNHa Nerypa HamerbeHa 3a
NPUMEHY M3M10XM TPETMaHy TONNOTOM, knackdukaLmja TNa Nerype Moxe a
ce npoMeHwu. 10T CTarbe Nerype Moxe Aa A0BeAe A0 NPOMeHe
Knacudukaumje TMna, TUNOBK pecTaypaLvja HaBedeHV y YnyTcTsy 3a ynoTpeby
Mory Takohe [1a ce NpoMeHe y cknagy ca TiM. 3y6Hu TexHuyapy Mopajy aa bydy
YN03HaTK ca MoryhoM NPOMEHOM NpUnMKoM o6paze nerype. flonatHe
vHbopMaLmje cy [ocTynHe Ha agpecu www.ivoclarvivadent.com.

UHaukauuje

- Hepnoctajyha cTpyKTypa npearmx 1 3afrbux 3yba

= [lenMMmnyHa Kpe3ybocT y aHTEPMOPHOM ¥ NOCTEPUOPHOM PErVOHY
- be3syboct

KoHTpanHaukauuje

MpvimeHa cpencTsa Colado CC je KOHTPaVHAMKOBaHa ako je Mo3HaTo Aa je
NaLMJEHT anepruyaH Ha 61no Koju CacTojak CTOMATOMNOLLKE KEPaMUUKe Nerype
Tvna 5 koja caapxu CoCr.

Orp. y BE3M ca ynoTp
MoHOBHO NuBetbE Nerype Huje npeasuheHo!

(Osaj NPOH3BON j¢ passHen HCKToyuuB0 3a ynorpety y cromatonorkiu. 0Gpana Mapa na ce 0Gasiba y3 CTROT0 NPWAPXaBatGE YNyTCTBa 38
ynoTpey. 1pouaBaia3 He NpeyaWMa ONFOBOPHOCT 34 WTETe Koje MOTY [13 HACTaky 3B0r HENOLITOBGka YNYTCTaBa WK HaBeleHe ofnacT
npWMeHe. KOpHGHHK j& AyXaH Na NDe ynoTeBe WGNTa Nia Mk je MaTepHjan NOAIEGaH  £12 M MOXE [ Ce KODHCTH y NDerBTiene cpxe aka Te
GBXE HICY HABETIEHE ¥ YNYTCTBY 3 ynoTpey.

1 TMpepBuaeHa ynotpe6a

MNpeasuaeHa HameHa

—  W3paboTka Ha paboTHM PaMKu 1 €NEMEHTM 3a rpaaba 3a GUKCHU U MOBUNHN
npoTesun

- |/|3D660TK6 Ha MOCTOBW 1 KOPOHKK CO LIeN0CHa KOHTYpa

- 3paboTka Ha pecTaBpaLyy NoAAPXKaHW CO UMMNAHTK

LlenHa rpyna Ha nauneHTu

- TauveHTu co TpajHu 3abum

—  B03pacHM NauMeHTV Co AEHTANHM UMNNAHTY
— Bo3pacHu naumenTv 6e3 3abun

p um / Cr j obyka
- CTomatonoLuki nabopaTopuckit TexHnyapy (M3paboTka Ha pecTaBpaLm Bo
cTomartonoluka nabopatopuja)
— He e noTpebHa cneumjanHa obyka.

YnoTpeba
Camo 3a cToMaTonoLLKa ynoTpeta.

Onuc
Co-Cr-6a3npaHa AeHTanHa MeTanHo-Kepamuyka nerypa, Tmn b

T1noBK pecTaBpaLiu: Teneckon KOPOHKK, KOHYC KOPOHKY, MOCTOBY, MOCTOBM CO
[10NT PACMOH, €NEMEHTY 33 HaA0rPaaba, CynpacTPYKTYPX 3a UMNNAHTY,
napuujantku NpoTesu

TexHuuku nogaToum
(EN1SO 22674:2016)

MNpenynpenyBatba
MouuTyBajTe ro nucToT co 6e3beaHocHM nogatoun (SDS).

3a dp, BO 0TMag,

MpeocTaHatuTe 3an1xm Mopa Aa ce Gpnat cnopes CO0ABETHUTE HALMOHANHN

Tun: 5* Nad
boja: bena
Tyctuna (glem?): 85 3aKoHCKM 6apatba.

Oncer Ha Tonere
(solidus / liquidus):
TeMnepaTypa Ha neetbe:

1176-1370°C

1450-1500 °C

(25-500°C): 14,5 x 107¢/K;
(20-600°C): 14,8 x 10°¢/K

IPS Style® IPS InLine® One, IPS InLine®
IPS Classic® IPS d.SIGN®

CTE:

MpenopayaHa
MeTan-kepammka:
MpenopayaH nabopatopuckin

KOMMO3MT: SR Nexco®
Kako ognvie / Mo neverbe Ha kepammka*
KoednumeHT Ha enactuuHocT (GPa): 205/ 215
LiBpcTrHa no Bukepc: 350/ 350
JakocT npw 3aTerHysarse (MPa): 665 /700
(Dﬁ;::)r:par-mua Ha pa3BrekyBakbe 500/ 525
Wpomxysarbe (%): 4/4

* KnacudukaLpjata Ha TUNOT Ha ETVKETaTa Ce 3aCHOBA Ha TECTOBM 33
annukauvja Nof NPoNULLIAHUTE YCIIoBY 33 06paboTka. Ak AeHTanHa nerypa 3a
HaMeHeTa annvkauuja e npeaMeT Ha TepMmyka 06paboTka, knacudrkaumjata
Ha TUNOT Ha Nerypa Moxe Aa ce npoMexu. buaejku coctojbata Ha nerypara
MOXe [1a [1oBe/ie [0 NPOMEHa BO 03HakaTa 3a TWMOT, NPOMeHaTa Moxe fAa
BMVjae 1 Ha TUNOBUTE Ha PECTABPALIMM HABEAEHN BO YNATCTBOTO 3a ynoTpeba.
3abHuTe TexHMyapu Tpeba fa 61AaT CBECHM 3@ 0Baa MOXHA NPOMEHa Npu
06paboTka Ha nerypara. lononHutenHn uHdopmMaLmm Moxe 4a Ce HajaaT Ha
www.ivoclarvivadent.com.

WHavkaummn

- HenocTaTok Ha ien 0/ 3360T Ha aHTEPMOPHM 1 NOCTEPUOPHM 3361
- [enymHa 6€33a60CT BO aHTEPHUOPHNOT 1 NOCTEPVOPHNOT PETMOH
— UenocHa 6e33abocT

KoHTpanHaukaumm

Ynotpeb6ata Ha Colado CC e KOHTpaMHAMLMPaHa [OKOMKY e N03HATO Aeka
NaLVEHTOT € anepriyeH Ha HeKou CoCTojKM Ha Co-Cr LUTO coapXaT AeHTaNHN
KEPaMMUUKM Nerypu, Tn 5.

OrpaHuyyBatba Ha ynotpebaTta
He e npeaBuaeHo NOBTOPHO Neetbe Ha nerypatal

Hecakanvn edektn

Bo MHAMBMAYaNHY Cnyyan, MOXe Aa Ce MojaBu YyBCTBUTENHOCT MW aNeprinn Ha
eneMeHTVTE Ha 0Baa nerypa. lvoclar Vivadent He TBpau HMLLITO BO BPCKa CO
KOMMaTUBUIHOCTA Ha AEHTANHMUTE Nerypy 3a MarHeTHa pesoHaHumja (MPU). Ce
npenopavysa nauyeHT1Te Aa 61aaT M3BECTEHY 33 MOXKHOCTa AEHTANHINTE
nerypwv aa Bnuvjaat Ha pesyntatute og MPU v TexHuyapuTte 3a MPY na ce
M3BECTaT 3a NPUCYCTBOTO Ha AEHTANHM NErypY NPe[ BPLUEHE Ha TECT.

WUnTepakunmn
Moxke Aa ce nojaBaT ransaHcku eekTv NoMery pasnnyHM Nerypy Bo UcTa
0panHa cpeanHa.

KnuHuuka nosonHocT
—  PekoHCTpyKUWja Ha dyHKUMjaTa 3a LiBakakbe

0cTaTouHM pU3nLM

KopucHuumTe Tpeba fa bunat cBecHM feka kaksa 61no cToMaTonoLka
VHTEPBEHLIM|A BO YCHATa NPa3HUHa BKMy4yBa oapeaeHm pusuLn. Hekon oa osre
pY31LM Ce HaBeaeHn Noaony:

~  ToTkplysatbe / dpakTypa

—  [leueMeHTHpatbe

5 Pok Ha ynoTpe6a u uyBame

[la ce 4yBa Ha CyBO MeCTO Ha coGHa TemnepaTypa

6 [lononHuTenHu nHpopMaLmun

[la ce yyBa BOH Aodart Ha deua!
He ce cuTe Npon3Boay AOCTANHM BO CUTE 3EMjU.

Ilpow38ofoT € pasBier camo 3 ynarpeba Bo cTomaronorkjara. Bpadorkata Tpe6a fa ce WaBef1yBa caMo CNOpel ynaTeTBoTo 3a ynorpeba.
Hewma pa ce npudak 33 UTET3 HACTaHATa O} Ha YNATCTBOTO MW Ha NPONKLLAHATa CHEP3 Ha KOPHCTERE,
KopwcHMKOT € FlOXeH 18 0 TECTMPa MPOW3BOADT BO OIHOC Ha HETOBATA COOJBETHOCT W MOXHOCTA 33 YNOTPEGa 33 UEMM LUTO He Ce HaBEfeHN
80 yTATCTROT.

Bbnrapckun

1 MNpepBupeHa ynotpe6a

npenuaauaueHwe

- Vlapabmsa»—«e Ha CKEeNeTn 1 KOHCTPYKTUBHW €NEMEHTU 3@ HECHEMAEMU U
CHEMaeMu nNpoTesun

— W3paboTBaHe Ha M3LAN0 3HATOMUYHM MOCTOBE 1 KOPOHN

- V]EDBE‘DTB&HG Ha Bb3CTaHOBABAHMA BbpPXY UMMNAHTA

MaumenTcka uenesa rpyna

—  TIaUMEHTY C NOCTOSHHM 3b6N

—  Bb3paCTHM NaLMEHTU C AEHTANHN UMMNAHTU
— Bb3pacTHW nauveHT ¢ 06e33bbeHn YentocTn

Llenesw noTpe6utenu/Cneunanto obyyeHue

~  3bboTexHnLM (M3paboTka Ha Bb3CTaHOBSIBaHMA B 3b00TEXHWYECKATa
nabopatopua)

- be3 HeobxoanMocT 0T cneunanto obyyeHue.

Ynotpe6a
Camo 3a aeHTanHa ynotpeba.

Onucawve
[leHTanHa cnnas 3a MeTanokepamika Ha 0CHoBaTa Ha Co-Cr, Tun §

BwoBe NpoTETUYHM Bb3CTaHOBABAHWMS: Teneckon KOpoHKH, KOHYC KOPOHKW,
TPUYNEHHN 1 MHOTOYNEHHW MOCTOBE, KOHCTPYKTUMBHU €/IEMEHTW, KOHCTPYKUMK
BBPXY UMNMAHTK, YaCTUYHW NPOTE3N

TexHn4eckn AaHHM
(EN IS0 22674:2016)

- PecTaBpauuja Ha ecTeTukaTa Tun: 5*
LgsT: Bsin
Cocrasor NnbTHocT (g/om?): 85
Co ‘ Cr ‘ Mo‘ Si ‘ Fe ‘ B ‘ Ga ‘ Nb ‘ J(Jmnam»-}HaToneHz; 11751370 °C
590 | 255 | 55 | <10 | <10 | <10 | 32 | <10 [ 50 COnMAYC/NMKBIAYC):
TemnepaTypa Ha 0TIMBAHE: 1450-1500 °C
KTP: (25-500 °C): 14,5 x 10°/K;

2 HaHecyBawe

1. Pa6ota co Bocok / Mogenvpatbe
KoHCTpyWpajTe ja pamkaTta BO HaManeHa aHaToMcka hopMa 3eMajku ja
npeaBua NNaHupaHata paceta. 3a N1abopaTopucki KOMNO3UTHI MaTepujani
33 aceTn KOPUCTETE MEXAHWYKN PETEHLINM. 33 €ANHEUH KOPOHKM
notpebHa e MuH1ManHa aebenuta on 0,3 mm. 3a abaTMEHT KOPOHKM
notpebHa e M1HMManHa aebenuHa oa 05 mm. MpoeepeTte Aanv AN3ajHOT Ha
paboTHaTa paMKa 0BO3MOXXYBA COOABETHA NOAAPLLKA 33 MATEPMANoT 3a
HaBnakara. M36ernyBajte ocTpu arnu! KoHekTopvTe Mopa Aa rv uMaat
noTpe6HUTE AMMEH3WK 3a Aa 06e36e0aT 0TNOPHOCT Ha AedopMaLivja.
Co3naneTe ronemy NoBPLUMHCKY 06M1aCT 3a NNAHNPAHOTO NEMErbE, CO
npasHuHa og 0,05 - 0,2 mm.

2. TonroToBKa 3a BNOXYBake
06e36enete OANEeBHW NTOHYNHA CO COOABETHA roieMMHa 3a MoAennpaHarta
pecTaBpaLmja Ha efeH 3ab v pamka Ha MocT. [eHepanHo, pe3epBoapoT,
BOAWNKAaTa Ha 0ANEBHMOT KaHan 1 KOHEKTOPOT, 6e3 pa3fnvka nanu ce Bo
dopmMa Ha KpyLua Unv TpPaAULMOHANHK, Mopa Aa b1aaT co roneMvHa cnopeq
ynotpebeHata cneundunyHa TexHuka. Npu KOPUCTEHE HA AMPEKTHA UK
WHAOMPEKTHA TEXHWKA, NpOBEPETE [aNu PE3EPBOAPOT € NOCTAaBEH BO
LEHTAPOT Ha TOM/NHA. KOHBKTODMTG ﬂOMEfy pe3epoBapoT U 0ANEBOKOT
Tpeba aa 6uaat HajMHory 2,5 = 3,0 mm Bo [OMKMHA W LWUMPOYMHA. BOCOYHMOT
MOIEN, 33610 CO OANEBHIUTE IOHYMH3, MOPa 1 CE MEPY BO rPaMOBY 3a Ja
ce ofpeav noTpebHaTa KonmumHa Ha nerypa.
(Dopmyna 3a kKoHBEP3Wja Ha BOCOK:
TEXWHa Ha BOCOK (I'DaMDBM) XTYCTWHA Ha nerypa =
rpamMoBu noTpebHa nerypa.

3. BnoxyBatbe
KopucTeTte docdaTHo-Bp3yBauku MaTepujan 3a BoxyBakse. Cneaerse rv
ynaTcTBaTa Ha NPON3BOANTENOT.

4. Npearpeetse / xaperbe
MpenopayaHa Temnepatypa Ha xapetse: 800 - 850 °C

5. Tonere u neerve
MnameH: NMponat 0,35 6apu; kucnopos 0,7 6apy. Moxe Aa ce noTpebHu Apyru
creurdrKaLmmM cnopes TUMOT Ha MaLLVHA 3a Neerbe. Jleerse co nnameH 1
MHAyKumja: 1o LenocHo Tonetbe, NorneaHeTe AanM MMa 0TBOPM HA OKCWAOT, @
noToa n3nejTe BO pok o4 2 — 4 cekyHaw. Ce npenopavyBa KopUcTeHe Ha
noce6eH YMCT KepaMUUkil Cafl 3a ceKoja nerypa. MpeTxoaHo 3arpejTe ro
KEPaMUYKMOT Caf BO NeykaTa 3a kaperbe. Cekorall KopucTeTe HoBa Nerypa.
He kopucTete dnyke.
TemnepaTypa Ha neerve: 1450 — 1500 °C

o

OuHULWMPatbEe HA paMKa

Mo M3naayBar-ETO, BHUMATENHO 0LBOJTE O M UCUMCTETE 0 M3NEaHNOT
06jexT co anyMuHuym okeng, (Al20s). He kopucTeTe YekaH 3a 0ABOjyBatbe.
DOuHnwwpajTe ro 06jeKToT co 6opepy o BondPaM Kapdua nmnv KepamMuykm
BP3aHW MHCTPYMEHTU 3a CTPYyXerbe. YncTeTe ja noBpLumHaTa co 50 —

100 MuKpoHCK anyMuHuym okeng (Al20s) Ha 4,5 bar/éb psi. 3a haceTvparbe
€0 NabopaToprCcKM KOMMNO3WT, pamMkaTa Mopa Aa 61ae GUHULLIMPaHa 1
ucnonmpaHa. 1oToa, UcumcTeTe Co Napea UK YNTpa3ByyHO UCUMCTETE CO
necTunMpaHa Boaa UK eTaHoN 1 ucyLueTe ja pamkata. KopueTete
C00/BETHI N1aB0PATOPUCKN KOMNO3UTHI MaTepwjank, Cnopea ynaTcTeaTa Ha
NpOM3BOAMTENOT.

7. Okcupaumja

- MNocTaBeTe ja paMKkaTa Ha NoanoraTa 3a nevyerbe 0BO3MOXYBajKM
€00/BETHA NoAAPLUKA. 33 [1a NOCTUIHETE W3eHaueH Pe3ynTaT cnefeTe ro
UMKNYCOT Ha OKeuaaLmja.

- TemnepaTtypa: 950 °C; Bpeme Ha 3aapxyBatbe: 1 MuH; Bakyym: [la

— AKO OKCUIHMOT C/0j € 060EH, NOBTOPHO BPyCETE ja 1 CTPYXeTe ja
noBpLUMHATa. [I0BTOPETE ro NeYerbeTo Ha okenaoT. KopueTeTe cooBeTeH
KepamM1uki MaTepujan 3a GaceTMparbe crneaejku r ynaTcTeata Ha
NpOV3BOANTENOT.

- Hajsucoka npenopayaHa Temnepatypa Ha neyerbe: 1000 °C

8. JleMetbe v nacepcko 3aBapyBatbe
Pacuenot 3a neMerse He Tpeba aa buae nowmpok o AebennHaTa Ha
MaTepujanoT 3a nemerve. 0CTaBETE ro 3aN1EMEHNOT 06jeKT noneka aa ce
napgw. Kopuctete dhnyke noBpeMeHo.
- MNpen nemerse: SHFWC
®nyke: High Fusing Bondal Flux
- Mo nemerve: LFWG
Dnyke: Bondal Flux
= Xuua 33 nacepcko 3aBapysatbe: Laser Ceramic White

9. Monupate
BHumaTenHo OTCTpaHeTe rv octTaTouMTe oA okema n ct:nch. WN3masHete rn
METANHUTE NOBPLUMHM CO FYMEHM NOMPaYN. ﬂoﬂmpaj're no lDVIHVILIJ CO BMCOK
cjaj co ynoTpeba Ha nacTa 3a nonmpatrse. 1oToa, ncuncTete co ynotpeba Ha
YNTPa3BYYHA OMPEMA 33 YNCTEHE WM BHAMATENHO YMCTEHE CO Napea.

3 TMoeTopHa o6paboTka

[pon3B0OAO0T HE € HAMEHET 3a MOBTOPHA 06paboTKa MKW NOBTOPHA ynoTpeba.

4 WHdopmaumm 3a 6esbepHocT

~  MeTanHuTe Napev 1 MeTanHaTa NpaLuMHa Ce LUTETHM N0 34PaBjeTo ako ce
BOMLLAT. 3aT03, CEKOraLLl KOPUCTETE OMPeMa 3a acnupauyja
W/Mnn cooaBETHA 3aLUTUTHA Macka!

~ Bo cnyyaj Ha Cepuo3HI MHLIMOEHTY NOBP3aHK CO MPOV3BOAOT, KOHTAKTUPajTe
co Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/Liechtenstein,
Be6-CTpaHMLa: www.ivoclarvivadent.com 1 BaLIMOT OArOBOPEH CTPYYeH
OpraH.

- TeKoBHOTO YNaTCTBO 3a ynoTpeba € AOCTANHO BO AENOT 3a NPE3eMarbe Ha
BEH-CTPaHMLATa Ha
Ivoclar Vivadent AG (www.ivoclarvivadent.com).

- TekoBHOTO Pe3nmMe Ha 6e3beaHoCT 1 knuHmMuka u3senba (SSCP) e focTanHo
BO [16/10T 3a NPe3eMarbe Ha Be6-cTpaHmuaTa Ha Ivoclar Vivadent AG (www.
ivoclarvivadent.com).

(20-600 °C): 14,8 x 10¢/K
IPS Style® IPS InLine® One, IPS InLine®,
IPS Classic® IPS d.SIGN®

SR Nexco®

lpenopbumnTenH1 MaTepnani
3a MeTanoKepamyKa:
MpenopbunTeneH nabopatopeH
KOMMNO3MTEH MaTepyan:

Kato o1veKa / Cnef M3nu4aHeTo Ha kepamukaTa*

Mogyn Ha enacTuuHocT (GPa): 205 /215
TebpaocT no Vickers: 350/ 350
AKkocT Ha orbH (MPa): 665 /700
0,2% rpaHuua Ha

nposnayaHe (MPa): 500/ 525
Yobnxenue (%) 4/4

*TunoBaTa knacuduKaLmsa Ha eTUKeTa € OnpeeneHa Bb3 0CHOBA Ha TECTOBE Ha
NPUNOXEHNS NPY NOCOYEHNTE YCNI0BUS Ha 06paboTKa. AKO ieHTanHa cnnas 3a
onpeLeneHo NPUNOXeHUe Hbae NOLANOXEHa Ha TONMHHA 06paboTka,
TMNOBATa KnacubukaLms Ha CnnaBTa MOXe [a Ce NPOMEHM. Tbit kaTo
CbCTOAHWETO HA CNNABTa MOXE [1a NPOMEHM TUNOBOTO 0603HAYEHNE, Ta3u
NPOMAHA MOXE [1a Ce 0TPa3M W Ha BIA0BETE NPOTETUYHU Bb3CTaHOBABAHMS,
MOCOYEHM B MHCTPYKLMUTE 3a ynoTpeba. 3bboTexHuumTe Tpabea aa uMat
npeaBua Te3un eBeHTyanH1 NPOMeHM, Korato 06paboTsaT crnasTa.
[lonbaHuTeNnHa MHGOPMaLIWs MOXe 1a Ce HaMepu Ha yebcaliTa
www.ivoclarvivadent.com.

MokazaHusa

= JIuncBaLuy 3b6HU CTPYKTYPY Ha GPOHTANHM U ANCTANHW 3b6KM

- YacTnuHo o6e33bbaBaHe BbB poHTaNHaTa v AncTanHata obnact
- ToTanHo 0be33bbaBaHe

MpoTuBonokasaHus

Ynotpebata Ha Colado CC e npoT1BOMNOKa3aHa, ako NaUMEHTHT MMa U3BECTHM
anepruy KbM HAKOs 0T CbCTaBKUTe Ha Co-Cr, ChAbpXallv AEHTANHN KePaMUYHM
cnnaeu, Tvn 5.

OrpaHuyenws 3a ynotpeba
CnnasTa He e NpeaHa3HayYeHa 3a NOBTOPHO OT/MBaHE!

CTpaHuyHmM edekTu

B oTAENHM Cyyan Moxe [a ce NPOsiBiA YyBCTBUTENHOCT UK anepritst KbM
enemMeHTUTE 0T Ta3u cnnas. Ivoclar Vivadent He rapaHTipa CbBMECTMMOCTTA Ha
CBOWTE [IEHTANHW CMNABM C NPOLEAYPY 33 06Pa3Ha AMArHOCTMKA C AAPEHO-
MarHuTeH pesoHaHc (AMP). MpenopbynTenHo e nauveHT1Te na 6baat
YBEIOMEHM 33 BBEHTYANHOTO OTPAXEHME HA [IEHTANHMUTE CMNaBY BbpXY
pe3ynTatute oT AMP 1 HanMUKMeTo Ha AEHTaNHW cNNaBu 4a 6bae CbobLLEHO Ha
onepaTtopa Ha AMP npeau n3cneasaHeTo.

B3aumogeicteusa
Mexqay pa3nunyHm CNNaBy B €[1Ha 1 CblLia OParHa cpe/ia MoraT [1a Bb3HWUKHAT
ranBaHUuHN eDeKTy.

Knunnuum nonzmn
~  Bb3cTaHoBsABaHe Ha AbBKaTeNHaTa GyHKUNA
- Bb3cTaHoBsBaHE Ha ecTeTiKaTa

CbcTas
co | o | Mo | si [ re| B [ Ga] o]
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2 MNpunoxenue

1. BocbyHo MopenupaHe
KoHcTpyvpaiiTe ckeneTa ¢ pefyLypaHa aHaToM1yHa GopMa, kato
Cb06Pa3NTE NNAHMPAHOTO 06MMLIOBAHE. M3M0N3BaiiTE MEXaHUYHM PETEHLIMM
33 NabopaToOpHYS KOMNO3UTEH 06NMLOBbYEH MaTepuan. EAMHUYHNTE KOPOHM
M31CKBAT MHIMMaNHa aebennHa 0,3 mm. KopoHKIUTE Ha MOCTOHOCHTENN
M31CKBAT MUHUManHa aebenuHa 05 mm. KoHCTpyKUMATa Ha ckeneTa Tpsibsa
[1a 0CUrypsiBa I0CTaTbuHa 0Mopa 3a 06NMLOBbYHMA MaTepuan. U36sareaiite
0cTpu brnu! CbeanHUTENUTe TpsIBBA Aa MMAT HeobXoANMUTE Pa3MepH, 33 43
0CHrypsiBaT YCTOMUMBOCT Ha fiedopMaLms. MoaroTeeTe ronemm
MNOBBPXHOCTHM 06M1acTV 3a NNaHUpaHoTo cnoseaxe, ¢ nydT 0,05-0,2 mm.

2. TocTaBsiHe Ha OTNMBHU LiMdTOBE
ToCTaBANTE OTIMBHM WMGTOBE C NOAXOASLLM PAa3MEPU, KAKTO Ha
€MHUYHITE Bb3CTAHOBABAHMA, Taka 1 Ha NPOTE3HWTE ckeneTy. Mo npuHLUMN
Pe3epBOapbLT, NPOBOAHNLIMTE KbM NEALIMTE U NEALMTE KbM CheaNHUTENUTE =
TPAAMUMOHHM Unv yaebeneHn — TpsibBa Aa Ce 0pa3MepsiBaT B 3aBUCKUMOCT
OT KOHKPETHATa M3M0/3BaHa TexHWKa. Korato ce 13non3sa AMpeKTHa nin
VHAMPEKTHA TEXHNKa, PE3ePBOAPBT 33Ib/KMTENHO TPAOBA Aa ce HaMMpa B
TON/MHHMA LIeHTbP. KOHEKTopWTe Mex/y pe3epBoapa 1 0T1BKaTa Tpabea
[a ¥MaT MaKcMMarHa Ab/MKMHA U LWirpuHa 2,5-3,0 mm. BocbuHmaT mogen,
33e/1HO C OTNMBHMTE LUMDTOBE, TPSGBA Aa Ce MPETernu ¢ TOYHOCT 40 rpaM,
3a 713 ce onpe/eny Heo6XoAVYMOTO KONMYECTBO CMNAB.
Dopmyna 3a Npeobpa3yBaHe No TernoTo Ha BOChYHNA MOaeN:
TErnoTo Ha BockbKa (B rpaMa) X NLTHOCTTa Ha CMNaBTa =
Heo6xoavMOoTO KonnyecTso cnnas (B rpama)

3. OnakoBaHe
113non3saitte GocdaTHO CBbP3aH 0NakoBbYeH MaTepuan. Cnassaiite
MHCTPYKLWMTE Ha NPOV3BOAMTENS.

4. MoprpsiBaHe/M3rapsiHe
MpenopbunTenHa TemMnepaTypa Ha narapsHe: 800-850 °C

5. ToneHe u oTMBaHe
lopenka: MponaH: 0,35 bar; kmenopop: 0,7 bar. BuabT Ha MalumHaTa 3a
OT/IMBaHE MOXe [1a N0CTaBsA APYry CreLnduyHn 3ncksaHms. 0TvBaHe ¢
ropeska 1 MHAYKLUMOKHO 0TnnBaHe: Cnef KaTo CNTbKLT Ce pasTony,
npoBepeTe 3a OKMCHM Pa3KbCBAHMA 1 OTNENTE B PAMKIATE Ha 2-4 CEKYHAM.



/1310138aHETO Ha OTAENEH YMCT KEPaMMUYeH TUren 3a Bosika Cnnas e
npenopbunTEnHo. MoArpeiTe KepaMUUHNS TUren B NeLLTa 3a U3rapsHe.
3aAb/KUTENHO M3MON3BaiTe HOBA cnna.. He 13non3Baiite dnioc.
Temnepatypa Ha oTnmBate: 1450-1500 °C.

6. OuHMpaHe Ha ckeneta
Crieq KaTo OT/MBKATA Ce OXNaau, i PA30MaKoBaiiTe 1 NOUMCTETE BHUMATENHO
¢ anymurmes okuc (Al20s). He u3non3gaiiTe uyk 3a pa3onakoBaHeTo.
(DuHMpaliTe 0TNMBKaTa ¢ BONdPaMOBO-KapbuaHu 6opepu uMnun kepamnuHo
CBbP3aHY NONMPHI MHCTPYMEHTU. 06paboTeTe NACHKOCTPYIHO
NoBbPXHOCTTa € anyMuHmes okuc (Al20s) 50~100 MUKpOHa Npu
Hanarate 4,5 bar/65 psi. Mpu 06n1L0BaHe ¢ NabopaTOPEH KOMMO3UTEH
MaTepuarn ckeneTsT Tpsbsa Aa ce GuHMpa 1 nonupa. Cnena Tosa nouncTete
cKeneTa nNapocTpyiHO MM B YNTPa3BYKOBa BaHa C AECTUMPaHa BOAa MK
€TaHoN 1 ro u3cyLueTe. /13non3saiTe nNoaxoasil, NabopaTopeH KOMMO3nTeH
MaTepuan, KaTo Cra3BaTe NHCTPYKLMWTE Ha NPOM3BOANTENS.

7. Okcupaumsa

- MNocTaBeTe ckeneTa Ha TaBaTa 3a U3NWYaHe, KaTo 0CKMrypuTe NoAXoasLLA
onopa. 3a a NOCTVrHeTe PaBHOMEPEH Pe3ynTaT, cnaspaiiTe LMKba 3a
oKenaaums.

- Temnepatypa: 950 °C; Bpeme Ha 3aabpxaHe: 1 MuHyTa; Bakyym: la

— AKO N0 OKCWOHWA CNOW 1Ma NeTHa, 3a4ncTeTe 1 obpaboTteTe
NACHKOCTPY/HO NOBBPXHOCTTA OTHOBO. [10BTOPETE OKCUAALINATA.
M3non3BaiiTe NoAXoAsLMA KepaMUUeH 06N1LOBbYEH MaTepPUar, KaTo
CNa3BaTe MHCTPYKLMUTE Ha NPOMU3BOANTENS.

- Halt-Bucoka npenopbumTenHa TemnepaTtypa Ha usnudaxe: 1000 °C

8. CnosBaHe v Na3epHo 3aBapsABaHe
TNydTbT 3a cnolikata He TpsbBa Aa 6bae No-LUMPoK 0T AebenunHaTa Ha
cnosiBaLLys MaTepuar. 0CTaBeTe CroeHaTa 0TIMBKa Aa U3CTUHE 6aBHO.
W3non3gaiiTe dntoc necTenmso.
— MNpeau cnosisaHeTo: SHFWC
Ontoc: High Fusing Bondal Flux
- Cnen cnossaHeto: LFWG
®nioc: Bondal Flux
- Enektpon 3a nasepHo 3aBapsiBaHe:
Laser Ceramic White

9. TMonupane
BHMMaTenHo 0TCTPaHEeTe BCUUKM NETHA OT oKewa v dntoc. Monupaiite
METanHWUTe NOBbPXHOCTM C NOMMPHYM FyMU. [MaHUMpaiiTe ¢ NonvpaLua nacTa.
Cneq T0Ba NOYMCTETE C YATPA3BYKOBO 060PYABAHE UMW M3M0N3BalTe
napumpyﬁka C NOBWULLEHO BHUMaHME.

3 06paboTka

MpoayKTbT He € NpeHa3HaueH 3a NOBTOPHa 06paboTka 1 NOBTOPHA ynoTpeba.

4 Wndopmauua 3a 6esonacHocT

—  MeTanKu1Te Napu 1 Npax ca BPe/HV 33 3APaBETO, ako 6b/AaT BANLLAHN.
3aToBa TPsibBa [1a Ce M3M0N3Ba U3TEMALLA BEHTUNALMA W/MNN 3aLLMTHA
Macka!

—  Bcnyvali Ha cepro3eH MHLMAEHT BbB BPb3Ka C NPOAYKTa, MOMS, CBbPXeTe
ce ¢ Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/Liechtenstein,
yebcaltT: www.ivoclarvivadent.com v 0TFOBOPHUTE KOMNETEHTHU UHCTUTYLIUM.

—  AKTyanHuTe MHCTpyKLMM 3a ynoTpeba ca HanuuHW 8 pasaen M3TernsHe Ha
uHdopMaLms" Ha yebeaiiTa Ha Ivoclar Vivadent AG (www.ivoclarvivadent
com).

~  AkTyanHoto 0606LLeHMe Ha 630MacHOCTTa W KHUYHUTE pesynTath (SSCP)
€ HanMyYHo B pasgaen ,V3TernaHe Ha HdopMaums” Ha yebeaiita Ha Ivoclar
Vivadent AG (www.ivoclarvivadent.com).

Mpenynpexxaexus

Cna3BaliTe MHbOPMaUMOHHUA NUCT 3a 6e3onacHocT (UNB).

WHdop! OTHOCHO NAHETO Ha 0TNaabLUM

OcTaTbYHaTa CKaf0Ba HANMUHOCT TPSIBBA Aa Ce 06€3Bpeay CbIMacHo
CbOTBETHIUTE HALIMOHANHM 3aKOHOBU N3WUCKBAHMS.

OcTaTbyHM pUCKOBE

MoTpebutenute TpsAbBa A3 3HaAT, Ye BCAKa AGHTANHA MHTEPBEHLMA B YCTHATa
KyXvHa Kpye onpeaeneHn puckose. Cnchk Ha Te3u PUCKOBE € MOCOYeH no-
nony:

— OmnocnsaHe/bpakTypa

- Pa3suMMeHTMpaHe

5 CpoK Ha rofHOCT M CbXpaHeHue
CbxpaHsiBaliTe Ha CyX0 Npu CTaliHa TeMNepaTypa.

6 [lonbnHutenHa uidopmaums
CbXxpaHsBaliTe Ha MACTO, HEAOCTBIHO 3a Aeua!
He BCuyky NpoaykTM ce NpeanaraT BbB BCUYKM CTPAHM.

MatepuansT e paspabioTen cam 3a AexTanta ynorpeSe. 0BpaoTaanero TpAGaa Aa ce M3BPLUB TOUHO CMIOPEA MHCTRYKUAHTE 33 YnoTpeSa.
He ce noema TTOBOPHOCT 3 LIETH, NPO3THYALLM OT HECNA3BaHE Ha UHCTPYKLMMTE Wk NpeABiaeHara obnact ka ynotpeda. NorpeGuTenst
HOOH OTTOBOPHOCT 38 NDOBEPK Ha NDAIOXHNOCTTA Ha NDOAYKTHTE MDA YIOTEG 38 LEAH, KDATO HE CB MADHSHO ONHCaHH B MHCTDKLIATe

Shqip

1 Pérdorimi i synuar

Qéllimi i pérdorimit

- Pérgatitje skeletesh dhe elementesh konstruksioni pér prostetiké fikse dhe té
lévizshme

- Pérgatitje urash dhe kélléfésh me kontur té ploté

- Pérgatitje restaurimesh té mbéshtetura me implant

Grupi i synuar i pacientéve

- Pacientét me dhémbé té pérhershém
- Pacienté té rritur, me implante dentare
— Pacienté té rritur, pa dhémbé

Pérdoruesit e synuar / trajnim i posagém

- Teknikét e laboratoréve dentaré (pérgatitje e restaurimeve né laboratorin
dentar)

= Nuk nevojitet trajnim i posagém.

Pérdorimi
Vetém pér pérdorim stomatologjik.

Pérshkrimi
Aliazh dentar metal-geramike me bazé Co-Cr, lloji 5

Llojet e restaurimeve: KEllEfE teleskopiké, kellefé konus, uré, uré harkgjaté,
elemente konstruktive, superstruktura implanti, proteza té pjesshme

Té dhénat teknike

(EN IS0 22674:2016)

Lloji: 5*
Ngjyra: E bardhé
Dendésia (g/cm?): 85

Pika e shkrirjes (i ngurté/Iéng). 11751370 °C

Temperatura e modelimit: 1450-1500 °C

(25-500°C): 14,5x10°¢/K;

(20-600°C): 14,8 x 10°¢/K

IPS Style® IPS InLine® One, IPS InLine®,
IPS Classic®, IPS d.SIGN®

CTE:

Metal-geramikat
e rekomanduara:
Kompoziti i rekomanduar

laboratorik: SR Nexco®

Si kallép / Pas pjekjes se geramikes*
Modulii elasticitetit (GPa): 205 /215
Fortésia Vickers: 350/ 350

Rezistenca né térhegje (MPa): 665 /700

0,2% e cakut té rriedhshmérisé
(MPa): 500/ 525

Zgjatimi (%): 4/4

* Klasifikimi i llojit né etiketé mbéshtetet mbi provat e vendosjes sipas kushteve té
pércaktuara té pérpunimit. Nése njé aliazh dentar pér njé vendosje té synuar
duhet punuar né nxehtési, klasifikimi i llojit té aliazhit mund té ndryshojé. Duke
gené se gjendja e aliazhit mund té sjellé ndryshim né pércaktimin e llojit, llojet e
restaurimeve té pércaktuara tek "Udhézimet e pérdorimit” mund té ndikohen
po ashtu nga ndryshimi. Operatorét dentaré duhet té jené né dijeni té kétij
ndryshimi té mundshém gjaté pérpunimit té aliazhit. Informacion i métejshém
mund té gjendet né fagen www.ivoclarvivadent.com.

Indikacionet

- Mungesé strukture té dhémbit te dnémbét e parmé dhe té pasmé
— Edentulizém i pjesshém né regjionin anterior dhe posterior

- Edentulizém i ploté

Kundérindikacionet
Pérdorimi i "Colado CC" kundérindikohet nése dihet se pacienti éshté alergjik ndaj
ndonjé prej pérbérésve té Co-Cr qé pérmban aliazhe geramike dentare, tipi 5.

Kufizimet e pérdorimit
Nuk synohet ripérdorimi i aliazh pér modelim!

Efektet anésore

NE raste individuale, mund té ndodhin ndjeshméri apo alergji ndaj elementeve té
kétij aliazhi. "Ivoclar Vivadent" nuk bén asnjé pohim né lidhje me pajtueshmériné
e aliazheve té veta dentare me skanerét e rezonancés magnetike (MRI).
Rekomandohet qé pacientét té vihen né dijeni té faktit qé aliazhet dentare mund
té ndikojné né rezultatet e skanerit MRI dhe se duhet t'ia b&jné té ditur praniné e
aliazheve dentare teknikut té skanerit MRI pérpara se té kryejné skanimin.

Bashkéveprimi

Materiale metalo-ceramice IPS Style® IPS InLine® One, IPS InLine®

Mund té ndodhin efekte galvanizimi mes aliazheve té ndryshme apo jo té recomandate: IPS Classic® IPS d.SIGN®
ngjashme brenda té njéjtit ambient oral Material compozit de laborator
. SR Nexco®
Pérfitimet klinike fecomandat
< —

— Rikonstruktim i funksionit té té pértypurit Precum turnarea / Dupd arderea ceramioi
—  Restaurim estetik Modul de elasticitate (GPa): 205 /215

. Duritatea Vickers: 350/ 350
Pérbérja Rezistenta la tractiune (MPa): 665 /700

Co ‘ Cr ‘ Mo ‘ Si ‘ Fe ‘ B ‘ Ga ‘ Nb ‘ Rezistenta la tensiune de 0,2% 500/525
590 | 255 | 55 | <10 | <10 | <10 | 32 | <10 | 50 (MPa):
Elongatie (%): 4/4

2 Vendosja

1. Dyllézimi / modelimi
Formojeni skeletin né njé formé té reduktuar anatomike duke marré parasysh
dhe spesorin e planifikuar per faseten. Pér faseta kompoziti laboratorik
pérdorni retensione mekanike. Kélléfét teké kérkojné trashési minimale prej
0,3 mm. Kélléfét mbi abutmente implantesh kérkojné trashési minimale prej
055 mm. Sigurohuni gé forma e skeletit té ofrojé mbéshtetje té pérshtatshme
pér materialin e fasetes. Shmangni kéndet e mprehta! Bashkuesit duhet té
kené pérmasat e kérkuara pér té siguruar rezistencé ndaj deformimit.
Krijoni sipérfage t& médha pér saldimin e planifikuar, me njé distancé prej
0,05-0,2 mm.

2. Derdhja me strumbull
Pajiseni restaurimin e modeluar njedhémbor apo skeletin e urés me strumbuj
té madhésisé sé duhur. Né pérgjithési, rezervuari, telat-strumbuj dhe
strumbuijt bashkues, gofshin né formé dardhe apo té zakonshém, duhet té
jené né pérmasa sipas teknikés konkrete té pérdorur. Kur pérdorni teknikén e
drejtpérdrejté apo térthore, sigurohuni qé rezervuari té vendoset né gendér
té nxehtésisé. Strumbujt bashkues mes rezervuarit dhe derdhjes duhet té jené
maksimumi 2,5-3,0 mm né gjatési e gjerési. Kallépi i dyllit, duke pérfshiré
strumbujt, duhet té peshohet né gramé pér té pércaktuar sasiné e aliazhit gé
nevojitet.
Formular e konvertimit té dyllit:
pesha e dyllit (gram) x dendésiné e aliazhit = gramét e aliazhit gé nevojitet.

3. Veshja
Pérdorni njé material veshés té lidhur me fosfat. Ndigni udhézimet e
prodhuesit.

4. Parangrohja/nxjerrja
Temperatura e rekomanduar e nxjerrjes: 800-850 °C

5. Shkrirja dhe derdhja
Llamba: Propan 0,35 bar; oksigjen 0,7 bar. Specifika té tjera mund té kérkohen
nga lloji i aparatit té derdhjes. Derdhja me llambé dhe induksion: Pas mpiksjes
sé lingotave, shihni pér nisjen e oksidimit dhe derdheni brenda 2-4 sekondave.
Rekomandohet té pérdorni njé pog té veganté dhe té pastér geramike pér
¢do aliazh. Parangroheni pogin e geramikés né furrén e nxjerrjes. Pérdorni
gjithnjé aliazh té ri. Mos pérdorni fluks.
Temperatura e modelimit: 14501500 °C.

6. Finicioni i skeletit
Pas ftohjes né tryezé, zhvisheni dhe pastrojeni me kujdes derdhjen me oksid
alumini (Al20s). Mos pérdorni gekig pér zhveshjen. Pérfundojeni derdhjen me
freza karbiti volframi dhe/ose instrumente gérryese me lidhje geramike.
Pastrojeni sipérfagen me presion me oksid alumini (Al20s) 50-100 mikroné né
45 bar/65 psi. Pér lustrim me kompozit laboratorik, skeleti duhet té Iémohet
dhe lustrohet. N& vijim, pastrojeni me avull ose ultratinguj me ujé té distiluar
ose etanol dhe thajeni skeletin. Pérdorni materialin e duhur kompozit
laboratorik, sipas udhézimeve té prodhuesit.

7. Oksidimi

- Vendoseni skeletin né lugén e djegies me mbéshtetjen e duhur. Pér té
arritur njé rezultat té njétrajtshém, ndigni ciklin e oksidimit.

- Temperatura: 950 °C; Koha e mbajtjes: 1 min; Vakum: Po

- Nése shtresa okside njolloset, gérryejeni dhe pastrojeni sérish me presion
sipérfagen. Pérsérisni djegien e oksidit. Pérdorni materialin e duhur geramik
té lustrimit, sipas udhézimeve té prodhuesit.

- Temperatura maksimale e djegies: 1000 °C

8. Saldimi dhe ngjitja me laser
Distanca e saldimit nuk duhet té jeté mé e gjeré se trashésia e materialit t&
saldimit. Léreni derdhjen e salduar té ftohet me ngadalé. Pérdoreni me kursim
fluksin.
- Parasaldimi: SHFWC
Fluksi: High Fusing Bondal Flux
- Passaldimi: LFWG
Fluksi: Bondal Flux
- Telii saldimit me laser: Laser Ceramic White

9. Lustrimi
Higni me kujdes mbetjet e mundshme té oksidit dhe té fluksit. Lémojini
sipérfaget metalike me lima gome. Lémojeni deri né lustér shkélgimi té larté
me pasté lustrimi. Né vijim pastrojeni me aparatura pastrimi me ultratinguj
ose me pastrim té kujdesshém me avull.

3 Ripérpunimi

Produkti nuk synohet pér ripérpunim apo ripérdorim.

4 Informacioni i sigurisé

- Avujt dhe pluhurat e metaleve jané démtuese pér shéndetin nése thithen.
Prandaj duhen pérdorur mjete nxjerrése dhe maska mbrojtése!

- Neérastincidentesh té rénda né lidhje me produktin, kontaktoni me
"Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/Liechtenstein’, fagja né
internet: www.ivoclarvivadent.com dhe autoritetin tuaj pérgjegjés kompetent.

— Udhézimet aktuale té pérdorimit ofrohen né seksionin e shkarkimeve té fages
sé internetit té "lvoclar Vivadent AG" (www.voclarvivadent.com).

- Pérmbledhja aktuale e sigurisé dhe rendimenti klinik (SSCP) mund té gjenden
né seksionin e shkarkimeve té fages sé internetit té "Ivoclar Vivadent AG"
(wwwivoclarvivadent.com).

Paralajmérime
Zbatoni skedén e té dhénave té sigurisé (SDS).

Informacioni pér hedhjen
Gjendjen e mbetur duhet ta hidhni sipas kérkesave pérkatése ligjore shtetérore.

Pérdoruesit duhet té diné se gdo ndérhyrje dentare né gojé pérmban rrezige té
caktuara. Disa prej kétyre rrezigeve listohen mé poshté:

- Ciflosje / krisje

- Heagja e cementit

5 €égjatésia né im dhe

Ruajeni né njé vend té thaté né temperaturé ambienti.

6 Informacion i métejshém

Ruajeni né njé vend ku nuk arrihet nga fém
Jo té gjitha produktet ofrohen né té gjitha shtetet.

Materigli éshté krijuar vetém pér pérdorim né stomatologji. Pérpunimi duhet té kryhet rreptésisht duke ndjekur "Udhezimet e pérdorimit”.
Nuk mbajmé pérgjegjési pér démet e shkaktuara nga mosrespektimi i udhézimeve apo i fushés sé pércaktuar t€ pérdorimit. Pérdoruesi éshté
pergiegjés pér testimin e produkteve pér pérshtatshméring dhe pérdorimin e tyre pér qéllimet e tjera g€ nuk pércaktohen shprehimisht te
udhEzimet.

Romana

1 Domeniu de utilizare

Scopul prevazut

- Confectionarea structurilor metalice si elementelor de constructie pentru
lucrdri protetice fixe si mobilizabile

- Confectionarea puntilor si coroanelor integral metalice

- Confectionarea restaurdrilor pe suport implantar

Grupul tinta de pacienti

- Pacienti cu dinti permanenti

- Pacienti adulti cu implanturi dentare
- Pacienti adulti edentati

Utilizatori vizati / Instruire speciald
- Tehnicieni dentari (fabricarea restaurarilor in laboratorul dentar)
— Nu este necesara instruire speciald.

Utilizare
Numai pentru uz stomatologic.

Descriere
Aliaj dentar metalo-ceramic pe baza de Co-Cr, tip 5

Tipuri de restaurdri: Coroane telescopate, coroane conice, punti, punti de mare
ntindere, elemente de constructie, suprastructuri pe implant, proteze scheletate

Date tehnice

(EN IS0 22674:2016)

Tip: 5*
Culoare: White
Densitate (g/cm?): 85

Interval de topire
(stare solidd/lichids):
Temperatura de turnare:

CTE:

1175-1370 °C

1450-1500 °C
(25-500°C): 14,6 x 10°¢/K;
(20-600 °C): 14,8 x 10°4/K

* Clasificarea tipurilor de pe eticheta se bazeazd pe teste efectuate in conditiile
de prelucrare indicate. Dacd un aliaj dentar pentru o anumitd destinatie de
utilizare este supus tratamentului termic, clasificarea tipului de aliaj se poate
modifica. Deoarece starea aliajului poate determina modificarea clasificarii
tipului, tipurile de restaurdri indicate in instructiunile de utilizare pot fi, de
asemenea, afectate de modificare. Cand prelucreaza aliajul, tehnicienii dentari
trebuie sd aibd in vedere aceastd posibild modificare. Informatii suplimentare
sunt disponibile pe www.ivoclarvivadent.com.

Indicatii

—  Structurd dentard lipsd la dintii de pe zona frontald si laterald
- Edentatie partiald pe zona frontald si laterald

- Edentatie completd

Contraindicatii

Utilizarea Colado CC este contraindicata dacd pacientul are o alergie
cunoscutd la oricare dintre ingredientele din Co-Cr care contin aliaje ceramice
dentare, tip 5.

Limitarea utilizarii
Aliajul nu este conceput pentru retopire!

Reactii adverse

in cazuriizolate, pot ap&rea sensibilitate sau alergii la componentele acestui aliaj.
Ivoclar Vivadent nu face nicio afirmatie cu privire la compatibilitatea pentru
Imagistica prin Rezonantd Magneticd (IRM) a aliajelor dentare pe care le
produce. Se recomanda ca pacientii sa fie informati cu privire la posibilitatea ca
aliajele dentare s3 afecteze rezultatele IRM si s3-1 anunte pe tehnicianul IRM de
prezenta aliajelor dentare inainte de efectuarea unei investigatii.

Interactiuni
Intre aliaje diferite sau nesimilare aflate in acelasi mediu oral se pot produce
reactii galvanice.

Beneficiu clinic
- Restaurarea functiei de masticatie
- Restaurarea estetica
Compozitie
Co | o | Mo | si| Fe | [ 6a | b |
590 | 265 | 55 | <10 | <10 | <10 | 32 | <10 | 50

2 Aplicare

1. Modelarea in ceara
Proiectati structura metalica cu o forma anatomica redusa, luand in calcul
spatiul pentru fatetarea planuita. in cazul utilizrii materialelor compozite de
laborator pentru fatete, utilizati retentii mecanice. Coroanele singulare
necesita o grosime de minimum 0,3 mm. Coroanele cu bont necesitd o
grosime de minimum 0,5 mm. Asigurati-va cd proiectarea structurii metalice
asigurd o sustinere adecvata a materialului pentru fatetare. Evitati unghiurile
ascutite! Conectorii trebuie sd aiba dimensiunile necesare pentru a garanta
rezistenta la deformare. In scopul sudérii, creati suprafete cu arii mari, cu o
distantd de 0,05 - 0,2 mm.

2. Aplicarea tijelor de ceara
Atasati tije de ceard de calibru adecvat pe coroanele sau structurile de punte
modelate. In general, rezervorul, tijele de cears si conexiunea dintre ele, fie ¢4
sunt in forma de pard, sau conventionale, trebuie ajustate ca dimensiune in
functie de tehnica specificd utilizatd. Cand utilizati tehnica directd sau
indirectd, aveti grija sa pozitionati rezervorul in centrul termic al tiparului.
Tijele de legdtura dintre rezervor si obiectul de turnat trebuie sa aibd o
lungime si o 13time de maximum 2,5 - 3,0 mm. Macheta de cears, incluzand
tijele, trebuie cantdrite in grame, pentru a determina cantitatea de aliaj
necesara.
Formula de conversie a cerii:
greutatea cerii (grame) x densitatea aliajului = grame de aliaj necesar.

3. Ambalarea
Utilizati o masa de ambalat pe baza de fosfat. Respectati instructiunile
producatorului.

4. Preincdlzirea/eliminarea cerii din tipar
Temperaturd de ardere recomandata pentru eliminarea cerii: 800 - 850 °C

5. Topirea si turnarea
Arzdtor: Propan 0,35 bar; oxigen 0,7 bar. Este posibil ca, in functie de aparatul
de turnare, sé fie necesare alte specificatii. Turnarea la flacard si turnarea
prin inductie: Dupa ce pastila trece in stare lichidd, asteptati formarea
stratului de oxizi si turnati in urmdtoarele 2-4 secunde. Se recomanda
utilizarea unui creuzet din ceramicd diferit si curat pentru fiecare aliaj.
Preincalziti creuzetul din ceramicd in cuptorul de preincalzire. Utilizati numai
aliaj proaspat. Nu utilizati decapant.
Temperatura de turnare: 1450 - 1500 °C

6. Finisarea structurii metalice.
Dupad rdcirea lentd, efectuati cu grijd dezambalrea si curdtati obiectul turnat
cu oxid de aluminiu (Al203). Nu utilizati un ciocan pentru dezambalare.
Finisati obiectul turnat cu freze din carburd de tungsten si/sau pietre pentru
prelucrat aliajele. Sablati suprafata cu oxid de aluminiu (Al203) de
50-100 microni, la 4,5 bar/65 psi. Pentru fatetetarea cu material compozit de
laborator, structura metalica trebuie sa fie finisatd Ulterior, curatati cu abur
sau in baie cu ultrasunete cu apa distilatd sau etanol si uscati structura
metalica. Utilizati materialul compozit de laborator adecvat, respectand
instructiunile producdtorului.

7. Oxidarea

— Amplasati structura metalica pe suportul de ardere si asigurati o sustinere
corespunzatoare. Pentru a obtine un rezultat uniform, respectati ciclul de
oxidare.

- Temperatura: 950 °C; Timp de mentinere: 1 min; Vid: Da

- Daca stratul de oxizi este patat, prelucrati si sablati din nou suprafata.
Repetati arderea de oxidare. Utilizati materialul ceramic de fatetare
adecvat, respectand instructiunile producatorului.

- Temperatura de ardere maxima recomandata: 1000 °C

8. Lipirea si sudarea cu laser
Suprafata spatiului lipiturii nu trebuie sa fie mai mare decat grosimea
materialului de lipire. Dupa lipire, I3sati obiectul sa se rdceasca lent. Utilizati
decapant in cantitate minima.
- Fixare pre-solder: SHFWC
Decapant: High Fusing Bondal Flux
- Post-solder: LFWG
Decapant: Bondal Flux
- Sarma sudare laser: Laser Ceramic White

9. Lustruirea
indepértati cu atentie orice reziduuri de oxizi si de decapant. Neteziti
suprafetele metalice cu polipanturi. Lustruiti suprafetele pand la obtinerea
unui grad ridicat de luciy, folosind pasta de lustruit. Ulterior, curatati-le
folosind echipamente de curdtare cu ultrasunete sau curatati cu atentie cu
jet de abur.

3 Reprocesare

Produsul nu este destinat reprocesarii sau reutilizarii.

4 Informatii privind siguranta

- Vaporii metalici si praful de metal sunt nocive daca sunt inhalate. De aceea,
trebuie sa utilizati echipamente de aspirare si/sau 0 masca de protectie!
- n cazul unor incidente grave asociate produsului, adresati-va
Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/Liechtenstein,
site-ul web: www.ivoclarvivadent.com, si autoritatilor competente
responsabile locale
- Instructiunile de utilizare actualizate sunt disponibile in sectiunea de
descarcare a site-ului web Ivoclar Vivadent AG (www.ivoclarvivadent.com).
- Rezumatul sigurantei si performantelor clinice (SSCP) actualizat este
disponibil in sectiunea de descarcare a site-ului web Ivoclar Vivadent AG
(wwwivoclarvivadent.com).

Avertizari
A se respecta Fisa cu date de securitate (SDS).

Informatii privind eliminarea
Materialele ramase trebuie eliminate conform reglementarilor legale nationale
corespunzatoare.

Riscuri reziduale

Utilizatorii trebuie sa aiba in vedere faptul ¢4 orice interventie dentard in
cavitatea orald implica anumite riscuri. Cateva dintre aceste riscuri sunt
specificate mai jos:

- Ciobire/fisurare

- Decimentare

5 Perioada de valabilitate si conditiile de depozitare

A'se pastra la loc uscat, la temperatura camerei.

6 Informatii suplimentare
Nu I3sati produsul la indemana copiilor!
Nu toate produsele sunt disponibile in toate tarile.

Materialul a fost dezvoltat exclusiv pentru utilizarea in domeniul stomatologic. Prelucrarea trebuie efectuatd in strictd conformitate cu
instructiunile de utlzare. Poductoru nu s asumé iciorispundere pentru daunele care rezulté din nerespectares nstrucunlor sau
domenalu ge utlzare specifica. Utilzatoruare obligetia de  verfica meteialul n ceea ce privste adecrarea i utlzarea acestia pentru
aice scopur care nu sunt prezentatef nstrutiunile de utiizae

YKpaiHCbKOO

1 3a np!

LlinboBe NpusHaueHHs

~  BWroToBNEHHS KapKacis Ta eNeMeHTIB KOHCTPYKLL AN dikcoBaHUX i
3HIMHUX OPTONEANYHMX PECTaBPaLliit

—  BuroToBneHHs NOBHOAHATOMIYHX MOCTIB | KOPOHOK

~  BuroToBneHHs pecTaBpaLlii i3 NiATPUMKOI IMNNaHTaTIB

LlinboBa rpyna nauieHTis

—  TauieHTn 3 NOCTIMHAMM 3yBamMu

- [opocni nauieHT i3 3ybHNMM iMNNaHTaTaMm
- [lopocni nauieHTu 6e3 3y6is

Llinbosi KopucTyBayi / cnewianbHe HaBYaHHA

~ TexHiuHi cneuianicTv 3y6oTexHiuHux nabopatopir (BUroToBNeHHs
pecTaspauiit y 3y6oTexHiuHiil nabopatopii)

- CneujanbHe HaBYaHHs He NOTPIGHE.

Cdepa 3acTocyBaHHA
Tinbku AN CTOMATONOriYHOO BUKOPUCTAHHS.

Onuc
KobansT-XxpOMOBUIA AEHTaNbHWI METAN0KEPaMiYHWiA CNaB, TUM 5

Tunu pecTaspadiit TeneckoniyHi KOPOHKM, KOHYCHI KOPOHKM, MOCTH, [OBIi MOCTH,
KOHCTPYKLUIIHI €N1EMEHTU, CYNPaKOHCTPYKLLT IMNAAHTATIB, 4aCTKOBO 3HIMHI
npotesun

= KLU0 OKCWAHWMI Lap MaE NAsiMU1, NOTPIGHO 3HOBY BiALINiIDYBaTU NOBEPXHIO
11 06p06KTY Ti cTPpyMeHeM. [0BTOPITb BUNaNtoBaHHSA oKCUAY.
BvkopvcTOBY#TE BiANOBIAHWI KEpaMiYHUMi1 MaTepian Ans 06NuLIBaHHS i
[00TPUMYITECH IHCTPYKUI BUPOBHMKA.

- HaiiBuula pekomeHaoBaHa TeMnepatypa sunany: 1000 °C

8. TasHHs Ta Na3epHe 3BaploBaHHS
Po3puB ANsi NasHHs Mae BYTV He LUVPLLIMIA 38 TOBLLMHY Npuroto. 3ayekaliTe,
MOKY 3MMTOK i3 NasiHHAM NOBINbHO OXONOHE. BUKOPUCTOBYITE NasbHy NacTy
B 0BMEXEHilt KinbkocTi.
- MNonepeaHe nasHHs: SHFWC
MasinbHa nacta: High Fusing Bondal Flux
- 06po6ka nicns nasHHs: LFWG
NasnbHa nacta: Bondal Flux
= [IpiT ANA Na3epHOro 3BaptoBaHHs:
Laser Ceramic White

9. TNonipyBaHHs
06epexHo BUAANITh 3aMMLLKV OKCKAY 1 nasnbHoi nacTu. Bignonipyite
METanesi NoBepxHi ryMoBMMM 3acobamu. BianonipyitTe nosepxHi 4o
BMCOKOro 6/1MCKy 3a 40MOMOroH NonipyBanbHoi nacTu. MoTiM o4ncTbTe
YNbTPa3BYKOBUM 06/1aHaHHsM a6o napoto (06epexHo).

3 TMoBTopHa o6pobka

Bupib He Npr3HauaeTbes ANs Nepepobku abo MOBTOPHOTO BYKOPUCTAHHS.

4 IHdopmaLlis wopao 6esnekn

— MeTanesi BUNapw i MeTaneswid NN WKiANUBI AN 300POB'A B Pa3i BAUXaHHS.
ToMy NOTPIBHO 3aCTOCOBYBATU BUATSKKY Ta/ab0 3axmcHy Macky!

— VY pa3i cepio3HuX iHUMOEHTIB, NOB'A3aHNX i3 BUPOBOM, 3BEPHITLCS B
KoMmnaHito Ivoclar Vivadent AG 3a agpecoto: Bendererstrasse 2,
9494 Schaan/Liechtenstein (JlixTeHwwTelH), caitT: www.ivoclarvivadent.com,
a TaKoX [0 MiCLieBMX BiANOBIAANbHUX KOMMNETEHTHUX OPraHiB.

= YMHHa IHCTPYKLIiA 3 BUKOPWUCTAHHSA [OCTYNHA B PO34iNi 3aBaHTaXeHb Ha
caiTi Ivoclar Vivadent AG (wwwivoclarvivadent.com).

- AkTyanbHa Bepcis 3BiTy Npo 6e3neuHicTb Ta kNiHiuHy edekTreHicTb (SSCP)
[0CTYMHA B pO3Aini 3aBaHTaxeHb Ha canTi lvoclar Vivadent AG 3a aapecor
www.ivoclarvivadent.com.

MonepemkeHHs
[oTpumyiiTeca BuMor nacnopta 6esneku (SDS).

IHdopMaLis npo yTunisauito
3anuLLIKoBI 3anacy NoTPIBHO yTUNI3yBaTK 3riAHO 3 BiANOBIAHAMK BUMOramu
HALIIOHAMbHOM0 33KOHOAABCTBA.

3 i pU3nKu

TexHiuHi gaHi

(EN1SO 22674:2016)

Tun: 5*
Konip: 6inuin
LWinbHicTb (om?): 85

[liana3oH nnasneHHs
(TBEpaMIA CTaH / piakvi cTaH):
Temnepatypa nuTTs:
KoediuieHT Tennosoro

1175-1370°C

1450-1500 °C
(25-500 °C): 14,5 x 10°9/K;

PO3LUMPEHHS: (20-600 °C): 14,8 x 10°9/K
PekomeHnoBaHa IPS Style® IPS InLine® One, IPS InLine®
MeTanokepamika: IPS Classic® IPS d.SIGN®
PexomeHaoBaHwit

M . SR Nexco®
NabopaTopHMi KOMMO3UT:

Y Bignutomy cTai / Micna sunany kepamikn®

Moaynb npyxHocTi (MMa): 205/ 215
TBepaicTb 3a Bikepcom: 350/ 350
MiLUHICTb Ha PO3TArYBaHHS

(Mna): 665 /700
0,2%- yMOBHMIA nopir

navHHocTi (MMa) 500/%525
NoaosxeHHs (%): 4/4

* KaTeropii TMnig, 3a3HaYeHi Ha MApKyBaHHI, 33CHOBAHO Ha TECTAX 3aCTOCYBaHHA
3rigHo 3 nepeabayeHMn ymoBaMy 06pobKkM. FKLLO AEHTaNbHWI CNNaB ans
NPU3HAYEHOr0 33CTOCYBaHHA NiAAaBaTUMETHCA TEePMO0BPO6LI, KaTeropia T1ny
crnna.y MOXe 3MiHNTVCS. OCKINbKY BiAl CTaHY CMNaBy 3aMeXuTb NPU3HAUEHHS
TUNY, Wi 3MiHW MOXYTb BNAWHYTY 11 HA TWNW PecTaBpaLliid, 3a3HaueHi B iHCTPyKLUil
3 ekcnnyaTauii. Mig yac 06pobkmn cnnay 3y6HI TEXHIKM NOBUHHI BPaxoByBaTH
Taki IMOBIpHI 3MiHW. [loAaTkoBy iHGOPMaLto HABEAEHO Ha CalTi www.
ivoclarvivadent.com.

MoKa3aHHs ANA 3aCTOCYBaHHS

~  BigcyTHs cTpyKTYpa 3y6is hpoHTanbHOro 1 GiuHoro Biadinis

— YacTkoBa BiACYTHICTb 3y6iB Y GpoHTanbHOMY i GiuHoMy Biadinax
— loBHa BiACyTHICTb 3yb6iB

MpoTunokasaHHa

BukopucTaHHs Matepiany Colado CC npoTunoka3aHe 3a HasBHOCTI B NaLlieHTa
BilOMOi aneprii Ha Byab-AKMI i3 KOMMOHEHTIB CTOMATONOTIYHNX
MeTanokepaMmiyH1x CNNasiB, LLIO MiCTATb KobanbT i XpoM, Tun 5.

0 wono y
Cnnas He NPpWU3HaYeHo A8 NOBTOPHOIro nutTal

Mobiuni epekTn

B okpemux BUNaakax MOXe BUHWUKHYTY YyTMBICTb abo anepris 40 KOMNOHEHTIB
uboro cnnasy. Komnatis Ivoclar Vivadent He pobuTb X04HWX 33518 CTOCOBHO
CYMICHOCTI CBOIX A€HTANbHUX CMMABIB i3 MArHITHO-PE30HAHCHO TOMOrpadieto
(MPT). PexoMeHAyeTbCA MOBIAOMAATY MALIEHTIB NPO MOXMBUIA BNNB
[OEHTanbHUX CNNaBiB Ha pe3ynsbTatt MPT, a Takox iHdopmMyBaTH onepatopis MPT
PO HaABHICTb [EHTAMNbHMX CMNABIB [0 NOYATKY [OCNIIKEHHS.

B3aeMopis 3 iHLWKWMK NpenapaTamu
Mix pi3HMMM 260 HEOAHOPIAHMMM CMNIaBaMW, PO3TALLOBAHWMM B Till caMiit
DOTOBI NOPOXHWHI, MOXYTb BUHWKATMW ranbBaHiuHi epekTy.

Kniniuni nepeBaru
- BiaHoBneHHs xyBanbHoi hyHKLUT
- EcTetnuHe BiaHOBNEHHA

KopvicTyBayam cnig 3HaTh, Lo byab-ske CTOMATONOriYHe BTPYYaHHs B
MOPOXHWHI POTa NOB'A3aHE 3 NEBHUMU PU3UKaMu. [leaki 3 Takux pyu3mkis
nepeniwem HMXYe:

~  Bigkonu/TpilumHn

- [euemenTallis

5 TepMiH NpUAATHOCTI Ta YMOBM 36epiraHHs

36epiratv B cyxoMy MicLj 3@ KiIMHaTHOI TeMnepaTypu.

6 [lopaTkoBa iHpopMauis

36epiraTv B He4OCTYNHOMY ANs AiTei Micui!
MeBHa NpoaykLis Moxe ByTv HeQOCTYMNHO B AESAKMX KpaiHaX.

Matepian po3poinesiit BAKTIOUKO [1A 33CTOCYBakHS B CTOMTONDTI. BWKOPHETaHHS MaE NDOBOIMTHCS Tk BIANOBIAHO A0 IKCTRYKLT i3
33CTOCYBaHHA. BUPOBHKK He HEce BINNOBILBNLHOCTI 33 36UTKM, LU0 BUHUKNK UEPe3 HeHaNeXHe AOTDUMAHHS IHCTPYKUI a6o uepes Heuinsose
BIUKOPHCTaHAA MaTepiany. KODHCTYBa Hece NOBHY BIANOBIRATBHICTb 3a NEDEBIDKy MATEpiaNia Ha NDEAMET IX TDAATHOCTI | BKODHCTHAR M1
Gyn-AKHX LiNEH, 10 He 383H3NEHI B IHCTDYKLL

1 Kasutusotstarve

Sihtotstarve

- Fikseeritud ja eemaldatavate proteeside karkasside ja
konstruktsioonielementide valmistamine

- Taiskontuursete sildade ja kroonide valmistamine

- Implantaatide toetatud restauratsioonide valmistamine

Patsientide sihtgrupp

— Jaavhammastega patsiendid

— Hambaimplantaatidega tdiskasvanud patsiendid
— Hambutud taiskasvanud patsiendid

Ettenéhtud kasutajad / erikoolitus

- Hambaravi laboritehnikud (restauratsioonide valmistamine hambaravi
laboris)

—  Erikoolitus pole vajalik.

Kasutamine
Ainult hammastel kasutamiseks.

Kirjeldus
Co-Cr-pohine dentaalne metallkeraamiline sulam, tiitp 5

Restauratsioonide tllbid: teleskoopkroonid, koonuskroonid, sillad, pikad sillad,
konstruktsioonielemendid, implantaadi superstruktuurid, osalised proteesid

Tehnilised andmed
(EN IS0 22674:2016)

Tulp: 5*
Varv: valge
Tihedus (g/em?): 85

Sulamisvahemik

(tahkis/vedelik): T175-1870°C

Cknap Valamistemperatuur: 1450-1500 °C
co | o | Mo| si | re| B | Ga| Nb| oTE ggisfoouocc)ﬂwffsxW%Z/K‘k
~600°C): 148 x 10-
590 ‘ %5 ‘ 58 ‘ <10 ‘ <10 ‘ <10 ‘ 32 ‘ <10 ‘ 50 Soovituslik IPS Style® IPS InLine® One, IPS InLine®,

2 3acTocyBaHHs

1. Bur y i i1 i3 BOCKy TOLLO
P03p06iTb kKapkac 3MeHLEHOT aHaTOMIYHOT GOPMY 3 ypaxyBaHHAM
3aMNaHoBaHKX 06MMLIKOBaHb. [IN7 N1aboPaTOPHOro KOMMO3UTY ANs
06NMLIOBAHHA BUKOPUCTOBYITE MEXaHIUHI KPiNNeHHs. [ns 0KpeMoi KOPOHKM
noTpibHa ToBLLUMHA MiHIMYM 0,3 MM. [1nsi abaTMEHT-KOPOHOK NOTPibHa
TOBLUMHA MiHIMyM 0,6 MM. HeobxiaHo, 106 kapkac 3abe3nedyyBaB A0CTaTHIO
onopy Ans Matepiany 06nM1LtoBaHHs. He flonycKaliTe yTBOPEHHS roCTPUX
KyTiB! 3'eiHYBaNbHI €NeMEHTV MOBUHHI MaTV HeObXiaHI po3Mipw, 106
3axuLaTh Big Aedopmalii. CTBOPITH BENVKI NNOLLI ANs 3anN1aHOBaHOM0
nasaHHs 3 iHTepsanom 0,05-0,2 Mm.

2. JluBHuKM
Ha 3MonensoBaHii pecTaBpallii ogHoro 3y6a abo kapkaci MocTa MakoTb ByTn
NIMBHVKY BiANOBIAHOMO PO3MIpy. 3aranom pe3epsyap, MMBHUKOBI KaHanu i
3'eQHYBaNbHI NIMBHWKY, FPyLLONOAI6HI aB0 TpaaMLIiHi, MaKTb By TH TaKOro
PO3Mipy, AKMiA BiANOBIAAE KOHKPETHIl TEXHIL, L0 BUKOPUCTOBYETbCS. i Yac
BUKOPWCTAHHSA NPAMOT 360 HeNpsAMOT TexHik NOTPIGHO Po3TalLyBaTyh
pe3epByap Y LUEHTPi HarpiBaHHs. 3'eAHyBasbHi IMBHUKM MiX pe3epByapoM i
hopMoto ANS NUTTA MatoTb ByTU MakcumyM 2,5-3,0 MM 3aBOOBXKM Ta
33BLUMPLLKKN. BocKoBY MOAENb PA30M i3 NMBHUKAMM NOTPIOHO 3BaXMTH, W06
BW3HaUMTW NOTPIOHY KinbkicTb cNnasy.
(Dopmyna nepepaxyBaHHs BOCKY:
Maca Bocky (1) x WwinbHiCTb cnnasy = NoTpibHa KinbkicTs cnnasy (r).

3. 3anueka
BukopucToByiiTe hocdaToBaHuii MaTepian 3anmBku. [1oTpUMyiTeCH
HCTPYKUII BUPOBHWKa.

4. M HarpiBaHHs / np!
PekoMeHfoBaHa TemnepaTtypa nponantoBaxHs: 800-850 °C

5. Po3nnaBnexHs it nuTTa
NnTT4 Ha ropinui Mponat 0,35 6ap; kuceHb 0,7 6ap. [Ins okpemux pobiT Moxe
3HaO0bWTVCA NMBapPHWIA anapaT. JIUTTa Ha ropinui v iHaykuiiie Micns Toro Ak
3MMTOK 0CSI/E, OFNAHbTE 0T Ha KUCHEBI PO3PVBY 11 BiANMBaiTe
2-4 cekyHOu. PeKkoMEHAYETbCA BUKOPUCTOBYBATU OKPEMUIA | UNCTHI
KepaMiuHit TUrenb ANsi KOXHOro crnnasy. CoyaTky HarpiiiTe kepamivnmi
TUrenb y nedi Ans nponantoBaHHs. 3aBX.av BUKOPUCTOBYITE HOBMII CMINaB.
He BUKOPUCTOBYITE NNaBeHb.
Temnepatypa nutTs: 1450-1500 °C.

6. OctaToyHa o6pobka Kapkaca
Micns oxonoaxeHHs hopMu 06epexHO BiLOKPEMTE 3IUTOK Ta OUNCTLTE
okeMaoM antoMinito (Al20s). He BMKOpUCTOBYIMTE MONOTOK AN1s
BinokpemneHHs. 06pobiTb 3nK1ToK 33 AoNoMoroto BonbdpamMo-Kap6igHx
60piB /260 WNidyBanbHUX IHCTPYMEHTIB i3 KepaMiuHO 38'A3kot0. 06p06ITH
NOBEPXHIO CTPYMEHEM OKcmay antoMiHito 50-100 mikpoH (Al203) 3 TMcKoM
45 6ap / 65 GyHT/KB. AroiM. [1ns 06nMU0BaHHSA N1aboPaTOPHIM KOMMO3UTOM
HEobXiAHO BYKOHATW 0CTaTOYHY 06PO6KY ¥ MonipyBaHHs kapkaca. [1ns uporo
NOTPIBHO OUNCTTM KAPKAC Napoto abo YNbTPa3ByKOM i3 ANCTUNLOBAHOK
BOLOHO YW ETAHOMOM i NOTIM BUCYLIUTU. BUKOPWCTOBYHTE BiANOBIAHUI
NabopaTopHMIA KOMMNO3UT i LOTPUMYITECH IHCTPYKLA BUPOBHMKA.

7. OkucnenHs
— Po3TaluyiiTe Kapkac Ha NiaaoHi Ans BUNantoBaHHs, 3ab6e3neynsin
HeobxigHy onopy. LLlo6 3a6e3neunTyt 04HOPIAKWIA pe3ynbTaT, NoTpibHo
BUKOHATY LIIKI OKACTIEHHS.
- TemnepaTtypa: 950 °C; 4ac BATPUMKM: 1 XB,; BaKyyM: Tak

metallkeraamika: IPS Classic® IPS d.SIGN®

nurki! Uhendusklemmid peavad olema piisavate mddtmetega, et tagada
deformatsioonikindlus. Looge suured pinnaalad kavandatava jootmise jaoks
vahega 0,05-0,2 mm.

2. Kanalid
Varustage modelleeritud ihe hamba restauratsiooni voi silla raamistik
sobiliku suurusega kanalitega. Uldiselt tuleb mahuti, kanali juhad ja
Uhenduskanalid, olgu pirnikujulised v&i harilikud, mddtmestada vastavalt
antud juhul kasutatavale meetodile. Otsese voi kaudse meetodi kasutamisel
veenduge, et mahuti asetuks kuumutuse keskpunkti. Mahuti ja valatise
vaheliste Ghenduskanalite pikkus ja laius ei tohi dletada 2,6-3,0 mm. Vajaliku
sulamikoguse madaratlemiseks tuleb kaaluda vahamustri kaal koos kanalitega
grammides.
Vaha konversioonivalem:
vaha kaal (grammi) x sulami tihedus = vajalik sulami kogus grammides.

3. Valuvormi moodustamine
Kasutage fosfaatseotisega moodustamismaterjali. Jargige tootja juhiseid.

4. Eelsoojendamine/péletamine
Soovitatav pdletamistemperatuur: 800-850 °C

5. Sulatamine ja valamine
Poleti: propaan 0,35 baari; hapnik 0,7 baari. Olenevalt valamisseadmest vaivad
kehtida muud erinduded ja -tingimused. Pdleti ja induktsioonvalamine: kui
valuplokk alla vajub, otsige oksiidi murdumist ja valage 2—-4 sekundi jooksul.
Iga sulami jaoks on soovitatav kasutada eraldi puhast keraamilist tiiglit.
Eelsoojendage keraamilist tiiglit pdletusahjus. Kasutage alati uut sulamit.
Arge kasutage rabustit.
Valamistemperatuur: 1450-1500 °C.

6. Raamistiku viimistlemine
Parast sundjahutamist puhastage valatis hoolikalt alumiiniumoksiidiga (Al203).
Arge kasutage puhastamiseks vasarat. Viimistlege valatis volframkarbiidist
lihvijaga ja/vi keraamilise lihvimisinstrumendiga. Todelge pinda
50-100-mikronilise alumiiniumoksiidiga (Al203) 4,5 baari juures.
Laborikomposiidiga katmiseks tuleb raamistik viimistleda ja poleerida. Parast
seda puhastage raamistik auru- vi ultrahelimeetodil destilleeritud vee vi
etanooliga ja kuivatage. Kasutage kohast laborikomposiitmaterjali, jargides
tootja juhiseid.

7. Okslideerimine

— Asetage raamistik p&letusalusele ja veenduge, et see oleks korralikult
toetatud. Uhtlase tulemuse saavutamiseks jargige oksiideerimiststiklit.

- Temperatuur: 950 °C; hoidmisaeg: 1 min; vaakum: jah

- Kui oksiidikiht on plekiline, lihvige ja tdddelge pinda uuesti. Korrake oksiidi
poletustoimingut. Kasutage kohast keraamilist kattematerjali, jargides
tootja juhiseid.

- Kdrgeim soovitatav pdletamistemperatuur: 1000 °C

8. Jootmine ja laserkeevitus
Jootevahe ei tohi olla laiem kui on jootmismaterjali paksus. Laske joodetud
valatisel aeglaselt maha
jahtuda. Kasutage rabustit sdastlikult.
- Eeljootmine: SHFWC
Rabusti: kdrgsulav sidusrabusti
- Jareljootmine: LFWG
Rabusti: sidusrabusti
- Laserkeevitustraat: laser keraamiline valge

9. Poleerimine
Eemaldage ettevaatlikult oksiidi ja rabusti jadgid. Lihvige metallpinnad
kummist poleerijatega. Poleerige kdrgldikeni poleerimispastaga. Seejarel
puhastage ultraheli puhastusseadmega vdi ettevaatlikult
aurupuhastusmeetodil.

3 Umbertstamine

See toode ei ole mdeldud Gmbertddétiemiseks voi taaskasutuseks.

4 Ohutusteave

— Metalliaurudel ja metallitolmul on sissehingamisel tervist kahjustav toime.
Seetdttu tuleb kasutada ekstraheerimisseadet ja/vdi kanda kaitsemaski.

= Juhul kui selle toote kasutamisel esineb t6siseid intsidente, votke palun
(ihendust ettevdttega Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/
Liechtenstein, veebileht: www.ivoclarvivadent.com, ja padeva kohaliku
ametiasutusega.

- Kehtiv kasutamisjuhend on saadaval ettevdtte Ivoclar Vivadent AG veebisaidi
(wwwivoclarvivadent.com) allalaadimisjaotises.

- Kehtiv ohutuse ja kliinilise toimivuse kokkuvéte on saadaval ettevotte
Ivoclar Vivadent AG veebisaidi allalaadimisjaotises
(wwwivoclarvivadent.com).

Hoiatused
Jargige ohutuskaarti (Safety Data Sheet, SDS).

Utiliseerimisteave

Jarelejdanud materjalid tuleb dra visata vastavalt siseriiklikele digusaktidele.
Jadkriskid

Kasutaja peab teadma, et iga hambameditsiinilise protseduuriga suudones
kaasnevad teatud riskid. MGned nendest riskidest on loetletud allpool:

- LBhenemine/mdrad

- Detsementimine

5 Sailivusaeg ja hoiustamine

Hoiustada kuivas kohas ja toatemperatuuril.

6 Lisateave
Hoidke materjali lastele kattesaamatus kohas.
Kéik tooted ei ole kdikides riikides saadaval

Materjlid on vila titatud kesutamiseks ainult hambaravis. Kasutamisel tuleb rangelt lgida kasutusjuiseid. Vastutus ei kehti kahjustuste
‘puhul, mis tulenevad juiste vdi ettenahtud kasutusala mittejargimisest. Kasutaja vastutab toodete sobivuse katsetamise ja kasutamise eest
ainult juhendis sanaselgelt toodud eesmargil

1 Paredzeta lietoSana

Paredzétais noliks

Soovituslik laboratoorne

komposiit: SR Nexco®
Valamisel / Pérast keraamilist poletust*
Elastsusmoodul (GPa): 205/ 215
Vickersi kdvadus: 350/ 350
Tombetugevus (MPa) 665 /700
0,2% testimispinge (MPa): 500/ 525
Pikenemine (%): 4/4

* Sildi tutbiklassifikatsiooni aluseks on satestatud téotlemistingimustes tehtud
pealekandmiskatsed. Kui hambaravisulami kavandatud pealekandmismeetodiga
kaasneb kuumtddtlemine, vaib sulamittiibi klassifikatsioon muutuda. Kui sulami
seisund vdib pohjustada tUlbitahise muutumise, voib muutus mojutada ka
kasutamisjuhendis esitatud restauratsioonide tipe. Hambatehnikud peavad
sulami tootlemisel selle voimaliku muutmisega arvestama. Lisateavet leiate
veebilehelt www.voclarvivadent.com.

Néidustused

- Esi-ja tagahammaste puuduv hambastruktuur

- Osaline hambutus eesmises voi tagumises piirkonnas
- Taielik hambutus

Vastundidustused
Colado CC kasutamine on vastundidustatud, kui patsient on koobalti-kroomi
hambakeraamika sulami (tiiip 5) suhtes teadaolevalt allergiline.

Kasutuspiirangud
See sulam ei ole ette nahtud korduvaks (imber)valamiseks!

Korvaltoimed

Uksikutel juhtudel vaib esineda allergiat/llitundlikkust selle sulami mdnede
koostisosade suhtes. lvoclar Vivadent ei esita mingeid vaiteid ega kinnitusi seoses
selle hambaravisulami Ghilduvusega magnetresonantstomograafiaga (MRT).
Soovitatav on patsiente teavitada sellest, et hambaravisulamid vivad méjutada
magnetresonantstomograafia (MRT) tulemusi, ning soovitada patsientidel enne
uuringu alustamist teavitada MRT tehnikut sellise hambaravisulami olemasolust.

Koostoimed
Kui suu6dnes on erinevaid sulameid, v8ib nende vahel iimneda galvaanilisi
majusid.

—letvaru un konstrukcijas elementu izgatavosana fiksétam un nonemamam
protézém

~  Pilnas kontdras kronu un tiltu izgatavosana

~ Implantu atbalstitu restauraciju izgatavosana

Pacientu mérkgrupa

- Pacienti ar pastavigajiem zobiem

- Pieaugusi pacienti ar zobu implantiem
- Pieaugusi pacienti bez zobiem

Paredzétie lietot3ji/ipasa apmaciba

~ Zobarstniecibas laboratoriju tehniki (restauraciju izgatavosana
zobarstniecibas laboratorija)

- Ipasa apmaciba nav nepieciesama.

Lietosana
Lieto3anai tikai zobarstnieciba.

Apraksts
Zobarstniecibai paredzets metala un keramikas sakausgjums uz kobalta
un hroma bazes, 5. veids

Restauraciju veidi: teleskopa tipa kroni, konusveida kroni, tilti, garie tilti,
konstrukcijas elementi, implantu virsstruktdras, daléjas protézes

Tehniskie dati
(EN IS0 22674:2016)

Tips: 5*
Krasa: balta
Blivums: (g/cm?): 85

Kusanas diapazons
(cietviela/Skidrums):
LieSanas temperatra:

11751370 °C

1450-1500 °C

(25-500°C): 145 x 10°¢/K;

(20-600 °C): 14,8 x 10°/K

IPS Style® IPS InLine® One, IPS InLine®
IPS Classic®, IPS d.SIGN®

SR Nexco®

CTE:

leteicamie metala un
keramikas materiali:
leteicamais laboratorijas
kompozitmaterials:

Ka atlgjums / P&c keramikas apdedzinasanas

Kliiniline kasu Elastibas modulis (GPa): 205/ 215

—  Malumisfunktsiooni taastamine Vikersa cietiba: 350/ 350

- Esteetiline restauratsioon Stiepes speks (MPa): 665 /700

Koostis ?ﬁésagannmuma spriegums 500/525
Co ‘ cr ‘ Mo ‘ Si ‘ Fe ‘ B ‘ Ga ‘ Nb ‘ Pagarinajums (%): 4/4

590 | 255 | 55 | <10 | <10 | <10 | 32 | <10 | 50

2 Pealekandmine

1. Ulesehitamine/modelleerimine
Konstrueerige vahendatud anatoomilises méddus raamistik, arvestades ka
kavandatud kattega. Labori komposiitkattematerjali jaoks kasutage
mehaanilisi retentsioone. Uksikute kroonide miinimumpaksus peab
olema 0,3 mm. Liitekroonide miinimumpaksus peab olema 0,5 mm. Veenduge,
et raamistiku konstruktsioon toetaks kattematerjali piisavalt. Valtige teravaid

*Tipa klasifikacija uz etiketes ir noteikta atbilstosi lietojuma parbaudem
noraditajos apstrades apstak|os. Ja paredzeta lietojuma zobarstnieciba
izmantojamais sakauséjums tiek pak|auts siltuma iedarbibai, sakausgjuma tipa
klasifikacija var mainities. Ta ka sakausejuma stavoklis var izraisit tipa
apzimejuma izmainas, art lietosanas noradijumos minétos restauraciju tipus var
ietekmét Sis izmainas. Apstradajot sakausgjumu, zobu tehnikiem jablt
informétiem par $im iesp&jamajam izmainam. Papildinformacija pieejama
vietné www.ivoclarvivadent.com.

Indikacijas

- Triksto3a zoba struktdra priek$gjos un aizmuguréjos zobos
- Daléjs zobu trikums priek$€jo un aizmuguréjo zobu regiona
- Pilnigs zobu trikums

Kontrindikacijas

Colado CC izmanto3ana ir kontrindicéta, ja ir zinams, ka pacientam ir alergija pret
jebkuru no sastavdalam zobarstniecibai paredzétajos keramikas sakausejumos,
kas satur kobaltu un hromu (5. veids).

Lieto3anas ierobezojumi
Sakauseéjums nav paredzets atkartotai liesanai!

Blakusiedarbiba

Atseviskos gadijumos var rasties jutigums vai alergijas pret 8T sakausgjuma
elementiem. Ivoclar Vivadent neizsaka apgalvojumus par savu razoto
zobarstnieciba izmantojamo sakausejumu saderibu ar magnétiskas rezonanses
attelveidosanas (Magnetic Resonance Imaging — MRI) vidi. leteicams informét
pacientus par iespéjamibu, ka zobarstnieciba izmantojamie sakauséjumi var
ietekmet MRI rezultatus, un informét MRI specialistu par zobarstnieciba
izmantojamo sakausejumu esamibu pirms parbaudes veik3anas.

Mijiedarbiba
Starp dazadiem vai atskirigiem sakauseéjumiem viena oralaja vide var rasties
galvaniska iedarbiba.

Kliniskas priekSrocibas
- Kos|asanas funkcijas atjaunosana
- Estetiskas formas atjaunosana

Sastavs
co| o | Mo | si| Fre| B [ Ga| Nb]
590 | 255 | 55 | <10 | <10 | <10 | 32 | <10 | 50

Naudotojai, kuriems skirta / specialus mokymas

- Odontologijos laboratorijy technikai (restauracijy gamyba odontologijos
laboratorijoje)

- Specialus mokymas nereikalingas

Naudojimas
Skirta tik odontologijai.

Aprasas

Co-Cr pagrindu pagamintas metalo keramikos lydinys, 5 tipo

Restauracijy tipai: teleskopiniai vainikéliai, kuginiai vainikéliai, tiltai, ilgi tiltai,
konstrukeiniai elementai, implanty kartnélés, daliniai protezai

Techniniai duomenys
(EN IS0 22674:2016)

Ispéjimai
Perskaitykite saugos duomeny lapa (SDS)

Informacija apie iSmetima
Likusias atsargas reikia pasalinti laikantis atitinkamy nacionalinés teisés
reikalavimy.

Liekamoji rizika

Naudotojai turi Zinoti, kad bet kuri danty intervencija burnos ertmeéje yra susijusi
su tam tikromis rizikomis. Toliau iSvardytos kai kurios rizikos:

= Nuskilimas / lazimas

- Cemento 3alinimas

5 Tinkamumo laikas ir laikymas

Laikykite sausoje vietoje, kambario temperatdroje.

Kai kuriose $alyse gali nebdti kai kuriy produkty.

Medziaga sukurta naudoti tik odontologijai. Apdoroti galima grietai tik pagal naudojimo instrukcijas. Nesilaikant instrukeijy arba ignorujant
nurodyta naudejimo sit, neprisimame atsakomybés u patirta Zala, Patikinti, ar mediiaga tinkama i gali bt naudojama bet kokiam tiksui,

Tipas: 5* 6 P
Spalva: balta Saugoti nuo vaiky!
Tankis (g/cm?): 85
Lydymosi diapazonas - o
(kietas / skystas): 1175-1370%C
Ligjimo temperatara: 1450-1500 °C nenurodytam instrukcijose, yra naudotojo atsakomybe.
CTE: (26-500 °C): 14,5 x 107/K;
i (20-600 °C): 14,8 x 10°9/K
Rekomenduojama LIPS Style®”, IPS InLine® One", ,IPS InLine®",
metalo keramika: .IPS Classic®", ,IPS d.SIGN®"
Rekomenduojamas

o
laboratorinis kompozitas: SR Nexco

Kaip liejinys / Po keramikos degimo*

2 Lietosana

1. Veido3ana vaska/modelésana
Veidojiet ietvaru atbilstosi samazinatai anatomiskai formai, nemot vera
planoto veniru. Laboratorijas kompozitmaterialu veniru materialiem
izmantojiet mehaniskos fiksatorus. Atsevisku kronu biezums nedrikst bat
mazaks par 0,3 mm. Pamatnes kronu biezums nedrikst bt mazaks par
05 mm. letvara dizainam janodrosina piemérots venira materiala atbalsts.
Neveidojiet asus lenkus! Savienotaju izmeriem ir jabut atbilstosiem, lai
nodrosinatu pretestibu deformacijai. Veidojiet plasu virsmas laukumu planotai
lodésanai; atstarpei jablt 0,05-0,2 mm.

2. Lietpu izmanto3ana
Modelétajai viena zoba restauracijai vai tilta ietvaram nodrosiniet atbilstosu
izmeru lietnus. Vispariga gadijuma rezervuara, lietnu pievadu un
savienotajlietnu (gan bumbierveida, gan tradicionalds formas) izmériem
jaatbilst noteiktajai izmantotajai metodei. Izmantojot tieso vai netieSo metodi,
parliecinieties, vai rezervuars ir novietots karstuma centra. Savienotajlietniem
starp rezervuaru un lgjumu jabut vismaz 2,5-3,0 mm gariem un platiem. Vaska
Sablonam, tostarp lietniem, jabat nosvertiem lidz grama precizitatei, lai
noteiktu nepiecieSsamo sakauséjuma daudzumu.
Vaska parveidosanas formula:
vaska svars (gramos) x savienojuma blivums =
nepiecie$amais sakausgjuma svars gramos.

3. leguldisana
Izmantojiet ieguldisanas materialu, kura saistisanai lietots fosfats. Rikojieties
saskana ar raZotaja noradijumiem.

4. Uzsildisana/izdedzinasana
leteicama izdedzinaanas temperatara: 800-850 °C

5. KauséSana un lieSana
Deglis: propana 0,35 bari; skabek|a 07 bari. Atkariba no lieSanas iekartas var
bt nepiecieSsamas citas specifikacijas. LieSana ar degli un indukciju: pec
stiena nosésanas mekIgjiet oksida IGzumu un veiciet lieSanu 2-4 sekunzu
laika. leteicams katram sakausgjumam izmantot atsevisku un tiru keramikas
tigeli. Uzsildiet keramikas tigeli izdedzinasanas krasni. Vienmer izmantojiet
jaunu sakausejumu. Nelietojiet kusni.
Liesanas temperatira: 14501500 °C.

6. letvara apdare
Pec atdzesésanas rupigi atdaliet Ijumu un notiriet to ar aluminija oksidu
(Al203). Atdalisanai neizmantojiet amuru. Apstradajiet Igjumu ar volframa
karbida urbjiem un/vai keramiskas saistjjuma slipésanas instrumentiem.
Apstradajiet virsmu ar 50~100 mikronu aluminija oksidu (Al203) ar 4,5 baru
spiedienu. Ja tiek likti veniri no laboratorijas kompozitmateriala, ietvars ir
jaapstrada un janopulé. Pec tam veiciet tiriSanu ar tvaiku vai ultraskanu,
atbilstosu laboratorijas kompozitmaterialu, rikojoties atbilstosi raZotaja
noradijumiem.

7. OksideSana

- Novietojiet ietvaru uz apdedzinasanas paplates, nodrosinot piemérotu
atbalstu. Lai sasniegtu vienmeérigu rezultatu, rikojieties saskana ar
oksidésanas ciklu.

- Temperatira: 950 °C; turésanas laiks: 1 min; vakuums: ja

- Ja oksida slanis ir iekrasots, velreiz noslipgjiet un apstradajiet virsmu.
Atkartojiet oksida apdedzinasanas procesu. lzmantojiet atbilstosu keramisko
veniru materialu, rikojoties atbilstosi razotaja noradijumiem.

- Augstaka ieteicama apdedzinasanas temperatara: 1000 °C

8. Lod@sana un metinasana ar lazeru
Lodésanas atstarpe nedrikst parsniegt lodéjama materiala biezumu. Laujiet
lodétajam Igjumam Ienam atdzist. Lietojiet pavisam nedaudz kusna.
- Pirms lodé3anas izmantojamais materials; SHFWC
Kusnis: High Fusing Bondal Flux
- Péc lodesanas izmantojamais materials: LFWG
Kusnis: Bondal Flux
- Lazera metinasanas stieple: Laser Ceramic White

9. Pulésana
Rupigi nonemiet visus oksidu un kusna parpalikumus. Nogludiniet metala
virsmas ar gumijas pulétajiem. Pulgjiet lidz izteiktam spidumam, izmantojot
pulésanas pastu. Péc tam veiciet tiriSanu ar ultraskanas tirisanas aprikojumu
vai ripigu tirisanu ar tvaiku.

3 Apstrade
Izstradajumu nedrikst ne atkartoti parstradat, ne atkartoti lietot.

4 Informacija par droSibu

- Metala tvaiki un metala dalinas kaité veselibai, ja tiek ieelpotas. Stiemesla dé|
jaizmanto izgG$anas aprikojums un/vai aizsargmaska!

- Jasaistiba ar izstradajumu notiek batisks negadijums, sazinieties ar
uznémumu Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/
Liechtenstein, izmantojot o timekJa vietni: www.ivoclarvivadent.com, vai ar
attiecigajam vietejam atbildigajam iestadem.

- Pasreizgjas lietosanas instrukcijas ir pieejamas lejupielades sadala Ivoclar
Vivadent AG timekla vietné (www.ivoclarvivadent.com).

— Pasreizéjais Drosuma un kliniskas veiktspéjas kopsavilkums (Summary of
Safety and Clinical Performance — SSCP) ir pieejams lejupielades sadala
Ivoclar Vivadent AG timeka vietné (www.ivoclarvivadent.com).

Bridinajumi
levérojiet dro3ibas datu lapas (DDL) informaciju.

Informacija par utilizaciju
Atlikusie uzkrajumi ir jautilizé atbilstosi attiecigas valsts juridiskajam prasibam.

Atliku3ais risks
Lietotajiem janem verg, ka jebkada darbibu veikana ar zobiem mutes dobuma ir

— Robu un plisumu veidosanas
- Decementacija
5 Uzglabasana un uzglabasanas laiks

Glabajiet sausa vieta istabas temperatara.

6 Papildu informacija

Glabat bérniem nepieejama vieta!
Izstradajumu pieejamiba dazadas valstis atskiras.

Materials i paredzets izmantoSanai tikai zobarstnieciba. Apstrade javeic pilniga saskana ar lietoSanas instrukeiju. Raiotajs neuznemsies
nekadu athildibu par zaudgjumiem, kas radusies, neieverojot lietoSanas instrukeiju vai paredzéto izmantosanas mérki. Produkta izmantotaja
pienakums ir parbaudit produkta piemé lietot produktu atbilstosi 8 & mérkim.

1 Paskirtis

Numatomas tikslas

~  Fiksuoty ir iSimamy protezy karkasuy ir konstrukeiniy elementy gamyba
- Viso kontdro tilteliy ir kardnéliy gamyba

- Implanty prilaikomy restauracijy gamyba

Pacienty tiksliné grupe

- Pacientai su nuolatiniais dantimis

- Suaugusieji pacientai su danty implantais
- Danty neturintys suaugusieji pacientai

Tamprumo modulis (GPa): 205/ 215
Vikerso kietis: 350/ 350
Tempiamasis stipris (MPa): 665 /700
0,2 % atsparumas jtempimui

(MPa): 500/ 626
Pailgéjimas (%): 4/4

* Etiketéje pateikta tipy klasifikacija yra pagrista taikymo bandymais, atliktais
nustatytomis perdirbimo salygomis. Jei tam tikros paskirties danty lydinys
termiskai apdorojamas, lydinio tipo klasifikacija gali pasikeisti. Kadangi dél
lydinio bikles gali pasikeisti tipas, tai taip pat gali turéti jtakos naudojimo
instrukcijoje nurodytiems restauracijy tipams. Su lydiniu dirbantys danty
technikai turéty Zinoti apie $j galima pasikeitima. Papildomos informacijos
galima rasti svetainéje www.ivoclarvivadent.com.

Indikacijos

- Truksta priekiniy ir galiniy danty struktdros

- Dalinis edentulizmas priekiniy ir galiniy danty srityje
- Visiskas edentulizmas

Kontraindikacijos

,Colado CC" naudojimas kontraindikuotinas, jei pacientas yra alergiskas bet
kokioms 5 tipo danty keramikos lydiniams, kuriy sudétyje yra Co-Cr, sudétinems
dalims.

Naudojimo apribojimai
Lydinis néra skirtas pakartotiniam liejimui.

Salutinis poveikis

Atskirais atvejais gali atsirasti jautrumas ar alergija Sio lydinio elementams.
JIvoclar Vivadent" nenurodo, kad danty lydiniai suderinami su magnetinio
rezonanso tomografija (MRT). Pacientams rekomenduojama Zinoti, kad dél danty
lydiniy gali bati paveikti MRT rezultatai, ir pries atliekant tyrima pranesti apie tai
MRT atliekanciam specialistui.

Saveikos
Galvaninis poveikis gali atsirasti tarp skirtingy ar nepanasiy lydiniy toje pacioje
burnos ertméje.

Klinikiné nauda
- Kramtymo funkcijos atkdrimas
- Estetinio vaizdo atkdrimas
Sudétis
co | o | Mo| si | Fe| B | Ga| No|
500 | 255 | 55 | <10 [ <10 | <10 | 32 | <10 | 50

2 Naudojimas

1. Vadkavimas / modeliavimas
Suprojektuokite karkasa sumazinta anatomine forma, atsizvelgdami |
numatyta laminate. Pasitelkdami laboratorinio kompozito laminavimo
medZiaga, naudokite mechaninius laikiklius. Naudojant atskirus vainikélius,
storis turi biti ne mazesnis nei 0,3 mm. Naudojant vainikélius ant atramos,
storis turi buti ne mazesnis nei 0,5 mm. [sitikinkite, kad karkaso konstrukcija
tinkamai remia laminavimo medZiaga. Venkite astriy kampy! Jungtys turi bati
reikiamy matmenuy, kad bty iSvengta deformavimosi. Sukurkite didelius
suprojektuoto litavimo pavirsiaus plotus su 0,05-0,2 mm tarpais.

2. Liejimo kanaly paruoSimas
Paruoskite sumodeliuotq vieno danties restauracijq arba tilto karkasa su
tinkamo dydZio liejimo kanalais. Nepriklausomai nuo to, ar rezervuaras, liejimo
kanaly juostelés ir jungiamieji liejimo kanalai yra kriausés ar standartinés
formos, jos turi biti iSmatuojamos pagal konkrecia naudojimo technika.
Naudodami tiesiogine ar netiesioging technika, sitikinkite, kad rezervuaras yra
Silumos centre. Tarp rezervuaro ir ligjinio esanciy jungiamujy liejimo kanaly
ilgis ir plotis turéty bati ne didesnis kaip 2,5-3,0 mm. Norint nustatyti reikiama
lydinio kiekj, vasko rastas, jskaitant liejimo kanalus, turi buti pasvertas gramais.
Vasko konversijos formulé:
vasko mase (gramais) x lydinio tankis = reikalingo lydinio gramai.

3. Apgaubimas
Naudokite fosfatais suriSta apgaubimo medziaga. Laikykités gamintojo
instrukeijy.

4. |kaitinimas / sudegimas
Rekomenduojama sudegimo temperatara: 800-850 °C

5. Lydymas ir liejimas
Degiklis: propano (0,35 baro); deguonies (07 baro). Pagal ligjimo jrenginio tipq
gali bati taikomos kitos specifikacijos. Degiklis ir indukcinis liejimas: Kai liejinys
nugrims Zemyn, pamate oksidacinj skilima pradékite lieti per 2-4 sekundes.
Kiekvienam lydiniui rekomenduojama naudoti atskirg ir Svary keraminij tiglj.
|kaitinkite keraminj tiglj degimo krosnyje. Visada naudokite nauja lydinj.
Nenaudokite fliuso.
Liejimo temperattra: 1450-1500 °C.

6. Karkaso apdaila
Atvésine atsargiai nuimkite ir nuvalykite ligjinj aliuminio oksidu (Al203).
Norédami nuimti liejinj, nenaudokite plaktuko. Atlikite liejinio apdaila
naudodami volframo karbido graZtus ir (arba) su keraminiu buidu suristais
Slifavimo instrumentus. Pavirsiy apdorokite 50-100 mikrony aliuminio oksidu
(Al203), esant 4,5 bary slégiui. Norint laminuoti laboratoriniu kompozitu,
karkaso apdaila turi buti pabaigta ir nupoliruota. Nuvale karkasa gary arba
ultragarso valymo jranga, kurioje naudojamas distiliuotas vanduo arba
etanolis, nusausinkite karkasa. Laikydamiesi gamintojo instrukcijy, naudokite
tinkama laboratorinj kompozita.

7. Oksidacija

- Padékite karkasa ant degimo padéklo, kad jis bty tinkamai palaikomas.
Norédami pasiekti vienoda rezultatg, laikykités oksidacijos ciklo.

- Temperatura: 950 °C; laikymo laikas: 1 min.; vakuumas: taip.

- Jei oksido sluoksnis nusidaZo, pavirsiy pakartotinai nuslifuokite ir apdorokite.
Pakartokite oksidacinj degima. Laikydamiesi gamintojo instrukcijy,
naudokite tinkama laminavimo keramika medziaga.

- DidZiausia rekomenduojama degimo temperatdra: 1000 °C.

8. Litavimas ir suvirinimas lazeriu
Litavimo tarpas neturéty bati platesnis nei litavimo medziagos storis. Leiskite
lituotam liejiniui létai atvesti. Nenaudokite per daug fliuso.
- Pries litavima: SHFWC
Fliusas: ,High Fusing Bondal Flux"
- Po litavimo: LFWG
Fliusas: ,Bondal Flux"
= Suvirinimo lazeriu viela: ,Laser Ceramic White"

9. Poliravimas
Atsargiai pasalinkite oksido ir fliuso likucius. Metalinius pavirsius iSlyginkite
guminiais poliruokliais. Naudodami poliravimo pasta, poliruokite tol, kol
pavirsius bus labai blizgus. Tada nuvalykite naudodami ultragarso valymo
irangq arba kruopsciai nuvalykite garais.

3 Pakartotinis apdorojimas

Produktas néra skirtas perdirbti ar naudoti pakartotinai.

4 Saugos informacija

- |kvépti metalo garai ir metalo dulkés kenkia sveikatai. Todél butina naudoti
iStraukimo jranga ir (arba) apsauging kauke!

= |vykus rimtiems su gaminiu susijusiems incidentams, susisiekite su
Jvoclar Vivadent AG", Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/Liechtenstein
(Lichtensteinas), svetainé: www.ivoclarvivadent.com, arba su artimiausia
atsakinga kompetentinga institucija.

- Siuo metu galiojangias naudojimo instrukcijas galima rasti

Jvoclar Vivadent AG" svetainés (www.voclarvivadent.com) atsisiuntimy dalyje.

- Naujausig saugos ir klinikiniy savybiy informacijos santraukos versija galima
rastiIvoclar Vivadent AG" svetainés (www.ivoclarvivadent.com) atsisiuntimy,
dalyje.

www.ivoclarvivadent.com

ivoclar ".
vivadent:



1 Intended use

Intended purpose

- Fabrication of frameworks and construction elements for fixed and
removable prosthetics

- Fabrication of full-contour bridges and crowns

—  Fabrication of implant-supported restorations

Patient target group

- Patients with permanent teeth

- Adult patients with dental implants
- Adult edentulous patients

Intended users / Special training

- Dental laboratory technicians (fabrication of the restorations in the dental
laboratory)

- No special training required.

Use
For dental use only.

Description
Co-Cr-based dental metal-ceramic alloy, type 5

Types of restorations: Telescope crowns, conus crowns, bridges, long-span bridges,
construction elements, implant superstructures, partial dentures

Technical data
(EN 1SO 22674:2016)

Type: 5%
Colour: White
Density (g/cm?): 85

Melting range
(solidus / liquidus):
Casting temperature:

CTE:

1176-1370 °C / 2145-2525 °F

1450-1500 °C / 2640-2730 °F
(25-500 °C): 145 x 10°¢/K;
(20-600°C): 14.8 x 10¢/K

IPS Style® IPS InLine® One, IPS InLine®,
IPS Classic®, IPS d.SIGN®

Recommended
metal-ceramics:
Recommended laboratory

4. Preheating / burn-out
Recommended burn-out temperature: 800 - 850 °C /1470~ 1560 °F

5. Melting and casting
Torch: Propane 0.35 bar; oxygen 0.7 bar. Other specifics may be required by
the type of casting machine. Torch and induction casting: After the ingot
slumps down, look for oxide break and cast within 2-4 seconds. It is
recommended to use a separate and clean ceramic crucible for each alloy.
Preheat the ceramic crucible in the burnout furnace. Always use new alloy. Do
not use flux.
Casting temperature: 1450 - 1500 °C / 2640 - 2730 °F.

6. Framework finishing
After bench cooling, carefully divest and clean the casting with aluminium
oxide (Al203). Do not use a hammer for divesting. Finish the casting with
tungsten carbide burs and/or ceramic-bonded grinding instruments. Blast
the surface with 50-100 micron aluminum oxide (Al203) at 45 bar/65 psi. For
veneering with lab composite, the framework must be finished and polished.
Subsequently, steam clean or ultrasonic clean with distilled water or ethanol
and dry the framework. Use appropriate lab composite material, following the
manufacturer's instructions.

7. Oxidation

- Place the framework on the firing tray providing adequate support.
To achieve a uniform result follow the oxidation cycle.

- Temperature: 950 °C / 1740 °F, Holding time: 1 min; Vacuum: Yes

- If the oxide layer is stained, grind and blast the surface again. Repeat the
oxide firing. Use the appropriate ceramic veneering material, following the
manufacturer's instructions.

~ Highest recommended firing temperature: 1000 °C /1832 °F

8. Soldering and laser welding
The soldering gap should not be wider than the thickness of the soldering
material. Allow the soldered casting to cool slowly. Use flux sparingly.
— Pre-solder: SHFWC
Flux: High Fusing Bondal Flux
- Post-solder: LFWG
Flux: Bondal Flux
- Laser welding wire: Laser Ceramic White

9. Polishing
Carefully remove any oxide and flux residue. Smooth the metal surfaces with
rubber polishers. Polish to a high gloss finish using polishing paste.
Subsequently, clean using ultrasonic cleaning equipment or careful steam
cleaning.

composite: SR Nexco®
As Cast / After ceramic firing*
Modulus of elasticity (GPa): 205/ 215
Vickers hardness: 350/ 350
Tensile strength (MPa): 665 /700
0.2% proof stress (MPa): 500/ 525
Elongation (%): 4/4

*The type classification on the label is based on application tests under the
stipulated processing conditions. If a dental alloy for an intended application is
subject to heat treatment, the classification of the alloy type may change. As
the condition of the alloy may lead to a change in the type designation, the
types of restorations indicated in the Instructions for Use may also be affected
by the change. Dental technicians should be aware of this possible change
when processing the alloy. Additional information can be found at
www.ivoclarvivadent.com.

Indications

- Missing tooth structure in anterior and posterior teeth
— Partial edentulism in the anterior and posterior region
- Complete edentulism

Contraindications
The use of Colado CC is contraindicated if the patient is known to be allergic to
any ingredients of Co-Cr containing dental ceramic alloys, type 5.

Limitations of use
Re-casting of the alloy is not intended!

Side effects

In individual cases, sensitivity or allergies to the elements of this alloy may occur.
Ivoclar Vivadent makes no claims regarding the Magnetic Resonance Imaging
(MRI) compatibility of its dental alloys. It is recommended that the patients be
made aware of the possibility for dental alloys to affect MRI results and to
disclose the presence of dental alloys to the MRI technician prior to conducting a
test.
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Interactions
Galvanic effects may occur between different or dissimilar alloys in the same oral
environment.

Clinical benefit
- Reconstruction of chewing function
- Restoration of esthetics

Composition
Co | o [ Mo | si | Fe| B |
590 | 265 | 55 | <10 [ <10 | <0 | 32 | <10 | s0

2 Application

1. Waxing / modellation
Design the framework in a reduced anatomic shape taking the planned
veneer into consideration. For lab composite veneering material use
mechanical retentions. Single crowns require a minimum thickness 0.3 mm.
Abutment crowns require a minimum thickness of 0.5 mm. Ensure the
framework design provides adequate support for the veneering material.
Avoid sharp angles! Connectors must have the required dimensions to provide
resistance to deformation. Create large surface areas for planned soldering,
with a gap of 0.05-0.2 mm.

2. Spruing
Provide the modelled single-tooth restoration or bridge framework with
sprues of a suitable size. In general, the reservoir, sprue leads and connector
sprues, whether pear-shaped or traditional, must be sized according to the
specific technique used. When using the direct or indirect technique, be sure
that the reservoir is positioned in the heat centre. The connector sprues
between the reservoir and the casting should be a maximum of 2.6-3.0 mm
in length and width. The wax pattern including the sprues must be weighed in
grams in order to determine the needed amount of alloy.
Wax conversion formula:
wax weight (gram) x alloy density = grams of alloy required.

3. Investing
Use a phosphate-bonded investment material. Follow the manufacturer's
instructions.

3 Reprocessing
The product is not intended to be reprocessed or reused.

4 Safety information

- Metal vapours and metal dust are detrimental to health if inhaled. Therefore,
extraction equipment and/or a protective mask must be used!

= Inthe case of serious incidents related to the product, please contact
Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/Liechtenstein, website:
www.ivoclarvivadent.com, and your responsible competent authority.

- The current Instructions for Use are available in the download section of the
Ivoclar Vivadent AG website (www.ivoclarvivadent.com).

~  The current Summary of Safety and Clinical Performance (SSCP) can be
found in the download section of the Ivoclar Vivadent AG website
(wwwivoclarvivadent.com).

Warnings
Observe the Safety Data Sheet (SDS).

Disposal information
Remaining stocks must be disposed of according to the corresponding national
legal requirements.

Residual risks

Users should be aware that any dental intervention in the oral cavity involves
certain risks. Some of these risks are listed below:

~  Chipping / fracture

- Decementation

5 Shelf life and storage
Store in a dry place at room temperature.

6 Additional information

Keep material out of the reach of children!
Not all products are available in all countries.

The material has been developed solely for use in dentistry. Processing should be carried out strictly according to the Instructions for
Use. Liability cannot be accepted for damages resulting from failure to abserve the Instructions or the stipulated area of use. The user is
responsible for testing the materials for their suitability and use for any purpose not explicitly stated in the Instructions.

Zweckbestimmung

- Herstellung von Gertsten und Konstruktionselementen fir die festsitzende
und abnehmbare Prothetik

- Herstellung von vollanatomischen Bricken und Kronen

- Herstellung von implantatgetragenen Versorgungen

Patientenzielgruppe

- Patienten mit bleibenden Zahnen

- Erwachsene Patienten mit Zahnimplantaten
- Erwachsene Patienten ohne Zahne

Bestimmu a €
- Zahntechniker (Herstellung der Restauration, labside)
- Keine besondere Schulung erforderlich

Verwendung
Nur fiir den dentalen Gebrauch!

Beschreibung
Co-Cr-haltige Dentalkeramik-Legierung, Typ 5

Restaurationsarten: Teleskopkronen, Konuskronen, Briicken, Weitspannige
Briicken, Konstruktionselemente, Implantat Suprastrukturen, Teilprothese

Technische Daten
(EN IS0 22674:2016)

Typ: 5
Farbe: weiss
Dichte (g/cm3): 85

Schmelzintervall
(Solidus / Liquidus):
Giesstemperatur:

WAK:

1176-1370°C

1450-1500 °C

(25-500 °C): 14,5 x 10-6/K;
(20-600°C): 14,8 x 10-6/K

IPS Style®, IPS InLine® One, IPS InLine®,
IPS Classic® IPS d.SIGN®

SR Nexco®

Empfohlene Metallkeramik:

Empfohlenes
Labor-Composite:

Gegossen / Nach dem Keramikbrand*

Elastizitatsmodul (GPa): 205/ 216
Vickers-Harte: 350/ 350
Zugfestigkeit (MPa): 665 /700
0,2% Dehngrenze (MPa): 500 /525
Bruchdehnung (%): 4/4

* Die auf dem Etikett angegebene Klassifizierung in Typen basiert auf Anwen-
dungstests unter den genannten Verarbeitungsbedingungen. Wird eine Dental-
legierung zu einem bestimmten Anwendungszweck einer Warmebehandlung
unterzogen, dann kann sich die Klassifizierung des Legierungstypen &ndern. Da
der Zustand der Legierung zu einer Anderung der Typenbezeichnung filhren
kann, kann dies auch eine Anderung der in der Gebrauchsinformation
angegebenen Restaurationsarten nach sich ziehen. Zahntechniker sollten sich
dieser mdglichen Anderung bewusst sein, wenn sie die Legierung verarbeiten.
Weitere Informationen finden Sie auf www.ivoclarvivadent.com.

Indikationen

- Fehlende Zahnhartsubstanz im Front- und Seitenzahnbereich
- Partielle Zahnlosigkeit im Front- und Seitenzahnbereich

- Komplette Zahnlosigkeit

Kontraindikationen
Bei erwiesener Allergie gegen Inhaltsstoffe von Co-Cr-haltige Dentalkeramik-
Legierung, Typ 5

Verwendungsbeschrankungen
Ein Wiedervergiessen der Legierung ist nicht vorgesehen!

Nebenwirkungen

In Einzelfllen kénnen Sensibilitdten oder Allergien gegentiber Bestandteilen
dieser Legierung auftreten. Ivoclar Vivadent macht keine Angaben (ber die
Magnetresonanztomographie-Kompatibi ihrer Dentallegierungen. Es wird
empfohlen,dass die Patienten auf die Maglichkeit aufmerksam gemacht werden,
dass Dentallegierungen die MRI-Ergebnisse beeinflussen kénnen und sie vor der
Untersuchung den MRI-Techniker auf das Vorhandensein von Dentallegierungen
hinweisen.

Wechselwirkungen
Verschiedene Legierungstypen in derselben Mundhohle kénnen zu galvanischen
Reaktionen fihren

Klinischer Nutzen
—  Wiederherstellung der Kaufunktion
- Wiederherstellung der Asthetik

Zusammensetzung
Co ‘ Cr ‘ Mo ‘ Si ‘ Fe ‘ B ‘ Ga ‘ Nb ‘
590 | 255 | 55 | <10 | <10 | <10 | 32 | <10 | 50

2 Anwendung

1. Wachsmodellation
Das Gerust in verkleinerter anatomischer Form unter Beriicksichtigung der
geplanten Verblendung gestalten. Bei Verwendung von Labor Composite
als Verblendmaterial mechanische Retentionen anbringen. Die Wandstarke
bei Einzelkronen muss mindestens 0,3 mm; bei Pfeilerkronen mindestens
0,5 mm betragen. Dabei muss sichergestellt werden, dass die Geriistgestal-
tung die Verblendung ausreichend unterstiitzt. Scharfe Ubergange
vermeiden! Die Verbindungsstellen missen die notwendige Dimensionierung
aufweisen, um Widerstand gegen Verformung zu bieten. Fir die geplante
Lotung, grosse Oberflachenbereiche gestalten, einschliesslich eines Spalts
von 0,05 -0,2 mm.

2. Anstiften der Gusskanale
Die modellierte Einzelzahnrestauration oder das Briickengerist mit
ausreichend dimensionierten Gusskanalen versehen. Grundsatzlich sollte die
Grosse des Reservoirs, der Gusskandle und der Verbindungskanale
birnenférmig oder traditionell geformt sein und der angewendeten Technik
entsprechen. Bei Anwendung der direkten oder indirekten Anstiftmethode
muss sichergestellt werden, dass das Reservoir im Hitzezentrum platziert wird.
Die Verbindungskanale zwischen dem Reservoir und dem Gussobjekt sollten
eine Lange bzw. einen Durchmesser von 2,5 — 30 mm aufweisen. Das
Wachsobjekt einschliesslich der Gusskanale wiegen, um anhand des
Wachsgewichts in Gramm die bendtigte Legierungsmenge zu bestimmen.
Wachsumrechnungstabelle:
Wachsgewicht (in Gramm) x Legierungsdichte =
bendtigte Menge der Legierung in Gramm.

3. Einbetten
Eine phosphatgebundene Einbettmasse verwenden.
Die Gebrauchsinformation des Herstellers beachten.

4. Vorwdrmen/Ausbrennen
Empfohlene Ausbrenntemperatur: 800 — 850 °C

5. Schmelzen und Giessen
Flamme: Propan 0,35 bar; Sauerstoff 0,7 bar
Je nach verwendetem Gussapparat kénnten andere Einstellungen erforderlich
sein. Flammen- und Induktionsguss: Warten bis die Gusswirfel ineinander
fliessen und die Oxidschicht aufreisst, dann innerhalb von 2 - 4 Sekunden
giessen. Es wird empfohlen, fir jede Legierung einen separaten und sauberen
Keramiktiegel zu verwenden. Den Keramiktiegel im Vorwdarmeofen mit
vorheizen. Immer neue Legierung verwenden. Kein Flussmittel verwenden.
Giesstemperatur: 1450 - 1500 °C

6. Geristbearbeitung
Gussobjekt auf Raumtemperatur abkihlen lassen, vorsichtig ausbetten und
mit Aluminiumoxid (Al20s) abstrahlen. Zum Ausbetten keinen Hammer ver-
wenden. Gussobjekt mit Hartmetallfrasern und/oder keramikgebundenen
Schleifinstrumenten bearbeiten. Die Oberflache mit 50100 um
Aluminiumoxid (Al20s) bei 4,6 bar abstrahlen. Vor der Verblendung mit einem
Labor Composite muss das Gerlst bearbeitet und poliert werden. Danach das
Gerlst mit Dampf oder Ultraschall und destilliertem Wasser oder Ethanol
reinigen und trocknen. Empfohlenes Labor Composite verwenden und geméss
Herstellerangaben verarbeiten.

7. Oxidation

- Das Gerust auf dem Brennguttrager positionieren und ausreichend
abstutzen. Den Oxidationszyklus anwenden, um ein einheitliches Ergebnis zu
erhalten

— Temperatur: 950 °C; Haltezeit: 1 min; Vakuum: Ja

- Bei fleckiger Oxidschicht die Oberflache nochmals beschleifen und
abstrahlen. Der Oxidbrand ist zu wiederholen. Empfohlene Metallkeramik
verwenden und gemadss Herstellerangaben verarbeiten.

- Hochste empfohlene Brenntemperatur: 1000 °C

8. Ldten und Laserschweissen
Der Lotspalt sollte nicht breiter sein als der Durchmesser des verwendeten
Lotes. Das gelotete Gussobjekt langsam abkihlen lassen. Flussmittel nur
sparsam anwenden.
- Lot vor dem Brand: SHFWC
Flussmittel: High Fusing Bondal Flux
- Lot nach dem Brand: LFWG
Flussmittel: Bondal Flux
- Laser-Schweiss-Draht: Laser Ceramic White

9. Polieren
Alle Oxid- und Flussmittelriickstande sorgfaltig entfernen. Metalloberflachen
mit Gummipolierern glatten. Gerlst mit Polierpaste auf Hochglanz polieren.
Gerist danach mit einem Ultraschall-Reinigungsgerat oder sorgfaltig mit
dem Dampfstrahler reinigen.

3 Wiederaufbereitung

Eine Wiederaufbereitung des Produktes ist nicht vorgesehen!

4 Sicherheitshinweise

- Metallddmpfe und Metallstaub sind gesundheitsschadlich, wenn sie
eingeatmet werden. Daher muss eine Absaugeinrichtung und / oder eine
Schutzmaske verwendet werden!

- Beischwerwiegenden Vorfallen, die im Zusammenhang mit dem Produkt
aufgetreten sind, wenden Sie sich an Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2,
9494 Schaan/Liechtenstein, Website: www.ivoclarvivadent.com und Ihre
zustandige Gesundheitsbehorde

- Die aktuelle Gebrauchsinformation ist auf der Website der Ivoclar Vivadent AG
im Downloadcenter hinterlegt (www.ivoclarvivadent.com).

- Der aktuelle Kurzbericht Gber Sicherheit und klinische Leistung (Summary of
Safety and Clinical Performance - SSCP) ist auf der Website der
IvoclarVivadent AG im Downloadcenter hinterlegt (www.ivoclarvivadent.com).

Warnhinweise
Sicherheitsdatenblatter (SDS) beachten.

Entsorgungshinweise
Restbestande sind gemass den nationalen gesetzlichen Bestimmungen zu
entsorgen.

Restrisiken

Anwendern sollte bewusst sein, dass bei zahnarztlichen Eingriffen in der
Mundhchle generell gewisse Risiken bestehen. Im Folgenden werden einige
genannt:

- Abplatzung/Fraktur

- Dezementierung

5 Lager-und Aufbewahrungshinweise

Bei Raumtemperatur und trocken lagern.

6 Zusatzliche Informationen

Fir Kinder unzuganglich aufbewahren!
Nicht alle Produkte sind in allen Landern verfugbar!

Das Produkt wurde fiir den Einsatz im Dentalbereich entwickelt und muss gemass Gebrauchsinformation verarbeitet werden. Fiir Schaden, die
sich aus anderweitiger Verwendung oder nicht sachgemasser Verarbeitung ergeben, ibernimmt der Hersteller keine Haftung. Dariiber hinaus ist
der Verwender verpflichtet, das Material eigenverantwortlich vor dessen Einsatz auf Eignung und Verwendungsmaglichkeit fir die vorgesehenen
Iwecke zu prifen, zumal wenn diese Zwecke nicht in der Gebrauchsinformation aufgefiihrt sind.

1 Utilisation prévue

Destination

— Fabrication d'armatures et d'éléments de construction pour protheses fixes
et amovibles

- Fabrication de couronnes et de bridges anatomiques

~  Fabrication de restaurations implanto-portées

Groupe cible de patients

- Patients avec des dents définitives

— Patients adultes porteurs d'implants dentaires
- Patients adultes édentés

Utilisateurs prévus/Formation spéciale
—  Prothésistes dentaires (fabrication de restaurations au laboratoire dentaire)
- Aucune formation spéciale requise

Utilisation
Exclusivement réservé a I'usage dentaire.

Description
Alliage dentaire pour céramo-métallique, a base de Co-Cr, type 5

Types de restaurations : Couronnes télescopes, couronnes coniques, bridges,
bridges longue portée, éléments de construction, suprastructures d'implants,
prothéses partielles

Données techniques
(EN IS0 22674:2016)

Type: 5%

Couleur : Blanc

Densité (g/cm?) : 85

Point de fusion (solide / 1175 - 1370 °C
liquide) :

1450 - 1500 °C

(25-500°C): 145 x 10¢/K;
(20-600°C): 14,8 x 10°¢/K

IPS Style® IPS InLine® One, IPS InLine®

Température de coulée :

CDT:

Matériaux céramo-métalliques

recommandés IPS Classic®, IPS d.SIGN®
Composite dle-\ahoratmre SR Nexco®
recommandg :

Coulée / Apreés cuisson céramique*

Module d'élasticité (GPa) : 205 /216
Dureté Vickers: 350/ 350
Résistance a la traction (MPa): 665 /700
Limite d'élasticité 0,2 % (MPa): 500/ 525
Allongement (%) : 4/4

* La classification figurant sur I'étiquette s'appuie sur des tests effectués dans les
conditions de traitement indiquées. Pour un alliage dentaire, la classification
peut varier s'il est traité thermiquement pour une utilisation dans un état
différent. Puisque I'état de I'alliage peut modifier sa classification, les types de
restaurations indiqués dans le Mode d'emploi sont également susceptibles de
varier. Les techniciens dentaires doivent étre au fait de ces changements lors
du traitement de I'alliage. Visitez www.ivoclarvivadent.com pour plus
d'informations.

Indications

- Structure de dent manquante sur dents antérieures et postérieures
- Edentement partiel dans la zone antérieure et postérieure

- Edentement complet

Contre-indications
L'utilisation de Colado CC n'est pas indiquée en cas d'allergie connue a I'un des
composants des alliages dentaires pour céramique, a base de Co-Cr, type 5.

Restrictions d'utilisation
Cet alliage n'est pas destiné a étre recoulé.

Effets secondaires

Dans certains cas, des sensibilités ou des allergies a I'un des composants de cet
alliage peuvent se produire.

Ivoclar Vivadent décline toute responsabilité quant a la compatibilité IRM de ses
alliages dentaires. Il est recommandé d'informer le patient quant a la possibilité
d'altération des résultats d'IRM en raison des alliages. La présence d'alliages
dentaires doit étre signalée au technicien IRM.

Interactions
Des effets galvaniques peuvent survenir en présence de différents alliages placés
dans une méme bouche.

Bénéfice clinique
- Reconstruction de la fonction masticatoire
- Restauration de l'esthétique

Composition
co | c | Mo | si| re | B | Ga| Nb|
590 | 255 | 55 | <10 | <10 | <10 | 32 | <10 | 50

Risques résiduels

Les utilisateurs doivent étre conscients que toute intervention dentaire dans la
cavité buccale implique certains risques. Certains de ces risques sont listés ci-
dessous :

- Eclats/fractures

- Descellement

5 Durée de vie et conditions de conservation
A conserver dans un endroit sec, a température ambiante.

6 Informations supplémentaires

Ne pas laisser a la portée des enfants !
Tous les produits ne sont pas disponibles dans tous les pays.

Réservé & lusage exclusif du chirurgien-dentiste. Le produit étre mis en euvre en respectant scrupuleusement le mode d'emploi. Aucune

¢ engagée pour des 6 du non-respect des Instructions ou du périmétre dutilisation stipulé
Lutilisateur est tenu de vérifier sous sa propre responsabilité I'appropriation du matériau  lutilisation prévue et ce d'autant plus si celle-ci
nest pas citée dans le mode d'emploi.

1 Uso conforme alle norme

Destinazione d'uso

— Realizzazione di strutture portanti ed elementi costruttivi per protesi fisse e
rimovibili

- Realizzazione di ponti e corone interamente anatomiche

- Realizzazione di restauri supportati da impianti

Categorie di pazienti

- Pazienti con dentatura permanente
— Pazienti adulti con impianti dentali
- Pazienti adulti edentuli

Utilizzatori previsti/formazione speciale
- Odontotecnici (realizzazione di restauri nel laboratorio odontotecnico)
- Nessuna formazione specifica richiesta.

Utilizzo
Solo per uso dentale.

Descrizione
Lega dentale per metallo-ceramica Co-Cr, tipo 5

Tipi di restauri: corone telescopiche, corone coniche, ponti, ponti estesi, attacchi,
sovrastrutture implantari, protesi parziali

Dati tecnici

(EN IS0 22674:2016)

Tipo: 5*
Colore: bianco
Densita (g/em?): 85

Intervallo di fusione
(Solidus / Liguidus):
Temperatura di colata:

CET:

1175-1370°C

1450-1500 °C

(25-500 °C): 14,5 x 10°¢/K;
(20-600°C): 14,8 x 10°¢/K

IPS Style® IPS InLine® One, IPS InLine®,
IPS Classic® IPS d.SIGN®

Metalloceramica consigliata:

Composito da laboratorio

2 Mise en ceuvre

1. Modelage en cire / modélisation
Concevoir une armature homothétique en tenant compte de la stratification
prévue. Prévoir des rétentions mécaniques pour la stratification avec un
composite de laboratoire. Les couronnes unitaires nécessitent une épaisseur
minimale de 0,3 mm. Les couronnes piliers nécessitent une épaisseur
minimale de 0,5 mm. La conception de I'armature doit procurer un support
adéquat au matériau de stratification. Eviter les angles vifs. Les embrasures
de bridges doivent présenter les dimensions requises afin de résister aux
déformations. Créer des surfaces suffisamment importantes pour les
soudures, avec un espace de 0,05 a 0,2 mm.

2. Mise en place des tiges de coulée
Prévoir des tiges de coulée de taille appropriée pour alimenter les éléments.
De maniére générale, le réservoir, les nourrices et les tiges de raccord, en
poire ou traditionnelles, doivent étre de dimension adaptée a la technique
utilisée. Que la technique employée soit directe ou indirecte, le réservoir doit
étre positionné dans le centre thermique du cylindre. Les tiges de raccord
entre le réservoir et les éléments ne doivent pas excéder 2,5 - 30 mm de
longueur ou de largeur. Le poids des maquettes en cire, tiges de coulée
incluses, doit étre donné en grammes afin de déterminer la quantité de
l'alliage nécessaire.
Formule de conversion cire/alliage :
masse de cire (en grammes) x densité d'alliage =
quantité d'alliage nécessaire (en grammes).

3. Mise en revétement
Utiliser un revétement a liant phosphate. Suivre les instructions du fabricant.

4. Préchauffage
Température de préchauffage du cylindre recommandée : 800 -850 °C

5. Fusion et coulée
Chalumeau : propane 0,35 bar ; oxygéne 0,7 bar D'autres spécifications
peuvent étre requises en fonction du type de coulée. Coulée par induction ou
au chalumeau : apres I'affaissement des plots, attendre que la couche
d'oxydes craque, puis envoyer dans les 2 a 4 secondes. |l est conseillé d'utiliser
un creuset céramique distinct et propre pour chaque alliage. Préchauffer le
creuset en céramique dans le four de chauffe. Toujours utiliser de I'alliage
neuf. Ne pas utiliser de flux.
Température de coulée : 1450-1500 °C.

6. Finition de I'armature
Apres le refroidissement du cylindre, démouler et sabler soigneusement la
coulée avec de l'oxyde d'aluminium (Al203). Ne pas utiliser de marteau pour le
démoulage. Travailler les surfaces avec des fraises en carbure et/ou des
instruments a liant céramique. Sabler ensuite avec de I'oxyde d'aluminium
(Al203 - 50 & 100 microns) sous une pression max. de 4,5 bar. Larmature doit
étre finie et polie si elle doit &tre stratifiée avec un composite de laboratoire.
L'armature doit ensuite étre nettoyée au jet de vapeur ou au bain a ultrasons
avec de I'eau distillée ou de I'éthanol, puis séchée. Utiliser un matériau de
stratification adapté, conformément aux instructions du fabricant.

7. Oxydation

- Placer la restauration sur le support de cuisson et veiller a un soutien
suffisant. Pour obtenir un résultat uniforme, suivre les parametres de
cuisson d'oxydation suivants : température : 950 °C;
Temps de maintien : 1 min; Vide : Oui

- Sila couche d'oxydes est tachée, resurfacer 'armature et sabler a nouveau.
Répéter la cuisson d'oxydation. Utiliser le matériau de stratification
céramique adapté, conformément aux instructions du fabricant.

- Température de cuisson maximale recommandée : 1000 °C

8. Soudure et soudure au laser
L'espace de soudure ne doit pas étre plus large que I'épaisseur du matériau
de soudure. Laisser les éléments soudés refroidir lentement. Utiliser le flux
avec modération.
- Pré-soudure : SHFWC
Flux : High Fusing Bondal Flux
- Post-soudure : LFWG
Flux : Bondal Flux
— Fil de soudure laser : Laser Ceramic White

9. Polissage
Retirer soigneusement tout résidu d'oxydes et de flux. Polir les surfaces
métalliques avec des polissoirs en caoutchouc. Finir par un polissage au
brillant & I'aide d'une pate a polir. Ensuite, nettoyer dans un appareil a
ultrasons ou a la vapeur sous faible pression.

3 Retraitement

Le produit n'est pas destiné a étre retraité ou réutilisé.

4 i ivesala

- Lesvapeurs métalliques et la poussiere métallique sont néfastes pour la santé
en cas d'inhalation. Par conséquent, utilisez un systéme d'aspiration
et/ou un masque de protection.

- Encas d'incident grave lié au produit, veuillez contacter Ivoclar Vivadent AG,
Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/Liechtenstein, site web :
www.ivoclarvivadent.com, et votre autorité compétente responsable.

- Le mode d'emploi actuel est disponible dans la section Téléchargements du
site web d'lvoclar Vivadent AG (www.ivoclarvivadent.com).

- Le résumé des caractéristiques de sécurité et des performances cliniques
(SSCP) actuel est disponible dans la section Téléchargements du site web
d'lvoclar Vivadent AG (www.voclarvivadent.com).

Mises en garde
Respecter la Fiche de données de sécurité (FDS).

Informations relatives a I'élimination
Les stocks restants doivent étre éliminés conformément aux exigences légales
nationales correspondantes.

consigliato: SR Nexco®
Dopo colata / Dopo la cottura ceramica*
Modulo di elasticita (GPa): 205/ 215
Durezza Vickers: 350/ 350
Resistenza alla trazione (MPa): 665 / 700
0,2% limite elastico (MPa): 500 /525
Allungamento a rottura (%): 4/4

* |l tipo di classificazione riportata sull'etichetta si basa su test di impiego alle
condizioni di lavorazione indicate. Nel caso in cui una lega dentale venga
sottoposta a un trattamento termico per una determinata applicazione, la
classificazione del tipo di lega potrebbe subire variazioni. Poiché lo stato della
lega pud determinare una variazione della denominazione del tipo, cid pud
avere come conseguenza anche una variazione dei tipi di restauri indicati nelle
istruzioni d'uso. Gli odontotecnici devono essere al corrente di questa possibile
variazione quando lavorano la lega. Maggiori informazioni sono disponibili
all'indirizzo: www.ivoclarvivadent.com.

Indicazioni

— Tessuti dentali duri mancanti nei settori anteriori e posteriori
— Edentulia parziale nei settori anteriori e posteriori

- Edentulia totale

Controindicazioni
L'uso di Colado CC & controindicato in caso di allergia nota a componenti delle
leghe dentali per ceramica contenenti Co-Cr, tipo 5.

Restrizioni d'uso
La lega non & concepita per essere rifusa.

Effetti collaterali

In singoli casi si possono verificare sensibilita o allergia ai componenti di questa
lega. Ivoclar Vivadent non fornisce alcuna indicazione sulla compatibilita delle
proprie leghe dentali con la risonanza magnetica. Si consiglia di informare i
pazienti sulla possibilita che le leghe dentali influiscano sui risultati RM e di
invitarli a comunicare al tecnico la presenza di leghe dentali prima di sottoporsi
alla procedura di risonanza magnetica.

Interazioni
Diversi tipi di lega nello stesso cavo orale possono provocare reazioni galvaniche.
Utilita clinica
— Ripristino della funzione masticatoria
— Ripristino dell'estetica
Composizione chimica
Co | cr [ Mo [ si [ Fe| B | Ga| Nb|
590 | 265 | 55 | <10 | <10 | <10 | 32 | <10 | s0

2 Utilizzo

1. Modellazione in cera
Modellare la struttura in forma anatomica ridotta tenendo in considerazione
il rivestimento estetico previsto. In caso di utilizzo di composito da laboratorio
per il rivestimento estetico, applicare le ritenzioni meccaniche. Lo spessore
delle pareti per la corona singola deve essere di almeno 0,3 mm e di almeno
0,5 mm per corone su abutment. Assicurarsi che la forma della struttura
supporti sufficientemente il rivestimento estetico. Evitare cuspidi accentuate.
| punti di connessione devono avere adeguate dimensioni per offrire
resistenza alla deformazione. Creare superfici sufficientemente grandi
quando & prevista una saldatura, con una fessura compresa tra 0,05 - 0,2 mm.

2. Imperniatura
Dotare il restauro del dente singolo modellato o Ia struttura del ponte, di
canali di colata di dimensioni adeguate. In generale, il serbatoio, i canali di
colata e i canali di collegamento, che siano a forma di pera o di forma
tradizionale, devono essere delle dimensioni corrispondenti alla tecnica
utilizzata. Utilizzando il metodo di imperniatura diretto o indiretto, assicurarsi
che il serbatoio venga posizionato nel centro termico del cilindro. | canali di
collegamento fra il serbatoio e I'oggetto della fusione dovrebbero avere una
lunghezza e un diametro massimi di 2,6 - 3,0 mm. Occorre pesare la
modellazione in cera comprendente i canali di colata per determinare la
quantita di lega necessaria alla fusione, sulla base del peso in grammi della
cera.
Tabella di calcolo della cera:
Peso in cera (in grammi) x densita della lega =
quantita di lega necessaria in grammi.

3. Messa in rivestimento
Utilizzare una massa da rivestimento a legante
fosfatico. Rispettare le istruzioni d'uso del produttore.

4. Preriscaldamento
Temperatura di preriscaldo consigliata: 800 - 850 °C

5. Fusione e colata
Fiamma: propano 0,35 bar; ossigeno 0,7 bar
A seconda dell'apparecchio di fusione possono essere necessarie altre
impostazioni. Fusione a flamma e a induzione: attendere la completa fusione
dei blocchetti e I'apertura dello strato superficiale di ossido, quindi colare
entro 2 - 4 secondi. Si consiglia di impiegare un crogiolo in ceramica pulito
separato per ogni tipo di lega. Preriscaldare il crogiolo in ceramica nel forno
di preriscaldo. Usare sempre lega nuova. Non utilizzare Flux.
Temperatura di colata: 1450 - 1500 °C

6. Rifinitura della struttura
Lasciare raffreddare il restauro a temperatura ambiente, smuffolare
cautamente e sabbiare con biossido di alluminio (Al203). Non utilizzare
martelli per la smuffolatura. Rifinire la fusione con frese in metallo duro e/o
strumenti di rifinitura a legante ceramico. Sabbiare la superficie con biossido
di alluminio da 50 - 100 um (Al20s) a 4,5 bar. La struttura deve essere rifinita e
lucidata prima di procedere al rivestimento estetico con composito da
laboratorio. Quindi detergere la struttura con vapore o in bagno a ultrasuoni
con acqua distillata o etanolo e asciugare. Utilizzare il composito da
laboratorio consigliato ed effettuare le lavorazioni secondo le indicazioni del
produttore.

7. Ossidazione

- Posizionare la struttura sul portaoggetti supportandola in modo adeguato.
Utilizzare il ciclo corretto per ottenere un'ossidazione uniforme.

- Temperatura: 950 °C; tempo di mantenimento: 1 min; vuoto: si

- In caso di strato di ossido a macchie, rifinire nuovamente la superficie,
sabbiare e ripetere I'ossidazione. Utilizzare la metallo-ceramica consigliata
ed effettuare le lavorazioni secondo le indicazioni del produttore.

- Temperatura di cottura massima consigliata: 1000 °C

8. Brasatura e saldatura a laser
La fessura per la saldatura non deve essere piu larga del diametro del
materiale per saldatura utilizzato. Lasciare raffreddare lentamente il restauro
saldato. Utilizzare con parsimonia il flux.
- Saldatura primaria: SHFWC
Flux: High Fusing Bondal Flux
- Saldatura secondaria: LFWG
Flux: Bondal Flux
~ Filo per saldatura laser: Laser Ceramic White

9. Lucidatura
Eliminare accuratamente tutti i residui di ossidazione e del flux. Rifinire le
superfici metalliche con gommini per lucidatura. Lucidare a specchio la
struttura con pasta per lucidatura. Quindi detergere accuratamente la
struttura in bagno a ultrasuoni o con vaporizzatore.

3 Ricondizionamento

Il prodotto non & concepito per essere ricondizionato o riutilizzato.

4 Avvertenze di sicurezza

- Seinalati, i vapori e la polvere metallica sono nocivi per la salute. Pertanto
deve essere utilizzato un impianto di aspirazione e/o mascherina di
protezione!

- Incaso di eventi gravi verificatisi in relazione al prodotto, contattare
Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/Liechtenstein, sito
Internet: www.ivoclarvivadent.com e le autorita sanitarie competenti locali

- Leistruzioni d'uso aggiornate sono disponibili sul sito Vivadent AG nella
sezione Download (wwwivoclarvivadent.com).

- Laversione attuale della sintesi relativa alla sicurezza e alla prestazione
clinica (Summary of Safety and Clinical Performance, SSCP) & disponibile nel
Downloadcenter della pagina web Ivoclar Vivadent AG
(www.ivoclarvivadent.com)

Avvertenza
Rispettare le indicazioni riportate nella corrispondente Scheda di sicurezza.

Avvertenze per lo smaltimento
Scorte rimanenti devono essere smaltite conformemente alle disposizioni di
legge nazionali.

Rischi residui

Gli utilizzatori devono essere consapevoli che negli interventi odontoiatrici
eseguiti nel cavo orale esistono generalmente alcuni rischi. Sono qui indicati
alcuni di questi rischi:

- Scheggiature/fratture

- Decementazione

5 Avvertenze di conservazione

Conservare in luogo asciutto a temperatura ambiente.

6 Informazioni supplementari

Conservare fuori dalla portata dei bambini!
Non tutti i prodotti sono disponibili in tutti i paesi.

Questo prodotto & stato sviluppato unicamente per un utilizzo in campo dentale. Il suo impiego deve awenire solo seguendo le specifiche
istruzioni d'uso del prodotto. Il produttore non si assume alcuna responsabilita per danni risultanti dalla mancata osservanza delle istruzioni
d'uso o da utilizi diversi dal campo d'applicazione previsto per il prodotto. Lutente pertanto & tenuto a verificare, prima dellimpiego, I'idoneita
del materiale agli scopi previsti, in particolare nel caso in cui tali scopi non siano tra quelli indicati nelle istruzioni d'uso.

1 Uso previsto

Finalidad prevista

~ Fabricacion de estructuras y elementos de construccion para
praétesis fijas y extraibles

~ Fabricacion de puentes y coronas de contorno completo

~  Fabricacion de restauraciones soportadas por implantes

Grupos de pacientes de destino

- Pacientes con dientes permanentes

- Pacientes adultos con implantes dentales
- Pacientes adultos sin dientes

Futuros usuarios/capacitacion especial

- Técnicos de laboratorio dental (fabricacion de restauraciones en el
laboratorio dental)

- No se necesita capacitacion especial

Uso
Exclusivamente para uso dental.

Descripcion
Aleacion de metal-ceramica a base de Co-Cr de tipo 5 para aplicaciones dentales

Tipos de restauraciones: Coronas telescopicas, coronas conicas, puentes, puentes
largos, aditamentos, superestructuras de implantes, protesis parciales

Datos técnicos
(EN IS0 22674:2016)

Tipo: 5*
Color: Blanco
Densidad (g/cm?): 85

Intervalo de fusion
(s¢lido/liquido):
Temperatura de colada:

1175-1370 °C

1450-1500 °C

(25-500°C): 145 x 10°¢/K;

(20-600 °C): 14,8 x 109/K

IPS Style® IPS InLine® One, IPS InLine®
IPS Classic®, IPS d.SIGN®

CTE:

Metal-ceramica recomendado:

Composite de laboratorio

recomendado: SR Nexco®
Colado / Después del horneado ceramico*
Mddulo de elasticidad (GPa): 205/ 215
Dureza Vickers: 350/3560
Resistencia a la tension (MPa): 665 /700
Prueba de tension 0,2 % (MPa): 500 /525
Elongacion (%): 4/4

* La clasificacion del tipo que figura en la etiqueta se basa en las pruebas de
aplicacion realizadas en las condiciones de procesamiento estipuladas. Si una
aleacion dental para una aplicacion determinada tiene que someterse a
tratamiento térmico, la clasificacion del tipo de aleacion puede cambiar. Como
la condicion de la aleacion puede provocar un cambio en la designacion del
tipo, los tipos de restauraciones indicados en las Instrucciones de uso también
pueden verse afectados por el cambio. Los técnicos dentales deben conocer
este posible cambio al procesar la aleacion. Mas informacion en
www.ivoclarvivadent.com

Indicaciones

- Ausencia de estructura dental en dientes anteriores y posteriores
—  Edentulismo parcial en la regidn anterior y posterior

- Edentulismo total

Contraindicaciones

El uso de Colado CC estd contraindicado si el paciente es alérgico a cualquiera de
los componentes de las aleaciones de ceramica dental de tipo 5 que contengan
Co-Cr.

Limitaciones de uso
La aleacion no debe volverse a colar.

Efectos secundarios

En algunos casos, pueden aparecer sensibilidades o alergias a algunos de los
componentes de esta aleacion. Ivoclar Vivadent no confirma la compatibilidad
de sus aleaciones dentales con los sistemas de Resonancia Magnética Nuclear
(RMN). Se recomienda informar a los pacientes acerca de la posibilidad de que
las aleaciones dentales afecten a los resultados de la RMN y que deben notificar
la presencia de aleaciones dentales al técnico de RMN antes de someterse a una
prueba.

Interacciones
Se pueden producir efectos de galvanizacion entre aleaciones diferentes
ubicadas en el mismo entorno oral.

Beneficio clinico
- Reconstruccion de la funcién masticatoria
- Restauracion de la estética

Composicion
co | o | Mo | si| Fe | [ 6a [ Nb |
590 | 265 | 55 | <10 | <10 | <10 | 32 | <10 | 50

2 Aplicacién

1. Encerado o modelado
Disefie la estructura en una forma anatémica reducida teniendo en cuenta la
morfologia planificada. Para el blindaje con composite de laboratorio, utilice
retenciones mecanicas. Las coronas individuales requieren un espesor
minimo de 0,3 mm. Las coronas pilares requieren un espesor minimo de
0,5 mm. Asegurese de que el disefio de la estructura proporcione un soporte
adecuado para el material de recubrimiento. Evite los dngulos afilados. Los
conectores deben tener las dimensiones adecuadas para ofrecer resistencia
ala deformacion. Cree grandes superficies para la soldadura planificada, con
un espacio de entre 0,05y 0,2 mm.

2. Bebederos
Proporcione a la estructura del puente o a la corona unitaria modelada
bebederos de un tamafo adecuado. Por lo general, el tamafio del reservorio,
de los conductos del bebedero y de los bebederos del conector, ya tengan
forma de pera o tradicional, debe corresponderse a la técnica especifica
utilizada. Si usa una técnica directa o indirecta, asegurese de que el
reservorio esté colocado en el centro térmico. Los bebederos del conector
entre el depdsito y la cofia debe tener un maximo de 2,5 a 30 mm de largoy
ancho. Es necesario pesar el modelo de cera con los bebederos incluidos, en
gramos, para determinar la cantidad necesaria de aleacion.
Férmula de conversion de la cera
peso de la cera (gramos) x densidad de la aleacion =
gramos de aleacion necesarios.

3. Recubrimiento
Utilice un material de recubrimiento aglutinado con fosfato. Siga las
recomendaciones del fabricante.

4. Precalentamiento
Temperatura de precalentamiento recomendada: 800 a 850 °C

5. Fundido y colado
Soplete: Propano 0,35 bar; oxigeno 0,7 bar. El tipo de maquina de colado
podria tener otros requisitos. Colado por soplete e induccion: Una vez se
colapse el lingote, observe la rotura de la capa de dxido y colar en los
siguientes 2 a 4 segundos. Se recomienda usar un crisol de ceramica limpio y
diferente para cada aleacidn. Caliente el crisol ceramico en el horno de
precalentamiento. Utilice siempre una aleacion nueva. No utilice fundente.
Temperatura de colada: 1450 a 1500 °C

6. Acabado de la estructura
Una vez enfriado, eliminar el revestimiento con 6xido de aluminio (Al203). No
use un martillo neumatico para eliminar el revestimiento. Repasar la
estructura con fresas de carburo de tungsteno o o fresas aglutinadas de
ceramica. Arenar la superficie con oxido de aluminio (Al20s) de 50a
100 micrones a 4,5 bar. Para revestir con composite de laboratorio, la
estructura debe estar terminada. Realice una limpieza con vapor o
ultrasonido con agua destilada o etanol, y seque la estructura. Utilice el
composite de laboratorio apropiado siguiendo las recomendaciones del
fabricante.

7. Oxidacién

- Coloque la estructura en la bandeja del horno en un soporte adecuado.
Para lograr un resultado uniforme, siga el ciclo de oxidacion.

— Temperatura: 950 °C; Tiempo de mantenimiento: 1 min; Vacio: Si

- Sila capa de 6xido tiene manchas, repasar y arenar la superficie de nuevo.
Repita la coccion de oxidacion. Utilice el material ceramico adecuado
siguiendo las recomendaciones del fabricante.

- Temperatura maxima de coccion recomendada: 1000 °C

8. Soldado y soldadura laser
El espacio de soldadura no debe ser mas ancho que el grosor del material de
soldadura. Deje que el modelo soldado se enfrie lentamente. Use fundentes
con moderacion.
- Pre soldadura: SHFWC
Fundente: High Fusing Bondal Flux
- Post soldadura: LFWG
Fundente: Bondal Flux
- Alambre de soldadura laser: Ceramica laser blanca

9. Pulido
Retire con cuidado todo residuo de oxido y fundente. Pula las superficies de
metal con pulidores de goma. Pula con una pasta de pulido hasta lograr un
brillo alto. Después, limpie con un equipo de limpieza por ultrasonidos o vapor.

3 Reprocesamiento
El producto no puede reutilizarse ni reprocesarse.

4 Informacion de seguridad

- Los vapores metélicos y el polvo de los metales son perjudiciales para la salud
si se inhalan. Por lo tanto, debe usarse un equipo de extraccion y una mascara
protectora.

- Encaso de incidentes graves relacionados con el producto, péngase en
contacto con Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan
(Liechtenstein), sitio web: www.ivoclarvivadent.com, y con las autoridades
competentes.

- Las Instrucciones de uso actualizadas estan disponibles en la seccion de
descargas del sitio web de Ivoclar Vivadent AG (www.ivoclarvivadent.com).

- Laversion mas reciente de la guia Resumen de seguridad y rendimiento
clinico estd disponible en la seccion de descargas del sitio web de
Ivoclar Vivadent AG (www.ivoclarvivadent.com).

Advertencias
Cumplir los requisitos de la Ficha de datos de seguridad (SDS).

Informacion sobre residuos
Las existencias sobrantes deben eliminarse conforme a la legislacion nacional
correspondiente.

Riesgos residuales

Los usuarios deben tener en cuenta que toda intervencion dental en la cavidad
oral implica ciertos riesgos. Estos son algunos de ellos:

- Astillado, fracturas

- Descementacion

5 Almacenamiento y caducidad

Almacenar en un lugar seco a temperatura ambiente.

6 Informacién adicional

Mantener fuera del alcance de los nifios!
No todos los productos se encuentran disponibles para todos los paises.

EI material se ha desarrollado exclusivamente para su uso en odontologia. El proceso debe realizarse siguiendo estrictamente las instrucciones
de uso. No se aceptard alguna por dafi del instrucciones o del ambito de uso indicado. £l
usuario es responsable de comprobar a idoneidad y el uso de los productos para cualquier fin no recogido explicitamente en las instrucciones.

1 Uso pretendido

Finalidade prevista

- Fabricag&o de infraestruturas e elementos construtivos para restauragoes
protéticas fixas e removiveis

- Fabricagdo de pontes e coroas totalmente anatdmicas

- Fabricagdo de restauragdes implantossuportadas

Grupo alvo de pacientes

- Pacientes com dentes permanentes

~ Pacientes adultos com implantes dentarios
- Pacientes desdentados adultos

Usuarios pretendidos / Treinamento especial

— Técnicos em prétese dentaria (fabricagdo das restauragées no laboratorio de
protese dentaria)

- Nenhum treinamento especial necessario.

Uso
Somente para uso odontoldgico.

Descrigdo
Liga odontoldgica para metaloceramica a base de Co-Cr, Tipo 5

Tipo de restauragdes: Coroas telescopicas, coroas conicas, pontes, pontes
extensas, elementos construtivos, superestruturas de implantes, préteses parciais

Dados técnicos
(EN IS0 22674:2016)

Tipo: 5*

Cor: Branco

Densidade (g/cm?): 85

Ezluxizg;:fusao (sélidos / 11751370 °C
Temperatura de fusdo: 1450-1500 °C

T (26-500°C): 145 x 10°9/K;

(20-600°C): 14.8 x 10¢/K
IPS Style® IPS InLine® One, IPS InLine®

Metaloceramicas

Apos a fundigdo / Apds queima de ceramica*

Médulo de elasticidade (GPa): 205/ 215
Dureza Vickers: 350/ 350
Resisténcia a tragdo (MPa): 665 /700
0,2% limite de

elasticidade (MPa) 5007525
Alongamento (%): 4/4

* A classificagdo do tipo na etigueta baseia-se em testes de aplicagdo nas
condigdes de processamento estipuladas. Caso uma liga dentdria para uma
aplicagdo pretendida for submetida a tratamento térmico, a classificagdo do
tipo de liga pode sofrer mudangas. Visto que a condigdo da liga pode levar a
uma alteragdo na designagdo de tipo, os tipos de restauragdes indicadas nas
InstrugGes de Uso também podem sofrer mudangas devido as alteragdes.
Técnicos dentarios devem estar cientes desta possivel
alteragdo ao processar a liga. Informag@es adicionais podem ser encontradas
em www.ivoclarvivadent.com.

Indicagdes

- Estrutura dental ausente em dentes anteriores e posteriores
- Edentulismo parcial na regido anterior e posterior

- Edentulismo total

Contraindicagdes

0 uso de Colado CC € contraindicado quando o paciente apresentar alergia a
qualquer um dos seus ingredientes de ligas ceramicas dentarias contendo Co-Cr,
tipo 5.

Limitagdes de uso
Remoldagem da liga ndo estd prevista!

Efeitos colaterais

Em casos individuais pode ocorrer sensibilidade ou alergias aos elementos desta
liga. A Ivoclar Vivadent ndo tem pretengdes quanto a compatibilidade de suas
ligas dentais quanto a ressonancia magnética. £ recomendavel concientizar os
pacientes quanto a possibilidade de ligas dentais interferirem nos resultados de
RM, devendo informar a existéncia de ligas dentais ao técnico de RM antes de
realizar o exame.

Interagdes
Efeitos galvanicos podem ocorrer entre ligas diferentes ou ndo similares no
mesmo ambiente bucal.

Beneficios clinicos
- Reconstrugdo da fungdo mastigataria
— Restauragdo da estética
Composigao
co | o | Mo| si | Fe| B | Ga| No|
500 | 255 | 55 | <10 | <10 | <10 | 32 | <10 | 50

2 Aplicagao

1. Enceramento / modelagem
Modelar a estrutura em forma anatomica reduzida, levando em consideragdo
a faceta planejada. Para material de facetas de compédsito laboratorial, use
retengdes mecanicas. Coroas unitarias exigem uma espessura minima de 0,3
mm. Coroas de pilares exigem espessura minima de 05 mm. Certificar-se de
que o design da estrutura fornece suporte adequado para o material da
faceta. Evitar angulos agudos! Os conectores devem ter as dimensges
necessarias para fornecer resisténcia a deformagdo. Projetar grandes areas
de superficie para a soldagem planejada, com um espago de 0,05 a 0,2 mm.

2. Colocagao dos sprues
Preparar as restaurag@es de coroas unitarias modeladas ou infraestruturas
de pontes com sprues de tamanhos adequados. Em geral, o reservatorio, 0s
sprues acessorios e 0s sprues de conexao, sejam no formato de pera ou
tradicional, devem ser dimensionados de acordo com a técnica especifica
utilizada. Quando usar a técnica direta ou indireta, certificar-se de que o
reservatorio esteja posicionado no centro térmico. Os sprues de conexao
entre o reservatorio e a moldagem devem ser de, no maximo, 2,5 a 30 mm de
comprimento e largura. 0 padrao de cera, incluindo os sprues, deve ser
pesado em gramas, para determinar a quantidade de liga necessaria.
Férmula de conversdo da cera:
peso da cera (grama) x densidade de liga = gramas de liga necessarios.

3. Inclusdo
Usar um material de revestimento aglutinado com fosfato. Seguir as
instrugGes do fabricante.

4. Pré-aquecimento / queima
Temperatura de queima recomendada: 800 - 850 °C

5. Fusdo e fundigdo
Chama: Propano 0,35 bar; oxigénio 07 bar. Outras especificagdes podem ser
exigidas pelo tipo de maquina de fundigdo. Fundigdo em chama e fundigdo
por indugao: Apds os lingotes cairem, observar a quebra do 6xido e fundir em
2-4 segundos. £ recomendado o uso de um cadinho limpo e separado, de
ceramica, para cada liga. Pré-aquecer o cadinho de cerdmica no forno de
queima. Usar sempre uma liga nova. No usar fluxo.
Temperatura de fusdo: 1450 - 1500 °C.

6. Acabamento da estrutura
Ap6s esfriar normalmente, remover o revestimento e limpar cuidadosamente
a pega fundida com oxido de aluminio (Al203). Ndo usar um martelo na
remogdo do revestimento. Finalizar a estrutura com brocas de carboneto de
tungsténio e/ou com instrumentos de desgaste ceramicos. Jatear a superficie
com 6xido de aluminio (Al203) de 50-100 microdmetros e pressao de 4,5 bar.
Para o recobrimento com o compdsito laboratorial, a estrutura deve ser
acabada e polida. Posteriormente, limpar com vapor ou ultrassom, com agua
destilada ou etanol e secar a estrutura. Usar o compaésito laboratorial
apropriado, seguindo as instrugdes do fabricante.

7. Oxidagdo

- Colocar a estrutura na bandeja de queima e providenciar suporte
adequado. Para alcangar um resultado uniforme, seguir o ciclo de oxidagao.

- Temperatura: 950 °C; Tempo de espera: 1 min,; Vacuo: Sim

- Se a camada de 0xido estd pigmentada, fresar e jatear a superficie
novamente. Repetir a queima de oxidag&o. Usar o material ceramico
apropriado para recobrimento, seguindo as instrugdes do fabricante.

- Maxima temperatura de queima recomendada: 1000 °C

8. Soldagem e solda a laser
0 espago de solda ndo deve ser mais largo que a espessura do material de
solda. Permitir que o material soldado esfrie lentamente. Usar o fluxo com
moderagao.
- Pré-soldagem: SHFWC
Fluxo: High Fusing Bondal Flux
- Pés-soldagem: LFWG
Fluxo: Bondal Flux
— Fio de solda a laser: Laser Ceramic White

9. Polimento
Remover cuidadosamente quaisquer residuos de 6xido e fluxo. Suavizar as
superficies metalicas com polidores de borracha. Polir até obter um
acabamento de alto brilho com pasta de polimento. Posteriormente, limpar
usando equipamento de limpeza ultrassénico ou limpar cuidadosamente
cOm vapor.

3 Reprocessamento
0 produto ndo se destina ao reprocessamento ou reutilizagdo.

4 Informagdes de seguranga

— Vapores e poeiras metalicas sdo prejudiciais a satde quando inaladas.
Portanto, deve ser usado equipamento de extragdo e/ou mascara de
protegdo!

— Emcaso de incidentes graves, relacionados com o produto, entre em contato
com a Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/Liechtenstein,
website: www.ivoclarvivadent.com, e com seu 6rgdo competente responsavel.

—  Estas Instrugdes de Uso estdo disponiveis na se¢do de download do website
da Ivoclar Vivadent AG (www.voclarvivadent.com).

- 0resumo de seguranga e performance clinica (SSCP = Summary of Safety
and Clinical Performance) vigente esta disponivel na segdo de download do
website da Ivoclar Vivadent AG (www.ivoclarvivadent.com)

Avisos
Observar as informagdes na Ficha de Informagdes de Seguranga (SDS).

Informagdes sobre o descarte
Estoque remanescente deve ser descartado de acordo com as exigéncias da
legislagdo nacional correspondente.

Riscos residuais

Usuarios devem estar cientes de que toda intervengdo dental na cavidade oral
envolve certos riscos. Alguns destes riscos estdo relacionados abaixo:

- Lascamento / fraturas

- Descimentagdo

5 Tempo de prateleira e armazenamento
Armazenar em ambiente seco e & temperatura ambiente.

recomendadas: IPS Classic®, IPS d.SIGN® e "
oo — 6
Compdsito de laboratdrio SRN o
recomendado: exco Manter fora do alcance de criangas.

Nem todos os produtos estdo disponiveis em todos os paises.

Este material foi desenvolvido para uso logia. 0 deve ser realizado estritamente de acordo com as
Instrugdes de Uso. Responsabilidade néo pode ser aceita por danos resultantes da inabservéncia das Instrugdes ou da drea de uso estipulada.
0 usudrio ¢ responsével por testar os produtos para a adequagao e a sua utilizagdo para qualquer finalidade que ndo explicitamente indicada
nas Instrugdes.

venska

1 Avsedd anvéndning

Avsett andamal

= Framstallining av konstruktioner och konstruktionselement for fasta och
avtagbara proteser

- Framstélining av broar och kronor i full anatomisk form

- Framstélining avimplantatunderstddda restaurationer

Patientmalgrupp

— Patienter med permanenta tander

- Vuxna patienter med tandimplantat

- Vuxna patienter som saknar alla tander

Avsedda anvéndare/sérskild utbildning
- Dentaltekniker (framstélining av restaurationerna i dentallaboratorium)
— Ingen sarskild uthildning krévs.

Anvandning
Endast for dentalt bruk.

Beskrivning
Co-Cr-baserad dental metallkeramisk legering, Typ 5

Typer av restaurationer: Teleskopkronor, konuskronor, broar, langa broar,
konstruktionselement, suprastrukturer till implantat, delproteser

Tekniska data
(EN IS0 22674:2016)

Typ: 5
Farg: Vit
Densitet (g/om?): 85

Smaltintervall

(Solidus/Liguidus): 1175-1370°C

Gjuttemperatur: 1450-1500 °C
CTE: (25-500 °C): 14,5 x 10°¢/K;

. (20-600 °C): 14,8 x 10°%/K
Rekommenderad IPS Style® IPS InLine® One, IPS InLine®,

metallkeramik:
Rekommenderad labb-

IPS Classic® IPS d.SIGN®

komposit: SR Nexco®
Got / Efter keramisk branning*
Elasticitetsmodul (GPa): 205/ 215
Vickers hardhet: 350/ 350
Draghalifasthet (MPa): 665 /700
0,2 % provpakanning (MPa): 500/ 525
Brottpakanning (%): 4/4

* Etikettens typklassificering baseras pa tester gjorda under de angivna
bearbetningsvillkoren. Om en dental legering for ett anvandningsomrade
varmebehandlas, kan legeringens klassificeringstyp andras. Da legeringens
tillstand kan forandra typbeteckningen, kan dven de typer av restaurationer
som anges i bruksanvisningen komma att paverkas av &ndringen. Tandtekniker
rekommenderas att kanna till dessa forandringar under bearbetningen av
legeringarna. Ytterligare information finns p& www.ivoclarvivadent.com.

Indikationer

— Forlust av tandstruktur i anteroria och posteriora tander
- Enstaka tandférluster i anteriora och posteriora omradet
- Fullsténdig tandforlust

Kontraindikationer
Om patienten har kand allergi mot ndgon av bestandsdelarna i dentala kobolt-
kromlegeringar typ 5, ska Colado CC inte anvandas.

Begransningar fér anvandning
Legeringen &r inte avsedd att omarbetas!

Sidoeffekter

| séllsynta fall kan sensibilitet eller allergi uppsta mot bestandsdelar i dessa
legeringar. Ivoclar Vivadent havdar inte att deras dentallegeringar ar MRI-
kompatibla. Det rekommenderas att patienter gérs uppmarksamma pa att
dentallegeringar kan paverka MRI-resultaten och bor tala om for MRI-teknikern
att de finns innan testet genomfors.

Interaktioner
Galvaniska effekter kan uppsta mellan olika legeringstyper i samma orala miljé.

Klinisk fordel
- E{ekonstruerad tuggférméga
- Aterstallande av estetiska egenskaper

Sammansattning
co | cr [ Mo| si| re|[ B | Ga| Nb|
590 | 255 | 55 | <10 | <10 | <10 | 32 | <10 | 50

Anvéndning

1. Uppvaxning / modellering
Utforma skelettet med en reducerad anatomisk form och ta samtidigt
hansyn till den planerade fasaden. For framstalining av fasad i labb-komposit,
ska mekanisk retention anvandas. Vaggtjockleken pa single-kronor maste
vara minst 0,3 mm. Stodkronor kraver minst 0,5 mm. Kontrollera att skelettet
&r utformat sa det ger tillrdckligt med stod at fasadmaterialet. Undvik skarpa
Gvergangar! Sammanbindningsstallena (connector) maste utformas med
tillrécklig dimensionering for att sta emot deformation. For planerad l6dning
utforma stérre ytor, med en spalt p& 0,05-0,2 mm.

2. Placering av gjutkanaler
Se till att den modellerade single-tandrestaurationen eller broskelettet forses
med gjutkanaler med tillrécklig dimension. | princip ska storleken pa
behallaren, gjutkanalerna och forbindelsekanalerna vara paronformade eller
traditionellt formade samt vara storleksanpassade till den teknik som
anvands. Nar direkt eller indirekt teknik anvands, se till att behallaren placeras
néra varmecentrat. Forbindelsekanalerna mellan behallaren och gotet ska
vara maximalt 2,5-30 mm Ianga och breda. Vaxménstret inklusive
gjutkanalerna ska vagas i gram for att mangden legering ska kunna
bestdmmas.
Vaxomrakningstabell:
Vaxvikt (i gram) x legeringstjocklek = méngd legering i gram.

3. Inbaddning
Anvand ett fosfatbundet inbdddningsmaterial. Folj tillverkarens instruktioner.

4. Féruppvarmning / urbrénning
Rekommenderad urbranningstemperatur: 800-850 °C

5. Smadltning och gjutning
Laga: Propan 0,35 bar; Syre 0,7 bar. Beroende pa vilken gjutmaskin som
anvands, kan andra installningar kravas. Flam- och induktionsgjutning: Vanta
tills géten flyter in i varandra och oxidskiktet spricker, gjut sedan inom 2-4
sekunder. Vi rekommenderar att anvanda en separat och ren keramdegel.
Foruppvarm den keramiska degeln i en foruppvarmningsugn. Anvand alltid
nya legeringar. Anvand inget flodesmedel.
Gjuttemperatur: 1450-1500 °C.

6. Finishering av skelett
Efter att g6ten fatt svalna till rumstemperatur, baddas de ur forsiktigt och
blastras med aluminiumoxid (Al20s). Anvand ingen hammare for
urbaddningen. Finishera goten med toppar av tungstenskarbid och/eller
keramiskt bondade slipinstrument. Blastra ytan med 50-100 mikrometer
aluminiumoxid (Al203) vid 4,5 bar. For framstallning av fasad med labb-
komposit maste skelettet finisheras och poleras. Sedan rengors skelettet i
ultraljudsbad med destillerat vatten eller etanol och torkas sedan. Anvand
lampligt labb-komposit material och folj tillverkarens instruktioner.

7. Oxidering

- Placera skelettet pa brannbrickan och se till att det finns tillrdckligt med
stod. For att fa ett enhetligt resultat ska oxideringscykeln féljas.

- Temperatur: 950 °C; Halltid: 1 min; Vakuum: Ja

- 0Om oxidskiktet ar fldckigt, slipa och blastra ytan igen. Upprepa
oxidbranningen. Anvand rekommenderad metallkeramik och folj
tillverkarens instruktioner.

- Hogsta rekommenderade branntemperatur: 1000 °C

8. Lddning och laserlddning
Lodspalten ska inte vara bredare &n tjockleken pa Idmaterialet. Lat det
|6dda gotet svalna langsamt. Anvand flussmedel sparsamt.
- Forsta l6dning: SHFWC
Flussmedel: High Fusing Bondal Flux
= Andra l6dning: LFWG
Flussmedel: Bondal Flux
- Laser-svetstrad: Laser Ceramic White

9. Polering
Avldgsna noggrant allt dverskott av oxid- och flussmedel. Jdmna ut
metallytorna med gummipolerare. Polera skeletten till hdgglans med
polerpasta. Rengdr sedan noggrant skeletten i ultraljudsbad eller
angblaster.

3 Atervinning

Produkten ar inte avsedd att atervinnas eller dteranvandas.

4 Sakerhetsinformation

— Metallanga och metalldamm é&r skadligt att inandas. Darfor ska
utsugsutrustning och/eller skyddsmask anvéndas!

- Kontakta Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/Liechtenstein i
handelse av allvarliga incidenter, webbplats: www.ivoclarvivadent.com, och
ansvarig behérig myndighet.

— Aktuella bruksanvisningar finns i hdmtningssektionen pa webbplatsen
Ivoclar Vivadent AG (www.ivoclarvivadent.com).

—  Aktuell SSCP-dokumentation (en sammanfattning av grundlidggande
sakerhet och vasentliga prestanda) finns i hamtningssektionen pa
webbplatsen for Ivoclar Vivadent AG (www.ivoclarvivadent.com).

Varningar
Las igenom sakerhetsdatabladet (SDS).

[nformation om kassering
Aterstaende lager maste kasseras enligt gallande nationella lagkrav.

Kvarstaende risker

Anvandare maste vara medvetna om att alla slags dentala behandlingar i
patientens mun medfor vissa risker. En del av dessa risker anges nedan:

- Skador pa kanter, fraktur

- Decementering

5 Forvaring

Forvaras i torr miljo i rumstemperatur.

6 Ytterligare information

Férvaras oatkomligt for barn!
Alla produkter dr inte tillgangliga i alla Iander.

Materialet har utvecklats endast for dentalt bruk. Bearbetningen ska noga folja de givna instruktionerna. Ansvar tas inte for skada som uppstar
p.g.a. att instruktioner eller fareskrivet anvandningsomrade inte foljs. Anvandaren & ansvarig for kontrollen av materialets limplighet fr annat
andamal, &n vad som & direkt uttryckt i instruktionerna.

Dan

1 Patankt anvendelse

Indikation

- Fremstilling af stel og konstruktionselementer til faste og aftagelige proteser
- Fremstilling af broer og kroner med fuld konturering

- Fremstilling af implantat-understgttede restaureringer

Patientmalgruppe

- Patienter med permanente tander

- Voksne patienter med tandimplantater
- Voksne patienter uden tender

Brugere/Srlig traening

- Laboratorietandteknikere (fremstilling af restaureringer pa
dentallaboratorier)

- Fagleert laboratorietekniker - derudover ikke krav eller behov for seerlig
uddannelse eller traening

Brug
Kun til brug i forbindelse med fremstilling af restaureringer til teender.

Beskrivelse
Co-Cr-baseret dental metal-keramisk legering, Type 5

Typer af restaureringer: Teleskopkroner, konuskroner, broer, broer med stort span,
konstruktionselementer, implantatsuprastrukturer, partielle proteser

Tekniske data
(EN IS0 22674:2016)

Type: 5*
Farve: Hvid
Densitet (g/cm?): 85

1175-1370° C

1450-1500° C

(25-500° C): 145 x 10°9/K;

(20-600° C): 14,8 x 10¢/K

IPS Style® IPS InLine® One, IPS InLine®,
IPS Classic® IPS d.SIGN®

Smelteomrade (fast/flydende):

Stgbetemperatur:

CTE:

Anbefalet metalkeramik:

Anbefalet laboratoriekomposit: SR Nexco®
Som stgbning / Efter keramikbraending®
Elasticitetsmodul (GPa): 205/ 215
Vickers-hardhed: 350/ 360
Brudstyrke (MPa): 665 /700
0,2 % pravespaending (MPa): 500/525
Forleengelse (%) 4/4

* Typeklassificeringen pa etiketten er baseret pa appliceringstest under de
angivne konditioner. Hvis en tandlegering til en bestemt anvendelse
underkastes varmebehandling, kan klassificeringen af legeringstypen andres.
Da tilstanden af legeringen kan medfere en &ndring af typebetegnelsen, kan
de typer af restaureringer, der er angivet i brugsanvisningen, 0gsa blive pavirket
af andringen. Tandteknikere skal vare opmasrksomme pa denne mulige
ndring ved behandling af legeringen.

Yderligere oplysninger fas pa www.ivoclarvivadent.com.

Indikationer

- Manglende tandsubstans i for- og kindtaender
~ Delvis tandlgshed i for- og kindtandsomrade
- Fuldstaendig tandlgshed

Kontraindikationer

Colado CC ber ikke anvendes til restaureringer til patienter med kendt allergi
overfor et eller flere af indholdsstofferne i dentale keramiklegeringer, type 5 med
indhold af Co-Cr.

Anvendelsesbegraensninger
Legeringen er ikke beregnet til genstgbning!

Bivirkninger

lindividuelle tilfeelde kan der forekomme falsomhed eller allergi over for
elementerne i denne legering. Ivoclar Vivadent udtaler sig ikke om MR-
kompatibilitet (Magnetic Resonance Imaging) af virksomhedens dental-
legeringer. Det anbefales, at patienterne geres opmaerksom pa muligheden for, at
dentallegeringer kan pavirke MR-resultater, og at MR-teknikeren orienteres om
tilstedevaerende metalrestaureringer i taenderne inden scanning.

Interaktioner
Galvaniske reaktioner kan forekomme mellem forskellige eller uens legeringer i
den samme mund.

Klinisk udbytte
- Rekonstruktion af tyggefunktion
- Restaurering af aestetik

Sammensatning
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2 Anvendelse

1. Voksning/modellering
Udform stellet i en reduceret anatomisk form under hensyntagen til det
planlagte keramiske daeklag. Til laboratoriets deekmateriale anvendes
mekanisk retention. Enkelte kroner kraver en tykkelse pa mindst 0,3 mm.
Abutmentkroner kraever en tykkelse pa mindst 0,5 mm. Serg for, at
stelkonstruktionen giver tilstraekkelig stette til deekmaterialet. Undga skarpe
vinkler! Konnektorerne skal have de pakraevede dimensioner for at kunne
modsta deformation. Skab store overfladeomrader til planlagt lodning med
en abning pa 0,05-0,2 mm.

2. Stobekanaler
Udform stgbekanaler til opmoddelerede enkelttandsrestaureringer eller
brostel med passende dimension. Normalt skal reservoiret, stabekanaler og
forbindelsesstrukturer, hvad enten de er paereformede eller traditionelle,
have en starrelse, der svarer til den specifikke anvendte teknik. Ved brug af
direkte eller indirekte teknik skal du sgrge for, at reservoiret er placeret i
varmecentret. Stabekanalerne mellem reservoiret og stabningen skal vaere
maks. 2,6-30 mm i leengde og bredde. Voksskabelonen, herunder
stebekanalerne, skal vejes i gram for at bestemme den ngdvendige maengde
legering.
Vokskonverteringsformel:
voksvaegt (gram) x legeringens densitet = pakraevet gram legering.

3. Indstebning
Brug et fosfatbundet indstabningsmateriale.
Folg producentens anvisninger.

4. Forvarmning/udbranding
Anbefalet udbraendingstemperatur: 800-850° C

5. Smeltning og stgbning
Blaeselampe: Propan 0,35 bar; ilt 0,7 bar. Andre specifikationer kan vaere
pakraevet i henhold til det konkrete stabeapparat. Blaeselampe og induktions-
stgbning: Nar stebematerialet er faldet ned, skal man kigge efter oxidbrud og
stebe inden for 2-4 sekunder. Det anbefales at anvende en separat og ren
keramisk smeltedigel til hver enkelt legering. Forvarm den keramiske
smeltedigel i udbraendingsovnen. Brug altid ny legering. Anvend ikke flus.
Stgbetemperatur: 1450-1500° C.

6. Faerdiggerelse af stel
Efter afkeling pa arbejdsbordet skal stebningen omhyggeligt frigares og
renggres med aluminiumoxid (Al20s). Brug ikke en hammer til frigerelse.
Afslut renoveringen af stabningen med hardmetalfinerbor og/eller keramiske
slibeinstrumenter. Blaes overfladen med 50-100 mikron aluminiumoxid (Al203)



ved 4,5 bar. Ved brug af laboratoriekomposit til den endelige anatomiske
restaurering skal stellet vaere feerdig og poleret. Derefter damprenses eller
renggres med ultralyd med destilleret vand eller ethanol, og stellet tarres.
Brug passende laboratoriekompositmateriale i overensstemmelse med
producentens anvisninger.

7. Oxidering

- Placer stellet pa braendingsbakken, sa der er tilstraekkelig stotte. Falg
oxidationscyklussen for at opna et ensartet resultat.

- Temperatur: 950° C; Opholdstid: 1 min,; Vakuum: Ja

— Hvis oxidlaget er plettet, skal overfladen slibes og blaeses igen. Gentag
oxidafbraendingen.
Brug det relevante keramiske deekmateriale i overensstemmelse med
producentens anvisninger.

- Hgjest anbefalede braendingstemperatur: 1000° C

8. Lodning og lasersvejsning
Loddestedet ma ikke vare bredere end loddematerialets tykkelse. Lad den
loddede stgbning kele langsomt af. Brug flus sparsomt.
- Forlodning: SHFWC
Flus: High Fusing Bondal Flux
- Efterlodning: LFWG
Flus: Bondal Flux
~ Lasersvejsetrad: Laser Ceramic White

9. Polering
Fjern forsigtigt alle rester af oxid og flusmiddel. Udglat metaloverfladerne
med gummipolere. Polér til hgjglansfinish med polérpasta. Renger derefter
med ultrasonisk renggringsudstyr eller forsigtig damprensning

3 Genanvendelse

Produktet er ikke beregnet til flergangsbrug.

4 Sikkerhedsoplysninger

— Metaldampe og metalstev er sundhedsskadelig ved indanding. Derfor skal
kraftigt vacuumsug og/eller beskyttelsesmaske anvendes!

- Itilfeelde af alvorlige handelser, hvor produktet indgar, kontakt venligst
Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/Liechtenstein,
website: www.ivoclarvivadent.com, og den ansvarlige kompetente
tilsynsmyndighed.

- Den aktuelle brugsanvisning kan downloades fra Ivoclar Vivadent AG's website
(wwwivoclarvivadent.com).

~ Den aktuelle oversigt over sikkerhed og specifikationer (SSCP) kan findes og
downloades fra Ivoclar Vivadent AGs website (www.ivoclarvivadent.com).

Advarsler
Vaer opmaerksom pa sikkerhedsdatabladet.

Oplysninger om bortskaffelse
Tilbagevzerende lagerbeholdning skal bortskaffes i overensstemmelse med de
relevante nationale lovkrav.

Generelle risici

Brugerne skal vaere opmaerksom p3, at alt tandrestaureringsarbejde i munden
indebaerer visse risici. Nogle af disse risici er i forbindelse med brug af Colado CC:
- Fraktur af restaureringen, evt. chipping

- Manglende fjernelse af overskud af cement

5 Holdbarhed og opbevaring

Opbevares et tart sted ved stuetemperatur.

6 Yderligere oplysninger

Opbevares utilgaengeligt for bgrn!
Ikke alle produkter kan fas i alle lande.

Materialerne er fremstillet til restaurering af tander. Bearbejdning skal udfares i naje overensstemmelse med brugsanvisningen. Producenten
pétager s intet ansvar for skader, der skyldes manglende overholdelse af anvisningee eler det angivne brugsomrade. Brugeren er forpligtet
il at teste produkterne for deres egnethed og anvendelse til formal, der ikke er udtrykkeligt anfart i brugsanvisningen.

1 Kayttokohteet

Kayttotarkoitus

- Kiinteiden ja irrotettavien proteettisten restauraatioiden runkojen ja
rakenneosien valmistus

- Siltarunkojen ja kruunujen valmistus

- Implanttikantoisten restauraatioiden valmistus

Kohderyhma

— Potilaat, joilla on pysyvia hampaita

- Aikuispotilaat, joilla on hammasimplantteja
- Hampaattomat aikuispotilaat

Kayttdjat/koulutusvaatimukset
- Hammasteknikot (restauraatioiden valmistus hammaslaboratoriossa)
—  Eierityisia koulutusvaatimuksia.

Kaytto
Vain hammaslaaketieteelliseen kayttoon.

Kuvaus
Co-Cr-pohjainen metallokeraaminen lejeerinki, Tyyppi 5

Restauraatiotyypit: Teleskooppikruunut, kartiokruunut,
sillat, pitkat sillat, rakenneosat, implanttien paallirakenteet, osaproteesit

Tekniset tiedot

(EN IS0 22674:2016)

Tyyppi: 5*

Vari: Valkoinen
Tiheys (g/em®): 85
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Kaytt

Vahaus/muotoilu

Muotoile runko typistettyyn anatomiseen muotoon ottamalla huomioon
siihen kerrostettava materiaali. Laboratorion komposiittikerrostusmateriaali
en kanssa on kaytettdva mekaanista kiinnitysta. Yksittdiset kruunut
edellyttavat vahintdan 0,3 mm:n paksuutta. Abutmenttikruunut edellyttavat
vahintdan 0,5 mm:n paksuutta. Varmista, etta runko tukee kerrostus-
materiaalia riittdvasti. Valta terdvia kulmia. Liitoskappaleiden on oltava
mitoiltaan sellaiset, etta ne estavat epatarkkuuksien syntymisen. Valmista
juottamista varten suuria pinta-alueita niin, etta raot ovat 0,05-0,2 mm.

Valukanavointi

Muotoile hammaskruunu tai siltarunko siten, etta siind on sopivan kokoiset
valukanavat. Yleisesti sailién, valukanavien ja liitoskanavien, seka padrynan
muotoisten etta perinteisten, on oltava kdytettavaan tekniikkaan kooltaan
soveltuvia. Suoraa tai epasuoraa tekniikkaa kdytettdessa on oltava varma,
ettd sailio on asetettu lampokeskukseen. Sailion ja valun valiset liitosvalut
saavat olla enintaan 2,5-3,0 mm pitkia ja leveitd. Vahakuvio ja valut on
punnittava grammoina tarvittavan metalliseoksen laskemista varten.
Vahan muuntokaava:

vahan paino (grammoina) x seoksen tiheys =

tarvittava metalliseoksen maara grammoina.

Valu
Kayta fosfaattiin sitoutuvaa valumateriaalia. Noudata valmistajan ohjeita.

Esikuumennus/poltto
Suositeltu polttoldmpotila: 800-850 °C

Sulattaminen ja valaminen

Liekki: Propaani 0,35 bar; happi 0,7 bar. Valukonetyyppi voi edellyttad muita
erityisid olosuhteita. Liekki- ja induktiovalu: Kun valunapit ovat sulaneet
yhteen, odota oksidikerroksen repedmista ja vala 2-4 sekunnin kuluessa.
Kullekin seokselle on suositeltavaa kayttaa erillista, puhdasta keraamista
deegelia. Esikuumenna keraaminen deegeli polttouunissa. Kayta aina uutta
seosta. Ald kdyta sulatetta

Valuldmpatila: 1450-1500 °C.

Rakenteen viimeisteleminen

Kun sylinteri on jaghtynyt huoneenlampaiseksi, pura valu sylinterista
huolellisesti hiekkapuhaltamalla alumiinioksidilla (Al203). Al& kéyta vasaraa
valun purkamiseen. Viimeistele valun pinta kovametalliporanterilld ja/tai
keraamisilla hiontainstrumenteilla. Puhalla pinta 50-100 mikronin
alumiinioksidilla (Al20s) paineella 4,5 bar. Runko on viimeisteltava ja
kiillotettava, jos se aiotaan paallystaa laboratoriokomposiittimateriaalilla.
Puhdista valurunko héyrypesurilla tai ultradanilaitteessa kdyttaen tislattua
vetta tai etanolia ja kuivaa runko. Kayta asianmukaista laboratoriokomposiitti-
materiaalia valmistajan ohjeiden mukaisesti.

Oksidaatio

- Laita runko polttoalustalle hyvin tuettuna. Oksidipolta runko saadaksesi
siihen yhtendisen pinnan.

- Lampatila: 950 °C; Vaikutusaika: 1 min; Tyhjio: Kylla

- Jos happikerros on laikukas, hio ja puhalla pinta uudelleen. Toista
oksidipoltto. Kayta asianmukaista paallepolttokeraamia valmistajan
ohjeiden mukaisesti.

~ Suurin suositeltu polttolampotila: 1000 °C

Juottaminen ja laserhitsaus
Juotosrako ei saa olla levedmpi kuin juote. Anna juotoksen jadhtya hitaasti.
Kayta juoksutinta maltillisesti.
— Esijuotos: SHFWC
Juoksute: High Fusing Bondal Flux
— Jalkijuotos: LFWG
Juoksute: Bondal Flux
- Laserhitsauslanka: Laser Ceramic White

Kiillotus

Poista ylijaamat huolellisesti. Tasoita metallipinnat kumikiillottimilla.
Loppukiiltoon kayta kiillotuspastaa. Puhdista ultradanipuhdistuslaitteella tai
varovasti hoyrypesemalla.

Vilinehuolto

Tuote ei ole tarkoitettu uudelleenkaytettavaksi.
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Turvallisuustiedot

Metallihdyryt ja -p6lyt ovat haitallisia hengitettyind. Tastd syysta on
kaytettava kohdeimuria ja/tai soveltuvaa suojamaskia.

Jos tuotteen kaytossa iimenee vakavia ongelmia, ota yhteytta:

Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/Liechtenstein,
www.ivoclarvivadent.com ja paikallisiin terveysviranomaisiin.

Voimassa olevat kdyttoohjeet ovat ladattavissa Ivoclar Vivadent AG:n
verkkosivustolta (www.voclarvivadent.com).

Voimassa oleva tiivistelma turvallisuudesta ja kliinisesta suorituskyvysta
(SSCP) on ladattavissa Ivoclar Vivadent AG:n verkkosivustolta
(www.ivoclarvivadent.com)

Varoitukset
Huomioi kdyttoturvallisuustiedotteessa (SDS) annetut tiedot.

Havittdminen
Jaljelle jadva materiaali on havitettava voimassa olevien paikallisten saaddsten
mukaisesti.

Muut huomioitavat riskit
Kayttajan on syyta tietad, etta suussa tehtaviin toimenpiteisiin liittyy tiettyja
riskejd. Mahdollisia riskeja ovat esimerkiksi seuraavat:
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Murtuminen/halkeaminen
Sidostuksen pettdminen

Kayttoika ja sailytys

Sailytettava kuivassa tilassa huoneenldmpdtilassa.
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Lisatietoja

Sailytd lasten ulottumattomissa!
Kaikkia edelld mainittuja tuotteita ei myyda kaikissa maissa.

Sulamislampaotila
(kiinted/neste):
Valulampotila:

CTE:

11751370 °C

14501500 °C

(25-500 °C): 14,5 x 10°¢/K;

(20-600 °C): 14,8 x 10°%/K

IPS Style® IPS InLine® One, IPS InLine®
IPS Classic®, IPS d.SIGN®

Suositeltu laboratoriokomposiitti: SR Nexco®

Suositeltu metallokeramia:

Valettuna / Keramiikan polton jélkeen*

Elastisuuskerroin (GPa): 205/ 215
Vickers-kovuus: 350/ 350
Vetolujuus (MPa): 665 /700
0,2 %:n venymisraja (MPa): 500/ 525
Venyma (%): 4/4

* Etiketissa oleva tyyppiluokitus perustuu ilmoitetuissa kasittelyolosuhteissa
tehtyihin testeihin. Tyyppiluokitukseen vaikuttaa, jos hammashoitoon
tarkoitettua metalliseosta on lampokasitelty erilailla kuin ohjeissa. Koska
seoksen tila voi vaikuttaa tyyppiluokitukseen, my6s indikaatiot voivat muuttua.
Seoksen tyyppiluokituksen muuttuminen vaikuttaa myds indikaatioalueeseen.
Hammasteknikoita suositeltavaa ohjeistaa seoksen kasittelysta mahdollisesti
aiheutuvista muutoksista. Katso lisatietoja osoitteesta www.ivoclarvivadent.com.

Kayttdaiheet

- Etu- ja takahampaiden puuttuvat hammasrakenteet

- Osittainen hampaattomuus etu- ja takahammasalueella
- Taydellinen hampaattomuus

Vasta-aiheet
Colado CC -materiaalin kdyttd on kontraindikoitua, mikali potilaan tiedetaan
olevan allerginen jollekin Co-Cr-hammaslejeeringin ainesosalle, tyyppi 5.

Kayttorajoitukset
Metalliseosta ei saa valaa uudelleen!

Haittavaikutukset

Yksittaisissa tapauksissa voi ilmeta herkkyytta tai allergioita taman seoksen
ainesosille. Ivoclar Vivadent ei esitd mitdan vaitteita sen metalliseosten
yhteensopivuudesta magneettikuvauksiin. On suositeltavaa, etta potilaalle
kerrotaan mahdollisuudesta, ettd metalliseokset voivat vaikuttaa
magneettikuvauksen tuloksiin. Potilasta on neuvottava informoimaan
magneettikuvauksen suorittajaa suussaan olevista metalliseoksista ennen
kuvausta.

Yhteisvaikutukset
Erilaisten tai eriparisten seosten valilla voi ilmeta
galvaanisia reaktioita suun olosuhteissa.

Kliiniset edut
- Purentatoiminnan palauttaminen
- Estetiikan palauttaminen

Koostumus
Co ‘ Cr ‘ Mo ‘ Si ‘ Fe ‘ B ‘ Ga ‘ Nb ‘
590 | 255 | 55 | <10 | <10 | <10 | 32 | <10 | 50

Téma tuote on tarkoitett t k Tuotetta tulee kasitelld tarkasti kéyttdohjeita noudattaen.
Valmistaja ei vastaa vahingoista, jotka johtuvat siitd, etta kdyttoohjeita tai ohjeiden mukaista soveltamisalaa ei noudateta. Tuotteiden

soveltuvuuden testaaminen tai kayttaminen muuhun kuin ohjeissa mainittuun tarkoitukseen on kayttajan vastuulla.
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Riktig bruk

Formal

Fremstilling av skjeletter og konstruksjonselementer til fastsittende og
uttakbare proteser

Fremstilling av fullanatomiske broer og kroner

Fremstilling av implantatbarne restaureringer

Pasientmalgruppe

Pasienter med permanente tenner
Voksne pasienter med tannimplantater
Voksne pasienter uten tenner

Brukere/spesiell oppleering

Tannteknikere (fremstilling av restaureringer pa laboratoriet)
Ingen spesiell opplaering nadvendig

Bruk
Kun til odontologisk bruk!

Beskrivelse
Co-Cr-holdig dentalkeramikk-legering, type 5

Restaureringstyper: Teleskopkroner, konuskroner, broer, flerleddede broer,
konstruksjonselementer, implantat-suprastrukturer, delproteser

Tekniske data

(EN IS0 22674:2016)

Type: 5%
Farge: hvit
Tetthet (g/em?): 85

Smelteintervall

(solidus/liquidus):

1175-1370 °C

Stepetemperatur:

1450-1500 °C

Varmeutvidelses-koeffesient:

(25-500°C): 145 x 10°¢/K;
(20-600 °C): 14,8 x 10°/K

Indikasjoner

Manglende tannsubstans i anterior- og posterioromradet
Partiell tannlgshet i det anteriore og posteriore omradet
Komplett tannlgshet

Kontraindikasjoner
Ved pavist allergi mot innholdsstoffene i Co-Cr-holdig dentalporselenslegering,
type 5

Bruksbegrensninger
Legeringen er ikke ment til & stepes om.

Bivirkninger

| enkelttilfeller kan det forekomme sensibiliteter eller allergier overfor
bestanddelene i denne legeringen.

Ivoclar Vivadent gir ingen opplysninger om MR-kompatibiliteten til
dentallegeringene sine. Det anbefales at pasientene gjeres oppmerksom pa
muligheten for at dentallegeringer kan pavirke MR-resultatene, og at de bar
informere MR-teknikeren om at de har dentallegeringer, for undersgkelsen.

Vekselvirkninger
Ulike legeringstyper i ssmme munnhule kan fare til galvaniske reaksjoner.

Klinisk bruk

Gjenoppretting av tyggefunksjonen
Gjenoppretting av estetikken

Sammensetning

co | o | Mo | si| Fe| B [ 6a| Nb|

590 | 265 | 55 | <10 | <10 | <10 | 32 | <10 | 50
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Bruk

Voksmodellering

Utform skjelettet i forminsket anatomisk form med hensyn til planlagt
forblending. Ved bruk av laboratoriekompositt som forblendingsmateriale skal
det anbringes mekaniske retensjoner. Veggtykkelsen ved enkeltkroner ma
vaere minst 0,3 mm; ved pilarkroner minst 05 mm. Det ma sikres at
skjelettutformingen statter forblendingen i tilstrekkelig grad. Unnga skarpe
overganger! Forbindelsesstedene ma vaere tilstrekkelig dimensjonert for & sta
imot deformering. Utform store overflateomrader for planlagt lodding,
inkludert en spalte pa 0,05-0,2 mm.

Pasetting av stgpekanalene

Utstyr den modellerte enkelttannrestaureringen eller broskjelettet med
tilstrekkelig dimensjonerte stapekanaler. Prinsipielt ber starrelsen pa
reservoarene, stapekanalene og forbindelseskanalene vaere paereformet eller
tradisjonelt formet og veaere i samsvar med den anvendte teknikken. Ved bruk
av direkte eller indirekte pasettingsmetode ma det sikres at reservoaret
plasseres i termisk sentrum. Forbindelseskanalene mellom reservoaret og
stgpeobjektet bar ha en lengde/diameter pa 2,5-3,0 mm. Vei voksobjektet
inkludert stapekanalene for & bestemme ngdvendig legeringsmengde pa
grunnlag av voksvekten i gram.

Voksomregningstabell:

Voksvekt (i gram) x legeringstetthet = ngdvendig mengde legering i gram.

Investering
Bruk et fosfatbundet investment. Falg bruksinformasjonen fra produsenten.

Forvarming/utbrenning
Anbefalt utbrenningstemperatur: 800-850 °C

Smelting og stegping

Flamme: Propan 0,35 bar; oksygen 0,7 bar

Avhengig av anvendt stepeapparat kan andre innstillinger vaere ngdvendig.
Flamme- og induksjonsstgpeteknikk: Vent til legeringsterningene flyter inn i
hverandre og oksidlaget rives opp, step deretter i lopet av 2-4 sekunder. Det
anbefales & bruke en separat og ren keramisk digel for hver legering. Forvarm
den keramiske digelen i forvarmingsovnen. Bruk alltid en ny legering. Ikke
bruk flussmiddel

Stepetemperatur: 1450-1500 °C

Bearbeiding av skjelettet

La stopeobjektet kjoles ned til romtemperatur, fiern investmentet forsiktig og
sandblas med aluminiumoksid (Al203). Ikke bruk hammer til & fierne
investmentet. Bearbeid stapeobjektet med hardmetallfresere og/eller
keramikkbundne slipeinstrumenter. Sandblas overflaten med 50-100 um
aluminiumoksid (Al20) ved 4,5 bar. Far forblending med et
laboratoriekompositt ma skjelettet bearbeides og poleres. Rengjer deretter
skjelettet med damp eller ultralyd og destillert vann eller etanol og terk det.
Bruk anbefalt laboratoriekompositt og bearbeid i henhold til produsentens
angivelser.

Oksidasjon

- Posisjoner skjelettet pa brennbrettet og statt det tilstrekkelig. Bruk
oksidasjonssyklusen for & oppna et enhetlig resultat.

— Temperatur: 950 °C; holdetid: 1 min; vakuum: ja

- Ved flekket oksidlag ma overflaten slipes og sandblases €n gang til.
Oksidbrenningen ma gjentas. Bruk anbefalt metallkeramikk og bearbeid i
henhold til produsentens angivelser.

- Hoyeste anbefalte brenntemperatur: 1000 °C

Lodding og lasersveising
Loddespalten bgr ikke vare bredere enn diameteren pa loddet som brukes.
La det loddede stopeobjektet avkjeles langsomt. Bruk flussmiddelet kun
sparsomt.
- Lodd fer brenning: SHFWC
Flussmiddel: High Fusing Bondal Flux
- Lodd etter brenning: LFWG
Flussmiddel: Bondal Flux
- Lasersveisetrad: Laser Ceramic White

Polering

Alle oksid- og flussmiddelrester ma fjernes omhyggelig. Gjer metalloverflater
glatte med gummipolerere. Poler skjelettet til hayglans med polerpasta.
Rengjar deretter skjelettet med et ultralyd-rengjeringsapparat eller
omhyggelig med dampapparat.

Gjenvinning

Produktet er ikke ment til gjenvinning!
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Sikkerhetsanvisninger

Metalldamper og metallstev er helseskadelige hvis de innandes. Derfor ma
det brukes avtrekk og/eller vernemaske!

Ved alvorlige hendelser som oppstar i forbindelse med produktet, skal du ta
kontakt med Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/
Liechtenstein, hjemmeside: www.ivoclarvivadent.com og lokal
helsemyndighet.

Den gjeldende bruksanvisningen finnes i nedlastingssenteret pa hjiemmesiden
til Ivoclar Vivadent AG: www.ivoclarvivadent.com.

Det aktuelle sammendraget om sikkerhet og klinisk ytelse (Summary of
Safety and Clinical Performance — SSCP) er tilgiengelig i nedlastingssenteret
pa Ivoclar Vivadent AGs nettsted (www.ivoclarvivadent.com).

Advarsler
Falg sikkerhetsdatablader (SDS).

Anvisninger for avfallshandtering
Rester skal handteres iht. nasjonale lover og forskrifter.

Restrisiko
Brukeren bgr vaere bevisst pa at tannlegeinngrep i munnhulen generelt kan
medfare en viss risiko. Nedenfor nevnes noen av disse:
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Avskalling/fraktur
Desementering

Instruksjoner for lagring og oppbevaring

Oppbevares tort og ved romtemperatur.
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Ytterligere informasjon

Oppbevares utilgjengelig for barn!
Ikke alle produkter er tilgjengelige i alle land!

Produktet er utviklet til bruk pa det odontologiske omradet og ma brukes i henhold til bruksanvisningen. Produsenten pétar seg intet ansvar
for skader som oppstr p grunn av annen bruk eller ufagmessig bearbeiding. | tllegg er brukeren forpliktet til pé forhand og pé eget ansvar &
undersake om produktet egner seg og kan brukes til det tltenkte formalet, seerlig dersom disse formalene ikke er oppfart i bruksanvisningen.

Anbefalt metallkeramikk: PS Style® IPS InLine® One, IPS InLine®, 1 Beoogd gebruik
IPS Classic®, IPS d.SIGN® Beoogd doel
Anbefalt laboratoriekompositt: SR Nexco® - Het vervaardigen van framewerken en constructie-elementen voor vaste en
Stapt/etter porselensbrenningen* uitneembare protheses )
. - Het vervaardigen van bruggen en kronen met volledige contour
Elastisitetsmodul (GPa): 205/215 - Hetvervaardigen van implantaatgedragen restauraties
Vickers-hardhet: 350/350
Strekkstyrke (MPa): 665/700 "'":P te Igroep o
5 - - Patiénten met een permanent gebit
0,2 % strekkgrense (MPa): 500/525 - Volwassen patiénten met tandheelkundige implantaten
Bruddforlengelse (%): 4/4 - Volwassen edentate patiénten

*

Klassifiseringen som er angitt i typer pa etiketten, er basert pa brukstester
under de nevnte bearbeidingsbetingelsene. Hvis en dentallegering utsettes for

varmebehandling til et bestemt bruksformal, kan klassifiseringen av

legeringstypen endres. Da tilstanden til legeringen kan fare til en endring av

typebetegnelsen, kan dette ogsa fare til en endring av restaureringstypene som

er angtt i bruksinformasjonen. Tannteknikere ber vaere klar over denne mulige

endringen nar de bearbeider legeringen. Ytterligere opplysninger finner du pa
www.ivoclarvivadent.com.

Beoogde gebruikers / speciale training

Tandtechnici tandheelkundig laboratorium (vervaardigen van de restauraties
in het tandheelkundig laboratorium)
Geen speciale training nodig.

Gebruik
Alleen voor tandheelkundig gebruik.

Omschrijving
Co-Cr-gebaseerde dentale metaalkeramische legering, type 5

Typen restauraties: Telescoopkronen, conische kronen, bruggen, grote bruggen,
attachments, implantaatsuprastructuren, gedeeltelijke protheses

Technische gegevens
(EN1SO 22674:2016)

Type: 5*
Kleur: Wit
Dichtheid (g/cm?): 85

Smeltbereik (vast/vioeibaar): 1176-1370°C

Giettemperatuur: 1450-1500°C

Waarschuwingen
Neem het Veiligheidsinformatieblad (VIB) in acht.

Informatie over weggooien
Restvoorraad moet worden weggegooid volgens de
geldende landelijke wettelijke vereisten.

Restrisico's

Gebruikers moeten zich ervan bewust zijn dat elke tandheelkundige interventie in
de mondholte bepaalde risico's met zich meebrengt. Enkele van deze risico's
worden hieronder vermeld:

~  Afschilferen/breuk

- Decementering

(25-500°C): 145 x 10°¢/K;

eTe (20-600 °C): 14,8 x 10°%/K

Aanbevolen metaal-keramiek: IPS Style® IPS InLine® One, IPS InLine®

IPS Classic® IPS d.SIGN®

Aanbevolen laboratorium-

composiet: SR Nexco®
Als gietobject / Na keramisch bakken*
Elasticiteitsmodulus (GPa): 205/ 216
Vickers-hardheid: 350/ 350
Treksterkte (MPa): 665 /700
0,2% rekgrens (MPa): 500/ 525
Verlenging (%): 4/4

* De typeclassificatie op het label is gebaseerd op testen tijdens de verwerking
onder de vermelde conditie. Als een dentale legering voor een bedoelde
toepassing een warmtebehandeling heeft ondergaan, kan de classificatie van
het type legering veranderen. Omdat de conditie van de legering bepalend kan
zijn voor de typeclassificatie, is het mogelijk dat de in de Gebruiksaanwijzing
aangegeven typen restauraties ook beinvioed worden door deze wijziging.
Tandtechnici moeten zich bewust zijn van deze mogelijke verandering bij het
verwerken van de legering. Ga voor meer informatie naar
wwwi.voclarvivadent.com.

Indicaties

- Ontbrekende tandstructuur in de anterieure en posterieure elementen
- Gedeeltelijk edentulisme in de anterieure en posterieure regio

- Volledig edentulisme

Contra-indicaties

Wanneer van de patiént bekend is dat deze allergisch is voor ingrediénten van
tandheelkundige keramieklegeringen van type 5 die Co-Cr bevatten, dient van
toepassing van Colado CC te worden afgezien.

Beperkingen van het gebruik
Het is niet de bedoeling dat de legering opnieuw wordt gegoten.

Bijwerkingen

In individuele gevallen kan overgevoeligheid of een allergie voor de elementen
van deze legering optreden. Ivoclar Vivadent doet geen toezeggingen over de
MRI-compatibiliteit van de geleverde tandheelkundige legeringen. Het wordt
aanbevolen de patiént te wijzen op de mogelijkheid dat tandheelkundige
legeringen de resultaten van een MRI kunnen beinvioeden en aan te geven dat
de aanwezigheid van dergelijk materiaal aan de MRI-technicus moet worden
gemeld voordat een onderzoek wordt uitgevoerd.

Interacties
Er kunnen galvanische effecten optreden tussen verschillende of ongelijksoortige
legeringen in dezelfde mond.

Klinisch voordeel
- Reconstructie van de kauwfunctie
- Herstel van esthetiek

Samenstelling
Co | c | Mo| si| Fre| B | Ga| Nb|
590 | 265 | 55 | <10 | <10 | <10 | 32 | <10 | 50

2 Toepassing

1. Wasmodelleren
Maak een onderstructuur met een gereduceerde anatomische vorm en houd
hierbij rekening met het geplande verblendtechniek. Gebruik mechanische
retenties voor Lab Composite-verblendmateriaal.
Enkelvoudige kronen vereisen een minimale dikte van 0,3 mm.
Abutmentkronen vereisen een minimale dikte van 0,5 mm. Waarborg dat het
onderstructuur voldoende steun aan het verblendmateriaal biedt. Vermijd
scherpe randen! Connectoren dienen de vereiste afmetingen te hebben om
weerstand tegen vervorming te kunnen bieden. Creéer grote oppervlakken
voor het geplande soldeerwerk, met een tussenruimte van 0,05- 0,2 mm.

2. Plaatsen van gietkanalen
Stift de gemodelleerde enkelvoudige tandrestauratie of het brugstructuur
aan met behulp van gietkanalen met een geschikte grootte. Over het
algemeen dienen de moffel, de toevoer- en verbindingskanalen, hetzij
peervorming hetzij traditioneel, de juiste afmetingen te hebben voor de
specifieke techniek die wordt gebruikt. Wanneer u gebruik maakt van de
directe- of indirecte techniek, dient u te zorgen dat de moffel in het
hittecentrum wordt geplaatst. De verbindingskanalen tussen het reservoir en
het gietobject dienen een maximale lengte en breedte van 2,5 tot 3,0 mm te
hebben. De wasvorm inclusief de gietkanalen dient in grammen te worden
gewogen om de vereiste hoeveelheid legering te bepalen.
Wasconversieformule:
wasgewicht (gram) x dichtheid legering = vereiste grammen legering.

3. Inbedden
Gebruik fosfaatgebonden inbedmateriaal. Volg de
instructies van de fabrikant.

4. Voorverwarmen/uitbranden
Aanbevolen uitbrandtemperatuur: 800 - 850 °C

Smelten en gieten

Brander: propaan 0,35 bar; zuurstof 0,7 bar.

Mogelijk zijn voor het type gietmachine andere kenmerken vereist.

Vlam- en inductiegieten: Controleer nadat de ingots zijn uitgezakt de oxide
op scheuren en giet binnen 2 tot 4 seconden. Het wordt aanbevolen om voor
elke legering een afzonderlijke en schone keramische kroes te gebruiken
Verwarm de keramische kroes voor in de uitbrandoven. Gebruik altijd een
nieuwe legering. Gebruik geen vioeimiddel.

Giettemperatuur: 14501500 °C.

6. Afwerken onderstructuur
Nadat het op de werkbank is afgekoeld, dient het gietobject te worden
uitgebed en zorgvuldig met aluminiumoxide (Al203) te worden gereinigd.
Gebruik geen hamer voor het uitbedden. Werk het gietobject af met behulp
van carbidefrezen en/of keramisch gebonden slijpinstrumenten. Straal het
oppervlak af met 50-100 micron aluminiumoxide (Al20s) bij 4,5 bar. Voor het
verblenden met Lab Composite-materiaal dient de onderstructuur afgewerkt
en gepolijst te zijn. Vervolgens moet de onderstructuur met stoom of
ultrasoon (met gedestileerd water of ethanol) gereinigd worden en daarna
gedroogd. Gebruik geschikt Lab Composite-materiaal en volg de instructies
van de fabrikant.

7. Oxideren

- Plaats de onderstructuur op de branddrager en zorg voor voldoende steun.
Volg om een uniform resultaat te bereiken de oxidatiecyclus.

= Temperatuur: 950 °C; Houdtijd: 1 min; Vacuim: Ja

- Indien de oxidelaag vlekken vertoont, dient het oppervlak opnieuw te
worden afgeslepen en gestraald. Herhaal de oxidebakprocedure. Gebruik
geschikt keramisch verblendmateriaal en volg de instructies van de
fabrikant.

- Hoogst aanbevolen baktemperatuur: 1000 °C

8. Solderen en laserlassen
De opening tussen de te verbinden objecten dient niet groter te zijn dan de
dikte van het soldeermateriaal. Laat het gesoldeerde gietobject langzaam
afkoelen. Gebruik niet te veel vioeimiddel.
- Voorsolderen: SHFWC
Vloeimiddel: High Fusing Bondal Flux
- Nasolderen: LFWG
Vloeimiddel: Bondal Flux
- Laserlasdraad: Laser Ceramic White

9. Polijsten
Verwijder zorgvuldig eventuele oxide- en vioeimiddelresten. Maak de metalen
oppervlakken glad met rubberen polijstinstrumenten. Polijst ze met behulp
van een polijstpasta totdat er hoogglans wordt bereikt. Reinig ze vervolgens
met ultrasone reinigingsapparatuur of voorzichtig met stoom.

3 Opnieuw verwerken

Het is niet de bedoeling dat het product opnieuw wordt verwerkt of hergebruikt.

4 Veiligheidsinformatie

- Metaaldampen en -stof zijn schadelijk wanneer zij worden ingeademd.
Derhalve wordt het gebruik van afzuiguitrusting en/of een beschermend
masker aanbevolen.

- Ingeval van ernstige incidenten die verband houden met het product
verzoeken wij u contact op te nemen met Ivoclar Vivadent AG,
Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/Liechtenstein, website:
www.ivoclarvivadent.com, en de verantwoordelijke bevoegde instantie.

- De huidige gebruiksaanwijzing is beschikbaar in het downloadgedeelte van de
website van Ivoclar Vivadent AG (www.voclarvivadent.com).

- De huidige samenvatting van de veiligheids- en klinische prestaties
(Summary of Safety and Clinical Performance - SSCP) is beschikbaar in het
downloadgedeelte van de website van lvoclar Vivadent AG
(wwwivoclarvivadent.com).

5 id en
Bij kamertemperatuur in een droge omgeving bewaren.

6 Aanvullende informatie

Buiten bereik van kinderen bewaren!
Niet alle producten zijn in alle landen beschikbaar.

Het materiaal is uitsluitend voor tandheelkundig gebruik ontwikkeld. Verwerking ervan moet strikt volgens de gebruiksaanwijzing worden
uitgevoerd. Indien er schade optreedt door toepassing voor andere doeleinden of door verkeerd gebruik kan de fabrikant daarvoor niet
aansprakelijk worden gesteld. De gebruker is ervoor verantwoordelijk om te testen of de producten geschikt zin en kunnen worden gebruikt
voor toepassingen die iet uitdrukkelj in de gebruiksaanwijzing vermeld staan.

1 TMpoBAendpevn xprion

MNpoBAemopevn epappoyn

—  Kataokeur OKENETWY Kal KATAOKEUAOTIKWY OTOLKELWV yla akivnTeg Kal
KWVNTEG TIPOOBETIKEG Epyaoieq

—  Kataokeur yehupwv kal oTehavidv TARPOUG TIEPLYPAUATO]

—-  Kataokeun emepdUTEULATIKWY QTOKATAOTAOEWY

Opada aoBevuiv-otoxog

~  AcdBeveig pe povia dovua

—  EviAikeg aoBeveig pe odovtika epdutelpata
~  EviAikeg vwdol aoBeveig

MpoBAenopevol xprioteg / EWikn ekmaideuon
—  0Bovtoteyviteg (KATaoKeUr QMOKATACTATEWY 0TO 0DOVIOTEXVIKO EQYATTIPLO)
- Aev anawteitat €01k ekmaideuan.

Xpiion
Movo yia odovtiatpikn xprion.

Nepypadn
000vTIATPIKO LETANOKEPAIKS Kpapa Baong Co-Cr, tumou 5

TUTOL ArokataoTtaoewy: TNAEOKOTIKEG 0TEDAVEG, KWVIKEG 0TEDAVEG, YEDUPEG,
VEDUPEQ LEYAANG £KTAONG, KATAOKEUAOTIKA OTOIXEIQ, UTTEPKATAOKEUES
EUDUTEUPATWY, LEPIKEG 0DOVTOTTOIXIEG

TEXVIKA XAPAKTNPLOTIKA
(EN IS0 22674:2016)

KEPAWIKOU TIUPLLAXOU yia KABE kpapa. MpoBEPUAVETE Ta KEPAWIKA TIupipaxa
otov KABavo amoknpwaong. XpnoLoTIOLELTE TTavTa veo Kpaua. Mn
XPNOLUOTIOLE(TE apTUpata.

Beppokpaocia xuteuong: 1450 - 1500 °C.

6. TpoXLOpa OKEAETOU
AdoU adnoeTe va KpuWoeL, adalpéoTe TIPOOEKTIKA TO TIUPOXWHA Kal
KaBaplote o XuTo e 0€eidio Tou aroupviou (Al203). Mn xpnotpomoleite
adupt yia adaipeon Tou TUpoXWHATOG. TPoXIOTE To XUTO Le Dpeleq
KkapPdiou-BoAdpapiou kauk He GPETeq TIOU £XOUV GUYKOAANGN ATTO KEPALLKO
UAIKO. AULLOBOAAOTE TNV eTudavela pe 0€eidlo tou aroupviou (Al20s)
50-100 Wikpwv o€ Ttieon 4,5 bar/6b psi. Na EMKANUWN LLE EpYATTNPLAKT
OUVBETN PNTivN, 0 OKEAETOG TIPETIEL VA TPOXIOTEL Kal va oTABWBEL Ytn
OUVEXELQ, KaBapIoTe e aTio 1 0€ AOUTPO UTIEPAXWY LE ATIOOTAYUEVO VEPD 1
aBavoAn, Kal OTEYVWOTE TOV OKEAETO. XpNOLLOTIOOTE TO KATAANAC
£0YA0TNPLAKO UAIKO 0UVBETNG pNtivng, akohouBuwvtag tig odnyieg tou
KATAOKEUAOTN.

7. 0&sidwon

~ ToTt0BETAOTE TOV OKEAETO OTOV BLOKO OTITNONG, TIAPEXOVTAG ETAPKN OTAPLEN.
[a va ETTUXETE 0UOoLOUoPhO ATOTEAEOUA, AKOAOUBNOTE ToV KUKAO
o€eldwong.

- Beppokpaacia: 950 °C, Xpovog avapovig: 1Aertto, Vacuum: Nat

— Y€ TeplmTwan puUTavong TouU 0TpWHaToq 0&Ldiou, TPOXIOTE kat
QpOBOAACTE €K VEOU TNV eTidavela. EavardBete tnv omTnon tou
0E1Bi0U. XpNOLLOTIOLOTE TO KATAMNAO KEPALLKO UNKO €TUKAAULING,
akoAouBwVTag Tig 0dnyleg ToU KATAOKEUAOTH.

— Méylotn ouviotwevn Beppokpaacia omtnong: 1000 °C

8. KGAAnon kat ouykOAAnon Aéwlep
0 xWpog TPog OUYKOMNANGN Bev Ba TIPETEL va EXEL LEYAAUTEPO TIAATOG aTtd TO
TIAX0G TNG KOMNONG. META T oUyKOAANGN, adnoTe TV £pyacia va KpUWOEL
apyd. XpnoloTolioTe To AAxLoTo duvatd aptupa.
~ JuykONAnan Tipv: SHFWC
Aptupa: High Fusing Bondal Flux
— TUyKOMINGN peta: LFWG
Aptupa: Bondal Flux
~ YUpHa yia oUyKOANGN pe Aéwep: Laser Ceramic White

9. ZtiABwon
AbaPEOTE TTPOOEKTIKA TA 0EEIBLA KAL TA UTIOAELLATA TOU ApTUNATOG.
AELAVETE TIG LETAANKEG ETUPAVELEG UE ENATTIKA OTABWONG. STABWOTE 08
UPNAR oTNTVOTNTA, XPNOLUOTIOWDVTAG TTA0TA 0TIABWONG. TN OUVEXELD,
KaBaploTe XPNOLUOTIOWIVTAG CUCKEUTN KABAPLOUOU LLE UTIEPHXOUG N
KaBapIioTE TIPOTEKTIKA LLE ATHO.

3 Mpostowpacia poutivag

To Ttpoidv dev TTPEMEeL va UToRBANETAL 0€ emaveTe€epyaoia oUTe va
EMAVaxPNOLLOTOLELTaL.

4 TMAnpodopicg aodaleiag

—  Ouatuol LETAMWY Kat n oKovn LETAMwWY eivat eTBAaBr o€ Tepimtwon
£LomvonG. EMopévwg, ouvioTaTal va XpnoLoToLeitat EE0TALOLOG amaywyng
KA/ KATAAANAN TEPOOTATEUTIKY HAoKa!

~ e MepTwon 0oBapwy TEPLOTATIKWY TIOU OXETI{OVTAL HE TO TPOLaY,
eTKOWVWVNOTE Pe tnv Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/
Liechtenstein, lototomog: www.ivoclarvivadent.com, kat e TV appodla
TOTUKN apXn.

~  Outpgxouoeg 00nyieg Xpriong givat SlaBéoiueg otn ogAida Mding
TAnpodopuv (download) otov wotétomo tng Ivoclar Vivadent AG
(wwwivoclarvivadent.com).

- Htpéxouoa mepiAnin Twv XapakINELOTIKWY A0dANELAG KAt TWV KAVIKWY
emdooewv (Summary of Safety and Clinical Performance, SSCP) sivat
duaBeatn otn oehida Awing Tnpodoptisv (download) atov (G ToTOTO TG
Ivoclar Vivadent AG (www.ivoclarvivadent.com).

Tnpeite g 0dnyieg tou Aektiou AsBopévwy Aodaheiag (SDS).

01 TT000TNTEG UAKOU TTIOU TIEPLOCEVOUY Ba TIPETIEL VA ATIOPPITTTOVTAL CUNDWVA UE
TUQ OXETIKEG £BVIKEG VOLLOBETIKEG ATAUTATELG,

Turog: 5
Xpwpa: Neuko
Mukvotnta (g/em?): 85
Neploxn tEg 13709
(solidus / liquidus): T175-1370°C n
Beppokpaaia xUteuong: 1450-1500 °C
) (25-500 °C): 145 x 10°9/K, , .
oTE (20600 °C): 148 x 10-9/K Minpodopies andepubng
TUVIoTWHEVA IPS Style® IPS InLine® One, IPS InLine®
UETAANOKEPALKA: IPS Classic® IPS d.SIGN®

JUVIOTWHEVN EPYAOTNPLAKN

8 P SR Nexco®
ouvBetn pntivn:

Metd tn xUteuon / Metd armo 6menon Kepapkou*

Métpo ehaotikétntag (GPa): 205/ 215
YkAnpotnta Vickers: 350/ 350
Avtoxn o€ edpehkuopo (MPa): 665 /700
‘Opto dlappong 0,2% (MPa): 500/ 525
Erupnkuvon (%) 4/4

* H tagwopnon tumou Tou avaypadetat 0tn onpavon Baociletat o€ SoKIHES
£bappoyng UTO TIq TIPoPBAEMOLEVEG OUVBNKEQ EMeEepyaatag. Av éva
000VTLATPIKO KPALA TIOU Ttpoopiletal yia TTpoBAETOUEVN ehappoyr uTtoBANBEL
o€ Beppikn eme€epyaotia, n Tagvopnaon TUTIOU TOU KPAATOG UTTOPEL va AMAEEL
Av AMAEEL N TAEWOLNGN TUTIOU TOU KPAHATOG Adyw aMayng g Kataotaong
TOU KPAUATOG, EVIEXETAL ETTIONG VA AMAEOUV 0L EVDEDELYLEVOL TUTIOL
anokataotacswv ou avadEpoval otg 0dnyieg Xprong. Ot odoviotexviteg Ba
TIPETIEL VA £XOUV UTTOWN QUTEG TIG BUVNTIKEG AAAAYEG KATA TNV EMeEepyacia Tou
Kpauatog. EruokedBeite tov 1otoTomo www.ivoclarvivadent.com yia
TIEPLOOOTEPEG TTANPODOPIES,

Evdeielg

- EA\mAg odovtikn ouoia o€ poaoBla kat ottioBla dova
- Mepwn vwdotnta otnv pooBla kat orioBia epLoxr

- OAn vwdotnta

Avtevdeifelg

H xprion tou Colado CC avtevdeikvutal Qv €ival yvwaoto 6Tt 0 acBevig ivat
QAAEPYIKOG OE OTIOLODNTIOTE CUCTATIKO TWV 000VTLATPIKWY KEPAMIKWY KPAUATWY
koBahtiou-xpwiiou (Co-Cr), turou 5.

Meploplopoi xpriong
Agv ETUTPETIETAL ETAVAXUTEUON TOU KPAKATOog!

MNapevépyeleg

7€ UELOVWLEVEG TIEPUTTWOELG, UTTOPEL va Ttapouctadtel euatoBnaia i aMepyia
0T OUCTATIKA QUTOU Tou Kpdpatog. H Ivoclar Vivadent dev tapéxet oudepia
£yyunon 6gov adopd T ouPBATOTNTA TWV 000VTLATPLKWY KPAHATWY TNG HE
TEXVIKEG ATTEKOVIONG HayvnTikou ouvtoviopoy (MRI). Sugtrivetat va
EVNUEPWVETAL 0 A0BEVAC yLa TNV TIBAVOTNTA va EMNPEACTOUY T AToTEAéopaTa
Twv €eTdoswy MRI armo ta 030vTIATRIKA KPALATA KAl VA UTIODELKVUETAL 0TOV
0BV va evnUEPWVEL ToV TeXVoAayo MRI yia tnv Ttapouaia 0dovTaTpikuwy
KPaATWY TIpLY armod t dlegaywyn g e€taong.

ANNAeTOpAcELg
Mmopet va mapouotaotoly dawopeva yaABaviopoU HETagU dlahopeTikwy iy
QVOLOLWY KPALLATWY 0TO (Blo OTOUATIKG TEEPLBANOV.

KAwiké 0delog

- AToKATaotaon tng LaonTkAg Aeltoupyiag

- AwBnukn arokataotaon

3uvBeon
Co‘Cr‘Mo‘Si‘Fe‘B‘Ga‘Nb‘
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2 Edappoyn

1. Képwpa
TXeOLA0TE TOV OKEAETO HE PELWEVN avatopia, AapBavovtag urton v
TENKN eTikaAun. NMa uNiko emikaiuding epyactnplakng oUvBETNg pNTivng,
TOTIOBETAOTE UNXAVIKA ouykpatipata. Ot LoviPELS 0TEdAVEG amaltoly Taxog
Touhaxtotov 0,3 xthwoota. Ot oTedaveg oTNPLYHATWY amattoly eNAXLOTo TIaxog
05 xt\ootd. BeBawwBeite 0TL 0 0XeBIAOLOG TOU OKEAETOU TIAPEXEL ETTAPKT
OTAPLEN VLA TO UAIKOG eTtKAAUWNG. ATtodUYETE Tig 0€eieq ywvieg! Ot TIEPLOXEQ
0UVDEDNG TIPETIEL VA £X0UV TIG ATIALTOUHEVEG OLAOTAOELG, WWOTE VA TIAPEXOUV
avtoxn o€ mapapdpdwan.
ANULOUPYNOTE TIEPLOXEG LEYAANG ETUDAVELAG IO TNV TIPOYPALUATIOLEVN
KOANNON, LE XWPO Ttpog ouykoMnan 0,05 - 0,2 xtloota.

2. TomoB£tnon aywywv
TomoBetraTe aywyoug KatdMnhou peyéBoug otn dlapopdwiLevn
QroKATAoTaon evog dovTloU f aTov DLaHopPWHEVO OKEAETO TNG Yédupag.
Tevika, n De€apevn, oL 0dNYOL TWV aywywv Kal oL aywyot auvdeong, ite ival
axAadooxnuoL €ite KAAOLKOL, TIPETIEL va £XOUV LEYEBOG avaloya pe T
OUYKEKPULEVN TEXVIKN TIOU XpnotoToteftat. 0tav xpnotomoLeite Ty apeon fy
v éupeon ueBodo, e€aadahiote ot n defapevr Bploketal 0to Bepuikd
Kkevtpo. 0L aywyol oUvdeong avapeoa otn de€apevi kal oto heodkt 8a
TIPETIEL VA £X0UV TO TIOAU 2,5 — 3,0 XIMOOTA UrKOG Kal TAATOG. To képvo
TipoTAaopa Hall Le Toug aywyoug TIpEMeL va JUYIOTEL O€ Ypapuapla yia va
UTIONOYLOTEL N TT00OTNTA KPALLATOG TIoU Ba XpelaoTel.
TUmog uTtoAoylopoU: Bapog Keplou (YpapuapLa) X TukvoTTa kpapatog =
anattoUpeva ypappdpla Kpauatog.

3. Emévduon
XpnOLUOTIOWOTE UAIKO €TEVBUONG GWwodopLkoy TUTIou. AKONOUBROTE TIG
00nyleq TOU KATAOKEUAOTH).

4. TpoBépuavon / Aroknpwon
Juviotwpevn Bepuokpaoia amokipwang: 800 — 850 °C

5. TA&n kat xUteuon
MAoyoBoAog auhog: Mportavio 0,35 bar, o€uyovo 0,7 bar. Mopei va
AmaLtouVTaL AANEG IDIKEG AETTTOUEPELEG AVAAOYC LLE TOV TUTIO TG OUOKEUNG
xUteuong. THEN pe dAoyoBOA0 aUAG Kat emaywyikn xUteuon: Adou
KATAKPNUVIOTEL TO LETANNO, ENEYETE yia Bpaton Tou o€eldiou kat XUTeUaoTe
EVTOQ 2-4 DEUTEPONETTTWYV. ZuvioTatal n xprion dladopetikoU kat kaBapou

YroAetmopevol kivauvot

Ouxprioteg Ba mpeTeL va yvwpllouv 0T kABE 0DOVTLATPIKNA EMENBATN OTN
OTOHATIKN KOOTNTA EVEXEL OPLOKEVOUG KIVDUVOUG. KaTtolot €€ autwv Twv
KWBUVWY avabépovtal mapakatw:

~  Amodroiwon / pwypeg

~  ArokoMnon

5 Awdpkela Jwng Kat arnoBhKeuon
Na duhdooetal og xwpo xwplg uypaoia, os Bepuokpaoia dwuatiou.

6 MNpdoBeteg MAnpodopicg
Na duhdooetal pakpld aro radia!
Aev eival dlaBEaipa oAa Ta TTpoiovIa o€ OAEG TIG XWPEG.

Ta uhwd autd kaaokeudoTkay amokkewotikd yua odovuiatpuki xpron. H ene€epyasia toug Ba pémet va MpaypatooL L UOTNPA oludwWVA
e 11g odnyieq ypriong. Aev Ba yivovia amodextég anacioets yia BhdBeg mou evdéyeta va TpoknBodv amé v adwayia tpnong wy
BNy i ar ypon og un pruwg evBewvudpevn epoxd. 0 yprotng elvat uredBuvag yia Tov Eheyyo katakhnhtag kat Buvatottag xprong
ToU TIpOiOvTOG yua omotovBiimore Mo oKomd eKT8G ATV Tou avaypagovTal cagig ot 0By xpion,

1 Amaglanan kullanim

Kullanim amaci

- Sabit ve hareketli protezler igin iskelet ve altyapr Uretimi
—  Ful konturlu k6pri ve kron Gretimi

- Implant destekli restorasyon GUretimi

Hedef hasta grubu

- Kalici digleri bulunan hastalar
Dental implantli yetiskin hastalar
Dissiz yetiskin hastalar

Etkilesimleri
Ayni agiz ortaminda farkli veya benzer olmayan alagimlar arasinda galvanik etkiler
olusabilir.

Klinik fayda

Gigneme islevinin rekonstriiksiyonu
Estetik restorasyon

Bilesimi
Co‘Cr‘Mo‘Si‘Fe‘B‘Ga‘Nb‘
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2 Uygulanmasi

1. Mumlama/modelleme

3

Altyapiy, planlanmis kaplamayi hesaba katarak daha disik bir anatomik
sekilde tasarlayin. Laboratuvar kompoziti kaplama materyali igin mekanik
tutuculuktan faydalanin. Tekli kuronlarda minimum kalinlik 0,3 mm olmalidir.
Abutment kuronlarda minimum kalinlik 0,5 mm olmalidir. Altyapi tasariminin
kaplama materyali igin yeterli diizeyde destek sagladigindan emin olun.
Keskin agilar olusturmaktan kaginin! Deformasyona karsi dayaniklilik
saglanmasi igin baglayicilarin gereken boyutlarda olmasi gerekmektedir.
Planlanan lehimleme islemi igin 0,05-0,2 mm bosluk ile blyuk ylizey alanlari
olusturun.

Dokim olusturma

Modellenen tek disli restorasyonda veya képri alt yapisinda uygun buyuklikte
dokiim kanallari saglayin. Genellikle, rezervuar, dokim kanali uglari ve
badlayici dokiim kanallary, ister armut seklinde ister geleneksel bigimde olsun,
kullanilan 6zel teknige gore boyutlandinimalidir. Direkt veya indirekt teknikler
kullanilirken rezervuarin isi merkezinde bulundugundan emin olun. Rezervuar
ve dokum arasindaki baglayici dokim kanallari en fazla 2,5 = 3,0 mm uzunluk
ve genislikte olmalidir. D6kiim kanallarini igeren mum paterni, gereken alasim
miktarinin belirlenmesi igin gram olarak élgulmelidir.

Mum donusttrme formali:

mum agirhigi (gram) x alasim yogunlugu =

gram cinsinden gereken alasim miktari.

Revetman
Fosfat bagl bir revetman malzemesi kullanin.
Ureticinin talimatlarini izleyin.

On 1sitma/yakma
Onerilen yakma sicakigi: 800 - 850 °C

Eritme ve dokiim

Pirmuz: Propan 0,35 bar; oksijen 0,7 bar. Dokiim makinesi tipine gore baska
6zel unsurlar gerekli olabilir. Pirmiiz veya endiksiyonlu dokim: Kilge
goktikten sonra oksit kirnlmasini bekleyin ve 2 — 4 saniye iginde dokim yapin.
Her alasim igin ayri ve temiz bir seramik pota kullanilmasi dnerilir. Seramik
potayl yakma firininda 6n isitmadan gegirin. Her zaman yeni alasim kullanin.
Boraks kullanmayin.

Dokum sicakligr: 1450 - 1500°C.

Altyapi bitim

Tezgahta sogutma sonrasinda, dokimu dikkatlice gikarin ve aliminyum oksit
(Al20s) ile temizleyin. Gikarma islemi igin gekig kullanmayin. Dokima tungsten
karbid frezleri ve/veya seramik bagli asindirma cihazlariyla bitirin. Yuzeye 4,5
bar seviyesinde 50-100 mikron altiminyum oksit (Al203) ptskdrtin.
Laboratuvar kompozit ile kaplama yapilmasi igin altyapi bitirilmeli ve polisaj
uygulanmalidir. Bunun ardindan, distile edilmis su veya etanol ile buharla veya
ultrasonik temizleme yapin ve gergeveyi kurutun. Ureticinin talimatlarini
izleyerek uygun laboratuvar kompoziti materyali kullanin.

Oksidasyon

- Cergeveyi yeterli destedi saglayarak pisim tepsisi Gzerine yerlestirin. Tekdlze
bir sonug elde etmek igin oksidasyon dongiisind izleyin.

- Sicaklik: 950°C; Bekletme suresi: 1 dak; Vakum: Evet

- Oksit katmani lekelenmisse, yizeyde tekrar asindirma ve puskirtme islemi
gergeklestirin. Oksit pisimini yineleyin. Ureticinin talimatlarini izleyerek
uygun seramik kaplama materyali kullanin.

- Onerilen en yiiksek atesleme sicakligr: 1000 °C

Lehimleme ve lazer kaynagi
Lehimleme boslugu, lehimleme materyalinin kalinligindan genis olmamalidir.
Lehimlenmis dékiimiin yavasga sogumasini bekleyin. Boraksi tutumlu bir
sekilde kullanin
- Lehimleme dncesi: SHFWC
Boraks: Yapiskanligi Yiksek Bondal Boraks
- Lehimleme sonrasi: LFWG
Boraks: Bondal Boraks
- Lazer kaynag teli: Lazer Seramik Beyaz

Polisaj

Tum oksit ve akinti kalintilarini dikkatlice giderin. Metal yuzeyleri, kauguk
polisaj birimleri ile pirtzsiz hale getirin. Polisaj macunu kullanarak yiksek
parlakiiga gelene kadar polisaj islemi uygulayin. Daha sonra, ultrasonik
temizleme ekipmani veya dikkatli buharli temizleme yontemini kullanarak
temizleyin.

Yeniden isleme

Urtin yeniden islenecek veya yeniden kullanilacak sekilde tasarlanmamistir.
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Giivenlik bilgileri

Metal buharlari ve metal tozlari solunmasi halinde sadliga zararlidir.
Dolayisiyla, vakum ekipmani ve/veya bir koruyucu maske kullaniimalidir!
Urinle ilgili ciddi kazalar durumunda liitfen Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/
Liechtenstein adresinden, www.ivoclarvivadent.com, web sitesinden

Ivoclar Vivadent AG veya sorumlu yetkili makam ile irtibata gegin.

Gegerli Kullanim Talimatlari, Ivoclar Vivadent AG web sitesinin
(www.ivoclarvivadent.com) indirme bolimiinde sunulmaktadir.

Gegerli Glvenlik ve Klinik Performans Ozeti (SSCP), Ivoclar Vivadent AG web
sitesinin (www.voclarvivadent.com) indirme bélimande bulunabilir.

Uyarilar
Guvenlik Veri Formunda (SDS) verilen bilgileri goz éniinde bulundurun.

Bertaraf bilgileri
Kalan stoklar, ilgili ulusal yasal gerekliliklere uygun sekilde atiimalidir.

PekomeHayemas IPS Style® IPS InLine® One, IPS InLine®,
METaNI0KepaMmKa: IPS Classic® IPS d.SIGN®
PeKomeHgyeMbM NabopaTtopHbIi SR Nexco®
KOMMO3UT:
Jutbe / Nocne 06xura kepaMuk*
Mogynb ynpyrocTv (Ma): 205/ 215
TeepaocTb no Bukepey: 350/ 350
Mpefen NpOYHOCTY Ha Pa3pbie
(MMa) 665 /700
0,2%-11 yCNoBHbI nopor
TekyyecTv (MMNa) 500/525
yonurenve (%): 4/4

* KaTeropwst TUNa, yka3aHHas Ha MapkupoBKe, 0CHOBAHa Ha TECTaX MPUMEHEHNS
COrMACHO NPeanonaraeMbiM ycnosusaM 06paboTki. Ecnv AeHTanbHbIi cnnas
NS YKa3aHHOro npeaHa3HaveHus bynet noaBeprHyT TepmMoobpaboTke,
KaTeropus TMNa CNNaBa MOXET U3MEHNTLCS. [0CKOMbKY OT COCTOSIHWS CNaBa
3aBVICUT NPEHA3HAYEHME TUNA, U3MEHEHNS MOTYT MOBAMATD W Ha TUMbI
DPECTaBPaLWI, YKa3aHHbIE B MHCTPYKLMM MO NpUMEHEHMI0. Bo Bpems 0bpaboTkmn
Ccrnaga 3y60TexHWKM 0MKHbI YUUTbIBATL TaKMe BO3MOXHbIE N3MEHEHUS.
[lononHuTenbHasa MHGOPMaLWa NpUBEAeHa Ha cainTe www.ivoclarvivadent.com

MokazaHua

- OTeyTCTBYIOLLAsA CTPYKTYPa 3y6a BO GPOHTANBHOM 1 GOKOBOM OTAENAX
- YacTuyHoe oTcyTcTBME 3Y60B BO PPOHTANLHOM 1 H0KOBOM 0TAENaX

- TonHoe oTcyTcTBYME 3y60B

NpoTtuBonokasaxus

CnenyeT 0Tka3aTbesa OT NpuMeHeHus Matepuana Colado CC npu Hanuumm y
NauneHTa annepruv K Nobomy u3 KOMNOHEHTOB CTOMATONOMNYECKMX
METan/okepamM1yecknx CnaBos KobanbTa 1 Xpoma, Tun 5.

OrpaH14eHus Mo NPUMEHEHUIO
CnnaB He NpeHa3HayYaeTcs [Ans NOBTOPHOIO NNTbs!

Mo6oyHble apdekTbl

B 0TAENbHbBIX CYYasix MOKET BO3HUKHYTb YyBCTBUTENBHOCTL UMM ANNEPris Ha
KOMMOHEHTbI 3Toro cnnasa. Komnanus Ivoclar Vivadent He nenaet Kakux-nn6o
3as1BNEHMIA KACATENBHO COBMECTUMOCTM CBOWX AEHTAMbHbIX CrIABOB C
MarHUTHO-pe30oHaHcHoi Tomorpaduen (MPT). PekomeHayeTca coobulatb
NaLUVEHTaM 0 BO3MOXHOM BIMUAHUN AEHTA/bHbIX CMIABOB Ha pe3ynbTatel MPT, a
TaKxke uHhopMmpoBaTh onepatopoB MPT 0 HaNMYMK AEHTA/bHBIX CMNNABOB A0
Hayana uceneaoBaHms.

B3auMopeiicTBue C ApYriMM MaTepuanamm
Mex [y pasHbIMI UMW HEOAHOPOAHbBIMY CMNABAMM, PACMONOXKEHHBIMU B OAHON 1
TOV >ke POTOBOI MOMOCTM, MOTYT BO3HUKATb FafbBaHUUYECKUE ABNEHNS.

Knunnyeckue npeumyLuectsa
- BoccTaHoBneHMe XeBaTeNbHOM dyHKLMM
- OcTeTnyeckasi pectaBpaLms

OcTaTouHble pUckn

Monb3oBaTenu [OMKHbI 3HaTb, Y4TO NHOOOE CTOMATONOMMYECKOE BMELLATENbCTBO
B MONOCTY PTa CBA3AHO C ONpeaeneHHbIMK puckamu. HekoTopble 13 3aTUX PUCKOB

NEPEUNCTIEHDI HIKE:
~ CKofbl/TpeLmHbI
- [eueMeHTaums

5 CpoK rogHOCTH 1 YCNOBUS XpaHeHUs

XpaHWUTb B CYXOM MECTE NPY KOMHATHOI TeMnepaType.

6 [lononHutenbHas uHdopMauus

XpaHWUTb B MeCTe, HeAOCTYNHOM ANs AeTen!
B HEKOTOPbIX CTPaHax MOXET BbITb JOCTYMHA HE BCS NPOAYKLMS.

TIpoAyKT Gbin pa3paboTaH 15 NPAMEHEHHS B CTOMATONOTHH 4 NOAEXHT HCTONb3OBBHHED TOMbKO B COOTBETCTBIM C MKCTRYKLEI N0
npiaeHeno. He MOXET GblTo NDAKATA OTBETCTBEKHOGTS 58 YLUEDS, BOSHAKLMH B DE3ynTare HEGOGTIONEAWA HACTDYKLIM WA TDHMEHEHWA
8 06naCTH, ANA KOTODOiE MaTepHa He N Nonb30Barests HeceT Ha MpegvET e
IPHTORHOCTH 4 HCNONb30BaKHA 15 NOBbiX LENEH, ABHO HE YKa3aHHbIX B HHCTRYKLUMK.

1 Przeznaczenie

Cel

- Wykonywanie podbudowy oraz elementdw konstrukcyjnych do statych i
ruchomych protez

- Wykonywanie petnych konturowych mostdw i koron

- Wykonywanie uzupetnien wspartych na implantach

Grupa docelowa pacjentéw

- Pacjenci z zgbami statymi

— Dorosli pacjenci z implantami stomatologicznymi
— Dorosli pacjenci z brakami catkowitymi

Uzytkownicy / Specjalne szkolenie

- Technicy dentystyczni (przygotowywanie uzupetnien w laboratorium techniki

dentystycznej)
- Specjalne szkolenie nie jest wymagane.

Zastosowanie
Wytacznie do uzytku w stomatologii.

Opis
Stop kobaltowo-chromowy do uzupetniert metalowo-ceramicznych, typ 5

Typy uzupetnien: Korony teleskopowe, korony stozkowe, mosty, rozlegte mosty,
elementy konstrukeyjne, struktury osadzane na implantach, protezy szkieletowe

Dane techniczne
(EN IS0 22674:2016)

Cocras Typ: 5+
Co ‘ Cr ‘ Mo ‘ Si ‘ Fe ‘ B ‘ Ga ‘ Nb ‘ Kolor: Biaty
590 | 255 | 55 | <10 [ <10 | <10 [ 32 | <10 | 50 Gestosé (g/om”): 85

2 MpuMeHeHne

1. Mar ¥ MOAENN M3 BOCKa U APYruX

Zakres topnienia

(ciato state/ciecz): 1175-1370°C

Y
Pa3paboTaiiTe Kapkac yMEHbLLEHHOM aHATOMUYECKOM DOPMbI C y4eTOM
3aMNaHMPOBaHHbIX BUHUPOB. [INs 1a6opaTopHOro KOMMO3uTa Ans
BUHUPOBAHWIS NCNONb3YITE MEXaHNYEckVe Kpennerus. [Ins 0TaenbHoMi
KOPOHKM TpebyeTes TonLmMHa MuHMyM 0,3 MM. [Ins a6aTMEHT-KOpOHKM
TpebyeTcs ToNWMHA MuHMMYM 0,5 MM. Heobxoaumo, YTobbl kapkac
o6ecneunBan 0CTATOUHYIO ONOpY ANs 06NMLOBOYHOO MaTepuana. He
[onyckaiiTe 06pa3oBaHMA OCTPbIX YINOB! Pa3Mepbl COEAMHUTENbHbIX
3N1EMEHTOB OMKHbI BbITb AOCTATOYHBIMM 151 3aLLMThI OT AedOPMALMN.
Co3paitTe 6onbLuMe NNOLWLAAN ANS 33NNAHUPOBAHHOM NAKN C UHTEPBANOM
0,05-0,2 Mm.

2. JUTHUKK
Ha cMoenvpoBaHHoi pecTaBpaLiv 0AHOTO 3y6a nnu kapkace MocTa
[I0MKHbI BbITb IMTHUKM COOTBETCTBYIOLLENO Pa3Mepa. B obLLem cnyyae
pe3epByap, IMTHUKOBbIE KaHAMbl 1 COEAMHUTENbHbIE NUTHIKY,
TPYLUEBIAHDBIE UMM TPAAULIMOHHBIE, [OMKHbI BbITb TAKOrO Pa3Mepa, KoTopbii
COOTBETCTBYET KOHKPETHOI NPUMEHsEMOi1 TexHuke. [py Mcnonb3oBaHnmi
NPAMOIA UK HEMPAMON TEXHVKM HY>XHO PACNONOXNTL PE3epBYap B LIEHTPe
HarpesaHus. CoevHNTENbHbIE NMTHUKIA MEX/Y Pe3epByapoM 1 hopMoit Ans
NWUTbs AOMXKHbI BbITb MakcuMyM 2,5-3,0 MM B ANWHY 1 B LUMPWHY. BockoByto
MO/IeNb BMECTE C NMTHUKAMU HEOBXOAMMO B3BECUTb, YTOBbI ONpeaenuTh
HYXHOE KONMYECTBO Cr/aBa
(Mopmyna nepepacueTa no BOCKY:
Macca Bocka (r) X NNOTHOCTb CNNaBa = Hy>XHOe KonM4ecTso cnnasa (r).

3. 3anueka
Mcnonb3yiiTe MaTepuan 3anveku ¢ pocdaTHbIMU CBA3sMK. CreayiiTe
VIHCTPYKLIMAIM NPOV3BOAMTENS.

4., TENbHOE Har /
PekoMeHzyemMas TemnepaTypa Bbinnasnexus: 800-850 °C

5. Mnasnenue u nuTbe
NuTbe Ha ropenke Mponax 0,35 6ap; kncnopog 0,7 6ap. [1ns oTaenbHbIx paboT
MOXET NOHaA0BUTbCA NUTEIAHbIA annapaT. /IuTbe Ha ropenke 1
VIHOYKUMOHHOE Mocne 0CenaHus CnTka 0CMOTPUTE €ro Ha KUCNIOpOAHbe
pa3pbiBbI M OTMBaITE 2-4 CeKyH/bl. PEKOMEH/IYETCS MCMOMb30BaTb
OTAEMNbHbIN 1 YACTBIN KEPAMUYECKMIA TUreNb ANS KaXA0ro crnnasa. CHavyana
HarpeiiTe KepamMUyeCKuii TUrensb B Neuu s Bbinnaenexus. Beeraa
MCNONb3yiTe HOBbIM cNNas. He vcnonb3yiTe dntoc.
Temnepatypa nutbs: 1450-1500 °C

6. OunuwHan 06paboTka kapkaca
Mocne oxnaxaeHst GopMbl 0CTOPOXHO OTAENUTE CAIMTOK U OUUCTUTE
okenaoM antoMuHmna (Al20s). He nenonb3yiiTe MONoToK ANg oTaeNeHUs.
06paboTaiiTe CMTOK C NOMOLLbIO BOMbGPaMO-KapbuaHbix 60pos nmnu
LM OBanbHbIX MHCTPYMEHTOB C KEpaMUUecKoi ceszkoi. 06paboTaiTe
MOBEPXHOCTb CTPYel okenaa antomMutns 50-100 mukpoH (Al203) ¢ 4asnexrem

Hedef kullanicilar / Ozel egitim
- Dis laboratuvari teknisyenleri (dis laboratuvarinda restorasyon tiretimi)
~ Herhangi bir 6zel egitim gerekli degildir.

Kullanim
Sadece dis hekimliginde kullanim igindir.

Agiklama
Co-Cr bazli dental metal-seramik alagim, tip 5

Restorasyon tipleri: Teleskop kuronlar, konus kuronlar, képriler, genis agiklikli
koprdler, yapi elemanlari, implant dst yapilari, bolumli protezler

Teknik veriler
(EN IS0 22674:2016)

Tip: 5%
Renk: Beyaz
Yogunluk (g/cm?®): 85

1175-1370°C

1.450-1.500 °C

(26-500°C): 145 x 10°/K;

(20-600 °C): 14,8 x 10¢/K

IPS Style® IPS InLine® One, IPS InLine®
IPS Classic®, IPS d.SIGN®

Erime araligi (kati/sivi):
Dokum sicakligr:

CTE:

Onerilen metal seramikler:

Onerilen laboratuvar kompoziti: SR Nexco®
Dokaldugu gibi / Seramik pisimi sonrasinda*®
Esneklik katsayisi (GPa): 205/215
Vickers sertligi: 350/ 350
Gerilme direnci (MPa): 665 /700
%0,2 zorlama gerilimi (MPa): 500 /525
Uzama (%): 4/4

* Etiket Uzerindeki tip siniflandirmasi, belirtilen isleme kosullari altinda yapilan
uygulama testlerine dayalidir. Amaglanan uygulama igin bir dental alagim isil
isleme maruz birakilirsa, alagim tipinin siniflandirmasi degisebilir. Alagim kosulu
tip siniflandirmasinda bir dedisiklige neden olabilecek oldugundan Kullanim
Talimatlarinda belirtilen restorasyon tipleri de bu dedisiklikten etkilenebilir. Dis
teknisyenleri, alasimi islerken bu olasi degisikligin farkinda olmalidir.
www.ivoclarvivadent.com adresinden daha fazla bilgi edinilebilir.

Endikasyonlan

— Anterior ve posterior dislerde eksik dis yapisi
- Anterior ve posterior bolgede kismi digsizlik
- Tamdissizlik

Kontrendikasyonlar
Hastanin dental seramik alagimlar, tip 5 igeren Co-Cr igeriklerinden herhangi
birine karsi bilinen bir alerjisi varsa, Colado CC'nin kullanimi kontrendikedir.

Kullanim sinirlamalari
Alagimin yeniden dokimaniin yapiimasi amaglanmamistir!

Yan etkiler

Bireysel vakalarda, bu alasimin bilesenlerine karsi duyarlilik veya alerjiler olusabilir.
Ivoclar Vivadent, dental alasimlarinin Manyetik Rezonans Gériintileme (MRG) ile
uyumlulugu hakkinda herhangi bir iddiada bulunmamaktadir. Hastalarin dental
alagimlarin MRG sonuglarini etkileme olasilig konusunda bilgilendirilmesi ve test
yapilmasi 6ncesinde dental alagimlarin bulundugunun MRG teknisyenlerine
agiklanmasi onerilmektedir.

Artik riskler
Kullanicilar, agiz boslugunda yapilan her tirli dental midahalenin belirli riskler
icerdiginin farkinda olmalidir. Bu risklerden bazilari asagida listelenmistir:
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Parga kopmasi / kirilma
Desimantasyon

Raf dmrii ve saklama kosullar

Kuru bir yerde, oda sicakliginda saklayin.

6

ilave bilgiler

Cocuklarin ulasamayacadi yerlerde saklayin!
Tdm drdnler tim dlkelerde sunulmamaktadir.

Madde, sadece dig hekimliinde kullanimak izere hazirlanmigtir. Kullanim Talimatlarina tamamen uygun sekilde kullaniimalidi. Belirlenen
kullanim alani ve Kullanim Talimatinin izlenmedidi durumlarda olugacak hasarlara karsi sorumluluk kabul edilmeyecektir. Uriinleri Talimatlarda
agikga belirtilmeis herhangi bir amag icin, kullanim ve uygunluk agisindan test etmek, kullanici sorumlulugundadir

1

MpepHasHauexne

LleneBoe npumeHeHne

N3roToBNEHMe Kapkacos U KOHCTPYKTUBHBIX 3MEMEHTOB AN HECHEMHBIX 1
CHEMHbIX 3yBHbIX MPOTE308

M3roToBNEHNe NOMHOAHATOMUYECKNX MOCTOB 1 KOPOHOK

M3roToBneHre pecTaBpauyii ¢ NoaaepKoM UMMIAHTATOB

Lenesas rpynna nauneHTos

MaumMeHTbI ¢ NOCTOAHHBIMM 3y6amMu
B3pocnible NaUyeHTbl ¢ 3y6HbIMK MMMNaHTaTaMu
B3pocnble nauveHTbl 6e3 3y60B

LleneBas rpynna nonb3oBareneit / cneuuansHoe obyyexne

TexHuyeckume cneunanueTbl BVGDTBXHMHBCKMX naﬁopampmm (MBI’OTOBHBHVIS
pecTaBpaLiuit B 3y60TeXHU4EeCKoi nabopaTopiu)
CneumnansHoe obyyeHue He TpebyeTcs.

Cdepa npumeHeHns
Tonbko ans NPUMEHEHMA B CTOMATONOMNN.

Onucanue
Ko6anbT-XpoMOBbIi AEHTANbHbIV METANOKePaMUYECKUit CNNaB, TN 5

TWnbl pecTaBpaLyii: TENECKONUMYECKME KOPOHKK, KOHYCHbI€ KOPOHKW, MOCTbl,
ANWHHDBIE MOCTbI, KOHCTPYKUMOHHbIE 3NEMEHTbI, CYNPakKOHCTPYKUMM
WMMNNaHTaTOB, YaCTUYHO CbeMHbIE NPOTE3bl

TexHuueckue faHHble
(EN IS0 22674:2016)

Tun: 5%
Uset: 6enbii
MnotHocTs (r/em?): 85

[nanasoH nnaBnexus

(TBEpLOE COCTORHME / K1aKoe

11751370 °C

COCTOSIHME):

TemnepaTtypa nnuTbs:

1450-1500 °C

(25-500 °C): 145 x 10°¢/K;
(20-600 °C): 14,8 x 10°¢/K

KoadduumeHT Tennosoro
pacLUMpeHns:

4,5 6ap aronM. [1ns BUHUPOBaHWSA NaBoPaTOPHbLIM KOMMO3UTOM HEOBX0AMMO
BbINONHUTL GUHMLLHYH 06paboTKy U NoNMpoBaHMe Kapkaca. [lna atoro
cneayeT 04MCTUTL KapKac NapoM 1nu ynbTpasBykoM C ,ElVICTVII'IMDOBaHHOlZ
BOZOW UNK 3TAHOMOM ¥ 3aTeM BbICYLUUTD. MCI’IOﬂb3yL;ITE COUTBETCTBY?OLL[VII\Z
NabopaTopHbIi KOMMO3WT ¥ CeayTe MHCTPYKUMSAM NPOM3BOAMTENS.

7. Oxucnenve

- PacnonoxuTe kapkac Ha NOAAOHE Ans 06XMra, 0becrneymns HE0bXoaMMYIO
onopy. YTobbl A06UTLCH 0HOPOAHOCTH, HEOBXOAVMMO BbINOMHNATL LIKN
OKMCTEHMA.

- Temnepatypa 950 °C; BpeMs BblOePXKM: 1 MUH,; BakyyM: Aa

— Ecn Ha oKCKaHOM CNoe ecTb NATHA, CReayeT CHOBA OTWNU(OBATL
NOBEPXHOCTb M NOABEPTHYTH e€ CTPYIHOI 06paboTke. BbINONHNTE 06XMr
OKCWAa eLLie pas. Micnonb3yiiTe COOTBETCTBYHOLLNI KEPaMUUECKUi
MaTepyan Ans BUHMPOBAHWA U CEAYIMTE MHCTPYKUMAM NPOU3BOANTENS.

- MakcvManbHas pekoMeHayemas Temnepatypa obxura: 1000 °C

8. Maika 1 nasepHas cBapka
Pa3pbie 419 Naiky A0MKEH BbITb HE HOMbLIE TONLWMHbBI Npunos. MoaoxanTe,
MOKa CIUTOK C Malikoi MEANEHHO OCTbIHET. Mcnonb3yiTe nasnbHyto nacTy B
OrPaHMYEHHOM KONMYECTBE.
- MNpeaBapuTenbHas naiika: SHFWC
MNasnbHana nacta: High Fusing Bondal Flux
- Mocne naiiku: LFWG
MaanbHaa nacta: Bondal Flux
— MpoBOroka ANs Na3epHoit CBapKy:
Laser Ceramic White

9. MonupoBka
0CTOPOXHO yan1Te 0CTaTKW OKCULA W NasinbHOI NacTbl. 0TnonvpyiTe
MeTannnyeckue NoBepxXHOCTY PE3MHOBLIMM CpeacTBaMu. 0TNoNupyiTe
NOBEPXHOCTM [10 CUNbHOrO BNECKa C NOMOLLIHO NONMPOBANBHON NACTbI.
3aTem 0UMCTUTE YNbTPA3BYKOBbIM 060PYAOBAHMEM UMW NAPOM (OCTOPOXHO).

3 MoeTtopHas o6paboTka

MpoayKkT He npeaHasHayeH ans I'\UBTODHO;I 06paboTku MK NOBTOPHOIO
MCMoNb30BaHWA.

4 Wudopmaumsa no 6e3onacHocTH

- MeTannnyeckue 1CrnapeHns 1 MeTannMYeckas Mbib BpEeAHb AN1s 300pOBbS
B C/ly4ae BAbIXaHWs. [103TOMy HE06X0AVMO NCMONb30BATh BbITAXKY N/Mnn
3aLLNTHYHO Macky!

- Bocnyyae cepbesHbixX MHLMAEHTOB, CBA3aHHDIX C MPOLYKTOM, 06paLLaiTech k
Ham no agpecy: Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/
Liechtenstein (JIuxteHwwTeH), Ha caiiTe www.ivoclarvivadent.com, a Takxe K
BALLIMM OTBETCTBEHHbIM 11 KOMNETEHTHbBIM OPraHaM BNacTH.

~ HacTosiLLyto VIHCTPYKLVIO N0 NPUMEHEHMI0 MOXHO 3arpy3nTb B pasgene
MaTepranoB Ans 3arpy3ku Ha caiite Ivoclar Vivadent AG
(wwwivoclarvivadent.com).

- AKTyanbHyio Bepcuio 0T4eTa 0 630MacHOCTY W KNMHUYECKOR
adbdekTneHocTv (SSCP) MOXHO 3arpy3uTh B pasfesne MaTepuanos ans
3arpy3Kku Ha caiiTe komnakmu Ivoclar Vivadent AG (www.ivoclarvivadent.com).

Mpepynpexaexus
CobMtoaaiTe MHCTPYKLMK, YKa3aHHble B nacnopte 6esonacHocTu (SDS).

Wndopmauus 06 ytunusauumn
OcTaBLUMECS 3aNachl CNeayeT YTUNIM3VPOBATL B COOTBETCTBUM C TPEBOBAHWAMM
NPMMEHVMOTO HALMOHANBHOM0 3aKOHOAATENbCTBA.

Temperatgra 1450-1500 °C
odlewania:

Wspétczynnik rozszerzalnosci (26-500°C): 14,5 x 10°9/K;
cieplnej: (20-600°C): 14,8 x 10°%/K

Kompatybilny z materiatami
ceramicznymi:

IPS Style® IPS InLine® One, IPS InLine®,
IPS Classic®, IPS d.SIGN®

Zalecany kompozyt

@
laboratoryjny: SR Nexco

Po odlaniu / Po wypalaniu ceramiki*

Wspotczynnik

sprezystosci (GPa): 205/ 218
Twardos¢ Vickersa: 350/ 350
Wytrzymatos¢ na

rozciaganie (MPa): 665/700
Umowna granica

plastycznosci 0,2% (MPa): 500/525
Wydtuzenie (%): 4/4

* Typ podany na etykiecie jest sklasyfikowany na podstawie badan aplikacyjnych
w okreslonych warunkach procesu. Jezeli stop dentystyczny w okreslonym
zastosowaniu jest poddawany obrdbce cieplnej, klasyfikacja typu stopu moze

ulec zmianie. Poniewaz stan stopu moze prowadzi¢ do zmiany oznaczenia typu,

zmiana ta moze mie¢ rowniez wptyw na rodzaje uzupetnien wskazane

w instrukcji uzytkowania. Technicy dentystyczni musza mie¢ swiadomo$é
potencjalnej zmiany podczas pracy ze stopem. Dodatkowe informacje mozna
znalez¢ na www.ivoclarvivadent.com.

Wskazania

- Ubytki w strukturze zgbow przednich i bocznych

— Czesciowe bezzehie w odcinku przednim i bocznym
- Catkowite bezzgbie

Przeciwwskazania

Przy znanej nadwrazliwosci pacjenta na ktdrykolwiek sktadnik stomatologicznych
stopow do licowania materiatéw ceramicznych zawierajacych Co-Cr typu 5, nalezy

zrezygnowac ze stosowania Colado CC

Ograniczenia stosowania
Stop nie jest przeznaczony do ponownego odlewania!

Dziatania niepozadane

W indywidualnych przypadkach moze wystapi¢ nadwrazliwo$é lub alergia na
sktadniki tego stopu. Ivoclar Vivadent nie bierze odpowiedzialnosci za
kompatybilnos¢ stopow dentystycznych z technika obrazowania metoda
rezonansu magnetycznego (MRI). Zaleca sig poinformowanie pacjentéw

o mozliwym wptywie stopéw dentystycznych na wyniki rezonansu magnetycznego
oraz poinformowanie technika wykonujacego rezonans magnetyczny o obecnosci

stopow dentystycznych u pacjenta.

Interakcje
Obecnos¢ stopdw réznych typdw w jamie ustnej moze skutkowac reakcja
galwaniczna.

Korzysci kliniczne
= Przywrdcenie funkcji zucia
= Przywrdcenie estetyki

Sktad

Nastepnie wyczysci¢ para lub ultradzwiekami z woda destylowang lub
etanolem i wysuszy¢ konstrukcje. Nalezy stosowa¢ odpowiedni laboratoryjny
materiat kompozytowy i stosowaé sie do instrukcji producenta.

7. Oksydacja

~ Umiescic konstrukcje na stoliku do wypalania z odpowiednim podparciem.
Aby uzyskac réwnomierny efekt, nalezy wykonac petny cykl oksydacii.

- Temperatura: 950 °C; czas utrzymywania: 1 min; préznia: Tak

- Jesli warstwa tlenku jest zanieczyszczona, wyszlifowac i wyczyscic ja
ponownie. Powtdrzyé wypalanie tlenkowe. Nalezy stosowac odpowiedni
materiat licujqey i stosowac sig do instrukcji producenta.

- Najwyzsza zalecana temperatura wypalania: 1000 °C

8. Lutowanie i spawanie laserowe
Lutowana przerwa nie moze by¢ szersza niz grubo$é materiatu uzywanego do
lutowania. Pozostawi¢ lutowany odlew do ostygniecia. Uzywac topnika
w niewielkich ilociach.
- Przed lutowaniem: SHFWC
Topnik: Wysokotopliwy topnik taczacy
- Po lutowaniu: LFWG
Topnik: Topnik taczacy
- Drut do spawania laserowego:
Ceramiczny biaty do spawania laserowego

9. Polerowanie
Ostroznie usuna¢ wszelkie resztki tlenku i topnika. Wygtadzié¢ powierzchnie
metalowe za pomoca gumek polerskich. Wypolerowaé na wysoki potysk przy
uzyciu pasty polerskiej. Nastepnie wyczysci¢ za pomoca przyrzadow do
czyszczenia ultradZwigkowego lub ostroznie stosujac czyszczenie para.

3 Ponowne przetwarzanie

Produkt nie jest przeznaczony do ponownej obrobki lub ponownego uzycia.

4 Informacje na temat bezpieczenstwa

- Opary metali i pyt metalowy moga by¢ szkodliwe dla zdrowia w przypadku ich
wdychania. Dlatego nalezy stosowa¢ wyciag i/lub maske ochronna!

- Wszelkie powazne incydenty zwigzane z produktem nalezy zgtaszac firmie
Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/Liechtenstein, www:
www.ivoclarvivadent.com lub odpowiednim organom odpowiedzialnym.
Aktualna instrukcja stosowania jest dostgpna na stronie internetowej firmy
Ivoclar Vivadent AG (www.ivoclarvivadent.com) w czesci zawierajacej
dokumenty do pobrania.

~  Aktualne Podsumowanie dotyczace bezpieczenstwa i skutecznosci klinicznej
(ang. Summary of Safety and Clinical Performance, SSCP) jest dostepne na
stronie internetowej firmy Ivoclar Vivadent AG (www.ivoclarvivadent.com) w
czesci zawierajacej dokumenty do pobrania.

Ostrzezenia
Przestrzegac karty charakterystyki (SDS)

Informacje dotyczace utylizacji
Pozostaty materiat nalezy utylizowa¢ zgodnie z obowigzujacymi przepisami
lokalnymi.

Zagrozenia resztkowe

Uzytkownicy powinni by¢ Swiadomi, ze wszelkie zabiegi stomatologiczne w jamie
ustnej sq zwiazane z pewnymi zagrozeniami. Cze$¢ tych zagrozen opisano ponizej:
—  Odpryski/pgknigcia

- Decementacja

5 Warunki przechowywania

Przechowywa¢ w suchym miejscu i temperaturze pokojowej.

6 Informacje dodatkowe

Przechowywac w migjscu niedostepnym dla dzieci!
Nie wszystkie produkty sa dostepne we wszystkich krajach.

Materialy sa przeznaczone wytacznie do stosowania w stomatologii. Podczas ich uiytkowania nalezy przestrzega instrukeji stosowania.
Producent e ponosi $ci 23 szkody powstate na skutek instrukeji iezgodrie 2 podanymi w
instrukcji wskazaniami. Uzytkownik jest 13 testowanie i woich 0w i 2a ich uzycie w kazdym innym
praypadku niewyszczegSinionym w instrukcji

co | cr [ Mo | si| re|[ B | Ga| Nb|

590 | 255 | 55 | <10 | <10 | <10 | 32 | <10 | 50

2 Sposdb postgpowania

Modelowanie w wosku

Zaprojektowac konstrukcje tak, aby przedstawiata pomniejszony ksztatt
anatomiczny, bioragc pod uwage planowang warstwe licujaca. W przypadku
kompozytu do licowania laboratoryjnego nalezy zastosowac elementy

retencyjne. Pojedyncze korony wymagaja minimalnej grubosci 0,3 mm. Korony

filarowe wymagaja minimalnej grubosci 05 mm. Upewnic sie, ze konstrukcja
zapewnia odpowiednie podparcie dla materiatu licujgcego. Unikaé ostrych
krawedzi! taczniki musza mie¢ odpowiednie wymiary, aby nie dopusci¢ do
deformacji. Zapewnic duze powierzchnie dla planowanego lutowania,
zachowujac odstep 0,05 - 0,2 mm.

2. Kanaty odlewowe
Zapewnic kanaty odlewowe o odpowiednim rozmiarze do modelowanego
uzupetnienia pojedynczego zeba lub konstrukeji mostu. Zasobnik, kanat

odlewowy i kanaty taczace, zaréwno w ksztatcie gruszki, jak i tradycyjne, musza

by¢ zwymiarowane zgodnie z zastosowang technika. Podczas korzystania
7 techniki bezposredniej lub posredniej nalezy upewnic sig, ze zasobnik
znajduje sig wewnatrz zrodta ciepta. Kanaty taczace migdzy zasobnikiem
a odlewem powinny mie¢ maksymalnie 2,5 - 3,0 mm dtugosci i szerokosci.
Konstrukcje woskowa wraz z kanatami nalezy zwazy¢ (w gramach), aby
okresli¢ potrzebng ilos¢ stopu.

Wzdr do przeliczenia ilosci wosku:

masa wosku (w gramach) x gestosé stopu =

wymagana ilo$¢ stopu (w gramach).

3. Ostanianie

Uzy¢ masy ostaniajacej na bazie fosforandw. Nalezy stosowaé sie do instrukcji

producenta.

4. Podgrzewanie/wypalanie
Zalecana temperatura wypalania: 800 - 850 °C

5. Topienie i odlewanie
Palnik: Propan 0,35 bara, tlen 07 bara. Inne dane moga by¢ wymagane
w zaleznosci od maszyny odlewniczej. Palnik i odlewanie indukcyjne: Po
opadnieciu sztabki, nalezy znalez¢ peknigcia tlenku i odlewaé w ciagu

2-4 sekund. Zaleca sig stosowanie oddzielnego i czystego ceramicznego tygla

dla kazdego stopu. Wstepnie podgrzac tygiel ceramiczny w piecu do
wypalania. Zawsze uzywa¢ nowego stopu. Nie uzywac topnika.
Temperatura odlewania: 1450 — 1500 °C.

6. Wykonczenie konstrukcji
Po schtodzeniu w pierscienia, ostroznie wyjac i oczysci¢ odlew za pomoca
tlenku glinu (Al20s). Nie uzywaé mtotka do uwalniania. Wykonczy¢ odlew
wierttami z weglika wolframu i/lub ceramicznymi kamieniami do szlifowania
Wyczyscié powierzehnig piaskiem tlenku glinu (Alz20s) o wielkosci
50-100 mikrondw pod ci$nieniem 4,5 bara. W celu licowania przy uzyciu
materiatu kompozytowego nalezy wykonczy¢ i wypolerowac konstrukeje.

www.ivoclarvivadent.com
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