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1 Intended use

Intended purpose
Implant-supported hybrid restorations for the replacement of single teeth

Patient target group
Adult patients with dental implants

Intended users / Special training

- Dentists (chairside fabrication of restorations; clinical workflow)

- Dental laboratory technicians (fabrication of restorations in the dental laboratory)
No special training required.

Use
For dental use only.

Description

IPS e.max® CAD Abutment Solutions are CAD/CAM-fabricated, implant-supported hybrid restorations (hybrid abutments and hybrid abutment
crowns) for the replacement of single teeth. These hybrid restorations are individually fabricated from a lithium disilicate glass-ceramic (LS,) block
and cemented onto a titanium bonding base.

Performance characteristics

Property Specification Typical mean value
CTE (25-500°C) [10¢/K"] 10.1+0.5 -

Flexural strength (biaxial) [MPa] >360 530*
Chemical solubility [ug/cm?] <100 -
Type/Class Type Il / Class 3 -

According to ISO 6872:2015
* mean biaxial flexural strength evaluated over 10 years of quality measurements

Indications
- Partial edentulism in the anterior and posterior region

Contraindications
- Bruxism
- If the patient is known to be allergic to any of the material’s constituents

Limitations of use

- Failure to observe the requirements stipulated by the implant manufacturer for the selected implant type (diameter and length of the implant
must be approved for the respective position in the jaw by the implant manufacturer)

- Exceeding or falling short of the acceptable ceramic layer thicknesses

- Use of a luting composite other than Multilink Hybrid Abutment to adhesively cement IPS e.max CAD to the titanium bonding base

- Intraoral cementation of the ceramic structures to the titanium bonding base

- Temporary cementation of the crown on the hybrid abutment

- ® Do not re-use

Processing restrictions

Failure to observe the following information will compromise the results achieved with IPS e.max CAD:

- Milling of the blocks in a non-compatible CAD/CAM system

- When producing a hybrid abutment crown, the opening of the screw channel must not be located in the area of the contact points. If this is
not possible, it is better to produce a hybrid abutment with a separate crown.

- Cut-back technique in the fabrication of hybrid abutment crowns

- The use of IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray

- Combination with materials other than IPS e.max Ceram, IPS Ivocolor® or IPS e.max CAD Crystall./.

- Crystallization in a non-approved and non-calibrated ceramic furnace

- Crystallization in a high-temperature furnace

- Crystallization using deviating firing parameters

- Failure to observe the manufacturer's directions regarding the processing of the titanium bonding base.

System requirements

IPS e.max CAD Abutment Solutions must be processed with an authorized CAD/CAM system.! Select a suitable titanium bonding base in
accordance with the implant inserted and the CAD/CAM system used. Please observe the instructions for use and the processing instructions of
the respective manufacturer.

Side effects
There are no known side effects to date.

Clinical benefit
- Reconstruction of chewing function
— Restoration of esthetics

Composition

Lithium disilicate glass-ceramic

After the manufacturing process of the glass-ceramic, a stable and inert network is formed in which the different elements are incorporated via
oxygen bridges. The composition is determined as oxides.



Oxide inwt.%
Sio, 57.0-80.0
Li,0 11.0-19.0
K,0 0.0-13.0
P,0, 0.0-11.0
70, 0.0-8.0
Zn0 0.0-8.0
ALO, 0.0-5.0
MgO 0.0-5.0
Coloring oxides (CeO,, MnO,, V,04, Tb,0,, Er,0,) 0.0-8.0

2 Application

Shade selection
Clean the teeth prior to shade determination. The shade is determined by the shade of the neighbouring teeth.

Minimum layer thicknesses of the ceramic structures
- Hybrid abutment:
— The wall thickness Wy, must be at least 0.5 mm.
— The hybrid abutment should be designed in a similar way as a prepared natural tooth:
- Circular epi-/supragingival shoulder with rounded internal angles or a chamfer
— In order for the crown to be cemented to the hybrid abutment using conventional or self-adhesive cementation methods, retentive
surfaces and an adequate "preparation height" must be created.
- Create an emergence profile with a right angle at the transition to the crown (see picture).
— The crown width B, is limited to 6.0 mm from the axial height of contour to the screw channel of the hybrid abutment.
— The implant manufacturer's instructions regarding the maximum height of the hybrid abutment and separate crown must be observed.

- Hybrid abutment crown:
— The wall thickness Wy, must be larger than 1.5 mm for the entire equatorial circumference.
— The opening of the screw channel must not be located in the area of contact points. If this is not possible, it is better to produce a hybrid
abutment with a separate crown.
- The width of the hybrid abutment crown B, is limited to 6.0 mm from the axial height of contour to the screw channel.
- The implant manufacturer's instructions regarding the maximum height of the hybrid abutment crown must be observed.

Hybrid abutment Hybrid abutment crown

Width

Width crown By, = < 6.0 mm Hybrid abutment crown By, = < 6.0 mm

Wall thickness W, = = 0.5 mm Wall thickness Wy, = = 1.5 mm

&)

Block selection
The block is selected in accordance with the desired tooth shade and the selected titanium bonding base. An IPS e.max CAD MO or LT block is
selected depending on the application. The range of blocks available may vary depending on the CAD/CAM machine used.

IPS e.max CAD MO A14 IPS e.max CAD LT A14 IPS e.max CAD LT A16
(Medium Opacity) (Low Translucency) (Low Translucency)
IPS e.max CAD
Hybrid Abutment v/ v/ -
- IPS CAD
e.max _
Hybrid Abutment Crown 4 4




Finishing

Observe the grinding instrument recommendations? and the minimum layer thicknesses when finishing and contouring the ceramic structures. If
possible, adjustments by grinding should be carried out while the restoration is still in the pre-crystallized (blue) state, at low speed and exerting
only light pressure to prevent delamination and chipping at the margins. Overheating of the ceramic must be avoided. Cut the ceramic structure
from the block using a diamond separating disc. Hybrid abutment: using a separating disc, cut slightly into the attachment area at the incisal side
of the abutment, then cut through the attachment point fully from the basal aspect. Carefully place the ceramic structure on the titanium
bonding base and check the fit. Observe the position of the anti-rotation lock.

- Finishing the outer surface of the ceramic structure
Do not grind the shoulder of the ceramic structure so as not to affect the accurate fit on the titanium bonding base. If necessary, finish the
emergence profile taking the fit to the gingiva and the minimum thickness (0.5 mm) into account.

- Hybrid abutment
Smooth out the attachment point to the block with fine diamond grinding instruments taking the shape of the emergence profile and the
crown margin into account. Do not perform any individual shape adjustments, as this will negatively affect the fit of the crown on the hybrid
abutment. Information regarding the crown: If the fit on the hybrid abutment is inaccurate, carry out adjustments on the crown.

- Hybrid abutment crown
Smooth out the attachment point to the block with fine diamond grinding instruments taking the shape of the emergence profile and the
proximal contacts into account. Gently grind the entire occlusal surface with a fine diamond to smooth out the surface structure created by
the CAD/CAM process. Check the proximal and occlusal contacts. Create the surface textures.

Always clean the ceramic structures with ultrasound in a water bath or with the steam jet before further processing. Make sure to thoroughly
remove any milling additive residue of the CAD/CAM milling unit. Residue of the milling additive remaining on the surface may result in
bonding problems and discolouration. Do not blast the ceramic structure with Al,O, or glass polishing beads.

Optional: Clinical try-in of the blue restorations
A clinical try-in to check the accuracy of fit can be conducted prior to further processing. Clinical try-in may also take place at a later stage, i.e. with
the crystallized, tooth-coloured IPS e.max CAD ceramic structure.

- Provisional fixation of the ceramic structure on the titanium bonding base
To facilitate the intraoral handling and prevent damage to the pre-crystallized ceramic structure, the components must be temporarily
attached to one another using silicone impression material, e.g. Virtual® Extra Light Body Fast Set.

The untreated titanium bonding base and the ceramic structure are steam-cleaned and then dried with compressed air. The ceramic structure
is placed on the titanium bonding base (which is screwed onto the model analog) and the relative position of the components is marked with
a waterproof pen. This step makes it easier to attain the correct position when the parts are temporarily assembled. The screw channel of the
untreated titanium bonding base is sealed with a foam pellet. Virtual Extra Light Body Fast Set is applied to the titanium bonding base and
directly into the ceramic structure. The titanium bonding base is inserted into the ceramic structure. The alignment of the two components
must be checked (anti-rotation lock/marking). The components must be held firmly in the correct position for 2:30 min. until Virtual Extra
Light Body Fast Set has set. Any excess that has been displaced must be carefully removed with a suitable instrument, e.g. a scalpel.

Clinical try-in

Once the provisional restoration has been removed, the hybrid abutment or the hybrid abutment crown is screwed in manually using the
dedicated screw. The geometry is checked in relation to the gingival margin (e.g. fit, gingival anaemia). If desired, the screw channel on the hybrid
abutment can be sealed with a foam pellet. Tip: The inner aspect of the crown is isolated using glycerine gel (e.g. Try-in paste, Liquid Strip).

The crown is placed on the hybrid abutment intraorally to check and, if necessary, adjust the proximal contacts.

Attention: Do not check the occlusal function at this stage. In order to check the occlusal function, the crown must be secured on the hybrid
abutment with Virtual Extra Light Body Fast Set. Try-in paste must not be used for this purpose, as this material is not sufficiently resistant to
compressive force. Virtual Extra Light Body Fast Set is applied to the inner aspect of the crown. The crown is pressed onto to the hybrid abutment
using the fingers until the final position is reached. The crown is held in the final position until Virtual Extra Light Body has set (approx. 2:30 min).
Subsequently, excess material is removed.

Now the occlusion/articulation is checked. If necessary, adjustments are made using suitable grinding instruments (see the grinding instrument
recommendations?). The crown is carefully removed from the hybrid abutment and the hybrid abutment/hybrid abutment crown from the
implant. The implant site is rinsed with e.g. Cervitec Liquid (alcohol-free mouth rinse containing chlorhexidine) in order to clean it. Next, the
temporary restoration is placed.

Completion of the ceramic structure
Depending on the desired processing technique and materials, the processing method to complete the ceramic structure is selected. Basically,
there are three processing methods for completing the ceramic structure.

- Polishing technique (self glaze) on the blue restoration
The polishing technique is preferably used for the emergence profile of the hybrid abutment. For the hybrid abutment crown, a glaze firing is
recommended.
For easier handling, screw the titanium bonding base onto a model analog. Secure the ceramic structure on the titanium bonding base with
your fingers. Attention: Do not grind the titanium bonding base.
For polishing, observe the grinding instrument recommendations?. Clean the restoration with ultrasound in a water bath or with the steam jet.
Subsequently, attach the restoration to the crystallization pin as described under “Fixation of restorations on the IPS e.max CAD Crystallization
Pin”. Place the ceramic structure on the IPS e.max CAD Crystallization Tray and position the tray in the centre of the furnace. The firing
program is selected based on the material (see “Crystallization and firing parameters”).

- Staining technique on the blue restoration
The IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray is not recommended for glazing IPS e.max CAD Abutment Solutions, since it requires very targeted
application. The glazing material must not touch the bonding surface to the titanium bonding base or the screw channel, as this may
compromise the accuracy of fit.

Position the ceramic structure as described under “Fixation of restorations on the IPS e.max CAD Crystallization Pin”. Subsequently, mix

IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste/FLUO and apply it evenly on the areas to be glazed using a small brush. If the ready-to-use glaze needs to
be dilluted, it may be mixed with a small amount of IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid. The glazing material must not touch the bonding
surface to the titanium bonding base nor the screw channel, as this may compromise the accuracy of fit. Check the inner surface before firing



and carefully remove any contamination. On the hybrid abutment, do not apply any materials to the bonding surface to the crown, as this
might compromise the fit of the crown. Do not apply the glaze too thickly. Avoid "pooling", especially on the occlusal surface of the hybrid
abutment crown. Too thin a glaze layer may lead to an unsatisfactory gloss. If characterizations are desired, the ceramic structure can be
customized using IPS e.max CAD Crystall./Shades and/or Stains before crystallization firing. Extrude the ready-to-use shades and stains from
the syringe and mix them thoroughly. The shades and stains may be slightly thinned using IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid. However, the
consistency should still remain pasty. Apply the mixed shades and stains directly to the unfired glaze layer using a fine brush. More intensive
shades are achieved by several staining procedures and repeated firing, not by applying thicker layers. Use the IPS e.max CAD Crystall./Shades
Incisal to imitate the incisal area and create the effect of translucency on the hybrid abutment crown in the incisal and occlusal third. The
cusps and fissures can be individualized using stains.

Then place the restoration in the centre of the IPS e.max CAD Crystallization Tray or place a maximum of 6 units on the tray and conduct the
crystallization firing using the stipulated firing parameters (see Crystallization and firing parameters). Observe the directions under “How to
proceed after firing”.

Optional: Corrective firing

If additional characterizations or adjustments are required after crystallization, a corrective firing using IPS e.max CAD Crystall./Shades and Stains
and Glaze can be conducted. Also use the IPS e.max CAD Crystallization Tray for the corrective firing cycle. Use the IPS e.max CAD Crystall./Add-On
including the respective mixing liquid to carry out minor shape adjustments (e.g. proximal contact points).

- Staining technique on the tooth-coloured restoration

Crystallization without the application of materials; separate Stains/Glaze firing either using IPS e.max CAD Crystall./ or IPS Ivocolor

materials.

— Position the ceramic structure on the crystallization pin as described under “Fixation of ceramic structures on the IPS e.max CAD
Crystallization Pin”. For characterization and glazing, use either IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze (see “Staining technique on
the blue restoration”, with a different firing program) or IPS Ivocolor.

- IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze and IPS Ivocolor Sades, Essence, Glaze must not mixed with one another or applied one after
the other.

When using IPS Ivocolor: To ensure better wetting, a small quantity of IPS Ivocolor Mixing Liquid may be slightly rubbed into the area that
needs to be characterized. Mix the IPS Ivocolor Shades and Essences to the desired consistency using the respective IPS Ivocolor Liquids. More
intensive shades are achieved by repeating the staining procedure and firing, not by applying thicker layers. Use the IPS Ivocolor Shades
Incisal to imitate the incisal area and create the effect of translucency on the hybrid abutment crown in the incisal and occlusal third. The
cusps and fissures can be individualized using Essences. On the hybrid abutment, only characterize the area of the emergence profile with

IPS Ivocolor Shades and Essences. Under no circumstances must stains be applied to the bonding surface to the titanium bonding base and
the screw channel, as this may compromise the accuracy of fit. Check the inner surface before firing and carefully remove any contamination.
On the hybrid abutment, do not apply any materials to the bonding surface to the crown, as this may compromise the fit of the crown. Then
secure the ceramic structure on the firing pin of the honey-comb tray with a little IPS Object Fix Putty or Flow and crystallize it using the
stipulated firing parameters. Observe the directions under “How to proceed after firing”.

Glaze firing is conducted with glaze paste or powder. On hybrid abutments, only the emergence profile is glazed. On hybrid abutment crowns,
glaze is applied to the entire outer surface. For easier handling, the ceramic structure can be positioned on the titanium bonding base for
glazing. For that purpose, secure the titanium bonding base on a model analog. Mix the glazing material (IPS Ivocolor Glaze Paste or Powder)
with the IPS Ivocolor Mixing Liquid allround or longlife to achieve the desired consistency. Apply an even layer of glazing material covering all
areas that are to be glazed.

The degree of gloss of the glazed surface is controlled via the consistency of the glazing material and the applied quantity, not by means of
the firing temperature. For a higher degree of gloss, the glazing material must be applied in a correspondingly thicker layer. If required, the
fluorescence may be increased by applying a fluorescing glazing materal (Paste FLUO or Powder FLUO).

Under no circumstances must glazing material be applied to the bonding surface to the titanium bonding base or to the screw channel, as this
may compromise the accuracy of fit. Check the inner surface before firing and carefully remove any contamination. On the hybrid abutment,
do not apply any materials to the bonding surface to the crown, as this may compromise the fit of the crown.

Conduct the Stain/Glaze firing for IPS Ivocolor on a honey-comb tray using the stipulated firing parameters. Observe the directions under
“How to proceed after firing”.

Optional: Corrective firing

Mix IPS e.max Ceram Add-On Dentin or Incisal with IPS Build-Up Liquid soft or allround and apply on the corresponding areas. Fire with the
stipulated parameters for the “Add-On after Glaze firing”. Observe long-term cooling! If necessary, polish the adjusted areas to a high gloss after
firing.

Completing the crown on the IPS e.max CAD hybrid abutment

The crown on the IPS e.max hybrid abutment can be completed using either the staining technique or the cut-back technique. For
characterization and glazing, either the IPS e.max CAD Crystall./ materials or the IPS Ivocolor materials are used. The reduced areas (cut-back
technique) are built up using IPS e.max Ceram layering materials. Use IPS Ivocolor materials for staining and glazing. Basically, the procedure for
completing a crown is the same as that for a crown on a prepared tooth. For detailed information about the procedure, please refer to the

IPS e.max CAD Instructions for Use.

Fixing the restoration on an IPSe.max CAD Crystallization Pin

1. Clean the ceramic structure with the steam jet to remove any contamination and grease residue. Avoid any contamination after cleaning.

2. Use the IPS e.max CAD Crystallization Pin XS for the crystallization of the ceramic structure.

3. Fill the inner surfaces of the ceramic structure with either IPS Object Fix Putty or Flow auxiliary firing paste. Inmediately re-seal the IPS Object
Fix Putty/Flow syringe after extruding the material. Once removed from the aluminium bag, the syringe is ideally stored in a resealable plastic
bag or a container with a humid atmosphere.

4. Press the IPS e.max CAD Crystallization Pin XS only slightly into the IPS Object Fix Putty/Flow. Important: Do not press the pin in too deeply to
make sure it does not touch the walls. This may lead to cracks in the ceramic structure.

5. Smooth out displaced auxiliary firing paste using a plastic spatula so that the pin is securely in place.

6. Prevent contamination of the outer surface/occlusal surface of the ceramic structure. Clean off any possible contamination with a brush
dampened with water and dry.



Important: For crystallization, IPS e.max CAD restorations must not be placed directly on the IPS e.max CAD Crystallization Tray and Pins, i.e.
without auxiliary firing paste.

How to proceed after firing

Remove the ceramic structure from the furnace once the firing cycle is complete (wait for the acoustic signal of the furnace) and allow it to cool to
room temperature in a place protected from draft. Hot objects must not be touched with metal tongs. Remove the ceramic structure from the
hardened IPS Object Fix Putty / Flow. Remove any residue with ultrasound in a water bath or with the steam jet. Residue must not be removed by
blasting with AlLO, or glass polishing beads. If the restoration needs to be adjusted by grinding?, make sure that no overheating of the ceramic
occurs. Finally, polish the ground areas to a high-gloss finish.

Permanently bonding the ceramic structure to the titanium bonding base
The contact surfaces must be meticulously prepared in order to ensure an optimum adhesive bond between the titanium bonding base and the
ceramic structure.

IPS e.max CAD ceramic structure (LS,) Titanium bonding base
Blasting - Observe the manufacturer's directions.
Conditioning Option 1 Option 2
Etching Etching the bonding | Apply Monobond Etch

surface to the titanium & Prime® to the
bonding base bonding surface to the
for 20 sec with titanium bonding base
IPS® Ceramic Etching | and allow to react for

Gel another 40 sec.
Silanizing The bonding surface is
conditioned with The bonding surface is conditioned with
Monobond® Plus for Monobond® Plus for 60 sec
60 sec
Adhesive cementation Multilink® Hybrid Abutment
Covering of the cement joint Glycerine gel, e.g. Liquid Strip
Curing 7 min auto-polymerization
Polishing of the cement joint Customary polishers for ceramic/resin materials

- Preparing the titanium bonding base

- The titanium bonding base should be prepared according to the instructions of the manufacturer.

— Clean the titanium bonding base in an ultrasonic bath or with a steam cleaner and then dry it with blown air.

— Screw the titanium bonding base onto a model analog.

— Position the ceramic structure on the titanium bonding base and mark the relative position with a waterproof pen. This makes it easier to
attain the correct relative end position when the parts are assembled at a later stage.

— After the bonding surface has been cleaned, it must not be contaminated under any circumstances as this would impair the bond.

— Apply Monobond Plus on the cleaned bonding surface and allow it to react for 60 seconds. After the reaction time, dry the remaining
residue with water- and oil-free air.

- Seal the screw channel with a foam pellet or wax. Avoid any contamination of the bonding surface.

- Preparing the ceramic structure
- The ceramic structure must not be blasted.
— Clean the ceramic structure in an ultrasonic bath or with a steam cleaner and subsequently blow it dry with water- and oil-free air.
— Wax can be applied to protect the outer surfaces or the glazed areas.

For the conditioning of the ceramic structure, two options are available:
- Option 1: Conditioning of the bonding surfaces with IPS Ceramic Etching Gel and Monobond Plus
- Option 2: Conditioning of the bonding surfaces with Monobond Etch & Prime

Procedure when choosing option 1:

— Etch the bonding surface with 5% hydrofluoric acid gel (IPS Ceramic Etching Gel) for 20 seconds.

- Thoroughly rinse the bonding surface with running water and dry with water- and oil-free air.

— Apply Monobond Plus on the cleaned bonding surface and allow it to react for 60 seconds. After the reaction time, dry the remaining
residue with water- and oil-free air.

Procedure when choosing option 2:

- Apply Monobond Etch & Prime to the bonding surface using a microbrush, scrub it in for 20 seconds an leave it to react for another
40 seconds.

- Then thoroughly rinse off Monobond Etch & Prime with water and dry the restorations with a strong stream of water- and oil-free air for
about 10 seconds.

- Cementing with Multilink Hybrid Abutment

Apply a thin layer of Multilink Hybrid Abutment directly from the mixing syringe to the bonding surface of the titanium bonding base and
the bonding surface of the ceramic structure.

— Place the structure over the base in such a way that the position markings are aligned.

Press the parts lightly and evenly together and check the correct relative position of the components (transition between the base and
ceramic structure).

- Subsequently, firmly press the components together for 5 seconds.

— Carefully remove excess in the screw channel, e.g. with a microbrush or brush, using a rotating movement.

Note: Do not remove circular excess resin cement before curing has started, i.e. 3 minutes after mixing. Use a suitable instrument for this
purpose (e.g. Le Cron). Hold the components in place using light pressure.



coated tweezers to prevent movement.

Insertion and aftercare
Intraoral preparation

Apply glycerine gel (e.g. Liquid Strip) to the cement line to prevent the formation of an inhibition layer.
Next, the composite cement is left to auto-polymerize completely within 7 min.
Important: Do not move the components until Multilink Hybrid Abutment has completely cured. Hold them in place using e.g. diamond-

Cautiously polish the cement line with rubber polishers at low speed (< 5,000 rpm) to avoid overheating.
Remove any remaining cement residue in the screw channel with suitable rotating instruments.

Remove the temporary restoration and clean the implant site. Then check the peri-implant tissue (emergence profile).

Insertion

Do not use phenolic mouth rinses, as such products detrimentally affect the bond between the ceramic and the composite. Insert the hybrid
abutment or the hybrid abutment crown intraorally into the implant. Manually screw in the matching implant screw and tighten it with a
torque wrench (observe the manufacturer's directions).

Hybrid abutment and separate crown

Insert a cotton or foam pellet into the screw channel of the hybrid abutment and seal the screw channel with a temporary composite (e.g.

Telio® Inlay). This serves to ensure access to the screw at a later stage. Check the bonding surfaces for contamination/moisture and clean or
dry with an air syringe, if necessary. Apply the luting material (e.g. SpeedCEM® Plus or Variolink® Esthetic) into the conditioned crown. Place
the crown onto the hybrid abutment and secure in place in the final position.
Any cement excess is briefly light-cured using the “quarter technique” and can then be easily removed. Cover the cement joints with gycerine
gel (e.g. Liquid Strip) and light-cure again with e.g. the Bluephase® curing light. Subsequently, rinse off the glycerine gel with water.

Hybrid abutment crown

Insert a cotton or foam pellet into the screw channel of the hybrid abutment crown and seal the screw channel with a permanent composite

(e.g. Tetric® Prime).

Check the occlusion and articulation. If the restoration is adjusted by grinding, the ground areas must subsequently be polished to a high
gloss using silicone polishers (e.g. OptraGloss®). Also polish the restorations margins / cement joint. Finally, apply Cervitec® Plus (protective

varnish) along the gingival margin.

Shade combination table

For the characterization and adjustment of the shade of IPS e.max CAD restorations, IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains or IPS Ivocolor Shades,

Essences are used.

The combination table must be observed.

IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains: For use on blue and tooth-coloured IPS e.max CAD restorations
IPS Ivocolor Shades, Essences: For use on tooth-coloured IPS e.max CAD restorations

BL1[BL2[BL3[BL4| A1 [ A2 [ A3 [A3.5] A4 [B1 [B2[B3[B4|Cl [C2[C3[c4 | D2]D3]D4
IPS e.max CAD
Crystall./ Shade 0 ! 2 3 4
IPS e.max CAD
Crystall./ Shade Incisal n 2 n 2
IPS e.max CAD . . .
Crystall,/ Stains Wwhite, cream, sunset, copper, olive, khaki, mahogany
BL1[BL2 [BL3[BL4| A1 [ A2 [ A3 [A35[ A4 [B1 [B2 [B3[B4|C1[C2]C3[ca]D2]D3]D4
1PS Ivocolor 500 1 2 3| 4 D5 D6 07 | D6
Shade
IPS Ivocolor
Shade Incisal S 12 §13
E01 E02 E03 E04 E05 E06 E07 E08 E09 E10
white creme lemon sunset copper hazel olive khaki terracotta mahogany
IPS Ivocolor En E12 E13 E14 E15 E16 E17 E18 E19 E20
Essence cappuccino espresso terra profundo ocean sappphire  anthracite black rose coral
E2 E22 E22
basic red basic yellow basic blue




Crystallization and firing parameters
Ceramic furnaces without controlled (long-term) cooling function cannot be used. The ceramic furnace must be calibrated before the first

crystallization and regularly every six months thereafter. Depending on the mode of operation, more frequent calibration may be required.
Observe the manufacturer’s directions.

Crystallization MO, Impulse, LT, MT, HT

with or without the application of IPS e.max CAD Crystall./ materials

Furnaces Stand-by Closing time | Heating rate Firing Holding time | Heating rate Firing Holding time | Vacuum1 Vacuum 2 Long-term | Cooling rate
Programat | temperature temperature temperature cooling
t 2 11 [°C/°F1 | 21 [°C/°F] tl
B[°C/°F] S[min] |[°C/°F/min]| T1[°C/F] | H1[min] |[°C/°F/min]| T2[°C/°F] | H2[min] | 12[°C/°F] | 22[°C/°F] | L[°C/°F] |[°C/°F/min]
P300 550/770 | 770/850
P500 403/757 6:00 60/108 | 770/1418 0:10 30/54 | 850/1562 | 10:00 1022/1418|1418/1562 700/1292 0
P700
p310 550/780 | 780/860
::;:Ilg 403/757 6:00 60/108 | 780/1436 0:10 30/54 | 860/1580 | 10:00 1022/1436|1436/1580 710/1310 0
Cs/cs2/ .
CS3/CS4 Select the corresponding program
Crystallization LT, MT, HT
with or without the application of IPS e.max CAD Crystall./ materials
Furnaces Stand-by Closing time | Heating rate Firing Holding time | Heating rate Firing Holding time | Vacuum1 Vacuum 2 Long-term | Cooling rate
Programat | temperature temperature temperature cooling
t 2 11 [°C/°F1 | 21 [°C/°F] tl
B[°C/°F] S[min] |[°C/°F/min]| T1[°C/F] | H1[min] |[°C/°F/min]| T2[°C/°F] | H2[min] | 12[°C/°F] | 22[°C/°F] | L[°C/°F] |[°C/°F/min]
P300 550/820 | 820/840
P500 403/757 6:00 90/162 | 820/1508 0:10 30/54 | 840/1544 7:00 1022/1508|1508/1544 700/1292 0
P700
p310 550/830 | 830/850
::;::g 403/757 6:00 90/162 | 830/1526 0:10 30/54 | 850/1562 7:00 1022/1526|1526/1562 710/1310 0
Cs/cs2/ n
CS3/CS4 Select the corresponding program
Corrective firing/stain firing/glaze firing .
with IPS e.max CAD Crystall./ materials <p
Furnaces Stand-by Closing ime | Heating rate Firing Holding time | Heating rate Firing Holding time |  Vacuum 1 Vacuum 2 Long-term | Cooling rate
Programat | temperature temperature temperature cooling
2 11[°C/°F] | 21[°C/°F] t
B[°C/°F] S[min] ([°C/°F/min]| T1[°C/F] | H1[min] |[°C/°F/min]| T2[°C/°F] | H2[min] | 12[°C/°F] | 22[°C/°F] | LI[°C/°F] |[°C/°F/min]
P300 550/820 | 820/840
i;gg 403/757 6:00 90/162 | 820/1508 0:10 30/54 | 840/1544 3:00 1022/1508|1508/1544 700/1292 0
P310 550/830 | 830/850
E;:Ilg 403/757 6:00 90/162 | 830/1526 0:10 30/54 | 850/1562 3:00 1022/1526|1526/1562 710/1310 0
CS/Cs2/ "
CS3/CS4 Select the corresponding program
Firing parameters for the staining technique
with IPS lvocolor Shade, Essence, Glaze Bl
Stand-by Closing time * Heating rate Firing Holding time Vacuum 1 Vacuum 2 Long-term Cooling rate
temperature temperature cooling **
B[°C/°F] S[min] |t [°C/°F/min]| T[°C/°F] H [min] V1 [°C/°F] V2[°C/°F] L[°C/°F] [°C/°F/min]
Stain and IRT/
Glaze firing 403/757 6:00 60/108 710/1310 1:00 450/842 709/1308 0 0
Firing parameters for the corrective firing (staining technique)
with IPS e.max Ceram Add-On i
Stand-by Closing time * Heating rate Firing Holding time Vacuum 1 Vacuum 2 Long-term Cooling rate
temperature temperature cooling ** tl
B[°C/°F] S[min] |t~ [°C/°F/min]| T [°C/°F] H [min] V1 [°C/°F] V2[°C/°F] L[°C/°F] [°C/°F/min]
Add-Onafter |15 /75; IRT/ 50/90 700/1292 1:00 450/842 | 699/1290 0 0
Glaze firing 6:00




* IRT standard mode
** Note: If the layer thicknesses exceed 2 mm, long-term cooling L to 500 °C/932 °F is required.

Note: Due to their geometry, the restorations may feature varying layer thicknesses. When the objects cool after the firing cycle, the different
cooling speeds in the areas with different thicknesses may result in a build-up of internal tension. In the worst case, these internal tensions may
result in fractures in the ceramic objects. By using slow cooling (long-term cooling L), these tensions can be minimized.

3 Safety information

Sterilization

The hybrid abutments or hybrid abutment crowns must be sterilized prior to insertion in the mouth. The local statutory provisions and hygiene
standards that apply for dental practices must be observed.

Steam sterilization can be performed under 3x-fractionated pre-vacuum and observing the following parameters: Sterilization time 3 min; steam
temperature 132 °C/270 °F; this correspond to a half-cycle exposure time of 2 min. The hybrid abutment or the hybrid abutment crown is to be
used immediately. No storage after sterilization!

The user is responsible for the sterility of the hybrid abutment or hybrid abutment crown. It must be ensured that sterilization is only performed
using suitable devices and materials as well as product-specific, validated methods. The devices used must be properly maintained and regularly
serviced. It is the duty of the IPS e.max CAD Abutment Solutions users to inform their dentists that the ceramic structures require sterilization
before being seated in the patient’s oral cavity.

— Inthe case of serious incidents related to the product, please contact Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/Liechtenstein,
website: www.ivoclarvivadent.com, and your responsible competent authority.

- The current Instructions for Use are available in the download section of the Ivoclar Vivadent AG website (www.ivoclarvivadent.com).

- The current Summary of Safety and Clinical Performance (SSPC) can be found in the download section of the Ivoclar Vivadent AG website
(www.ivoclarvivadent.com).

Warnings

- IPS Ceramic Etching Gel contains hydrofluoric acid. Contact with skin, eyes and clothing must be prevented at all costs, since the material is
extremely toxic and corrosive. The etching gel is intended for extraoral use only and must not be applied intraorally (inside the mouth).

- Monobond Etch & Prime is corrosive. Contact with skin and mucous membranes must be prevented. Monobond Etch & Prime is intended for
extraoral use only and must not be applied intraorally (inside the mouth).

- Do not inhale ceramic dust during finishing. Use an extraction unit and wear a face mask.

- Risks associated with magnetic fields (e.g. MRI - Magnetic Resonance Imaging): Please note warnings, cautions and precautions of the
abutment or implant manufacturer.

- Observe the Safety Data Sheet (SDS).

Disposal information
- Remaining stocks and extracted restorations must be disposed of according to the corresponding national legal requirements.

Residual risks

Users should be aware that any dental intervention in the oral cavity involves certain risks. Some of these risks are listed below:
- Chipping / fracture

- Cement excess may lead to irritation of the soft tissue / gingiva.

- Decementation

4 Shelflife and storage
This product does not require any special storage conditions.

5  Additional information

Keep material out of the reach of children!
Not all products are available in all countries.

The material has been developed solely for use in dentistry. Processing should be carried out strictly according to the Instructions for Use. Liability
cannot be accepted for damages resulting from failure to observe the Instructions or the stipulated area of use. The user is responsible for testing
the materials for their suitability and use for any purpose not explicitly stated in the Instructions.

" e.g.CEREC/inLab, PlanMill. The complete list is available at www.ivoclarvivadent.com.
CEREC/inLab and PlanMill are not registered trademarks of Ivoclar Vivadent AG.
2 Ivoclar Vivadent flow chart “Recommended grinding instruments for extraoral and intraoral use”.
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Zweckbestimmung
Implantatgetragene Hybrid-Versorgungen zum Ersatz von Einzelzdhnen

Patientenzielgruppe
Erwachsene Patienten mit Zahnimplantaten

Besti dsse A der/b dere Schulung

- Zahnarzt (Herstellung der Restauration, chairside; klinischer Arbeitsablauf)
- Zahntechniker (Herstellung der Restauration, labside)

Keine besondere Schulung erforderlich

Verwendung
Nur fiir den dentalen Gebrauch!

Beschreibung

IPS e.max® CAD Abutment Solutions sind CAD/CAM-gefertigte, implantatgetragene Hybrid-Versorgungen (Hybrid-Abutments und Hybrid-
Abutment-Kronen) zum Ersatz von Einzelzéhnen. Diese Hybrid-Versorgungen werden individuell aus einem Lithium-Disilikat-Glaskeramik-Block
(LS,) gefertigt und mit einer Titan-Klebebasis verklebt.

Leistungsmerkmale

Eigenschaft Spezifikation Typischer Mittelwert
WAK (25-500°C) [10°/K"] 10,1+ 0,5 -
Biegefestigkeit (biaxial) [MPa] >360 530*
Chemische L6slichkeit [pg/cm?] <100 -
Typ/Klasse Typ Il / Klasse 3 -

Gemdss I1SO 6872:2015
* mittlere biaxiale Biegefestigkeit aus 10 Jahren Qualitatsmessungen

Indikationen
- Partielle Zahnlosigkeit im Front- und Seitenzahnbereich

Kontraindikationen
- Bruxismus
- Bei bekannter Allergie auf einen der Inhaltsstoffe

V. g bhocchrink
Ver F

gen

- Missachtung von Anforderungen des Implantatherstellers bzgl. der Verwendung des gewahlten Implantattyps (Durchmesser und Lange des
Implantats miissen vom Implantathersteller fiir die entsprechende Kieferregion freigegeben sein).

- Uber-/Unterschreitung der zulassigen Keramikschichtstérken.

- Verwendung anderer Befestigungscomposite ausser Multilink Hybrid Abutment zur Verklebung von IPS e.max CAD und der Titan-Klebebasis.

- Intraorale Verklebung der Keramikstrukturen mit der Titan-Klebebasis.

- Temporire Eingliederung der Krone auf dem Hybrid-Abutment.

- ® Fiir den Einmalgebrauch

Verark

Bei Nlchtemhaltung folgender Hinweise ist ein erfolgreiches Arbeiten mit IPS e.max CAD nicht gewahrleistet:
Schleifen der Blocke in einem nicht kompatiblen CAD/CAM-System

- Bei einer Hybrid-Abutment-Krone darf der Austritt des Schraubenkanals nicht im Bereich von Kontaktpunkten liegen. Ist dies nicht moglich,
sind ein Hybrid-Abutment und eine separate Krone vorzuziehen.

- Cut-Back Technik bei Hybrid-Abumtent-Kronen.

- Anwendung des IPS e.max CAD Crystall./Glaze Sprays.

- Kombinationen mit anderen Massen als IPS e.max Ceram, IPS Ivocolor® oder IPS e.max CAD Crystall./.

- Kristallisation in nicht freigegebenen und nicht kalibrierten Keramikbrennofen.

- Kristallisation in einem Hochtemperaturofen.

- Kristallisation mit abweichenden Brennparametern.

- Nichtbeachtung der Herstellerhinweise zur Bearbeitung der Titan-Klebebasis.

Systemvoraussetzungen

Die Verarbeitung von IPS e.max CAD Abutment Solutions muss mit einem autorisierten CAD/CAM-System erfolgen’. Abhéngig vom inserierten
Implantat und dem verwendeten CAD/CAM-System wird die geeignete Titan-Klebebasis gewahlt. Die Angaben des jeweiligen Herstellers zur
Verwendung sowie zur Bearbeitung sind zu beachten.

Nebenwirkungen
Zum aktuellen Zeitpunkt sind keine Nebenwirkungen bekannt.

Klinischer Nutzen
- Wiederherstellung der Kaufunktion
~  Wiederherstellung der Asthetik

Zusammensetzung

Lithium-Disilikat-Glaskeramik

Nach dem Herstellprozess der Glaskeramik liegt ein stabiles und inertes Netzwerk vor, in welchem die verschiedenen Elemente tiber
Sauerstoffbriicken eingebunden sind. Die Zusammensetzung wird als Oxide bestimmt.



Oxid in Gew.-%
Sio, 57,0-80,0
Li,0 11,0-19,0
K,0 0,0-13,0
P,0, 0,0-11,0
710, 0,0-8,0
Zn0 0,0-8,0
ALO, 00-50
MgO 0,0-50
Férbende Oxide (Ce0,, MnO,, V,0s, Tb,0,, Er,0;) 0,0-8,0

2 Anwendung

Farbbestimmung
Vor der Farbbestimmung die Zahne reinigen. Die Farbe wird an den Nachbarzdhnen bestimmt.

Mindestschichtstarken der Keramikstrukturen
- Hybrid-Abutment:
- Die Wandstérke W,,, muss mindestens 0,5 mm betragen.
- Das Hybrid-Abutment sollte vergleichbar der Préparation eines natiirlichen Zahnes gestaltet werden:
- Zirkulére epi-/supragingivale Stufe mit abgerundeten Innenkanten bzw. Hohlkehle.
— Fur eine konventionelle bzw. selbstadhasive Befestigung der Krone auf dem Hybrid-Abutment miissen retentive Flachen und eine
ausreichende «Stumpfhohe realisiert werden.
- Das Emergenzprofil am Ubergang zur Krone rechtwinklig gestalten (siehe Grafik).
- Die Kronenbreite By . ist in Bezug auf den Schraubenkanal des Hybrid-Abutments zirkular auf 6,0 mm beschrénkt.
- Beziiglich der maximalen Hohe des Hybrid-Abutment und separater Krone die Hinweise des Implantat-Herstellers unbedingt beachten.

- Hybrid-Abutment-Krone:
— Die Wandstérke W, muss zirkulér (dquatorial) grosser sein als 1,5 mm.
— Der Austritt des Schraubenkanals darf nicht im Bereich von Kontaktpunkten liegen. Ist dies nicht méglich, sind ein Hybrid-Abutment und
eine separate Krone vorzuziehen.
- Die Breite der Hybrid-Abutment-Krone By, ist in Bezug zum Schraubenkanal zirkuldr auf 6,0 mm beschrénkt.
— Beziiglich der maximalen Héhe der Hybrid-Abutment-Krone die Hinweise des Implantat-Herstellers unbedingt beachten.

Hybrid-Abutment Hybrid-Abutment-Krone

Breite Krone By, .= < 6,0mm Breite Hybrid Abutment-Krone B,,, = < 6,0 mm

Wandstarke Wy, = = 0,5 mm Wandstarke Wiy == 1,5mm

@

Blockauswahl
Die Blockauswahl erfolgt auf Basis der gewiinschten Zahnfarbe und der gewahlten Titan-Klebebasis. Abhéngig von der Anwendung wird ein
IPS e.max CAD MO- bzw. LT-Block gewahlt. Das Blockangebot kann je nach CAD/CAM Gerét variieren.

IPS e.max CAD MO A14 IPS e.max CAD LT A14 IPS e.max CAD LTA16
(Medium Opacity) (Low Translucency) (Low Translucency)
IPS e.max CAD
Hybrid-Abutment v v B
IPS e.max CAD _ Ve v

Hybrid-Abutment-Krone




Ausarbeitung

Zur Ausarbeitung und Uberarbeitung die Schleifkérperempfehlung? und die Mindestschichtstarken beachten. Die Ausarbeitung erfolgt, wenn
maglich, immer im vorkristallisierten (blauen) Zustand, bei niedriger Drehzahl und wenig Anpressdruck, da es ansonsten zu Abplatzungen und
Aussprengungen im Randbereich kommen kann. Eine Uberhitzung der Keramik ist zu vermeiden. Abtrennen der Keramikstruktur vom Block
mittels einer diamantierten Trennscheibe. Beim Hybrid-Abutment an der nach inzisal gerichteten Seite die Ansatzstelle mittels Trennscheibe
leicht einritzen und anschliessend von basal die Ansatzstelle durchtrennen. Keramikstrukturen vorsichtig auf die Titan-Klebebasis aufsetzen und
die Passung kontrollieren. Lage der Rotationssicherung beachten.

- Bearbeitung Aussenflache Keramikstruktur
Keine Bearbeitung der Stufe an der Keramikstruktur, um die Passung zur Titan-Klebebasis nicht negativ zu beeinflussen. Bearbeitung des
Emergenzprofils bei Bedarf unter Beriicksichtigung der Passung zur Gingiva und der Mindeststarke (0,5 mm).

- Hybrid-Abutment
Ansatzstelle zum Block unter Berticksichtigung der Form des Emergenzprofils und des Kronenrandes mit feinem Diamantschleifkdrper
verschleifen. Keine individuellen Formanpassungen vornehmen, da dies die Passung der Krone auf dem Hybrid-Abutment negativ beeinflusst.
Hinweis zur Krone: Bei Passungenauigkeiten zum Hybrid-Abutment Schleifkorrekturen an der Krone vornehmen.

- Hybrid-Abutment-Krone
Ansatzstelle zum Block unter Beriicksichtigung der Form des Emergenzprofils und der approxmialen Kontakte mit feinem
Diamantschleifkdrper verschleifen. Gesamte Okklusalflache leicht mit einem feinen Diamanten tberschleifen, um das CAD/CAM-bedingte
Oberflachenrelief zu glétten. Kontrolle der approximalen und okklusalen Kontakte. Oberflichentexturen gestalten.

Vor der Weiterverarbeitung die Keramikstrukturen immer mit Ultraschall im Wasserbad und/oder mit dem Dampfstrahler reinigen. Darauf
achten, dass jeglicher Riickstand des Schleifmittelzusatzes der CAD/CAM-Schleifeinheit entfernt ist. Falls Reste des Schleifmittelzusatzes auf
der Oberflache verbleiben, kann es zu Verbundproblemen und Verfarbungen kommen. Die Keramikstrukturen diirfen nicht mit Al,O, oder
Glanzstrahlperlen abgestrahlt werden.

Optional: Klinische Einprobe der blauen Restauration
Vor der Weiterverarbeitung kann eine klinische Einprobe zur Kontrolle der Passung durchgefiihrt werden. Wahlweise kann die klinische Einprobe
auch zu einem spéteren Zeitpunkt mit kristallisierter, zahnfarbener IPS e.max CAD-Keramikstruktur erfolgen.

h

- Provisorisches Fixieren der Ki ikstruktur auf der Titan-Klek
Um das intraorale Handling zu erleichtern sowie zur Vermeidung von Beschddigungen der vorkristallisierten Keramikstruktur, miissen die
Komponenten provisorisch mittels Silikonabformmasse, z.B. Virtual® Extra Light Body Fast Set, zueinander fixiert werden.

Die unbehandelte Titan-Klebebasis sowie die Keramikstruktur mittels Dampfstrahler reinigen und anschliessend trocken blasen.
Keramikstruktur auf die Titan-Klebebasis (verschraubt auf dem Modellanalog) setzen und die Position zueinander mit einem wasserfesten Stift
anzeichnen. Dies erleichtert beim folgenden temporaren Zusammenfiigen der Teile, die korrekte Position zu erreichen. Schraubenkanal der
unbehandelten Titan-Klebebasis mit einem Schaumstoffpellet verschliessen. Virtual Extra Light Body Fast Set sowohl auf die Titan-Klebebasis
auftragen als auch direkt in die Keramikstruktur applizieren. Die Titan-Klebebasis in die Keramikstruktur einfiihren. Ausrichtung der beiden
Objekte zueinander beachten (Rotationsicherung/Anzeichnung). Die Objekte 2:30 Minuten in der korrekten Lage zueinander fixieren, bis das
Virtual Extra Light Body Fast Set abgebunden ist. Ausgetretene Uberschiisse vorsichtig mit einem geeigneten Instrument, z.B. Skalpell
entfernen.

Klinische Einprobe

Nach dem die provisorische Versorgung entfernt worden ist, Hybrid-Abutment bzw. Hybrid-Abutment-Krone mit zugehdriger Schraube manuell
einschrauben und die Geometrie (z.B. Passung, Gingiva-Anamie) in Relation zum Gingivalsaum kontrollieren. Falls gewiinscht, Schraubenkanal am
Hybrid-Abutment mit Schaumstoffpellet verschliessen. Tipp: Die Kroneninnenseite mittels Glyceringel isolieren (z.B. Try-In-Paste, Liquid-Strip).
Zur Uberpriifung und ggf. Korrektur der approximalen Kontaktpunkte die Krone intraoral auf das Hybrid-Abutment setzen. Achtung: Zu diesem
Zeitpunkt darf keine okklusale Funktionspriifung erfolgen. Zur Funktionspriifung muss die Krone mit Virtual Extra Light Body Fast Set auf dem
Hybrid-Abutment fixiert werden. Hierfiir darf keine Try-In-Paste verwendet werden, da diese keinen ausreichenden Widerstand gegen Druck-
kréfte bietet. Virtual Extra Light Body Fast Set auf die Kroneninnenseite applizieren. Krone unter Fingerdruck auf das Hybrid-Abutment driicken,
bis die Endposition erreicht ist. Krone in der Endposition bis zum Abbinden des Virtual Extra Light Body Fast Set fixieren (ca. 2:30 Minuten),
anschliessend die Uberschiisse entfernen.

Jetzt kann die Okklusions-/Artikulationskontrolle durchgefiihrt werden, allenfalls mittels geeigneten Schleifkorpern einschleifen (siehe
Schleifkérperempfehlung?). Danach wird die Krone vorsichtig vom Hybrid-Abutment entfernt, sowie das Hybrid-Abutment bzw. die Hybrid-
Abutment-Krone vom Implantat. Anschliessend das Implantatlumen zur Reinigung z.B. mit Cervitec Liquid (alkoholfreie Mundspiilldsung mit
Chlorhexidin) spilen und die provisorische Versorgung einbringen.

Fertigstellung der Keramikstruktur
Je nach gewiinschter Verarbeitungstechnik und Materialien wird der Prozessweg zur Fertigstellung der Keramikstruktur gewahlt. Grundsatzlich
kann zwischen drei Prozesswegen zur Fertigstellung der Keramikstruktur unterschieden werden.

- Poliertechnik (Self Glaze) auf der «blauen» Restauration
Die Poliertechnik findet vorzugsweise beim Emergenzprofil des Hybrid-Abutments Anwendung. Bei der Hybrid-Abutment-Krone wird ein
Auftrag von Glasur empfohlen.
Zur leichteren Handhabung die Titan-Klebebasis auf ein Modellanalog aufschrauben. Keramikstruktur mit den Fingern auf der Titan-
Klebebasis fixieren. Achtung: Die Titan-Klebebasis nicht bearbeiten.
Fir die Politur die Schleifkdrperempfehlung? beachten. Anschliessend die Restauration mittels Ultraschall im Wasserbad oder Dampfstrahler
reinigen. Anschliessend wie bei «Fixierung der Restauration auf einem IPS e.max CAD Crystallisation Pin» beschrieben, Pin fixieren und die
Keramikstruktur auf den IPS e.max CAD Crystallization Tray platzieren und mittig in den Brennofen stellen. Das Brennprogramm wird in
Abhangigkeit des Materials (siehe Kristallisations- und Brennparameter) ausgewahlt.

- Maltechnik auf der «blauen» Restauration
Das IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray wird fiir die Glasur der IPS e.max CAD Abutment Solutions nicht empfohlen, da ein sehr gezielter
Auftrag der Glasur erfolgen muss. In keinem Fall darf Glasur weder auf die Klebefléche zur Titan-Klebebasis noch in den Schraubenkanal
gelangen, da sonst Passungsprobleme auftreten.

Keramikstruktur wie bei «Fixierung der Restauration auf einem IPS e.max CAD Crystallisation Pin» beschrieben, platzieren. Anschliessend die
IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste/FLUO durchmischen und gleichmassig mit einem Pinsel auf die zu glasierenden Bereiche auftragen. Wird



eine leichte Verdiinnung der gebrauchsféhigen Glasur gewiinscht, erfolgt dies mit dem IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid. In keinem Fall
darf Glasur auf die Klebefldche zur Titan-Klebebasis oder in den Schraubenkanal gelangen, da sonst Passungsprobleme auftreten. Vor dem
Brand die Schnittstelle kontrollieren und ggf. Verunreinigungen vorsichtig entfernen. Beim Hybrid-Abutment darf auf der Klebeflédche zur
Krone kein Auftrag von Massen erfolgen, da dies die Passung der Krone beeintrachtigt. Ein zu dicker Glasurauftrag ist zu vermeiden.
Insbesondere auf der Okklusalfliche der Hybrid-Abutment-Krone darauf achten, dass es nicht zu ,Pfiitzenbildung” kommt. Ein zu diinner
Glasurauftrag fiihrt zu unbefriedigendem Glanz. Falls Charakterisierungen gewiinscht sind, kann die Keramikstruktur vor dem
Kristallisationsbrand mit IPS e.max CAD Crystall./Shades und/oder Stains individualisiert werden. Die gebrauchsfertigen Shades und Stains der
Spritze entnehmen und durchmischen. Die Shades und Stains kénnen mit IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid leicht verdiinnt werden. Die
Konsistenz sollte jedoch noch pastds sein. Die angemischten Shades und Stains mit einem feinen Pinsel gezielt direkt in die ungebrannte
Glasurschicht applizieren. Eine intensivere Farbung wird durch wiederholtes Bemalen und Brennen erreicht und nicht durch dickeren
Farbauftrag. Zur Imitation der Schneide und der Transluzenz an der Hybrid-Abutment-Krone im inzisalen bzw. okklusalen Drittel wird

IPS e.max CAD Crystall./Shades Incisal verwendet. Die Hocker und die Fissuren mit Stains individuell gestalten.

Anschliessend die Restauration méglichst mittig positionieren oder maximal 6 Einheiten auf dem IPS e.max CAD Crystallization Tray platzieren
und mit den vorgesehenen Brennparametern (siehe Kristallisations- und Brennparameter) kristallisieren. Hinweise zur «Vorgehensweise nach
dem Brand» beachten.

Optional: Korrekturen

Falls nach der Kristallisation weitere Charakterisierungen oder Korrekturen notwendig sind, kann mit IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains und
Glaze ein Korrekturbrand durchgefiihrt werden. Den Korrekturbrand ebenfalls auf dem IPS e.max CAD Crystallization Tray durchfihren. Fiir
geringfiigige Formkorrekturen (z.B. approximale Kontaktpunkte) steht das IPS e.max CAD Crystall./Add-On mit seiner Anmischfliissigkeit zur
Verfligung.

- Maltechnik auf der «zahnfarbenen» Restauration

- Kristallisation ohne Auftrag von Massen; separater Malfarben-/Glanzbrand wahlweise mit IPS e.max CAD Crystall./- oder IPS Ivocolor-
Massen.

- Keramikstruktur wie bei «Fixierung der Keramikstruktur auf einem IPS e.max CAD Crystallization Pin» beschrieben, platzieren. Die
Charakterisierung und Glasur erfolgen wahlweise mit IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze (siehe Maltechnik auf der blauen
Restauration, jedoch mit anderem Brennprogramm) oder IPS Ivocolor.

— IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze und IPS Ivocolor Shades, Essence, Glaze diirfen weder miteinander gemischt noch
nacheinander aufgetragen werden!

Mit IPS Ivocolor: Zur Verbesserung der Benetzbarkeit kann die zu charakterisierende Flédche mit etwas IPS Ivocolor Mixing Liquid benetzt

werden. Die IPS Ivocolor Shades und Essencen mit den zugehdrigen IPS Ivocolor Liquids zur gewiinschten Konsistenz anmischen. Eine

intensivere Farbung wird erreicht durch wiederholtes Bemalen und Brennen und nicht durch dickeren Farbauftrag. Zur Imitation der Schneide
und der Transluzenz an der Hybrid-Abutment-Krone im inzisalen bzw. okklusalen Drittel wird IPS Ivocolor Shades Incisal verwendet. Die

Hocker und die Fissuren mit Essencen individuell gestalten. Bei dem Hybrid-Abutment nur im Bereich des Emergenzprofil ein Auftrag von

IPS Ivocolor Shades und Essencen vornehmen. In keinem Fall darf ein Auftrag von Malfarben auf die Klebefléche zur Titan-Klebebasis und in

den Schraubenkanal erfolgen, da sonst Passungsprobleme auftreten. Vor dem Brand die Schnittstelle kontrollieren und ggf. Verunreinigungen

vorsichtig entfernen. Beim Hybrid-Abutment darf auf der Klebeflache zur Krone kein Auftrag von Massen erfolgen, da dies die Passung der

Krone beeintrachtigen kann. Anschliessend die Keramikstruktur mit etwas IPS Object Fix Putty oder Flow auf dem Brennpin des Wabentragers

fixieren und mit den vorgesehenen Brennparametern kristallisieren. Hinweise zur «Vorgehensweise nach dem Brand» beachten.

Der Glanzbrand wird mit Pulver- oder Pastenglasur durchgefiihrt. Beim Hybrid-Abutment wird lediglich das Emergenzprofil glasiert. Bei der
Hybrid-Abutment-Krone erfolgt auf der gesamten Aussenseite der Auftrag der Glasur. Zur leichteren Handhabung kann die Keramikstruktur
zur Glasur auf die Titan-Klebebasis gesetzt werden. Die Titan-Klebebasis hierzu auf einem Modellanalog fixieren. Die Glasur (IPS Ivocolor Glaze
Paste oder Powder) mit IPS Ivocolor Mixing Liquid allround oder longlife zur gewiinschten Konsistenz anmischen. Glasur deckend in einer
gleichmassigen Schicht auf die zu glasierenden Bereiche auftragen.

Der Glanzgrad der glasierten Oberflache wird Uber die Konsistenz der Glasur und die aufgetragene Menge der Glasur gesteuert und nicht tiber
die Brenntemperatur. Fiir einen héheren Glanzgrad ist die Glasur entsprechend dicker aufzutragen. Falls gewiinscht, kann durch Anwendung
der fluoreszierenden Glasur (Paste FLUO oder Powder FLUO) die fluoreszierende Eigenschaft erhoht werden.

In keinem Fall darf Glasur auf die Klebefldche zur Titan-Klebebasis und in den Schraubenkanal erfolgen, da sonst Passungsprobleme auftreten.
Vor dem Brand die Schnittstelle kontrollieren und ggf. Verunreinigungen vorsichtig entfernen. Beim Hybrid-Abutment darf auf der
Klebeflache zur Krone kein Auftrag von Massen erfolgen, da dies die Passung der Krone beeintrachtigen kann.

Malfarben-/Glanzbrand fiir IPS Ivocolor mit den angegebenen Brennparametern auf einem Wabentréger durchfiihren. Hinweise zur
«Vorgehensweise nach dem Brand» beachten.

Optional: Korrekturen

IPS e.max Ceram Add-On Dentin oder Incisal mit IPS Build-up Liquid soft oder allround anmischen und auf die entsprechenden Bereiche
auftragen. Brand mit den «Add-On nach Glanzbrand»-Parametern durchfiihren. Langzeitabkiihlung beachten! Nach dem Brand ergénzte Bereiche
ggf. auf Hochglanz polieren.

Fertigstellen der Krone auf dem IPS e.max CAD Hybrid-Abutment

Die Krone auf dem IPS e.max CAD Hybrid-Abutment kann wahlweise mittels Maltechnik oder Cut-Back-Technik fertiggestellt werden. Zur
Bemalung und Glasur werden entweder die IPS e.max CAD Crystall./-Massen oder die IPS Ivocolor-Massen verwendet. Die Ergénzung der
reduzierten Bereiche (Cut-Back-Technik) erfolgt mit IPS e.max Ceram-Schichtmassen. Zur Bemalung und Glasur werden die IPS Ivocolor-Massen
verwendet. Grundsatzlich entspricht die Vorgehensweise zur Fertigstellung einer Krone der auf einem préparierten Zahn. Fiir detaillierte
Informationen zur Vorgehensweise bitte die Gebrauchsinformation IPS e.max CAD heranziehen.

Fixierung der Restauration auf einem IPS e.max CAD Crystallization Pin

1. Keramikstruktur mittels Dampfstrahler reinigen und samtliche Schmutz- und Fettriickstande beseitigen. Nach der Reinigung jegliche
Kontaminationen vermeiden.

2. ZurKristallisation der Keramikstruktur den IPS e.max CAD Crystallization Pin XS verwenden.

3. Schnittstelle der Keramikstruktur wahlweise mit der Brennhilfspaste IPS Object Fix Putty oder Flow fiillen. IPS Object Fix Putty/Flow-Spritze
sofort nach Entnahme des Materials wieder fest verschliessen! Zur Lagerung die Spritze nach Entnahme aus dem Aluminiumbeutel
idealerweise in einem wieder verschliessbaren Kunststoffbeutel oder Geféss mit feuchter Atmosphére aufbewahren.

4. IPS e.max CAD Crystallization Pin XS nur leicht in das IPS Object Fix Putty/Flow eindriicken. Wichtig: Pin nicht zu tief eindriicken, so dass dieser
die Wandung nicht beriihrt. Dies kann zu Spriingen in der Keramikstruktur fihren.



5. Verdrangte Brennhilfspaste mit einem Kunststoffspatel glétten, damit der Pin stabil gefasst ist.
6. Verunreinigungen auf der Aussenseite/Okklusionsflache der Keramikstruktur vermeiden. Eventuelle Verunreinigungen mit
wasserbefeuchtetem Pinsel entfernen und anschliessend trocknen.

Wichtig: IPS e.max CAD-Restaurationen diirfen zur Kristallisation nicht direkt, d.h. ohne Brennhilfspaste, auf die IPS e.max CAD Crystallization Tray
und Pins gesetzt werden.

Vorgehensweise nach dem Brand

Nach Abschluss des Brennvorganges (Signalton Brennofen abwarten) Keramikstruktur aus dem Brennofen nehmen und Objekte an einem vor
Zugluft geschiitzten Platz vollstandig auf Raumtemperatur abkiihlen lassen. Heisse Objekte diirfen nicht mit einer Metallzange beriihrt werden.
Anschliessend Keramikstruktur vom gehérteten IPS Object Fix Putty/Flow abnehmen und anhaftende Riickstande mit Ultraschall im Wasserbad
oder mit Dampfstrahler reinigen. Riickstande diirfen nicht mit Al,O; oder Glanzstrahlperlen abgestrahlt werden. Falls Schleifkorrekturen?
erforderlich sind, darauf achten, dass keine Uberhitzung der Keramik erzeugt wird. Korrigierte Stellen abschliessend auf Hochglanz polieren.

Definitive Verklebung Titan-Klebebasis / Keramikstruktur
Eine prézise Vorbereitung der Verbundfléche ist die Voraussetzung fiir eine optimale adhésive Verklebung zwischen der Titan-Klebebasis und der
Keramikstruktur.

IPS e.max CAD-Keramikstruktur (LS,) Titan-Klebebasis
Abstrahlen - Herstellerangaben beachten
Konditionieren Option 1 Option 2
Atzen Klebeflache zur Titan- | Klebefldche zur Titan-
Klebebasis Klebebasis 20 Sek. _
20 Sek. mit mit Monobond
IPS® Ceramic Atzgel Etch &Prime®
Silanisieren Klebsélzcete fiir einreibe4r(|)usr;ilweitere Klebefliche fir
mit Monobor{d“’ Plus einwirken lassen. 60 Sek. mit Monobond® Plus
Adhésive Verklebung Multilink® Hybrid Abutment
Abdeckung Klebefuge Glyceringel, z.B. Liquid Strip
Aushértung 7 Min. Autopolymerisation
Politur Klebefuge Gebréuchliche Polierer fiir Keramik-/Kunststoffpolitur

- Vorbereitung der Titan-Klebebasis

— Zur Bearbeitung der Titan-Klebebasis Hinweise des Herstellers beachten.

- Titan-Klebebasis im Ultraschallbad oder mittels Dampfstrahler reinigen und anschliessend trocken blasen.

- Titan-Klebebasis auf ein Modellanalog aufschrauben.

- Keramikstruktur auf die Titan-Klebebasis setzen und die Lagebeziehung zueinander mit einem wasserfesten Stift anzeichnen. Dies
erleichtert beim spaterfolgenden Zusammenfiigen der Teile, die korrekte Lagebeziehung in Endposition zueinander zu erreichen.

— Nach der Reinigung ist unbedingt jegliche Kontamination der Klebefldche zu vermeiden, da dies die Klebung negativ beeinflusst.

— Monobond Plus auf die gereinigte Klebefldche auftragen und 60 Sekunden einwirken lassen. Nach der Einwirkzeit den verbleibenden
Uberschuss mit wasser-/6lfreier Luft trocken blasen.

- Schraubenkanal mit einem Schaumstoffpellet oder Wachs verschliessen. Darauf achten, dass die Klebefldche nicht verunreinigt wird.

- Vorbereitung der Keramikstruktur
— Keramikstruktur nicht abstrahlen.
- Keramikstruktur im Ultraschallbad oder mittels Dampfstrahler reinigen und mit wasser-/dlfreier Luft trocken blasen.
— Zum Schutz der Aussenflachen bzw. der glasierten Bereiche kann Wachs aufgetragen werden.

Zur Konditionierung der Keramikstruktur stehen zwei Optionen zur Auswahl:
— Option 1: Konditionierung der Klebefldchen mit IPS Ceramic Atzgel und Monobond Plus
- Option 2: Konditionierung der Klebeflachen mit Monobond Etch & Prime

Vorgehensweise Option 1:

— Klebeflache mit 5%igem Flusssauregel (IPS Ceramic Atzgel) fiir 20 Sekunden &tzen.

- Klebefléache mit fliessendem Wasser griindlich abspiilen und mit wasser-/6lfreier Luft trocknen.

— Monobond Plus auf die gereinigte Klebefldche auftragen und 60 Sekunden einwirken lassen. Nach der Einwirkzeit den verbleibenden
Uberschuss mit wasser-/6lfreier Luft trocken blasen.

Vorgehensweise Option 2:

- Monobond Etch & Prime mit einem Microbrush auf die Klebeflache auftragen und fiir 20 Sekunden einreiben und weitere 40 Sekunden
einwirken lassen.

- Danach Monobond Etch & Prime griindlich mit Wasser abspiilen und die Restauration mit einem starkem Strom wasser-/6lfreier Luft fiir
etwa 10 Sekunden trocknen.

- Verklebung mit Multilink Hybrid Abutment

- Multilink Hybrid Abutment direkt aus der Mischkandile diinn auf die Klebefldche der Titan-Klebebasis als auch auf die Klebeflache der
Keramikstruktur applizieren.

— Struktur Uber der Basis ausrichten, so dass die Lage-Markierungen tibereinander stehen.

- Unter gleichméssigem leichten Anpressdruck die Teile zusammenfiihren und korrekte Lagebeziehung in Endposition kontrollieren
(Ubergang Basis/Keramikstruktur).

- Anschliessend die Objekte fiir 5 Sekunden fest aneinander pressen.

— Uberschiisse im Schraubenkanal vorsichtig, z.B. mit einem Microbrush oder Pinsel, mit einer drehenden Bewegung entfernen.




Instrument (z. B. Le Cron) entfernen. Dabei die Teile durch leichten Druck fixieren.

fixieren z.B. diamantierte Pinzette.

Auftrag eines Glyceringels (z.B. Liquid Strip) auf die Zementfuge zur Verhinderung der Bildung einer Inhibitionsschicht.
Danach erfolgt die vollstandige Autopolymerisation des Befestigungscomposites innerhalb von 7 Minuten.
Wichtig: Bis zum Abschluss der Aushartung von Multilink Hybrid Abutment die Objekte nicht bewegen und in der Lage bewegungsfrei

Achtung: Den zirkularen Compositeliberschuss erst in der Anhértephase 3 Minuten nach dem Anmischen mit einem geeigneten

~ Zementfuge vorsichtig mit Gummipolierern bei geringen Drehzahlen (< 5000 U/min) polieren, um Uberhitzung zu vermeiden.
- Falls im Schraubenkanal Rickstédnde des Befestigungsmaterials sind, diese mit geeigneten rotierenden Instrumenten entfernen.

Eingliederung und Nachsorge
Intraorale Vorbereitung

Die provisorische Versorgung entfernen und das Implantatlumen reinigen. Anschliessend das periimplantare Gewebe (Emergenzprofil)

kontrollieren.

Eingliederung

Keine phenolischen Mundspiilungen anwenden, da diese den Verbund zwischen Keramik und Composite negativ beeinflussen. Das Hybrid-
Abutment bzw. die Hybrid-Abutment-Krone intraoral in das Implantat einsetzen und die zugehérige Implantatschraube manuell
einschrauben und mit einem Drehmomentschliissel festziehen (Herstellerangaben beachten).

Hybrid-Abutment und separate Krone

In den Schraubenkanal des Hybrid-Abutments ein Watte- oder Schaumstoffpellet einbringen und mit einem provisorischen Composite (z.B.

Telio® Inlay) verschliessen. Hierdurch wird ein spéterer Zugang zur Schraube ermdglicht. Die Verbundflachen auf Verunreinigung/Feuchtigkeit
kontrollieren und ggf. mittels Luftblaser reinigen/trocknen. Anschliessend Befestigungsmaterial (z.B. SpeedCEM® Plus oder Variolink® Esthetic)
in die konditionierte Krone applizieren und die Krone auf das Hybrid-Abutment einsetzen und die Position fixieren.
Die Zementiiberschiisse werden mittels der «Viertel-Technik» kurz lichtaktiviert und kénnen danach leicht entfernt werden. Anschliessend
werden die Klebefugen mit Glyceringel (z.B. Liquid Strip) abgedeckt und nochmal mit einem Polymerisationsgerat lichtgehértet
(z.B. Bluephase®), anschliessend das Glyceringel mit Wasser abspiilen.

Hybrid-Abutment-Krone

In den Schraubenkanal der Hybrid-Abutment-Krone ein Watte- oder Schaumstoffpellet einbringen und mit einem definitiven Composite (z.B.

Tetric® Prime) verschliessen.

Anschliessend erfolgt die Okklusions-/Artikulationskontrolle. Falls an der Restauration geschliffen wird, miissen diese Bereiche abschliessend
mit Silikonpolierern wieder auf Hochglanz poliert werden (z.B. mit OptraGloss®). Die Restaurationsrander bzw. Klebefuge ebenfalls polieren.
Zum Schluss Cervitec® Plus (Schutzlack) im Bereich des Gingivalsaums applizieren.

Farbkombinationstabelle

Individuelle Charakterisierungen und Farbanpassungen von IPS e.max CAD-Restaurationen werden mit den IPS e.max CAD Crystall./Shades,
Stains oder IPS Ivocolor Shades, Essencen erreicht.

Die «Kombinationstabelle» ist zu beachten.

IPS e.max Crystall./Shades, Stains: Zur Anwendung auf «blauen» und «zahnfarbenen» IPS e.max CAD-Restaurationen.
IPS Ivocolor Shades, Essencen: Zur Anwendung auf «zahnfarbenen» IPS e.max CAD-Restaurationen

BL1[BL2[BL3[BL4| A1 [ A2 | A3 [A3.5] A4 [ B1 [ B2 [ B3 [ B4 | Cl|[C2][C3][ca[D2[D3]D4
IPS e.max CAD
Crystall./ Shade 0 ! 2 3 4
IPS e.max CAD
Crystall./ Shade Incisal " 2 n 2
IPS e.max CAD . ) )
Crystall, Stains white, cream, sunset, copper, olive, khaki, mahogany
BL1[BL2[BL3[BL4| A1 [ A2 [ A3 [A3.5] A4 [B1 [B2[B3[B4|Cl [C2[C3[C4|D2]D3]D4
IPS Ivocolor Do D1 52 D3| b4 D5 D6 7 |6
Shade
IPS Ivocolor
Shade Incisal s 512 s13
E01 E02 E03 E04 E05 E06 E07 E08 E09 E10
white creme lemon sunset copper hazel olive khaki terracotta  mahogany
IPS Ivocolor ENn ET2 E13 E14 E15 E16 E17 E18 E19 E20
Essence cappuccino espresso terra profundo ocean sappphire  anthracite black rose coral
E2 E22 E22
basic red basic yellow basic blue




Kristallisations- und Brennparameter
Keramikbrennofen ohne Funktion fiir eine kontrollierte (Langzeit-)Abkiihlung kénnen nicht verwendet werden. Unbedingt vor der ersten
Kristallisation — und danach halbjahrlich — den Keramikbrennofen kalibrieren. Je nach Betriebsweise kann eine héufigere Kalibrierung erforderlich
sein, Herstellerangaben sind zu beachten.

Kristallisation MO, Impulse, LT, MT, HT
mit oder ohne Auftrag von IPS e.max CAD Crystall./-Massen

i

(fen Bereitschafts- | - Schliesszeit Heizrate Brenn- Haltezeit Heizrate Brenn- Haltezeit Vakuum 1 Vakuum 2 Langzeit- Kihlrate
Programat | temperatur temperatur temperatur 11[°C] 21[°C] abkiihlung
B[°C] S[min] [t1[°C/min]| T1[°C] | H1[min] |t2[°C/min]| T2[°C] | H2[min] | 12[°C] 22[°C] L[°C] | tI[°Clmin]
P300
P500 403 6:00 60 770 0:10 30 850 10:00 550/770 | 770/850 700 0
P700
P310
P510 403 6:00 60 780 0:10 30 860 10:00 550/780 | 780/860 710 0
P710
CS/Cs2/ .
CS3/C54 Das entsprechende Programm wéhlen
Kristallisation LT, MT, HT .
mit oder ohne Auftrag von IPS e.max CAD Crystall./-Massen ..
(fen Bereitschafts- | - Schliesszeit Heizrate Brenn- Haltezeit Heizrate Brenn- Haltezeit Vakuum 1 Vakuum 2 Langzeit- Kihlrate
Programat | temperatur temperatur temperatur 11[°C] 21[°C] abkiihlung
B[°C] S[min] |t1[°C/min]| T1[°C] H1[min] |t2[°C/min]| T2[°C] H2 [min] 12[°C] 22[°C] L[C] tl [°Clmin]
P300
P500 403 6:00 90 820 0:10 30 840 7:00 550/820 | 820/840 700 0
P700
P310
P510 403 6:00 90 830 0:10 30 850 7:00 550/830 | 830/850 710 0
P710
Cs/CS2/ .
CS3/CS4 Das entsprechende Programm wéhlen
Korrektur-/Malfarben-/Glanzbrand >
mit IPS e.max CAD Crystall./-Massen P
(fen Bereitschafts- | - Schliesszeit Heizrate Brenn- Haltezeit Heizrate Brenn- Haltezeit Vakuum 1 Vakuum 2 Langzeit- Kihlrate
Programat | temperatur temperatur temperatur 11[°C] 21[°CQ abkiihlung
B[°C] S[min] [t1[°C/min]| T1[°C] | H1[min] |t2[°C/min]| T2[°C] | H2[min] | 12[°C] 22[°C] L[°C] | tI[°Clmin]
P300
P500 403 6:00 90 820 0:10 30 840 3:00 550/820 | 820/840 700 0
P700
P310
P510 403 6:00 90 830 0:10 30 850 3:00 550/830 | 830/850 710 0
P710
CS/Cs2/ .
CS3/CS4 Das entsprechende Programm wéhlen
Brennparameter fiir Maltechnik
mit IPS Ivocolor Shade, Essence, Glaze -
Bereitschafts- Schliesszeit * Heizrate Brenn- Haltezeit Vakuum 1 Vakuum 2 Langzeit- Kihlrate
temperatur temperatur abkihlung **
B[*C] S [min] t [°C/min] Trea H [min] vi[ea v2[°C] Lrea tl[°C/ min]
Malfarben-/ IRT/ .
Glanzbrand 403 6:00 60 710 1:00 450 709 0
Brennparameter fiir Korrektur (Maltechnik)
mit IPS e.max Ceram Add-On -~
Bereitschafts- Schliesszeit * Heizrate Brenn- Haltezeit Vakuum 1 Vakuum 2 Langzeit- Kihlrate
temperatur temperatur abkiihlung **
B[°C] S [min] t [°C/min] TI°C H [min] v1[°C] V2[°C] L[c 1 [°C/ min]
Add-On nach IRT/ :
Glanzbrand 403 600 50 700 1:00 450 699 0

*

IRT Normalmodus

** Hinweis: Ubersteigen die Schichtstérken 2 mm, ist eine Langzeitabkiihlung L bis 500 °C erforderlich
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Hinweis: Aufgrund der Geometrie der Restaurationen kénnen die Schichtstarken am Objekt stark variieren. Beim Abkiihlen der Objekte nach dem
Brand kénnen durch die unterschiedlichen Abkiihlgeschwindigkeiten zwischen verschieden dimensionierten Bereichen innere Spannungen
entstehen. Im ungiinstigsten Fall kdnnen diese Spannungen zu Frakturen in keramischen Objekten fiihren. Durch eine langsame Abkiihlung
(Langzeitabkiihlung L) kdnnen diese Spannungen minimiert werden.

3 Sicherheitshinweise

Sterilisation

Hybrid-Abutments oder Hybrid-Abutment-Kronen missen vor dem Einsetzen im Mund sterilisiert werden. Die fiir Dentalpraxen geltenden
lokalen gesetzlichen Vorschriften und Hygienestandards sind zu beachten.

Die Dampfsterilisation kann mit 3-fach fraktioniertem Vorvakuum unter Einhaltung der folgenden Parameter durchgefiihrt werden:
Sterilisationszeit 3 min, Dampftemperatur 132 °C; dies entspricht einer Halbzyklus-Expositionszeit von 2 min. Das Hybrid-Abutment bzw. die
Hybrid-Abutment-Krone ist sofort zu verwenden. Keine Lagerung nach der Sterilisation!

Die Verantwortung fiir die Sterilitat des Hybrid-Abutments bzw. der Hybrid-Abutment-Krone liegt beim Anwender. Es muss sichergestellt sein,
dass die Sterilisation nur unter Anwendung von geeigneten Geraten und Materialien sowie produktspezifisch validierten Methoden erfolgt. Die
eingesetzten Gerdte missen ordnungsgemdss instandgehalten und regelmdssig gewartet werden. Der Anwender von IPS e.max CAD Abutment
Solutions hat die Pflicht, den Zahnarzt iber die Notwendigkeit der Sterilisation vor dem Einsetzen im Patientenmund zu informieren!

- Bei schwerwiegenden Vorfallen, die im Zusammenhang mit dem Produkt aufgetreten sind, wenden Sie sich an Ivoclar Vivadent AG,
Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/Liechtenstein, Website: www.ivoclarvivadent.com und lhre zustandige Gesundheitsbehdrde.

- Die aktuelle Gebrauchsinformation ist auf der Website der Ivoclar Vivadent AG im Downloadcenter hinterlegt (www.ivoclarvivadent.com).

- Der aktuelle Kurzbericht tiber Sicherheit und klinische Leistung (Summary of Safety and Clinical Performance — SSCP) ist auf der Website der
Ivoclar Vivadent AG im Downloadcenter hinterlegt (www.ivoclarvivadent.com).

Warnhinweise

~ IPS Ceramic Atzgel enthalt Fluorwasserstoffsiure. Beriihrung mit Haut, Augen und Kleidung unbedingt vermeiden, da sehr giftig und &tzend.
Das Atzgel ist nur fiir den extraoralen Gebrauch bestimmt und darf nicht intraoral (im Mund) angewendet werden.

- Monobond Etch & Prime ist &tzend. Kontakt mit Haut und Schleimhaut vermeiden. Monobond Etch & Prime ist nur fiir den extraoralen
Gebrauch bestimmt und darf nicht intraoral (im Mund) angewendet werden.

- Keramikstaub wahrend der Ausarbeitung nicht einatmen. Absauganlage und Mundschutz verwenden.

- Gefahren im Zusammenhang mit Magnetfeldern (z.B. MRT -Magnetresonanztomographie): Beachten Sie die Warnungen, Sicherheitshinweise
und Vorsichtsmassnahmen der Abutment- oder Implantathersteller.

— Sicherheitsdatenblatt (SDS) beachten.

Entsorgungshinweise
- Restbestdnde und extrahierte Restaurationen sind geméss den nationalen gesetzlichen Bestimmungen zu entsorgen.

Restrisiken

Anwendern sollte bewusst sein, dass bei zahnérztlichen Eingriffen in der Mundhéhle generell gewisse Risiken bestehen. Im Folgenden werden
einige genannt:

- Abplatzung/Fraktur

- Zementiberschiisse konnen zu Irritationen des Gewebes / der Gingiva fiihren

- Dezementierung

4 Lager-und Aufbewahrungshinweise
Keine speziellen Lager- und Aufbewahrungsbedingungen notwendig.

5 Zusitzliche Informationen

Fiir Kinder unzugénglich aufbewahren!
Nicht alle Produkte sind in allen Landern verfugbar!

Das Produkt wurde fiir den Einsatz im Dentalbereich entwickelt und muss geméss Gebrauchsinformation verarbeitet werden. Fiir Schaden, die
sich aus anderweitiger Verwendung oder nicht sachgemasser Verarbeitung ergeben, iibernimmt der Hersteller keine Haftung. Dartiber hinaus ist
der Verwender verpflichtet, das Material eigenverantwortlich vor dessen Einsatz auf Eignung und Verwendungsmaglichkeit fir die vorgesehenen
Zwecke zu priifen, zumal wenn diese Zwecke nicht in der Gebrauchsinformation aufgefiihrt sind.

" z.B.CEREC/inLab, PlanMill. Die komplette Liste ist unter www.ivoclarvivadent.com ersichtlich.
CEREC/inLab und PlanMill sind keine eingetragenen Warenzeichen der Ivoclar Vivadent AG
2 Ivoclar Vivadent Flow Chart «Extraorale und intraorale Schleifkérperempfehlung»



1 Utilisation prévue

Utilisation conforme
Restaurations hybrides implanto-portées pour le remplacement de dents unitaires

Groupe cible de patients
Patients adultes ayant des implants dentaires

Utilisateurs prévus/Formation spéciale

- Dentistes (fabrication de restaurations au fauteuil ; flux de travail clinique)

— Prothésistes dentaires (fabrication de restaurations au laboratoire dentaire))
Aucune formation spéciale requise.

Utilisation
Réservé exclusivement a l'usage dentaire.

Description

IPS e.max® CAD Abutment Solutions est un systéme destiné a réaliser par usinage CAD/CAM des restaurations unitaires hybrides sur implants
(piliers implantaires anatomiques et couronnes transvissées directement sur implants). Ces restaurations hybrides sont composées d'un élément
usiné dans un bloc de vitrocéramique au disilicate de lithium (LS,), collé sur une base en titane (base Ti).

Caractéristiques des performances

Propriétés Caractéristiques Valeurs moyennes typiques
CDT (25-500°C) [10%/K"] 10.1+0.5 -

Résistance a la flexion (biaxiale) [MPa] >360 530%

Solubilité chimique [ug/cm?] <100 -

Type/Classe Type Il / Classe 3 -

Conforme a1S0 6872:2015
*résistance moyenne a la flexion biaxiale évaluée sur 10 ans de mesures de qualité

Indications
- Edentement partiel dans la zone antérieure et postérieure

Contre-indications
- Bruxisme
- Ne pas utiliser en cas d'allergie connue du patient a I'un des composants

Restrictions d'utilisation

- Non-respect des exigences stipulées par le fabricant d'implants pour I'utilisation du type d'implant choisi (le diamétre et la longueur de
I'implant doivent étre en accord avec la position dans I'arcade autorisée par le fabricant d'implants)

- Sil'épaisseur de céramique dépasse ou est en-dega de I'épaisseur acceptable

- Utilisation de composites de collage autres que Multilink Hybrid Abutment pour le collage d'IPS e.max CAD sur la base en titane

- Collage intraoral de I'élément céramique sur la base en titane

- Assemblage provisoire de la couronne sur le pilier implantaire anatomique

- ® Ne pas réutiliser

Restrictions de mise en ceuvre

Respectev impérativement les informations suivantes afin de ne pas compromettre les résultats obtenus avec IPS e.max CAD :
Usiner le bloc dans un systéme CAD/CAM compatible

- Dans le cadre de la réalisation d’une couronne transvissée directement sur I'implant, la transition avec le matériau de stratification ne doit pas
étre située dans la zone des points de contact. Si cela n'est pas possible, il est préférable de réaliser un pilier implantaire anatomique avec une
couronne séparée.

- Ne pas réaliser de cut-back pour la fabrication de couronnes transvissées directement sur implants

- Ne pas utiliser IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray

- Ne pas associer avec d'autres matériaux qu'IPS e.max Ceram, IPS Ivocolor® ou IPS e.max CAD Crystall./.

- Ne pas cristalliser dans un four céramique non approuvé ou non étalonné

—  Ne pas cristalliser dans un four & haute température

— Ne pas cristalliser avec des paramétres de cuisson différents

- Respecter les consignes du fabricant concernant la mise en ceuvre de la base en titane.

Configuration systéme requise
IPS e.max CAD Abutment Solutions doit étre usiné dans un systéme CAD/CAM autorisé." Choisir une base en titane appropriée en fonction de
I'implant inséré et du systéme CAD/CAM utilisé. Respecter le mode d'emploi et les instructions de mise en oeuvre du fabricant.

Effets secondaires
Aucun effet secondaire connu a ce jour.

Bénéfice clinique
- Reconstruction de la fonction masticatoire
- Restauration esthétique

Composition

Vitrocéramique au disilicate de lithium

Apreés le processus de fabrication de la vitrocéramique, il se forme un réseau stable et inerte dans lequel les différents éléments sont incorporés
par des ponts d'oxygéne. La composition est déterminée en tant qu'oxydes.



Oxyde en % du poids '%

Sio, 57.0-80.0 :ﬁ;
Li,0 11.0-19.0 w

K,0 0.0-13.0

P,0, 0.0-11.0

70, 0.0-8.0

Zn0 0.0-8.0

ALO, 0.0-5.0

MgO 0.0-5.0

Oxydes de coloration (CeO,, MnO,, V,0s, Tb,0,, Er,0;) 0.0-8.0

2 Mise en ceuvre

Choix de la teinte
Nettoyer les dents avant de choisir |a teinte. La teinte est déterminée par la teinte des dents voisines.

Epaisseurs minimales des armatures en céramique
- Pilierimplantaire anatomique :
- L'épaisseur W,, doit étre d'au moins 0,5 mm.
- Le pilier implantaire anatomique doit étre concu de la méme maniére qu'une dent naturelle préparée :
- Epaulement épi-/supragingival circulaire avec angles internes arrondis ou chanfrein
- Pour que la couronne puisse étre solidarisée au pilier implantaire anatomique par scellement conventionnel ou collage auto-adhésif, il
faut créer des surfaces de rétention et une "hauteur de préparation" adéquate.
— Créer un profil d'‘émergence avec un angle droit a la transition vers la couronne (voir schéma).
- L'épaisseur de la couronne B, est limitée a 6,0 mm, autour du contour du puits de vis du pilier implantaire anatomique.
— Respecter les recommandations du fabricant concernant la hauteur maximale du pilier implantaire anatomique et de la couronne séparée.
- Couronne transvissée directement sur I'implant :
- L'épaisseur de paroi Wy, doit étre supérieure a 1,5 mm sur toute la circonférence des dents.
— Latransition avec le matériau de stratification ne doit pas étre située dans la zone des points de contact. Si cela n'est pas possible, il est
préférable de réaliser un pilier implantaire anatomique avec une couronne séparée.
- L'épaisseur de la couronne transvissée B, est limitée a 6,0 mm, autour du contour du puits de vis.
— Respecter les recommandations du fabricant d'implant concernant la hauteur maximale de la couronne transvissée directement sur

I'implant.
Pilier hybride Couronne transvissée directement sur l'implant

Largeur couronne By, = < 6,0 mm Couronne transvissée directement sur limplant By, = < 6,0 mm

EpaisseurW,, == 0,5mm Epaisseur Wy, = = 15mm

Choix du bloc
Le bloc est choisi en fonction de la teinte de dent souhaitée et de la base de collage en titane utilisée. Un bloc IPS e.max CAD MO ou LT est
sélectionné en fonction de |'application. La gamme de blocs disponibles peut varier en fonction de la machine CAD/CAM utilisée.

IPS e.max CAD MO A14 IPS emax CAD LT A14

" - IPS e.max CAD LT A16
(Opacité moyenne) (Basse translucidité) (Basse translucidité)
IPS e.max CAD
Pilier implantaire 4 v -
anatomique
R
- IPS e.max CAD _ v v

Couronne transvissée
directement sur I'implant




Finition

Respecter les recommandations? liées aux instruments de grattage et aux épaisseurs minimales lors de la finition des éléments céramique. Dans la
mesure du possible, les corrections par grattage doivent étre effectuées a I'état précristallisé (bleu) de la restauration, a faible vitesse et en
n'exergant qu'une légére pression pour éviter la délamination et les éclats sur les limites. Eviter toute surchauffe de la céramique. Détacher
I'élément céramique du bloc a I'aide d'un disque a séparer diamanté. Pilier implantaire anatomique : a I'aide d'un disque a séparer, couper
légerement dans la zone d'attache du c6té incisal du pilier, puis couper complétement le point d'attache a partir de la face sous-pontic. Placer
délicatement I'élément céramique usiné sur la base en titane et contréler I'ajustage. Respecter la position du dispositif anti-rotationnel.

- Finition de I'extrados de I'élément céramique
Ne pas meuler |'épaulement de la structure céramique afin de ne pas affecter I'ajustage sur la base en titane. Si nécessaire, retravailler le profil
d'émergence en tenant compte de I'ajustage avec la gencive et de |'épaisseur minimale (0,5 mm).

- Pilierimplantaire anatomique
Meuler le point d'attache au bloc a I'aide d'une fraise diamantée a grain fin en respectant la forme du profil d’émergence et les limites
cervicales. N'effectuer aucune correction de forme, car cela affecterait négativement |'ajustage de la couronne sur le pilier implantaire
anatomique. Informations concernant la couronne : si l'ajustage sur le pilier implantaire anatomique est imprécis, procéder a des ajustages sur
la couronne.

- Couronne transvissée directement sur I'implant
Meuler le point d'attache au bloc a I'aide d'une fraise diamantée a grain fin en tenant compte de la forme du profil d'émergence et les
contacts proximaux. Affiner délicatement la surface occlusale avec une fraise diamantée a grains fins pour polir le relief créé par l'usinage.
Controler les points de contact proximaux et occlusaux. Créer les textures de surface.

Ensuite, nettoyer les armatures céramique dans un bain a ultrasons ou sous un jet de vapeur. Veiller & éliminer soigneusement tout résidu
d'additif d'usinage créé par I'unité d'usinage CAD/CAM. Si des résidus d'usinage sont présents sur la surface, cela risque de compromettre
I'adhésion et de provoquer des dyschromies. Ne pas sabler I'armature avec de I'Al,0, ou des billes de verre.

Optionnel : Essayage clinique des restaurations bleues
Un essai clinique pour contréler la précision d'adaptation peut étre effectué avant de poursuivre le traitement. L'essayage clinique peut
également avoir lieu a un stade ultérieur, c'est-a-dire avec I'armature céramique IPS e.max CAD cristallisée et couleur dent.

- Assemblage provisoire de I'armature céramique sur la base en titane
Pour faciliter la manipulation en bouche sans endommager I'armature céramique précristallisée, les éléments peuvent étre solidarisés
temporairement a l'aide d'un matériau pour empreinte silicone, par ex. Virtual® Extra Light Body Fast Set.

La base en titane non traitée et I'armature céramique sont nettoyées a la vapeur puis séchées a I'air comprimé. L'armature céramique est
placée sur la base en titane vissée sur I'analogue du modéle et la position relative des éléments est marquée avec un stylo résistant a 'eau.
Cela facilitera le positionnement des piéces lors de I'assemblage provisoire. Le puits de vis de la base en titane non traitée est scellé
hermétiquement avec une boulette de mousse. Virtual Extra Light Body Fast Set est appliqué sur la base en titane et directement dans
I'armature céramique. La base de collage en titane est insérée dans I'armature céramique. L'alignement des deux éléments doit étre vérifié
(systéme anti-rotationnel/marquage). Les éléments doivent étre maintenus fermement dans la bonne position pendant 2 min 30 jusqu'a la
prise compléte du Virtual Extra Light Body Fast Set. Tout excés doit étre éliminé avec précaution a l'aide d'un instrument approprié, par
exemple un scalpel.

Essayage clinique

Une fois la restauration provisoire retirée, le pilier implantaire anatomique ou la couronne transvissée directement sur I'implant est vissé(e)
manuellement a 'aide de la vis dédiée. La géométrie est vérifiée par rapport a la limite cervicale (par ex. ajustage, anémie gingivale). Si besoin, le
puits de vis du pilier implantaire anatomique peut étre obturé a I'aide d'une boulette de mousse. Conseil : I'intrados de la couronne est isolé a
I'aide d'un gel de glycérine (p. ex. pate d'essayage Try-in, Liquid Strip).

La couronne est placée en bouche sur le pilier implantaire anatomique pour controler et, si nécessaire, ajuster les contacts proximaux.

Attention : ne pas contrdler la fonction occlusale a ce stade. Pour contrdler la fonction occlusale, la couronne doit étre fixée sur le pilier
implantaire anatomique avec Virtual Extra Light Body Fast Set. La péte d'essayage ne doit pas étre utilisée a cette fin, car ce matériau n'est pas
suffisamment résistant a la force de compression. Virtual Extra Light Body Fast Set est appliqué sur I'intrados de la couronne. La couronne est
pressée avec les doigts sur le pilier implantaire anatomique jusqu'a atteindre la position finale. La couronne est maintenue dans sa position finale
jusqu'a la prise compléte du Virtual Extra Light Body (environ 2:30 min). On procéde ensuite au retrait des excés.

L'occlusion/articulation est maintenant contrélée. Si nécessaire, les corrections sont effectuées a I'aide d'instruments de grattage appropriés (voir
les recommandations relatives aux instruments de grattage?). La couronne est soigneusement retirée du pilier implantaire anatomique et le pilier
implantaire/couronne transvissée de I'implant. Le site implantaire est nettoyé par rincage avec, par exemple, Cervitec Liquid (bain de bouche sans
alcool contenant de la chlorhexidine). Ensuite, la restauration provisoire est posée.

Finition de I'armature céramique
En fonction de la technique de mise en ceuvre et des matériaux choisis, la méthode de finition de I'élément céramique est choisie.
Fondamentalement, il existe trois méthodes pour finaliser les restaurations.

- Technique de polissage (aut age) sur la ion bleue
La technique de polissage est utilisée de préférence pour le profil d'émergence du pilier implantaire anatomique. Pour la couronne transvissée
directement sur I'implant, une cuisson de glagage est recommandée. Pour une manipulation plus facile, visser la base en titane sur 'analogue
d'implant. Avec les doigts, maintenez I'armature céramique sur la base en titane. Attention : Ne pas retoucher la base en titane.
Pour le polissage, veuillez respecter les recommandations? relatives aux instruments rotatifs. Nettoyer la restauration dans un bain a ultrasons
ou au jet de vapeur. Fixer ensuite la restauration sur la tige de cristallisation comme décrit au chapitre "Fixation de la restauration sur la tige
IPS e.max CAD Crystallization Pin". Placer le tout sur le support IPS e.max CAD Crystallization Tray et placer le support au centre du four. Le
programme de cuisson est sélectionné en fonction du matériau (voir "Cristallisation et paramétres de cuisson").

- Technique de maquillage sur restauration bleue
IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray n'est pas recommandé pour le glagage d'IPS e.max CAD Abutment Solutions, car il nécessite une
application trés ciblée. La glasure ne doit pas toucher la surface de collage de la base en titane ou du puits de vis, car cela pourrait
compromettre la précision d'adaptation.

Positionner I'élément céramique sur la tige de cristallisation comme décrit au chapitre "Fixation de la restauration sur la tige IPS e.max CAD
Crystallization Pin". Ensuite, mélanger IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste/FLUO et appliquer ce mélange uniformément sur les zones a glacer
al'aide d'un petit pinceau. Si I'on souhaite une Iégére dilution de la glasure préte a 'emploi, celle-ci peut étre mélangée avec un peu de
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liquide IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid. La glasure ne doit pas toucher la surface de collage de la base en titane ni du puits de vis, car cela
pourrait compromettre la précision d’adaptation. Contréler I'intrados avant la cuisson et éliminer soigneusement toute contamination. Sur le
pilier implantaire anatomique, n'appliquez aucun matériau sur la surface de collage de la couronne, car cela pourrait compromettre |'ajustage
de la couronne. Ne pas appliquer la glasure en couche trop épaisse, en particulier sur la surface occlusale de la couronne transvissée
directement sur l'implant. Une couche de glasure trop fine conduit & un brillant insuffisant. Si I'on souhaite des caractérisations, I'armature
céramique peut étre personnalisées avant la cuisson de cristallisation avec les IPS e.max CAD Crystall./Shades et/ou Stains. Prélever les Shades
et Stains préts a 'emploi de la seringue et les mélanger soigneusement. Les Shades et Stains peuvent étre dilués Iégérement avec le liquide
IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid. La consistance doit toutefois étre encore pateuse. Appliquer directement au pinceau les Shades et Stains
sur la couche de glasure non cuite. Les teintes plus intenses sont obtenues en répétant la procédure de maquillage et les cuissons, et non par
application de couches plus épaisses. Utiliser les IPS e.max CAD Crystall./Shades Incisal pour imiter la zone incisale et créer un effet de
translucidité sur le tiers incisal et occlusal de la couronne. Les cuspides et les sillons peuvent étre caractérisés avec les Stains.

Placer ensuite la restauration au centre du support IPS e.max CAD Crystallization Tray ou placer un maximum de 6 éléments sur le support et
effectuer la cuisson de cristallisation en utilisant les paramétres de cuisson (voir "Cristallisation et paramétres de cuisson"). Respecter les
instructions du chapitre "Comment procéder aprés la cuisson".

Optionnel : Cuisson de correction

Dans le cas ou, aprés la cristallisation, d’autres caractérisations ou corrections sont nécessaires, une cuisson de correction peut alors étre réalisée
avec les IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains et Glaze. Utiliser également le support IPS e.max CAD Crystallization Tray pour le cycle de cuisson
de correction. Utiliser IPS e.max CAD Crystall./Add-On, y compris le liquide de mélange correspondant, pour effectuer de petites corrections de
forme (par ex. points de contact proximaux).

- Technique de maquillage sur restauration couleur dent
— Cristallisation sans application de matériaux ; cuisson de maquillage/glagage séparée soit avec IPS e.max CAD Crystall, soit avec des masses
IPS Ivocolor.
— Positionner I'élément céramique sur la tige de cristallisation comme décrit au chapitre "Fixation de I'armature céramique sur la tige
IPS e.max CAD Crystallization Pin". Pour la caractérisation et le glagage, utiliser IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze (voir
"Technique de maquillage sur restauration bleue") ou IPS Ivocolor.
- IPS e.max CAD Crystall/Shades, Stains, Glaze et IPS Ivocolor Shades, Essence, Glaze ne doivent pas mélangés entre eux ni appliqués les uns
apres les autres.
Avec IPS Ivocolor : pour assurer un meilleur mouillage, appliquer un peu de liquide de mélange IPS Ivocolor sur la zone devant étre
caractérisée. Mélanger les Shades et Essences IPS Ivocolor jusqu'a obtenir la consistance souhaitée en utilisant les liquides IPS Ivocolor
correspondants. Les teintes plus intenses sont obtenues en répétant la procédure de maquillage et les cuissons, et non par application de
couches plus épaisses. Utiliser les IPS Ivocolor Shades Incisal pour imiter la zone incisale et créer un effet de translucidité au tiers incisal et
occlusal de la couronne transvissée. Caractériser les cuspides et les sillons avec les masses Essence. Sur le pilier implantaire anatomique, ne
caractériser que la zone du profil d'‘émergence avec IPS Ivocolor Shades et Essences. En aucun cas, des maquillants ne doivent étre appliqués
sur la surface de collage de la base en titane et du puits de vis, car cela pourrait compromettre la précision d'adaptation. Contréler I'intrados
avant la cuisson et éliminer soigneusement toute contamination. Sur le pilier implantaire anatomique, n'appliquez aucun matériau sur la
surface de collage de la couronne, car cela pourrait compromettre |'ajustage de la couronne. Ensuite, fixer la structure céramique sur la tige de
cuisson du plateau en nid d'abeille avec un peu d'IPS Object Fix Putty ou Flow et la cristalliser en utilisant les paramétres de cuisson indiqués.
Respecter les instructions du chapitre "Comment procéder apreés la cuisson".

La cuisson de glacage est réalisée avec une glasure en pate ou en poudre. Sur les piliers implantaires anatomiques, seul le profil d'émergence
est glacé. Sur les couronnes transvissées, la glasure est appliquée sur tout I'extrados. Pour faciliter la manipulation, I'armature céramique peut
&tre positionnée sur la base en titane. Pour cela, fixer la base en titane sur 'analogue d'implant. Mélanger la glasure (pate ou poudre IPS
Ivocolor Glaze) avec les IPS Ivocolor Mixing Liquid allround ou longlife jusqu’a obtenir la consistance souhaitée. Appliquer une couche
uniforme de glasure couvrant toutes les zones a glacer.

Le niveau de brillance de la surface glacée est contrdlé par la consistance de la glasure et la quantité appliquée, et non au moyen de la
température de cuisson. Pour un degré de brillance supérieur, la glasure doit étre appliquée en une épaisseur appropriée. Si nécessaire, la
fluorescence peut étre augmentée en appliquant une glasure fluorescente (Paste FLUO ou Powder FLUO).

La glasure ne doit en aucun cas étre appliquée sur la surface de collage de la base en titane et du puits de vis, car cela pourrait compromettre
la précision d’adaptation. Contrdler I'intrados avant la cuisson et éliminer soigneusement toute contamination. Sur le pilier implantaire
anatomique, n'appliquer aucun matériau sur la surface de collage de la couronne, car cela pourrait compromettre |'ajustage de la couronne.

Réaliser la cuisson de maquillage/glagage sur un support nid d'abeille selon les paramétres de cuisson indiqués. Respecter les instructions du
chapitre "Comment procéder aprés la cuisson".

Optionnel : Cuisson de correction

Meélanger IPS e.max Ceram Add-On Dentin ou Incisal avec le liquide IPS e.max Build-up Liquid soft ou allround et appliquer sur les zones &
corriger. Cuire selon les parameétres "Add-On aprés la cuisson de glacage". Respecter le refroidissement lent ! Aprés la cuisson, polir au brillant les
zones désirées, si nécessaire.

Finition de la couronne sur le pilier implantaire anatomique IPS e.max CAD

La couronne du pilier implantaire anatomique IPS e.max peut étre finalisée soit par technique de maquillage, soit par technique du cut-back. Pour
la caractérisation et le glagage, on utilise soit les matériaux IPS e.max CAD Crystall./, soit les matériaux IPS Ivocolor. Les surfaces réduites
(technique de cut-back) sont complétées avec les masses de stratification IPS e.max Ceram. Pour le maquillage et le glagage, utiliser les masses
IPS Ivocolor. Fondamentalement, la procédure pour compléter une couronne est la méme que pour une couronne sur pilier naturel. Vous
trouverez des informations détaillées sur la procédure dans le mode d'emploi IPS e.max CAD.

Fixation de la restauration sur la tige IPS e.max CAD Crystallization Pin

1. Nettoyer I'armature céramique au jet de vapeur afin d'éliminer tous résidus de graisses et contaminations. Aprés le nettoyage, éviter toute
contamination.

2. Utiliser la tige de cristallisation IPS e.max CAD Crystallization Pin XS pour la cristallisation de I'élément céramique.

3. Remplir I'intrados de I'élément céramique avec de la pate de cuisson IPS Object Fix Putty ou Flow. Refermer immédiatement la seringue
d'IPS Object Fix Putty/Flow aprés chaque utilisation. Une fois sortie de I'emballage en aluminium, conserver la seringue de préférence dans un
sachet plastique refermable ou dans un récipient a I'atmosphére humide.

4. Enfoncer la tige IPS e.max CAD Crystallization Pin XS légérement dans IPS Object Fix Putty/ Flow. Important : n'enfoncez pas la tige trop
profondément afin qu'elle ne touche pas les parois. Cela pourrait provoquer des fissures de la céramique.
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5. Bien lisser la pate de cuisson a l'aide d'une spatule de fagon a ce que la tige soit bien stable.
6. Eviter toute contamination de la surface extérieure/occlusale de I'élément céramique. Nettoyer toute trace de contamination a l'aide d’un
pinceau humide et sécher.

Important : Pour la cristallisation, les restaurations IPS e.max CAD ne doivent pas étre placées directement sur le support IPS e.max CAD
Crystallization Tray, c'est-a-dire sans pate de cuisson.

Comment procéder apreés la cuisson

Retirer les restaurations céramique du four une fois le cycle de cuisson terminé (attendre le signal sonore du four) et les laisser refroidir a
température ambiante et a I'abri des courants d'air. Les éléments chauds ne doivent pas étre touchés avec des pinces métalliques. Retirer le
matériau IPS Object Fix Putty/Flow durci. Eliminer les résidus dans un bain  ultrasons ou au jet de vapeur. Les résidus ne doivent pas étre sablés a
I'Al,0, ni aux billes de verre. Si les restaurations doivent étre retravaillées par grattage?, veiller a ce qu'il n'y ait pas de surchauffe de la céramique.
Ensuite, polir au brillant les zones retravaillées.

Collage définitif de I'élément céramique sur la base en titane
Les surfaces de contact doivent étre méticuleusement préparées afin d'assurer un collage optimal entre la base en titane et I'élément céramique.

Elément céramique IPS e.max CAD (LS,) Base en titane
Sablage - Respecter le mode du fabricant.
Conditionnement Option 1 Option 2
Mordancage Mordancer de la Appliquer Monobond

surface de collage de | Etch & Prime® sur la
la base en titane surface de collage de
pendant 20 secondes | la base en titane et

avec IPS® Ceramic laisser agir pendant
Etching Gel 40 secondes
Silanisation La surface de collage supplémentaires.
est conditionnée avec La surface de collage est conditionnée avec
Monobond® Plus Monobond® Plus pendant 60 s
pendant 60 s
Collage adhésif Multilink® Hybrid Abutment
Isolation du joint de collage Gel de glycérine, par ex. Liquid Strip
Polymérisation Autopolymérisation 7 min
Polissage du joint de collage Polissoirs habituels pour céramiques/résines

- Préparation de la base en titane

- La base de collage en titane doit étre préparée en respectant le mode d'emploi du fabricant.
Nettoyer la base de collage en titane dans un bain a ultrasons ou au nettoyeur vapeur, puis sécher a la soufflette.
Visser la base de collage en titane sur I'analogue d'implant.
— Positionner la structure céramique sur la base en titane et marquer sa position avec un feutre résistant a I'eau. Cela facilitera
positionnement relatif final des piéces lors de leur assemblage ultérieur.
Aprés le nettoyage, éviter impérativement toute contamination de I'interface de collage, celle-ci pouvant étre préjudiciable au collage.
Appliquer Monobond Plus sur la surface de collage nettoyée et laisser agir pendant 60 secondes puis sécher |'excédent a I'air exempt d’eau
etd'huile.
— Obturer le puits de vis avec de la cire ou une boulette de mousse. Eviter toute contamination de la surface de collage.

- Préparation de la structure céramique
— La structure céramique ne doit pas étre sablée.
— Nettoyer la structure céramique dans un bain a ultrasons ou au nettoyeur vapeur, puis sécher a I'air exempt d'eau et d'huile.
— Lacire peut étre appliquée pour protéger les extrados ou les zones glacées.

Pour le conditionnement de la structure céramique, deux options possibles :
— Option 1: Conditionnement de la surface d'obturation avec IPS Ceramic Etching Gel et Monobond Plus
- Option 2: Conditionnement de la surface de collage avec Monobond Etch & Prime

Procédure lors du choix de I'option 1:

— Mordancer la surface de collage avec un gel a 5 % d'acide fluorhydrique (gel de mordangage IPS Ceramic) pendant 20 s.

- Rincer abondamment la surface de collage a I'eau courante et sécher a I'air exempt d'eau et d'huile.

- Appliquer Monobond Plus sur la surface de collage nettoyée et laisser agir pendant 60 secondes puis sécher I'excédent a I'air exempt d'eau
etd'huile.

Procédure lors du choix de I'option 2 :

- Appliquer Monobond Etch & Prime sur la surface de collage a I'aide d'une microbrush, frotter pendant 20 secondes et laisser réagir pendant
40 secondes supplémentaires.

— Rincer soigneusement Monobond Etch & Prime a I'eau et sécher les restaurations avec un puissant jet d'air exempt d'eau et d'huile pendant
environ 10 secondes.

- Assemblage avec Multilink Hybrid Abutment
- Appliquer une fine couche de Multilink Hybrid Abutment directement de la seringue sur la surface de collage de la base en titane ainsi que
sur la surface a coller de la structure céramique.
— Orienter la structure sur la base de maniére a ce que les repéres de positionnement coincident.
— Appliquer une légére pression homogeéne pour assembler les piéces et contréler le bon positionnement final (transition entre la base et la
structure céramique).
— Appuyer ensuite fermement sur les piéces pendant 5 secondes.
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— Retirer délicatement I'excédent dans le puits de vis, par exemple avec une micro brossette ou un pinceau, en effectuant un mouvement
circulaire.

Remarque : Retirer 'excédent de colle uniquement lorsque la phase de polymérisation a commencé, soit 2 @ 3 minutes apres le début du
mélange. Utilisez pour cela un instrument approprié (par exemple Le Cron). Ce faisant, maintenir les piéces en appliquant une légére
pression.

— Appliquer un gel de glycérine (par ex. Liquid Strip) sur le joint de colle afin de prévenir la formation d’une couche inhibée.

Le composite de collage s'autopolymérise complétement en 7 minutes.

- Important : Ne pas bouger les composants jusqu'a la prise compléte de Multilink Hybrid Abutment. Les maintenir en place par exemple a
I'aide de pinces diamantées pour éviter tout mouvement.

Polir délicatement le joint de collage avec un polissoir en caoutchouc, a faible vitesse (< 5 000 tr/min) pour éviter toute surchauffe.

— S'il reste des résidus dans le puits de vis, les éliminer avec un instrument rotatif adapté.

Mise en place et entretien
- Préparation intra-orale
Enlever la restauration provisoire et nettoyer I'emplacement de I'implant. Vérifier ensuite le tissu péri-implantaire (profil d'émergence).

- Insertion
N'utilisez pas de bains de bouche phénoliques, qui compromettraient la liaison entre la céramique et le composite de collage. Placer en
bouche le pilier implantaire anatomique ou la couronne sur I'implant. Visser manuellement la vis d'implant correspondante et la serrer a l'aide
d'une clé dynamométrique (respecter les indications du fabricant).

- Pilierimplantaire anatomique et couronne séparée
Insérer une boulette de coton ou de mousse dans le puits de vis du pilier implantaire anatomique et sceller le puits de vis avec un composite
provisoire (par ex. Telio® Inlay). Ceci permettra d'assurer I'acces ultérieur a la vis. Vérifier que les surfaces de collage sont exemptes
d'impuretés/d’humidité et les nettoyer ou les sécher, le cas échéant, a la soufflette. Appliquer le composite de collage (par ex. SpeedCEM® Plus
ou Variolink® Esthetic) sur la couronne conditionnée. Placer la couronne sur le pilier implantaire anatomique et la fixer dans sa position finale.
L'excés de colle est brievement photopolymérisé a I'aide de la "technique de quart" et peut ensuite étre facilement éliminé. Recouvrir les
joints de collage avec un gel de gycérine (p. ex. Liquid Strip) et photopolymériser & nouveau avec une lampe a photopolymériser (p. ex.
Bluephase®). Ensuite, rincer le gel de glycérine a I'eau.

- Couronne transvissée directement sur I'implant
Insérer une boulette de coton ou de mousse dans le puits de vis de la couronne transvissée et obturer le puits de vis avec un composite
définitif (par ex. Tetric® Prime).
Controler I'occlusion et Iarticulation. Si la restauration est ajustée par grattage, les zones corrigées doivent ensuite étre polies au brillant a
I'aide de polissoirs silicone (par ex. OptraGloss®). Polir également les limites des restaurations / le joint de collage. Enfin, appliquer Cervitec®
Plus (vernis protecteur) le long des limites gingivales.

Tableau de combinaisons des teintes

Pour la caractérisation et la correction de la teinte des restaurations IPS e.max CAD, utiliser IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains ou IPS Ivocolor
Shades, Essences.

- IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains : pour une utilisation sur les restaurations IPS e.max CAD bleues et couleur dent

- IPS Ivocolor Shades, Essences : pour une utilisation sur les restaurations IPS e.max CAD couleur dent

Suivre les correspondances du tableau.

BL1[BL2[BL3[BL4| A1 [ A2 [ A3 [A3.5] A4 [B1 [B2[B3[B4|Cl [C2[C3[C4 | D2]D3]D4

IPS e.max CAD

Crystall./ Shade 0 L 2 3 4
IPS e.max CAD

Crystall./ Shade Incisal n 12 il 2

IPS e.max CAD

Crystall./ Stains Wwhite, cream, sunset, copper, olive, khaki, mahogany

BL1[BL2 [BL3[BL4| A1 [ A2 [ A3 [A35[ A4 [B1 [B2 [B3[B4|C1[C2]c3[ca]D2]D3]D4

1PS Ivocolor 500 1 2 3| 4 D5 D6 07 | D6
Shade
IPS Ivocolor
Shade Incisal S 12 §13
E01 E02 E03 E04 E05 E06 E07 E08 E09 E10
white creme lemon sunset copper hazel olive khaki terracotta  mahogany
IPS Ivocolor EN E12 E13 E14 E15 E16 E17 E18 E19 E20
Essence cappuccino espresso terra profundo ocean sappphire  anthracite black rose coral
E2 E22 E22
basic red basic yellow basic blue




Paramétres de cristallisation et de cuisson

Les fours a céramique non équipés de la fonction de controle du refroidissement (refroidissement lent) ne peuvent pas étre utilisés. Le four

céramique doit étre étalonné avant la premiére cristallisation et réguliérement tous les six mois par la suite. Selon le mode de fonctionnement,
des étalonnages plus fréquents peuvent étre nécessaires. Respecter le mode d’emploi du fabricant.

Cristallisation MO, Impulse, LT, MT, HT
avec ou sans application de matériaux IPS e.max CAD Crystall./

i

Fours Température Temps de Vitesse de Température Temps de Vitesse de Température Temps de Vide 1 Vide 2 Refroidissement | Vitesse de
Programat | deservice fermeture montée en de cuisson maintien montée en de cuisson maintien lent refroidissement
fempérature température
1 t2 10 21[°C] tl
B[°C] S[min] | [°C/min] T1°q H1[min] | [°C/min] T2[°C] H2 [min] 12[°C] 22[°C] L[ec/a [°C/min]
P300
P500 403 6:00 60 770 0:10 30 850 10:00 550/770 | 770/850 700 0
P700
P310
P510 403 6:00 60 780 0:10 30 860 10:00 550/780 | 780/860 710 0
P710
252 Choisir le programme correspondant
Cs3/Cs4 = P
Cristallisation LT, MT, HT o
avec ou sans application de matériaux IPS e.max CAD Crystall./ S
Fours Température Temps de Vitesse de Température Temps de Vitesse de Température Temps de Vide 1 Vide 2 Refroidissement | Vitesse de
Programat | deservice fermeture montée en de cuisson maintien montée en de cuisson maintien lent refroidissement
température température
2 1[°C] 21[°C] tl
B[°C] S[min] | [°C/min] T1[°C] H1[min] | [°C/min] T2[°C] H2 [min] 12[°C] 22[°C] L[/ [°C/min]
P300
P500 403 6:00 90 820 0:10 30 840 7:00 550/820 | 820/840 700 0
P700
P310
P510 403 6:00 90 830 0:10 30 850 7:00 550/830 | 830/850 710 0
P710
Sols2] Choisir le programme correspondant
Cs3/Cs4 (e P
Cuisson de correction / Cuisson de maquillage / Cuisson de glagage
avec application de matériaux IPS e.max CAD Crystall./ o L
Fours Température | Temps de Vitessede | Température Temps de Vitessede | Température Temps de Vide 1 Vide 2 Refroidissement|  Vitesse de
Programat | desenvice fermeture montée en de cuisson maintien montée en de cuisson maintien lent refroidissement
température température
t1 2 11[°C] 21[°C tl
B[°C] S[min] | [°C/min] Ti°q] H1[min] | [°C/min] T2[°C] H2 [min] 12[°C] 22[°C] Lec/ [°C/min]
P300
P500 403 6:00 90 820 0:10 30 840 3:00 550/820 | 820/840 700 0
P700
P310
P510 403 6:00 90 830 0:10 30 850 3:00 550/830 | 830/850 710 0
P710
iy Choisir le programme correspondant
Cs3/Cs4 e P
Parameétres de cuisson pour la technique de maquillage
avec IPS lvocolor Shade, Essence, Glaze Bl
Température de Temps de Vitesse de montéeen|  Température de Temps de Vide 1 Vide 2 Refroidissement Vitesse de
service fermeture * température cuisson maintien lent ** refroidissement
t
B[°C] S [min] t [°C/min] TI°C H [min] vi[°C] v2[°C] L[Cl [°C/min]
Cuisson de IRT/
maquillage et 403 6:00 60 710 1:00 450 709 0 0
de glagage :
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Parameétres de cuisson pour la cuisson de correction (technique de maquillage)

avec IPS e.max Ceram Add-On -
Température e Temps de Vitesse de montéeen|  Température de Temps de Vide 1 Vide 2 Refroidissement Vitesse de
sevice fermeture * température cuisson maintien lent ** refroidissement
B[°C] S [min] t [°C/min] TI°C] H [min] vi[°C] V2[°C] L[C] [°C/min]

Add-On apres RT/
cuisson de 403 6:00 50 700 1:00 450 699 0 0
glacage :

* Mode IRT standard
** Remarque : Si I'épaisseur dépasse 2 mm, un refroidissement lent L & 500°C est nécessaire.

Remarque : Selon leur géométrie, les restaurations peuvent présenter des épaisseurs variables. Lorsque les éléments refroidissent aprés le cycle
de cuisson, les différentes vitesses de refroidissement dans les zones d'épaisseurs différentes peuvent entrainer une augmentation des tensions
internes. Dans des cas extrémes, ces tensions internes peuvent entrainer des fractures des éléments céramique. En procédant a un
refroidissement lent (L), ces tensions peuvent étre minimisées.

3 Information sécurité

Stérilisation

Les piliers implantaires anatomiques ou les couronnes transvissées directement sur implants doivent étre stérilisés avant d'étre insérés en bouche.

Respecter les prescriptions locales et les normes d’hygiéne du cabinet dentaire.

La stérilisation a la vapeur peut étre effectuée sous vide préalable fractionné 3x et en respectant les paramétres suivants : Temps de stérilisation

3 min; température de la vapeur 132 °C;; ceci correspond a un temps d'exposition en demi-cycle de 2 min. Le pilier implantaire anatomique ou la

couronne transvissée directement sur I'implant doivent étre utilisés immédiatement. Pas de stockage apres stérilisation !

L'utilisateur est responsable de la stérilité du pilier implantaire anatomique ou de la couronne transvissée directement sur I'implant. Il faut

s'assurer que la stérilisation n'est effectuée qu'a I'aide d'appareils et de matériaux appropriés ainsi que de méthodes validées et spécifiques au

produit. Les appareils utilisés doivent étre correctement et réguliérement entretenus. Les utilisateurs d'IPS e.max CAD Abutment Solutions ont le

devoir d'informer leur dentiste que les armatures céramiques doivent étre stérilisées avant d'étre placées en bouche.

— En casd'incident grave lié au produit, veuillez contacter Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/Liechtenstein, site Internet :
www.ivoclarvivadent.com et les autorités compétentes.

- Le mode d'emploi actuel est disponible sur la page de téléchargement du site internet Ivoclar Vivadent AG (www.ivoclarvivadent.com).

- L'actuel résumé des caractéristiques de sécurité et des performances cliniques (Summary of Safety and Clinical Performance — SSCP) est
disponible dans la section de téléchargement du site internet d'lvoclar Vivadent AG (www.ivoclarvivadent.com).

Mises en garde

- Le gel de mordancage IPS Ceramic contient de I'acide fluorhydrique, tres toxique et corrosif. Le contact avec la peau, les yeux et les vétements
doit absolument étre évité. Le gel de mordangage est destiné uniquement a un usage extraoral et ne doit pas étre utilisé en bouche.

— Monobond Etch & Prime est irritant. Eviter tout contact avec la peau et les muqueuses. Monobond Etch & Prime est congu pour une utilisation
extraorale uniquement et ne doit pas étre appliqué en bouche.

- Ne pas inhaler la poussiére de céramique pendant la finition. Utiliser une unité d'aspiration et porter un masque.

- Risques associés aux champs magnétiques (par exemple, IRM - Imagerie par résonance magnétique) : Veuillez tenir compte des
avertissements, mises en garde et précautions du fabricant du pilier ou de l'implant.

- Respecter la Fiche de Données Sécurité (SDS).

Informations sur I'élimination
- Les stocks restants et les restaurations extraites doivent étre éliminés conformément aux exigences légales nationales correspondantes.

Risques résiduels

Les utilisateurs doivent étre conscients que toute intervention dentaire dans la cavité buccale implique certains risques. Certains de ces risques
sont listés ci-dessous :

- Eclats/rupture

- L'excédent de colle peut entrainer une irritation des tissus mous/de la gencive.

- Descellement

4 Durée de vie et conditions de conservation

Ce produit ne nécessite pas de conditions de stockage particuliéres.

5 Informations complémentaires

Tenir hors de portée des enfants !
Tous les produits ne sont pas disponibles dans tous les pays.

Ce matériau a été développé exclusivement pour un usage dentaire. Il doit étre mis en ceuvre en respectant scrupuleusement le mode d'emploi.
La responsabilité du fabricant ne peut étre reconnue pour des dommages résultant d'un non-respect du mode d'emploi ou un élargissement du
champ d'application prévu. L'utilisateur est responsable des tests effectués sur les matériaux et qui ne sont pas explicitement énoncés dans le
mode d'emploi.

' ex. CEREC/inLab, PlanMill. La liste compléte est disponible a I'adresse www.ivoclarvivadent.com

CEREC/inLab et PlanMill sont pas des marques déposées par Ivoclar Vivadent AG.
2 Flowchart Ivoclar Vivadent "Instruments de grattage recommandés pour usage extra-oral et en bouche".
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1 Utilizzo conforme

Destinazione d'uso
Restauri ibridi a supporto implantare per la sostituzione di denti singoli

Categorie di pazienti
Pazienti adulti con impianti dentali

Utilizzatori previsti/formazione speciale

- Dentisti (realizzazione di restauri alla poltrona; flusso di lavoro clinico)
- Odontotecnici (realizzazione di restauri nel laboratorio odontotecnico)
Nessuna formazione specifica richiesta.

Utilizzo
Ad esclusivo uso dentale!

Descrizione

IPS e.max® CAD Abutment Solutions sono trattamenti ibridi a supporto implantare realizzati al CAD/CAM (abutment ibridi e corone abutment
ibride) per la sostituzione di singoli denti. Questi trattamenti ibridi vengono realizzati da un blocchetto in vetroceramica al disilicato di litio (LS,)
ed incollati su un Ti-Base in titanio.

Caratteristiche prestazionali

Proprieta Specificazione Valore medio tipico
CTE (25-500°C) [10¢/K"] 10.1+0.5 -
Resistenza alla flessione (biassiale) [MPa] >360 530%
Solubilita chimica [pg/cm?] <100 -
Tipo/Classe Tipo Il / Classe 3 -

Secondo 1SO 6872:2015
* resistenza alla flessione biassiale media in 10 anni di misurazioni di qualita

Indicazioni
- Edentulia parziale nei settori anteriori e posteriori

Controindicazioni
- Bruxismo
- In caso di allergia nota ad uno dei componenti

Limitazioni all'utilizzo

- Mancato rispetto dei requisiti del produttore di impianti in riguardo all'utilizzo del tipo di impianto scelto (diametro e lunghezza dell'impianto
devono essere deliberate dal produttore stesso per la relativa area mascellare).

- Spessori della ceramica stratificata inferiori/superiori a quelli ammessi.

- Utilizzo di altri cementi compositi al di fuori di Multilink Hybrid Abutment per I'incollaggio di IPS e.max CAD e la base di incollaggio in titanio.

- Incollaggio intraorale delle strutture ceramiche con la base di incollaggio in titanio.

- Cementazione provvisoria della corona sull'abutment ibrido.

- ® Monouso

Limitazioni alla lavorazione

La mancata osservanza delle seguenti informazioni compromette i risultati ottenuti con IPS e.max CAD:
Lavorazione dei blocchetti in un sistema CAD/CAM non compatibile

- Nelle corone abutment ibride, I'uscita del canale di avvitamento non si deve trovare nell’area dei punti di contatto. Qualora questo non sia
possibile, & da preferire un abutment ibrido ed una corona separata.

- Tecnica cut-back nella realizzazione di corone abutment ibride

- L'uso di IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray

- Combinazioni con masse diverse da IPS e.max Ceram, IPS Ivocolor® oppure IPS e.max CAD Crystall./.

- Cristallizzazione in un forno per cottura ceramica non deliberato e non calibrato.

- Cristallizzazione in un forno ad altre temperature.

- Cristallizzazione con parametri di cottura diversi da quelli indicati.

- Mancato rispetto delle avvertenze del produttore in riguardo alla base di incollaggio in titanio.

Requisiti del sistema
La lavorazione di IPS e.max CAD Abutment Solutions deve avvenire in un sistema CAD/CAM autorizzato'. Scegliere una base di incollaggio in
titanio idonea per I'impianto inserito ed il sistema CAD/CAM utilizzato. Rispettare le Istruzioni d'uso e di lavorazione del relativo produttore.

Effetti collaterali

Al momento attuale non sono noti effetti collaterali.
Utilita clinica

- Ripristino della funzione masticatoria

- Ripristino dell'estetica

Composizione

Vetroceramica al disilicato di litio

Dopo il processo di produzione della vetroceramica, si forma un reticolo stabile e inerte nel quale i differenti elementi vengono incorporati
tramite ponti di ossigeno. La composizione é determinata come ossidi.
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Ossidi % in peso
Sio, 57.0-80.0
Li,0 11.0-19.0
K,0 0.0-13.0
P,0, 0.0-11.0
70, 0.0-8.0
Zn0 0.0-8.0
ALO, 0.0-5.0
MgO 0.0-5.0
Ossidi coloranti (Ce0,, MnO,, V,0,, Tb,0;, Er,0;) 0.0-8.0
2 Impiego

Determinazione del colore
Prima della determinazione del colore, detergere i denti. Il colore viene rilevato sul dente contiguo.

Spessori minimi delle strutture in ceramica
- Abutment ibrido:
Lo spessore delle pareti W,,, deve essere di almeno 0,5 mm.
L'abutment ibrido deve essere conformato in modo analogo alla preparazione di un dente naturale:
- Spalla circolare epi/supragengivale con bordi interni arrotondati, rispettivamente a Chamfer.
- Per una cementazione convenzionale o autoadesiva della corona sull’abutment ibrido, devono essere realizzate superfici ritentive e una
sufficiente “altezza del moncone”.
- Realizzare il profilo di emergenza nell'area di passaggio verso la corona ad angolo retto (vedi grafico).
- Lalarghezza della corona By, in relazione al canale di avvitamento dell’abutment ibrido, circolarmente & limitata a 6,0 mm.
- Inriguardo all'altezza massima dell'abutment ibrido e della corona separata, rispettare assolutamente le avvertenze del produttore
dell'impianto.
- Corona abutment ibrida:
- Lo spessore delle pareti W, deve circolarmente (equatore) essere superiore a 1,5 mm.
- L'uscita del canale di avvitamento non si deve trovare nell'area di punti di contatto. Qualora questo non sia possibile, & da preferire un
abutment ibrido ed una corona separata.
- Lalarghezza della corona abutment ibrida By, in relazione al canale di avvitamento, circolarmente & limitata a 6,0 mm.
- Seguire assolutamente le avvertenze del produttore dell'impianto in riguardo all'altezza massima della corona abutment ibrida.

Abutment ibrido Corona abutment ibrida

Larghezza corona By, = < 6,0 mm Larghezza corona abutment ibrida By,,, = < 6,0 mm

Spessore parete Wy, = > 0,5 mm Spessore parete Wy, = > 1,5 mm

%

Scelta del blocchetto
La scelta del blocchetto avviene in base al colore dentale desiderato ed alla base di incollaggio in titanio scelta. A seconda dell'impiego, si sceglie
un blocchetto IPS e.max CAD MO oppure LT. La gamma di blocchetti disponibili puo variare in base al sistema CAD/CAM utilizzato.

IPS e.max CAD MO A14 IPS e.max CAD LT A14 IPS e.max CAD LT A16
(Medium Opacity) (Low Translucency) (Low Translucency)
IPS e.max CAD
abutment ibrido 4 v -
IPS e.max CAD _ / v

corona abutment ibrida
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Rifinitura

Per la rifinitura e I'ultimazione, attenersi ai Consigli sugli strumenti di rifinitura? e agli spessori minimi richiesti. La rifinitura avviene possibilmente
sempre allo stato pre-cristallizzato (blu), a basso regime di giri ed esercitando poca pressione, poiché altrimenti si puo arrivare a distacchi nell'area
marginale. Evitare un surriscaldamento della ceramica. Separazione della struttura ceramica dal blocchetto con un disco per separazione
diamantato. In caso di abutment ibrido, sul lato orientato incisalmente del punto di unione, creare una leggera incisione con il disco di
separazione e poi separare il punto di unione dal lato basale. Posizionare cautamente le strutture in ceramica sulla base di incollaggio in titanio e
controllare la precisione di adattamento. Prestare attenzione alla posizione della parete antirotazione.

- Rifinitura delle superfici esterne della struttura ceramica
Nessuna rifinitura della spalla della struttura ceramica per non influire negativamente sulla precisione di adattamento con la base in titanio. In
caso di necessita, rifinitura del profilo di emergenza tenendo in considerazione la gengiva e gli spessori minimi (0,5 mm).

- Abutment ibrido
Rifinire con strumento diamantato fine il punto di attacco con il blocchetto prestando attenzione alla forma del profilo di emergenza e del
bordo della corona. Non effettuare adattamenti di forma individuali, perché influiscono sulla precisione di adattamento della corona
sull'abutment ibrido. Avvertenza sulla corona: In caso di imprecisioni nell'adattamento verso I'abutment ibrido, effettuare le rettifiche sulla
corona.

- Corona abutment ibrida
Rifinire con strumento diamantato fine il punto di attacco con il blocchetto prestando attenzione alla forma del profilo di emergenza e dei
contatti prossimali. Rifinire leggermente I'intera superficie occlusale con strumenti diamantati fini per lisciare il rilievo superficiale
conseguente alla lavorazione CAD/CAM. Controllo dei contatti prossimali e occlusali. Modellazione delle tessiture superficiali.

Prima di proseguire con la lavorazione, detergere sempre le strutture ceramiche in bagno ad ultrasuoni e/o con vaporizzatore. Prestare
attenzione ad eliminare qualsiasi residuo dell’additivo di fresatura dell’'unita di fresatura CAD/CAM. Se rimangono residui dell’additivo di
fresatura sulla superficie, si possono verificare problemi di unione e decolorazioni. Le strutture ceramiche non devono essere sabbiate con
Al,0; oppure con perle per lucidatura.

Opzionale: messa in prova clinica del restauro blu
Prima di proseguire con la lavorazione, & possibile effettuare una prova clinica per controllare la precisione di adattamento. Se desiderato, la
messa in prova clinica puo avvenire anche successivamente con la struttura ceramica IPS e.max CAD cristallizzata e di colore dentale.

- Fissaggio provvisorio della struttura ceramica sulla base di incollaggio (Ti-Base) in titanio
Per facilitare la lavorazione intraorale, nonché per evitare danni alla struttura ceramica da cristallizzare, le componenti devono essere fissate
provvisoriamente fra di loro con silicone per impronte, p.es. Virtual® Extra Light Body Fast Set.

Detergere con vaporizzatore la base di incollaggio in titanio non trattata e la struttura ceramica e quindi asciugare con getto d'aria.
Posizionare la struttura ceramica sulla base di incollaggio in titanio (avvitata all'analogo del modello) e contrassegnare la posizione fra le due
parti con un pennarello indelebile. In questo modo ¢ pit facile raggiungere la posizione corretta nella successiva unione provvisoria delle
componenti. Chiudere il canale di avvitamento della base di incollaggio in titanio con un pellet in materia espansa. Applicare Virtual Extra
Light Body Fast Set sia sulla base in titanio che direttamente sulla struttura in ceramica. Inserire la base di incollaggio in titanio nella struttura
ceramica. Prestare attenzione all'orientamento dei due oggetti fra di loro (parete antirotazione/contrassegno). Fissare i due oggetti per

2:30 minuti in posizione corretta fra di loro, finché Virtual Extra Light Body Fast Set ha fatto presa. Rimuovere cautamente le eccedenze
fuoriuscite con un idoneo strumento, p.es. bisturi.

Messa in prova clinica

Dopo aver rimosso il trattamento provvisorio, avvitare manualmente I'abutment ibrido o la corona abutment ibrida con la relativa vite e
controllare la geometria (p.es. precisione di adattamento, anemia gengivale) in relazione al bordo gengivale. Se desiderato, chiudere il canale di
avvitamento dell'abutment ibrido con un pellet in materia espansa. Consiglio: Isolare I'interno della corona con gel di glicerina (p.es. Pasta Try-In,
Liquid-Strip). Per il controllo e per I'eventuale correzione dei punti di contatto prossimali, applicare la corona intraoralmente sull'abutment ibrido.
Attenzione: In questo momento NON deve essere effettuato un controllo funzionale occlusale. Per il controllo funzionale, la corona deve essere
fissata sull'abutment ibrido con Virtual Extra Light Body Fast Set. A tale scopo non deve essere utilizzata una pasta Try-In, perché non presenta
una sufficiente resistenza alle forze di pressione. Applicare Virtual Extra Light Body Fast Set sulla parte interna della corona. Premere con il dito
sull'abutment ibrido fino a raggiungere la posizione finale. Fissare la corona in posizione finale finché Virtual Extra Light Body Fast Set ha fatto
presa (ca. 2:30 minuti), quindi rimuovere le eccedenze.

Ora e possibile effettuare il controllo dell'occlusione/articolazione, eventualmente con I'impiego di idonei strumenti di rifinitura (vedi Consigli
riguardanti gli strumenti di rifinitura?). Quindi rimuovere cautamente la corona dall'abutment ibrido, nonché I'abutment ibrido o la corona
abutment ibrida dall'impianto. Pulire il sito dell'impianto sciacquando per es. con Cervitec Liquid (collutorio senza alcol a base di clorexidina).
Quindi posizionare il restauro provvisorio.

Ultimazione della struttura ceramica
A seconda della tecnica di lavorazione desiderata e del materiale, viene scelto il processo di ultimazione della struttura ceramica. Di regola, si
possono distinguere tre procedimenti da seguire per I'ultimazione della struttura ceramica.

— Tecnica di lucidatura (Self Glaze) sul restauro «blu»
La tecnica di lucidatura trova maggiormente impiego per il profilo di emergenza dell’abutment ibrido. Per la corona abutment ibrida si
consiglia I'applicazione della glasura.
Per facilitare la manipolazione, avvitare la base di incollaggio sull'analogo del modello. Con le dita fissare la struttura ceramica sulla base di
incollaggio in titanio. Attenzione: Non rifinire la base in titanio.
Per la lucidatura attenersi ai Consigli sugli strumenti di rifinitura®. Infine detergere i restauri con bagno ad ultrasuoni oppure vaporizzare.
Quindi come descritto in “Fissaggio del restauro su IPS e.max CAD Crystallization Pin”, fissare il perno ed il restauro sull'lPS e.max CAD Speed
Crystallization Tray oppure sull'lPS e.max CAD Crystallization Tray e posizionare al centro del forno di cottura. Il programma di cottura viene
scelto a seconda del materiale (vedi Parametri di cristallizzazione e di cottura).

- Tecnica di pittura sul restauro «blu»
IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray non é consigliata per la glasura di IPS e.max CAD Abutment Solutions, perché deve avvenire
un‘applicazione molto mirata della glasura. La glasura non deve arrivare in alcun caso sulla superficie di unione della base in titanio e neppure
nel canale di avvitamento, perché altrimenti si pud compromettere la precisione di adattamento.

Posizionare la struttura ceramica come descritto al punto “Fissaggio del restauro su un IPS e.max CAD Crystallization Pin”. Quindi miscelare
IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste/FLUO ed applicare con un pennellino sulle aree da glasare. Qualora si desideri diluire leggermente la
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glasura pronta all'uso, utilizzare un po’ di liquido IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid. La glasura non deve arrivare in alcun caso sulla
superficie di unione della base in titanio o nel canale di avvitamento, perché altrimenti si possono verificare problemi di adattamento. Prima
della cottura, controllare I'interfaccia ed eventualmente eliminare cautamente eventuali impurita. In caso di abutment ibrido, nell’area della
superficie di unione verso la corona, non deve avvenire alcuna applicazione di masse, perché altrimenti si compromette la precisione di
adattamento della corona. Evitare I'applicazione di uno strato troppo spesso di glasura. In particolare, nella superficie occlusale della corona
abutment ibrida, prestare attenzione che non si formino ,accumuli” di materiale. Unapplicazione di uno strato troppo sottile di glasura porta
ad una lucentezza insoddisfacente. Se si desiderano caratterizzazioni, la struttura ceramica pu¢ essere individualizzata con IPS e.max CAD
Crystall./Shades e/o Stains prima di effettuare la cottura di cristallizzazione. Prelevare Shades e Stains pronti all'uso dalla siringa e miscelare.
Shades e Stains possono essere leggermente diluiti con IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid. Tuttavia la consistenza dovrebbe essere ancora
pastosa. Con un pennello fine applicare miratamente Shades e Stains miscelati direttamente sullo strato di glasura da cuocere. La colorazione
pili intensa si ottiene attraverso ripetute pitture e cotture e non con l'applicazione in strato spesso del colore! Per imitare lo smalto e la
traslucenza della corona abutment ibrida nel terzo incisale e occlusale, si utilizzano i supercolori IPS e.max IPS Crystall /Shades Incisal.
Individualizzare le cuspidi e le fessure con Stains.

Posizionare possibilmente al centro il restauro o al massimo 6 unita, sull'IPS e.max CAD Crystallization Tray ed effettuare la cristallizzazione
con i parametri di cottura previsti (vedi Parametri di cristallizzazione e di cottura). Attenersi alle avvertenze “Procedimento dopo la cottura”.

Opzionale: Correzioni

Se dopo la cristallizzazione fossero necessarie ulteriori caratterizzazioni o correzioni, queste possono essere effettuate con una cottura di
correzione con IPS e.max CAD Crystall./Shades/Stains e Glaze. Effettuare anche la cottura di correzione sull'IPS e.max CAD Crystallization Tray. Per
minime correzioni di forma (p.es.punti di contatto prossimali) utilizzare IPS e.max CAD Crystall./Add-On unitamente al suo relativo liquido di
miscelazione.

Tecnica di pittura sul restauro ,in colore dentale”

- Cristallizzazione senza applicazione di masse; cottura supercolori / glasura separata, a scelta con masse IPS e.max CAD Crystall./- oppure
IPS Ivocolor.

— Posizionare la struttura ceramica come descritto al punto “Fissaggio del restauro su un IPS e.max CAD Crystallization Pin”. La
caratterizzazione e la glasura avvengono a scelta con IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze (vedi Tecnica di pittura sul restauro
«blu», ma con un altro programma di cottura) oppure IPS Ivocolor.

— IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze e IPS Ivocolor Shades, Essence, Glaze NON devono essere miscelati fra di loro e neppure essere
applicati I'uno sull'altro!

Con IPS Ivocolor: Per migliorare I'umettabilita, la superficie del restauro puo essere umettata con un po' di IPS Ivocolor Mixing Liquid.
Miscelare in consistenza desiderata IPS Ivocolor Shades ed Essence con il relativo liquido IPS Ivocolor. La colorazione piti intensa si ottiene
attraverso ripetute pitture e cotture e non con I'applicazione in strato spesso del colore! Per imitare lo smalto e la traslucenza della corona
abutment ibrida nel terzo incisale e occlusale, si utilizzano i supercolori IPS Ivocolor Shades Incisal. Individualizzare le cuspidi e le fessure con
Essence. In caso di abutment ibrido, effettuare un‘applicazione di IPS Ivocolor Shades e Essence soltanto nell'area del profilo di emergenza.
Non effettuare in alcun caso un‘applicazione di supercolori sulla sulla superficie di unione della base in titanio e nel canale di avvitamento,
perché altrimenti si possono verificare problemi di adattamento. Prima della cottura, controllare I'interfaccia ed eventualmente eliminare
cautamente eventuali impurita. In caso di abutment ibrido, nell’area della superficie di unione verso la corona, non deve avvenire alcuna
applicazione di masse, perché potrebbe compromettere la precisione di adattamento della corona. Fissare la struttura ceramica sul perno del
portaoggetti a nido d'ape con po' di IPS Object Fix Putty o Flow ed effettuare la cristallizzazione con i relativi parametri di cottura. Attenersi
alle avvertenze “Procedimento dopo la cottura”.

La cottura di glasura avviene con glasura in polvere o in pasta. In caso di abutment ibrido, la glasura si applica soltanto sul profilo di
emergenza. In caso di corona abutment ibrida, I'applicazione della glasura avviene sull'intera superficie esterna. Per una piu facile
manipolazione, per I'applicazione della glasura & possibile posizionare la struttura ceramica sulla base di incollaggio in titanio. A tale scopo
fissare la base in titanio sull'analogo per modello. Miscelare in consistenza desiderata la glasura (IPS Ivocolor Glaze Paste oppure Powder) con
IPS Ivocolor Mixing Liquid allround oppure longlife. Applicare la glasura in strato uniforme e coprente sulle aree da glasare.

Il grado di lucentezza della superficie glasata viene regolato attraverso la consistenza della glasura e la quantita di glasura applicata e non
tramite la temperatura di cottura. Per un maggiore grado di lucentezza, applicare la glasura in strato pit spesso. Se desiderato, utilizzando una
glasura fluorescente (Pasta FLUO oppure Powder FLUO) si puo aumentare la caratteristica fluorescenza.

La glasura non deve in alcun caso essere applicata o arrivare sulla superficie di unione della base in titanio e nel canale di avvitamento, perché
altrimenti si possono verificare problemi di adattamento. Prima della cottura, controllare I'interfaccia ed eventualmente eliminare cautamente
eventuali impurita. In caso di abutment ibrido, nell’area della superficie di unione verso la corona, non deve avvenire alcuna applicazione di
masse, perché potrebbe compromettere la precisione di adattamento della corona.

Effettuare la cottura supercolori / glasura per IPS Ivocolor con i parametri di cottura indicati e su un portaoggetti a nido d'ape. Attenersi alle
avvertenze “Procedimento dopo la cottura”.

Opzionale: correzioni

Miscelare IPS e.max Ceram Add-On Dentin oppure Incisal con IPS Build-up Liquid soft oppure allround ed applicare sulle relative aree. Effettuare la
cottura con i parametri di cottura «<Add-On dopo cottura di glasura». Rispettare il raffreddamento lento! Dopo la cottura, eventualmente lucidare a
specchio le aree completate.

Ultimazione della corona sull'IPS e.max CAD abutment ibrido

La corona posizionata sull'lPS e.max CAD abutment ibrido puo essere ultimata a scelta con la tecnica di pittura oppure con la tecnica cut back. Per
la pittura e la glasura si utilizzano le masse IPS e.max CAD Crystall. oppure le masse IPS Ivocolor. Il completamento delle aree ridotte (tecnica cut
back) avviene con masse da stratificazione IPS e.max Ceram. Utilizzare le masse IPS Ivocolor per la caratterizzazione con supercolori e per la
glasura. In generale, il procedimento corrisponde all’ultimazione di una corona su un dente preparato. Per informazioni dettagliate sul
procedimento, consultare le Istruzioni d'uso IPS e.max CAD.

Fissaggio del restauro su un IPS e.max CAD Crystallization Pin.

1.

2.

Detergere la struttura ceramica con vaporizzatore per eliminare ogni residuo di sporco e di grasso. Dopo la detersione, evitare qualsiasi
contaminazione.
Per la cristallizzazione della struttura ceramica utilizzare IPS e.max CAD Crystallization Pin XS.
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3. Riempire l'interfaccia della struttura ceramica con la pasta di ausilio alla cottura IPS Object Fix Putty oppure Flow. Chiudere bene la siringa
IPS Object Fix Putty/Flow immediatamente dopo aver prelevato il materiale! Dopo aver tolto la siringa dal foglio in alluminio, si consiglia di
conservarla in un sacchetto in plastica richiudibile (p.es. Minigrip) oppure in un contenitore con atmosfera umida.

4. Premere solo leggermente il perno IPS e.max CAD Crystallization Pin XS nella pasta IPS Object Fix Putty/Flow. Importante: Non premere il
perno troppo in profondita per evitare che venga a contatto con le pareti. Questo potrebbe condurre a incrinature nella struttura ceramica.

5. Lisciare con una spatola in plastica la pasta di ausilio alla cottura spostata, in modo tale da stabilizzare il perno.

6. Evitare la presenza di impurita all'esterno della struttura ceramica/superficie occlusale. Rimuovere eventuali impurita all'esterno del restauro
con pennello umido di acqua e quindi asciugare.

Importante: Per la cristallizzazione, i restauri IPS e.max CAD non devono essere posizionati direttamente, cioé senza pasta di ausilio alla cottura,
sul portaoggetti IPS e.max CAD Crystallization Tray e sui Pins.

Procedimento dopo la cottura

Al termine del processo di cottura (attendere il segnale acustico) prelevare la struttura ceramica dal forno di cottura.e lasciare raffreddare gli
oggetti a temperatura ambiente in un luogo protetto da corrente d'aria. Non toccare gli oggetti caldi con una pinza/pinzetta metallica. Staccare la
struttura ceramica dall'IPS Object Fix Putty/Flow indurito ed eliminare i residui in bagno ad ultrasuoni o con vaporizzatore. | residui non devono
essere eliminati con sabbiatura con Al,0, oppure con perle di vetro. Qualora fossero necessarie correzioni tramite rifinitura, prestare attenzione a
non surriscaldare la ceramica. Lucidare infine a specchio le aree rettificate.

Incollaggio definitivo della base in titanio (Ti-Base) / struttura ceramica
Una precisa fase di preparazione della superficie di unione é il presupposto per un incollaggio adesivo ottimale fra la base di incollaggio in titanio
e la struttura ceramica.

IPS e.max CAD struttura ceramica (LS,) Base di incollaggio in titanio (Ti-Base)
Sabbiatura - Attenersi alle indicazioni del produttore
Condizionamento Opzione1l Opzione 2
Mordenzatura Superficie di unione | frizionare per 20 sec.
verso la base di la superficie di unione
incollaggio in titanio verso la base di -
20 sec. con IPS® Ceramic| incollaggio in titanio
gel mordenzante con Monobond
ime®
Silanizzazione Umettare la superficie Etch&Prlme
A e lasciare agire per N
di unione Jteriori 40 Umettare la superficie di unione
per 60 sec. con ulterio sec. per 60 sec. con Monobond® Plus
Monobond® Plus

Incollaggio adesivo Multilink® Hybrid Abutment

Copertura della fuga cementizia Gel alla glicerina, p.es. Liquid Strip

Indurimento 7 minuti autopolimerizzazione

Lucidatura della fuga cementizia Convenzionali strumenti di lucidatura per ceramica/composito

- Preparazione della base di incollaggio in titanio

— Per la lavorazione della base di incollaggio in titanio rispettare le indicazioni del relativo produttore.

— Detergere la base di incollaggio in titanio in bagno ad ultrasuoni oppure con vaporizzatore e quindi asciugare con getto d'aria.

- Awvitare la base di incollaggio in titanio su un analogo per modello.
Posizionare la struttura ceramica sulla base di incollaggio in titanio e segnare la relazione della posizione fra le parti con un pennarello
indelebile. Nella successiva unione delle parti, questo aiuta ad ottenere la corretta posizione finale.
- Dopo la detersione prestare attenzione ad evitare qualsiasi contaminazione della superficie di incollaggio, in quanto potrebbe influire
negativamente sull'incollaggio.
Applicare Monobond Plus sulla superficie di adesione detersa e lasciare agire per 60 secondi. Dopo il tempo di azione, asciugare le
eccedenze rimaste con aria priva di acqua/olio.
— Chiudere il canale di avvitamento con pellet in schiuma o con cera. Prestare attenzione a non contaminare la superficie di incollaggio.

- Preparazione della struttura in ceramica
- Non sabbiare la struttura in ceramica.
— Detergere la struttura ceramica in bagno ad ultrasuoni oppure con vaporizzatore ed asciugare con getto daria priva di acqua/olio.
— Per proteggere le superfici esterne e le aree con glasura, si puo applicare della cera.

Per il condizionamento della struttura ceramica, sono disponibili due opzioni:
— Opzione 1: Condizionamento delle superfici di incollaggio con IPS Ceramic gel mordenzante e Monobond Plus
- Opzione 2: Condizionamento delle superfici di incollaggio con Monobond Etch & Prime

Procedimento secondo Opzione 1:

- Mordenzare le superfici di incollaggio con acido fluoridrico al 5% (IPS Ceramic gel mordenzante) per 20 secondi.

- Sciacquare accuratamente la superficie di incollaggio con acqua corrente ed asciugare con aria priva di acqua/olio.

— Applicare Monobond Plus sulla superficie di incollaggio detersa e lasciare agire per 60 secondi. Dopo il tempo di azione, asciugare le
eccedenze rimaste con aria priva di acqua/olio.

Procedimento secondo Opzione 2:

- Applicare Monobond Etch & Prime con un Microbrush sulla superficie di incollaggio, frizionare per 20 secondi e quindi lasciare agire per
ulteriori 40 secondi.

— Sciacquare accuratamente le superfici trattate con Monobond Etch & Prime con acqua ed asciugare il restauro per ca. 10 secondi con forte
getto d'aria priva di acqua/olio.



- Incollaggio con Multilink Hybrid Abutment

— Applicare in strato sottile Multilink Hybrid Abutment direttamente dalla cannula di miscelazione sulla superficie della base di incollaggio in
titanio e sulla superficie di incollaggio della struttura ceramica.
Posizionare la struttura sulla base di incollaggio in modo tale che il punto contrassegnato combaci perfettamente.
— Unire le parti esercitando una leggera pressione uniforme e controllando la corretta posizione finale delle parti. (Area di transizione base/
struttura in ceramica).
Quindi premere fortemente gli oggetti fra di loro per 5 secondi.
- Rimuovere cautamente le eccedenze nel canale di avvitamento, per es. con un Microbrush o con un pennellino effettuando un movimento
rotatorio.
Attenzione: Rimuovere con idoneo strumento (per es. Le Cron) le eccedenze di composito circolari soltanto nella fase di indurimento,
3 minuti dopo la miscelazione. Durante questo passaggio fissare le parti premendo leggermente.
- Applicazione di un gel di glicerina (p.es. Liquid Strip) sulla fuga cementizia per evitare la formazione di uno strato inibito.
- Quindi segue la completa autopolimerizzazione del cemento composito entro 7 minuti.
Importante: Fino al termine dell'indurimento di Multilink Hybrid Abutment non muovere gli oggetti e fissarli nella posizione p.es. con
pinzetta diamantata.
- Lucidare cautamente la fuga cementizia con gommini per lucidatura a basso regime di giri (< 5.000 U/min) per evitare un surriscaldamento.
- Qualora fossero presenti residui del materiale da fissaggio nel canale di avvitamento, eliminarli con idonei strumenti rotanti.

C ione e cura professionall
- Preparazione intraorale
Rimuovere il trattamento provvisorio e detergere il lumen implantare. Quindi controllare i tessuti perimplantari (profilo di emergenza).

- Cementazione
Non utilizzare collutori fenolici, in quanto influiscono negativamente sull'unione fra ceramica e composito. Applicare intraoralmente
I'abutment ibrido o la corona abutment ibrida sull'impianto e avvitare manualmente la relativa vite implantare, fissandola poi con un a chiave
dinamometrica (rispettare le indicazioni del produttore).

- Abtument ibrido e corona separata
Applicare nel canale di avvitamento dell'abutment ibrido un pellet in materia espansa o in cotone e chiuderlo con un composito per provvisori
(p.es. Telio® Inlay). In tal modo viene reso possibile un successivo accesso alla vite. Controllare che sulle superfici di unione non siano presenti
impurita/umidita e, se necessario pulire/asciugare con getto d'aria. Applicare quindi il cemento (p.es. SpeedCEM® Plus oppure Variolink®
Esthetic) nella corona condizionata e applicare la corona sull'abutment ibrido fissando la posizione.
Le eccedenze di cemento vengono fotoattivate brevemente secondo la tecnica “a quadranti” e possono poi essere facilmente rimosse.
Successivamente le fughe cementizie vengono coperte con gel alla glicerina (p.es. Liquid Strip) e nuovamente fotopolimerizzate con lampada
fotopolimerizzante (p.es. Bluephase®), sciacquare quindi il gel con acqua.

- Corona abutment ibrida
Applicare nel canale di avvitamento dell’a corona abutment ibrida un pellet in materia espansa o in cotone e chiuderlo con un composito per
restauri definitivi (p.es. Tetric® Prime).
Segue ora il controllo dell'occlusione/articolazione. Qualora vengano effettuate rifiniture del restauro, queste aree devono quindi essere
nuovamente lucidate a specchio (p.es. con OptraGloss®). Lucidare anche i bordi del restauro e la fuga cementizia. Alla fine applicare Cervitec®
Plus (lacca protettiva nell'area del bordo gengivale.

Tabella combinazione colori

Caratterizzazioni individuali ed adattamenti cromatici di restauri IPS e.max CAD si effettuano con IPS e.max CAD Crystall./Shades e Stains oppure
IPS Ivocolor Shades, Essence.

- IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains: Per I'utilizzo su restauri IPS e.max CAD «blu» e in «colore dentale».

- IPS Ivocolor Shades, Essence: Per |'utilizzo su restauri IPS e.max CAD in «colore dentale»

Rispettare la tabella di combinazione.

BL1[BL2[BL3[BL4| A1 [ A2 [ A3 [A3.5] A4 [B1 [B2[B3[B4|Cl [C2[C3[ca|D2]D3]D4
IPS e.max CAD 0 ] ) ) \
Crystall./ Shade
IPS e.max CAD
Crystall./ Shade Incisal n 12 n )
IPS e.max CAD

Crystall./ Stains Wwhite, cream, sunset, copper, olive, khaki, mahogany

BL1[BL2 [BL3[BL4| A1 [ A2 [ A3 [A35[ A4 [B1 [B2 [B3[B4 | C1[C2]c3[ca]D2]D3]D4

IPS Ivacolor D0 D1 2 3| b4 D5 D6 D7 | b6
Shade
IPS Ivocolor
Shade Incisal sh §12 I3

E01 E02 E03 E04 E05 E06 E07 E08 E09 E10

white creme lemon sunset copper hazel olive khaki terracotta  mahogany
IPS Ivocolor En ET2 E13 E14 E15 E16 E17 E18 E19 E20
Essence cappuccino  espresso terra profundo ocean sappphire  anthracite black rose coral

E2 E22 E22
basic red basic yellow basic blue




Parametri di cristallizzazione e cottura
Non possono essere utilizzati forni per cottura ceramica privi della funzione di raffreddamento controllato (raffreddamento lento). Prima della

prima sinterizzazione - ed in seguito semestralmente — é assolutamente necessario effettuare la calibratura del forno per ceramica. A seconda del
tipo di funzionamento, pud essere necessaria una calibratura piu frequente, attenersi assolutamente alle indicazioni del produttore.

Cristallizzazione MO, Impulse, LT, MT, HT

con oppure senza applicazione di masse IPS e.max CAD Crystall./

PR

Forni Temperatura Tempo di Gradiente Temperatura Tempo di Gradiente Temperatura Tempo di Vuoto 1 Vuoto2  |Raffreddamento| Gradiente di
Programat | d'esercizio chiusura termico di cottura tenuta termico di cottura tenuta lento raffreddamento
1 t2 10 21[°C] tl
B[°C] S[min] | [°C/min] | T1[°Cl | H1[min] | [°C/min] | T2[°C] | H2[min] | 12[°C] 22[°C] L[/ [°C/min]
P300
P500 403 6:00 60 770 0:10 30 850 10:00 550/770 | 770/850 700 0
P700
P310
P510 403 6:00 60 780 0:10 30 860 10:00 550/780 | 780/860 710 0
P710
SoUc52] Selezionare il programma corrispondente
Cs3/C4 A G
Cristallizzazione LT, MT, HT .
con oppure senza applicazione di masse IPS e.max CAD Crystall./ ...
Forni Temperatura Tempo di Gradiente Temperatura Tempo di Gradiente Temperatura Tempo di Vuoto 1 Vuoto2  [Raffreddamento| Gradiente di
Programat | d'esercizio chiusura termico di cottura tenuta termico di cottura tenuta lento raffreddamento
t1 2 1[°C] 21[°C] tl
B[°C] S[min] | [°C/min] | T1[°C] | H1[min] | [°*C/min] | T2[°C] | H2[min] | 12[°C] 22[°C] L [°C/min]
P300
P500 403 6:00 90 820 0:10 30 840 7:00 550/820 | 820/840 700 0
P700
P310
P510 403 6:00 90 830 0:10 30 850 7:00 550/830 | 830/850 710 0
P710
aery Selezionare il programma corrispondente
Cs3/Cs4 L P
Cottura di correzione/supercolori/glasura .
con applicazione di masse IPS e.max CAD Crystall./ T
Forni Temperatura Tempo di Gradiente | Temperatura Tempo di Gradiente | Temperatura Tempo di Vuoto 1 Vuoto2  |Raffreddamento| Gradiente di
Programat | d'esercizio chiusura termico di cottura tenuta termico di cottura tenuta lento raffreddamento
1 2 10 21[°C] tl
B[°C] S[min] | [°C/min] | T1[°C] | H1[min] | [°C/min] | T2[°C] | H2[min] | 12[°C] 22[°C] Lc [°C/min]
P300
P500 403 6:00 90 820 0:10 30 840 3:00 550/820 | 820/840 700 0
P700
P310
P510 403 6:00 90 830 0:10 30 850 3:00 550/830 | 830/850 710 0
P710
Ss2] Selezionare il programma corrispondente
Cs3/Cs4 s B
Parametri di cottura per la tecnica di pittura
con IPS Ivocolor Shade, Essence, Glaze -
Temperatura Tempo di chiusura | Gradiente termico | Temperatura di Tempo di tenuta Vuoto 1 Vuoto 2 Raffreddamento Gradiente di
d'esercizio * cottura lento raffreddamento
B[°C] S [min] t [°C/min] Tl H [min] V1[°C] V2[°C] L[°C] [°C/min]
Cottura IRT/
supercolori e 403 6:00 60 710 1:00 450 709 0 0
glasura )
arametri di corruta per la cottura di correzione (tecnica di pittura)
con IPS e.max Ceram Add-On i
Temperatura Tempo di chiusura | Gradiente termico | Temperatura di Tempo di tenuta Vuoto 1 Vuoto 2 Raffreddamento Gradiente di
d'esercizio * cottura lento raffreddamento
* tl
B[°C] S [min] t [°C/min] TI°C H [min] v1[°C] V2[°C] L[Cl [°C/min]
Cottura
Add-On dopo IRT/ ;
cottura di 403 600 50 700 1:00 450 699 0 0
glasura
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*  IRT modalita normale
** Avviso: Se gli spessori sono superiori a 2 mm, & necessario un raffreddamento lento L fino a 500 °C.

Avvertenza: In seguito alla geometria dei restauri, gli spessori dell'oggetto possono variare notevolmente. Durante il raffreddamento degli
oggetti dopo la cottura, le diverse velocita di raffreddamento nelle aree dimensionate in modo diverso possono determinare la formazione di
tensioni interne. Nel caso peggiore, queste tensioni possono condurre a fratture dell'oggetto in ceramica. Con un raffreddamento lento
(raffreddamento lento L) & possibile ridurre al minimo queste tensioni.

3 Avvertenze di sicurezza

Sterilizzazione
Prima dell'inserimento in cavo orale, gli abutment ibridi o le corone abutment ibride devono essere sterilizzate. Per gli studi dentistici valgono le
normative locali vigenti e gli standard igienici per gli studi dentistici.
La sterilizzazione a vapore pud avvenire con pre-vuoto frazionato in 3 fasi rispettando i sequenti parametri: Tempo di sterilizzazione 3 minuti,
temperatura del vapore 132G, corrispondente ad un tempo di esposizione a meta ciclo di 2 minuti. L'abutment ibrido o la corona abutment ibrida
devono essere utilizzate immediatamente. Nessuna conservazione dopo la sterilizzazione!
La responsabilita della sterilita dell'abutment ibrido o della corona abutment ibrido € a carico dell'operatore. E' necessario assicurare che la
sterilizzazione avvenga soltanto con I'impiego di apparecchiature e materiali idonei, nonché con metodi validati specificatamente per il prodotto.
Le apparecchiature impiegate devono essere sottoposte regolarmente a manutenzione. L'operatore che utilizza IPS e.max CAD Abutment
Solutions ha I'obbligo di informare I'odontoiatra in merito alla necessita della sterilizzazione prima dell'inserimento in cavo orale del paziente!
- In caso di eventi di grave entita, che si sono verificati in relazione al prodotto, si rivolga a Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2,
9494 Schaan/Liechtenstein, Website: www.ivoclarvivadent.com e alla sua autorita sanitaria di competenza.
- Lelstruzioni d'uso attuali sono depositate nel Downloadcenter della pagina web Ivoclar Vivadent AG (www.ivoclarvivadent.com).
- Lattuale sintesi relativa alla sicurezza e alla prestazione clinica (Summary of Safety and Clinical Performance — SSCP) & disponibile sul sito
Vivadent AG nella sezione Download (www.ivoclarvivadent.com).

Avvertenze di sicurezza

- IPS Ceramic gel mordenzante contiene acido fluoridrico. Evitare assolutamente il contatto con la cute, gli occhi e gli indumenti, in quanto
molto tossico e corrosivo. Il gel mordenzante é destinato esclusivamente all’'uso extraorale e non deve essere utilizzato intraoralmente (in
cavo orale).

- Monobond Etch & Prime & corrosivo. Evitare il contatto con la cute e con le mucose. Monobond Etch & Prime & destinato esclusivamente
all'uso extraorale e non deve essere utilizzato intraoralmente (in cavo orale).

- Noninalare la polvere ceramica durante la rifinitura. Utilizzare impianto di aspirazione e mascherina di protezione

- Rischi associati a campi magnetici (p.es. MRl - Magnetic Resonance Imaging/risonanza magnetica): attenersi alle avvertenze, avvertenze di
sicurezza e alle precauzioni indicate dal produttore dell’abutment o dell'impianto.

— Attenersi alla scheda di scurezza (SDS).

Avvertenze per lo smaltimento
- Scorte rimanenti e restauri estratti devono essere smaltiti conformemente alle disposizioni di legge nazionali.

Rischi residui

Gli utilizzatori devono essere consapevoli che negli interventi odontoiatrici eseguiti nel cavo orale esistono generalmente alcuni rischi. Sono qui
indicati alcuni di questi rischi:

- Scheggiature/fratture

- llcemento in eccesso pud provocare irritazione ai tessuti molli/alle gengive.

- Decementazione

4 Avvertenze di conservazione e stoccaggio

Non sono necessarie particolari condizioni di stoccaggio e conservazione.

5 Informazioni aggiuntive

Conservare fuori dalla portata dei bambini!
Non tutti i prodotti sono disponibili in tutti i paesi.

Il prodotto € stato sviluppato unicamente per un utilizzo in campo dentale. La sua lavorazione deve avvenire solo seguendo le specifiche
Istruzioni d'uso del prodotto. Il produttore non si assume alcuna responsabilita per danni risultanti dalla mancata osservanza delle Istruzioni d'uso
o da utilizzi diversi dal campo d'applicazione previsto per il prodotto. Prima dell'impiego, I'utente pertanto & tenuto a verificare responsabilmente,
I'idoneita e le possibilita di impiego per gli scopi da lui previsti, soprattutto se questi scopi non sono riportati nelle Istruzioni d'uso.

" p.es. CEREC/inLab, PlanMill. La lista completa & consultabile alla pagina web www.ivoclarvivadent.com.
CEREC/inLab e PlanMill non sono marchi registrati della Ivoclar Vivadent AG
2 Ivoclar Vivadent Flow Chart «Consigli per gli strumenti di rifinitura extraorale e intraorale»

w
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1 Uso previsto

Finalidad prevista
Restauraciones hibridas soportadas por implantes para el reemplazo de dientes unitarios

Destinado para grupos de pacientes
Pacientes adultos con implantes dentales

Futuros usuarios/capacitacion especial

- Dentistas (fabricacion de restauraciones; flujo de trabajo clinico)

— Técnicos de laboratorio dental (fabricacién de restauraciones en el laboratorio dental)
No se necesita capacitacion especial.

Uso
Exclusivamente para uso dental.

Descripcion

Las soluciones IPS e.max® CAD Abutment Solutions son restauraciones hibridas sobre implante y fabricacion CAD/CAM (pilares hibridos y coronas
con pilares hibridos) para el reemplazo de dientes individuales. Estas restauraciones hibridas se fabrican individualmente a partir de un bloque de
ceramica vitrea de disilicato de litio (LS,) y se cementan sobre una base de fijacion de titanio.

Propiedades
Propiedades Especificaciones Valor medio tipico
CTE (25-500°C) [10¢/K"] 10.1+0.5 -
Resistencia a la flexién (biaxial) [MPa] >360 530*
Solubilidad quimica [ug/cm?] <100 -
Tipo/Clase Tipo Il / Clase 3 -

SegUin normativa 1SO 6872:2015
* Resistencia media a la flexion biaxial evaluada durante 10 aios de mediciones de calidad.

Indicaciones
- Edentulismo parcial en la regién anterior y posterior

Contraindicaciones
- Bruxismo
- Siel paciente es alérgico a cualquiera de los constituyentes del material

Limitaciones de uso

- Incapacidad de cumplir los requisitos estipulados por el fabricante del implante en lo que respecta al uso del implante seleccionado (el
fabricante del implante debe aprobar el didmetro y la longitud del implante para la posicion concreta en la mandibula)

- Grosor excesivo o insuficiente aceptable de las capas de ceramica

- Uso de un composite de cementacion distinto a Multilink Hybrid Abutment para la cementacion adhesiva de IPS e.max CAD a la base de
fijacion de titanio

- Cementacion intraoral de las estructuras cerdmicas a la base de fijacion de titanio

- Cementacion temporal de la corona sobre el pilar hibrido

- ® No rehusar

Restricciones de procesamiento

El incumplimiento de la siguiente informacion afectara negativamente a los resultados obtenidos con IPS e.max CAD:

- Realizar el fresado de los bloques en un sistema CAD/CAM no compatible

- Cuando se produce una corona con pilar hibrido, la abertura del canal del tornillo no debe ubicarse en el area de los puntos de contacto. Si
esto no es posible, es mejor producir un pilar hibrido con una corona separada.

- Técnica de cut-back en la fabricacion de coronas con pilares hibridos

- Eluso de IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray

- Combinacién con otros materiales que no sean IPS e.max Ceram, IPS Ivocolor® o IPS e.max CAD Crystall./.

- Cristalizar en un horno para cerdmica no calibrado y no aprobado

- Cristalizar en un horno de alta temperatura

- Cristalizar utilizando pardmetros de coccion diferentes

- Incapacidad de cumplir las instrucciones del fabricante en lo que respecta al procesamiento de la base de fijacion de titanio.

Requisitos del sistema
IPS e.max CAD Abutment Solutions debe procesarse con un sistema CAD/CAM autorizado.' Seleccione una base de fijacion de titanio adecuada en
funcién del implante insertado y del sistema CAD/CAM usado. Consulte las instrucciones de uso y de procesamiento de cada fabricante.

Efectos secundarios
No se han observado efectos secundarios hasta la fecha.

Beneficio clinico
- Reconstruccién de la funcién masticatoria
- Restauracion de la estética

Composicion

Ceramica vitrea de disilicato de litio

Tras el proceso de fabricacion de la vitroceramica se forma una red estable e inerte en la que se incorporan los diferentes elementos mediante
puentes de oxigeno. La composicidn quimica se determina como 6xidos.
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Oxido en wt.%
Sio, 57.0-80.0
Li,0 11.0-19.0
K,0 0.0-13.0
P,0, 0.0-11.0
70, 0.0-8.0
Zn0 0.0-8.0
ALO, 0.0-5.0
MgO 0.0-5.0
Oxidos colorantes (Ce0,, MnO,, V,05, Tb,0,, Er,0,) 0.0-8.0

2 Aplicacion
Seleccion del color
Limpie los dientes antes de proceder a determinar el color. El color viene determinado por el color de los dientes adyacentes.

Grosor minimo de capa de las estructuras ceramicas
- Pilar hibrido:
El grosor de la pared W,,, debe ser de al menos 0,5 mm.
El pilar hibrido debe disenarse de forma similar a un diente natural preparado:
— El'hombro circular epigingival o supragingival debe contar con angulos internos redondeados o un biselado
— Para cementar la corona en el pilar hibrido usando métodos de cementacion autoadhesiva o convencional, se deben crear superficies de
retencion y una "altura de preparacion” adecuada.
- Cree un perfil emergente con un dngulo recto en la transicion a la corona (véase la imagen).
- Laanchura de la corona B, esté limitada a 6,0 mm desde la altura axial del contorno hasta el canal del tornillo del pilar hibrido.
— Se deben observar las instrucciones del fabricante del implante con respecto a la altura méaxima del pilar hibrido y la corona separada.
- Corona con pilar hibrido:
- Elgrosor de la pared W), debe ser superior a 1,5 mm para toda la circunferencia ecuatorial.
— La abertura del canal del tornillo no debe situarse en el area de los puntos de contacto. Si esto no es posible, es mejor producir un pilar
hibrido con una corona separada.
- Laanchura de la corona con pilar hibrido By, esté limitada a 6,0 mm desde la altura axial del contorno hasta el canal del tornillo.
— Se deben observar las instrucciones del fabricante del implante con respecto a la altura méaxima de la corona con pilar hibrido.

Pilar hibrido Corona con pilar hibrido

Anchura de corona By,,,,, < 6,0 mm Anchura de corona By,,,,, < 6,0 mm

Anchura de corona By,,,,, < 6,0 mm Anchura de corona B,,,,, < 6,0 mm

@

Seleccion del bloque
El bloque se selecciona en funcion del color del diente deseado y la base de fijacion de titanio seleccionada. Se selecciona un bloque IPS e.max
CAD MO o LT dependiendo de la aplicacion. La gama de bloques puede variar en funcién de la maquina de CAD/CAM utilizada.

IPS e.max CAD MO A14 IPSe.max CAD LT A14 IPS e.max CAD LT A16

(Opacidad media) (Baja translucidez) (Baja translucidez)

Pilares hibridos
IPS e.max CAD 4 v -

Coronas con pilar hibrido
IPS e.max CAD
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Acabado

Siga las recomendaciones del instrumento de fresado? y los grosores minimos de capa durante el acabado y perfilado de las estructuras ceramicas.
Si es posible, los ajustes por rectificado deben realizarse mientras la restauracion adn se encuentra en el estado precristalizado (azul), a baja
velocidad y ejerciendo solo una ligera presién para evitar la deslaminacion y el astillado en los bordes. Evite el sobrecalentamiento de la ceramica.
Corte la estructura ceramica del bloque con un disco de separacién diamantado. Pilar hibrido: con un disco de separacién, corte ligeramente en el
area de fijacion en el lado incisal del pilar, luego corte completamente el punto de fijacion desde la cara basal. Coloque cuidadosamente la
estructura ceramica sobre la base de fijacion de titanio y compruebe el ajuste. Tenga en cuenta la posicion del bloqueo antigiro.

- Acabado de la superficie exterior de la estructura ceramica
No frese el hombro de la estructura cerdmica para no afectar la precision del ajuste de la base de fijacion de titanio. En caso necesario, acabe el
perfil de emergencia teniendo en cuenta el ajuste de la encia y el grosor minimo (0,5 mm).

- Pilar hibrido
Alise el punto de insercion al bloque con una fresa diamantada fina teniendo en cuenta la forma del perfil de emergencia y los margenes de la
corona. No realice ajustes de forma individuales, ya que esto afectard negativamente el ajuste de la corona en el pilar hibrido. Informacion
sobre la corona: Si el ajuste en el pilar hibrido es incorrecto, realice ajustes en la corona.

- Corona con pilar hibrido
Alise el punto de insercién al blogue con una fresa diamantada fina teniendo en cuenta la forma del perfil de emergencia y los contactos
proximales. Repase toda la superficie oclusal con una fresa diamantada fina para alisar la estructura superficial creada por el procedimiento de
CAD/CAM. Verifique los contactos proximales y oclusales. Cree las texturas superficiales.

Limpie siempre las estructuras cerdmicas con ultrasonidos en un bafio de agua o con chorro de vapor antes de realizar un procesamiento
adicional. Asegurese de eliminar completamente cualquier residuo de aditivo de fresado de la unidad de fresado CAD/CAM. Los residuos del
aditivo de fresado que permanezcan en la superficie pueden provocar problemas de adhesion y decoloracion. No arene las estructuras con
Al 0, ni perlas de pulido de vidrio.

Opcional: Prueba en boca de las restauraciones azules
Se puede realizar una prueba en boca para verificar la precision del ajuste antes de continuar con el procesamiento. La prueba en boca también
puede tener lugar en una etapa posterior, es decir, con la estructura de cerdmica IPS e.max CAD cristalizada y de color marfil.

- Fijacion provisional de la estructura ceramica a la base de fijacion de titanio
Para facilitar el manejo intraoral y evitar dafios en la estructura ceramica precristalizada, los componentes deben unirse temporalmente entre
si utilizando material de impresién de silicona, por ejemplo, Virtual® Extra Light Body Fast Set.

La base de fijacién de titanio no tratada y la estructura cerdmica se limpian con vapor y luego se secan con aire comprimido. La estructura
ceramica se coloca sobre la base de fijacion de titanio (que esta atornillada al analogo del modelo) y se sefiala la posicion relativa de las piezas
con un marcador resistente al agua. De este modo se facilita la localizacion de la posicion correcta en el montaje provisional de las piezas. El
canal del tornillo de la base de fijacion de titanio no tratada se sella con una bolita de espuma. Se aplica Virtual Extra Light Body Fast Set a la
base de fijacion de titanio y directamente a la estructura cerdmica. La base de fijacion de titanio se inserta en la estructura ceramica.
Comprobar la alineacion de las dos piezas (bloqueo antigiro/marcado). Los componentes deben sujetarse firmemente en la posicion correcta
durante 2:30 min hasta que el Virtual Extra Light Body Fast Set haya fraguado. El exceso sobrante debe eliminarse cuidadosamente con un
instrumento adecuado, por ejemplo, un escalpelo.

Prueba en boca

Una vez retirada la restauracion provisional, el pilar hibrido o la corona con pilar hibrido se atornillan manualmente con el tornillo especifico. La
geometria se verifica en relacién con el margen gingival (p. e., ajuste, anemia gingival). Si se desea, el canal del tornillo en el pilar hibrido puede
sellarse con una bolita de espuma. Sugerencia: La cara interna de la corona se aisla usando gel de glicerina (por ejemplo, pasta Try-in, Liquid
Strip). La corona se coloca sobre el pilar hibrido intraoralmente para comprobar y, si fuera necesario, ajustar las zonas de contacto proximales.
Atencion: No verifique la funcidn oclusal en esta etapa. Para las comprobaciones funcionales hay que fijar la corona sobre el pilar hibrido con
Virtual Extra Light Body Fast Set. No utilizar Try-In-Paste para este fin, ya que este material carece de la resistencia suficiente a la compresion. Se
aplica Virtual Extra Light Body Fast Set a la cara interna de la corona. Se presiona la corona sobre el pilar hibrido con los dedos hasta alcanzar la
posicion final. La corona se mantiene en la posicion final hasta que el Virtual Extra Light Body haya fraguado (aprox. 2:30 min). Posteriormente, se
elimina el exceso de material.

Ahora se verifica la oclusion / articulacion. Si es necesario, los ajustes se realizan utilizando instrumental de fresado adecuado (consulte las
recomendaciones del instrumental de fresado?). Se retira cuidadosamente la corona del pilar hibrido y el pilar hibrido/corona con pilar hibrido del
implante. El area del implante se enjuaga con, p. ej., Cervitec Liquid (enjuague bucal sin alcohol que contiene clorhexidina) para limpiarlo.

A continuacion, se coloca la restauracion provisional.

Finalizacion de la estructura ceramica
Dependiendo de la técnica y materiales de procesamiento deseados, se selecciona el método de procesamiento para completar la estructura
cerdmica. Basicamente, hay tres métodos de procesamiento para completar la estructura cerdmica.

- Técnica de pulido (self-glaze) en la restauracion azul
La técnica de pulido se usa preferiblemente para el perfil de emergencia del pilar hibrido. Para la corona con pilar hibrido, se recomienda una
coccion del glaseado.
Para un manejo mas facil, atornille la base de fijacién de titanio al analogo del modelo. Asegure la estructura de cerdmica en la base de fijacion
de titanio con sus dedos. Atencién: No frese la base de fijacion de titanio.
Para el pulido, siga las recomendaciones del instrumento de fresado.? Limpie la restauracion en un bafio de ultrasonidos o con la pistola de
vapor. Posteriormente, una la restauracion a la espiga de cristalizacion como se describe en "Fijacién de restauraciones a la espiga IPS e.max
CAD Crystallization Pin". Coloque la estructura ceramica sobre la bandeja IPS e.max CAD Crystallization Tray y coloque la bandeja en el centro
del horno. El programa de coccion se selecciona en funcion del material (consulte "Pardmetros de cristalizacion y coccion").

- Técnica de maquillaje sobre la restauracion "azul"
El'IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray no se recomienda para el glaseado de IPS e.max CAD Abutment Solutions, ya que requiere una
aplicacion muy especifica. El material de glaseado no debe tocar la superficie de unién a la base de fijacion de titanio o el canal del tornillo, ya
que esto puede comprometer la precision del ajuste.

Coloque la estructura ceramica como se describe en "Fijacion de restauraciones a la espiga IPS e.max CAD Crystallization Pin". Posteriormente,
mezcle IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste/FLUO y apliquelo de forma uniforme sobre las areas que se van a glasear usando un pincel
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pequerio. Si es necesario diluir el glaseado listo para usar, puede mezclarse con una pequea cantidad de IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid.
El material de glaseado no debe tocar la superficie de union a la base de fijacion de titanio o el canal del tornillo, ya que esto puede
comprometer la precision del ajuste. Verifique la superficie interna antes de la coccion y elimine cuidadosamente cualquier contaminacion. En
el pilar hibrido, no aplique ningin material sobre la superficie de unién a la corona, ya que esto podria comprometer el ajuste de la corona. No
aplique una capa de glaseado demasiado gruesa. Evite que se acumule, especialmente en la superficie oclusal de la corona con pilar hibrido.
Si la capa de glaseado es demasiado fina, el brillo podria no ser el adecuado. Si desea caracterizar, la estructura ceramica puede personalizarla
usando IPS e.max CAD Crystall./Shades y/o IPS e.max CAD Crystall./Stains antes de la coccion de cristalizacion. Extraiga los Shades y Stains
listos para usar de la jeringa y mézclelos bien. Los Shades y Stains se pueden diluir ligeramente con IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid. No
obstante, la consistencia debe mantenerse pastosa. Aplique los Shades y Stains mezclados directamente sobre la capa de glaseado no cocida
con un pincel fino. Los colores mas intensos se consiguen repitiendo el proceso de maquillaje y la coccién varias veces, no aplicando capas
mas gruesas. Use IPS e.max CAD Crystall./Shades Incisal para imitar el érea incisal y crear el efecto de translucidez en la corona con pilar
hibrido en el tercio incisal y oclusal. Las caspides y fisuras se pueden personalizar con el uso de maquillajes.

A continuacion, coloque la restauracion en el centro de la bandeja IPS e.max CAD Crystallization Tray o coloque un maximo de 6 unidades en
la bandeja y realice la coccion de cristalizacion utilizando los pardmetros de coccion (consulte "Parametros de cristalizacion y coccion"). Siga
las instrucciones del apartado "Cémo proceder después de la coccion”.

Opcional: Coccion de correccion

Si fuera necesario caracterizar o ajustar de nuevo después de la cristalizacion, puede realizarse una coccion de correccién usando IPS e.max CAD
Crystall./Shades y Stains y Glaze. Utilice también la bandeja IPS e.max CAD Crystallization Tray para el ciclo de coccién de correccion. Utilice

IPS e.max CAD Crystall./Add-On, incluido el liquido de mezclado respectivo, para realizar pequefios ajustes de forma (por ejemplo, puntos de
contacto proximales).

- Técnica de maquillaje sobre la restauracion de "color marfil"
— Cristalizacion sin aplicacion de materiales; coccién de Stains/Glaze por separado usando materiales IPS e.max CAD Crystall./ o IPS Ivocolor.
- Coloque la estructura ceramica en la espiga de cristalizacion como se describe en "Fijacion de estructuras ceramicas a la espiga IPS e.max
CAD Crystallization Pin". Para la caracterizacion y el glaseado, use IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze (consulte “Técnica de
maquillaje en la restauracion azul”, con un programa de coccion diferente) o IPS Ivocolor.
- IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze e IPS Ivocolor Shades, Essence, Glaze no deben mezclarse entre si, ni aplicarse uno encima del
otro.
Cuando se usa IPS Ivocolor: Para garantizar una mejor humectacion, se puede frotar suavemente una pequeia cantidad de IPS Ivocolor
Mixing Liquid sobre el drea que se desea caracterizar. Mezcle las IPS Ivocolor Shades y Essences a la consistencia deseada usando los
respectivos liquidos IPS Ivocolor Liquids. Los colores mas intensos se consiguen repitiendo el proceso de maquillaje y la coccion, no aplicando
capas mas gruesas. Use IPS Ivocolor Shades Incisal para imitar el drea incisal y crear el efecto de translucidez en la corona con pilar hibrido en
el tercio incisal y oclusal. Las ctspides y fisuras se pueden personalizar con el uso de Essences. En el pilar hibrido, caracterice solo el rea del
perfil de emergencia con IPS Ivocolor Shades y Essences. Bajo ninguna circunstancia se debe aplicar el maquillaje sobre la superficie de union
ala base de fijacion de titanio y el canal del tornillo, ya que esto puede comprometer la precision del ajuste. Verifique la superficie interna
antes de la coccion y elimine cuidadosamente cualquier contaminacion. En el pilar hibrido, no aplique ningtin material sobre la superficie de
unioén a la corona, ya que esto podria comprometer el ajuste de la corona. A continuacion, fije la estructura de cerdmica en el perno de coccién
de la bandeja de nido de abeja con un poco de IPS Object Fix Putty o Flow para la coccion y realice la cristalizacion utilizando los pardmetros
de coccidn estipulados. Siga las instrucciones del apartado "Coémo proceder después de la coccion".

La coccion de glaseado se realiza con Glaze en pasta o polvo. En los pilares hibridos, solo se glasea el perfil de emergencia. En coronas con
pilar hibrido, el glaseado se aplica a toda la superficie exterior. Para un manejo més facil, la estructura ceramica se puede colocar en la base de
fijacion de titanio para el glaseado. Para ese propdsito, asegure la base de fijacion de titanio al analogo del modelo. Mezcle el material de
glaseado (IPS Ivocolor Glaze Paste o Powder) con el IPS Ivocolor Mixing Liquid multiusos o duradero hasta que adquiera la consistencia
deseada. Aplique una capa uniforme de material de cristalizacién que cubra todas las 4reas que se desea glasear.

La intensidad del brillo de la superficie glaseada se controla por la consistencia del material de glaseado y la cantidad aplicada, no por la
temperatura de coccion. Si se desea mas brillo, el material de glaseado debe aplicarse en una capa més gruesa. Si es necesario, se puede
aumentar la fluorescencia mediante la aplicacion de material de glaseado fluorescente (Paste FLUO o Powder FLUO).

Bajo ninguna circunstancia se debe aplicar material de glaseado sobre la superficie de union a la base de fijacion de titanio o el canal del
tornillo, ya que esto puede comprometer la precision del ajuste. Verifique la superficie interna antes de la coccion y elimine cuidadosamente
cualquier contaminacion. En el pilar hibrido, no aplique ningtin material sobre la superficie de unién a la corona, ya que esto podria
comprometer el ajuste de la corona.

Realice la coccion del Stain/Glaze para IPS Ivocolor en una bandeja en panal de abeja utilizando los parametros de coccién estipulados. Siga
las instrucciones del apartado "Cémo proceder después de la coccion”.

Opcional: Coccion de correccion

Mezcle IPS e.max Ceram Add On Dentin o Incisal con IPS Build Up Liquid soft o allround y apliquelo sobre las areas correspondientes. Realice la
coccion con los parametros estipulados para "Rectificacion después de la coccion del Glaze". jRespete el enfriamiento prolongado! Si es necesario,
pula las areas ajustadas para que tengan un brillo elevado después de la coccion.

Finalizacion de la corona en el pilar hibrido IPS e.max CAD

La corona en el pilar hibrido IPS e.max se puede completar utilizando la técnica de maquillaje o la técnica de cut-back. Para la caracterizacion y el
glaseado, se utilizan los materiales IPS e.max CAD Crystall./ o los materiales IPS Ivocolor. Las dreas reducidas (técnica de cut-back) se crean con
materiales de estratificacion IPS e.max Ceram. Utilice los materiales de maquillajes y glaseados IPS Ivocolor. Basicamente, el procedimiento para
completar una corona es el mismo que para una corona en un diente preparado. Para obtener informacién detallada sobre el procedimiento,
consulte las Instrucciones de uso de IPS e.max CAD.

Fijacion de la restauracion sobre una espiga IPS e.max CAD Crystallization Pin

1. Limpie la estructura ceramica terminada con un chorro de vapor para eliminar cualquier contaminacion y residuo de grasa. Evite la
contaminacion después de la limpieza.

2. Utilice la espiga IPS e.max CAD Crystallization Pin XS para la cristalizacion de la estructura ceramica.

3. Rellene las superficies internas de la estructura cerdmica con pasta de coccion auxiliar IPS Object Fix Putty o Flow. Vuelva a sellar
inmediatamente la jeringa de IPS Object Fix Putty/Flow después de extraer el material. Una vez sacada de la bolsa de aluminio, la mejor forma
de conservar la jeringa es en una bolsa de plastico o envase reutilizables con atmésfera himeda.



4. Introduzca la espiga IPS e.max CAD Crystallization Pin XS solo ligeramente en la pasta IPS Object Fix Putty o Flow. Importante: No presione
demasiado la espiga para asegurarse de que no toque las paredes. Esto puede provocar grietas en la estructura cerdmica.

5. Modele la pasta de coccién auxiliar que se haya movido usando una espétula de pléstico, de forma que la espiga quede fijada en su sitio.

6. Evite la contaminacion de la superficie externa / superficie oclusal de la estructura ceramica. Retire toda la suciedad posible con un cepillo
mojado con agua y seque.

Importante: Para la cristalizacion, las restauraciones de IPS e.max CAD no deben colocarse directamente sobre la bandeja IPS e.max CAD
Crystallization Tray ni sobre las espigas IPS e.max, CAD Crystallization Pins, es decir, sin la pasta de coccion auxiliar.

Como proceder después de la coccion

Saque la estructura cerdmica del horno cuando finalice el ciclo de coccion (espere hasta que escuche la sefial actstica del horno) y deje que se
enfrie a temperatura ambiente en un lugar en el que no haya corrientes de aire. Las piezas calientes no se deben tocar con pinzas metalicas. Quite
la pasta IPS Object Fix Putty / Flow endurecida de la estructura cerdmica. Elimine los restos con ultrasonidos en un bafio de agua o con el chorro
de vapor. No debe eliminar los residuos mediante arenado con Al,O; ni perlas de pulido de vidrio. Si es necesario ajustar la restauracion mediante
fresado,? asegurese de que no se produzca un sobrecalentamiento de la ceramica. Finalmente, pula las areas fresadas hasta conseguir un brillo
elevado.

Unién permanente de la estructura ceramica a la base de fijacion de titanio
Las superficies de contacto deben prepararse meticulosamente para garantizar una unién adhesiva dptima entre la base de fijacion de titanio y la
estructura cerdmica.

Estructura ceramica de IPS e.max CAD (LS,) Base de fijacion de titanio
Arenado - Siga las instrucciones del fabricante.
Acondicionamiento Opcion 1 Opcidn 2
Grabado Grabado de la superficiel  Aplique Monobond

de unién a la base de Etch &Prime® ala
fijacion de titanio | superficie de unién a la -

durante 20 s con IPS® |  base de fijacién de

Ceramic Etching Gel [titanio y deje reaccionar|

durante otros

Silanizado La superficie de unién 40 segundos.

se acondiciona con La superficie de union se acondiciona con
Monobond® Plus Monobond® Plus durante 60 segundos.
durante 60 segundos.

Cementacion adhesiva Multilink® Hybrid Abutment
Recubrimiento de la junta de cementacién Gel de glicerina, por ejemplo, Liquid Strip
Polimerizacién 7 min de autopolimerizacion

Pulido de la junta de cementacion Pulidoras habituales para materiales ceramicos / de resina.

- Preparacion de la base de union de titanio
— La base de unién de titanio debe prepararse de acuerdo con las instrucciones del fabricante.
— Limpiar la base de unién de titanio en un baro de ultrasonidos o con un limpiador a vapor y luego secar con aire comprimido.
— Atornille la base de unién de titanio en un modelo anélogo.
Coloque la estructura ceramica sobre la base de unién de titanio y marque la posicion relativa con un boligrafo impermeable. Esto hace que
sea mas facil alcanzar la posicion final relativa correcta cuando las piezas se ensamblan en una etapa posterior.
- Una vez limpiada la superficie de unién, no debe contaminarse bajo ninguna circunstancia ya que esto perjudicaria la union.
Aplicar Monobond Plus sobre la superficie de unién limpia y dejar reaccionar durante 60 segundos. Pasado el tiempo de reaccion, seque el
resto residuos con aire sin agua ni aceite.
— Selle el canal del tornillo con una pastilla de espuma o cera. Evite cualquier contaminacion de la superficie de union.

- Preparacion de la estructura ceramica
- Laestructura cerdmica no debe ser arenada.
- Limpiar la estructura ceramica en un baio de ultrasonidos o con un limpiador a vapor y luego secarla con aire sin agua ni aceite.
- Se puede aplicar cera para proteger las superficies exteriores o las zonas acristaladas.

Para el acondicionamiento de la estructura ceramica, se encuentran disponibles dos opciones:
— Opcién 1: Acondicionamiento de las superficies de union con IPS Ceramic Etching Gel y Monobond Plus
- Opcidn 2: Acondicionamiento de las superficies de unién con Monobond Etch & Prime

Procedimiento al elegir la opcion 1:

— Grabe la superficie de unién con gel de &cido fluorhidrico al 5% (IPS Ceramic Etching Gel) durante 20 segundos.

- Enjuagar bien la superficie de unién con agua corriente y secar con aire sin agua ni aceite.

- Aplicar Monobond Plus sobre la superficie de unién limpia y dejar reaccionar durante 60 segundos. Pasado el tiempo de reaccion, seque el
resto residuos con aire sin agua ni aceite.

Procedimiento al elegir la opcion 2:

- Aplique Monobond Etch & Prime a la superficie de unién con un microcepillo, frételo durante 20 segundos y déjelo reaccionar durante otro
40 segundos.

- Luego enjuague bien Monobond Etch & Prime con agua y seque las restauraciones con un chorro fuerte de aire libre de agua y aceite para
unos 10 segundos.

- Cementacion con pilar hibrido Multilink
- Aplique una capa fina de Multilink Hybrid Abutment directamente desde la jeringa mezcladora a la superficie de unién de la base de union
de titanio y la superficie de union de la estructura ceramica.
— Colocar la estructura sobre la base de forma que las marcas de posicion queden alineadas.



— Presione las piezas de manera ligera y uniforme y compruebe la posicion relativa correcta de los componentes (transicion entre la base y
estructura ceramica).

Posteriormente, presione firmemente los componentes juntos durante 5 sequndos.

Retire con cuidado el exceso en el canal del tornillo, p. ej. con un microcepillo o pincel, mediante un movimiento giratorio.

- Nota: No elimine el exceso de cemento de resina circular antes de que haya comenzado el curado, es decir, 3 minutos después de mezclar.
Utilice un instrumento adecuado para esto propésito (por ejemplo, Le Cron). Mantenga los componentes en su lugar con una ligera presion.
Aplicar gel de glicerina (por ejemplo, Liquid Strip) a la linea de cemento para evitar la formacién de una capa de inhibicién.

- A continuacion, se deja que el cemento compuesto se autopolimerice completamente en 7 min.

— Importante: No mueva los componentes hasta que Multilink Hybrid Abutment haya curado por completo. Mantenlos en su lugar usando
p. &j. recubierto de diamante pinzas para evitar el movimiento.

Pulir con cuidado la linea de cemento con pulidores de caucho a baja velocidad (<5.000 rpm) para evitar el sobrecalentamiento.

— Eliminar cualquier residuo de cemento restante en el canal del tornillo con instrumentos rotativos adecuados.

Insercion y cuidados posteriores
- Preparacion intraoral
Retire la restauracion temporal y limpie el sitio del implante. A continuacion, verifique el tejido periimplantario (perfil de emergencia).

- Insercion
No utilice enjuagues bucales fendlicos, puesto que dichos productos afectan de forma negativa a la unién entre la cerdmica y el composite.
Inserte el pilar hibrido o la corona con pilar hibrido de forma intraoral en el implante. Atornille manualmente el tornillo del implante
correspondiente y apriételo con una llave dinamométrica (siga las instrucciones del fabricante).

- Pilar hibrido y corona independiente
Inserte una bolita de algodén o espuma en el canal del tornillo del pilar hibrido y selle el canal del tornillo con un composite temporal (p. ej.,
Telio® Inlay). Esto sirve para garantizar el acceso al tornillo en una etapa posterior. Compruebe las superficies de unién en busca de
contaminacion/humedad y limpie o seque con una jeringa de aire si es necesario. Aplique el material de fijacion (p. ej., SpeedCEM® Plus o
Variolink® Esthetic) en la corona acondicionada. Coloque la corona sobre el pilar hibrido y asegurela en la posicion final correcta.
Cualquier exceso de cemento se fotopolimeriza brevemente utilizando la "técnica de cuarto" y luego se puede quitar facilmente. Cubra las
juntas de cemento con gel de glicerina (por ejemplo, Liquid Strip) y fotopolimerice nuevamente con, por ejemplo, la ldmpara de
polimerizacion Bluephase®. A continuacion, lave el gel de glicerina con agua.

- Corona con pilar hibrido
Inserte una bolita de algoddn o espuma en el canal del tornillo de la corona con pilar hibrido y selle el canal del tornillo con un composite
permanente (por ejemplo, Tetric® Prime).
Verifique la oclusion y la articulacion. Si la restauracion se ajusta mediante fresado, las areas fresadas deben pulirse posteriormente con un
alto brillo utilizando pulidores de silicona (por ejemplo, OptraGloss®). Pula también los margenes de restauracién / junta de cemento.
Finalmente, aplique Cervitec® Plus (barniz protector) a lo largo del margen gingival.

Tabla de combinacién de colores

Para la caracterizacion y el ajuste del color de las restauraciones de IPS e.max CAD, se utilizan IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains o IPS Ivocolor
Shades, Essences.

- IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains: Utilizar en las restauraciones de IPS e.max CAD azules y de color marfil

- IPS Ivocolor Shades, Essences: Utilizar en las restauraciones de IPS e.max CAD de color marfil

Se debe respetar la tabla de combinacién.

BL1[BL2[BL3 [BL4| A1 [ A2 [ A3 [A3.5] A4 [B1 [B2[B3[B4|Cl [C2[C3[ca|D2]D3]D4

IPS e.max CAD

Crystall/ Shade 0 1 2 3 s
IPS e.max CAD

Crystall./ Shade Incisal n 12 n )

IPS e.max CAD

Crystall./ Stains white, cream, sunset, copper, olive, khaki, mahogany

BL1[BL2 [BL3[BL4| A1 [ A2 [ A3 [A35[ A4 [B1 [B2 [B3[B4|C1[C2]c3[ca]D2]D3]D4

IPS Ivacolor D0 D1 2 3| b4 D5 D6 D7 | b6
Shade
IPS Ivocolor
Shade Incisal sh §12 I3

E01 E02 E03 E04 E05 E06 E07 E08 E09 E10

white creme lemon sunset copper hazel olive khaki terracotta  mahogany
IPS Ivocolor En ET2 E13 E14 E15 E16 E17 E18 E19 E20
Essence cappuccino  espresso terra profundo ocean sappphire  anthracite black rose coral

E21 E22 E22
basic red basic yellow basic blue

Parametros de cristalizacion y de coccién

No se pueden utilizar hornos para cerdmica sin funcion de enfriamiento controlado (prolongado). El horno para cerdmica debe calibrarse antes de
la primera cristalizacion y, posteriormente, regularmente cada seis meses. Dependiendo del modo de operacién, podria ser necesario calibrarlo
con mayor frecuencia. Siga las instrucciones del fabricante.



Crystalizacion MO, Impulse, LT, MT, HT
con o sin aplicacion IPS e.max CAD Crystall./ materiales

i

Hornos Temperatura | Tiempode | Velocidadde | Temperatura | Tiempode | Velocidadde | Temperatura | Tiempode Vacio 1 Vacio 2 Enfriamiento | Velocidad de
Programat | deespera cierre calentamiento | decoccién | mantenimiento | calentamient de coccion ! lento enfriamiento
2 11[°C] 21[°C]
B[°C] S[min] | [°C/min] | T1[°C] | H1[min] | [°*C/min] | T2[°C] | H2[min] | 12[°C] 22[°C] Lec/ [°C/min]
P300
P500 403 6:00 60 770 0:10 30 850 10:00 550/770 | 770/850 700 0
P700
P310
P510 403 6:00 60 780 0:10 30 860 10:00 550/780 | 780/860 710 0
P710
Sols2] Seleccione el programa correspondiente
Cs3/Cs4 Re P
Crystalizacion MO, Impulse, LT, MT, HT By
con o sin aplicacion IPS e.max CAD Crystall./ materiales il
Hornos Temperatura | Tiempode | Velocidadde | Temperatura | Tiempode | Velocidadde | Temperatura | Tiempode Vacio 1 Vacio 2 Enfriamiento | Velocidad de
Programat | deespera Gierre calentamiento | de coccion @ de coccion lento enfriamiento
t1 2 111[°C] 21[°C] t
B[°C] S [min] [°C/min] T1[°C] H1[min] | [°C/min] T2[°C] H2 [min] 12[°C] 22[°C] L[C [°C/min]
P300
P500 403 6:00 90 820 0:10 30 840 7:00 550/820 | 820/840 700 0
P700
P310
P510 403 6:00 90 830 0:10 30 850 7:00 550/830 | 830/850 710 0
P710
Eoc52] Seleccione el programa correspondiente
CS3/CS4 prog P
Coccién de correccién/Coccion de maquillaje/Coccién de glaseado o
con IPS e.max CAD Crystall./ materiales e
Hornos Temperatura | Tiempode | Velocidadde | Temperatura | Tiempode | Velocidadde | Temperatura | Tiempode Vacio 1 Vacio 2 Enfriamiento | Velocidad de
Programat | deespera cierre calentamiento |  de coccién antenimiento | calentamient de coccion | mantenimi lento enfriamiento
t1 2 11[°C] 21[°C] t
B[°C] S[min] | [°C/min] | T1[°C] | H1[min] | [°*C/min] | T2[°C] | H2[min] | 12[°C] 22[°C] L [°C/min]
P300
P500 403 6:00 90 820 0:10 30 840 3:00 550/820 | 820/840 700 0
P700
P310
P510 403 6:00 90 830 0:10 30 850 3:00 550/830 | 830/850 710 0
P710
cols2] Seleccione el programa correspondiente
Cs3/Cs4 (A ?
Parametros de coccion para la técnica de maquillaje
con IPS Ivocolor Shade, Essence, Glaze -
Temperaturade | Tiempo de cierre * Velocidad de Temperatura de Tiempo de Vacio 1 Vacio 2 Enfriamiento Velocidad de
espera calentamiento coccion mantenimiento lento ** enfriamiento
tl
B[°C] S [min] t [°C/min] Tr°C H [min] v1[°C] V2[°C] Lrea [°C/min]
Coccién de RT/
Magquillajey 403 60 710 1:00 450 709 0 0
6:00
Glaseado
Parametros para la coccion de correccion (técnica de maquillaje)
con IPS e.max Ceram Add-On e
Temperaturade | Tiempo de cierre * Velocidad de Temperatura de Tiempo de Vacio 1 Vacio 2 Enfriamiento Velocidad de
espera calentamiento coccion mantenimiento lento ** enfriamiento
tl
B[°C] S [min] t [°C/min] TI°C H [min] vi[°C] V2[°C] LrCl [°C/min]
Add-On
después defa 403 IRT/ 50 700 1:00 450 699 0 0
coccion del 6:00
Glaze

* IRT modo standar

** Nota: Si el espesor de la capa excede los 2 mm, se requiere un enfriamiento prolongado de L a 500 °C.
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Nota: Debido a su geometria, las restauraciones pueden presentar diferentes grosores de capa. Cuando los objetos se enfrian tras al ciclo de
coccion, las distintas velocidades de enfriamiento en las dreas con grosores diferentes pueden provocar tensiones internas. En el peor de los
casos, estas tensiones internas pueden provocar fracturas en los objetos ceramicos. El enfriamiento lento (enfriamiento prolongado, L) permite
minimizar estas tensiones.

3 Informacion sobre seguridad

Esterilizacion
Los pilares hibridos o las coronas con pilar hibrido deben esterilizarse antes de la insercion en la boca. Consulte y cumpla las disposiciones
reglamentarias y normas de higiene locales que se aplican a las clinicas dentales.
La esterilizacion con vapor se puede realizar a prevacio fraccionado 3x y observando los siguientes parametros: Tiempo de esterilizacién 3 min;
temperatura del vapor 132 °C; esto corresponde a un tiempo de exposicion de medio ciclo de 2 min. El pilar hibrido o la corona con pilar hibrido
se utilizaran inmediatamente. jNo almacenar después de la esterilizacion!
El usuario es responsable de la esterilidad del pilar hibrido o la corona con pilar hibrido. Debe garantizarse que la esterilizacion solo se realice
utilizando dispositivos y materiales adecuados, asi como métodos validados especificos del producto. Los dispositivos utilizados deben
mantenerse adecuadamente y revisarse regularmente. Es deber de los usuarios de IPS e.max CAD Abutment Solutions informar a sus dentistas
que las estructuras ceramicas requieren esterilizacion antes de asentarse en la cavidad bucal del paciente.
— En caso de incidentes graves relacionados con el producto, comuniquese con Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2,
9494 Schaan / Liechtenstein, sitio web: www.ivoclarvivadent.com, y con las autoridades competentes responsables.
— Lasinstrucciones de uso actualizadas estan disponibles en la seccion de descargas del sitio web de Ivoclar Vivadent AG
(www.ivoclarvivadent.com).
- Laversion actual del resumen sobre seguridad y funcionamiento clinico (Summary of Safety and Clinical Performance — SSCP) esta disponible
en la seccion de descargas del sitio web de Ivoclar Vivadent AG (www.ivoclarvivadent.com).

Advertencias

- IPS Ceramic Etching Gel contiene &cido fluorhidrico. Debe evitarse a toda costa el contacto con la piel, los ojos y la ropa, ya que el material es
extremadamente toxico y corrosivo. El gel de grabado esta disefiado para uso extraoral inicamente y no debe aplicarse intraoralmente
(dentro de la boca).

- Monobond Etch & Prime es corrosivo. Debe evitarse el contacto con la piel y las membranas mucosas. Monobond Etch & Prime esta destinado
solo al uso extraoral y no debe aplicarse por via intraoral (dentro de la boca).

- Noinhalar el polvo de la cerdmica durante el acabado. Usar equipo de extraccion y llevar una méscarilla.

- Riesgos asociados con los campos magnéticos (por ejemplo, IRM — Imagenes por resonancia magnética): tenga en cuenta las advertencias,
precauciones y precauciones del fabricante del pilar o del implante.

— Observar la Hoja de Datos de Seguridad (HDS).

Informacién de eliminacion
- Los residuos producidos y las restauraciones extraidas deben eliminarse de acuerdo con los requisitos legales nacionales correspondientes.

Riesgos residuales

Los usuarios deben tener en cuenta que toda intervencion dental en la cavidad oral implica ciertos riesgos. A continuacion se enumeran algunos
de estos riesgos:

- Astillado, fracturas.

- Elexceso de cemento puede provocar irritacion de los tejidos blandos y gingivales.

- Descementacién

4  Almacenamiento y caducidad
Este producto no requiere condiciones especiales de almacenamiento.

5 Informacion adicional

Mantener el material fuera del alcance de los nifios.
No todos los productos se encuentran disponibles para todos los paises.

El material ha sido fabricado exclusivamente para su uso dental y deben procesarse siguiendo estrictamente las instrucciones de uso. No se
aceptara responsabilidad alguna por los dafios provocados por incumplimiento de las instrucciones o del ambito de aplicacién indicado. El
usuario es responsable de probar la idoneidad y el uso de los materiales para cualquier fin que no se haya recogido explicitamente en las
instrucciones.

' por ejemplo, CEREC/inLab, PlanMill. La lista completa esta disponible en www.ivoclarvivadent.com.

CEREC/inLab y PlanMill no son marcas registradas de Ivoclar Vivadent AG.
?  Diagrama de flujo * Ivoclar Vivadent "Instrumental de fresado recomendado para para uso extraoral e intraoral".
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1 Uso pretendido

Finalidade pretendida
Restauragoes hibridas implantossuportadas para dentes unitarios.

Grupo alvo de pacientes
Pacientes adultos com implantes dentarios

Usuarios pretendidos / Treinamento especial

- Dentistas (fabricagdo de restauragées no consultorio; fluxo de trabalho clinico)

- Técnicos em protese dentdria (fabricagdo de restauragdes no laboratério dentario)
Nenhum treinamento especial necessario.

Uso
Somente para uso odontoldgico.

Descri¢ao

As restauracoes IPS e.max® CAD Abutment Solutions séo restauragdes hibridas implantossuportadas (pilares hibridos e coroas de pilares hibridos)
fabricadas por CAD/CAM para dentes unitarios. Essas restauragdes hibridas sao fabricadas individualmente a partir de um bloco de vitroceramica
de dissilicato de litio (LS,) e cimentadas sobre uma base de titanio adesiva.

Caracteristicas de desempenho

Propriedades Especificagoes Valores médios caracteristicos
CTE (25-500°C) [10¢/K"] 10.1+0.5 -

Resisténcia a flexao (biaxial) [MPa] >360 530%

Solubilidade quimica [pg/cm?] <100 -

Tipo/Classe Tipo Il / Classe 3 -

De acordo com ISO 6872:2015
* resisténcia média a flexao biaxial avaliada ao longo de 10 anos de medi¢ées de qualidade

Indicagoes
- Edentulismo parcial na regido anterior e posterior

Contraindicagbes
- Bruxismo
- Pacientes com alergia conhecida a qualquer um dos componentes do material

Limitagdes de uso

- Na&o observancia dos requisitos estipulados pelo fabricante do implante para o tipo de implante selecionado (o didmetro e o comprimento do
implante devem ser aprovados para a respectiva posicao indicada pelo fabricante do implante)

- Espessura da camada ceramica acima ou abaixo da espessura aceitavel

- Uso de outro composito de cimentagao além do Multilink Hybrid Abutment para a cimentagao adesiva da restauragao de IPS e.max CAD na
base de titanio adesiva

- Cimentacao intraoral das restaura¢es na base de titanio adesiva

- Cimentagao temporaria da coroa no pilar hibrido

- ® Néo reutilize

Restri¢oes de processamento

A falta de observancia das seguintes restricbes pode comprometer os resultados a serem obtidos com o IPS e.max CAD:

- Osblocos ndo devem ser fresados em um sistema CAD/CAM incompativel

— Ao produzir uma coroa de pilar hibrido, a abertura do canal do parafuso ndo deve estar na area dos pontos de contato. Se isso nao for possivel,
é aconselhdvel produzir um pilar hibrido com uma coroa separada

- Técnica de cut-back na fabricagao de coroas de pilares hibridos

- Uso do IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray

- 01IPS e.max CAD nao pode ser misturado com outros materiais além de IPS e.max Ceram, IPS Ivocolor® ou IPS e.max CAD Crystall./.

- Acristalizagdo nao deve ser conduzida em um forno cerdmico que nao tenha sido aprovado e calibrado

- Acristalizagdo nao deve ser conduzida em um forno de alta temperatura

- Acristalizagdo nao deve ser conduzida usando parametros de queima diferentes

- Asinstrugoes do fabricante referentes ao processamento da base de titanio adesiva devem ser seguidas

Requisitos do sistema

As restauragdes IPS e.max CAD Abutment Solutions devem ser processadas utilizando um sistema CAD/CAM autorizado'. Selecione uma base de
ligacao de titanio adequada de acordo com o implante inserido e o sistema CAD/CAM utilizado. Observe as instrugdes de uso e processamento
do respectivo fabricante.

Efeitos colaterais
Nao ha efeitos colaterais conhecidos até a presente data.

Beneficios clinicos

- Reconstrugdo da fungao mastigatoria

- Restauragdo da estética

Composicao

Vitroceramica de dissilicato de litio

Apos o processo de fabricagao da vitroceramica, forma-se uma rede estavel e inerte na qual os diferentes elementos sdo incorporados por meio
de pontes de oxigénio. A composicdo é determinada como 6xidos.
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Oxidos % em peso s
sio, 57.0-80.0 §-,
Li,0 11.0-19.0 =t
K,0 0.0-13.0 &
P,0, 0.0-11.0
710, 0.0-80
Zn0 0.0-8.0
ALO, 00-50
MgO 0.0-5.0
Oxidos colorantes (Ce0,, MnO,, V,05, Tb,0,, Er,0,) 0.0-8.0
2 Aplicagéo

Selegao da cor
Limpe os dentes antes de determinar a cor. A cor é determinada pela cor do dente adjacente.

Espessura de camada minima das restauragoes
- Pilar hibrido:
- Aespessura da parede Wy, minima é de 0,5 mm.
— O pilar hibrido deve ser preparado de forma semelhante a um dente natural preparado:
- Ombro circular epi-/supragengival com dngulos internos arredondados ou um chanfro
- Para a cimentagdo da coroa no pilar hibrido utilizando métodos de cimentacao convencionais ou autoadesivos, superficies retentivas e
uma "altura de preparo” devem ser criadas
- Um perfil de emergéncia deve ser criado com um &ngulo reto na transicao para a coroa (ver a imagem)
- Alargura da coroa B, deve ser limitada a 6,0 mm entre a altura axial do contorno e o canal de parafuso do perfil hibrido
- As instrucdes do fabricante referentes a altura maxima do pilar hibrido e da coroa separada devem ser seguidas.

- Coroado pilar hibrido:
- Aespessura da parede W, deve ser maior do que 1,5 mm para toda a circunferéncia equatorial
- Aabertura do canal de parafuso ndo deve estar na area dos pontos de contato. Se isso nao for possivel, é aconselhavel produzir um pilar
hibrido com uma coroa separada

- Alargura da coroa do pilar hibrido By, deve ser limitada a 6,0 mm entre a altura axial do contorno e o canal de parafuso.
- As instrugdes do fabricante referentes a altura maxima do pilar hibrido e da coroa devem ser seguidas.

Pilar hibrido Coroa de pilar hibrido

Larqura da coroa B, = < 6,0mm Largura coroa do pilar hibrido B, = < 6,0 mm

Espessura da parede W,,, = = 0,5 mm Espessura da parede Wy, = > 1,5mm

Selegéo do bloco
Os blocos sao selecionados com base na cor desejada do dente e na base de titanio adesiva selecionada. Um bloco IPS e.max CAD MO ou LT é
selecionado, dependendo da aplicagéo. A gama de blocos disponiveis pode variar de acordo com o equipamento de CAD/CAM usado.

IPS e.max CAD MO A14 IPS e.max CAD LT A14

. IPS emax CAD LTA16
(Média Opacidade) (Baixa Translucidez) (Baixa Translucidez)
IPS e.max CAD
Pilar Hibrido 4 v -
9
~ | IPSe.max CAD B v v

Coroa de Pilar Hibrido
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Acabamento

Observe as recomendacdes para o instrumento de fresagem? e as espessuras de camada minimas para o acabamento e contorno das estruturas
ceramicas. Se possivel, ajustes por fresagem devem ser feitos enquanto a restauragao ainda esta no estado pré-cristalizado (azul), em baixa
velocidade e exercendo leve pressao para evitar delaminagao e lascamento nas margens. O superaquecimento da cerdmica deve ser evitado.
Corte a restauragao do bloco utilizando um disco de separagdo diamantado. Pilar hibrido: usando um disco de separagéo, corte levemente a area
de fixacao no lado incisal do pilar, em seguida corte o ponto de fixagdo totalmente do lado basal. Coloque a restauragdo com cuidado na base de
titanio adesiva e verifique a adaptagao. Observe a posigao da protegdo contra giro.

- Acabamento da superficie externa da restauragao
0 ombro da restauracao nao deve ser fresado para nao afetar a adaptagao precisa na base de titanio adesiva. Se necessario, frese o perfil de
emergéncia levando em consideragao a adaptagao na gengiva e a espessura minima (0,5 mm).

- Pilar hibrido
Alise o ponto de fixagdo no bloco com instrumentos de fresagem de diamante fino, levando em consideragao o formato do perfil de
emergéncia e a margem da coroa. Nao faga nenhum ajuste individual no formato, pois isso ird afetar negativamente a adaptacao da coroa no
pilar hibrido. Informagées sobre a coroa: Se a adaptagao no pilar hibrido estiver imprecisa, faga ajustes na coroa.

- Coroa do pilar hibrido
Alise o ponto de fixagao no bloco com instrumentos de fresagem de diamante, levando em consideragao o formato do perfil de emergéncia e
0s contatos proximais da coroa. Frese com cuidado toda a superficie oclusal com um diamante fino para alisar a estrutura superficial criada
pelo processo de CAD/CAM. Verifique os contatos proximais e oclusais. Crie as texturas superficiais.

Sempre limpe as restauragdes com banho de ultrassom ou com jato de vapor antes de continuar o processamento. Remova completamente
quaisquer residuos do aditivo de fresagem da unidade de fresagem CAD/CAM. A presenca de residuos do aditivo de fresagem na superficie
pode causar problemas de aderéncia e descoloracdo. Nao jatear a estrutura cerdmcia com Al,0; ou pérolas de vidro para polimento.

Opcional: Prova clinica das restauragdes azuis
Uma prova clinica para verificar a precisao da adaptagao pode ser conduzida antes de continuar o processamento. A prova clinica também pode
ser conduzida em uma etapa posterior, por exemplo, com a restauragao de IPS e.max CAD cristalizada e na cor dos dentes naturais.

- Fixagao provisoria da restauragao na base de titanio adesiva
Para facilitar o manuseio intraoral e evitar fraturas na restauragdo pré-cristalizada, os componentes devem ser fixados temporariamente uns
aos outros com material para impressao de silicone, como Virtual® Extra Light Body Fast Set.

Limpe a base de titanio adesiva e a restauracao nao tratadas com jato e as seque com ar comprimido. Coloque a restauracao na base de titanio
adesiva (a qual é parafusada no modelo) e marque a posicao relativa dos componentes com uma caneta impermeavel. Essa etapa facilita a
montagem temporaria dos componentes na posicao correta. Sele o canal do parafuso da base de titanio adesiva nao tratada com espuma.
Aplique Virtual Extra Light Body Fast Set na base de titdnio adesiva e diretamente na restauragdo. Insira a base de titanio adesiva na
restauracao. Verifique o alinhamento dos dois componentes (marcagao/protecéo contra giro). Os componentes devem ser mantidos com
firmeza na posicao correta durante 2:30 minuntos, até o assentamento do Virtual Extra Light Body Fast Set. Qualquer excesso extravasado
deve ser removido cuidadosamente com um instrumento adequado, p.ex. um bisturi.

Prova clinica

Uma vez removida a restauragdo proviséria, o pilar hibrido ou a coroa do pilar hibidro é parafusado manualmente, usando o parafuso dedicado. A
geometria é verificada em relagdo a margem gengival (por exemplo, adaptacao, isquemia etc.). Se desejar, o canal de parafuso no pilar hibrido
pode ser selado com espuma. Dica: O lado interno da coroa é isolado com gel de glicerina (p.ex. pasta Try-in, Liquid Strip).

Coloque a coroa, intraoralmente, no pilar hibrido para conferir e, se necessario, ajustar os contatos proximais.

Atencao: Nao realize inspegdo oclusal nesse momento. Para a inspegao oclusal, a coroa deve estar fixada no pilar hibrido com Virtual Extra Light
Body Fast Set. A pasta Try-in ndo deve ser usada para esse fim, pois nao é suficientemente resistente a forca compressiva. Aplique Virtual Extra
Light Body Fast Set no lado interno da coroa. Pressione a coroa no pilar hibrido com os dedos até atingir a posicao final. A coroa deve ser mantida
na posicao final até o assentamento do Virtual Extra Light Body. Em seguida, remova o excesso de material.

A oclusao/articulagao deve ser verificada nesse momento. Se for preciso, faga os ajustes necessarios utilizando instrumentos de fresagem
adequados (consulte os instrumentos de fresagem recomendados?). Remova a coroa com cuidado do pilar hibrido e o pilar hibrido/coroa do pilar
hibrido do implante. O local do implante é lavado com p.ex. Cervitec Liquid (enxaguante bucal sem &lcool contendo clorhexidina) para limpeza.
Em seguida, coloque a restauragao temporaria.

Acabamento da estrutura cerdmica
Selecione o método de finalizagao da restauragao de acordo com a técnica e os materiais de processamento desejados. Basicamente, existem trés
métodos de processamento para finalizar a restauragéo.

- Técnica de polimento (autoglazeamento) na restauragao azul
A técnica de polimento é usada preferencialmente para o perfil de emergéncia do pilar hibrido. Para a coroa do pilar hibrido, recomenda-se
queima de glazeamento.
Para facilitar o manuseio, parafuse a base de titanio adesiva no modelo. Segure a restauragao na base de titanio adesiva com os dedos.
Atencao: Nao frese a base de titanio adesiva.
Para o polimento, siga as recomendagdes para instrumentos de fresagem?. Limpe a restauragao com banho de ultrassom ou com jato de
vapor. Em seguida, prenda a restauragao no pino de cristalizagdo da forma descrita na segao "Fixagao das restauragées no IPS e.max CAD
Crystallization Pin". Coloque a restauragao na IPS e.max CAD Crystallization Tray e posicione a bandeja no centro do forno. Selecione o
programa de queima com base no material (ver "Parametros de cristalizagdo e queima").

- Técnica de maquiagem na restauragao azul
0 uso de IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray nao é recomendado para o glazeamento de IPS e.max CAD Abutment Solutions, pois exige uma
aplicagdo bastante precisa. O material de glaze ndo deve entrar em contato com a superficie de ligagdo a base de titanio adesiva ou com o
canal de parafuso, pois isso pode prejudicar a precisao ou adaptagao.

Posicione a restauragdo da forma descrita na segao "Fixagao das restauragées no IPS e.max CAD Crystallization Pin". Em seguida, misture

IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste/FLUO e aplique-o uniformemente com um pincel fino, nas areas a serem glazeadas. Quando for preciso
diluir o material de glaze pronto-para-uso, é possivel mistura-lo com uma pequena quantidade de IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid. O
material de glaze ndo deve entrar em contato com a superficie de ligagao a base de titdnio adesiva ou com o canal de parafuso, pois isso pode
prejudicar a precisao ou adaptacdo. Verifique a superficie interna antes da queima e remova com cuidado qualquer contaminagao. No pilar
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hibrido, nao aplique nenhum material nas superficies de ligacao a coroa, pois isso pode prejudicar a adaptacao da coroa. Ndo aplique uma
camada muito espessa de glaze. Evite qualquer acimulo, principalmente na superficie oclusal da coroa do pilar hibrido. Camadas muito finas
de glaze podem resultar em brilhos néo satisfatorios. Se caracterizagdes forem desejadas, a restauragdo pode ser personalizada usando

IPS e.max CAD Crystall./Shades e/ou Stains antes da queima de cristalizacdo. Extrua os tons e pigmentos prontos-para-uso das seringas e
misture-os completamente. Os tons e pigmentos podem ser ligeiramente diluidos usando IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid. Contudo, a
consisténcia deve continuar pastosa. Aplique os tons e pigmentos diretamente na camada de glaze ndo queimada usando um pincel fino.
Tons mais intensos sao alcancados por pigmentagées e queimas repetidas, e ndo pela aplicagao de camadas mais grossas. Use IPS e.max CAD
Crystall./Shades Incisal para imitar a area incisal e criar o efeito de translucidez da coroa do pilar hibrido nos tercos incisal e oclusal. As
cuspides e fissuras podem ser individualizadas por meio de pigmentos.

Em seguida, coloque a restauragdo no centro da bandeja IPS e.max CAD Crystallization Tray, ou coloque no méximo 6 unidades na bandeja, e
conduza a queima de cristalizagdo com os parametros de queima estipulados (ver "Parametros de cristalizacdo e queima"). Siga as instrugdes
da secdo "Apos a queima".

Opcional: Queima corretiva

Se caracterizagbes ou ajustes adicionais forem necessarios ap6s a cristalizagao, é possivel conduzir uma queima corretiva com IPS e.max CAD
Crystall./Shades e Stains e Glaze. Também use a IPS e.max CAD Crystallization Tray para o ciclo de queima corretiva. Use IPS e.max CAD Crystall./
Add-On, incluindo o liquido de mistura correspondente, para fazer pequenos ajustes de forma (por ex., nos pontos de contato proximais).

Técnica de maquiagem em restauragdo na cor dos dentes naturais

- Cristalizagdo sem a aplicagdo de materiais: queima de Pigmentagao/Glazeamento separada, usando materiais IPS e.max CAD Crystall./ ou
IPS Ivocolor.

- Posicione a estrutura ceramica no pino de cristalizagao da forma descrita na secao "Fixacao das restauragdes no IPS e.max CAD
Crystallization Pin". Para a caracterizagao e o glazeamento, use IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze (ver "Técnica de
pigmentagao na restauragdo azul", com um programa de queima diferente) ou IPS Ivocolor.

— IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze e IPS Ivocolor Shades, Essence, Glaze ndo devem ser misturados uns com os outros ou
aplicados um ap6s o outro.

Ao utilizar IPS Ivocolor: Para obter um melhor umedecimento, uma pequena quantidade de IPS Ivocolor Mixing Liquid pode ser esfregado
levemente na drea que precisa ser caracterizada. Misture IPS Ivocolor Shades e Essences até a consisténcia desejada usando os respectivos

IPS Ivocolor Liquids. Cores mais intensas sao alcancadas por pigmentagdes e queimas repetidas, e nao pela aplicagao de camadas mais
grossas. Use IPS Ivocolor Shades Incisal para imitar a area incisal e criar o efeito de translucidez da coroa do pilar hibrido nos tercos incisal
oclusal. As cuspides e fissuras podem ser individualizadas usando o Essences. No pilar hibrido, caracterize a area do perfil de emergéncia
apenas com IPS Ivocolor Shades e Essences. Em nenhuma circunsténcia, aplique pigmentos na superficie de ligagao a base de titanio adesiva e
no canal do parafuso, pois isso pode prejudicar a precisdo ou adaptagao. Verifique a superficie interna antes da queima e remova com cuidado
qualquer contaminagao. No pilar hibrido, ndo aplique nenhum material nas superficies de ligagdo a coroa, pois isso pode prejudicar a
adaptacao da coroa. Em seguida, fixe a estrutura de cerdmica no pino de queima da bandeja alveolada com um pouco de IPS Object Fix Putty
ou Flow e cristalize-a usando os parametros de queima estipulados. Siga as instrugdes da se¢do "Apés a queima".

A queima de Glazeamento é conduzida com pé ou pasta de glaze. Nos pilares hibridos, apenas o perfil de emergéncia é glazeado. Nas coroas
dos pilares hibridos, glaze ¢ aplicado em toda a superficie externa. Para facilitar o manuseio, a restauragéo pode ser colocada na base de
titdnio adesiva para o glazeamento. Para isso, parafuse a base de titanio adesiva em um modelo. Misture o material de glaze (IPS Ivocolor
Glaze Paste ou Powder) com IPS Ivocolor Mixing Liquid "allround” ou "longlife" para obter a consisténcia desejada. Aplique uma camada
uniforme de material de glaze, cobrindo todas as areas glazeadas.

0 grau de brilho da superficie glazeada depende da consisténcia do material de glaze e da quantidade aplicada, ndo da temperatura de
queima. Para um maior nivel de brilho, o material de glaze deve ser aplicado em uma camada de espessura similar. Se for preciso, a
fluorescéncia pode ser aumentada aplicando um material de glazeamento fluorescente (Paste FLUO ou Powder FLUO).

Em nenhuma circunstancia, aplique material de glaze na superficie de ligagao a base de titdnio adesiva ou no canal do parafuso, pois isso
pode prejudicar a precisao ou adaptagao. Verifique a superficie interna antes da queima e remova com cuidado qualquer contaminagao. No
pilar hibrido, ndo aplique nenhum material nas superficies de ligagao a coroa, pois isso pode prejudicar a adaptagao da coroa.

Conduza a queima de Pigmentagao/Glazeamento para IPS Ivocolor em uma bandeja alveolada utilizando os pardmetros de queima
estipulados. Siga as instrugdes da se¢do "Ap6s a queima".

Opcional: Queima corretiva

Misture IPS e.max Ceram Add-On Dentin ou Incisal com IPS Build-Up Liquid "soft" ou "allround" e aplique a mistura nas areas correspondentes.
Realize a queima com os parametros estipulados para “Add-On ap6s queima de Glazeamento”. Observe o resfriamento a longo prazo! Se
necessario, as areas ajustadas podem ser polidas para obter um brilho elevado apds a queima.

Finalizagao da coroa no pilar hibrido de IPS e.max CAD

A coroa no pilar hibrido de IPS e.max pode ser finalizada pela técnica de maquiagem ou pela técnica "cut-back". Para caracterizacao e
glazeamento, usa-se materiais IPS e.max CAD Crystall./ ou materiais IPS Ivocolor. As areas reduzidas (técnica "cut-back") séo estratificadas usando
materiais de estratificagdo IPS e.max Ceram. Utilize os materiais IPS Ivocolor para maquiagem e glaze. De modo geral, o procedimento para
finalizagao de uma coroa é igual ao adotado para uma coroa em um dente preparado. Para mais informagdes sobre o procedimento, consulte as
Instrugdes de Uso da IPS e.max CAD.

Fixagao da restauragao em um IPS e.max CAD Crystallization Pin

1.

Limpe a restauragao com jato de vapor para remover quaisquer contaminantes e residuos de oleosidade. Evite qualquer contaminagao ap6s a
limpeza.

Use IPS e.max CAD Crystallization Pin XS para a cristalizacdo da restauragao.

Preencha as superficies internas da restauragao com pasta de queima auxiliar IPS Object Fix Putty ou Flow. Vede a seringa de IPS Object Fix
Putty/Flow novamente imediatamente apds extruir o material. Ap6s sua remogao da embalagem de aluminio, a seringa deve ser armazenada,
preferivelmente, em um saco plastico zip lock ou um recipiente com uma atmosfera imida.

Pressione ligeiramente o IPS e.max CAD Crystallization Pin XS no IPS Object Fix Putty/Flow. Importante: Nao pressione o pino em excesso,
evitando que ele ndo encoste nas paredes. Isso pode causar fissuras na restauragao.

Alise a pasta de queima auxiliar deslocada com uma espétula plastica de modo a prender o pino firmemente.
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6.

Evite a contaminacao da superficie externa/oclusal da restauragao. Remova qualquer possivel contaminagédo com um pincel umedecido com
4gua e seque.

Importante:Para a cristalizagao, restauragdes de IPS e.max CAD nao devem ser colocadas diretamente sobre IPS e.max CAD Crystallization Tray e
Pins, ou seja, sem pasta de queima auxiliar.

Apds a queima

Remova a restauragdo do forno ao final do ciclo de queima (aguarde o aviso sonoro do forno) e deixe-a esfriar até a temperatura ambiente em um
local protegido de correntes de ar. Nao pegue objetos quentes com pingas metélicas. Remova a restauragéo da IPS Object Fix Putty / Flow
endurecida. Remova qualquer residuo com banho de ultrassom ou com jato de vapor. Os residuos nao devem ser removidos por jateamento de
AlLO, ou pérolas de vidro para polimento. Se for preciso fresar’ a restauragdo para ajustd-la, tome cuidado para que ela ndo superaquega. Por fim,
as areas fresadas podem ser polidas até um acabamento de brilho elevado.

Fixagao definitiva da restauragao na base de titanio adesiva
As superficies de contato devem ser preparadas meticulosamente para garantir a ligagao adesiva ideal entre a base de titanio adesiva e a

restauragéo.
Restauragao de IPS e.max CAD (LS,) Base de titanio adesiva
Jateamento - Siga as instrugdes do fabricante.
Condicionamento Opcao 1 Opgao 2
Ataque acido Condicione a superficie| Aplique Monobond
de ligagao a base de Etch & Prime® na
titdnio adesiva superficie de ligagao a _
por 20 seg. com base de titdnio adesiva
IPS® Ceramic Etching e deixe reagir por
Gel 40 seg.
Silanizacao A superficie de ligagao
é condicionada com A superficie de ligagao é condicionada com
Monobond® Plus por Monobond® Plus por 60 seg.
60 seg.
Cimentacao adesiva Multilink® Hybrid Abutment
Cobertura da linha de cimentagao Gel de glicerina, p.ex. Liquid Strip
Polimerizagao 7 min. de autopolimerizagdo
Polimento da linha de cimentagao Polidores convencionais para cerdmica/resina composta
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Preparando a base de ligagao de titanio

— Abase de ligagao de titanio deve ser preparada de acordo com as instrugdes do fabricante.

- Limpe a base de ligagao de titdnio em um banho de ultrassom ou com limpador a vapor e seque-a com ar comprimido.

— Parafuse a base de ligagdo de titanio em um modelo analogo.

- Posicione a estrutura ceramica na base de ligagdo de titanio e marque a posicao correspondente com caneta a prova d'agua. Isso torna mais
facil de alcancar a posicéo final correspondente quando as pegas forem montadas posteriormente.

— Apos a limpeza da superficie de ligacao, esta nao deve ser contaminada em hipdtese alguma, pois prejudicaria a unido.

- Aplique Monobond Plus na superficie de ligagao limpa e deixe reagir por 60 segundos. Ap6s o tempo de reagdo, seque qualquer residuo
com ar livre de dgua e dleo.

- Sele o canal do parafuso com uma bolinha de espuma ou cera. Evite qualquer contaminagao da superficie de ligagao.

Preparacao da estrutura ceramica

— Aestrutura ceramica nao deve ser jateada.

Limpar a estrutura de cerdmica em um banho de ultrassom ou com limpador a vapor e, em seguida, secar com jato de ar livre de dgua e
6leo.

— Cera pode ser aplicada para proteger as superficies externas ou as dreas glazeadas.

Para o condicionamento da estrutura ceramica, estao disponiveis duas opgdes:
- Opgao 1: Condicionamento das superficies de ligagdo com IPS Ceramic Etching Gel e Monobond Plus
- Opgao 2: Condicionamento das superficies de unido com Monobond Etch & Prime

Procedimento ao escolher a opgao 1:

- Condicionar a superficie de ligagdo com gel de écido fluoridrico a 5% (IPS Ceramic Etching Gel) por 20 segundos.

- Enxaguar bem a superficie de ligagdo com dgua corrente e secar com ar livre de dgua e dleo.

— Aplicar Monobond Plus na superficie de ligagao limpa e deixar reagir por 60 segundos. Apés o tempo de reagdo, seque qualquer residuo
com ar livre de d4gua e dleo.

Procedimento ao escolher a opgao 2:

- Aplicar Monobond Etch & Prime na superficie de ligagdo usando um microbrush, esfregar por 20 segundos e deixar reagir por mais 40
segundos.

— Em seguida, enxaguar completamente o Monobond Etch & Prime com agua e secar as restauragdes com um jato forte de ar livre de dgua e
6leo por cerca de 10 segundos.

Cimentagao com Multilink Hybrid Abutment

- Aplique uma camada fina de Multilink Hybrid Abutment diretamente a partir da seringa de automistura na superficie de ligagao da base de
titanio e na superficie de ligagao da estrutura ceramica.

- Posicione a estrutura sobre a base de forma que as marcagdes de posicao fiquem alinhadas.

— Pressione as pegas levemente e uniformemente e verifique a posicao correspondente dos componentes (transicao entre a base e a
estrutura ceramica).

— Em seguida, pressione firmemente os componentes um contra o outro por 5 segundos.




— Remova cuidadosamente o excesso no canal do parafuso, p. ex. com um microbrush ou pincel, usando um movimento de rotagéo.

- Nota: Ndo remova o excesso de cimento resinoso antes do inicio da polomerizacao, ou seja, 3 minutos apés a mistura. Use um instrumento

adequado para essa finalidade (p. ex., Le Cron). Segure os componentes em posi¢ao usando uma leve pressao.

Aplicar gel de glicerina (p. ex., Liquid Strip) na linha de cimentagéo para evitar a formagdo de uma camada de inibicao.

- Em seguida, o cimento resinoso é deixado para se autopolimerizar completamente em 7 min.

- Importante: Ndo mova os componentes até que o Multilink Hybrid Abutment esteja completamente polimerizado. Mantenha-os em
posi¢ao usando, p. ex., uma pinga com a ponta diamantada, para impedir qualquer movimento.

- Faga o polimento cuidadoso da linha de cimentagao com polidores de borracha em baixa rotagao (<5.000 rpm) para evitar o

superaquecimento.

Remova qualquer residuo de cimento remanescente no canal do parafuso com instrumentos rotatérios adequados.

Insercao e cuidados posteriores
- Preparo intraoral
Remova a restauragao temporaria e limpe o local do implante. Verifique o tecido peri-implantar (perfil de emergéncia).

- Insergéo
Nao utilize enxaguantes bucais fendlicos, pois tais produtos afetam negativamente a ligagao entre a cerdmica e o composto. Insira o pilar
hibrido ou a coroa do pilar hibrido intraoralmente no implante. Parafuse manualmente o parafuso de implante correspondente e aperte-o
com uma chave de torque (siga as instrugées do fabricante).

- Pilar hibrido e coroa separada
Insira um algoddo ou uma espuma no canal do parafuso do pilar hibrido e sele o canal do parafuso com um composto temporario (por ex.
Telio® Inlay). Isto serve para assegurar o acesso ao parafuso num estégio posterior. Verifique se ha contaminagédo/umidade nas superficies de
ligagdo e limpe-as ou seque-as com uma seringa de ar, se necessario. Aplique o material de cimentagao (por ex., SpeedCEM® Plus ou Variolink®
Esthetic) na coroa condicionada. Coloque a coroa no pilar hibrido e a fixe na posigéo final.
Qualquer cimentagdo em excesso é brevemente fotopolimerizada com a "técnica de quadrante" e pode ser facilmente removida em seguida.
Cubra as linhas de cimentagdo com gel de glicerina (por ex. Liquid Strip) e realize a fotopolimeriza¢do novamente com uma luz de
polimerizagéo, por ex., Bluephase®. Em seguida, enxague o gel de glicerina com dgua.

- Coroa pilar
Insira um algoddo ou uma espuma no canal do parafuso do pilar hibrido e sele o canal do parafuso com um composto permanente (por ex.
Tetric® Prime).
Verifique a ocluséo e a articulacdo. Se a restauragao for ajustada por meio de fresagem, as areas fresadas devem ser polidas posteriormente
até um brilho elevado usando polidores de silicone (por ex., OptraGloss®). Dé polimento também as margens / linhas de cimentagao das
restauragdes. Por fim, aplique Cervitec® Plus (verniz protetor) ao longo da margem da gengiva.

Tabela de combinagéo de cores

Para a caracterizagdo e o ajuste da cor das restauragoes IPS e.max CAD, IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains ou IPS Ivocolor Shades, Essences
5a0 usados.

- IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains: Para uso em restauragoes IPS e.max CAD azuis e na cor dos dentes naturais

- IPS Ivocolor Shades, Essences: Para uso em restauragoes IPS e.max CAD na cor dos dentes naturais

Atabela de combinacao deve ser observada.

BL1[BL2[BL3[BL4| A1 [ A2 [ A3 [A3.5] A4 [B1 [B2[B3[B4|Cl [C2]C3[C4 | D2]D3]D4
IPS e.max CAD
Crystall/ Shade 0 ! 2 3 4
IPS e.max CAD
Crystall./ Shade Incisal " 2 n 2
IPS e.max CAD . . .
Crystall,/ Stains white, cream, sunset, copper, olive, khaki, mahogany
BL1[BL2[BL3[BL4| A1 [ A2 [ A3 [A3.5] A4 [B1 [B2[B3[B4|Cl [C2[C3[ca|D2]D3]D4
IPS Ivocolor Do D1 52 D3| b4 D5 D6 7|6
Shade
IPS Ivocolor
Shade Incisal S 512 §13
E01 E02 E03 E04 E05 E06 E07 E08 E09 E10
Wwhite creme lemon sunset copper hazel olive khaki terracotta  mahogany
IPS Ivocolor EN E12 E13 E14 E15 E16 E17 E18 E19 E20
Essence cappuccino espresso terra profundo ocean sappphire  anthracite black rose coral
E2 E22 E22
basic red basic yellow basic blue

Parametros de cristalizagao e queima

Fornos cerdmicos sem fungao de resfriamento controlado (lento) ndo podem ser usados. O forno ceramico deve ser calibrado antes da primeira
cristalizagao e periodicamente, a cada seis meses. Dependendo do modo de operacdo, calibragées mais frequentes podem ser necessarias. Siga as

instrugoes do fabricante.

47




Cristalizagao MO, Impulse, LT, MT, HT
com ou sem a aplicagdo dos materiais IPS e.max CAD Crystall./

i

Fornos Temperatura Tempo de Taxade Temperatura Tempo de Taxa de Temperatura Tempo de Vécuo 1 Vdcuo 2 Resfriamento Taxa de
Programat | deespera fechamento | aquecimento | de queima espera aquecimento |  de queima espera lento resfriamento
1 2 11[°C] 21[°C]
B[°C] S[min] | [°C/min] | T1[°C] | H1[min] | [°*C/min] | T2[°C] | H2[min] | 12[°C] 22[°C] Lec/ [°C/min]
P300
P500 403 6:00 60 770 0:10 30 850 10:00 550/770 | 770/850 700 0
P700
P310
P510 403 6:00 60 780 0:10 30 860 10:00 550/780 | 780/860 710 0
P710
Sols2] Selecione o programa correspondente
Cs3/Cs4 e 2
Cristalizagao LT, MT, HT
com ou sem a aplicagdo dos materiais IPS e.max CAD Crystall./
Fornos Temperatura Tempo de Taxa de Temperatura Tempo de Taxa de Temperatura Tempo de Vécuo 1 Vécuo 2 Resfriamento Taxa de
Programat | deespera | fechamento | aquecimento | dequeima espera aquecimento |  de queima espera lento resfriamento
t1 2 111[°C] 21[°C] t
B[°C] S [min] [°C/min] T1[°C] H1[min] | [°C/min] T2[°C] H2 [min] 12[°C] 22[°C] L[C [°C/min]
P300
P500 403 6:00 90 820 0:10 30 840 7:00 550/820 | 820/840 700 0
P700
P310
P510 403 6:00 90 830 0:10 30 850 7:00 550/830 | 830/850 710 0
P710
Eoc52] Selecione o programa correspondente
CS3/CS4 preg P
Queima de corregao/queima de stain/queima de glaze .
com dos materiais IPS e.max CAD Crystall./ ..
Fornos Temperatura | Tempo de Taxa de Temperatura | Tempo de Taxa de Temperatura | Tempo de Vdcuo 1 Vdcuo 2 Resfriamento Taxa de
Programat | deespera fechamento | aquecimento | de queima espera aquecimento |  de queima espera lento resfriamento
t1 2 1[°C] 21[°C] t
B[°C] S[min] | [°C/min] | T1[°C] | H1[min] | [°*C/min] | T2[°C] | H2[min] | 12[°C] 22[°C] L [°C/min]
P300
P500 403 6:00 90 820 0:10 30 840 3:00 550/820 | 820/840 700 0
P700
P310
P510 403 6:00 90 830 0:10 30 850 3:00 550/830 | 830/850 710 0
P710
cols2] Selecione o programa correspondente
Cs3/Cs4 ACE a
Parametros de queima para a ténica de maquiagem
com IPS Ivocolor Shade, Essence, Glaze -
Temperatura de Tempo de Taxa de aquecimento|  Temperaturade | Tempo de espera Vécuo 1 Vdcuo 2 Resfriamento Taxa de
espera fechamento * queima lento ** resfriamento
tl
B[°C] S [min] t [°C/min] Tr°C H [min] v1[°C] V2[°C] Lrea [°C/min]
Queimade IRT/ .
Stain e Glaze 403 6:00 60 710 1:00 450 709 0 0
Parametros para queima de corregao (técnica de maquiagem)
com IPS e.max Ceram Add-On -
Temperatura de Tempo de Taxa de aquecimento|  Temperaturade | Tempo de espera Vécuo 1 Vdcuo 2 Resfriamento Taxa de
espera fechamento * queima lento ** resfriamento
tl
B[°C] S [min] t [°C/min] TI°C H [min] vi[°C] V2[°C] LrCl [°C/min]
Queima de RT/
Add-On apés 403 50 700 1:00 450 699 0 0
6:00
Glaze
* IRT modo padréo

** Nota: Se a espessura da camada exceder 2mm, é necessario o resfriamento lento L a 500 °C.
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Nota: Devido a geometria, as restauragdes podem apresentar diferentes espessuras de camada. Quando os objetos esfriam apés o ciclo de
queima, as diferentes velocidades de resfriamento nas areas com espessuras diferentes podem causar um actimulo de tensao interna. Na pior das
hipGteses, essas tensdes internas podem causar fraturas nos objetos cerdmicos. Essas tensdes podem ser minimizadas utilizando resfriamento
lento (resfriamento L de longo prazo).

3 Informagées de seguranga

Esterilizagao
Os pilares hibridos ou as coroas pilares devem ser esterilizados antes da inser¢ao na boca do paciente. Os regulamentos e normas de higiene
locais que se apliquem as préticas odontoldgicas devem ser seguidos.
A esterilizagao a vapor pode ser realizada com pré-vacuo fracionado 3x e seguindo os seguintes parametros: Tempo de esterilizagao 3 min.;
temperatura do vapor 132 °C; isso corresponde a um tempo de exposicao de meio ciclo de 2 min. O pilar hibrido ou a coroa pilar deve ser usado
imediatamente. Ndo armazenar apds a esterilizagao!
0 usudrio é responsavel pela esterilidade do pilar hibrido ou da coroa pilar. A esterilizagao deve ser feita utilizando apenas dispositivos e materiais
adequados, bem como métodos validados especificos ao produto. Os dispositivos usados devem ser mantidos adequadamente e inspecionados
regularmente. Os usuérios da IPS e.max CAD Abutment Solutions sao responsaveis por informar seus dentistas que as restauragoes devem ser
esterilizadas antes de serem inseridas na cavidade oral do paciente.
— Em caso de incidentes graves, relacionados com o produto, entre em contato com a Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2,
9494 Schaan/Liechtenstein, website: www.ivoclarvivadent.com, e sua autoridade competente responsavel.
- Estas Instrugbes de Uso estao disponiveis na secao de download do website da Ivoclar Vivadent AG (www.ivoclarvivadent.com).
- O atual resumo da seguranca e do desempenho clinico (Summary of Safety and Clinical Performance — SSCP) esta disponivel na secao de
download do site da Ivoclar Vivadent AG (www.ivoclarvivadent.com).

Avisos

- OIPS Ceramic Etching Gel contém acido fluoridrico. O contato com a pele, olhos e roupas deve ser estritamente evitado, visto que o material é
extremamente toxico e corrosivo. O gel de condicionamento é destinado apenas para uso extraoral e ndo deve ser aplicado de forma intraoral
(dentro da boca).

- Monobond Etch & Prime é corrosivo. O contato com a pele e membranas mucosas deve ser evitado. Monobond Etch & Prime ¢ destinado para
uso exclusivamente extraoral e ndo deve ser aplicado de forma intraoral (dentro da boca).

- Nao inale o pd cerdmico durante o acabamento. Use uma unidade de extrado e mascara facial.

- Riscos associados a campos magnéticos (p. ex., IRM - Imagem por Ressonancia Magnética): observe os avisos, cuidados e precaugdes do
fabricante do abutment ou implante.

— Observe a Folha de Dados de Seguranca (SDS).

Informagées sobre o descarte
- Os estoques remanescentes e as restauragoes extraidas devem ser descartados de acordo com os requisitos legais nacionais correspondentes.

Riscos residuais

Usudrios devem estar cientes de que toda intervengao dental na cavidade oral envolve certos riscos:
- Lascamento / fraturas

- Excesso de cimento pode causar irritagao do tecido mole / gengiva.

- Descimentagao

4  Vida atil e armazenamento

Este produto ndo requer quaisquer condi¢des de armazenamento especiais.

5 Informagées adicionais

Manter fora do alcance das criangas!
Nem todos os produtos estdo disponiveis em todos os paises.

0 material foi desenvolvido exclusivamente para uso em odontologia. O processamento deve ser realizado estritamente de acordo com as
Instrugdes de Uso. Nao sera aceita responsabilidade por danos decorrentes do nao cumprimento das Instrugées ou do escopo de uso. O usuario é
responsavel por testar os materiais quanto a sua adequacao e uso para qualquer propésito ndo explicito nas instrugdes.

' por ex. CEREC/inLab, PlanMill. A lista completa esta disponivel em www.ivoclarvivadent.com.

CEREC/inLab e PlanMill ndo sao marcas registradas da Ivoclar Vivadent AG.
2 Fluxograma da Ivoclar Vivadent “Instrumentos de fresagem recomendados para uso extraoral e intraoral”.
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1 Avsedd anvéndning

Avsett andamal
Implantatstodda hybridrestaurationer for ersattning av singel-kronor

Patientmalgrupp
Vuxna patienter med tandimplantat

Avsedda anvéndare/sarskild utbildning

- Tandlakare (framstéllning av restaurationer i behandlingsstol; kliniskt arbetsflode)
- Tandtekniker (framstélining av restaurationer i dentallaboratorium)

Ingen sarskild utbildning kravs.

Anvandning
Endast for dental bruk.

Beskrivning
IPS e.max® CAD Abutment Solutions & CAD/CAM-framstallda, implantatunderstodda hybriddistanser (hybriddistanser och hybriddistanskronor)
for erséttning av singel-tdnder. Dessa hybriddistanser framstalls individuellt fran litiumdisilikat-glaskeram (LS,) och cementeras pa en titanbas.

Prestandaegenskaper
Egenskap Specifikation Typiskt medelvarde
CTE (25-500°C) [10¢/K™] 10.1+0.5 .
Bojhallfasthet (biaxial) [MPa] >360 530*
Kemisk 18slighet [ug/cm?] <100 -
Typ/Klass Typ I/ Klass 3 -

I enlighet med 1SO 6872:2015
* medelvardet pé bojhallfasthet utvarderat Gver 10 rs kvalitetsmatningar

Indikationer
- Enstaka tandforluster i anteriora och posteriora omrédet

Kontraindikationer
- Bruxism
- Om patienten har kand allergi mot ndgon av bestandsdelarna i materialet

Begransnlngar for anvandning
Att strunta i kraven fran implantattillverkaren nér det galler val av implantattyp (diameter och langd pa implantatet méste, for respektive lage
i kdken, vara godként av tillverkaren)

- Attstruntai att folja den tilldtna maximala och minimala vaggtjockleken pé keramen

- Attanvanda andra kompositcement an Multilink® Hybrid Abutment till fastsattning av IPS e.max CAD pa Ti-basen

- Intraoral cementering av keramstrukturer med Ti-basen

- Temporar cementering av kronan pé hybriddistansen

® Ateranvand inte

Restriktioner vid framstéllningen

Att strunta i fljande information, kommer &ventyra resultaten som fatts med IPS e.max CAD:
Fras inte blocket med ett icke auktoriserat CAD/CAM-system

- Nar hybriddistanskronor framstalls méste 6ppningen pa skruvkanalen placeras i omradet for kontaktpunkten och omraden med tuggfunktion.
Om detta inte ar mojligt bor en hybriddistans med separat krona viljas i stéllet.

- Anvand inte cut-back-teknik vid framstallning av hybriddistanskronor

- Anvénd inte IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray

- Kombinera ej med andra fasadmaterial &n IPS e.max Ceram, IPS Ivocolor eller IPS e.max CAD Crystall./-massor

- Kristallisera inte i en icke rekommenderad kerambrénnugn

- Kristallisera inte i en hogtemperaturugn

- Kristallisera inte med avvikande brannparametrar

- Strunta inte i tillverkarens instruktioner angaende framstallningen av Ti-basen.

Systemkrav

Arbetet med IPS e.max CAD méste géras med ett auktoriserat CAD/CAM-system.' Valj en lamplig titan-bonding-bas som dverensstammer med
det insatta implantatet och det CAD/CAM-system som anvénds. Var vénlig och las bruksanvisningen och framstallningsinstruktionerna fran
respektive tillverkare.

Sidoeffekter
Det finns inga kanda sidoeffekter vid dags datum.

Klinisk fordel
- Rekonstruerad tuggforméaga
- Aterstéllande av estetiska egenskaper

Sammansattning

Litiumdisilikat glas-keram

Nar tillverkningsprocessen for glas-keramen ar klar, bildas ett stabilt och inert skelett dér olika element inkorporeras via syrebryggor.
Sammansattningen bestams som oxider.
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Oxid ivikts %
Sio, 57.0-80.0
Li,0 11.0-19.0
K,0 0.0-13.0
P,0, 0.0-11.0
70, 0.0-8.0
Zn0 0.0-8.0
ALO, 0.0-5.0
MgO 0.0-5.0
Férgade oxider (Ce0,, MnO,, V,0;, Tb,0;, Er,0;) 0.0-8.0

2 Applicering

Fargval
Rengor tanden innan val av férg gors. Fargen bestams fran fargen pa angrénsande tander.

iskikt-tjocklek pa den k iska strukturen
- Hybriddistans:
- Véggtjockleken W,,, vara minst 0,5 mm.
— Hybriddistansen ska utformas pd liknande satt som en preparerad naturlig tand:
— Cirkulér epi-/supragingival skuldra med rundade inre kanter eller en chamfer
— For att kronan ska kunna cementeras pa hybriddistansen med ett konventionellt/sjalvadhesivt cement, maste ytan ha retention samt
tillrécklig "preparationshjd” maste skapas.
- Skapa en emergensprofil med ratt vinkel i forhallande till Gvergangen till kronan (se bild).
- Kronbredden By, ar begrénsad till 6,0 mm cirkulart till hybriddistansens skruvkanal.
— Instruktionerna fran tillverkaren angaende maximal hojd pa hybriddistansen maste foljas.

- Hybriddistanskrona:
- Véggtjockleken Wi, pa hybriddistanskronan maste vara storre an 1,5 mm for hela omkretsen.
- Skruvkanalens 6ppning fér inte ligga i kontaktomraden eller omraden med tuggfunktion. Om detta inte & méjligt, rekommenderar vi en
hybriddistans med separat krona.
- Bredden pa hybriddistanskronan By, & begransad till 6,0 mm cirkulart i férhéllande till skruvkanalen.
- Instruktionerna fran tillverkaren angaende maximal hojd pa hybriddistanskronan méaste foljas.

Hybriddistans Hybriddistanskrona
Bredd kronan B,

own

=<60mm Bredd pa hybriddistanskronan BHAC = < 6,0 mm

Vaggtjocklek Wy, = > 0,5 mm Vaggtjocklek Wy, = > 1,5mm

@)

Val av block
Blocket viljs utifran nskad farg och vald titanbas. Beroende pé applicering valjs antingen IPS e.max CAD MO- eller LT-block. Vilket blocksortiment
som ar tillgangligt kan variera beroende pa hallare/faste till CAD/CAM-maskinen.

IPS e.max CAD MO A14 IPS e.max CAD LT A14 IPS e.max CAD LT A16
(medium opacitet) (Iag translucens) (139 translucens)
IPS e.max CAD
hybriddistans 4 4 -
9
~ IPSe.maxCAD _ 4 v/
hybriddistanskrona
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Finishering

Kontrollera rekommendationerna? for slipinstrument samt minimiskikttjocklekar nér du finisherar och konturerar de keramiska strukturerna.
Slipningsjusteringar ska ske i den forkristallina (bla) fasen, nar det ar méjligt. Justera med lag hastighet och endast ltt tryck sa att inte kanterna
flisas sonder eller fasadmaterialet lossnar. Undvik dverhettning av glaskeramen. Slipa loss keramen frén blocket med en separertrissa. Pa
hybriddistanser ritsar man en tunn skara med diamanttrissan pa incisalsidan av distansen, sedan slipar man igenom frén basalytan mot
fastsattningsytan. Satt den keramiska strukturen forsiktigt pa Ti-basen och kontrollera passformen. Kontrollera var rotationssakringen sitter.

- Finishering av yttre ytan pa den keramiska strukturen
Justera inte skuldran pa keramen. Passformen till Ti-basen kan péaverkas negativt. Vid behov kan du justera emergensprofilen, om du
kontrollerar passformen till gingivan samt minitjockleken p& 0,5 mm.

- Hybrid-distanser
Slipa bort fastsattningsstallet till blocket med en fin diamant och kontrollera emergensprofilen och kronans kant. Gor ingen individuell
formanpassning, da passformen for kronan pa hybriddistansen kan férsamras. OBS angaende kronan: om passformen ar dalig nagonstans
mot hybriddisstansen, kan kronan justeras med slipning.

- Hybriddistanskronor
Slipa bort fastsattningsstallet till blocket med en fin diamant och kontrollera samtidigt formen pa emergensprofilen samt de approximala
kontaktpunkterna. Finjustera hela ocklusalytan med en fin diamant, sa att den CAD/CAM-framstallda ytan jamnas till. Kontrollera de
approximala och ocklusala kontaktytorna. Framstall en ytstruktur.

Innan arbetet fortsatter, ska keramikstrukturen rengéras i ultraljud i vattenbad och/eller med vattenénga. Se till att allt frasdamm fran
CAD/CAM-frasningen tas bort. Rester av fraisdamm som sitter kvar pa ytan kan leda till bondingproblem och missfargningar. Den keramiska
strukturen ska inte bldstras med Al,O, eller polerglansparlor.

Valfritt: Klinisk inprovning av den bla restaurationen
Innan man fortsatter med arbetet kan man kontrollera passformen genom en klinisk inprovning. Man kan aven vilja att géra denna inprovning
vid senare tillfélle, med kristalliserad, tandférgad IPS e.max CAD-keramstruktur.
Provisorisk fixering av den keramiska strukturen pa Ti-basen
For att underldtta for den intraorala hanteringen, samt for att undvika skador pa den férkristalliserade keramikstrukturen maste delarna fixeras
provisoriskt till varandra med silikonmassa, t.ex. Virtual Extra Light Body Fast Set.

Reng6r den obehandlade Ti-basen med vattendnga och blas sedan torrt. Placera keramikstrukturen pé Ti-basen (fastskruvad pa modellen)
och markera laget pa bada delarna med en vattenfast penna. Detta kommer att underlatta for det fortsatta arbetet med att satta ihop delarna.
Forslut skruvkanalen med en skumpellets. Applicera Virtual Extra Light Body Fast Set bade pa Ti-basen samt direkt pa den keramiska
strukturen. Sétt in Ti-basen i den keramiska strukturen. Kontrollera den relativa riktningen pa bada objekten (rotationslaset/méarkningen). Lat
objekten sitta i ratt ldge i 2,5 minuter tills Virtual Extra Light Body Fast Set har stelnat. Ta forsiktigt bort Gverskott med ett lampligt instrument,
t.ex. en skalpell.

Klinisk inprovning

Nar den temporara restaurationen har tagits bort, skruvar du i hybriddistansen for hand med avsedd skruv. Kontrollera geometrin pa
hybriddistansen (t.ex. passform, gingival anemi) i relation till den gingivala kanten. Vid behov forseglas skruvkanalen med skumpellets.

Tips: Isolera de inre delarna av kronan med glyceringel (t.ex. Try-in pasta, Liquid Strip).

Satt fast kronan intraoralt pa hybriddistansen och kontrollera och justera vid behov de approximala kontakterna. OBS: Ingen ocklusal funktionell
kontroll fér utféras i detta skede. For funktionell kontroll méste kronan sitta fast pa hybriddistansen med Virtual Extra Light Body Fast Set. Anvand
inte Try-in pasta till detta, eftersom detta material inte kan st emot tryckkrafterna. Applicera Virtual Extra Light Body Fast Set pa de inre delarna
av kronan. Pressa kronan pa hybriddistansen med ditt finger tills slutpositionen har natts. Hall kronan i slutposition tills Virtual Extra Light Body
Fast Set har stelnat (c:a 2,5 minuter). Ta bort Gverskottsmaterial.

Kontrollera ocklusion/artikulation och gor de justeringar som krévs med ett lampligt slipinstrument (las rekommendationerna? fér
slipinstrument). Ta forsiktigt bort kronan fran hybriddistansen och hybriddistansen fran implantatet. Platsen for implantatet ska rengoras genom
skoljning med exempelvis Cervitec Liquid (alkoholfritt munskdljmedel som innehaller klorhexidin). Den temporara restaurationen sétts pa plats.

Fardigstallande av den keramiska strukturen
Arbetsgangen fram till en fardig keramikstruktur &r beroende pa vilken arbetsteknik och vilka material man véljer. Grundregeln &r att det finns tre
arbetssatt att valja mellan for att fardigstalla keramikstrukturen.

- Polerteknik (sjdlvglans) av den bla restaurationen
Polertekniken anvands framst for att polera emergensprofilen pé hybriddistanser. For hybriddistanskronor rekommenderar vi att man
applicerar glaze.
For att underltta arbetet skruvas Ti-basen pa en modell. Fixera den keramiska strukturen pa Ti-basen med fingrarna. OBS: Ti-basen far inte
bearbetas.
For att polera las rekommendationerna? for slipinstrument. Rengdr restaurationen med ultraljud i vattenbad eller med vattenanga. Placera
restaurationen pa en kristalliseringshallare, som det beskrivs under “Fixering av restaurationer pa IPS e.max CAD kristalliseringsstod”. Stall den
keramiska strukturen pa IPS e.max kristalliseringsbord och placera det i mitten av ugnen. Brannprogrammet véljs baserat pa materialet (Ias
"Kristalliserings- och brannparametrar").

- Malningsteknik pa den bla restaurationen
IPS e.max CAD Crystall./Glaze spray rekommenderas inte for glasering av IPS e.max Abutment Solutions, da de kraver véldigt precis
applicering. Glaseringsmaterialet far inte komma i kontakt med fastytan pé titanbondingsbasen eller skruvkanalen, d& det kan forstora
passformen.

Placera den keramiska strukturen som det beskrivs under “Fixering av restaurationer pa IPS e.max CAD Crystallization Pin”. Blanda sedan

IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste/FLUO och applicera materialet jamnt med en liten pensel pa de omraden som ska glaceras. Vid behov kan
materialen tunnas ut latt med IPS e.max CAD Crystall./Glaze vétska. Glaseringsmaterialet far inte komma i kontakt med fastytan pa
titanbondingsbasen eller skruvkanalen, da det kan forstora passformen. Kontrollera de inre ytorna innan brénningen genomférs och ta
forsiktigt bort eventuella féroreningar. Pa hybriddistanser ska inget material appliceras pa bondingytan till kronan, da det kan forstora
passformen. Undvik for tjocka skikt. Kontrollera sarskilt pa ocklusalytan att inga pélar bildas. For tunt skikt leder till dalig glans. Om
karaktariseringar 6nskas, kan den keramiska strukturen anpassas individuellt med hjalp av IPS e.max CAD Crystall./Shades och/eller Stains
innan kristalliseringsbranningen. Tryck ut Shades och Stains materialen ur sprutorna och blanda ordentligt. Vid behov kan materialen tunnas
ut latt med IPS e.max CAD Crystall./Glaze vétska. Materialen ska dock vara i pastaform. Blandat Shades och Stains material appliceras med en

52



fin pensel direkt pa det obranda glansyrskiktet. Intensivare farg fas fran upprepad applicering av material och branning, inte av tjockare skikt.
For att imitera skéret och translucensen pé hybriddistanskronor i den insicala och ocklusala tredjedelen anvands IPS e.max CAD Crystall./
Shades Incisal. Kuspar och fissurer karaktdriseras individuellt med Stains.

Placera restaurationen i mitten pa IPS e.max CAD Crystallization Tray eller placera maximalt 6 delar pa bordet och genomfér kristalliserings-
branningen med de angivna parametrarna (Ias Kristalliserings- och brannparametrar). Var vénlig och f6lj beskrivningen under "Sa har gér du
efter branningen”.

Valfritt: Korrektionsbranning

Om ytterligare justeringar behéver goras efter kristalliseringen, kan man gora en korrektionsbréanning med IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains
och Glaze. Anvand aven IPS e.max CAD Crystallization Tray till korrektionsbranncykeln. For mindre formjusteringar (t.ex. approximala
kontaktpunkter) kan IPS e.max CAD Crystall./Add On tillsammans med respektive blandningsvatska anvéndas.

Mélningsteknik pa den tandférgade restaurationen

- Kristallisering utan ytterligare applicering av material; separat stain/glazebréanning med antingen IPS e.max CAD Crystall./ eller IPS Ivocolor
material.

- Placera den keramiska strukturen som det beskrivs under “Fixering av restaurationer pa IPS e.max CAD kristalliseringsstod”. For karaktdrisering
och glasering anvénd antingen IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains och Glaze (I&s "Malningsteknik pa den bl restaurationen” med ett
annat brannprogram) eller IPS Ivocolor.

- IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze och IPS Ivocolor Shades, Essence, Glaze far inte blandas med varandra eller appliceras efter
varandra.

Nér du arbetar med IPS Ivocolor: for att vatningen av stains-materialen ska bli sa bra som méjligt, kan en liten méngd IPS Ivocolor Mixing
Liquid gnuggas in i ytan som ska karaktariseras. Blanda IPS Ivocolor Shades och Essence till dnskad konsistens med respektive IPS Ivocolor
Mixing Liquid. Intensivare férg fas fran upprepad applicering av material och brénning, inte av tjockare skikt. IPS Ivocolor Shade Incisal
anvands for att imitera utseendet av emaljen pé den incisala delen och den ocklusala tredjedelen. Fissurer och kuspar kan karaktariseras med
Essences. Om hybriddistanser ar framstallda, ska endast omradet fér emergensprofilen karaktariseras med IPS Ivocolor Shades och Essences.
Stainsmaterialet far inte komma pa bondingytan pa Ti-basen eller in i skruvkanalen, eftersom detta kan forstora passformen pa kronan.
Kontrollera den inre ytan innan brénning och ta noggrant bort eventuell kontaminering. Pa hybriddistansen fa inget material appliceras pa
kronans bondingyta, da passformen kan forstoras. Satt fast den keramiska strukturen pé brannstiftet pd honey comb-bordet med lite

IPS Object Fix Putty eller Flow och kristallisera enligt de angivna parametrarna. Var vanlig och folj beskrivningen under “Sa har gor du efter
branningen”.

Glansbranning gors med glaze-pulver eller glaze-pasta. P& hybriddistanser ska endast emergensprofilen glaseras. P& hybriddistanskronor ska
hela den yttre ytan glaseras. For enklare hantering kan den keramiska strukturen placeras pa ti-basen for glaseringen. For att gora det, satts
Ti-basen pa en analog modell. Blanda glaseringsmaterialet (IPS Ivocolor Glaze pasta eller pulver) med IPS Ivocolor Mixing Liquid allround eller
longlife till 6nskad konsistens. Applicera ett jamnt skikt av glaseringsmaterial som técker alla ytor som ska glaseras.

Grad av glans pé den glaserade ytan kontrolleras genom konsistensen pé glaseringsmaterialet och den applicerade méngden, inte fran
branntemperaturen. For hogre glans, méste materialet appliceras i motsvarande tjockare skikt. Vid behov kan fluorescensen 6kas genom att
man applicerar fluorescerande glaseringsmaterial (Paste FLUO eller Powder FLUO).

Glazing material far under inga omsténdigheter appliceras p& bondingytan pa titan-basen eller i skruvkanalen, eftersom detta kan dventyra
passformens noggrannhet. Kontrollera den inre ytan innan brénning och ta férsiktigt bort eventuell kontaminering. P& hybrid abutment,
applicera inte nagot material pa bondingytan pa kronan, eftersom detta kan dventyra kronans passform.

Genomfor stain/glazebranningen for IPS Ivocolor pa ett honey-comb brénnbord med hjalp av de angivna brénnparametrarna. Var vénlig och
folj beskrivningen under “Sa har goér du efter branningen”.

Valfritt: Korrektionsbranning

Blanda IPS e.max Ceram Add-On Dentin eller Incisal med IPS Build-Up Liquid soft eller allround vétska och applicera pé de ytor dér det behovs.
Genomfér branningen med de angivna parametrarna fr "ADD-On efter glaze-branning”. Kontrollera lang-tidsavkylningen! Vid behov polera de
justerade omradena till hégglans efter branning.

Fardigstallande av kronan pa IPS e.max CAD hybrid abutment (hybriddistans)

Kronan pa IPS e.max CAD hybrid abutment kan goras fardig med antingen malnings- eller cut-back-teknik. For karaktarisering och glasering, kan
antingen IPS e.max CAD Crystall./ material eller IPS Ivocolor material anvandas. De reducerade omrédena (cut-back teknik) byggs upp med

IPS e.max Ceram skiktningsmaterial. Anvénd IPS Ivocolor-materialen till staining och glazing. | huvudsak ar arbete med att férdigstélla en krona
den samma som for en krona pa en preparerad tand. For detaljerad information om arbetsgangen, var vanlig och Ids IPS e.max CAD
bruksanvisning.

Fixera restaurationen pa ett IPS e.max CAD kristalliseringsstod

1. Rengor keramikstrukturen med vattenanga, och kontrollera att ytan ar fri fran smuts och fett. Efter reng6ring méste all kontaminering
undvikas.

2. Vid kristalliseringen av den keramiska strukturen anvands IPS e.max CAD Crystallization Pin XS.

3. Fylldeninre ytan pa den keramiska strukturen med antingen IPS Object Fix Putty eller Flow brannpasta. Forslut sprutan med IPS Object Fix
Putty/Flow omedelbart efter anvéandandet. Efter att sprutan har tagits ur aluminiumpasen férvaras den idealiskt i en &terforslutningsbar
plastpase eller en behallare med fuktig atmosfar.

4. Med ett latt tryck sétts IPS e.max CAD Crystallization Pin XS in i IPS Object Fix Putty/Flow. Viktigt: Pin far inte tryckas in for langt. Vaggen pa
keramikstrukturen far inte berdras, eftersom den da kan spricka.

5. Overskott av brannpasta jamnas till med en plastspatel, s att stodet sitter stabilt pa plats.

6. Undvik kontaminering pa keramikstrukturens ocklusionsyta/utsida. Overskott av brannpasta tas bort med en vattenfuktad pensel och ytan far
torka.

Viktigt: Vid kristalliseringen far IPS e.max CAD restaurationer inte placeras direkt pa IPS e.max CAD Crystallization Tray och pins, d.v.s. utan stod av
brannpasta.

Hur man fortsétter efter branning
Ta ur restaurationen ur ugnen efter att branningen &r klar (vanta pa brannugnens akustiska signal) och Iat objekten svalna till rumstemperatur pa
en plats skyddad fran drag. Ror inte varma objekt med metalltang. Avlagsna keramikstrukturen frén det harda IPS Object Fix Putty / Flow. Ta bort



alla kvarvarande rester med ultraljud i vattenbad eller med vattenénga. Blastra inte kvarvarande rester med Al,O; eller glaspolerpérlor. Om
justering med slipinstrument? behdvs, kontrollera att keramiken inte Gverhettas. Efter att justeringarna ér gjorda, poleras ytorna till hégglans.

Permanent bonding av den keramiska strukturen till titanbondingbasen
Kontaktytorna maste vara helt felfritt preparerade for att sédkerstalla en optimal adhesiv bonding mellan titanbondingbasen och den keramiska

strukturen.

IPS e.max CAD keramisk struktur (LS,)

Ti-bas

Blastring

Enligt tillverkarens rekommendationer

Konditionering

Mbjlighet 1

Méjlighet 2

konditioneras med
Monobond® Plus

40 sek.

Etsning Etsa bondingytan till | Applicera Monobond
titanbasen med Etch & Prime® pa _
IPS® Ceramic Etching bondingytan till
Geli20 sekunder | titanbasen och lat det
Silanisering Bondingytan reageraiytterligare

Bondingytan konditioneras med Monobond®
Plus i 60 sek.

i60 sek.

Adhesiv cementering Multilink® Hybrid Abutment

Tackande av cementspalten Glyceringel, t.ex. Liquid Strip

Hardning 7-minuters hardning

Polering av cementspalten

P& marknaden vanligt férekommande polerare for keram-/kompositmaterial

- Forberedelse av titan-bonding-basen
- Titan-bonding-basen ska prepareras enligt tillverkarens instruktioner.
- Rengor titan-bonding-basen i ultraljudsbad eller med jetanga och blas torrt med luftblaster.
- Skruva fast titan-bonding-basen pa den analoga modellen.
Placera den keramiska strukturen pa titan-bonding-basen och markera det relativa laget med en vattenfast penna. Detta gor det lattare att
bibehalla den rétta relativa slutpositionen nar delarna satts ihop vid ett senare tillfélle.
— Efter att den bondade ytan har rengjorts, far den under inga omstandigheter kontamineras, da det férsémrar bondingen.
- Applicera Monobond® Plus pé den rengjorda bondingytan och lat det reagera i 60 s. Efter reaktionstiden, blas bort kvarvarande vatten med
vatten- och oljefri luftblaster.
- Forsegla skruvkanalen med en skumpellets eller vax. Undvik att kontaminera bondingytan.

- Forberedelse av den keramiska strukturen
— Den keramiska strukturen far inte blastras.
— Rengdr den keramiska strukturen i ultraljudsbad eller med jeténga och blds torrt med vatten- och oljefri luftblaster.
- Vax kan appliceras for att skydda de yttre ytorna eller de glaserade omrédena.

Det finns tva stt att konditionera den keramiska strukturen:
- Val 1: Konditionera bondingytorna med IPS Ceramic Etching Gel och Monobond Plus
- Val 2: Konditionera bondingytorna med Monobond Etch & Prime

Arbetssatt vid val 1:

- Etsa bondingytorna med 5% fluorvatesyra (IPS Ceramic Etching Gel) i 20 sekunder.

- Spola noggrant de bondade ytorna med rinnande vatten och torka med vatten- och oljefri luftblaster.

- Applicera Monobond® Plus pé den rengjorda bondingytan och I3t det reagera i 60 s. Efter reaktionstiden, blas bort kvarvarande vatten med
vatten- och oljefri luftblaster.

Arbetssatt vid val 2:

- Applicera Monobond Etch & Prime pé& den bondade ytan med en mikropensel, gnugga in medlet i 20 sekunder och |at det reagera i
ytterligare 40 sekunder.

- Spola sedan noggrant bort Monobond Etch & Prime med vatten och torka restaurationerna med en stark strom av vatten- och oljefri luft i
c:a 10 sekunder.

- Cementering med Multilink Hybrid Abutment

Applicera ett tunt skikt av Multilink Hybrid Abutment direkt fran blandningssprutan pa titan-bonding-basens bondingyta och den
keramiska strukturens bondingyta.

— Placera strukturen pa basen sa att positionsmarkeringarna stér rakt ver varandra.

— Pressa delarna latt och jamnt mot varandra och kontrollera komponenternas relativa ldge (6vergangen mellan bas och keramisk struktur).
Pressa sedan ihop komponenterna med ett stadigt tryck i 5 sekunder.

Ta forsiktigt och noggrant bort verskott i skruvkanalen, t.ex. med en mikropensel eller pensel, med roterande rorelse.

— OBS: Ta inte bort 6verskott cirkuldrt innan hardningen har startat, d.v.s. 3 minuter efter blandning. Anvand ett limpligt instrument till detta
(t.ex. Le Cron). Hall komponenterna pa plats med ett latt tryck.

Applicera glyceringel (t.ex. Liquid Strip) pa cementskarvarna for att férhindra att ett inhibitionsskikt bildas.

- Nu far kompositcementet sjalvharda fullstdndigt under 7 minuter.

- Viktigt: Flytta inte komponenterna forran Multilink Hybrid Abutment har hérdat helt. Hall dem pa plats med hjalp av t.ex. en diamanttackt
pincett sa att de inte ror pd sig.

Polera forsiktigt cementskarven med gummipolerare med lag hastighet (< 5000 rpm) for att undvika dverhettning.

- Ta bort eventuellt cementdverskott i skruvkanalen med lampliga roterande instrument.
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Cementering och eftervard
- Forberedelse intraoralt

Avlagsna den temporéra restaurationen och rengér implantatomradet. Kontrollera periimplantatvavnaden (emergensprofilen).

Insdttning

Anvénd inte fenoliska munskdljningar, da dessa produkter paverkar bindningen mellan keram och komposit negativt. Satt fast
hybriddistansen eller hybriddistanskronan intraoralt pa implantatet. Skruva den matchande implantatskruven manuellt och dra &t den med

en momentnyckel (ls tillverkarens instruktioner).

Hybriddistans och separat krona

Sattin en bomulls- eller skumpellets i skruvkanalen till hybriddistansen och férsegla den med en temporar komposit (t.ex. Telio® Inlay). Detta
fungerar som en sakerhet till att komma at skruven vid senare tillfélle. Kontrollera bondingytan for kontaminering/fukt och rengér eller torka
den med luftbléster vid behov. Applicera ett kompositcement (t.ex. SpeedCEM® eller Variolink® Esthetic) i den konditionerade kronan. Placera

kronan pa hybriddistansen och sétt fast den i sin slutposition.

Cementoverskott ljushéardas kort med “kvartsteknik” och kan sedan latt avlagsnas. Tack cementskarven med glyceringel (t.ex. Liquid Strip) och
ljusharda igen med t.ex. Bluephase® hérdljus. Skolj sedan bort glyceringelen med vatten.

Hybriddistanskronor

Sétt in en bomulls- eller skumpellets i skruvkanalen till hybriddistanskronan och férsegla den med en permanent komposit

(t.ex. Tetric® Prime).

Kontrollera ocklusion och artikulation. Om restaurationen slipjusteras, maste de slipade ytorna poleras till hégglans med silikonpolerare (t.ex.
OptraGloss®). D.v.s. polera restaurationens kanter / cementévergangar. Slutligen applicera Cervitec® Plus (skyddslack) utmed gingivalkanten.

Fargkombinationstabell

For karaktérisering och justering av fargen pa IPS e.max CAD restaurationen anvénds IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains eller IPS Ivocolor

Shades, Essences.

Kombinationstabellen maste foljas.

IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains: For bld och tand-fargade IPS e.max CAD restaurationer
IPS Ivocolor Shades Essences: For tand-fargade IPS e.max CAD restaurationer

BL1[BL2[BL3[BL4| A1 [ A2 | A3 [A3.5] A4 [ B1 [ B2 [ B3 [ B4 | Cl|[C2][C3][ca[D2[D3]D4
IPS e.max CAD
Crystall/ Shade 0 ! 2 3 4
IPS e.max CAD
Crystall./ Shade Incisal " 2 n 2
IPS e.max CAD . ) )
Crystall,/ Stains white, cream, sunset, copper, olive, khaki, mahogany
BL1[BL2[BL3[BL4| A1 [ A2 [ A3 [A3.5] A4 [B1 [B2[B3[B4|Cl [C2]C3[c4 | D2]D3]D4
IPS Ivocolor Do D1 52 D3| b4 5 D6 7 |6
Shade
IPS Ivocolor
Shade Incisal s 512 s13
E01 E02 E03 E04 E05 E06 E07 E08 E09 E10
white creme lemon sunset copper hazel olive khaki terracotta  mahogany
IPS Ivocolor ENn ET2 E13 E14 E15 E16 E17 E18 E19 E20
Essence cappuccino espresso terra profundo ocean sappphire  anthracite black rose coral
E2 E22 E22
basic red basic yellow basic blue

Kristallisering och brann-parametrar

Keramiska ugnar utan funktion for kontrollerad (Iang-tidsavkylning) far inte anvéndas. Innan den forsta kristalliseringen och var sjatte manad
darefter, maste ugnen kalibreras. Beroende pé arbetssatt, kan man behdva kalibrera ugnen oftare. Var vanlig och Ids instruktionerna fran

tillverkaren.

Kristallisering MO, Impulse, LT, MT, HT
med eller utan applicering av IPS e.max CAD Crystall./ materials

Ugnar Stand-by- | Stangningstid | Uppvarmnings-|  Brann- Halltid Uppvarmnings-|  Brann- Halltid Vakuum 1 Vakuum 2 Lang-tids- | Avkylnings-
Programat | temperatur hastighet temperatur hastighet temperatur avkylning hastighet
1 2 10 21[°C] tl

B[°C] S[min] | [°C/min] Ti°q H1[min] | [°C/min] T2[°C] H2 [min] 12[°C] 22[°C] L[ec/ [°C/min]

P300

P500 403 6:00 60 770 0:10 30 850 10:00 550/770 | 770/850 700 0

P700

P310

P510 403 6:00 60 780 0:10 30 860 10:00 550/780 | 780/860 710 0

P710

Sc52 Vélj motsvarande program

Cs3/Cs4 ! ey
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Kristallisering LT, MT, HT

i

med eller utan applicering av IPS e.max CAD Crystall./ materials e
Ugnar Stand-by- | Stangningstid | Uppvarmnings- Brann- Halltid Uppvarmnings- Brann- Halltid Vakuum 1 Vakuum 2 Lang-tids- Avkylnings-
Programat | temperatur hastighet temperatur hastighet temperatur avkylning hastighet

t1 2 11[°C] 21[°C] tl

B[°C] S[min] | [°C/min] Tired H1[min] | [*C/min] T2[°C] H2 [min] 12[°C] 22[°C] Lec/ [°C/min]

P300
P500 403 6:00 90 820 0:10 30 840 7:00 550/820 | 820/840 700 0
P700
P310
P510 403 6:00 90 830 0:10 30 850 7:00 550/830 | 830/850 710 0
P710
Sols2] Valj motsvarande program
Cs3/Cs4 ! e

Korrektionsbranning/stain-branning/glaze-branning

i

med IPS e.max CAD Crystall./ materials [
Ugnar Stand-by- | Stangningstid | Uppvarmnings-|  Brann- Halltid Uppvarmnings-|  Brann- Halltid Vakuum 1 Vakuum 2 Lang-tids- | Avkylnings-
Programat | temperatur hastighet temperatur hastighet temperatur avkylning hastighet
1 2 10 21[°C] tl
B[°C] S[min] | [°C/min] T1°q H1[min] | [°C/min] T2[°C] H2 [min] 12[°C] 22[°C] L[ec/a [°C/min]
P300
P500 403 6:00 90 820 0:10 30 840 3:00 550/820 | 820/840 700 0
P700
P310
P510 403 6:00 90 830 0:10 30 850 3:00 550/830 | 830/850 710 0
P710
Soc02] Vélj motsvarande program
Cs3/Cs4 . Ay

Brannparametrar for stainingteknik

med IPS Ivocolor Shade, Essence, Glaze -
Stand-by- Stangningstid Uppvarmnings- Brann- Halltid Vakuum 1 Vakuum 2 Lang-tids- Avkylnings-
temperatur * hastighet temperatur avkylning ** hastighet
tl
B[°C] S[min] t" [°C/min] TI°Cl H [min] V1[°C] V2[°C] L[°C] [°C/min]
Stain-ochglaze-| 5 IRT/ 60 710 100 450 709 0 0
brénning 6:00

Brannparamterar for korrektionsbranning (stainingteknik)

med IPS e.max Ceram Add-On -
Stand-by- Stangningstid Uppvarmnings- Brann- Halltid Vakuum 1 Vakuum 2 Lang-tids- Avkylnings-
temperatur * hastighet temperatur avkylning ** hastighet
tl
B[°C] S [min] t" [°C/min] TI°Cl H [min] Vv1[C] V2[°C] L[°C] [°C/min]
Add-On efter 403 IRT/ 50 700 1:00 450 699 0 0
glaze-brénning 6:00

* IRT standardldge
** 0OBS: Om skikttjockleken Gverskrider 2 mm, krévs ldng-tids-avkylning L till 500 °C.

OBS: Restaurationerna kan ha olika skikttjocklek, beroende pa deras geometri. Nar objekt svalnar efter branncykeln kan de olika
avkylningshastigheterna i omraden med olika tjocklekar resultera i att inre spanningar byggs upp. | vérsta fall kan dessa spanningar leda till
frakturer i de keramiska objekten. Genom langsam avsvalning (lang-tidsavkylning L) kommer dessa spanningar minimeras.

3 Séakerhetsinformation

Sterilisering

Hybriddistanser eller hybriddistanskronor ska steriliseras innan de cementeras permanent. Lokala regler och foreskrifter angaende hygienisk
standard for tandlakarpraktiker ska foljas.

Angsterilisering kan géras med 3 x fraktionerat for-vakuum med foljande parametrar: Steriliseringstid 3 minuter; angtemperatur 132 °C;
motsvarar en halv-cyklisk exponeringstid pa 2 minuter. Distansen ska anvandas omedelbart. Ingen lagring efter sterilisering!

Ansvaret for att hybriddistansen eller hybriddistanskronan steriliseras ligger p& anvéndaren. Det maste vara sékerstallt att endast limpliga
apparater, material och produktspecifika utvarderingsmetoder anvénds vid steriliseringen. Utrustning och apparater maste skdtas pa rétt satt och
fé service regelbundet. Framstéllaren (dentalteknikern) av IPS e.max CAD Abutment Solution méste informera tandlédkaren om att det &r
nodvandigt i att sterilisera distansen innan den placeras i patientens mun.
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- Kontakta Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/Liechtenstein i hdndelse av allvarliga incidenter, webbplats:
www.ivoclarvivadent.com och ansvarig behorig myndighet.

- Aktuella bruksanvisningar finns i hamtningssektionen pa webbplatsen Ivoclar Vivadent AG (www.ivoclarvivadent.com).

- Den aktuella sammanfattningen av sékerhet och klinisk prestanda (Summary of Safety and Clinical Performance — SSCP) finns i
hamtningsavsnittet pa webbplatsen for Ivoclar Vivadent AG (www.ivoclarvivadent.com).

Varning

- IPS Ceramic Etching Gel innehaller fluorvétesyra. Kontakt med hud, 6gon och klader maste undvikas helt, dd materialet ar extremt giftigt och
fratande. Etsgelen dr endast avsedd att anvandas for externt bruk och far inte appliceras intraoralt (i munnen).

- Monobond Etch & Prime ar fratande. Kontakt med hud och slemhinna maste undvikas. Monobond Etch & Prime &r avsedd att anvéndas for
externt bruk och far inte appliceras intraoralt (i munnen).

- Andas inte in keramiskt damm under finisheringen. Anvénd utsug och bar ansiktsmask.

- Risker associerade med magnetfalt: (t.ex. MRI — Magnetic Resonance Imaging): Var vanlig och Ids varningar och forsiktighetsatgarder fran
distans- eller implantattillverkaren.

- Var vanlig och Ids sdkerhetsdatabladet (SDS).

Information om kassering
- Aterstaende lager och extraherade restaurationer ska kasseras enligt géllande nationella lagkrav.

Kvarstaende risker

Anvandare maste vara medvetna om att alla slags dentala behandlingar i patientens mun medfor vissa risker. En del av dessa risker anges nedan:
- Skador pa kanter, fraktur

- Ett 6verskott pa cement kan leda till irritation i mjukvévnad/gingiva.

— Decementering

4 Forvaring

Denna produkt har inga sarskilda krav pa férvaringsutrymmet.

5 Ytterligare information

Forvaras oatkomligt for barn!
Alla produkter &r inte tillgéngliga i alla lander.

Detta material har utvecklats endast for dentalt bruk. Bearbetningen ska noga folja de givna instruktionerna. Tillverkaren patager sig inget ansvar
for skador uppkomna genom oaktsamhet i att félja bruksanvisningen eller anvandning utanfor de givna indikationsomradena. Anvandaren ar
ansvarig for kontrollen av materialets lamplighet for annat &ndamal, &n vad som &r direkt uttryckt i instruktionerna.

" tex. CEREC/inLab, PlanMill. Komplett lista finns pa www.ivoclarvivadent.com.

CEREC/inLab och PlanMill &r inte registrerade varumérken frén Ivoclar Vivadent AG.
2 Ivoclar Vivadent flow chart "Recommended grinding instruments for extraoral and intraoral use”.
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1 Tilsigtet anvendelse

Tilsigtet formal
Implantatunderstottede hybridrestaureringer til erstatning af enkelt teender

Patientmalgruppe
Voksne patienter med tandimplantater

Tilsigtede brugere/Seerlig traening

- Tandlaeger (fremstilling af restaureringer i stolen, klinisk arbejdsprocedure)
- Laboratorietandteknikere (fremstilling af restaureringer pé tandlaboratorier)
Ingen seerlig traening pakraevet.

Brug
Kun til dental brug.

Beskrivelse

IPS e.max® CAD Abutment Solutions er CAD/CAM-fremstillede, implantatunderstattede hybridrestaureringer (hybridabutments- og
hybridabutmentkroner) til erstatning af enkelt teender. Hybridrestaureringerne produceres individuelt af en glaskeramisk blok af lithiumdisilikat
(LS,) og cementeres pa titanium suprastrukturen.

Karakteristika for ydeevne

Egenskab Specifikation Typisk middelvaerdi
CTE (25-500°C) [10¢/K"] 10.1+0.5 -
Bojestyrke (2 stottepunkter) [MPa] >360 530%
Kemisk opleselighed [ug/cm?] <100 -
Type/klasse Type Il/klasse 3 -

I henhold til 1SO 6872:2015
* er den gennemsnitlige 2-punkts bajestyrke evalueret over 10 &rs kvalitetsmalinger

Indikationer
- Delvis tandlgshed i for- og kindtandsomrade

Kontraindikationer
- Tandskaren
- Hvis det er kendt, at patienten er allergisk overfor et eller flere indholdsstoffer i materialet

Anvendelsesbegraensninger

- Manglende overholdelse af implantatproducentens krav for den valgte implantattype (implantatproducenten skal have godkendt
implantatets diameter og laeengde til den pagzeldende placering i keeben)

- Overskridelse eller manglende opfyldelse af keramiklagets tykkelse

- Brug af en anden retentionscement end Multilink Hybrid Abutment til adhaesiv cementering af IPS e.max CAD til titaniumbasen

- Intraoral cementering af keramiske strukturer til titaniumbasen

- Midlertidig cementering af kronen pa hybridbropillen

- ® Ma ikke genbruges

Begraensninger for bearbejdning

Manglende overholdelse af nedenstdende begraensninger vil kompromittere det resultat, der opnas med IPS e.max CAD:
Freesning af blokke pa et ikke-kompatibelt CAD/CAM-system

- Ved fremstilling af en hybridabutmentkrone ma skruekanalens abning ikke veere placeret i omrddet med kontaktpunkter. Hvis dette ikke er
muligt, er det bedre at lave en hybridabutment med en separat krone.

- Cut-back-teknik ved fremstilling af hybridabutmentkroner

- Brug af IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray

- Kombination med andre materialer end IPS e.max Ceram, IPS Ivocolor® og IPS e.max CAD Crystall./.

- Krystallisering i en ikke-godkendt og ikke-kalibreret keramisk ovn

- Krystallisering i ovne med hgj temperatur

- Krystallisering under anvendelse af andre braendingsparametre

- Manglende overholdelse af producentens anvisninger for bearbejdning af titaniumbaser.

Systemkrav
IPS e.max CAD/Abutment Solutions skal anvendes med et godkendt CAD/CAM-system." Vaelg en egnet titaniumbase i henhold til det isatte
implantat og det anvendte CAD/CAM-system. Falg venligst brugervejledningen og brugsanvisningerne fra den pagzeldende producent.

Bivirkninger
Der er ingen kendte bivirkninger til dato.
Klinisk fordel

- Rekonstruktion af tyggefunktion
- Restaurering af sestetik

Sammensaetning

Glaskeramik af lithiumdisilikat

Efter fremstillingsprocessen af glaskeramikken dannes et stabilt og inaktivt netveerk, hvor de forskellige elementer inkorporeres via iltbindinger.
Sammensatningen bestemmes som oxider.

58



Oxid iveegtet %
Sio, 57.0-80.0
Li,0 11.0-19.0
K,0 0.0-13.0
P,0, 0.0-11.0
70, 0.0-8.0
Zn0 0.0-8.0
ALO, 0.0-5.0
MgO 0.0-5.0
Farveoxider (CeO,, MnO,, V,0, Tb,0,, Er,0,) 0.0-8.0

2 Anvendelse

Valg af farve
Renger tanden forud for farvevalg. Farven bestemmes baseret pa nabotendernes farve.

ini ykkelse for | strukturer
- Hybridbropille:
- Veegtykkelsen, Wy, skal veere mindst 0,5 mm.
— Hybridbropillens konstruktion ber vaere magen til en praepareret naturlig tand:
- Cirkulzer epi-/supragingival skulder med afundede indre vinkler eller en chamferpraeparation
— Der skal etableres retention og en passende stubhgjde til sikring af stabilitet, sa kronen kan cementeres pé hybridabutmentet med
traditionel eller adhzesiv cementeringsmetode.
— Lav en emergence profile med en ret vinkel ved overgangen til kronen (se billedet).
- Kronebredden, B, er begraenset til 6,0 mm fra konturens aksiale hgjde i forhold til hybridbropillens skruekanal.
- Implantatproducentens anvisninger vedrgrende den maksimale hgjde af hybridbropille og separat krone skal overholdes.
- Hybridbropillekrone:
- Veegtykkelsen, Wy, skal vaere storre end 1,5 mm i hele den akvatoriale omkreds.
— Skruekanalens abning mé ikke veere placeret i omrédet med kontaktpunkter. Hvis dette ikke er muligt, er det bedre at lave en
hybridabutment med en separat krone.
- Hybridbropillekronens bredde, By, er begraenset til 6,0 mm fra konturens aksiale hgjde i forhold til skruekanalen.
- Implantatproducentens anvisninger vedrgrende den maksimale hgjde af hybridbropillekronen skal overholdes.

Hybridabutment Hybridabutmentkrone

Kronebredde B,,,, = < 6,0mm Bredde hybridbropillekrone By, = < 6,0 mm

Vaeqtykkelse Wy, = = 0,5 mm Vaegtykkelse W, = > 15mm

Valg af blok
Blokken vaelges i overensstemmelse med restaureringens enskede farve og den valgte titaniumbase. En IPS e.max CAD MO- eller LT-blok vaelges
afhaengig af indikationen. Udvalget af tilgaengelige blokke afhanger af hvilken CAD/CAM-maskine der anvendes.
IPS e.max CAD MO A14 IPS e.max CAD LT A14 IPS e.max CAD LT A16
(medium opacitet) (lav gennemskinnelighed) (lav gennemskinnelighed)
IPS e.max CAD
Hybridabutment 4 4 -
<
_\" IPS e.max CAD _ v/ v
Hybridabutmentkrone
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Finishering

Folg anbefalingerne vedrerende slibeinstrument? og minimumslagtykkelse ved bearbejdning og konturering af de keramiske strukturer. Hvis det
er muligt, skal beslibningen udferes, mens restaureringen stadig er i ikke-krystalliseret tilstand (bla), ved lav hastighed og kun med et ganske let
tryk for at forhindre delaminering og chipping langs kanterne. Overophedning af keramikken bgr undgés. Skaer den keramiske struktur fri af
blokken med en separationsskive med diamantbelaegning. Hybridabutment: Brug en separationsskive til at skaere lidt ind i fastgerelsesomradet
pa incisalsiden af abutment, og skeer derefter helt igennem fastgarelsespunktet fra det basale aspekt. Szt forsigtigt den keramiske struktur pa
titaniumbasen og underseg tilpasningen. Hold gje med antirotationslasens placering.

- Finishering af ydersiden af den keramiske struktur
Undlad at beslibe den keramiske strukturs kant for at undga at kompromittere titaniumbasens preecision. Hvis det er nedvendigt, kan
emergence profilen justeres under hensyntagen til tilpasningen til gingiva og minimumstykkelsen (0,5 mm).

- Hybridabutment
Glat og formgiv blokfastgarelsesstedet med fine diamantslibeinstrumenter under hensyntagen til formen pa emergence profil og kronens
kant. Undlad at lave individuelle tilpasninger af formen, da det vil have en negativ indvirkning pa kronens tilpasning pa hybridabutment.
Oplysninger om kronen: Tilpas kronen, hvis tilpasningen pa hybridabutment ikke er ngjagtig.

- Hybridabutmentkrone
Formgiv blokfastgerelsesstedet med fine diamantslibeinstrumenter under hensyntagen til formen p& emergence profil og de approksimale
kontaktpunkter. Slib forsigtigt hele okklusalfalden med et fint diamantinstrument for at afglatte fladens struktur dannet af
CAD/CAM-processen. Kontroller approksimale og okklusale kontaktpunkter. Lav overfladeteksturerne.

Rens altid keramiske strukturer med ultralyd i vandbad eller med dampspray inden yderligere bearbejdning. Serg for omhyggeligt at fjerne
eventuelle additivrester fra CAD/CAM-freeseren. Rester af fraeseradditiv pa overfladen kan fore til kontaktproblemer og misfarvning. Undlad at
sandblzaese den keramisk struktur med Al,O, eller glasperler.

Valgfrit: Klinisk afprevning af bla restaureringer
En klinisk afprevning med henblik p& kontrol af praecision kan udferes inden yderligere justering. Klinisk afpravning kan ogsa udferes pa et senere
tidspunkt, dvs. af den krystalliserede, tandfarvede keramiske IPS e.max CAD-restaurering.

- Midlertidig cementering af den keramiske struktur pa titaniumbasen
For at lette intraoral hdndtering og forebygge beskadigelse af den keramiske restaurering inden krystallisering skal komponenterne
midlertidigt samles ved hjzlp af et aftryksmateriale af silikone, fx Virtual® Extra Light Body Fast Set.

Damprens den ubehandlede titaniumbase og den keramiske restaurering, og ter derefter delene med trykluft. Seet den keramiske restaurering
pa titaniumbasen (som skrues fast p& analogen p& modellen), og afmaerk komponenternes relative placering med en vandfast pen. Dette trin
gor det nemmere at opné den korrekte placering under den midlertidige samling af delene. Forsegl skruekanalen i den ubehandlede
titaniumbase med en skumpellet. Péfor Virtual Extra Light Body Fast Set pa titaniumbasen og direkte p& den keramiske restaurering. Indsaet
titaniumbasen i den keramiske restaurering. Underseg, om de to komponenter er korrekt monteret (antirotationslas/markering).
Komponenterne skal fastholdes i den korrekte position i 2,5 minutter, indtil Virtual Extra Light Body Fast Set er afbundet. Overskydende
materiale skal omhyggeligt fiernes med et egnet instrument fx en skalpel.

Klinisk indprevning

Nar den provisoriske restaurering er fjernet, skal hybridabutment eller hybridabutmentkronen skrues fast manuelt med den korrekte skrue.
Geometrien kontrolleres i forhold til tandkedskanten (fx tilpasning, gingival anaemi). Skruekanalen i hybridabutment kan om negdvendigt
forsegles med en skumpellet. Tip: Isolér kronens indvendige aspekt med glyceringel (fx indprevningspasta, Liquid Strip).

Seet kronen pa hybridabutment intraoralt for at kontrollere, og om nedvendigt tilpasse, de approksimale kontaktpunkter.

OBS: Det er ikke ngdvendigt at kontrollere okklusion pa dette tidspunkt. Okklusionen kan farst kontrolleres, nér kronen er fastgjort pa
hybridabutment med Virtual Extra Light Body Fast Set. Indprevningspasta ma ikke anvendes til dette formal, da dette materiale ikke er
tilstraekkeligt modstandsdygtigt overfor trykbelastning. Pafer Virtual Extra Light Body Fast Set pa kronens indvendige flader. Pres derefter kronen
fast pa hybridbropillen med fingrene til den sidder i sin endelige position. Fasthold kronen i den endelige position, indtil Virtual Extra Light Body
er afbundet (ca. 2,5 min.). Fjern herefter overskydende materiale.

Undersgg nu okklusion/artikulation. Udfer eventuelle nedvendige tilretninger med egnede slibeinstrumenter (se anbefalingerne vedrerende
slibeinstrumenter?). Tag forsigtigt kronen af hybridabutment, og hybridabutment/hybridabutmentkronen af implantatet. Implantatstedet skylles
med fx Cervitec Liquid (alkoholfrit mundskyllemiddel med klorhexidin) for at rengere det. Indszet herefter den provisoriske restaurering.

Faerdiggerelse af den keramiske restaurering
Veelg den bearbejdningsmetode, der skal anvendes til at feerdiggere den keramiske restaurering, baseret pa den gnskede bearbejdningsteknik og
de valgte materialer. Der er grundlaeggende tre forskellige bearbejdningsmetoder til feerdiggerelse af den keramiske struktur.

— Polering (selv glasering) af den bla restaurering
Polering anbefales til hybridabutmentets emergence profil. Glansbraending anbefales til hybridabutmentkronen.
Det giver nemmere handtering, hvis titaniumbasen skrues fast pa en analog pd model. Fastger den keramiske struktur pa titaniumbasen med
fingrene. OBS: Undlad at beslibe titaniumbasen.
Folg anbefalingerne vedrgrende slibeinstrument” til poleringen. Rens restaureringen med ultralyd i vandbad eller med dampspray. Fastger
herefter restaureringen pé krystalliseringsstiften som beskrevet under “Fiksering af restaureringer pé IPS e.max CAD Crystallization Pin”. Seet
den keramiske restaurering pa IPS e.max CAD Crystallization Tray, og indsaet bakken midt i ovnen. Veelg et breendingsprogram baseret p&
materialet (se “Krystalliserings- og breendingsparametre”).

- Farveteknik pa den bla restaurering
IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray anbefales ikke til glasering af IPS e.max CAD Abutment Solutions, da dette produkt kraever en meget
preecis applicering. Glaseringsmaterialet ma ikke ramme kontaktfladen pa hverken titaniumbasen eller skruekanalen, da det potentielt kan
kompromittere restaureringens praecision.

Placér den keramiske struktur som beskrevet under “Fiksering af restaureringer pa IPS e.max CAD Crystallization Pin”. Bland derefter

IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste/FLUO, og pafer produktet jeevnt med en lille borste de steder, der skal glaseres. Hvis det er nedvendigt at
fortynde den brugsklare glasur, kan den blandes med en smule IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid. Glaseringsmaterialet ma ikke ramme
kontaktfladen pa hverken titaniumbasen eller skruekanalen, da det potentielt kan kompromittere restaureringens praecision. Underseg den
indvendige flade for breending, og fjern omhyggeligt enhver form for kontaminering. Undlad at pafere materialer pa hybridabutmentets

kontaktflade til kronen, da det kan kompromittere kronens preecision. Pafer ikke glasuren i for tykt lag. Undga "pytter”, iseer pa
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hybridabutmentkronens okklusale flade. Hvis glasurlaget er for tyndt, kan det resultere i en utilfredsstillende glans. Hvis der gnskes
karakteriseringer, kan den keramiske struktur individualiseres ved hjaelp af IPS e.max CAD Crystall./Shades og/eller Stains forud for
krystalliseringsbraendingen. Extruder de brugsklare farvetoner og farver fra sprojten og bland dem grundigt. Farvetoner og farver kan
fortyndes en anelse med IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid. Konsistensen ber dog stadig vaere som en pasta. Pafer de blandende farvetoner
og farver direkte pa det ubreendte glasurlag med en fin berste. Mere intensive farvetoner kan opnas ved at péfore farve ad flere omgange inkl.
braending, og ikke ved at pafere tykkere lag. Brug IPS e.max CAD Crystall./Shades Incisal til at efterligne incisalkanten og skabe
gennemskinnelighedseffekt pa hybridabutmentkronens incisale og okklusale tredjedel. Cuspides og fissurer kan individualiseres ved hjalp af
farver.

Laeg herefter restaureringen midt pa IPS e.max CAD Crystallization Tray, eller laag maksimalt 6 enheder pé bakken, og udfer herefter
krystalliseringsbreendingen under anvendelse af de angivne braendingsparametre (se “Krystalliserings- og breendingsparametre”). Folg
anvisningerne under “Hvad skal jeg gere efter breendingen”.

Valgfrit: korrigerende braending

Ved behov for yderligere karakterisering eller justering efter krystallisering kan der foretages en korrigerende breending med IPS e.

max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze. Brug ogsa IPS e.max CAD Crystallization Tray til den korrigerende braendingscyklus. Brug IPS e.max CAD
Crystall./Add-On blandet med den tilherende vaeske til at lave mindre korrektioner af formen (fx approksimale kontaktpunkter).

- Farvemetode pé tandfarvet restaurering

- Krystallisering uden anvendelse af materialer. Separat braending af Stains/Glaze ved hjeelp af enten IPS e.max CAD Crystall./- eller
IPS Ivocolor-materialer.

— Anbring den keramiske struktur pa krystalliseringsstiften som beskrevet under “Fiksering af keramiske strukturer pa IPS e.max CAD
Crystallization Pin”. Brug enten IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze (se “Farvemetode pé den bla restaurering” med et andet
braendingsprogram) eller IPS Ivocolor til karakterisering og glasering.

- IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze og IPS Ivocolor Shades, Essence, Glaze ma ikke blandes med hinanden eller pafares efter
hinanden.

Ved brug af IPS Ivocolor: Gnid eventuelt en smule IPS Ivocolor Mixing Liquid ind i det omrade, der skal karakteriseres, for at sikre bedre
befugtning. Bland IPS Ivocolor Shades og Essences med de respektive IPS Ivocolor Liquids til blandingen har den gnskede konsistens. Mere
intensive farvetoner opnas ved at gentage farvning og braending, ikke ved at pafere tykkere lag. Brug IPS Ivocolor Shades til at imitere
incisalkanten og skabe en gennemskinnelighedseffekt pa hybridabutmentkronens incisale og okklusale tredjedel. Cuspides og fissurer kan
karakteriseres med Essences. P& hybridabutmentet skal kun emergence profil-omradet karakteriseres med

IPS Ivocolor Shades and Essences. Farver ma under ingen omstaendigheder paferes kontaktfladen til titaniumbasen eller i skruekanalen, da
det potentielt kan kompromittere tilpasningens praecision. Undersag den indvendige flade for breending, og fiern omhyggeligt enhver form
for kontaminering. Undlad at pafere materialer pa hybridabutmentets kontaktflade til kronen, da det kan kompromittere kronens praecision.
Fastger derefter den keramiske struktur pa den vaffelformede bakkes braendingsstift med en smule IPS Object Fix Putty eller Flow, og
krystallisér den under anvendelse af de angivne braendingsparametre. Folg anvisningerne under “Hvad skal jeg gere efter breendingen”.

Glasurbraending udferes med glasurpasta eller -pulver. Kun emergence profil skal glaseres pa hybridabutments. Péfer glasur pa hele ydersiden
af hybridabutmentkroner. Det keramiske struktur kan sattes pa titaniumbasen med henblik pa at lette handteringen under glaseringen. Til
dette formal skal titaniumbasen fastgeres pa en analog pa modellen. Bland glaseringsmaterialerne (IPS Ivocolor Glaze Paste eller Powder)
med IPS Ivocolor Mixing Liquid, enten Allround eller Longlife, for at opné den enskede konsistens. Pafer et jeevnt lag glaseringsmateriale og
sorg for, at det daekker alle de omrader, der skal glaseres.

Den glaserede overflades glansniveau styres ved hjeelp af glaseringsmaterialets konsistens og den anvendte mangde, ikke ved hjeelp af
braendingstemperaturen. Glaseringsmaterialet skal pafores i et tilsvarende tykkere lag for at opné en hgjere glans. Fluorescensen kan om
nedvendigt @ges ved at pafere et fluorescerende glaseringsmateriale (Paste FLUO eller Powder FLUO).

Glaseringsmaterialet ma under ingen omsteaendigheder péfares kontaktfladen pa hverken titaniumbasen eller skruekanalen, da det potentielt
kan kompromittere restaureringens praecision. Underseg den indvendige flade for braending, og fiern omhyggeligt enhver form for
kontaminering. Undlad at pafere materialer p& hybridabutmentets kontaktflade til kronen, da det kan kompromittere kronens preecision.

Udfer breendingen af farver/glasur til IPS Ivocolor pé en vaffelformet bakke under anvendelse af de angivne braendingsparametre. Folg
anvisningerne under “Hvad skal jeg gere efter breendingen”.

Valgfrit: korrigerende breending

Bland IPS e.max Ceram Add-On Dentin eller Incisal med IPS Build-Up Liquid, enten Soft eller Allround, og péfer blandingen pé de tilherende
omréder, der skal korrigeres. Breend med de angivne parametre for “Add-On efter glasurbraending”. Overhold afkelingstiden! Polér om
nedvendigt de justerede omréder efter braending, sa de far en hgj glans.

Endelig finishering af kroen pa IPS e.max CAD-hybridabutment

Kronen pd IPS e.max-hybridabutmentet kan feerdiggeres med enten farveteknik eller cut-back teknik. Ved karakterisering og glasering skal der
anvendes IPS e.max CAD Crystall./-materialer eller IPS Ivocolor-materialer. De reducerede omrader (cut-back teknikken) skal opbygges med
IPS e.max Ceram materialer. Brug IPS Ivocolor-materialer il farvning og glasering. Proceduren for faerdiggerelse af en krone er i bund og grund
den samme som den, der anvendes for en krone pé en praepareret tand. Se flere oplysninger om proceduren i

brugervejledningen til IPS e.max CAD.

Fastgorelse af restaureringen pa en IPS e.max CAD Crystallization Pin

1. Rens den keramiske struktur med dampjet for at fjerne eventuelle kontamineringer og fedtrester. Undga kontaminering efter afrensningen.

2. Brug IPS e.max CAD Crystallization Pin XS til krystallisering af den keramiske restaurering.

3. Udfyld de indvendige flader i den keramiske restaurering med hjzelpebraendingspastaen IPS Object Fix Putty eller Flow. Seet omgaende
proppen pa IPS Object Fix Putty/Flow-sprajten igen efter extrusion af materialet. Nér sprojten er fjernet fra aluminiumsposen, bor den
opbevares i en genlukkelig plastikpose eller en beholder pa et sted med god luftfugtighed.

4. Tryk kun IPS e.max CAD Crystallization Pin XS ganske lidt ind i IPS Object Fix Putty/Flow. Vigtigt: Tryk ikke stiften for langt ind for at undga at
den berorer vaeggene. Det kan resultere i revner i den keramiske struktur.

5. Udglat hjaelpebrandingspasta, som matte have flyttet sig, med en plastspartel, séledes at stiften sidder godt og sikkert.

6. Serg for, at ydersiden/okklusionssiden af den keramiske restaurering ikke kontamineres igen. Fjern eventuelle rester med en borste, som er
fugtet med vand, og ter.
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Vigtigt: Ved krystallisering ma IPS e.max CAD-restaureringer ikke placeres direkte pa IPS e.max CAD-krystalliseringsbakker eller -stifter uden
hjeelpebrandingspasta.

Hvad skal jeg gore efter braendingen

Tag den keramiske restaurering ud af ovnen, nar braendingscyklussen er feerdig (vent, indtil ovnen afgiver et lydsignal), og lad restaureringen kole
ned til stuetemperatur et sted, hvor der ikke er traek. Varme genstande ma ikke bergres med metaltaenger. Fjern den keramiske restaurering fra
det haerdede IPS Object Fix Putty/Flow. Fjern eventuelle rester med ultralyd i vandbad eller med dampspray. Rester ma ikke fjernes ved
sandblasning med ALLO, eller glasperler. Hvis det er ngdvendigt at korrigere restaureringen med beslibning?, skal det sikres, at keramikken ikke
bliver for varm. Polér til sidst de beslebne omrader, s& de far en finish med hgj glans.

Permanent cementering af den keramiske struktur pa titaniumbasen
Kontaktfladerne skal klargares omhyggeligt for at sikre, at der kan etableres optimal adhzesiv kontakt mellem titaniumbasen og den keramiske

restaurering.

Keramisk IPS e.max CAD-struktur (LS,)

Titaniumbase

Sandblaesning

Folg producentens anvisninger.

Konditionering 1. mulighed 2. mulighed
Ktsning Atsning af Pé&for Monobond Etch &
kontaktfladen til Prime® pé&
titaniumbasen titaniumsbasens
i20 sekunder med kontaktflade og lad -
IPS® Ceramic Etching |midlet virke i yderligere
Gel. 40 sekunder.
Silanbehandling Kontaktfladen
konditioneres med Kontaktfladen konditioneres med Monobond®
Monobond® Plus i Plus i 60 sekunder
60 sekunder

Adhaesiv cementering Multilink® Hybrid Abutment

Daekning af cementspalten Glyceringel, fx Liquid Strip

Hzerdning 7 minutters auto-polymerisering

Polering af cementspalten Tilpassede poleringsmidler til keramik/resinmaterialer

- Klargering af titaniumbasen

- Titaniumbasen skal klargeres i henhold til producentens anvisninger.

— Afrens titaniumbasen i et ultralydsbad eller med damprens, og ter den derefter med trykluft.

— Skru titaniumbasen fast pa en analog model.

— Anbring den keramiske restaurering pa titaniumbasen, og afmaerk den relative placering med en vandfast pen. Det gor det nemmere at
placere komponenterne korrekt, nar delene samles senere.

— Nér bindingsfladen er rengjort, m& den under ingen omstaendigheder forurenes, da det vil forringe bindingen.

— Pafer Monobond Plus pé den afrensede kontaktflade, og lad det virke i 60 sekunder. Efter reaktionstiden torres restmaterialet med vand- og
oliefri luft.

— Forsegl skruekanalen med skumpellet eller voks. Undga enhver form for forurening af bindingsfladen.

- Klargering af den keramiske restaurering
— Den keramiske restaurering ma ikke sandblaeses.
— Afrens den keramiske restaurering i et ultralydsbad eller med damprens, og ter den derefter med vand- og oliefri luft.
— Der kan paferes voks for at beskytte udvendige flader og glaserede omrader.

Der er to mulige metoder til forbehandling af den keramiske restaurering:
- 1.metode: Konditionering af kontaktfladerne med IPS Ceramic Etching Gel og Monobond Plus
- 2.metode: Konditionering af kontaktfladerne med Monobond Etch & Prime

Procedure ved valg af den 1. metode:

- Ats kontaktfladen med 5 % flusyre (IPS Ceramic Etching Gel) i 20 sekunder.

- Skyl kontaktfladen grundigt med rindende vand, og ter den med vand- og oliefri luft.

— Pafer Monobond Plus pé den afrensede kontaktflade, og lad det virke i 60 sekunder. Efter reaktionstiden torres restmaterialet med vand- og
oliefri luft.

Procedure ved valg af den 2. metode:

- Péfar Monobond Etch & Prime pé kontaktfladen med en mikrobarste, arbejd det ind i 20 sekunder, og lad det derefter virke i 40 sekunder.

— Skyl derefter Monobond Etch & Prime grundigt af med vand, og ter restaureringerne med en kraftig luftstrom, som er fri for olie og vand, i
ca. 10 sekunder.

- Cementering med Multilink Hybrid Abutment

— Péfor et tyndt lag Multilink Hybrid Abutment direkte fra blandingssprejten pa titaniumbasens kontaktflade og den keramiske restaurerings
bindingsflade.

- Anbring restaureringen pé basen pa en sadan made, at markeringerne sidder ud for hinanden.

— Tryk delene sammen med et let og jeevnt tryk, og kontroller at komponenternes relative placering er korrekt (overgang mellem basen og
den keramiske struktur).

— Tryk derefter komponenterne sammen i 5 sekunder med et fast pres.

- Fjern forsigtigt overskydende materiale i skruekanalen, fx med en mikroberste, vha. roterende bevagelser.

— Bemaerk: Fjern ikke overskydende resincement fra cementspalten, for haerdning er startet, dvs. 3 minutter efter blanding. Brug et velegnet
instrument til dette formal (fx Le Cron). Hold komponenterne pa plads med let tryk.

— Pafor glyceringel (fx Liquid Strip) pa cementspalten for at undga dannelse af et inhiberingslag.
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— Derefter skal kompositcementen haerde kemisk i 7 minutter.
- Vigtigt: Flyt ikke komponenterne, for Multilink Hybrid Abutment er fuldstaendig hzerdet. Hold dem fx pa plads med diamantbelagte

pincetter for at undga bevaegelse.

- Polér forsigtigt cementspalten med en gummipolerer ved lav hastighed (< 5.000 o./min.) for at undga overopvarmning.
- Fjern eventuelle cementrester i skruekanalen med velegnede roterende instrumenter.

Indsaettelse og efterbehandling
- Intraoral klargering

Fjern den midlertidige restaurering, og rens implantatstedet. Kontroller derefter det periimplanteere vaev (emergence profil).

- Indsattelse

Brug ikke fenolske mundskyllemidler, da disse produkter har en skadelig indvirkning pé bindingen mellem keramik og komposit. Indsaet
hybridabutment eller hybridabutmentkronen intraoralt i implantatet. Skru manuelt den tilhgrende implantatskrue i og spaend den med en
momentnegle (folg producentens anvisninger).

- Hybridabutment og separat krone

Laeg en vat- eller skumpellet i skruekanallen til hybridabutment, og forsegl skruekanalen med en midlertidigt komposit (fx Telio® Inlay). Det
sikrer, at der vil veere adgang til skruen pa et senere tidspunkt. Efterse alle kontaktflader for kontaminering/fugt, og afrens eller ter dem om
ngdvendigt med en luftsprojte. Pafer retentionscementen (fx SpeedCEM® Plus eller Variolink® Esthetic) pa den konditionerede krone. Seet
kronen pa hybridabutment, og fastger den i dens endelige position.
Eventuelt overskydende cement hardes kortvarigt med lyshaerdning ved hjeelp af “kvadrantmetoden”, hvorefter det nemt kan fjernes. Daek
cementspalterne med glyceringel (fx Liquid Strip), og lyshard igen, fx med polymeriseringslampen Bluephase®. Skyl derefter glyceringelen af

med vand.

- Hybridabutmentkrone

Leeg en vat- eller skumkugle i skruekanallen til hybridabutmentkronen, og forsegl skruekanalen med en permanent komposit

(fx Tetric® Prime).

Kontroller okklusion og artikulation. Hvis restaureringen justeres ved slibning skal det beslebne omrade efterfalgende poleres til hgj glans
med et silikonebaseret poleringsmiddel (fx OptraGloss). Restaureringens kanter og cementspalterne poleres ogsa. Péfer til sidst Cervitec® Plus

(beskyttende lak) langs tandkedskanten.

Farvekombinationstabel

IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains eller IPS Ivocolor Shades, Essences anvendes til karakterisering og tilpasning af farvetoner for IPS e.max

CAD-restaureringer

- IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains: Bruges til bla og tandfarvede IPS e.max CAD-restaureringer
— IPS Ivocolor Shades, Essences: Bruges til tandfarvede IPS e.max CAD-restaureringer

Kombinationstabellen skal overholdes.

BL1[BL2[BL3[BL4| A1 [ A2 [ A3 [A3.5] A4 [B1 [B2[B3[B4|Cl [C2[C3[c4 | D2]D3]D4
IPS e.max CAD
Crystall./ Shade 0 ! 2 3 4
IPS e.max CAD
Crystall./ Shade Incisal n 2 n 2
IPS e.max CAD . . .
Crystall,/ Stains Wwhite, cream, sunset, copper, olive, khaki, mahogany
BL1[BL2 [BL3[BL4| A1 [ A2 [ A3 [A35[ A4 [B1 [B2 [B3[B4|C1[C2]C3[ca]D2]D3]D4
1PS Ivocolor 500 1 2 3| 4 D5 D6 07 | D6
Shade
IPS Ivocolor
Shade Incisal S 12 §13
E01 E02 E03 E04 E05 E06 E08 E09 E10
white creme lemon sunset copper hazel olive khaki terracotta mahogany
IPS Ivocolor En E12 E13 E14 E15 E16 E18 E19 E20
Essence cappuccino espresso terra profundo ocean sappphire  anthracite black rose coral
E2 E22 E22
basic red basic yellow basic blue

Krystalliserings- og braendingsparametre

Keramiske ovne uden styret (langvarig) afkelingsfunktion mé ikke anvendes. Den keramiske ovn skal kalibreres inden den ferste krystallisering, og
derefter regelmaessigt hver 6. maned. Det kan vzre ngdvendigt at udfere kalibreringer oftere alt efter driftsbelastningen. Folg producentens

anvisninger.




Crystallization MO, Impulse, LT, MT, HT
med eller uden anvendelse af IPS e.max CAD Crystall./-materialer

i

Ovne Standby- Lukketid Opvarmnings- |  Braending Opholdstid | Opvarmnings- |  Branding Opholdstid Vacuum 1 Vacuum 2 Langvarig Afkalings-
Programat | temperatur hastighed temperatur hastighed temperatur afkeling hastighed
t1 2 11[°C] 21[°C] tl
B[°C] S[min] | [*U/min] | T1[°C] | H1[min] | [°C//min] | T2[°C] | H2[min] | 12[°C] 22[°C] L[°C] [°C/min.]
P300
P500 403 6:00 60 770 0:10 30 850 10:00 550/770 | 770/850 700 0
P700
P310
P510 403 6:00 60 780 0:10 30 860 10:00 550/780 | 780/860 710 0
P710
Cs/CS2/ o
CS3/CS4 Valg det tilsvarende program
Crystallization LT, MT, HT
med eller uden anvendelse af IPS e.max CAD Crystall./-materialer | _
Ovne Standby- Lukketid Opvarmnings- |  Braending Opholdstid | Opvarmnings- |  Branding Opholdstid Vacuum 1 Vacuum 2 Langvarig Afkalings-
Programat | temperatur hastighed temperatur hastighed temperatur afkeling hastighed
t1 2 11[°C] 21[°C] tl
B[°C] S[min] | [*U/min] | T1[°C] | H1[min] | [°C//min] | T2[°C] | H2[min] | 12[°C] 22[°C] L[°C] [°C/min.]
P300
P500 403 6:00 90 820 0:10 30 840 7:00 550/820 | 820/840 700 0
P700
P310
P510 403 6:00 90 830 0:10 30 850 7:00 550/830 | 830/850 710 0
P710
Cs/CS2/ q
CS3/CS4 Vzlg det tilsvarende program
Korrig: le breending/farvebranding/glasurbreending .
med IPS e.max CAD Crystall./-materialer i
Ovne Standby- Lukketid | Opvarmnings- |  Braending Opholdstid ~ | Opvarmnings- |  Braending Opholdstid Vacuum 1 Vacuum 2 Langvarig Afkalings-
Programat | temperatur hastighed temperatur hastighed temperatur afkeling hastighed
1 2 10 21[°C] tl
B[°C] Smin] | [°C/min] | T1[°C] | H1[min] | [°C//min] | T2[°C] | H2[min] | 12[°C] 22[°C] L[°C] [°C/min.]
P300
P500 403 6:00 90 820 0:10 30 840 3:00 550/820 | 820/840 700 0
P700
P310
P510 403 6:00 90 830 0:10 30 850 3:00 550/830 | 830/850 710 0
P710
Cs/cs2/ q
CS3/CS4 Veelg det tilsvarende program
Braendingsparametre til farveteknikken
med IPS Ivocolor Shade, Essence, glasur -
Standby- Lukketid * Opvarmnings- Braending Opholdstid Vacuum 1 Vacuum 2 Langvarig Afkalings-
temperatur hastighed temperatur afkaling ** hastighed
t
B[°C] S [min.] t" [°C/min.] T[°C] H[min.] vi[ed v2[°C] L[°C] [°C/°F/min.]
Farve-og
glasur- IRT/ :
braending 403 6:00 60 710 1:00 450 709 0
Braendingsparametre til korrigerende braending (farveteknik)
med IPS e.max Ceram Add-On -
Standby- Lukketid * Opvarmnings- Braending Opholdstid Vacuum 1 Vacuum 2 Langvarig Afkalings-
femperatur hastighed temperatur afkoling ** hastighed
t
B[°C] S [min.] t" [°C/min.] T[°C] H[min.] vi[ed v2[°C] L[°C] [°C/°F/min.]
Add-On efter IRT/ ;
glasurbraending 403 6:00 50 700 1:00 450 699 0

* IRT-standardtilsta

nd

** Bemaerk: Hvis lagtykkelsen overstiger 2 mm, er leengerevarende afkeling til 500 °C pakraevet.
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Bemaerk: Restaureringernes geometri betyder, at de kan have forskellige lagtykkelser. Nar elementerne keler af efter breendingen kan de
forskellige afkelingshastigheder i omrader med forskellig tykkelse resultere i opbygning af interne spaendinger. | vaerste fald kan sadanne interne
spaendinger medfere, at de keramiske restaureringer revner. Spaendingerne kan minimeres ved at anvende langsom afkeling (leengerevarende
afkeling L).

3 Sikkerhedsoplysninger

Sterilisering

Hybridabutments og hybridabutmentkroner skal steriliseres inden indsattelse i munden. De lokale lovgivningsbestemmelser og
hygiejnestandarder, der finder anvendelse for tandlageklinikker, skal overholdes.

Dampsterilisering kan udfares med 3x fraktioneret praevakuum og under overholdelse af falgende parametre: Steriliseringstid 3 minutter og
damptemperatur 132°C. Dette svarer til en eksponeringstid for en halv cyklus pa 2 minutter. Hybridabutment eller hybridabutmentkronen skal
anvendes med det samme. Ingen opbevaring efter sterilisering!

Brugeren er ansvarlig for hybridabutment eller hybridabutmentkronens sterilitet. Det skal sikres, at sterilisering altid udferes under anvendelse af
egnet udstyr og materialer samt produktspecifikke valideringsmetoder. Udstyret skal vedligeholdes korrekt og serviceres regelmaessigt. Brugerne
af IPS e.max CAD Abutment Solutions er forpligtet til at informere deres tandlaeger om, at de keramiske restaureringer skal steriliseres for endelig
cementering/skruefiksering.

— Itilfeelde af alvorlige handelser, hvor produktet indgér, skal Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/Liechtenstein,
website: www.ivoclarvivadent.com og den ansvarlige kompetente tilsynsmyndighed kontaktes.

- Den aktuelle brugervejledning kan downloades i afsnittet Download pa Ivoclar Vivadent AG's website (www.ivoclarvivadent.com).

- Den aktuelle sammenfatning af sikkerhed og klinisk ydeevne (Summary of Safety and Clinical Performance — SSCP) kan findes og downloades
fra Ivoclar Vivadent AGs website (www.ivoclarvivadent.com).

Advarsler

- IPS Ceramic Etching Gel indeholder flussyre. Det skal sikres, at materialet aldrig kommer i kontakt med hud, gjne og bekladning, da det er
ekstremt giftigt og aetsende. Den aetsende gel er kun beregnet til ekstraoral brug, og gelen ma aldrig anvendes intraoralt (inde i munden).

- Monobond Etch & Prime er aetsende. Undgé kontakt med hud og slimhinder. Monobond Etch & Prime er kun beregnet til ekstraoral brug, og
produktet ma aldrig anvendes intraoralt (inde i munden).

- Undga atindande keramikstev under bearbejdningen. Brug udsugning og tag ansigtsmaske pa.

- Risici forbundet med magnetfelter (fx MR - Magnetisk resonansbilleddannelse): Bemark advarsler, forsigtighedsregler og forholdsregler fra
producenten af implantatet.

- Vaeer opmaerksom pa sikkerhedsdatabladet (SDS).

Oplysninger om bortskaffelse
- lkke benyttet materiale og ekstraherede restaureringer skal bortskaffes i overensstemmelse med de relevante nationale lovkrav.

Generelle risici

Brugerne skal vaere opmaerksom pa, at alt tandrestaureringsarbejde i munden indebaerer risiko for bivirkninger. Nogle af disse risici er opstillet
nedenfor:

- Fraktur af restaureringen, evt. chipping

- Overskydende cement kan fore til irritation af gingiva.

- Fjernelse af cement

4 Holdbarhed og opbevaring
Dette produkt kraever ingen sarlige opbevaringsbetingelser.

5 Yderligere oplysninger

Opbevares utilgaengeligt for barn!
Ikke alle produkter fas i alle lande.

Materialet er udelukkende udviklet il brug til restaurering af teender/erstatning af manglende teender. Al bearbejdning skal udferes i ngje
overensstemmelse med brugsvejledningen. Producenten patager sig intet ansvar for skader, der skyldes manglende overholdelse af
anvisningerne eller det angivne brugsomrade. Brugeren er ansvarlig for at teste materialerne i forhold til egnethed og brug til ethvert formal, som
ikke udtrykkeligt er angivet i anvisningerne.

' fx CEREC/inLab, PlanMill. Den fulde liste kan ses p& www.ivoclarvivadent.com.

CEREC/inLab og PlanMill er registrerede varemaerker, der ikke tilharer Ivoclar Vivadent AG.
2 Ivoclar Vivadents flowdiagram, “Anbefalede slibeinstrumenter til ekstraoral og intraoral brug”.

65



1 Kéyttokohteet

Kayttotarkoitus
Implanttikantoiset hybridirestauraatiot yksittdisen luonnonhampaan korvaamiseen

Kohderyhma
Aikuispotilaat, joilla on hammasimplantteja

Kayttajat/koulutusvaatimukset

- Hammaslaékarit (restauraatioiden valmistus vastaanotolla; kliininen tyénkulku)
— Hammasteknikot (restauraatioiden valmistus hammaslaboratoriossa)

Ei erityisid koulutusvaatimuksia.

Kaytto
Vain hammaslaaketieteelliseen kayttoon.

Kuvaus

IPS e.max® CAD Abutment Solution -tuotteet ovat CAD/CAM-valmistettuja, yhtd luonnonhammasta korvaavia implanttikantoisia
hybridirestauraatioita (hybridiabutmentteja ja hybridiabutmenttikruunuja). Némé hybridirestauraatiot valmistetaan yksiléllisesti litiumdisilikaatti-
lasikeramiasta (LS,) ja sementoidaan titaanista valmistettuun runkoon.

Suorituskykya koskevat tiedot

Ominaisuus Tekniset tiedot Tyypillinen keskiarvo
CTE (25-500°C) [10¢/K"] 10,1+0,5 -
Taivutuslujuus (aksiaalinen) [MPa] >360 530%
Kemiallinen liukoisuus [pg/cm?] <100 -
Tyyppi/luokka Tyyppi Il / luokka 3 -

Standardin ISO 6872:2015 mukaan
* Keskimaarainen kaksiaksiaalinen taivutuslujuus 10 vuoden laatumittauksissa

Kayttoaiheet
- Osittainen hampaattomuus etu- ja takahammasalueella

Vasta-aiheet
- Bruksismi
- Jos potilaan tiedetdén olevan allerginen jollekin tuotteen ainesosalle

Kayttorajoitukset

- Implanttivalmistajan kyseiseen implanttityyppiin liittyvien ohjeiden noudattamatta jattaminen. Implantin halkaisijan ja pituuden on oltava
implanttivalmistajan hyvaksymia ko. implantin sijoituskohtaan.

- Keramian kdytt6ohjeen mukaisen kerrospaksuuden ylittaminen tai alittaminen

- Muun kiinnitysyhdistelmamuovin kuin Multilink Hybrid Abutment -sidostusmuovisementin kdytto IPS e.max CAD:n adhesiiviseen
sementointiin titaanista valmistettuun runkoon

- Keraamisten rakenteiden suussa tapahtuva sementointi titaanista valmistettuun runkoon

- Kruunun viliaikainen sementointi hybridiabutmenttiin

- ® Ei saa kiyttad uudelleen

Kasittelyrajoitukset

Seuraavien tietojen huomioimatta jattdminen vaarantavat IPS e.max CAD:n lopputulokset:

- Blokin jyrsiminen ei-yhteensopivaa CAD/CAM-jérjestelmaa kayttaen

- Hybridiabutmenttikruunua valmistettaessa ruuvikanavan aukko on sijoitettava purennan kontaktipisteiden ulkopuolelle. Jos timé ei ole
mahdollista, hybridiabutmentti on syytd valmistaa erilliselld kruunulla.

- Cut-back-tekniikka jatkeiden padlle tehtavissd kruunuissa

- IPS emax CAD Crystall./Glaze Sprayn kaytto:

- Kaytto yhdessé jonkin muun materiaalin kuin IPS e.max Ceram, IPS Ivocolor® tai IPS e.max CAD Crystall kanssa.

- Kristallisointi ei-hyvéksytyssa ja kalibroimattomassa keramiauunissa

- Kristallisointi korkealdmpétilauunissa

- Kristallisointi poikkeavia polttoparametreja kdyttaen

- Valmistajan titaanista valmistettua runkoa koskevien ohjeiden noudattamatta jattdminen

Jarjestelmavaatimukset
IPS e.max® CAD Abutment Solution -tuotteet on valmistettava hyvaksyttya CAD/CAM-jarjestelmaa kayttaen.' Valitse asennetulle implantille ja
kéytossd olevaan CAD/CAM-jdrjestelmédn sopiva ti-base- titaaniosa. Huomioi valmistajakohtaiset kaytto- ja kasittelyohjeet.

Haittavaikutukset
Haittavaikutuksia ei toistaiseksi tunneta.

Kliiniset edut
- Purentatoiminnan palauttaminen
- Estetiikan paraneminen

Koostumus

Litiumdisilikaatti-lasikeramiikka

Lasikeramiikkaan muodostuu valmistusprosessissa stabiili ja inertti rakenne, jossa eri osat yhdistyvat toisiinsa happisiltojen avulla. Koostumus
maéritelldan oksideina.
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Oksidi Paino-%
Sio, 57.0-80.0
Li,0 11.0-19.0
K,0 0.0-13.0
P,0, 0.0-11.0
70, 0.0-8.0
Zn0 0.0-8.0
ALO, 0.0-5.0
MgO 0.0-5.0
Varjaavat oksidit (CeO,, MnO,, V,05, Tb,0,, Er,0,) 0.0-8.0

2 Kiytto

Viérin valinta
Puhdista hampaat ennen vérinmaaritysta. Oikea vari madritetaan viereisten hampaiden vérin perusteella.

I . s 1 d

i disker
- Hybridiabutmentti:
- Seindmapaksuuden W,,, on oltava vahintdan 0,5 mm.
- Hybridiabutmentti on suunniteltava samalla tavoin kuin preparoitaisiin luonnollinen hammas:
- Sirkulaarinen epi-/supragingivaalinen olkapéd, jossa on pyoristetyt sisékulmat tai chamfer-viiste
- Kruunun sementointi hybridiabutmenttiin (tavanomaista tai itsekiinnittyvda sementointimenetelmaa kayttden) edellyttad retentiivisten
pintojen tekemista ja riittdvaa preparointikorkeutta.
- Tee sellainen ienrajaprofiili, etta sen kulma on oikea kruunuun nédhden (katso kuva).
- Kruunun leveys B, on rajoitettu 6,0 mmiin rakenteen aksiaalisesta korkeudesta hybridiabutmentin ruuvikanavaan.
- Implanttivalmistajan ohjeita hybridiabutmentin enimmaiskorkeudesta ja erillisesta kruunusta on noudatettava.
- Hybridiabutmenttikruunu:
- Seindmapaksuuden W,,,c on oltava yli 1,5 mm koko ympérysmitan alueella.
— Ruuvikanavan aukko on sijoitettava kontaktipistealueen ulkopuolelle. Jos tamé ei ole mahdollista, hybridiabutmentti on syyta valmistaa
erilliselld kruunulla.
- Hybridiabutmenttikruunun leveys By, on rajoitettu 6,0 mm:iin rakenteen aksiaalisesta korkeudesta ruuvikanavaan.
- Implanttivalmistajan antamia ohjeita hybridiabutmenttikruunun enimmaiskorkeudesta ja kruunusta on noudatettava.

Hybridiabutmentti Hybridiabutmenttikruunu

Kruunun leveys B,,,,, = < 6,0mm Leveys hybridiabutmenttikruunu B, = < 6,0 mm

Seinamapaksuus Wy, = = 0,5 mm Seinamapaksuus Wi, = >15mm

Blokin valinta

Blokki valitaan hampaan sévyn ja valitun titaanirungon perusteella. IPS e.max CAD MO- tai LT-blokin valinta tapahtuu kéytettavdn menetelman
perusteella. Saatavilla olevat blokit voivat vaihdella kdytetyn CAD/CAM-koneen mukaan.

IPS e.max CAD MO A14 IPS e.max CAD LT A14 IPS e.max CAD LTA16
(medium opaakkisuus) (matala lapikuultavuus) (matala lapikuultavuus)
IPS e.max CAD
Hybridiabutmentti 4 v B
IPS e.max CAD _ v v

Hybridiabutmenttikruunu
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Viimeistely

Noudata keraamisten rakenteiden viimeistelyssa ja muotoilussa hiontainstrumenttia koskevia suosituksia® ja kerrosten véhimmaispaksuudesta
annettuja ohjeita. Hiominen tulisi mieluiten suorittaa silloin, kun restauraatio on vield esikristalloidussa (sinisessd) tilassa. Hiominen on tehtava
matalalla kierrosnopeudella siten, ettd materiaaliin kohdistetaan vain kevyt paine, jotta reunaosien keramiakerrokset eivat irtoaisi toisistaan tai
reunat murtuisi. Keraamiset rakenteet eivat saa ylikuumentua. Leikkaa keraaminen rakenne blokista timanttiseparointilaikalla. Hybridiabutmentti:
leikkaa separointilaikalla kevyesti ensin abutmentin inkisaalipuolen kiinnityskohtaan ja sen jélkeen kokonaan kiinnityskohdan lapi pohjapuolelta.
Aseta keraaminen rakenne varovaisesti titaanista valmistettuun runkoon ja tarkista istuvuus. Tarkista py6rimisen eston sijainti.

_ K . f eanintni PSP

! + ) Y
Ald hio keraamisen rakenteen reunusta, jotta sen tarkka istuvuus titaaniseen runkoon ei heikenny. Viimeistele ienrajaprofiili tarvittaessa siten,
etta huomioit viimeistelyssa ikenet ja keramian vahimmaispaksuuden (0,5 mm).

- Hybridiabutmentti
Tasoita blokin kiinnityskohta hienoilla timanttihiontainstrumenteilla siten, ettad huomioit ienrajaprofiilin ja kruunun reunat. Ala tee yksiléllisia
muotoiluja, silld se heikentda kruunun istuvuutta hybridiabutmentissa. Kruunua koskeva ohje: Jos istuvuus hybridiabutmentissa ei ole tarkka,
tee tarvittavat muutokset kruunuun.

- Hybridiabutmenttikruunu
Tasoita blokin kiinnityskohta timanttihiontainstrumenttien avulla siten, ettd huomioit ienrajaprofiilin ja proksimaalivalit. Tasoita CAD/CAM-
prosessin avulla valmistettu okklusaalipinta hiomalla se varovasti kokonaan
hienoilla timanteilla. Tarkista proksimaali- ja okklusaalivélit. Muotoile pintarakenteet.

Puhdista aina keraamiset rakenteet ennen jatkokasittelya joko ultradénipesulaitteessa tai hdyrypesulla. Poista CAD/CAM-jyrsinnasta
lisdainejadamat huolellisesti. Pintaan jyrsinnan jalkeen jadneet lisdainejadmat saattavat heikentda sidostusta ja aiheuttaa varimuutoksia.
hiekkapuhalla keraamista rakennetta Al,O,:lla tai lasinkiillotushelmilla.

Vaihtoehto: Sinisten restaur kliininen sovitus
Restauraation istuvuus voidaan tarkistaa kliinisen sovituksen avulla ennen jatkokasittelya. Kliininen sovitus voidaan suorittaa myds
my6hemmassa vaiheessa eli kristallisoidun, hampaanvirisen keraamisen IPS e.max CAD -rakenteen avulla.

- K i K 1 véliaikainen kiinnitys ti tuun runkoon
Jotta restauraation kasittely suussa olisi helpompaa ja jotta esikristallisoitu keraaminen rakenne ei vaurioituisi, komponentit on kiinnitettava
toisiinsa valiaikaisesti silikonijéljenndsaineella, esim. Virtual® Extra Light Body Fast Set -tuotteella.

Kasittelematon titaanista valmistettu runko ja keraaminen rakenne héyrypuhdistetaan ja kuivataan sen jélkeen paineilmalla. Keraaminen
rakenne asetetaan titaanista valmistetun rungon (joka on ruuvattu mallin analogiin) péalle ja komponenttien keskindiset sijainnit merkitaan
vedenpitavalla tussilla. Néin oikeat sijaintikohdat I6ytyvét helposti, kun osat yhdistetaan valiaikaisesti. Kasittelemattoman titaanista
valmistetun rungon ruuvikanava suljetaan vaahtomuovipelletilld. Virtual Extra Light Body Fast Set -ainetta annostellaan titaanista
valmistettuun jatkeeseen ja suoraan keraamiseen rakenteeseen. Titaanista valmistettu jatke asetetaan keraamiseen rakenteeseen. Ndiden
kahden komponentin kohdistus on tarkistettava (pydrimisenestolukitus/merkinté). Komponentteja on pidettéva paikoillaan 2,5 minuutin
ajan, kunnes Virtual Extra Light Body Fast Set on kovettunut. Mahdolliset ylimaarét on poistettava huolellisesti tarkoitukseen sopivalla
instrumentilla, kuten skalpellilla.

Kliininen sovitus

Kun viliaikaisrestauraatio on irrotettu implantista, hybridiabutmentti tai hybridiabutmenttikruunu ruuvataan paikalleen késin tarkoitukseen
sopivalla ruuvilla. Muoto tarkistetaan suhteessa ienrajaan (esim. istuvuus, ikenen painokohdat). Tarvittaessa hybridiabutmentin ruuvikanava
voidaan sulkea vaahtomuovipelletilld. Vinkki: Kruunun sisépuoli suljetaan glyseriinigeelilld (esim. Try-in-tahna, Liquid Strip).

Kruunu asetetaan suussa hybridiabutmentille tarkistusta varten ja tarvittaessa proksimaalivalit voidaan muotoilla.

Huomautus: Al tarkista purentaa vield tissé vaiheessa. Jotta purenta voidaan tarkistaa, kruunun on oltava kiinnitettyna hybridiabutmenttiin
Virtual Extra Light Body Fast Set-tuotteella. Purentatarkistuksessa ei saa kayttad Try-in-tahnaa, silla se ei kiinnita kruunua riittavasti abutmenttiin.
Virtual Extra Light Body Fast Set annostellaan kruunun siséapuolelle. Kruunu painetaan hybridiabutmenttiin sormivoimin, kunnes se on omalla
paikallaan. Kruunua pidetaan lopullisessa kiinnityskohdassaan, kunnes Virtual Extra Light Body on kovettunut (noin 2,5 minuuttia). Taman jélkeen
ylimaaramateriaali poistetaan.

Nyt okkluusio/purenta voidaan tarkistaa. Tarvittaessa kruunun istuvuutta purentaan voidaan nyt saétéa tarkoitukseen sopivilla instrumenteilla
(katso hiontainstrumentteja koskevat suositukset?). Kruunu irrotetaan hybridiabutmentista varovasti, ja hybridiabutmentti/
hybridiabutmenttikruunu irrotetaan implantista. Implanttialue puhdistetaan huuhtelemalla se esim. Cervitec Liquid -liuoksella (alkoholiton
klooriheksidiinid sisdltava suuhuuhteluaine). Véliaikaisrestauraatio asetetaan paikalleen.

Keraamisen rakenteen viimeistely
Keraamisen rakenteen loppuviimeistelyyn valitaan sopiva kasittelymenetelma kasittelytekniikasta ja materiaaleista riippuen. Valittavissa on
kolme erilaista kasittelymenetelmaa.

- Sinisen restauraation kiillotustekniikka (itsekiillotus)
Kiillotustekniikkaa kaytetdan mieluiten hybridiabutmentin ienrajaprofiilissa. Hybridiabutmenttikruunuille suositellaan lasituspolttoa.
Ruuvaa titaanista valmistettu runko mallin analogiin késittelyn helpottamiseksi. Kiinnita keraaminen rakenne titaanista valmistettuun
runkoon sormin. Huomautus: Al3 hio titaanista valmistettua runkoa.
Katso kiillotusta varten hiontainstrumentteja koskevat suositukset?). Puhdista restauraatio joko ultradgdnipesussa tai hoyrypesulla. Kiinnita
restauraatio sen jalkeen kristallisointipuikkoon kohdan “Restauraatioiden kiinnitys IPS e.max CAD Crystallization Pin -puikkoon” ohjeiden
mukaisesti. Aseta keraaminen rakenne IPS e.max CAD Crystallization Tray -alustalle ja aseta alusta uunin keskikohtaan. Poltto-ohjelma valitaan
kéytettavan materiaalin perusteella (katso kohta “Kristallisointi ja polttoparametrit”).

- Sinisen restauraation maalaustekniikka
IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray -suihketta ei suositella IPS e.max® CAD Abutment Solution -tuotteiden lasitukseen, silld sen kaytto
edellyttaa erittain tarkkaa kohdentamista. Lasitusmateriaali ei saa koskettaa titaanirungon sidostuspintaa tai ruuvikanavaa, koska muutoin
kruunun istuvuus muuttuu.

Aseta keraaminen rakenne kohdan “Restauraatioiden kiinnitys IPS e.max CAD Crystallization Pin -puikkoon” ohjeiden mukaisesti. Sekoita
seuraavaksi IPS e.max Cad Crystall/Glaze Fluo-pasta ja levitd sitd tasaisesti lasitettaville alueille pienell harjalla. Jos kdyttévalmista lasitetta on
laimennettava, lasite voidaan sekoittaa pieneen maéraan IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid -nestettd. Lasitusmateriaali ei saa koskettaa
titaanirungon sidostuspintaa tai ruuvikanavaa, koska muutoin kruunun istuvuus muuttuu. Tarkista sisdpinta ennen polttoa ja poista kaikki
likajaamat huolellisesti. Al levita hybridiabutmentin kruunun sidostuspintaan mitdén materiaalia, koska silloin kruunun istuvuus muuttuu.
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Ala tee lasitekerroksesta liian paksua. Ald anna aineen lammikoitua etenkéén hybridiabutmenttikruunun okklusaalipinnalle. Jos lasitekerros on
liian ohut, kiiltoaste ei vélttamatta ole toivotun kaltainen. Jos karakterisointi on tarpeen, keraaminen rakenne voidaan muokata halutun
kaltaiseksi IPS e.max CAD Crystall./Shades -aineiden ja/tai IPS e.max CAD Crystall./Stains -aineiden avulla ennen kristallisointipolttoa.
Annostele kdyttovalmiit sévyt ja varit ruiskusta ja sekoita ne huolellisesti. Savyjd ja vareja voidaan hieman ohentaa IPS e.max CAD Crystall./
Glaze Liquid -nesteen avulla. Koostumuksen on kuitenkin pysyttavd tahnamaisena. Levité sekoitetut sévyt ja vérit suoraan polttamattomalle
lasikerrokselle ohutharjaksisella harjalla. Jos haluat voimakkaamman savyn, toista maalaus ja poltto useita kertoja, &la tee kerroksista
paksumpia. Kayta IPS e.max CAD Crystall./Shades Incisal -ainetta inkisaalialueen jéljittelyssa ja luo hybridiabutmenttikruunuun lapikuultava
vaikutelma inkisaalialueelle ja okklusaalialueen kolmannekseen. Kuspit ja fissuurat voidaan karakterisoida varien avulla potilaan muihin
hampaisiin sopiviksi.

Aseta restauraatio seuraavaksi IPS e.max CAD Crystallization Tray -alustan keskelle tai aseta alustalle enintdan kuusi yksikkda ja suorita
kristallisointipoltto kayttden maaritettyja poltto-ohjelmia (katso kristallisointi- ja poltto-ohjelmat). Katso kohdassa “Polton jélkeen
suoritettavat toimenpiteet” annetut ohjeet.

Vaihtoehto: Korjauspoltto

Jos kristallisoinnin jalkeen tarvitaan lisamuotoiluja tai -sdatojd, voidaan suorittaa korjauspoltto IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze-
aineita kdyttden. Kaytd korjauspoltossa IPS e.max CAD Crystallization Tray -alustaa. Kayta IPS e.max CAD Crystall./Add-On -ainetta ja sen kanssa
kaytettavaa sekoitusnestettd, kun teet tarvittavat vahdiset muodonmuutokset (esim. proksimaalivélien kontaktipisteet).

- Hamp varisen ion I kniikka

- Kristallisointi ilman materiaalien levittdmistd; erota Stains/Glaze-poltto kéyttéen joko IPS e.max CAD Crystall.- tai IPS Ivocolor -ainetta.

— Aseta keraaminen rakenne kristallisointipuikkoon kohdan “Keraamisten rakenteiden kiinnitys IPS e.max CAD Crystallization Pin -puikkoon”
ohjeiden mukaisesti. Kayta karakterisoinnissa ja lasituksessa joko IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze -aineita (katso kohta
"Sinisen restauraation maalaustekniikka” ja kdyta eri poltto-ohjelmaa) tai IPS Ivocolor -aineita.

- IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze -aineita ja IPS Ivocolor Shades, Essence, Glaze -aineita ei saa sekoittaa keskenaan tai levittda
toistensa paalle.

Kun kéytossa on IPS lvocolor: Kostumista voidaan tehostaa hankaamalla pienta méaaraa IPS Ivocolor Mixing Liquid -nestettd kevyesti

karakterisoitavalle alueelle. Sekoita IPS Ivocolor Shades- ja Essences-aineet siten, ettd saat haluamasi koostumuksen kéyttaen tarkoitukseen

sopivia IPS Ivocolor Liquid -nesteita. Jos haluat saada aikaan voimakkaamman sévyn, toista maalaus ja poltto useita kertoja, dla tee kerroksista
paksumpia. Kayta inkisaalialueen jaljittelyssa IPS Ivocolor Shades Incisal -ainetta ja luo hybridiabutmenttikruunuun lapikuultava vaikutelma
inkisaalialueelle ja okklusaalialueen kolmannekseen. Kuspit ja fissuurat voidaan karakterisoida Essence-varien avulla potilaan hampaisiin
sopiviksi. Jos kyseessa on hybridiabutmenti, karakterisoi ainoastaan ienrajaprofiilin alue

IPS Ivocolor Shades- ja Essences-aineiden avulla. Vareja ei saa koskaan annostella titaanisten runkojen sidostuspinnalle tai ruuvikanavaan,

koska muutoin kruunun istuvuus muuttuu. Tarkista sisépinta ennen polttoa ja poista kaikki likajaamat huolellisesti. Al levita

hybridiabutmentin kruunun sidostuspintaan mitdan materiaalia, koska muutoin kruunun istuvuus muuttuu. Taman jalkeen tue keraaminen
rakenne hunajakennoalustan polttopinniin joko IPS Object Fix Puttylla tai Flowlla ja kristallisoi se kdyttaen maériteltyja poltto-ohjelmia. Katso
kohdassa "Polton jélkeen suoritettavat toimenpiteet” annetut ohjeet.

Lasituspoltto suoritetaan lasitustahnaa tai -jauhetta kayttaen. Jos kyseessa on hybridiabutmentti, vain ienrajaprofiili lasitetaan.
Hybridiabutmenttikruunuissa lasitus tehdéaan koko ulkopinnalle. Késittelyn helpottamiseksi keraaminen rakenne voidaan sijoittaa titaanista
valmistetun rungon paalle lasitusta varten. Ruuvaa taté toimenpidetta varten titaanista valmistettu runko mallin analogiin. Sekoita
lasitusmateriaali (IPS Ivocolor Glaze -tahna tai -jauhe) IPS Ivocolor Mixing Liquid allround- tai longlife-nesteeseen siten, etta saat haluamasi
koostumuksen. Levita tasainen kerros lasitusmateriaalia kaikille lasitettaville alueille.

Lasitetun pinnan kiiltoa sdddetaan lasitusmateriaalin koostumuksen ja annosteltavan mééran avulla, ei polttolampétilan avulla Jos halutaan
saavuttaa korkeampi kiilto, lasitusmateriaalia on levitettdva paksumpi kerros. Tarvittaessa fluoresenssié voidaan lisata
fluoresoivaa lasitusmateriaalia (FLUO-tahnaa tai FLUO-jauhetta).

Lasitusmateriaalia ei saa koskaan annostella titaanirungon sidostuspinnalle tai ruuvikanavaan, koska muutoin istuvuus muuttuu. Tarkista
sisdpinta ennen polttoa ja poista kaikki likajaamat huolellisesti. Ald levitd hybridiabutmentin kruunun sidostuspintaan mitaan materiaalia,
koska muutoin kruunun istuvuus muuttuu.

Suorita IPS Ivocolorin maalaus-/lasituspoltto hunajakennoalustalla kdyttaen toimenpiteelle maaritettyja parametreja. Katso kohdassa “Polton
jalkeen suoritettavat toimenpiteet” annetut ohjeet.

Vaihtoehto: Korjauspoltto

Sekoita IPS e.max Ceram Add-On Dentin/Incisal -aine IPS Build-Up Liquid soft -aineeseen tai -allround-ai
Suorita poltto "Add-On lasituspolton jalkeen” -parametrien mukaisesti. Kaytd pitkakestoista
kiiltéviksi polton jalkeen.

eseen ja levitd tarvittaviin kohtiin.
hdytysta! Kiillota muokatut alueet tarvittaessa

Kruunun valmiiksi saattaminen IPS e.max CAD -hybridiabutmentissa

IPS e.max -hybridiabutmentin kruunu voidaan saattaa valmiiksi joko maalaustekniikkaa tai cut-back-tekniikkaa kdyttaen. Karakterisoinnissa ja
poltossa kaytetédn joko IPS e.max CAD Crystall./ -materiaaleja tai IPS Ivocolor -materiaaleja. Redusoidut alueet (cut-back-tekniikka) muodostetaan
IPS e.max Ceram -kerrostamismateriaalien avulla. Kaytd Ivocolor-materiaaleja maalamiseen ja lasittamiseen. Kruunun valmistaminen tapahtuu
padosin samalla tavoin kuin perinteisesti preparoidun hampaan kruunurestauraation tekeminen. Tarkempia tietoja tastd toimenpiteestd on

IPS e.max CAD:n kdyttoohjeissa.

Restauraation kiinnitys IPSe.max CAD Crystallization Pin -puikkoon

1. Poista keraamisesta rakenteesta lika- ja rasvajaamat hoyrypesun avulla. Vélta kontaminoitumista puhdistuksen jélkeen.

2. Kaytd keraamisen rakenteen kristallisointiin IPS e.max CAD XS Crystallization Pin -puikkoa.

3. Tayta keraamisen rakenteen sisapinnat IPS Object Fix Putty/Flow -aineella. Sulje IPS Object Fix Putty/Flow -ruisku heti aineen annostelun
jalkeen. Kun ruisku on poistettu alumiinipussista, sitd on sdilytettava uudelleensuljettavassa muovipussissa tai sdiliéssd, jossa on kostea
sisatila.

4. Paina IPS e.max CAD Crystallization Pin XS -puikkoa kevyesti IPS Object Fix Putty/Flow -aineeseen. Tarkedd: Al4 paina puikkoa liian syville,
jotta se ei kosketa seinamiin. Seurauksena saattaa olla keraamisen rakenteen halkeaminen.

5. Tasoita ylimaara polttotahna muovilastalla siten, etta puikko varmasti pysyy paikallaan.

6. Esta keraamisen rakenteen ulkopinnan/okklusaalipinnan kontaminoituminen. Poista mahdolliset likajaamaét veteen kostutetulla harjalla ja
kuivaa.
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Tarkeda: Kristallisointia varten IPS e.max CAD -restauraatioita ei saa asettaa suoraan IPS e.max CAD Crystallization Tray -alustalle ja puikkoihin
ilman apuna kdytettdvaa polttotahnaa.

Polton jélkeen suoritettavat toimenpiteet
Poista keraaminen rakenne uunista, kun polttojakso on suoritettu loppuun (odota uunin danimerkkid) ja anna sen jaahtya huoneenlampaiseksi

vedolta suojattuna. Kuumia esineita
at joko ultraddnipesulaitteessa tai hoyrypesulla. J

Poista mahdolliset j

i saa koskettaa metallipihdeilla. Poista keraaminen rakenne kovetetusta IPS Object Fix Putty/Flow -aineesta.
mia ei saa poistaa Al,0,-puhalluksella tai lasinkiillotushelmilla. Jos

restauraatiota on muokattava hiomalla?, varmista, etteivét keraamiset osat ylikuumennu. Kiillota lopuksi hiotut alueet huippukiiltaviksi.

Keraamisen rakenteen pysyva sidostus titaanista valmistettuun runkoon
Kontaktipinnat on esikésiteltava huolellisesti, jotta voidaan varmistaa ihanteellinen sidostus titaanista valmistetun rungon ja keraamisen

rakenteen valilla.

Keraaminen IPS e.max CAD -rakenne (LS,)

Titaanista valmistettu runko

Hiekkapuhallus

Noudata valmistajan ohjeita.

Esikasittely Vaihtoehto 1 Vaihtoehto 2
Etsaus Etsaa titaanirungon | Levitd Monobond Etch
sidostuspinta & Prime® -etsausainetta
20 sekunnin ajan | titaanirungolle ja anna -
IPS® Ceramic Etching sen reagoida vield
Gel -geelilla. 40 sekunnin ajan.
Silanointi: Sidostuspintaa
ikasitellad . ) I
estkasite fan Sidostuspintaa esikasitellaan Monobond® Plus-
Monobond® Plus . I
N aineella 60 sekunnin ajan.
-aineella
60 sekunnin ajan.

Adhesiivinen sementointi Multilink® Hybrid Abutment

Sementtisauman peittaminen Glyseriinigeeli (esim. Liquid Strip)

Kovetus 7 minuuttia automaattista polymerointia kdyttaen

Sementtisauman kiillotus

Keraamisten materiaalien / muovimateriaalien tavanomaiset kiillotuskarjet

_ Titaanisid pi et
- Titaanisidostuspinta valmistellaan valmistajan ohjeiden mukaisesti
- Puhdista titaanisidostuspinta vesihauteessa ultradanipuhdistimessa tai hGyrypesurilla, ja kuivaa se sen jalkeen paineilmalla.
— Kiinnita titaaniosa ruuvilla mallianalogiin.
— Aseta keraaminen rakenne titaaniosaan ja merkitse niiden asema vedenkestavalld kynalla. Tama helpottaa lopullisen aseman l6ytamista
seuraavassa vaiheessa.
- Sidostuspinnan puhdistuksen jélkeen sité ei saa kontaminoida, koska se voi heikentéa sidosta.
- Annostele Monobond Plus sidostuspinnalle ja anna sen vaikuttaa 60 sekuntia. Vaikutusajan jalkeen, kuivaa pinnalta jljelld oleva
vesi- ja ljyvapaalla paineilmalla.
Suojaa ruuvin kanava vaahtopelletilld tai vahalla. Valta kaikkea sidostuspinnan kontaminaatiota.

_ K f f Imictal

1
Keraamista rakennetta ei saa hiekkapuhaltaa

— Puhdista keraaminen rakenne vesihauteessa ultraddnipuhdistimessa tai hdyrypesurilla. Kuivaa pinta tdman jélkeen vesi- ja 6ljyvapaalla
paineilmalla.

Ulkopinnat ja lasitetut alueet voidaan suojata vahalla.

Keraaminen rakenne voidaan valmistella kahdella eri tavalla:
- Vaihtoehto 1: Valmistele sidostuspinta IPS Ceramic Etching -geelilld ja Monobond Plussalla
- Vaihtoehto 2: Valmistele sidostuspinta Monobond Etch & Primella

Menettely valittaessa vaihtoehto 1:

- Etsaa sidostuspintaa 5% fluorivetyhapolla (IPS Ceramic Etching Gel) 20 sekuntia.

- Huuhtele sidostuspinta huolellisesti juoksevan vedell ja kuivaa se vesi- ja 6ljyvapaalla paineilmalla.

— Annostele Monobond Plus puhdistetulle pinnalle ja anna sen vaikuttaa 60 sekuntia. Vaikutusajan jalkeen, kuivaa jéljelld oleva aine vesi- ja
6ljyvapaalla paineilmalla.

Menettely vaihtoehto 2:

— Annostele Monobond Etch & Prime sidostuspinnalle mikroharjalla, hiero pintaa 20 sekuntia ja annan sen jlkeen aineen vaikuttaa vield
40 sekuntia.

— Taman jalkeen huuhtele Monobond Etch &Prime huolellisesti vedelld ja kuivaa restauraatio voimakkaalla vesi- ja 6ljyvapaalla paineilmalla
n.10 sekunnin ajan.

- Sementointi Multilink Hybrid Abutment-aineella

— Annostele ohut kerros Multilink Hybrid Abutment -ainetta suoraan sekoitusruiskusta titaaniosan ja keraamisen rakenteen sidostuspinnalle.

- Aseta rakenne titaaniosan paalle niin, ettd asentomerkit ovat kohdakkain.

- Paina osia kevyesti ja tasaisesti yhteen ja tarkista, ettd ne ovat oikeassa asennossa suhteessa toisiinsa.

— Taman jélkeen paina osia tiukasti yhteen 5 sekuntia.

- Yliméaardinen aine ruuvikanavassa poistetaan varovasti pyorivilld liikkeilld, esim. mikro- tai muulla harjalla.

— Huomautus: Al4 poista ylimaaria ennen kuin kovettuminen on alkanut, ts. 3 minuuttia sekoituksen aloittamisesta. Tahan kaytetdén sopivaa
instrumenttia (esim. Le Cron). Pida kappaleita yhdessa kevyella paineella.

- Peita sementtisauma glyseriinigeelilld (esim. Liquid Strip). Télla estetdan happi-inhibitiokerroksen muodostuminen sementin pintaan.

— Taman jalkeen komposiittisementin annetaan autopolymerisoitua taydellisesti 7 minuutin ajan.
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— Tarkeaa liikuta kappaleita ennen kuin Multilink Hybrid Abutment -aine on kokonaan kovettunut. Pidd niita paikoillaan esim.
timanttipaallysteisilld pinseteilld.

- Kiillota sementtisauma varovasti kumikiillottimella, alhaisella nopeudella (< 5 000 rpm) ylikuumentumisen valttamiseksi.

- Ruuvikanavassa olevat sementointiaineen jadmat poistetaan sopivalla pyorivalld instrumentilla.

Lopullinen asentaminen ja jalkikasittely
- Suussa tapahtuvat toimenpiteet
Irrota viliaikaikaisrestauraatio ja puhdista implanttialue. Tarkista seuraavaksi implanttia ymparéiva ienkudos (ienrajaprofiili).

- Asentaminen
Al kayta fenolisia aineita sisaltdvia suuhuuhteluaineita, silla ne vaikuttavat haitallisesti keraamisen materiaalin ja komposiitin véliseen
sidokseen. Aseta hybridiabutmentti tai hybridiabutmenttikruunu implanttiin potilaan suussa. Ruuvaa kruunun implanttiruuvi paikalleen
kasivoimin ja kirista se momenttiavaimella (noudata valmistajan antamia ohjeita).

- Hybridiabutmentti ja erillinen kruunu
Sulje hybridiabutmentin ruuvikanava puuvilla- tai vaahtomuovipelletillé ja sitten véliaikaiskomposiitilla (esim. Telio® Inlay). N&in ruuviin
paasee kasiksi tarvittaessa mydhemmin. Tarkista sidostuspinnat kontaminoitumisen/kosteuden varalta ja puhdista ja kuivaa ne tarvittaessa
ilmasuihkulla. Levita esikasiteltyyn kruunuun sidostusmateriaali (esim. SpeedCEM® Plus tai Variolink® Esthetic). Aseta kruunu
hybridiabutmentille ja kiinnita se pysyvasti lopulliseen asentoonsa.
Sementtiylimaarat valokovetetaan nopeasti “neljannestekniikkaa” kayttaen, jonka jalkeen niiden irrottaminen sujuu helposti. Peitd
sementtisaumat glyseriinigeelilld (esim. Liquid Strip) ja valokoveta uudelleen esimerkiksi Bluephase® -kovetusvaloa kayttaen. Seuraavaksi
huuhtele glyseriinigeeli pois vedella.

- Hybridiabutmenttikruunu
Sulje hybridiabutmenttikruunun ruuvikanava puuvilla- tai vaahtomuovipelletilld ja pysyvalld komposiitilla (esim. Tetric® Prime).
Tarkista purenta ja artikulaatio. Jos restauraatiota saadetaan hiomalla, on hiotut alueet kiillotettava huippukiiltaviksi silikonikiillotuskarjilla
(esim. OptraGloss®). Kiillota my&s restauraation reunat/sementtisauma tarkoitukseen sopivalla vélineelld. Levita lopuksi gingivaalireunoihin
Cervitec® Plus -ainetta (suojalakkaa).

Savy-yhdistelmataulukko

IPS e.max CAD -restauraatioiden karakterisointiin ja muokkaamiseen kaytetaan seuraavia tuotteita: IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains tai IPS
Ivocolor Shades, Essences.

- IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains: kdytettavaksi sinisten ja hampaan véristen IPS e.max CAD -restauraatioiden kanssa

- IPS Ivocolor Shades, Essences: kaytettavaksi hampaan véristen IPS e.max CAD -restauraatioiden kanssa

Yhdistelmataulukon ohjeita on noudatettava.

BL1[BL2[BL3[BL4| A1 [ A2 | A3 [A3.5] A4 [ B1 [ B2 [ B3 [ B4 | Cl|[C2][C3][ca[D2[D3]D4
IPS e.max CAD
Crystall/ Shade 0 ! 2 3 4
IPS e.max CAD
Crystall./ Shade Incisal " 2 n 2
IPS e.max CAD . ) )
Crystall, Stains white, cream, sunset, copper, olive, khaki, mahogany
BL1[BL2[BL3[BL4| A1 [ A2 [ A3 [A3.5] A4 [B1 [B2[B3[B4|Cl [C2[C3[C4 | D2]D3]D4
IPS Ivocolor Do D1 52 D3| b4 5 D6 7 |6
Savy
IPS Ivocolor
Shade Incisal s 512 s13
E01 E02 E03 E04 E05 E06 E07 E08 E09 E10
white creme lemon sunset copper hazel olive khaki terracotta  mahogany
IPS Ivocolor ENn ET2 E13 E14 E15 E16 E17 E18 E19 E20
Essence cappuccino espresso terra profundo ocean sappphire  anthracite black rose coral
E2 E22 E22
basic red basic yellow basic blue

Kristallisointi- ja polttoparametrit

Kristallisointia ja polttoa ei voi tehda keramiauunissa, jossa ei ole kontrolloitua pitkdkestoista jadhdytystoimintoa. Keramiauuni on kalibroitava
ennen ensimmaista kristallisointia ja sen jalkeen sdanndllisesti kuuden kuukauden valein. Kaytetysta toimintatilasta riippuen myos tiheampi
kalibrointi saattaa olla tarpeen. Noudata valmistajan ohjeita.

Kristallisointi, MO, Impulse, LT, MT, HT
joko IPS e.max CAD Crystall./ -materiaaleja kdyttden tai ilman

Programat- |  Stand-by Sulkeutu- Lampatilan Poltto- Pitoaika Lampatilan Poltto- Pitoaika Vakuumi 1 Vakuumi 2 Hidas hdj pe
uuni lampatila misaika nousunopeus | lampotila nousunopeus | lampdtila jaahdytys
1 2 11(°C) 21(°Q) tl

B(°C) S(min) | (°C/min) T1(°0) H1 (min) | (°C/min) T2(°Q) H2 (min) 12(°C) 22(°0Q) L(°Q) (°C/min)
P300
P500 403 6:00 60 770 0:10 30 850 10:00 550/770 | 770/850 700 0
P700
P310
P510 403 6:00 60 780 0:10 30 860 10:00 550/780 | 780/860 710 0
P710
Cs/CS2/ n s N
€S3/CS4 Valitse maaratty ohjelma
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Kristallisointi, LT, MT, HT
joko IPS e.max CAD Crystall./ -materiaaleja kdyttden tai ilman

o8

Programat- | Stand-by Sulkeutu- Lamptilan Poltto- Pitoaika Lampotilan Poltto- Pitoaika Vakuumi 1 Vakuumi 2 Hidas dahdytysnops
uuni lampétila misaika nousunopeus | lampotila nousunopeus | lampatila jaahdytys
t1 2 11(°C) 21(°C) tl
B(°C) S (min) (°C/min) T1(°0) H1 (min) | (°C/min) T2(°C) H2 (min) 12(°C) 22(°C) L(°C) (°C/min)
P300
P500 403 6:00 90 820 0:10 30 840 7:00 550/820 | 820/840 700 0
P700
P310
P510 403 6:00 90 830 0:10 30 850 7:00 550/830 | 830/850 710 0
P710
Cs/CS2/ R o N
CS3/CS4 Valitse maaratty ohjelma
Korjaus-/maalaus-/lasituspoltto .
IPS e.max CAD Crystall./-materiaaleja kayttaen i
Programat- |  Stand-by Sulkeutu- Lampotilan Poltto- Pitoaika Lampatilan Poltto- Pitoaika Vakuumi 1 Vakuumi 2 Hidas hd p
uuni lamptila misaika nousunopeus | lampatila nousunopeus | lampdtila jaahdytys
t1 t2 11(°C) 21(°Q) tl
B(Q | S(min) | (CUmin) | T1(°Q) | H1(min) | (C/min) | T2(0) | H2(min) | 12(°C) | 22(°Q | L(Q | (C/min)
P300
P500 403 6:00 90 820 0:10 30 840 3:00 550/820 | 820/840 700 0
P700
P310
P510 403 6:00 90 830 0:10 30 850 3:00 550/830 | 830/850 710 0
P710
Cs/cs2/ n s .
CS3/CS4 Valitse madratty ohjelma
Maalaustekniikassa kaytettavat polttoparametrit
IPS Ivocolor Shade, Essence, Glaze -aineita kdyttden -
Stand-by Sulkeutumisaika * Lamptilan Poltto- Pitoaika Vakuumi 1 Vakuumi 2 Hidas jaahdytys | Jaahdytysnopeus
|ampdtila nousunopeus lampotila * tl
B(°C) S (min) t (°C/min) T(°C) H (min) V1(°Q) V2 (°CQ) L(°C) (°C/min)
Maalaus- ja
fasituspolton 403 IRT/ 60 710 1:00 450 709 0 0
jalkeen 6:00
Korjauspoltossa (maalaustekniikassa) kdytettavat polttoparametrit
IPS e.max Ceram Add-On -materiaaleja kdyttaen -
Stand-by Sulkeutumisaika * Lampétilan Poltto- Pitoaika Vakuumi 1 Vakuumi 2 Hidas jaahdytys | Jaahdytysnopeus
lampdtila nousunopeus dmpdtila o t
B(°C) S (min) 7 (°C/min) T(°C) H (min) V1(°Q) V2 (°CQ) L(°C) (°C/min)
Add-On IRT/
lasituspolton 403 50 700 1:00 450 699 0 0
6:00
jalkeen

*  IRT-normaalitila
** Huomio: Jos kerrospaksuudet ylittavat 2 mm, taytyy kayttaa hidasta jadhdytystd 500 °C asteeseen.

Huomautus: Restauraatioiden muotoiluissa on eroja ja néin ollen niiden kerrospaksuudet vaihtelevat. Kun esineet jaahtyvit polttojakson jalkeen,
eripaksuisissa kohdissa jaahtyminen kestad eripituisia aikoja ja tdma saattaa aiheuttaa sisdisten jannitteiden syntymisen. Pahimmassa tapauksessa
sisdinen jannite johtaa keraamisen restauraation murtumiseen. Sisdisten jannitteiden syntymisen riskia voidaan minimoida kdyttamalla hidasta

jaahdytysta (pitkakestoinen jadhdytys L).

3 Turvallisuustiedot

Sterilointi

Hybridiabutmentit ja hybridiabutmenttikruunut on steriloitava ennen kuin ne voidaan asentaa potilaan suuhun. Noudata
hammasladkarivastaanottoja koskevia maakohtaisia saadoksia ja hygieniastandardeja.
Hoyrysterilointi voidaan suorittaa 3x-fraktioidussa esityhjidssa seuraavia parametreja kdyttaen: Sterilointiaika 3 min; héyryn limpétila 132 °C;
tdma vastaa 2 minuutin vaikutusaikaa puolikkaan sterilointijakson syklissa. Hybridiabutmentti tai hybridiabutmenttikruunu on otettava kaytto6n
valittomasti. Ei saa varastoida steriloinnin jélkeen!
Kayttdja on vastuussa hybridiabutmenttien ja hybridiabutmenttikruunujen steriiliydesta. Sterilointi on suoritettava aina asianmukaisia laitteita ja
materiaaleja seka tuotekohtaisia ja validoituja menetelmid kayttéen. Laitteita on kdytettava asianmukaisesti ja huollettava saannollisesti. IPS
e.max® CAD Abutment Solution -tuotteiden kayttajien vastuulla on ilmoittaa hammaslaékarille, ettd keraamiset rakenteet on aina steriloitava
ennen kuin ne voidaan asentaa potilaan suuhun.
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— Jos tuotteen kdytossd ilmenee vakavia ongelmia, ota yhteytta: Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/Liechtenstein tai
www.ivoclarvivadent.com ja paikallisiin terveysviranomaisiin.

- Voimassa olevat kdyttoohjeet ovat ladattavissa Ivoclar Vivadent AG:n verkkosivustolta (www.ivoclarvivadent.com).

- Tiivistelma turvallisuudesta ja kliinisesta suorituskyvysta (Summary of Safety and Clinical Performance — SSCP) on ladattavissa Ivoclar Vivadent
AG:n verkkosivustolta (www.ivoclarvivadent.com).

Varoitukset

- IPS Ceramic Etching Gel sisaltaa fluorivetyhappoa. Kontaktia ihoon, silmiin ja vaatteisiin taytyy vélttaa kaikin keinoin, koska materiaali on
erittdin myrkyllistd ja sydvyttavaa. Etsausgeeli on tarkoitettu vain suun ulkopuoliseen kayttoon ja sitd ei saa kayttda suunsiséisesti.

- Monobond Etch & Prime on sy6vytt: Kontaktia ihon ja kudosten kanssa on valtettava. Monobond Etch & Prime on tarkoitettu vain suun
ulkopuoliseen kdyttoon, eikd sitd saa kdyttad suunsisaisesti.

- Al3 hengité viimeistelyn aikana syntyvéa keraamista pdlyd. Kdyta pélynpoistojérjestelmdi ja kasvomaskia.

- Magneettikenttiin liittyvat riskit (esim. magneettikuvaus MRI): Huomioi abutmenttien tai implanttien valmistajan antamat varoitukset,
huomiot ja varotoimenpiteet.

- Huomioi kadyttoturvallisuustiedotteessa (SDS) annetut tiedot.

Havittaminen
- Jéljelle jadva materiaali ja poistetut restauraatiot on havitettavd voimassa olevien paikallisten sddddsten mukaisesti.

Muut huomioitavat riskit

Kayttdjan on syytd tietdd, ettd suussa tehtéviin toimenpiteisiin liittyy tiettyjd riskeja. Mahdollisia riskeja ovat esimerkiksi seuraavat:
- Murtuminen/halkeaminen

- Ylimdarainen sementti voi aiheuttaa pehmytkudosten/ikenien arsytysta.

- Sidostuksen pettaminen

4 Kéyttoika ja sdilytys
Télle tuotteelle ei ole mitdan erityisid séilytysta koskevia vaatimuksia.

5 Lisdtietoja
Séilyta lasten ulottumattomissal
Kaikkia edellamainittuja tuotteita ei myyda kaikissa maissa.

Téma tuote on tarkoitettu ainoastaan hammaslaéketieteelliseen kayttoon. Késittelyssa tulee ehdottomasti noudattaa kayttoohjeita. Valmistaja ei
vastaa vahingoista, jotka johtuvat siitd, ettd kdyttoohjeita tai ohjeiden mukaista soveltamisalaa ei noudateta. Tuotteen soveltuvuuden
testaaminen muuhun kuin ohjeissa mainittuun tarkoitukseen on kayttdjan vastuulla.

' esim. CEREC/inLab, PlanMill. Kattava luettelo on saatavilla osoitteessa www.ivoclarvivadent.com
CEREC/inLab ja PlanMill eivét ole Ivoclar Vivadent AG:n rekisterdityja tavaramerkkeja.
2 Ivoclar Vivadentin vuokaavio "Suun ulko- ja sisépuoliseen kayttoon suositellut hiontainstrumentit”.



1 Tiltenkt bruk

Formalsbestemmelse
Implantatstottede hybridrestaureringer til erstatning av enkelttenner

Pasientmalgruppe
Voksne pasienter med tannimplantater

Patenkte brukere/spesiell oppleaering

- Tannleger (framstilling av restaureringer, pa tannlegekontoret; klinisk arbeidsforlep)
- Tannteknikere (framstilling av restaureringer, pa laboratoriet)

Ingen spesiell opplzering nadvendig

Bruk
Kun til odontologisk bruk!

Beskrivelse

IPS e.max® CAD Abutment Solutions er CAD/CAM-fremstilte implantatstettede hybridrestaureringer (hybrid-abutmenter og hybrid-abutment-
kroner) til erstatning av enkelttenner. Disse hybridrestaureringene fremstilles individuelt fra en litiumdisilikat-glasskeramblokk (LS,) og
sementeres pa en titan-sementeringsflate.

Karakteristiske egenskaper

Egenskap Spesifikasjon Typisk gjennomsnittsverdi
Varmeutv.koeff. (25-500°C) [10%/K"] 10,1+£0,5 -

Boyefasthet (biaksial) [MPa] >360 530%

Kjemisk lgselighet [pg/cm?] <100 -

Type/klasse Type Il /klasse 3 -

Iht. 1SO 6872:2015
* middels biaksial bayefasthet fra 10 ars kvalitetsmalinger

Indikasjoner
- Partiell tannleshet i det anteriore og posteriore omradet

Kontraindikasjoner
- Bruksisme
- Ved kjent allergi mot ett av innholdsstoffene

Bruksbegrensninger

- Manglende overholdelse av implantatprodusentens krav vedr. bruken av valgt implantattype (diameteren og lengden pa implantatet ma
vaere godkjent av implantatprodusenten for den tilsvarende kjeveregionen).

- Over-/underskridelse av tillatt tykkelse pa keramsjiktet.

- Bruk av andre sementeringskompositter enn Multilink Hybrid Abutment til sementering av IPS e.max CAD og titan-sementeringsflaten.

- Intraoral sementering av porselensstrukturer med titan-sementeringsflaten.

- Midlertidig tilpasning av krone pa hybrid-abutmentet.

- ® Til engangsbruk

Begrensninger for bearbeiding

Vellykkede resultater ved arbeid med IPS e.max CAD kan ikke garanteres hvis folgende anvisninger ikke overholdes:
Sliping av blokkene i et ikke-kompatibelt CAD/CAM-system

- Ved hybrid-abutment-kroner skal utgangen til skruekanalen ikke ligge i omradet ved kontaktpunktene. Hvis dette er uunngéelig, anbefales
det a bruke et hybrid-abutment og en separat krone.

- Cut-back-teknikk ved hybrid-abutment-kroner

- Brukav IPS e.max CAD Crystall./Glaze sprayer.

- Kombinasjoner med andre materialer enn IPS e.max Ceram, IPS Ivocolor® eller IPS e.max CAD Crystall./.

- Krystallisering i porselensovner som ikke er godkjente og ikke er kalibrerte.

- Krystallisering i en hgytemperaturovn.

- Krystallisering med avvikende brennparametre.

- Ignorering av produsentens anvisninger om bearbeiding av titan-sementeringsflaten.

Systemkrav
Bearbeiding av IPS e.max CAD Abutment Solutions skal utfares med et autorisert CAD/CAM-system.". Avhengig av prefabrikkert implantat og
CAD/CAM-systemet som brukes, velges egnet titan-sementeringsflaten. Falg angivelsene fra den aktuelle produsenten for bruk og bearbeiding.

Bivirkninger
Per i dag finnes det ingen kjente bivirkninger.
Klinisk bruk

- Gjenoppretting av tyggefunksjonen
- Gjenoppretting av estetikken

Sammensetning

Litiumdisilikatglasskeram

Etter produksjonsprosessen av glasskeramet foreligger det et stabilt og inert nettverk der de forskjellige elementene er innbundet ved hjelp av
oksygenbroer. Sammensetningen defineres som et oksid.
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Oksid i vektprosent
Sio, 57,0-80,0
Li,0 11,0-19,0
K,0 0,0-13,0
P,0, 0,0-11,0
70, 0,0-8,0
Zn0 0,0-8,0
ALO, 0,0-50
MgO 0,0-50
Fargende oksider (CeO,, MnO,, V,0, Tb,0,, Er,0,) 0,0-8,0
2 Bruk

Fargebestemmelse
Rengjer tennene for valg av farge. Fargen bestemmes iht. nabotennene.

Porselensstrukturenes minste sjikttykkelse
- Hybrid-abutment:
- Veggtykkelsen Wy, mé vaere pa minst 0,5 mm.
- Hybrid-abutmentet ber utformes pa tilsvarende méte som prepareringen av en naturlig tann:
- Sirkuleer epi-/supragingival skulder med avrundede innerkanter eller hulkile.
- Til konvensjonell eller selvadhesiv sementering av kronen pa hybrid-abutmentet ma det skapes flater med retensjon og tilstrekkelig
«prepareringshgyde».
- Form en rettvinklet blatvevslinje ved overgangen til kronen (se fig.).
- Kronebredden By, er sirkulzert begrenset til 6,0 mm i forhold til hybrid-abutmentets skruekanal.
Folg implantatprodusentens anvisninger nar det gjelder maksimal hayde pé hybrid-abutmentet og separat krone.

- Hybrid-abutment-krone:
- Veggtykkelsen W, mé sirkuleert (ekvatorialt) vaere stgrre enn 1,5 mm.
- Utgangen til skruekanalen skal ikke ligge i omradet ved kontaktpunkter. Hvis dette ikke er mulig, anbefales det & bruke et hybrid-abutment
og en separat krone.
- Hybrid-abutment-kronens bredde By, er sirkuleert begrenset til 6,0 mm i forhold til skruekanalen.
- Implantatprodusentens merknader vedrgrende den maksimale hayden til hybrid-abutmentet-kronen ma overholdes.

Hybrid-abutment Hybrid-abutment-krone

Bredde krone By, = < 6,0mm Bredde hybrid-abutment-krone By, = < 6,0 mm

Veggtykkelse Wy, = > 0,5 mm Veggtykkelse Wy, = > 1,5mm

&)

Blokkvalg
Valg av blokk gjeres pa grunnlag av gnsket tannfarge og valgt titan-sementeringsflate. Avhengig av bruk velges en
IPS e.max CAD MO- eller LT-blokk. Blokktilbudet kan variere avhengig av CAD/CAM-apparat.

IPS e.max CAD MO A14 IPS e.max CAD LT A14 IPS e.max CAD LT A16
(Medium Opacity) (Low Translucency)

(Low Translucency)

IPS e.max CAD
Hybrid-abutment 4 4 -

IPS e.max CAD
Hybrid-abutment-krone v 4
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Bearbeiding

Folg anbefalingene angaende slipeskiver? og minimum sjikttykkelser ved bearbeiding og omarbeiding. Bearbeidingen skal alltid utferes i
forkrystallisert (bld) tilstand, hvis det er mulig. Bruk lavt turtall og lavt kontakttrykk for 8 unnga avskalling og oppflising i kantomrédene. Unngé
overoppheting av porselenet. Bruk en diamantbesatt kappeskive for a skille porselensstrukturen fra blokken. Ved hybrid-abutmenter risser man
litt inn pa incisal side ved forbindelsespunktet ved hjelp av kappeskiven, deretter kapper man gjennom resten av festepunktet fra basal side. Sett
porselensstrukturen forsiktig pa titan-sementeringsflaten og kontroller om den passer. Veer oppmerksom pa plasseringen av rotasjonssikringen.

- Bearbeiding av porselensstrukturens utvendige flater
Ikke bearbeid skulderen pa porselensstrukturen for ikke & pavirke tilpasningen til titan-sementeringsflaten negativt. Blgtvevslinjen kan
bearbeides etter behov mens det tas hensyn til tilpasningen til gingiva og minimumstykkelsen (0,5 mm).

- Hybrid-abutment
Slip til forbindelsespunktet til blokken med en fin diamantslipeskive mens det tas hensyn til blatvevslinjen og kronekanten. Ikke foreta
individuelle tilpasninger av formen, da dette pavirker tilpasningen av kronen pé hybrid-abutmentet negativt. Merknad om kronen: Utfor
korrigerende sliping pa kronen hvis hybrid-abutmentet har en ungyaktig tilpasning.

- Hybrid-abutment-krone
Slip til forbindelsespunktet til blokken med en fin diamantslipeskive mens det tas hensyn til blgtvevslinjen og approksimale kontakter. Slip
over den samlede okklusale flaten lett med finkornet diamant for a gjere overflaterelieffet fra CAD/CAM-prosessen glatt. Kontroller de
approksimale og okklusale kontaktene. Utform overflateteksturene.

Rengjer alltid porselensstrukturene med ultralyd i vannbad og/eller med dampapparat fer den videre bearbeidingen. Pase at alle rester av
slipemiddeladditiver fra CAD/CAM-slipeenheten er fjernet. Hvis rester fra slipemiddeladditivene forblir pa overflaten, kan det fore til
bindingsproblemer og misfarging. Porselensstrukturene skal ikke sandbléses med Al,O, eller glassperler.

Alternativ: Klinisk innpreving av den bla restaureringen
For videre bearbeiding kan det utferes en klinisk innpreving for & kontrollere tilpasningen. Det er ogsa mulig & utfere en klinisk innpreving pa et
senere tidspunkt med krystallisert, tannfarget IPS e.max CAD-porselensstruktur, om gnskelig.

- Midlertidig fiksering av porselensstrukturen pa titan-sementeringsflaten
For & gjore den intraorale héndteringen enklere samt for 8 unnga skader pé den forkrystalliserte porselensstrukturen, mé komponentene
midlertidig festes til hverandre med en silikonavstepningsmasse, f.eks. Virtual® Extra Light Body Fast Set.

Rengjor den ubehandlede titan-sementeringsflaten og porselensstrukturen ved hjelp av dampapparat og blds dem deretter torre. Sett
porselensstrukturene pa titan-sementeringsflaten (skrudd pd modellanalogen) og merk av posisjonen i forhold til hverandre med vannfast
penn. Dette gjor det lettere a oppna en korrekt posisjon ved péafelgende midlertidig sammenfoying av delene. Lukk skruekanalen til den
ubehandlede titan-sementeringsflaten med en skumstoffpellet. P&far Virtual Extra Light Body Fast Set bade pa titan-sementeringsflaten og
direkte i porselensstrukturen. For titan-sementeringsflaten inn i porselensstrukturen. Vaer oppmerksom pa de to objektenes innretting i
forhold til hverandre (rotasjonssikring/avmerking). Fikser objektene til hverandre i korrekt posisjon i 2:30 minutter til Virtual Extra Light Body
Fast Set er herdet. Fjern utflytende overskuddsmateriale forsiktig med et egnet instrument, f.eks. en skalpell.

Klinisk innpraving

Etter at den midlertidige restaureringen er fiernet, skal hybrid-abutmentet eller hybrid-abutment-kronen skrus inn manuelt med den tilhgrende
skruen og geometrien (f.eks. tilpasning, gingiva-anemi) kontrolleres i forhold til gingivallinjen. Lukk skruekanalen pa hybridabutmentet med en
skumstoffpellet ved behov. Tips: Isoler kronens innside med glyserolgel (f.eks. Try-In-Paste, Liquid-Strip).

For a kontrollere og eventuelt korrigere de approksimale kontaktpunktene skal kronen settes p& hybrid-abutmentet intraoralt. OBS: Ikke utfer
kontroll av okklusal funksjon pé dette punktet. Ved kontroll av funksjon skal kronen fikseres pa hybrid-abutmentet med Virtual Extra Light Body
Fast Set. Her skal det ikke brukes Try-In-Paste da den ikke gir tilstrekkelig motstand mot trykkrefter. P&fer Virtual Extra Light Body Fast Set pa
innsiden av kronen. Trykk kronen pé hybrid-abutmentet med fingrene til endeposisjonen er nadd. Hold kronen pé plass til Virtual Extra Light Body
Fast Set er herdet (ca. 2:30 minutter), og deretter fjernes overskuddsmateriale.

N& kan okklusjon/artikulasjon kontrolleres og eventuelt slipes til med egnede slipeskiver (se slipeskiveanbefalinger?). Deretter fiernes kronen
forsiktig fra hybrid-abutmentet og hybrid-abutmentet eller hybrid-abutment-kronen fra implantatet. Skyll deretter implantatlumen for & rense
det f.eks. med Cervitec Liquid (alkoholfritt munnskyllemiddel med klorheksidin) og sett inn den midlertidige restaureringen.

Ferdigstillelse av porselensstrukturen
Prosessmetode for ferdigstillelse av porselensstrukturen skal velges avhengig av ensket bearbeidingsteknikk og materialer. Det finnes tre
grunnleggende prosessmetoder a velge mellom til ferdigstillelse av porselensstrukturen.

- Polering (Self Glaze) av den «blé» restaureringen
Poleringsmetoden brukes fortrinnsvis ved blgtvevslinjen pa hybrid-abutmentet. Til hybrid-abutment-kroner anbefales pafering av glasur.
Skru titan-sementeringsflaten pa en modellanalog for enklere handtering. Fikser porselensstrukturen pd titan-sementeringsflaten med
fingrene. OBS: Titan-sementeringsflaten skal ikke bearbeides.
Overhold slipeskiveanbefalingene? for polering. Rengjer deretter restaureringen ved hjelp av ultralyd i vannbad eller med dampapparat.
Deretter fikseres stiften som beskrevet i «Fiksering av restaureringen pé en IPS e.max CAD Crystallisation Pin", og porselensstrukturen
plasseres pa et IPS e.max CAD Crystallization Tray og settes midt i brennovnen. Brenneprogrammet velges avhengig av materialet (se
krystalliserings- og brennparametre).

an

- Maleteknikk pa "bla" restaureringer
IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray anbefales ikke til glasering av IPS e.max CAD Abutment Solutions, da péfering av glasuren mé gjores pa
en svaert systematisk mate. Det er sveert viktig at glasur verken kommer pa titan-kontaktflaten eller i skruekanalen, da dette vil fore til
tilpasningsproblemer.

Plasser porselensstrukturen som beskrevet i «Fiksering av restaureringen pé en IPS e.max CAD Crystallisation Pin». Deretter skal IPS e.max CAD
Crystall./Glaze Paste/FLUO blandes og péferes jevnt med en pensel pa omradene som skal glasseres. Dersom det gnskes en lett fortynning av
den bruksferdige glasuren, gjeres det med IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid. Glasur mé absolutt ikke komme pé titan-kontaktflaten eller i
skruekanalen, da dette vil fore til tilpasningsproblemer. For brenning skal skjaeringspunktet kontrolleres og evt. urenheter fiernes forsiktig.
Ved hybrid-abutmenter ma det ikke paferes noen materialer pa kronens kontaktflater, da dette kan pavirke kronens tilpasning. Unnga for tykk
pafering av glasur. Pass sarlig pa at det ikke oppstar for tykke lag pa hybrid-abutment-kronens okklusale flate. En for tynn péfering av glasur
vil fore til en utilfredsstillende glans. Hvis det @nskes karakterisering, kan keramstrukturen tilpasses individuelt for krystalleringsbrenningen
med IPS e.max CAD Crystall./Shades og/eller Stains. Ta bruksferdige Shades og Stains fra sprayten og bland dem godt. Shades og Stains kan
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fortynnes noe med CAD Crystall./Glaze Liquid. Konsistensen skal likevel veere deigaktig. Appliser de blandede Shades og Stains med en fin
pensel systematisk rett pa det ubrente glasurlaget. En mer intensiv farging oppnas ved gjentatt maling og brenning, ikke tykkere pafering.
Bruk IPS e.max CAD Crystall./Shades Incisal il imitering av incisalkanten og translucensen pa hybrid-abutment-kronen i den incisale eller
okklusale tredjedelen. Utform kusper og fissurer individuelt med Stains.

Posisjoner deretter restaureringen sa nzert midten som mulig eller maksimum 6 enheter sammen pé IPS e.max CAD-krystalliseringsbrettet og
krystalliser med de fastsatte brennparametrene (se Krystalliserings- og brennparametre). Falg anvisningene i «<Fremgangsmate etter
brenning».

Alternativ: Korrektur

Hvis ytterligere karakterisering eller korrektur er nedvendig etter krystalliseringen, kan det gjennomfares en korrekturbrenning ved hjelp av
IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains og Glaze. Korrekturbrenningen skal ogsé gjennomfares pé IPS e.max CAD Crystallization Tray. IPS e.max
CAD Crystall./Add-On og tilherende blandevaeske kan brukes til mindre formkorrekturer (f.eks. approksimale kontaktpunkter).

- pa fargede» restaureringer

- Krystallisering uten pafering av materiale: separat malefarge-/glansbrenning med enten IPS e.max CAD Crystall./- eller IPS Ivocolor-
materialer.

— Plasser porselensstrukturen som beskrevet i «Fiksering av porselensstrukturen pa en IPS e.max CAD Crystallization Pin». Karakterisering og
glasur utfares enten med IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze (se Maleteknikk pé «bla» restaureringer, men med et annet
brenneprogram) eller IPS Ivocolor.

- IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze og IPS Ivocolor Shades, Essence, Glaze mé verken blandes sammen eller paferes ved siden av
hverandre!

Med IPS Ivocolor: For a forbedre fukteevnen kan den karakteriserende overflaten vaetes med litt IPS Ivocolor Mixing Liquid. Bland sammen

IPS Ivocolor Shades og Essences med tilhgrende IPS Ivocolor Liquids til ensket konsistens er oppnadd. En mer intensiv farging oppnas ved

gjentatt maling og brenning, ikke tykkere pafgring. Bruk IPS Ivocolor Shades Incisal til imitering av incisalkanten og translucensen pa hybrid-

abutment-kronen i den incisale eller okklusale tredjedelen. Utform kusper og fissurer individuelt med Essences. Ved hybrid-abutmenter kan

IPS Ivocolor Shades og Essences kun appliseres i omrédet ved blgtvevslinjen. Ved pafering av malefarger ma det absolutt ikke komme farge pa

titan-kontaktflaten eller i skruekanalen, da dette vil fore til tilpasningsproblemer. For brenning skal skjeeringspunktet kontrolleres og evt.

urenheter fjernes forsiktig. Ved hybrid-abutmenter ma det ikke paferes materialer p& kontaktflaten mot kronen, da dette kan pavirke kronens
tilpasning. Fikser deretter porselensstrukturen med litt IPS Objekt Fix Putty eller Flow pa brennstiften til brennbrettet og krystalliser med de
fastsatte brennparametrene. Folg anvisningene i <Fremgangsméte etter brenning».

Glansbrenning utferes med pulver- eller pastaglasur. Ved hybrid-abutmenter skal kun blgtvevslinjen glaseres. Nar det gjelder hybrid-
abutment-kroner, skal hele utsiden pafares glasur. Porselensstrukturen kan plasseres pa titan-sementeringsflaten for enklere handtering.
Fikser da titan-sementeringsflaten pa en modellanalog. Bland ut glasuren (IPS Ivocolor Glaze Paste eller Powder) med IPS Ivocolor Mixing
Liquid allround eller longlife til ansket konsistens. Pafer glasur i et jevnt og dekkende lag pa omrédene som skal glaseres.

Glansen til den glaserte overflaten styres av konsistensen til glasuren og pafert mengde, ikke av brenntemperatur. Pafer et tilsvarende tykkere
lag av glasur for a oppna heyere glans. Hvis enskelig kan de fluorescerende egenskapene gkes ved & bruke fluorescerende glasur (Paste FLUO
eller Power FLUO).

Ved pafering ma det absolutt ikke komme glasur pa titan-kontaktflaten eller i skruekanalen, da dette vil fore til tilpasningsproblemer. For
brenning skal skjeeringspunktet kontrolleres og evt. urenheter fjernes forsiktig. Ved hybrid-abutmenter mé det ikke pé&fores materialer pa
kontaktflaten mot kronen, da dette kan pévirke kronens tilpasning.

Gjennomfer malefarge-/glansbrenning for IPS Ivocolor med de angitte brennparametrene pa et brennbrett. Folg anvisningene i
«Fremgangsmate etter brenning».

Alternativ: Korrektur

Bland IPS e.max Ceram Add-On Dentin eller Incisal med IPS Build-up Liquid soft eller allround og pafer pa de relevante omrédene. Gjennomfer
brenning med «Add-On etter glansbrenning»-parametrene. Overhold retningslinjer for langtidsavkjeling! Etter brenning kan de endrede
omradene evt. poleres til hayglans.

Ferdigstillelse av kronen pa IPS e.max CAD hybrid-abutment

Kronen pd IPS e.max CAD hybrid-abutment kan ferdigstilles enten med maleteknikk eller cut-back-teknikk. Bruk enten IPS e.max CAD Crystall./-
masser eller IPS Ivocolor-masser til maling og glasering. Utfyllingen av reduserte omréader (cut-back-teknikken) utferes med IPS e.max Ceram-
sjiktmaterialer. IPS Ivocolor-materialer brukes til maling og glasering. Fremgangsmaten for fullfering av en krone tilsvarer i prinsippet den pa en
preparert tann. For detaljert informasjon om fremgangsmaten, se bruksanvisningen til IPS e.max CAD.

Fiksering av restaureringen pa en IPS e.max CAD Crystallisation Pin

1. Rengjer porselensstrukturen med dampapparat og fjern samtlige smuss- og fettrester. Unngé enhver form for kontaminering etter rengjering.

2. Bruk IPS e.max CAD Crystallization Pin XS til krystallisering av porselensstrukturen.

3. Fyll eventuelt skjeeringspunktet til porselensstrukturen med brennpastaen IPS Object Fix Putty eller Flow. Lukk IPS Object Fix Putty/Flow-
spreyten godt igjen umiddelbart etter at du har tatt ut materiale! Etter at sproytene er tatt ut av aluminiumsposen, mé de oppbevares i en
lukkbar plastpose eller i en beholder med fuktig atmosfaere.

4. Trykk IPS e.max CAD Crystallization Pin XS kun lett inn i IPS Object Fix Putty/Flow. Viktig: lkke trykk stiften for langt inn, slik at den berarer
veggene. Dette kan fore til sprekker i porselensstrukturen.

5. Glatt ut fortrengt brennpasta med en plastspatel slik at pinnen er stabilt innfattet.

6. Unnga forurensninger pa utsiden/okklusjonsflaten til porselensstrukturen. Fjern eventuelle forurensninger med en vannfuktet pensel og terk
etterpa.

Viktig: IPS e.max CAD-restaureringer ma ikke plasseres direkte, dvs. uten brennpasta, pa IPS e.max CAD Crystallization Tray eller Pins.

Fremgangsmate etter brenning

Ta porselensstrukturen ut av brennovnen etter avsluttet brenning (vent pa signallyd), og la objektene kjoles helt ned til romtemperatur pa et sted
som er beskyttet mot trekk. Varme objekter ma ikke bergres med metalltang. Ta deretter porselensstrukturen av den herdede IPS Object Fix
Putty/Flow og rengjer pasittende rester med ultralyd i vannbad eller med dampapparat. Rester ma ikke sandblases med Al,O, eller glassperler.
Hvis korrigerende sliping® er nedvendig, pass pa at porselenet ikke overopphetes. Poler il slutt korrigerte punkter til hgyglans.
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Endelig ing av titan: ir /porselensstruktur
Noyaktig forberedelse av bindingsflaten er en forutsetning for optimal adhesiv sementering mellom titan-sementeringsflaten og
porselensstrukturen.

IPS e.max CAD-porselensstruktur (LS,) Titan-sementeringsflate
Sandblasing - Overhold produsentens anvisninger
Klargjering Alternativ 1 Alternativ 2
Etsing Kontaktflate mot titan-| Gni inn kontaktflaten
sementeringsflaten mot titan- _
20 sek. med sementeringsflaten i 20
IPS® Ceramic etsegel sek.
Silaniserin med Monobond
9 . Etch &Prime®
Kontﬁaoszeliten ! ogla def‘ virke i Kontaktflaten i
" e ytterligere 60 sek. med Monobond® Plus
med Monobond® Plus 40 sek.
Adhesiv klebing Multilink® Hybrid Abutment
Tildekking av sementeringsfuge Glyserolgel, f.eks. Liquid Strip
Herding 7 min. selvpolymerisering
Polering av sementeringsfuge Alminnelige polerere til polering av porselen/plast
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Forberede titan-sementeringsflaten

Ved bearbeiding av titan-sementeringsflaten skal anvisningene fra produsenten falges.

— Rengjer titan-sementeringsflaten i ultralydbad eller med dampapparat og blas den deretter torr.

Skru titan-sementeringsflaten pa en modellanalog.

Sett strukturen pa titan-sementeringsflaten og merk av posisjonene i forhold til hverandre med en vannfast penn. Dette gjer det enklere &
oppné det korrekte posisjonsforholdet for den endelige posisjonen ved den pafelgende sammenfayningen av delene.

— Etter rengjering mé enhver kontaminering av kontaktflaten unngas, da dette har negativ innvirkning pd sementeringen.

Pé&fer Monobond Plus pé de rengjorte kontaktflatene og la det virke i 60 sekunder. Etter virketiden skal det gjenvaerende overskuddet
blases tort med vann-/oljefri luft.

— Lukk skruekanalen med en skumstoffpellet eller voks. Pass pa at kontaktflatene ikke forurenses.

Klargjering av porselensstrukturen

— Ikke sandblés porselensstrukturen.

- Rengjor porselensstrukturen i ultralydbad eller med dampapparat og blés den deretter terr med vann-/oljefri luft.
— For & beskytte de utvendige flatene eller de glaserte omradene kan det paferes voks.

Til klargjering av porselensstrukturen er det to alternativer tilgjengelig:
- Alternativ 1: Klargjer kontaktflatene med IPS Ceramic etsegel og Monobond Plus
— Alternativ 2: Klargjer kontaktflatene med Monobond Etch & Prime

Framgangsmate alternativ 1:

- Ets kontaktflaten i 20 sekunder med 5 % flussyregel (IPS Ceramic etsegel).

— Spyl deretter av kontaktflaten grundig med rennende vann og terk med vann-/oljefri luft.

— Péfer Monobond Plus pa de rengjorte kontaktflatene og la det virke i 60 sekunder. Etter virketiden skal det gjenvaerende overskuddet
blases tort med vann-/oljefri luft.

Framgangsmate alternativ 2:

- Péfer Monobond Etch & Prime® pé kontaktflaten med en mikroberste og gni det inn i 20 sekunder og la den virke i ytterligere 40 sekunder.

— Spyl deretter Monobond Etch & Prime grundig av med vann og terk restaureringen med kraftig vann-/oljefri luftstrem i omtrent 10
sekunder.

Klebing med Multilink Hybrid Abutment

— Appliser multilink hybrid abutment direkte fra blandekanylen tynt pa bade titan-kontaktflaten til sementeringsflaten og kontaktflaten til
porselensstrukturen.

Rett inn strukturen over flaten, slik at plasserings-markeringene stéar overfor hverandre.

— For delene sammen med jevnt, lett presstrykk og kontroller korrekt stilling i endeposisjonen (overgang basis/porselensstuktur).

— Press deretter objektene fast mot hverandre i 5 sekunder.

Fjern overskudd i skruekanalen forsiktig, f.eks. med en mikroberste eller pensel, med en roterende bevegelse.

OBS: Fjern det sirkulaere komposittoverskuddet forst i herdefasen 3 minutter etter blanding med et egnet instrument (f.eks. Le Cron). Fikser
samtidig delene med lett trykk.

— Péfer glyserolgel (f.eks. Liquid Strip) pa sementfugen for & forhindre dannelse av et reaksjonssjikt.

Deretter folger fullstendig selvpolymerisering av sementeringskomposittet i lopet av 7 minutter.

Viktig: Fram til avsluttet herding av Multilink Hybrid Abutment skal ikke objektene beveges og fikseres urerlig i stillingen, f.eks. med
diamantpinsett.

Poler sementfugen forsiktig med gummipolerere ved lave turtall (< 5000 o/min) for & unngé overoppheting.

Hvis det er rester av sementeringsmaterialet i skruekanalen, ma disse fjernes med egnede roterende instrumenter.




Tilpasning og etterbehandling
- Intraoral klargjering
Fjern den midlertidige restaureringen og rengjer implantatlumen. Kontroller deretter vevet rundt implantatet (blgtvevslinjen).

- Tilpasning
Ikke bruk fenolholdige munnskyllemidler, da disse har en negativ innvirkning pa bindingen mellom porselen og kompositt. Sett hybrid-
abutmentet eller hybrid-abutment-kronen inn i implantatet intraoralt og skru inn den tilhgrende implantatskruen for hand og trekk til med en
momentnekkel (overhold produsentens anvisninger).

- Hybrid-abutment og separat krone
Legg en bomulls- eller skumstoffpellet inn i hybrid-abutmentets skruekanal og lukk med et midlertidig kompositt (f.eks. Telio® Inlay). Dette
gjer det mulig & fa tilgang til skruen senere. Kontroller bindingsflatene for forurensninger/fuktighet og rengjor/terk med trykkluft om
nedvendig. Appliser deretter sementeringsmateriale (f.eks. SpeedCEM® Plus eller Variolink® Esthetic) i den klargjorte kronen, og sett inn
kronen pd hybrid-abutmentet og fikser posisjonen.
Overskudd av sement lysaktiveres kort ved hjelp av «fjerdedelsteknikken» og kan deretter enkelt fjernes. Deretter dekkes sementeringsfugene
med glyserolgel (f.eks. Liquid Strip) og lysherdes pa nytt med et polymeriseringsapparat
(f.eks. Bluephase®). Deretter skylles glyserolgelen av med vann.

- Hybrid-abutment-krone
Legg en bomulls- eller skumstoffpellet inn i hybrid-abutment-kronens skruekanal, og lukk med en permanent kompositt (f.eks. Tetric® Prime).
Utfor deretter kontroll av okklusjon/artikulasjon. Hvis restaureringen slipes, ma disse omrédene til slutt poleres til hayglans pa nytt med
silikonpolerere (f.eks. med OptraGloss®). Poler ogsa restaureringens kanter eller sementeringsfuge. Pé&for til slutt Cervitec® Plus
(beskyttelseslakk) i omradet ved gingivallinjen.

Fargekombinasjonstabell

Individuelle karakteriseringer og fargetilpasninger av IPS e.max CAD-restaureringer oppnas med IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains eller
IPS Ivocolor Shades, Essences.

- IPS e.max Crystall./Shades, Stains: Til bruk pa «blé» og «tannfargede» IPS e.max CAD-restaureringer.

— IPS Ivocolor Shades, essenser: Til bruk pa «tannfargede» IPS e.max CAD-restaureringer

«Kombinasjonstabellen» ma overholdes.

BL1[BL2[BL3[BL4| A1 [ A2 [ A3 [A3.5] A4 [B1 [B2[B3[B4|Cl [C2[C3[C4|D2]D3]D4
IPS e.max CAD
Crystall/ Shade 0 ! 2 3 4
IPS e.max CAD
Crystall./ Shade Incisal " 2 n 2
IPS e.max CAD . . .
Crystall,/ Stains white, cream, sunset, copper, olive, khaki, mahogany
BL1[BL2[BL3[BL4| A1 [ A2 [ A3 [A3.5] A4 [B1 [B2[B3[B4|Cl [C2[C3[ca|D2]D3]D4
IPS Ivocolor Do D1 52 D3| b4 5 D6 7|6
Shade
IPS Ivocolor
Shade Incisal S 12 §13
E01 E02 E03 E04 E05 E06 E07 E08 E09 E10
Wwhite creme lemon sunset copper hazel olive khaki terracotta  mahogany
IPS Ivocolor EN E12 E13 E14 E15 E16 E17 E18 E19 E20
Essence cappuccino espresso terra profundo ocean sappphire  anthracite black rose coral
E2 E22 E22
basic red basic yellow basic blue

Krystalliserings- og brennparametre

Porselensovner uten funksjon for kontrollert (langtids-)avkjeling kan ikke brukes. Det er viktig at porselensovnen kalibreres for forste
krystallisering — og deretter hvert halvér. Avhengig av bruk kan det vare ngdvendig med hyppigere kalibrering. Overhold produsentens
instruksjoner.

Krystallisering MO, Impulse, LT, MT, HT
med eller uten péfering av IPS e.max CAD Crystall./-materialer

Ovn Stand by- Lukketid  (Opp Brenn- Holdetid [0, Brenn- Holdetid Vakuum 1 Vakuum 2 Langtids- Kjolerate
Programat | temperatur temperatur temperatur 11[°C] 21[°C) avkjoling

B[°C] S[min] [t1[°C/min]| T1[°C] H1[min] |t2[°C/min]| T2[°C] H2 [min] 12[°C] 22[°C] L[°C] | tI[°Clmin]
P300
P500 403 6:00 60 770 0:10 30 850 10:00 550/770 | 770/850 700 0
P700
P310
P510 403 6:00 60 780 0:10 30 860 10:00 550/780 | 780/860 710 0
P710
CS/Cs2/ q
CS3/CS4 Velg tilsvarende program
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Krystallisering LT, MT, HT B
med eller uten péfering av IPS e.max CAD Crystall./-masser L=

Ovn Stand by- Lukketid (0 Brenn- Holdetid |0 Brenn- Holdetid Vakuum 1 Vakuum 2 Langtids- Kjolerate
Programat | temperatur temperatur temperatur 11[°C] 21[°C] avkjoling

B[°C] S[min] [t1[°C/min]| T1[°C] H1[min] |t2[°C/min]| T2[°C] H2 [min] 12[°C] 22[°C] L[°C] | tI[°Clmin]
P300
P500 403 6:00 90 820 0:10 30 840 7:00 550/820 | 820/840 700 0
P700
P310
P510 403 6:00 90 830 0:10 30 850 7:00 550/830 | 830/850 710 0
P710
Cs/cs2/ .
CS3/CS4 Velg tilsvarende program

Korrektur-/malefarge-/glansbrenning B
med IPS e.max CAD Crystall./-materialer |

Ovn Stand by- Lukketid ~ |Opp Brenn- Holdetid [0, Brenn- Holdetid Vakuum 1 Vakuum 2 Langtids- Kjolerate
Programat | temperatur femperatur temperatur 11[°C] 21[°C] avkjling

B[°C] S[min] [t1[°C/min]| T1[°C] H1[min] [t2[°C/min]| T2[°C] H2 [min] 12[°C] 22[°C] L[C] tl [°Clmin]
P300
P500 403 6:00 920 820 0:10 30 840 3:00 550/820 | 820/840 700 0
P700
P310
P510 403 6:00 90 830 0:10 30 850 3:00 550/830 | 830/850 710 0
P710
Cs/CS2/ '
CS3/CS4 Velg tilsvarende program

Brennparametre for maleteknikk

med IPS Ivocolor Shade, Essence, Glaze -
Stand by- Lukketid * Oppvarmingsrate Brenn- Holdetid Vakuum 1 Vakuum 2 Langtids- Kjolerate
temperatur temperatur avkjeling **
B[°C] S [min] t [°C/min] TI°C H [min] vi[°C] V2[°C] L[C] 1 [°C/ min]
Malefarge-/ 403 IRT/ 60 710 1:00 450 709 0 0
glansbrenning 6:00

Brennparametre for korrektur (maleteknikk)

med IPS e.max Ceram Add-On -
Stand by- Lukketid * Oppvarmingsrate Brenn- Holdetid Vakuum 1 Vakuum 2 Langtids- Kjolerate
temperatur temperatur avkjoling **
B[°C] S [min] t [°C/min] T[°C] H [min] vi[ed V2[°C] L[°C] 1 [°C/ min]
Add-On etter 403 IRT/ 50 700 1:00 450 699 0 0
glansbrenning 6:00

* IRT normalmodus
**Merk: Overskrider sjiktenes tykkelse 2 mm, er det ngdvendig med langtidsavkjeling L til 500 °C

Merk: Grunnet restaureringenes utforming kan sjikttykkelsene pé objektet variere kraftig. Ved avkjeling av objekter etter brenning kan de ulike
kjolehastighetene mellom ulikt dimensjonerte omrader fore til indre spenninger. | verste fall kan disse spenningene fore til frakturer i
porselensobjekter. Disse spenningene kan minimaliseres med langsom avkjeling (langtidsavkjeling L).

3 Sikkerhetsanvisninger

Sterilisering

Hybrid-abutmenter eller hybrid-abutment-kroner ma steriliseres for innsetting i munnen. Overhold gjeldende lokale lover og forskrifter samt
standarder for hygiene som gjelder for tannlegekontorer.

Dampsterilisering kan utfares med 3 ganger fraksjonert forvakuum ved overholdelse av folgende parametre: Steriliseringstid 3 min,
damptemperatur 132 °C; dette tilsvarer en halvsyklus-eksponeringstid pa 2 minutter. Hybrid-abutmentet eller hybrid-abutment-kronen skal
brukes umiddelbart. Ingen oppbevaring etter sterilisering!

Brukeren er ansvarlig for at hybrid-abutmentet eller hybrid-abutment-kronen er sterile. Det ma sikres at steriliseringen kun utferes med egnede
apparater og materialer og at det skjer etter produktspesifikt godkjente metoder. Apparatene som brukes, ma holdes i forskriftsmessig stand og
vedlikeholdes regelmessig. Brukeren av IPS e.max CAD Abutment Solutions er forpliktet til & informere tannlegen om ngdvendigheten av
sterilisering for innsetting i pasientens munn!
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- Ved alvorlige hendelser som oppstar i forbindelse med produktet, skal du ta kontakt med Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2,
9494 Schaan/Liechtenstein, nettside: www.ivoclarvivadent.com og lokal helsemyndighet.

- Den gjeldende bruksanvisningen finnes i nedlastingssenteret pé nettsiden til lvoclar Vivadent AG (www.ivoclarvivadent.com).

- Det gjeldende sammendraget om sikkerhet og klinisk ytelse (Summary of Safety and Clinical Performance — SSCP) finnes i nedlastingsdelen p&
nettsiden til Ivoclar Vivadent AG (www.ivoclarvivadent.com).

Advarsler

- IPS Ceramic etsegel inneholder flussyre. Unngd kontakt med hud, gyne og kleer siden gelen er svert giftig og etsende. Etsegelen er kun ment
til ekstraoral bruk, og skal ikke brukes intraoralt (i munnen).

- Monobond Etch & Prime er etsende. Unngé kontakt med hud og slimhinner. Monobond Etch & Prime er kun ment til ekstraoral bruk og skal
ikke brukes intraoralt (i munnen).

- Unngd innanding av porselensstgv under bearbeiding. Bruk avtrekksanlegg og maske.

- Fareri sammenheng med magnetfelt (f.eks. MR — magnetresonanstomografi): Veer oppmerksom pé advarslene, sikkerhetsanvisningene og
forholdsreglene fra produsenten av abutmentet eller implantatet.

— Overhold sikkerhetsdatabladet (SDS).

Fallch3nd:

Anvisni for ing

- Rester og ekstraherte restaureringer skal avfallshandteres iht. nasjonale lover og forskrifter.

Restfarer

Brukeren ber vaere bevisst pa at tannlegeinngrep i munnhulen generelt kan medfere en viss risiko. Nedenfor nevnes noen av disse:
- Avskalling/fraktur

- Overskudd av sement kan fore til irritasjon av blatvev/gingiva

- Oppsmuldring av sementen

4 Instruksjoner for lagring og oppbevaring

Ingen spesielle betingelser for lagring eller oppbevaring nedvendig.

5 Ytterligere informasjon

Oppbevares utilgjengelig for barn!
Ikke alle produkter er tilgjengelige i alle land!

Produktet er utviklet til bruk p& det odontologiske omradet og mé brukes i henhold til bruksanvisningen. Produsenten patar seg intet ansvar for
skader som skyldes annen bruk eller ufagmessig bearbeiding. | tillegg er brukeren forpliktet til p& forhdnd og pa eget ansvar & kontrollere om
materialet egner seg og kan brukes til de tiltenkte formal, spesielt hvis disse formalene ikke er oppfert i bruksanvisningen.

' f.eks. CEREC/inLab, PlanMill. Komplett liste finnes pa www.ivoclarvivadent.com.

CEREC/inLab og PlanMill er ikke registrerte varemerker tilhgrende Ivoclar Vivadent AG
2 Ivoclar Vivadent prosessdiagram "Anbefalte slipeskiver til ekstraoral og intraoral bruk"
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1 Beoogd gebruik

Beoogd doel
Implantaatgedragen hybride restauraties voor de vervanging van een enkel element

Patiéntendoelgroep
Volwassen patiénten met tandheelkundige implantaten

Beoogde gebruikers / speciale training

- Tandartsen (vervaardigen van restauraties aan de stoel; klinische workflow)

- Tandtechnici tandheelkundig laboratorium (vervaardigen van restauraties in het tandheelkundig laboratorium)
Geen speciale training nodig.

Gebruik

Alleen voor tandheelkundig gebruik.

Omschrijving

IPS e.max® CAD Abutment Solutions zijn CAD/CAM-vervaardigde, implantaatgedragen hybride restauraties (hybride abutments en hybride
abutmentkronen) ter vervanging van enkele gebitselementen. Deze hybride restauraties zijn individueel vervaardigd uit een blok van
lithiumdisilicaat glaskeramiek (LS,) en gecementeerd op een titanium hechtbasis.

Prestatiekenmerken

Eigenschap Specificatie Typische gemiddelde waarde
CTE (25-500°C) [10¢/K"] 10.1+0.5 -

Flexurale sterkte (biaxiaal) [MPa] >360 530%

Chemische oplosbaarheid [ug/cm?] <100 -

Type/klasse Type Il / klasse 3 -

In overeenstemming met 1SO 6872:2015
* de gemiddelde biaxiale flexurale sterkte, geévalueerd in 10 jaar kwaliteitsmetingen

Indicaties
- Gedeeltelijk edentulisme in de anterieure en posterieure regio

Contra-indicaties
- Bruxisme
- Alsvan een patiént bekend is dat deze allergisch is voor een van de bestanddelen van het materiaal

Beperkingen van het gebruik

- Het nietin acht nemen van de vereisten zoals aangegeven door de implantaatfabrikant van het geselecteerde type implantaat (diameter en
lengte van het implantaat moeten zijn goedgekeurd voor de betreffende positie in de kaak door de implantaatfabrikant)

- Het overschrijden van of niet voldoen aan de acceptabele dikten van de keramieklaag

—  Gebruik van een ander bevestigingscomposiet dan Multilink Hybrid Abutment om IPS e.max CAD adhesief te cementeren aan de titanium
hechtbasis

- Intraorale cementering van de keramiekstructuren aan de titanium hechtbasis

- Tijdelijke cementering van de kroon op het hybride abutment

- ® Niet hergebruiken

Beperkingen bij verwerking

Het niet in acht nemen van de volgende informatie zal de resultaten aantasten die met IPS e.max CAD worden behaald:

- Frezen van de blokken in een niet-compatibel CAD/CAM-systeem

- Bij het produceren van een hybride abutmentkroon mag de opening van het schroefkanaal zich niet in het gebied van de contactpunten
bevinden. Als dit niet mogelijk is, is het beter om een hybride abutment en een aparte kroon te produceren.

- Cut-back-techniek bij de vervaardiging van hybride abutmentkronen

- Het gebruik van IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray:

- Combinaties met andere materialen dan IPS e.max Ceram, IPS Ivocolor® of IPS e.max CAD Crystall./.

- Kristallisatie in een niet-goedgekeurde en niet-gekalibreerde keramische oven

- Kristallisatie in een oven voor hoge temperaturen

- Kristallisatie met behulp van afwijkende parameters voor bakken

- Het niet in acht nemen van de aanwijzingen van de fabrikant met betrekking tot de verwerking van de titanium hechtbasis.

Systeemvereisten

IPS e.max CAD Abutment-oplossingen moeten worden verwerkt met een geautoriseerd CAD/CAM-systeem.' Selecteer een geschikte titanium
hechtbasis in overeenstemming met het geplaatste implantaat en het gebruikte CAD/CAM-systeem. Neem de gebruiksaanwijzing en de
instructies voor verwerking van de betreffende fabrikant in acht.

Bijwerkingen
Tot op heden zijn er geen bekende bijwerkingen.

Klinisch voordeel
- Reconstructie van de kauwfunctie
- Herstel van esthetiek

Samenstelling

Lithiumdisilicaat glaskeramiek

Na het fabricageproces van het glas-keramiek wordt een stabiel en inert netwerk gevormd waarin de verschillende elementen via
zuurstofbruggen zijn opgenomen. De samenstelling wordt bepaald in oxides.
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Oxide in gewichtsprocent %
sio, 57.0-80.0 s
Li,0 11.0-19.0 E
K,0 0.0-13.0 2
P,05 0.0-11.0
70, 0.0-8.0
Zn0 0.0-8.0
ALO, 0.0-5.0
MgO 0.0-5.0
Kleurende oxides (Ce0,, MnO,, V,0s, Tb,0,, Er,05) 0.0-8.0

2  Toepassing

Selectie kleurtint
Reinig vddr het bepalen van de juiste kleurtint het gebit. De kleurtint wordt bepaald door de kleurtint van de naastgelegen elementen.

Minimale laagdikte van de keramiekstructuren
- Hybride abutment:
- De wanddikte Wy, moet minimaal 0,5 mm bedragen.
— Het hybride abutment moet zijn ontworpen op vergelijkbare wijze als een geprepareerd natuurlijk element:
- Circulaire epi-/supragingivale schouder met afgeronde interne hoeken of een afschuining
— Om de kroon op het hybride abutment te kunnen cementeren met conventionele of zelfhechtende cementeringsmethoden moeten
retentieve oppervlakken en een adequate 'preparatiehoogte’ worden gecreéerd.
- Creéer een emergentieprofiel met een rechte hoek voor de overgang naar de kroon (zie afbeelding).
— De kroonbreedte By, is beperkt tot 6,0 mm vanaf de axiale hoogte van de contour tot het schroefkanaal van het hybride abutment.
- Deinstructies van de fabrikant van het implantaat met betrekking tot de maximale hoogte van het hybride abutment en de aparte kroon
moeten in acht worden genomen.

- Hybride abutmentkroon:
- De wanddikte W,,, moet groter zijn dan 1,5 mm voor de gehele equatoriale omtrek.
— De opening van het schroefkanaal mag zich in niet in het gebied van contactpunten bevinden. Als dit niet mogelijk is, is het beter om een
hybride abutment en een aparte kroon te produceren.
— De breedte van de hybride abutmentkroon B, is beperkt tot 6,0 mm vanaf de axiale hoogte van de contour tot het schroefkanaal.
- De instructies van de fabrikant van het implantaat met betrekking tot de maximale hoogte van de hybride abutmentkroon moeten in acht
worden genomen.

Hybride abutment Hybride abutmentkroon

Breedte kroon By, = < 6,0mm Breedte hybride abutmentkroon By, = < 6,0mm

Wanddikte Wy, = = 0,5 mm Wanddikte Wy, == 1,5mm

Selectie blok

Het blok wordt geselecteerd in overeenstemming met de gewenste kleurtint voor het element en de geselecteerde titanium hechtbasis.
Afhankelijk van de toepassing wordt een IPS e.max CAD MO- of een LT-blok geselecteerd. Het assortiment beschikbare blokken kan variéren,
afhankelijk van de gebruikte CAD/CAM-machine.

v

IPS e.max CAD MO A14 IPS e.max CAD LT A14 IPS e.max CAD LT A16
(gemiddelde opaciteit) (Lage doorschijnendheid) (Lage doorschijnendheid)
IPS e.max CAD
Hybride abutment 4 v N
IPS e.max CAD
- v/ 4

Hybride abutmentkroon
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Afwerking

Neem de aanbevelingen voor het slijpinstrument? in acht alsmede de minimale laagdikte bij het afwerken en contouren van de
keramiekstructuren. Indien mogelijk moeten aanpassingen met slijpen worden uitgevoerd met de restauratie in voorgekristalliseerde (blauwe)
staat, bij lage snelheid en door slechts lichte druk uit te oefenen om delaminatie en afschilfering bij de marges te voorkomen. Oververhitting van
het keramiek moet worden voorkomen. Snijd de keramiekstructuur uit het blok met een diamanten scheidingsschijf. Hybride abutment: snijd met
behulp van een scheidingsschijf lichtjes in het bevestigingsdeel aan de incisale zijde van het abutment en snijd daarna het bevestigingspunt
vanaf het basale aspect helemaal door. Plaats de keramiekstructuur voorzichtig op de titanium hechtbasis en controleer de pasvorm. Neem de
positie van de antirotatievergrendeling in acht.

- Het buitenoppervlak van de keramiekstructuur afwerken
Slijp de schouder van de keramiekstructuur niet, zodat de nauwkeurige pasvorm op de titanium hechtbasis niet wordt beinvloed. Werk het
emergentieprofiel indien nodig af en houd hierbij rekening met de pasvorm voor de gingiva en de minimale dikte (0,5 mm).

- Hybride abutment
Maak het bevestigingspunt voor het blok vlak met een fijn diamanten slijpinstrument en houd hierbij rekening met de vorm van het
emergentieprofiel en de marge voor de kroon. Voer geen individuele vormaanpassingen uit, omdat dit een negatief effect kan hebben op de
pasvorm van de kroon op het hybride abutment. Informatie met betrekking tot de kroon: Als de pasvorm op het hybride abutment niet
nauwkeurig is, voer dan aanpassingen door op de kroon.

- Hybride abutmentkroon
Maak het bevestigingspunt voor het blok vlak met fijne diamanten slijpinstrumenten en houd hierbij rekening met de vorm van het
emergentieprofiel en de proximale contactpunten. Slijp het gehele occlusale oppervlak zorgvuldig met een fijne diamant om de
oppervlakstructuur die met het CAD/CAM-proces is gecreéerd,
vlak te maken. Controleer de proximale en occlusale contactpunten. Creéer de texturen op het oppervlak.

Reinig de keramiekstructuren altijd ultrasoon in een waterbad of met de stoomstraal voordat ze verder worden verwerkt. Zorg ervoor dat
overtollig freesadditief grondig wordt verwijderd van de CAD/CAM-freeseenheid. Op het oppervlak achtergebleven restmateriaal van
freesadditief kan leiden tot hechtproblemen en verkleuring. Zandstraal de keramiekstructuur niet met Al,O; of glazen polijstkralen.

Optioneel: Klinische proefpassing van de blauwe restauraties

Voordat het materiaal verder wordt verwerkt, kan een klinische proefpassing worden uitgevoerd om de nauwkeurigheid van de pasvorm te
controleren. Het klinisch proefpassen kan ook in een later stadium plaatsvinden, bijv. met de gekristalliseerde, tandgekleurde IPS e.max CAD-
keramiekstructuur.

- Tijdelijke bevestiging van de keramiekstructuur op de titanium hechtbasis
Om de intraorale hantering te faciliteren en beschadiging van de voorgekristalliseerde keramiekstructuur te voorkomen, moeten de
componenten tijdelijk aan elkaar worden bevestigd met silicone impressiemateriaal, zoals Virtual® Extra Light Body Fast Set.

De onbehandelde titanium hechtbasis en de keramiekstructuur worden met stoom gereinigd en daarna gedroogd met gecomprimeerde
lucht. De keramiekstructuur wordt op de titanium hechtbasis geplaatst (die op de analoog van het model is geschroefd) en de relatieve
positie van de componenten wordt aangeduid met een watervaste stift. Deze stap maakt het makkelijker om de juiste positie te bereiken
wanneer de onderdelen tijdelijk aan elkaar zijn bevestigd. Het schroefkanaal van de onbehandelde titanium hechtbasis wordt afgedicht met
een schuimpellet. Op de titanium hechtbasis en direct in de keramiekstructuur wordt Virtual Extra Light Body Fast Set aangebracht. De
titanium hechtbasis wordt in de keramiekstructuur gestoken. De uitlijning van de twee componenten moet worden gecontroleerd
(antirotatievergrendeling/-markering). De componenten moeten gedurende 2:30 min. stevig in de juiste positie worden gehouden tot de
Virtual Extra Light Body Fast Set is uitgehard. Overtollig materiaal dat niet meer op de juiste plek zit, moet zorgvuldig worden verwijderd met
een daarvoor geschikt instrument, zoals een scalpel.

Klinische proefpassing

Zodra de tijdelijke restauratie is verwijderd, wordt het hybride abutment of de hybride abutmentkroon handmatig ingeschroefd met de
bijpassende schroef. De geometrie in relatie tot de gingivale marge (zoals pasvorm, gingivale anemie) wordt gecontroleerd. Indien gewenst kan
het schroefkanaal van het hybride abutment worden afgedicht met een schuimpellet. Tip: Het binnenste aspect van de kroon wordt geisoleerd
met behulp van glycerinegel (zoals Try-in paste, Liquid Strip).

De kroon wordt intraoraal op het hybride abutment geplaatst ter controle en om, indien nodig, de proximale contactpunten aan te passen.
Attentie: Controleer in deze fase niet de occlusale functie. Om de occlusale functie te controleren moet de kroon op het hybride abutment zijn
vastgezet met Virtual Extra Light Body Fast Set. Voor dit doel mag geen Try-in paste worden gebruikt, omdat dit materiaal onvoldoende
weerstand biedt tegen compressiekracht. Op het binnenaspect van de kroon wordt Virtual Extra Light Body Fast Set aangebracht. De kroon wordt
met de vingers op het hybride abutment gedrukt tot de definitieve positie is bereikt. De kroon wordt in de definitieve positie gehouden tot de
Virtual Extra Light Body is uitgehard (ca. 2:30 min.). Vervolgens wordt overtollig materiaal verwijderd.

Nu wordt de occlusie/articulatie gecontroleerd. Indien nodig worden aanpassingen doorgevoerd met geschikte slijpinstrumenten (raadpleeg de
aanbevelingen voor slijpinstrumenten?). De kroon wordt voorzichtig van het hybride abutment verwijderd en het hybride abutment of de hybride
abutmentkroon van het implantaat. De implantatielocatie wordt gespoeld met bijv. Cervitec Liquid (alcoholvrije mondspoeling met
chloorhexidine) om deze te reinigen. Hierna wordt de tijdelijke restauratie geplaatst.

Voltooien van de keramiekstructuur
Afhankelijk van de gewenste verwerkingstechniek en -materialen, wordt de verwerkingsmethode gekozen om de keramiekstructuur te voltooien.
In de basis zijn er drie verwerkingsmethoden voor het voltooien van de keramiekstructuur.

- Polijsttechniek (zelfglazuur) op de blauwe restauratie
De polijsttechniek wordt bij voorkeur gebruikt voor het emergentieprofiel van het hybride abutment. Voor de hybride abutmentkroon wordt
bakken van het glazuur aanbevolen.
Voor gemakkelijker hantering kan de titanium hechtbasis op een analoog van een model worden geschroefd. Zet de keramiekstructuur met
de vingers vast op de titanium hechtbasis. Attentie: Slijp de titanium hechtbasis niet.
Neem voor polijsten de aanbevelingen voor slijpinstrumenten in acht? Reinig de restauratie ultrasoon in een waterbad of met de stoomstraal.
Bevestig de restauratie daarna op de kristallisatiepin zoals beschreven onder 'Fixeren van restauraties op de IPS e.max CAD Crystallization Pin'.
Plaats de keramiekstructuur op de IPS e.max CAD Crystallization Tray en plaats de tray in het midden van de oven. Het bakprogramma wordt
geselecteerd op basis van het materiaal (raadpleeg 'Kristallisatie en parameters voor bakken').

84



- Vlektechniek op de blauwe restauratie
IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray wordt niet aanbevolen voor het glazuren van IPS e.max CAD Abutment Solutions, omdat dit een zeer
doelgerichte toepassing vereist. Het glazuurmateriaal mag niet in contact komen met het hechtoppervlak van de titanium hechtbasis of het
schroefkanaal, omdat dit de nauwkeurigheid van de pasvorm kan aantasten.

Plaats de keramiekstructuur zoals beschreven onder 'Fixeren van restauraties op de IPS e.max CAD Crystallization Pin'. Meng vervolgens

IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste FLUO en breng het gelijkmatig aan op de te glazuren gebieden met een klein borsteltje. Als het
gebruiksklare glazuur moet worden verdund, kan het worden vermengd met een kleine hoeveelheid IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid. Het
glazuurmateriaal mag niet in contact komen met het hechtoppervlak van de titanium hechtbasis noch met het schroefkanaal, omdat dit de
nauwkeurigheid van de pasvorm kan aantasten. Controleer het binnenoppervlak véor het bakken en verwijder enige verontreiniging
zorgvuldig. Breng bij het hybride abutment geen materialen aan op het hechtoppervlak voor de kroon, omdat dit de pasvorm van de kroon
kan aantasten. Breng het glazuur niet te dik aan. Vermijd ophoping, in het bijzonder op het occlusale oppervlak van de hybride
abutmentkroon. Een te dunne glazuurlaag kan ertoe leiden dat de glans niet voldoet. Als karakterisering gewenst is, kan de keramiekstructuur
op maat worden gemaakt met IPS e.max CAD Crystall./Shades en/of Stains voordat het bakken voor kristallisatie begint. Extrudeer de
gebruiksklare kleurtinten en vlekking uit de injectiespuit en vermeng ze grondig. De kleurtinten en vlekking kunnen enigszins worden
verdund met behulp van IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid. De consistentie moet echter wel op pasta blijven lijken. Breng de gemengde
kleurtinten en vlekking direct op de ongebakken glazuurlaag aan met een fijn borsteltje. Meer intensieve kleurtinten worden bereikt door
verschillende vlekprocedures en herhaald bakken, niet door het toepassen van dikkere lagen. Gebruik IPS e.max CAD Crystall./Shades Incisal
om het incisale gebied na te bootsen en het effect van doorschijnendheid op de hybride abutmentkroon te creéren in het incisale en occlusale
derde deel. De knobbels en fissuren kunnen worden geindividualiseerd met behulp van vlekking.

Plaats de restauratie daarna in het midden van de IPS e.max CAD Crystallization Tray of plaats maximaal 6 eenheden op de tray en voer
bakken voor kristallisatie uit met behulp van de aangegeven parameters voor bakken (raadpleeg Parameters voor kristallisatie en bakken).
Neem de instructies onder 'Hoe verder na het bakken'in acht.

Optioneel: Correctief bakken

Als aanvullende karakteriseringen of aanpassingen nodig zijn na kristallisatie, kan correctief bakken worden uitgevoerd met behulp van IPS e.max
CAD Crystall./Shades en Stains en Glaze. Gebruik de IPS e.max CAD Crystallization Tray ook voor de correctieve bakcyclus. Gebruik IPS e.max CAD
Crystall./Add-On inclusief de bijbehorende mengvloeistof om kleine vormaanpassingen te maken (zoals de proximale contactpunten).

- Vlektechniek op de tandgekleurde restauratie

- Kristallisatie zonder het toepassen van materialen; gescheiden bakken met Stains/Glaze met behulp van IPS e.max CAD Crystall./ of
IPS Ivocolor-materiaal.

— Positioneer de keramiekstructuur op de kristallisatiepin zoals beschreven onder 'Fixeren van keramiekstructuren op de IPS e.max CAD
Crystallization Pin'. Voor karakterisering en glazuren wordt ofwel IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze gebruikt (raadpleeg
‘Vlektechniek op de blauwe restauratie' met een ander bakprogramma) of IPS Ivocolor.

- IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze en IPS Ivocolor Shades, Essence, Glaze mogen niet met elkaar worden vermengd of achter
elkaar worden aangebracht.

Bij gebruik van IPS Ivocolor: Om een betere bevochtiging te waarborgen, kan een kleine hoeveelheid IPS Ivocolor Mixing Liquid lichtjes op
het gebied worden gewreven dat moet worden gekarakteriseerd. Vermeng IPS Ivocolor Shades en Essences tot de gewenste consistentie met
de bijbehorende IPS Ivocolor Liquids. Meer intensieve kleurtinten worden bereikt door het herhalen van de vlekprocedure en het bakken, niet
het toepassen van dikkere lagen. Gebruik IPS Ivocolor Shades Incisal om het incisale gebied na te bootsen en het effect van doorschijnendheid
op de hybride abutmentkroon te creéren in het incisale en occlusale derde deel. De knobbels en fissuren kunnen worden geindividualiseerd
met behulp van Essences. Karakteriseer op het hybride abutment alleen het gebied van het emergentieprofiel met IPS Ivocolor Shades en
Essences. Vlekking mag onder geen beding worden aangebracht op het hechtoppervlak van de titanium hechtbasis en het schroefkanaal,
omdat dit de nauwkeurigheid van de pasvorm kan aantasten. Controleer het binnenoppervlak vdér het bakken en verwijder enige
verontreiniging zorgvuldig. Breng op het hybride abutment geen enkel materiaal aan op het hechtoppervlak van de kroon, omdat dit de
pasvorm van de kroon kan aantasten. Zet de keramiekstructuur hierna vast op de bakpin van de honingraat-tray met een beetje IPS Object Fix
Putty of Flow en kristalliseer het met behulp van de aangegeven bakparameters. Neem de instructies onder 'Hoe verder na het bakken'in
acht.

Bakken voor glazuren wordt uitgevoerd met glazuurpasta of -poeder. Bij hybride abutments wordt alleen het emergentieprofiel geglazuurd.
Bij hybride abutmentkronen wordt glazuur aangebracht op het gehele buitenopperviak. Voor gemakkelijker hantering kan de
keramiekstructuur op de titanium hechtbasis worden geplaatst voor het glazuren. Voor dat doel kan de titanium hechtbasis op een analoog
van een model worden vastgezet. Meng het glazuurmateriaal (IPS Ivocolor Glaze Paste of Powder) met de IPS Ivocolor Mixing Liquid allround
of longlife om de gewenste consistentie te bereiken. Breng een gelijkmatige laag glazuurmateriaal aan en bedek alle gebieden die moeten
worden geglazuurd.

De mate van glans op het geglazuurde oppervlak wordt gecontroleerd via de consistentie van het glazuurmateriaal en de toegepaste
hoeveelheid, niet door middel van de baktemperatuur. Voor meer glans moet het glazuurmateriaal worden aangebracht in een
overeenkomende dikkere laag. Indien gewenst kan de fluorescentie worden vergroot door een fluoriserend glazuurmateriaal (Paste FLUO of
Powder FLUQ).

Glazuurmateriaal mag onder geen beding worden aangebracht op het hechtoppervlak van de titanium hechtbasis of het schroefkanaal,
omdat dit de nauwkeurigheid van de pasvorm kan aantasten. Controleer het binnenoppervlak véér het bakken en verwijder enige
verontreiniging zorgvuldig. Breng op het hybride abutment geen enkel materiaal aan op het hechtoppervlak van de kroon, omdat dit de
pasvorm van de kroon kan aantasten.

Voer het bakken voor vlekking/glazuren voor IPS Ivocolor uit op een honingraat-tray met behulp van de aangegeven parameters voor bakken.
Neem de instructies onder 'Hoe verder na het bakken' in acht.

Optioneel: Correctief bakken

Vermeng IPS e.max Ceram Add-On Dentin of Incisal met IPS Build-Up Liquid soft of allround en breng het mengsel aan op de betreffende
gebieden. Bak met de aangegeven parameters voor de 'Add-On na bakken voor glazuren'. Houd rekening met de langetermijnkoeling! Polijst de
aangepaste gebieden indien nodig na het bakken tot hoogglans.

De kroon op een IPS e.max CAD hybride abutment voltooien

De kroon op een IPS e.max hybride abutment kan worden voltooid met ofwel de vlektechniek ofwel de cut-back-techniek. Voor karakterisering en
glazuren worden ofwel IPS e.max CAD Crystall./-materialen of IPS Ivocolor-materialen gebruikt. De gereduceerde gebieden (cut-back-techniek)
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worden opgebouwd met behulp van IPS e.max Ceram-laagjesmaterialen. Gebruik IPS Ivocolor-materiaal voor vlekken en glazuren. De procedure
voor het voltooien van een kroon is feitelijk dezelfde als die voor een kroon op een geprepareerd gebitselement. Raadpleeg voor gedetailleerde
informatie over de procedure de

gebruiksaanwijzing van IPS e.max CAD.

De restauratie fixeren op een IPS e.max CAD Crystallization Pin

1. Reinig de keramiekstructuur met de stoomstraal om verontreinigingen en vetresten te verwijderen. Vermijd verontreiniging na reiniging.

2. Gebruik de IPS e.max CAD Crystallization Pin XS voor de kristallisatie van de keramiekstructuur.

3. Vul de binnenoppervlakken van de keramiekstructuur met ofwel IPS Object Fix Putty ofwel Flow pasta voor aanvullend bakken. Sluit de
injectiespuit met IPS Object Fix Putty/Flow direct na het extruderen van het materiaal weer af. Zodra de spuit uit de aluminium verpakking is
verwijderd, wordt deze idealiter bewaard in een hersluitbare plastic zak of container met vochtige atmosfeer.

4. Druk de IPS e.max CAD Crystallization Pin XS slechts lichtjes in de IPS Object Fix Putty/Flow. Belangrijk: Druk de pin er niet te diep in om te
waarborgen dat deze de wanden niet raakt. Dit kan leiden tot barsten in de keramiekstructuur.

5. Werk overtollige pasta voor aanvullend bakken weg met een plastic spatel zodat de pin goed op zijn plek zit.

6. Voorkom verontreiniging van het buitenoppervlak/occlusale oppervlak van de keramiekstructuur. Verwijder alle mogelijke verontreinigingen
met een met water bevochtigd borsteltje en laat de oppervlakken drogen.

Belangrijk: Voor kristallisatie mogen IPS e.max CAD-restauraties niet direct op de IPS e.max CAD Crystallization Tray en Pins worden geplaatst,
dus zonder pasta voor aanvullend bakken.

Hoe verder na het bakken

Verwijder de keramiekstructuur uit de oven zodra de bakcyclus is voltooid (wacht op het akoestische signaal van de oven) en laat de structuur op
een plek zonder tocht afkoelen tot kamertemperatuur. Hete objecten mogen niet worden aangeraakt met metalen tangen. Verwijder de
keramiekstructuur uit de uitgeharde IPS Object Fix Putty/Flow. Verwijder eventueel restmateriaal ultrasoon in een waterbad of met de
stoomstraal. Restmateriaal mag niet worden verwijderd door te zandstralen met Al,O; of glazen polijstkralen. Als de restauratie moet worden
aangepast met behulp van slijpen?, zorg er dan voor dat het keramiek niet oververhit raakt. Polijst tenslotte de geslepen gedeelten tot een
hoogglans afwerking.

De keramiekstructuur permanent aan de titanium hechtbasis hechten
De contactoppervlakken moeten nauwgezet worden geprepareerd om een optimale hechting te waarborgen tussen de titanium hechtbasis en
de keramiekstructuur.

IPS e.max CAD keramiekstructuur (LS,) Titanium hechtbasis
Zandstralen - Neem de aanwijzingen van de fabrikant in acht.
Conditionering Optie 1 Optie 2
Etsen Het hechtoppervlak aan| Breng Monobond Etch
de titanium hechtbasis| & Prime® aan op het
etsen hechtoppervlak aan de
gedurende 20 titanium hechtbasis en -
seconden met laat dit gedurende nog
IPS® Ceramic Etching eens 40 seconden
Gel reageren.
Silaneren: Het hechtoppervlak
wordt gedurende Het hechtoppervlak wordt gedurende 60
60 seconden seconden geconditioneerd met Monobond®
geconditioneerd met Plus
Monobond® Plus
Adhesieve cementering Multilink® Hybrid Abutment
Afdekken van de c erbinding Glycerinegel, bijv. Liquid Strip
Uitharden 7 minuten automatische polymerisatie
Polijsten van de cementverbinding Aangepaste polijsters voor keramische/harsmaterialen

- De titanium hechtbasis voorbereiden

- De titanium hechtbasis dient te worden geprepareerd overeenkomstig de instructies van de fabrikant.

- Reinig de titanium hechtbasis in een ultrasoon bad of met een stoomreiniger en droog de basis vervolgens met een luchtstroom.
Schroef de titanium hechtbasis op een analoog van een model.
Zet de keramiekstructuur op de titanium hechtbasis en markeer de relatieve positie met een waterbestendige pen. Hierdoor is het
eenvoudiger om de juiste relatieve eindpositie te bereiken wanneer de onderdelen in een later stadium in elkaar worden gezet.
- Nadat het hechtoppervlak is gereinigd, mag het onder geen voorwaarde worden verontreinigd, omdat dit de hechting kan belemmeren.
Breng Monobond Plus aan op het gereinigde hechtoppervlak en laat het gedurende 60 seconden reageren. Droog na de reactietijd
resterend residu met water- en olievrije lucht.
- Maak het schroefkanaal dicht met een schuimpellet of met was. Vermijd elke verontreiniging van het hechtoppervlak.

- De keramiekstructuur voorbereiden
- De keramiekstructuur mag niet worden gezandstraald.
— Reinig de keramiekstructuur in een ultrasoon bad of met de stoomstraal en blaas de structuur vervolgens droog met water- en olievrije
lucht.
— Om de buitenste oppervlakken en de geglazuurde gebieden te beschermen kan was worden aangebracht.

Voor het conditioneren van de keramiekstructuur zijn er twee opties beschikbaar:
— Optie 1: Conditioneren van de hechtoppervlakken met IPS Ceramic Etching Gel en Monobond Plus
— Optie 2: Conditioneren van de hechtoppervlakken met Monobond Etch & Prime
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Procedure bij een keuze voor optie 1:

- Ets het hechtoppervlak gedurende 20 seconden met 5% fluorwaterstofzuur (IPS Ceramic Etching Gel).

— Spoel het hechtoppervlak grondig onder stromend water en droog het met water- en olievrije lucht.

— Breng Monobond Plus aan op het gereinigde hechtoppervlak en laat het gedurende 60 seconden reageren. Droog na de reactietijd
resterend residu met water- en olievrije lucht.

Procedure bij een keuze voor optie 2:

- Breng Monobond Etch & Prime aan op het hechtoppervlak met een microborsteltje, schrob gedurende 20 seconden en laat het gedurende

nog eens 40 seconden reageren.
- Spoel Monobond Etch & Prime vervolgens grondig weg met water en droog de restauratie gedurende ongeveer 10 seconden met een
krachtige straal water- en olievrije lucht.

Cementering met Multilink Hybrid Abutment
hechtoppervlak van de keramiekstructuur.

Plaats de structuur zodanig op de basis dat de positiemarkeringen met elkaar zijn uitgelijnd.

Druk de delen lichtjes en gelijkmatig samen en controleer de juiste relatieve positie van de componenten (transitie tussen de basis en de
keramiekstructuur).

Druk de delen vervolgens gedurende 5 seconden stevig op elkaar.

Verwijder overtollig materiaal in het schroefkanaal zorgvuldig, bijv. met een (micro-)borsteltje, in een roterende beweging.

dit doel een geschikt instrument (bijv. Le Cron). Houd de componenten met lichte druk op hun plek.

Breng glycerinegel (bijv. Liquid Strip) aan op de cementlijn om te voorkomen dat zich een inhibitielaag vormt.

Hierna kan het composietcement binnen 7 minuten automatisch worden gepolymeriseerd.

Belangrijk: Verplaats de componenten niet tot de Multilink Hybrid Abutment volledig is uitgehard. Houd ze op hun plek met bijv. een
diamantgecoate pincet om te voorkomen dat ze bewegen.

Polijst de cementlijn voorzichtig met rubberen polijstinstrumenten op lage snelheid (<5.000 tpm) om oververhitting te voorkomen.
Verwijder resterend cementresidu in het schroefkanaal met geschikte roterende instrumenten.

Inbrenging en nazorg

Intraorale preparatie

Verwijder de tijdelijke restauratie en reinig de implantatielocatie. Controleer daarna het peri-implantaatweefsel (emergentieprofiel).
Inbrenging

Gebruik geen fenolische mondspoeling; dergelijke producten hebben een zeer nadelige invloed op de hechting tussen het keramiek en het
composiet. Breng het hybride abutment of de hybride abutmentkroon intraoraal in het implantaat in. Schroef de bijbehorende
implantaatschroef handmatig in en draai deze aan met een torsiesleutel (neem de aanwijzingen van de fabrikant in acht).

Hybride abutment en aparte kroon

Steek een katoenen of schuimpellet in het schroefkanaal van het hybride abutment en dicht het schroefkanaal af met een tijdelijk composiet
(bijv. Telio® Inlay). Dit dient om in een later stadium toegang tot de schroef te waarborgen. Controleer de hechtoppervlakken op
verontreiniging/vocht en reinig of droog indien nodig met een luchtinjectiespuit. Breng het bevestigingsmateriaal (bijv. SpeedCEM® Plus of
Variolink® Esthetic) aan in de geconditioneerde kroon. Plaats de kroon op het hybride abutment en zet op zijn plek vast in de definitieve
positie.

Overtollig cement wordt kort uitgehard onder licht met de 'kwartiertechniek' en kan daarna gemakkelijk worden verwijderd. Dek de
cementverbindingen af met glycerinegel (bijv. Liquid Strip) en laat opnieuw uitharden onder licht met bijv. de Bluephase®-uithardingslamp.
Spoel hierna de glycerinegel af met water.

Hybride abutmentkroon

Steek een katoenen of schuimpellet in het schroefkanaal van de hybride abutmentkroon en dicht het schroefkanaal af met een permanent
composiet (bijv. Tetric® Prime).

Controleer occlusie en articulatie. Als de restauratie wordt aangepast door middel van slijpen, moeten de geslepen gebieden vervolgens tot
hoogglans worden gepolijst met siliconen polijsters (bijv. OptraGloss®). Polijst ook de marges/cementverbindingen van de restauratie. Breng
tenslotte Cervitec® Plus (beschermend vernis) aan langs de gingivale marge.

Tabel met kleurtintcombinaties

Voor het karakteriseren en aanpassen van de kleur van IPS e.max CAD-restauraties, IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains of IPS Ivocolor Shades,
wordt Essences gebruikt.

IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains: Voor gebruik met blauwe en tandgekleurde IPS e.max CAD-restauraties

IPS Ivocolor Shades, Essences: Voor gebruik met tandgekleurde IPS e.max CAD-restauraties

De tabel met combinaties moet in acht worden genomen.

Breng direct vanuit de mengspuit een dunne laag Multilink Hybrid Abutment aan op het hechtoppervlak van de titanium hechtbasis en het

Opmerking: Verwijder overtollig circulair harscement niet voordat het uitharden is begonnen, bijv. 3 minuten na het mengen. Gebruik voor

BL1[BL2[BL3[BL4| A1 [ A2 [ A3 [A3.5] A4 [B1 [B2[B3[B4|Cl [C2[C3[c4|D2]D3]D4
IPS e.max CAD
Crystall./ Shade 0 ! 2 3 4
IPS e.max CAD
Crystall./ Shade Incisal n 2 n 2
IPS e.max CAD . . .
Crystall,/ Stains Wwhite, cream, sunset, copper, olive, khaki, mahogany
BL1[BL2 [BL3[BL4| A1 [ A2 [ A3 [A35[ A4 [B1 [B2 [B3[B4|C1[C2]C3[ca]D2]D3]D4
1PS Ivocolor 500 1 2 3| 4 D5 D6 7 | D6
Shade
IPS Ivocolor
Shade Incisal S 12 §13
E01 E02 E03 E04 E05 E06 E07 E08 E09 E10
white creme lemon sunset copper hazel olive khaki terracotta  mahogany
IPS Ivocolor En E12 E13 E14 E15 E16 E17 E18 E19 E20
Essence cappuccino espresso terra profundo ocean sappphire  anthracite black rose coral
E2 E22 E22
basic red basic yellow basic blue
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Parameters voor kristallisatie en bakken
Keramiekovens zonder gecontroleerde (langetermijn-) koelingsfunctie mogen niet worden gebruikt. De keramiekoven moet voor de eerste

kristallisatie worden gekalibreerd en daarna elke zes maanden. Afhankelijk van de bedrijfsmodus kan het nodig zijn om vaker te kalibreren. Neem
de aanwijzingen van de fabrikant in acht.

Kristallisatie MO, Impulse, LT, MT, HT
met of zonder het toepassen van IPS e.max CAD Crystall./materiaal

A

Ovens Temperatuur | Sluitingstijd | Verwarmings- Bakken Houdtijid | Verwarmings- Bakken Houdtijd Vacuim 1 Vacuim 2 Lange Afkoelsnelheid
Programat | instand-by snelheid temperatuur snelheid temperatuur termijn
t1 t2 11[°C] 21[°C] koelen tl
B[°C] S [min] [°C/min] | T1[°C/F] | H1[min] | [°C/min] T2[°C] H2 [min] 12[°C] 22[°C] L[°C] [°C/min]
P300
P500 403 6:00 60 770 0:10 30 850 10:00 550/770 | 770/850 700 0
P700
P310
P510 403 6:00 60 780 0:10 30 860 10:00 550/780 | 780/860 710 0
P710
Cs/Cs2/
CS3/CS4 Selecteer het overeenkomende programma
Kristallisatie LT, MT, HT >
met of zonder het toepassen van IPS e.max CAD Crystall./materiaal T
Ovens Temperatuur | Sluitingstijd | Verwarmings- Bakken Houdtijid | Verwarmings- Bakken Houdtijd Vacuim 1 Vacuiim 2 Lange Afkoelsnelheid
Programat | in stand-by snelheid temperatuur snelheid temperatuur termijn
t1 t2 11[°C] 21[°C] koelen tl
B[°C] S [min] [°C/min] | T1[°C/F] | H1[min] | [°C/min] T2[°C] H2 [min] 12[°C] 22[°C] L[C] [°C/min]
P300
P500 403 6:00 90 820 0:10 30 840 7:00 550/820 | 820/840 700 0
P700
P310
P510 403 6:00 90 830 0:10 30 850 7:00 550/830 | 830/850 710 0
P710
Cs/cs2/
CS3/C54 Selecteer het overeenkomende programma
Correctief bakken / bakken voor vlekking / bakken voor glazuren .
met IPS e.max CAD Crystall./materiaal ...
Ovens Temperatuur | Sluitingstiid | Verwarmings- Bakken Houdtijd | Verwarmings- Bakken Houdtijd Vacuiim 1 Vacutim 2 Lange Afkoelsnelheid
Programat | instand-by snelheid temperatuur snelheid temperatuur termijn
t 2 1[°C] 21[°C] koelen tl
B[°C] SImin] | [°C/min] | T1[°C/F] | H1[min] | [°*C/min] | T2[°C] | H2[min] | 12[°C] 22[°C] L[°C] [°C/min]
P300
P500 403 6:00 90 820 0:10 30 840 3:00 550/820 | 820/840 700 0
P700
P310
P510 403 6:00 90 830 0:10 30 850 3:00 550/830 | 830/850 710 0
P710
Cs/CS2/
CS3/CS4 Selecteer het overeenkomende programma
Bakparameters voor de vlektechniek
met IPS Ivocolor Shade, Essence, Glaze -
Temperatuur in Sluitingstijd* Verwarmings- Bakken Houdtijd Vacuim 1 Vacuim 2 Lange termijn Afkoelsnelheid
stand-by snelheid temperatuur koeling ** tl
B[°C] S [min] t [°C/min] TI°C H [min] vi[°C] V2[°C] Lreq [°C/min]
Vlek-en
Bakken voor 403 IRT/ 60 710 1:00 450 709 0
glazuren 6:00
Bakparameters voor correctief bakken (vlektechniek)
met IPS e.max Ceram Add-On -~
Temperatuur in Sluitingstijd* Verwarmings- Bakken Houdtijd Vacuim 1 Vacuim 2 Lange termijn Afkoelsnelheid
stand-by snelheid temperatuur koeling ** tl
B[°C] S [min] t [°C/min] TI°C H [min] v1[°C] V2[°C] Lreq [°C/min]
Add-On na RT/
bakken voor 403 600 50 700 1:00 450 699 0
glazuren )
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*  IRT standaardmodus
** Opmerking: Als de lagen dikker zijn dan 2 mm, is langetermijnkoeling naar 500 °C nodig.

Opmerking: Door de geometrie kunnen de restauraties verschillende laagdikten hebben. Wanneer objecten afkoelen na de bakcyclus, kunnen de
verschillende snelheden waarmee gebieden met verschillende dikten afkoelen, leiden tot de opbouw van interne spanning. In het slechtste geval
kunnen deze interne spanningen leiden tot fracturen in de keramische objecten. Door langzame koeling (langetermijnkoeling L) te gebruiken,
kunnen deze spanningen worden geminimaliseerd.

3 Veiligheidsinformatie

Sterilisatie
De hybride abutments of hybride abutmentkronen moeten worden gesteriliseerd voordat ze in de mond worden ingebracht. De plaatselijke
wet- en regelgeving en hygiénestandaarden voor de tandheelkundige praktijk dienen in acht te worden genomen.
Stoomsterilisatie kan worden uitgevoerd onder 3x gefractioneerd prevacuiim en met inachtname van de volgende parameters: Sterilisatietijd
3 minuten; stoomtemperatuur 132 °C; dit komt overeen met een halve cyclus blootstellingstijd van 2 minuten. Het hybride abutment of de
hybride abutmentkroon moet direct worden gebruikt. Niet opslaan na sterilisatie!
De gebruiker is verantwoordelijk voor de steriliteit van het hybride abutment of de hybride abutmentkroon. Er moet worden gewaarborgd dat de
sterilisatie alleen wordt uitgevoerd met geschikte apparatuur en materialen en onder gebruikmaking van productspecifieke, gevalideerde
methoden. De gebruikte apparatuur moet op juiste wijze worden onderhouden en regelmatig worden gecontroleerd. Het is de
verantwoordelijkheid van gebruikers van IPS e.max CAD Abutment Solutions om hun tandartsen ervan op de hoogte te stellen dat de
keramiekstructuren moeten worden gesteriliseerd voordat ze in de mondholte van een patiént worden geplaatst.
In geval van ernstige incidenten die verband houden met het product verzoeken wij u contact op te nemen met Ivoclar Vivadent AG,
Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/Liechtenstein, website: www.ivoclarvivadent.com en de verantwoordelijke bevoegde instantie.
- De huidige gebruiksaanwijzing is beschikbaar in het downloadgedeelte van de website van Ivoclar Vivadent AG (www.ivoclarvivadent.com).
- De huidige samenvatting van de veiligheids- en klinische prestaties (Summary of Safety and Clinical Performance — SSCP) is beschikbaar in het
downloadgedeelte van de website van Ivoclar Vivadent AG (www.ivoclarvivadent.com).

Waarschuwmgen
IPS Ceramic Etching Gel bevat fluorwaterstofzuur. Contact met de huid, ogen en kleding moet te allen tijde worden voorkomen, omdat het
materkaal uitzonderlijk toxisch en corrosief is. De etsgel is uitsluitend bedoeld voor extraoraal gebruik en mag niet intraoraal (in de mond)
worden toegepast.

- Monobond Etch & Prime is corrosief. Contact met de huid en slijmvliezen moet worden voorkomen. Monobond Etch & Prime is uitsluitend
bedoeld voor extraoraal gebruik en mag niet intraoraal (in de mond) worden toegepast.

- Zorg ervoor dat tijdens het afwerken geen keramiekstof wordt ingeademd. Gebruik een extractie-eenheid en draag een gezichtsmasker.

- Risico's die in verband worden gebracht met magnetische velden (bijv. MRI - magnetische resonantiebeeldvorming): Houd rekening met de
waarschuwingen, 'opgelet'-meldingen en voorzorgen van de fabrikant van het abutment of het implantaat.

- Neem het Veiligheidsinformatieblad (VIB) in acht.

Informatie over verwijdering
- Restvoorraad en geéxtraheerde restauraties moeten worden weggegooid volgens de geldende landelijke wettelijke vereisten.

Restrisico's

Gebruikers moeten zich ervan bewust zijn dat elke tandheelkundige interventie in de mondholte bepaalde risico's met zich meebrengt. Enkele
van deze risico's worden hieronder vermeld:

- Afschilferen/breuk

- Overtollig cement kan leiden tot irritatie van het zachte weefsel/tandvlees.

— Decementering

4  Houdbaarheid en bewaren
Voor dit product gelden geen speciale voorwaarden bij opslag.

5 Aanvullende informatie

Buiten bereik van kinderen bewaren.
Niet alle producten zijn in alle landen beschikbaar.

Dit materiaal is uitsluitend voor tandheelkundig gebruik ontwikkeld. Verwerking ervan moet strikt volgens de gebruiksaanwijzing worden
uitgevoerd. Indien er schade optreedt door gebruik voor andere doeleinden of door verkeerd gebruik kan de fabrikant daarvoor niet aansprakelijk
worden gesteld. De gebruiker is ervoor verantwoordelijk om te testen of de producten geschikt zijn en kunnen worden gebruikt voor
toepassingen die niet uitdrukkelijk in de gebruiksaanwijzing vermeld staan.

' bijv. CEREC/inLab, PlanMill. De volledige lijst is beschikbaar via www.ivoclarvivadent.com.

CEREC/inLab en PlanMill zijn geen geregistreerde handelsmerken van Ivoclar Vivadent AG.
2 Stroomschema 'Aanbevolen slijpinstrumenten voor extraoraal en intraoraal gebruik' van Ivoclar Vivadent.

89



1 MpoBAemopevn xprion

MpoPAemopevn epappoyny
EmieppUTELPATIKEG UPPISIKEC AMOKATAOTACEIC VIO AVTIKATAOTACH HEHOVWHEVWY SOVTIRV

Opdada agBevwv-otoxog
EviiMiKeG aoBeveic pe 080VTIKA EPQUTELpATA

MpoPAemopevor xprioteg / E1Siki ekmaideuon

—  OSovTiatpol (KATAOKELT) AMOKATAGTACEWY 0TO 080vVTIATPEID, KNIVIKY) por| Epyaaiac)
—  O80vTOTEXVITES (KATAOKET| AMOKATAOTAGEWY GTO OSOVTOTEXVIKO EPYACTHPIO)

Aev amatteitat €181KN ekmaidevon.

Xpron
Mévo yia oSovTiatpiki xprion.

Neprypagn

Ot emhoyé¢ Tou cuatrpatog IPS e.max® CAD Abutment Solutions mepIA\apBAavouV uBPISIKEC EMEUPUTEVHATIKEG AMTOKATAOTACEIG KATAOKEVAOUEVES
o€ unxavnua CAD/CAM (uBpidika oTnpiypata Kat oTEPAVEC UBPISIKWY OTPIYHATWY) YA ATTOKATACTACH HEUOVWHEVWY SOVTIRV. AUTEG Ol
UBPISIKEG AMOKATAOTACEIC KaTaokevalovtal pepovwpéva amé Umok uahokepapikol dimuprtikod AiBiou (LS,) kat suykoAA@vTal o€ Baon Titaviov.

Xapaktnpiotika amédoong

1816TnTa Mpodiaypaen Tumkn péon Tipn
CTE (25-500°C) [10¢/K™] 10.1£05 -

Avtoxn oe kapyn (Sa€ovikn) [MPa) >360 530*
Xnpikr StoAutoétnTa [pg/cm?] <100 -
Tomoc/Katnyopia Tomoc Il / katnyopia 3 -

Kata 1SO 6872:2015
* péon dtagovikn Kapyn BAcel moloTIKWY peTprioewy oe BdBog 10eTiag

Evéeieig
- Mepikn vwdotnTa oTnv mpdobia Kat omiobia meploxn

Avtevéeiteig
- Bpuyuog
- Tvwotn aMepyia Tou aoBevr} o€ 0mOIOSHTTOTE CUOTATIKO TOU UAIKOU

MNeplopiopoi otn Xprion

- Mn TpnoN Twv anaitoewv mou opilel 0 KATAOKEVAOTHE TOU EUPUTEVUATOC YA TOV EMAEYUEVO TUTTO EUPUTEVHATOC (N SIAUETPOC KAl TO MHKOG
TOU EPPUTEVHATOC TTPEMEL VA EIVAL EYKEKPIUEVT OTTO TOV KATAOKEVAOTH) TOU EPPUTELHATOC Yia TV avTioTtolxn 8éon otn yvado).

—  MeyalUTEPO 1) HIKPOTEPO TTAXOC KEPAUIKWY OTPWOEWY AMO TO AMOSEKTO TAXOC

- Xprion GMng pntivwdoug koviag ektdg Tou Multilink Hybrid Abutment yia tn cuyk6Mnon tou IPS e.max CAD otn Baon titaviou

—  Ev800TOpATIKY) GUYKOMNNON TWV KEPAHIKWY AMOKATAGTACEWY 0T Bdon Titaviou

- Tpoowptviy GUYKOMNNGN TNG OTEQAVNG 0TO URBPISIKO OTrpIyHa
® Na pnv emavaypnatpomolgitat

Meplopiopoi katepyaaiag

Av 8ev TnpnBolv ol akdouBeg MAnpogopieg, Ba emmpeactolv Ta anoteléopata mou Ba emteuxBouv pe To IPS e.max CAD:
Kom Twv pmhok o€ un oupparté cvotnua CAD/CAM

- Katd tv Kataokeur otepdavng pe uBpidiko otriptypa, n om e Bidag dev mpémel va BpiokeTal oTnv mEPLOXT TwV ONMEIWVY EMAPNC. Av autd
Sev givat Suvard, givat KAAUTEPO va KATACKEVAOTE! UBPISIKG OTAPIYHA HE EEXWPIOTH OTEPAVN.

- Texvikn cut-back (oTadiakig agaipeonc) Katd TNV KATAOKEUT OTEQAVWY HE UBPISIKO OTHpIyHa

- Xprion IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray

- Zuvduaopog e AAa LAIKA ekTog Twv IPS e.max Ceram, IPS Ivocolor® ry IPS e.max CAD Crystall./.

- Kpuotalomoinon og pn eykekpipévo kat un Babpovopnuévo goupvo KEPAapIKWY

- KpuotaMomoinon og @oupvo upnAri¢ Beppokpaciag

- Kpuotalomoinon pe amokMon amo TIG CUVICTWHEVES TTAPAHETPOUG OTTTNONG

—  Mn Tipnon Twv odnylwV TOU KATAOKEVAOTH YIa TV KATEPYATia TNG CUYKOAOUKEVNG BAong Titaviou.

Anaitijogig suotpatog

Ta vhika g og1pag IPS e.max CAD Abutment Solutions mpémet va umoBaMovTtal o€ katepyacia o ykekpipévo ovotnua CAD/CAM. EmAéSTe Ty
KatdMnAn auykoAoUpEvn Baon Titaviou, avaloya pe To TOmoBETNéVo eupUTEVHA Kal To avatnua CAD/CAM mou xpnotporolgitat. Akohoubriote
TIC 0dnyieg XPriong Kat Ti¢ 08nyieg KaTePYAoiag Tou EKACTOTE KATAGKEVAOTH.

AVEMOUUNTEC EVEPYELES
Kapia yvwotr péxpt onuepa.

KAviko o@pehog
- AToKatdoTaon HaonTIKig Aetoupyiag
- AeBnTIKA amokatdotaon

T0vBeon

Yahokepapiko Sumupttikol Aibiouv

META TV KaTaoKeur| Tou UOAOKEPApIKOU, oxnpaTtiletat éva otabepo Kat adpavég MAEypa, OTO OMO{0 EVOWUATWVOVTAL TA EMUEPOUC OTOIXEID HE
Yépupeg ofuyovou. H ouvBeon xapaktnpiletal we oéegidia.
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0&eidlo 0 % K.B.
Sio, 57.0-80.0
Li,0 11.0-19.0
K,0 0.0-13.0
P,0, 0.0-11.0
70, 0.0-8.0
Zn0 0.0-8.0
ALO, 0.0-5.0
MgO 0.0-5.0
XpwoTikd oeidia (CeO,, Mn0,, V,0,, Th,0;, Er,0;) 0.0-8.0

2 Egappoyi

Emoyn anéxpwong

KaBapiote Ta 6vTia mpiv mpoodlopioete Thv andxpwon. H amédxpwon mpoadiopiletal pe BAon Ty amdxpwaon Twv Mapakeipevwy SovTiwv.

EAays TaY0¢ OTPW TWV KEPAMIKW) TACEWV

- YBpdIko othpiypa:

- To méxog Tou Totxwparog W, mpémet va givat Touhdyiotov 0,5 mm.
- To uBp1dIko oTtrpiypa Ba mémel va OXeSIAOTEI e TAPOUOLO TPOTTO OTIWG TO TIAPACKEUAGHEVO PUOIKO SOVTL:

— KUKNIKOG €TTI-/umepOUNIKOC QUXEVAC PE AMOOTPOYYUAENEVES ECWTEPIKEC YwVieg 1 To§oe1bé¢ BaBpo (chamfer)

- la va ouyKoMnBei n 0TEQAVN 0TO UPPISIKG OTHPIYHA ME CUPPATIKY ) AUTOOUYKONOUKEVN Kovia, Ba mpémel va Snuioupynbouv

OUYKPATNTIKEG EMPAVELEG Kl EMAPKEG «UPOG TAPATKEURGY.

— Anpioupyia mpo@ik avaduong umé opd ywvia oTo 6pto pe TN otepavn (BA. ekova).
— To mAdTog TG OTEQAVNG B, TEPIOPILETAN OTO 6,0 MM ATT6 TO A&OVIKS UPOG TOU TIEPIYPAUMATOC OTO Kavat T Bidag Tou uBpidikou
oTnpiypaToc.
Npémet va TnpolvTal ot 08nYieg TOU KATAOKEUAOTH) TOU EUPUTEVHATOG YIa TO HEYIOTO UPOC TOL UBPISIKOL OTNPIYMATOC Kal TG EEXWPIOTNG
OTEQAVNG.

- Ztepavn pe uBpIdiKo oThplypa:
- To mdxog Tou TolKWHATOG Wiy, TIPEMEL Va gival peyaNUTEPO amd 1,5 mm o€ OAOKANPN TV TIEPIUETPO OTO IONUEPIVO EMiESO TOU SovTiol.
- H omm e Bidag Sev mpémel va Bpioketal 0TV MEPLOXH TwV ONUEIWV EMaPric. Av autd Sev eival Suvatd, ival KAADTEPO Va KATAOKEVAOTEL
UBPISIKO OTHPIYHA pE EEXWPIOTH OTEPAVI.
— To mA\atog T oTeavng uBpISIKoL oTnpiypatog By, meptopiletal ota 6,0 mm amd To afovikd UPog Tou MEPIYPAPATOC 0T Kavaht TG Bidac.
- TNpémelva TnpouvTal ot 08nYieC TOU KATAOKEUATTI| TOU EUPUTEVHATOC YIa TO PEYIOTO UPOG TNG OTEQAVNG UBPISIKOU OTNPiYHATOC.

YBp1diko atripypa Tte@dvn uBpidikol oTnpiyparog

Mhérog ategdvng B,,,,, = < 6,0 mm Mdroc Stegdvn uBpIdikod anpiyuatog B, = < 6,0mm

Naxoc torywpatoc Wy, = > 0,5mm Ndyog Togwpatoc Wy, = > 1,5mm

&)

Emdoyn pmhok
To umhok emAéyetal avahoya pe Ty emMBLUNTH amdXpwor Tou SovTiol Kat Tnv emAeypévn cuykoMoupevn Bdon titaviou. EmAéyetat pmok
IPS e.max CAD MO 1 LT avdhoya pe v epappioyn. Ta SlaBéotpa pmok mpog emhoyn pmopei va Stagpépouv avahoya pe o pnxdvnpa CAD/CAM

TIOU XPNOIHOTIOIETAL.

IPS e.max CAD MO A14 IPS e.max CAD LT A14 IPS e.max CAD LT A16
(Métpiac adiagaveiag) (XaunAng nuidtagpavetag) (XapnAi¢ nudtagpaveiac)
IPS e.max CAD
YBp181kS oTApIyHa v v B

< IPS e.max CAD
ZTe@avn uPpidikov - v v
ompiypatog
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Asiavon

TnpeiTe TIC CUOTACEIC YIa Ta EpYANEia EKTPOXIOHOU? KL TO ENAXIOTO AMAITOUKEVO TIAXOG OTPWOEWV KATd Tn Agiavon Kat T Stapdpewan Tou
TIEPIYPAMHATOC TWV KEPAUIKWY AMOKATAoTAsEWV. Edv gival Suvatd, ot 510pBWICELS e EKTPOXIOHO TIPEMEL VA IPAYHATOTIOIOUVTAL TIPV arfd Ty
KPUGTAAAOTIOINGN TNG AMOKATAGTACNG (UITAE AON), HE XaunAr TaxUTNTA Kal AOKWVTAG HOVO EANAPPA THEDN, WOTE VO AMOTPATEL N amo@Aoiwan Kat
0 BpUPPATIONAC TOU UAIKOU OTNV TiEIoXH TwV opiwv. Mpémel va amo@edyeTal n umePBEPUAvon Tou KEpApIkov. KOYTE TNV KepapIKr amokatdotacn
a6 1o PMAOK pE ioKo SlaxwplopoU pe Slapavtokokkoug. YBPISIKO oTriptypa: pe Sioko Slaxwplopoy, KOYTE ENAPPWG TNV TTEPLOXI) GUVOPHOYAS
QM6 TNV KOTTTIKI| TTAEUPA TOU OTNPIYHATOG, KAt HETA KOYTE TEAEIWG TO ONUEIO GUVAPHOYNE amd TNV TePLoxT TG BAong. TomoBETHOTE MPOOEKTIKA
TNV KEPAKIK AMOKATACTAON 0T GUYKOANOUpEVN Bdon TiTaviou Kat eNéyETe TNV epappoyr. ENéyETe Tn B£0n TG acANElag avTIMEPIOTPOPIG.

- Aeiavon g EWTEPIKIG EMPAVEING TG KEPAUIKIG ATTOKATACTACNC
Mnv tpoxileTe TOV auxéva TNG KEPANIKIG AMOKATACTACNG Yla va UnV EMNPEACTEL N akpiBEla TNG EQappoyn¢ 0Tn cuyKoMoULpEvn BAon TiTaviou.
Av xpedletar, AeldveTe To pogil avaduong, AapBavovtag umdyn v epapuoyr) oTa oUAa Kai To ENaXIoTo anaitoUpevo mdxog (0,5 mm).

- YBp1S1Ko6 otrhpiypa
E€OpaNUVETE TO ONEIO CUVAPHOYNG HE TO HITAOK HE AETTOKOKKA SlapavTia eKTpoXIopol, AapBavovTag umdyn To oxripa Tou mpo@il avaduong
Kalt Ta 0pia TG OTEPAVNG. MV TTPayHATOMOIOETE LEHOVWHEVES SIOPOWATELS TOU OXNUATOG, SIOTI Ba EMMPEATTEI APVNTIKA N EQAPHOYI TNG
OTEQPAVNG 0TO LPPISIKS oThPtyHa. MANPoPopies yia Tn oTe@AvN: Av Sev papuolel oWOTA 0TO UBPISIKG OTHPIYHA, TTPAYUATOTONOTE
SlopBwoelg TN oTEPAVN.

- Z1eavn uPpidikol otnpiypatog
E€opaNUVETE TO ONEID CUVAPHOYIC HE TO HITAOK, XPNOIHOTTOIWVTAG AEMTOKOKKA SIapAVTIa EKTPOXIoHOU Kat AapBavovTag umdyn To oxripa Tou
TIPo@iA avaduong Kal Ti OpopeC eMapEC. TpoxioTe ehappd OAOKANPN TN HAONTIKN EMPAVELD pE AEMTOKOKKO SIAUAVTL, WOTE va e§0paNuVOEi n
Sopn ¢ em@aveiag mou SnpiovpyrnBnke Katd v katepyacia CAD/CAM. ENEYETE TIG OHOPEG KAt HAONTIKEG EMAPEC. ANUIOUPYNOTE TNV
EMPAVEIQKT VPR,
Mpwv and mepaItépw KATEPYaOia, Ot KEPAMIKES AMOKATACTATEI TPEMEL TAvTa va kaBapilovTal €ite o€ USATOAOUTPO PE UTIEPTXOUG EITE HE
ouokeun atpov. BeBaiwbsite 6Tt éxeTe apaipéoel KaAd kA UTOAEIpa TPOGOETNG OUGIaC amd TNV KATEPYasia 0To KOTTIKG pnxdvnpa CAD/CAM.
Av peivouv otV eM@Aavela uoAeippaTa TPAoOEeTwY amd Ty Katepyaoia kommg, pmopei va dnutoupynBolv mpoPAfHata cuykOMNnong Kat
XPwHATIKEC aAAOIWOEIG. Mnv appoBoleite Ty Kepapikn amokatdotaon pe Al,0; 1j pe yudAiveg xavtpec otizBwong.

MpoatpeTikd: KAvikn SoKipr Twv «pImAe» QmoKaTacTacEwy

Mptv amé v mepaitépw Katepyaoia, umopei va mpaypatonoinOei KAIKR Sokin yia va eeyxBei n akpiBeia tg epappoyric. H KAviKn Sokiun
umopei emiong va mpaypatonoinBei oe petayevéatepo oTdd10, SnA. Pe TNV KpUOTAAAOTIOINKEVN (XPWHA QUOIKOU SOVTIOU) KEPAUIKT) aImoKaATAGTaoN
ue IPS e.max CAD.

- Tpoowpivr} 6TEPEWON TNG KEPAHIKIG AMOKATAGTAGNG GTr GUYKOAANOUpEVN Baon Titaviou
Ta va S1eukoAuvBEi 0 EvE0OTOPATIKOG XEIPIOROG KAt Va PNV UTTOOTEL {nId N KEPAWIKE amoKaTdaTacn mptv amd Ty KpuoTahomoinon, Ta
oTolxeia Ba mpémel va oTEPEWBOUY TPOOWPIVA HETAEY TOUG HE AMOTUNIWTIKG UAIKG GINKOVNG, T.Y., Virtual® Extra Light Body Fast Set.
H pn katepyaopévn ouykoAoUpevn BAon TITaviou Kat n KEPAIKY amokatdataon kabapi{ovtal e aTd Kal HETA OTEYVWVOVTAL ME
oupmEapévo aépa. H KEpapikr amokatdotacn TomoBeTeital 0Tn cuykoMovpevn Baon titaviou (mou €xel koxAwOE( 0To EpyacTnPIakG
avahoyo) Kat n OXETIKN Béon Twv oTotxeiwv onpadevetal pe adtappoxo papkaddpo. Auto To ripa Bonba va emreuxBei n owotr Béon katd
TNV POOWPIVF) CUVAPHOAGYNON TWV OTOIXEIWV. To Kavaht Tng Bidag otn pn katepyacpévn ouykoAoUpevn Baon Titaviou ogpayiletal pe
Buopa am6 appwdec UAIKS. Epappoletar Virtual Extra Light Body Fast Set atn ouykoA\oUpevn Baon Titaviou Kat ameuBeiag otnv KEPAuIKN
amokataotaon. H cuykoA\oUpevn BAon TiTaviou €I04yETaL 0TV KEPAUIK ammokatdotaon. Oa mpénel va e\eyxBei n evBuypdppion Twv Svo
otolxeiwv (aopdhela/onpddia avtimeploTpo@rc). Ta otolxeia Ba mpémel va cuykpatnBouv otabepd atn owotr} B€on yia 2:30 Aemmtd, péxpt va
mm&et to Virtual Extra Light Body Fast Set. Tuxov mepioogia uhiko0 Ba mpémel va apatpebei mpooeKTIKA pe KATAANAO £pYalEio, TT.X., VUOTEPL.

Khwvikry ok

AQou a@aipeDEi n TPOCWPIVI AMOKATACTACN, TO UBPISIKG OTAPIYHA I N OTEPAVN UBPISIKOU OTNPiyHATOC KOXMWVOVTAL KE TO XEPI,
XpPnotpomolwvtag Ty edIkn Bida. ENEyXeTal n yewpETpia WG MPOg Ta 6pla Twv 0UAWV (T.Y., EQApHOYN, ENAITC AIMATWON Twv oUAWY). Av givat
£mOLPNTO, To KavaL TG Bidag ato UPPISIKO oTrAPLyUa UTTOPEi va o@payloTei pe BUopa appwSoug UAIKOU. ZUMBOUAR: H E0WTEPIKN EMPAVELD TNG
OTEQPAVNC amopovwVeTal Pe YEAN YAukepivng (m.x., Try-in paste, Liquid Strip). H otepdvn tormoBeteital oo uPpISIKG OTHPIYHA EVEOOTOUATIKA, WOTE
va eheyxBouv Ka, av xpetdletal, va SlopBwBolv ot Gpopeg emagéc. Mpoooxn: Mnv eNéyEete Tn cUykAElon o€ autod To oTddio. Ma va eheyxBein
OUYKAELON, ) OTEPAVN TPEMEL va €XEl OTEPEWDET 0T UPPISIKG oTrPIypa pe Virtual Extra Light Body Fast Set. Aev mpémet va xpnoipomoinfei maota
SOKIMNG Y1 QUTO TOV GKOTIG, S16TL TO UNIKO eV £XEL EMAPKT| QVTOXT) OE CUMTIETTIKEG SUVARELG. ZTNV ECWTEPIKN EMPAVELD TG OTEPAVNG
gpappoletar Virtual Extra Light Body Fast Set. H otepdavn oupméletal mavw oTo uPpISIKG oTrptypa He Ta SAKTUAG, péXpt va emTeuxBei n TENKN
0¢on. H otepdvn ouykparteital otnv TeAIkn Béon péxpt va mr&et To Virtual Extra Light Body (mepimou 2:30 Aentd). £n ouvéxela, agatpouvtal ot
MepPiooEleC. X0 onpeio autd eAéyxetal n obykAeion/apBpwon. Edv xpeidletal, pmopolv va mpaypatomotn8ouv 510pBwoelg e Ta KatdAnAa
£pyaheia ekTpoxIopoU (BA. CUCTACELC yia Ta Epyaleia EKTPOXIOHOU?). H OTEQAVN agalpeital POCEKTIKA amd To uBEISIKO OTrptyua Kal To UBPISIKO
oTiplypa/oTepavn uPpISIKol oTnpiypatog agaipeitat and To epguteupa. H meploxr Tou epputebparog Eemévetar, my., pe Cervitec Liquid (un
aAk0OAOUXO0 SIGAUMA OTOMATIKAG MAUCNG TTou TEPIEXEL XAwPESISivn) yia kaBapiopd. Katdmiv, tomoBeteital n mpoowpivry amokataotaon.

OMNOKARPWON TNE KEPANIKIG AMOKATACTAGNC
H péBodog katepyaciag yia Tnv ohokAjpwon T KEPAUIKC amokatdotacng emAéyetal avaloya pe T emBuuNTr TEXVIKI KATepyaoiag Kat Ta
emAeypéva UAIKA. Katd Bdon, umdpxouv Tpeig pébodot Katepyaoiag yia TNy oAoKARpwan NG KEPAIKIE AmoKaTaoTaonc.

- Texvikn oTiABwong xwpic epudalwon (self glaze) otnv «ume» amokatdotaon
H tegvikr oTiABwong xpnotpomoleital Katd mpotipnon yia 1o mpo@ik avaduong tou uPpidikol otnpiypatog. Na t otepavn uBpidikou
OTNPiyHATOC, GUOTHVETAL OTTTNON EQUANWONG.
[0 EUKOAGTEPO XEIPIOPO, BISWOTE T OUYKOANOUMEVN BACN TITAVIOU OE EPYAOTNPIAKO AVANOYO. ZTEPEWOTE TNV KEPAMIKF AMOKATAoTAoN ot
ouykoMoupevn Baon Titaviou pe ta aktula oag. Mpoooxn: Mnv tpoxilete T ouykoAAoUpevn Baon Titaviov.
Ta ™ otiABwon, TNPEITE TIC CUOTATEIC Yia Ta pyaleia eKTPOXIOHOV?. KaBapioTe TNV amokatdoTacn o€ uSATOAOUTPO e UTEPHXOUG I UE
OUOKEUN aTpoU. Katomty, OTEPEWOTE TNV AITOKATAGTAON 0TV Kap@ida KpuotaAomoinang, Onwe MePLypAPETAl 0TV MAPAYPAPO «ZTEPEWON
NG AMOKATACTACNC 0TV Kap@ida kpuotalomoinang IPS e.max CAD». TomoBeTroTe TV KEPAUIKN amokataotacn otov ioko IPS e.max CAD
Crystallization Tray kat TomoBeTrioTe ToV 6ioKO 0TO KEVTPO TOU Poupvou. EMAEETE To katdMnAo mpdypappa omtnong avahoya pe To UAKO (BA.
«MapdueTpot KPUOTAAAOTIOINGNG Kal OTITNONG»).

- Texvikn Bag@rg TG «umie» amokataoTaong
To IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray Sev cuOTAVETQL YId TNV EQUAAWGN TWV TIPOIGVTWV TN O€lPdc IPS e.max CAD Abutment Solutions, 816Tt
anautei e§AIPETIKA OTOXEUpEVN EQappoyr. To UAIKO epudhwaong Sev mpémet va ayyilet T em@dveta mou Ba ouykoMnBei otn Baon Titaviov 1y
T0 KAVAM TG Bidag, S10TL umopei va emnpeacTei n akpiPela epapuoyne.
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TomoBeTOTE TV KEPUMIKN AMOKATAOTACH OTIWG EPIYPAPETAL OTNV TAPAYPAPO «ZTEPEWON TNG AITOKATACTACNC OTNY Kapida
Kkpuotahhoroinong IPS e.max CAD». Katom, avapei€te To IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste/FLUO kat epappOoTE TO OHOIOHOP®A OTIG
EMPAVEIEG TTPOC EQUANWOT) LE éva MIKPO TIVENO. AV TO £TOIHO TIPOG XPrON EQUANWHA XPEIAlETal apaiwan, UMopEi va avapiyBei pe pikpn
moodtnTa IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid. To uhiké epudhwang Sev mpémet va ayyilet Tnv emeaveta mov Ba cuykoMn6ei otn Baon
Titaviou oUTe To Kavaht tne Bidag, 10Tt pumopei va ennpeactei n akpiBela pappoyns. ENEyETe TV E0WTEPIKN EMPAVEID TTPIV ammO TNV OMTNON
Kl apaIpECTE IPOCEKTIKA KABE ixvog empoAuvonc. £1o uBpISIko oTrptyua, unv pappolete Kavéva UAIKO 0TV EM@AVEID CUYKOMNONG 0T
OTEQAVN, SIOTI UMOPE( va ENMNPEACTEL N EPApHOYI TNG OTEPAVNG. My QappdleTe MOAY Ayl OTPWHA EQUAAWHATOC. ATTOPUYETE TN Aipvaon
UAIKoU (pooling), 181aiTepa 0T HAONTIKN EMPAVELD TNG OTEPAVNC UBPISIKOU OTNPIYHATOC. AV 1) OTPWON EQUANWONG Eivat TOAD AemTTr, Umopei
Va PNV eMTeVXBEl IKAVOTTOINTIKY GTIMIVOTNTA. AV MAITEITAL XPWHATIKOG XAPAKTNPIOHAE, N KEPAUIKN QITOKATAGTACN UMOPEL VAl EEATOMIKEVTEL
pe IPS e.max CAD Crystall./Shades kai/n Stains mpiv amé v 6mtnon kpuatahhomoinang. E§wBRoTe Ti¢ £TolpeC TPOG XPrioN AMOXPWOELS Kat
Bagég amod ™ ouptyya Kat avapei€te kahd. Ot amoxpwoelg kat ot Bagég umopouv va apatwBolv ehagpwg pe IPS e.max CAD Crystall./Glaze
Liquid. Qotéoo, Ba mpémet va éouv mavTa cUOTAON TACTAC. EQAPUOOTE TIC AVAEIYHEVEC AMOXPWOELS Kat BapEq e AemTd mvélo aneubeiag
TIAVW OTN OTPWON EQUAAWGONG TTIPIV amtd TNV OTrTnoN. Tio £VTOVES AMOXPWOELC EMTUYXAVOVTAL HE EMaveEnupéveg Stadikaoies Bagric kat
emaveAnupévn OmTnoN, Kat Ot JE EQAPUOY TaXUTEPWY OTPWOEWV. Xpnotpomotjote To IPS e.max CAD Crystall./Shades Incisal yia va
HIUNBEITE TNV KOTITIKN TEPLOXT| KAl VA SNUIOUPYHOETE EQE NUISIAPAVEIG OTO KOTITIKO KAl 0TO MACNTIKO TPITNHOPIO TNG OTEQAVNG UBPISIKOU
opiypatog. Ta gUpaTa Kat ot oXIoHEC Pmopolv Slapop@wBolv pe Bagéc.

3TN OUVEXELD, TOTTOBETHOTE TNV amokatdotaon oto péoov Tou diokou IPS e.max CAD Crystallization Tray rj TomoBetrote To péyioTo 6 Tepayia
otov §{oKo Kal Tpaypatomolote Omrtnon KpuaTaAoToinong He Tig TPoPAendpeve mapapétpoug 6mtnong (BA. «Mapdauetpot
KpuaTahlomoinang Kat Omtnong»). AKoAouOroTe Tig 0dnyieg otnv mapdypago «Emdpeva Bpata PETA TV OTTNoN».

MpoaipeTikd: AlopBwtiki 6mTNON

Av anmaITeital CUPITANPWHATIKOC XPWHATIKOC XAPAKTNPIOUAE 1 S10pBWoEIC PETE TV KpuoTahhomoinon, pmopei va mpaypatononBei S1opObwtikn
omtnon pe IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains kai Glaze. Xpnotpomnotjote Tov Sioko IPS e.max CAD Crystallization Tray kat yia Tov §10p6wTikd
KUKAO 6mtnong. MNa pikpoSiopBwaelg Tou oxfpatog, xpnotpomnotjote IPS e.max CAD Crystall./Add-On, kaBg kat To avTioTolxo uypd avapegng
(m.X., 6HOpa oNpEia emaQrc).

- Texvikn Bagrc otnv KpuotaAhomoinpuévn (xpwpa Guotkol Sovtio) amokardotacn

- KpuotaAomoinon xwpic epappoyn UNK@V, Eexwplotn omtnon Bagrc/epudiwong pe UAKA IPS e.max CAD Crystall./ iy IPS Ivocolor.

— TomoBeTOTE TV KEPAUIKT) AMOKATACTACN OTNV KAPQida KpUaTAAOTOINGNG 6TIWE TIEPLYPAPETAL OTNV TTAPAYPAPO «ZTEPEWOT KEPAUIKWY
QMOKATAGTAGEWV OTNV Kap@ida Kpuotahomoinong IPS e.max CAD». [a XpwHATIKO XAPAKTNPIOKO Kat EQUAAWOT, XPNOILOTIONOTE E(TE Ta
UAIKA IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze (BA. «Texvikr Ba@ric TG «UmAe» AMOKATAOTAGNC?, UE SIAPOPETIKO TPOYPAUHA
ommonc) &ite UAka IPS Ivocolor.

— Ta uhika e og1pdg IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze kat Ta UANkd Tng oelpdc IPS Ivocolor Shades, Essence, Glaze Sev mpénet va
QVaPEYVOOVTAL METAEY TOUG 1) va EQappdlovTal To éva HETA TO GANO.

Av xpnotpomon8ouv uhika IPS Ivocolor: MNa kakitepn S1aBpoxr, HTOPEITE va TPIPETE ENAPPA TNV TEPLOKT] TIOU ATTAITEL XPWHATIKO
Xapaktnpiopo pe IPS Ivocolor Mixing Liquid. Avapei€te ta Shades kat Essences g o€ipdg IPS Ivocolor pe ta avriototxa uypd IPS Ivocolor, wote
Va QMOKTAOO0LV TNV EMOUPNTH 0UoTao. M10 éVTOVEC AMOXPWOELS EMTUYXAVOVTAL ME EMavAAnyn Tng Stadikaciag Bagri Kat 6mnong Kat Oxt pe
£QapHOYN TaXUTEPWV OTPWOEWV. XpnatpomojoTe To IPS Ivocolor Shades Incisal yia va pipneite v Kok meploxn Kat va Snpioupynoete
£QE NUISIOPAVELG OTO KOTITIKO KAl GTO HAGNTIKO TPITNHOPIO TNG GTEQAVNG UPPISIKOV OTNPiyHaTOC. Ta GUUATA KAl Ot GXIGHEG UTTOPOUV
SlapopewBolv pe Ta Essences. £10 uPPISIKS OTAPIYHA, O XPWHATIKAC XApAKTNPIGHOC 0TV TIEPLOXT} TOU TTPO@IA avaduong mpémel va
TIpaypatomnolEital Povo He

IPS Ivocolor Shades kat Essences. Agv Tpémel O€ Kapia MEPIMTWOn va eQappooTei Bapry otnv em@aveia mou Ba cuykoMnOei otn Bdon Titaviov
Kat 0To Kavaht g Bidag, S10Tt pmopei va ennpeactei n akpiPela epappoync. ENéyETe TV E0wTEPIKN EMPAVEL TPV QO TV OMITNON Kal
APAIPECTE TIPOCEKTIKA KABE ixvog EMUOALVONG. £T0 UBPISIKS OTHPLYUA, NV EPAPUOTETE KAVEVA UAIKO 0TNV EMPAVELX GUYKONNONG OTn
OTEPAVN, SIOTI UMOPEL Va EMNPEACTEL N EPAPHOYI TNG OTEPAVNG. KATOTIY, OTEPEWATE TNV KEPAMIKN AMOKATACTACN 0TNV Kap@ida 6mtnong tou
KupeAwtov Siokou pe Aiyo IPS Object Fix Putty 1j Flow kat KpuGTAANOTIONNOTE PE TIG TPOPAEMOHEVEC TAPAPETPOUC OMITNONG. AKONOUBNOTE TIC
odnyiec otnv mapaypago «Emdpeva Pripata petd v dmtnon.

H 6mtnon epuaiwong mpayuaTomolEiTal pe TAoTa fj okOvn £QUAAWONG. ZTa uPPISIKA oTNPiypaTa, EPUAN®VETAL HOVO TO TTPOPIA avdduong.
3TIC OTEPAVEC UPPISIKOL OTNPIYHATOE, TO EQUANWHA EPaPUOTETal 0€ OAOKANPN TNV EEWTEPIKT EMPAVELD. [0 EUKOAOTEPO XEIPIOHO, UTMOPEITE
V0 TOTOBETHOETE TNV KEPAUIKT) AITOKATACTAON OTn GUyKoAoUpevn BAon Titaviou yia Ty eudiwon. Ma Tov OKOmo auTo, OTEPEWOTE Tn
OUYKOMOUEVN Baon Titaviou o £pyacTtneiako avaloyo. Avapei§te To uUNKO epualwonc (IPS Ivocolor Glaze Paste rj Powder) pe to IPS
Ivocolor Mixing Liquid allround 1 longlife, wote va emtevyBei n emBupntr ouotaon. EQappéoTe pia opotdpopen oTpwan UMKOU EQUAAWONG,
KaAOTITOVTOC OAEG TIC TTEPLOXEC TIOU Bal EQuaAWBOUV.

0 BaBuoOC OTINTVOTNTAC TNG EQUAAWHEVNG EMPAVELAG ENEYXETAI PETABANNOVTAC TN GUOTACN TOU UAIKOU EQUAAWONG Kal TNV QapuolOpevn
T006TNTA, Kat Ox1 etaBdilovtag T Beppokpacia 6mtnong. Na vPnAoTepo Babud oTIAVETNTAC, TO UNKO EQUAAwONG Ba mpémel va
£QAPHOOTEL 0€ avaloywe maxUTepn oTpwor). Av xpeldletal, umopei va auv§nBei o pBopiopde, epappolovtag @Bopilov UAIKO epudlwaong (Paste
FLUO 1} Powder FLUO).

Aev TIPEMEL O Kapia TTEPITTTWON va EPAPHOOTEI UNKO EQUANWONG aTNV eM@avela mou Ba cuykoMnBei otn Bdon titaviou fj 1o kavaAt g
Bidag, 51611 pmopei va ennpeactei n akpiBela epappoync. ENEYETe Ty E0WTEPIKN EM@PAVEIA TPV AT TNV OTTTNON KAl dQAIPECTE IPOOEKTIKA
KABe ixvog emudAuvong. £1o uBEISIKO OTHPLya, PNV EQapUOCETE Kavéva UAIKO OTNV EM@AVEIA CUYKOMNONG OTN OTEPAVN, S16TL pmopei va
ETNPEACTEL N EQAPUOYN TN OTEQAVNG.

Mpaypatonoiote Ty Omtnon Bagric/epudiwong pe Ta uNika IPS Ivocolor og KupehwTd Sioko pe TIC TPOBAEMOEVES TAPAUETPOUG OTTNONG.
AkolouBrioTe Tig oSnyieg otnv mapdypago «Emdpeva Briuata HETA TRV 6MITNON».

MpoatpeTika: AopBwTtiki 6mtnon

Avapei€te IPS e.max Ceram Add-On Dentin 1j Incisal pe IPS Build-Up Liquid soft rj allround kat epappdoTe 0TI aVTiOTOIXEC TEPIOXEC.
Mpaypatomomiote 6mTnon pe T mpoPAemopeveC mapapétpoug yia «Add-On petd tnv 6mmon epudiwongcy. «Mapdpetpol kpuatarhomoinong Kat
ommone»). Epappdote Po&n pakpag dtapkeiag! Av xpetaletat, oTABWOTE TIC SlopBwpéveg mePLoXEC o€ UPNAR CTINTIVOTNTA PETA TNV OITTNON.

OMoKARpWaN TNE OTEQAVNG 0TO LPPISIKG oTrptypa IPS e.max CAD
H otepavn mdvw ato uBpIdIK6 otriptypa IPS e.max pmopei va ohokAnpwBei gite e TNV TeXVIKN Ba@nq eiTe pe TV TEXVIKN cut-back. MNa xpwpatiko
XAPAKTNPIOUO Kal EQUAAWOT, UTTOPEITE va XPnOIHOTTOIOETE €ite Ta LAIKA IPS e.max CAD Crystall./ ite Ta uAika IPS Ivocolor. Ot amopeiwpéveg
mEPLOXEC (Texvikn cut-back) xtiovtar pe Ta uhika Stactpwpdtwong IPS e.max Ceram. Xpnotpomotriote uhikd IPS Ivocolor yia Bagr kat epudiwan.
OuoclaoTikd, n S1adikacia oOMNoKAPWONG TG OTEPAVNG €ival iBla OTIWG Kal Yia T OTEQPAVN O TAPACKEVACHEVO SOVTL. AVAAUTIKEG TTANPOPOPIES Yiat
™ Sadikacia Oa Bpeite otig 08nyieg Xpriong tou IPS e.max CAD.
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TTepEWON TNE amoKaTAoTaong otnv Kap@ida kpuataAhomoinang IPS e.max CAD

1. KaBapiote v KEPAUIKN AMOKATAGTAGN PE GUOKEUT| ATHOU, WOTE VA amopakpuvBei kABe ixvog empoAuvong f Amapol umoAEippaTog.
ATOTPEYTE TNV EMPOAUVON HETA TOV KABAPIOHO.

2. Xpnotpormotiote v kap@ida IPS e.max CAD Crystallization Pin XS yia tThv KpuoTaMAOTIOINGN TNG KEPAMIKIG AMTOKATACTACNG.

3. TEepOTE TIC EOWTEPIKES EMPAVEIEG TNG KEPAUIKIG AmOKaTAaTaAoNG e BondnTikr mdota 6mtnong IPS Object Fix Putty fj Flow. Kheiote Eava
apéowg T oOptyya TG maotag IPS Object Fix Putty/Flow peta tyv e§wBnon tou uhikol. Agou apaipebei amé tn oakovAa ahoupviou, n
oUpLyYa QUAGCTETaL IGQVIKA O emavacppayi{opevn MAAOTIKI) GAKOUAA f} O€ TEPIEKTN ME UYPH aTHOOPaAIPA.

4. Méote moAU ehagpd TV kap@ida IPS e.max CAD Crystallization Pin XS péoa otnv naota IPS Object Fix Putty/Flow. Znpavtiké: Mnv méete
TIONU BaBid TV Kap@ida, WOTE va pnv ayyi€el Ta TolKwpata. AuTO PITOpPE( va TIPOKANEGEL PWYHEG OTNV KEPAIKT| ATTOKATAOTAOT).

5. E€opallvete T mepiooeia BonONnTIKrAG mAoTag Omrtnong He pia MAAOTIKK OTTATOUAQ, £T0L WOTE N Kap@ida va otepewBei kaha otn Béon Tng.

6. Mpooéte va pnv empoAuvee( n EWTEPIKI/UACNTIKI EMPAVELD TNG KEPAMIKAG ammokaTtaoTaon. KabapioTe Tuxov emudAuvon e mvélo
BpeYHEVO UE VEPD KAl OTEYVWOTE.

Inpavtiko: MNa kpuotahlomoinan, ol amokataotdoelg amd IPS e.max CAD Sev mpémel va tomoBetolvtal aneubeiag otov Sioko kpuotalomoinong
Kat oTi¢ kap@idec IPS e.max CAD, 8nA. xwpic BondnTikr mdota 6mtnong.

Emopeva Bripata petd v 6mnon

AQAIPEDTE TNV KEPAWIKI| AMTOKATACTAGN O TOV POUPVO HOMG ONOKANPWOEL 0 KUKAOG OTITNONG (TEPIMEVETE TO NXNTIKO OrjLA TOU POUPVOU) Kal
AQrOTE Va KPUWOEL € BEPpOKPATia SWHATIOU OE XWPO TIPOPUAAYHEVO a6 PEVATA aépa. My ayyileTe Ta KAUTA QVTIKEIPEVA PE HETAANIKEG
NaBidec. AQalpEoTe TV KEPAUIKI amoKaTtdoTaon amo tn okAnpupévn mdota IPS Object Fix Putty / Flow. KaBapiote Ta unoAeippata og udatooutpo e
UMTEPXOUG 1 HE GUOKELT atpov. Ta unoAeippata dev mpénet va agaipeBolv pe appoBoAn Al,O, i pe yudhivee xavtpeg otiABwong. Av amaitouvtat
S10pBWOEIC TNC AMOKATAOTAONG HE EKTPOXIOUS?, PPOVTIOTE Va pnv unepBeppavOEei To KePapIKO. TENOG, OTINBWOTE TIG EKTPOXICHEVEC EMPAVEIES OE
uPnAij oTATVOTHTO.

Movipn GuykOAANGN TNG KEPAUIKIG AITOKATACTAGNC 0T GUYKOAAOUpEVN Bdon Titaviou
OL EMPAVELIE SIEMAPIG TIPETTEL VO TAPACKEUATTOUV OXOAACTIKE, WOTE va Slao@aMoTei n BEATIOTN GLYKONNON TG BAoNG Titaviov pe Ty
KEPAUIKN amoKaTaoTaon.

Kepapikn amokaraotaon IPS e.max CAD YuykoA\ovpevn Baon Titaviou
(LS,)

AppoBohr - AKoNoUBNOTE TIC 05NYiEC TOU KATAGKEVAOTH.
Mpostolpacia Emdoyn 1 Emoyn 2
Adponoinon Adpororjote tnv | EQappoote Monobond

em@aveta mou Ha Etch & Prime® otnv

OUYKOMNBei ot Baon |  em@dvela mou Ba
Titaviou yla OUYKOMNBEi pe T -

20 SeutepOemTa pE Baon titaviou kat
IPS® Ceramic Etching | agriote va avtidpdoet

Gel. yla dA\a 40
Z\avomoinon: H em@aveia Sevtepohenta.
OUYKONNONG

H em@dveia ouykOMnong mpoetotpaletal pe

TpOETOIdCeTal e Monobond® Plus yia 60 deutepdhenta.

Monobond® Plus yia

60 SeutepoAenTa.
ZUYKOAANON pE pNTIVAOSN Kovia Multilink® Hybrid Abutment
KéaAuyn opiwv koviag éAn yAukepivng, mx., Liquid Strip
MoAupepiopog AUTOTTONVHEPIOUOG 7 AEMTWY
ZtiNBwon opiwv Koviag Tumikd oTIABWTIKA yla KEPAWIKA UNKA/pnTiveg

- Tpoetolpagia TG cuykoAoupevng Bdong Titaviou

- H ouykoMoUpevn Bdon titaviou Ba mpémel va mPoeToINAdeTal COPPWVA HE TIG 08NYIEC TOU KATAGKEVAOTH.

- KaBapiote tn ouykoAoUpevn BAon TITaviou 6€ AOUTPO UTIEPHXWV 1 € CUGKEUT ATUOU Kl OTN GUVEELD OTEYVWOTE PE PEUUA OEPA.

- Bidwote T GuykoAOUEVN BAon TITaviou o€ £pyactnplakéd avaloyo.

— TomoBETHOTE TV KEPAUIKI) AITOKATAGTACN OTn GUyKoAoUEvn BAon Titaviou Kat onpadéyTe T oXeTikr Béon Twv oToixeiwv pe adidfpoyo
papkadopo. Auto BonBa va emteuyBei n 0pBr) TEAIKN OXETIKN B£0N KATA T CUVAPHOAGYNON TWV OTOIXEIWY OE EMOPEVO GTASIO.

— A@oU kaBaploTei n em@avela cuykoMnong, dev Ba mpémel va pohuvbei o€ kapia mepintwon, 51611 Ba ennpeactei n GuyKOAnon.

- E@appdote Monobond Plus otnv kaBapiopévn em@aveia cuykOMNong Kat a@riote va avtidpdaoet yia 60 eutepoherta. Apol mepacel o
XPOVOG avTidpaong, OTEYVWOTE Ta UTTOAEIMUATA e ENpo aépa Xwpic EAata.

- Zppayiote To kavah Tg Bidag pe Puopa amd appwdeC UAIKO 1 Kepi. Mpooé€te va unv HoAUVOE( n em@avela cuykOMNnone.

- Npogtolpacia TG KEPAMIKIG AMOKATATTACNG
- H kepapikr amokatdotaon dev mpémel va appoPoleital.
— KaBapioTe TV KEPAIKI AMOKATACTAON G€ AOUTPO UTEPTXWV I} i€ CUOKEUT ATHOU Kat KATOTIV OTEYVWOTE Pe ENpo aépa xwpic éhata.
— Mmopeite va eQappdOETE KePT yIa TNV TPOOTACHA TWV EEWTEPIKWV EMPAVEIDV KAl TWV EQUANWHEVWY TIEPIOXWV.

Yndpyouv 500 MAOYEC yla TNV TIPOETOIHATIA TNG KEPAUIKIAC AMOKATAOTAONG:
— Emloyn 1: MpogTolpacia Twv emM@aveiidv cuykoMnong pe IPS Ceramic Etching Gel kat Monobond Plus
— Emoyn 2: MpogTolpacia Twv EM@Pavelidv cuykoMnong pe Monobond Etch & Prime

Awadikacia pe tnv emoyn 1:

Adporolrote v em@aveia ouykoAANong pe (eNé udpopBopikou o&€oc 5% (IPS Ceramic Etching Gel) yia 20 SeutepOhena.

— ZEMMUVETE OXONAOTIKA TNV EMPAVEIA GUYKOMNONG UE TPEXOUHEVO VEPO KAl OTEYVWOTE PE ENPO aépa xwpig EAala.

— Egappoate Monobond Plus otnv kaBaplopévn em@aveia GuyKOMNong Kat agriote va avtidpdoel yia 60 deutepdhemta. Apou mepdoel o
XPOVOC avTidpaong, OTEYVWOTE Ta UTOAEIppATA e ENpo aépa Xwpic EAata.
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Ewo

Awadikacia pe T emAoyn 2:

- Egappdote Monobond Etch & Prime otnv em@aveia cuykdAnong pe microbrush, TpigTe 1o mvw otnv em@avela yia 20 SeutepOAenTa Kat
a@roTe va avTiSpdaoel yia dhha 40 Seutepohenta.

— 210 ouvéxela, EemOvete kahd To Monobond Etch & Prime pie vepo Kal OTEYVWOTE TIG AMOKATAGTACEIC pe Suvatd pedpa Enpol aépa xwpig
£\ata yia mepimou 10 Seutepolenta.

ZuykoAAnon pe Multilink Hybrid Abutment

- E@appdote éva Aemté otpwpa Multilink Hybrid Abutment aneuBeiag amé n cOplyya avapelgng otnv em@avela GUYKOAANGNG TG

OUYKOAOUHEVNG BAONC TITAVIOU Kal 0TV EMPAVEIX CUYKOMNONG TNE KEPAHIKIE AOKATACTAONG.

TomoBetroTe TV anokatdotacn mavw otn Paon, €101 WoTe ot evdeifelc BEong va ival euBUYPAPHICHEVEC.

— Miéote ENaPPA Kat OOIOHOPPA TA EMUEPOUG OTOIXEID HETASY TOUG Kal ENEYETE av gival 0pbr| N OXETIKY peTagy Toug Béon (Opto petady
BAonG Kat KEPAMIKIG AMOKATACTAONC).

- Katomy, méote Suvatd Ta empépoug oTolxeia HETagy Toug yia 5 SeutepOlenTa.

ATIOPOAKPUVETE TTPOTEKTIKA TIG TIEPIOOELES aTd TO KAVAAL TNG PiSAG HE TIEPIOTPOPIKES KIVATELC, XPNOIUOTIOIWVTAC, TT.X., microbrush 1 mveAdkt.

- Inueiwon: Mnv amopakpUVETE TIC TEPIOTEIEC PNTIVWSOUC KOViag KUKAOTEPWE TTPLY EEKIVIOEL O TOAUHEPIOHOG, SnA. 3 AenTd petd TNV

avapegn. Xpnotpomnotrjote katdAnAo pyaleio yia Tov okomo auto (m.x., Le Cron). ZuyKpatioTe Ta oTolxeia otn 8€on Toug e eEhagppd mieon.

E@appoote {ehé yhukepivng (m.x., Liquid Strip) oTn ypappr cuykOAANoNG yia va pn oxnpatioTei {®vn avaoToArg ToU TOAUHEPIGHOU.

- Katomv, apriote T pnTivwdn Kovia va auTomoAupEPIOTE A PWG Yia 7 AemTd.

— INHaVTIKO: Mn PETAKIVEITE Ta EMPEPOUG OTOIKEID MéKPL va ToAupEPIOTel MApwC To Multilink Hybrid Abutment. Zuykpatriote ta otn 8¢on

TOUG, XPNOIHOTIOIWVTAG, TI.X., AaBiSa e SIapavTOKOKKOUG, WOTE va un HeTakivnBouv.

STINBWOTE MPOCEKTIKA TN YPAHHI GUYKOAANGNG, XPnotpomolwvtag eAaoTikd oTiNBwong pe xapnAr taxutnta (<5000 rpm), wote va

amo@evydei umepBEppavon.

— ATOPAKPUVETE TIG IEPIOOEIEC KOviag amd To Kavaht Tng Bidag pe KatdAnAa mepIOTPOPIKA epyaleia.

aywyn Kal PETEMELTA @povTida

Ev8ooTtopartiki mapackeun

AQaIPEDTE TNV TPOOWPIVI} AMTOKATACTAON Kat KABOPIOTE TNV TEPIOXT) TOU EUPUTEUUATOG. KaTomy, ENEYETE TOV TTEPIEUPUTEVHATIKO 10TO
(mpogik avaduon).

Elcaywyn

Mn xpnotpomoleite SIOANIPATA OCTOMATIKAG TAUONG TIOU TIEPIEXOUV PAIVOAIKEG OUTIEC, SI0TI EMNPEALOLV SUOEVAIG T CUYKOAANGN QVAUETT OTO
KEPAMIKO Kal TN oUVOETN prtivn. TomoBEeTrAOTE TO UPBPISIKG GTAPIYHA ) N OTEQAVN LBPISIKOY OTNPiyHATOC EVEOOTOMATIKA HéCT OTO
EUQUTELHO. BISWOTE pE TO XéPL TNV avTioTolxn Bida TOU EPPUTELHATOC Kal OPIETE e POTTOKAEISO (aKOAOUBOTE TIG 08nYieC TOU
KOTAOKELAOTH).

YPBp181ko otriptypa Kat EEXwPIOTH OTEPAVN

Eioaydyete Buopa amd BapPaki 1 appwdeg uUNKO péoa oto kavaht e Bidag Tou uPpidikol otnpiypatog Kat o@payioTe To Kavaht Tng Bidag pe
mipoowptvy oUVOETN pntivn (m.x., Telio® Inlay). Etol Staopahiletal n mpdoPacn otn Bida o€ petayevéotepo otadio. EAEyETe TIC empaveleg
OUYKOMNNONG yia emuodAuvon/vypacia kat kaBapioTe 1y oTeyvwote SloxeTebovTag aépa pe oUpyya, dv xpeldletat. Epappoate ) pntivwsdn
Kovia (m.x., SpeedCEM® Plus 1j Variolink® Esthetic) aTnv mpo€Toipacpévn ote@avn. TomoBeToTe TN 0TEPAVN TAVW 0TO UPPISIKO CTAPIYHA Kal
OTEPEWOTE TN OTNV TENKN B€on.

Ot mepiooeleg Koviag pwTomolupepiloval yia Aiyo HE TNV «TEXVIK TwV TETAPTWVY» KAl HETA agatpolvtatl ukoAa. KaAuyTe Ta 6pla g Koviag
e YéAn yAukepivng (m.x., Liquid Strip) kat gwtomoAupepiote Eavd, m.x., pe Augvia moAupepiopol Bluephase®. Katomv, Eemhovete Tn yéAn
YAUKEPIVNG pE VEPO.

Tte@dvn uppISIKOL GTNpPiypaTog

Ewoayayete Boopa amd BapBakt i a@pwdeg UAKO péoa oto KavaAt Tne Bidag yia T ote@dvn uBpidikol oTnEiyHaToC Kat 0QeayioTe To KavaAt
¢ Bidag pe pdviun ouvOetn pnrtivn (m.x., Tetric® Prime).

EAéy€te T cuykAewon kat v dpBpworn. Av S10pOWCETE TV AmoKATAGTACN UE EKTPOXIGHO, Ol TPOXIGHEVEC EMPAVEIEC Ba TTPEMEL KATOMV Va
oTABwBoUV o€ uYNA oTIATVOTNTA pe OTIABWTIKG epyaleia oMKOVNG (m.x., OptraGloss®). ZTABwoTe emiong Ta 6pla amokaTaoTaong / Koviag.
TéMog, epappoaote Cervitec® Plus (mpooTtateuTikd Bepviki) oTa pia Twv oUAWV.

Mivakag cuvduvacpwv andxpwong

Na
IPS

TOV XPWHATIKO XapaKTnpIopo kai m S16pwon ¢ andxpwong Twv amokataotdcswv ano IPS e.max CAD, xpnotponolodvtal Ta UMKA

e.max CAD Crystall./Shades, Stains 1j IPS Ivocolor Shades, Essences.

IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains: 'a xprjon o€ «um\e» Kat KpUOTAAAOTIOINHEVES (XPWHA QUOIKOU SovTiov) anmokataotacelg pe IPS e.max CAD
IPS Ivocolor Shades, Essences: 'a xprion o€ KpUGTAAOTOINUEVE (XPWHA QUOIKOU SovTioy) amokaTtaotacels pe IPS e.max CAD

Mpémel va Tpeitat o mvakag cuvSUaoHwV.

BL1[BL2[BL3[BL4| A1 [ A2 [ A3 [A3.5] A4 [B1 [B2[B3[B4|Cl [C2[C3[c4 | D2]D3]D4
IPS e.max CAD
Crystall./ Shade 0 ! 2 3 4
IPS e.max CAD
Crystall./ Shade Incisal n 2 n 2
IPS e.max CAD . . .
Crystall,/ Stains Wwhite, cream, sunset, copper, olive, khaki, mahogany
BL1[BL2 [BL3[BL4| A1 [ A2 [ A3 [A35[ A4 [B1 [B2 [B3[B4 | C1[C2]c3[ca]D2]D3]D4
1PS Ivocolor 500 1 2 3| 4 D5 D6 7 | D6
Shade
IPS Ivocolor
Shade Incisal S 12 §13
E01 E02 E03 E04 E05 E06 E08 E09 E10
white creme lemon sunset copper hazel olive khaki terracotta  mahogany
IPS Ivocolor En E12 E13 E14 E15 E16 E18 E19 E20
Essence cappuccino espresso terra profundo ocean sappphire  anthracite black rose coral
E2 E22 E22
basic red basic yellow basic blue
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Mapapetpot Kpuotallomoinong Kat 6mTnong

Agv umopouv va Xpnotpomotnfolv goupvol KEPAUIKWY Xwpic pubulopevn (Hakpdg Siapkeiag) Aettoupyia Yougng. O PoUPVOC KEPAUIKWY TTPEMEL Va
BaBpovopeital mpv amd Ty mpWwTN KpuaTalomoinon Kat eQegrg KABe £€1 prjves. Avaloya pe Tov TpoTIo Aettoupyiag, pmopei va anatteitat
ouyvoTepn Babpovopnan. AKoAoUBHOTE TIC 08Nyieg TOU KATACKEVAOTH.

Kpuota\omoinon MO, Impulse, LT, MT, HT
HE N Ywpic epappoyn UAIKwv IPS e.max CAD Crystall./

i

OGovpvor Oeppiokpacia Xpovog PuBpog Oeppiokpacia Xpovog PuBpag Oepyiokpacia Xpovog Kevo 1 Kevo 2 Yoy P woéng
Programat avapovig Keloipatog Bépyavang ommnong napapiovig Béppavong ommang napapovig Hakpdg
t1 H1 t2 H2 11[°C] 21[°C] Slapkeiag tl
B[°C/1 S[Aemtd] | [°C/Aemté] | T1[°C] [\emrtd] | [°C/Aemto] | T2[°C] [Aerrtd] 12[°C] 22[°C] L[°C] | [°C/Aento]
P300
P500 403 6:00 60 770 0:10 30 850 10:00 550/770 | 770/850 700 0
P700
P310
P510 403 6:00 60 780 0:10 30 860 10:00 550/780 | 780/860 710 0
P710
s/cs2/ Em\é€te To avtioTolyo mpdypappa
CS3/Cs4 XO TIPOYPAHL
Kpuotalomoinon LT, MT, HT -
He Ny xwpic epappoyr) VK@V IPS e.max CAD Crystall./ e
Gouvpvo Beppiokpacia Xpovog PuBpog Beppiokpacia Xpovog PuBpog Bepyiokpacia Xpovog Kevo 1 Kevo 2 Yoen PG woéng
Programat | avajiovi Khetoipatog Bépyavang Gmmong napagiovg Béppavang ommang napayovig pakpdc
t1 H1 2 H2 11[°C] 21[°C] Slapkeiag t
B[°C/1 S[Aentd] | [°C/Aento] | T1[°C] [Aemtd] | [°C/Aemto] | T2[°C] [Aemrtd] 12[°C] 22[°C] L[°Cl | [°C/Aento]
P300
P500 403 6:00 90 820 0:10 30 840 7:00 550/820 | 820/840 700 0
P700
P310
P510 403 6:00 90 830 0:10 30 850 7:00 550/830 | 830/850 710 0
P710
cs/cs2/ Em\é€te To avtioTolxo mpoypappa
€S3/C54 XO TTPOYPap
AopBwTiki) 6mtnon/émtnon Bagric/omtnon puaiwong .
e LAKa IPS e.max CAD Crystall./ ..
Oovpvot Oeppokpacia Xpovog PuBpog Ocpiokpacia Xpovog Pubpoc Oeppokpaoia Xpovog Kevo 1 Kevo 2 Woen PuBpdc yoéng
Programat avapovig Ketolpatog Béppavong omnong napagiovrig B¢ppavong ommong Tiapagovii HaKpdg,
t1 H1 t2 H2 11[°C] 21[°C] Slapkeiag tl
B[°C/1 S[Aentd] | [°C/Aenté] | T1[°C] [\emtd] | [°C/Aento] | T2[°C] [Aerrtd] 12[°C] 22[°C] L[°C] | [°C/Aentd]
P300
P500 403 6:00 90 820 0:10 30 840 3:00 550/820 | 820/840 700 0
P700
P310
P510 403 6:00 90 830 0:10 30 850 3:00 550/830 | 830/850 710 0
P710
€s/Cs2/ Enm\é€te To avtioTolxo mpoypappa
Cs3/Cs4 KO TPOYPapH
Mapdapetpot OmTNong yia v TeXVIKN Bagr
e IPS Ivocolor Shade, Essence, Glaze -
O¢piokpacia Xpdvog Pubu6c Bépavong | Bepokpacia Xpdvog Kevo 1 Kevo 2 Yien Pubpoc yieng
avapovig Khewipiatog * ormang, niapapioviig Hakpdg
Blapkeiag ** tl
B[°C] S[emtal |t [°C/Aentd] Tr°C H [\emta] v1[°C] V2[°C] Lrec [°C/Aemto6]
Ommon Bagric RT/
Kat EpuaAwong 403 600 60 710 1:00 450 709 0 0
Mapapetpot 6mTnong yia StopObwtikn omtnon (texvikn Bagric)
e IPS e.max Ceram Add-On Bl
O¢piokpacia Xpovog PuBy6c Béppavang | Ozpokpacia Xpdvog Kevo 1 Kevo 2 Vi PuBudc yieng
avapoviig Khetoiparog * ommang mapagoviig Jakpdg
dlapkeiag ** tl
B[°C] SMemtal |t [°C/Aentd] TI°C H [Aemta] vi[°C] V2[°C] Lreq [°C/Aento]
Add-On peta
mv IRT/
. 403 50 700 1:00 450 699 0 0
émtnon 6:00
£QuaAwong
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*  Kavovikn Aettoupyia IRT
** ¥nueiwon: Av 1o Taxo¢ Twv oTpwogwv Eemepvad Ta 2 mm, anarteitat Yu&n pakpdg Slapkeiag L atoug 500 °C.

Inpeiwon: Avaloya pE TN YEWHETPIO, Ol AMOKATACTACEIC MITOPE( VA £XOUV OTPWOELG SIAPOPETIKOL TIAXOUG. AQoU PuxBoUV Ta AVTIKEIUEVA HETA TOV
KUKAO OTTTNONG, Ol SIaPOPETIKES TAXUTNTEG YUENG OTIC TTEPIOXEG SIAPOPETIKOU TTAXOUG HMTOPEL VA SNUIOUPYC0LY ECWTEPIKES TATELG. ITN XEIPOTEPN
TIEPITTWON, Ol ECWTEPIKES TATEIG UMOPE( VA TIPOKANECOUV PWYHEG OTA KEPAMIKA avTiKeipeva. Me apyr Yo&n (Yo pakpdg dlapkeiag L), autég ot
TAOEIC PMOPOUV va ehayloTonoinBolv.

3 MAnpogopiec acpaleiag

Anooteipwon
Ta uBpidika oTnpiypata Kat ol OTEPAVEC UPPISIKOY OTNPIYHATOC TTPEMEL Va ATOCTEIPWVOVTAL TTPLY TomoBeTnBoUv aTo oTdpa. Mpémel va Tpolval
OL TOTTIKEG VOUODETIKEC AMAITATEL KA TA UYEIOVOUIKA TTPATUTTA TIOU 10XUOUY Yia Ta 050vVTIaTPEia.
Mriopei va mpaypatomnotndei anmooTeipwon pe aTO 0 GUOKELT KANAOUATIKIAG 3X IPOKATEPYATIag Kevoy, HE TIG aKOAOUBES TapapETPOUG: XpOvog
amooteipwong 3 Aemtd, Beppokpadia atpol 132 °C, avTIoToIEl O€ XpOVO NUioelag €KBeong 2 Aemrtwv. To uBPISIKO oTrptypa fy n OTEPAVN
uBp1dikov oTnpiypatog mpémel va xpnaotpomnotnolv apéows. Na pnv amoBnkedovtat YeTd Ty anooteipwon!
0 xproTNg €xel TV €uBUVN yia TN OTEPOTNTA TOL UPPISIKOY OTNEIYHATOC Kat TG OTEQAVNG UPPISIKOU oTnpiypatoc. Mpémel va StacpaNiletal ot n
QMOOTEIPWON TIPAYHATOTIOLEITAL HOVO HE KATAMNNAES CUOKEUEC Kat KATAMNAQ UNIKG, KaBWG Kat PE EMKUPWHEVES HEBOBOUG EIBIKA OXESIAOHEVEG
yla ta mpoi6vTa. Ot GUOKEVEC IPETIEI VA CLVTNPOUVTAL GWOTA Kat va EAéyxovTal TAKTIKA. Ot XproTeg Twv UMKV IPS e.max CAD Abutment Solutions
£XOLV TNV UTTOXPEWOT) VA EVNHEPWVOUV TOUG 080VTIATPOUG OTL Ol KEPAMIKEC AMOKATACTACEIG AMAITOUV AMOCTEIPWON TPLV TomoBeTnBouy 0T
OTOMATIKI KOINGTNTA TOU A0BOEVH.
—  XeTEPIMTWON COPApWV MEPIOTATIKWY TTOU OXETI{ovTal HE TO TPOIOY, EMKOVWVAOTE e TV Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2,
9494 Schaan/Liechtenstein, 1otétomog: www.ivoclarvivadent.com, Kat pe Tv appddia Tomkr apyxr.
- Ovtpéxouaeg 0dnyiec Xpriong eivat Stabéopeg otn oehida AjPng minpogopiwv (download) atov totdtomo ¢ Ivoclar Vivadent AG
(www.ivoclarvivadent.com).
- Htpéxouoa mepilnPn Twv XapakTnPIoTIKWY ac@AAEag Kat Twv KAVIK@V embooewv (Summary of Safety and Clinical Performance — SSCP)
givat StaBéatun ot oeNida Mg minpogpoptiv (download) atov iotoTomo tng Ivoclar Vivadent AG (www.ivoclarvivadent.com).

Mpogidomnotoeig

- ToIPS Ceramic Etching Gel mepiéxet udpo@Bopikd ofv. Aev mpémel emoudevi va £pBel O ema@n e To §éppa, e Ta PATIA Kat e Ta evdupata,
81671 10 LAIKO givat €atpETIKA TOEIKO Kat StaPpwTikd. To (eNé adpomoinong mpoopileTal amoKAEIOTIKA yia E§WOTOHATIKN XPrion Kat Sev mpémel
va £pappoleTal EvE0OTOUATIKA (HEGA OTO OTOMA).

- To Monobond Etch & Prime givai S1aBpwtiko. Aev mpénel emoudevi va £pBel oe emagn pe To Séppa Kat pe Toug PAevvoydvoug. To Monobond
Etch & Prime mpoopiletal amoKAEIOTIKA yia EEWOTOUATIKY XPrion Kat Sev mpémel va epappuoleTal ev800TOATIKA (L€0a 0TO OTOHA).

—  Mnv €10TIVEETE TN OKOVN KEPAUIKOU KATA TN Aeiavarn. XpnolHomoloTe cUOTNUA amaywyrg Kal pOpETE HAOKA TPOOWTIOU.

- Kivbuvol mou oxeTi{ovtal pe payvnTikd media (.., ameikovion payvntikol cuvtoviopol (MRI): AdBete umdypn TiG TPOEISOMOINTEL, TIG
EMONPAVOEIC KL TIC TTPOPUAGEEIC TOU KATAOKELAOTH TOU OTNP{yHATOC I TOU EUPUTEVHATOC.

- Tnpeite 1¢ 06nyieg Tou Aehtiou AeSopévwv Aopaleiag (SDS).

MAnpogopiec anéppipng
- O1mooATNTEC UNKOU TIOU TIEPICOEVOUV Kall Ol AITOKATAOTAGELG TTOU £X0UV apalpebEei Ba MPEMEL va amoppinTovTal GUPPWVA HE TIC OXETIKEC
£0VIKEG VOPOBETIKEG AMAITHOELG.

‘Ynoheimopevol kivéuvol

Ot xprioteg Ba mpémel va yvwpilouv 611 KaBe 0dovTiaTpIKr eMEUBACN 0T OTOHATIKY KONOTNTA EVEXEL OPITHEVOUC KIVEUVOUC. Kdrotot €€ autwv
TWV KIVEUVWY ava@épovTal TapaKATw:

- Amo@Moiwon / pwypé

- O1mepiooeleg Koviag Hmopei va TPoKaNEGoUV epEBIOUO TWV HOAAKWY LOTWY / TWV OUAWV.

- AmokoMnon

an
Ll 1

4 AiG {wRg kat

AuTé T0 TPOiGY Sev amartei £161kég cuvBIikeg amoBrikeuonc.

5 NpdéoBeteg mMAnpogopieg

Kpatiiote 1o UAIKO pakptd améd maudid!
Aev givai SlaBéotpa OAa Ta POIOVTA G ONEG TIC XWPEC.

AuTO T0 UAIKO TipoopileTal amokAEIOTIKA yia oSovTiatpikr xprion. Katd tnv enefepyaaia, Ba mpémel va akohouBouvtal auatnpd ot Odnyieg
Xpriong. Amartioeg yia PAAPeG mou ogeilovtal o€ pn Tripnon Twv OdNylwy, 1 O Xprion EKTOC TNG EvOESELyUévNG TIEPLOXNC EQAPHOYNG, Sev Ba
yivovtat ekTéc. Av Ta UAIKA TPOKELTal va Xpnatporioin8oly yia omolovSAmoTe AANO OKOTIO EKTOG G0WV avapépovtal pntda otig 08nyieg, n evbivn
€NéyXoU NG KATAMNAGTNTAC Kat TNG SuvaTtdTNTAg XProNE Twv UMKWY EVATTOKEITAL OTOV XPrioTN.

' mx. CEREC/inLab, PlanMill. H m\jpnc Aiota givat StaBéoiun otov totétonmo www.ivoclarvivadent.com.

Ta CEREC/inLab kat PlanMill 8ev givat orjpata katatebévta tng Ivoclar Vivadent AG.
2 Aidypappa porig tng Ivoclar Vivadent «ZuvioTwpeva epyaleia EKTPOXIOHOU Yia EEWOTOUATIKY KAl EVEOOTOUATIKY XPrion».
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1 Amaglanan kullanim

Kullanim amaci
Tek dis eksikliklerinin ikamesi icin implant destekli hibrit restorasyonlar

Hedef hasta grubu
Dental implantl yetigkin hastalar

Hedef kullanicilar / Ozel egitim

- Dis hekimleri (hasta basinda restorasyon tiretimi; klinik is akist)

- Dis laboratuvari teknisyenleri (dis laboratuvarinda restorasyon dretimi)
Herhangi bir 6zel egitim gerekli degildir.

Kullanim
Sadece dis hekimliginde kullanim icindir.

Tanimlama
IPS e.max® CAD Abutment Solutions, tek dis eksiklikleri igin, CAD/CAM ile Giretilmis, implant destekli hibrit restorasyonlardir. Bu hibrit
restorasyonlar, lityum disilikat cam seramik (LS,) bloktan tek tek tiretilmis ve bir titanyum bonding tabanina simante edilmistir.

Performans ozellikleri

Ozellik Teknik Ozellik Tipik ortalama deger
CTE (25-500°C) [10¢/K™] 10.1+0.5 .
Egilme kuvveti (cift eksenli) [MPa] >360 530*
Kimyasal ¢oztintirliik [pg/cm?] <100 -
Tip/Sinif Tip I1/Sinif 3 -

1SO 6872:2015'e gore

*10 yillik kalite 6l¢timlerinde degerlendirilen ortalama iki eksenli egilme kuvveti

Endikasyonlar
- Anterior ve posterior bélgede kismi dissizlik

Kontrendikasyonlar
- Bruksizm
- Hastanin materyal bilesenlerinden herhangi birine alerjisinin oldugunun bilinmesi

Kullanim sinirlamalari

~ implant dreticisi tarafindan segili implant tipi icin belirtilen gerekliliklerin (implantin ¢api ve uzunlugu, implant ireticisi tarafindan genedeki
ilgili konum i¢in onaylanmis olmalidir) karsilanmamasi

- Kabul edilebilir seramik katman kalinliginin asilmasi veya bu kalinliga ulasilamamasi

- IPS e.max CAD'in titanyum bonding tabanina baglanmasi icin Multilink Hibrit Abutment diginda bir yapistirma kompoziti kullaniimasi

- Titanyum bonding tabaninin seramik yapilarinin agiz iginde simantasyonu

- Hibrit dayanak tizerinde kronun gegici simantasyonu
® Yeniden kullanmayin

isleme kisitlamalari

A§ag|dak| bilgilerin g6z éniinde bulundurulmamasi IPS e.max CAD ile elde edilen sonuglar tehlikeye atacaktir:
Bloklarin uyumlu olmayan bir CAD/CAM sisteminde kazinmasi

- Bir hibrit abutment kron dretildiginde, vida kanalinin agikligi temas noktalarinin bulundugu alanda yer almamalidir. Bunun miimkiin
olmamasi halinde, kron ile bir hibrit abutmentin ayri ayri olusturulmasi daha iyi olacaktir.

— Hibrit abutment kronlarin olusturulmasinda cut-back teknigi

- IPS emax CAD Crystall./Glaze Spreyinin kullanimi

- IPS e.max Ceram, IPS Ivocolor® veya IPS e.max CAD Crystall./ disinda materyallerle birlestirme.

- Onaylanmamis ve kalibre edilmemis bir seramik firminda kristalizasyon

- Yuksek sicaklikh bir firinda kristalizasyon

- Sapmig pisim parametreleri kullanilarak kristalizasyon

- Titanyum bonding tabanlarinin islenmesi ile ilgili olarak tireticinin talimatlarinin izlenmemesi.

Sistem gereklilikleri
IPS e.max CAD Abutment Coziimleri, onayli bir CAD/CAM sistemi ile islenmelidir.’ Yerlestirilen implanta ve kullanilan CAD/CAM sistemine uygun
bir titanyum bonding tabani secin. Litfen ilgili Greticinin kullanim ve isleme igin verdigi talimatlara uyun.

Yan etkiler
Su ana kadar bilinen bir yan etkisi bulunmamaktadir

Klinik fayda

- Cigneme islevinin rekonstriiksiyonu

- Estetik restorasyon

Bilegimi

Lityum disilikat cam seramik

Cam seramigin imalat siireci sonrasinda, icinde farkli bilesenlerin oksijen kopriileri araciligiyla bir araya geldigi stabil ve hareketsiz bir ag
olusturulur. Bilesim, oksitler olarak kabul edilir.
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Oksit agirhkea %
Sio, 57.0-80.0
Li,0 11.0-19.0
K,0 0.0-13.0
P,0, 0.0-11.0
70, 0.0-8.0
Zn0 0.0-8.0
ALO, 0.0-5.0
MgO 0.0-5.0
Renklendirme oksitleri (CeO,, MnO,, V,05, Tb,0;, Er,0,) 0.0-8.0

2 Uygulama

Ton segimi
Ton belirlemesi 6ncesinde disleri temizleyin. Ton, komsu dislerin tonuna gore belirlenir.

< Kkat Kalnlkl

ik yapilarin
- Hibrit abutment:
- Duvar kalinhgi Wy, en az 0,5 mm olmalidir.
- Hibrit abutment, dogal dis preparasyonu ile benzer sekilde tasarlanmalidir:
— Chamfer veya yuvarlanmis i¢ acili, dairesel epi-/supra gingival basamak
- Kronun klasik veya self adeziv simantasyon yontemleri kullanilarak simante edilmesi igin tutucu ytzeyler ve yeterli bir "preparasyon
yiiksekligi" olusturulmalidir.
- Krona gegiste, dik agi ile bir giris profili olusturun (resme bakin).
- Kron genisligi By, hibrit abutmentin vida kanalinin aksiyal kontur yiiksekliginden 6,0 mm feyle sinirhdir.
— implant dreticisinin hibrit abutment ve ayri kronun maksimum yiiksekligi ile ilgili talimatlan gézetilmelidir.

- Hibrit abutment kron:
- Duvar kalinigi Wy, tim gevre icin 1,5 mm'den biiyik olmalidir.
- Vida kanalinin agikligi temas noktalarinin bulundugu alanda yer almamalidir. Bunun miimkiin olmamasi halinde, kron ile bir hibrit
abutmentin ayn ayn olusturulmasi daha iyi olacaktir.
- Hibrit dayanakli kronun genisligi B, vida kanalinin eksenel kontur yiiksekliginden 6,0 mm mesafeyle sinirlidir.
— Implant dreticisinin hibrit abutmentin maksimum yiiksekligi ile ilgili talimatlar gézetilmelidir.

Hibrit abutment Hibrit abutment kron

Kron genisliqi By,,, = < 6,0 mm Geniglik hibrit abutment kron By, = < 6,0 mm

Duvar kalinhigi Wy, = > 0,5 mm Duvar kallig Wi, == 1,5mm

&)

"

Blok segimi
Blok, istenilen dis tonu ve segilen titanyum bonding tabanina gore segilir. Uygulamaya bagli olarak IPS e.max CAD MO veya LT blok segilir. Mevcut
blok gesitleri, kullanilan CAD/CAM makinesine bagli olarak degisiklik gosterebilir.

IPS e.max CAD MO A14 IPS e.max CAD LT A14 IPS e.max CAD LT A16
(Orta Duizeyde Opaklik) (Dustik Isik Gegirgenligi)

(Diistik Isik Gegirgenligi)

IPS e.max CAD

Hibrit Abutment v/ v/ -
<
| IPSemaxCAD _ v v
Hibrit Abutment Kron
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Bitim

Seramik yapilarda bitirme ve sekillendirme islemlerini gergeklestirirken tesviye cihazi icin verilen dnerileri? ve minimum katman kalinhgini g6z
oniinde bulundurun. Miimkiinse, tesviye ile yapilacak diizenlemeler, delaminasyonu ve kenarlardan parca kopmasini dnlemek {izere restorasyon
hala kristalizasyon 6ncesi (mavi) durumdayken, diisiik hizda ve yalnizca hafif bir basing uygulayarak gerceklestiriimelidir. Seramigin agiri
1sinmasindan kaginilmalidir. Bir elmas ayirma diski kullanarak seramik yapiyi bloktan keserek ayirin. Hibrit abutment: bie separe disk kullanarak
abutmentin insizal tarafindan baglantiyr hafifce kesin, sonra taban yoniinden baglantiyi tamamen kesin. Seramik yapiy: dikkatlice titanyum
bonding tabanina yerlestirin ve uyumunu kontrol edin. Doniisti 6nleyen kilidin konumunu inceleyin.

- Seramik yapinin dis yiizeyinin bitirilmesi
Titanyum bonding tabanina dogru oturmay etkilememesi icin seramik yapinin basamaginda tesviye yapmayin. Gerekli olmasi halinde,
gingiva uyumunu ve minimum kalinhgi (0,5 mm) dikkate alarak giris profilinde bitirme yapin.

- Hibrit abutment
Girig profil ve kron kenarinin seklini dikkate alarak bloka baglanti noktasini ince grenli tesviye aletleri ile piirizsiiz hale getirin. Hibrit abutment
tizerinde kronun uyumunu olumsuz sekilde etkileyeceginden ayrica sekil diizenlemeleri yapmayin. Kron hakkinda bilgiler: Hibrit dayanagin
uyumsuz olmasi halinde kron iizerinde diizenlemeler gergeklestirin.

- Hibrit abutment kron
Giris profili ve proksimal temaslar g6z 6ntinde bulundurarak, bloga baglanti noktasini ince grenli bir elmas frezle diizeltin CAD/CAM
uygulamasiyla olusturulan yiizey yapisini yumusatmak icin biitiin okliizal ylizeyi ince grenli bir elmas frez ile nazikge asindirin.
Proksimal ve okliizal temaslar kontrol edin. Yiizey dokularini olusturun.

Seramik yapilari bagka bir islem yapmadan 6nce her zaman bir su banyosunda ultrason ile ya da buhar piiskiirtme yoluyla temizleyin. CAD/CAM
kazima isleminden kalmis olabilecek artiklarin iyice temizlendiginden emin olun. Yiizeydeki kazima sivisi kalintilari bonding sorunlarina ve
renk bozulmasina yol acabilir. Seramik yapilara Al,O, veya cam polisaj boncuklari ile kumlama yapmayin.

istege bagh: Mavi restorasyonlarda klinik prova
Daha ayrintili isleme yapiimadan énce uyum kontroli icin klinik prova gerceklestirilebilir. Klinik prova, ayrica kristalizasyonu yapilmis, dis renginde
IPS e.max CAD seramik yap! ile daha sonraki bir asamada gerceklestirilebilir.
- Seramik yapinin titanyum bonding tab gegici olarak sabitl; i
Agiz ici islemleri kolaylastirmak ve 6nceden kristalize edilmis seramik yapinin hasar gérmesini 6nlemek icin bilegenler silikon 6lgii maddesi
kullanilarak birbirine gegici olarak sabitlenmelidir, (6r. Virtual® Extra Light Body Fast Set.)

islem gérmemis titanyum bonding tabani ve seramik yapi buharla temizlenir ve basinli hava ile kurutulur. Seramik yapi, titanyum bonding
tabanina (model analoguna vidalanir) yerlestirilir ve bilegenlerin ilgili konumu su gecirmez bir kalemle isaretlenir. Bu adim, parcalar gegici
olarak monte edildiginde dogru konumun elde edilmesini kolaylastirir. islenmemis titanyum bonding tabaninin vidalama kanali, kdpiik
yumadg ile kapatilir. Virtual Extra Light Body Fast Set (6l¢ii maddesi) titanyum bonding tabanina ve dogrudan seramik yapiya uygulanir.
Titanyum bonding tabani seramik yapiya yerlestirilir. Iki bilesenin hizalamasi kontrol edilmelidir (déniisii 6nleyen kilit/isaret). Parcalar

2:30 dakika, Virtual Extra Light Body Fast Set sertlesinceye kadar, dogru pozisyonda sabit tutulmalidir Yerinden ¢ikan fazla maddeler uygun bir
alet (6r. nester) kullanilarak dikkatlice giderilmelidir.

Klinik deneme

Gegici restorasyon gikarildiginda, hibrit abutment veya hibrit abutment kron, 6zel vida kullanilarak manuel olarak vidalanir. Geometri, gingival
kenara gére kontrol edilir (6r. uyum, gingival anemi). Istenmesi halinde, hibrit abutment lizerindeki vidalama kanali, képiik yumagi ile
kapatilabilir. Tavsiye: Kronun i¢ kismi gliserin jel (6r. Deneme macunu, Liquid Strip) kullanilarak izole edilir

Kron, kontrol i¢in agiz iginde hibrit abutmentin tizerine yerlestirilir ve gerekli olmasi halinde proksimal temaslar diizenlenir.

Dikkat: Bu asamada, okliizal islevi kontrol etmeyin. Okliizal islev kontrolii igin kron hibrit abutment iizerine Virtual Extra Light Body Fast Set ile
sabitlenmelidir. Deneme macunu, sikistirma kuvvetine yeterli diizeyde dayanikli olmadigindan bu amagla kullanilmamalidir. Virtual Extra Light
Body Fast Set, kronun icine uygulanir. Kron, nihai konuma ulasilana kadar parmaklarla hibrit abutmenta bastirilir. Kron, Virtual Extra Light Body
Fast Set sertlesinceye kadar (yaklasik 2:30 dk) nihai konumda tutulur. Ardindan, fazla materyal temizlenir

Bundan sonra okliizyon/artikiilasyon kontrol edilir. Gerekli olmasi halinde, uygun tesviye aletleri (tesviye aleti dnerilerine bakin) ile diizenlemeler
yapilir’. Kron, hibrit abutmenttan ve hibrit abutment/hibrit abutment kron implanttan dikkatlice ¢ikarilir. Temizlemek igin implant alani 6r.
Cervitec Liquid (klorheksidin iceren alkolstiz agiz calkalayici) ile durulanir. Daha sonra, gegici restorasyon yerlestirilir.

S ik yapinin I

istenilen isleme teknigine ve materyallere gdre seramik yapinin tamamlanmasi igin isleme yéntemi segilir. Temel olarak, seramik yapinin
tamamlanmasi igin ¢ isleme yontemi mevcuttur.

- Mavi restorasyonda polisaj teknigi (kendiliginden sirlama)
Polisaj teknigi, tercihen hibrit abutmentin girig profili igin kullanilir. Hibrit abutment kronlar icin bir glaziir pisimi 6nerilir.
Kolay galisma igin titanyum bonding tabanini bir model analoga vidalayin. Seramik yapiyi parmaklarinizla titanyum bonding tabanina
sabitleyin. Dikkat: Titanyum bonding tabaninda tesviye yapmayin.
Polisaj icin tesviye cihazi icin verilen talimatlari izleyin® Restorasyonu bir su banyosunda ultrason ile ya da buhar piiskiirtme yoluyla temizleyin.
Ardindan, restorasyonu “Restorasyonlarin IPS e.max CAD Crystallization Pin {izerine sabitlenmesi” kisminda agiklanan sekilde kristalizasyon
pimi lizerine sabitleyin. Seramik yapiyr IPS e.max CAD Crystallization Tray lizerine yerlestirin ve tepsiyi firinin ortasinda konumlandirin. Pigim
programi, kullanilan malzemeye bagli olarak segilir (bkz. "Kristalizasyon ve atesleme parametreleri").

- Mavi restorasyonda renklendirme teknigi
Oldukga hassas uygulama gerektirdiginden IPS e.max CAD Abutment Solutions icin IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray kullanilmasi
onerilmez. Glaziir materyali, uyum dogrulugunu olumsuz etkileyebileceginden titanyum bonding tabanindaki ya da vida kanalindaki bonding
tabani ile temas etmemelidir.

Seramik yapiy! “Restorasyonlarin IPS e.max CAD Crystallization Pin tizerine sabitlenmesi” kisminda agiklanan sekilde yerlestirin. Ardindan,

IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste/FLUO Uriintinii kanstirin ve kiiguk bir firca kullanarak, glaziir yapilacak yizeylere esit olarak uygulayin.
Kullanima hazir glaziir materyalinin seyreltilmesi gerekiyorsa, bu tiriin az miktarda IPS e.max CAD Crystall./Glaze likidi ile karistinlabilir.
Bilesenlerin uyumunu etkileyebileceginden glaziir materyali, titanyum bonding tabani ve vida kanalinin baglanti yiizeylerine temas
etmemelidir. Pisim dncesinde i¢ ylizeyi kontrol edin ve her tiirlii kontaminasyonu dikkatlice giderin. Hibrit abutmentta, kronun uyumunu
olumsuz etkileyeceginden kron bonding yiizeyine herhangi bir materyal uygulamayin. Glaziir materyalini fazla kalin bir sekilde uygulamayin.
Ozellikle hibrit abutment kronun okliizal yiizeyinde “malzeme birikmesine” izin vermeyin. ok ince bir glaziir katmani, tatmin edici olmayan
bir parlakliga neden olabilir. Karakterizasyon istenmesi halinde, kristalizasyon pisimi oncesinde IPS e.max CAD Crystall./Shades ve/veya Stains
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kullanilarak seramik yapi 6zellestirilebilir. Kullanima hazir tonlar ve renkleri sirngadan gikarin ve iyice karistirin. Tonlar ve renkler IPS e.max
CAD Crystall./Glaze Liquid kullanilarak hafifce seyreltilebilir. Ancak yine de macun kivami korunmalidir. Karistiriimig tonlari ve renkleri ince bir
firca kullanarak dogrudan pismemis glaziir katmanina uygulayin. Daha yogun tonlar, daha kalin katmanlarin uygulanmasiyla degil birkag
renklendirme prosediirii ve yinelenen pisimlerle elde edilir. Kesici bolgesini uyarlamak ve hibrit abutment kron tizerinde kesici ve okliizal
birbolii ticteki 15k gecirgenligi etkisi olusturmak icin IPS Ivocolor IPS e.max CAD Crystall./Shades Incisal tiriiniini kullanin. Kasplar ve fissiirler,
renkler kullanilarak bireysellestirilebilir.

Ardindan restorasyonu ya da en fazla 6 liyeyi IPS e.max CAD Kristalizasyon Tepsisine yerlestirin ve belirtilen pisim parametrelerini kullanarak
kristalizasyonu gerceklestirin (bkz. Kristalizasyon ve pisim parametreleri). “Atesleme sonrasinda yapilacaklar” kisminda verilen talimatlari
izleyin.

istege bagh: Diizeltme pisimi

Kristalizasyon sonrasinda ilave karakterizasyon veya diizenleme gerekmesi halinde IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze kullanilarak bir
diizeltme pisimi yapilabilir. Diizeltme pisimi icin de IPS e.max CAD Crystallization Tray kullanin. Kiictik sekil diizenlemeleri icin ilgili karistirma sivisi
ile birlikte IPS e.max CAD Crystall./Add-On kullanin (6r. proksimal temas noktalari).

- Dis renginde restorasyond, klendirme teknigi

- Materyal uygulanmadan kristalizasyon; IPS e.max CAD Crystall./ ya da IPS Ivocolor materyalleri kullanilarak renk/sir atesleme.

— Seramik yapiy! “Seramik Yapilarin IPS e.max CAD Kristalizasyon Pimi iizerine sabitlenmesi” kisminda agiklanan sekilde kristalizasyon pimi
lizerine yerlestirin. Karakterizasyon ve sirlama icin IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze (Farkli bir atesleme programi ile “Mavi
restorasyonda renklendirme teknigi” kismina bakin) veya IPS Ivocolor'u kullanin.

- IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze ve IPS Ivocolor Sades, Essence, Glaze birbiriyle kanistinlmamali ya da birbirinin ardindan
uygulanmamalidir.

IPS Ivocolor kullanilacaginda: Daha iyi islanmayi saglamak i¢in az miktarda IPS Ivocolor Karistirma Sivisi karakterize edilmesi gereken alana
hafifce siiriilebilir. ilgili IPS Ivocolor likitlerini kullanarak IPS Ivocolor Shades and Essences iiriiniinii istenen kivama getirin. Daha yogun tonlar,
daha kalin katmanlarin uygulanmasiyla degil renklendirme prosediirii ve pisimin yinelenmesiyle elde edilir. Kesici bélgesini uyarlamak ve
hibrit abutment kronun kesici ve okliizal birbdliilig tizerinde 151k gecirgenligi etkisi olusturmak icin IPS Ivocolor Shades Incisal tirtiniini
kullanin. Kasplar ve fisstirler, Essences kullanilarak blreysellegnnleblllr Hibrit abutment lizerinde yalnizca giris profili alanini IPS

Ivocolor Shades and Essences ile karakterize edin. Renkler, uyum dogrulugunu olumsuz etkileyebileceklerinden hicbir kosul altinda titanyum
bonding tabanindaki ya da vida kanalindaki bonding tabanina uygulanmamalidir. Pisim 6ncesinde ig yiizeyi kontrol edin ve her tirlt
kontaminasyonu dikkatlice giderin. Hibrit abutmentta, kronun uyumunu olumsuz etkileyeceginden kron bonding yiizeyine herhangi bir
materyal uygulamayin. Daha sonra seramik yapiyi az miktarda IPS Object Fix Putty veya Flow ile bal petegi pisim tablasi iizerindeki pime
sabitleyerek belirtilen pisim parametreleriyle kristalizasyon yapin. “Atesleme sonrasinda yapilacaklar” kisminda verilen talimatlari izleyin.

Glazur pisimi, glaziir macunu veya tozu ile gergeklestirilir. Hibrit abutmentlarda yalnizca giris profili glaziirlenir. Hibrit abutment kronlarda
glaziir dis yiizeyin tamamina uygulanir. Daha kolay ¢alisma icin seramik yapi glaziirleme icin titanyum bonding tabaninda konumlandirilabilir.
Bu amagla, titanyum bonding tabanini bir model analog iizerine sabitleyin. istenen kivama ulasmak igin glaziir materyalini (IPS Ivocolor Glaze
Macun veya Toz), IPS Ivocolor Mixing Liquid allround veya longlife ile karistirin. Glaziir materyalini, glaziirlenecek tiim alanlari kaplayacak
sekilde, esit olarak uygulayin.

Glaziirlenmis ylizeyin parlaklik derecesi, pisim sicakligi ile degil, glaziir materyalinin kivami ve uygulanan miktar ile kontrol edilir. Daha yiiksek
diizeyde parlaklik igin sirlama materyali, goreli olarak daha kalin bir tabaka halinde uygulanmalidir. Gerekli olmasi halinde, floresanli sirlama
materyali (Paste FLUO veya Powder FLUO) uygulanarak floresans artirilabilir.

Glaziir materyali, uyum dogrulugunu olumsuz etkileyebileceginden hicbir kosul altinda titanyum bonding tabanindaki ve vida kanalindaki
bonding tabanina uygulanmamalidir. Pisim 6ncesinde ig yiizeyi kontrol edin ve her tirlii kontaminasyonu dikkatlice giderin. Hibrit
abutmentta, kronun uyumunu olumsuz etkileyeceginden kron bonding yiizeyine herhangi bir materyal uygulamayin.

Belirtilen pisim parametrelerini kullanarak bir petekli tepside Boyama/Glaziir pisimini gerceklestirin. [“Atesleme sonrasinda yapilacaklar”
kisminda verilen talimatlari izleyin.

istege bagh: Diizeltme pisimi

IPS e.max Ceram Add-On Dentin veya Incisal Urliniinii yumusak veya her yerde kullanima uygun IPS Build-Up likit ile kanstirin ve ilgili alanlara
uygulayin. “Sir atesleme sonrasinda Eklenti” igin belirtilen parametrelerle atesleme gergeklestirin. Uzun stireli sogutma talimatlarini inceleyin!
Gerekli olmasi halinde,diizeltilen alanlar pisim sonrasinda ytiksek parlaklik elde edecek sekilde cilalayin.

IPS e.max CAD hibrit abutment iizerinde kronun tamamlanmasi

IPS e.max CAD hibrit abutment iizerindeki kron, renklendirme teknigi veya cut-back teknigi kullanilarak tamamlanabilir. Karakterizasyon ve glaziir
icin IPS e.max CAD Crystall./ materyalleri ya da IPS Ivocolor materyalleri kullanilir. Kiiciiltiilen alanlar (cut-back teknigi) IPS e.ax Ceram katmanlama
materyalleri kullanilarak tamamlanir. Boyama ve glaziir igin IPS Ivocolor malzemelerini kullanin. Temel olarak kron tamamlamasi proseddir, dig
preparasyonu tizerindeki kronlarin prosediirii ile aynidir. Prosediir hakkinda ayrintili bilgi igin lutfen bkz.

IPS e.max CAD Kullanim Talimatlari.

Restorasyonun IPS e.max CAD Cr-ystallization Pin iizerine sabitlenmesi

1. Kontaminasyonu ve gres kalintilarini gidermek igin seramik yapiyi buhar piiskiirterek temizleyin. Temizleme sonrasinda her tiirlii
kontaminasyonu 6nleyin.

2. Seramik yapinin kristalizasyonu igin IPS e.max CAD Kristalizasyon Pimi XS Grtintinii kullanin.

3. Seramik yapinin ig yiizeylerini IPS Object Fix Putty veya Flow. yardimci pisim macunu ile doldurun. Materyali ¢ikardiktan sonra IPS Object Fix
Putty / Flow. sinngasini hemen geri kapatin. Aliminyum torbadan ¢ikarildiktan sonra, siringayi saklamanin en ideal sekli, nemli bir ortamda
yeniden kapatilabilir bir plastik torba veya kaba yerlestirmektir.

4. IPS e.max CAD Kristalizasyon Pimi XS'yi hafifce Object Fix Putty/Flow igine bastirin. Onemli: Duvarlarla temas etmediginden emin olmak igin
pimi fazla derine bastirmayin. Bu, seramik yapida catlak olusmasina neden olabilir.

5. Tasmis yardimai pisim macununu plastik bir spatula ile piriizsiiz hale getirerek pimin sikica yerine oturmasini saglayin.

6. Seramik yapinin dis yiizeyinde/okliizal yiizeyinde kontaminasyonu 6nleyin. Olasi kontaminasyonu suyla nemlendirilmis bir firca ile temizleyin
ve kurutun.

Onemli: Kristalizasyon icin, IPS e.max CAD restorasyonlari yardimci pisim macunu olmadan dogrudan IPS e.max CAD Crystallization Tray ve
Pimlerinin iizerine yerlestiriimemelidir.
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nda yapilacaklar

i tamamlandiktan sonra seramik yapiy1 firndan cikarin (firndan gelecek sesli sinyali bekleyin) ve esinti olmayan bir yerde, oda
sicakliginda sogumaya birakin. Sicak nesneler metal masa ile temas etmemelidir. Seramik yapiyi sertlesmis IPS Object Fix Putty / Flow'dan ayirin
Kalintilari bir su banyosunda ultrason ile ya da buhar piiskiirtme yoluyla giderin. Kalintilari bir su banyosunda ultrason ile ya da buhar piiskiirtme
yoluyla giderin. Kalintilar Al,O, veya cam polisaj boncuklari ile kumlama yapilarak giderilmemelidir. Restorasyonun tesviye ile diizenlenmesi
gerekiyorsa?, seramikte agir isinma bulunmadigindan emin olun. Son olarak piiriizlii alanlari cilalayarak parlakligi yiksek sekilde bitirin.

Seramik yapinin titanyum bonding tabanina kalici olarak sabitlenmesi
Titanyum bonding tabani ve seramik yapi arasinda en iyi adeziv bagi saglamak icin temas yiizeyleri titiz bir bicimde hazirlanmalidir.

IPS e.max CAD seramik yapisi (LS,) Titanyum bonding tabani
Kumlama - Ureticinin talimatlanini izleyin.
Hazirlama Secenek 1 Secenek 2
Piiriizlendirme Titanyum bonding Titanyum bonding
tabanina tutunacak tabanina tutunacak
bonding yiizeyinin bonding ylizeyine

20 saniye stireyle Monobond Etch &
IPS® Ceramic Etching | Prime® siiriin ve 40

Gel ile asitlenmesi saniye etki etmesini
" A bekleyin
Silanlama: Bonding yuzeyi S ° . .
Monobond® Plus ile Bonding yiizeyi Monobond® Plus ile 60 saniye
. hazirlanir
60 saniye hazirlanir
Adeziv simantasyon Multilink® Hybrid Abutment
Siman birlesme noktasinin kapatiimasi Gliserin jel 6rn. Liquid Strip
Polimerizasyon 7 dakikalik oto-polimerizasyon
Siman birlesme noktasinin polisaji Seramik/recine materyalleri iin 6zel polisaj birimleri

- Titanyum bonding tabaninin hazirlanmasi

— Titanyum bonding tabani, lireticinin talimatlarina uygun sekilde hazirlanmalidir.

- Titanyum bonding tabanini, bir ultrasonik banyo ya da buharli temizleyicide temizleyin ve hava vererek kurutun.

- Titanyum bonding tabanini bir model analoga vidalayin.

- Seramik yapiyi titanyum bonding tabanina yerlestirin ve ilgili konumu bir suya karsi dayanikli kalemle isaretleyin. Bu da parcalar ileri bir
asamada birlestirildiginde, restorasyonun dogru konumlanmasini kolaylastirir.

- Bonding yiizeyi temizlendikten sonra, baglantiy: etkileyecegi icin herhangi bir kontaminasyona izin verilmemelidir.

— Temizlenmis bonding yiizeyine Monobond Plus uygulayin ve reaksiyona girmesi icin 60 saniye kadar bekleyin. Reaksiyon siiresi sonrasinda
kalintilari su ve yag icermeyen havayla kurutun.

- Vida kanalini, pelet veya mum ile kapatin. Bonding yiizeyinde her tiirlii kontaminasyonu énleyin.

- Seramik yapinin hazirlanmasi
- Seramik yapinin darbe almamasi saglanmalidir.
— Seramik yaply, bir ultrasonik banyo ya da buharli temizleyici ile temizleyin ve su ve yag icermeyen hava vererek kurutun.
— Dis ytizeylerin veya glaziirli bélgelerin korunmast igin mum uygulanabilir.

Seramik yapinin hazirlanmasi igin iki segenek mevcuttur:
- Segenek 1: Bonding yiizeylerinin IPS Ceramic Etching Gel ve Monobond Plus ile hazirlanmasi
- Secenek 2: Bonding yiizeylerinin Monobond Etch & Prime ile hazirlanmasi

Segenek 1 secildiginde izlenecek prosediir:

- Bonding ytizeyi 20 saniye boyunca %5 oranda hidroflorik asit (IPS Ceramic Etching Gel) ile piiriizlendirin.

- Bonding yiizeyini akan su altinda iyice durulayin ve su ve yag icermeyen havayla kurutun.

— Temizlenmis bonding yiizeyine Monobond Plus uygulayin ve reaksiyona girmesi icin 60 saniye kadar bekleyin. Reaksiyon siiresi sonrasinda
kalintilari su ve yag icermeyen havayla kurutun.

Segenek 2 secildiginde izlenecek prosediir:

— Bir mikro fira kullanarak bonding yiizeyine Monobond Etch & Prime uygulayin, 20 saniye siireyle ovun ve
40 saniye kadar reaksiyona girmesini bekleyin.

— Daha sonra, Monobond Etch & Prime Urliniinii iyice durulayin ve restorasyonlari giiglii bir su ve yag icermeyen hava akis ile yaklasik
10 saniye boyunca kurutun.

~ Multilink Hybrid Abutment ile Simantasyon
- Multilink Hibrit Abutment'i ince bir katman halinde karistirma sirngasindan dogrudan titanyum bonding tabaninin bonding yiizeyine ve
seramik yapinin bonding yiizeyine uygulayin.
Yaplyl, taban tizerine konum isaretleri hizalanacak bicimde yerlestirin.
- Pargalara hafif ve esit bir bicimde birbirine dogru bastirin ve bilesenlerin birbirleriyle pozisyonlarinin (taban ve seramik yapi arasindaki
gegis) dogru oldugunu teyit edin.
Daha sonra, bilegenleri 5 saniye stireyle sikica birbirine bastirin.
- Vida kanalindaki fazlaliklar doner hareketle, mikro fira veya fira gibi bir aletle dikkatlice giderin.
- Not: Sertlestirme baslamadan, baska bir deyisle kanistirmadan sonra 3 dakika gegmeden cevresel fazla resin simanini gidermeyin. Bu amag
icin uygun bir alet kullanin (6r. Le Cron). Bilesenleri hafif bir basing uygulayarak yerinde tutun.
Bir inhibisyon katmani olusmasini 6nlemek icin siman cizgisine gliserin jel (6r. Liquid Strip) uygulayin.
- Daha sonra, kompozit siman 7 dakika siireyle otomatik olarak tamamen polimerize edilmeye birakilir.
— Onemli: Multilink Hibrit Abutment tamamen sertlesene kadar bilesenleri hareket ettirmeyin. Hareketi nlemek igin bunlari elmas kaplamali
presel gibi bir aletle yerinde tutun.
Siman ¢izgisini, agin 1sinmayi dnleyerek, cila lastikleriyle diisiik devirde (< 5,000 rpm) dikkatlice cilalayin.
- Vida kanalindaki siman kalintilarini uygun doner aletlerle dikkatlice giderin.
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Yerlestirme ve uygulama sonrasi bakim
- Agizigi preparasyon

Gegici restorasyonu ¢ikarin ve implant alanini temizleyin. Daha sonra implant gevresi dokuyu (ortaya ¢ikan profil) kontrol edin.

Yerlestirme

Seramik ve kompozit arasindaki baglantiy olumsuz etkileyeceklerinden fenolik agiz gargaralari kullanmayin. Hibrit abutment veya hibrit
abutment kronu agiz icinde implanta yerlestirin. Uyumlu implant vidasini elle ve ardindan bir tork anahtariyla (iireticinin talimatlarina uyarak)

sikin.

Hibrit abutment ve ayri kron

Hibrit abutmentin vida kanalina bir pamuk pelet yerlestirin ve kanali bir gegici kompozit ile kapatin. (6rn. Telio® Inlay). Bu, ileri asamada vidaya
erisimi saglamak icindir. Bonding yiizeylerini kontaminasyon/nem agisindan kontrol edin ve gerekli olmasi halinde bir havali siringa ile
temizleyin veya kurutun. Simantasyon materyalini (6rn. SpeedCEM® Plus veya Variolink® Esthetic) hazirlanmig kronun igine uygulayin. Kronu
hibrit abutment tizerine yerlestirin ve nihai konumuna sabitleyin.
Fazla siman, “ceyrek teknigi” kullanilarak kisa siireyle isikla sertlestirilebilir ve ardindan kolaylikla ¢ikarilabilir. Gliserin jeli (r. Liquid Strip)
kullanarak siman birlesme noktalarini kaplayin ve Bluephase® sertlestirme is1g1 gibi bir 1sikla yeniden sertlestirin. Ardindan, gliserin jeli suyla

durulayin.

Hibrit abutment kron

Hibrit abutmentin vida kanalina pamuk pelet koyup daimi bir kompozit ile kanali tikayin (6rn. Tetric® Prime).
Okliizyonu ve artikiilasyonu kontrol edin. Restorasyonda tesviye ile diizeltme yapildiysa, piiriizli bolgeler silikon cilalar kullanilarak yiksek

parlakliga getirilmelidir (6rn, OptraGloss®) Restorasyon kenarlarini da cilalayin. Restorasyon kenarlarini da cilalayin. Son olarak gingival kenar
boyunca Cervitec® Plus (koruyucu vernik) uygulayin.

Renk kombinasyon tablosu

IPS e.max CAD restorasyonlarinin karakterizasyonu ve diizenlemesi icin IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains or IPS Ivocolor Shades, Essences

kullanilir.

Kombinasyon tablosuna uyulmalidir.

IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains: Mavi ve dis renginde IPS e.max CAD restorasyonlarinda kullanim icin
IPS Ivocolor Renkler, Nitelikler: Dis renginde IPS e.max CAD restorasyonlarinda kullanim icin

BL1[BL2[BL3[BL4| A1 [ A2 [ A3 [A3.5] A4 [B1 [B2[B3[B4|Cl [C2[C3[C4|D2]D3]D4
IPS e.max CAD
Crystall/ Shade 0 ! 2 3 4
IPS e.max CAD
Crystall./ Shade Incisal " 2 n 2
IPS e.max CAD . . .
Crystall,/ Stains white, cream, sunset, copper, olive, khaki, mahogany
BL1[BL2[BL3[BL4| A1 [ A2 [ A3 [A3.5] A4 [B1 [B2[B3[B4|Cl [C2[C3[ca|D2]D3]D4
IPS Ivocolor Do D1 52 D3| b4 5 D6 7|6
Shade
IPS Ivocolor
Shade Incisal S 12 §13
E01 E02 E03 E04 E05 E06 E07 E08 E09 E10
Wwhite creme lemon sunset copper hazel olive khaki terracotta  mahogany
IPS Ivocolor EN E12 E13 E14 E15 E16 E17 E18 E19 E20
Essence cappuccino espresso terra profundo ocean sappphire  anthracite black rose coral
E2 E22 E22
basic red basic yellow basic blue

Kristalizasyon ve pigim parametreleri

Kontrol edilmeyen (uzun stireli) sogutma iglevli seramik finnlari kullanilamaz. Seramik firin, ilk kristalizasyon 6ncesinde ve bundan sonra her alti
ayda bir diizenli olarak kalibre edilmelidir. islem moduna bagli olarak daha sik kalibrasyon gerekebilir. Ureticinin talimatlarini izleyin.

Kristalizasyon MO, Impulse, LT, MT, HT

IPS e.max CAD Crystall./ materyalleri uygul ile veya bu [ olmadan e
Firnlar Bekleme Kapatma Isitma orani Pigim Bekletme Isitma orani Pigim Bekletme: Vakum 1 Vakum 2 Uzunsiireli | Sogutma orant
Programat sicakhgn siresi sicakhign siresi sicakligi siiresi sogutma

1 2 10 21[°C] tl

B[°C] S[dk] [°C/dk] Ti°q H1 [dk] [°C/dk] T2[°C] H2 [dk] 12[°C] 22[°C] L[°C] [°C/dk]

P300
P500 403 6:00 60 770 0:10 30 850 10:00 550/770 | 770/850 700 0
P700
P310
P510 403 6:00 60 780 0:10 30 860 10:00 550/780 | 780/860 710 0
P710
Socs2] igili programi segin
Cs3/Cs4 e g




Kristalizasyon LT, MT, HT

i

IPS e.max CAD Crystall./ materyalleri uy ile veya bu uygul olmadan < |
Finnlar Bekleme Kapatma Isitma orani Pisim Bekletme Isitma orani Pisim Bekletme Vakum 1 Vakum 2 Uzunssilreli | Sogutma orani
Programat sicakligr siiresi sicakligr siiresi sicaklg siiresi sogutma

1 2 11[°C] 21[°C] tl

B[°C] S[dk] [°C/dk] Tired H1 [dk] [°C/dk] T2[°C] H2 [dk] 12[°C] 22[°C] L[°C] [°C/dk]

P300
P500 403 6:00 90 820 0:10 30 840 7:00 550/820 | 820/840 700 0
P700
P310
P510 403 6:00 90 830 0:10 30 850 7:00 550/830 | 830/850 710 0
P710
Sols2] ilgili programi se¢in
Cs3/Csa e 3

Diizeltme pisimi/Renk pisimi/Glaziir pisimi .

IPS e.max CAD Crystall./ materyalleri ile il
Firnlar Bekleme Kapatma Isitma orani Pigim Bekletme Isitma orani Pigim Bekletme: Vakum 1 Vakum 2 Uzunsireli | Sogutma orani
Programat sicakhgn siiresi sicaklign siresi sicakligi siiresi sogutma

t1 t2 11[°C] 21[°C] tl
B[°C] S[dk] [°C/dk] T1[°C] H1 [dk] [°C/dk] T2[°C] H2 [dk] 12[°C] 22[°C] L[C] [°C/dk]
P300
P500 403 6:00 90 820 0:10 30 840 3:00 550/820 | 820/840 700 0
P700
P310
P510 403 6:00 90 830 0:10 30 850 3:00 550/830 | 830/850 710 0
P710
o2 Iigili programi segin
CS3/CS4 giiprog ¢
Renklendirme teknidi icin pisim parametreleri
IPS Ivocolor Shade, Essence, Glaze ile -
Bekleme sicakligi | Kapatma siresi * Isitma orani Pigim Bekletme siiresi Vakum 1 Vakum 2 Uzun siireli Sogutma orani
sicakiigi sogutma ** tl
B[°C] S [dk] 7 [°C/dk] T[°C] H [dk] vi[ec v2[°C] L[°C] [°C/dk]
Renklendirme
ve IRT/ .
Glaziir pisimi 403 6:00 60 710 1:00 450 709 0 0
Diizeltme pisimi icin pisim parametreleri (renklendirme teknigi)
1IPS e.max Ceram Add-On ile i
Bekleme sicakligi | Kapatma siiresi * Isitma orani Pisim Bekletme siiresi Vakum 1 Vakum 2 Uzun siireli Sogutma oran
sicakiigi sogutma ** tl
B[°C] S [dk] 7 [°C/dk] T[°C] H [dk] vi[ec v2[°C] L[°C] [°C/dk]
Sirlama pisimi RT/
sonrasinda 403 50 700 1:00 450 699 0 0
P 6:00
Glaziir pigimi

*  IRT standart modu
** Not: Katman kalinligi 2 mm'yi asarsa, 500 °C'ye kadar uzun streli kurutma L gereklidir.

Not: Geometrileri nedeniyle restorasyonlarin katman kalinliklari birbirinden farkli olabilir. Pisim islemi sonrasinda nesneler sogudugunda, farkl
kalinliklara sahip alanlarin farkli sogutma hizlari, dahili gerilim olusmasina neden olabilir. En k6t durumda, bu dahili gerilimler seramik
nesnelerde kiriklara neden olur. Yavag sogutma (uzun stireli sogutma L) kullanilarak bu gerilimler en aza indirilebilir.

3 Giivenlik bilgileri

Sterilizasyon

Hibrit abutmentlar veya hibrit abutmenti kronlar agiza yerlestirme 6ncesinde sterilize edilmelidir. Yerel yasal hiikiimler ve dis hekimligi
uygulamalari igin gegerli hijyen standartlari izlenmelidir.
3x bolmeli 6n vakum altinda, asagidaki parametreler izlenerek buharli sterilizasyon gergeklestirilmelidir: Sterilizasyon siresi 3 dk; buhar sicakhig
132 °C; bu, 2 dakikalik yari déngti maruziyetine karsilik gelmektedir. Hibrit abutmentveya hibrit abutment kron hemen kullanilmalidir.
Sterilizasyon sonrasinda depolama yapilmamalidir!
Hibrit abutment veya hibrit abutment kronun sterilitesi kullanicinin sorumlulugundadir. Sterilizasyonun yalnizca uygun cihazlar ve materyaller

kullanilarak, tiriine 6zgii, dogrulanmig yontemlerle gergeklestirildiginden emin olunmalidir. Kullanilan cihazlarin bakim ve servis islemleri dogru

sekilde gergeklestirilmelidir. Dis hekimlerini seramik yapilarin hastanin agiz bosluguna yerlestiriimesi 6ncesinde sterilize edilmesi gerekliligi

hakkinda bilgilendirmek IPS e.max CAD Abutment Solutions kullanicilarinin gérevidir.
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Uy:

Uriinle ilgili ciddi kazalar durumunda liitfen Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/Lihtenstayn adresinden, www.ivoclarvivadent.com, sitesinden
Ivoclar Vivadent AG ile ve sorumlu yetkili kurumunuz ile iletisime gegin.

Gegerli Kullanim Talimatlari, Ivoclar Vivadent AG web sitesinin (www.ivoclarvivadent.com) indirme béliimiinde sunulmaktadir.

Gegerli Giivenlik ve Klinik Performans Ozeti (Summary of Safety and Clinical Performance - SSCP), Ivoclar Vivadent AG web sitesinin
(www.ivoclarvivadent.com) indirme béliimiinde bulunabilir.

arilar

IPS Ceramic Etching Gel hidroflorik asit icerir. Malzeme toksik ve korozif oldugundan cilt, gozler ve giysilerle temas kesinlikle engellenmelidir.
Piriizlendirme jeli yalnizca agiz disinda kullanim icindir ve agiz icine uygulanmamalidir.

Monobond Etch & Prime koroziftir. Cilt ve mukoz membranlar ile temas 6nlenmelidir. Monobond Etch & Prime yalnizca agiz disinda kullanim
icindir ve agiz icine uygulanmamalidir.

Bitirme sirasinda seramik tozunu solumayin. Bir vakum sistemi ve yliz maskesi takin.

Manyetik alanlarla iligkili riskler (6r. MRG — Manyetik Rezonans Gortintiileme): Liitfen abutment veya implant treticisinin uyar, ikaz ve
tedbirlerini dikkate alin.

Giivenlik Veri Formunda (SDS) verilen bilgileri g6z 6niinde bulundurun.

Bertaraf etme talimatlan

Kalan stoklar ve ¢ikarilan restorasyonlar, ilgili ulusal yasal gerekliliklere uygun sekilde atiimalidir.

Riskli atiklar
Kullanicilar, agiz boslugunda yapilan her tiirlii dental miidahalenin belirli riskler icerdiginin farkinda olmalidir. Bu risklerden bazilari asagida
listelenmistir:

4

Parca kopmasi / kinlma
Siman fazlasi yumusak dokunun / dis etinin tahris olmasina neden olabilir.
Desimantasyon

Raf 6mrii ve saklama kosullar

Bu irlin 6zel saklama sartlari gerektirmemektedir.

5

ilave bilgiler

Cocuklarin ulagamayacagi yerlerde saklayin!
Tim Uriinler tiim Glkelerde sunulmamaktadir.

Bu materyal sadece dis hekimliginde kullaniimak lizere hazirlanmistir. Islemler, kesinlikle kullanim talimatlarina uygun sekilde
gergeklestirilmelidir. Belirlenen kullanim alani ve Kullanim Talimatinin izlenmedigi durumlarda olusacak hasarlara karsi sorumluluk kabul
edilmeyecektir. Materyalleri Talimatlarda agikca belirtiimemis herhangi bir amag igin, kullanim ve uygunluk agisindan test etmek, kullanici
sorumlulugundadir.

1

2

or. CEREC/inLab, PlanMill. Tiim listeye www.ivoclarvivadent.com adresinden ulasabilirsiniz
CEREC/inLab ve PlanMill, Ivoclar Vivadent AG'nin tescilli ticari markalar degildir.
Ivoclar Vivadent akis gizelgesi “Agiz disinda ve icinde kullanim igin 6nerilen tesviye aletleri”.
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1 MpepHasHaueHne

LleneBoe Ha3HaueHne
TM6puaHble pecTaBpaLuy C NOAAEPKKON MMMNAHTATOB A/1A 3aMeHbl 0AHOTO 3y6a

Lleneas rpynna nauuneHTos
BBPOCanE nauneHTbl CO CTOMATONOrMYeCKUMN UMNIaHTaTaMmun

LleneBas rpynna nonb3osateneii / cneunanbHoe o6yyeHne

- CTomartonoru (U3roToBneHue pectaBpaLmit Ha MecTe; pabounii NPoLLecc B KNNHNKaX)

- TexHuyecKne cneLmanmcTbl 3y6oTexHYeckux nabopatopuii (M3roToBneHne pectaBpaLyil B 3y6oTexHUYeckor nabopatopum)
CneuwnanbHoe obyyeHue He Tpebyetca.

MpumeHeHne
inA npuMeHeHNA ToNbKO B CTOMaTonorum!

Onucanue

IPS e.max® CAD Abutment Solutions — 370 n3rotosneHHble ¢ nomoLypbto TexHonorun CAD/CAM rubpuaHble pectaBpaLuy C ONOPOIA Ha UMNaHTbI
(rmbpuaHble abaTMeHTbI U rMBpPUAHbIE abaTMEHT-KOPOHKM) ANA OANHOUHbIX 3y60B. 3TV rMOPUAHBIE pecTaBpaLyi N3roTaBNBaTCA
VHAVBUAYaNbHO U3 CTEKNOKepamnyeckux 6710KoB 13 ancunukata nuTua (LS,) 1 CKnemBatTca C TUTaHOBbIM OCHOBaHMEM.

Pa6ouve xapakTepucTuku
Xapaktepuctuka Cneundukauma TunnuHoe cpeaHee 3HayYeHne
KTP (25-500°C) [10/K"] 10.1£05 -
MpouHoCTb Ha u3rn6 (aByxocesas) [MMa] >360 530*
Xnmunyeckas pacTBOPUMOCTb [ur/cm?] <100 -
Tun/Knacc Tunll/Knacc 3 -

B cootsetcTBMM € ISO 6872:2015
* cpeqiHAA 1ByX0CeBas NPOYHOCTb Ha 13ri 3a 10 NeT KauecTBEHHbIX M3MepeHuii

MokasaHua
- YactnuHoe oTcyTcTBYE 3y60B BO PPOHTANILHOM 1 HOKOBOM OTAENaX

I'Ipomsonoxasauun
- OpyKc1sm
—  Hanuuue anneprum Ha nio6oil U3 KOMMOHEHTOB

OrpaHu4eHNsa NpuMeHeHNa

- Heco6niofieHVe TpeGOBaHWil M3roTOBUTENA MMN/IaHTaTa OTHOCUTENbHO UCMONb30BaHWA BbIGPAHHOTO TUMa UMMNaHTaTa (AUaMeTp 1 AnHa
VMNIaHTaTa JO/IKHbI ObITb PaspelleHbl POU3BOAUTENEM ANIA NPUMEHEHNA B COOTBETCTBYIOLLE 061acTyt YeniocTh).

—  yMeHblueHue/npeBbilleHre JONYCTUMOI TONLMHBI KePaMUKY.

- npumeHeHrne Bmecto Multilink Hybrid Abutment apyroro pukcupyiolero komnosuta ans cknensaus IPS e.max CAD 1 TUTaHOBOW OCHOBbI.

~  MHTPaopanbHOe CKenBaH1e KepamMnUyecKoil CTPYKTYPbl C TUTAHOBOI OCHOBOWA.

—  BpeMeHHaA GpUKcaLma KOPOHKY Ha TMGPUAHOM abaTMmeHTe.

- ® He ncnonb3oBatb NOBTOPHO

OrpaHuyeHus B pabote
I'Ipm HecobntopeHnM ciepytoLyx ykasaHunil ycnelHaa pabota ¢ IPS e.max CAD He rapaHTupyeTca:
Ope3sepoBaHue 6n10koB B HecoBMecTUMON cucteme CAD/CAM
- B cnyuae rbpuaHoro abatmeHTa-KOpOHKI BbIXOJHOE OTBEPCTYE WaXTbl BUHTa He JO/KHO pacrionaraTbea B 0671aCT KOHTAKTHbIX MYHKTOB.
Ecnun cobniopeHme 3Toro ycnosrs HEBO3MOXHO, ClleflyeT OTAaTb NpeAnouTeHre rMOPUAHOMY aGaTMEHTY 11 OTAENBHO KOPOHKE K Hemy.
- TexHuKka cut-back B U3rotoBneHnn ru6puTHbIX abaTMeHT-KOPOHOK
- Mpumenenne IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray
- [pumeHeHe B cOYeTaHNM C APYrMI Kepamnuyecknmn Maccamn Bmecto IPS e.max Ceram, IPS Ivocolor® unw IPS e.max CAD Crystall./
- Kpucrannusauma B HepeKOMeHA0BaHHOI 1 HeOTKanMbPOBaHHOI KepamnyecKoil neun
- Kpucrannusaums B BbiCOKOTEMNeEPaTypHOI Kepamuyeckor neun
- Kpucrannusauua ¢ napameTpami 06xura, He COBNaaloyMm ¢ NpeAnucaHHbIMMI
- HecobnioaeHne pekoMeHaaLuii Npou3BoaMTeNs No 06paboTKe TUTAHOBOW OCHOBbI.

0O6uyee Tpe6oBaHne

06paboTka IPS e.max CAD Abutment Solutions om«Ha NPoBOANTLCA B aBTOPU30BaHHOI cucteme CAD/CAM'. BbibepuTe noaxoasLyee TMTaHOBOE
OCHOBaHWe B COOTBETCTBUM C BbIGPaHHbLIM UMMNAHTaTOM U Ucnonb3yemoil cuctemort CAD/CAM. MoxanyiicTa, cobniofaitte MHCTPYKLUMK MO
NPUMEHEHMIO U NHCTPYKLMM N0 06paboTKe COOTBETCTBYIOLIErO NPON3BOANTENA.

Mo6ouHoe peicTBre
B HaCTOALLII MOMEHT HeW3BECTHO HU O KaKiX NOGOYHBIX eNCTBUAX

KnuHuueckue npenmyuiectsa
- BocctaHoBNEHNeE XeBaTeNbHON GYHKLNM
- JcTeTyecKoe BOCCTaHOBNEHME

CocraB

CTeKnokepamuKa 13 gucunmKata nuTna

lMocne npoLiecca N3roToBNeHNA CTEKNOKePaMUKI 06pasyeTca CTabuibHan U MHEPTHAA CETb, B KOTOPYIO Pa3finyHble SNeMeHTbI BKIUATCA yepes
KNCopoaHble MOCTUKK. CocTaB onpeaenAaeTca B BUAe OKCMA0B.
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Okeupg B % macc.
57.0-80.0
Li,0 11.0-19.0
K,0 0.0-13.0
P,0, 0.0-11.0
70, 0.0-8.0
Zn0 0.0-8.0
ALO, 0.0-5.0
MgO 0.0-5.0
Kpacaue okcuapi (CeO,, MnO,, V,05, Tb,0,, Er,0,) 0.0-8.0

2 MpumeHeHne

Onpepenexue useta
Mepen onpegeneHnem LBeTa 3y6bl HEO6XOANUMO NOUNCTUTL. HEOBXOANMBIN LIBET OMPeAENAETCA MO LBETY COCEAHNX 3Y60B.

F KNX CTPYKTYp
- TnbpuaHbIih abaTmeHT:
— TonwuHa cteHkn W, , fOMXKHa COCTaBNATbL Kak MUHUMYM 0,5 MM.
— rMbpUAHDI abaTMEHT AOMKEH BbITb CHOPMIPOBAH aHaNOrNYHO NPeNaprUpPOBaHMIO XIBOTO 3yba:
- LlI/IpKyJ'IilprIIZ Hajg- nnn nonnecueaoﬁ YCTYN CO CKPYrNEeHHbIM BHYTPEHHVUM KpaeM UNn BbIPaXKe€HHbIM 3aKpYyrneHHbIM KenoboBaTbIM
ycTynom.
— [\NA TPaANLIMOHHOI MW Camoaare3nBHON GrKcaLmMmn KOPOHKM Ha rnbpuaHOM abaTMeHTe JOMKHbI HANIMYECTBOBATb PETEHLIMOHHbIE
NOBEPXHOCTY W [JOCTAaTOYHAA «BbICOTA KYNbTU».
- $popmupyiiTe NPrUAECHEBYIO YaCTb Ha NEPEXOAEe K KOPOHKE MOA NPAMBIM Yrnom (CM. rpaduk).
— WHPKHA By, C LIMPKYNIAPHOI CTOPOHDI OrPaHNYMBALTCA WAXTON BIUHTA rnépnaHoro abatmeHTa 10 6 MM.
Heo6XO/MMO YUNTbIBaTb PEKOMEHAALIMN NIPOU3BOANTENA IMMIAHTOB OTHOCUTENbHO MAaKCUMAlbHOM BbICOTbI TMOPUAHOTO abaTMeHTa 1
0OTAeNIbHOI KOPOHKN.
- T'nby abaTmeHT-Kop
TONILMHA CTEHKMN TMBPUAHON abaTMEHT-KOPOHKI Wy, C LUPKYNAPHOII CTOPOHBI (N0 9KBaTOPY) A0MKHa ObiTb Gonblue 1,5 MM.
— BbIXOA4HOE OTBEPCTME LWaXTbl BUHTA HE AO/MKHO pacnonaraTbCa B 06/1aCTN KOHTAKTHbIX MYHKTOB. Ecm CO6‘1|OF[EHI/IE 3TOro yaosua
HEeBO3MOXHO, CNieAyeT oTAaTb NpeanoyTeHne I'I/IGpI/IFlHOMy a6aTmeHTy W OTAEeNIbHO KOPOHKE K HeMy.
WMpKHa rMbpuaHOI abaTMEHT-KOPOHKM By, C LIMPKYNAPHON CTOPOHBI OFPaHYMBAETCA LAXTON BUHTA 10 6 MM.
Heo6X0AMMO yuMTbIBaTb PEKOMEH/ALIMM NPON3BOAUTENA IMNNIAHTOB OTHOCUTENbHO MaKCUMabHOM BbICOTbI TNOPUAHOI abaTMEHT-KOPOHKMA.

TnbpuaHbIH abaTmeHT T

Unpntia KopoHKn B, = < 6,0 MM Wnpwa [BpuaHoit abaTmeHT-KopoHKH By, = < 6,0 MM

TonuwHa crenku Wi, = > 0,5 mm TonuwHa crenkn Wiy == 1,5 Mm

&)

Bbi6op 610K0B
BbiGop 6110Ka NPON3BOANTCA C yYETOM XeNlaeMoro LiBeTa 3y6a 1 BbiIbpaHHOTO TUTAaHOBOTO OCHOBaHNA. B 3aBUCIMOCTY OT MOKa3aHWii MOXHO
BbI6paTh 610K IPS e.max CAD MO vnu LT. InanasoH JOCTYMHbIX 6710KOB MOXKET MEHATLCA B 3aBUCUMOCTM OT MalmHbl CAD/CAM.

IPS e.max CAD MO A14 IPS e.max CAD LT A14 IPS e.max CAD LT A16
(Medium Opacity — (LowTranslucency — (Low Translucency —
CpeaHAA 0naKoBoCT) HII3KaA NPO3paUHOCTb) HU3KaA NPO3pauHoCTh)
IPS e.max CAD
TM6puaHbIih abaTmeHT 4 v N
_.‘ IPS e.max CAD _ 4 4
mbpupaHan abaTmeHT-
KOPOHKa
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0O6pab6oTka

Mpu 06paboTke BaxkHO CObM0AATL peKoMeHAALMM? N0 BbIGOPY LWANGOBANbHOMO MHCTPYMEHTA, a TakxKe TPeHOBaHMA K MUHUMANbHOI TONLMHE.
I'Iposoqmre oﬁpaﬁoTKy pecTaBpaunn B HeKpUCTanin3oBaHHOM (I'OJ'IyGOM] COCTOAHUN, Ha HU3KKUX OGOPOTHX " C He6ONbLIMM AaBneHnem,
NOCKOMbKY B MPOTUBHOM Clyyae 3T0 MOXeT NPUBECTI K CKOMaM, MPeX/ie BCero, No kpaam. M36eraiite neperpesa cteknokepamuku. Mposoaute
OT/eneHue Kepamnyeckoil CTPYKTYpbl OT 6710Ka C MOMOLLbIO allMa3HbIX AUCKOB. Cierka HaipexbTe C NOMOLLbIO IUCKA MECTO COeANHEHNA
rMBpUAHOro abaTMeHTa CO CTOPOHbI, HaNPaB/IEHHO K PexyLemy Kpalo, a 3aTem OTpexbTe C 6a3anbHOil CTOPOHbI. Kepammnyeckyio CTpyKTypy
OCTOPOXHO NocaauTe Ha Ti-0CHOBY 1 NpoBepbTe nocaaky. ObpaTuTe BHUMaHWe Ha NOIOXKEHNE 3aLyuTbl OT NPOBOPOTA.

- 06pa6oTka Hapy p TN Kef KO CTPYKTYpbI
He o6pabarbiBaiiTe yCTyn Ha Kepamnyeckoii CTPYKType, uTo6bl He OKa3blBaTb BAMAHIE HA TOYHOCTb NOCAAKM Ha TUTAHOBOE OCHOBAHME.
MpoBoauTe 06paboTKy NPUAECHEBOI YTV NPU HEOBXOANMOCTU C YYETOM MOCAAKM Ha AeCHE U MUHUMANbHOI TONWMHBI (0,5 MM).

— TnbpuaHblii abaTmeHT
Mecto coeguHeHunA C 6n10Kom 06TOUMTE TOHKO3€PHUCTbIM aNIMasHbIM UHCTPYMEHTOM C y4eTOM ¢OprI I'IpVIF[eCHEBOVI Y4acTn N Kpasa KOPOHKN.
He nposoaute MHJ_]MBMﬂyaﬂbHOﬁI NOArOHKK q)OprI, T.K. 3TO MOXeT HeraTMBHO CKa3aTbCA Ha NOCajKe KOPOHKM Ha I'VlﬁpI/IﬂHOM abaTmeHTe.
YKa3aHuA OTHOCUTENbHO KOPOHKIA: B Cly4ae HETOUHOCT NOCafik Ha rnGPUHOM abaTMeHTe NPOBOANUTE KOPPEKTUPOBKIA Ha KOPOHKe.

- M6puaHan abaTMeHT-KOPOHKa
MecTo coeiuHenma ¢ 6510KoM 06TOUNTE TOHKO3EPHUCTBIM aIMa3HbIM UHCTPYMEHTOM C y4eToM GpOPMbI NPUAECHEBOI YacTy 1
NPOKCMMaNbHbIX KOHTAKTOB. BClo OKK/I031OHHYI0 NOBEPXHOCTL pecTaBpaLiv 06paboTaliTe TOHKO3EPHUCTBIM aiMa3HbIM UHCTPYMEHTOM,
uTo6bI CrnapnTb penbed, obycnosneHHbIl 06paboTkoii B cucteme CAD/CAM. MpoBepbTe NPOKCMMAnNbHbIE 1 OKKNIO3MOHHbIE KOHTAKTbI.
CdopmupyiiTe NOBEPXHOCTHYIO TEKCTYPY.

Bcerpa unctute kepamuyueckue CTPYKTypbl nepep AanbHeiilweil 06paboTKo B yNbTpa3ByKoBOIl BaHHe n/unu napoctpyem. Cnegute 3a Tem,
4TO6bI Ha MOBEPXHOCTY He 0CTaBanNoCh abpasnBHbIX OCTAaTKOB OT GppesepoBaHus B cucteme CAD/CAM. Ecnv abpasnBHble 0CTaTKu OCTaHyTCA
Ha MOBEPXHOCTY, 3TO MOXET NPUBECTY K NPC o cuen! ¥ o naTeH. Kepamnueckyio CTPYKTypy Henb3s nofigepratb
NeckoCTpyiiHoit 0bpaboTke neckom Al,0; nin CTeknAHHbLIMM Nepnamu.

(o] H Kas «rony6oii» pectaBpauun
MNepen AanbHelilwer 06paboTKON MOXHO NPOBECTN KAMHUYECKYI0 NPUMEPKY ANA KOHTPONA NOCaaKu. KnuHYecKyio nprmepKy MoXHO NpoBecTu
1 MO3Xe — C yXKe KpUCTannn3oBaHHON Kepamuueckoi cTpykTypoi IPS e.max CAD ugeTa 3y6a.

Bp duKcauma kep YecKOW CTPYKTYpPbl Ha TATaHOBOIA OCHOBe
Yro6bl 06nerynTH MaHUNYNALMM B NONOCTYU PTa U 136exaTb NOBPEXAEHNA HEKPUCTaNIM30BaHHON Kepamnyeckoi CTPYKTYpbl, KOMMOHEHTbI
BPEMEHHO GUKCUPYIOTCA Mexay co60ii C NOMOLLbIO CUAMKOHOBO CIeNOYHOI Macchl, Hanpumep, Virtual ® Extra Light Body Fast Set.

Heo6paboTaHHyio Ti-0CHOBY, a Takxe KepamMnyecKyIo CTPYKTYpy MOUYMCTIATE MapoCTpyem, 3aTeM BbiCylnTe cTpyeil Bosayxa. MocaauTe
Kepamnyeckylo CTPYKTypy Ha Ti-0CHOBY (MPUKPYUeHHYI0 K MOAen1-aHanory) 1 NpoMapKupyiiTe NonoxeHue BOJOCTONKUM MapKepoM. 3To
NOMOXET JOCTUYb KOPPEKTHOM NO3MLMN NPU NocieayloLem BpeMeHHOM CoeAnHeHNn aeTaneil. LlaxTy BUHTa HeobpaboTaHHOI TUTaHOBOMN
OCHOBbI 3aKpOIiTe MOPONOHOBbIM TamnoHoM. HanecuTe Virtual Extra Light Body Fast Set 1 Ha Ti-0CHOBY, 1 Ha KepamUyecKyto CTPYKTypy.
BeepnuTe Ti-OCHOBY B KepamMuiecKyto CTPYKTYpy. YUUTbIBaiiTe NoNoxeHne 06onx 06beKTOB OTHOCUTENbHO APYT ApYra (3alwuuTa oT npoBopoTa/
MapkupoBKa). Dukcupyiite fetanu B TeueHune 2:30 MUHYT B NPaBUIbHOM MONOXEHN MO OTHOLIEHWIO APYT K ApYry, noka Virtual Extra Light
Body Fast Set He 3aTBepzieeT. BbiCTynuBLUME U3NNLLKN OCTOPOXHO YAanuTe NOAXOAALNM UHCTPYMEHTOM, HanpuMep, CKanbrenem.

Knunnyeckaa npumepka

Mocne ynaneHns BpeMeHHOI pecTaBpaLuy BKpYTUTE BPYUHYI0 rMOPUAHDI abaTMEHT unn rubpuaHyio abaTMeHT-KOPOHKY COOTBETCTBYHOLIMM
BUHTOM, POBEPbTE reOMeTPUI0 (HaNpUMep, NOCafKa, aHeMnaA AeCHbI) N0 OTHOLLEHNIO K KpOMKe AiecHbl. LLlaxTy BuHTa rubpuaHoro abatmeHTa
NPV XXeNaHny 3aKpoiiTe NOPONOHOBbIM TaMMOHOM. COBET: N30AMPYIATe BHYTPEHHIOI0 NOBEPXHOCTb KOPOHKM MNLIEPUHOBbIM reniem (Hanpumep,
Try-In-Paste, Liquid Strip).

MNomecTnTe KOPOHKY MHTPaOpPaNbHO Ha FTMBPUAHBIN abaTMeHT NA NPOBEPK 1 BO3MOXKHOI KOPPEKTUPOBKI NPOKCUMAaIbHbIX KOHTAKTHBIX
NyHKTOB. BHMMaHWe: B 3TOT MOMEHT He/b3A NPOBOAUTH HUKAKIX OKKMIO3MOHHbIX NPOBEPOK GYHKUMK. [INA NpoBepKN GYHKLMOHANbHOCTU
KOPOHKa A0MKHa 6bITb 3adnKcmpoBaHa Ha rnbpuaHom abatmeHTe ¢ nomolubio Virtual Extra Light Body Fast Set. [ina sToro He cnegyet
1CMONb30BaTh MPUMEPOYUHbIe MacTbl Try-In, NOCKONbKY OHY He MOTYT OKa3biBaTb JOCTAaTOYHOTO COMPOTUBAEHMA NPY Harpyske. HaHecuTe Virtual
Extra Light Body Fast Set Ha BHyTpeHHI0K NOBEPXHOCTb KOPOHKN. [puKMIUTE KOPOHKY NanbLieM K ruGpuAHOMY abaTMeHTy, Noka He byaeT
JOCTUrHyTa KOHeYHaA No3nLnA. YaepxuBaitTe KOPOHKY B KOHEUHOI No3nLMK, NoKa He 3aTeepaeet Virtual Extra Light Body Fast Set (npumepro
2:30 MUH.), 3aTeM yaanuTe U3NNLKN.

Tenepb MOXHO NPOBECTU NPOBEPKY OKKII031IN/apTUKYNALNN 1 NPU HEOHXOANMOCTY 06TOUNTL NOAXOAALMM UHCTPYMEHTOM (CM. PekomeHaaLum
o BbI6Opy abpasnBHOro MHCTPymeHTa?). [locne 3Toro 0CTOPOXXHO yAanuUTe KOPOHKY C rMbpuaHOro abaTMeHTa, a Takke rMBPUAHBIN abaTMEHT Unn
rM6pNAHYIo abaTMEHT-KOPOHKY C MMMNaHTa. MecTo umnnaHTata NpoMbIBaloT ANA OUNCTKI, HaNpUMep XuAKocTblo Cervitec (6eccnnpToBbim
ononackuarenem Ans pra, COAEPXKALLMM XNOPreKCUANH). YCTaHOBUTE BPEMEHHYIO KOHCTPYKLINIO.

06paboTKa KepaMU4ecKoii CTPYKTYpbI
B 3aBUCUMOCTY OT Kenaemoil TeXHNKM 06paboTKM 1 MaTepurana BbibUpaeTca cnocob OKOHYaTeNbHO 06pabOTKM KepamUUecKoii CTPYKTYpbI.
MpUHLUMNMANbHO Pa3NMYAIOTCA TPU CNOCOBa U3rOTOBNEHUA KEPAMUYECKON CTPYKTYPbI.

- TexHuka nonupoaHus (Self Glaze - camornasyp «rony6oit» pectasy
TexHWKa NoNMpoBaHNA NPUMEHAETCA NPEUMYLLECTBEHHO B NPUAECHEBON YacTu rMGpuAHOro abatmenTa. B cyyae rubpuaHoii abatmeHT-
KOPOHKMN PeKOMEHAYETCA 06XUr rnasypu.
[ina obneryexns paboyero npoecca NPUKPYTUTE TTAHOBOE OCHOBAHIE K MOfeNU. Kepamuyeckyto CTPYKTYpy 3aduKcupyiiTe nanbLem Ha
TUTaHOBOE OCHOBaHWe. BHUMaHMe: TTaHOBOE OCHOBaHMe He 0bpabaTbiBaiiTe.
Bo BpemsA nonupoBku cobniofaiite PekomeHaaLmm no BbIGOPY WNGOBaNbHOTO MHCTPYMEHTa’. 3aTeM NMOUNCTUTE pecTaBpaLiyio B
YNbTPa3ByKOBOW BaHHE UK MapocTpyeM. Mocne 3Toro 3adpuKcMpyitTe N1H, Kak 3T0 onucaHo B pasaene «DukcaLms pectaBpaLym Ha nuHe ans
kpucrannusayun IPS e.max CAD Crystallization Pin», kepamuyeckyto cTpyKTypy pacnonoxute Ha notke IPS e.max CAD Crystallization Tray n
nomectuTe B LeHTpe neyu ana obxura. I'Iporpamma obxura Bbl6|/|paeTCR B 3aBUCUMOCTK OT MaTepurana n ncnonb3yemoro Tperepa (CM<
napameTpbl KpUCTanau3aumm 1 o6xmra).

- TexHuKa oKf Ha «rony6bix» pecraBp

nasypb-cnpeii IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray He pekomeHayeTca ans rnasyposaHus IPS e.max CAD Abutment Solutions, T.k. B 3T0M
cnyyae TpebyeTca oueHb LieneHanpasieHHoe HaHeceHe rasypu. [Masypb HUM B KOem Clyyae He J0/KHa NonacTb Ha KeeBylo NoBEPXHOCTb
TUTaHOBOE OCHOBaHIE 1 B BIUHTOBOW KaHaJ, TaK Kak 3T0 MOXeT MOBANATL Ha TOYHOCTb NOCaAKM.
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Pacrnonoxure Kepamnueckyio CTPYKTYpy, Kak 3To onucaHo B pasgene «Dukcauusa pectaBpauum Ha nuHe ana kpuctannusayum IPS e.max CAD
Crystallization Pin». 3aTem HaHecuTe rnasypb IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste/Fluo paBHOMEpHbIM Cl0em KICTOUKOI Ha BCHO FNasypyemylo
NOBEePXHOCTb pecTaBpaynn. I']pm HeOﬁXO[lMMOCTI/I rOTOBYHO K MUCNOJMIb30BAHUIO MNa3ypb MOXHO Cfierka pa3ﬁaBI/ITb KUAKOCTbIO ANA rnasypu

IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid. [na3ypb Hu B Koem Ciiyyae He JoHa NoNacTb Ha KneeByto NOBEPXHOCTb TUTaHOBOTO OCHOBaHMA U B
BUHTOBOW KaHaJ, TaK Kak 3T0 MOXeT NOBAUATH Ha TOYHOCTb Nocaaku. Nepes 06XXMrom nposepbTe 0TBEPCTUSA, NPU HEO6XOAUMOCTY
OCTOPOXHO OUNCTUTE OT 3arpA3HEHNIA. Y rMbpnaHOro abaTmeHTa Ha KieeByio NOBEPXHOCTb K KOPOHKE He CleflyeT HaHOCUTb HUKaKKe Macchbl,
TaK KaK 3TO MOXKEeT NOBINATb Ha TOYHOCTb NOCAAKN KOPOHKN. W36eraiiTe HaHeceHus rnasypu JiMwKOM TONCTbIM CNI0eMm. OcobeHHO Ha
OKKJTI03VOHHOIA noBepxHoCTn I'VI6pI/IJ:lHOVI aﬁaTMeHT-KOpOHKI/I cnegute 3a Tem, yTO6bI HE o6pa303blsanmcn: Kannu. HaHeceHue civikom
TOHKOrO CJ104 rna3ypu BefeT K Hey0B/IeTBOPUTE/IbHOMY 6J'I€CKyA Ecnn Heoﬁxonmma XapaKTepusauusa, Kepamnyeckyto CTPYKTypy MOXHO
VHAVBWAYanU3npoBaTh nepea KpUCTannn3aLunoHHbIM obxurom kpacutenamu IPS e.max CAD Crystall./Shades n/unu Stains. [ina storo
roToBble K MCMoNb30BaHuMIo Kpacutenu Shades v Stains BblgaBuTe U3 WNpULA 1 TWaTenbHo nepemeluaiite. Kpacutenu Shades v Stains MoXxHo
cnerka pasbasuTb xuakocTbio IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid. Mpu 3Tom KOHCUCTEHLMA JOMKHA OCTaBaTbCA NacTO06Pa3HON.
3ameluaHHble Kpacutenu Shades n Stains HaHeCUTe TOYEYHO TOHKOM KUCTOUKOW NPAMO Ha HEOBOMKEHHYIO MOBEPXHOCTD rNasypu.
HaCbILLleHHbII;I LUBeT 4OCTUraeTcAa NOBTOPHbIM HaHECeHNEM KpacuTena n NoBTOPHbIM OG)KVII'OM, a He OAHOKPATHbIM HaHeCeHNeM TONCTOro cnoa
KpacuTens. [InA MMUTaLmMm pexyLLero Kpas 1 TpaHCTIOLEHTHOCTU Y TUGPUAHON aBaTMEHT-KOPOHKIA B PEXyLLeil UMK OKKNIO3MOHHOI TpeTu
ncnonb3yetca macca IPS e.max CAD Crystall./Shades Incisal. Byrpbi 1 ¢uccypbl MOXHO MHAMBNAYaNbHO 0GOPMUTL KpacuTenamm Stains.

3aTem nomectute pecTaBpauuio B LEHTP NIOTKa ANA Kpuctanimsauun IPS e.max CAD vnv nomecTuTe Ha NOTOK Makcumym 6 eauHny n
nposeaute KpVICTaHHVISauVIOHHbIIh Oﬁ)KI/II', NpUMeHAA 3afjlaHHble NapameTpbl obxura (CM. napameTpbl Kpuctanansaymm n 06>Kllll'a).
Cobntopfaitte pekomeHaaLun 13 pasaena «Mopaaok AeNcTBuin nocne obxurar.

OnuuoHanbHo: KoppeKkTuposkmn

B ciyuae ecnm nocne KpucTaninsaummn Heo6XoAMMO BbIMOMHUTL MHANBIAYANM3ALIVI0 MW KOPPEKTUPOBKY, MOXHO MPOBECTU KOPPEKTUPOBOUHDII
o6xur ¢ kpacutenamm IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains 1 rnasypbto Glaze. KoppeKTMpoBOUHbIN 06XUT TakKe CneayeT NPOBOAUTD Ha NIOTKe
pna kpuctanausauuy IPS e.max CAD Crystallization Tray. [Ina He3HaumnTenbHbIX KOPPEKTUPOBOK GOPMbI (HaNpUMep, NPOKCUManbHble
KOHTaKTHbI€ NYHKTbI) MCNONb3yeTcA KoppeKTNpoBouHaa macca IPS e.max CAD Crystall./Add-On ¢ XX1AKOCTbIO ANA 3amMelunBaHUA.

- TexHuKa OKpalMBaHNA pecTaBpaLuy LBeTa 3y6a

- Kpucrannusauuns 6e3 HaHeceHUA Macc; OTAENbHbINA 06XMT KpacuTeneil u rnasypu no Bbibopy ¢ maccamu IPS e.max CAD Crystall./- unu
IPS Ivocolor.

— Pacnonoxure kepaM1yeckyto CTPyKTypy, Kak 3To onucaHo B pasaene «Dukcauma pectaBpaumm Ha nuHe Ana Kpuctanamsauum IPS e.max
CAD Crystallization Pin». Xapaktepu3auusa u rnasypoBaHue NnpoBoAATCA Mo Bbibopy ¢ kpacutenamu IPS e.max CAD Crystall./Shades,
Stains, Glaze (cm.TexHMKa OKpaLuMBaHWA Ha <ronyboi» pectaBpaLmm, HO ¢ Apyroi nporpammoit o6xura) unu IPS Ivocolor.

— Kkpacutenu v rnasypb IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze Henb3a cMelumBaTh ¢ KpacuTenamm 1 rasypbio IPS Ivocolor Shades,
Essence, Glaze, a Take HaHOCUTb X OHU Ha Apyrue!

CIPS Ivocolor: ans ynyuiueHns cMaunBaHnA NOBEPXHOCTI MOXHO CJIETKa YBNaXXHUTb MOBEPXHOCTY, KoTopble GyayT
VHAVBMAYaNU3MpoBaThbcs, XUAKOCTbIO IPS Ivocolor Mixing Liquid. 3amewaite kpacutenu IPS Ivocolor Shades v Essences cootseTcTBytoLLeit
xuakoctbio IPS Ivocolor Mixing Liquid ao xenaemoii KoHcUcTeHUMW. bonee MHTEHCUBHBIN LIBET AOCTUrAETCA MOBTOPHBIM HaHECEHNEM
KpacuTens v NoBTOPHbLIM 06XKMTOM, @ He OAHOKPATHbIM HAHEeCEHWeM TONCTOTO CNI0A KpacuTensa. [ina UMUTaLMK PEXyYLLIEro Kpas 1 co3AaHnA
JddeKTa TPaHCNIOLEHTHOCTI FTMBPUAHON abaTMEHT-KOPOHKM B PexyLLei UNi OKKNIO3NOHHO TpeTn ncronb3ayetca macca IPS Ivocolor Shades
Incisal. Byrpbl 1 prccypbl MOXKHO HAMBKAYaNbHO 0dpopMUTL KpacuTenamu Essences. Y rubpuaHoro abatmeHTa HaHeceHe Kpacuteneii

IPS Ivocolor Shades 1 Essencen BbINONHAETCA TONbKO B NPUAECHEBOI 061acTy. KpacuTenu H1 B KOem Cyyae He OMKHbI NOMacTb Ha KNeeByto
NOBEPXHOCTb TUTAHOBOTO OCHOBAHMA 11 B BUHTOBOI KaHaJ, Tak Kak 3TO MOXET NOB/IUATL Ha TOYHOCTb Nocaaku. Mepes o6xurom nposepbTe
0TBEPCTUA, NPU HEOBXOANMOCTI OCTOPOXKHO OUNCTUTH OT 3arpA3HEHNIA. Y TMOPUAHOTO abaTMEHTa Ha KneeByio NOBEPXHOCTb K KOPOHKE He
CleflyeT HaHOCUTb HINKaKe MacCbl, Tak Kak Tak Kak 3T0 MOXeT MOBANATL Ha TOYHOCTb MOCaJKu KOPOHKU. 3aTeM 3aKpennTe Kepamuyeckyio
KOHCTPYKLMIO Ha WT1dTe AnA 06X1ra Ha NOTKe C COTOBOI CTPYKTYPOil IpU NomoLLm HebonbLuoro konuyecTsa IPS Object Fix Putty unu Flow, n
KpWCTannn3npyiTe ee, UCNOb3yA yCTaHOBIEHHblE NapameTpbl o6xura. Cobniopalite pekomeHpaumm n3 pasaena «fopAaaok AeNcTBuin nocne
o6xurar.

Nna3ypoBoyHbIi 06XMr NPOBOANTCA C NacTO06Pa3HON rNasypbio UK rasypbio B MOPOLLKE. Y rnbpuaHbIX abaTMEHTOB rnasypyeTca TONbKO
npuAecHeBan yacTb. Y rnbpuaHoii abaTMeHT-KOPOHKM rnasypb HAHOCUTCA Ha BCIO BHELLHIOIO MOBEPXHOCTD. YT06bI 06nerynTb MaHMmynaLumn
Kepamnyeckylo CTPYKTypy [iN1Al INa3ypoBaHNa MOXHO NOCaAUTb Ha TUTaHOBOE OCHOBaHMe. [N 3TOro TUTaHOBOE OCHOBaHMeE 3apUKCUpyiiTe Ha
mopenu. Mna3yps (IPS Ivocolor Glaze nacty unu nopoluok) 3ameluaiite 4o Xenaemoil KoHcucTeHumMm xuakoctbio IPS Ivocolor Mixing Liquid
allround nnu longlife. HaHecuTe rnasypb paBHOMEPHbBIM CIOEM KUCTOUKOM Ha BCIO NOBEPXHOCTb, KOTOPYHO HY>KHO FN1a3ypoBaTh.

YposeHb 6necka rnazyposaHHoM MNOBEPXHOCTU perynmpyeTca Yyepes KOHCUCTEHLUUIO rnasypu U HAaHeCeHHOe KONNYecTBo rnasypu, a He
TemnepaTypoii o6xura. [Ina Bbicokoro 6necka cnefyeT HaHOCUTb rMa3ypb Gonee TONCTbIM coem. [py XxenaHnn MoXHO NpuaaTh
pectaBpaunmn 3$peKT pnroopecLieHLMm ¢ nomoLLblo rioopecumpytoLeii rnasypu (nacta FLUO unmn nopowok FLUO).

nasypb HY B Koem Ciyuae He J0MHa NonacTb Ha Kfeesylo MOBEPXHOCTb TUTAHOBOTO OCHOBAHMA 1 B BUHTOBOI KaHan, Tak Kak 3T0 MOXeT
NOBANATbL Ha TOYHOCTb NocazikK. Mepe 06Xrom NpoBepbTe 0TBEPCTUA, NPY HEOOXOAMMOCTI OCTOPOXHO OYUCTUTE OT 3arpAsHeHNit. B
Cyyae rubpuHoro abaTMeHTa Ha KieeBylo NOBEPXHOCTb K KOPOHKE He CieflyeT HaHOCUTb MacCbl, Tak Kak 3TO MOXeT NoBpeAnTb nocaake
KOPOHKN.

06xur kpacuTenei u rnasypu ¢ maccamm IPS lvocolor npoBoauTe € 3afaHHbIMK NapaMeTpami 06Xu1ra Ha Tperepe ¢ COTOBOIA CTPYKTYPON.
Cobniofanite pekomeHaaumum 13 pasgena «Iopaaok AeicTBUI Noce 0BXurar.

OnuuoHanbHo: KoppeKkTupoBKu

KoppektnposouHyto maccy IPS e.max Ceram Add-On Dentin unu Incisal 3ameluaiite ¢ xuakoctbio IPS Build-up Liquid soft unu allround n
HaHecuTe Ha cooTBeTCTBYloLMe obnacTu. MposoauTe 06xur ¢ napametpamu ,Add-On nocne rnasyposoyHoro o6xura“. O6paTuTe BHUMaHNe Ha
pauTenbHoe oxnaxaeHue! Mocne 06xura Npu HEOGXOANMOCTY 3aN0ANPYINTE AONONHEHHbIE 0611aCTH 0 BbICOKOTO brecka.

Wzrort p Hari 1 abaTmeHT IPS e.max CAD

KopoHKy Ha rubpuaHbiii abatmeHT IPS e.max CAD MOXHO BbINONHUTbL MO BbIGOPY ABYMA METOAAMM: TEXHUKOI OKPaLLMBAHUA NN TEXHUKOI
Cut-Back. [na oKpaluMBaHuA 1 rna3ypoBaHuA MOTYT UCNONb30BaTbcA 60 macebl IPS e.max CAD Crystall. /, nu6o IPS Ivocolor. lononHerne
penyunpoBaHHbIx obnacteit (TexHuka Cut-Back) npoBoauntca maccamm IPS e.max Ceram. [inA oKpalLMBaHUA U rNa3ypoBaHuA NpUMeHsiiTe
matepuans! IPS Ivocolor. MpuHUMNuanbHo 0bpa3s AeicTBIIA COBNAafAET C NPOLECCOM NPY U3rOTOBNEHUM KOPOHKM Ha NpenapypoBaHHbIii 3y6.
Bonee noppobHyto nHpopmaLmio 06 N3rotoBaeHNN CM. B MHCTPYKLMK IPS e.max CAD.
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DuKcauua pectaBpaLmum Ha NHe Ana Kpucranausauum IPS e.max CAD Crystallization Pin

1. O6paboTaHHylo KepaM1UeCKyto CTPYKTYpY MOUYMCTUTE MapOCTPyeMm W yAanuTe BCe BO3MOXHbIE 3arpA3HeHUA 1 XunpoBble NaTHa. Mocne
0uNCTKM n3beraiite 3arpasHeHmA.

2. [InA KpucTannusauuu Kepammnyeckoii CTpyKTypbl cnonb3yitte nuH IPS e.max CAD Crystallization Pin XS.

3. Kepamuueckylo CTpyKTypy 3anonHute obxurosoii nactoit IPS Object Fix Putty unu Flow. Mocne npumererua wnpuy IPS Object Fix Putty/Flow
Cpa3y e N0THO 3aKkpbiBaiiTe! [InA xpaHeHMA BCKPbITOrO LWNPKLa Ny4Lle BCEro NOAXOANT NACTUKOBbINA NAKET C 3aCTEXKON UK eMKOCTb C
BNAXHOW aTMOCHepON.

4. KpucrannusaumnoHHbiii nuH IPS e.max CAD Crystallization Pin XS cnerka Baasute B macty IPS Object Fix Putty unm Flow. BaxxHo: He BaaBnuBaiite
NH CNLLIKOM My6OKO, Y4TO6bI OH He YNpanca B CTEHKI. ITO MOXET NPUBECTU K BO3HNKHOBEHWIO TPELUWH B KePaMUYECKOi CTPYKTYpe.

5. BblaBneHHylo 06X1roByio NacTy CriajibTe NAaCTUKOBBIM LUNaTeseM, 4To6bl MH 6biN MPOYHO 3aKpenieH.

6. Vi3beraiiTe 3arpA3HeHUit Ha HapyKHOV/OKKIIO3MOHHOI NOBEPXHOCTI KePaMUYECKOi CTPYKTYpbl. BO3MOXHbIE 3arpA3HeHnA CHUMaiTe
KWCTOUKOIA, yBNaXXHEHHON B BOAE, 3aTeM CyluunTe.

BaxHo: pectaBpauyu IPS e.max CAD HeNb3A ycTaHaBNMBaTb ANA KPUCTaNAM3aLmn 6e3 06>K1roBoii NacTbl NPAMO Ha IOTOK ANA KpUCTanamu3aumum
IPS e.max CAD Crystallization Tray 1 nuH.

MopsAaok aencTBuil nocne o6xura

Mo oKoHYaHWK npouecca obxura (qO)K[laTbCﬂ 3BYKOBOrO curHana I'Ielllll) BbIHbTE KepaMNYecKyto CTPYKTYpY U3 neyn. O6beKTbl NOMECTUTE Ha
MeCTO, 3all/LL|eHHOE OT CKBO3HAKOB, MOJIHOCTbIO OX/ajuTe A0 KOMHATHOI TeMnepaTypbl. He TporaiiTe ropsune 06beKTbl MeTannmyeckumm
LaHramu. BoiHbTe Kepammnyeckyto CTpyKTypy 13 3aTeeppeuueit nacTbl IPS Object Fix Putty/Flow, npununiuve octaTki ouncTiTe B ynbTpassyKoBoii
BaHHe unu napoctpyem. OcTaTkn Henb3a yaanatb neckom Al,O; unu CTeKnAHHbIMK Nepnamu. Ecin Heo6XoANMO BbINONHUTL KOPPEKTUPOBKW?,
cneguTe 3a Tem, YTo6bl He NPOUCXOANNO NeperpeBa kepammukn. CKOpPeKTUPOBaHHbIE MOBEPXHOCTY 3anonupyiiTe 40 BbICOKOTO Grecka.

MocToAHHaA BKNeiika TUTaHOBOro ocHoBaHUA/Kepamuyeckas cTpykTypa
TwaTenbHas NOATOTOBKA COEAINHAEMbIX TOBEPXHOCTEN ABNAETCA YC/IOBUEM ONTUMAIILHOTO afire3BHOMO coeAnHeHUA Mexay Ti-0CHOBOV 1
KepammnyecKoi CTPYKTypon.

Kepamunyeckas cTpykTypa TutaHoBas ocHOBa
IPS e.max CAD (LS,)
MeckocTpyiiHas o6paboTka - CobntopaiiTe pekomeHAALMN NPOU3BOANTENSA
Konauumonunposanue Onuua 1 Onuua 2
I'Ipu'rpaBnMBane Kneesble noBepxHoCTn Kneesble noBepxHoCTn
KTUTaHOBOMY K TUTaHOBOMY

OCHOBaHWI0 20 CeK. C | OCHOBaHWIO BTUpPaliTe -
IPS® Ceramic Etching | 20 cek. c Monobond

Gel Etch & Prime®, 3aTem
OCTaBbTe 1e/iCTBOBaTb
Cunanusauma KneeBble noBepxHoCTU
Ha 40 cek. Kneesble noBepXHOCTM Ha 60 cek.
Ha 60 ce. C ¢ Monobond® Plus
Monobond® Plus

ApresnsHas BKneinka Multilink® Hybrid Abutment

3aKpbiTne KneeBoro wea [nnuepuHOBbIV renb, Hanpumep, Liquid Strip

OTBepxaeHne 7 MUH. aBTONONMMEPU3aLNA

MonupoBKa Kneesoro wBea O6biuHble MONMPbI AN1A KePaMUKN/MNacTMacchbl

- [MoaroToBKa TUTaHOBOTO K/EeBOr0 OCHOBaHUA
- TuTaHOBOE KieeBoe 0CHOBaHIe OMKHO GbiTb NOATOTOBIIEHO B COOTBETCTBIM C MHCTPYKUMAMM NPON3BOAUTENA.

OumnCTUTe TUTAHOBOE KIIEEBOE OCHOBAHME B Y/IbTPa3BYKOBOI BaHHE /I C MOMOLLbIO aPOOUNCTUTENSA, a 3aTeM BbICYLUUTE ero NPy NOMOLLY
CTpywv BO3AyXa.
- anIprTVITe TUTaHOBOE KNieeBoe OCHOBaHWE K aHanory moaenu.
Momectute KepamMunyeckyto KOHCTPYKLMIO Ha TUTAHOBOE KNeeBoe 0CHOBaHWEe N OTMETbTE ero OTHOCUTE/IbHOE NoIoXKeHne BO[JOCTOVIKOI;I
PYUKOiA. 3TO MOMOXET AOCTUYb NPaBUIbHOTO OTHOCUTENIBHOTO KOHEUHOTO MONOXeHMA NPy c6opKe YacTeil Ha Gonee No3aHeM Tane.
- Mocne Toro Kak KneeBas NOBEPXHOCTb HbiNa OUMILEHa, OHa HIn NPV KaK1X 0BCTOATENbCTBAX He JOMKHA ObiTb 3arpA3HeHa, Tak Kak 3T0
MOXET OKa3aTb HeraTUBHOE BNAHME Ha CKNnenBaHue.
HaHecute Monobond Plus Ha ounieHHyio KneeByto NOBEPXHOCTb U OCTaBbTe A BO3AENCTBUA Ha 60 ceKyHA. [ocne NpoxoxaeHns
BpPeMeHU peakuunn BbiCyLINTe OCTaTKM Npu NOMOLKM CTPYU BO3AYyXa, He COAGP)KaI.I.leVI I'IPVIMECEVI BOAbI N Macna.
— 3anevararite LAXTy BUHTOBOIO KaHana npun noMoLyn neHonaacToBbIX rpaHyn unn Bocka. Ws6eraiite 3arpAsHeHna CKnenBaemoii

NOBEPXHOCTH.

— [oAroToBKa KEPaMUYECKOI KOHCTPYKLMM
- Kepamuueckan KOHCTPYKUMA He AOMKHA BbITb OTMECKOCTPYeHa.
— OumCcTUTE KepamMnUecKyIo KOHCTPYKLVIO B YIbTPa3ByKOBOI BaHHe WM C MOMOLLbIO TapOOYUCTUTENS, a 3aTeM BbICYLUIMTE ero NP1 NoMOoLL
CTPYV BO3/lyXa, He copepXaLyvm Npumeceil Bofbl 1 Maca.
— [ 3aL4MTbl HAPYXXHDBIX TOBEPXHOCTE! MV [1a3yPOBaHHbIX y4ACTKOB MOXHO HAHECTU BOCK.

B03MOHO [1Ba BapnaHTa KOHAULINOHNPOBAHNA KePaMUUeCKOil KOHCTPYKLMK:
— BapuaHT 1: KOHAMLIMOHNPOBaHME CKNenBaemblx nosepxHocTein npu nomolum IPS Ceramic Etching Geln Monobond Plus
— BapuaHT 2: KOHAMLIMOHNPOBAHME CKNenBaemblx noBepxHocTein npu nomoum Monobond Etch & Prime

Mpoueaypa npu BbiGope BapuaHTa 1:

— TNpoTpaBuTe NOBEPXHOCTb NPU NOMOLLM rens 5% nnasukosor kucnotbl (IPS Ceramic Etching Gel) B Teyenne 20 cekyHp.

— TwaTenbHO NPOMOIiTe CKNenBaemyto MOBEPXHOCTb NPOTOYHOII BOAOI 1 BICYLLNTE CTPYeil BO3AyXa, He CoAepallei npumeceii BOAbI 1
Macna.

- Hanxecute Monobond Plus Ha ouuLieHHyI0 CKnerBaeMyto NOBEPXHOCTb U OCTaBbTe Ha 60 CeKyHA AnA NPoxoxaeHua peakuuu. Mo
MCTEYEHUM BPEMEHI PeaKLii OCTaTKM BbICyLUIMTe CTPpyeil BO3/yXa, He cofiepalleil npuMeceii BoAbl 1 Macna.
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MopAaok AeiicTBNiA Npy BbIGOpe BapuaHTa 2:

- Hanecute Monobond Etch & Prime Ha kneeByto noBepXHOCTb Ny MOMOLYM MKPOBpaLLa, BTUpaliTe B TeueHue 20 CeKyHA 1 OCTaBbTe eLle
Ha 40 ceKyHA ANA NPOXOXKAEHNA PeaKkLmnn.

— 3atem TwatenbHo cmoiite Monobond Etch & Prime Bofioi 1 BbicyluimTe pectaBpaLi CUbHO CTPyeii BO3AyXa, He cofiepxallieit Boabl 1
Macna B TeyeHue npumepHo 10 cekyHA.

- 3adukcupyitte Ha Multilink Hybrid Abutment
— HaHecure ToHKuit cnoii Multilink Hybrid Abutment HenocpeacTBeHHO W3 CMELLMBAIOLLETO WNPULA Ha CKNeNBaemylo NOBEPXHOCTb

TUTaHOBOTO KNEeBOro OCHOBAHNA 1 CKNerBaeMyto NOBEPXHOCTb KePaMUUeCKoil KOHCTPYKLUK.
MomecTnTe KOHCTPYKLMIO HaJi OCHOBaHMEM TakiiM 06pa3om, UToBbI CAlenaHHanA paHee OTMETKa NONOXEeHUA COOTBETCTBOBANA.
— Cnerka v paBHOMEpPHO NPVXMUTE YacTy APYT K APYTY 1 NPOBEpbTe X NPaBUIbHOE B3aMHOE PacnosnoxeHue (Nepexos Mexay
OCHOBaHWeM 1 KepaMIYeCKoii KOHCTPYKLIeA).
3aTem NNOTHO NPWXKMUTE YaCTW APYT K APYTY B TEUEHME 5 CeKyHA.
OCTOPOXHO y/januTe U3NNILKKM B KaHane BUHTa, Hanpumep, C NOMOLLbIO MUKpobpalua nnu 6palua BpaLaTenbHbIMIA ABUKEHUAMM.
- MpumeyaHue: He yaanaiiTe KPYroBble U3NNLLKM KOMMO3NUTHOTO LieMeHTa 10 Hayana OTBePX/EHMA, TO €CTb 3 MUHYTbI NOCNE CMELMBAHKA.
Vicnonb3yiiTe AnA 3TO Lieny NOAXOAALLUMUIA MHCTPYMEHT (Hanpumep, Le Cron). yaepxunBaiiTe YacT Ha MecTe, TPUMEHARA NIETKOe iaBneHue.
HaHecute rnuepuHoBbIi reb (Hanpumep, Liquid Strip) Ha LLeMeHTHyI0 InHWIO, 4TO6bI NPE[OTBPATUTL 06pPa30BaHME MHIMGKPYIOLLErO CIOS.
[lanee KOMMNO3UTHbI LEMEHT OCTaBAAIOT A NONHON aBTONOAMMEPU3ALINM B TEUEHNE 7 MUH.
— BaxHo: He nepemelLaiiTe KOMNOHEHTbI A0 Tex nop, noka Multilink Hybrid Abutment nonHocTbio He 3aTBepaeeT. [lepxuTe ux Ha mecTe,

Hanpumep, C NOMOLIbIO NMHLETa C aNIMa3HbIM NOKPbITMEM YTOObI NPeA0TBPaTUTL CMeLLieHMe.
— OCTOPOXHO OTNONUPYIATE LLEMEHTHYIO INHMIO PE3VHOBBIMI NOAPaMK Ha HU3KOI CKOpPOCTU (< 5000 06 / MUH), 4TOGbI N36eXaTb Neperpesa.
— Ypanute ocTaTKi LeMeHTa B BUHTOBOM KaHase npu NomoLLm NOAXOAALLMX BPALLAIOLNXCA UHCTPYMEHTOB.

OVIK(aLWIH 1 mepbl Mo yxoay n ﬂpO¢I/II|aKTI/IKE

- [oproToBka B nonocty pra
YnanuTe BpeMeHHyl0 KOHCTPYKLMIO, IOYNCTUTE OTBEPCTIE ANA MMNNaHTa. 3aTeM NPOBEANUTE KOHTPOSb NePUMMNNIaHTaLMOHHBIX TKaHel
(npupecHeBoi YacTn).

- YcraHoBKa
He wcnomﬁyﬁre ¢€H0ﬂbeI€ KNOKOCTU AN1A NONOCKAHNA PTa, NOCKOJIbKY OHN HEraTUBHO BANAKOT HA COEAUHEHNE KePaMUKN U KOMNO3uUTa.
TM6pUAHbIN abaTMEHT UK TMBPUAHYI0 A6aTMEHT-KOPOHKY MHTPAOPasIbHO YCTAHOBUTE HA UMMAAHT, NPUKPYTUTE BPYUHYIO COOTBETCTBYIOLMI
BUHT. XOpOLLIO 3aTAHUTE BUHT UMNIaHTa C MOMOLLbIO KNKoYa C KPYTALWNM MOMEHTOM (COﬁJ‘IK),ElaVITE pexkomeHgauum I'IPOIII3BOF[VITEI1R).

— TnbpuaHbIi abaTMEHT 1 OTAENbHAA KOPOHKa
B waxTy BUHTa rMbpuaHOro abaTmeHTa nomMecTuTe BaTHbI UV NMOPONOHOBbIA TAMMOH 1 3aKPOIATE LWaXTy BUHTA BPEMeHHbIM KOMMO3UTOM
(Hanpumep, Telio® Inlay). Mo3aHee 310 obecneunt Bam focTyn K BUHTY. [TpoBepbTe coeanHAEMbIe MOBEPXHOCTV Ha NPeAMET 3arpA3HeHnsa/
BNAXXHOCTU 1 NPY HEOHXOAMMOCTM NOUNCTUTE/BbICYLINTE CTPYeli Bo3ayxa. HaHecnTe duKkcupytowumii matepuan (Hanpumep, SpeedCEM® Plus
wnu Variolink® Esthetic) Ha noaroToBNeHHY0 KOPOHKY, YCTaHOBUTE KOPOHKY Ha rMOpUAHbIN abaTMEHT 1 3adpuKCUpyiTe B KOHEYHON NO3NLNN.
MpeaBapuTenbHO NOAUMEPU3YITE, UCNONb3YA «4-4ETBEPTHYIO TEXHUKY». YAanuTe U3NNLLKN GUKCUPYIOLLEro MaTepuana. 3aTem 3akponTe
KneeBoW LLIOB FMLEPUHOBbLIM renem (Hanpumep, Liquid Strip) u cHosa nonumepusyiite, MCNONb3ya NOAMMEPU3ALMOHHYI0 Namny (Hanpumep,
Bluephase®). 3aTem cmoiiTe FNLEePUHOBbIN refb BOAOIA.

- TnbpupaHan abaTMeHT-KOpPOHKa
B LaxTy BUHTa I'I/lﬁpVIFlHOI;l aﬁaTMEHT»KOpOHKM MOMeCTUTE BaTHbIN Un nOpOﬂOHOBbIVI TaMMoH. 3aKp0I2TE LIAxXTy BUHTA NOCTOAHHbIM
Komno3uTom (Hanpumep, Tetric® Prime).
3aTem npoBepbTe OKKNIO3MI0 U apTUKYNALWI0. Mp1 HeO6XOAUMOCTY BLINOMTHUTE KOPPEKTUPOBKIA. B cyuae, ecnu pecTaBpaums o6TaunBanach,
Heo6XOAMMO CHOBa NPOBECTU GUHULLHYIO MOANPOBKY TUX NOBEPXHOCTEN CUNMKOHOBBIMI Nonnpamu (Hanpumep, OptraGloss®). Kpas
pecTaBpauLym 1 Kneesble WBbI NOAMPYITe nonupamu. Mo okoHYaHUM HaHecuTe Cervitec® Plus (3aWwnTHbIN Nak) B 061aCT KPOMKM AECHDI.

Tabnuua KOM6MHUPOBaHUA LIBETOB

MHanBupyanbHas xapakTepusauua v aaantauna ugeta pectaspauiuii IPS e.max CAD cospaetca kpacutenamu IPS e.max CAD Crystall./Shades,
Stains unu IPS Ivocolor Shades, Essences.

- IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains: ana npumeHeHua Ha «rony6oii» n «BeTa 3y6a» pectaspauuax IPS e.max CAD.

- IPS Ivocolor Shades, Essences: ans npumeHeHns Ha pecTaBpaLuax «uBeTa 3y6a» IPS e.max CAD

MpuaepxnBaiiTecb TabANLBI COUETAHMIA.

BL1[BL2[BL3[BL4| A1 [ A2 | A3 [A3.5] A4 [ B1 [ B2 [B3 [ B4 [ Cl[C2][C3][ca[D2[D3]D4

IPS e.max CAD

Crystall./ Shade 0 1 2 3 s
IPS e.max CAD

Crystall./ Shade Incisal " 12 I )

IPS e.max CAD

Crystall./ Stains Wwhite, cream, sunset, copper, olive, khaki, mahogany

BL1[BL2[BL3[BL4| A1 [ A2 [ A3 [A3.5] A4 [B1 [B2[B3[B4|Cl [C2[C3[c4|D2]D3]D4
IPS Ivocolor D0 1 D2 D3| D4 D5 D6 7 | b6
Shade
IPS Ivocolor
Shade Incisal S s12 sI3
E01 E02 E03 E04 E05 E06 E07 E08 E09 E10
white creme lemon sunset copper hazel olive khaki terracotta  mahogany
IPS Ivocolor En ET2 E13 E14 E15 E16 E17 E18 E19 E20
Essence cappuccino espresso terra profundo ocean sappphire  anthracite black rose coral
E21 E22 E22

basic red basic yellow basic blue
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MapameTpbl Kpuctanausauum un o6xura
Kepamnueckas neub 6e3 GyHKLMM KOHTPONMPYEMOTO (ANUTENBHOIO) OXNaXAEHNA He MOXeT 6bITb NCNoNb3oBaHa. Kepamuyeckas neub
HenpemeHHO oMKHa 6bITb OTKanMGpoBaHa nepe NePBbIM NPOBEAEHNEM KPUCTANNN3ALNN, 3aTeM KaMGPOBKY HEOGX0AMMO NPOBOAUTD Kaxable
LwecTb MecAiLieB. B 3aBUCUMOCTY OT pexuma paboTbl MoXeT noTpe6oBaTbcA Gonee Yactan Kanubposka. CrieflyeT cobniofaTh COOTBETCTBYIOWNE

VHCTPYKLWW NPON3BOANTENA.

Kpucrannusauusa MO, Impulse, LT, MT, HT
Cunu 6e3 npumeHenua IPS e.max CAD Crystall./ matepunanos

i

Meun Temnepatypa Bpema Yposetb Temneparypa Bpema YposeHb Temneparypa Bpemsa Bakyym 1 Bakyym 2 [lnurenbtoe Yposetb
Programat | B pexive 33KPLITHA Harpesa obxura BbIEPKKIA Harpesa ofxura BHIACPXKM OXNaXeHue | OXnaKAeHIA
OXiuaHna t1 t2 11[°C] 21[°C] tl
B[°C] S[muu] | [°C/muH] T1[°C] H1[muH] | [°C/muH] T2[°C] H2 [MuH] 12[°C] 22[°C] L[°C] [°C/muH]
P300
P500 403/757 6:00 60/108 | 770/1418 0:10 30/54 | 850/1562 | 10:00 550/770 | 770/850 | 700/1292 0
P700
P310
P510 403/757 6:00 60/108 | 780/1436 0:10 30/54 | 860/1580 | 10:00 550/780 | 780/860 | 710/1310 0
P710
/524 BbibepuTe cooTBETCTBYIOLIYIO NPOrPamMM!
CS3/CS4 P! yioLuylo nporpammy
Kpucrannusauusa LT, MT, HT ol
Cwnnu 6e3 npumenenna IPS e.max CAD Crystall./ maTepuanos 2
Meun Temneparypa Bpema Yposewb | Temneparypa Bpema Yposerb | Temneparypa Bpema Bakyym 1 Bakyym2 | [laurenbhoe YposeHb
Programat | B pexime 3aKPLITHA Harpesa obxira BbIEPKKI Harpesa obura BbICPXKM OXMaX/eHHe | OXnaKaeHIA
OKUAaHNA t1 2 11[°C] 21[°C] t
B[°C] Svue] | [°C/mue] | T1[°C1 | H1[muu] | [°C/mun] | T2[°C] | H2[muuH] | 12[°C] 22[°C] L[°C] [°C/muH]
P300
P500 403 6:00 90 820 0:10 30 840 7:00 550/820 | 820/840 700 0
P700
P310
P510 403 6:00 90 830 0:10 30 850 7:00 550/830 | 830/850 710 0
P710
cals2] BbibepuTe COOTBETCTBYIOLLYIO MPOTPaMM
CS3/CS4 P! yloLUyto nporpammy
KoppeKTupytowuit 06xur/ 06xxur kpacutenei/ 06xur rnasypu
cmatepuanamm IPS e.max CAD Crystall./ e
Meun Temnepatypa Bpema YpoBetb Temneparypa Bpema Yposetb Temnepatypa Bpema Bakyym 1 Bakyym 2 [Jnutenshoe YpoeHb
Programat | B pexime 3aKPLITHA Harpesa obxira BbIEPKKI Harpesa obura BbIEPXKI OXMaXeHUe | oxnaKaeHus
OKUZAHNA t1 2 111[°C] 21[°C] t
B[°C] Svue] | [°C/mue] | T1[°C] | H1[muu] | [°C/mun] | T2[°C] | H2[muH] | 12[°C] 22[°C] LI°C] [°C/muH]
P300
P500 403 6:00 90 820 0:10 30 840 3:00 550/820 | 820/840 700 0
P700
P310
P510 403 6:00 90 830 0:10 30 850 3:00 550/830 | 830/850 710 0
P710
o2 BbibepuTe COOTBETCTBYIOLLYIO MPOTPaMM
Cs3/Cs4 4 SO
MapameTpbl 06knra AnA TEXHUKM OKpalIMBaHNA
cIPS Ivocolor Shade, Essence, Glaze -~
Temnepatypa Bpema YpoBeHb Harpesa Temnepatypa Bpema BblnepxKm Bakyym 1 Bakyym 2 [JinurensHoe YpoBeHb
B PeXUME 3aKpbITHA * obxura oxnaxpeHme ** OXnKACHIA
OXUAaHIA tl
B[°C] S [MuH] t [°C/muH] TI°C] H [MuH] v1[°C] V2[°C] Lrec [°C/muH]
OBwur rmasypu| 3 IRT/ 60 710 1:00 450 709 0 0
n Kpacuteneit 6:00
MapameTpbl KOppeKTUpYytoLLero 06ura (TeXHUKa oKpalunBaHus)
cIPS e.max Ceram Add-On -~
Temnepatypa Bpema YpoBeHb Harpesa Temnepatypa Bpema BblaepxKm Bakyym 1 Bakyym 2 [Jinurensoe Ypoetb
B peXiUMe 3aKpbITAA * obxira oxnaxpeHme ** oXnaXeHIA
OXUAaHIA tl
B[°C] S [MuH] t7 [°C/muH] TI°C] H [MuH] v1[°C] V2[°C] L[°C] [°C/muH]
Add-On nocne RT/
o6xura 403 6:00 50 700 1:00 450 699 0 0
rnasypun )
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*  CraHgpaTHbIi pexxum IRT
** TpumeyaHue: Ecnu TonwmHa cnos 6onblue 2 Mm, TpebyeTca anutenbHoe oxnaxaerue L go 500 °C.

MNpumeyaHme: 13-3a reoMeTPUM pecTaBpaLnii TONLMHA CIOA Ha 06BEKTE MOXET CUbHO Pa3nnyaTbea. Mpn oxnaxaeHnn 06beKkToB nocne
061ra 13-3a pasfMyHbIX CKOPOCTeil OXNaX/AEHUA MeX/1y Pa3NNUYHbIMA 30HaMM1 MOTYT BO3HUKHYTb BHYTPEHHME HanpaxeHus. B camom
HebnaronpuATHOM C/lyyae 3TV HanpAXXeHNA MOryT NPUBECTU K NepesioMaM B Kepamnieckux o6beKTax.

3 Tpe6oBaHua 6e3onacHocT

Crepunusauma
Jlo ycTaHOBKM B NONOCTY pTa rMBPUAHBIN abaTMEHT Unn rMbpuaHyto abaTMeHT-KOPOHKY cliealyeT cTepunusoBatb. CnepyeT cobniofaTb MeCTHble
3aKOHO/aTeNbHble HOPMbI 1 FTUrMeHNYecKIe CTaHAapPThl ANA CTOMATONOTMUYECKIX KNUHUK.
MNapoByto CTepuAM3aLMio MOXKHO NPOBOAUTL C TPOMHBIM LMKNOM Npe/aBakyyma C cobniofieHnem cneaylolmx napameTpoB: Bpems cTepunmsaLnm 3
MUHyTbI, Temnepatypa napa 132 °C; 370 COOTBETCTBYET NOMOBUHE LKA SKCMO3ULMM 2 MUH. TNOPUAHDIN aBaTMEHT N rubpuaHyio abaTmeHT-
KOPOHKY MCMoNb30BaTh cpasy xe. He jonyckaeTca xpaHeHune nocne crepunmsauum!
OTBETCTBEHHOCTD 33 CTEPUNIBHOCTb FTMBPUAHOTO aBaTMeHTa UK TMBPUAHOI abaTMEHT-KOPOHKI NEXNT Ha nonb3oBatene. [omkHO bbiTb
rapaHTMPOBAHO, UTO CTEPUNAN3ALMA NPOBOANTCA TONbKO C NPUMEHEHNEM NOAXOAALLNX NPUGOPOB 1 MATEPNANOB, a TaKkKe CTaHAAPTU30BaHHbIMM
MeTo/1aMu, COOTBETCTBYIOLIMMI CTEPUNM3yeMbIM NPoAyKTaM. Micnonb3yemble Npubopbl JOMXHbI PErynApHO PEMOHTUPOBATLCA U 06CNYXMBaTbCA
Haanexalumm obpasom. Monb3osatens IPS e.max CAD Abutment Solutions 06s3aH nHOpPMMPOBaTL CTOMATONOra O HEOHXOAUMOCTH
cTep LMK Nepen Mol 1em B NonocTb pTa nauueHTal
— B UIyYae cepbe3HbiX NPOUCLLIECTBNIA, CBA3AHHBIX C NPOAYKTOM, o6paTuTecs K Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2,
9494 LLlaan/JInxTeHLWTeitH, Be6-caiiT: www.ivoclarvivadent.com 1 B MeCTHbI OpraH 3apaBooXpaHeHus.
- AKTyanbHyto nH$popmaLmio No npumMeHeHio Bbl MoxeTe HaiiTu Ha caiiTe Ivoclar Vivadent AG B LieHTpe 3arpy3ku: www.ivoclarvivadent.com
- [leiicTBytoLiee cBOAHOE pesiome Mo 6e30MacHOCTM U KNMHNYeckoil 3dppekTnsHocTn (Summary of Safety and Clinical Performance — SSCP)
MOXHO CKayaTb B pa3fienie MaTepunasnoB AnA ckaunBaHuA Ha caiite Ivoclar Vivadent AG (www.ivoclarvivadent.com).

Mepbl NpejoCTOPOXHOCTH

—  IPS Ceramic Etching Gel cogepuT nnasukoByto KUcnoTy. Heo6xoanumo n3beratb KOHTaKTa C KOXKEN, F1a3amu 1 OAEXA0M, TaK Kak MaTtepuan
MMeeT TOKCMUYHOe U pa3ipaaloliee AeiicTere. [enb NpeiHa3HaueH TONbKO ANA SKCTPAOPasbHOTO MPUMEHEHIA 1 He I0NIKEH HAHOCUTLCA
VHTPaopanbHo (BHYTPM MOOCTY pTa).

- Monobond Etch & Prime nmeet pasapaxatoee aeiicteue. Cneayet nsberatb KOHTaKTa C KOXeli 1 CIM3UCTbIMW 060N10UKaMU.
Monobond Etch & Prime npefHasHaueH ToNbKO 1A 3KCTPAOPanbHOro MPUMEHEHMUA 1 HE AOMKEH HAHOCUTBCA MHTPAOPanbHO (BHYTPU
nonocTu pra).

- He BapixaiiTe Kepamuyeckyio nbiib Bo BpeMma paboTbl. Micnonb3yiite 3KCTPaKTOP 1 HaleHbTe MacKy.

—  PUCKM, CBA3aHHbIE C MarHNTHbIMK nonamu (Hanpumep, MPT — MarHNTHO-pe3oHaHCcHaA Tomorpadua): noxanyiicTa, 0bpaTute BHUMaHe Ha
npefynpexaenus, npefoctep 1 Mepbl NPejOCTOPOXKHOCTI NPON3BOANTENA abaTMeHTa M UMMNaHTaTa.

- Cobniopaiite npepnucaHna nacnopta 6esonacHoctu (SDS).

Yrunusauyus
— OcraBluneca 3anacbl 1 U3BNEYEHHble pecTaBpaumm [ONIKHbI 6bITb YTUNU3POBaHbI B COOTBETCTBUM C COOTBETCTBYIOLLMMUW HALMOHANIbHbIMI
3aKoHoAaTeNbHbIMK TpeﬁOBaHVIﬂMVI.

OcTaTouHble pUCKM

Monb3oBaTenu JOMKHbI 3HaTb, YTO NIO6GOE CTOMATONOrNYECKOE BMELLATENbCTBO B NONOCTY PTa CBA3AHO C ONpefieNieHHbIMIN puckamil. HekoTopble
13 3TUX PUCKOB NepeyUnceHbl HuXe:

- CKonbl/TpewmHbl

—  M3nnwku LemeHTa MOTyT NPUBECT K Pa3APAKEHNI0 MATKOI TKaHW / AeceH

— [euemeHTauus

4 YcnoBua xpaHeHusa

Hukakux cneuuduyueckix ycnosuit XxpaHeHus He Tpebyetca.

5 il T ¢

XpaHuUTb B MeCTe, HEROCTYMHOM AnA AeTein!
OnpeaeneHHan NPOAYKLMA MOXKET ObiTb HEAOCTYMHA B HEKOTOPbIX CTPaHaX.

I'IpoquT 6bin pa3pa60TaH ANA NPUMEHEeHNA UCKNIYNTENbHO B CTOMATONOINN. Pa6ota ¢ HUM AO0NXHa BbIMNONHATLCA CTPOro CornacHo V]HCprKLlVII/I
no NPUMeHeHNo. W3roToBuTENb HE HECET OTBETCTBEHHOCTY 3a Bpea, CBSAI3aHHBIN C HECOﬁJ’IIOFleHVIeM MHCprKL[VIVI WM HECOOTBETCTBMEM 06N1aCTU
npumeHeHuA. OTBETCTBEHHOCTb 3@ UCMONb30BaHNe matepuana ana ntoboi uenu, He yKaBaHHOIﬁ ABHO B MHCprKuVII/I, HeceT nosb3oBaresib.

" Hanpumep, CEREC/inLab, PlanMill. MonHbii cnncok cm. www.ivoclarvivadent.com. CEREC/inLab u PlanMill, CEREC SpeedFire He anatotca
3aperncTpupoBaHHbIMI TOBapHbIMU 3Hakamu Ivoclar Vivadent AG.

2 Ivoclar Vivadent Flow Chart «PekomeHgaLmm no 3KCTpaopanbHOMy 1 MHTPaopanbHOMY LWANGOBATbHOMY UHCTPYMEHTY»



1 Uzytk ie zgodne z przeznac

Wskazanie
Uzupetnienia hybrydowe wsparte na implantach do uzupetnienia pojedynczych zebow

Grupa docelowa pacjentow
Dorosli pacjenci zimplantami stomatologicznymi

Uzytkownicy / Specjalne szkolenie

- Dentysci (przygotowywanie uzupetnieri w gabinecie; proces kliniczny)

- Technicy dentystyczni (przygotowywanie uzupetnieri w laboratorium dentystycznym)
Specjalne szkolenie nie jest wymagane.

Zastosowanie

Wytacznie do uzytku w stomatologii

Opis

IPS e.max® CAD Abutment Solutions to produkowane w technologii CAD/CAM uzupetnienia wsparte na implantach (taczniki hybrydowe oraz
korony hybrydowe) uzupetniajace pojedynczy zab. Te uzupetnienia sa wykonywane z ceramiki szklanej dwukrzemowolitowej i cementowane na
baze tytanowa.

Charakterystyka wtasciwosci

Wiasciwosé Specyfikacja Typowa warto$¢ Srednia
CTE (25-500°C) [10¢/K"] 10.1+0.5 -
Wytrzymato$¢ na zginanie (dwuosiowa) [MPa] >360 530%
Rozpuszczalno$¢ chemiczna [pg/cm?] <100 -

Typ/klasa Typ Il /Klasa 3 -

Zgodnie z SO 6872:2015
*Srednia dwuosiowa wytrzymato$¢ na zginanie oceniona po 10 latach pomiaréw jakosci

Wskazania
- Braki czgéciowe w odcinku przednim i bocznym

Przeciwwskazania
- Bruksizm
- W przypadku gdy pacjent jest uczulony na ktdrykolwiek ze sktadnikéw materiatu

Ograniczenia stosowania

- Nieprzestrzeganie wymagar okreslonych przez producenta implantéw odnosnie ich wybranego typu ($rednica oraz dtugos¢ implantu musi
by¢ dopasowana do odpowiedniej pozycji w szczece wg sugestii producenta implantéw)

- Przekroczenie lub zmniejszenie dopuszczalnej grubosci warstwy ceramicznej

- Zastosowanie innego cementu kompozytowego niz Multilink Hybrid Abutment w celu potaczenia IPS e.max CAD z bazg tytanowg

- Wewnatrzustne cementowanie struktur ceramicznych na tytanowej podstawie wigzacej

- Tymczasowe cementowanie korony na hybrydowym faczniku

- ® Nie uzywa¢ ponownie

Ograniczenia stosowania

Uzyskame pozadanych rezultatdw wymaga przestrzegania warunkéw pracy z materiatem IPS e.max CAD. Ograniczeniami sg zatem:
Opracowywanie mechaniczne blokéw w niekompatybilnym systemie CAD/CAM

- Przy tworzeniu korony hybrydowej otwdr kanatu $rubowego nie moze znajdowac sie w obszarze punktow stycznych. Jesli nie jest to mozliwe,
lepiej jest stworzy¢ tacznik hybrydowy z korona.

- Stosowanie techniki cut-back w przypadku koron hybrydowych

- Wykorzystanie IPS e.max CAD Crystall/Glaze Spray

- taczenie z materiatami innymi niz IPS e.max Ceram, IPS Ivocolor® lub IPS e.max CAD Crystall./.

- Krystalizacja w nieautoryzowanym i nieskalibrowanym piecu

- Krystalizacja w piecach o wysokiej temperaturze

- Krystalizacja z zastosowaniem roznych parametrow wypalania

- Nieprzestrzeganie wskazéwek producenta dotyczacych procesu taczenia bazy tytanowej bazy.

Wymagania systemowe

IPS e.max CAD Abutment Solutions musi by¢ przetwarzany w autoryzowanym systemie CAD/CAM '. Wybierz odpowiednig tytanowa baze taczaca
zgodnie ze wszczepionym implantem i zastosowanym systemem CAD / CAM. Nalezy przestrzegac instrukgji stosowania i wskazéwek dostepnych
u odpowiedniego producenta.

Skutki uboczne
Nieznane sg skutki uboczne.

Korzysci kliniczne
- Przywrdcenie funkcji zucia
- Przywrdcenie estetyki

Sktad

C ika szklana dwukr
Po procesie produkji ceramiki szklanej tworzy sie stabilna, wewnetrzna sie¢ uformowana z réznych elementéw potaczonych ze soba mostkami
tlenowymi. Skiad ten jest okre$lany jako tlenki.
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Tlenki wt.%
Sio, 57.0-80.0
Li,0 11.0-19.0
K,0 0.0-13.0
P,0, 0.0-11.0
70, 0.0-8.0
Zn0 0.0-8.0
ALO, 0.0-5.0
MgO 0.0-5.0
Tlenki barwigce (Ce0,, MnO,, V,0;, Tb,0;, Er,0;) 0.0-8.0

2 Sposdb postepowania

Wybér koloru
Oczysc zeby w celu okredlenia koloru Wybor koloru jest uzalezniony ok koloru zeba sasiedniego.

Minimalna grubos¢ warstwy struktur ceramicznych
- tacznik hybrydowy:
- Grubos¢ écian W,,, nie moze by¢ mniejsza niz 0.5 mm.
— Filar hybrydowy powinien by¢ zaprojektowany w podobny sposob jak przygotowany naturalny zab:
- Okrezny stopien typu shoulder z zaokraglonym wewnetrznym katem lub typu chamfer
— Aby korona zostata przytwierdzona do tacznika hybrydowego przy uzyciu konwencjonalnych lub samoprzylepnych metod
cementowania, nalezy utworzy¢ powierzchnie retencyjne i odpowiednia ,wysokos¢ przygotowania”.
- Utworz profil wytaniania z odpowiednim katem na przejsciu w korone (patrz zdjecie).
— Szerokos¢ korony na faczniku By, nie powinna by¢ mniejsza niz 6 mm mierzac od gtéwnej osi srednicy kanatu srubowego.
— Nalezy przestrzegac instrukcji producenta implantu dotyczacych maksymalnej wysokosci tacznika hybrydowego i oddzielnej korony.

- Korona hybrydowa
— Grubosc¢ scianki Wy, musi by¢ wigksza niz 1,5 mm na catym obwodzie w obszarze bazy tytanowej.
— Otwor kanatu Srubowego nie moze znajdowac sie w obszarze punktéw stycznych. Jesli nie jest to mozliwe, lepiej jest stworzy¢ tacznik
hybrydowy z korona.
- Szerokos¢ korony na faczniku By, nie powinna by¢ mniejsza niz 6 mm mierzac od gtéwnej osi srednicy kanatu srubowego.
- Nalezy przestrzegac instrukgji producenta implantu dotyczacych maksymalnej wysokosci korony hybrydowe;j.

tacznik hybrydowy Korona hybrydowa

Szerokosc korony B, = < 6.0mm Szerokosc korona hybrydowa B, = < 6.0mm

Grubos¢ Sciany Wi, = = 0.5 mm Grubos¢ sciany Wiy == 1.5 mm

%

Wybér bloku
Blok jest wybierany zgodnie z kolorem zebdw oraz rodzajem wybranej bazy tytanowej. Bloki IPS e.max CAD MO lub LT sg wybierane sa w
zaleznosci od zastosowania. Dostepny zakres blokéw moze sie rézni¢ w zaleznosci od wykorzystywanego urzadzenia CAD/CAM.

IPS e.max CAD MO A14 IPS e.max CAD MO A14 PS e.max CAD LT A16
(Medium Opacity) (Low Translucency)

(Low Translucency)

IPS e.max CAD

Hybrid Abutment 4 4 -
IPS e.max CAD _
Hybrid Abutment Crown 4 4

115




Wykariczanie

Podczas wykarczania i konturowania uzupetnienia nalezy przestrzega¢ zalecanych narzedzi do obrébki2 i minimalnych grubosci warstw. Korekty
przez obrébke nalezy przeprowadza¢, gdy odbudowa jest nadal w stanie wstepnie krystalizowanym (niebieskim), przy niskiej predkosci,
wywierajac niewielki nacisk, aby zapobiec rozwarstwieniu i odpryskom na brzegach. Nalezy unika¢ przegrzania ceramiki. Wytnij strukture
ceramiczng z bloku za pomoca separatora diamentowego. tacznik hybrydowy: za pomoca separatora diamentowego lekko wycia¢ w obszarze
mocowania po stronie przedsionkowej facznika, a nastepnie przecia¢ punkt mocowania catkowicie od strony podstawy. Ostroznie umies¢
strukture ceramiczna bazie tytanowej i sprawdz dopasowanie. Obserwowac potozenie blokady przeciwobrotowej.

- Wykoriczenie zewnetrznej powierzchni struktury ceramicznej
Nie dokonywac korekty stopnia ceramicznego, aby nie wptyna¢ na niedoktadno$¢ dopasowania do bazy tytanowej W razie potrzeby dopasuj
profil wyfaniania, biorac pod uwage dopasowanie do dzigsta i minimalna grubos¢ (0,5 mm).

- tacznik hybrydowy
Wygtadz punkt po mocowaniu do bloku drobnymi diamentowymi narzedziami do szlifowania, biorac pod uwage ksztatt profilu wytaniania i
obrzeza korony. Nie wykonuj zadnych indywidualnych korekt ksztattu, poniewaz wptynie to negatywnie na dopasowanie korony do tacznika
hybrydowego. Informacje dotyczace korony: Jesli dopasowanie na taczniku hybrydowym jest niedoktadne, dokonaj dopasowania na koronie.

- Korona hybrydowa
Wygtadz punkt po mocowaniu do bloku drobnymi diamentowymi narzedziami do szlifowania, biorac pod uwage ksztatt profilu wyfaniania i
obrzeza korony. Wykoricz obszary funkcjonalne (powierzchnie okluzyjne) uzupetnienia drobnym diamentem, aby wygtadzic strukture
powierzchni utworzona w procesie CAD / CAM. Sprawdz punkty styczne i okluzyjne. Utwérz strukture powierzchni.

Przed krystalizacja uzupetnienie nalezy zawsze czysci¢ w myjce ultradzwigkowej w tazni wodnej lub strumieniem pary. Upewnij sig, ze
doktadnie usunates resztki po obrébce CAD / CAM. Resztki po obrébce pozostajace na powierzchni moga powodowac problemy z wigzaniem i
przebarwienia. Uzupetnienia nie wolno piaskowac Al,0, ani szklanymi peretkami.

Opcjonalnie: Przymiarka niebieskich uzupetnien
Przed dalszym przetwarzaniem w celu sprawdzenia doktadnosci dopasowania przymiarke w mozna przeprowadzi¢ w ustach pacjenta. Przymiarke
mozna réwniez wykonac w pézniejszym etapie, tj. z krystalizowang struktura ceramiczna IPS e.max CAD w kolorze zeba.

- Tymczasowe zamocowanie struktury ceramicznej na bazie tytanowej
Aby utatwi¢ dziatanie wewnatrz ust i zapobiec uszkodzeniu wstepnie krystalizowanej struktury ceramicznej, elementy muszg by¢ tymczasowo
potaczone ze soba za pomoca silikonowego materiatu wyciskowego, np. Virtual® Extra Light Body Fast Set.

Niepoddana obrdbce baza tytanowa i struktura ceramiczna sg czyszczone para, a nastepnie suszone sprezonym powietrzem. Struktura
ceramiczna jest umieszczona na bazie tytanowej (ktéra jest przykrecona do analogu), a ustalong pozycje nalezy zaznaczy¢ wodoodpornym
markerem. Ten krok utatwia osiagniecie prawidtowej pozycji podczas tymczasowego montazu czesci. Kanat Srubowy niepoddanej obrébce
bazy tytanowej jest uszczelniony gabka. Zestaw Virtual Extra Light Body Fast Set nakfada si¢ na baze tytanowa i bezposrednio na strukture
ceramiczna. Baza tytanowa jest wsuwana w strukture ceramiczna. Nalezy sprawdzi¢ uwage na dwa elementy (oznakowanie markerem /
znakowanie przeciwobrotowe). Komponenty musza by¢ pewnie trzymane we wiasciwej pozycji przez 2:30 min. do momentu ustawienia
zestawu Virtual Extra Light Body Fast Set. Wszelkie nadmiary, nalezy ostroznie usuna¢ odpowiednim narzedziem, np. skalpel.

Przymiarka

Po usunigciu tymczasowego uzupetnienia tacznik hybrydowy lub korone hybrydowa przykreca sie recznie za pomocg dedykowanej sruby
Sprawdzamy geometrie ksztattu w odniesieniu do dziaset (np. pasowanie, anemizacja w dzigstach). W razie potrzeby kanat Srubowy na taczniku
hybrydowym mozna uszczelni¢ kawatkiem gabki. Wskazéwka: Wnetrze korony jest izolowane za pomoca zelu glicerynowego (np. Try-in paste,
Liquid Strip).

Korone umieszcza sie na taczniku hybrydowym wewnatrz jamy ustnej, aby sprawdzi¢ i w razie potrzeby dopasowac punkty styczne.

Uwaga: Na tym etapie nie sprawdzaj ruchow czynnosciowych. Aby sprawdzi¢ funkcje zgryzu, korone nalezy przymocowac do tacznika
hybrydowego za pomoca zestawu Virtual Extra Light Body Fast Set. W tym celu nie mozna stosowac past Try-in, poniewaz materiat ten nie jest
wystarczajaco odporny na dziatanie sity $ciskajacej. Zestaw Virtual Extra Light Body Fast naktada sie do wnetrza korony. Korone dociska sie
palcami do tacznika hybrydowego, az do osiagniecia ostatecznej pozycji. Korona jest utrzymywana w koricowej pozycji do momentu
ostatecznego zwiazania masy wyciskowej Virtual Extra Light Body (ok. 2:30 min). Nastepnie nadmiar materiatu jest usuwany. Teraz sprawdzana
jest okluzja / artykulacja. W razie potrzeby przy pomocy odpowiednich narzedzi nalezy dokonac korekty (patrz zalecenia dotyczace narzedzi do
szlifowania2). Korona jest ostroznie usuwana z tacznika hybrydowego, a tacznik / korona hybrydowa z implantu. Miejsce uzupetnienia jest
ptukane np. ptynem Cervitec (niezawierajacym alkoholu ptynem do ptukania jamy ustnej zawierajagcym chlorheksydyne) w celu jego
wyczyszczenia. Nastepnie zaktadamy uzupetnienie tymczasowe.

Wykonanie struktury ceramicznej
Technika wykonania musi by¢ dostosowana do konkretnych materiatéw. Zasadniczo istnieja trzy metody wykarczania struktury ceramicznej.

| . 1 PRy hiackiai adbid

- Technika p: ia ) na j
Technika polerowania jest szczegdlnie zalecana dla obszaru profilu wytaniania tacznikow hybrydowych. W przypadku korony hybrydowej
zaleca si¢ wypalanie glazury.
Aby utatwi¢ prace, przykrec baze tytanowa do analogu. Przymocuj palcami ceramiczng strukture do bazy tytanowej. Uwaga: Nie szlifowac
bazy tytanowe;j.
Podczas polerowania nalezy przestrzegac zalecen dotyczacych narzedzia do szlifowania 2. Oczysci¢ uzupetnienie za pomoca ultradzwigkéw w
tazni wodnej lub strumieniem pary. Nastepnie umies¢ uzupetnienie na pinie do krystalizacji, jak opisano w rozdziale ,Umieszczanie uzupetnien
CAD IPS e.max CAD na podstawce do krystalizacji”. Umies¢ uzupetnienie na podstawce do krystalizacji IPS e.max CAD Crystallization Tray i
umies$c tacke na srodku pieca. Program wypalania jest wybierany na podstawie uzytego materiatu (patrz ,Parametry krystalizacji i wypalania”).

- Technika mal nia niebieskiego uzupetni
IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray nie jest zalecany do glazurowania IPS e.max CAD Abutment Solutions, poniewaz materiat ten nadaje sie
tylko do konkretnych wskazan. Materiat glazurujacy nie powinien mie¢ kontaktu z powierzchnig bazy tytanowej ani z otworem kanatu

$rubowego, poniewaz moze to pogorszy¢ doktadnos¢ dopasowania.

Ustaw strukture ceramiczna zgodnie z opisem w ,Mocowanie uzupetnieri na pinie do krystalizacji IPS e.max CAD Crystalization Pin”. Nastepnie
wymieszaj IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste / FLUO i za pomoca matego pedzelka rownomiernie rozprowadz na glazurowane
powierzchnie. Jesli konieczne jest rozcieficzenie gotowej glazury, mozna jg zmieszac z niewielkg iloscig IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid.
Materiat glazurujacy nie powinien mie¢ kontaktu z powierzchnia bazy tytanowej ani z otworem kanatu srubowego, poniewaz moze to
pogorszy¢ doktadnos¢ dopasowania. Przed wypaleniem sprawdz wewnetrzng powierzchnie i ostroznie usun wszelkie zanieczyszczenia. Na
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faczniku hybrydowym nie naktadaj zadnych materiatow na powierzchnie taczaca z korong, poniewaz moze to zagrozi¢ dopasowaniu korony.
Nie naktadaj glazury zbyt grubo. Unikaj ,taczenia”, szczegdlnie na powierzchni zujacej korony hybrydowej. Zbyt cienka warstwa glazury moze
prowadzi¢ do niezadowalajacego potysku. Jedli konieczna jest charakteryzacja, mozna ja wykonac za pomocg IPS e.max CAD Crystall./Shades
i/ lub Stains przed wypalaniem krystalizujacym.Wycisnij ze strzykawki gotowe do uzycia farby i doktadnie je wymieszaj. Farby mozna lekko
rozcieficzy¢ za pomocg IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid. Konsystencja powinna by¢ lepka. Natéz wymieszane farby bezpoérednio na
niewypalona warstwe glazury za pomocg matego pedzelka. Bardziej intensywny kolor mozna uzyska¢ poprzez wielokrotne natozenie i
wypalenie farbek, nie nalezy naktadac jednorazowo zbyt grubej warstwy farbek. Uzyj IPS e.max CAD Crystall./Shades Incisal, aby kopiowa¢
estetyke brzegu siecznego i stworzy¢ efekt translucencji na koronie hybrydowej w obszarze brzegu siecznego i powierzchni zujacej. Guzki i
szczeliny mozna zindywidualizowac za pomoca farbek.

Nastepnie umies¢ uzupetnienie na $rodku IPS e.max CAD Crystallization Tray, maksymalnie 6 punktéw na podstawce do krystalizacji i
przeprowadz wypalanie krystalizujace, stosujac okreslone parametry wypalania dla odpowiedniej translucencji. Przestrzegaj wskazéwek ,Jak
postepowac po wypalaniu”.

Opcjonalnie: Wypalanie korekcyjne

Jesli po krystalizacji wymagana jest dodatkowa charakteryzacja lub korekta, mozna przeprowadzi¢ wypalanie korekcyjne przy uzyciu

IPS e.max CAD Crystall./Shades and Stains and Glaze. Uzyj rowniez podstawki do krystalizacji IPS e.max CAD Crystallization Tray do korekcyjnego
wypalania. Uzyj IPS e.max CAD Crystall./Add-On wraz z odpowiednim ptynem rozciericzajacym, aby dokonac drobnych korekt ksztattu (np.
Proksymalnych punktéw kontaktowych).

- Technika malowania uzupetnienia w kolorze zgba

- Krystalizacja bez zastosowania materiatéw; oddzielne wypalanie farb/glazury za pomoca materiatow IPS e.max CAD Crystall./ lub
IPS Ivocolor.

— Umies¢ strukture ceramiczng na pinie do krystalizacji zgodnie z opisem w punkcie ,Mocowanie struktur ceramicznych na na pinie do
krystalizacji IPS e.max CAD Crystallization Pin". W celu charakteryzacji i glazurowania uzyj albo IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains,
Glaze (patrz ,Technika malowania na niebieskiej renowacji’, zinnym programem wypalania) lub IPS Ivocolor.

- Materiatéw IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze i IPS Ivocolor Sades, Essence, Glaze nie wolno mieszac ani naktadac jeden na
drugim.

- Podczas korzystania z IPS Ivocolor: Aby zmniejszy¢ napiecie powierzchniowe, niewielkg ilos¢ ptynu do mieszania IPS Ivocolor Mixing Liquid
mozna delikatnie wciera¢ w obszar, ktéry bedzie charakteryzowany. Wymieszaj IPS Ivocolor Shades and Essences do pozadanej konsystencji
za pomocg odpowiednich ptynéw IPS Ivocolor Liquids. Bardziej intensywny kolor mozna uzyskac poprzez wielokrotne natozenie i wypalenie
farbek, nie nalezy naktadac jednorazowo zbyt grubej warstwy farbek. Uzyj IPS Ivocolor Shades Incisal, aby kopiowa¢ estetyke brzegu
siecznego i stworzy¢ efekt translucencji na koronie hybrydowej w obszarze brzegu siecznego i powierzchni zujacej. Guzki i bruzdy mozna
zindywidualizowac za pomoca materiatéw Essences. Na taczniku hybrydowym charakteryzuj tylko profil wytaniania za pomoca IPS Ivocolor
Shades and Essences.

W zadnym wypadku nie wolno naktadac farbek na powierzchnie faczaca z baza tytanowa i kanatem srubowym, poniewaz moze to pogorszy¢

dokfadnos¢ dopasowania. Przed wypaleniem sprawdz wewnetrzng powierzchnie i ostroznie usur wszelkie zanieczyszczenia. W przypadku

faczenia facznika hybrydowego z korong hybrydowa, nie nalezy naktada¢ zadnego materiatu na taczace sie powierzchnie, poniewaz moze to
mie¢ wptyw na dopasowanie korony. Nastepnie przymocuj strukture ceramiczng na podstawce typu plaster miodu za pomoca niewielkiej
ilosci IPS Object Fix Putty lub Flow i skrystalizuj go zgodnie z okreslonymi parametrami wypalania. Przestrzegaj wskazéwek ,Jak postepowac
po wypalaniu”.

Wypalanie glazury odbywa przy zastosowaniu glazury w pascie lub w proszku. W przypadku tacznikow hybrydowych glazurowany jest tylko
profil wyfaniania. Na koronach hybrydowych glazure naktada sie na catg zewnetrzng powierzchnie. Dla utatwienia, struktura ceramiczna moze
by¢ umieszczona na bazie tytanowej. W tym celu umies¢ baze tytanowa na analogu. Wymieszaj materiat do glazurowania (IPS Ivocolor Glaze
Paste lub Powder) z IPS Ivocolor Mixing Liquid allround lub longlife, aby uzyskac pozadana konsystencje. Nat6z rownomierng warstwe glazury
na wszystkie obszary.

Stopier potysku glazurowanej powierzchni jest kontrolowany przez konsystencje materiatu glazury i zastosowang ilo$¢, a nie przez
temperature wypalania. Aby uzyskac wyzszy stopien potysku, materiat do glazurowania nalezy natozy¢ w odpowiednio grubszej warstwie.
W razie potrzeby fluorescencje mozna zwigkszy¢, stosujac fluorescencyjny materiat do glazurowania (Paste FLUO lub Powder FLUO).

W zadnym wypadku materiat do glazurowania nie moze by¢ naktadany na powierzchnie bazy tytanowej lub do kanatu srubowego, poniewaz
moze miec to wptyw na doktadno$¢ dopasowania. Przed wypaleniem sprawdz wewnetrzng powierzchnie i ostroznie usur wszelkie
zanieczyszczenia. W przypadku faczenia facznika hybrydowego z korong hybrydowa, nie nalezy naktada¢ zadnego materiatu na taczace sie
powierzchnie, poniewaz moze to mie¢ wptyw na dopasowanie korony.

Przeprowadz wypalanie glazury / glazury dla IPS Ivocolor na podstawce typu plaster miodu, stosujac okreslone parametry wypalania.
Przestrzegaj wskazowek ,Jak postepowac po wypalaniu”.

Opcjonalnie: Wypalanie korekcyjne

Wymieszaj IPS e.max Ceram Add-On Dentin lub Incisal z IPS Build-Up Liquid soft lub allround i natéz na odpowiednie miejsca. Wypalaj z
okreslonymi parametrami “Add-On after Glaze firing”. Zastosuj wydtuzone chtodzenie! W razie potrzeby po wypaleniu wypoleruj obszary na
wysoki potysk.

Uzupetnienie korony na taczniku hybrydowym IPS e.max CAD

Korona na taczniku hybrydowym IPS e.max moze by¢ wykonana za pomoca techniki malowania lub techniki cut-back. Do charakteryzacji i
glazurowania stosuje sie materiaty IPS e.max CAD Crystall./ lub materiaty IPS Ivocolor. Zredukowane obszary (technika redukgji) s uzupetniane
przy uzyciu materiatéw warstwowych IPS e.max Ceram. Do malowania i glazurowania wykorzystaj materiaty IPS Ivocolor. Zasadniczo procedura
wykonania korony jest taka sama, jak w przypadku korony na oszlifowanym zebie. Szczegétowe informacje na temat procedury znajduja sie w
instrukcji obstugi IPS e.max CAD.

Umieszczenie uzupetnienia na IPSe.max CAD Crystallization Pin

1. Oczysc strukture ceramiczng strumieniem pary, aby usuna¢ wszelkie zanieczyszczenia i resztki ttuszczu. Unikaj zanieczyszczenia po
czyszczeniu.

2. Uzyj IPS e.max CAD Crystallization Pin XS do krystalizacji struktury ceramicznej.

3. Wypetnij wewnetrzne powierzchnie struktury ceramicznej pasta do wypalania IPS Object Fix Putty lub Flow. Po wyci$nieciu materiatu,
zabezpiecz strzykawke IPS Object Fix Putty / Flow. Po wyjeciu z aluminiowej torby strzykawke idealnie przechowuje sie w zamykanej
plastikowej torbie lub pojemniku utrzymujacego wilgo¢.
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4. Wcisnij pin XS C eMax CAD Crystallization XS tylko nieznacznie w IPS Object Fix Putty / Flow. Wazne: Nie wciskaj pinu zbyt gteboko, aby
upewnic sig, ze nie dotyka $cian. Moze to prowadzi¢ do peknie¢ w strukturze ceramicznej.

5. Usur nadmiary pasty do wypalania za pomoca plastikowej szpatutki, aby pin byt pewnie osadzony na swoim miejscu.

6. Nalezy zapobiegac zanieczyszczeniu zewnetrznej powierzchni / powierzchni okluzyjnej struktury ceramicznej. Ewentualne zanieczyszczenia
usunac za pomoca pedzelka zwilzonego woda i wysuszy¢.

Wazne: W przypadku krystalizacji uzupetnieri IPS e.max CAD nie wolno umieszcza¢ bezposrednio na podstawce do krystalizacji i na pinach do
krystalizacji IPS e.max CAD, tj. bez dodatkowej pasty do wypalania.

Jak postepowac po wypaleniu

Po zakoriczeniu cyklu wypalania usur strukture ceramiczna z pieca (poczekaj na sygnat akustyczny pieca) i pozwél mu ostygna¢ do temperatury
pokojowej w miejscu chronionym przed przeciggiem. Goracych przedmiotéw nie wolno dotyka¢ metalowymi szczypcami. Usuni ceramiczng
strukture ze stwardniatego IPS Object Fix Putty / Flow. Usuri wszelkie pozostatosci w myjce ultradZwiekowej lub za pomoca strumienia pary.
Pozostatosci nie wolno usuwac ani poprzez piaskowanie AlI203 ani szklanymi peretkami do polerowania. Jeli uzupetnienie wymaga korekty przez
szlifowanie2, upewnij sig, Ze nie nastapi przegrzanie ceramiki. Na koniec wypoleruj obrabiane powierzchnie na wysoki potysk.

Ostateczne potaczenie struktury ceramicznej z baza tytanowa
Powierzchnie kontaktu musza by¢ starannie przygotowane, aby zapewni¢ optymalne taczenie adhezyjne miedzy baza tytanowa a struktura
ceramiczna.

Struktura ceramiczna IPS e.max CAD (LS2) Baza tytanowa
Piaskowanie - Przestrzegaj wskazowek producenta.
Przygotowanie Wariant 1 Wariant 2
Wytrawianie Wytrawianie Natozy¢ Monobond
powierzchni faczacej Etch & Prime® na
bazy tytanowej powierzchnie wiazacg

przez 20 s. przy uzyciu bazy tytanowej i
IPS® Ceramic Etching | pozwoli¢ na reakcje

Gel przez kolejne
Silanizacja Powierzchnia faczaca 40sekund.
jest kondycjonowana za| Powierzchnia faczaca jest kondycjonowana za
pomoca Monobond® pomoca Monobond® Plus przez 60 sekund
Plus przez 60 sekund
Cementowanie adhezyjne Multilink® Hybrid Abutment
Przykrycie szczeliny cementowania Zel glicerynowy, np. Liquid Strip
Polimeryzacja 7 min auto-polimeryzacji
Polerowanie szczeliny cementowania Gumki polerujace do materiatéw ceramicznych / zywicznych

- Przygotowanie bazy tytanowej

- Baze tytanowa nalezy przygotowac zgodnie z instrukcjg producenta.
Oczys¢ tytanowa baze w myjce ultradzwiekowej lub za pomoca myjki parowej, a nastepnie osusz sprezonym powietrzem.
Przykrec tytanowa baze do analogu w modelu.
— Umies¢ strukture ceramiczng na tytanowej bazie i zaznacz potozenie wzgledne wodoodpornym pisakiem. Utatwia to uzyska¢ prawidtowe
wzgledne potozenie koricowe, gdy czeéci s3 montowane na pdzniejszym etapie.
Po oczyszczeniu klejonej powierzchni pod zadnym pozorem nie wolno jej zanieczyszczaé, poniewaz mogtoby to ostabic przyczepnosé.
Natozy¢ Monobond Plus na oczyszczong powierzchnie klejenia i pozostawic¢ na 60 sekund. Po uptywie czasu reakcji wysuszy¢ pozostatos¢
powietrzem wolnym od wody i oleju.
Uszczelni¢ kanat $ruby pianka lub woskiem. Unikac zanieczyszczenia powierzchni klejenia.

- Przygotowanie struktury ceramicznej
— Struktury ceramicznej nie wolno piaskowac.
— Oczysci¢ strukture ceramiczng w myjce ultradZwigkowej lub myjce parowej, a nastepnie osuszy¢ powietrzem wolnym od wody i oleju.
— Wosk mozna nakfada¢ w celu ochrony powierzchni zewnetrznych lub powierzchni poglazurowanych.

Do kondycjonowania struktury ceramicznej dostepne sa dwie opcje:
- Opcja 1: Kondycjonowanie powierzchni klejenia IPS Ceramic Etching Gel i Monobond Plus
- Opcja 2: Kondycjonowanie powierzchni klejenia za pomoca Monobond Etch & Prime

Procedura przy wyborze opgji 1:

— Wytraw powierzchnig klejenia 5% zelem z kwasem fluorowodorowym (IPS Ceramic Etching Gel) przez 20 sekund.

— Powierzchnig klejenia doktadnie sptukac biezaca wodg i osuszy¢ powietrzem wolnym od wody i oleju.

— Natozy¢ Monobond Plus na oczyszczona powierzchnig klejenia i pozostawi¢ na 60 sekund. Po uptywie czasu reakcji wysuszy¢ pozostatos¢
powietrzem wolnym od wody i oleju.

Procedura przy wyborze opcji 2:

- Natéz Monobond Etch & Prime na powierzchnig taczaca za pomoca mikroszczoteczki, szoruj ja przez 20 sekund i pozostaw na kolejna
reakcje 40 sekund.

- Nastepnie doktadnie sptucz Monobond Etch & Prime wodg i osusz uzupetnienia silnym strumieniem wolnego od wody i oleju powietrza
okoto 10 sekund.

- Cementowanie za pomocg Multilink
- Natozy¢ cienkg warstwe Multilink Hybrid Abutment bezposrednio ze strzykawki mieszajacej na powierzchnie klejenia bazy tytanowej i
struktury ceramicznej.
— Umies¢ strukture na bazie w taki sposéb, aby oznaczenia pozycji byty wyréwnane.
— Docisnac czesci lekko i rownomiernie do siebie i sprawdzi¢ prawidtowe ich potozenie wzgledne (przejscie miedzy baza a strukturg ceramiczng).
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- Nastepnie mocno docisna¢ elementy do siebie przez 5 sekund.
- Ostroznie usuna¢ ruchem obrotowym nadmiar w kanale $ruby, np. mikroszczotka.
- Uwaga: nie usuwac nadmiaru cementu zywicznego wokét przyszyjkowej czesci struktury przed rozpoczeciem utwardzania, tj. 3 minuty po

wymieszaniu. Uzyj do tego odpowiedniego instrumentu (np. Le Cron). Przytrzymaj elementy na miejscu, lekko naciskajac.
- Natozy¢ zel glicerynowy (np. Liquid Strip) na linie cementu, aby zapobiec tworzeniu sie warstwy inhibicyjnej.

- Nastepnie cement kompozytowy jest pozostawiony do catkowitej samopolimeryzacji w ciagu 7 min.
Wazne: nie przesuwac elementéw dopdki facznik Multilink Hybrid Abutment nie zostanie catkowicie utwardzony. Aby zapobiec ruchowi

przytrzymaj elementy na miejscu np. pokryta diamentem pinceta
— Ostroznie wypoleruj linie cementu gumowymi gumkami przy niskiej predkosci (<5000 obr / min), aby unikna¢ przegrzania.

Osadzanie i opieka p
- Przygotowanie wewnatrzustne

Usunac wszelkie pozostatosci cementu w kanale $ruby za pomocg odpowiednich narzedzi obrotowych.

Usun tymczasowe uzupetnienie i oczy$¢ miejsce implantacji. Nastepnie sprawdz tkanke wokét implantu (profil wytaniania).

- Wprowadzenie

Nie uzywaj fenolowego ptynu do ptukania jamy ustnej, poniewaz takie produkty maja szkodliwy wptyw na wigzanie ceramiki z kompozytem.
Wt6z tacznik hybrydowy lub korone hybrydowa do implantu w ustach. Recznie wkrec pasujaca srube implantu i dokrec ja kluczem
dynamometrycznym (przestrzegaj wskazéwek producenta).

- tacznik hybrydowy i oddzielna korona

Wt6z kulke bawetniang lub piankowa do kanatu srubowego facznika hybrydowego i uszczelnij kanat sSrubowy tymczasowym kompozytem
(np. Telio® Inlay). Zapewnienia to dostep do sruby na péZniejszym etapie. Sprawdz powierzchnie faczenia pod katem zanieczyszczenia /
wilgoci i wyczys¢ lub osusz dmuchawka, jesli to konieczne. Natéz cement (np. SpeedCEM® Plus lub Variolink® Esthetic) na kondycjonowana
korone. Umies$¢ korone na taczniku hybrydowym i zabezpiecz na miejscu w ostatecznej pozycji.
Kazdy nadmiar cementu utwardza sie na krétko za pomoca ,quarter technique”, a nastepnie mozna go tatwo usunac. Pokryj szczeliny
cementowania zelem glicerynowym (np. Liquid Strip) i ponownie utwardz Swiattem za pomoca np. Bluephase®. Nastepnie sptucz zel

glicerynowy woda.

- Korona hybrydowa

Wt6z kulke bawetniang lub piankowa do kanatu srubowego facznika hybrydowego i uszczelnij kanat Srubowy ostatecznym kompozytem

(np. Tetric® Prime).

Sprawdz okluzje i artykulacje. Jesli uzupetnienie jest korygowane przez szlifowanie, obszary szlifowane nalezy nastepnie wypolerowac na
wysoki potysk za pomoca gumki do polerowania (np. OptraGloss®). Wypoleruj réwniez brzegi uzupetnier: / szczeliny cementowania. Na koniec
natdz Cervitec® Plus (lakier ochronny) wzdtuz krawedzi dzigset.

Tabela kombinacji koloréw

W celu charakteryzacji i dopasowania koloru uzupetnien IPS e.max CAD, IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains lub IPS Ivocolor Shades, stosuje sie

Essences.

- IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains: Do stosowania na uzupetnieniach IPS e.max CAD w kolorze niebieskim i kolorze zeba
- IPS Ivocolor Shades, Essences: Do stosowania na uzupetnieniach IPS e.max CAD w kolorze zeba

Nalezy zapoznac sie z tabela kombinacji.

BL1[BL2[BL3[BL4| A1 [ A2 [ A3 [A3.5] A4 [B1 [B2[B3[B4|Cl [C2]C3[C4 | D2]D3]D4
IPS e.max CAD
Crystall/ Shade 0 ! 2 3 4
IPS e.max CAD
Crystall./ Shade Incisal " 2 n 2
IPS e.max CAD . . .
Crystall,/ Stains white, cream, sunset, copper, olive, khaki, mahogany
BL1[BL2[BL3[BL4| A1 [ A2 [ A3 [A3.5] A4 [B1 [B2[B3[B4|Cl [C2[C3[ca|D2]D3]D4
IPS Ivocolor Do D1 52 D3| b4 D5 D6 7|6
Shade
IPS Ivocolor
Shade Incisal S 512 §13
E01 E02 E03 E04 E05 E06 E07 E08 E09 E10
Wwhite creme lemon sunset copper hazel olive khaki terracotta  mahogany
IPS Ivocolor EN E12 E13 E14 E15 E16 E17 E18 E19 E20
Essence cappuccino espresso terra profundo ocean sappphire  anthracite black rose coral
E2 E22 E22
basic red basic yellow basic blue

Parametry krystalizacji i wypalania

Nie mozna uzywac¢ piecow do wypalania ceramiki nieposiadajacych kontrolowanej (dtugotrwatej) funkcji chtodzenia. Piec do wypalania ceramiki
nalezy skalibrowac przed pierwsza krystalizacja, a nastepnie regularnie co szes¢ miesiecy. W zaleznosci od trybu pracy moze by¢ wymagana
czestsza kalibracja. Przestrzegaj wskazéwek producenta.
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Krystalizacja MO, Impulse, LT, MT, HT
przy uzyciu lub braku IPS e.max CAD Crystall./

i

Piec Temperatura (zas Szybkos¢ Temperatura (zas Szybkos¢ Temperatura (zas Proznia 1 Proznia 2 Powolne Szybkos¢
Programat | spozynkowa | zamykania | nagrzewania | wypalania | przetrzymania | nagizewania | wypalania | przetrzymania studzenie studzenia
1 2 11[°C] 21[°C] tl
B[°C] S[min] | [°C/min] | T1[°C] | H1[min] | [°*C/min] | T2[°C] | H2[min] | 12[°C] 22[°C] Lec/ [°C/min]
P300
P500 403 6:00 60 770 0:10 30 850 10:00 550/770 | 770/850 700 0
P700
P310
P510 403 6:00 60 780 0:10 30 860 10:00 550/780 | 780/860 710 0
P710
Cs/CS2/ . -
CS3/CS4 Wybierz odpowiedni program
Krystalizacja LT, MT, HT o
przy uzyciu lub braku IPS e.max CAD Crystall./ e
Piec Temperatura (zas Szybkos¢ Temperatura (zas Szybkosc Temperatura (zas Préznia 1 Préznia 2 Powolne Szybkos¢
Programat | spoczynkowa | zamykania | nagrzewania | wypalania | przetrzymania | nagizewania | wypalania | przetrzymania studzenie studzenia
t1 2 111[°C] 21[°C] t
B[°C] S [min] [°C/min] T1[°C] H1[min] | [°C/min] T2[°C] H2 [min] 12[°C] 22[°C] L[C [°C/min]
P300
P500 403 6:00 90 820 0:10 30 840 7:00 550/820 | 820/840 700 0
P700
P310
P510 403 6:00 90 830 0:10 30 850 7:00 550/830 | 830/850 710 0
P710
CS/Cs2/ . P
CS3/CS4 Wybierz odpowiedni program
Wypalanie korekcyjne/farb/glazur By
przy uzyciu IPS e.max CAD Crystall./ |
Piec Temperatura (zas Szybkos¢ Temperatura (zas Szybkos¢ Temperatura (zas Proznia 1 Proznia 2 Powolne Szybkos¢
Programat | spoczynkowa | zamykania | nagrzewania | wypalania | przetrzymania | nagrzewania | wypalania | przetrzymania studzenie studzenia
1 2 11[°C] 21[°C] t
B[°C] S[min] | [°C/min] | T1[°C] | H1[min] | [°*C/min] | T2[°C] | H2[min] | 12[°C] 22[°C] L [°C/min]
P300
P500 403 6:00 90 820 0:10 30 840 3:00 550/820 | 820/840 700 0
P700
P310
P510 403 6:00 90 830 0:10 30 850 3:00 550/830 | 830/850 710 0
P710
Cs/CS2/ . -
Cs3/CS4 Wybierz odpowiedni program
Parametry wypalania dla techniki malowania
przy uzyciu IPS Ivocolor Shade, Essence, Glaze o
Temperatura (zas zamykania * Szybkos¢ Temperatura Gas Préznia 1 Proznia 2 Powolne Szybkos¢
spoczynkowa nagrzewania wypalania przetrzymania studzenie ** studzenia
tl
B[°C] S [min] t [°C/min] Tr°C H [min] v1[°C] V2[°C] Lrea [°C/min]
Wypalaniefarb | 55 IRT/ 60 710 1:00 450 709 0 0
iglazur 6:00
Parametry dla wypalania korekcyjnego (technika malowania)
przy uzyciu IPS e.max Ceram Add-On -
Temperatura (zas zamykania * Szybkos¢ Temperatura (zas Proznia 1 Proznia 2 Powolne Szybkos¢
spoczynkowa nagrzewania wypalania przetrzymania studzenie ** studzenia
tl
B[°C] S [min] t [°C/min] TI°C H [min] vi[°C] V2[°C] LrCl [°C/min]
Add-On po RT/
wypalaniu 403 6:00 50 700 1:00 450 699 0 0
glazury .

*  Tryb standardowy IRT
** Uwaga: jesli grubo$¢ warstwy przekracza 2 mm, wymagane jest dtugotrwate studzenie L do 500 ° C.
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Informacja: Ze wzgledu na swoja geometrie uzupetnienia moga miec rézne grubosci warstw. Gdy wypalane obiekty ostygna, rézne predkosci
chtodzenia w obszarach o réznych grubosciach moga powodowac wzrost napiecia wewnetrznego. W najgorszym przypadku te wewnetrzne
napiecia moga powodowac pekniecia obiektéw ceramicznych. Stosujac powolne chtodzenie (dtugotrwate chtodzenie L), napiecia te mozna
zminimalizowac.

3 Informacje dotyczace bezpieczenstwa

Sterylizacja
taczniki hybrydowe lub korony hybrydowe nalezy wysterylizowac przed wiozeniem do jamy ustnej. Nalezy przestrzegac lokalnych przepisow
ustawowych i norm higieny, ktore maja zastosowanie do gabinetow dentystycznych.
Sterylizacje parowa mozna przeprowadzi¢ w prozni frakcjonowanej z zachowaniem nastepujacych parametrow: Czas sterylizacji 3 min;
temperatura pary 132 ° C; odpowiada to czasowi ekspozycji w potowie cyklu wynoszacemu 2 minuty. tacznik hybrydowy lub korone hybrydowa
nalezy natychmiast wykorzystac. Nie wolno przechowywac wysterylizowanych obiektow!
Wykonawca jest odpowiedzialny za sterylnos¢ tacznika hybrydowego lub korony hybrydowej. Nalezy upewnic sig, ze sterylizacja jest
przeprowadzana tylko przy uzyciu odpowiednich urzadzen i materiatéw, a takze zatwierdzonych metod specyficznych dla produktu. Uzywane
urzadzenia musza by¢ odpowiednio konserwowane i regularnie serwisowane. Uzytkownicy IPS e.max CAD Abutment Solutions maja obowiazek
poinformowac swoich dentystow, ze struktury ceramiczne wymagaja sterylizacji przed umieszczeniem ich w jamie ustnej pacjenta.
- W przypadku powaznych incydentéw zwiazanych z produktem, prosimy o kontakt z Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2,
9494 Schaan / Liechtenstein, strona internetowa: www.ivoclarvivadent.com oraz z odpowiednim wtasciwym organem.
- Aktualne instrukcje uzytkowania sa dostepne w sekgji pobierania na stronie Ivoclar Vivadent AG (www.ivoclarvivadent.com).
- Aktualne podsumowanie dotyczace bezpieczenstwa i skutecznosci klinicznej (Summary of Safety and Clinical Performance — SSCP) mozna
znalez¢ na stronie Ivoclar Vivadent AG website (www.ivoclarvivadent.com) w cze$ci z materiatami do pobrania.

Ostrzezenia

- IPS Ceramic Etching Gel zawiera kwas fluorowodorowy. Nalezy za wszelka cene zapobiegac kontaktu ze skdrg, oczami i ubraniem, poniewaz
jest to materiat wyjatkowo toksyczny i zracy. Zel do wytrawiania jest przeznaczony wytacznie do stosowania zewnetrznego i nie mozna go
stosowac w jamie ustnej.

- Monobond Etch & Prime jest zracy. Nalezy unikac¢ kontaktu ze skorg i btonami $luzowymi. Monobond Etch & Prime jest materiatem wytacznie
do stosowania zewnetrznego i nie wolno go stosowa¢ wewnatrz jamy ustnej.

- Nie wdycha¢ pytu ceramicznego podczas wykariczania. Uzyj wyciagu ekstrakcyjnego i zat6z maske na twarz.

- Zagrozenia zwigzane z polami magnetycznymi (np. MRI — obrazowanie metoda rezonansu magnetycznego): nalezy zapoznac sie z
ostrzezeniami i srodkami ostroznosci dotyczacymi tacznika oraz ostrzezeniami sugerowanymi przez producenta implantu.

- Nalezy zapoznac sie z Kartami charakterystyki (SDS)

Informacje dotyczace utylizacji
- Pozostate zapasy i usuniete uzupetnienia nalezy zutylizowac zgodnie z odpowiednimi krajowymi wymogami prawnymi.

Zagrozenie resztkowe

Uzytkownicy powinni by¢ $wiadomi, ze wszelkie zabiegi dentystyczne w jamie ustnej s zwigzane z pewnymi zagrozeniami. Czes¢ tych zagrozen
opisano ponizej:

- Odpryski/peknigcia

- Nadmiar cementu moze powodowac podraznienie tkanki miekkiej/dzigset.

- Decementacja

4  Okres waznosci i przechowywanie

Ten produkt nie wymaga zadnych specjalnych warunkow przechowywania.

5 Dodatkowe informacje

Trzymaj materiat w miejscu niedostepnym dla dzieci!
Nie wszystkie produkty sa dostepne we wszystkich krajach.

Materiat zostat opracowany wytacznie do uzytku w stomatologii. Uzytkowanie materiatu powinno odbywac sie scisle wedtug instrukji
stosowania. Nie mozna przyja¢ odpowiedzialnosci za szkody wynikajace z nieprzestrzegania instrukcji lub przewidzianego obszaru uzytkowania.
Uzytkownik jest odpowiedzialny za przetestowanie materiatow pod katem ich przydatnosci i zastosowania w jakimkolwiek celu nieokreslonym
wyraZznie w Instrukcjach.

' np.CEREC/ inLab, PlanMill. Petna lista jest dostepna na stronie www.ivoclarvivadent.com.

CEREC/ inLab i PlanMill nie s3 zastrzezonymi znakami towarowymi Ivoclar Vivadent AG.
2 Schemat przeptywu Ivoclar Vivadent ,Zalecane narzedzia do szlifowania do stosowania pozaustnego i wewnatrzustnego”.
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1 Namenska uporaba

Predvideni namen
Z vsadki podprte hibridne restavracije za posamezne zobe

Ciljna skupina bolnikov
QOderasli bolniki z zobnimi vsadki

i h hli

Predvideni up:
—  Zobozdravniki (|zde|ava restavracu na mestu obravnavanja; klini¢ni potek dela)
- Laboratorijski zobotehniki (izdelava restavracij v zobotehni¢nem laboratoriju)
Posebno usposabljanje ni zahtevano.

Uporaba

Samo za uporabo v zobozdravstvu.

Opis

Resitve za opornike IPS e.max® CAD so hibridne restavracije (hibridni oporniki in hibridne oporne krone) za posamezne zobe, izdelane iz CAD/
CAM, ki jih podpirajo vsadki. Te hibridne restavracije so posamezno izdelane iz bloka steklokeramike iz litijevega disilikata (LS,) in cementirane na
vezivno osnovo iz titana.

Znacilnosti delovanja

Lastnost Specifikacija Tipi¢na povprecna vrednost
CTE (25-500°C) [109/K"] 10,1£05 -

Pregibna trdnost (biaksialna) [MPa] >360 530*

Kemijska topnost [pg/cm?] <100 -

Tip/razred Tip Il/razred 3 -

Vskladu z ISO 6872:2015
* povprecna biaksialna upogibna mo¢, ocenjena v 10 letih merjenja kakovosti

Indikacije
- Delna brezzobost v sprednjem in zadnjem obmo¢ju

Kontraindikacije
- Bruksizem
- Cejeznano, da je bolnik alergi¢en na katero koli sestavino materiala

Omejitev uporabe

- Neupostevanje zahtev, ki jih podaja proizvajalec vsadka za izbrano vrsto vsadka (proizvajalec vsadka mora odobriti premer in dolZino vsadka
za dolocen polozaj v celjusti)

- Preseganje ali nedoseganje sprejemljivih debelin plasti keramike

- Uporaba kompozita za sprijemanje, ki ni Multilink Hybrid Abutment za lepljivo cementiranje izdelka IPS e.max CAD na vezivno osnovo iz titana

- Intraoralno cementiranje keramicnih struktur na vezivno osnovo iz titana

- Zacasno cementiranje krone na hibridni opornik

- ® Ni za ponovno uporabo

Omejitve pri obdelovanju

Ce ne upostevate naslednjih informacij, bodo rezultati, dosezeni z IPS e.max CAD, slabsi:
Rezkanje blokov v nezdruzljivem sistemu CAD/CAM

—  Priizdelovanju hibridne oporne krone odprtina vija¢nega kanala ne sme biti na obmocju tock stika. Ce to ni mogoce, je bolje izdelati hibridni
opornik z lo¢eno krono.

- Tehnika izrezovanja pri izdelavi hibridnih opornih kron

- Uporaba razprsila IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray

- Kombinacija z materiali, ki niso IPS e.max Ceram, IPS Ivocolor® ali IPS e.max CAD Crystall./.

- Kristalizacija v neodobreni in neumerjeni keramicni peci

- Kristalizacija v peci z visoko temperaturo

- Kristalizacija z odklonskimi parametri Zganja

- Neupostevanje navodil proizvajalca glede obdelave vezivne osnove iz titana.

Sistemske zahteve
Resitve za opornike Telio CAD je treba obdelati s pooblas¢enim sistemom CAD/CAM.' Primerno vezivno osnovo iz titana je treba izbrati v skladu z
vstavljenim vsadkom in uporabljenim sistemom CAD/CAM2. Upostevajte navodila za uporabo in obdelavo ustreznega proizvajalca.

NeZeleni ucinki
Nezeleni ucinki do zdaj niso znani.

Klini¢ni prednosti
- Rekonstrukcija zvecilne funkcije
- Restavracija estetike

Sestava

Steklokeramika iz litijevega disilikata

Po procesu proizvodnije steklokeramike se oblikuje stabilna in neaktivna mreza, v katero se vkljucijo razli¢ni elementi prek kisikovih mostov.
Sestava je dolocena kot oksidi.
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Oksid v uteznih odstotkih g

Sio, 57,0-80,0 o

Li,0 11,0-19,0 §

K,0 0,0-13,0 o
(V)

P:0s 00-11,0

70, 0,0-8,0

Zn0 0,0-8,0

ALO, 0,0-50

MgO 0,0-5,0

Oksidi za barvanje (CeO,, MnO,, V,0;, Tb,0;, Er,0,) 0,0-8,0

2 Uporaba

Izbira odtenka
Preden dolocite odtenek, ocistite zobe. Odtenek je dolocen z odtenkom sosednjih zob.

Najmanjse debeline plasti keramicnih struktur
- Hibridni opornik:
— Debelina stene W,,, mora znasati najmanj 0,5 mm.
— Hibridni opornik mora biti oblikovan na podoben nacin kot prepariran naravni zob:
- Krozno rame nad dlesnijo z zaobljenimi notranjimi vogali ali orodje za posnemanje
~ Ce Zelite krono na hibridni opornik cementirati z obi¢ajnimi ali samolepilnimi nacini cementiranja, morate ustvariti zadrzevalne povriine
in zadostno »visino pripravec«.
- Ustvarite profil nastanka s pravim kotom pri prehodu na krono (glejte sliko).
- Sirina krone By, je omejena na 6,0 mm od osne viine oblike do vija¢nega kanala hibridnega opornika.
- Upostevati morate navodila proizvajalca glede najvecje visine hibridnega opornika in locene krone.

- Hibridna oporna krona:
— Debelina stene W,;, mora znasati vec kot 1,5 mm na celotnem ekvatorialnem obodu.
- Odprtine vija¢nega kanala ne smejo biti na obmogju tock stika. Ce to ni mogoce, je bolje izdelati hibridni opornik z lo¢eno krono.
~ Sirina hibridne oporne krone By, je omejena na 6,0 mm od osne visine oblike do vija¢nega kanala.
- Upostevati morate navodila proizvajalca vsadka glede najvecje visine hibridne oporne krone.

Hibridni opornik Hibridna oporna krona

Sirina krone By,,,, = < 6,0mm Sirina hibridna oporna krona By, = < 6,0 mm

Debelina stene Wy, = > 0,5 mm Debelina stene Wy, = = 1,5 mm

Izbira bloka
Blok je treba izbrati skladno z Zelenim odtenkom zoba in izbrano vezivno osnovo iz titana. Glede na uporabo izberite blok IPS e.max CAD MO ali
LT. Razpon razpoloZljivih blokov se lahko razlikuje glede na uporabljeni stroj CAD/CAM.

IPS e.max CAD MO A14 IPS emax CAD LT A14 IPS e.max CAD LTA16

(srednja prosojnost) (nizka prozornost) (nizka prozornost)

IPS e.max CAD

Hibridni opornik 4 v -
<
-~ IPS e.max CAD _ v/ v

Hibridna oporna krona
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Zaklju¢na obdelava

Pri zaklju¢ni obdelavi in oblikovanju kerami¢nih struktur upostevajte priporocila za instrumente za brusenje? ter najmanjse debeline plasti. Ce je
mogoce, je treba prilagoditve z brusenjem opravljati, ko je restavracija $e vedno v stanju pred kristalizacijo (modro stanje), pri nizki hitrosti in z
uporabo le rahlega pritiska, da preprecite delaminacijo in krusenje na robovih. Prepreciti morate pregrevanje keramike. Keramicno strukturo iz
bloka izreZite z diamantnim locevalnim diskom. Hibridni opornik: z drugim diskom rahlo zareZite v obmocje pritrditve na incizalni strani opornika
in nato povsem prerezite skozi tocko pritrditve z bazalnega stalisca. Previdno polozite kerami¢no strukturo na vezivno osnovo iz titana in
preverite, ali se prilega. Bodite pozorni na polozaj zaklepa proti vrtenju.

- Zaklju¢na obdelava zunanje povrsine keramicne strukture
Ramena keramicne strukture ne brusite, da ne unicite natan¢nega prileganja na vezivno osnovo iz titana. Po potrebi zaklju¢no obdelajte profil
nastanka, pri ¢emer upostevajte prileganje dlesni in najmanjso debelino (0,5 mm).

- Hibridni opornik
Tocko pritrditve na blok zgladite s finimi diamantnimi instrumenti za brusenje, pri ¢emer upostevajte obliko profila nastanka in rob krone. Ne
opravljajte nikakr3nih posameznih prilagajanj oblike, ker boste s tem negativno vplivali na prileganje krone na hibridni opornik. Informacije
glede krone: Ce prileganje na hibridnem oporniku ni natanéno, prilagodite krono.

- Hibridna oporna krona
Tocko pritrditve na blok zgladite s finimi diamantnimi inStrumenti za brusenje, pri ¢emer upostevajte obliko profila nastanka in proksimalne
stike. NeZno zbrusite celotno okluzalno povrsino s finim diamantom, da zgladite strukturo povrsine, ustvarjene s
procesom CAD/CAM. Preverite proksimalne in okluzalne stike. Ustvarite teksture povrsine.

Keramicne strukture pred nadaljnjo obdelavo vedno ocistite z ultrazvokom v vodni kopeli ali s parnim curkom. Prepricajte se, da ste temeljito
odstranili vse ostanke dodatka za brusenje enote za brusenje CAD/CAM. Ostanki dodatka za brusenje, ki ostanejo na povrsini, lahko povzrocijo
teZave pri vezavi in razbarvanost. Keramicne strukture ne peskajte z Al,O, ali steklenimi podstavki za poliranje.

Dodatno: Klinicno pomerjanje modrih restavracij
Pred nadaljnjo obdelavo lahko izvedete klinicno pomerjanje, da preverite natancnost prileganja. Klinicno pomerjanje lahko opravite tudi pozneje,
in sicer s kristalizirano keramicno strukturo IPS e.max CAD v barvi zob.

- Zacasna pritrditev keramicne strukture na vezivno osnovo iz titana
Ce zelite omogociti intraoralno obdelavo in prepreciti poskodbe predhodno kristalizirane kerami¢ne strukture, morajo biti komponente
zacasno pritrjene ena na drugo z materialom za silikonske vtise, npr. Virtual® Extra Light Body Fast Set.

Neobdelana vezivna osnova iz titana in kerami¢na struktura sta ocis¢eni s paro in nato posuseni s stisnjenim zrakom. Kerami¢no strukturo
postavite na vezivno osnovo iz titana (ki se analogno privije na model), relativni poloZaj komponent pa oznacite z vodoodpornim pisalom. S
tem korakom lazje doseZete pravilni poloZaj pri zatasnem sestavljanju delov. Vija¢ni kanal neobdelane vezivne osnove iz titana zatesnite s
penasto kroglico. Virtual Extra Light Body Fast Set nanesite na vezivno osnovo iz titana in neposredno na keramicno strukturo. Vezivno osnovo
iz titana vstavite v keramicno strukturo. Preveriti morate poravnavo obeh komponent (zaklep proti vrtenju/oznaka). Komponente morate
drzati ¢vrsto v pravilnem poloZaju 2 min in 30 s, dokler se Virtual Extra Light Body Fast Set ne nanese do konca. Vse razmazane ostanke morate
previdno odstraniti s primernim in§trumentom, npr. skalpelom.

Klini¢no pomerjanje

Ko odstranite zacasno restavracijo, hibridni opornik ali hibridno oporno krono privijte ro¢no z namenskim vijakom. Geometrija se preveri relativno
na rob dlesni (npr. prileganje, anemija dlesni). Po Zelji lahko vija¢ni kanal na hibridnem oporniku zatesnite s penasto kroglico. Nasvet: Notranji
vidik krone je izoliran z glicerinskim gelom (npr. pasto za pomerjanje, Liquid Strip)

Krono intraoralno postavite na hibridni opornik, da preverite in po potrebi prilagodite proksimalne stike.

Pozor: V tej fazi ne preverjajte okluzalne funkcije. Za preverjanje okluzalne funkcije mora biti krona na hibridni opornik pritrjena s sredstvom
Virtual Extra Light Body Fast Set. Paste za pomerjanje ne smete uporabljati za ta namen, ker ta material ni dovolj odporen na sile pri stiskanju.
Virtual Extra Light Body Fast Set nanesite na notranji del krone. Krono s prsti potiskajte na hibridni opornik, dokler ne dosezete konénega polozaja.
Krono drzite v kon¢nem polozaju, dokler se sredstvo Virtual Extra Light Body ne nanese do konca (pribl. 2 min in 30 s). Nato odstranite odvecni
material.

Zdaj preverite okluzijo/artikulacijo. Po potrebi izvedite prilagoditve s primernimi instrumenti za brusenje (glejte priporocila instrumenta za
bruenje?). Krono previdno odstranite s hibridnega opornika in hibridni opornik/hibridno oporno krono z vsadka. Mesto vsadka sperite npr. s
Cervitec Liquid (brezalkoholna raztopina za izpiranje ust, ki vsebuje klorheksidin), da ga ocistite. Nato namestite zacasno restavracijo.

Dokoncanje keramicne strukture
Glede na zZeleno tehniko obdelave in materiale izberite nacin obdelave za dokoncanje keramic¢ne strukture. V osnovi so na voljo trije nacini
obdelave za dokon¢anje kerami¢ne strukture.

- Tehnika poliranja (samodejno glaziranje) na modri restavraciji
Tehnika poliranja se prednostno uporablja pri profilu nastanka hibridnega opornika. Pri hibridni oporni kroni se priporo¢a zganje glazure.
Za lazje delo analogno privijte vezivno osnovo iz titana na model. S prsti pritrdite kerami¢no strukturo na vezivno osnovo iz titana.
Pozor: Vezivne osnove iz titana ne brusite.
Pri poliranju upostevajte priporocila instrumenta za brusenje®. Restavracijo ocistite z ultrazvokom v vodni kopeli ali s parnim curkom. Nato
pritrdite restavracijo na zatic za kristalizacijo, kot je opisano v razdelku »Pritrjevanje restavracij na zatic za kristalizacijo IPS e.max CAD«.
Kerami¢no strukturo postavite na pladenj za kristalizacijo IPS e.max CAD ter postavite pladenj v sredis¢e peci. Program Zganja se izbere glede
na material (glejte razdelek »Parametri kristalizacije in Zganja«).

- Tehnika barvanja na modri restavraciji
Razprsilo IPS e.max CAD Crystall./Glaze se ne priporoca za glaziranje resitev za opornike IPS e.max CAD, ker zahteva zelo ciljno aplikacijo.
Material za glaziranje se ne sme dotikati vezne povrsine z vezivno osnovo iz titana ali vijacnim kanalom, ker lahko to ogrozi natan¢nost ali
prileganje.

Keramicno strukturo postavite, kot je opisano v razdelku »Pritrjevanje restavracij na zatic za kristalizacijo IPS e.max CAD«. Nato z majhno
krtato enakomerno nanesite IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste/FLUO na obmogja, ki jih boste glazirali. Ce morate glazuro, ki je pripravljena
na uporabo, razredciti, jo lahko zmesate z majhno kolicino tekocine IPS e.max CAD Crystall./Glaze. Material za glaziranje se ne sme dotikati
vezne povrsine z vezivno osnovo iz titana ali vija¢nim kanalom, ker lahko to ogrozi natanc¢nost ali prileganje. Pred Zganjem preverite notranjo
povrsino in previdno odstranite morebitno kontaminacijo. Na hibridnem oporniku ne nanasajte nikakrsnih materialov na vezno povriino s
krono, ker lahko tako ogrozite prileganje krone. Glazure ne nanasajte prevec na debelo. Izogibajte se prekomerni porabi sredstva, zlasti na
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okluzalni povrsini hibridne oporne krone. Pretanka plast glazure lahko povzroci nezadovoljiv sijaj. Ce Zelite karakterizacije, lahko kerami¢no
strukturo pred zganjem s kristalizacijo prilagodite po meri z izdelki IPS e.max CAD Crystall./Shades in/ali Stains. Odtenke in barve, pripravljene
na uporabo, iztisnite iz brizge in jih temeljito premesajte. Odtenke in barve lahko rahlo razredcite s tekocino IPS e.max CAD Crystall./Glaze.
Vendar pa mora tekstura ostati v obliki paste. Zmesane odtenke in barve nanesite neposredno na nezgano plast glazure s fino krtaco.
Intenzivnejse odtenke doseZete z ve¢ postopki barvanja in ponavljanjem Zganja, ne z nanasanjem debelejsih plasti. Z incizalnimi odtenki

IPS e.max CAD Crystall./Shades Incisal posnemajte incizalno obmocje in ustvarite ucinek prozornosti na hibridni oporni kroni v incizalni in
okluzalni tretjini. Zobne vrsicke in razpoke lahko posamezno obdelujete z barvami.

Restavracijo nato postavite na sredino pladnja za kristalizacijo IPS e.max CAD ali postavite najve¢ 6 enot na pladenj in izvedite zganje s
kristalizacijo s predpisanimi parametri Zganja (glejte razdelek »Parametri kristalizacije in Zganja«). Upostevajte navodila v razdelku »Kako
nadaljevati po Zganjuc.

Dodatno: Korektivno Zganje

Ce so po kristalizaciji potrebne dodatne karakterizacije ali prilagoditve, lahko izvedete korektivno Zganje z odtenki, barvami in glazuro

IPS e.max CAD Crystall./Shades and Stains and Glaze. Pri ciklu korektivnega Zganja uporabljajte tudi pladenj za kristalizacijo IPS e.max CAD. Za
manjse prilagoditve oblike (npr. tocke proksimalnega stika) uporabite dodatek IPS e.max CAD Crystall./Add-On, vklju¢no s pripadajoco tekocino
Za mesanje.

- Tehnika barvanja na restavraciji v barvi zob

- Kristalizacija brez uporabe materialov; lo¢eno Zganje barv/glazure z materiali IPS e.max CAD Crystall./ ali IPS Ivocolor.

— Keramicno strukturo postavite na zatic za kristalizacijo, kot je opisano v razdelku »Pritrjevanje kerami¢nih struktur na zatic za kristalizacijo
IPS e.max CAD«. Za karakterizacijo in glaziranje uporabite izdelke IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze (glejte razdelek »Tehnika
barvanja na modri restavraciji, z razli¢nim programom Zganja) ali IPS Ivocolor.

— lzdelkov IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze in IPS Ivocolor Sades, Essence, Glaze ne smete mesati enega z drugim ali nanasati
enega za drugim.

Pri uporabi izdelka IPS Ivocolor: Ce Zelite zagotoviti boljo navlazenost, lahko majhno koli¢ino tekocine za mesanje IPS Ivocolor Mixing Liquid

rahlo vtrete na obmocje, ki ga morate karakterizirati. Izdelke IPS Ivocolor Shades and Essences zmesajte na Zeleno konsistenco z ustreznimi

tekocinami IPS Ivocolor Liquids. Intenzivnejse odtenke dosezete s ponavljanjem postopka barvanja in Zganja, ne z nanasanjem debelejsih
plasti. Z izdelkom IPS Ivocolor Shades Incisal posnemajte incizalno obmocje in ustvarite ucinek prozornosti na hibridni oporni kroni v incizalni
in okluzalni tretjini. Zobne vrsicke in razpoke lahko posamezno obdelujete z izdelki Essences. Na hibridnem oporniku karakterizirajte le
obmogje profila nastanka z izdelki

IPS Ivocolor Shades and Essences. V nobenem primeru ne smete barv nanasati na vezno povrsino z vezivno osnovo iz titana in vijacnim

kanalom, ker lahko to ogrozi natan¢nost ali prileganje. Pred Zganjem preverite notranjo povrsino in previdno odstranite morebitno

kontaminacijo. Na hibridnem oporniku ne nanasajte nikakrsnih materialov na vezno povrsino s krono, ker lahko tako ogrozite prileganje
krone. Nato pritrdite kerami¢no strukturo na zati¢ za zganje na pladnju v obliki satovja z majhno koli¢ino izdelka PS Object Fix Putty ali Flow in
ga kristalizirajte s predpisanimi parametri Zganja. Upostevajte navodila v razdelku »Kako nadaljevati po Zganjux.

Zganje glazure se izvaja s pasto ali prahom za glaziranje. Pri hibridnih opornikih se 2ge samo profil nastanka. Pri hibridnih opornih kronah se
glazura nanese na celotno zunanjo povrsino. Za lazje delo lahko pri glaziranju kerami¢no strukturo postavite na vezivno osnovo iz titana. Za ta
namen analogno privijte vezivno osnovo iz titana na model. Material za Zganje (IPS Ivocolor Glaze Paste ali Powder) zmesajte s tekocino

IPS Ivocolor Mixing Liquid allround ali longlife, da dosezete Zeleno konsistenco. Na vsa obmogja, ki jih boste Zgali, nanesite enakomerno plast
materiala za Zganje.

Stopnja sijaja na glazirani povrsini je nadzorovana s konsistenco materiala za glaziranje in naneseno kolicino ter ne s temperaturo Zganja.
Vegjo stopnjo sijaja dosezete tako, da material za glaziranje nanesete v ustrezno debelejsi plasti. Po potrebi lahko fluorescenco povecate tako,
da nanesete fluorescenten material za glaziranje (Paste FLUO ali Powder FLUO).

V nobenem primeru ne smete materiala za glaziranje nanasati na vezno povrsino z vezivno osnovo iz titana ali vija¢nim kanalom, ker lahko to
ogrozi natan¢nost ali prileganje. Pred Zganjem preverite notranjo povrsino in previdno odstranite morebitno kontaminacijo. Na hibridnem
oporniku ne nanasajte nikakrsnih materialov na vezno povrsino s krono, ker lahko tako ogrozite prileganje krone.

Izvedite zganje barv/glazure za IPS Ivocolor na pladnju v obliki satovja s predpisanimi parametri zganja. Upostevajte navodila v razdelku »Kako
nadaljevati po Zganjuc.

Dodatno: Korektivno Zganje

Dodatek IPS e.max Ceram Add-On Dentin ali Incisal zmesajte s tekocino IPS Build-Up Liquid soft ali allround in nanesite na ustrezna obmogja.
Opravite zganje s predpisanimi parametri za »Dodatek po Zganju glazure«. Upostevajte dolgotrajno hlajenje! Po potrebi po Zganju polirajte
prilagojena obmogja do visokega sijaja.

Dokoncanje krone na hibridnem oporniku IPS e.max CAD

Krono na hibridnem oporniku IPS e.max lahko dokoncate s tehniko barvanja ali tehniko izrezovanja. Pri karakterizaciji in glaziranju se uporabljajo
materiali IPS e.max CAD Crystall./ ali materiali IPS Ivocolor. Zmanjsana obmocja (tehnika izrezovanja) se izdelajo z materiali za nanasanje plasti
IPS e.max Ceram. Za barvanje in lo3¢enje uporabite materiale IPS Ivocolor. Postopek za dokoncanje krone je v osnovi enak kot pri kroni na
prepariranem zobu. Podrobnejse informacije o postopku najdete v navodilih za uporabo za IPS e.max CAD.

Pritrjevanje restavracije na zatic za kristalizacijo IPSe.max CAD Crystallization Pin

1. Keramicno strukturo ocistite s parnim curkom, da odstranite morebitno kontaminacijo in ostanke masti. Prepreciti morate vsakr$no
kontaminacijo po ¢iscenju.

2. Zakristalizacijo kerami¢ne strukture uporabite zati¢ IPS e.max CAD Crystallization Pin XS.

3. Notranje povrsine kerami¢ne strukture zapolnite s kitom IPS Object Fix Putty ali pomozno pasto za zganje Flow. Po iztiskanju materiala takoj
znova zatesnite brizgo z izdelkom IPS Object Fix Putty/Flow. Ko brizgo odstranite iz aluminijaste vrecke, je najbolje, da jo hranite v plasti¢ni
vrecki, ki jo je mogoce zapreti, ali vsebniku z vlazno atmosfero.

4. Zati¢ IPS e.max CAD Crystallization Pin XS le rahlo potisnite v maso IPS Object Fix Putty/Flow. Pomembno: Zatica ne potisnite pregloboko, da
se ne bo dotikal sten. To bi lahko povzrocilo razpoke v keramicni strukturi.

5. Razmazano pomozno pasto za zganje zgladite s plasti¢no lopatico, tako da bo zati¢ varno namescen.

6. Preprecite kontaminacijo zunanje/okluzalne povrsine keramicne strukture. Morebitno kontaminacijo ocistite s krtaco, navlazeno z vodo, in
pustite, da se posusi.
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Pomembno: Pri kristaliziranju restavracij IPS e.max CAD ne smete postaviti neposredno na pladenj in zatice za kristalizacijo IPS e.max CAD brez
pomozne paste za Zganje.

Kako nadaljevati po Zganju

Ko je cikel Zganja dokoncan (pocakajte na zvocni signal peci), odstranite keramicno strukturo iz pei in pocakajte, da se ohladi na sobno
temperaturo na mestu, zas¢itenem pred prepihom. Vrocih predmetov se ne smete dotikati s kovinskimi prijemalkami. Odstranite kerami¢no
strukturo s strjenega izdelka IPS Object Fix Putty/Flow. Morebitne ostanke ocistite z ultrazvokom v vodni kopeli ali s parnim curkom. Ostankov ne
odstranjujte s peskanjem z Al O, ali steklenimi podstavki za poliranje. Ce morate restavracijo prilagoditi z bruenjem?, pazite, da ne pride do
pregrevanja keramike. Na koncu polirajte zbrusene povrsine do visokega sijaja.

Trajno vezanje keramicne strukture na vezivno osnovo iz titana
Kontaktne povrsine morate natancno pripraviti, da zagotovite optimalno lepilno vez med vezivno osnovo iz titana in kerami¢no strukturo.

Kerami¢na struktura IPS e.max CAD (LS,) Vezivna osnova iz titana
Peskanje - Upostevajte navodila proizvajalca.
Kondicioniranje 1. moznost 2. moznost
Jedkanje Vezno povrdinodo | Na vezno povriino do
vezivne osnove iz titanalvezivne osnove iz titana
jedkajte nanesite izdelek

20 sekund z gelom Monobond Etch &
IPS® Ceramic Etching | Prime® in pustite, da

Gel reagira $e nadaljnjih
P - 40 sekund.
Silaniziranje: Vezna povrsina se
60 sekund obdeluje s Vezna povrsina se 60 sekund obdeluje s
sredstvom sredstvom Monobond® Plus

Monobond® Plus
Cementiranje z lepilom Hibridni opornik Multilink®
Prekrivanje cementnega stika Glicerinski gel, npr. Liquid Strip
Strjevanje 7-minutna samodejna polimerizacija
Poliranje cementnega stika Obicajna sredstva za poliranje kerami¢nih materialov/materialov iz smole

- Priprava vezivne osnove iz titana

- Vezivno osnovo iz titana pripravite v skladu z navodili proizvajalca.

- Vezivno osnovo iz titana ocistite v ultrazvo¢ni kopeli ali s parnim ¢istilnikom, nato pa osusite s pihanim zrakom.

— Analogno privijte vezivno osnovo iz titana na model.

— Keramicno strukturo poloZite na vezivno osnovo iz titana in z vodoodpornim pisalom oznacite ustrezen polozaj. Tako lazje dosezete
pravilen koncni poloZaj, ko se deli pozneje sestavljajo.

- Pazite, da vezivne povrsine po ociscenju ne kontaminirate, saj to oslabi vez.

- Na ocis¢eno vezivno povrsino nanesite Monobond Plus in pustite delovati 60 sekund. Nato z zrakom, ki ni vlazen ali masten, osusite vse
ostanke.

- Vijac¢ni kanal zatesnite s penasto kroglico ali voskom. Preprecite morebitno kontaminacijo vezivne povrsine.

- Priprava kerami¢ne strukture
— Keramicne strukture ne smete peskati.
— Keramicno strukturo ocistite v ultrazvocni kopeli ali s parnim istilnikom, nato pa osusite z zrakom, ki ni vlazen ali masten.
— Zvoskom lahko zascitite zunanje povrsine ali zastekljena obmogja.

Za kondicioniranje keramicne strukture sta na voljo dve moznosti:
- 1.moznost: Kondicioniranje vezivnih povrsin z gelom IPS Ceramic Etching Gel in izdelkom Monobond Plus
- 2.moznost: Kondicioniranje vezivnih povrsin z izdelkom Monobond Etch & Prime

Postopek pri izbiri 1. moZnosti:

- Vezivno povrsino 20 sekund jedkajte z gelom s 5-odstotno fluorovodikovo kislino (gel IPS Ceramic Etching Gel).

- Vezivno povrino temeljito sperite pod tekoco vodo in osusite z zrakom, ki ni vlazen ali masten.

- Na ocis¢eno vezivno povrsino nanesite Monobond Plus in pustite delovati 60 sekund. Nato z zrakom, ki ni vlazen ali masten, osusite vse
ostanke.

Postopek pri izbiri 2. moznosti:

— Z mikro3cetko nanesite izdelek Monobond Etch & Prime na vezivno povrsino, ga vtirajte 20 sekund in pustite, da reagira $e nadaljnjih
40 sekund.

- Nato sredstvo Monobond Etch & Prime temeljito sperite z vodo in restavracije priblizno 10 sekund susite z mo¢nim tokom zraka, ki ni vlazen
ali masten.

- Cementiranje zizdelkom Multilink Hybrid Abutment
— Z mesalno brizgo nanesite tanek sloj izdelka Multilink Hybrid Abutment neposredno na vezivno povrsino vezivne osnove iz titana in
vezivno povrsino keramicne strukture.
- Strukturo namestite na osnovo tako, da so oznake polozajev poravnane.
— Dele narahlo in enakomerno stisnite skupaj ter preverite pravilen polozaj komponent (prehod med osnovo in kerami¢no strukturo).
Nato komponente mocno stisnite skupaj in drzite 5 sekund.
S kroznim gibom pazljivo odstranite odvecno snov v vija¢nem kanalu (npr. z mikroscetko ali krtaco).
— Opomba: Odvecnega smolnatega cementa ne odstranjujte pred zacetkom strjevanja, tj. 3 minute po mesanju. Za ta namen uporabite
ustrezen instrument (npr. Le Cron). Z rahlim pritiskom pridrzite komponente na mestu.
Na linijo cementa nanesite glicerinski gel (npr. Liquid Strip), da preprecite nastajanje inhibicijskega sloja.
Nato pocakajte, da kompozitni cement samodejno polimerizira (do 7 minut).
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— Pomembno: Komponent ne premikajte, dokler se Multilink Hybrid Abutment povsem ne strdi. Pridrzite jih na mestu, na primer z

diamantno prevleceno pinceto.

— Linijo cementa previdno polirajte z gumijastimi pripomocki za poliranje pri nizki hitrosti (< 5000 vrt./min), da ne pride do pregrevanja.
— Ostanke cementa v vijatnem kanalu odstranite z ustreznimi vrtljivimi instrumenti.

Vstavljanje in naknadna nega
Intraoralna priprava

Odstranite zacasno restavracijo in ocistite mesto vsadka. Nato preverite tkivo perivsadka (profil nastanka).

Vstavljanje

Ne uporabljajte fenolnih kopeli za usta, ker taksni izdelki negativno vplivajo na vez med keramiko in kompozitom. Hibridni opornik ali
hibridno oporno krono vstavite v vsadek intraoralno. Ro¢no privijte ustrezni vijak vsadka in ga privijte z navornim klju¢em (upostevajte

navodila proizvajalca).

Hibridni opornik in lo¢ena krona

V vijacni kanal hibridnega opornika vstavite bombazno ali penasto kroglico in zatesnite vijacni kanal z zacasnim kompozitom (npr. Telio®
Inlay). To sluZi za omogocanje poznejsega dostopa do vijaka. Preverite, ali so vezne povriine kontaminirane/vlazne, in jih po potrebi ocistite ali
posusite z zratno brizgo. V obdelano krono nanesite material za sprijemanje (npr. SpeedCEM® Plus ali Variolink® Esthetic). Krono postavite na

hibridni opornik in jo pricvrstite v konénem

polozaju.

Morebitne ostanke cementa na kratko strdite s svetlobo s »¢etrtinsko tehnikog, da jih nato zlahka odstranite. Cementne stike prekrijte z
glicerinskim gelom (npr. Liquid Strip) in jih znova strdite s svetlobo, npr. s svetlobo za strjevanje Bluephase®. Nato sperite glicerinski gel z vodo.

Hibridna oporna krona

V vijacni kanal hibridne oporne krone vstavite bombazno ali penasto kroglico in zatesnite vija¢ni kanal z za¢asnim kompozitom

(npr. Tetric® Prime).

Preverite okluzijo in artikulacijo. Ce restavracijo prilagajate z brusenjem, morate zbruiena obmogja nato polirati do visokega sijaja s
silikonskimi sredstvi za poliranje (npr. OptraGloss®). Polirajte tudi robove restavracije/cementni stik. Na koncu vzdolz roba dlesni nanesite

izdelek Cervitec® Plus (zas¢itni lak).

Tabela kombinacij odtenkov

Za karakterizacijo in prilagajanje odtenka restavracij IPS e.max CAD uporabite izdelke IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains ali IPS Ivocolor

Shades, Essences.

Upostevati morate tabelo kombinacij.

IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains: Za uporabo pri restavracijah IPS e.max CAD v modri barvi in barvi zob
IPS Ivocolor Shades, Essences: Za uporabo pri restavracijah IPS e.max CAD v barvi zob

BL1[BL2[BL3[BL4| A1 [ A2 | A3 [A3.5] A4 [ B1 [ B2 [ B3 [ B4 | Cl|[C2][C3][ca[D2[D3]D4
IPS e.max CAD
Crystall/ Shade 0 ! 2 3 4
IPS e.max CAD
Crystall./ Shade Incisal " 2 n 2
IPS e.max CAD . ) )
Crystall, Stains white, cream, sunset, copper, olive, khaki, mahogany
BL1[BL2[BL3[BL4| A1 [ A2 [ A3 [A3.5] A4 [B1 [B2[B3[B4|Cl [C2[C3[C4 | D2]D3]D4
IPS Ivocolor Do D1 52 D3| b4 5 D6 7 |6
Shade
IPS Ivocolor
Shade Incisal s 512 s13
E01 E02 E03 E04 E05 E06 E07 E08 E09 E10
white creme lemon sunset copper hazel olive khaki terracotta  mahogany
IPS Ivocolor ENn ET2 E13 E14 E15 E16 E17 E18 E19 E20
Essence cappuccino espresso terra profundo ocean sappphire anthracite black rose coral
E2 E22 E22
basic red basic yellow basic blue

Parametri kristalizacije in Zganja

Keramicnih peci brez nadzorovane (dolgotrajne) funkcije hlajenja ne smete uporabljati. Kerami¢no pe¢ morate umeriti pred prvo kristalizacijo in
nato redno vsakih 3est mesecev. Glede na nacin delovanja bo morda potrebno bolj pogosto umerjanje. Upostevajte navodila proizvajalca.

Kristalizacija MO, Impulse, LT, MT, HT

zali brez uporabe materialov IPS e.max CAD Crystall./

Peci Temperaturav | Cas zapiranja Hitrost Temperatura | Cas drzanja Hitrost Temperatura | Cas drzanja Vakuum 1 Vakuum 2 Dolgotrajno | Hitrost hiajenja
Programat stanju segrevanja Zganja segrevanja 79anja hlajenje

pripravljenosti t1 t2 11[°C] 21[°C] tl

B[°C] S[min] | [°C/min] Tieq H1[min] | [*C/min] T2[°C] H2 [min] 12[°C] 22[°C] L[°C/°F] | [°C/min]

P300
P500 403 6:00 60 770 0:10 30 850 10:00 550/770 | 770/850 700 0
P700
P310
P510 403 6:00 60 780 0:10 30 860 10:00 550/780 | 780/860 710 0
P710
Sols2] Izberite ustrezni program
Cs3/Cs4 e
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Kristalizacija LT, MT, HT
zali brez uporabe materialov IPS e.max CAD Crystall./

i

Peti Temperaturav | Cas zapiranja Hitrost Temperatura | Cas drzanja Hitrost Temperatura | Cas drzanja Vakuum 1 Vakuum 2 Dolgotrajno | Hitrost hiajenja
Programat stanju segrevanja Zganja segrevanja 7ganja hlajenje
pripravljenosti t1 t2 11[°C] 21[°C] tl
B[°C] S[min] | [°C/min] | T1[°C] | H1[min] | [°*C/min] | T2[°C] | H2[min] | 12[°C] 22[°C] L[°C/°F] | [°C/min]
P300
P500 403 6:00 90 820 0:10 30 840 7:00 550/820 | 820/840 700 0
P700
P310
P510 403 6:00 90 830 0:10 30 850 7:00 550/830 | 830/850 710 0
P710
Sols2] Izberite ustrezni program
Cs3/Csa #e
Korektivno Zganje/zganje barv/zganje glazure .
zmateriali IPS e.max CAD Crystall./ ..
Peci Temperaturav | Cas zapiranja Hitrost Temperatura | Cas drzanja Hitrost Temperatura | Cas drzanja Vakuum 1 Vakuum 2 Dolgotrajno | Hitrost hlajenja
Programat stanju segrevanja Zganja segrevanja Zganja hlajenje
pripravljenosti t1 t2 11[°C] 21[°C] tl
B[°C] S [min] [°C/min] T1[°C] H1[min] | [°C/min] T2[°C] H2 [min] 12[°C] 22[°C] L[°C/°F] | [°C/min]
P300
P500 403 6:00 90 820 0:10 30 840 3:00 550/820 | 820/840 700 0
P700
P310
P510 403 6:00 90 830 0:10 30 850 3:00 550/830 | 830/850 710 0
P710
o2 Izberite ustrezni program
CS3/CS4 preg
Parametri Zganja za tehniko barvanja
zizdelki IPS Ivocolor Shade, Essence, Glaze -
Temperatura Caszapiranja * | Hitrost segrevanja Temperatura Cas drzanja Vakuum 1 Vakuum 2 Dolgotrajno Hitrost hlajenja
vstanju Zganja hlajenje **
pripravljenosti tl
B[°C] S [min] t [°C/min] T[°C] H [min] V1[°C] V2[°C] L[°C] [°C/°F/min]
Zganje barv RT/
in glazure 403 6:00 60 710 1:00 450 709 0 0
Parametri Zganja za korektivno Zganje (tehnika barvanja)
z dodatkom IPS e.max Ceram Add-On -
Temperatura Cas zapiranja* | Hitrost segrevanja Temperatura Cas drzanja Vakuum 1 Vakuum 2 Dolgotrajno Hitrost hlajenja
v stanju Zganja hlajenje **
pripravljenosti tl
B[°C] S [min] t [°C/min] T[°C] H [min] V1[°C] V2[°C] L[°C] [°C/°F/min]
Dodatek po 403 IRT/ 50 700 1:00 450 699 0 0
Zganju glazure 6:00

*  Standardni nacin IRT
** Opomba: Ce debeline plasti presegajo 2 mm, je potrebno dolgotrajno hlajenje L na temperaturo 500 °C.

Opomba: Zaradi svoje geometrije imajo restavracije lahko razlicne debeline plasti. Ko se predmeti po ciklu zganja hladijo, lahko razli¢ne hitrosti
hlajenja na obmogjih z razlicno debelino povzrocijo kopicenje notranje napetosti. V najslabsem primeru lahko te notranje napetosti povzrocijo
razpoke kerami¢nih predmetov. S pocasnim hlajenjem (dolgotrajno hlajenje L) lahko zmanjsate te napetosti.

3 Varnostne informacije

Sterilizacija
Hibridni oporniki ali hibridne oporne krone morajo biti pred vstavljanjem v usta sterlilizirane. Upostevati morate lokalne zakonske predpise in

higienske standarde, ki veljajo za uporabo v zobozdravstvu.

Parno sterilizacijo lahko izvedete v 3x frakcioniranem predvakuumu, pri cemer upostevajte naslednje parametre: Cas sterilizacije 3 minute;
temperatura pare 132 °C/270 °F; to ustreza casu izpostavljenosti polovi¢nega cikla 2 minut. Hibridni opornik ali hibridno oporno krono morate

uporabiti takoj. Po sterilizaciji ju ne skladis¢ite!

Uporabnik je odgovoren za sterilnost hibridnega opornika ali hibridne oporne krone. Zagotoviti morate, da se sterilizacija izvaja izklju¢no s
primernimi napravami in materiali ter potrjenimi metodami, specifi¢nimi za posamezne izdelke. Uporabljene naprave morajo biti ustrezno
vzdrzevane in redno servisirane. Uporabniki resitev IPS e.max CAD Abutment Solutions morajo svoje zobozdravnike obvestiti, da njihove

keramicne strukture pred vstavljanjem v ustno votlino bolnika potrebujejo sterilizacijo.
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— Vprimeru resnih neprijetnosti v zvezi z izdelkom se obrnite na podjetje Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/Lihtenstajn,
spletno mesto: www.ivoclarvivadent.com in lokalne javne zdravstvene ustanove.

- Trenutna navodila za uporabo so na voljo v razdelku za prenos na spletnem mestu podjetja Ivoclar Vivadent AG (www.ivoclarvivadent.com).

- Trenutni Povzetek o varnosti in klini¢ni u¢inkovitosti (Summary of Safety and Clinical Performance — SSCP) je na voljo v razdelku prenosov na
spletnem mestu podjetja Ivoclar Vivadent AG (www.ivoclarvivadent.com).

Opozorila

— lzdelek IPS Ceramic Etching Gel vsebuje fluorovodikovo kislino. Na vsak nacin morate prepreciti stik s kozo, o¢mi in oblacili, saj je material zelo
strupen in jedek. Gel za jedkanje je namenjen samo za ekstraoralno uporabo in se ga ne sme nanasati intraoralno (v ustih).

- Izdelek Monobond Etch & Prime je jedek. Preprecite stik s koZo in sluznico. Izdelek Monobond Etch & Prime je namenjen samo za ekstraoralno
uporabo in se ga ne sme nanasati intraoralno (v ustih).

- Med zaklju¢no obdelavo ne vdihujte kerami¢nega prahu. Uporabljajte enoto za odsesavanje in nosite obrazno masko.

- Tveganja, povezana z magnetnimi polji (npr. MRI - slikanje z magnetno resonanco): Upostevajte opozorila, previdnostne ukrepe proizvajalca
opornika ali vsadka.

- Upostevajte varnostni list (SDS).

Informacije o odstranjevanju
- Preostalo zalogo in odstranjene restavracije morate odstraniti skladno z ustreznimi drzavnimi pravnimi predpisi.

Preostala tveganja

Uporabniki morajo upostevati, da vsakrini zobozdravstveni posegi v ustni votlini vkljucujejo dolo¢ena tveganja. Nekatera od teh tveganj so
navedena v nadaljevanju:

- Okruski/razpoka

- Ostanki cementa lahko povzrocijo drazenje mehkega tkiva/dlesni.

— Decementiranje

4 Navodila za shranjevanje
Za shranjevanje tega izdelka niso potrebni nobeni posebni pogoji.

5 Dodatne informacije

Material shranjujte nedosegljiv otrokom!
Nekateri izdelki niso na voljo v vseh drzavah.

Material je bil razvit izklju¢no za uporabo v zobozdravstvu. Obdelavo je treba izvajati strogo v skladu z navodili za uporabo. Za $kodo, ki nastane
zaradi neupostevanja navodil ali dolocenega podrocja uporabe, proizvajalec ne prevzema odgovornosti. Za preizkusanje ustreznosti in uporabe
materiala za kakrsen koli namen, ki ni izrecno naveden v navodilih, je odgovoren uporabnik sam.

' npr. CEREC/inLab, PlanMill. Celoten seznam je na voljo na spletnem mestu www.ivoclarvivadent.com.

CEREC/inLab in PlanMill nista registrirani blagovni znamki podjetja Ivoclar Vivadent AG.
*  Diagram Ivoclar Vivadent »Priporoceni instrumenti za brusenje za ekstraoralno in intraoralno uporabo«.
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1 Predvidena uporaba

Predvidena namjena
Hibridni nadomjesci koji se postavljaju na implantate radi zamjene pojedina¢nih zubi

Ciljna skupina pacijenata
Odrasli pacijenti s dentalnim implantatima

Predvideni korisnici / posebna obuka

- Stomatolozi (izrada nadomjestaka u ordinaciji; klinicki tijek rada)

- Stomatoloski tehnicari (izrada nadomjestaka u dentalnom laboratoriju)
Nije potrebna posebna obuka.

Primjena

Samo za stomatolosku primjenu.

Opis

IPS e.max® CAD rje3enja za abutment hibridni su nadomijesci (hibridni abutmenti i hibridne abutment krunice) za pojedinacne zube koji se

postavljaju na implantate i koji se izraduju CAD/CAM tehnologijom. Ovi hibridni nadomijesci izraduju se zasebno od bloka litij-disilikatne
staklokeramike (LS,), a cementiraju se na bazu za svezivanje od titanija.

Karakteristike ucinkovitosti

Svojstvo Specifikacija Tipi¢na srednja vrijednost
Koeficijent toplinskog Sirenja CTE (25-500°C) [10°/K"] 10.1+0.5 -

Savojna ¢vrstoca (biaksijalna) [MPa] >360 530%

Kemijska topljivost [ug/cm?] <100 -

Tip/klasa Tip Il / klasa 3 -

Prema normi ISO 6872:2015
* srednja biaksijalna savojna Cvrstoca izmjerena tijekom 10 godina mjerenja kvalitete

Indikacije
- djelomi¢na bezubost u prednjoj i straznjoj regiji

Kontraindikacije
- bruksizam
- ako su poznate alergije pacijenta na bilo koji od sastojaka materijala

Ogranicenja pri uporabi

- neispunjavanje zahtjeva koje navodi proizvodac implantata za odabranu vrstu implantata (proizvoda¢ implantata mora odobriti promjer i
duljinu implantata za odgovarajuci polozaj u celjusti)

- vecaili manja debljina sloja keramike u odnosu na prihvatljivu debljinu

- uporaba kompozitnog cementa koji nije Multilink Hybrid Abutment za adhezijsko cementiranje keramike IPS e.max CAD na bazu za svezivanje
od titanija

- intraoralno cementiranje keramickih struktura na bazu za svezivanje od titanija

- privremeno cementiranje krunice na hibridni abutment

- ® Nemojte ponovno koristiti

Ogranicenja pri obradi

Nepostivanje sljedecih informacija ugrozit ¢e rezultate postignute keramikom IPS e.max CAD:

- glodanje blokova u nekompatibilnom CAD/CAM sustavu

- priizradi hibridne abutment-krunice otvor kanala za vijak ne smije se nalaziti u podru¢ju kontaktnih tocaka. Ako to nije moguce, bolje je
izraditi hibridni abutment s odvojenom krunicom.

- tehnika reduciranja (cut-back) pri izradi hibridnih abutment krunica

- uporaba IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray

- kombinacija s materijalima koji nisu IPS e.max Ceram, IPS Ivocolor® ili IPS e.max CAD Crystall./.

- kristalizacija u neodobrenoj i nekalibriranoj peci za keramiku

- kristalizacija u peci visoke temperature

- kristalizacija uz uporabu odstupajucih parametara pecenja

- nepridrzavanje uputa proizvodaca vezanih za obradu baze za svezivanje od titanija.

Zahtjevi sustava

IPS e.max CAD rjesenja za abutment moraju se obradivati odobrenim CAD/CAM sustavom.' Odaberite prikladnu bazu za svezivanje od titanija u
skladu s umetnutim implantatom i koristenim CAD/CAM sustavom. Pridrzavajte se uputa za uporabu i uputa za obradu odgovarajuceg
proizvodaca.

Nuspojave
Dosad nema poznatih nuspojava.

Klinicka korist
- rekonstrukcija funkcije Zvakanja
- restauracija estetike

Sastav

Litij-disilikatna staklokeramika

Nakon procesa izrade staklokeramike, formira se stabilna i inertna mreza u koju se ugraduju razliciti elementi preko mostova kisika. Sastav se
odreduje kao oksidi.
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Oksid u % masenog udjela
Sio, 57.0-80.0

Li,0 11.0-19.0

K,0 0.0-13.0

P,0, 0.0-11.0

70, 0.0-8.0

Zn0 0.0-8.0

ALO, 0.0-5.0

MgO 0.0-5.0
Oksidi za bojenje (CeO,, MnO,, V,05, Tb,0,, Er,0,) 0.0-8.0

2 Primjena

Odredivanje boje
Prije odredivanja boje ocistite zube. Boju odreduje boja okolnih zubi.

Minimalna debljina sloja keramickih struktura
- hibridni abutment:
- debljina stijenke W,,, mora biti najmanje 0,5 mm.
- hibridni abutment mora se dizajnirati tako da bude sli¢an prepariranom prirodnom zubu:
- kruzna epi/supragingivna stepenica sa zaobljenim unutarnjim kutovima ili zaobljena stepenica
- Kako bi se krunica cementirala na hibridni abutment s pomoc¢u konvencionalnih metoda ili metoda samoadhezivnog cementiranja, treba
izraditi retencijske povrsine i odgovarajucu ,preparacijsku visinu”.
— Izradite izlazni profil s pravim kutom na prijelazu prema krunici (pogledajte sliku).
— Sirina krunice By, 0grani¢ena je na 6,0 mm od aksijalne visine konture do kanala za vijak hibridnog abutmenta.
— Morate se pridrzavati uputa proizvodaca implantata u pogledu maksimalne visine hibridnog abutmenta i odvojene krunice.

- Hibridna abutment-krunica:
- debljina stijenke W, mora biti veca od 1,5 mm duz cijelog ekvatorijalnog opsega.
— Otvor kanala za vijak ne smije se nalaziti u podrugju kontaktnih tocaka. Ako to nije moguce, bolje je izraditi hibridni abutment s odvojenom
krunicom.
- $irina hibridne abutment-krunice By, ogranicena je na 6,0 mm od aksijalne visine konture do kanala za vijak.
- morate se pridrzavati uputa proizvodaca implantata vezanih uz maksimalnu visinu hibridne abutment-krunice.

Hibridni abutment Hibridna abutment-krunica

Sirina krunice By, = < 6,0mm Sirina hibridna abutment-krunica By = < 6,0 mm

Debljina stijenke Wy, = = 0,5 mm Debljina stijenke Wy, = > 1,5 mm

&)

Odabir bloka

Blok se odabire u skladu sa Zeljenom bojom zuba i odabranom bazom za svezivanje od titanija. Ovisno o primjeni, odabire se blok IPS e.max CAD
MO ili LT. Raspon blokova moze varirati ovisno o koristenom CAD/CAM stroju.

IPS e.max CAD MO A14 IPS emax CAD LT A14

n 3 3 . IPS e.max CAD LT A16
(srednji opacitet) (niska translucencija) (niska translucencija)
IPS e.max CAD
hibridni abutment v/ v/ -
IPS e.max CAD v/ v/

hibridna abutment-krunica
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Zavrina obrada

Pri zavr$noj obradi i oblikovanju keramickih struktura pridrzavajte se preporuka za brusni instrument? i minimalne debljine sloja. Ako je moguce,
prilagodbe s pomocu brusenja treba provesti dok je nadomjestak jos u pred-kristaliziranom (plavom) stanju, pri maloj brzini i uz primjenu tek
laganog pritiska kako bi se sprijecilo raslojavanje i otkrhnuca na rubovima. Izbjegavajte pregrijavanje keramike. Odrezite keramicku strukturu s
bloka s pomocu dijamantne plocice za razdvajanje. Hibridni abutment: s pomocu plocice za razdvajanje malo zareZite spojno podrucje na
incizalnoj strani abutmenta, a zatim do kraja prereZzite spojno mjesto iz baznog kuta. Pazljivo postavite keramicku strukturu na bazu za svezivanje
od titanija i provjerite njezin dosjed. Pripazite na polozaj dijela za u¢vriéenje koji sprjecava rotaciju.

- Zavrsna obrada vanjske povrsine keramicke strukture
Nemojte brusiti stepenicu keramicke strukture kako ne biste narusili njezin dosjed na bazu za svezivanje od titanija. Ako je potrebno, zavrsno
obradite izlazni profil uzimajuci u obzir dosjed na gingivu i minimalnu debljinu (0,5 mm).

- Hibridni abutment
Izgladite spojno mjesto prema bloku preciznim dijamantnim brusnim instrumentima uzimajuci u obzir oblik izlaznog profila i ruba krunice.
Nemojte individualno prilagodavati oblik jer ¢e to negativno utjecati na dosjed krunice na hibridnom abutmentu. Informacije vezane uz
krunicu: Ako dosjed na hibridni abutment nije ispravan, napravite prilagodbe na krunici.

- Hibridna abutment-krunica
Izgladite spojno mjesto prema bloku preciznim dijamantnim brusnim instrumentima uzimajuci u obzir oblik izlaznog profila i aproksimalne
kontakte. Njezno izbrusite cijelu okluzalnu povrsinu preciznim dijamantom kako biste izgladili povrinsku strukturu izradenu
CAD/CAM postupkom. Provjerite aproksimalne i okluzalne kontakte. Izradite povrsinske strukture.

Prije daljnje obrade uvijek ocistite keramicke strukture ultrazvukom u vodenoj kupelji ili uredajem s parnim mlazom. Obavezno temeljito
uklonite sve ostatke aditiva za glodanje s CAD/CAM jedinice za glodanje. Ostaci aditiva za glodanje koji ostaju na povrsini mogu dovesti do
problema s povezivanjem i do promjene boje. Nemojte pjeskariti keramicke strukture s pomocu Al,O; ili staklenim perlicama za poliranje.

Nije obavezno: Klinicka proba plavih nadomjestaka
Prije daljnje obrade moze se provesti klini¢ka proba radi provjere to¢nosti dosjeda. Klini¢ka proba moze se provesti i u kasnijoj fazi, npr. s pomocu
kristalizirane keramicke strukture IPS e.max CAD u boji zuba.

- Privremeno fiksiranje keramicke strukture na bazu za svezivanje od titanija
Radi olak$avanja intraoralnih postupaka i sprje¢avanja ostecenja na pred-kristaliziranoj keramickoj strukturi, komponente treba privremeno
pricvrstiti jednu za drugu s pomocu silikonskih otisnih materijala, npr. Virtual® Extra Light Body Fast Set.

Neobradena baza za svezivanje od titanija i keramicka struktura ciste se parom, a zatim su$e komprimiranim zrakom. Keramicka struktura
postavlja se na bazu za svezivanje od titanija (koja se vijkom pri¢vricuje na analog modela), a relativni polozaj komponenti oznacava se
vodootpornim flomasterom. Ovaj korak olak3ava dostizanje ispravnog polozaja kada su dijelovi priviemeno sastavljeni. Kanal za vijak
neobradene baze za svezivanje od titanija pecati se pjenastom kuglicom. Materijal Virtual Extra Light Body Fast Set nanosi se na bazu za
svezivanje od titanija te izravno u keramicku strukturu. Baza za svezivanje od titanija umece se u keramicku strukturu. Potrebno je provjeriti
jesu li dvije komponente poravnate (dio za ucvricenje koji sprjecava rotaciju / oznaka). Komponente treba ¢vrsto drzati u ispravnom polozaju
2:30 min sve dok se materijal Virtual Extra Light Body Fast Set ne stvrdne. Sav visak istisnutog materijala morate pazljivo ukloniti
odgovaraju¢im instrumentom, npr. skalpelom.

Klinicka proba

Nakon uklanjanja priviemenog nadomjestka hibridni se abutment ili hibridna abutment-krunica ru¢no uvrée s pomocu predvidenog vijka.
Geometrija se provjerava u odnosu na rub gingive (npr. dosjed, anemija gingive). Po Zelji se kanal za vijak na hibridnom abutmentu moze
zapecatiti pjenastom kuglicom. Savjet: Unutrasnjost krunice izolira se s pomocu glicerinskog gela (npr. pasta za probu, Liquid Strip)

Krunica se intraoralno postavlja na hibridni abutment kako bi se provijerili i po potrebi prilagodili aproksimalni kontakti.

Paznja: U ovom trenutku nemojte provjeravati okluzalnu funkciju. Kako biste provjerili okluzalnu funkciju, krunicu morate pricvrstiti na hibridni
abutment s pomocu materijala Virtual Extra Light Body Fast Set. U ovu svrhu ne smijete upotrijebiti pastu za probu jer ovaj materijal nije dovoljno
otporan na tla¢nu silu. Materijal Virtual Extra Light Body Fast Set nanosi se u unutrasnjost krunice. Krunica se prstima pritis¢e na hibridni
abutment sve dok se ne dosegne krajnji polozaj. Krunica se drzi u krajnjem poloZzaju sve dok se materijal Virtual Extra Light Body ne stvrdne (oko
2:30 min). Nakon toga se uklanja visak materijala.

Sada se provjerava okluzija/artikulacija. Po mogucnosti se provode prilagodbe s pomoc¢u odgovarajucih brusnih instrumenata (pogledajte
preporuke za brusne instrumente?). Krunica se pazljivo skida s hibridnog abutmenta, a hibridni abutment / hibridna abutment-krunica s
implantata. Podrugje za implantaciju ispire se, npr. tekuc¢inom Cervitec Liquid (tekucina bez alkohola za ispiranje usta koja sadrzava klorheksidin)
u svrhu ¢iscenja. Zatim se postavlja priviemeni nadomjestak.

Zavrsetak keramicke strukture
Ovisno o Zeljenoj tehnici obrade i materijalima, odabire se metoda obrade za dovrsavanje keramicke strukture. Nacelno postoje tri metode obrade
za dovrsavanje keramicke strukture.

- Tehnika poliranja (samo glazura) na plavom nadomjestku
Tehnika poliranja po moguénosti se upotrebljava za izlazni profil hibridnog abutmenta. Za hibridnu abutment-krunicu preporucuju se pe¢enje
glazure.
U svrhu lakSeg rukovanja pricvrstite bazu za svezivanje od titanija na analog modela. Prstima fiksirajte keramicku strukturu na bazu za
svezivanje od titanija. Paznja: Nemojte brusiti bazu za svezivanje od titanija.
Kad je u pitanju poliranje, pridrzavajte se preporuka za brusni instrument2 Nadomjestak ocistite ultrazvukom u vodenoj kupelji ili uredajem s
parnim mlazom. Nakon toga pricvrstite nadomjestak na kolcic za kristalizaciju kao $to je opisano u odjeljku ,Fiksacija nadomjestaka na IPS e.
max CAD kolCi¢ za kristalizaciju”. Postavite keramicku strukturu na IPS e.max CAD podloZak za kristalizaciju i stavite podlozak u srediste peci.
Program pecenja bira se na temelju materijala (pogledajte odjeljak ,Parametri kristalizacije i pecenja”).

- Tehnika bojenja na plavom nadomjestku
Sprej IPS e.max CAD Crystall./Glaze ne preporucuje se za glaziranje IPS e.max CAD rjeSenja za abutmente jer je njegova primjena vrlo
specifi¢na. Materijal za glaziranje ne smije dodirivati veznu povrsinu prema bazi za svezivanje od titanija niti kanal za vijak jer se time moze
narusiti to¢nost dosjeda.

Pozicionirajte keramicku strukturu kao $to je opisano u odjeljku ,Fiksacija nadomjestaka na IPS e.max CAD kolcic za kristalizaciju”. Nakon toga,
izmijesajte pastu IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste FLUO i malim kistom ravnomjerno nanesite na podrucja koja cete glazirati. Ako je gotovu
glazuru potrebno razrijediti, moze se pomijesati s malom koli¢inom tekucine IPS e.max CAD Crystall./Glaze. Materijal za glaziranje ne smije



dodirivati veznu povrsinu prema bazi za vezivanje od titanija niti kanal za vijak jer se time moZe narusiti to¢nost dosjeda. Prije pecenja
provjerite unutarnju povrsinu i pazljivo uklonite sve kontaminacije. Na hibridnom abutmentu nemojte nanositi nikakve materijale na veznu
povrsinu prema krunici jer to moze narusiti dosjed krunice. Nemojte nanijeti predebeli sloj glazure. Izbjegavajte nakupljanje materijala,
posebice na okluzalnoj povrsini hibridne abutment-krunice. Pretanak sloj glazure moze dovesti do nezadovoljavajuceg sjaja. Ako su poZeljne
karakterizacije, keramicka struktura moze se prilagoditi koristenjem materijala IPS e.max CAD Crystall./Shades i/ili IPS e.max CAD Crystall./
Stains prije kristalizacijskog pecenja. Istisnite gotove materijale Shades i Stains iz $trcaljke i temeljito ih promijesajte. Materijali Shades i Stains
mogu se blago razrijediti s pomocu tekucine IPS e.max CAD Crystall./Glaze. Medutim, konzistencija i dalje treba zadrzati strukturu paste.
Promije$ane materijale Shades i Stains finim kistom nanesite izravno na nepeceni sloj glazure. Intenzivnije boje postizu se u nekoliko
postupaka bojenja i pecenja, a ne nanosenjem debljih slojeva. Upotrijebite materijal IPS e.max CAD Crystall./Shades Incisal kako biste imitirali
incizalno podrugje i stvorili efekt translucencije na hibridnoj abutment-krunici u incizalnoj i okluzalnoj trecini. Kvrzice i fisure mogu se
individualizirati s pomocu materijala Stains.

Nakon toga postavite nadomjestak u sredinu IPS e.max CAD podloska za kristalizaciju ili na podlozak stavite maksimalno 6 jedinica i provedite
kristalizacijsko pecenje koristeci zadane parametre pecenja (pogledajte odjeljak ,Parametri kristalizacije i pecenja”). PridrZavajte se uputa iz
odjeljka ,Postupak nakon pecenja”.

Nije obavezno: Korektivno pecenje

Ako su nakon kristalizacije potrebne dodatne karakterizacije ili prilagodbe, moze se provesti korektivno pecenje s pomocu materijala

IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains i Glaze. Za ciklus korektivnog pecenja upotrijebite i IPS e.max CAD podlozak za kristalizaciju. Za manje
prilagodbe oblika (npr. tocke aproksimalnih kontakata) upotrijebite IPS e.max CAD Crystall./Add-On, uklju¢ujuci odgovarajucu tekucinu za
mijesanje.

- Tehnika bojenja na nadomjestku boje zuba

— Kristalizacija bez nanoSenja materijala; zasebno pecenje boje/glazure uz upotrebu ili materijala IPS e.max Crystall./ ili IPS Ivocolor.

— Postavite keramicku strukturu na kolcic za kristalizaciju kao $to je opisano u odjeljku ,Fiksacija keramickih struktura na IPS e.max CAD kolci¢
za kristalizaciju”. Za karakterizaciju i glaziranje upotrijebite ili IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze (pogledajte odjeljak ,Tehnika
bojenja na plavom nadomjestku”, s drugacijim programom pecenja) ili IPS Ivocolor.

— Materijali IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze i IPS Ivocolor Shades, Essence, Glaze ne smiju se medusobno mijesati niti nanositi
jedan nakon drugoga.

Pri uporabi materijala IPS Ivocolor: Kako bi se zajamcilo bolje mocenje, mala koli¢ina tekucine za mijesanje IPS Ivocolor Mixing Liquid moze

se lagano utrljati u podrucje koje je potrebno karakterizirati. Pomije3ajte IPS Ivocolor Shades i Essences s odgovarajucim teku¢inama

IPS Ivocolor dok ne postignete Zeljenu konzistenciju. Intenzivnije boje postizu se ponavljanjem postupka bojenja i pecenja, a ne nanosenjem

debljih slojeva. Upotrijebite IPS Ivocolor Shades Incisal kako biste imitirali incizalno podrucje i stvorili efekt translucencije na hibridnoj

abutment-krunici u incizalnoj i okluzalnoj trecini. KvrZice i fisure mogu se individualizirati s pomocu materijala Essences. Na hibridnom
abutmentu karakterizirajte samo podrugje izlaznog profila s pomocu

materijala IPS Ivocolor Shade i Essence. Boje se ni u kojem slu¢aju ne smiju nanositi na veznu povrsinu prema bazi za svezivanje od titanija niti

na kanal za vijak jer se time moZe narusiti to¢nost dosjeda. Prije pecenja provjerite unutarnju povrsinu i pazljivo uklonite sve kontaminacije.

Na hibridnom abutmentu nemojte nanositi nikakve materijale na veznu povrsinu prema krunici jer to moze narusiti dosjed krunice. Zatim

fiksirajte keramicku strukturu na kol¢i¢ za pecenje sacastog podloska s malo IPS Object Fix Putty ili Flow materijala i kristalizirajte koristeci

propisane parametre pecenja. Pridrzavajte se uputa iz odjeljka ,Postupak nakon pecenja”.

Pecenije glazure provodi se s pomocu paste ili praha za glazure. Na hibridnim abutmentima glazira se samo izlazni profil. Na hibridnim
abutment-krunicama glazura se nanosi na cijelu vanjsku povrsinu. Radi lakseg rukovanja keramicku strukturu u svrhu glaziranja mozete
pozicionirati na bazu za svezivanje od titanija. U tu svrhu fiksirajte bazu za svezivanje od titanija na analog modela. Materijal za glaziranje
(pastu ili prah IPS Ivocolor Glaze) pomijesajte s IPS Ivocolor Mixing Liquid tekuc¢inom za mije3anje allround ili longlife, kako biste dobili Zeljenu
gustocu. Nanesite ravnomjeran sloj materijala za glaziranje i njime prekrijte sva podrugja koja je potrebno glazirati.

Stupanj sjaja glazirane povrsine odreduje se konzistencijom materijala za glaziranje i nanesenom koli¢cinom, a ne temperaturom pecenja. Za
vedi sjaj, materijal za glaziranje mora se nanijeti u odgovarajuce debljem sloju. Po potrebi se moze povecati fluorescencija tako da se nanese
fluorescentni materijal za glaziranje (Paste FLUO ili Powder FLUO).

Materijal za glaziranje ni u kojem se slucaju ne smije nanositi na veznu povrsinu prema bazi za svezivanje od titanija niti na kanal za vijak jer se
time mozZe narusiti tocnost dosjeda. Prije pecenja provjerite unutarnju povrsinu i pazljivo uklonite sve kontaminacije. Na hibridnom
abutmentu nemojte nanositi nikakve materijale na veznu povrsinu prema krunici jer to moze narusiti dosjed krunice.

Pecenje materijala Stain/Glaze za IPS Ivocolor provedite na sacastom podlosku uz uporabu navedenih parametara pecenja. Pridrzavajte se
uputa iz odjeljka ,Postupak nakon pecenja”.

Nije obavezno: Korektivno pecenje

Pomije3ajte IPS e.max Ceram Add-On Dentin ili Incisal s teku¢inom IPS Build-Up Liquid soft ili allround te nanesite na odgovarajuca podrugja.
Pecite uz navedene parametre za ,Add-On nakon pecenja glazure”. Uzmite u obzir dugotrajno hladenje! Ako je potrebno, nakon pecenja
ispolirajte prilagodena podrugja do visokog sjaja.

Dovrsavanje krunice na IPS e.max CAD hibridnom abutmentu

Krunica na IPS e.max hibridnom abutmentu moze se dovrsiti s pomocu tehnike bojenja ili tehnike reduciranja (cut-back). Kad su u pitanju
karakterizacija i glaziranje, upotrebljavaju se ili materijali IPS e.max CAD Crystall./ ili materijali IPS Ivocolor. Reducirana podrugja (tehnika
reduciranja) nadograduju se s pomocu materijala za slojevanje IPS e.max Ceram. Koristite IPS Ivocolor materijale za bojenje i glaziranje. Nacelno,
postupak dovrsavanja krunice isti je kao za krunicu na prepariranom zubu. Detaljne informacije o postupku potrazite u

uputama za uporabu keramike IPS e.max CAD.

Fiksiranje nadomjestka na IPS e.max CAD kolci¢ za kristalizaciju

1. Ocistite keramicku strukturu uredajem s parnim mlazom kako biste uklonili kontaminaciju i ostatke masnoce. Nakon ¢i$¢enja izbjegavajte
kontaminaciju.

2. Upotrijebite IPS e.max CAD kolcic za kristalizaciju XS za kristalizaciju keramicke strukture.

3. Napunite unutarnje povrsine keramicke strukture pomocnom pastom za pecenje IPS Object Fix Putty ili Flow. Nakon istiskivanja materijala
odmah ponovno zatvorite Strcaljku s pastom IPS Object Fix Putty/Flow. Nakon $to je izvadite iz aluminijske vrecice, Strcaljku po mogucnosti
spremite u plasti¢nu vrecicu koja se moze ponovno zatvoriti ili u spremnik s vlaznom atmosferom.

4. Lagano pritisnite IPS e.max CAD kolCi¢ za kristalizaciju XS u pastu IPS Object Fix Putty/Flow. Vazno: Kol¢i¢ nemojte pritisnuti preduboko kako
ne bi dodirnuo stijenke. To moze dovesti do pukotina u keramickoj strukturi.



5. Plasti¢nom lopaticom izgladite istisnutu pomo¢nu pastu za pecenje kako biste fiksirali kol¢ic.
6. Sprijecite kontaminaciju vanjske povrsine / okluzalne povrine keramicke strukture. Ocistite svu eventualnu kontaminaciju kistom namocenim
vodom i osusite.

Vazno: Kad je u pitanju kristalizacija, IPS e.max CAD nadomjestci ne smiju se postavljati izravno na IPS e.max CAD podlozak i kol¢ice za
kristalizaciju, tj. bez pomocne paste za pecenje.

Postupak nakon pecenja

Nakon $to ciklus pecenja zavrsi, izvadite keramicku strukturu iz peci (pricekajte zvucni signal pedi) i pustite da se ohladi na sobnu temperaturu na
mjestu zasticenom od propuha. Vruce predmete ne smijete dodirivati metalnim klijestima. Skinite keramicku strukturu sa stvrdnute paste

IPS Object Fix Putty / Flow. Uklonite sve ostatke ultrazvukom u vodenoj kupelji ili uredajem s parnim mlazom. Ostaci se ne smiju uklanjati
pjeskarenjem s pomocu Al,Oj ili staklenim perlicama za poliranje. Ako nadomjestak treba prilagoditi brusenjem?, pobrinite se da ne dode do
pregrijavanja keramike. Na kraju ispolirajte izbrusena podrucja do visokog sjaja.

Trajno svezivanje keramicke strukture na bazu za svezivanje od titanija
Kontaktne povrsine moraju se detaljno pripremiti kako bi se osigurala optimalna adhezivna veza izmedu baze za svezivanje od titanija i keramicke
strukture.

IPS e.max CAD keramicka struktura (LS,) Baza za svezivanje od titanija
Pjeskarenje - PridrZavajte se uputa proizvodaca.
Kondicioniranje Mogucnost 1. Mogucnost 2.
Jetkanje Jetkajte veznu povrsinu| Nanesite Monobond
prema bazi za Etch & Prime® na veznu
svezivanje od titanija | povrsinu prema bazi za _
20 sekundi s pomocu | vezivanje od titanija i
gela za jetkanje pricekajte reakciju jos
IPS® Ceramic 40s.
Silanizacija: Vezna povriina
kondicionira se - A
sredstvom Vezna povrsina kogdlaonlra se sre(_istvom
Monobond® Plus Monobond® Plus 60 sekundi
60 sekundi
Adhezijsko cementiranje Multilink® Hybrid Abutment
Prekrivanje cementnog spoja Glicerinski gel, npr. Liquid Strip
Polimerizacija Automatska polimerizacija u trajanju od 7 minuta
Poliranje cementnog spoja Uobicajeni polireri za materijale od keramike/smole

- Priprema baze za svezivanje od titanija

— Bazu za svezivanje od titanija treba pripremiti u skladu s uputama proizvodaca.

— Ocistite bazu za svezivanje od titanija u ultrazvu¢noj kupelji ili parnim Cistatem, a potom osusite zracnim mlazom.

— Pricvrstite bazu za svezivanje od titanija na analog modela.

— Postavite keramicku strukturu na bazu za svezivanje od titanija i oznacite relativni polozaj vodootpornim flomasterom. To olak$ava
dostizanje ispravnog relativnog krajnjeg polozaja kada su dijelovi sastavljeni u kasnijoj fazi.

— Nakon $to se vezivna povrsina ocisti, ona se ni pod kojim okolnostima ne smije onecistiti jer bi to moglo narusiti vezu.

— Nanesite Monobond Plus na ¢istu vezivnu povrsinu i ostavite da djeluje 60 sekundi. Nakon isteka vremena reakcije, ostatak osusite zrakom
bez primjese vode i ulja.

- Vijcani kanal zapecatite pjenastim kuglicama ili voskom. Izbjegavajte bilo kakvo onecis¢enje vezivne povrsine.

- Priprema keramicke strukture
— Keramicka struktura ne smije se pjeskariti.
— Ocistite keramicku strukturu u ultrazvuénoj kupelji ili parnim ¢istacem, a potom osusite zrakom bez primjesa vode i ulja.
- Vosak se moze nanijeti kako bi se zastitile vanjske povriine i glazirana podrudja.

Za kondicioniranje keramicke strukture dostupne su dvije mogucnosti:
— Mogucénost 1: Kondicioniranje vezivnih povriina s pomocu gela IPS Ceramic Etching Gel i sredstva Monobond Plus
— Mogucnost 2: Kondicioniranje vezivnih povriina s pomoc¢u Monobond Etch & Prime

Postupak pri odabiru mogu¢nosti 1:

— Jetkajte vezivnu povrsinu s 5%-tnom fluorovodi¢nom kiselinom (npr. IPS Ceramic gel za jetkanje) u trajanju od 20 sekundi.

- Temeljito isperite vezivnu povrsinu mlazom vode te osusite zrakom bez primjesa vode i ulja.

- Nanesite Monobond Plus na ¢istu vezivnu povrsinu i ostavite da djeluje 60 sekundi. Nakon isteka vremena reakcije, ostatak osusite zrakom
bez primjese vode i ulja.

Postupak pri odabiru mogucnosti 2:
- Nanesite Monobond Etch & Prime® na veznu povrsinu mikrocetkicom, utrljavajte 20 sekundi i pricekajte reakciju jo3 40 s.
- Zatim temeljito isperite Monobond Etch & Prime vodom te susite nadomjeske snaznim mlazom zraka bez primjese vode i ulja 10 sekundi.

- Cementiranje s materijalom Multilink Hybrid Abutment
— Nanesite tanki sloj materijala Multilink Hybrid Abutment izravno iz $trcaljke za mijesanje na vezivnu povrsinu baze za svezivanje od titanija i
vezivnu povrsinu keramicke strukture.
- Postavite strukturu na bazu na nacin da su poravnate oznake polozaja.
- Dijelovi se lagano i jednoliko sti$¢u, a provjerava se ispravan relativni polozaj komponenti (prijelaz izmedu baze i keramicke strukture).
- Nakon toga, ¢vrsto pritiscite komponente 5 sekundi.
- Visak u vijcanom kanalu pazljivo uklonite npr. mikrocetkicom ili ¢etkicom koristeci kruzne pokrete.



— Napomena: Visak se ne smije ukloniti prije nego $to zapo¢ne polimerizcija, odnosno 3 minute nakon mijesanja. Za tu svrhu koristite
prikladan instrument (npr. Le Cron). Laganim pritiskom drzite komponente na mjestu.

Na cementni spoj nanesite glicerinski gel (npr. Liquid Strip) kako bi se sprijecilo stvaranje inhibicijskog sloja.

Zatim ostavite kompozitni cement da se u potpunosti automatski polimerizira u trajanju od 7 minuta.

- Vazno: Komponente se ne smiju pomicati dok se Multilink Hybrid Abutment potpuno ne polimerizira. Drzite ih na mjestu s pomocu
npr. pincete oblozene dijamantima kako biste sprijecili pomicanje.

Cementni spoj treba pazljivo polirati gumenim polirerima pri niskoj brzini (< 5,000 rpm) kako bi se izbjeglo pregrijavanje.

- Svaki cementni visak koji se nalazi u vij¢éanom kanalu uklonite odgovarajucim rotiraju¢im instrumentima.

Umetanje i njega
- Intraoralna priprema
Uklonite priviemeni nadomjestak i ocistite podrucje implantata. Zatim provjerite tkivo oko implantata (izlazni profil).

- Umetanje
Nemojte upotrebljavati sredstva za ispiranje usne Supljine koja sadrzavaju fenole jer takvi proizvodi negativno utjecu na vezu izmedu
keramike i kompozita. Intraoralno postavite hibridni abutment ili hibridnu abutment-krunicu u implantat. Rukom uvrnite u odgovarajudi vijak
implantata i pritegnite moment klju¢em (pridrzavajte se uputa proizvodaca).

- Hibridni abutment i odvojena krunica
Umetnite pamu¢nu ili pjenastu kuglicu u kanal za vijak hibridnog abutmenta i zapecatite kanal za vijak priviemenim kompozitom
(npr. Telio® Inlay). Na taj se nacin osigurava pristup vijku u kasnijem trenutku. Provjerite ima li kontaminacije/vlage na veznim povriinama i po
potrebi ocistite ili osusite mlazom zraka. Nanesite cementni materijal (npr. SpeedCEM® Plus ili Variolink® Esthetic) u kondicioniranu krunicu.
Postavite krunicu na hibridni abutment i fiksirajte u krajnjem poloZzaju.
Visak cementa nakratko se polimerizira ,tehnikom cetvrtine” te se tada moze lako ukloniti. Prekrijte cementne spojeve s pomocu glicerinskog
gela (npr. Liquid Strip) i ponovno polimerizirajte svjetlom, primjerice, s pomoc¢u lampe za polimerizaciju Bluephase®. Nakon toga vodom
isperite glicerinski gel.

- Hibridna abutment-krunica
Umetnite pamu¢nu ili pjenastu kuglicu u kanal za vijak hibridne abutment-krunice i zapecatite kanal za vijak trajnim kompozitom
(npr. Tetric® Prime).
Provjerite okluziju i artikulaciju. Ako je nadomjestak prilagoden brusenjem, izbrusena podruc¢ja moraju se naknadno ispolirati do visokog sjaja
s pomocu silikonskih polirera (npr. OptraGloss®). Ispolirajte i rubove nadomjestaka / cementni spoj. Na kraju nanesite Cervitec® Plus (zastitni
lak) po rubu gingive.

Tablica kombinacija boja

Za karakterizaciju i prilagodbu boje nadomjestaka IPS e.max CAD, upotrebljavaju se IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains ili IPS Ivocolor Shades,
Essences.

- IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains: Za uporabu na plavim IPS e.max CAD nadomjestcima i onima u boji zuba

- IPS Ivocolor Shades, Essences: Za uporabu na IPS e.max CAD nadomjestcima u boji zuba

Obavezno se pridrzavajte tablice s kombinacijama.

BL1[BL2 [BL3[BL4| A1 [ A2 [ A3 [A35[ A4 [B1 [B2 [B3[B4|Cl[C2]c3[ca]D2]D3]D4

IPS e.max CAD

Crystall./ Shade 0 1 2 3 4
IPS e.max CAD

Crystall./ Shade Incisal " 12 I )

IPS e.max CAD

Crystall./ Stains Wwhite, cream, sunset, copper, olive, khaki, mahogany

BL1[BL2[BL3[BL4| A1 [ A2 [ A3 [A3.5] A4 [B1 [B2[B3[B4|Cl [C2[C3[c4|D2]D3]D4

IPS Ivocolor

. Do D1 D2 D3 SD4 D5 D6 D7 D6
Boja
IPS Ivocolor si1 si2 si3
Boja Incisal
E0 E02 E03 E04 E05 E06 E07 E08 E09 E10
white creme lemon sunset copper hazel olive khaki terracotta  mahogany
IPS Ivocolor En ET2 E13 E14 E15 E16 E17 E18 E19 E20
Essence cappuccino espresso terra profundo ocean sapphire anthracite black rose coral
E2 E22 E22
basic red basic yellow basic blue

Parametri kristalizacije i pecenja

Peci za keramiku bez funkcije za kontrolirano (dugotrajno) hladenje ne smiju se upotrebljavati. Prije prve kristalizacije i redovito svakih Sest
mjeseci nakon toga pec za keramiku mora se kalibrirati. Ovisno o nacinu rada, moze biti potrebna ¢esca kalibracija. Pridrzavajte se uputa
proizvodaca.



Kristalizacija MO, Impulse, LT, MT, HT
s nanosenjem ili bez nanosenja materijala IPS e.max CAD Crystall./

i

Peci Temperatura Vrijeme Brzina Temperatura Vrijeme Brzina Temperatura Vrijeme Vakuum 1 Vakuum 2 Dugotrajno | Brzina hladenja
Programat | pripravnosti zatvaranja zagrijavanja pecenja drzanja zagrijavanja pecenja drzanja hladenje

t1 2 11[°C] 21[°C] tl

B[°C] S[min] | [°C/min] Tired H1[min] | [*C/min] T2[°C] H2 [min] 12[°C] 22[°C] L[°C] [°C/min]

P300
P500 403 6:00 60 770 0:10 30 850 10:00 550/770 | 770/850 700 0
P700
P310
P510 403 6:00 60 780 0:10 30 860 10:00 550/780 | 780/860 710 0
P710
Cs/CS2/ 8 v
CS3/CS4 Odaberite odgovarajuci program

Kristalizacija LT, MT, HT
snanosenjem ili bez nanosenja materijala IPS e.max CAD Crystall./

Peci Temperatura Vrijeme Brzina Temperatura Vrijeme Brzina Temperatura Vrijeme: Vakuum 1 Vakuum 2 Dugotrajno | Brzina hladenja
Programat | pripravnosti zatvaranja zagrijavanja pecenja drzanja zZagrijavanja pecenja drzanja hladenje

t1 2 11[°C] 21[°C] tl

B[°C] S[min] | [°C/min] Tieq H1[min] | [°C/min] T2[°C] H2 [min] 12[°C] 22[°C] L[°C] [°C/min]

P300
P500 403 6:00 90 820 0:10 30 840 7:00 550/820 | 820/840 700 0
P700
P310
P510 403 6:00 90 830 0:10 30 850 7:00 550/830 | 830/850 710 0
P710
Cs/CS2/ . o
CS3/CS4 Odaberite odgovarajuci program

Korektivno pecenje / pecenje boje / pecenje glazure
s materijalima IPS e.max CAD Crystall./

i

Peci Temperatura Vrijeme Brzina Temperatura Vrijeme Brzina Temperatura Vrijeme Vakuum 1 Vakuum 2 Dugotrajno | Brzina hladenja
Programat | pripravnosti zatvaranja zagrijavanja pecenja drzanja zagrijavanja pecenja drzanja hladenje

t1 t2 11[°C] 21[°C tl

B[°C] S[min] | [°C/min] | T1[°C] | H1[min] | [°C/min] | T2[°C1 | H2[min] | 12[°C] 22[°C] LI°Cl | [°C/min]

P300
P500 403 6:00 90 820 0:10 30 840 3:00 550/820 | 820/840 700 0
P700
P310
P510 403 6:00 90 830 0:10 30 850 3:00 550/830 | 830/850 710 0
P710
Cs/cs2/ . frvA
CS3/CS4 Odaberite odgovarajuci program

Parametri pecenja za tehniku bojenja

s materijalima IPS Ivocolor Shades, Essence, Glaze -
Temperatura Vrijeme: Brzina zagrijavanja Temperatura Vrijeme drZanja Vakuum 1 Vakuum 2 Dugotrajno Brzina hladenja
pripravnosti zatvaranja * pecenja hladenje ** tl

B[°C] S [min] t" [°C/min] TI°Cl H[min] V1[°C] V2[°C] L[°C] [°C/min]
Pecenje boja IRT/
iglazura 403 6:00 60 710 1:00 450 709 0 0

Parametri pecenja za korektivno pecenje (tehnika bojenja)

s IPS e.max Ceram Add-On -
Temperatura Vrijeme Brzina zagrijavanja Temperatura Vrijeme drZanja Vakuum 1 Vakuum 2 Dugotrajno Brzina hladenja
pripravnosti zatvaranja * pecenja hladenje ** tl

B[°C] S [min] t" [°C/min] TI°Cl H [min] V1[°C] V2[°C] L[°C] [°C/min]
Add-On RT/
materijal nakon 403 6:00 50 700 1:00 450 699 0 0
pecenja glazura :

*  IRT standardni nacin
** Napomena: Ako je debljina sloja veca od 2 mm, potrebno je dugotrajno hladenje L do 500 °C.




Napomena: Zbog svoje geometrije nadomjestci mogu imati razliite debljine slojeva. Kad se objekti hlade nakon ciklusa pecenja, razlicite brzine
hladenja u podrugjima razli¢itih debljina mogu uzrokovati stvaranje unutarnjeg naprezanja. U najgorem sluéaju, ta unutarnja naprezanja mogu
uzrokovati pucanje keramickih nadomjestaka. Polaganim hladenjem (dugotrajno hladenje L) naprezanja mozete svesti na najmanju mogucu
mjeru.

3 Sigurnosne informacije

Sterilizacija

Hibridni abutmenti ili hibridne abutment-krunice moraju se sterilizirati prije umetanja u usta. Morate se pridrzavati lokalnih zakonskih odredbi i
higijenskih standarda za dentalne ordinacije.

Parna sterilizacija moze se provesti u trostrukom frakcioniranom predvakuumu uz pridrzavanje sljedecih parametara: Vrijeme sterilizacije 3 min;
temperatura pare 132 °C/270 °F, to odgovara vremenu izlaganja u pola ciklusa od 2 min. Hibridni abutment ili hibridna abutment-krunica moraju
se odmah upotrijebiti. Nakon sterilizacije nije dopusteno skladistenje!

Korisnik je odgovoran za sterilnost hibridnog abutmenta ili hibridne abutment-krunice. Treba se pobrinuti da se sterilizacija provodi samo s
pomocu odgovarajucih uredaja i materijala te odobrenih metoda specifi¢nih za proizvod. Uredaje koji se upotrebljavaju treba pravilno odrzavati i
redovito servisirati. Korisnici IPS e.max CAD rje3enja za abutmente duzni su obavijestiti stomatologe da se keramicke strukture obavezno moraju
sterilizirati prije postavljanja u usnu Supljinu pacijenta.

— Usluéaju ozbiljnih incidenata u vezi s proizvodom, obratite se tvrtki Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/Liechtenstein,
internetska stranica: www.ivoclarvivadent.com i odgovornom nadleznom tijelu.

- Vazece Upute za uporabu dostupne su u odjeljku za preuzimanja na internetskoj stranici tvrtke Ivoclar Vivadent AG (www.ivoclarvivadent.com).

- Vazedi Sazetak o sigurnosnoj i klinickoj ucinkovitosti (Summary of Safety and Clinical Performance — SSCP) dostupan je u odjeljku za
preuzimanja na internetskoj stranici tvrtke Ivoclar Vivadent AG (www.ivoclarvivadent.com).

Upozorenja

- IPS Ceramic Etching Gel sadrzi fluorovodi¢nu kiselinu. Potrebno je obavezno izbjegavati kontakt s kozom, o¢ima i odjecom jer je materijal vrlo
otrovan i korozivan. Gel za jetkanje prikladan je samo za ekstraoralnu primjenu i ne smije se nanositi intraoralno (u usnoj supljini).

- Monobond Etch & Prime je korozivan. Izbjegavajte kontakt s kozom i sluznicom. Monobond Etch & Prime prikladan je samo za ekstraoralnu
primjenu i ne smije se nanositi intraoralno (u usnoj supljini).

- Tijekom zavrine obrade nemojte udisati keramicku prasinu. Upotrijebite jedinicu za usisavanje i nosite masku za lice.

- Rizici povezani s magnetskim poljima (npr. MR — magnetska rezonancija): Obratite paznju na upozorenja, predostroznosti i mjere opreza
proizvodaca abutmenta ili implantata.

- Pridrzavajte se sigurnosno-tehnickog lista (STL).

Informacije o odlaganju
- Ostatak zaliha i izvadene restauracije morate zbrinuti u skladu s odgovaraju¢im nacionalnim pravnim propisima.

Preostali rizici

Korisnici trebaju biti svjesni da svaka stomatoloska intervencija u usnoj supljini ukljucuje odredene rizike. Neki od tih rizika navedeni su u
nastavku:

- Odlamanja / napuknuca

- Visak cementa moze dovesti do nadrazivanja mekog tkiva / gingive.

— Decementiranje

4 Rok uporabe i skladiStenje
Ovaj proizvod ne zahtijeva posebne uvjete skladistenja.

5  Dodatne informacije

Cuvajte materijal izvan dohvata djece!
Nisu svi proizvodi dostupni u svim zemljama.

Materijal je namijenjen iskljucivo za stomatolosku primjenu. Smije se obradivati iskljucivo prema uputama za uporabu. Proizvodac ne preuzima
odgovornost za Stete koje su rezultat nepridrzavanja uputa ili navedenog podru¢ja primjene. Korisnik je odgovoran za ispitivanje prikladnosti
materijala i njihovog koristenja u bilo koju svrhu koja nije izri¢ito navedena u uputama.

' npr. CEREC/inLab, PlanMill. Cjeloviti popis dostupan je na www.ivoclarvivadent.com.
CEREC/inLab i PlanMill nisu registrirani zatitni znakovi tvrtke Ivoclar Vivadent AG.
2 Dijagram tijeka tvrtke Ivoclar Vivadent ,Preporuceni brusni instrumenti za ekstraoralnu i intraoralnu primjenu”.



1 Uréené pouziti
Urceny ucel
Hybridni jedno¢lenné nahrady nesené implantaty

Cilova skupina pacientl
Dospéli pacienti se zubnimi implantéty

Urceni uzivatelé / speciélni skoleni

- Zubnilékafi (vyroba nahrad v zubni ordinaci; klinicky pracovni postup)

—  Zubni technici (vyroba nahrad v zubni laboratofi)

Bez pozadavku na specidlni $koleni.

Pouziti

Pouze pro pouziti ve stomatologii.

Popis

IPS e.max® CAD Abutment Solutions jsou hybridni ndhrady nesené implantatem (hybridni abutmenty/hybridni abutmentové korunky) pro
jednotlivé zuby vyrobené technologii CAD/CAM. Tyto hybridni ndhrady se vyrabéji individualné z blokii ze sklokeramiky na bazi lithium disilikatu
(LS,) a cementuji se na titanovou bazi.

Vykonnostni vlastnosti

Vlastnost Specifikace Typicka stfedni hodnota
CTE (25-500°C) [10¢/K"] 10.1+0.5 -

Pevnost v ohybu (biaxialni)[MPa] >360 530%
Chemicka rozpustnost [ug/cm?] <100 -

Typ/trida Typ I/ tida 3 -

Podle normy 1SO 6872:2015
* primérna biaxialni pevnost v ohybu vyhodnocend na zakladé vice nez 10 let kvalitniho méfeni

Indikace
~  (Caste¢ny edentulismus ve frontalnim a distalnim Gseku chrupu

Kontraindikace
- Bruxismus
- Pokud je zndmo, Ze pacient m4 alergii na nékterou ze slozek materialu

Omezeni pouziti

- Pokud se nedodrzi pozadavky uvedené vyrobcem implantétu pro vybrany typ implantatu (prdmér a délka implantatu musi byt vyrobcem
implantatu schvaleny pro predmétnou pozici v celisti)

- Prekroceni nebo nedosazeni pfijatelnych tlousték keramiky

- Poutziti jiného upeviovaciho kompozitu nez Multilink Hybrid Abutment k adhezivnimu cementovani IPS e.max CAD k titanové bazi

- Intraorélni cementace keramickych nahrad k titanové bazi

- Provizorni cementace korunky na hybridni abutment
® Nepouzivejte opakované

Omezeni zpracovéni

Pokud nebudou respektovany nésledujici informace, mize to zhorsit vysledek dosazeny s IPS e.max CAD:
Frézovani bloki v nekompatibilnim systému CAD/CAM

- Pfivyrobé hybridni abutmentové korunky nesmi byt kanal pro $roub umistén v oblasti kontaktnich bodd. Pokud toto neni mozné dodrzet, je
lepsi vyrobit hybridni abutment se samostatnou korunkou.

- Technika cut-back pfi vyrobé hybridnich abutmentovych korunek

- Poutziti IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray

- Kombinace s jinymi materialy nez IPS e.max Ceram, IPS Ivocolor® nebo IPS e.max CAD Crystall./

- Krystalizace v neschvalené a nekalibrované keramické vypalovaci peci

- Krystalizace ve vysokoteplotni peci

- Krystalizace s pouzitim odli$nych parametr( vypalovani

- Nedodrzeni pokyn(i vyrobce ohledné zpracovéni titanové baze

Systémové pozadavky

IPS e.max CAD Abutment Solutions se musi zpracovavat pomoci autorizovaného systému CAD/CAM.' Zvolte vhodnou titanovou bazi podle
zavedeného implantatu a pouzitého systému CAD/CAM. Postupujte podle navodu k pouziti a pokynd ke zpracovani od pfislusného vyrobce.
Vedlejsi ucinky

V soucasnosti nejsou znamy zadné vedlejsi tcinky.

Klinicky pfinos

- Obnoveni zvykaci funkce

- Obnova estetiky

SloZeni

Sklokeramika na bézi lithium disilikatu

Po zhotoveni néhrady ze sklokeramiky vznikne stabilni a inertni sit, do niz jsou za¢lenény riizné prvky pres kyslikové mistky. Slozeni je stanoveno
jako oxidy.
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Oxid vhm. %
Sio, 57.0-80.0
Li,0 11.0-19.0
K,0 0.0-13.0
P,0, 0.0-11.0
70, 0.0-8.0
Zn0 0.0-8.0
ALO, 0.0-5.0
MgO 0.0-5.0
Barvici oxidy (CeO,, MnO,, V,05, Tb,0,, Er,0;) 0.0-8.0

2 Aplikace

Vybér odstinu

Pfed stanovenim odstinu provedte ¢isténi zubd. Odstin se stanovuje podle odstinu sousednich zubd.

Minimalni tloustky stén keramickych nahrad
- Hybridni abutment:
— Tloustka stény W,,, musi Cinit alespori 0,5 mm.
— Hybridni abutment musi byt zhotovovéan v podobé preparovaného piirozeného zubu:
- Obvodové epi-/supragingivalni schiidky se zaoblenymi vnitfnimi thly nebo zkosenim
- Aby bylo mozné korunku cementovat k hybridnimu abutmentu pomoci metod konvencni nebo samo-adhezivni cementace, musi se
Vvytvofit retencni povrchy a odpovidajici ,vyska preparace”.
- Vytvoite emergence profil s pravym thlem na prechodu ke korunce (viz obrézek).
- Sitka korunky By, je ©Mezena na rozmér 6,0 mm od axidlni vysky obrysu k otvoru pro roubek hybridniho abutmentu.
— Musi se dodrzovat pokyny od vyrobce implantatu ohledné maximalni vysky hybridniho abutmentu a samostatné korunky.

- Hybridni abutmentova korunka:
- Tloustka stény W,,, musi byt vétsi nez 1,5 mm po celém vodorovném obvodu.
— Otvor pro Sroubek nesmi byt umistén v oblasti kontaktnich bodd. Pokud toto neni mozné dodrzet, je lep3i vyrobit hybridni abutment se
samostatnou korunkou.
~ Sitka hybridni abutmentové korunky By, je omezena na rozmér 6,0 mm od axialni vysky obrysu k otvoru pro $roubek.
- Musi se dodrzovat pokyny od vyrobce implantatu ohledné maximalni vysky hybridni abutmentové korunky.

Hybridni abutment Hybridni abutmentova korunka

Siika korunky By, = < 6,0 mm Siika hybridni abutmentovd korunka By, = < 6,0mm

Tloustka stény W,,, = = 0,5 mm Tloustka stény Wy, = = 1,5mm

&)

Vybér bloki
Blok se vybira podle pozadovaného odstinu zubu a zvolené titanové baze. V zavislosti na aplikaci se vybere blok IPS e.max CAD MO nebo LT.
Dostupna nabidka blok se muze lisit v zavislosti na pouzivaném CAD/CAM stroji.

IPS e.max CAD MO A14 IPS emax CAD LT A14 IPS e.max CAD LT A16
(Stfedni opacita) (Nizka translucence) (Nizka translucence)
IPS e.max CAD
Hybridni abutment 4 4 -
IPS e.max CAD _
Hybridni abutmentova 4 4
korunka
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Dokonceni

Pfi dokoncovacich operacich a konturovani keramickych nédhrad dodrzujte doporuceni ohledné brusnych néstroji? a minimalni tloustky vrstev.
Pokud je to mozné, tipravy brousenim je tfeba provadét v dobé, kdy je ndhrada stéle jesté v nevykrystalizovaném (modrém) stavu, a to pfi nizkych
otackach a pfi plisobeni jen mirného tlaku k zamezeni delaminace a chippingu na okrajich nahrady. Musi se pfedchazet prehrati keramiky.
0Oddélte keramickou konstrukci od bloku pomoci diamantového separacniho disku. Hybridni abutment: pomoci separacniho disku provedte
mélky fez do spojovaciho mista na incisalni strané abutmentu, poté spojovaci ¢ast zcela piefiznéte z bazélniho sméru. Opatrné dosadte
keramickou nahradu na titanovou bézi a zkontrolujte pfesnost dosazeni. Dodrzte polohu zamku zabranujiciho otaceni.

- Dokonceni vnéjsiho povrchu keramické nahrady
Neobrusujte osazeni keramické konstrukce, abyste neovlivnili pfesnost dosazeni na titanové bazi. V pfipadé potieby provedte dokoncovaci
operace na emergence profilu, pficemz berte do Givahy pfesnost usazeni vii¢i gingivé a minimalni tloustku (0,5 mm).

- Hybridni abutment
Vyhladte bod pfipojeni k bloku pomoci jemnych diamantovych brusnych nastrojd, pficemz berte do Gvahy tvar emergence profilu a okraje
korunky. Neprovéadéjte zadné individualni Upravy tvaru, nebot ty by negativné ovlivnily pfesnost dosazeni korunky na hybridni abutment.
Informace ohledné korunky: Pokud neni dosed korunky na hybridni abutment pfesny, provedte tpravy na korunce.

- Hybridni abutmentova korunka
Vyhladte misto po konektoru pomoci jemnych diamantovych brouskd, pficemz berte do tvahy tvar emergence profilu a proximalnich
kontaktd. Jemné vybruste cely okluzélni povrch pomoci jemného diamantového nastroje, kterym vyhladte povrchovou strukturu vytvorenou
procesem CAD/CAM. Zkontrolujte proximalni a okluzalni kontakty. Vytvoite povrchové textury.

Pred dal$im zpracovanim keramické nahrady vzdy vycistéte ultrazvukem ve vodni lazni nebo pomoci parni Cisticky. Dbejte na diikladné
odstranéni veskerych zbytk( aditiv pro frézovani pochazejicich z frézovaci jednotky CAD/CAM. Zbytky chladici tekutiny pro frézovani na
povrchu mohou vést k problémim s upevitovanim a ke zménam barvy. Nepiskujte keramickou konstrukci pomoci Al,0; ani sklenénymi
lesticimi perlami.

Volitelné: Klinickéd zkouska modrych nahrad
Pred dalsim zpracovanim Ize provést klinickou zkousku presnosti dosedu néhrady. Klinickd zkouska se muze provést také v pozdéjsi fazi, napt. s
vykrystalizovanou keramickou nahradou v barvé zubu z IPS e.max CAD.
- Provizorni upevnéni keramické nahrady na titanové bazi
Aby se usnadnila manipulace v tstech pacienta a zamezilo se poskozeni keramické néhrady pred krystalizaci, jednotlivé ¢asti se musi
provizorné upevnit k sobé& pomoci silikonového otiskovaciho materialu, napt. Virtual® Extra Light Body Fast Set.

Neupravena titanova baze a keramickd nédhrada se vycisti parou a poté se osusi stlacenym vzduchem. Keramicka nahrada se umisti na
titanovou bazi (kterd je pfisroubovéna na analog) a vzajemna poloha jednotlivych ¢asti se oznaci vodéodolnym znackovacim perem. Tento
krok usnadriuje dosazeni spravné polohy pfi provizornim sestaveni véech ¢asti ndhrady. Kanal pro $roub v neupravené titanové bazi se utésni
pénovou kulickou. Material Virtual Extra Light Body Fast Set se nanese na titanovou bazi a pfimo do keramické nahrady. Titanové béze se
zasune do keramické nahrady. Musi se zkontrolovat poloha obou ¢ésti (antirotacni bod / oznaceni). Spojované ¢asti se musi drzet pevné ve
spravné poloze po dobu 2:30 min, dokud Virtual Extra Light Body Fast Set nezatuhne. Pfipadny nadbyte¢ny material, ktery byl vytlacen ven, se
musi peclivé odstranit vhodnym nastrojem, napf. skalpelem.

Klinicka zkouska

Jakmile se provizorni nahrada odstrani, hybridni abutment nebo hybridni abutmentova korunka se manudlné nasroubuje pomoci piislusného
Sroubu. Zkontroluje se geometrie v{ici gingivalnimu okraji (napf. pfesnost usazeni, gingivélni anémie). V piipadé potieby Ize kanal pro $roub u
hybridniho abutmentu utésnit pomoci pénové kulicky. Tip: Vnitini povrch korunky se izoluje pomoci glycerinového gelu (napt. Try-in paste,
Liquid Strip).

Korunka se pro ucely kontroly umisti na hybridni abutment a v pfipadé potieby se provede tprava proximalnich kontaktti.

Pozor: V této fazi nekontrolujte funkci v okluzi. Aby bylo mozné okluzélni funkci zkontrolovat, korunka se musi na hybridni abutment upevnit
pomoci materidlu Virtual Extra Light Body Fast Set. K tomuto tcelu se nemiize pouzivat zkusebni pasta, protoze tento materidl neni dostatecné
odolny viici tlaku. Materidl Virtual Extra Light Body Fast Set se nanese na vnitini povrch korunky. Korunka se natlaci na hybridni abutment pomoci
prsti tak, aby bylo dosazeno finaIni polohy. Korunka se musi pfidrzovat ve finalni poloze, dokud nedojde k zatuhnuti materidlu Virtual Extra Light
Body (pfibl. 2:30 min). Nasledné se odstrani pfebytecny material.

Nyni se zkontroluje okluze/artikulace. V piipadé potieby se provedou tipravy pomoci vhodnych brusnych néstroju (viz doporuceni ohledné
brusnych nastroji?). Korunka se opatrné sejme s hybridniho abutmentu a hybridni abutment / hybridni abutmentova korunka z implantatu. Dana
oblast implantatu se oplachne, napf. pomoci Cervitec Liquid (Ustni voda bez alkoholu s obsahem chlorhexidinu) za ticelem jeho ocisténi. Nasledné
se umisti provizorni nahrada.

Dokonéeni keramické nahrady
V zévislosti na pozadované technice zpracovani a materidlech se zvoli metoda zpracovéni pro dokonceni keramické nahrady. Pro tcely dokonceni
keramické nahrady existuji v zasadé tii metody zpracovani.

- Technika lesténi na modré nahradé
Technika lesténi se pouziva piednostné pro emergence profile hybridniho abutmentu. Pro hybridni abutmentovou korunku se doporucuje
glazovaci paleni.
Pro snadnéjsi manipulaci nasroubujte titanovou bazi na model analogu. Zajistéte keramickou konstrukci na titanové bazi svymi prsty.
Pozor: Neobrusujte titanovou bézi.
Pfi lesténi dodrzujte doporuceni ohledné brusnych nastrojd?. Nahradu vycistéte ultrazvukem ve vodni ldzni nebo parni ¢istickou. Nasledné
nédhradu upevnéte na krystaliza¢ni pin, jak je popsano pod ¢lankem “Upeviiovéni nahrad na IPS e.max CAD Crystallization Pin”. Umistéte
keramickou néhradu na desticku IPS e.max CAD Crystallization Tray a tu umistéte do stfedu vypalovaci pece. Vypalovaci program se vybira na
zakladé pouzitého materidlu (viz ,Krystalizace a parametry vypalovéni”).

- Technika dobarvovéni na modré nédhradé
IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray se nedoporucuje pro glazovani materialu IPS e.max CAD Abutment Solutions, jelikoz vyZaduje velmi cilené
nanéseni. Glazovaci material se nesmi dotknout sty¢ného povrchu k titanové bézi ani ke kanalu pro Sroub, nebot by to mohlo negativné
ovlivnit pfesnost dosazeni nahrady.

Umistéte keramickou nahradu, jak je popsano pod ¢lankem “Upeviovéni ndhrad na IPS e.max CAD Crystallization Pin”. Nasledné promichejte
IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste/FLUO a pomoci $tétce naneste rovnomérné na oblasti, které se maji glazovat. Pokud je potieba glazuru
pfipravenou k pfimému poutziti ziedit, |ze ji smisit s malym mnozstvim IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid. Glazura se nesmi dotknout
sty¢ného povrchu k titanové bézi ani ke kanalu pro Sroub, nebot by to mohlo negativné ovlivnit pfesnost dosazeni ndhrady. Pfed vypéalenim
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zkontroluje vnitini povrch a peclivé odstrarite jakoukoli pfipadnou kontaminaci. Nenanasejte zadny material na vazebné plochy hybridniho
abutmentu, nebot to mlze negativné ovlivnit piesnost dosazeni korunky. Glazuru nenanasejte v pilis silné vrstvé. Zamezte tvorbé ,louzicek”,
2zvlasté na okluzalnich plochach hybridni abutmentové korunky. Pfilis tenka vrstva glazury mize vést k neuspokojivému lesku. Pokud jsou
pozadovany charakterizace, keramickou nahradu Ize pied krystaliza¢nim palenim individualné upravit pomoci materialt IPS e.max CAD
Crystall./Shades nebo IPS e.max CAD Crystall./Stains. Vytlacte shades a stains pfipravené k pfimému poufziti ze stfikacky a dikladné je
promichejte. Shades a stains Ize mirné nafedit pomoci IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid. Konzistence by viak méla zlstat pastovita.
Naneste rozmichané shades a stains pfimo na nevypélenou vrstvu glazury pomoci jemného $tétce. Intenzivnéjsich odstinti se dosahne
opakovanim postupt dobarveni a vypalovani, nikoli nanasenim silnéjsich vrstev. Pouzijte material IPS e.max CAD Crystall./Shades k imitaci
incisalni oblasti a vytvoreni efektu translucence na hybridni abutmentové korunce v incisalni nebo okluzalni tetiné. Hrbolky zub a fisury Ize
individualizovat pomoci stains.

Poté umistéte ndhradu do stfedu desticky IPS e.max CAD Crystallization Tray nebo na tuto desticku umistéte maximalné 6 jednotlivych nahrad
a provedte krystaliza¢ni paleni s vyuzitim uvedenych parametrii (viz Krystalizace a parametry vypalovéni). Dodrzte pokyny uvedené pod
¢lankem ,Jak postupovat po vypéleni”.

Volitelné: Korek¢ni paleni

Pokud jsou po krystalizaci pozadovany dalsi charakterizace nebo tpravy, je mozné provést korekéni paleni s materialy IPS e.max CAD Crystall./
Shades, Stains a Glaze. Pro cyklus korekéniho paleni také pouzijte desticku IPS e.max CAD Crystallization Tray. Pouzijte IPS e.max CAD Crystall./
Add-On vcetné piislusné misici tekutiny k provedeni mensich Uprav tvaru (napf. proximélni kontaktni body).

- Technika dobarvovani (staining) na nahradé v barvé zubu

- Krystalizace bez naneseni material(i; samostatné dobarvovaci/glazovaci paleni s materialy IPS e.max CAD Crystall./ nebo IPS Ivocolor.

- Umistéte keramickou ndhradu na krystaliza¢ni pin, jak je popsano pod ¢lankem “Upeviovéni keramickych nahrad na IPS e.max CAD
Crystallization Pin”. Pro charakterizaci a glazovani pouzijte bud'IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze (viz ,Technika dobarvovani
na modré nahradé”, s jinym vypalovacim programem), nebo IPS Ivocolor.

- IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze a IPS Ivocolor Shades, Essence, Glaze se nesmi vzajemné misit ani nanaset postupné na sebe.

P¥i poutziti IPS Ivocolor: Pro zajisténi lepsi smacivosti Ize vetiit malé mnoZstvi tekutiny IPS Ivocolor Mixing Liquid na oblast, kterou je tfeba
charakterizovat. Namichejte IPS Ivocolor Shades a Essences na pozadovanou konzistenci s vyuzitim pfislusnych tekutin IPS Ivocolor Liquids.
Intenzivnéjsich odstinti se dosahne opakovanim postupu dobarveni a vypalovanim, nikoli nanasenim silnéjsich vrstev. Pouzijte material

IPS Ivocolor Shades Incisal k imitaci incisaIni oblasti a vytvofeni efektu translucence na hybridni abutmentové korunce v incisalni nebo
okluzélni tietiné. Hrbolky zubi a fisury |ze individualizovat pomoci materialt Essences. Na hybridnim abutmentu charakterizujte pouze oblast
emergence profilu pomoci

materialdi IPS Ivocolor Shades a Essences. Za zédnych okolnosti se materialy stains nesmi dotknout vazebného povrchu k titanové bazi ani ke
kandlu pro Sroub, nebot by to mohlo negativné ovlivnit presnost dosazeni ndhrady. Pfed vypélenim zkontroluje vnitini povrch a peclivé
odstrarite jakoukoli pfipadnou kontaminaci. Na hybridnim abutmentu nenanasejte zadny material na vazebnou plochu ke korunce, nebot by
to mohlo negativné ovlivnit pfesnost dosazeni korunky. Pak zajistéte keramickou nahradu na vypalovacim pinu plastvové desticky malym
mnozstvim materidlu IPS Object Fix Putty nebo Flow a provedte krystalizaci s vyuzitim uvedenych parametrl vypalovéni. Dodrzte pokyny
uvedené pod ¢lankem ,Jak postupovat po vypaleni”.

Vypaleni glazury se provadi s glazovaci pastou nebo glazovacim praskem. Na hybridnich abutmentech se glazuje pouze emergence profil. Na
hybridnich abutmentovych korunkéch se glazura nanasi na cely vnéjsi povrch. Pro snadnéjsi manipulaci Ize keramickou nédhradu umistit za
tucelem glazovéni na titanovou bazi. K tomuto ticelu upevnéte titanovou bézi na analog. Rozmichejte glazovaci materidl (IPS Ivocolor Glaze
Paste nebo Powder) s IPS Ivocolor Mixing Liquid Allround nebo Longlife k dosaZeni poZzadované konzistence. Naneste rovnomérnou vrstvu
glazury na viechny oblasti, které maji byt naglazovany.

Stuperi lesku na glazovaném povrchu je ovliviiovan konzistenci a mnozstvim glazury a nikoliv prostfednictvim vypalovaci teploty. Pro
dosazeni vyssiho stupné lesku se glazura musi nanést v pfislusné silnéjsi vrstvé. V pipadé potieby Ize zvysit fluorescenci nanesenim
fluorescen¢ni glazury (Paste FLUO nebo Powder FLUO).

Za zadnych okolnosti se glazura nesmi dotknout vazebného povrchu k titanové bézi ani ke kanalu pro Sroub, nebot by to mohlo negativné
ovlivnit pfesnost dosazeni nahrady. Pfed vypalenim zkontroluje vnitini povrch a peclivé odstrarite jakoukoli pfipadnou kontaminaci. Na
hybridnim abutmentu nenanasejte zadny material na vazebnou plochu ke korunce, nebot by to mohlo negativné ovlivnit piesnost dosazeni
korunky.

Provedte stains/glazovaci paleni pro IPS Ivocolor na plastvové desticce s vyuzitim uvedenych parametri vypalovani. Dodrzte pokyny uvedené
pod ¢lankem ,Jak postupovat po vypéleni”.

Volitelné: Korekéni péleni

Smichejte IPS e.max Ceram Add-On Dentin nebo Incisal s tekutinou IPS Build-Up Liquid Soft nebo Allround a naneste na pfislusné plochy.
Provedte péleni s uvedenymi parametry pro ,Add-On po vypalovani glazury”. Dodrzte dlouhodobé ochlazovani! V pfipadé potieby vylestéte po
vypaleni upravené oblasti do vysokého lesku.

Dokoncovani korunky na hybridnim abutmentu z IPS e.max CAD

Korunku na hybridnim abutmentu z IPS e.max CAD Ize dokoncit pomoci techniky dobarvovéni nebo cut-back techniky. Pro charakterizaci a
glazovani se pouzivaji materialy IPS e.max CAD Crystall./, nebo IPS Ivocolor. Redukované oblasti (technika cut-back) se vrstvi pomoci materialti

IPS e.max Ceram. Pro dobarvovani a glazovani pouzivejte materidly IPS Ivocolor. Postup dokoncovani korunky je v zasadé stejny jako u korunky na
preparovaném zubu. Podrobné informace ohledné tohoto postupu najdete

v Navodu k pouziti pro IPS e.max CAD.

Upeviiovani nahrady na pin IPS e.max CAD Crystallization Pin

1. Ocistéte keramickou nahradu parni Cistickou a odstrarite veskerou kontaminaci a zbytky mastnoty. Zamezte jakékoli kontaminaci po vycisténi.

2. Pro krystalizaci keramické nahrady pouZijte IPS e.max CAD Crystallization Pin XS.

3. Vypliite vnitini povrchy keramické nahrady pomocnou vypalovaci pastou IPS Object Fix Putty nebo Flow. Po vytla¢eni materidlu stfikacku s
IPS Object Fix Putty/Flow okamZité opét tésné uzaviete. Po vyjmuti z hlinikového sacku je idealni stiikacku skladovat v uzaviratelném
plastovém sacku nebo v nadobé s vihkou atmosférou.

4. Zatlacte pin IPS e.max CAD Crystallization Pin XS pouze mirné do materialu IPS Object Fix Putty/Flow. DileZité: NezatlaCujte pin piilis
hluboko, aby se v zadném piipadé nedotykal stén. To by mohlo vést k vzniku trhlin v keramické konstrukci.

5. Vyhladte vytlatenou pomocnou vypalovaci pastu pomoci plastové Spachtle tak, aby pin byl bezpe¢né upevnén.
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6. Predchédzejte kontaminaci vnéjsiho/okluzalniho povrchu keramické néhrady. Ocistéte pfipadné znecisténi pomoci stétce navihceného vodou
andahradu osuste.

Dulezité: Pro Ucely krystalizace se nahrady z IPS e.max CAD nesmi umistovat pfimo na desticku a piny IPS e.max CAD Crystallization Tray a Pin,
tj. bez pomocné vypalovaci pasty.

Jak postupovat po vypéleni

Po dokonceni péliciho cyklu vyjméte keramickou nahradu z pece (pockejte na akusticky signél pece) a ponechte ji vychladnout na pokojovou
teplotu na misté chranéném pied privanem. Horkych objekt( se nesmite dotykat kovovymi klestémi. Odstrarite vytvrzenou pastu IPS Object Fix
Putty / Flow z keramické nahrady. Odstrarite pfipadné zbytky ultrazvukem ve vodni lazni nebo parnim cistickou. Zbytky se nesmi odstraiiovat
opiskovanim pomoci Al,0; ani sklenénymi lesticimi perlami. Pokud je tfeba provést Gpravy nahrady brousenim?, dbejte na to, abyste predesli
prehiati keramiky. Nakonec vylestéte obrousené oblasti do vysokého lesku.

Definitivni upevnéni keramické nahrady k titanové bazi
Vazebné plochy se musi diisledné pripravit, aby byla zaru¢ena optimalni adhezivni vazba mezi titanovou béazi a keramickou nahradou.

Keramicka nahrada z IPS e.max CAD (LS,) Titanova baze

Piskovani - Dodrzujte pokyny od vyrobce.

Kondicionovani

Volitelna moznost 1

Volitelna moznost 2

Leptani Nalepténi vazebné Naneste Monobond
plochy k titanové bazi Etch & Prime® na
po dobu 20 sekund vazebnou plochu k
pomoci titanové bazia -
IPS® Ceramic Etching |ponechte ho dalich 40
Gel sekund pusobit.
Silanizace: Vazebna plocha se

pfipravi pisobenim
pfipravku Monobond®
Plus po dobu
60 sekund

Vazebna plocha se pfipravi plisobenim
pfipravku Monobond® Plus po dobu 60 sekund

Adhezivni cementace Multilink® Hybrid Abutment

Prekryti cementovaného spoje Glycerinovy gel, napt. Liquid Strip

Vytvrzeni 7 min samopolymerace

Lesténi cementovaného spoje

Bézné lestici nastroje pro materidly na bazi keramiky/kompozita

- Priprava titanové baze

- Titanové baze by méla byt pfipravena podle pokynii vyrobce.

— Vycistéte titanovou bézi v ultrazvukové Cisticce nebo parni ¢istickou a poté ji vysuste proudem vzduchu.

- Nasroubujte titanovou bazi na model analogu.

- Dosadte keramickou ndhradu na titanovou bazi a pfislusnou polohu oznacte vodéodolnym znackovacim fixem. Tento krok usnadiiuje
dosazeni spravné polohy pfi pozdéjsim sestaveni viech casti nahrady.

- Po vycisténi nesmi byt vazebna plocha za zadnych okolnosti kontaminovéna, nebot by to narusilo vazbu.

- Aplikujte Monobond Plus na ocisténou vazebnou plochu a nechejte plsobit po dobu 60 sekund. Po uplynuti této doby zbytek vysuste
proudem vzduchu bez pfimési vody a oleje.

— Utésnéte kandl pro Sroub pénovou kulickou nebo voskem. Zamezte kontaminaci vazebné plochy.

- Priprava keramické nahrady
— Keramickd nahrada se nesmi piskovat.
- Vycistéte keramickou nahradu v ultrazvukové cisti¢ce nebo parni ¢istickou a poté ji vysuste proudem vzduchu bez pfimési vody a oleje.
- Pro ochranu vnéjsich povrchl nebo glazovanych mist Ize nanést vosk.

Pro kondicionovéni keramické néhrady jsou k dispozici dvé volitelné moznosti:
- Volitelna moznost 1: Kondicionovéni vazebnych ploch pomoci pfipravki IPS Ceramic Etching Gel a Monobond Plus
- Volitelna moznost 2: Kondicionovéni vazebnych ploch pomoci pfipravku Monobond Etch & Prime

Postup pfi volbé moznosti 1:

— Leptejte vazebnou plochu 5% gelem kyseliny fluorovodikové (IPS Ceramic Etching Gel) po dobu 20 sekund.

- Dikladné oplachnéte vazebnou plochu tekouci vodou a vysuste ji vzduchem bez pfimési vody a oleje.

— Aplikujte Monobond Plus na ocisténou vazebnou plochu a nechejte piisobit po dobu 60 sekund. Po uplynuti této doby zbytek vysuste
proudem vzduchu bez pfimési vody a oleje.

Postup pfi volbé moznosti 2:

— Naneste Monobond Etch & Prime na vazebnou plochu pomoci mikrokartacku, po dobu 20 sekund vtirejte a dalsich
40 sekund nechte pusobit.

- Poté Monobond Etch & Prime dtikladné splachnéte vodou a nahrady suste silnym proudem vzduchu bez pfimési vody a oleje po dobu
pfiblizné 10 sekund.

- Cementace pomoci Multilink Hybrid Abutment
— Aplikujte tenkou vrstvu Multilink Hybrid Abutment pfimo z michaci stfikacky na vazebnou plochu titanové béaze a vazebnou plochu
keramické nahrady.
— Néhradu umistéte na bézi tak, aby polohovaci znacky byly vyrovnany.
— Obé casti lehce a rovnomérné pfitlacte k sobé a zkontroluje spravnou polohu obou ¢asti (pfechod mezi bazi a keramickou ndhradou).
— Nasledné obé ¢asti na dobu 5 sekund tésné piitlacte k sobé.
— Opatrné odstrarite prebytek materidlu v kanélu pro Sroub, napf. krouzivymi pohyby mikrokartacku nebo kartacku.
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Gcelem pouzijte vhodny néstroj (napf. Le Cron). Casti udrzujte na misté lehkym pfitlakem.

pomoci diamantové pinzety.

Umisténi a nasledna péce
Intraoralni pfiprava

Poznamka: Neodstranuijte prebytecny pryskyfi¢ny cement po obvodu dfive nez za¢ne vytvrzovani, tj. 3 minuty po smichani. Za timto

Aplikujte glycerinovy gel (napf. Liquid Strip) na cementacni spoj, aby se zamezilo vytvoreni inhibicni vrstvy.
Poté se po dobu 7 minut necha probéhnout samopolymerace kompozitniho cementu.
Dailezité: Castmi nehybejte, dokud nebude Multilink Hybrid Abutment zcela vytvrzen. Aby se zamezilo pohybu, udrzujte je na misté napf.

Dikladné vylestéte cementacni spoj gumovymi lesticimi néstroji pfi nizké rychlosti (< 5.000 ot/min), aby se zamezilo prehfivani.
Pomoci vhodnych rota¢nich néstroji odstrante zbytky cementu v kanélu pro Sroub.

Vyjméte provizorni nahradu a ocistéte prostor implantétu. Poté zkontrolujte tkan kolem implantatu (emergence profil).

Nasazeni nédhrady

Nepouzivejte fenolické Ustni vody, nebot tyto produkty negativné ovliviuji vazbu mezi keramikou a kompozitnim materidlem. Vlozte hybridni
abutment nebo hybridni abutmentovou korunku intraoralné do implantatu. Manualné zasroubujte pfislusny Sroub pro implantat a utdhnéte

ho momentovym klicem (dodrzujte pokyny od vyrobce).

Hybridni abutment a samostatna korunka

Vlozte bavinénou nebo pénovou kuli¢ku do kanalu pro $roub hybridniho abutmentu a utésnéte kanal pro $roub pomoci provizorniho
kompozitniho materialu (napf. Telio® Inlay). Tento krok zaru¢i moznost pfistupu k Sroubu v pozdéjsi fazi. Zkontrolujte vazebné plochy z
hlediska pfitomnosti kontaminace/vlhkosti a v piipadé nutnosti je vycistéte a osuste pomoci vzduchové pistole. Naneste upeviiovaci material
(napf. SpeedCEM® Plus nebo Variolink® Esthetic) do pfipravené korunky. Umistéte korunku na hybridni abutment a zajistéte ji v kone¢né

poloze.

Pfipadné piebytky pouzitého cementu se kratce vytvrdi svétlem pomoci ,techniky ¢tvrtin” a poté ho Ize snadno odstranit. Prekryjte
cementované spoje glycerinovym gelem (napf. Liquid Strip) a opét provedte vytvrzeni svétlem, napi. pomoci polymera¢ni lampy Bluephase®.

Nasledné oplédchnéte glycerinovy gel vodou.

Hybridni abutmentova korunka

Vlozte bavinénou nebo pénovou kulicku do kanalu pro Sroub hybridni abutmentové korunky a utésnéte kanal pro Sroub pomoci

permanentniho kompozitniho materidlu (napf. Tetric® Prime).

Zkontrolujte okluzi a artikulaci. Pokud se nahrada upravuje brousenim, zbrousené oblasti se musi nasledné vylestit do vysokého lesku pomoci
silikonovych lesticich nastroji (napi. OptraGloss®). Vylestéte rovnéz okraje ndhrady / cementované spoje. Nakonec naneste Cervitec® Plus

(ochranny lak) podél okraje gingivy.

Kombinacni tabulka odstini

Na charakterizaci a Upravu odstinu ndhrad z IPS e.max CAD se pouzivaji materialy IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains nebo IPS Ivocolor Shades,

Essences.

Musi se dodrzovat kombinacni tabulka.

IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains: k pouziti na modrych nahradach a ndhradéach v barvé zubu z materialu IPS e.max CAD
IPS Ivocolor Shades, Essences: k pouZiti na nahradach v barvé zubu z materialu IPS e.max CAD

BL1[BL2[BL3[BL4| A1 [ A2 | A3 [A3.5] A4 [ B1 [ B2 [ B3 [ B4 | Cl|[C2][C3][ca[D2[D3]D4
IPS e.max CAD
Crystall./ Shade 0 ! 2 3 4
IPS e.max CAD
Crystall./ Shade Incisal " 2 n 2
IPS e.max CAD . ) )
Crystall, Stains white, cream, sunset, copper, olive, khaki, mahogany
BL1[BL2[BL3[BL4| A1 [ A2 [ A3 [A3.5] A4 [B1 [B2[B3[B4|Cl [C2[C3[C4|D2]D3]D4
IPS Ivocolor Do D1 52 D3| b4 D5 D6 7 |6
Shade
IPS Ivocolor
Shade Incisal s 512 s13
E01 E02 E03 E04 E05 E06 E07 E08 E09 E10
white creme lemon sunset copper hazel olive khaki terracotta  mahogany
IPS Ivocolor ENn ET2 E13 E14 E15 E16 E17 E18 E19 E20
Essence cappuccino espresso terra profundo ocean sappphire  anthracite black rose coral
E2 E22 E22
basic red basic yellow basic blue
Kry eap ry vypalovéni

Keramické pece bez funkce fizeného (dlouhodobého) chlazeni nelze pouzit. Keramicka pec se musi zkalibrovat pred prvni krystalizaci a poté
pravidelné vzdy po esti mésicich. V zavislosti na rezimu provozu mohou byt vyzadovény ¢astéjsi kalibrace. Dodrzujte pokyny od vyrobce.




Krystalizace MO, Impulse, LT, MT, HT
s nanesenim nebo bez naneseni materialG IPS e.max CAD Crystall./

i

Pece Pohotovostni | Doba suseni | Rychlost ohfevu| Vypalovaci | Dobavydrze |Rychlostohevu| Vypalovaci | Doba vydrze Vakuum 1 Vakuum 2 Dlouhodobé Rychlost
Programat teplota teplota na teploté teplota na teploté ochlazovani | ochlazovani
1 2 11[°C] 21[°C] tl
B[°C] S[min] | [°C/min] | T1[°C] | H1[min] | [°*C/min] | T2[°C] | H2[min] | 12[°C] 22[°C] L[°C] [°C/min]
P300
P500 403 6:00 60 770 0:10 30 850 10:00 550/770 | 770/850 700 0
P700
P310
P510 403 6:00 60 780 0:10 30 860 10:00 550/780 | 780/860 710 0
P710
Sols2] Zvolte pfislusny program
Cs3/Csa PR
Krystalizace LT, MT, HT B
s nanesenim nebo bez naneseni materialG IPS e.max CAD Crystall./ =
Pece Pohotovostni | Doba suseni | Rychlostohfevu| Vypalovaci | Dobavydrze |Rychlostohrevu| Vypalovaci | Dobavydrze Vakuum 1 Vakuum 2 Dlouhodobé Rychlost
Programat teplota teplota na teploté teplota na teploté ochlazovani | ochlazovani
1 2 11[°C] 21[°C] tl
B[°C] S[min] | [°C/min] | T1[°C] | H1[min] | [°*C/min] | T2[°C] | H2[min] | 12[°C] 22[°C] L[°C] [°C/min]
P300
P500 403 6:00 920 820 0:10 30 840 7:00 550/820 | 820/840 700 0
P700
P310
P510 403 6:00 90 830 0:10 30 850 7:00 550/830 | 830/850 710 0
P710
o2 Zvolte pfislusny program
Cs3/Cs4 prisiusny prog
Korekéni paleni / dobarvovaci paleni / glazovaci paleni B
s materialy IPS e.max CAD Crystall./ =
Pece Pohotovostni | Dobasuseni [Rychlostohievu| Vypalovaci | Dobavydrze |Rychlostohievu| Vypalovaci | Dobavydrze | Vakuum1 Vakuum 2 Dlouhodobé Rychlost
Programat teplota teplota na teploté teplota na teploté ochlazovani | ochlazovéni
t1 t2 11[°C] 21[°C tl
B[°C] S [min] [°C/min] T1[°C] H1[min] | [°C/min] T2[°C] H2 [min] 12[°C] 22[°C] L[ [°C/min]
P300
P500 403 6:00 90 820 0:10 30 840 3:00 550/820 | 820/840 700 0
P700
P310
P510 403 6:00 90 830 0:10 30 850 3:00 550/830 | 830/850 710 0
P710
&y Zvolte pfislusny program
CS3/CS4 prisiusny prog
Parametry vypalovani pro techniku dobarvovani
s IPS Ivocolor Shade, Essence, Glaze -
Pohotovostni Doba suseni * Rychlost ohrevu Vypalovaci Doba vydrze na Vakuum 1 Vakuum 2 Dlouhodobé Rychlost
teplota teplota teploté ochlazovani ** ochlazovani
tl
B[°C] S [min] t [°C/min] T[°C] H [min] vi[ed v2[°C] L[°C] [°C//min]
Dobarvovaci a
glazovaci 403 IRT/ 60 710 1:00 450 709 0 0
paéleni 6:00
Parametry vypalovani pro korekéni paleni (technika dobarvovani)
s IPS e.max Ceram Add-On -
Pohotovostni Doba suseni * Rychlost ohrevu Vypalovaci Doba vydrze na Vakuum 1 Vakuum 2 Dlouhodobé Rychlost
teplota teplota teploté ochlazovani ** ochlazovani
tl
B[°C] S [min] t [°C/min] T[°Cl H [min] vi[ed v2[°C] L[°C] [°C//min]
Add/On po IRT/
vypalovéni 403 6:00 50 700 1:00 450 699 0 0
glazury :

* IRT - standardni rezim
** Poznémka: Pokud tloustky vrstev prekroci 2 mm, je vyzadovéno dlouhodobé ochlazovani na teplotu 500 °C.
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Poznamka: V disledku své geometrie mohou nahrady mit proménlivé tloustky vrstev. Kdyz objekty po palicim cyklu chladnou, riizné rychlosti
chladnuti v oblastech s rdznymi tloustkami mohou zptsobit vytvafeni pnuti. V nejhor$im mozném pfipadé mohou tato vnitini pnuti zptsobit
trhliny v keramickych objektech. Pomoci pomalého ochlazovéni (dlouhodobé ochlazovani L) Ize tato pnuti minimalizovat.

3 Bezpecnostni informace

Sterilizace
Hybridni abutmenty nebo hybridni abutmentové korunky se musi pred vlozenim do ust sterilizovat. Musi se dodrzet mistni statutarni opatfeni a
hygienické standardy platné pro zubni ordinace.
Parni sterilizaci |ze provést pfi 3x frakcionovaném predvakuu a pfi dodrzeni nasledujicich parametri: Doba sterilizace 3 min; teplota pary 132 °C;
to odpovida polovicnimu cyklu ¢asu expozice v délce 2 min. Hybridni abutment nebo hybridni abutmentova korunka se poté musi pouzit
okamzité. Po sterilizaci neni pfipustné skladovani!
Odpovédnost za sterilnost hybridniho abutmentu nebo hybridni abutmentové korunky nese uzivatel. Musi byt zaruceno, aby se sterilizace
provadéla pouze s pouzitim vhodnych zafizeni a material a rovnéz ovéfenych metod pro konkrétni produkty. Zafizeni musi byt fadné udrzovana
a pravidelné servisovana. Je povinnosti uzivateld IPS e.max CAD Abutment Solutions informovat jejich zubni Iékare, ze keramické nahrady
vyzaduiji sterilizaci pted jejich nasazenim do pacientovy Gstni dutiny.
— Vpfipadé vaznych nehod souvisejicich s produktem kontaktujte spolecnost Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2,
9494 Schaan/Lichtenstejnsko, webové stranky: www.ivoclarvivadent.com, a své mistni pfislusné drady.
- Aktudlni navod k pouziti je k dispozici v ¢asti s dokumenty ke stazeni na webovych strankach spole¢nosti Ivoclar Vivadent AG
(www.ivoclarvivadent.com).
- Aktudlni souhrn udajti o bezpe¢nosti a klinické funkci (Summary of Safety and Clinical Performance - SSCP) je k dispozici v ¢asti s dokumenty
ke stazeni na webovych strankach spolecnosti Ivoclar Vivadent AG (www.ivoclarvivadent.com).

Varovéni

- IPS Ceramic Etching Gel obsahuje kyselinu fluorovodikovou. V kazdém piipadé je nezbytné piedchézet kontaktu s kiizi, o¢ima a oblecenim,
nebot se jedna o mimoradné toxicky a Ziravy materidl. Leptaci gel je uréen pouze pro extraoralni pouziti a nesmi byt pouzivan intraorélné
(uvnitf dutiny astni).

- Monobond Etch & Prime je Ziravy. Je nezbytné piedchézet kontaktu s kiizi a sliznicemi. Monobond Etch & Prime je ur¢en pouze pro extraoréIni
pouZziti a nesmi byt pouzivéan intraordiné (uvnit dutiny Ustni).

- Nevdechujte keramicky prach béhem dokoncovacich operaci. Pouzivejte odsévaci zafizeni a Ustenku.

- Rizika spojend s magnetickymi poli (napf. MRI - magneticka rezonance): Méjte na paméti varovani, upozornéni a preventivni opatieni vyrobce
abutmentu nebo implantétu.

- Respektujte Udaje na bezpec¢nostnim listu (BL/SDS).

Informace k likvidaci materialu
- Zbytky materidlu a extrahované nahrady se musi likvidovat v souladu s pfislusnymi narodnimi zakonnymi pozadavky.

Zbytkova rizika

Uzivatelé si musi byt védomi skute¢nosti, ze jakykoliv stomatologicky zékrok v Ustni dutiné zahrnuje ur¢ita rizika. Nasledujici prehled uvadi
néktera z téchto rizik:

- Chipping, fraktury

- Prebytek cementu miize vést k podrdzdéni mékké tkané / gingivy.

- Decementace

4 Doba a zpusob skladovani

Tento produkt nevyzaduje zadné zvlastni podminky skladovéni.

5 Dopliujici informace

Material uchovavejte mimo dosah déti!
Ne viechny produkty jsou dostupné ve viech zemich.

Tento materidl byl vyvinut vyhradné pro stomatologické tcely. Zpracovani se musi provadét disledné podle navodu k poutziti. Neneseme
odpovédnost za $kody zpiisobené nedodrzenim navodu nebo uvedené oblasti aplikace. UZivatel nese odpovédnost za otestovani materialti z
hlediska jejich vhodnosti a poufZiti pro jakykoli Gicel, ktery neni vyslovné uveden v ndvodu k pouZiti.

' napf. CEREC/inLab, PlanMill. UpIny seznam je k dispozici na strankéch www.ivoclarvivadent.com.

CEREC/inLab a PlanMill nejsou registrované ochranné znamky spolecnosti lvoclar Vivadent AG.
2 Flow chart Ivoclar Vivadent ,Doporucené brusné nastroje pro extraorélni a intraordIni pouziti”.
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1 Zamyslané pouzitie
Ucel pouzitia
Hybridné nahrady jednotlivych zubov podporované implantatom

Cielova skupina pacientov
Dospeli pacienti s dentalnymi implantatmi

Zamyslani pouzivatelia/3pecialne sk

—  Zubnilekéri (vyroba nahrad ,pri zubarskom kresle”; klinicky pracovny postup)

- Technici zubnych laboratérii (zhotovovanie zubnych néhrad v zubnom laboratdriu)

Specialne skolenie nie je potrebné.

Pouzitie

Len na poutzitie v dentélnej oblasti.

Popis

Riesenia opierky IPS e.max® CAD Abutment su hybridné néhrady jedného zuba zhotovované systémom CAD/CAM, podopierané implantatom
(hybridné opierky a hybridné pilierové korunky). Tieto hybridné nahrady sa zhotovuju jednotlivo z litium-disilikdtového sklokeramického bloku
(LS,) a nacementované na titanovy adhézny zaklad.

Vykonnostné charakteristiky

Vlastnost Specifikacia Typicka strednd hodnota
CTE (25-500°C) [10¢/K"] 10,1+0,5 -

Pevnost v ohybe (biaxialnom[MPa] >360 530%

Chemicka rozpustnost [ug/cm?] <100 -

Typ/trieda Typ ll/trieda 3 -

Podla to ISO 6872:2015

*priemerna biaxidlna pevnost v ohybe na zéklade 10 rokov merani kvality
Indikacie

- Ciasto¢ny edentulizmus v prednej a zadnej oblasti

Kontraindikacie

- Bruxizmus
- Pri preukdzanej alergii pacienta na niektoré zo zloziek hmoty

Obmedzenie pouzitia

- Nedodrzanie poziadaviek stanovenych vyrobcom implantatu pre zvoleny typ implantatu (priemer a dizka implantatu musi byt vyrobcom
implantatu schvalena pre prislusnu polohu v ¢elusti)

- Prekrocenie alebo nedosiahnutie prijatelnych hribok keramiky

- Poutzitie iného tmeliaceho kompozitu ako Multilink Hybrid Abutment na cementovanie IPS e.max CAD lepidlom na titéanovy adhézny zaklad

- Intraorélna cementacia keramickych konstrukcii na titanovy adhézny zaklad

- Docasna cementécia korunky na hybridnej opierke
® Nepouzivajte opakovane

Obmedzenia spracovania

Nedodrzanie nasledujtcich informécii moze ohrozit vysledky dosahované pri pouZiti IPS e.max ZirCAD:
Frézovanie blokov v nekompatibilnom systéme CAD/CAM

- Prizhotovovani korunky s hybridnou opierkou sa otvor kanala k skrutke nesmie nachadzat v oblasti kontaktnych bodov. Ak to nie je mozné,
lepsie bude zhotovit hybridnu opierku so samostatnou korunkou.

- Technika podrezania (cut-back) pri zhotovovani koruniek s hybridnou opierkou

- Pouzivanie spreja IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray

- Kombinécia s inymi materialmi ako IPS e.max Ceram, IPS Ivocolor® alebo IPS e.max CAD Crystall.

- Krystalizacia v neschvalenej a nekalibrovanej keramickej peci

- Krystalizacia vo vysokoteplotnej peci

- Krystalizacia pouzitim odchylujucich sa parametrov vypalovania

- Nedodrzanie pokynov vyrobcu na spracovanie titdnového adhézneho zékladu.

Systémové poziadavky

Na spracovanie opierkovych rieseni IPS e.max CAD Abutment Solutions sa musi pouzivat autorizovany systém CAD/CAM. Vyberte vhodny
titdnovy adhézny zéklad podla osadeného implantétu a pouzitého systému CAD/CAM. DodrZiavajte navody na pouZitie a spracovanie od
prislusného vyrobcu.

Vedlajsie ucinky

V sticasnosti nie st zname Ziadne vedlajsie tcinky.

Klinicky prinos

- Rekonstrukcia zuvacej funkcie

- Obnova estetiky

Zlozenie

Litium-disilikatova sklokeramika

Po postupe vyroby sklokeramiky sa vytvori stabilna a inertna siet, v ktorej su jednotlivé prvky zaclenené prostrednictvom kyslikovych mostikov.
Jej zloZenie je definované ako oxidy.
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Oxid vhm. %
Sio, 57,0-80,0
Li,0 11,0-190
K,0 0,0-13,0
P,05 0,0-11,0
70, 0,0-8,0
Zn0 0,0-8,0
ALO, 0,0-50
MgO 0,0-50
Farbiace oxidy (Ce0,, MnO,, V,0,, Tb,0,, Er,0;) 0,0-8,0

2 Aplikacia

Vyber odtienia

Zuby pred stanovenim farby vycistite. Odtien je urovany odtiefiom susednych zubov.

Minimélne hrubka vrstvy keramickych konstrukcii
- Hybridna opierka:
- Hruabka steny W,,, musi byt najmenej 0,5 mm.
— Hybridna opierka by sa mala navrhovat podobne, ako preparovany zub:
- Kruhovy epi-/supragingivalny schodik so zaoblenymi vnitornymi uhlami alebo skosenim
- Aby sa korunka nacementovala na hybridnt opierku pouzitim metédy cementécie konven¢nym alebo samolepiacim prostriedkom, musia
sa vytvorit retencné povrchy a primerana ,preparovana vyska“.
- Vytvorte profil vzniku s pravym uhlom pri prechode na korunku (pozri obrazok).
— Sirka korunky B\oruniy j& Obmedzend na 6,0 mm od axidlnej vysky konturu po kandl skrutky hybridnej opierky.
- Musia sa dodrziavat pokyny vyrobcu implantatu ohfadom maximalnej vysky hybridnej opierky a samostatnej korunky.
- Korunka s hybridnou opierkou:
- Hrubka steny W,;, po celom ekvatorealnom obvode musi byt najmenej 1,5 mm.
— Otvor kanéla k skrutke sa nesmie nachadzat v oblasti kontaktnych bodov. Ak to nie je mozné, lepsie bude zhotovit hybridnd opierku so
samostatnou korunkou.
~ Sirka korunky s hybridnou opierkou By, je obmedzené na 6,0 mm od axialnej vy3ky kontdru po kandl k skrutke.
- Musia sa dodrziavat pokyny vyrobcu implantatu ohladom maximalnej vysky korunky s hybridnou opierkou.

Hybridna opierka Korunka s hybridnou opierkou

Sirka korunky By, = < 6,0mm Sirka korunka s hybridnou opierkou By, = = 6,0mm

Hribka steny Wi, = > 0,5 mm Hribka steny Wi, = > 1,5mm

&)

Vyber bloku
Blok sa voli podla pozadovaného odtieria zuba a zvoleného titanového adhézneho zékladu. V zavislosti od aplikécie sa voli IPS e. max CAD MO
alebo blok LT. Rad dodévanych blokov méze zavisiet od trovne pouzitého vybavenia CAD/CAM.

IPS e.max CAD MO A14 IPSe.max CAD LT A14 IPS e.max CAD LT A16
(Strednd nepriehladnost) (Nizka priesvitnost) (Nizka priesvitnost)
IPS e.max CAD
Hybridna opierka 4 v B
IPS e.max CAD -
Korunka s hybridnou v 4
opierkou
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Konecna tprava

Dodrzujte odportcania pre vyber brisneho nastroja? a minimalne hribky vrstvy pri dokon¢ovani a konttrovani keramickej konstrukcie. Upravy
brasenim by sa podla moznosti mali vykonavat, kym je ndhrada stéle v predkrystalizovanom (modrom) stave, nizkou rychlostou a pésobenim len
fahkého tlaku, aby sa predilo delaminacii a Stiepaniu na okrajoch. Musite sa vyvarovat prehriatiu keramiky. Keramickd konstrukciu odrezte z
bloku diamantovym deliacim kotti¢om. Hybridna opierka: pouzitim deliaceho kottica jemne zarezte do plochy pripevnenia na incizélnej strane
opierky, potom miesto pripevnenia Uplne prerezte z bazalnej strany. Opatrne polozte keramickd konstrukciu na titanovy adhézny zéklad a
skontrolujte osadenie. Vsimajte si polohu zdmku proti rotacii.

- Dokoncovanie vonkajsieho povrchu keramickej konstrukcie
Schodik keramickej konstrukcie nebruste, aby ste nenarusili precizne osadenie na titdnovy adhézny zaklad. Podla potreby dokoncite profil
vzniku pri zohladneni dosadnutia na dasno a minimalnej hrabky (0,5 mm).

- Hybridna opierka
Jemnymi diamantovymi brisnymi nastrojmi vyhladte miesto upevnenia k bloku s prihliadnutim na tvar profilu vzniku a okraj korunky. Dalsie
jednotlivé Upravy tvaru nevykonavajte, pretoze by to negativne ovplyvnilo osadenie korunky na hybridnej opierke. Informacie o korunke: Ak
dosadnutie na hybridnu opierku nie je presné, urobte Upravy na korunke.

- Korunka s hybridnou opierkou
Jemnymi diamantovymi brisnymi nastrojmi vyhladte miesto upevnenia k bloku s prihliadnutim na tvar profilu vzniku a proximélne kontakty.
Jemne prebruste cely oklizny povrch jemnym diamantom a vyhladte Strukturu povrchu vytvorend
postupom CAD/CAM. Skontrolujte proximélne a oklizne kontakty. Vytvorte textdru povrchu.

Keramické konstrukcie pred dalSim postupom vzdy vycistite ultrazvukom vo vodnom kupeli alebo pridom pary. Dbajte na dokladné
odstranenie vsetkych zvyskov frézovacich aditiv z frézovacky CAD/CAM. Zvysky pridavného materidlu frézy zostavajtice na povrchu moézu mat
za nasledok problémy pri lepeni a zmenu sfarbenia. Keramicku konstrukciu neopieskujte pouzitim Al,0, ani sklenenych lestiacich koralikov.

Volitelne: Klinicka skuska modrych nahrad
Pred dal3im spracovanim sa moze vykonat klinicka skiska na kontrolu presnosti dosadnutia. Klinicka skuska sa moze vykonat aj neskor, napr. na
krystalizovanej keramickej konstrukcii z IPS e. Max CAD vo farbe zuba.

- Docasna fixacia keramickej konstrukcie na titanovom adhéznom zaklade
Komponenty sa musia provizdrne pripevnit k sebe na ulah¢enie intraoralnej manipulacie a na predchadzanie poskodeniu predkrystalizovanej
keramickej konstrukcie silikdnovou odtlackovou hmotou, napr. Virtual® Extra Light Body Fast Set.

Neosetreny titanovy adhézny zéklad a keramicka konstrukcia sa vycisti parou a vysusi stla¢enym vzduchom. Keramickd konstrukcia sa
umiestni na titdnovy adhézny zéklad (ten sa zasa priskrutkuje na modelovy anal6g) a vzdjomné poloha komponentov sa ozna¢i vode odolnym
perom. Tento krok ulah¢i zachovanie spravnej polohy po predbeznom zostaveni dielov. Kanal k skrutke neo3etreného titdnového adhézneho
zékladu je utesneny penovou peletou. Na titdnovy adhézny zéklad a priamo na keramicku konstrukciu sa nanesie Virtual Extra Light Body Fast
Set. Do keramickej konstrukcie sa vklada titdnovy adhézny zéklad. Musi sa skontrolovat zarovnanie tychto dvoch komponentov (zamok proti
rotécii/znacka). Komponenty musia byt pevne pridrziavané v spravnej polohe 2:30 minuty, kym Virtual Extra Light Body Fast Set nevytvrdne.
Vsetka vytesnend prebyto¢na hmota sa musi starostlivo odstranit vhodnym nastrojom, napr. skalpelom.

Klinicka skuska

Po vybrati docasnej nahrady sa hybridnd opierka alebo korunka s hybridnou opierkou manuélne priskrutkuje pouzitim uréeného kltica. Geometria
sa kontroluje vzhladom na okraj dasna (napr. osadenie, gingivalna anémia). Ak si to Zelate, kanal k skrutke v hybridnej opierke mozno utesnit
penovou peletou. Tip: Vnutorna strana korunky sa izoluje glycerinovym gélom (napr. pasta Try-in, Liquid Strip)

Na kontrolu sa korunka osadi na hybridnu opierku intraorélne, podla potreby sa upravia proximalne kontakty.

Pozor: V tejto faze nekontrolujte funkénost skusu. Na kontrolu funkcie skusu sa korunka musi zaistit na hybridnej opierke pouzitim Virtual Extra
Light Body Fast Set. Pasta Try-in sa na tento i¢el nesmie pouzivat, kedze tato hmota nie je dostatocne odolna proti sile pritlaku. Na vnitorn
stranu korunky sa nanasa hmota Virtual Extra Light Body Fast Set. Koruna sa zatlaci prstami na hybridnu opierku, kym nedosiahne kone¢nu
polohu. Korunka je pridrziavana v spravnej polohe dovtedy, kym Virtual Extra Light Body Fast Set nevytvrdne (pribl. 2:30 minuty). Nasledne sa
odstrani prebyto¢ny materidl.

Tym je odskusany skus/artikulacia. Podla potreby sa vykonaju tpravy vhodnymi brisnymi nastrojmi (pozri odporti¢ané brusne nastroje). Z
hybridnej opierky sa opatrne vyberie korunka a zimplantatu sa vyberie hybridna opierka/korunka s hybridnou opierkou. Miesto implantacie sa
vycisti vyplachnutim napr. tekutinou Cervitec (antibakterialna tstna voda obsahujtca chlérhexidin). Predbezné néhrada sa osadi.

Dokoncenie keramickej konstrukcie
V zévislosti od pozadovanej techniky spracovania a hmét sa vyberie metdda spracovania pri dokoncovani keramickej konstrukcie. Na
dokoncovacie Upravy keramickej konstrukcie existuju v zésade tri metddy spracovania.

- Technika lestenia (samoglazovanie) na modrej nahrade
Tato lestiaca technika sa prednostne pouziva na profil vzniku hybridnej opierky. Pre korunku s hybridnou opierkou sa odportca vypalovanie
glazury.
Na ulah¢enie manipulécie priskrutkujte titinovy adhézny zaklad na modelovy anal6g. Keramickd konstrukciu zaistite na titanovy adhézny
zéklad prstami. Pozor: Titanovy adhézny zéklad nebruste.
Pri lesteni dodrziavajte odporucania pre vyber brisneho nastroja’. Nahradu vycistite ultrazvukom vo vodnom kupeli alebo pridom pary.
Nahradu upevnite na krystalizatnom ¢ape podla popisu v ¢asti ,Fixacia ndhrad na krystaliza¢nom ¢ape IPS e.max CAD)". Keramicku
konstrukciu dajte na misku na krystalizaciu IPS e.max CAD Crystallization Tray a polozte s miskou do stredu pece. Vypalovaci program sa
vyberd podla pouzitej hmoty (pozri ,Parametre krystalizacie a vypalovania®).

- Technika farbenia na modrej nahrade
Glazura v spreji IPS e.max CAD Crystall. nie je odporti¢ana na glazovanie s rieseniami opierok IPS e.max CAD preto, si vyzaduje velmi cielent
aplikaciu. Glazovacia hmota sa nesmie dotykat adhézneho povrchu pre titdnovy adhézny zaklad ani kandla k skrutke, pretoze to moze ohrozit
presnost osadenia.

Keramicku konstrukciu umiestnite podla popisu v Casti ,Fixacia nahrad na krystalizacnom cape IPS e.max CAD)". Potom

IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste/FLUO rozmiesajte a rovnomerne naneste na glazované povrchy malym tetcom. Ak sa ma glazira
pripravena na priame pouzitie nariedit, moze sa zmiesat s malym mnozstvom tekutiny IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid. Glazovacia hmota
sa nesmie dotykat adhézneho povrchu pre titanovy adhézny zéklad ani kanala k skrutke, pretoze to mdze ohrozit presnost osadenia. Pred
vypalovanim skontrolujte vnitorny povrch a starostlivo odstrarite akékolvek znecistenie. V pripade hybridnej opierky glazovaciu hmotu
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nenanasajte na adhézny povrch pre korunku, pretoze by to mohlo ohrozit osadenie korunky. Glaztiru nenanasajte v prilis hrubej vrstve.
Vyvarujte sa ,zlievaniu”, najma na okliznom povrchu korunky s hybridnou opierkou. Pri prili tenkej vrstve glaziry moze byt lesk
neuspokojivy. Ak pozadujete charakterizaciu, keramicku konstrukciu mozete pred krystaliza¢nym vypalovanim individualizovat odtiefimi
alebo farbami IPS e.max CAD Crystall./Shades resp. Stains. Vytla¢te zo striekacky odtiene a farby, pripravené na priame poutzitie, a dokladne
ich premiesajte. Farby a odtiene sa m6Zu mierne nariedit pouzitim kvapaliny IPS e.max CAD Crystall./Glaze. Konzistencia by aj nadalej mala
zostat pastovita. Jemnym Stetcom naneste priamo na nevypalent vrstvu glazdry namiesané odtiene a farby. Intenzivnejsie odtiene
dosiahnete viacerymi postupmi farbenia a opakovaného vypalovania, nie nanasanim hrubsich vrstiev. Na imitaciu incizalnej oblasti a
dosiahnutie efektu priesvitnosti na korunkach s hybridnymi opierkami v incizélnej alebo okluzalnej tretine pouzite incizalne odtiene IPS e.max
CAD Crystall. Hrbolceky a fisury sa daju individualizovat pouzitim farieb.

Nahradu potom umiestnite do stredu krystaliza¢nej misky IPS e.max CAD, alebo ulozte na misku maximélne 6 prvkov a vykonajte krystaliza¢né
vypalovanie pouzitim predpisanych vypalovacich parametrov (pozri Krystaliza¢né a vypalovacie parametre). Dodrzujte pokyny uvedené v
Casti ,Ako postupovat po vypalovani”.

Volitelne: Korekéné vypali

Ak po krystalizacii budu potrebné dalsie charakterizacie alebo tpravy, na korekéné vypalovanie sa mozu pouzit odtiene, farby a glazdra IPS e.max
CAD Crystall. Pri cykle korekéného vypalovania pouzite tiez krystaliza¢nt misku IPS e.max CAD Crystallization Tray. Na mensie dpravy tvaru (napr.
proximélnych kontaktnych bodov) pouzite hmotu IPS e.max CAD Crystall./Add-On aj s prislusnou miesacou kvapalinou.

Volitelne: Korekéné vyp.

Technika farbenia na nahrade s farbou zuba

- Krystalizacia bez nanesenia hmot; samostatné vypalovanie farieb/glazury pouzitim hmot IPS e.max CAD Crystall./ alebo IPS Ivocolor.

— Keramicku konstrukciu umiestnite na krystaliza¢ny ¢ap podla popisu v ¢asti ,Fixacia keramickych konstrukcii na krystaliza¢nom ¢ape
IPS e.max CAD". Na charakterizaciu a glazovanie pouzite niektory z odtieiiov, farby alebo glaziiru IPS e.max CAD Crystall./ (pozri cast
,Technika farbenia na modrej néhrade”, s odlinym vypalovacim programom) alebo IPS Ivocolor.

- Odtiene, farby, glaztra IPS e.max CAD Crystall. a odtiene, esencia, glazira IPS Ivocolor sa nesmu zmieSavat ani nanasat jeden po druhom.

Pri poutziti IPS Ivocolor: Na zabezpecenie lepsieho zmacania sa malé mnozstvo tekutiny IPS Ivocolor Mixing Liquid moze zfahka votriet do
oblasti, ktora sa mé charakterizovat. Namie3ajte odtieri a esenciu IPS Ivocolor s pozadovanou konzistenciou pouzitim prislusnych tekutin

IPS Ivocolor Liquid. Intenzivnejsie odtiene dosiahnete opakovanim postupu farbenia a vypalovania, nie nanasanim hrubsich vrstiev. Na
imitaciu incizalnej oblasti a dosiahnutie efektu priesvitnosti na korunkach s hybridnymi opierkami v incizalnej alebo okluzélnej tretine pouzite
incizalne farby. Hrbolceky a fisdry sa daju individualizovat pouZitim esencii. Na hybridnej opierke charakterizujte iba plochu profilu vzniku
odtierimi a esenciami IPS Ivocolor. Farby sa nesmd za Ziadnych okolnosti naniest na adhézny povrch pre titanovy adhézny zéklad ani na kanal
k skrutke, pretoze to méze ohrozit presnost osadenia. Pred vypalovanim skontrolujte vnitorny povrch a starostlivo odstrante akékolvek
znecistenie. V pripade hybridnej opierky nenanasajte glazovaciu hmotu na adhézny povrch pre korunku, pretoze to méze ohrozit osadenie
korunky. Keramicku konstrukciu zafixujte na vypalovacom cape vostinovej odtlackovej lyZice trochou IPS Object Fix Putty alebo Flow a
vykrystalizujte ju podla stanovenych parametrov vypalovania. Dodrzujte pokyny uvedené v casti ,Ako postupovat po vypalovani*.

Glazdra sa vypaluje s glazovacou pastou alebo praskom. Na hybridnych opierkach sa glazuje len profil vzniku. Na korunkach s hybridnymi
opierkami sa glazdra nanasa na cely vonkajsi povrch. Na ulahcenie manipulacie sa keramicka konstrukcia moze umiestnit na titanovy adhézny
zéklad pred glazovanim. Na tento tcel zaistite titinovy adhézny zaklad na analégu modelu. Glazovaciu hmotu (pastu alebo prasok

IPS Ivocolor Glaze) zmiesajte s tekutinou Ivocolor Mixing Liquid allround alebo longlife, aby sa dosiahla pozadovana konzistencia. Naneste
rovnomernu vrstvu glazovacej hmoty pokryvajticu vietky oblasti, ktoré maju byt glazované.

Stuper lesku glazovaného povrchu je uréovany konzistenciou glazovacej hmoty a aplikovanym mnozstvom, nie teplotou vypalovania. Na
dosiahnutie vy33ej Grovne lesku sa glazovacia hmota musi nanasat v primerane hrubsej vrstve. Podla poziadaviek sa fluorescencia moze zvysit
poutzitim fluorescenénej glazovacej hmoty (pasty alebo prasku FLUO).

Glazovacia hmota sa nesmie za Ziadnych okolnosti naniest na adhézny povrch pre titdnovy adhézny zéklad ani na kanal k skrutke, pretoze to
moze ohrozit presnost osadenia. Pred vypalovanim skontrolujte vnitorny povrch a starostlivo odstrarite akékolvek zneistenie. V pripade
hybridnej opierky nenanasajte glazovaciu hmotu na adhézny povrch pre korunku, pretoze to moze ohrozit osadenie korunky.

Farby/glaztry pre IPS Ivocolor vypalujte na odtlackovej lyZice miske podla predpisanych parametrov vypalovania. Dodrzujte pokyny uvedené
v casti ,Ako postupovat po vypalovani”.

Zmiesajte dentinovy alebo incizalny IPS e.max Ceram Add-On s tekutinou IPS Build-Up Liquid soft alebo allround a aplikujte na prislu$né plochy.
Vypalujte s parametrami predpisanymi pre ,Dodatok po vypaleni glazry”. Dodrziavajte dlhodobé ochladzovanie! Podla potreby vylestite
upravované povrchy po vypalovani na vysoky lesk.

Dokoncovanie korunky na hybridnej opierke z IPS e.max CAD

Korunka na hybridnej opierke z IPS e.max CAD sa méze dokondit technikou farbenia alebo technikou podrezania (cut-back). Na charakterizaciu a
glazovanie sa pouzivaji hmoty IPS e.max CAD Crystall. alebo IPS Ivocolor. Na dobudovanie zredukovanych oblasti (technika podrezania (cut-
back)) sa pouzivaju navrstvovacie hmoty IAM e.max Ceram. Na farbenie a glazovanie pouzivajte materialy IPS Ivocolor. Postup dokon¢ovania
korunky je v zasade zhodny s postupom u korunky na preparovanom zube. Podrobné informécie o tomto postupe najdete v navode na pouzitie
IPS e.max CAD.

Upevnenie nahrady na krystalizacnom ¢ape IPS e.max CAD

1. Keramickd konstrukciu vycistite parnym cisticom a odstrante vietky necistoty a zvysky tuku. Vystrihajte sa akejkolvek kontaminécii po ¢isteni.

2. Nakrystalizéciu keramickej konstrukcie pouzite krystalizacny ¢ap IPS e.max CAD Crystallization Pin XS.

3. Vypliite vnitorné povrchy keramickej konstrukcie tmelom IPS Object Fix Putty alebo vypalovacou pastou flow. Po vytlaceni hmoty striekacku
s IPS Object Fix Putty/Flow okamZite pevne uzavrite. Po vybrati z hlinikového vrecka je ideédlne uloZit striekacku do plastového vrecka alebo
nadoby s vlhkou atmosférou.

4. Krystalizatny ¢ap IPS e.max CAD XS zatlacte iba zlahka do hmoty IPS Object Fix Putty alebo Flow. Délezité upozornenie: Cap nezatlacte prilis
hlboko, a uistite sa, ze sa nedotyka dasna. Méze to sposobit praskliny v keramickej konstrukcii.

5. Plastovou $pachtlou vyhladte vytlaceni pomocnt vypalovaciu pastu, aby bol ¢ap pevne na svojom mieste.

6. Vyvarujte sa kontaminacii vonkajsieho/oklizneho povrchu keramickej konstrukcie. Stetcom namoéenym do vody vycistite vietky pripadné
necistoty a vysuste.

Délezité upozornenie: Pri krystalizacii sa ndhrady s IPS e.max CAD nesmu ukladat priamo na krystalizacnd misku a capy IPS e.max CAD, t. j. bez
pomocnej vypalovacej pasty.
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Ako postupovat po vypalovani

Keramicku konstrukciu po ukonéeni vypalovacieho cyklu vyberte (pockajte na zvukovy signal pece) a nechajte ju vychladnut pri izbovej teplote,
chranenu proti prievanu. Kovovou pinzetou sa nesmiete dotykat hortcich predmetov. Keramicku kon3trukciu vyberte z vytvrdnutého IPS Object
Fix Putty/Flow. Ultrazvukom vo vodnom kipeli alebo pridom pary odstrarite vietky zvysky. ZvySok sa nesmie odstranovat Al,0; ani sklenenymi
lestiacimi koralikmi. Ak je potrebné prebrusenie nahrady?, nie je pripustné prehriatie keramiky. Nakoniec vylestite brisené povrchy na vysoky
finalny lesk.

Trvalé prilepenie keramickej konstrukcie k titanovému adhéznemu zékladu
Kontaktné povrchy sa musia dokonale preparovat, aby zarucili optimalnu adhéznu vazbu na titdnovy adhézny zéklad a na keramicku konstrukciu.

Keramicka konstrukcia IPS e. Max CAD (LS,) Titanovy adhézny zaklad
Pieskovanie - Dodrziavajte pokyny vyrobcu.
Kondicionovanie 1. moznost 2. moznost
Leptanie Adhézny povrch pre |Na adhézny povrch pre
titdnovy adhézny titdnovy adhézny
zéklad leptajte zéklad sa nanesie
20 sekdnd leptacim Monobond Etch & -
gélom na keramiku Prime® a necha sa
IPS® Ceramic Etching dalsich 40 sekind
Gel. reagovat.
Silanizacia: Na adhézny povrch
nechajte posobit Na adhézny povrch nechajte pdsobit
Monobond® Plus po Monobond® Plus po 60 sekundéch.
60 sekundéch.
Cementacia lepidlom Multilink® Hybrid Abutment
Prekrytie cementovaného spoja glycerinovy gél (napr. Liquid Strip
Vytvrdzovanie 7 min auto-polymerizacia
Letenie cementovaného spoja Vlastné lesticky na keramické/Zivicové materialy

- Priprava titdnového adhézneho zakladu
- Titanovy adhézny zaklad sa musi preparovat podla pokynov vyrobcu.
- Titanovy adhézny zaklad vycistite v ultrazvukovom kupeli alebo parnym cisticom a vysuste ho prddom vzduchu.
- Titanovy adhézny zaklad priskrutkujte na modelovy analég.
- Polozte keramicku konstrukciu na titdnovy adhézny zaklad a oznacte jej relativnu polohu vode odolnym perom. Ulah¢i to zachovanie
spravnej vzajomnej kone¢nej polohy po zostaveni komponentov pri neskor3ej faze.
- Po vycisteni nesmie byt lepeny povrch za Ziadnych okolnosti kontaminovany, pretoze to zhor3uje kvalitu lepeného spoja.
- Na disty lepeny povrch naneste Monobond Plus a nechajte ho 60 sekiind reagovat. Po ¢ase reakcie vysuste vzduchom bez vody a oleja.
— Kanal na skrutku utesnite penovou peletou alebo voskom. Zabrarite akejkolvek kontaminacii lepeného povrchu.

- Priprava keramickej konstrukcie
— Keramicka konstrukcia sa nesmie pieskovat.
— Keramicku konstrukciu vycistite v ultrazvukovom kdpeli alebo parnym ¢isticom a nasledne ju vyfiikajte dosucha vzduchom bez vody a oleja.
- Na ochranu vonkajsich povrchov alebo glazovanych oblasti sa moze pouZit vosk.

Existuju dve moznosti kondicionovania keramickej konstrukcie:
- 1.moznost: Kondicionovanie adhéznych povrchov leptacim gélom IPS Ceramic Etching Gel a Monobond Plus
- 2.moznost: Kondicionovanie adhéznych povrchov s Monobond Etch & Prime

Postup pri vybere moznosti 1:

- Adhézny povrch 20 sekind naleptévajte 5 % gélovou kyselinou fluorovodikovou (IPS Ceramic Etching Gel)

— Adhézny povrch dokladne oplachnite pod tecticou vodou a osuste vzduchom bez vody a oleja.

— Na disty lepeny povrch naneste Monobond Plus a nechajte ho 60 sekind reagovat. Po ¢ase reakcie vysuste vzduchom bez vody a oleja.

Postup pri vybere moznosti 2:

- Na adhézny povrch Monobond naneste Etch & Prime mikrostetcom, vydrhnite ho 20 sekind a nechajte posobit dalsich
40 sekdnd.

— Monobond Etch & Prime potom dokladne oplachnite vodou a néhrady suste silnym prddom vzduchu bez obsahu vody a oleja priblizne
10 sekund.

- Cementécia pomocou Multilink Hybrid Abutment
- Na adhézny povrch titanového adhézneho zakladu a na adhézny povrch keramickej konstrukcie naneste tenkd vrstvu Multilink Hybrid
Abutment priamo z mieSacej striekacky.
Konstrukciu nasadte na zéklad tak, aby sa zarovnali znacky polohy.
— Komponenty zlahka a rovnomerne pritlacte k sebe a skontrolujte sprévnu relativnu polohu (prechod medzi zdkladom a keramickou
konstrukciou).
Komponenty potom pevne pritlacte k sebe na 5 sekind.
- Prebyto¢nt hmotu v kanali na skrutku starostlivo odstrarite krdzivymi pohybmi, napr. mikrostetcom alebo $tetcom.
— Poznamka: Pred zaciatkom vytvrdzovania, t. j. 3 mintty po zmie$ani, neodstrarujte kruhovu prebyto¢nu Zivicovi hmotu. Na tento Ucel
pouzite vhodny nastroj (napr. Le Cron). Komponenty pridrzte na mieste, pouzite mierny pritlak.
- Na liniu cementacie naneste glycerinovy gél (napr. Liquid Strip), aby sa predislo vytvoreniu inhibi¢nej vrstvy.
- Nasledne sa kompozitovy cement necha 7 mintt samovolne tplne spolymerizovat.
- Dédlezité upozornenie: Komponenty nepresuvajte, kym hmota Multilink Hybrid Abutment tplne nevytvrdne. Pridrzte ich na mieste,
napriklad pinzetou potiahnutou diamantom, aby sa zabranilo pohnutiu.
Opatrne prelestite cementacny spoj gumovymi lestickami pri nizkych otdckach (<5000 ot/min), aby sa predislo prehriatiu.
— Odstrarite vietky zvysky cementu z kanéla na skrutku vhodnymi rotacnymi nastrojmi.
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Vlozenie a nasledna starostlivost
- Intraoralna priprava

Odstrarite do¢asnu ndhradu a vycistite miesto implantacie. Potom skontrolujte tkanivo periimplantatu (profil vzniku).

Inzercia

Nepouzivajte fenolové tstne vyplachy, pretoze skodlivo ovplyvriuji vazbu medzi keramikou a kompozitom. Do implantatu vlozte intraorélne
hybridnu opierku alebo korunku s hybridnou opierkou. Ru¢ne zaskrutkujte prislusnu skrutku implantéatu a utiahnite ju momentovym kltcom

(dodrzujte pokyny vyrobcu).

Hybridna opierka a samostatna korunka

Do kanala na skrutku hybridnej opierky zasurite bavinenu alebo penovt peletu a uzavrite kandl k skrutke docasnym kompozitom (napr.
Telio® Inlay). SIuzi to na zabezpecenie pristupu ku skrutke v neskorsej faze. Skontroluijte, ¢i adhézny povrch nie je kontaminovany/vlhky a
podla potreby ho vycistite alebo vysuste vzduchovou striekackou. Naneste tmeliacu hmotu (napr. SpeedCEM® Plus alebo Variolink® Esthetic)
do vndtra kondicionovanej korunky. Korunku osadte na hybridnu opierku a zaistite ju v kone¢nej polohe.
Prebyto¢ny cement sa kratko vytvrdi svetlom ,Stvrtinovou technikou” a dé sa potom fahko odstrénit. Glycerinovym gélom (napr. Liquid Strip)
prekryte cementové spoje a znovu ich vytvrdzujte svetlom, napr. vytvrdzovacim svetlom Bluephase®. Nasledne vodou oplachnite glycerinovy

gél.
Korunka s hybridnou opierkou

Do kanala k skrutke korunky s hybridnou opierkou zasurite bavinent alebo penovii peletu a uzavrite k skrutke trvalym kompozitom

(napr. Tetric® Prime).

Skontrolujte skus a artikulaciu. Ak sa nahrada upravuje brasenim, brisené povrchy sa musia nasledne vylestit silikonovymi lestickami
(napr. OptraGloss®). Vylestite aj okraje nahrady/cementovy spoj. Nakoniec naneste Cervitec® Plus (ochranny lak) pozdIz okraja dasna.

Tabulky farebnych kombinacii

Na charakterizaciu a Gpravu odtiefia néhrad IPS e.max CAD sa pouZivaju odtiene a esencie IPS e.max CAD Crystall./ alebo odtiene a esencie

IPS Ivocolor.

Musi sa dodrziavat tabulka farebnych kombinaci.

IPS e.max CAD Crystall./odtiene, farby: Na pouzitie na modré nahrady a ndhrady z IPS e.max CAD vo farbe zuba
Odtiene, Esencie IPS Ivocolor: Na pouzitie na nahrady z IPS e.max CAD vo farbe zuba

BL1[BL2[BL3[BL4| A1 [ A2 [ A3 [A3.5] A4 [B1 [B2[B3[B4|Cl [C2[C3[C4|D2]D3]D4
IPS e.max CAD
Crystall/ Shade 0 ! 2 3 4
IPS e.max CAD
Crystall./ Shade Incisal " 2 n 2
IPS e.max CAD . . .
Crystall,/ Stains white, cream, sunset, copper, olive, khaki, mahogany
BL1[BL2[BL3[BL4| A1 [ A2 [ A3 [A3.5] A4 [B1 [B2[B3[B4|Cl [C2[C3[ca|D2]D3]D4
IPS Ivocolor Do D1 52 D3| b4 5 D6 7|6
Shade
IPS Ivocolor
Shade Incisal S 12 §13
E01 E02 E03 E04 E05 E06 E07 E08 E09 E10
Wwhite creme lemon sunset copper hazel olive khaki terracotta  mahogany
IPS Ivocolor EN E12 E13 E14 E15 E16 E17 E18 E19 E20
Essence cappuccino espresso terra profundo ocean sappphire  anthracite black rose coral
E2 E22 E22
basic red basic yellow basic blue
P li lia

Nesmu sa pouzivat keramické pece bez funkcie riadeného (dlhodobého) chladenia. Keramicka pec sa musi nakalibrovat pred prvou krystalizaciou
a dalej pravidelne kazdych 3est mesiacov. V zavislosti od prevadzkového rezimu moze byt potrebna castejsia kalibracia. Dodrziavajte pokyny

vyrobcu.

Krystalizacia MO, Impulse, LT, MT, HT

s pouzitim alebo bez pouzitia hmot IPS e.max CAD Crystall./

Pece Teplotav (as Rychlost Vypalovanie | Casvydrze Rychlost Vypalovanie | Casvydrze Vakuum 1 Podtlak 2 Dihodobé Rychlost

Programat |pohotovostnom| uzatvorenia | zahrievania teplota zahrievania teplota chladenie chladenia
rezime t2 11[°C] 21[°C] tl
B[°C/] S[min] | [°C/min] T1[°C] H1[min] | [°C/min] T2[°C] H2 [min] 12[°C] 22[°C] L[°C] [°C/min]

P300

P500 403 6:00 60 770 0:10 30 850 10:00 550/770 | 770/850 700 0

P700

P310

P510 403 6:00 60 780 0:10 30 860 10:00 550/780 | 780/860 710 0

P710

Soc52] Vyberte prislusny program

Cs3/C4 PR IB Y L)
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Krystalizécia LT, MT, HT
s pouzitim alebo bez pouzitia hmot IPS e.max CAD Crystall./

o8

Pece Teplotav (as Rychlost Vypalovanie Cas vydrze Rychlost’ Vypalovanie (as vydrze Vékuum 1 Podtlak 2 Dihodobé Rychlost
Programat (pohotovostnom| uzatvorenia | zahrievania teplota zahrievania teplota chladenie chladenia
refime t2 111[°C] 21[°C] tl
B[°C/1 S[min] | [°C/min] | T1[°C] | H1[min] | [°*C/min] | T2[°C] | H2[min] | 12[°C] 22[°C] Lra [°C/min]
P300
P500 403 6:00 90/ 820 0:10 30 840 7:00 550/820 | 820/840 700 0
P700
P310
P510 403 6:00 90 830 0:10 30 850 7:00 550/830 | 830/850 710 0
P710
Cs/CS2/ (e
CS3/CS4 Vyberte prislusny program
Korekéné vypalovanie/vypalovanie farieb/vypalovanie glazury
s hmotami IPS e.max CAD Crystall./ |
Pece Teplotav (as Rychlost Vypalovanie | Casvydrze Rychlost Vypalovanie | Casvydrze Vakuum 1 Podtlak 2 Dihodobé Rychlost
Programat  |pohotovostnom| uzatvorenia | zahrievania teplota zahrievania teplota chladenie chladenia
rezime t1 t2 11[°C] 21[°C] tl
B[°C/] S [min] [°C/min] T1[°C] H1[min] | [°C/min] T2[°C] H2 [min] 12[°C] 22[°C] L[ [°C/min]
P300
P500 403 6:00 90 820 0:10 30 840 3:00 550/820 | 820/840 700 0
P700
P310
P510 403 6:00 90 830 0:10 30 850 3:00 550/830 | 830/850 710 0
P710
Cs/cs2/ e
CS3/CS4 Vyberte prislusny program
Vypalovacie parametre pre techniku farbenia
s IPS Ivocolor Shade, Essence, Glaze -
Teplotav Cas uzavretia* | Rychlost zahrievania|  Vypalovanie Cas vydrie Vdkuum 1 Podtlak 2 Dihodobé Rychlost
pohotovostnom teplota chladenie** chladenia
rezime tl
B[°C] S [min] t [°C/min] T°C/] H [min] V1[°C] V2[°C] L[°C] [°C/min]
Vypalovanie
farieb. 403 IRT/ 60 710 1:00 450 709 0 0
aglazury 6:00
Vypalovacie parametre korekéného vypalovania (technika farbenia)
5 IPS e.max Ceram Add-On -
Teplotav Casuzavretia* | Rychlost zahrievania|  Vypalovanie Cas vydrze Vakuum 1 Podtlak 2 Dihodobé Rychlost
pohotovostnom teplota chladenie** chladenia
rezime tl
B[°C] S [min] t [°C/min] T°C/] H [min] Vv1[C] V2[°C] L[°C] [°C/min]
Dodatok po IRT/
vypéleni 403 6:00 50 700 1:00 450 699 0 0
glazary )

*  Standardny rezim IRT
** Poznamka: Ak st hrabky vrstvy vacsie ako 2 mm, vyzaduje sa dlhodobé chladenie L na 500 °C.

Poznamka: V zévislosti od geometrie mézu mat nahrady premenlivé hribky vrstvy. Po vychladnuti predmetov po vypalovacom cykle mozu
rozdiely rychlosti chladnutia oblasti s réznymi hribkami sposobit vznik vnitornych pnuti. V najhorsom pripade mézu tieto vnitorné pnutia

sposobit lomy keramickych predmetov. Pouzitim pomalého chladenia (dlhodobé chladenie) sa tieto pnutia daji minimalizovat.

3 Informacie o bezpeénosti

Sterilizécia

Hybridné opierky a korunky s hybridnou opierkou musia byt pred vlozenim do Ust sterilizované. Musia sa dodrziavat zakonné ustanovenia a
hygienické normy platné pre zubné lekarstvo.

Sterilizacia parou sa moze vykonat za pod 3x-frakcionovanym predvéakuom a pri dodrzani tychto parametrov: Dizka sterilizécie 3 min; teplota pary
132 °C; ¢o zodpoveda expozi¢nému ¢asu polovi¢ného cyklu 2 minuty. Hybridna opierka sa na korunke s hybridnou opierkou musi pouzit
okam?zite. Neskladovat po sterilizacii!

Zodpovednost za sterilitu hybridnej opierky alebo korunky s hybridnou opierkou je na pouzivatelovi. Musi sa zabezpecit, aby sa sterilizacia

vykonavala iba pouzitim vhodnych pomécok a materidlov, ako aj overenych metdd 3pecifickych pre dany vyrobok. Pouzité zariadenia musia byt
riadne udrziavané a pravidelne sa musi vykonavat ich servis. Za informovanie zubnych lekarov, ze keramické konstrukcie si pred osadzovanim v

Ustnej dutine pacienta vyZaduju sterilizaciu, su zodpovedni pouzivatelia rieSeni opierok IPS e.max CAD.
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— Prizévaznych incidentoch stvisiacich s tymto vyrobkom sa obrétte na spolo¢nost Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2,
9494 Schaan/Lichtenstajnsko, webové sidlo: www.ivoclarvivadent.com, a miestne Urady verejného zdravotnictva.

- Aktudlne navody na poutZitie s k dispozicii v sekcii siiborov na prevzatie na webovom sidle spolo¢nosti Ivoclar Vivadent AG
(www.ivoclarvivadent.com).

- Aktudlny Sihrn parametrov bezpecnosti a klinického vykonu (Summary of Safety and Clinical Performance — SSCP) najdete v sekcii stiborov na
prevzatie na webovom sidle spolo¢nosti Ivoclar Vivadent AG (www.ivoclarvivadent.com).

Upozornenia

- Keramicky leptaci gél IPS Ceramic Etching Gel obsahuje kyselinu fluorovodikov. Za kazdu cenu sa musi zabranit kontaktu s pokozkou, o¢ami
a oblecenim, pretoze tato hmota je mimoriadne toxickd a Zierava. Leptaci gél je urceny iba na extraoralne pouZitie a nesmie sa aplikovat
intraoralne (do ust).

- Monobond Etch & Prime je Zierava. Musi sa zabranit kontaktu s pokoZzkou a sliznicami. Monobond Etch & Prime je urceny iba na extraoralne
pouzitie a nesmie sa aplikovat intraorélne (do ust).

- Pocas opracovévania nevdychuijte prach z keramiky. Pouzite digestor a tvarovi masku.

- Rizika spojené s magnetickymi polami (napr. MRI - Zobrazovacia magneticka rezonancia): Dbajte na upozornenia, vystrahy a bezpe¢nostné
opatrenia vyrobcu opierky alebo implantétu.

- Respektujte kartu bezpecnostnych tdajov (SDS).

Informécie o likvidacii

- Zvysné zasoby a extrahované vyplne sa musia likvidovat podla poZiadaviek platnych zakonov prislusnej krajiny.

Zvyskové rizika

Pouzivatelia by si mali byt vedomi, Ze akykolvek dentalny zakrok v Ustnej dutine je spojeny s urcitymi rizikami. Niektoré z tychto rizik su:
~ Stiepenie, zZlom

- Nadbytok cementu moze sposobit podrazdenie méakkého tkaniva/dasien.

- Decementécia

a ¢as poutitelr i a sklad a—

Tento vyrobok nevyzaduje Ziadne zvldstne podmienky na uchovavanie.

5  Dalsie informacie
Materiél uchovévajte mimo dosahu deti!
Nie v3etky vyrobky st dostupné vo vietkych krajinach.

Hmota bola vyvinuta len na pouZzitie v zubnom lekarstve. Spracovanie by sa malo uskutocnit prisne v silade s navodom na poutZitie. Vyrobca
neprebera Ziadnu zodpovednost za $kody, ktoré vzniknt v dosledku iného pouZitia alebo neodborného spracovania. Za odskusanie vhodnosti
hmoty a za kazdé pouzitie, ktoré nie je vyslovne uvedené v ndvodoch, zodpoveda pouzivatel.

' napr. CEREC/inLab, PlanMill. Kompletny zoznam je na adrese www.ivoclarvivadent.com.
CEREC/inLab a PlanMill st neregistrované ochranné znamky Ivoclar Vivadent AG.
?  Postupovy diagram Ivoclar Vivadent ,Odportcané brisne néstroje na extraoralne a intraordine pouzitie”.



1 Rendelteté “h <1

Javasolt felhasznélas
Implantatum &ltal megtamasztott hibrid fogpétlasok egyetlen fog pétlasahoz

Célcsoport
Maradandé foggal rendelkezé paciensek

Javasolt felhasznalok / Specialis képzés

- Fogaszok (egy fazisban torténd [chairside] restauratumkészités; klinikai munkafolyamat)

- Fogtechnikusok (fogaszati laboratériumban restauratumok elGallitasa)

Nincs sziikség specidlis képzésre.

Felhasznalas

Fogészati implantatummal rendelkezé felnétt paciensek

Leiras

Az IPS e.max® CAD Abutment Solutions termékek egyetlen fog potlasara alkalmas hibrid fogpétlasok (hibrid felépitmények és hibrid koronak),

amelyek CAD/CAM technikaval késziiltek és implantatum tamasztja 6ket. Ezek a hibrid fogpétlasok egyedi tervezéstiek, litium-diszilikat tiveg-
keramia blokkbodl (LS,) késziilnek, és titdn alapra rogzitik 6ket beragasztéssal.

Teljesitményjellemzék

Tulajdonsagok Adatok Jellemz6 atlagérték
CTE (hétagulasi egyttthato) (25-500°C) [109/K"] 10.1£05 -
Hajlitszilardsag (biaxialis) [MPa] >360 530%

Vegyi oldhatosag [pg/cm?] <100 -
Tipus/Osztaly II. tipus / 3. osztaly -

1SO 6872: 2015 alapjan

* A 10 éven &t tarté mindségellendrzé mérések atlagdbol szamitva a kéttengelyd hajlitészilardsag
Indikécié

- Részleges fogvesztés az anterior és a posterior régioban

Kontraindikacié

- Haa péciensnek bruxizmusa van

- Haa péciens allergids a termék barmely 6sszetevéjére

A felk alast érint6 korla

- Hanem tartja be a gyarténak a kivélasztott implantatum tipusara vonatkozé el6irasait (a gyarté megszabja, hogy az allcsont adott helyére
milyen hosszlisagu és mekkora &tmérdjl implantatumot kell beiltetni)

- Haakeramiaréteg meghaladja vagy nem éri el az elfogadhatd vastagsagot

- Ha egy masik ragaszt6 kompozittal (vagyis nem a Multilink Hybrid Abutment termékkel) cementélta adheziven az IPS e.max CAD terméket a
titan alapra

- Haakeramiapétlasokat a szdjiiregen beliil ragasztja a titan alaphoz

- Haakoronat ideiglenesen ragasztotta a hibrid felépitményhez

- ® Ne hasznélja Gjra.

A felhasznalas korlatai

A kévetkez korlatozasok figyelmen kiviil hagyésa ronthatja az IPS e.max CAD felhasznélasaval elért végeredményt:

- Ha a termékkel nem kompatibilis CAD/CAM rendszerben végzi a blokkok maratésat

- Ahibrid felépitmény korona kialakitésa soran el kell kertilni, hogy a csavarcsatorna nyilasa a kontaktpontok teriiletére keriljon. Ha ez nem
megoldhat6, akkor elénydsebb kiilonallo koronaval rendelkezé hibrid felépitményt késziteni.

- Ahibrid-felépitmény, korona, cut-back technikaval torténé elkészitése.

- IPS e.max CAD Crystall/Glaze Spray hasznalata.

- Ne kombinalja a terméket més anyagokkal; csak az IPS e.max Ceram, IPS Ivocolor®, illetve az IPS e.max CAD Crystall./ termékekkel valé
kombinacié megengedett.

- Ha hatésagilag nem jévahagyott, illetve nem kalibralt kemencében végzi a kristalyositast.

- Hatil magas hémérséklet(i kemencében végzi a kristalyositast.

- Haakristalyositas soran nem tartja be az égetési paramétereket.

- Hanem tartja be a gyarténak a titan alappal végzett munkdra vonatkoz6 el6irésait.

A rendszerrel kapcsolatos kovetelmények

Az IPS e.max CAD Abutment Solutions termékeket kizarélag hatéségilag jévahagyott CAD/CAM rendszerben szabad feldolgozni.' Vélasszon
megfeleld titan ragasztési feliiletet a behelyezett implantdtum és az alkalmazott CAD / CAM rendszer szerint. Kérjiik, tartsa be a hasznélati
Utmutatd és a az adott gyarté megmunkalasi utasitasait.

Mellékhatasok
Jelenleg nem ismeriink mellékhatéasokat.

Klinikai elényok

- Ragofunkcio helyredllitasa

- Esztétikai fogpotlas

Osszetevok

Litium-diszilikat iveg-keramia

Az iivegkerdmidk el6allitasi folyamata utan stabil és inert halozat képzédik, melyben a kiilonb6z6 elemeket oxigénhidak kotik dssze. A folyamat
végén oxidok keletkeznek.
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Oxidok mennyisége tomeg%-ban
Sio, 57.0-80.0
Li,0 11.0-19.0
K,0 0.0-13.0
P,0, 0.0-11.0
70, 0.0-8.0
Zn0 0.0-8.0
ALO, 0.0-5.0
MgO 0.0-5.0
Szinez6 oxidok (Ce0,, MnO,, V,0,, Tb,0;, Er,0;) 0.0-8.0

2 Alkalmazas

Az arnyalat kivélasztasa
A szinarnyalat kivalasztasa el6tt tisztitsa meg a fogakat. Az arnyalatot a szomszédos fogak arnyalata hatarozza meg.

Akerdmiap6tlds minimali <
- Hibrid felépitmény:
- A minimalis falvastagsag W,,, 0,5 mm.
— A hibrid felépitményt egy preparalt természetes foghoz hasonléan kell kialakitani:
— Korkoros epi/ szupragingvinalis véllat alakitson ki legémbalyitett bels6 szogekkel vagy vajattal (chamfer)
- Annak érdekében, hogy a koronat hagyomanyos vagy Gnadheziv beragasztéssal lehessen rogziteni a hibrid felépitményre, retentiv
felszineket és kell6 , preparalasi magassagot” kell létrehozni.
- Képezzen emergenciaprofilt, amely a koronaba torténd atmenet teriiletén jobb oldali kiszégelléssel rendelkezik (lasd az brat).
- Akorona szélessége B, @ kontur csticsatél szamitva a hibrid felépitmény csavarcsatornajaig maxium 6,0 mm lehet.
— Tartsa be a gyartd utasitasait a hibrid felépitmény maximalis magassagara, valamint a kiilonallo korona képzésére vonatkozdan.

- Hibrid felépitmény korona:
— Afalnak meg kell haladnia az 1,5 mm-es vastagsagot W,,, a teljes ekvatorialis keriilet mentén.
— Elkell keriilni, hogy a csavarcsatorna nyilasa a kontaktpontok teriiletére keriiljon. Ha ez nem megoldhatd, akkor elénydsebb kiilonallo
koronaval rendelkezé hibrid felépitményt késziteni.
- Ahibrid felépitmény korona szélessége By, a kontur csticsatdl szamitva a csavarcsatornaig maximum 6,0 mm lehet.
- Tartsa be a gyarto utasitasait a hibrid felépitmény korona maximalis magassagara vonatkozoéan.

Hibrid felépitmény Hibrid felépitmény korona

Akorona szélessége B, = < 6,0mm Szélesséq hibrid felépitmény korona By, = < 6,0 mm

Falvastagsdq W,,, = = 0,5 mm Falvastagsdq Wy, = > 15mm

@

&)

A blokk kivélasztasa
A blokk kivalasztasanal vegye figyelembe a kivant fogarnyalatot és a kivalasztott titan alapot is. A javaslatoktdl fiiggden valasszon
IPS e.max CAD MO terméket vagy LT blokkot. Az elérhet6 blokkok palettéja valtozhat a felhasznalt CAD/CAM berendezés fliggvényében.

IPS e.max CAD MO A14 IPS e.max CAD LT A14 IPS e.max CAD LTA16
(K6zepes opacitas) (Alacsony transzlucencia (Alacsony transzlucencia
(attetsz6ség)) (attetsz6ség))
IPS e.max CAD
Hibrid felépitmény v 4 -
L IPS CAD
e.max _
Hibrid felépitmény korona / v
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Finirozas

A kerdmiapdtlasok finirozésa és kontirozasa soran tartsa be a csiszoloberendezésre vonatkozo utasitasokat?, valamint tigyeljen a minimalis
rétegvastagsagra is. Lehetéség szerint a sziikséges igazitdsokat még a kristalyositds el6tt (,kék” allapotban) végezze el; a csiszoldst kis sebességgel
és csak akkorra nyomadssal végezze, hogy az élek ne csorbuljanak és ne kdvetkezzen be réteglevalas. Ugyeljen rd, hogy a keramia ne melegedjen
tul. Gyémant szepardlokoronggal valassza le a blokkrél a keramiapétlast. Hibrid felépitmény: szeparald korong segitségével 6vatosan véagjon bele
az érintkezési teriiletbe a felépitmény incizalis felszinén, majd végja 4t az érintkezési pontot egészen a bazalis felszinté| kezdve. Ovatosan
helyezze a keramiapétlast a titan alapra, majd ellendrizze az illeszkedést. Ellendrizze az elfordulast gatlé zér helyzetét.

- Finirozza a keramiapétlasok kiils6 felszinét
Ne csiszolja le a keramiap6tlas vallrészét, mert a csiszolas ronthatna a titdn alapra torténg illeszkedést. Ha sziikséges, finirozza az
emergenciaprofilt (vegye szamitasba a gingivara valo illeszkedést és a minimélis vastagsagot [0,5 mm] is).

- Hibrid felépitmény
Vékony gyémant csiszoloeszkozzel simitsa el az érintkezési pont teriiletét a blokkon; kdzben vigyazzon az emergenciaprofil alakjara és a
korona éleire. Ne végezzen semmilyen egyedi alakitast az objektum alakjan, mivel ez ronthatja a korona illeszkedését a hibrid felépitményre.
A koronéra vonatkozd tudnivalok: Ha a hibrid felépitmény illeszkedése pontatlan, végezze el a koronan a sziikséges igazitasokat.

- Hibrid felépitmény korona
Finom szemcséj(i gyémant csiszoldeszkdzzel simitsa el az érintkezési pont teriiletét a blokkon; kézben vigyazzon az emergenciaprofil alakjara
és a proximalis érintkezésekre. Finom szemcséjli gyémanteszkozzel dvatosan csiszolja le a teljes ragéfelszint, és ezaltal simitsa el
a CAD/CAM eljérés soran létrehozott felszint. Ellendrizze a proximélis és ragoéfelszini érintkezéseket. Alakitsa ki a felszin textdrajét.

A tovabbi feldolgozas el6tt mindig tisztitsa meg a kerdmiapédtlasokat ultrahangos kddban vagy légfivéval. Ellendrizze, hogy minden, a
CAD/CAM géppél szarmazé térmeléket alaposan eltavolitott-e a struktura feliiletérél. A maratasi fazisbél visszamaradt anyagok gondot
okozhatnak a ragasztas soran, valamint elszinezédéshez is vezethetnek. Ne kezelje a keramiapotlas felszinét homokfivéssal (Al,0,-dal vagy
polirozé tivegszemcsékkel).

Valaszthato Iépés: A kék fogpotlasok klinikai beprobalasa (try-in)

Miel6tt folytatnd a munkét, végezzen beprébaldst (try-in) és ellendrizze az illeszkedés pontossagat. A klinikai beprébalast késébbi fazisban is

elvégezheti pl. beprébélhatja a mar kristalyositott, a fog drnyalatanak megfeleld szin(i IPS e.max CAD keramiapétlast is.

- Akeramiapétlas ideigl. rogzitése a titan alapra
A még nem krisztallizélt kerdmiastrukttira elemeit ideiglenesen egyméshoz kell erésiteni szilikon lenyomatanyaggal, mivel ezéltal
megel6zhetd a potlés kdrosodasa, valamint megkonnyiti a strukttra széjiiregben torténd kezelését; ilyen pl. a Virtual® Extra Light Body Fast
Set.

A kezeletlen titan alapot és a keramiapotlast tisztitsa meg gézzel, majd |égfiivoval szaritsa meg. Helyezze a keramiapétlast a modellre
csavarozott titan alapra, majd egymashoz viszonyitott helyzetiiket jel6lje vizalld tollal. Ez a Iépés megkonnyiti a helyes pozicié kialakitdsat,
amikor majd az alkotdrészeket ideiglenesen dsszeilleszti. A kezeletlen titan alap csavarcsatornajat toltse ki habgolyokkal. A Virtual Extra Light
Body Fast Set készitményt a titan alapra és kozvetlenil a keramiapétlasba kell felvinni. A titdn alapot vezesse bele a keramiapdtlasba.
Ellendrizze a két alkotorész érintkezését (elforduldsgatlo zar/jel6lés). Amig a Virtual Extra Light Body Fast Set nem kot meg, az alkotorészeket
tartsa erGsen a megfelel6 pozicioban (hozzavetdlegesen 2:30 percig). A felesleges anyagot megfelel6 eszkoz pl. szike segitségével dvatosan el
kell tavolitani.

Klinikai beprébalas (try-in)

Miutén eltavolitotta az ideiglenes fogpétlast, a hibrid felépitményt vagy a hibrid felépitmény koronat kézi erével csavarozza a helyére; a
miivelethez a hasznélati utmutatdban javasolt csavart hasznalja. Ellendrizze a helyzetét a gingivlis szélhez képest (pl. megfeleléen illeszkedik-e,
jelen van-e gingivalis anémia). A hibrid felépitmény csavarcsatornajat igény szerint kitoltheti habgolydkkal. Tipp: A korona belsé felszinét izolalja
glicerines géllel (pl. Try-in paszta, Liquid Strip).

A koronét a szajiiregen beliil helyezze a hibrid felépitményre; ellendrizze a proximalis érintkezést, és — ha kell - végezze el a sziikséges
igazitasokat.

Figyelem: Ebben a szakaszban ne ellendrizze a ragéfunkciot. Ahhoz, hogy ellendrizhesse a ragéfunkciodt, a koronat Virtual Extra Light Body Fast
Set készitménnyel a hibrid felépitményre kell rogziteni. Erre a célra a beprobalashoz hasznalatos paszta nem megfelels, mivel ez az anyag nem
elég ellenallé a nyomaoerdvel szemben. A korona belsé feliiletére vigyen fel Virtual Extra Light Body Fast Set készitményt. Amig a végleges
poziciéba nem kerdilt, a koronat az ujjaival nyomja a hibrid felépitményre. Amig a Virtual Extra Light Body nem kot meg, tartsa a koronat a
végleges poziciéban (hozzévetdlegesen 2:30 percig). Ezt kdvetden tévolitsa el a felesleges anyagot.

Most ellendrizze az okkltziét/artikulaciot. Ha sziikséges, megfeleld csiszoléeszkozzel tovabbi igazitdsokat végezhet (lasd a csiszoléeszkozre
vonatkozd utmutatast?). A koronat dvatosan tévolitsa el a hibrid felépitményrél, a hibrid felépitményt vagy a hibrid abutment koronat pedig az
implantatumrdl. A bediltetés helyét oblitse le és ezaltal tisztitsa meg pl. Cervitec Liquid folyadékkal (alkoholmentes, klérhexidin-tartalmu szajviz).
Ezt kovetden helyezze be az ideiglenes fogpotlast.

A keramiapotlas befejezése
Az alkalmazni kivant technikétol és a kezeléshez felhasznalt anyagoktol fiiggéen kell kivélasztani a keramiapotlas befejezéséhez sziikséges
eljarast. Alapvetéen haromféle eljarasbol lehet valasztani.

- Kék fogpétlas polirozasa (egyszinli zomancozas)
A polirozd technikat elssorban a hibrid felépitmény emergenciaprofiljan hasznaljuk. A hibrid felépitmény koronak esetében zomancégetés
javallott. A konnyebb kezelhet6ség kedvéért csavarozza a titan alapot a modellhez. A kerdamiapdtlast ujjaival rogzitse a titan alaphoz.
Figyelem: Ne csiszolja le a titan kotdalapot.
A polirozas soran tartsa be a csiszoloeszkozre vonatkozo utasitasokat2. A fogpotlast ultrahangos kadban vagy Iégftivéval tisztitsa meg. Ezt
kovetden rogzitse a fogpétlast a kristélyositd tiihdz; a folyamat leiraséat ,A fogpétlas rogzitése az IPS e.max CAD Crystallization Pin tih6z” cimd
részben taldlja. Helyezze a keramiapétlast az IPS e.max CAD Crystallization Tray talcara, majd a talcat helyezze a kemence kozepébe. Az
égetdprogramot a felhasznalt anyagoknak és az égetdtalcanak megfelelGen vélassza ki (Iasd , Kristalyositas és égetési paraméterek”).

- Kék fogpatlasok festési technikaja
Az IPS e.max CAD Abutment Solutions zoméancozaséra az IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray nem alkalmas, mivel ezek erésen célirdnyos
alkalmazast igényelnek. A zomanc nem keriilhet sem a titan alap ragasztasi feliiletére, sem pedig a csavarcsatornaba, mivel ronthatja az
illeszkedés pontossagat.
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A fogpétlast A keramiapétlds rogzitése az IPS e.max CAD Crystallization Pin tire” cimii fejezetben leirtak szerint pozicionalja. Ezutan keverje
0Ossze az IPS e.max CAD Crystall / Glaze Paste / FLUO-t, és kefével egyenletesen vigye fel a glaztirozasra szént teriiletekre. Ha a felhasznalasra
kész zomancot higitani kivanja, akkor hasznéljon kis mennyiségui IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid terméket. A zomanc nem keriilhet sem
a titan alap ragasztasi feliiletére, sem pedig a csavarcsatornaba, mivel ronthatja az illeszkedés pontossagat. Egetés elétt ellenérizze a belsé
felszint, és gondosan tavolitson el minden szennyezédést. Ha hibrid felépitménnyel dolgozik, ne vigyen fel semmilyen anyagot a korona
ragasztasi feliiletére, mivel ez ronthatja a korona megfelelé illeszkedését. Ne vigye fel tul vastagon a zomancot. A hibrid felépitmény
koronanak nem szabad ,4znia” a zoméncban; a ragéfelszinen kiilonésen fontos, hogy ne legyen tul sok anyag. Tul vékony zomanc esetén
el6fordulhat, hogy a kész fogpotlas nem lesz elég fényes. Ha karakterizaciot kivan végezni, akkor a keramiapétlst kezelje IPS e.max CAD
Crystall./Shades és/vagy Stains termék(ek)kel a kristélyositd égetés el6tt. Nyomja ki a felhasznalasra kész arnyalatokat és festékeket a
fecskend6bdl, majd alaposan keverje Gssze 6ket. Az arnyalatokat és festékeket az IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid termékek segitségével
kis mértékben higithatja. Az 4llaga azonban maradjon pépes. Vékony ecsettel kdzvetleniil a még nem kiégetett zomancrétegre vigye fel az
Osszekevert arnyalatot és a festéket. Ha intenzivebb drnyalatot kivan, akkor tobbszor kell elvégezni a festést, és tobbszor kell égetni is;
egyetlen vastagabb réteg felvitele nem j6 megoldas. Az IPS e.max CAD Crystall./Shades termékkel utdnozza az incizalis teriiletet, valamint
keltsen attetsz6 hatast a hibrid felépitmény korona incizalis és ragéfelszini (okkluzélis) harmadaban. A csticskoket és a fissurakat festék
segitségével alakithatja egyénire.

Ezutdn helyezze a fogpétlast az IPS e.max CAD Crystallization Tray télca kozepére vagy tegyen a talcara maximum 6 objektumot, és a
megadott égetési paraméterek alkalmazasaval végezze el a kristalyosit6 égetést a (Iasd: Kristalyositas és égetési paraméterek). Kovesse ,Az
égetést kovetd lépések” cimdi részben talalhatd utasitasokat.

Valaszthato lépés: Korrekcios égetés

Ha a kristalyositas utan tovabbi karakterizaciot vagy egyéb igazitast kivan végezni, korrekcios égetésre van sziikség; ehhez hasznaljon

IPS e.max CAD Crystall./Shades és Stains és Glaze termékeket. A korrekciés égetési ciklus soran is az IPS e.max CAD Crystallization Tray talcat
hasznélja. Az IPS e.max CAD Crystall /Add-On és a megfelel6 keveréfolyadék segitségével végezze el a kisebb igazitasokat a fogpatlas alakjan
(pl. a proximalis kontaktpontok teriiletén).

I £l

Afog arnyal. g t fogpotlasok festési technikaja

- Anyagok alkalmazésa nélkiili kristalyositas; az égetést kiilon Iépésben végezze és hasznaljon hozza IPS e.max CAD Crystall./ vagy
IPS Ivocolor termékeket.

— Helyezze a kerdmiapotlast a kristalyosito t(ire; a folyamat leirasat ,A fogpétlas rogzitése az IPS e.max CAD Crystallization Pin tih6z” cimi
részben talalja. Karakterizaldshoz és zomancozéshoz a kévetkezd termékeket hasznélhatja: IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze
(lasd a ,Kék fogpotlasok festési technikaja” cimi részt) vagy IPS Ivocolor.

— Az IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze, valamint az IPS Ivocolor Shades, Essence, Glaze termékeket nem szabad Gsszekeverni; az
egyik fajta terméket a masik utan hasznalni szintén tilos.

Ha IPS Ivocolor terméket hasznal: A karakterizalandd feliiletbe d6rzs6ljon be egy keveset az IPS Ivocolor Mixing Liquid készitménybdl; igy a
feltlet kell6képpen nedves lesz. A kivant allag eléréséhez a megfeleld IPS Ivocolor Liquid termék felhasznélasaval keverje 6ssze az

IPS Ivocolor Shades és Essence termékeket. Ha intenzivebb arnyalatot kivan, akkor tobbszor kell elvégezni a festést, és tobbszor kell égetni is;
egyetlen vastagabb réteg felvitele nem jo megoldas. Az IPS e.max CAD Shades termékkel utdnozza az incizélis teriiletet, valamint keltsen
ttetsz6 hatast a hibrid felépitmény korona incizalis és ragéfelszini (okkluzalis) harmadaban. A csticskoket és a fissurékat az Essences termék
segitségével teheti egyedivé. A hibrid felépitmények esetében csak az emergenciaprofilt karakterizélja az IPS Ivocolor Shades és Essences
termékekkel. A festék semmilyen koriilmények kozott nem keriilhet sem a titan alap ragasztasi feliiletére, sem pedig a csavarcsatornaba, mivel
ronthatja az illeszkedés pontossagét. Egetés elétt ellendrizze a bels felszint, és gondosan tavolitson el minden szennyezddést. Ha hibrid
felépitménnyel dolgozik, ne vigyen fel semmilyen anyagot a korona kétési feliiletére, mivel ez ronthatja a korona megfeleld illeszkedését.
Ezutan egy kis IPS Object Fix Putty vagy Flow-val régzitse a restaurciot a méhsejtes télca égetétiiskéjén és kristalyositsa a megadott
paraméterek szerint. Kévesse ,Az égetést kovetd [épések” cimii részben talalhaté utasitasokat.

A fényégetéshez paszta vagy por allagti zomancot hasznaljon. A hibrid felépitményeken csak az emergenciaprofilt kell zomancozni. A hibrid
felépitmény koronak teljes kiilsé felszinét zomancozni kell. A kdnnyebb kezelhetéség kedvéért zomancozas el6tt a kerdmiapétlast helyezze a
titdn alapra. E célbdl a titdn alapot rogzitse a modellhez. A kivant allag elérése érdekében alaposan és hosszan keverje el a zoméancanyagot
(IPS Ivocolor Glaze Paste vagy Powder) a IPS Ivocolor Mixing Liquid termékkel, majd vékony rétegben boritsa be vele a vaz teljes teriiletét.
Egyenletesen oszlassa el a zoméncot azokon a teriileteken, amelyeket be kivan vonni.

A felszin fényessége a zomanc anyaganak allagatdl és a felvitt mennyiségtdl fligg; az égetési hémérséklet nem befolyésolja. Ha fényesebb
feltletet szeretne, ennek megfeleléen vastagabb rétegben vigye fel a zoméncot. Ha fokozni kivanja a fluoreszcenciat, hasznéljon fluoreszkald
pasztat (Paste FLUO vagy Powder FLUO).

A zomanc semmilyen koriilmények kozétt nem keriilhet sem a titan alap ragasztési feliiletére, sem pedig a csavarcsatornaba, mivel ronthatja
azilleszkedés pontossagat. Egetés el6tt ellendrizze a belsé felszint, és gondosan tavolitson el minden szennyezédést. Ha hibrid
felépitménnyel dolgozik, ne vigyen fel semmilyen anyagot a korona kétési feliiletére, mivel ez ronthatja a korona megfelel6 illeszkedését.

Az IPS Ivocolor-ral kezelt restauratumot helyezze, a festés- és fényégetéséhez, a méhsejtes égetétalcara, az égetés soran tartsa be az elGirt
égetési paramétereket. Kovesse ,Az égetést kovetd lépések” cimdi részben taldlhaté utasitasokat.

Valaszthato lépés: Korrekcids égetés

Alaposan keverje el az IPS e.max Cream Add-On Dentin, illetve az Incisal terméket az IPS Build-Up Liquid termékkel, majd vigye fel a keveréket a
megfeleld teriiletekre. Az égetés soran tartsa be a “’Add-On' zoméncégetés utan” cimdi részben leirtakat. Ugyeljen a lassu hitésre! Ha sziikséges,
égetés utan polirozza magasfényire a feliiletet.

Az IPS e.max CAD hibrid felépitményen fejezze be a korona kialakitasat

Akar festéssel, akar cut-back technikaval is befejezheti az IPS e.max hibrid felépitményen levé korona kialakitasat. A karakterizalashoz és a
zomancozashoz hasznaljon IPS e.max CAD Crystall./ vagy IPS Ivocolor készitményt. Ha cut-back technikét hasznalt, akkor a redukalt teriiletet
IPS e.max Ceram leplezé keramiaval épitheti Ujra. Festéshez és glazirozashoz hasznalja az IPS Ivocolor anyagait. Alapvetéen a korona
kialakitdsanak befejezé Iépései megegyeznek azzal az eljarassal, amikor egy preparalt fogra készit koronat. Az eljarassal kapcsolatos tovabbi
informaciokat részletesen megtalalja az IPS e.max CAD Hasznalati Gtmutatdjédban.

Rogzitse a fogpdtlast egy IPS e.max CAD Crystallization Pin tire

1.

Légfavéval tévolitson el minden szennyezddést és egyéb visszamaradt anyagot a keramiapétlds felszinérél. Ugyeljen ra, hogy a fogpétlas a
tisztitas utdn ne szennyez4djon ismét.
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2. Akeramiapo6tlas kristalyositasa soran IPS e.max CAD Crystallization Pin XS t(it hasznaljon.

3. Akeramiapatlas belsé felszineit vagy IPS Object Fix Putty készitménnyel vagy az égetést segit6 Flow pasztaval téltse ki. Miutan kinyomta az
anyagot az IPS Object Fix Putty/Flow fecskend6bdl, azonnal zérja le ismét. Miutan kivette az aluminiumtartobdl, a legjobb, ha a fecskend6t
visszazarhaté mianyag tasakban vagy nedves levegdjti tartéedényben térolja.

4. Finoman nyomja bele az IPS e.max CAD Crystallization Pin t(it az IPS Object Fix Putty/Flow termékbe. Fontos: Ne nyomja til mélyre t(it,
ellendrizze, hogy biztosan nem ér a pétlas faldhoz. Ez a kerdmiapdtlas megrepedését okozhatja.

5. Muanyag spatulaval simitsa el a feleslegben levé pasztat, hogy a ti biztonsagosan élljon a helyén.

6. Ugyeljen ra, hogy a kerdmiapotlas kills6 felszine/ragéfelszine ne szennyezddjék. Megnedvesitett ecsettel tavolitson el réla minden lehetséges
szennyez6dést, majd szaritsa meg.

Fontos: A kristalyositas soran az IPS e.max CAD fogpétlasokat tilos kozvetlendil (pl. égetést segité paszta nélkiil) az IPS e.max CAD Crystallization
Tray télcara és tlikre (Pins) helyezni.

Az égetést kovetd lépések

Miutén az égetési ciklus befejez6dott (ezt hangjelzés adja a tudtéra), vegye ki a keramiapétlast a kemencébdl, majd szobahémérsékleten, huzattdl
védett helyen hagyja kihdilni. A forr6 objektumok ne érintkezzenek a fémfogokkal. Tavolitsa el a kerdmiapdtlast a megkeményedett IPS Object Fix
Putty / Flow-rél. Ultrahangos kadban vagy légfiivéval gondosan tavolitson el minden visszamaradt szennyezédést. Ne kezelje a kerdmiapétlas
felszinét homokfuvassal (Al,0,-dal vagy polirozé livegszemcsékkel). Amennyiben tovabbi csiszolas sziikséges?, bizonyosodjék meg réla, hogy a
keramia nem melegszik tul. Végiil polirozza magasfénytire az alapteriiletet.

A keramiapotlas végleges b tasa a titan alaphoz
Atitan alap és a keramiapdtlas kozotti optimalis adheziv k6tés biztositasa érdekében az érintkezé felszineket gondosan el6 kell késziteni.

IPS e.max CAD kerédmiapétlas (LS,) Titan alap

Homokfuvas - Kovesse a gyartd utasitasait.

Kondicionalas 1. opcid 2. 0pcid

Savazas

Savazza a titan alap
kotési feliiletét
kb. 20 méasodpercig
IPS® Ceramic Etching
Gel-lel.

Vigye fel a titdn alap
kotési feliiletére a
Monobond Etch &

Prime®-ot, és hagyja

rajta tovabbi

Szilanizélas:

A kotési fellletet
kondicionélja
Monobond® Plus-szal

40 masodpercen at.

A kotési felliletet kondicionalja
Monobond® Plus-szal 60 masodpercig

60 masodpercig

Adheziv beragasztas Multilink® Hybrid Abutment

A cementtel érintkez6 részek boritasa Glicerines gél, pl. Liquid Strip

Kotés 7 perces auto-polimerizacié

A cementtel érintkezé részek polirozasa Keramia/resin termékekhez késziilt hagyomanyos polirozék

- Atitan ragasztasi feliilet elokészitése

- Atitan ragasztasi feliiletet a gyartd utasitasainak megfelelGen kell el6késziteni.

- Tisztitsa meg a titan ragasztasi feliletet ultrahangos fird6ben vagy géztisztitval, majd fujja le a levegét.

- Csavarja be a titanalapot egy analég modellre.

— Helyezze a kerdmia felépitményt a titdn ragasztasi feliiletre, és jeldlje a relativ helyzetet vizéll6 tollal. Ez megkonnyiti a megfeleld relativ
véghelyzet elérését, amikor a részeket egy késobbi szakaszban allitja 6ssze.

- Aragasztofeltlet megtisztitdsa utdan semmilyen koriilmények kozott nem érheti szennyezGdés, mert ez rontand a kotést.

- Vigye fel a Monobond Plus-t a megtisztitott feliiletre, és hagyja 60 mésodpercig reagalni. A reakcidid6 utan szaritsa meg a maradékot viz- és
olajmentes levegével.

— Zarja le a csavarcsatornat habpellettel vagy viasszal. Keriilje a ragasztofeliilet szennyezédését.

- Akeramia felépitmény elokészitése
— A kerdmiét nem szabad “lerobbantani”.
- Tisztitsa meg a keramiat ultrahangos fiirdében vagy géztisztitoval, majd széritsa meg viz és olajmentes levegével.
- Viasz alkalmazhaté a kiilsé feliiletek vagy glazurozott teriiletek védelmére.

A kerdmia kondicionélasdhoz két lehetéség éll rendelkezésre:
- 1.lehetdség: A ragasztofeliiletek kondicionalasa IPS Ceramic Etching Gel-lel és Monobond Plus-szal
— 2.lehetdség: A ragasztofeliiletek kondicionaldsa Monobond Etch & Prime segitségével.

Az eljaras menete ugyanaz, mint az 1. lehetdség kivalasztasakor:

— Aragasztasi feltletet 5% -os hidrogén-fluoridos géllel (IPS Ceramic Etching Gel) kezeljiik 20 méasodpercig.

- Alaposan 6blitse le folyd vizzel, és szaritsa meg viz- és olajmentes levegével.

- Vigye fel a Monobond Plus-t a megtisztitott feliiletre, és hagyja 60 mésodpercig reagalni. A reakcididé utan szaritsa meg a maradékot viz- és
olajmentes levegével..

Az eljaras ugy , minta 2. le g tasakor:
- A Monobond Etch & Prime-ot mikrokefével vigye fel a feliiletre, dorzsélje be 20 masodpercig, és hagyja reagalni tovabbi 40 méasodpercig.
— Ezutan alaposan 6blitse le a Monobond Etch & Prime-ot vizzel, és szaritsa meg a restauratumokat erds viz- és olajmentes levegdvel kb.

10 masodpercig.

- Beragasztas Multilink Hybrid Abutment-tel
- Vigyen fel egy vékony réteg Multilink Hybrid Abutment-et kozvetlentil a keveréfecskend6bdl a titénalap és a keramia felépitmény
ragasztasi fellileteire.
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Helyezze a felépitményt az alap f6lé gy, hogy a helyzetjelzések egybe essenek.

Enyhén és egyenletesen nyomja Gssze a részeket, és ellendrizze megfelel relativ helyzetet (dtmenet az alap és a keramia felépitmény
kozott).

Ezt kdvetéen erésen nyomja dssze a részeket 5 mésodpercig.

Ovatosan tavolitsa el a felesleget a csavarcsatornéban, pl. mikrokefével vagy ecsettel, kérkérés mozdulattal.

Megjegyzés: Ne tavolitsa el addig cement felesleget, amig a kétés meg nem kezdédott, azaz 3 perccel a keverés utan. Ehhez hasznaljon
megfelelé mszert (pl. Le Cron). Tartsa a részeket a helyén enyhe nyomassal.

- Vigyen fel glicerin gélt (pl. Liquid Strip) a ragasztéanyag csikjéra, hogy megakadélyozza az inhibicios réteg kialakuldsat.

Ezutédn a kompozit cementet 7 percen belill teljesen polimerizaljuk.

Fontos: Ne mozgassa a részeket, amig a Multilink Hybrid Abutment tokéletesen meg nem kotott. Tartsa Sket a helyiikon pl. gyémant
bevonatu csipesszel az elmozdulds megakadalyozésara.

Megfelel6 forgdmdiszerrel tavolitsa el a csavarcsatornadban lévé cementmaradvanyokat.

Behelyezés és utokezelés

Az arnyal,

A széjiiregben végzett el6késziiletek
Tavolitsa el az ideiglenes fogpétlast és tisztitsa meg a tervezett bediltetés helyét. Majd ellendrizze a peri-implant szovetet (az emergencia-
profilt).

Behelyezés

Ovatosan polirozza a cementcsikot gumipolirozokkal alacsony fordulatszamon (<5000 ford / perc) a tilmelegedés elkeriilése érdekében.

Ne hasznaljon fenolos szajvizet, mivel ezek a termékek kérosithatjék a kerdmia és a kompozit kozotti kotést (bondot). A hibrid felépitményt

vagy a hibrid felépitmény koronat a szjiiregen beliil helyezze bele az implantatumba. Kézi erével csavarja be azimplantdtumba a csavart,
majd nyomatékkulccsal szoritsa meg (a gyarto utasitasainak figyelembe vételével).

Hibrid felépitmény és kiilonall6 korona
Vattaval vagy habgolyokkal téltse ki a hibrid felépitmény csavarcsatornajat, majd zérja le a kompozitot ideiglenes kompozittal (pl. Telio®
Inlay). Ez a kezelés késGbbi szakaszaban is hozzaférést biztosit a csavarhoz. Ellendrizze, hogy van-e szennyezGdés vagy nedvesség a kotési

feliileten, és ha sziikséges, tisztitsa, majd légfivdval szaritsa meg. Vigye fel a ragasztoanyagot (pl. SpeedCEM® Plus vagy Variolink® Esthetic) a

kondicionalt koronara. Helyezze a koronét a hibrid felépitményre, majd rogzitse a végleges poziciéban.

A feleslegben levé cementet révid ideig polimerizélja, ehhez hasznélja a ,negyedeld (quarter)” technikat; ezutan mar konnyedén eltavolithatja
afelesleget. A cementtel érintkez6 részeket fedje be glicerines géllel (pl. Liquid Strip), majd ismét polimerizalja (pl. Bluephase®). Ezt kvetéen

Oblitse le vizzel a glicerines gélt.

Hibrid felépitmény korona

Vattaval vagy habgolyokkal téltse ki a hibrid felépitmény csavarcsatornajat, majd zérja le kompozittal (pl. Tetric® Prime).

Ellendrizze az okkluziot és az artikulaciot. Ha csiszolast végzett a fogpdtlasokon, a csiszolast kovetden polirozza magasfénytire a teriiletet
szilikonpolirozoval (pl. OptraGloss®). Tovabba polirozza a fogpétlas éleit/ a cementtel érintkezé részeit is. Végul a gingivalis él teljes hossza
boritsa be Cervitec® Plus-szal.

I h delé<i t4hl4

a

t

Az IPS e.max CAD fogpotlasok drnyalatanak karakterizalasahoz és a tovabbi igazitasokhoz IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains vagy IPS Ivocolor
Shades, Essences termékeket hasznaljon.

IPS e.max Crystall./Shades, Stains: A kék, valamint a foggal megegyez6 arnyalatura szinezett IPS e.max CAD fogpétlasokon torténé
hasznalathoz
IPS Ivocolor Shades, Essences: A foggal megegyez6 arnyalatira szinezett IPS e.max CAD fogpétlasokon torténd hasznalathoz

Tartsa be kombinaciés tablazatban foglaltakat.

BL1[BL2[BL3[BL4| A1 [ A2 | A3 [A3.5] A4 [ B1 [ B2 [B3 [ B4 [ Cl[C2][C3][ca[D2[D3]D4
IPS e.max CAD
Crystall./ Shade 0 ! 2 3 4
IPS e.max CAD
Crystall./ Shade Incisal n 2 n 2
IPS e.max CAD . . .
Crystall,/ Stains white, cream, sunset, copper, olive, khaki, mahogany
BL1[BL2[BL3[BL4| A1 [ A2 [ A3 [A3.5] A4 [B1 [B2[B3[B4|Cl [C2[C3[C4|D2]D3]D4
IPS Ivocolor D0 1 sD2 D3| o4 55 6 7| 06
Shade
IPS Ivocolor
Shade Incisal S si2 sI3
E01 E02 E03 E04 E05 E06 E07 E08 E09 E10
white creme lemon sunset copper hazel olive khaki terracotta  mahogany
IPS Ivocolor En ET2 E13 E14 E15 E16 E17 E18 E19 E20
Essence cappuccino espresso terra profundo ocean sappphire  anthracite black rose coral
E21 E22 E22
basic red basic yellow basic blue

Kristalyosito és égetési paraméterek

Kontrollalt (lassu) hitéfunkcioval nem rendelkezé kalyha hasznalata tilos. A keramia égetésére szolgald kemencét az elsé kristalyositas el6tt
kalibralni kell, majd ezt rendszeresen, félévente meg kell ismételni. A miikodtetés modjatol fliggden akar gyakoribb kalibrélasra is sziikség lehet.

Kovesse a gyarto utasitasait.
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Kristalyositas MO, Impulse, LT, MT, HT
IPS e.max CAD Crystall./ anyagok alkalmazasaval vagy anélkiil

i

Kalyhak Készenléti Zardsiidd | Fitési sebesséq Fgetés Tartdsiidd | Fitési sebesség Fgetés Tartési idd Vékuum 1 Vékuum 2 LassG hiités [ Hitési sebesség
Programat | hdmérséklet hémérséklet hémérséklet
1 2 11[°C] 21[°C] tl
B[°C] Slperc] | [*C/perc] | T1[°C] | H1[perc] | [°C/perc] | T2[°C] | H2[perc] | 12[°C] 22[°C] Lec/ [°C/perc]
P300
P500 403 6:00 60 770 0:10 30 850 10:00 550/770 | 770/850 700 0
P700
P310
P510 403 6:00 60 780 0:10 30 860 10:00 550/780 | 780/860 710 0
P710
Cs/CS2/ 7 n e
CS3/CS4 Vilassza ki a megfelel6 programot.
Kristalyositas LT, MT, HT By
IPS e.max CAD Crystall./ anyagok alkalmazasaval vagy anélkiil e
Kalyhak Készenléti Lardsiidg | Fitési sebesség Fgetés Tartdsiido | Fitési sebesség Fgetés Tartdsi idd Vakuum 1 Vakuum 2 Lassu hiités | Hiitési sebesség
Programat | homérséklet homérséklet homérséklet
t1 2 111[°C] 21[°C] t
B[°C] Slperc] | [*C/perc] | T1[°C] | H1[perc] | [*C/perc] | T2[°C] | H2[perc] | 12[°C] 22[°C] L[ec/ [°C/perc]
P300
P500 403 6:00 90 820 0:10 30 840 7:00 550/820 | 820/840 700 0
P700
P310
P510 403 6:00 90 830 0:10 30 850 7:00 550/830 | 830/850 710 0
P710
CS/Cs2/ e q .
CS3/CS4 Vilassza ki a megfelel6 programot.
Javit6 égetés / festés égetés / glazir
IPS e.max CAD Crystall./ anyagokkal -
Kalyhak Készenléti Zardsiidd | Fitési sebesség Fgetés Tartdsiid | Fitési sebesség Fgetés Tartési idd Vékuum 1 Vékuum 2 LassG hiités [ Hitési sebesség
Programat | hdmérséklet hémérséklet hémérséklet
t1 2 1[°C] 21[°C] tl
B[°C] Slperc] | [*C/perc] | T1[°C] | H1[perc] | [°C/perc] | T2[°C] | H2[perc] | 12[°C] 22[°C] L [°C/perc]
P300
P500 403 6:00 90 820 0:10 30 840 3:00 550/820 | 820/840 700 0
P700
P310
P510 403 6:00 90 830 0:10 30 850 3:00 550/830 | 830/850 710
P710 -
Cs/CS2/ P " P
Cs3/CS4 Vilassza ki a megfelel6 programot.
Egetésip k festési technikat
IPS Ivocolor Shade, Essenceés Glaze-zel
Készenléti Zdrdsi id6 * Fiitési sebesség foetés Tartdsi idd Vakuum 1 Vkuum 2 Lassi hités ** Hiitési sebesség
homérséklet homérséklet tl
B[°C] S [perc] t [°C/perc] Tr°C H [perc] v1[°C] V2[°C] Lrea [°C/perc]
Festésés 403 IRT/ 60 710 1:00 450 709 0 0
glazlrégetés 6:00
A korrekcios égetés paraméterei (festési technika)
IPS e.max Ceram Add-On-nal
Készenléti Lardsiidd * Fiitési sebesség foetés Tartasi idd Vakuum 1 Vdkuum 2 Lass( hités ** Hiitési sebesség
homérséklet homérséklet tl
B[°C] S [perc] t" [°C/perc] T°q H [perc] vi[°C] v2[°C] L[c [°C/perc]
Add-On RT/
glazurégetés 403 6:00 50 700 1:00 450 699 0 0
utén :

* IRT normal
** Megjegyzés: Ha a rétegvastagsag meghaladja a 2 mm-t, lassu hiitésre van sziikség L-t61 500 ° C-ig.

Megjegyzés: A fogpétlasok geometridjabol kovetkezik, hogy egyes teriileteik eltéré vastagsaguak lehetnek. Mikdzben az objektumok lehdilnek az
égetési ciklust kovetden, a belsejiikben fesziiltség keletkezhet; az eltér vastagsagu teriiletek ugyanis mas-mas titemben hiilnek le. A legrosszabb

esetben a belsé fesziiltség miatt a keramiaobjektumok eltorhetnek. Lassu (hosszu tavy; L) hitéssel ez a kockazat minimalisra csokkenthet6.
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3 Biztonsagi informaciok

Sterilizalas

A hibrid felépitményeket vagy hibrid felépitmény koronékat a szajiiregbe torténd beiiltetés el6tt sterilizalni kell. A fogaszati kezelésre vonatkozd
helyi torvényi elGirasokat és higiéniai szabélyokat be kell tartani.

Végezzen gézsterilizalast 3x frakcionalt elévakuum alatt; kozben tartsa be a kovetkez6 paramétereket: Sterilizalas ideje 3 perc; a g6z hémérséklete
132 °C; ez egy félciklusnyi expoziciés idének (2 perc) felel meg. A hibrid felépitményt vagy a hibrid felépitmény koronat azonnal fel kell hasznalni.
Sterilizalas utan ne tarolja!

A hibrid felépitmény, illetve a hibrid felépitmény korona sterilitasaért a felhasznalé felel6s. A terméket kizarélag az annak megfelel6 eszkozokkel
és anyagokkal (pl. termékspecifikus, validalt eljarasok) szabad sterilizélni. Az eszk6zoket megfelelGen tartsa karban, és rendszeresen szervizelje
Gket. Az IPS e.max CAD Abutment Solutions termék felhasznaléinak feleléssége felhivni a fogorvosok figyelmét, hogy a kerdmiapotlast a paciens
széjiregébe liltetés el6tt sterilizalni kell.

Ha barmilyen komoly probléma mertilne fel a termékkel kapcsolatban, kérjiik, Iépjen kapcsolatba az Ivoclar Vivadent AG-vel:
Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/Liechtenstein, website: www.ivoclarvivadent.com, valamint a kompetens hatésaggal is - ldsd a Hasznélati
utmutatéban.

- Atermék érvényes Hasznalati Gtmutatdja let6lthetd az Ivoclar Vivadent AG weboldalérdl (www.ivoclarvivadent.com).

- Ajelenlegi, a biztonsagossagra és a klinikai teljesit6képességre vonatkozo dsszefoglalé (Summary of Safety and Clinical Performance — SSCP)
letolthet6 az Ivoclar Vivadent AG weboldalardl: (www.ivoclarvivadent.com).

Figyelmeztetések

- Az|IPS Ceramic Etching gél fluorsavat tartalmaz. A bérrel, szemmel és ruhdzattal vald érintkezést mindenképpen meg kell akadélyozni, mivel
az anyag igen rendkiviil mérgez6 és mard hatasd. A maré gél csak extraoralis alkalmazasra szolgal, és nem alkalmazhatd intraorélisan (a szaj
belsejében).

- A Monobond Etch & Prime mard hatésua. Meg kell akadélyozni a bérrel és a nyalkahartyakkal vald érintkezést. A Monobond Etch & Prime csak
extraoralisan alkalmazhatd, és nem alkalmazhatd intraorélisan (a szaj belsejében).

- Akeramia port ne |élegezze be a befejezé miveletek soran. Hasznaljon elszivoegységet, és viseljen arcmaszkot.

- Mégneses térrel kapcsolatos figyelmeztetések (pl. MRI — Mégneses Rezonancia Tomogréfia): Vegye figyelembe a felépitmény vagy az
implantatum gyartéjanak figyelmeztetéseit, dvintézkedéseit.

- Vegye figyelembe a biztonséagi adatlapot (SDS).

Hulladékkezelés
- Atermékek maradékat és az eltavolitott restauratumokat a vonatkozé nemzeti jogszabalyi kovetelményeknek megfeleléen kell
artalmatlanitani.

Kockazatok

A termék felhasznalojanak tudataban kell lennie, hogy barmilyen, a szjliregben végzett fogészati beavatkozés hordoz bizonyos kockazatokat.
T6bbek kozt az alabbi komplikaciok fordulhatnak elé:

- Forgdcsolédas / torés

- Afeleslegben levé cement a ldgyszovetek / gingiva irritaciéjahoz vezethet.

- Decementélas

4 Eltarthatdsag és tarolas

Ez a termék nem igényel semmilyen kiilonleges térolasi modot.

5 Tovabbi megjegyzések

Gyermekektdl tavol tartando!
Atermékek nem feltétlenil érhetdk el minden orszagban.

Ezt a terméket kizardlag fogaszati célu felhasznalasra fejlesztették ki. A feldolgozast szigortian a Haszndlati tmutatdban leirtak szerint kell
elvégezni. Nem villalhat6 felelGsség a karért és karosodasért, ha nem tartottak be a hasznalati Gtmutatéban szereplé utasitasokat vagy ha az
eléirttdl eltéré alkalmazasban hasznéljak a terméket. A felhasznalo felelds a termék alkalmazhatdsaganak ellenérzéséért, és minden, jelen
Hasznélati utmutatoban nem kifejezetten emlitett célra valé felhasznalasaért.

' pl. CEREC/inLab, PlanMill. A teljes lista elérhet6 a www.ivoclarvivadent.com cimen.

A CEREC/inLab és a PlanMill termékek nem az Ivoclar Vivadent AG bejegyzett védjegyei.
2 Ivoclar Vivadent folyamatabra ,Szajtiregen kivili és szajiiregen beliili hasznalatra javasolt csiszol6eszk6zok”.
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1 Hamena

MpepsuheHa HameHa
XnbpugHe pecraypaLmje Ha IMNNaHTaTMa HaMetbEHe 3a 3aMeHy jeaHor 3y6a

LinbHa rpyna naumjeHata
0Opapacnu nauujeHTy ca 3y6H1M UMnnaHTaTma

KopucHuuum kojuma je nponssop HamerbeH / noce6Ha obyka

- Cromatonosu (13papa pectaypalija y OpavHaLuju, ToK paga y KnmHuum)
- 3y6Hu TexHnuapu (13papa pectaypauuja y ieHTanHoj nabopatopuju)
Hema notpebe 3a noce6Hom 06yKom.

MpumeHa
Camo 3a cTomaTosnoLwKy ynoTpeby.

Onuc

IPS e.max® CAD Abutment Solutions cy xubpuare pectaypauuje (xubpuaHn abaTMeHTU 1 KpyHULE XNOpUaHWX abaTMeHTa) Ha UMNNaHTaTMa,
uspahere nomohy CAD/CAM, HametbeHe 3a 3ameHy jepHor 3y6a. Ose xnbpuaHe pectaypauvje ce nojeanHauyHo NpousBoAe oA 6noka cTakno-
KepamuKe of NUTHjym-aucunukarta (LS,) n uemeHTUpajy ce Ha TUTaHWjyMcKy 6a3y 3a 6oHaMpartbe.

KapakTepuctuke neppopmancu

CBojcTBO Cneundukaumja TunuyHa cpeptba BpefHOCT
CTE (25-500°C) [10%/K™] 10.1£05 -
DnekcypanHa cHara (bvakcujanta) [MPa] >360 530*

Xemujcka pactBopsbrBocT [ug/cm?] <100 -

Tun/knaca Tunll/ knaca 3 -

Mpema cranpapay 15O 6872:2015
* cpeptba 6udnekcypanHa cHara npouetbeHa Tokom 10 roguHa mepetba KBanuTeTa

Wnpukaumje
- Kpe3ybocT y aHTepMOPHOM 1 NOCTEPUOPHOM PETUOHY

KoHTpanHaukaumje
- bBpykcnzam
- [o3Hata anepruja nauujeHTa Ha 61No Koju cactojak MaTepujana

OrpaHuyetba ynotpebe

- HenowroBare 3axTeBa Koje HaBoAM Npou3sohay MNNaHTaTa 3a M3abpaHu TMN MMNNaHTaTa (Mpow3sohay Mopa Aa 0A06PY NONYNPEUHNK 1
AyX1HY MMNaHTaTa 3a ofrosapajyhin nosoxaj y Buamnum)

- [pemalumBatbe Npuxsat/buee AebsbyHe NN HeAOBObHA AeO/bIHA KEPaMUYKOT C/10ja

- Ynotpeba koMno3uTHOr LemeHTa Koju Huje Multilink Hybrid Abutment 3a agxe3usHo uemeHTupatbe IPS e.max CAD Ha TUTaHWjyMcKy 6asy 3a
6oHavparbe

- ViHTpaopanHo LieMeHTUpatbe KepaM1UKKX CTPYKTYpa Ha TUTaHUjyMcky 6a3y 3a 6oHaMpatbe

- lpuBpemeHo LieMeHTUpatbe KpyHULie Ha XMBPUAHN abaTMeHT

- ® HeMojTe NOHOBO KOPUCTUTY

OrpaHuyetba npm obpagmn

HenolToBatbe HaBeeHNX MHdOPMaLMja MOXe fia HapyLwy peynTaTe fobujeHe Kopuwwherem IPS e.max CAD:

- Ope3osatbe 6nokoBa y HekomnatnéunHom CAD/CAM cuctemy

- Mpu npou3BoAtbY KPyHULIE XMOPUAHOT abaTMeHTa, OTBOP KaHana 3a 3aBpTakb He CMe [1a Ce Hanasi Y NoApyYjy KOHTaKTHUX Tayaka. YKonMKo
To Huje moryhe, Npenopyuyje ce NPON3BOAHA XMGPUAHOT abaTmMeHTa ca 3ace6HOM KPyHWULIOM.

- Cut-back TexHnKa npu n3paam KpyHULa Ha XubpnaHom abaTmeHTy

- Ynotpe6a matepujana IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray

- KombuHauwja ca matepujanima koju Hucy IPS e.max Ceram, IPS Ivocolor® Hutu IPS e.max CAD Crystall./.

- Kpucranusaumja y HeofobpeHoj 1 HekanubpucaHoj nefin 3a kepammky

- Kpucranusauuja y nehu ca BUCOKOM TemriepaTypom

- Kpucranusauwja ca napameTprma neyetrba Koju OACTynajy

- HenowroBare ynytcraBa npoussofaya y Be3u ca 06paiom TuTaHujyMmcke 6a3e 3a 60HANpatbe.

3axTeBu Yy B€3K Ca cucTemom

IPS e.max CAD Abutment Solutions mopa aa ce o6pahyje opo6pernm CAD/CAM cuctemom.' U3abepute oprosapajyhy TutaHujymcky 6asy 3a
6oHavpatbe y cknagly ca yrpaheHum umnnantatom v kopuiwhernm CAD/CAM cuctemom. Mpatute ynyTcTea 3a ynotpeby v ynytcTea 3a obpaay
ogrosapajyfier nponssohava.

HexemeHa aejcta
3a cajla HemMa NO3HaTUX HeXeSbeHNX fejcTaBa.

KnuHuuke Kopuctn
- PeKoHCTpyKUMja GyHKLMje XKBaKarba
- Pecraypauwja ectetuke

Cacras

Crakno-Kepamuka of NUTHjyM-AnCUnnKaTa

HakoH npoueca npoun3BoAtbe CTakno-kepamuke, dopmupa ce crabunHa v MHepTHa Mpexa y Kojy ce yrpalyjy pasnuuuti enemeHTy nytem
KUCEOHNYKMX MocToBa. CacTaB je onpeheH Kao okcmnau.
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Okcuau % y Macu
Sio, 57.0-80.0
Li,0 11.0-19.0
K,0 0.0-13.0
P,0, 0.0-11.0
70, 0.0-8.0
Zn0 0.0-8.0
ALO, 0.0-5.0
MgO 0.0-5.0
Okcuay 3a 6ojetve (Ce0,, MnO,, V,0,, Tb,0;, Er,0;) 0.0-8.0

2 Mpumena

W360p HujaHce
OumctuTe 3y6e npe oppehuBatba HUjaHce. HujaHcy oapeauTe y 0fHOCY Ha HUjaHCy cycefHor 3y6a.

6. cnoja
- XubpugHu abatmeHT:

- [JlebrbuHa 3upa Wy, Mopa ia n3Hocu Hajmatbe 0,5 mm.
— XnbpunaHn abaTMeHT 61 Tpebano Aa ce AN3ajHNPa Ha CIMYAH HAYMH Kao KOA Mpunpeme NpUpoaHor 3yba:

— Kpy»Hu enu/cynparvHruBantm py6 ca 3a06/beHM yHYTpalLb1M YrIOBIUMa Wi Xie6om

— Kako 61 KpyHuLa 6una LiemeHTVpaHa Ha XUGPUAHN abaTMEHT NyTeM KOHBEHLINOHaNHIX METO/a W MeTOAa CaMOa/Xe3MBHOT

LieMeHTIpatba, NOTPeBHO je KpenpaTu peTeHLMOoHe NOBPLUMHE 1 aieKBaTHY ,BUCUHY Npenapavuje”.

- HoBoHactanu npodun KpenpajTe ca NpaBiM yriom Ha Npenasy ka KpyHuLm (norneaajte ainky).
- WwupuHa kpyHuue B, OrpaHnyeHa je Ha 6,0 mm of akcujanHe BUCMHE KOHTYpe /10 KaHana 3a 3aBpTatb XubpuaHor abatmeHTa.
— O6age3Ho I'IOLLITije ynytcTBa npomasobaqa Yy Bé31 Ca MaKCMManHoOM BUCMHOM XI/I6pI/IF|HOI' abaTtmeHTa 1 3acebHe KpyHuue.

I cTpyKTypa

- KpyHuua xubpugHor abatmeHta:
- Nebmuna 3upa Wy, Mopa fia 6yae Beha o 1,5 mm Ha Luenom cpeauikbem obumy.
— OTBOp KaHana 3a 3aBpPTatb He CMe /ja Ce Hanasi y MofPYYjy KOHTaKTHUX Tauaka. YKONuKo To Huje moryhe, npenopyuyje ce npoussofba
XnbpuaHor abaTmeHTa ca 3aCe6HOM KPYHNLIOM.
- LLnpunHa KpyHuLe XnbpuaHor abaTmeHTa By, orpaHuyeHa je Ha 6,0 mm o akcujanHe BUCMHE KOHTYpe A0 KaHana 3a 3aBpTatb.
— Ob6aBe3Ho noLuTyjTe ynyTcTBa Npov3gohaya uMnnaHTaTa y Be3u ca MakcMMaiHOM BUCUHOM KPYHULIE XMBpUAHOT abaTMeHTa.

XubpugHu abatmeHT KpyHuua Ha xubpmaHom abaTmeHTy

Wnpua kpyHue B, = < 6,0mm Wnpura kpyHuLa xuBpugHor adarmenta By, = < 6,0 mm

[lebroita 3una Wy, = = 0,5 mm [lebroina 3uaa W, = > 15mm

&)

U360p 6noka
Bnok ce 6upa y cknapy ca *erbeHoM HujaHcom 3y6a 1 U3abpaHom TUTaHUjyMcKoM 6a3om 3a 6oHaupatbe. IPS e.max CAD MO unu LT 6nok ce
6upajy 3aBMCHO oA NpuMeHe. ManeTa 610K0Ba Koju Cy AOCTYNHI MOXe J1a Ce pa3nunKyje 3aBucHo oa kopuwheHe CAD/CAM matumte.

IPS e.max CAD MO A14 IPS e.max CAD LT A14 IPS e.max CAD LT A16
(Cpentba Henpo3npHOCT) (Hucka TpaHcnyueHumja) (Hucka TpaHcnyyenLyja)
IPS e.max CAD
XubpunaHu abatmeHT 4 v -
IPS e.max CAD _ 4 v

KpyHuua xubpugHor
abaTmeHTa
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OuHnwmpare

MoLuTyjTe Npenopyke 3a MHCTpyMeHTe 3a 6pyLuetbe? U MUHUManHY Aeb/bIHY Coja Kafia o6aB/baTe GUHULLIMPatbe 1 KOHTYPUCaHe KepamniKkux
CTpYKTypa. YKonuko je Moryhe, npunarohaatba Gpyluerbem 61 Tpebano cnpoBecTyt A0K je pecTaypaLinja joll yBeK y NpeKpUCTan3oBaHom
(nnaBom) CTatby, NPU HUCKO]j GP3UHM 1 MPUMEHOM BP0 Manor NPUTICKa, Kako 6y ce cnpeymno paciojaBatbe v oflamatbe Ha neuLiama. Hemojte
[Nla nperpesate KepamuKy. ViceLnTte kepamnyky CTpyKTypy 13 610ka nomohy anjamaHTCKOr AUCKa 3a pa3fBajatbe. Xubpuaxu abatmeHT: Momohy
[ncKa 3a pasgiBajatbe 6naro 3aceuute nogpyuje npuysplufivBatba Ha MHUM3aNHO]j CTPaHN abaTMeHTa, Na celuTe Kpo3 Tauky npuuspihnsarba y
NOTMYHOCTH, KPOo3 6a3anHu acnekT. Max/byBo NOCTaBUTE KePaMUUKY CTPYKTYpY Ha TUTaHUjyMcKy 6a3y 3a GoHANpatbe 1 NpoBepUTe Aa N Hanexe.
O6patuTe naxtby Ha Nonoxaj bpasuLie Koja cipeyaBa poTupatbe.

-0 € MoBf p CTpyKType
HewmojTe aa 6pycute pyb Kepamuuke CTPYKType, Kako He G1CTe OLITETUNN TauHO Haserarbe Ha TUTaHjyMcKy 6a3y 3a 6oHAMpatbe. YKONKo je
noTpe6Ho, puHNLINPajTe HOBOHACTanM Npodun y3umajyhin y 063up Hanerarme Ha TMHIMBY U MUHUManHy Aebrbuty (0,5 mm).

- XubpugHu abatmeHT
V3paBHajTe Tauky npuuspLufinBatba 3a 6N0K AMjaMaHTCKUM NHCTPYMEHTIMa 3a GprHO GpyLuetbe, y3eBLun y 063up 061K HOBOHACTanor
npoduna 1 MapruHy KpyHuLie. HemojTe aa o6aBbaTe nojeArHayHa nofiellaBatba 0611Ka, jep fie To HeraTMBHO f1a yTWUe Ha Hanerare
KpyHULe Ha XnbpuaHn abaTmeHT. ViHpopmaLmje y Be3n ca KPYHULIOM: AKO XMOPUAHI aBaTMEHT He Hanexe TauHo, NpUnaroanTe KpyHuLly.

- KpyHuua xubpuaHor abatmeHta
V3paBHajTe Tauky npuusplufinBatba 3a 610K AnjaMaHTCKUM MHCTPYMEHTIMa 3a GrHO GpyLuetbe, y3eBLun y 063up 061K HoBOHacTanor
npoduna u NPOKCMManHNX KoHTakaTa. HexHo 6pycuTe LenokynHy oknysanHy NoBpLINHY GUHIM A1jaMaHTCKUM UHCTPYMEHTOM fia bucte
M3paBHan NOBPLUIMHCKY CTPYKTYpY HacTany
CAD/CAM npouecom. [posepuTe NpoKcumarnHe 1 okiy3anHe KoHTakTe. KpenpajTe NoBpLIMHCKE TeKCType.

06aBe3HO OUMCTUTE KepaMIUKe CTPYKTYpe yNTpa3BykoM Y BOAEHO]j KyMKi uin napom npe fasbe obpage. 06aBe3HO TeMesbHO yKNoHWTe cBe
ocTaTKe apuTVBa 3a ppe3soBatbe o CAD/CAM jepnHuLie 3a dpe3oBarbe. OcTaTak aauTHBa 3a Gpe30Barbe Ha MOBPLIMHI MOXe [1a N3a30Be
npobneme ca 6oHAMpatbem 1 ancKonopaumjy. HemojTe fa nposlyBaBaTe Kepamuuky CTpyKTypy Kopuctehin Al,O; HiTY 3pHa 3a nonnpatbe
CTaKna.

OnuuoHo: KnnHnuka npoba nnaeux pecraypaumja

KnuHuuka npo6a paau ncnpobasatba NpeLy3HOCT Hanerata MoXe Aa ce 06asu npe parse obpage. KnnHnuuky npoby moxeTte fa obasute ny

KacHwjoj $asw, ofH. ca KpuctanusosaHom IPS e.max CAD KepammnuKom CTpYKTypoMm y 6oju 3y6a.

- MNp dukcmparbe CTPYKTYpe Ha TUTaHUjyMcKy 6a3y 3a 6oHaupatbe
[la 6ucte omoryhunu nHTpaopanHo pykoBatbe 1 cipeunniv owTteheka NPeKpUCTanM3oBaHe KepamuuKe CTPYKTYpe, KOMMOHEHTe Mopajy a
6yny npuspemeHo npuuspLufieHe jeHa 3a Apyry NOMoNy CUAMKOHCKO MaTepujana 3a y3umarbe oTucaka, Hip. Virtual® Extra Light Body Fast
Set.

HeTpeTupaHa TutaHujymcka 6a3a 3a 6oHANpParbe 1 Kepamnuka CTPyKTypa Mopajy Aia Ce 04iCTe NapoM 1 MOTOM OCyllie KOMMPUMOBaHUM
Ba3zlyxom. Kepammuuka CTpyKTypa ce nocTaB/ba Ha TUTaHUjymcKy 6a3y 3a 6oHaMpatbe (Koja ce Wwpadu Ha aHanor Moaena) U penaTusHN
NoNoXaj KOMMOHEHTe Ce 03HauaBa BOJOOTNOPHOM ONIOBKOM. TMe Ce ofaKLuaBa NOCTM3atbe TaYHOr NoJoXaja NpK KacHUjeM NpuBpemMeHomM
CKnanatby fienosa. KaHan 3aBpTiba HeTpeTupaHe TuTaHujyMmcke 6ase 3a 6oHANparbe ce 3anTuBa Tyndpepom op Bate. Ha TTaHUjymcKy 6asy 3a
6GoHAvparbe 1 AUPEKTHO Ha KepamuyKy CTPYKTYpy ce HaHocu Virtual Extra Light Body Fast Set. TutaHujymcka 6a3a 3a 6oHampatbe ce
nocTaB/ba Ha KepaMnuKy cTpykTypy. ObaBe3sHo NpoBepuTe NopaBHaBatbe Te [iBe KOMMOHeHTe (bpaBa Koja cripeyaBa poTupatbe / 03HakKe).
YBpCTO ApXKUTE KOMMOHEHTE Y UCMPaBHOM MONOXajy 2,5 MUHYTa, CBe 0K ce cpeacTso Virtual Extra Light Body Fast Set He cterte. CBakun
BULLAK CPE/CTBA KOjU1 je M3MeLLTeH Mopa Ce NaX/bUBO YKNOHUTI aleKBaTHM UHCTPYMEHTOM, Kao LUTO je ckanmnen.

KnuHuuka npoba

HaKkoH LuTo ce yKnoHu NpuBpemeHa pectaypauyja, xubpuaxu abaTMeHT Unn KpyHuua xubpnaHor abatmeHTa ce pyuHo wpadpu nomohy
cneuwjanHor 3aujaya. 0611k ce NpoBepaBa NpeMa MMHIMBaNHOj MaprHK (HNp. Hanerarbe, MMHrMBaaHa ncxemuja). YKONMKO enute, KaHan
3aBPTH>a XMBpUAHOT abaTMeHTa MOXeTe Aa 3aTBOpuUTe Tyndepom o BaTe. CaBeT: YHyTpalltbi acnekaT KpyHULE je N30M10BaH MNLePUHCKUM
renom (Hnp. Try-in nacta, Liquid Strip)

KpyHuua ce MHTpaopanHo noctas/ba Ha XMGPUAHN abaTMEHT pajn NpoBepe U, ako je NoTpe6HO, nofjellaBatba NPOKCMMANHIX KOHTaKaTa.
Maxtba: Y 0B0j hasu HemojTe NpoBepasaTy okny3anHy GpyHkuujy. [la 6ucte npoBepuny oknysanHy GpyHKUMjy, KpyHWULA Mopa Aa byae
npuuspluhieHa 3a xubpnaHn abatmeHT cpeacteom Virtual Extra Light Body Fast Set. Macta 3a npo6y ce He cMe KOPUCTUTY 3a OBY HaMeHy, jep OBaj
MaTepwjan Huje AOBOJBLHO OTNOPaH Ha cuny nputcka. HaHecuTe cpepctso Virtual Extra Light Body Fast Set Ha yHyTpalutbu acnekat KpyHuLe.
MNpcTiMa NpUTUCHUTE KpyHWULY Ha XMBPUAHYM abaTMeHT CBe 10K Ce He JOCTUTHe Kpajtbi MoNoKaj. [lpxuTe KpyHULY y Kpajibem nonoxajy cee 10K
ce cpepcTo Virtual Extra Light Body He cTerHe (npubn. 2,5 munyTa). HakoH Tora yknoHuTe BULWaK MaTepujana.

Capa moxeTe fla NpoBepUTe OKNy3ujy/apTukynavujy. YKonuko je notpe6Ho, o6aBute nofeluaBarba aeKBaTHIM MHCTPYMEHTIMa 3a OpyLuetbe
(npouuTajTe Npenopyke y Be3n ca MHCTPYMEHTUMa 3a 6pyLuetbe?). MaxrbiBo YKNOHNTE KpYHULY U3 XubpuaHoT abaTMeHTa 1 XubpnaHm abatmeHT
/ KpyHuLy xnbpupHor abaTMeHTa 13 UMNNaHTata. icnepute Mecto umnnaxTauuje Hnp. cpeacteom Cervitec Liquid (6e3ankoxonHa TeuHoCT 3a
UCnnpatbe yCTa ca XnopxeKkcuanHom) paam unwhetba. 3aTm NocTaBuTe NpUBPEMEHY pecTaypauujy.

[oBpiuaBatbe Kepammuuke CTpYKType
3aBUCHO Of Xe/beHe TexHUKe obpaje 1 MaTepujana usabepute meTod 06paze 3a AOBpLLIABaHE KepamuyKe CTPYKType. Y npuHumMny noctoje Tpn
MeToge o6paje 3a JoBpLUaBatbe KepamMUuKe CTPYKType.

- TexHuKa nonupatba (Camornasypa) Ha nnaBum pectaypaumjama
TexHuKa nonnpara ce paauje KOPUCTY 3a HOBOHACTanN Npodun xMbpuaHor abaTMeHTa. 3a KpyHULEe XMbpUAHOT abaTMeHTa npenopyuyje ce
neyetbe rnasype.
Papu nakwer pykoBatba 3awwpadute TuTaHMjyMmcKy 6asy 3a 6oHaMpatbe Ha aHanor moena. Mpctuma GukcupajTe KepamnuKy CTpYKTypy
TuTaHnjymcke 6ase 3a 6oHavpatbe. Maxtba: Hemojte ga 6pycute TuTaHnjymcky 6asy 3a 6oHanpatbe.
Kop nonupatba nowuTyjTe npenopyke y Be3u ca MHCTPYMEHTUMa 3a GpyLuerbe?. OuncTute pectaypauuje yntpassykom y BOAEHO) KynKu uam
napom. [pnyBpcTuTe pectaypaLinjy Ha NiH 3a KpUCTann3aLmjy Kao LITO je onucaHo y oaerbKy ,dukcnparbe pectaypauuja Ha nuH IPS e.max
CAD Crystallization Pin". loctaBuTe Kepamuuky CTpyKTypy Ha nocyay IPS e.max CAD Crystallization Tray n nocyay nocrasurte y cpeauHy nehi.
lMporpam nevetba ce 6Gupa Ha 0CHOBY MaTepujana (NpouuTajTe oAembak ,MapameTpy KpucTanusauuje u nevetba”).

- TexHuKa 6ojerba Ha NNaBMM pecTaypaumjama
IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray ce He npenopyuyje 3a rna3supatbe cpeactsa IPS e.max CAD Abutment Solutions jep 3axTeBa n3yseTHo
umnrbaHy npumeHy. Matepujan 3a rnasupatbe He CMe Ala ioBe/ie NOBPLLMHY 3a 6OHAMPatbe y A0ANP Ca TUTaHKjyMckom 6a30M 3a 6oHaMpatbe
VNN KaHaoM 3aBpTHba jep TO MOXe /la yrpO3i NPeLU3HOCT Haneratba.
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lMpuuBpcTuTe pectaypaLnjy Ha NH 3a KPUCTanK3aLmjy Kao LITO je onmucaHo y oerbky ,dukcnparbe pectaypauuja Ha urny IPS e.max CAD
Crystallization Pin”. HakoH Tora, nomeluajre

IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste/FLUO 1 manom yeTku1LIOM paBHOMEPHO HaHecuTe Ha nofpyvyja Koja fie ce rnasupatu. Ako je notpe6Ho
pa3bnaxuti Beh npunpemibeHy rnasypy, MoXeTe je NomelLaT ca Manom KonuunHom TeyHoctu IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid.
Marepujan 3a rnasupatbe He CMe Aa joBe/ie NOBPLLMHY 3a 6OHANPatbe y A0ANP Ca TUTaHNjyMCKOM 6a30M 3a GOHAMPatbe HUTY KaHanoM
3aBPTHba jep TO MOXe /12 yrpo3u NPeLN3HOCT Haneratba. Mpe nevetba NpoBepuTe YHyTPalltbe NOBPLIMHE U NaX/bUBO YKIOHNTE CBY
npsbaBLWTUHY. Ha XMbpuAHOM abaTmMeHTy, HeMOjTe a HaHOCUTe HIKaKBe MaTepujane Ha NOBPLUNHY 3a 6oHAMPatbe U KpyHULY jep TMe
MOXeTe Jla yrpo3uTe Haneratbe KpyHuLe. Hemojte a HaHocuTe rnasypy y cysuLie aebenom cnojy. M36erasajte ,Hakynibatbe”, HAPOUNTO Ha
OKJTy3a/HOj MOBPLUKHM KpyHWLIe XubpnaHor abatmeHTa. MpeTaHKu cnoj rnasype Moxe Aa npoussefe He3afoBosbaBajyhu cjaj. Ykonnko
noctoju noTpeba 3a KapakTepu3aLnjom, Kepamnyka CTPyKTypa Moxe Nnpe neyetba paau KpucTanusauuje aa ce npunaroan nomohy cpecrasa
IPS e.max CAD Crystall./Shades n/unu Stains. UcTucHuTe npeTxoHo npunpemibeHe HujaHce 1 60je U3 WNpuLa 1 TeMesbHO X NoMeLlajTe.
HujaHce n 6oje je moryhe 6naro pas6naxuti nomohy TeuHocty IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid. MehyTim, Hujarce n 6oje n garbe mopajy
Nla uMajy KOH3ncTeHLmjy nacte. QHOM YETKIULIOM HaHeCuTe NomelLaHe HujaHce 1 6oje AMPEKTHO Ha HeneyeHu Coj rasype. HTeH3nBHMje
HUjaHCe ce NOCTUXKY NOHaBIbatbeM NOCTyNKa 6ojerba 1 Neyetba, He NpUMeHoM Aebsbix cnojesa. Ynotpebute cpepctso IPS e.max CAD
Crystall./Shades Incisal na 6ucTe UMUTMpPanV MHLUM3aNHO MECTO W Kpenpanu edekart TpaHCyLieHLMje Ha KPYHULIM XNGpUAHOT abaTmMeHTa Ha
VHUM3anHoj 1 oKny3anHoj TpefinHn. Bpxosu 1 ducype mory fa ce uHanBnayanusyjy kopucrehu 6oje.

Motom noctaeuTe pectaypauvjy y cpeanHy nocyae IPS e.max CAD Crystallization Tray unu noctasute Hajsuue 6 jeauHuLa Ha NocyAy, na
cnpoBe/nTe Neyetbe paau KpUCTanusauuje NpumeHom oarosapajyhnx napametapa nevekba (nornesajte ,Mapametpu Kpuctanusauvje u
neyetba”). MpounTajte ynyTcTBa y 0fle/bKy ,LLiTa UnHUTY HaKoH Neverba”.

OnuuoHo: KopeKTnBHO neyerse

YKonuKo cy HaKoH KpucTanusaumje notpebHe fofaTHe KapakTepusaLuje unn u3meHe, MoxeTe fja 06aBuTe KOPEKTUBHO Nevetbe nomohy
cpepctga IPS e.max CAD Crystall./Shades n Stains v Glaze. 3a KopeKTUBHM LMKNYC Neyetba Takohe kopuctute nocyay IPS e.max CAD
Crystallization Tray. 3a marbe 13meHe 06n1Ka (HNP. NPOKCMManHe KOHTaKTHe Tauke) ynotpe6uTe cpeactso IPS e.max CAD Crystall./Add-On ca
ozrosapajyhom TeuHowhy 3a mewarbe.

- TexHuKa 6ojetba Ha pectaypaumjama y 6oju 3y6a

- Kpucranusaumja 6e3 npumene matepujana; 3ace6Ho neuetbe 6oja/rnasypa kopucrehin matepujane IPS e.max CAD Crystall./ unu
IPS Ivocolor.

— MMocTaBuTe KepaMnuKy CTPYKTYpy Ha NUH 3a KpUCTanu3aLmjy Kao LUTO je ONUCaHO Y oAerbKy ,DuKcupatbe KepaMUUKnX CTPYKTYpa Ha NitH
IPS e.max CAD Crystallization Pin”. 3a kapakTepu3auujy u rnasupatse kopuctute cpeactsa IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze
(npouuTaje ofemak , TexHuKa 6ojerba Ha NNaBMM pectaypaLujama’, ca pasnnuuTIM NPOrpamom neyetsa) uam IPS lvocolor.

— Cpeacrsa IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze u IPS Ivocolor Sades, Essence, Glaze He cmejy ce mehyco6HO MeLuaTi HUTU HAHOCUTK
jenHo HaKoH fipyror.

Kapa kopuctute IPS Ivocolor: [la 6ucte nocturnm 60sbe Bnaxetbe, HEXHO YTprbajTe Many KONNYUHY TEYHOCTU 3a MelLatbe IPS Ivocolor Mixing
Liquid y noapyujy Koje je notpe6Ho kapaktepucatu. Mewwajte cpepctso IPS Ivocolor Shades and Essences ca ogrosapajyhom teuowwhy

IPS Ivocolor Liquids oK He NOCTUrHETe Xe/beHy KOH3NCTeHLjy. VIHTEH3MBHMje HIjaHCe Ce MOCTUXKY MOHaB/batbeM Gojetba 1 Nevetba, He
npumeHom fiebbrx cnojesa. Ynotpebute cpeactso IPS Ivocolor Shades Incisal aa 6ucte mntupanu nHun3anHo noapyuje u kpempanu epekat
TpaHCyLeHLWje Ha KpyHULM XnbpunaHOT abaTMeHTa Ha MHLN3aNHOj 1 OKy3anHoj TpehnHu. Bpxosu 1 ¢pucype mory aa ce uHansmayanusyjy
kopuctehn cpeactBo Essences. Ha xubpuaHom abaTmeHTy KapakTepuiumuTe camo nogpyuje HoBoHacTanor npoguna nomohy cpeactsa

PS Ivocolor Shades v Essences. Hi nog Kojum ycnosuma Hemojte HaHocuTy 60je Ha NOBPLUKHY 3a BOHAMPatbEe TUTaHUjyMCKe Ba3se 3a
6oHAMpatbe HUTY Ha KaHan 3aBpPTHba jep TO MOXe /12 Yrpo3u MPeLN3HOCT Haneratba. Mpe neyetba NpoBepuTe yHYTpalLkbe NOBPLUMHE 1
NaX/blBO YKNOHUTE CBY NP/baBLITUHY. Ha XMbpuaHOM abaTmMeHTy HeMojTe HaHOCUTU HUKaKBe MaTepujane Ha NOBpLUMHY 33 6oHAMpatbe Ha
KPYHULV jep TO MO>Xe [ia Yrpo3u Haneratbe KpyHuLe. 3aTum GuKcupaje KepamuuKy CTPyKTypy Ha MUHY 3a Neyetbe y Mocyan y 06amky
KolHULe npumeHom cpeacTsa IPS Object Fix Putty unu Flow n kpuctanusyjte nomohy oapefieHux napametapa nevera. NpounTajre ynytcra
y ofesbKy ,LLTa UMHWUTY HaKOH Neyerba”.

Meuetbe rnasype obasrba ce ca NacTom UM Npaxom rnasype. Ko xubpuaHux abatmeHTa, rmasupa ce camo HoBoHacTanu npoun. Kog
KpYHULa XnbpuaHux abaTmeHTa, rnasypa ce HaHOCK Ha Liefy Criosballikby NOBPLUMHY. Pafu naKluer pykoBatba, kepamiika CTPYKTypa MoXe a
Ce MOCTaBM Ha TUTaHWjyMcKy 6a3y 3a 6GoHAMpatbe 3a rnasupatbe. 3a Ty HameHy, GrKcupajTe TUTaHUjymcKy 6asy 3a 6oHAMPatbe Ha aHanor
mogena. lNomewwajte rnasypxu matepujan (IPS Ivocolor Glaze Paste nnu Powder) ca Teunowhy IPS Ivocolor Mixing Liquid allround nnu longlife
na 61cTe NOCTUMAN XKerbeHy KOH3MCTeHLMjy. HaHecuTe yjeaHaueH cnoj rnasypHor matepujana Koju fie NOKpuTY CBa NoApyuja Koja xenute aa
rnasupare.

CreneH cjaja 60je rnasupaHe NOBpLIMHE Ce KOHTPOMMLIE KOH3WUCTEHLMOM 1 HAHETOM KOIMYWMHOM FJ1a3ypHOT MaTepujana, a He Metbatbem
TemnepaType neyekba. [la 61CTe NOCTUIIN BULLIM HUBO Cjaja, HaHeCUTe ra3ypHu MaTepujan y oarosapajyhe gebmem cnojy. Ykonuko je
noTpe6Ho, pnyopecLieHUMjy MoxeTe Aa nosehaTe HaHoLLeeM GpnyopecLieHTHOT rnasypHor MaTepujana (Paste FLUO nnn Powder FLUO).

Hv noj KojuM ycnioBrMa HemojTe HaHOCUTY Ta3ypHN MaTepijan Ha NOBPLUMHY 3a 6OHANPatbe TUTaHUjyMcKe 6a3e 3a 60HANpPatbe HUTK Ha
KaHa/ 3aBpTHba jep TO MOXe /1a Yrpo3u NPeLW3HOCT Hanerakba. Mpe neyerba NpoBepuTe YHYTPaLlHbe NOBPLUNHE W NaX/bIUBO YKNOHUTE CBY
np/baBLTUHY. Ha XMbpraHOoM abaTMeHTY HeMOjTe HaHOCUTY HIKaKBe MaTepujaie Ha NOBPLUNHY 3a GOHAMPatbE Ha KPYHNLIM jep TO MOXe Aa
Yrpo3u Hasneratbe KpyHuLie.

Meuetbe paaw Gojetba/rnasupatba 3a IPS Ivocolor o6aBuTe Ha NocyAn y 061Ky KOLWHWLIE NpUMeHOM oaroBapajyfhinx napameTapa neuetba.
MpounTajte ynyTcTea y ofesbky ,LLTa UnHMTY HakoH Nevetba”.

OnuuoHo: KopeKTBHO nevyere

Nomewajre cpepctaa IPS e.max Ceram Add-On Dentin unu Incisal v IPS Build-Up Liquid soft unu allround v mewwasuHy HaHecuTe Ha oarosapajyha
noapyuja. O6asuTe neuyetbe NpuMeHoM oarosapajyhnx napametapa 3a ,[lonaTak HakoH neyetba rnasype”. lpumennTe ayrotpajHo xnahetve!
YKonuko je notpebHo, HakoH neyetba nonupajTe NnpunaroheHa noapyyja A0 BUCOKOT Cjaja.

p KpyHULe Ha I abaTtmeHty IPS e.max CAD
KpyHuua Ha xnbpuaHom abatmenTy IPS e.max CAD ce Moxe AOBPLUIMTY TexHUKOM Gojetba nnu Cut-back TexHuKkoMm. 3a KapakTepusaumjy u
rnasupatbe Kopucte ce Matepujanu IPS e.max CAD Crystall./ unu IPS Ivocolor. PepykosaHa noapyuja (Cut-back TexHnka) uspahyjy ce nomohy
IPS e.max Ceram maTepujana 3a u3pagy cnojesa. Kopucture IPS lvocolor matepujane 3a 60jerbe 1 rnasupatbe. Y CyWwTHW, NOCTyNaK AoBpLUaBatba
KPYHWLIe je UCTU Kao KOA KpyHWLe Ha npenapucaHom 3y6y. [leTarbHe MHGOPMaLIMje 0 OBOM NOCTYMKY NOTpaxuTe y YnyTcTBy 3a ynotpeby
IPS e.max CAD.
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Oukcnpatbe pectaypauyje Ha nuHy IPSe.max CAD Crystallization Pin

1. OumncTUTE KepaMUUKy CTPYKTYPY NapoM Kako 61CTe YKNOHUNY CBY KOHTaMMHaLWjy 1 octaTke MacHoha. CnipeunTte cBaKy KOHTaMUHaLMjy
HakoH ynwhetba.

2. Ynotpebure IPS e.max CAD Crystallization Pin XS 3a Kpuctanusauujy kepamuuke CTpyKType.

3. VicnyHuTe yHyTpaluk-e NOBPLUMHE Kepamuyke CTpyKType cpeacTBom IPS Object Fix Putty unu Flow nomohHom nactom 3a nevetbe. Ogmax
HaKOH UCTWCKMBatba MaTepujana noHoBo 3ateopuTe IPS Object Fix Putty/Flow wnpuu. HakoH wTo ce n3saau n3 anymuHujymcke spehuuie,
wnpuy 61 Tpebano uysaT y NNacTMYHOj BpehnLy nnn Nocyau Koje je moryfie NOHOBO 3aTBOPUTH, Ca BNAXHNM OKPYXetbeM.

4. bnaro ytucHute IPS e.max CAD Crystallization Pin XS y IPS Object Fix Putty/Flow. BaxHo: HemojTe yTuckiBaTit nuH cyBuiue fy6oKo, Kako He
61 poanpHyo 3upoBe. To MOXe f1a AoBeAe A0 NYKOTWHA Y KePaMUYKOj CTPYKTYpU.

5. V3pasHajTe BuLWaK NnoMohHe nacTe 3a neyerbe NNacTUYHOM LUNATYOM, Kako 61 NH 610 HemommyaH.

6. CnpeunTe KOHTaMUHaLWjy CMOballikbe NOBPLUMHE / OKy3aNHe NOBPLUNHE KepamuyKe CTPYKType. OuncTuTe CBY NOTeHUMjanHy
KOHTaMMHaL|Wjy YeTKOM HaB/laXkeHOM BOJIOM, Na NOTOM OCyLumTe.

BaxHo: IPS e.max CAD pectaypaluje ce He CMejy paan KpucTanmsaumje noctaBuTy AMPeKTHO Ha IPS e.max CAD Crystallization Tray u Pin,
0fIHOCHO 6e3 nomofiHe nacTe 3a neverbe.

LLiTa YNHMTKN HAKOH Neyetba

HakoH neuerba 13BaauTe Kepamnuky CTpyKkTypy u3 nefin (cauekajte Aa ce ornacv 38y4Hun curdan nehin) v cauekajte fa ce CTpyKTypa oxnaav Ao
cobHe TemnepaType Ha MecTy Koje je 3alTuheHo of CTpyjarba Basflyxa. HemojTe JoanpuBaTi Bpene npemeTe MeTajHOM NUHLeTOM. V3BaguTe
KepamnuKy CTpyKTypy n3 ouspcnior cpeactsa IPS Object Fix Putty / Flow. YknouuTe cBe ocTaTke ynTpassykom y BOAEHO]j Kynku uin nomohy nape.
Hemojte fa yknatbate ocTaTke npopysaBatbem ca Al,O, HUTU ca 3pHIMa 3a Nonvpatbe cTakna. AKo je noTpe6Ho nofecuTe pectaypauvje
6pylwerem?, nasute Aa He Aofe Ao Nperpesatba kepamuke. Ha Kpajy, ncnonupajre 6pyLueHe noBpLUIMHE 4O BUCOKOT Cjaja.

TpajHo 60HAMpatbe KepamMuyKe CTPYKTYpe Ha TUTaHNjyMcKy 6asy 3a 6oHaupatbe
KoHTaKTHe noBplunte mopajy Aa Gyay usysetHo o6po npunp KaKo 6u ce ¢ OnTUManHa aaxe3nBHa Bea nsmehy TuTaHujymcke
6a3e 3a 6oHAMPakbE U KepaMuuKe CTPYKType.

Kepamuuka ctpykTypa IPS e.max CAD (LS,) TuTaHujymcka 6asa 3a p
MpopysaBatbe - MpaTuTe ynyTcTBa npounssohaya.
O6papa Onuuja 1 Onuwja 2
Harpusame Bpwnte Harpusare | Hanecute Monobond

MoBpLUMHE 33 Etch & Prime® Ha
6oHAMparbe Ha MOBPLUNHY 3a
TUTaHWjyMCKOj 6a3n 3a 6oHavparbe Ha _
6oHavpatbe TUTaHUjyMCKoj 6a3n 3a
20 cekyHaun nomohy 6oHANpatbe 1
rena IPS® Ceramic  |cauekajre fia pearyje 40
Etching Gel CeKyHau.
CunaHusauuja: MoBpLumHa 3a
6oHpnparbe ce .
opabyje cpeacraom cpentrsom Monebond: Plos 6 coryu
Monobond® Plus Y
60 cekyHan

AnXe3VBHO LieMeHTUpabe Multilink® Hybrid Abutment
MpeKkpuBarbe LLeMeHTHOr cnoja TnuuepuHcky ren, Hp. Liquid Strip
Monumepusaunja AyToMmaTCKa nonumepunsaLnja op 7 MUHyTa
Monupatbe uemeHTHOr cnoja YobuuajeHa cpepcTBa 3a nonvpatbe Matepujana oA kepamuke/cmone

- [punpema TuTaHujymcke 6ase 3a p

— TuTaHujymcka 6a3a 3a 6oHanparbe TpeGa Aa ce NpUNpemMu y CKnagy ca ynyTcTerMa nponssohava.

— OuucTuTe TUTaHMjyMCKy 6a3y 3a GoHAMParbe Y yNTPa3ByyHO]j KaauLm nn ypehajem 3a unwhetbe ca napom, a 3aTUM je OCyLNTe Ba3AyLWHUM

cnpejem.

- 3awpadute TUTaHUjyMCKy 6a3y 3a 6oHAMPatbEe Ha aHanor Moaena.
lMocTaBuTe KepammnuKy CTPYKTYpY Ha TUTaHUjyMcKy 6a3y 3a 60HAMParbe 1 03HauNUTe penaTmeaH NoNoXaj BOAOOTNOPHOM 0noBKOM. Tume ce
OnakulaBa rnocTusame Ta4yHor penaTsHor Kpajrber nonomaja npun KaCHI/IjeM CKnanaky aenoea.
— HakoH l4I/|LLII"\€I’I':a, noBpLWWHa 3a 60H[:|VIpaH)€ He CMe [la Cé KOHTaMWHWPa HX NOA KakBMM yCJ10BMMa jep TO MOXe Aa yrposun 60quparbeA
HaHecute Monobond Plus Ha ounwhery nospLunHy 3a 6oHanparbe 1 ocTaBuTe Aa Aenyje 60 cekyHan. HakoH BpemeHa ienoBarba, ocylumTe
npeocTane ocTaTke Ba3lyxom 6e3 Bosie u yiba.
— Kanan 3a 3aBpTat 3anTujte Tyngepom o BaTe unm BOCkom. M36erasajte KOHTaMWHaLWjy NOBPLUKHE 3a GOHAMPatbe.

- [lpunpema Kepamnuke CTpyKType
- Kepamuuka CTpyKTypa He cme Aa ce neckupa.
— OumcTUTE KepamuuKy CTPYKTYPY y yTpasByuHoj Kaguum unu ypehajem 3a uniwhetbe ca napom, a 3atum je ocylumte Basgyxom 6e3 npumeca
y/ba 1 Boie.
— Moryhe je IpUMeHNTY BOCAK 3a 3aWTUTY CMOJBbHMUX MOBPLUVHA WV [a3npaHnx NoBpLIMHA.

3a 0bpagly kepamuuKe CTPyKType JOCTYMHe Cy fBe onuuje:
- Onuuja 1: O6papa nospLunHa 3a 6oHanpatbe nomohy cpeactsa IPS Ceramic Etching Gel u Monobond Plus
— Onuwmja 2: O6papa nospluKHa 3a 6oHAMparbe nomohy cpeactsa Monobond Etch & Prime

Moctynak Kapa ce n3a6epe onuuja 1:

— Harpu3ajte nospLunHy 3a 6oHAnpatbe renom ca 5%-THom xuapodnyopHom kucenuHom (IPS Ceramic Etching Gel) y Tpajarby o 20 cekyHan.

- TemerbHO McCnepuTe NOBPLIMHY 3a 6OHAMPatbe TekyoM BOJOM 1 NOTOM oCywwuTe Basayxom 6e3 Bofe 1 yrba.

- Hanecute Monobond Plus Ha ounwhieHy noBpLumHy 3a 6oHANpatbe 1 ocTaBuTe Aa Aenyje 60 cekyHan. HakoH BpemeHa ienoBatba, ocylumnte
npeocTane ocTaTke Basfyxom 6e3 Boge u yiba.
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MocTynak Kapa ce usabepe onuuja 2:
- Hanecute Monobond Etch & Prime Ha noBpLunHy 3a 6oHAMpatbe nomohy MUKpoueTKuLe, yTprbasajTe ra 20 CeKyHAM 1 OCTaBUTe fja pearyje

40 cekyHan.

- TemersHo ncnepute cpesctso Monobond Etch & Prime Boaom 1 cywnTe pectaypalije jakom Ba3ayLIHOM CTpyjom 6e3 npumeca Boae U ysba

oko 10 cekyHau.

LiemeHTupatbe nomohy Multilink xubpuaHor abatmenta
Hanecute Tanak cnoj Multilink xubpuaHor abatmeHTa AMPEKTHO U3 WNPULA 32 Mellatbe Ha NOBPLUMHY 3a 6oHAMpatbe TUTaHjyMcKe 6ase

3a 6oHAMPatbe 1 NOBPLLUMHY 3a 6OHANPatbe KepaMuuKe CTPYKTYpe.

CTPYKTYpe).

MocTaBuTe CTPyKTYpY Npeko 6ase Tako Aa 03HaKe nosnoxaja 6yay y paBHu.
MpuTICHUTE AenoBe NaraHo 1 yjeaHaueHo 1 NpoBepyTe UCTPaBaH PenaTUBHI NOOXaj KOMNOHeHTY (Npenas usmely 6ase n kepamnuke

HakoH Tora, UBPCTO NPUTUCHITE KOMMOHEHTE jefIHY Ha APYTY y Tpajatby Off 5 CeKyHau.
Max/byBo YKNOHNUTE BULLAK U3 KaHaNa 3a 3aBPTatb, Ha NPYMEeP MUKPOUETKULIOM UK YETKOM, KopucTehin KpyxHe nokpeTe.
HanomeHa: HemojTe yKknarbaTy LMpKynapHu BULLAK LieMeHTa Ha 6a3u cmone npe noyeTka noauMepusaumje, Hp. 3 MAHYTa HakoH MeLuarba.

Kopuctute oarosapajyfin iHCTpYMeHT 3a 0By HameHy (Hnp. Le Cron). [lpuTe KOMNOHEHTe Ha MeCTy NPUMEHOM NaKOT MPUTUCKA.

I'IDMOﬁy nuHLeTe obnoxeHe ﬂMjaMaHTOM nabucre cnpeynnu nomepatse.

MpumeHuTe rAnLepuHCKM ren (Hnp. Liquid Strip) Ha LleMeHTHY NUHWjy A 61 Ce CNpeuno HacTaHaK UHXMBUTUBHOT Coja.
3aTiM ce KOMMO3UTHY LIEMEHT OCTaB/ba fia Ce ayTOMaTCKV NONUMepu3yje y NOTRYHOCTI Y POKY 04 7 MUHYTa.
BaxHo: HemojTe nomepati komnoHeHTe Aok ce Multilink xnbpuaHn abaTmMeHT He nonnmepu3syje y NOTAYHOCTW. [ipXuTe UX Ha MecTy

— YKNOHUTe CBe OCTaTKe LieMeHTa Y KaHany 3a 3aBpTatb 0froBapajyiiim poTaLroH1M UHCTPYMEHTUMA.

MocraBrbatbe u Hera

WHTpaopanHa npenapauvja

Onpe3Ho MCNonMpajTe LLEMEHTHY NMHW]Y ryMULamMa 3a nonupatbe Npu Manoj 6p3nHm (< 5.000 0/M1H) Kako He 61 4O A0 NperpeBatba.

YKIOHUTE NPUBPEMEHY pecTaypaLijy U OUMCTUTE MECTO UMMNaHTaLuje. MoToM NpoBepUTE NEPUMMINAHTHO TKUBO (HOBOHACTan npodu).

Mocrasmare

HemojTe fa KopucTiTe peHONHa CpeACTBa 3a UCMMPakbe YCTa jep TakBY MPOWN3BOAV LUTETHO YTUUY Ha CNoj M3Mehy Kepamuke 1 KOMNo3uTa.
MocTaBuTe XMOGPUAHN abaTMEHT MK KPYHULYY XMBPUAHOT abaTMeHTa y MMNNaHTaT MHTpaopasnHo. PyuHo ywpadute ogroBapajyhin 3aBpTar
MMMNaHTaTa 1 NPUTErHUTE ra MOMEHT Kibyyem (MowTyjTe ynyTcTBa nponssohava).

Xu6punaHu abaTmeHT 1 3acebHa KpyHuLa

Mocrasute Tyndep of Namyka UK NeHe y KaHan 3a 3aBpTakb XMOPUAHOT abaTMeHTa 1 3aNTujTe KaHan 3a 3aBPTatb NPUBPEMEHIM KOMMO3NUTOM
(Hnp. Telio® Inlay). Ha oBaj HaunH fhieTe kacHuje UMaTH NPUCTYN 3aBpTiby. [poBepUTE Aa U Ha NOBpLUMHAMA 3a GOHAMpPatbe UMa
KOHTaM1HaLWje N1 Bnare Na je ouncTuTe UK OCyluUTe Ba3/lylHNM CIPejoM, aKo je noTpe6HO. HaHecuTe maTepujan 3a LieMeHTUpakbe

(Hnp. SpeedCEM® Plus nnu Variolink® Esthetic) Ha o6paheHy kpyHuuy. MoctaBuTe KpyHULY y XMOpnaHN abaTMEHT 1 NPUYBPCTUTE je y Kpajtblt

nonoxaj.

Buwak LemeHTa Tpeba KpaTKo NoNMmMepu3oBaTit NOMoNy ,4eTBPT” TexHIKe 1 NoTom fie ce nako yknoHUTW. NpekpujTe LieMeHTHe cnojese
rAnLEepuHCKAM renom (Hnp. Liquid Strip) u noHoBo o6asuTe nonumepusaumjy Hnp. nomohy namne Bluephase®. 3aTum ncnepute ruuepuHcKn

ren soAom.

KpyHuua xubpugHor abatmeHta

MoctaBuTe Tyndep of namyka Wiv neHe y KaHan 3a 3aBpTakb KpyHULEe XMGpUAHOT abaTMeHTa 1 3anTujTe KaHan 3a 3aBpTatb TPajHUM
Komno3suTom (Hnp. Tetric® Prime).
MNpoBepuTe OKNy3ujy 1 apTuKynauujy. AKo ce pectaypauuja nofecy 6pyuuerbem, n36pylueHa Nopyyja ce Mopajy HakHaiHO UCONMPaTL A0
BUCOKOT Cjaja NOMONY CUNMKOHCKIX MHCTPYMeHaTa 3a nonmparba (Hnp. OptraGloss®). Vicnonupajte u Mapruxe pectaypaumja / LemeHTHe

cnojese. Ha kpajy HaHecuTe cpeacTso Cervitec® Plus (3aLWTUTHY Nak) Ay rMHIMBanHe MapriHe.

Ta6ena kom61HaLuja HMjaHW
3a KapaKTepu3auujy 1 noaeluaBatbe HujaHce pectaypaumja IPS e.max CAD kopucte ce cpepictga IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains nnu
IPS Ivocolor Shades, Essences.

Mowryjte Tabeny ca kKoM6UHaLMjama.

IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains: 3a kopuwhetbe Ha nnaBum pectaypauujama IPS e.max CAD u pectaypauujama y 6oju 3y6a
IPS Ivocolor Shades, Essences: 3a kopuwhetbe pectaypaumjama IPS e.max CAD y 6oju 3y6a

BL1[BL2[BL3[BL4| A1 [ A2 | A3 [A3.5] A4 [ B1 [ B2 [B3 [ B4 [ Cl[C2][C3][ca[D2[D3]D4
IPS e.max CAD
Crystall./ Shade 0 ! 2 3 4
IPS e.max CAD
Crystall./ Shade Incisal n 2 n 2
IPS e.max CAD . . .
Crystall,/ Stains white, cream, sunset, copper, olive, khaki, mahogany
BL1[BL2[BL3[BL4| A1 [ A2 [ A3 [A3.5] A4 [B1 [B2[B3[B4|Cl [C2[C3[c4|D2]D3]D4
IPS Ivocolor D0 1 sD2 D3| o4 55 6 7| 06
Shade
IPS Ivocolor
Shade Incisal S si2 sI3
E01 E02 E03 E04 E05 E06 E07 E08 E09 E10
white creme lemon sunset copper hazel olive khaki terracotta  mahogany
IPS Ivocolor En ET2 E13 E14 E15 E16 E17 E18 E19 E20
Essence cappuccino espresso terra profundo ocean sapphire anthracite black rose coral
E21 E22
basic red basic yellow basic blue
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MapameTpu Kpuctanusaumje u neyera
Huje possosrbena ynotpeba nehu 3a kepamuky 6e3 KoHTponucaHe (ayrotpajHe) dyHKuUMje xnahetba. Kepamuuka neh mopa pa ce kanubpuiue npe

npeor npoueca KpMCTanmaque W pefoBHO Ha CBAKNX LWECT MeceL HaKOoH Tora. 3aBuUCHO 01 HAYMHa pafa, moxaa Te 6utn nmpeﬁHa yewha

Kanubpauvja. MowTyjTe ynyTcTBa npoussohaya.

Kpucranusauuja MO, Impulse, LT, MT, HT i
ca vnu 6e3 HaHoweka MaTepujana IPS e.max CAD Crystall./ ==

Mefin Temnepatypa y Bpeme  [bp3uHarpejatba| Temneparypa | Bpemepaga |bp3wwarpejarba| Temneparypa | Bpewme paa Bakyym 1 Bakyym 2 [lyrotpajHo bp3uHa
Programat | npunpagHocTt | - 3aTBapaiba nevetba neverba xnaherbe xnahetba
10 21[°C] tl

t1 2
B[°C] S[min] | [°C/min] T1[°C] H1[min] | [°C/min] T2[°C] H2 [min] 12[°C] 22[°C] L[C] [°C/min]

P300
P500 403 6:00 60 770 0:10 30 850 10:00 550/770 | 770/850 700 0
P700
P310
P510 403 6:00 60 780 0:10 30 860 10:00 550/780 | 780/860 710 0
P710
Soc52] V3abepute oarosapajyhin nporpam
Cs3/Cs4 (TSR R
Kpucranuzaumja LT, MT, HT B
ca vwnu 6e3 HaHolwetba MaTepujana IPS e.max CAD Crystall./ ===
Nefn Temnepatypa y Bpeme  [bp3uHa rpejarba| Temneparypa | Bpemepaga |BpawHarpejarba| Temneparypa | Bpewme paja Bakyym 1 Bakyym 2 [lyrotpajo bp3uHa
Programat | npunpasHocTu | 3aTeapata nevetba nederba xnafjetbe xnaerba
t1 2 11[°C] 21[°C] tl
T2[°C] H2 [min] 12[°C] 22[°C] L[C] [°C/min]

B[°C] S [min] [°C/min] T1[°C] H1[min] | [°C/min]

P300
P500 403 6:00 90 820 0:10 30 840 7:00 550/820 | 820/840 700 0

P700

P310
P510 403 6:00 90 830 0:10 30 850 7:00 550/830 | 830/850 710 0

P710

Sae52] W3abepurte oarosapajyfiv nporpal
CS3/CS4 puTE OAT pajJyhn nporpam

KopekTueHo neyetbe/neyetbe paau 6ojerba/neyetbe paam rnasmpatba .
3

ca matepujanuma IPS e.max CAD Crystall.
Nefin Temnepatypa y Bpeme  [bpauHarpejara| Temneparypa | Bpemepasa |bp3unarpejarval Temnepatypa | Bpeme paja Bakyym 1 Bakyym 2 [lyrotpajHo Bp3uHa
Programat | npunpasHocTi | - 3aTBaparba neversa neverba xnahetve xnaherba
11[°C] 21[°C] tl

t1 2
B[°C] S[min] | [°C/min] Ti°q] H1[min] | [°C/min] T2[°C] H2 [min] 12[°C] 22[°C] L[°C] [°C/min]

P300

P500 403 6:00 90 820 0:10 30 840 3:00 550/820 | 820/840 700 0

P700

P310

P510 403 6:00 90 830 0:10 30 850 3:00 550/830 | 830/850 710 0

P710

o2 W3abepurte oarosapajyfin nporpam

CS3/CS4 P! A pajyhu nporp:

MapameTpu neyetba 3a TeXHUKY 6ojetba

ca cpepcreuma IPS Ivocolor Shade, Essence, Glaze =

Temneparypa y Bpeme bp3uHa rpejarba Temnepatypa Bpewe paa Bakyym 1 Bakyym 2 [lyrotpajHo bp3ura xnaherba
NPUNPaBHOCTH 3aTBaparba” neverba xnaherbe ** tl
B[°C] S [min] t [°C/min] Tr°C H [min] v1[°C] V2[°C] Lrec [°C/min]

Meuere 6oje n RT/
rnasype 403 600 60 710 1:00 450 709 0 0

MapameTpu KOPeKTUBHOT Neyetba (TexHuka 6ojetba)

ca cpepcreom IPS e.max Ceram Add-On e

Temneparypa y Bpeme bp3uHa rpejarba Temnepatypa Bpewe paa Bakyym 1 Bakyym 2 [lyrotpajHo bp3ura xnaherba
NPUNPaBHOCTH 3aTBaparba” neverba xnaherbe ** tl
B[°C] S [min] t [°C/min] TI°C] H [min] v1[°C] V2[°C] Lrec [°C/min]

Aoparak makoH| o3 IRT/ 50 700 1:00 450 699 0 0
rnasype 6:00

168



*  IRT cTaHpapaHW pexum
** HanomeHa: AKo ie6sbiHe crojeBa npemaluyjy 2 mm, noTpe6Ho je AyrotpajHo xnahetbe L go 500 °C.

Hanomena: Ycnes mopdonoruje, pectaypauuje Mory ia umajy pasnuunte aebmunHe ciojesa. Kaja ce npefmeTt xnaje HakoH LMKNyca nevekba,
pasnuumte 6p3uHe xnahetba y noapyyjuma ca pasnuuutim aeb/brHaMa Mory i y3poKyjy Hakymnibatbe yHyTpaluter Hanpesarba. Y Hajropem
cnyyajy, To yHyTpalutbe Hanpe3sarbe MoXe Aa AoBefie 10 NpenomMa kepamuykux npeameta. Kopuwherem cnopor xnahetba (ayrotpajHo xnaherbe
L) To ce Hanpe3atbe CBOAN Ha MUHUMYM.

3 Bes6egHOCHe HaNomeHe

Crepunusaumja

XnbpunaHn abaTMeHTU nu KpyHULie XMBpUHUX abaTMeHTa MOpajy ce CTEpUNICaTy MPpe NocTaBbatba y ycra. 06aBe3HO NOLWTYjTe NoKanHe
ofipenbe 1 XUrnjeHcKe CTaHAApAe y B3 Ca CTOMATOJOLIKOM MPAKCOM.

CTepunusaumjy napom MoxeTe Jja o6aBuTe Noj 3x GpaKLMOHUCaHIM NpefiBaKyyMOM, Y3 NoluToBakbe cneiehinx napavetapa: Tpajatbe
cTepunusaumje 3 MUHyTa; TemnepaTypa nape 132 °C, To oAroBapa NONOBUHY LMKAYyCa Tpajatba U3Nnararba of 2 MUHyTa. XubpuaHu abatmeHT uan
KpyHULIa XnbpnaHor abaTmeHTa HamerbeHU Cy 3a HenocpeaHo kopulhietbe. Hema cknaaniuTetba HakoH cTepunusaumje!

KopucHUK je OAroBOopaH 3a CTepUNHOCT XN6pUAHOT abaTmMeHTa unn KpyHuLe xubpuaHor abatmeHTa. lMobpuHuTe Ce 3a TO Aia ce CTepunnsaumja
06aBu UCK/bY4MBO afieKBaTHUM ypehajuma 1 MaTepujanima, Kao 1 notepheHnm meTogama cnenduyHM 3a nponssop. Ypehaju mopajy
afieKBaTHO Aa Ce 0APXaBajy U peAoBHO cepBucKpajy. KopucHnuw cpeactsa IPS e.max CAD Abutment Solutions cy ay»Hu Aa cBoje cTomaTonore
obaBecTe f1a je 3a KepamMUUKe CTPYKType HEONXO/Ha CTePUAN3aLIuja NPe Hero T Ce OHM NOCTaBe Y YCHY AYMby NaLujeHTa.

— Y cnyyajy 036MbHUX MHLMAEHATa Y BE3W ca NPOM3BOAOM, obpaTuTe ce Komnanuju lvoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2,
9494 Schaan/Liechtenstein, Be6-nokauuja: www.ivoclarvivadent.com n ogrosapajyhnm Haanexsum opraHuma.
- Baxeha ynytcTea 3a ynotpeby cy A0CTYMHa y ofiefbKy 3a npey3uMatbe Beb-niokaumje komnaHuje lvoclar Vivadent AG (www.ivoclarvivadent.com).
- Baxelin pe3ume 6e36eaHOCTY 1 KNMHUYKIX Neppopmancn (Summary of Safety and Clinical Performance - SSCP) goctynaH je y oferbky 3a
npeysumatbe Be6-nokauuje komnanuje lvoclar Vivadent AG (www.ivoclarvivadent.com).

Ynosopeta

- IPS Ceramic Etching Gel cappu xugpodnyopHy kucenuny. Mopare fia CnipeuuTe KOHTAKT ca KOXXOM, ounma u ofehom Mo ceaky LieHy, 6yayhn
[1a je MaTepujan n3y3eTHO TOKCUYaH 1 KOPO3MBaH. [eN 3a Harpu3arbe je HaMetbeH 3a eKCTpaopanHy ynoTpedy 1 He CMe Aia ce NpuMetbyje
VIHTpaopanHo (y yctuma).

- CpepnctBo Monobond Etch & Prime je kopo3uBHo. MopaTe Aa cnipeunTe KOHTaKT ca KOXOM 1 cy3okoxom. CpeactBo Monobond Etch & Prime
je HametbeHO 3a eKCTpaopanHy ynotpeby 1 He CMe f1a Ce MpUMetbyje MHTPaopanHo (y ycTuma).

- HemojTe pa yauiueTe kepamnyKy npaLunHy Tokom GuHuLMparba. KopucTite onpemy 3a acnupaumjy n HoCUTe Macky Ha uLly.

- Pu3uuy noBe3aHu ca MarHeTHUM nosbuma (Hnp. MP — marHeTHa pe3oHaHua): imajTe Ha ymy yno3opetba, Mepe onpesa u mepe
NpefoCcTPOXHOCTA npovn3BoF)al4a abaTMeHTa WM MMNIaHTaTa.

- Mowryjte nHpopmauuje HaBefeHe y 6e36egHOCHOM AncTy (SDS).

Opnaratbe y otnag
- Mpeocrane 3anuxe n u3BaheHe pecTaypauuje ce MOpajy OANOKNTY Ha OTMAZA y CKNady ca 0AroBapajyfiiM HaLMOHaNHUM 3aKOHCKUM
3axTeBMMa.

3aoctanu pusuum

Kopuchnum mopajy Aa nmajy Ha yMy Aia CBe CTOMaTONOLLIKe UHTEPBEHLMje Y YCHOj Aynibu noapasymeBajy oapeheHe pusmke. Heku oa Tux pusuka
Cy HaBe/leHN y HacTaBKy:

- Opnamatbe/dpaktype

— Buwak uemeHTa MoXe fja M3a30B€ UPUTaLNjy MEKOT TKIBa/TMHTUBE.

- TybuTak uemeHTa

4  CknagvwTerbe n yyBatbe
3a 0Baj NPON3BOA HICY MOTPEGHI NOCEBHM YCNOBY UyBatba.

5  [opatHe nhdopmauuje

YysajTe maTepujan BaH Aomaluaja AeLie.
Hucy cBu npousBoau AOCTYMHM y CBUM 3eM/bama.

OBaj maTepujan je pa3BujeH UCKIbyuMBO 3a ynoTpeby y cTomaTonoruju. O6paja Mopa Aa ce 06aB/ba CTPOro Npema ynyTcTay 3a ynoTpeby.
Mpoun3sohay He nNpey3rma 0AroBOPHOCT 3a LUTETE Koje MOTY /1a HaCTaHy 360r HeMmoLUTOBatba yNyTCTaBa UM HaBeaeHe 0611acTh NpuUMeHe.
KopucHuK je Ay»kaH Aa ucnuta noaecHoOCT MaTepujasna 1 CHOCU OArOBOPHOCT 3a ynoTpeby maTepujana y 61no Kojy CBpXy Koja Huje u3pnunto
HaBefeHa y ynyTcTBy 3a ynotpeoy.

' Hnp. CEREC/inLab, PlanMill. LienokynHa nucta je focTynHa Ha appecu www.ivoclarvivadent.com.

CEREC/inLab v PlanMill Hucy peructposahu xurosu komnanuje lvoclar Vivadent AG.
?  Ivoclar Vivadent rpadukoH Toka ,[penopyyeHu HCTPYMEHTY 3a GpyLuetbe 3a eKCTpaopanHy 1 UHTpaopasnHy ynotpedy”.
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1 MpeasnaeHa HameHa

MpensuaeHa HameHa
XnbpugHM pecTaBpayyy NOAAPKAHU CO MIMNNAHT 3a efUHeYeH 3a6

LlenHa rpyna Ha nauneHTn
Bo3pacum nauyueHTn CO AeHTalHN UMNNaHTK

Mpeasuaenn kopuchnuy / Cneunjanta obyka

- Cromartonosu (chairside n3paboTka Ha pecTaBpaLui; KIMHUYKIM paboTeH npouec)

- CTomaTonoLuKi nabopaTopucku TexHUuapy (13paboTka Ha pecTaBpaLMu BO CTOMATonNOLLIKa naGopatopuja)
He e notpe6Ha cneumjanHa obyka.

Ynotpe6a
Camo 3a cTomaTonouka ynotpeba.

Onuc

IPS e.max® CAD Abutment Solutions ce xubpuaHu pectaBpaumn nspaboteHn co CAD/CAM, noaap»KaHu Of UMNNAHTY (XMOPUAHW abaTMeHTH 1
KOPOHKM 3a XubpuaHu abaTmeHTn), 3a efinHeueH 3a6. Osue XMbpUAHM pecTaBpaLn ce M3paboTeHn NOeANHEYHO Off INTUYM AUCUIMKATEH CTaKNo
Kepamnuky (LS,) 6noK 1 LieMeHTUpaHu Ha TUTaHYMCKa NOJJIOra 3a BPp3yBatbe.

Kapaktepuctuku Ha nssen6ara

Kapaktepucrtukn Cneundukaumja TunnyHa cpefHa BpeAHOCT
CTE (25-500°C) [10%/K™] 10.1£05 -

OTNOpHOCT Ha pnekcuja (6uakcujanHa) [MPa] >360 530*

Xemmcka pactBopnmsocT [ug/cm?] <100 -

Tun/Knaca Tun Il / Knaca 3 -

CornacHo ISO 6872:2015
* cpepiHa 6uakcujanHa UBPCTUHA Ha BUTKatbe o 10-roAnLLIHNTE Mepetba Ha KBanuTeToT

WHaukauumn
- [JlenymHa 6e33a60CT BO aHTEPMOPHNOT 1 NOCTEPUOPHUOT PErvOH

KoHTpanHankaumm
- bBpykcnzam
- [JloKonKy ce 3Hae leka NaLMEHTOT e anepruyeH Ha Kou 61UNo oA COCTaBHUTE AeNOBM Ha MaTepujanoT

OrpaHuyyBatba Ha ynotpe6ata

- HenouuTyBatbe Ha 6apatbaTa NPONMLIaHI Off POU3BOAUTENOT Ha MMNAHTY 3a M36PAHNOT TUM Ha UMMAAHT (AjaMeTapoT 1 JOMKMHaTa Ha
VIMNAIaHTOT MOpa Ala 6uAaT 0406peHM 3a coofBeTHaTa NO3MLMja BO BWMLATA Of CTPaHa Ha NPOMN3BOAUTENOT Ha UMMIAHTOT)

- HapmuHyBatbe nnm HemcnonHy Ha npudatnnsata febennHa Ha KepamuUyK1oT C1oj

- Ynotpeba Ha KOMMNO3UTHa LieMeHTHa cmeca wTo He e Multilink Hybrid Abutment 3a aTxe3nBHo LemeHTUpatbe Ha IPS e.max CAD Ha
TUTaHNYMCKaTa NOAJIOra 3a Bp3yBatbe

- ViHTpaopanHo LieMeHTHpatbe Ha KepamMnyKuTe CTPYKTYpY Ha TUTaHWYMCKaTa MOZ/Iora 3a Bp3yBatbe

- lpuBpemeHo LieMeHTMpatbe Ha KOPOHKaTa Ha XNGPUAHNOT abaTMeHT

- ® [la He ce ynoTpe6yBa noBTOpHO

OrpaHuyyBatba 3a 06paboTkaTta

JI0KOMKY He Ce MoumnTyBaaT clieiHBe MHGopMaLmK, Hema fia ce fobunjaT cakaHuTe pesynTatu co IPS e.max CAD:

- Tnopatbe Ha 610KoBUTE BO HekomnaTubunen cuctem CAD/CAM

- I'Ipm Npon3BOACTBOTO HAa KOPOHKa Ha x|/|6p|/|/:(eH aﬁaTMeHT, OTBOPOT Ha KaHanot 3a Lupad)erbe He CMmee la e NoCTaBeH BO obnacra Ha
KOHTAKTHUTE TOYKK. ﬂOKOJ‘IKy ‘OBa He € MOXHO, I10[:l06p0 € fla ce npou3sefe xmﬁpmqu abaTmeHT co nocebHa KOpPOHKa.

- TexHuKa Ha HamanyBatbe BO U3paboTKaTa Ha KOPOHKI Ha XNGpUAeH abaTMeHT

- Ynotpeb6a Ha IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray

- KombuHauwja co matepujanu wro He ce IPS e.max Ceram, IPS Ivocolor® unm IPS e.max CAD Crystall./.

- Kpucranusaumja Bo HeogobpeHa u HekannbpupaHa Kkepamnyka neuka

- Kpucranusauwja Bo BUcoKoTeMnepaTypHa neyka

- KpMCTanmzaqua CO KOpuUcTere napameTpu 3a nevyere Kon oTcranysaat

- HenouuTyBatbe Ha HacOKWTe Ha POW3BOAVTENIOT BO OAIHOC Ha 06paboTKaTa Ha TUTaHUYMCKaTa MOZYIOra 3a Bp3yBakbe.

Cucremckm 6aparba

IPS e.max CAD Abutment Solutions mopa aa ce o6pa6oTysa co ofobpeH cuctem CAD/CAM.' Vi36epeTe cooaBeTHa TUTaHUYMCKa Noanora 3a
BP3yBatbe BO COrNAaCcHOCT CO BMETHATMOT MMNNaHT 1 ynoTpebysannor CAD/CAM cuctem. Cnepete rv ynaTcTsata 3a ynotpe6a v ynaTcrsata 3a
06paboTka Ha NPOU3BOANTENOT.

HecakaHu edpektn
[Jlocera He ce NMo3HaTV HecakaHu edeKT.

KnuHuuka nosonHoct
- PeKoHCTpyKUmja Ha pyHKLMjaTa 3a LiBaKatbe
- PecraBpauuja Ha ecTeTuKaTa

Cocras

ﬂmmyM AUCNNNKaATHA CTaKNo-KepaMuka

Mo npouecoT Ha NPOM3BOACTBO Ha CTAKN0-KepamuKkara, ce ¢0pMV|pa cTabunHa n WHEepTHa MpeXa BO KOja pa3nnyHUTe enemeHTu ce Brpaayeaat
npeKy KNCNopoAHU MOCTOBU. CocTaBoT ce ofipeflyBa Kako okcman.
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Okeupg BO Wt.% E
Si0, 57.0-80.0 2
Li,0 11.0-19.0 %
K,0 00-13.0 -
P;0s 00-11.0 =
70, 0.0-8.0
Zn0 0.0-8.0
ALO, 0.0-5.0
MgO 0.0-5.0
060jysauku okecuan (CeO,, MnO,, V,0, Tb,0,, Er,0,) 0.0-8.0

2 Mpumena

M360p Ha 6oja
Wcuncrete rv 3abute npeg onpezenysatbe Ha 6ojata. bojaTa ce onpegenysa cnopep 6ojaTa Ha CocejHUOT 3a6.

MuHumanHa aebennHa Ha ClojoT Ha KepaMUUKUTe CTPYKTYpi
- Xubpupgen abaTmeHT:
- [Jle6enuHara Ha supot Wy, Mopa fia 6uge Hajmanky 0,5 mm.
— XubpnaHuoT abaTmeHT Tpeba Aa e HaNpaBeH Ha CIMYEH HAYMH KaKo 1 NpenapupaH NpupoaeH 3a6:
— Kpy»eH enu-/cynparuHriBaneH fen co 3a0651eH1 BHaTPeLLHY arin i xne6
- 3a ;1a ce LieMeHTMPa KOPOHKaTa Ha XNGPUHMOT abaTMEHT CO KOPUCTeH-e KOHBEHLINOHANHY W CAMOATXe3MBHI METOAV 3a
LiemMeHTVpatbe, MOpa fja Ce CO3/aAaT NOBPLUMHM KoM Ke ja 3a/ipXKyBaaT pecTaBpaLiujaTa v COOABETHa ,BICMHA Ha NMOAroToBKaTa”.
- Co3paje npodun WTO U3M1eryBa Co Npas arosl Ha NPEMUHOT KOH KOpOHKaTa (BUAeTe ja Cinkata).
- WnpuHata Ha KopoHKaTa B, € orpaHnyeHa Ha 6,0 mm o/} akcujanHaTa BUCKHa Ha KOHTYpaTa 10 KaHanoT 3a Wwpadetbe Ha XnbpuaHmoT
abaTmeHT.
Mopa fa ce nounTyBaaT ynaTcTeaTa Ha NPOM3BOANUTENOT Ha UMMIAHTOT BO OAHOC Ha MaKCUMarHaTa BUCUHA Ha XMOPUAHNOT abaTMeHT 1
nocebHaTa KOPOHKa.
- KopoHka Ha xu6puaeH abatmeHT:
- [JlebenuHarta Ha supot Wy, Mopa Aa bupe noronema oa 1,5 mm 3a LiennoT ekBaTopujaneH obem.
— OTBOPOT Ha KaHasoT 3a Wwpadetbe He CMee Aa e MOCTaBeH BO 06/1acTa Ha KOHTAKTHITE TOUKM. [OKOSIKY 0Ba He @ MOXHO, 10Ao6po e fa ce
npousseae XI/I6pI/IAeH abaTMeHT co nocebHa KOpPOHKa.
— lLmpuHaTa Ha KOpOHKaTa Ha XMGPUAHNOT abaTMeHT By, e orpaHMyeHa Ha 6,0 mm ofj akcujaiHaTa BUCUHa Ha KOHTYpaTa 10 KaHaroT 3a Wpaderbe.
- Mopa Aa ce nounTyBaat ynarcrBaTa Ha NPOV3BOAUTENOT Ha UMMTIAHTOT BO OfIHOC Ha MaKCVMariHaTa BUCVIHa Ha KOPOHKaTa Ha XUGPUAHIOT abaTMeHT.

XubpuaeH abatmeHT KopoHKa Ha xubpuaeH abatmeHT

WMpouuHa Ha KopoHKata B, = < 6,0 mm IupouutHa KopoHKa Ha xuBpueH abatmenT By, = < 6,0 mm

[lebenna Ha sugor Wy, = = 0,5 mm [le6enuna na suaot Wy, = > 1,5mm

W360p Ha 6ok
Brnokot ce n36upa Bo cornacHocT co nocakyBaHata 6oja Ha 3a6oT 1 n3bpaHaTa TTaHWYMCKa noanora 3a Bp3yBatbe. Ce n3bupa IPS e.max CAD MO
wn LT 610K BO 3aBUCHOCT 0/} HaHeCyBatbeTo. OnceroT Ha J0CTanHuTe 6/I0KOBM MOXe /1a Bap1pa BO 3aBUCHOCT o/ MaLuiHata CAD/CAM Koja ce KopucTu.

IPS e.max CAD MO A14 IPS e.max CAD LT A14 IPS e.max CAD LT A16
(CpepaHa HenposMpHOCT) (Cnaba nposupHocT) (Cnaba nposwpHocT)
IPS e.max CAD
XubpupaeH abatmeHT v v -
IPS e.max CAD
KopoHKa Ha xubpugeH - v v
abaTmeHT
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OuHnwmpare

lMouuTyBajTe r Npenopakm1Te 3a UHCTPYMEHTOT 3a Gpycetbe? M MUHUManHaTa AebennHa Ha CnojoT Npy GUHULLINPAHETO 1 06NNKYBAHETO Ha
KepamuukuTe cTpyKTypu. [loKOnKy e MoXHo, Tpeba Ala ce n3BpLIaT NpunarodyBatba co 6pycerbe lofeka pecTaBpaLnjaTa e cé ylTe BO
npeTkpucTanu3npana (cuHa) coctojba, Npu HUCKa 6p3vHa U NPUMeHyBajKi camo Man MPUTUCOK 3a Ala Ce CPeyn pacsiojyBatbe W NOTKPLUYBak-e Ha
pabosuTe. Mopa fia ce n36erHysa nperpeBatbe Ha KepamikaTa. OTceyeTe ja Kepam1yKaTa CTPYKTypa o} G/I0KOT O KopUCTetbe AnjaMaHTCcka
cenapupka. XubpuaeH abaTMeHT: Co KOpUCTeHe ANCK 3a 0ABOjyBatbe, 3aceyeTe MasiKy BO 061acTa Ha NOBP3yBatbe Ha MHLM3NCKATa CTpaHa Ha
a6aTMEHTOT, N0TOoa LIeJIOCHO NPeceyeTe ja TouKaTa Ha NoBP3yBatbe 07 HasnueH acnexT. BHMMaTenHo nocTaseTe ja KepammuyKara CTpyKTypa Ha
TUTaHWYMCKaTa noasora 3a Bp3yBatbe 1 nposepeTe Aanu ce BKIonysa. Cnequeja no3|nuv|jaTa Ha aHTUPOTALMCKMUOT 3aTBOPaAY.

- €@ Ha HaaBop Ta F Ha Key Ta CTPYKTypa
He ro 6pyceTe BpaToT Ha KepamuuKaTa CTpyKTypa 3a 4a He BijaeTe Ha TOYHOTO BKMOMyBakbe CO TUTaHMyMCKaTa MoAMora 3a Bp3yBatbe.
ﬂOKOHKy € HeonxoAHo, d)VIHVILI.II/IpajTE ro I'lqu)VInOT WwTo nusneryea 3emajkm 1 npeABuA BKNOMYyBakbeTO CO T’MHIMBaTa U MMHUManHata
nebenuHa (0,5 mm).

- Xubpupen abatmeHT
V13ma3HeTe ja TouKaTa Ha NOBP3yBatbe CO 6OKOT CO MHCTPYMEHTM 3a GUHO AnjaMaHTCKO Gpycetbe 3eMajku v npeaBsna Gpopmata Ha npopunoT
LUTO WU3nerysa 1 paboT Ha KopoHKaTa. He BpLueTe HUKaKBN MHAMBWAYAHU NpUnarofyBatba Ha popmata braejku Toa HeraTMBHO Ke Bnjae Ha
BKNONyBaweTo Ha KOPOHKAaTa Ha XVI6pVIAHVIOT abatmeHT. MH(‘)OPMBL{MVI BO OAHOC Ha KOpPOHKaTa: ﬂOKOﬂKy BKNONYyBakbeTO Ha XI/IGPVIF[HVIOT
abaTmeHT e HenpaswHO, 3BpLUETe Npunarogysara Ha KOPOHKaTa.

- KopoHka Ha xubpuaeH abatmeHT
V3ma3HeTe ja ToukaTa Ha NOBP3yBatbe CO 6IOKOT CO MjaMaHTCKI MHCTPYMEHTY 3a GprHO Gpycerbe 3emajku rv npeasua dopmata Ha npodunot
LUTO U3NIeryBa W anpoKCUManHuUTe KOHTaKTU. HexHo n3bpyceTe ja Lienata oKy3anHa NOBpLUMHA CO GUH AnjaMaHT 3a Aa ja U3mMasHuTe
CTpyKTypaTa Ha NoBplUMHaTa co3fjafieHa co npotecot Ha CAD/CAM. MpoBepeTte rit anpokciManHuTe 1 okny3anHute koHTaktu. Copajte rn
TeKCTypuTe Ha NoBpLUNHAaTa.
Cekoraw yuctete rv KepamMunykunte CTpyKTypu €O yNTpa3ByK BO BOAEHA 6atba nm co mnas 04 napea npej noHatamoluHaTta oﬁpaﬁoTKaA
MorpuxeTe ce TeMenHO a OTCTPaHUTe KakoB 6110 OCTaTOK O/l AOAATOKOT 3a bpycerbe of ypesoT 3a 6pycerbe CAD/CAM. OctaTok o
[Nl0[1aTOKOT 3a 6pycetbe Ha NOBPLIMHATa MOXe la Pe3ynTipa co Npobnemm npu nosp3ysatbeTo U Npebojysatbe. He neckapajre ja
Kepamuukara cTpykTypa co Al,O, unu co 3pHa 3a nonupatbe CTakno.

AOI'IOHHI/ITeIlHOZ KnuHuuka npo6a Ha CMHUTe pecTaBpayun
Moxe Aa Ce U3BpLIN KNNHNYKA npoﬁa 3a NpoBepKa Ha TOYHOCTA Ha BKIOMyBakbeTO Npej NoHaTaMmolHaTa OﬁpaGOTKaA KnnHuukata npoﬁa MOXe
Jia ce Cnyym 1 Bo NOAOLHEXHa (a3a, T.e. CO KpucTanusnpaHata kepamuyka cTpyktypa IPS e.max CAD oboeHa Kako 3a6.

- [MpuBpemeHo ¢puKcMpatbe Ha KepaMmnyKaTta CTPYKTypa Ha TUTaHUyMcKaTa Nojanora 3a Bp3yBatbe
3a Jla Ce ONIECH MHTPAOPaHOTO pakyBatbe 1 ja Ce CTPeyl OLITETYBake Ha NPeTKPUCTanM3npaHaTa kepamMnyka CTPYKTypa, KOMMOHEHTUTe
Mopa NpuBpemMeHO fia ce NOBP3aT efiHa Co AApyra CO KOPUCTeHe CUNNKOHCKI MaTepujan 3a 0TUCOK, Ha np. Virtual® Extra Light Body Fast Set.
HeTpeTnpaHata TuTaHMymcKa Nojyiora 3a Bp3yBatbe U KepamuyKaTa CTpYKTypa Ce MCYMCTEHM CO Mapea 1 MoToa CyLLIEHI CO KOMMPUMMpaH
BO3ayx. Kepamuukata CTpyKTypa ce nocTaByBa Ha TUTaHWYMCKaTa NoAnora 3a Bp3yBatbe (LUTO e HaBPTYBa Ha aHANoroT Ha MOAENoT) N
penatuBHaTa nosoX6a Ha KOMMOHEHTUTE Ce 03HayyBa CO BOAOOTNOPHO NeHKano. OBOj YeKop ro onecHysa noﬁmsarbero Ha npasunHata
nonox6a npu NpuBpeMeHOTO COCTaByBate Ha AenoBuTe. KaHanort 3a Lupad)en;e Ha HeTpeTupaHaTa TUTaHWYMCKa NOAJOra 3a Bp3yBatbe ce
3aTBOpa o neHecta nenera. Virtual Extra Light Body Fast Set ce HaHecyBa Ha TUTaHMYMCKaTa noAsiora 3a Bp3yBarbe U AUPEKTHO Ha
KepamuykaTta CTpyKTypa. TUTaHWyMcKaTa NofyIora 3a Bp3yBatbe ce BMETHYBa BO KepamuyKaTa CTpyKTypa. Mopa Aa ce nposepu
nopamHyBaHeTo Ha [1BeTe KOMMNOHEHTM (aHTUPOTALNCKM 3aTBOPay/03HaKa). KOMNOHeHTUTe MOpa LiBPCTO Ala Ce AApXaT BO NpaBuNHaTa
nonox6a 2:30 MUHYTV AoAEKa He ce cTBpAHe Virtual Extra Light Body Fast Set. Cekoj BULIOK LITO e pa3MecTeH MOpa BHUMATENHO Aa ce
OTCTPaHKU CO NOroAeH NHCTPYMEHT, Ha Np. CKannen.

KnuHuuka npo6a

OTKaKo Ke ce OTCTPaHV NpuBpemeHaTa pectaspaLinja, XMOpMAHNOT abaTMeHT UK KOPOHKaTa Ha XMOPUAHMOT abaTMeHT ce 3alupadyBaaT pauHo
€O KOpUCTetbe Ha CrieLmjanHo HameHeT Wwpaduurep. feomeTpujata ce NpoBepyBa BO OJHOC Ha MMHMMBANHUOT pab (Ha np. BKNONyBatbe,
rMHrMBasnHa aHemuja). lOKONKy ce caka, KaHanoT 3a Wwpadere Ha XMOPUAHNOT abaTMEHT MOXe Aia Ce 3aTBOPM CO NeHecTa neneta.

CoBeT: BHaTpelLHaTa CTpaHa Ha KOPOHKATa e M30/IMpaHa co MOMOLL Ha FNLEePUHCKI ren (Ha np. Try-in paste, Liquid Strip).

KopoHKaTa ce nocTaByBa MHTpaopanHo Ha XnbpuaHUOT aGaTMEHT 3a NpoBepKa 1, JOKONKY € HEONXOAHO, 3a NPUNarofyBarbe Ha anpoKCUManHuTe
KOHTaKTu.

BHumaHue: He ja nposepysajTe oknysuckaTa dyHKUMja BO OBaa pasa. 3a 1a ja npoBepuTe OKNy3nckaTa GyHKUMja, KOPOHKaTa Mopa fia ce
NpULBPCTY Ha XMBpMAHMOT abaTmeHT co Virtual Extra Light Body Fast Set. 3a oBaa Len He cmee Aa ce KopucTu Try-in paste 6uaejkv oBoj
Mmatepujan He e JOBOJTHO OTMOPEH Ha cuna Ha npuTucok. Virtual Extra Light Body Fast Set ce HaHecyBa Ha BHaTPELUHWNOT ieN Ha KOPOHKaTa.
KopoHkaTa ce nputicka Ha XMOPUAHNOT abaTMEHT CO KOPUCTEHE Ha NPCTUTE lofieka He Ce MOCTUTHe KOHeYHaTa nonox6a. KopoHkata ce Apxu
BO KOHeyHaTta nonox6a fofeka He ce ctepaHe Virtual Extra Light Body (npu6nu. 2:30 MuH.). locneaoBaTenHo, ce 0TCTpaHyBa BULLIOKOT
matepujan.

Cera, ce npoBepyBa OKNy3ujaTa/apTuKynauujaTa. [JoKONKY € HEONXOAHO, Ce NpaBaT NpUNaroflyBarba Co KOPUCTEHE NOTOAHN UHCTPYMEHTH 3a
6pycetbe (BUAETE M1 NPenopakuTe 3a NHCTPYMEHTU 3a Bpycetbe?). KopoHKaTa BHUMATENHO Ce OTCTPaHyBa 0ff XNOPUAHNOT abaTMEHT 1
XMOPNAHNOT abaTMEHT/KOPOHKaTa Ha XMOPUAHNOT abaTMeHT off UMNNAHTOT. MecToTo Ha UMNAAHTOT ce NnakHe co Ha np., Cervitec Liquid
(TeyHOCT 3a NNakHetbe Ha ycTaTa 6e3 ankoxon LWTO COAPXKM XNOPXeKCUANH) 3a Aa ce ncuncTin. CnefjHo, ce NocTaByBa NpuBpemMeHaTa
pectaBpauyja.

3aBpluyBatbe Ha KepamuyKarta cTpykTypa
Bo 3aBUCHOCT 0 NocakyBaHaTa TeXHWKa Ha 06paboTka 1 MaTepujanuTe, ce u3bupa METOROT Ha 06PabOTKa 3a 3aBpLUYBatbe Ha KepamuyKaTa
CTpyKTypa. Bo 0cHOBa, MMa Tpu MeToam Ha 06paboTKa 3a 3aBpluyBatbe Ha KepamuyKara CTpyKTypa.

- TexHuKa 3a [ (camor I ) Ha CMHaTa pecTaBy
TexHuKaTa Ha NoAMpatbe Mo MOXHOCT Ce KOPUCTI 3a NPOGUIOT LITO U3neryBa Ha XN6pUAHMOT abaTMeHT. 3a KOPOHKaTa Ha XN6pUAHNOT
abaTmeHT, ce NpenopayyBa neyetbe Ha rnasypara.
3a nonecHo pakyBatbe, 3alipadeTe ja TUTaHMyMCKaTa NOAIOra 3a BP3yBatbe Ha aHanor Ha moaen. MpuuBpCTeTe ja KepamnykaTa CTpyKTypa Ha
TUTaHWYMCKaTa NOZ/Iora 3a Bp3yBatbe Co NpcTuTe. BHuMaHme: He ja 6pyceTe TuTaHMymcKaTa Nojnora 3a Bp3yBatbe.
3a nonuparbeTo, NounTyBajTe M1 NpenopakiTe 3a MHCTPYMEHTOT 3a 6pycetbe?. MicuncTeTe ja pecTaBpaumjaTa co yNTpasByk BO BOAeHa Gatba
vnu co mnas o napea. lMocnefoBaTenHo, NoBp3eTe ja pecTaBpaLmjaTa co UrnaTa 3a KpUCTanu3saLnja Kako WTo e onuiuaHo Bo ,duKkcupatbe Ha
pectaspauuute Ha IPS e.max CAD Crystallization Pin“. [ocTaBeTe ja kepamuukata cTpykTypa Ha IPS e.max CAD Crystallization Tray u
nocTaBeTe ro CafoT BO LiEHTapoT Ha Neykara. Mporpamara 3a neyetbe ce 61pa BP3 0OCHOBa Ha MaTepujanoT v CazjoT 3a Neyekbe WTO ce
KopucTar (BuaeTe Bo ,llapameTpu 3a Kpuctanusaumja u neyere”).
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- TexHuKa 3a 6oete Ha CMHaTa pecTaBpaumja
Cnpejot IPS e.max CAD Crystall./Glaze He ce npenopauyBa 3a rnasupatbe Ha IPS e.max CAD Abutment Solutions co ornep Ha Toa wro 6apa
MHOTY HacoueHa npumeHa. Matepujanot 3a rnasvparbe He cMee fia ja JoONMpa NoBpLUKHATa 3a BP3yBakbe CO TUTaHNyMcKaTa NoAnora 3a
BP3yBatbe UM CO KaHanoT 3a Wpadetbe buaejkn Toa MoXe /1a ja 3arpo3v TOYHOCTA Ha BKNOMyBakbETO.
MocTaBeTe ja kepamuyKaTa CTPYKTYpa Kako LWTO € onutuaHo Bo ,Oukcuparbe Ha pectaBpaumuTe Ha IPS e.max CAD Crystallization Pin”.
Mocneposarento, 3ameluajte IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste/FLUO 1 HaHeceTe ro eiHaKkBO Ha NOBPLUMHITE LTO Tpeba f1a ce rnasupaat co
KopuCTetbe Mana YeTka. AKO rnasyparta LUTO e NoAroTBeHa 3a KopucTetbe Tpeba f1a ce paspean, MOXe Aa ce U3Mella Co Mana KoNNUnHa TeYHOCT
IPS e.max CAD Crystall./Glaze. MaTepujanot 3a rnasupatbe He cMee Aja ja Jonvpa NoBpLUNHATa 3a BP3yBatbe CO TUTaHMyMcKaTa noyiora 3a
BP3yBakbe HNTY CO KaHaNOT 3a padetbe HrAejKI Toa MOXe /ia ja 3arpo3v TOYHOCTA Ha BKIOMyBatbeTo. [poBepeTe ja BHaTpeluHaTa NoBpluMHa
npep NeyereTo M BHMATENHO OTCTPaHeTe Kakea 61no KoHTaM1Haumja. Ha XubpraHNoT aGaTMeHT, He HaHeCyBajTe HUKaKBY MaTepujany Ha
NOBPLLMHaTa 3a BP3yBatbe CO KOPOHKaTa b1fejkn Toa MoXe Aa ro 3arpo3su BKIOMyBareTo Ha KOpoHKaTa. He ja HaHecyBajTe rnasypata Bo
npemHory feen cnoj. 36ernysajte co3aaBatbe HepaMHUHI, 0COGEHO Ha OKITy3KCKaTa NOBPLUMHA Ha KOPOHKaTa Ha XNOPUAHNOT abaTMeHT.
MpemHory TeHOK Coj rnasypa Moxe Aa AoBefie A0 He3a0BONMTENeH Cjaj. JOKONKY ce NocaKyBaaT KapakTepusaLmy, Kepammykata CTpykTypa
MOXe fia ce npunaroau co kopuctetse IPS e.max CAD Crystall./Shades n/unu Stains npe neuetbeTo 3a Kpuctanusaumja. ctucHete rv HujaHcuTe
1 6ounTe LITO Ce MOArOTBEHM 33 KOPUCTEHE O LINPWLIOT 1 M3MELLajTe M TemenHo. HujaHcuTe n Goute MoXe Manky fia ce paspefart co KopucTerbe
IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid. Cenak, ryctunata Tpeba ia octaHe nennusa. HaHecete r uameLLaHnTe HujaHCH 1 601 AUPEKTHO Ha
HeucneyeHnoT C10j rMasypa co KopucTetbe prHa yeTka. [OMHTEH3MBHI HMjaHCU Ce NOCTUTHYBaaT Co HEKOMKY NPOLIeAlypY Ha HUjaHCupatbe 1
NOBTOPEHO Nevetbe, HaMeCTo Co HaHeCyBatbe nofiebenu cnoesu. Kopuctete IPS e.max CAD Crystall./Shades Incisal 3a aa ja umnTtupate
MHLM3MCKaTa 06nacT 1 Aa co3pageTe edeKT Ha NPOSUPHOCT Ha KOPOHKaTa Ha XMOPUAHMOT abaTMEHT BO WHLW3anHaTa 1 OK/y3asHaTa TpeTUHa.
TybepuTe 1 GucypuTe MOXe Aia Ce MHANBUAYaN3MpaaT co KopucTetbe 6ou.
Motoa, nocTaseTe ja pecTaBpaLujaTa Bo LieHTapoT Ha IPS e.max CAD Crystallization Tray unu noctaBete Makcumym 6 UneHOBM Ha cafoT v
V3BpLLETE FO Neyer-eTo 3a KPUCTanM3aLmja Co KOPUCTErbE Ha MPONULLIAHIUTE NapaMeTpy 3a Nevekbe (BuaeTe NapameTpu 3a KpucTanusavuja u
neyetbe). CnepeTe rn HacokuTe Bo ,Kako Aa ce NpoAaoXuM no neyereTo”.

TenHo: Meyetbe 3a KopeKumj

[JloKosIKy ce NoTpe6HY AOMONHUTENHI KapaKTepy3aLmm Ui NpunarodyBatba no KpUctannsaumjaTta, MoXe Aa ce U3BPLIM KOPEKTUBHO Mevetbe Co
Kkopuctere IPS e.max CAD Crystall./Shades u Stains u Glaze. Kopuctete ro u IPS e.max CAD Crystallization Tray 3a unknycoT Ha KOPeKTUBHO
neuerse. Kopucrete ro IPS e.max CAD Crystall./Add-On BknyuyBajKku ja 1 coofiBeTHaTa TEUHOCT 3a MelLatbe 3a BpLUEHe Manu NpunarofyBsarba Ha
dopmata (Ha np. NPOKCUMANHUTE KOHTAKTHW TOYKM).

- TexHuKa Ha 6oetbe Ha pecTaBpaLjaTa 060eHa Kako 3a6

Kpucranusauwja 6e3 HaHecyBatbe MaTepujany; nocebHo neyekbe Ha 6ojata/rnasypata co kopucterbe matepujanu ofi IPS e.max CAD Crystall./

unn matepujanu og IPS Ivocolor.

— MocraBeTe ja kepammyKaTa CTPYKTYpa Ha UrnaTta 3a KpUcTanu3salivja Kako WTO e onuiuaHo Bo ,DuKcnpatbe Ha KepaMuuKuTe CTPYKTYpU Ha
IPS e.max CAD Crystallization Pin”. 3a kapakTepu3auuja 1 rnasupatbe, kopuctete unu IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze
(Bupete Bo , TexHuKa 3a 6oetbe Ha CMHaTa pecTaBpaumja“, O pa3nnyHa nporpama 3a neyetse) unm IPS Ivocolor.

- IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze u IPS Ivocolor Shades, Essence, Glaze He cmeaT Aia ce MelwaaT efiHO CO APYrO WK Aa ce
HaHecyBaaT e/1HO N0 Apyro.

Mpu kopuctetbe IPS Ivocolor: 3a fa o6e3beante noao6po BnaxHerwe, Mana konuuuxa op IPS Ivocolor Mixing Liquid mosxe necHo pa ce BTpue
BO obnacTa wro Tpeba fAa ce kapakTepusnpa. U3mewwajte rv IPS Ivocolor Shades n Essences ao nocakyBaHaTa rycTiHa co KopucTere Ha
cooaseTHuTe IPS Ivocolor Liquids. MOUHTEH3WBHM HMjaHCK Ce MOCTUTHYBaaT Co NOBTOPYBakb-e Ha NpoLieaypaTa 3a 6oetbe 1 Co nevetbe,
HaMecTo co HaHecyBatbe noaebenu cnoesu. Kopuctete IPS Ivocolor Shades Incisal 3a aa ja uMuTupaTe MHLM3NCKaTa 06nacT 1 Aa cospaaete
edeKT Ha NPOSUPHOCT Ha KOPOHKaTa Ha XMGPUAHNOT aGaTMEHT BO MHLM3aNHaTa v OKiy3anHata TpeTuHa. Tybepute u dpucypute moxe aa ce
VHAVBWAYanu3Mpaar co kopuctetbe Essences. Ha XubpuaHNOT abaTMeHT, KapaKTepu3upajTe ja camo obnacta Ha NpoGUIOT LUTO U3NeryBa co
IPS Ivocolor Shades u Essences. Bo Hikoj ciyuaj He cMee Ala ce HaHecyBaaT 60y Ha MOBPLUMHaTa 3a Bp3yBatbe CO TUTaHWyMCKaTa Noaiora 3a
BP3yBatbe U CO KaHanoT 3a Wwpadetbe 6uzejkn Toa MOXe A1a ja 3arpo3un TOYHOCTa Ha BKONyBatbeTo. [poBepeTe ja BHaTpelHaTa NOBPLIMHA
npep neyereTo N BHUMATENHO OTCTPaHeTe KakBa 61no KoHTamMuHaumja. Ha xXubpupaHWOT abaTMEHT, He HaHeCyBajTe HUKaKBIM MaTepujany Ha
NoBpLUMHATa 3a BP3yBatbe CO KOPOHKaTa 61aejKi Toa MOXe Aa ro 3arpo3u BKIONYBabeTo Ha KopoHKarta. [loToa 3aLBpcTeTe ja Kepamuykata
CTPYKTypa Ha 1rnata 3a neyetbe Ha CafoT o Nperpaau co manky IPS Object Fix Putty nnu Flow v nckpucranusupajre ja co npessugeHute
napameTpu 3a neyemwe. CHGAETE r HacoKuTe BO ,,KaKO Aa ce npoaoKu no neveeTo”.

MMeyerbeTo Ha rNasypara ce BpLUM CO NacTa UM NPaLIokK 3a rnasypa. Ha xubpuaHnuTe abatMeHTw, ce rnasupa camo npodunoT Wro unerysa. Ha
KOpPOHKUTE Ha XMGpM[lHVITG aﬁaTME!HTI/I, rnasypara ce HaHeCyBa Ha uenaTta HaaBopellHa NoBpLlnHa. 3a nonecHo pakyBatbe, Kepamnykata
CTPYKTypa MOXe /ja Ce NOCTaBy Ha TUTaHWYMCKaTa MOZ/Iora 3a Bp3yBatbe 3a rMa3uparbe. 3a Taa Lien, NpuLBpCTeTe ja TUTaHUyMcKaTa nogyiora
3a Bp3yBatbe Ha aHanor Ha moaen. M3ameluajte ro matepujanor 3a rnasmpare (IPS Ivocolor nacta nnu npaluok 3a rnasmpare) co IPS lvocolor
Mixing Liquid allround unu longlife 3a aa ce nocturHe nocakyBaHaTa KOH3UCTeHLWja. HaHeceTe eAHaKoB C10j MaTepujan 3a rnasuparbe
NOKPMBajKu r1 cute 0b6nacty Wro Tpeba Aa ce rnasmpaar.

CTeneHoT Ha CjajHOCT Ha rna3vpaHaTa NoBpLUNHa Ce KOHTPOAMPa NPeKy rycTHaTa Ha MaTepujanoT 3a rasupatbe U HaHeceHaTa KONNYKHa, a
He CO MOMOLL Ha TemnepaTypaTa Ha neyetbe. 3a noroiem CTeneH Ha CjajHoCT, MaTepujanoT 3a rasupatbe Mopa fja Ce HaHece BO COOABETHO
noaeben cnoj. [lokonky e NoTpe6Ho, GyopocLieHTHOCTa MOXe Aa Ce 3roNleMM CO HaHecyBarbe $pyopoCLieHTEH MaTepujan 3a rnasupatbe
(Paste FLUO unu Powder FLUO).

Bo HUMKOj Cllyyaj MaTepujanoT 3a rnasupatbe He cMee fja Ce HaHeCyBa Ha NMOBPLUKHATa 3a BP3yBatbe CO TUTaHMyMcKaTa NoANora 3a Bp3yBatbe
VNN CO KaHanNoT 3a wpadetbe 61aejKi Toa Moxe Aa ja 3arpo3in TOYHOCTa Ha BKoNyBatbeTo. MpoBepeTe ja BHaTPelLHaTa NOBpPLUVHA Npes
neyereTo 1 BHUMATENHO OTCTPaHeTe KakBa 61no KoHTamnHaLmja. Ha XubpuaHNOT abaTMeHT, He HaHeCyBajTe HUKaKBU MaTepujanil Ha
NoBpLUMHATa 3a BP3yBatbe CO KOPOHKaTa 61ejKi Toa MOXe Aa ro 3arpo3u BKIOMYBaeTo Ha KOpPOHKaTa.

M3Bpluete ro neyereTo Ha 6ojaTa/rnasypata 3a IPS lvocolor Ha noanora co nperpaau co KOpUCTer-e Ha NPONULLIAHNTE NapaMeTpy 3a Neyeke.
Cnepete rv HacokuTe Bo ,Kako a ce NPOAOMKM N0 NeverbeTo”.

TenHo: Meyetbe 3a Kop j

U3mewwajre IPS e.max Ceram Add-On Dentin unu Incisal co IPS Build-Up Liquid soft unu allround n HaHeceTe Ha cooaseTHUTe 0bnacTu. NeveTe co
nponuwanuTe napameTpu 3a ,Add-On no neyereTo Ha rnasypara”. lMpuapiysajTe ce A0 fONTOTPajHO Najek-e! [IoKoNKy e HeONXoAHO,
UCNONMpajTe rm NpunarofeHnTe 0611acTu 40 BUCOK Cjaj Mo NeyeHeTo.

3aBpLuyBatbe Ha KOpPOHKaTa Ha Xu6puaHNoT abatmeHT IPS e.max CAD

KopoHkara Ha xubpuaHnoT abaTmeHT IPS e.max MoXe Aa ce 3aBpLUM CO KOPUCTEHbE Ha TeXHUKATa Ha Boetbe UK TeXHMKaTa Ha HamanyBatbe. 3a
KapaKTepu3auuja 1 rnasupatbe, ce kopucrar unu matepujanu IPS e.max CAD Crystall./ unu matepujanu IPS Ivocolor. Hamanenute obnactu
(TexHMKa Ha HamanyBarbe) ce HafirpajlyBaaT co KOopucTetre MaTepujany 3a cnoesu IPS e.max Ceram. Kopuctete matepujanu Ha IPS Ivocolor 3a
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6oetbe 1 rnasypa. Bo ocHoBa, npoLieypata 3a 3aBpluyBatbe Ha KOPOHKaTa e UCTaTa Kako Taa 3a KOPOHKa Ha npenapupaH 3a6. 3a aetantn
nHdopmaLmy 3a npoLeaypara, BuaeTe ro Ynatcreoto 3a ynotpeba Ha IPS e.max CAD.

OuKcnpatbe Ha pecTaBpauujata Ha IPSe.max CAD Crystallization Pin

1.

KOHTaMVIHaL[VIja Nno YncTeweTo.

Vcunctete ja Kepamnykata CTpYKTypa CO MN1a3 Of Napea 3a ia OTCTpaHuTe KakBa 61no KoHTaM1HaLnja unn ocTaTok oA Macno. 3bertysajte

Kopucrete ja IPS e.max CAD Crystallization Pin XS 3a kpnctanusauuja Ha kepamnykata CTpyKTypa.
HanonHeTe rv BHaTpeLwHNUTe NOBPLUNHI Ha KepamuyKaTa CTpyKTypa unm co IPS Object Fix Putty nnu co Flow nomotHa nacta 3a neverse.

BepHaw 3aneuatete ro wnpuuor IPS Object Fix Putty/Flow no nctuchysareTo Ha maTepujanot. OTKako Ke ce U3Bajn Of anyMUHUYMcKaTa
Top6UYKa, LWINPULOT UAEaANHO Ce CKNaaMpa Bo NNacTuyHa TopbruKa WTO MOXe Aia Ce 3aneyaTtyBa UM BO Caf CO BNaXHa aTMocdepa.

MputncHere ja IPS e.max CAD Crystallization Pin XS camo manky Bo IPS Object Fix Putty/Flow. BaxHo: He ja nputnckajte urnata npeana6oko

3a fia Ce ocurypaTe [ieKa He ro gonvmpa smaosure. Toa moxe Aa noseae A0 NYKHaTUHW BO Kepamunykata CTpykTypa.

KOHTaMMHaLuja co YeTKa HaBNnaXkHeTa CO BOfa M UCyLLeTe ja.

M3M63HETEja pa3mecTeHaTa NOMOLWHa nacTa 3a neyere Co KOpUCTere NacTUYyHa Wwnatyna 3a ja ce 3auBpcTu urnata Ha MecTo.
Cnpeque KOHTaMMHaLI,Mja Ha HaABopellHaTa nospLulea/OKnysanHa MOBpPLWIHa Ha KepaMmuykaTa CTpyKTypa. Ucuncrete ja ceKoja MOXHa

BaxHo: 3a kpuctanusauujata, pectaBpauuute IPS e.max CAD He cmeaT Aa ce cTaBaaT AMPEKTHO Ha IPS e.max CAD Crystallization Tray u Pin,
T.e. 6€3 NOMOLUHa NacTa 3a neyetbe.

Kako Aa ce NpoAoNXu No neyeweTo
OtcTpaHeTe ja KepamunykaTa CTPYKTypa O/} NeykaTa OTKaKo Ke 3aBpLUM LMKIYCOT Ha Neyetbe (MoyekajTe ro 3ByYHUOT CUrHanN Ha neykarta) n
[03BOIETe /ja Ce M3afV [0 CObHa TemnepaTypa Ha MeCTO 3alUTUTEHO Of NPoBeB. ellKuTe NPeAMeTU He CMeaT Jia Ce J0NMpaaT Co MeTaHu
knewTn. OTCTpaHeTe ja KepamnyKaTa CTPyKTypa of cTBpaHaToTo IPS Object Fix Putty / Flow. OTcTpaHeTe ro cekoj 0CTaToK o ynTpassyk BO
BofieHa batba U1 €O Ma3 off napea. OcTaToLMTe He CMeaT Aa Ce OTCTpaHyBaaT co neckapetbe co Al,O, unu o 3pHa 3a nonnpatbe CTakno.
[lokonky pectaBpauwjaTa Tpeba fia ce npunaroam co bpycetrbe?, norpuxete ce Aa He ojae A0 NperpeBatbe Ha kepamukata. KoHeuHo,
Ucnonupajte ru u3bpyceHuTe 06nacT Ao 3aBpLuHa Gasa co BUCOK Cjaj.

TpajHo Bp3yBatbe Ha KepaMuykaTa CTPyKTypa Ha TUTaHUyMcKaTa noAnora 3a Bp3yBatbe
KoHTaKTHWTe NOBPLIMHM MOpPa NPeLU3HO fja e npenapupaar 3a a ce 06e36ean onTUManHa aTxe3nBHa BpCKa Mel‘y TUTaHWYyMCKaTa noAsiora 3a

B

p3yBatbe U KepamnyKara CTpyKTypa.

Kepamuuka crpykTypa IPS e.max CAD (LS,)

TVITaHI/IyMCKa nopanora 3a Bp3yBatbe

Meckapetse - CnepeTe rv ynatcTsata Ha npou3BOAUTENOT.
Konauumnonupare Onuuja 1 Onuwuja 2
Harpusysare HarpusyBatbe Ha HaHecete Monobond
NoBpLUMHATa 3 Etch & Prime® Ha
Bp3yBatbe CO noBpLIMHaTa 3a
TUTaHNyMCKaTa Bp3yBatbe o _
noanora 3a Bp3yBatbe TUTaHWNyMCKaTa
20 cekyHam co noanora 3a Bp3yBatbe 1
IPS® Ceramic Etching | so3Bonete aa pearvipa
Gel ywrTe 40 cekyHAu.
Cunanusupare: NospumHata 3a

Bp3yBatbe e
KOHAVLMOHMPaHa co
Monobond® Plus
60 cekyHan

MoBpluMHaTa 3a BP3yBatbe e KOHANLNOHNpPaHa
co Monobond® Plus 60 cekyHan

ATXe31BHO LieMeHTH pate

XnbpugeH abatmeHT Multilink®

MokpuBatbe Ha LIeMEHTHMOT CMoj

[nuuepuHcku ren, Ha np., Liquid Strip

Monumepusaumja

7 MUH. aBTOMONMMEpU3aLinja

Monupatbe Ha LLIEeMEHTHMOT Cnoj

Boo6unuaeH CpecTBa 3a NOANpatbe 3a MaTepujasii OA Kepamuka

- nOArOTOBKa HaTK y

KaTa nojnora 3a Bp3y

- TuTaHuymcKaTa noasiora 3a Bp3yBatbe TpeGa Aa ce NOAroTBM CMOPEA YNaTcTaTa Ha NPON3BOAUTENOT.

- WUcuncrere ja nopiorara 3a Bp3yBatbe BO Gatba CO yNTPa3BYK UMW CO YNCTAY Ha Napea, a M0Toa UCYLLETE ja CO AyBakbe BO3AYX.

— 3awpaderte ja TUTaHMYMCKaTa NOAIOra 3a Bp3yBatbe Ha aHasnor Ha MOger.

— TocTaBeTe ja KepamnyKaTa CTPYKTYpa Ha TUTaHMYMCKaTa MOA/IOra 3a Bp3yBatbe v 03HayeTe ja penaTmeHaTa nosuuuja co BOZOOTMOPHO
neHkano. OBa ro onecHysa AOsVIBaH)QTO Ha npaBuHaTa penatMeHa KpajHa nonox6a npu cocTaByBarb€e Ha jeloBuTe BO NOHaTaMoLWHaTa

dasa.

— OTKaKo Ke Ce UCUNCTV MOASIOraTa 3a BP3yBatbe, BO HUKO] Clyuaj He CMee la Ce KOHTaMUHUPa G1AEjKM Toa Ke ro HapyLLM Bp3yBakbeTo.
— HaHecete Monobond Plus Ha uncTaTa NoBpLUMHaE 3a BP3yBatbe 1 OCTaBeTe Aa pearpa 60 cekyHaw. o BpemeTo Ha peakuuja, cyweTte ro

OCTATOKOT CO CYB N HEMaCeH BO3AyX.

— 3aTBOpeTe ro KaHanoT 3a Lpadete co NeHecTa NeneTa UM BOCoK. M36erHeTe Kaksa 61no KOHTaMMHaLWja Ha NOBPLUNHATA 3a BP3yBatbe.

- ToprotoBKa Ha KepamuyKaTa CTPYKTypa
- Kepamuukarta cTpyKTypa He CMee fa ce neckapu.
- Wcuncrete ja kepamuukata CTpyKTypa BO Gatba CO yNTPasByK UM CO YMCTaY Ha Napea, a NoToa MCYLLETE ja CO CyB € HEMACEeH BO3MYX.
— Moxe fa ce HaHece BOCOK 3a 3aLUTITa Ha HaiBOPELUHITE NOBPLUMHI UV FasnpaHunTe o6nactu.

1

3a KOHAULMOHMPatbe Ha KepamiyKaTa CTPYKTypa, JOCTanHu ce 1Be Onuun:
— Onumja 1: KonanumvoHupatbe Ha noBpLIMHUTE 3a Bp3yBatbe co IPS Ceramic Etching Gel n Monobond Plus
— Onuuja 2: KoHavUMOHMpatbe Ha NoBpLUINHUMTE 3a Bp3yBatbe co Monobond Etch & Prime

Mocranka Kora ce u36upa onuuja 1:

— U3Bpluete HarpusyBarbe Ha NOBPLUNHATE 3a BP3yBatbe CO 5 % GpnoypoBOAOPOAHa KucenuHa (IPS Kepamnukm ren 3a Harpusysate)

20 cekyHan.
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- WcnnakHeTe ja noBpLuMHaTa 3a Bp3yBatbe CO BOJA U MCYLLETE CO CYB U HEMaceH BO3AyX.
- HaHecete Monobond Plus Ha unctaTta noBpLuMHa 3a Bp3yBatbe 1 OCTaBeTe Aa pearvpa 60 cekyHau. Mo BpemeTo Ha peakuuja, CyLueTe ro
0CTaTOKOT CO CYB 11 HEMACEH BO3AYX.

Mocranka Kora ce u36upa onuuja 2:

— Hanecete Monobond Etch & Prime Ha noBplunHaTa 3a Bp3yBatbe CO MOMOLL Ha MUKPOYeTKa, TpujTe ro 20 ceKyHAau 1 ocTaBeTe Aa pearupa
ywrTe 40 cekyHau.

- Motoa, TemenHo ucnnakHete ro Monobond Etch & Prime co Bopja 1 cyweTe ja pecTaBpaumjaTa co CUneH Mna3s CyB 1 HEMaceH BO3lyX OKONy

10 cekyHau.

LiemeHTupatbe co Multilink Hybrid Abutment
HaHecete TeHok cnoj oa Multilink Hybrid Abutment aupekTHO oA WNPULOT 3a MeLLakbe Ha NOBPLUMHATA 3a BP3yBakbe Ha TUTaHWyMcKaTa

NoAnora v Ha NOBPLUMHUTE 3a BP3yBakbe Ha KepamuyKaTa CTpyKTypa.

nomery nognorara 1 kepamuykata CTpyKTypa).

MoToa, UBPCTO NPUTUCHETE M1 KOMMOHEHTUTE eleH CO APYT 5 CeKyHAN.
BHMMaTeNHO OTCTpaHeTe ro BULLOKOT BO KaHasoT 3a 3alupadyBatbe, Ha Mp., CO MUKPOYETKa Wi YeTKa, CO NOMOLL Ha POTUPAUKM ABUXKetba.
HanomeHa: He oTcTpaHyBajTe ro LpKynapH1OT BULLOK LIeMEHT Npef fia 3aMnoyHe 3aLBpCTyBatbeTo, T.e. 3 MUHYTU NO MeluarbeTo. 3a oBaa

I'IocraBETeja CTPYKTypaTa Ha noJnorata Taka LTO O3HaKUTe 3a N03nUMoHMpabe ce nopamHyBaar.
anITIIICHeTe v ienosuTe efleH Co ApYyr noJsieka n nofeAHaKkBo 1 npoBepeTte ja TOYHaTa penatnBHa I'I03IIIL[VIja Ha KOMIMOHEeHTUTe (TpaHBVILlIllja

uen, kopucreTte COOABeTeH MHCTPYMEHT (Ha np., Le Cron). ,£lp>KeTe T KOMMNOHEHTUTE Ha MeCTO CO HeXXeH NPUTUCOK.

Ha np., AnjaMaHTCKI 06NI0XeHN NMHLIETV 33 1a CNpeuuTe IBUXetbe.

BMeTHyBatbe 1 nocnefjoBaTenHa Hera
- WHTpaopanHa npenapauuja
OTcTpaHeTe ja NpUBpemMeHaTa pectaBpalja U MCYNCTETE FO MECTOTO 3a UMMAAHTOT. [0Toa, IPOBEPETE o NEPUUMMNIAHTHOTO TKUBO (Mpodun

LWTO n3nerysa).
BmeTHyBame

HaHeceTe rnuuepuHcku ren (Ha np., Liquid Strip) Ha LemeHTHaTa MHMja 3a Aa ce cnpeyn GopMUPaLETO MHXUBUPAYKN COj.
CnepiHo, KOMNO3NTHNOT LIEMEHT Ce 0CTaBa aBTOMATCKM fia Ce MOIMEepU31pa BO POK 01 7 MUH.
BaxHo: He nomectygajre ru ienosute goaeka Multilink Hybrid Abutment He ce nonmepusupa LienocHo. [ipxeTe rn Ha MecTo KopucTejKku

BHWMaTENHO NonMpajTe ja LiIeMeHTHaTa IMHUja CO FyMEHU MHCTPYMEHTY 3a NONMpakbe Ha Hicka 6p3uHa (<5 000 rpm) 3a fa ce n3bere nperpesarbe.
OTchaHeTe ro UeMeHTHNOT OCTAaTOK BO KaHanoTt 3a Lupa¢erbe CO COOABETHN POTUPAYKMN UHCTPYMEHTU.

He kopucTeTe peHoNHM CpeAcTBa 3a NNaKHetbe Ha ycTaTa 6uaejku TakBUTE NPOM3BOAM WITETHO BAMjaaT Ha BPCKaTa Mefy KepamikaTa 1
KOMMO3UTOT. BMeTHeTe ro XMbpUAHNOT abaTMEHT UM KOPOHKaTa Ha XMOPUAHMOT abaTMEHT MHTPAOPaHO BO MMNNAHTOT. PauHo 3awpadeTe
ja cooaiBeTHaTa HaBPTKa Ha UMNNAHTOT 1 3aLBPCTETe ja CO MOMEHT Kilyy (MouNTyBajTe M1 HacoKUTe Off POVU3BOAUTENOT).

XubpupaeH abatmeHT 1 noce6Ha KOpOHKa

BmeTHeTe namyyHa uim neHecTa neneta BO KaHanoT 3a Wwpaderbe Ha XMOPUAHMOT abaTMEHT 1 3aneyaTeTe ro KaHasnoT 3a wpadere co
npuBpemeH komno3sut (Ha np. Telio® Inlay). OBa cnyxwm 3a 06e36eayBatbe Ha NPUCTANOT A0 HAaBPTKaTa BO NOAOLHeXHa ¢pa3a. [posepeTe ganu
NOBPLUMHUTE 3a BP3yBatbe IMaat 3arajyBatbe/Bara u UCYMCTETE Ml UMW UCYLLETE 'Y CO BO3AYLUEH WNPULL, AOKOIKY € HeonxoaHo. HaHeceTe
o MaTepujanoT o LiemeHTHaTa cMeca (Ha np. SpeedCEM® Plus unw Variolink® Esthetic) Bo KoHaMUMoHWpaHaTa KopoHKa. MoctaseTe ja
KOpOHKaTa Ha XM6pUIHNOT abaTMeHT 1 3aLiBpCTeTe ja Ha MecTo BO 3aBpLUHaTa nonoxoa.
BULIOKOT LieMeHT HaKpaTKO Ce CyLLM CO CBETAINHA CO KOPUCTEHbE ,4eTBPTMHCKA TEXHIMKA" 1 NOTOa MOe NIeCHO Aa ce oTcTpaHu. [okpujTe rn
LieMEHTHUTE CMoeBU CO MULEePUHCK ren (Ha np. Liquid Strip) n NOBTOPHO MCyLeTe v €O CBETAMHA CO Ha NP., CBETNNHA 3a CyLuetbe
Bluephase®. lMocnegoBatenHo, ucnnakHeTe ro rNLEPUHCKIOT reNl Co BOAA.

KopoHka Ha xubpupeH abaTmeHT

BMmeTHeTe NamyyHa Un1 NeHecTa nefeTa BO KaHasoT 3a Wpadetbe Ha KOPOHKaTa Ha XMGPUAHNOT abaTMEHT 1 3aneyaTeTe ro KaHanoT 3a
wpaderbe co TpaeH KoMNo3uT (Ha np. Tetric® Prime).
lMpoBepeTe ja okny3sujaTa 1 apTukynaumjata. [JokoNKy pecTaBpauujata ce npunarogysa co bpycetbe, n3bpycennte obnactv mopa
nocnefoBaTeNHo Aa ce UCNonupaat A0 BUCOK Cjaj CO KOPUCTEHE CUIIMKOHCKN CPeACTBa 3a nonupatbe (Ha np. OptraGloss®). UcTo Taka,
ncnonupajte rv pabosuTe Ha pectaBpaLuTe / LeMeHTHIOT croj. KoHeuHo, HaHeceTe Cervitec® Plus (3aLUTUTHa rnasypa) AOMK FMHIMBaNHUOT pab.

Tabenu co Kom6MHaLWN Ha HujaHCK
3a KapaKTepu3auyja 1 npunaroayBatbe Ha HujaHcaTa Ha pectaspauuuTe IPS e.max CAD, ce kopuctart IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains nnu
IPS Ivocolor Shades, Essences.

Mopa aa ce nountysa Tabenarta co Kom6uHayuuTe.

IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains: 3a ynotpeba Ha cuHuM pecTaBpaLn 1 pectaBpaLii 06oeHu Kako 3a6 IPS e.max CAD
IPS Ivocolor Shades, Essences: 3a ynoTpe6a Ha pectaBpauum 060eHu Kako 3a6 IPS e.max CAD

BL1[BL2[BL3[BL4| A1 [ A2 [ A3 [A3.5] A4 [B1 [B2[B3[B4|Cl [C2]C3[C4|D2]D3]D4
IPS e.max CAD
Crystall/ Shade 0 ! 2 3 4
IPS e.max CAD
Crystall./ Shade Incisal " 2 n 2
IPS e.max CAD . . .
Crystall,/ Stains white, cream, sunset, copper, olive, khaki, mahogany
BL1[BL2[BL3[BL4| A1 [ A2 [ A3 [A3.5] A4 [B1 [B2[B3[B4|Cl [C2[C3[C4|D2]D3]D4
IPS Ivocolor D0 1 sD2 D3| sn4 55 D6 7 | 06
Shade
IPS Ivocolor
Shade Incisal s 512 s13
E0 E02 E03 E04 E05 E06 E07 E08 E09 E10
Wwhite creme lemon sunset copper hazel olive khaki terracotta ~ mahogany
IPS Ivocolor EN ET2 E13 E14 E15 E16 E17 E18 E19 E20
Essence cappuccino espresso terra profundo ocean sapphire anthracite black rose coral
EN E22 E22
basic red basic yellow basic blue
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MapameTpu 3a Kpuctanusaumja u nevere
He moxe aa ce ynotpebyBaat kepamuuku neuku 6e3 GpyHKLMja 3a KOHTPONNPAHO (FONrOTPajHO) Nagetbe. Kepammukara neyka Mmopa Aa ce
Kanmﬁpmpa npea npeata Kpmc‘ranmaumja W peoBHO Ha CeKou LWecT meceun noToa. Bo 3aBucHocT Of PEXUMOT Ha paﬁma, MOXe fla e noTpeGHa

noyecta kannbpauuja. MounTysajTe rv HaCOKIUTE Ha MPOU3BOAUTENOT.

Kpucranusauuja MO, Impulse, LT, MT, HT
co nnu 6e3 HaHecyBatbe MaTepujany IPS e.max CAD Crystall./

e

Meukn Temneparypaso|  Bpeme Ha bpawsana |Temneparypara| Bpeme Ha bpaunaHa |TemnepatypaHal Bpewme Ha Bakyym 1 Bakyym 2 Jlonrotpajo | bp3uHa Ha
Programat | MupyBae | 3aTBOpame | 3arpeBatbe Meetse | 3aApXyBaie | 3arpesarbe nevete | 3aapxyBatbe nagerbe nagerbe
1 t2 10 21[°C] tl
B[°C] S[min] | [°C/min] | T1[°Cl | H1[min] | [°C/min] | T2[°C] | H2[min] | 12[°C] 22[°C] L[°C] [°C/min]
P300
P500 403 6:00 60 770 0:10 30 850 10:00 550/770 | 770/850 700 0
P700
P310
P510 403 6:00 60 780 0:10 30 860 10:00 550/780 | 780/860 710 0
P710
Soc52] W36epere ja cooaBeTHaTa nporpama
CS3/CS4 [FACEIELL porp
Kpucranusauwuja LT, MT, HT o
co unu 6e3 HaHecyBatbe MaTepujany IPS e.max CAD Crystall./ P
Meukn [Temnepatypa Bo|  Bpeme Ha bpauHaha |Temneparypaal Bpeme Ha bpauHa Ha |TemneparypaHal Bpewme Ha Bakyym 1 Bakyym 2 Jlonrotpajo | Bp3uHa Ha
Programat | Mupysare | 3aBoparme | 3arpeBarbe neyerse | 3aApXyBare | 3arpesare nederbe | 3aApXyBarbe nagerbe najierbe
1 2 1[°C] 21[°C] tl
B[°C] S[min] | [°C/min] | T1[°C] | H1[min] | [°*C/min] | T2[°C] | H2[min] | 12[°C] 22[°C] L[°C] [°C/min]
P300
P500 403 6:00 90 820 0:10 30 840 7:00 550/820 | 820/840 700 0
P700
P310
P510 403 6:00 90 830 0:10 30 850 7:00 550/830 | 830/850 710 0
P710
cals2] M36epere ja cooaseTHaTa nporpama
Cs3/Cs4 PRCReE [P
KopekTueHo neuere/neyetbe Ha 60ja/neyerbe Ha rnasypa .
co matepujanu IPS e.max CAD Crystall./ T
Meukn TemneparypaBo|  Bpeme Ha bp3unara (Temnepatypaa|  Bpeme Ha BpauHaHa |TemnepatypaHa| BpewmeHa Bakyym 1 Bakyym 2 Jlonrotpajo | bp3wHa Ha
Programat | Mupysae | 3aTBopame | 3arpeBarbe Meyerse | 3aApXyBare | 3arpeBare Nevere | 3aapxyBatee nagierbe nagerbe
1 2 10 21[°C] tl
B[°C] S[min] | [°C/min] | T1[°C] | H1[min] | [°C/min] | T2[°C] | H2[min] | 12[°C] 22[°C] LI[°C] [°C/min]
P300
P500 403 6:00 90 820 0:10 30 840 3:00 550/820 | 820/840 700 0
P700
P310
P510 403 6:00 90 830 0:10 30 850 3:00 550/830 | 830/850 710 0
P710
2] U3bepere ja cooaseTHaTa Nporpama
CS3/CS4 GG L
MapameTpu Ha neyetbe 3a TexHMKaTa Ha 6oerbe
co IPS Ivocolor Shade, Essence, Glaze e
Temneparypa 8o Bpeme Ha bp3uHa Ha Temnepatypa Ha Bpewe Ha Bakyym 1 Bakyym 2 JlonrorpajHo bp3vha Ha
MipyBatbe 3aTBOpatbe * 3arpesatye nevetse 3a/PKyBarbe nagietbe ** nagerve
B[°C] S [min] t [°C/min] Tr°C H [min] V1[°C] V2[°C] L[°Cl tl [°C//min]
Meyetse Ha Gou IRT/
neyere Ha 403 6:00 60 710 1:00 450 709 0 0
rnasypara )
MapameTpu Ha Neyetbe 3a KOPEKTUBHO Neyetbe (TeXHMKa Ha 6oetbe)
co IPS e.max Ceram Add-On -
Temneparypa 8o Bpeme Ha Bp3#Ha Ha Temnepatypa Ha Bpewe Ha Bakyym 1 Bakyym 2 JlonrorpajHo bp3wHa Ha
MUpyBarbe 3aTBOpatbe * 3arpesatye neyere 3apKyBarbe nafietoe ** nagerbe
B[°C] S [min] t [°C/min] TI°C H [min] vi[°C] v2[°C] L[Cl tl [°C//min]
Add-On no RT/
neyee Ha 403 6:00 50 700 1:00 450 699 0 0
rnasypara )

* HopmaneH pexum

IRT

** HanomeHa: [lokonky fe6enHara Ha CnojoT HaAMIUHYBa 2 mm, NoTpebHO e A0NroTPajHO nagetbe co 500 °C.
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HanomeHa: Mopaau HYBHaTa reomeTpuja, pecTaBpaLunTe MoXe fia MMaaT NpoMeHnuBa fiebenvHa Ha cnojot. Kora npegmeToT ce nagu no
UMKNYCOT Ha neyvetbe, pasnnyHuTe 6p3IIIHVI Ha nagewe BO obnactute co pasnnyHa AGGEJ'II/IHa MOXe [la pe3ynTupaar Co 3ronemysate Ha
BHATPELIHUOT NPUTUCOK. Bo HajnoL cnyyaj, oBMe BHAaTPELLHN NPUTUCOLM MOXKE fla Pe3ynTnpaaTt co MyKHaTMHU BO Kepamuykute npeameti. Co
ynotpeba Ha 6aBHO Najetbe (AoNroTpajHO Najeke L), 0BMe NpuTrcoum Moxe Aa ce MUHUMU3MPaaT.

3 Und 32 6e36 r

P

Crepunusaumja

XnbpunaHnTe abaTMEHTM MK KOPOHKI 3a XMOPUAHN abaTMeHT MOpa /1a Ce CTepUnM3Mpaat Npes BMeTHyBarbeTo Bo ycTata. Mopa aja ce
NOYNTYBAAT NIOKANHUTE 3aKOHCKM OAPEAOY U XUTMEHCKNTE CTaHAAPAN KOU BaxarT 3a IeHTaNHNTe NPaKTUKK.

CTepunusaumja co napea Moxe fia ce BpLUM BO 3X-GpPpaKLMOHMPaH NpefiBakyyM 1 NOYUTYBajKu v ClieiHUTe napameTpu: Bpeme Ha cTepunnsauinja
3 MUHYTW; TeMnepaTypa Ha Napeata 132°C/270°F; Toa oaroapa Ha Bpeme Ha U3N0XKEHOCT Ha NOAYLIMKAYC Of 2 MUHYTU. XOPUAHMOT abaTMeHT
UNN KOPOHKaTa Ha XMBPUAHMOT abaTMeHT Tpeba Aa ce ynoTpebaT BeaHall. He Tpeba aa ce cknagupaart no crepunusayujatal

KOpMCHWKOT e 0AroBopeH 3a CTepUIHOCTa Ha XMOPUAHNOT abaTMEHT 1N KOPOHKaTa Ha XMBpnaHMOT abaTmeHT. Mopa Aia ce ocurypu Aeka
CTepunu3alpjata ce BPLIM CaMo CO KOPUCTEHE NOrOAHM ypean U MaTepujani Kako 1 co NOTBPAEHN MeTOAM Kou ce CeLinduyHm 3a NPON3BOAOT.
YnoTpe6eHunTe ypeau Mopa fia Ce OipyBaaT NPaBUIHO 1 PEAOBHO fia Ce CepBUCMpaaT. [JoMKHOCT e Ha KopucHuumTe Ha IPS e.max CAD
Abutment Solutions Aa r1 MH$OpPMMpPaaT HUBHUTE CTOMATONO3M fleka KepaMuKITe CTPYKTYpU Tpeba f1a ce CTepuni3vpaaT npef Aa ce noctaBaT
BO OpasiHaTa WynInHa Ha NaLneHToT.

— Bo cnyyaj Ha Cepro3HN MHLMAEHTI NOBP3aHK CO NPOU3BOAOT, KOHTaKTUpajTe co Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2,
9494 Schaan/Liechtenstein, Be6-cTpaHuua: www.ivoclarvivadent.com 1 BalumoT oAroBOpeH CTpyyeH opraH.
- TeKoBHOTO YNaTCTBO 3a ynoTpeba e A0CTanHO BO AENOT 3a Npe3ematbe Ha Beb-cTpaHuLata Ha Ivoclar Vivadent AG (www.ivoclarvivadent.com).
- TekoBHOTO Pe3ume Ha 6e36eaHOCT n KnMHUYKa u3Bepba (Summary of Safety and Clinical Performance — SSCP) e goctanHo Bo aenot 3a
npesematbe Ha Beb-cTpaHuuaTa Ha Ivoclar Vivadent AG (www.ivoclarvivadent.com).

Mpepynpenysatba

- IPS Ceramic Etching Gel coapxu ¢pnoyposoaopoaHa kucenuHa. o cekoja LieHa Mopa fia ce Cnpeumn KOHTaKT Co KoxaTa, ounTe n obnekarta
6Guzejkun MaTeprjanoT e eKCTPEMHO TEKCUUEH 11 KOpO3BeH. [ef10T 3a Harpu3yBatbe € HaMeHeT CaMo 3a eKCTpaopanHa ynotpe6a v He cvee ia
Ce HaHecyBa MHTpaopanHo (BHaTpe BO ycTaTa).

- Monobond Etch & Prime e kopo3useH. Mopa fia ce cnpeyu KOHTaKT CO Koxara 1 MyKo3HuTe membpaHu. Monobond Etch & Prime e HameHeT
€amo 3a ekCTpaoparnHa ynotpe6a v He cMee Aia Ce HaHeCyBa UHTPAOPAsHO (BHaTpe BO ycTara).

- He BavwysajTe ja kepamnykaTa npalunHa npu puHUILMpatbeTo. KopucteTe ypep 3a U3BNeKyBakbe U HOCETe Macka 3a JnLie.

—  Pu31um noBp3aHu co MarHeTH nonukba (Ha np., MRI - MarHeTHa pe3oHaHLia): 3abenexeTe r NpeaynpeayBatbata, HaNMOMEHUTE U MePKUTE Ha
NPeTnasnnBoCT Ha NPOU3BOANTENOT Ha aBaTMEHTOT UM UMMNAHTOT.

- TouuTyBajTe ro nncToT co 6e3benHocHM nogatoum (SDS).

WHdopmauum 3a dppnatbe Bo oTnag
- [peocraHatuTe 3anuxu 1 3BafeHNTe pecTaBpaLyv MOpa 4a ce GppnaT Criopes COOABETHUTE HALMOHAIHY 3aKOHCKY bapatba.

OcTaTouHU pU3nLK

KopuchnuuTe Tpeba fia 6upaT cBecHM fieka KakBa 61io CTOMaTonolKa MHTePBEHLMja BO yCHaTa NpasHuHa BKIydyBa ofpeAeHn pusnum. Hekon
Of] OBYE PU3NLIN Ce HaBeZIeHN NOAONY:

- Motkpuysatbe / GppakTypn

- BuwokoT uemeHT MoXe Aa J0Be/ie 10 MPUTaLMja Ha MEKOTO TKMBO / TUHTMBaTa.

— [JleuemeHTuparse

4 Pok Ha ynotpe6a u uyBamwe

3a Npou3BOAOT Ha Ce NOTPe6HM Noce6HI YCNOBH 3a UyBatbe.

5 DononuutenHn nuupopmauun

YysajTe ro maTepujanot BoH fodat Ha Aeual
He ce cute npon3Boav OCTamNHM BO CuTe 3emju.

Matepujanot e pa3BueH UCKNyunBoO 3a ynotpeba Bo cromatonorujata. Obpabotkata Tpeba Aa ce M3BeayBa CTPOro cnopep YnaTcreoTo 3a
ynotpeba. Hema a ce npudaTii 0ArOBOPHOCT 3a LUTETa WTO pPe3ynTpana of Heycrex fa ce cleAy YNaTcTBOTO UnM Of Heycrex Aa ce 3anasi
3alpTaHaTa 06N1acT Ha HaHeCyBatbe. KOPUCHIMKOT e I0KeH /1a Fo TecTipa NPOWU3BOJIOT BO OHOC Ha HEeroBaTa COOABETHOCT M MOXHOCTa 3a
ynotpeba 3a LieNn WTOo He Ce HaBefieH! BO YNaTCTBOTO.

" Ha np., CEREC/inLab, PlanMill. LienocHroT cnncok e goctaneH Ha www.ivoclarvivadent.com.

CEREC/inLab un PlanMill He ce perucTpupatm Tproecku Mapkm Ha Ivoclar Vivadent AG.
2 TpadukoH Ha Ivoclar Vivadent ,lpenopauanu nHCTpyMeHTH 3a Gpycetbe 3a eKCTpaopasHa n MHTpaopanHa ynotpe6a”.
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1 MpeasnpeHa ynotpe6a

MpepHasHaueHne
XVI6PVIAHI/I Bb3CTaHOBABAHWUA BbPXY UMMNIAHTU 33 Bb3CTAHOBABAHE HAa € AUHNYHN 3661

MaumnenTtcka uenesa rpyna
B'b3paCTHVI NauneHTu C AeHTaNHU UMNNAaHTN

LleneBun notpe6utenn/CneunanHo o6yueHne

- J'IeKapM no AeHTanHa megmunHa (Vl3p660TKa Ha Bb3CTaHO B KaGVIHeTa; LY NPOTOKON Ha paéoTa)
—  3bboTexHnum (M3paboTka Ha Bb3CTaHOBABAHMA B 3b6OTEXHNYECKaTa nabopaTopus)

Be3 HeobxoAnMOCT OT cnelnanHo obyueHne.

Ynotpe6a
Camo 3a aeHTanHa ynotpeba.

Onucanue

IPS e.max® CAD Abutment Solutions ca XubpuaHN KOHCTPYKLINW BbPXY UMMnaHTh nspasaHn Ha CAD/CAM 3a Bb3CTaHOBABaHe Ha €AMHUYHN 3b6U.
Te3un xubpuaHM Bb3CTaHOBABaHWA Ce 3paboTBaT MHAMBUYaNHO OT 6710KYETa OT INTMEBO-ANCUNNKATHA CTbKNOKepamuKa (LS,) 1 ce uumeHTupat
BbPXY TUTaHMeBa CBbpP3Ballja OCHOBa.

EKcnnoaTaumoHHN XapakTepucTuku

Cneundukauus Ha CBoiicTBaTa TunnyHa cpegHa cToiiHOCT
KTP (25-500°C) [109/K"] 10.1£05 -

fIkocT Ha orbBaHe (buakcmanto) [MPa] >360 530*
Xvmnyecka paztBopumocT [ug/cm?] <100 -

Tun/Knac Tun ll/Knac 3 -

Cornacho IS0 6872:2015
* cpepiHa 61akcuanHa AKOCT Ha OrbBaHe, aHanu3upaHa noseye oT 10 roANHY C KaueCTBEHM U3MepBaHNA

MokasaHua
- YactnuHo obe33b6ABaHe BbB GppOHTaNHaTa 1 AUCTanHaTa 06nact

I'Ipomsonoxasauun
- Bpykcnzbm
—  AKO NauMeHTHT MMa U3BECTHY aNnepriu KbM HAKOA OT CbCTaBKUTE Ha MaTepuana

OrpaHu4eHus npu ynotpe6ba

- HecnasBaHe Ha U31CKBaHWATa Ha NPOW3BOANUTENA HA UMMNaHTa 3a U36PaHNA TUM UMNNAHT (ANaMeTbPBT U b/KMHATa Ha UMNNaHTa TpAbea
Nla ca 0l06peHN 3a CbOTBETHaTa NO3MLNA B YeMIOCTTa OT NPOU3BOANTENA Ha UMNaHTa)

- MpeBuiuaBaHe NNM HEAOCTUT Ha yKasaHWUTe Ae6ENNHM Ha COA OT KepamuKa

—  VI3non3BaHe Ha KOMNO3WUTEH LMMeHT, pasnuyer ot Multilink Hybrid Abutment, 3a agxe3uBHo uumeHTMpaHe Ha IPS e.max CAD kbm
TUTaHWeBaTa CBbpP3Balla OCHOBa

- WHTpaopanHo uMMeHT/paHe Ha KepamMNYHITE KOHCTPYKUMW KbM TUTaHMeBaTa CBbP3Ballia 0CHOBa

- BpemeHHO UMMeHTVpaHe Ha KOpOHaTa BbPXY XMOPUAHNA a6 BTMBHT

- ® [la He ce U3non3Ba NOBTOPHO

OrpaHuyeHns npu obpaboTka

HecnasBaHeTo Ha cnefiHUTe U3MCKBaHMA MOXeE Aa KOMMPOMeTUpa NocTUrHatuTe pesyntatu ¢ IPS e.max CAD:

- Ope3soBaHe Ha bnokyetata B HecbBmecTma CAD/CAM cuctema

- Korato ce nspa6otsa xubpnaHa abbTMbHT-KOPOHa, OTBOPBT Ha BUHTOBMA KaHan He TpAGBa Aa ce noKann3vpa B 06nacTTa Ha KOHTaKTHNTE
TOYKM. AKO TOBa He e Bb3MOXHO, N0-A06pe e Aa ce U3paboTn XMbpUAEH abbTMBHT C OTAEIHA KOPOHa.

- TexHuKa c oTHeMaHe npw n3paboTBaHe Ha XMOPUAHN a6 BTMBHT-KOPOHN

- Ynotpe6ata Ha IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray

- KombunupaHe c matepuanu, pasnuyu ot IPS e.max Ceram, IPS Ivocolor® nnu IPS e.max CAD Crystall./.

- KpucranusupaHe B HeofobpeHa 1nu HekannbpypaHa nely 3a Kepamuka

- KpucranusupaHe BbB BUCOKOTEMMNepaTypHa nely

- KpuctanusupaHe ¢ 13non3BaHe Ha OTKIOHEHUA B MapaMeTpuTe Ha U3nuyaHe

- HecnassaHe Ha MHCTPYKLUMTe Ha NPON3BOAWTENA 3a 06paboTKaTa Ha TUTaHNeBaTa CBbP3Ballia OCHOBA.

WN3unckBaHMA KbM cucTemarta

Hapactpoiiku ot IPS e.max CAD Abutment Solutions Tps6Ba Aa ce o6paboTsat ¢ oTopusnpaHa CAD/CAM cuctema.' Vi36epeTe noaxoaaLla
TUTaHNeBa CBbP3BaLlia OCHOBA B CbOTBETCTBME C MOCTaBEHMA MMNNAHT 1 n3nonssaHata CAD/CAM cuctema. Mons, cnassaiite MHCTPYKLuuTe 3a
ynotpeba Ha NPOM3BOANTENA N UHCTPYKLMIUTE 33 06paboTKa Ha CbOTBETHUA NPOU3BOANUTEN..

CTpaHuuyHu epekTn
J10 TO311 MOMEHT He Ca U3BECTH CTPaHNYHN epeKTu.

KnnHnynu nonsu
- Bb3cTaHOBABaHe Ha fibBKaTeNHaTa GyHKUMA
- Bb3cTaHoBABaHe Ha ecTeTuKaTa

Cobcras

ﬂmmeso-nwcwumxa‘ma CTbKNOKepamMuka

CJ'IEF[ npoueca Ha NpoM3BOACTBO Ha CTbK/IOKepaMunKaTa ce ¢opM|/|pa cTabunHa n WHEPTHa MPeXa, B KOATO Pas/InyHUTE eNeMeHTN Cce BKoYBaT
ypes KNCI0poAHU MOCTOBE. CbCTaBbT ce onpeaena Kato okcnan.
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Okeng B Tern0BHN % s
Sio, 57.0-80.0 §_
Li,0 11.0-19.0 E
K,0 0.0-13.0 a
P,0, 0.0-11.0
70, 0.0-8.0
Zn0 0.0-8.0
ALO, 0.0-5.0
MgO 0.0-5.0
Ougetssaum okeuan (CeO,, MnO,, V,04, Tb,0,, Er,0,) 0.0-8.0

2 Mpunoxexne

W360p Ha uBAT
MNpean onpegenaHe Ha LBeTa noumcrete 3b6uTe. LIBETHT Ce onpeaens no LUBeTa Ha CbceaHUTe 3b61.

MuHUManHN feGennHn Ha CloeBeTe Ha KepaMUYHNTE KOHCTPYKLUN
- XubpupaeH abbTMBHT (HaACTpOIIKa):
— [Jle6enuHara Ha cteHata W, TpabBa aa 6bae note 0.5 Mm.
— XnBpnaHNAT abbTMBHT TpAGBa Aa MMa AU3aiiH Ha MPenapupaH ecTecTBeH 3b6:
- Lll/lpKyﬂﬂpeH enw-/cynparMHrMBaneH CTbnanosuaeH npar cbC 3a06neHn BbTPELHN b uan npar Tun chamfer (A'bI'OBI/IAeH I1pa|')
- 3a ja MOXe KOpOHaTa la Ce LIMMEHTUpa KbM XMOPUAHNA aGbTMBHT N0 METOf1a Ha KOHBEHLIOHaNHOTO AN CaMOaJXe31BHOTO
UMMeHTMpaHe, TpAGBa f1a Ce Cb3/jaAaT PETEHLIMOHHI NOBLPXHOCTY 1 JOCTaTbUHa ,BIICOUMHA Ha NpenapauuATa”.
- Cb3paBaHe Ha NPodUA Ha M3HMKBAHE C NPaB bIb/l B pexoda KbM KOPOHaTa (BUXKTe KapTUHKaTa).
- WwpuHara Ha kopoHarta By, € OrpaHieHa o 6,0 MM OT aKCuanHaTa BUCOUMHA Ha KOHTYPa /10 BUHTOBUA KaHan Ha XNOPUAHNA B BTMBHT.
- TpﬂGBa Aa ce Cna3BaT MHCTPYKLUUUTE Ha NPOVU3BOANTENA HA MMM/IAaHTa MO OTHOLLEHWE Ha MaKCMasiHaTa BUCOYMHA Ha XI/IGpI/IFLHVIﬂ
a6GBTMBHT 1 OT/ieNHaTa KOPOHa.

- a6bTMBHT

P

- NebenuHata Ha cTeHaTa W\, TpAGBa fla 6bfie no-rofiama oT 1,5 MM Mo LiAnaTa nepudepns B 06nacTTa Ha ekBaTopa.

— OTBOPBT Ha BUHTOBWA KaHan He TpAGBa f1a Gb/ie NOKanM3npaH B 06/1aCTTa Ha KOHTaKTHUTE TOUKMA. AKO TOBa He @ Bb3MOXHO, N0-fo6pe e Aa

ce 13paboTn XMbpuaeH abbTMBHT € OTAENHA KOPOHa.

LLnpuHaTa Ha XuGpuUAHaTa abbTMBHT-KOPOHa By, € OrpaHuyeHa 10 6,0 MM OT akcuasnHaTa BUCOUNHA Ha KOHTYPa [0 BUHTOBMA KaHan.

- TpﬂGBa Aa Ce Crna3BaT MHCTPYKUUUTE Ha NPOVM3BOAUTENA HA MMM/IAHTA MO OTHOLLEHWE Ha MaKCUMasiHaTa BUCOYMHA Ha XI/IGpVIFLHaTa
a6'hTM'bHT-KOpOHa.

XubpuaeH abbTMbHT Xu6puaHa abbTMbHT-KOPOHa

Unpneia Ha kopoHara Byyg,,, = < 6,0 M Uupwa Xubpiara abbTMbHT-KOPOHa By = < 6,0 Mm

Nlebenna Ha crerara Wi, = = 0,5 M [Nlebenna Ha crerara W, = = 1,5 Mm
HA HAC

&)

U360p Ha Gnokue
Bnokueto ce V|36|/|pa B CbOTBETCTBME C XKeNaHnA UBAT Ha 3b6an v|36paHaTa TUTaHMeBa CBbp3Ballla OCHOBA. B 3aBMCUMOCT OT NoKa3zaHuATa ce
u36upa 6nokue IPS e.max CAD MO unu LT. FamaTa 6110KueTa MOXe Aa Bapvpa B 3aBUCUMOCT oT u3nonssaHus CAD/CAM anapar.

IPS e.max CAD MO A14 IPSe.max CAD LT A14 IPS e.max CAD LT A16
(CpepneH onauurer) (Hucka TpaHcnyLeHTHoCT) (Hucka TpaHcnyLeHTHOCT)
IPS e.max CAD
XubpuaeH abbTMbHT 4 v -
IPS e.max CAD
Xu6puaHa abbTMBbH - v/ 4
T-KOpOHa
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OuHupaHe

CnasBaiite npenopbKkUTe OTHOCHO nuAnTenuTe? 1 MMHMManHaTa qe6envma Ha cnoeseTe, Korato ¢MHMpaTE W KOHTYpupaTe KepamnyHute
KOHCTpYyKUMW. Ako e BB3MOXKHO, KOpeKkunnTe upes nsnunnasaHe TpﬂﬁBa Aa Ce 0CbLecTBABAT, 0KATO Bb3CTaHOBABAHETO € BCe Olle B
npeAKpUCTanM3aLMoHHaTa (CHA) $asa, Ha HUCKN 060pOTY 1 C yNpaxHABaHE CaMo Ha JIeK HaTUCK, 3a f1a Ce 136erHe pa3crionBaHe um
oTlocnBaHe no pb6osete. TpAbBa Aa ce n3bAraa nperpaABaHe Ha Kepamukata. OTAeneTe KepaMmnyHaTa CTPyKTypa OT 6/IOKYETO C AMamMaHTeH
cenapaTtopeH AUCK. XubpnaeH abbTMBHT: CbC cenapaTopeH ANCK N3PpeXxeTe BHUMATENHO B y4acTbKa Ha 3akpenBaHe 0TKbM WHLM3anHaTa CTpaHa
Ha HaﬂCTpOVIKaTa, cnep ToBa U3uAno cenapmpame B TOYKaTa Ha 3aKpernBsaHe OTKbM OCHOBaATa. BHumaTtenHo noctasete KepamnyHuTe
KOHCTPYKLMU BbPXY TUTaHWEeBaTa CBbp3Ballia OCHOBa U NpoBepeTe nacBaHeTo. Cb6moana|7|Te NOo31UMNATA Ha aHTUPOTaLUNOHATa KNoYanka.

- OuHMpaHe Ha BbHLWHaTa NOBbLPXHOCT Ha KepaMiUYHaTa KOHCTPYKLNA
He n3nunsgaitte NPaBOBbIbHNA Npar Ha KepaMmnyHaTa KOHCTPYKLUKA, 3a a He Ce OKaXe BNAHNE Ha TOYHOTO nacBaHe Bbpxy TUTaHMeBaTa
CBbp3Balla OCHOBa. Ako e HeOﬁXO[JMMO, ¢|/|Hv|pa|7|Te npo¢vu1a Ha U3HMKBaHe, KaTo Cboﬁpa3me nacBaHeTO Mo OTHOLWEeHWe Ha T’MHrBaTa u
MWHUManHata aebenuna (0.5 mm).

- XnbpuaeH abbTMbHT
3arnapeTe TouyKaTa Ha 3aKpensaHe KbM 60KUYETO C GWHM AMaMaHTEHN NUANTENN, KaTo B3emMeTe NpeABua dopmata Ha Npoduna Ha U3HUKBaHE
1 KOpoHKOBWMA pb6. He npaBeTe KopekLuum no HAMBMAYanHaTa ¢opma, Tbii KaTo TOBa Lie Ce 0TPa3n OTPULIATENHO Ha NAaCBAHETO Ha KOPOHaTa
BbpXY XMO6pUAHNA abbTMBHT. MHPOpMaLIMA OTHOCHO KOpOHaTa: AKO NacBaHETO BbPXY XMOGPUAHNA aGbTMBHT € HETOUYHO, HaHeCeTe KOpeKLn
no KopoHaTa.

- XubpupHa abbTMbHT-KOPOHa
3arnajeTe TouKaTa Ha 3aKperBaHe KbM 6710KYETO C GUHI AnaMaHTEHN NUANTENM, KaTo B3eMeTe NpeaBuz dopmaTa Ha Npohuna Ha N3HNKBaHE
M anpoKCUManHuTe KOHTaKTI. BHUMaTenHo n3nunete uanata oknysanHa noBbPXHOCT C GpUH AnamaHTeH 6opep 3a 3arnaxpaHe Ha
NOBbPXHOCTHaTa CTPYKTYpa, Cb3faaeHa ot CAD/CAM obpaboTkarta. [poBepeTe anpoKcMManHuTe 1 OKnysanHuTe KoHTakTu. Cb3paiTe
NOBbBPXHOCTHATa TEKCTYypa.
BwHarn nouucrsarite KepaMnyHuUTe KOHCTPYKLUUW B yNTPa3ByKoBa BaHa nnu ru 06pa60TBal7|Te napOCprﬁHO npeau nocneasawoTo UM
obpaboTBaHe. YBepeTe ce, Ue Ca OTCTPaHEH! LATENHO BCAKAKBY AOMbIHNTENHM 0CTaTbLn oT dpesosatuna CAD/CAM anapart. Ako BbpXy
NOBBLPXHOCTTA Ma OCTaHaNM OTMUIIKM OT pPe30BaHeTo, Te MoraT fla Cb3AaAaT NpobemMu Npyn CBbP3BaHETO U Aa J0BE/AT A0 HeXenaHo
ougeTaBaHe. Hukora He 06paboTBaliTe NeCbKOCTPYIHO KepamMiuHUTe KOHCTPYKLMK ¢ Al,O, Unu CTbKneHn nepnn 3a nonupanxe.

Mo u36op: ,Cyposa“ npoba
Moxe Aa ce OCbLecTBN KNNHUYHA np06a 3a NpoBepKa Ha TOYHOCTTa Ha NacBaHe npeaun nocieasallara oﬁpaﬁoTKa. KnuHunyHata npoﬁa MOXe Aia
Ce 0CbLUECTBM CbLLO Taka Ha NO-KbCeH eTan, T.e. C KpUCTanm3npaHata kepamnyHa KOHCTPYKUMA C UBeTa Ha 3bba oT IPS e.max CAD.

- BpeMEHHD ¢I/IK(I/IpaHE Ha KepaMU4HaTa KOHCTPYKLUA BbPXy TUTaHWeBaTa CBbp3Ballia OCHOBa
3a ynecHaBaHe Ha paboTaTa MHTPaoOpalHO 1 3a NPeOTBPATABAHETO Ha NOBPEX/IaHe Mo NPeAKPUCTaNN3aLMOHHaTa KepaMiyHa CTPYKTYpa,
KOMMOHeHTUTe TpAGBa BPEMEHHO /la Ce 3aKpenaT efiiH KbM JIpYr C U3MONI3BaHe Ha CUIMKOHOB OTMeyaTbyeH MaTepuan, Hanp. Virtual® Extra
Light Body Fast Set.

Heobpab6oTeHaTa TTaH/eBa CBbP3Balla OCHOBA 1 KepamiyHaTa KOHCTPYKLIUA Ce NOYMCTBAT NapOoCTPYIAHO 1 Clefj TOBa Ce No/CyLIaBaT
Bb3/yX NOA HanAaraHe. KepamnyHata KOHCTPYKLMA Ce NOCTaBA BbPXy TUTaHWeBaTa CBbp3Ballia OCHOBA (KOATO € 3aBUHTEHa BbpXY aHanora Ha
Mopena) N OTHOCUTENHaTa NO3MLIMA Ha KOMNOHEHTUTE Ce MapKupa C BOAOYCTONUMB MapKep. To31 eTan Npasu No-necHo NocTUraHeTo Ha
npaBuWnHaTa KpaiHa no3uLna, Korato YactuTe ce CrnobaT BpeMeHHO. BUHTOBMAT KaHan Ha HeobpaboTeHaTa TUTaHWeBa CBbP3BaLLa OCHOBA Ce
3aneyaTsa C napyeHLe TepnoHosa nenTa. Virtual Extra Light Body Fast Set ce HaHacA Bbpxy TUTaHMeBaTa CBbp3Balla OCHOBA U INPEKTHO
BbPXY KepamuyHaTa KOHCTPYKLMA. TuTaHnesaTa CBbp3Ballia OCHOBa Ce BbBEX/1a B KepamMiyHaTa KOHCTPYKUMA. HuBennpaHeTo mexay fsata
KOMMOHeHTa TpAbBa la Ce NpoBepy (aHTUPOTALIMOHHa KNloyanka/MapKkupoBKa). KomnoHeHTuTe TpAbBa Aa ce NpuabpaT CTabunHo B
npasunHata no3uuma 3a 2:30 MUH, JokaTo MaTepuansT Virtual Extra Light Body Fast Set ce BTBbpAK. Bcekn U3nasbn ns3nunwbk Tpadea
BHUMATESTHO /la Ce OTCTPAHN C NOAXOAALL MHCTPYMEHT, Hanp., CKannen.

KnuHnyHa npoba

Cnep KaTo ce CHeMe BPEMEHHOTO Bb3CTaHOBABaHE, XMOPUAHNAT aGbTMBHT Wn XUOPNAHaTa abbTMBHT-KOPOHa Ce 3aBIHTBA PHYHO CbC
cneumaneH BuHT. poBepsABa ce reomeTpuATa NO OTHOLLEHE Ha MMHIVBANHUA Pbb (Hanp., NacBaHe, TMHIMBaNHO aHemm3snpaxe). Mo xenaxne
BUHTOBUAT KaHaN Ha XMOpnaHNA abbTMBHT MOXe Jla Ce 3aneyata C napyeHLe TepnoHoBa neHTa. CbBeT: BbTpellHaTa NOBbPXHOCT Ha KOPOHaTa
Ce U3onMpa C rULEepUHOB ren (Hanp., NpobHa nacta - Try-in paste, Liquid Strip).

KopoHKaTa ce noctaBsa BbpXy XMOPUAHNA aGbTMBHT MHTPAOPAsHO 3a NPOBEpPKa 1 ako e HeoHXOANMO, Ce aXyCTUPAT aNPOKCUMANHUTE KOHTaKTU.
BHumaHue: He npoBepsBaiiTe okny3anHata GpyHKLMA Ha TO3M eTan. 3a Aa ce NPOBepU OK/y3anHata GyHKLUMA, KOPOHKaTa TpAbBa Aa 6bae
duKcnpaHa Bbpxy Xnbpnanua abbTMbHT ¢ maTepuana Virtual Extra Light Body Fast Set. 3a a3 uen He 6uBa aa ce u3non3sa npobHa nacta,
NOHeXe TO31 MaTepuan He € A0CTaTbYHO YCTOMYNB Ha CUAM Ha HaTucK. MaTepuansT Virtual Extra Light Body Fast Set ce HaHaca no BbTpeluHaTta
NOBBPXHOCT Ha KOPOHKaTa. KopoHKaTa ce npuTicka BbpXy XN6pUAHUA aBbTMBHT C NPBCTY A0 AOCTUTaHe Ha OKOHYaTeNHaTa No3nLna.
KopoHkaTa ce npubp»a B OKOHYaTeHaTa No3uLMA, OKaTo BTBbPAN MaTepuansT Virtual Extra Light Body Fast Set (npu6nusutento 2:30 MuH).
Cnep TOBa U3NULWILKBT OT MaTepuana ce oTCTpaHABa.

Cera ce NpoBepsABa OK/y3nATa/apTUKynaLnaTa. AKo e Heo6XOANMO, Ce MPABAT KOPEKLIM C NOAXOAALLM NUANTENN (BUXKTE NPENopbKUTe 3a
nunutenw?). KopoHkata ce cCHemMa BHUMATENHO OT XMOPUAHMA abbTMBHT, a XMOPUAHNAT abbTMBHT/XMO6PUAHATa abbTMBHT-KOPOHa — OT
umMnnaKTa. iMnnanTHata noxa ce npomusa c Cervitec Liquid (6e3ankoxoneH pa3TBop 3a NPOMMBKA, ChAbPall XOPXEKCUAMH) 3a NOYNCTBaHE.
Cnep ToBa, Ce NOCTaBA BPEMEHHOTO Bb3CTaHOBABAHE.

3aB Ha Kef Ta KOHCTPYKUMA

B 3aBMCHMOCT OT enaHaTta TexHuKa 3a 06paboTka 1 MaTepuany, ce u3bupa MeTos 3a 06paboTka, C KOMTO f4a Ce 3aBbpLUN KepamuyHaTa
KOHCTpyKUMA. Ha npakTika nma Tpu MeToaa 3a 06paboTka Npu 3aBbpLuBaHe Ha KepamMinyHaTa KOHCTPYKLNA.

- TexHuKa c nonupaxe (camornasupaHe) Ha CMHbOTO Bb3CTaHOBABaHe
TexHuKaTa C nonMpaHe ce 13non3Ba NPeANMHO 3a NPoduia Ha U3HUKBaHE Ha XNOPUAHWNA abbTMBHT. 3a XubpuaHaTa abbTMbBHT-KOPOHa ce
npenopbyBa U3NUYaHe 3a rasvpaxe.
3a no-necHo bopaseHe, 3aBMHTETe TUTaHMEBaTa CBbP3Ballia OCHOBA BbpXY aHanor Ha moaena. GukcupariTe kepaMmuyHaTa KOHCTPYKLNA BbpXY
TUTaHWeBaTa CBbpP3Ballia OCHOBa C NPbCTI. BHUMaHUe: He n3nunagaiite TuTaHneBaTa CBbp3Ballia OCHOBA.
3a nonupaHeTo, cnasgaiiTe NPenopbKUTE OTHOCHO NunuTeNnTe?. MouncreTe Bb3CTaHOBABAHETO B YNTPa3ByKOBa BaHa N napocTpyitHo. Cne
TOBa 3aKperieTe Bb3CTaHOBABAHETO BbPXY LWMGT 3a KpUCTANM3MPaHe, KaKTo e OnncaHo BbB ,DuKcpaHe Ha Bb3CTaHOBABAHMA BbPXY WNT 3a
kpuctanusupate IPS e.max CAD Crystallization Pin”. loctaeTe KepamiyHaTa KOHCTPYKLMA Ha NOANOXKaTa 3a Kpuctanusupate IPS e.max
CAD Crystallization Tray 1 no3uuv1oHupaliTe NoAnoXKaTa B CpefjaTa Ha newTa. lMporpamata 3a U3nuyaHe ce n36npa B 3aBUCUMOCT OT
Matepuana (BuxTe ,Kpuctanusauma u napameTpu 3a usnuyaxe”).
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TexHuKa Ha oLBeTABaHe C 60NYKN BbPXY CUHLOTO Bb3CTaHOBABaHE

IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray He ce npenopbuBa 3a rnasupaHe Ha abbTMbHTY 0T IPS e.max CAD Abutment Solutions, 3awjoTo ce
V3UCKBa MHOTO MPeLM3HO HaHacAHe. MaTepuasnbT 3a rmasupatxe He TpA6Ba Aa ce AOMMpa A0 CBbP3BalLaTa NOBbPXHOCT HA TUTaHWeBaTa
CBbP3Ballia OCHOBA W/ BUHTOBWA KaHar, 3alLOTO TOBa MOXe /Jla KOMIMPOMETMPa TOYHOCTTa Ha NacBaHeTo.

MNocrtasete KepamMnyHaTta KOHCTPYKLMA, KaKTO € ON1CcaHo BbB ,,(DchmpaHe Ha Bb3CTaHOBABAHNA BbPXY LLlIlId)T 3a KpuctanusnpaHe IPS e.max
CAD Crystallization Pin“. Cnep ToBa cmecete IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste FLUO 1 HaHeceTe paBHOMEPHO M0 yyacTbLuTe, KOWUTO Lije ce
rnasupart, KaTo U3non3sate Maska YeTka. AKO Ma HyX/ia OT paspesk/iaHe, FroTOBMAT 3a ynoTpeba rnasmpaty MaTepuan Moxe Aia ce cMech C
Manko konnuectso TeuHocT IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid. MatepnansT 3a rnasupaHe He TpA6Ba fja ce aonupa Ao CBbp3Balyata
MOBBPXHOCT Ha TUTaHNeBaTa CBbp3Balla OCHOBA WM BUHTOBMA KaHaJl, 3al0TO TOBA MOXKe ja KOMMPOMETMPA TOYHOCTTA Ha NacBaHe.
I'IposepeTe BbTpeLllHaTa NOBbPXHOCT Npeaun nsnuyaHe N BHUMaTenHO OTCTpaHeTe BCAKAKBU 3aMbpCcuTenu. He HaHacsiTe HUKaKBU
maTtepuanu Bbpxy CBbp3BalliaTa NOBbPXHOCT Ha XI/I6pI/I[.]HIIIﬂ A6BTMBHT KbM KOpOHaTa, 3al0TO TOBa MOXe a KOMNPOMEeTUPa TOYHOCTTa Ha
nacBaHe Ha KopoHata. He HaHacaiiTe rnasupalyua matepuan B MHoro aeben cnoit. Mz6arsaitte ,cTpynBaHe” Ha MaTepuan, 0Co6eHO BbpXY
OKJTy3a/HaTa NOBbPXHOCT Ha XMOpUAHaTa abbTMBHT-KOPOHa. AKO rNa3npaLLnAT CI0il @ MHOTO ThbHbBK, G1ACbKBLT MoXe Aa 6bae
He3afoBonMTeNeH. AKO Ma HyX/a OT XapaKTepu3npaHe, KepamnyHaTa KOHCTPYKLMA MOXe Aa ce MHANBUAYanu3upa C LBeTHn macu IPS e.
max CAD Crystall./Shades unu 6ounukn IPS e.max CAD Crystall./Stains npean KpucTann3auMoHHOTO U3nuyaHe. EKCTpyavpaiiTe ot wnpuyata
roToBWMTE 33 ynoTpeba LBETHN Macy 1 6oMYKM 1 Tv pa3bbpKalite fobpe. LiBeTHUTe Mack 1 6onuKu MoraT Aa ce paspexxaat neko ¢ TeuHocT IPS
e.max CAD Crystall./Glaze Liquid. KoHcucTeHunATa o6aye TpaGBa Aa ocTaHe nactoobpasHa. HaHeceTe pa3GbpKaHuTe LBETHI Macy 11 6014Km
ZMPEKTHO B Heu3neyeHs rMasipaly Coil C ThbHKa YeTKa.

Mo-HacuTeHM LiBeTOBE Ce NOCTUTAT C HAKONKO NPOLIeAypU 3a OLiBETABaHE 1 MOBTOPHO U3NKYaHe, a He C HaHacAHe Ha no-Aebenu cnoese. 3a
MIMUTaLMA Ha MHUM3anHaTa 06nacT 1 3a npecb3fjaBaHe Ha edeKTa Ha TPAHCTYLEEHTHOCT Ha XMBpUAHaTa abbTMBHT-KOPOHa B MHLM3aaHaTa n
OKJly3asHaTa TpeTa Moxe Aa ce unonssa IPS e.max CAD Crystall./Shades Incisal. Ty6epkynute u ¢ucypute morar Aa ce UHAMBUAYanU3Mpar c
M3non3BaHe Ha 6onyKN.

Cnep ToBa nocTaBeTe Bb3CTaHOBABAHETO B CPefjaTa Ha NoA/oxKaTa 3a kpuctranusmpane IPS e.max CAD Crystallization Tray unu makcumym 6
KOHCTPYKLMW BbPXY MOANIOKKATA 1 NpoBefieTe KpUCTann3aLMOHHOTO U3N1YaHe, KaTo 13non3BaTe onpeaeneHuTe napameTpy 3a u3nnyae
(Bu>KTe Kprctanusauma n napameTpu 3a nsnuyaue). CnasgaiiTe ykasaHuaTa ot ,Kak aa npoueavpame cnep nsnnyaHeto”.

Mo n36op: Kopurupaiyo nsnuyave

AKO ca HeOOXOAMMM IOMBIIHUTENHI XapaKTePU3NPaHUA N KOPEKLINKN Clledl KPUCTaNN3npaHeTo, MoXe Aa Ce U3BBPLUN KOPUTMpaLLo 13nuyaHe
uBeTHM Macu 1 6onukm IPS e.max CAD Crystall./Shade, Stain 1 Glaze. KopurupalioTo nsninyate cbluo TpAbBsa 1a ce 0CbLIECTBABA BbPXY
nopnoxKara 3a kpuctanusmpate IPS e.max CAD Crystallization Tray. 3a Ape6Hu KopeKuun no Gopmata (Hanpumep Ha anpoKCUManHuTe
KOHTaKTHU Toukm) ce usnonssa IPS e.max CAD Crystall./Add-On, BKniounTenHo 1 CboTBETHa TEUHOCT 3a CMeCBaHe.

TexHuKa 3a oLiBeTABaHE Ha pecTaBpaLyiA C eCTECTBEHN 3bOHMN HIDaHK

- Kpucranusupate 6e3 HaHacAHETO Ha MaTepuany; OTAENHO n3nuyaHe ¢ bouuku/rnasypa (Stains/Glaze) c usnonssaHe unu Ha IPS e.max CAD
Crystall./ unn matepuanu IPS Ivocolor.

MNocTaBeTe KepamuyHaTa KOHCTPYKLMA BbPXY WdTa 3 KpUCTaNN3MpaHe, KakTo e onucaHo BbB ,DUKCMpaHe Ha KepamnyHm
Bb3CTaHOBABaHMA BbPXY WMT 3a kpuctanumpate IPS e.max CAD Crystallization Pin”. M3non3saiite matepuanu IPS e.max CAD Crystall./
Shades, Stains, Glaze (BuxTe ,TexHMKa € OL{BETABAHE Ha CUHLOTO Bb3CTAaHOBABAHE", C pa3nyHa nporpama Ha usnuyaxe) unm IPS lvocolor
3a XapaKTepu3npaHna u rnasupaxe.

IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze n IPS Ivocolor Shades, Essence, Glaze He TpAa6Ba HUTO fja ce CMeCBAT NOMEXAY UM, HUTO fia ce
HaHaCcAT efinH BbPXY APYT.

Koraro usnonssare IPS Ivocolor: 3a nofo6peHo oMOKpsAHe Npu HaHaCAHETO MarnKo KonM4ecTBo TeyHocT IPS Ivocolor Mixing Liquid moxe
NeKo Aa ce BTpue B 0bnacTTa 3a xapaktepusnpaHe. Cmecete matepuanurte IPS Ivocolor Shades 1 Essences cbc CbOTBETHUTE TEYUHOCTU

IPS Ivocolor Liquids o nocTurane Ha xenaHaTa KOHCMCTEHLMA. [0-HacUTeHM LiBETOBE Ce MOCTUraT C HEKONIKOKPATHO NOBTapAHe Ha
npoLe/ypaTta ¢ OLBeTABaHe 1 MOBTOPHO WU3MNMYaHe, a He C HaHacAHe Ha No-Aebenu cnoese. 3a UMUTALMA Ha WHLM3anHaTa obnacT v 3a
npecb3faBaHe Ha epeKTa Ha TPaHCUTYLIEHTHOCT Ha XMbpUAHaTa abbTMBHT-KOPOHa B MHLM3aNHaTa 1 OKNy3anHaTa TpeTa MoXe fja Ce U3ron3sa
IPS Ivocolor Shades Incisal. Ty6epkynute v ¢ucypute morat Aa ce MHAMBUAYANN3MpPaT C U3non3saHe Ha Essences. Ha xnbpnaxua abbTMbHT,
XapaKTepu3upaiiTe camo 30HaTa Ha npoduna Ha usHuksaHe ¢ IPS Ivocolor Shade v Essences. Mpu Hukakeu obcToATencTea 6onyknTe He
TpAbBa Ala Ce HaHaCAT NO CBbP3BallaTa NOBbPXHOCT Ha TUTaHNeBaTa CBbP3Ballja OCHOBA M BUHTOBMA KaHaJ, 3alloTo TOBa MOXe fa
KOMMpOMeTpa TOYHOCTTa Ha NacBaHeTo. [poBepeTe BbTpelHaTa NOBbPXHOCT NPeaV U3NyaHe 1 BHUMATEHO OTCTpaHeTe BCAKAKBY
3ambpcuTenu. He HaHacaliTe HUKaKBM MaTepuani Bbpxy CBbp3BallaTa NOBbPXHOCT Ha XN6PUAHNA aGbTMBHT KbM KOPOHaTa, 3aloTo ToBa
MOXe /1a KOMNPOMETIPa TOYHOCTTa Ha NacBaHe Ha KopoHaTa. Cniefl ToBa 3aKkpeneTe KepaMYHOTO Bb3CTaHOBABaHE BbPXY WUdTa 3a
M3nuyaHe OT NOANOXKATA TWN ,BOCbYHA MWUTA” C ManKo TectonofaobHa unm Teunmea maca IPS Object Fix Putty unm Flow 1 ro kpuctanusupaiite
npw onpepeneH1Te napameTpu Ha usnuuate. Cnassaiite ykasaHuaTa ot ,Kak Aa npoueanpame cnef usnuyaHeTo”.

V3nnyaneTo 3a rnasvpaHe ce OCblLUECTBABA C FMa3npalla nacta unm npax. Bbpxy xubpuaHu abbTMbHTY ce rnasnpa camo NpoduITLT Ha
U3HUKBaHe. Bbpxy xubpnaHn abbTMbHT-KOPOHM Ce HaHaCA rMasypa Mo LianaTa BbHILHa NOBbPXHOCT. 3a No-NecHo 6opaBeHe, KepamnyHaTa
KOHCTPYKLMA MOXe Aa Ce GprKCMpa BbpXy TUTaHMeBaTa CBbP3Balla OCHOBA 3a rMa3npaHeTo. 3a Ta3u Lien GpukcupaliTe TUTaHneBaTa
CBbP3BaLLa OCHOBA BbPXY aHanor Ha moaena. Cmecete rnasupawyns matepuan (IPS Ivocolor Glaze Paste (nacta) unu Powder (npax)) ¢
YHMBepCanHata unv AbAroTpaiHaTa TeYHOCT 3a CMecBaHe, 3a f1a Ce MOCTUTHE XenaHaTa KOHCUCTeHUMA. HaHeceTe paBHOMEpEH cnoii oT
rnasupaLLma matepuan, Kato nokpueTe BCUYKN 30HM, KOUTO TpAGBa Aa ce rnasupar.

CreneHTa Ha 6NACHK Ha rMa3npaHaTa NOBBHPXHOCT Ce KOHTPOMPA C KOHCUCTEHLMATA Ha M1a3npalLya MaTepuan 1 HaHeCeHOTO KONMYeCTBo, a
He C TemMnepaTypaTa Ha u3nuuaHe. 3a No-cuneH 6NACHK, MasnpaLnAaT MaTepuan TpAbBa 1a ce HaHaCA CbOTBETHO Ha No-aeben cnoid. Ako e
Heo6XxoAnMO, pnyopecLieHLMATa MOXeE Aia Ce YBENNUM Ypes HaHacAHe Ha payopecumpaly maTepuan 3a rnasupate (Macra Paste FLUO nunn
npax Powder FLUO).

Tpy HUKaKBN 06CTOATENCTBA INa3NpaLLUAT MaTepuan He TpAGBa fa Ce HaHaCA NO CBbp3BallaTa NOBbLPXHOCT Ha TUTaHWeBaTa CBbp3BaLla
0OCHOBA VNN BUHTOBMA KaHar, 3alL0To TOBa MOXe ;a KOMNPOMETMPa TOYHOCTTa Ha nacBaHeTo. [lpoBepeTe BbTPeLIHaTa NOBbPXHOCT Npean
U3NnYaHe 1 BHUMATENHO OTCTPaHeTe BCAKAKBY 3aMbpcuTeni. He HaHacAiiTe HUKaKBY MaTepuani BbpXy CBbp3BalliaTa NOBbPXHOCT Ha
Xn6pUAHMA aGBTMBHT KbM KOPOHaTa, 3alLi0TO TOBa MOXe /la KOMMPOMETMPa TOYHOCTTa Ha MacBaHe Ha KOpoHaTa.

lMpoBepeTe n3nuyaHeTo 3a oLBeTABaHe/rnasypa (Stain/Glaze) 3a IPS Ivocolor Ha nognoXKa Tvn ,BOCbYHa NUTa, KaTo M3Non3BaTe
onpepaeneHnTe napameTpu 3a usnuyaxe. Cnasgarite ykasaHuaTa ot ,Kak aa npoueanpame cneg nsnuyaHero”.

Mo n36op: Kopurupauo nsnuyave

Cmecere IPS e.max Ceram Add-On Dentin unu Incisal ¢ TeuHocTuTe 3a n3rpaxpare IPS Build-Up Liquid soft (meka) unu allround (yHusepcanta) n
HaHeceTe BbPXY CbOTBETHUTE 30HU. M3nnyaiiTe C ykasaHUTe napameTpu 3a ,M3nnuaHe Ha macata Add-On cnep rnasypa Glaze”. U3uakaiite
6aBHOTO OXNaX<faHe Ha Bb3CTaHOBABaHeTO! AKO € He0HXOAMMO, NoNMpPaiiTe KOPUrnpaHnuTe 06nacTy Ao CUneH BAACHK cnea n3nuyaHeTo.
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3aBbp Ha Kop! Ta BbpXY X6 a6bTMBHT IPS e.max CAD

KopoHkaTa Bbpxy xubpuaeH abbTMBHT IPS e.max Moxe Aa ce 3aBbpLUM WK C TEXHWKA C OLiBETABAHE UM C TEXHWKA C OTHeMaHe. 3a
XapaKTepu3npaHe 1 rnasupaHe ce usnonssat unu matepuanute IPS e.max CAD Crystall./ nnu IPS Ivocolor. Peayunparute 3041 (TexHKa ¢
OTHEeMaHe) ce U3rpaxpaat C MaTepuanu 3a Noc1oiHo HaHacAHe IPS e.max Ceram. V3nonssaiite matepuanute IPS Ivocolor 3a ougeTABaHe 1
rnasypa. Ha npakTuka npoliefiypaTa 3a 3aBbplliBaHe Ha KOPOHa € CblliaTa KaTo Ta3u Npu KOPOHa BbPXY NpenapupaH 3b6. 3a noapobHa
nHOpMaLMa OTHOCHO npoueaypaTta, mons, BuxTe IPS e.max CAD UHCTpyKumm 3a ynoTpeba.

DuKcnpaHe Ha Bb3CTaHOBABAHETO BbPXY WNGT 3a Kpuctanusmpare IPS e.max CAD Crystallization Pin

1. TMouncreTe KepammyHaTa KOHCTPYKLNA NapOCTPYIHO, 3a la OTCTPaHUTe 3aMbPCABAHNATA 1 OCTATbLKTE OT Ma3HUHW. BcAKakBo 3ambpcaBaHe
cnep nouncTBaHeTo Tpabea Aa 6bAe NpesoTBPaTEHO.

2. 3aKpucTanusnpaHe Ha KepammnyHaTa KOHCTPYKLMA U3non3gaiite wudT 3a kpucranusupate IPS e.max CAD Crystallization Pin XS.

3. 3anbniHeTe BbTPelUHaTa NOBbPXHOCT Ha KepamMiyHaTa KOHCTPYKLIA ¢ nacTa 3a nsnuyane IPS Object Fix Putty (tectonopo6Ha) unu Flow
(Teunusa). 3aTBapaiiTe wnpuuara c IPS Object Fix Putty/Flow BeaHara cnep ekcTpyavpaHe Ha matepuana. Cnef Kato ce u3Baau ot
anymyHneBaTa OnakoBKa, LiNpyuLiaTa e Hait-no6pe Aa ce CbxpaHABa B 3aTBapALL Ce NacTMacoB MK UK CbAl C BlaxHa aTMocdepa.

4. MputncHete wudra 3a kpuctanusupate IPS e.max CAD Crystallization Pin XS camo neko B matepuana 3a ¢pukcupane IPS Object Fix Putty unu
Flow. BaxkHo: He nputuckaiite wudta TBbpAe HABBLTPE, 3a fia CTe CUTYPHMU, Ye He ce Aonupa A0 cTeHnTe. ToBa MOXe Aa AoBeAe A0 NyKHATUHU
B Kepamn4HaTa KOHCTPYKLMA.

5. 3arnapeTe U3NMLWbKa OT NacTa 3a N3NMyaHe C NNaCTMacoBa WNATyNa Taka, Ye WudTbT Aa Gbae A06pe 3aKpeneH Ha MACTO.

6. [Mpepana3saiiTe BbHILIHaTa NOBbPXHOCT/OK/Ty3aHaTa MOBBbPXHOCT Ha KepamMuyHaTa KOHCTPYKLMA OT 3aMbpcAiBaHe. [ouncreTe BCUUKN
3aMbPCABAHNA C YeTKa, HaBNaXHeHa C BOfia, 1 NOC/e NOACyLIeTe.

BaxHo: 3a KpncTanusmpaHeTo, Bb3ctaHoBABaHNA OT IPS e.max CAD He TpabBa fja ce NOCTaBAT AMPEKTHO BbPXY NOANOKKATA 3a KpUCTanu3npaHe
IPS e.max CAD Crystallization Tray v wudToseTe, T.€., 63 AONBAHNTENHA NacTa 3a U3NUYaHe.

Kak ga np aen TO

Cnep NpuKIiouBaHe Ha LMKba Ha U3NuyaHe (M3uakaiiTe 3ByKOBWA CUTHaN Ha NeluTa), 3BajeTe KepaM1yHaTa KOHCTPYKLWA OT neLuTa v A
oCTaBeTe /ja ce 0X/1aau A0 CTailHa TeMnepaTypa Ha MACTO, 3alLMUTEHO OT TeueHue. [opeLynTe NpeMeTI He B1Ba f1a Ce JOKOCBAT C METasHM
nuHceTw. VI3BajieTe KepaMnyHaTa KOHCTPYKLIMA OT BTBbp/AeHaTa Maca 3a ¢pukcnpaHe IPS Object Fix Putty/Flow. MouncreTe BcuKkn ocTaTbum B
YNTpa3ByKOBa BaHa Ui NapoCTpyiiHo. HuKora He NOYMCTBaiiTe ocTaTbLUTe CbC CTPYA OT Al,O, UNN CTHKNEHM Nepnu 3a nonupate. Ako ca
HeOﬁXO[]MMM KOpeKLUu1un No Bb3CTaHOBABAHETO Ype3 n3nunaBaHe?, BHUMaBaliTe Aa He ce nonyyn nperpAaBaHe Ha KepamukaTa. HaKpaﬂ nonmpal?rre
KOpUrMpaHUTe 061acTit 10 BUCOKa CTeNeH Ha HnAChK.

MocTosiHHO UMMEeHTMpPaHe Ha KepaMnyHaTa KOHCTPYKUMA KbM TUTaHNeBaTa CBbp3Ballia OCHOBa
KOHTaKTyBaI.I.lMTE MOBBPXHOCTN TPﬂ6Ba na 6bAaT NoAroTBEHM LWATeNHo, 3a Aa ce OCUrypu MakCManHo aAxe3nBHO CBbP3BaHe MeXAY
TUTaHWeBaTa CBbp3Ballia OCHOBA U KepaMnyHaTa KOHCTPYKUMA.

IPS e.max CAD KepamnyHa KOHCTPYKLMA TutaHneBa cBbp3Balla OCHOBa
(LS;)
MecbKocTpyiiHa o6pa6oTka - (na3BaiiTe UHCTPYKLVMMTE Ha NPOU3BOAUTENA.
Konauumonmnpane BapuaHT 1 BapmaHT 2
EuBaHe Euane Ha cebp3Bayara | Hanecere Monobond Etch &
MOBBPXHOCT Ha Prime® kbMm (8| Ta
(BbP3BaLLIA 0CHOBA TIOBPXHOCT Ha TUTaHMeBaTa -
3220 cek (BbP3BALLA 0CHOBA U
1PS® Ceramic Etching Gel 0CTaBeTe peakuuATa aa
G . npOTUYa B NPOAbIKEHNE Ha
VnaHusnpaHe: (Bbp3BaLLaTa NOBLPXHOCT &
oue 40 cekynpm.
KOHANLMOHUPaHa C (i TOBBPXHOCT € c
Monobond® Plus 3a Monobond® Plus 3a 60 cek
60 cex

AAXe3MBHO LUUMEeHTUpaHe Multilink® Hybrid Abutment
MokpuBaHe Ha UMMeHTHaTa CBpb3Ka [nuueputos ren, Hanp. Liquid Strip
Monumepusauua 7 MUHYTH CAMONONMMEpH3UpaHe
Monupaxe Ha UMMeHTHaTa CBPb3Ka TYMIYKI 33 Kep: p

- [oproToBKa Ha TUTaHMeBaTa CBbP3Balla 0CHOBa

- TutaHneBata cBbp3BalLa OCHOBa TPAGBA Aa Gb/ie NOAroTBEHa CbINAaCHO MHCTPYKLMNTE Ha NPOU3BOAVTENS.

— [lMouncreTe TUTaHNeBaTa CBbP3BaLLa OCHOBA B YNITPa3ByKOBa BaHa UM NapOCTPYINHO, Cefl KOETO A MOACYLLETE C Bb3AyLlHa CTPYA.

— 3aBWHTeTe TUTaHWeBaTa CBbp3Ballla OCHOBa BbPXY aHanor B mojena.

- MocraBete KepamnyHaTa KOHCTPYKLUA BbpXy TUTaHWeBaTa CBbp3Ballia OCHOBa 1 otbenexere no3nymATa Ha CbOTHACAHETO UM C BOJI[OyCTOI;NIIIB
mapkep. Taka ce ynecHsiBa NOCTUraHETO Ha TOYHOTO KPaliHO OTHOCUTENHO MOMNOXKeHMe, KOraTo YacTiTe ce CriobABaT Ha No-KbCeH eTar.

- Cnep KaTo cBbp3BalLaTa NOBBPXHOCT HbAie NOUNCTeHa, TA He TPAGBA B HUKAKbB Cyuaii 1a Ce 3aMbpCABa, 3aLLi0TO LLe Ce HapyLLi CBbP3BaHETo.

— HaneceTe Monobond Plus Bbpxy nouncTeHaTa cBbp3Ballia NOBbPXHOCT 1 OCTaBeTe peakumATa fja NpoTHYa B NPOABbIKEHME Ha 60 CekyHAN.
Cnep KaTo u3Teue BPEMETO 3a peakLus, NOACYLUETE OCTaTbYHUTE 30HM CbC CyX U 06e3MacneH Bb3ayX.

— 3aneyaraiite BUHTOBWA KaHan C napyeHLe OT XUrpoCKONNYyHa nAHa uiv BOCbK. I'IpenoeraTeTe BCAKAKBO 3aMbpCABaHe Ha CBbp3BalljaTa MOBbPXHOCT.

- MMoparoToBKa Ha KepaMuUyHaTa KOHCTPYKLNA
- KepamuuHaTa KOHCTPYKLWA He TpAGBa Aa ce 06paboTBa NECHKOCTPYITHO.
— TMouncTeTe KepamnyHaTa KOHCTPYKLMA B YNTPa3ByKOBa BaHa UM NapOCTPYIiHO 1 Cef TOBa NOACYLUETe C 06e3MacsieH 1 CyX Bb3AyX.
— Moxe fja ce 3M013Ba BOCHK 3a 3alluTa Ha BbHILHUTE MOBBPXHOCTY UM FNa3npaHnTe 30HN.

3a KOHANUMNOHMpPAaHe Ha KepaMnyHaTa KOHCTPYKUWNA UMa ABa BapuaHTa:
— BapuaHT 1: KoHanunoHupaHe Ha CBbp3BalLuTe NOBBHPXHOCTY C eLBaly ren 3a kepamuka IPS Ceramic Etching Gel 1 Monobond Plus
— BapuaHT 2: KoHauumoHnpaHe Ha cBbp3BaLyunTe nosbpxHocTu ¢ Monobond Etch & Prime

Mpoueaypa npu 36op Ha BapnaHT 1:
- EuBaiiTe cBbp3BalLaTa NOBLPXHOCT ¢ 5% dnyopoBoaopoaHa KucenuHa Kato ren (IPS Ceramic Etching Gel) 3a 20 cekyHau.
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— MpomwiiTe wWatenHo cBbp3BaLlaTa NOBbPXHOCT C BOAHA CTPYA 1 A NOACYLLETe C 06e3MacsieH 1 CyX Bb3AyX.
- HaHecete Monobond Plus Bbpxy nouncreHata cBbp3Ballia NOBbPXHOCT 1 OCTaBeTe peakuyATa la NpoTMya B NPOAbKEHME Ha 60 CeKyHAU.
Cnep KaTo 13Teye BPEMETO 3a peakLys, MOACYLLETe OCTaTbUHUTE 30HU CbC CyX 11 0Ge3MaceH Bb3ayX.

Mpoueaypa npy n36op BapuaHT 2:
— Hanecete Monobond Etch & Prime Bbpxy cBbp3BalyaTa NoBbPXHOCT C MOMOLLTa Ha MKPOYETYULa, BTPUBAIiTE ro B NPOABIKEHNE Ha
20 ceKyHau v OCTaBeTe peakuMATa f1a NpoTeye B NPOAbIXeHMe Ha ole 40 cekyHau.
- Cnep ToBa npomwuiiTe watenHo Monobond Etch & Prime ¢ Bosa 1 noacywasaiite Bb3cTaHOBABaHMATa CbC CUNHa CTPYA obe3macieH 1 cyx
Bb3/lyX 3a 0K00 10 cekyHau.

- LumenTtupane ¢ Multilink Hybrid Abutment

CBbP3BaLla OCHOBA U CBbP3BaLLaTa NOBbPXHOCT Ha KepamMiUyHaTa KOHCTPYKLMA.

Moctasete KOHCTPyKLMATa BbpXy OCHOBATa, Taka 4Ye CbOTBETHUTE 0603HayeHuns 3a NoOXKEHNETO Aa cbBnaaar.

HaHeceTe TbHbK cioit o1 Multilink Hybrid Abutment aupekTHo oT cMecuTenHata WwnpuLa BbpXy CBbp3BalyaTa NoBbPXHOCT Ha TUTaHWeBaTa

- anITIIICHeTe 4acTuTe 1eKO U paBHOMEPHO eflHa KbM ipyra 1 npoBepeTe npaBuiHaTa No3nNUNA Ha CbOTHACAHe Ha KOMMOHeHTUTe (npexon
MeXy OCHOBaTa 1 KepamnyHata KOHCprKLlI/Iﬂ).
— Cnefi TOBa NPUTUCHETE KOMMOHEHTUTE €ANH KbM APYT MTLTHO 3a 5 CEKYHAN.

BHMMaTeNHO oTCTpaHeTe U3NNLLIHNA MaTepuarn BbB BUHTOBMA KaHa, HanprMep C MUKPOUYETUMLIA WK YeTKa C NOMOLLTA Ha BbPTENMBIA IBIKEHNA.
3abenexka: He oTCTpaHABaiiTe OKONOBPBLCTHUA U3NULLIEH KOMNO3UTEH LIMMEHT, NPEAN Aa € 3ano4Haso noNumMepusnpaHeTo, T.e. 3 MUHYTH

Cnefi CMecBaHeTo. 3a LienTa 13non3BaiiTe NoAXoAALL MHCTPYMeHT (Hanpumep Le Cron). Mpuabpxaiite KOMNOHEHTUTE Ha MACTO C IeK HaTUCK.

- Cﬂeﬂ TOBa KOMNO3UTHUAT UMMEHT Ce 0CTaBA Aa CaMonosnmMmepusnpa HanbHO B PaMKUTE Ha 7 MUHYTU.

Hanpumep C NMHUETH C ANAMAHTEHO NOKPUTUE, 3a Aa NPeA0TBPATUTE N3MECTBAHETO UM.

nperpaBaHe.

LiumeHTnpaHe 1 noaapbxKa
- WnTtpaopanHa noarotoBka

OTCTpaHeTe ocTaTbyunTe OT UNMEHT BbB BUHTOBWA KaHas C NOAX0AAWN POTALUNOHHN MHCTPYMEHTH.

HaHeceTe rnuuepuHoB ren (Hanpumep Liquid Strip) no aMHWATa Ha LMMEHTa, 3a 1a NPeAOTBPaTUTe 06pa3yBaHETO Ha MHXUOUPaH CION.
BaxHo: He ngnxeTe komnoHeHTuUTe, AokaTo Multilink Hybrid Abutment He nonumepusupa HanbaHo. MpuabpXaitTe rn Ha MACTO,

Monupaitte BHUMATENHO NMHWATA Ha LIUMEHTA C MOMIMPHU FYMUYKM Ha HUCKK 06opoT (< 5 000 o6opoTa B MIHYTa), 3a Aa NpeaoTBpaTuTe

CHeMeTe BpeMeHHOTO Bb3CTaHOBABAHE 11 NOYMCTETE UMMNIaHTHATa MOBBLPXHOCT. (el TOBa NPOBEpETE NePUMMNAAHTHITE TbKaHU (Mpodun

Ha N3HNKBaHe).
- [MocrasaHe

He n3non3Baiite Boau 3a ycTa ¢ GeHONM, Thbii KaTo TaknBa NPOAYKTU HEGNaronpuATHO NOBANABAT Ha Bpb3KaTa Mex/y Kepamukata 1
Komno3uTa. [MocTaBeTe XMGPNAHNAT aGLTMBHT MK XMGPUAHATA A6 BTMBHT-KOPOHA MHTPAOPAITHO BbPXY UMMNaHTa. PbyHO 3aBUHTETE B
MMMNNaHTa 1 3aTerHeTe C AMHAMOMETPUYEH KMoy (CnasBaiiTe yKasaHUATa Ha NPOU3BOAUTENS).
- XnbpupeH abbTMBHT 1 oTAENHA KOPOHa
MocTaBeTe NamyK U1 nNapyeHLie NAHa BbB BUHTOBYA KaHa/ Ha XMOPUAHNA abbTMBHT 1 3aneyaTaiiTe BUHTOBMA KaHa/ C BpeMeHeH KoMMo3uT
(Hanp. Telio® Inlay). ToBa cnyxw 3a ocurypsABaHe Ha AOCTBN 4O BUHTA Ha NO-KbCeH eTan. [poepeTe CBbp3BaLLnTe NOBLPXHOCTY 3a
eBeHTyaHO 3aMbpCcABaHe/BNara  NOYMCTETe UK NOACYLIETE C Bb3/yLHa CTPYA, ako e Heo6x0AMMO. HaHeceTe KOMNO3UTHNA MaTepuan 3a
ummeHTUpaHe (Hanp. SpeedCEM® Plus unm Variolink® Esthetic) B KoHAMLMOHMpaHaTa KOPOHKa. [ocTaBeTe KOPOHKATa BbPXY XUOPUAHUA
ABBLTMBHT 1 3aKpeneTe Ha MACTO B OKOHYaTEe/Ha NO3NLMA.
Bceku U3nuWbK OT UMMEHT ce GoTononMMepu3npa 3a KpaTko, KaTo ce 13non3ga ,YeTBbPTNYHA TEXHUKA" 1 el TOBa MOXeE JIeCHO fia ce
oTcTpaHu. MoKpuiiTe Bpb3KaTa OT LIMMEHT C FMLiepUHOB ren (Hanp. Liquid Strip) n oTHoBO doTononumepusmpalite ¢ poTononnmepHa namna
Bluephase®. Cnep ToBa 0TMUIATE IULEPUHOBNAT ren € BOAA.

- XubpuaHa abbTMBHT-KOPOHa

Moctasete namy4eH Tyn¢ep nnv napyeHue nAHa BbB BUHTOBUA KaHan Ha xmépquaTa a6'bTM‘bHT-KOp0Ha  3aneyvaraiiTe BUHTOBUA KaHan C
nocToAHeH KomMno3suT (Hanp., Tetric® Prime).
MpoBepeTe oKNy3uATa 1 apTUKyNaLmATa. AKO Bb3CTaHOBABAHETO Ce axycTipa Upe3 u3nunaBaHe, obpaboTeHUTe 30HM TpABBa Cnej ToBa f1a
6bAaT NonMpaHmn A0 cuieH BNACHK CbC CUNMKOHOBM rymuykm (Hanp. OptraGloss®). CbLuo Taka nonupaiite pb6oseTe Ha Bb3CTaHOBABAHETO/
uumeHTOBMA cnoii. Hakpas HaHeceTe Cervitec® Plus (3awyuTeH nak) No NpoTexeHune Ha MMHIMBaNHNA pbb.

Ta6nmua 3a KOM6MHMpaHe Ha LBeToBe
3a xapaKTepu3supaHe 1 KOpeKLU Ha LiBeTa Ha Bb3cTaHoBABaHMA oT IPS e.max CAD ce u3nonssat matepuanu IPS e.max CAD Crystall./Shades,
Stains unu IPS Ivocolor Shades u Essences.
- IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains (Kpuctanusauws/ LiBeTHn macu, Bouuku): 3a u3nonssaHe Bbpxy ,CMHU" Bb3CTaHOBABAHMA 1

Bb3CTaHOBABaHWA C LBETa Ha 3b6a ot IPS e.max CAD
- IPS Ivocolor Shades (ueTHu macu), Essences (eceHuun): 3a usnonssaHe npu Bb3ctaHoBABaHMA oT IPS e.max CAD c uBeTa Ha 3b6a

TpﬂﬁBa Aa ce cnasea Ta6n|nua1a 3a KOM6VIHVIpaHG Ha ueTtoseTte.

BL1[BL2[BL3[BL4| A1 [ A2 [ A3 [A3.5] A4 [B1 [B2[B3[B4|Cl [C2[C3[ca|D2]D3]D4
IPS e.max CAD 0 T ) 3 4
Crystall./ Shade
IPS e.max CAD i n 2
Crystall./ Shade Incisal
IPS e.max CAD

Crystall./ Stains

Wwhite, cream, sunset, copper, olive, khaki, mahogany

BL1[BL2 [BL3[BL4| A1 [ A2 [ A3 [A35[ A4 [B1 [B2 [B3[B4|C1[C2]c3[ca]D2]D3]D4
IPS Ivocolor Shade DO [s01] sD2 s3] sp4 | sps sD6 sD7 | sb6
IPS.IvocoIor Shade s si2 53
Incisal
E01 E02 E03 E04 E05 E06 E07 E08 E09 E10
Wwhite creme lemon sunset copper hazel olive khaki terracotta  mahogany
IPS Ivocolor EN E12 E13 E14 E15 E16 E17 E18 E19 E20
Essence cappuccino espresso terra profundo ocean sappphire  anthracite black rose coral
E2 E22 E22
basic red basic yellow basic blue




MapameTpu 3a KpUCTaNU3MpaHe U M3NNYaHe
nELLlVI 3a Kepamuka 6e3 ¢yHKLLI/Iﬂ 3a KOHTpONpaHo (I'IpOFl'bﬂ)KVITeﬂHO) OXnaxaaHe He Morat a ce U3non3eart. anAVI MbpPBOTO KpUCTanmsnmpaHe n
Ha BCEKW WeCT mecela cnef TOBa newiTa 3a KepaMuka Tpn63a Aace KanmﬁpmpaA B 3aBucumocr ot peXxunuma Ha n3nosn3BaHe, MOXe Aa e
HeoBXOANMO neLTa Aa ce kanubpupa no-yecto. CnasgairTe HCTPYKLMUTE Ha MPOU3BOANUTENA.

Kpucranusupane Ha MO, Impulse, LT, MT, HT
CbC UNM 6e3 HaHacsiHe Ha MaTepuany IPS e.max CAD Crystall./

A

Mewy Tenmnepatypa a| ~ Bpeme Ha CkopocTHa  [TemnepatypaHa| — Bpeme Ha CkopocTHa  [Temneparypa Ha| — Bpewme Ha Bakyym 1 Bakyym2  [Tpogbmxutenol  CkopocT Ha
Programat | roTogHocT 3aTBAPAHE |  3arprBaHe u3nuuaHe | 3abpxade | 3arpABane u3nnvaKe | 3agbpxae oXnaxaaKe | oxmaxaane
T1[°C] 2 T2[°C] 111[°C] 21[°C] L[°C] t
B[°C] S[muu] | [°C/muH] H1[muH] | [°C/muH] H2 [MuH] 12[°C] 22[°C] [°C/muH]
P300
P500 403 6:00 60 770 0:10 30 850 10:00 550/770 | 770/850 700 0
P700
P310
P510 403 6:00 60 780 0:10 30 860 10:00 550/780 | 780/860 710 0
P710
ey V36epete cboTBETHaTa Nporpama
Cs3/Cs4 P e
Kpucranusupate Ha LT, MT, HT a0
CbC UK 6e3 HaHacAHe Ha maTepuanu IPS e.max CAD Crystall./ o o
Mewm Temnepatypa Ha| ~ Bpeme Ha CkopocTHa  [TemnepatypaHa| — Bpeme Ha CkopocTHa  [Temneparypa Ha|  Bpewme Ha Bakyym 1 Bakyym2  [pogbmxutentol  CkopocT Ha
Programat | roTosHoCT 3aTBapAHe | 3arpsave u3NMYaHe | 3aIbpkaHe | 3arpABake unMvaKe | 3agbpXaHe oxnaKaHe | oxaxaHe
t Ti°q] 2 T2[°C] 11[°C] 21[°C] L[°C] tl
B[°C] S[mun] | [°C/muH] H1 [muH] | [°C/muH] H2[mun] | 12[°C] 22[°C] [°C/munH]
P300
P500 403 6:00 90 820 0:10 30 840 7:00 550/820 | 820/840 700 0
P700
P310
P510 403 6:00 90 830 0:10 30 850 7:00 550/830 | 830/850 710 0
P710
Sols2] W36epeTe cboTBeTHaTa Nporpama
Cs3/Cs4 P [
Kopurupauo n3nuyaHe/u3nuyaHe 3a oyBeTABaHe/U3NNYaHe Ha rnasypa e
¢ matepuanu IPS e.max CAD Crysall./ =
Newy TemnepatypaHa|  Bpeme Ha CkopocTHa | TemneparypaHa|  Bpewme Ha CkopocTHa | Temnepatypa Ha| — Bpewe Ha Bakyym 1 Bakyym2  [posbmxutenol  CkopocT Ha
Programat | rotosHocT | 3atRapaHe | 3arpABane y3NMdaHe | 3afbpKade | 3arpABane u3nMvare | 3agbpxane OXIAKAAHE | OXNaXaaHe
t1 T1[°C] 2 T2[°C] 11[°C] 21[°C] L[°C] t
B[°C] S [muH] [°C/muH] H1[mun] | [°C/mun] H2 [muH] 12[°C] 22[°C] [°C/muH]
P300
P500 403 6:00 90 820 0:10 30 840 3:00 550/820 | 820/840 700 0
P700
P310
P510 403 6:00 90 830 0:10 30 850 3:00 550/830 | 830/850 710 0
P710
co2 W3bepeTe cboTBETHATa Nporpama
Cs3/cs4 2 [
MapameTpu 3a n3nuyaHe Npu TeXHNKa C ouBeTABaHe
¢ matepuanu IPS lvocolor Shade, Essence, Glaze -
Temnepatypa Ha Bpente Ha CkopocT Ha Temnepatypa Ha Bpewe Ha Bakyym 1 Bakyym 2 MpogbmkuTenHo (CkopocT Ha
TOTOBHOCT 3aTBapAHe * 3arpABaHe U3MHYaHE 3abpKaHE oxnaxzane ** oXnaxpaHe
tl
B[°C] S [MuH] t [°C/muH] T H [MuH] Vi[°C] V2[°C] LreC [°C/muH]
W3nuyane Ha IRT/
rnasypamn 403 6:00 60 710 1:00 450 709 0 0
6omnukn .
MapameTpu 3a n3nnyaHe 3a KOPUrUpPaLLo U3nuyaHe (TexHuKa ¢ oueTABaHe)
cIPS e.max Ceram Add-On -
Temneparypa Ha Bpeme Ha CkopocT Ha Temnepatypa Ha Bpewe Ha Bakyym 1 Bakyym 2 MpoabmKUTENHO (CkopocT Ha
TOTOBHOCT 3aTBapAHe * 3arpABaKe u3nMYaHe abpXaHe oxnaxpare ** oxXnaxpaxe
t
B[°C] S [muH] " [°C/muH] T°C/] H [mun] vi[ed v2[°C] L[°C] [°C/muH]
W3nunyane Ha IRT/
maca Add-On 403 6:00 50 700 1:00 450 699 0 0
cnep rnasypa :
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*  CraHpapteH pexum IRT
** 3abenexka: AKo file6en1HaTa Ha Cnos e NoBeye oT 2 MM, € He0BX0AMMO NPOABIKMTENHO oxnaxaaHe (L) go 500 °C.

3abenesxka: Bb3ctaHOBABaHNATA MOXe J1a Ce pa3nnyaBart no febennHara Ha cioeBeTe B Pe3yNTaT Ha TAXHaTa reoMeTpus. Korato KOHCTpyKLnuTe
M3CTUHAT CNlel LMKBNA Ha U3NUYaHe, PasninyHUTe CKOPOCTU Ha OXNax/aaHe B 06nacTuTe ¢ pasnuyHm AebenHi MoraT Aa NpeansBuKaT BbTpeLHn

HanpexeHua. B Hali-nowwma cnyyaii Te3n BbTPeLHN Hanp: morar aa ny T paKTypy B KepamMnyHUTe eneMeHTH. Ypes nsnonssaHe
Ha 6aBHO oxnaxxaaHe (MPOABIKNTENHO C e L), Te3n Hanp morat ia 6baaT cBefileHN A0 MUHUMYM.

3 Uno 3a HOCT

Crepunusauma

Xn6pugHUTE a6BTMBHTY MK XMBPUAHUTE aBBTMBHT-KOPOHN TPAGBA f4a Ce CTePUIM3NPAT NPEeAYN NOCTABAHETO UM B YCTHATA KyxuHa. TpabBa aa
Ce cna3eat MecTHuTe pa3nopen6v| W XUTMeHHW CTaHAapTKn, KOUTO Ca BanMAHW 3a fiIeHTa/THUTE NPAaKTUKK.

CTepunusauma c napa MoXe jja e 0CbleCTBY ¢ 3-KpaTHO $ppaKLIMOHMPaH NpefjBapuTeNeH BaKyym 1 KaTo ce CNa3BaT CiefjH1Te NapameTpu:
Bpeme 3a crepunusauma 3 MuH; Temnepatypa Ha napata 132° C; ToBa CbOTBETCTBa Ha MOMOBYUH LMK OT BPEMETO 3a eKCMO3ULNA OT 2 MUH.
Xn6pUAHUAT aGBTMBHT UK XnbpuaHaTa abbTMBHT-KOPOHa TPAGBa Aa Ce U3NoN3BaT BeAHara. He nognexar Ha CbxpaHeHue cneg
cTepunusauuaTal

MoTpebuTenaT HOCU OTFOBOPHOCT 3a CTEPUHOCTTA Ha XMOPUAHNA aGBbTMBHT WK XUbpuaHaTa abbTMbHT-KOpOoHa. TpAabBea Aa ce noacurypn
ocnu.(echﬂBaHe/nposewane Ha CTepununsaumna camo C U3non3BaHe Ha NoAXoAALN anapaTt U MaTepuanu, KakTo U yTBbpAeHU MeToau,
cneuymdnyUHM 3a lafieH NPOAYKT. M3non3saHuTe anapaTit TpA6Ba fa ce NOAABPAKAT NPaBUHO 1 1a NOANEXAT Ha PEryNAPHO CEPBU3HO
obcnyxBaHe. 3aabiKeHe e Ha noTpebutenute Ha IPS e.max CAD Abutment Solutions aa uHdopmupaT nekapuTe No AeHTanHa MeAULMHA, C
KOMTO PaboTAT, Ye KepaMUYHINTE KOHCTPYKLMI U3UCKBAT CTEpPUAN3aLnA Npeam Aa 6baaT nocTaBeHy B yCTHaTa KyXMHa Ha nauueHTa.

— B cnyuai Ha cepro3eH WHLMAEHT BbB Bpb3Ka C NPoayKTa, MOMA, cBbpxeTe ce ¢ lvoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2,
9494 Schaan/Liechtenstein, ye6caiit: www.ivoclarvivadent.com 1 0TrOBOpHITE KOMMETEHTHN UHCTUTYLIUM.

- AkTyanHuTe MHCTpyKUmMK 3a ynoTpeba ca HanuuHw B pasfen ,M3ternaHe Ha nHdpopmauma” Ha yebcaitta Ha Ivoclar Vivadent AG
(www.ivoclarvivadent.com).

- AkTyanHoTo Pe3iome 0THOCHO 6€30MacHOCTTa 1 KNMHUYHOTO AelicTeue (Summary of Safety and Clinical Performance — SSCP) e HanuuHo B
pa3pen ,M3ternane Ha uHpopmauna” Ha yebeaiita Ha Ivoclar Vivadent AG (www.ivoclarvivadent.com).

Mpepynpexaenua

- Eugawwmat ren 3a kepamuka IPS® Ceramic Etching Gel copbpika ¢pnyoposogopoaHa kucenuHa. Ha Bcska LeHa TpAabBa Aa ce npegoTspatn
KOHTAKT C KOXaTa, oynte n Oﬁ]‘leKJ'IOTO, Tbil KaTo mMatepuansT € CU/THO TOKCUYEH 1 KOPO3UBEH. EL[BaLLLIIIﬂT ren e npegHasHayeH camo 3a
eKcTpaopasnHa ynotpe6a u He TpA6Ba a GbAe NpuUnaraH MHTPAopPanHo (B yCTHaTa KyxuHa).

- Monobond Etch & Prime e Kopo3uBeH. V36arBalite KOHTaKT ¢ KoxkaTa 1 iurasuuata. Monobond Etch & Prime e npegHasHayeH camo 3a
eKcTpaopanHa ynotpeba 1 He TpabBa Ala 6bie NpunaraH MHTPaopaHo (B yCTHaTa KyxuHa).

- [la He ce BAVLIBA KepaMUyeH Npax Nno Bpeme Ha GpuHUpaHe. /13non3saliTe acnupauroHHa ypeba u HoceTe Macka Ha LETo.

- PuckoBe, CBbp3aHy ¢ MarHUTHYU noneta (Hanp. AMP — inpeHo-MarHuTeH pe3oHaHc): Mons, o6bpHeTe BHUMaHUe Ha npepynpexaeHnaTa n
npeanasHUTe MepKn oT Npou3BoanTeNna Ha Ha,qcrpoPlKaTa nnu umnnaHTa.

- CnasBailTe MH$OPMaLMOHHUA NNCT 3a 6esonacHocT (UTB).

WHdopmaumsa oTHOCHO fienoHMpaHe
—  OCTaTbyHWUTE HANMYHOCTI 1 OTCTPAHEHNTE Bb3CTaHOBABAHMA TPAGBa a 6bAAT AEMOHNPaHM 33 OTNAAbLM CbINACHO CbOTBETHUTE U3MCKBAHWA
Ha HaLMOHAIHOTO 3aKOHO/ATENCTBO.

OcTaTbyHU puckose

MoTpe6uTenute TpABBa Aa 3HaAT, Ye BCAKA A€HTaNHa MHTEPBEHLIA B YCTHaTa KyXiHa Kpue onpefieneHi puckose. CNMCbK Ha Te3u pUcKoBe e
nocoyeH no-gony:

- OmniocnaHe/dpakTypa

- M3anwbKbT OT LMMEHT MOXe fla AoBefe A0 Apa3HeHe Ha MeKNTe TbKaHW/TMHr1BaTa.

- Pa3uwM&HTvnpaHe

4 CpoK Ha rofHOCT M CbXpaHeHune
To31 NPOAYKT He N31CKBA CMIELMAHY YCTIOBUA 3a CbXPaHEHHe.

5  [onbaHuTenHa nHpopmauymns

c‘bXpaHﬂBaVlTe marepuana Ha MACTO, HeJOCTbIMHO 3a FlELLa!
He Bcnukmn NpoAyKT Ce npeanarat BbB BCUYKM CTPAHN.

MatepuansT e paspaboTeH camo 3a AeHTanHa ynotpe6a. O6pabotkata TpAGBa 4a Ce U3BBLPLUBA NPY TOYHO CMa3BaHe Ha MHCTPYKLMUTE 3a
ynotpe6a. He ce noema OTrOBOPHOCT 3a LUETI, NPOM3TUYALLY OT HeCrlasBaHe Ha MHCTPYKLMUTE WK NpeABUAEHaTa 061acT Ha ynotpeba.
TMoTpe6UTENAT HOCK OTFOBOPHOCT 3a NPOBEPKA Ha NPUIOKMMOCTTA Ha MaTepUANNTE NPK YNoTPe6a 3a Uenu, KOUTO He ca U3PUYHO ONUCaHV B
VHCTPpYKLUUTE.

' nanpumep CEREC/inLab, PlanMill. MbnrnaT cnucbk e HanuueH Ha www.ivoclarvivadent.com.
CEREC/inLab v PlanMill He ca pernctpupanm Tbproscku mapkw Ha Ivoclar Vivadent AG.
Bnok cxema Ha Ivoclar Vivadent ,Mpenopbuntentn nuautenu 3a ekcTpaopanHa u MHTpaopanHa ynotpe6a”.

2
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1 Pérdorimi i synuar
Qéllimi i pérdorimit
Restaurime hibride té mbéshtetura me implantim pér zévendésimin e dhémbéve individualé

Grupi i synuar i pacientéve
Pacienté té rritur, me implante dentare

Pérdoruesit e synuar / trajnim i posagém

— Dentistét (krijim restaurimesh gjaté punés né poltroné; cikli klinik i punés)krijim
- Teknikét e laboratoréve dentaré (krijim i restaurimeve né laboratorin dentar)
Nuk nevojitet trajnim i posagém.

Pérdorimi
Vetém pér pérdorim stomatologjik.

Pérshkrimi

"IPS e.max® CAD Abutment Solutions" jané restaurime hibride té fabrikuara CAD/CAM, me mbéshtetje me implante (mbéshtetése hibride dhe
kélléfé pér mbéshtetése hibride) pér zévendésimin e dhémbéve individualé. Kéto restaurime hibride jané té fabrikuara né ményré individuale nga
njé bllok geramike-xhami disilikati litiumi (LS,) dhe jané té cementuara né njé bazé lidhjeje titani.

Karakteristikat e performancés

Atributi Specifikimi Vlera mesatare tipike
CTE (25-500°C) [10¢/K"] 10.1+0.5 -
Rezistenca né pérkulje (biaksiale) [MPa] >360 530%
Tretshméria kimike [pg/cm?] <100 -
Lloji/klasa Tipi Il/kategoria 3 -

Sipas ISO 6872:2015
* rezistenca mesatare né pérkulje biaksiale e vlerésuar gjaté 10 viteve matjesh cilésie

Indikacionet
- Edentulizém i pjesshém né regjionin anterior dhe posterior

Kundérindikacionet
- Bruksizém
- Nése pér pacientin dihet se ka alergji ndaj cilitdo prej pérbérésve té& materialit

Kufizimet e pérdorimit

- Mosrespektimi i kérkesave té pércaktuara nga prodhuesi i implantit pér tipin e zgjedhur té implantit (diametri dhe gjatésia e implantit duhen
miratuar pér pozicionin pérkatés né nofull nga prodhuesi i implantit)

- Tejkalimi ose mangésia né trashésiné e shtresés sé pranueshme té geramikés

—  Pérdorimi i njé kompozite me luting pérveg "Multilink Hybrid Abutment" pér té cementuar me adeziv "IPS e.max CAD" me bazén e lidhjes sé
titanit

- Cementimi intraoral i strukturés sé geramikés me bazén e lidhjes sé titanit

- Cementimi i pérkohshém i kélléfit né mbajtjen hibride

- ® Mos e ripérdorni

Kufizimet e pérpunimit

Moszbatimi i informacioneve té méposhtme do té cenojé rezultatet e arritura me "IPS e.max ZirCAD":

- Frezimiibllogeve né sisteme té papérputhshme CAD/CAM

- Kur prodhohet njé kélléf mbéshtetéseje hibride, hapja e kanalit té vidés nuk duhet té ndodhet né zonén e pikave té kontaktit. Nése kjo nuk
&shté e mundur, éshté mé miré té prodhohet njé mbéshtetése hibride me kélléf té veganté.

- Teknika e reduksionit né krijimin e kolonave hibride té kélléféve

- Pérdorimi i "IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray"

- Kombinimi me materiale ndryshe nga "IPS e.max Ceram", "IPS Ivocolor®" ose "IPS e.max CAD Crystall./".

- Kristalizimi né furré geramike té pamiratuar dhe té pakalibruar

—  Kristalizimi né furré té papérputhshme té temperaturés sé larté

- Kristalizimi duke pérdorur parametra devijues té djegies

- Mosrespektimi i udhézimeve té prodhuesit né lidhje me bazén e lidhjes sé titanit.

Kérkesat e sistemit

"IPS e.max CAD Abutment Solutions" duhet pérpunuar me njé sistem té autorizuar CAD/CAM.'Zgjidhni njé bazé e pérshtatshme lidhése titani
zgjidhet né pérputhje me implantin e vendosur dhe sistemin e pérdorur CAD/CAM2. Ndigni udhézimet e pérdorimit dhe udhézimet e pérpunimit
€ prodhuesit pérkatés.

Efektet anésore
Deri mé sot nuk ka efekte anésore té njohura.

Pérfitimet klinike

- Rikonstruktim i funksionit té té pértypurit

- Restaurim estetik

Pérbérja

Qeramiké-xham disilikati litiumi

Pas procesit té prodhimit té geramikés-xham, krijohet njé rrjet i géndrueshém inert né té cilin elemente té ndryshme trupézohen pérmes urave té
oksigjenit. Pérbérja pércaktohet si okside.
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Oksid né wt.%
Sio, 57.0-80.0
Li,0 11.0-19.0
K,0 0.0-13.0
P,0, 0.0-11.0
70, 0.0-8.0
Zn0 0.0-8.0
ALO, 0.0-5.0
MgO 0.0-5.0
Okside ngjyrosése (CeO,, MnO,, V,05, Tb,0,, Er,0,) 0.0-8.0

2 Vendosja

Zgjedhja e nuancés
Pastrojini dhémbét pérpara pércaktimit té nuancés. Nuanca pércaktohet nga nuanca e dhémbéve prané.

Trashésia minimale e shtresés sé strukturave té geramikés
- Mbéshtetésja hibride:
— Trashésia e murit Wy, duhet té jeté té paktén 0,5 mm.
— Mbéshtetja hibride duhet té projektohet né ményré té ngjashme si dhémbi natyral i pérgatitur:
- Xhaketa rrethore epi-/supragingivale me kénde té brendshme té rrumbullakéta ose smuso
- Qé kélléfi té cementohet né mbéshtetésen hibride duke pérdorur metoda cementimi konvencionale ose me veténgijitje, duhet té krijohen
sipérfage mbajtése dhe njé "lartési pérgatitjeje" e mjaftueshme.
- Krijoni njé profil urgjence me njé kénd té drejté me tranzicionin e kélléfit (shikoni figurén).
- Gjerésia e kélléfit Byy; €shté e kufizuar né 6,0 mm nga lartésia aksiale e konturit me kanalin e vidés me mbéshtetésen hibride.
— Duhet té respektohen udhézimet e prodhuesit té implantit né lidhje me lartésiné maksimale té mbéshtetéses hibride dhe kélléfin e vecanté.

- Kélléf mbéshtetéseje hibride:
— Trashésia e murit Wy, duhet té jeté mé e madhe se 1,5 mm pér té gjithé perimetrin ekuatorial.
- Hapja e kanalit té vidés nuk duhet té ndodhet né zonén e pikave té kontaktit. Nése kjo nuk éshté e mundur, Eshté mé miré té prodhohet njé
mbéshtetése hibride me kéll&f té vecanté.
- Gjerésia e kélléfit té mbéshtetéses hibride By, éshté e kufizuar né 6,0 mm nga lartésia aksiale e konturit me kanalin e vidés.
— Duhet té respektohen udhézimet e prodhuesit té implantit né lidhje me lartésiné maksimale té kélléfit té mbéshtetéses hibride.

Mbéshtetése hibride Kélléf mbéshtetéseje hibride

Gjerésia e kellefit By = < 6,0mm Gjerésia kellef mbeshtetéseje hibride By, = < 6,0 mm

Trashésia e mureve W,,, = > 0,5 mm Trashésia e mureve W,,, .= > 1,5 mm

&)

Zgjedhja e bllokut
Blloku zgjidhet né pérputhje me nuancén e déshiruar té€ dhémbit dhe bazén e zgjedhur té lidhjes sé titanit. Njé bllok "IPS e.max CAD" MO ose LT
zgjidhet né varési té rastit té pérdorimit. Diapazoni i bllogeve mund té variojé sipas makinerisé CAD/CAM té pérdorur.

IPS e.max CAD MO A14 IPS e.max CAD LT A14 PS e.max CAD LT A16
(Medium Opacity) (Low Translucency)

(Low Translucency)

IPS e.max CAD

Mbéshtetése hibride 4 v -
IPS e.max CAD _
Kélléf mbéshtetéseje 4 4
hibride
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Lémimi

Respektoni rekomandimet e instrumentit té gérryerjes? dhe trashésiné minimale té shtresés gjaté Iémimit dhe konturimit té strukturave geramike.
Nése éshté e mundur, rregullimet me gérryerje duhet té kryhen ndérkohé qé restaurimi éshté ende né gjendje té parakristalizuar (blu), me
shpejtési té ulét dhe duke ushtruar vetém presion té lehté pér té parandaluar delaminimin dhe ciflosjen e anéve. Mbinxehja e geramikés duhet
shmangur. Pritni strukturén geramike nga blloku duke pérdorur njé disk té vecanté diamanti. Mbéshtetésja hibride: duke pérdorur njé disk
ndarés, prisni lehté zonén e bashkéngjitjes né anén incizale té mbéshtetéses, mé pas prisni pérmes pikés sé bashkimit plotésisht nga aspekti bazé.
Vendoseni me kujdes strukturén e geramikés me bazén e lidhjes sé titanit dhe kontrolloni pérputhjen. Respektoni pozicionin e bllokimit kundér
rrotullimit.

- Lémimi i sipérfages sé jashtme té strukturés qeramike
Mos e gérryeni shpatullén e strukturés sé geramikés gé té mos ndikohet pérshtatja e sakté né bazén e lidhjes sé titanit. Nése éshté e
nevojshme, pérfundoni profilin e urgjencés duke marré né konsideraté pérshtatjen me gingivat dhe trashésiné minimale prej (0,5 mm).

- Mbéshtetése hibride
Lémoni majén e bashkimit né bllok me instrumente té iméta lémuese diamanti duke marré né konsideraté formén e profilit té urgjencés dhe
marzhin e kéll&fit. Mos kryeni rregullime individuale té formés, sepse kjo do té ndikojé negativisht né pérshtatjen e kélléfit né mbéshtetésen
hibride Informacion né lidhje me kélléfin: Nése pérshtatja e mbéshtetéses hibride éshté e pasakté, kryeni rregullime né kélléf.

- Kélléf mbéshtetéseje hibride
Lémoni majén e bashkimit né bllok me instrumente té iméta gérryese duke pasur parasysh formén e profilit té urgjencés dhe kontaktet
proksimale. Gérryeni lehté té gjithé sipérfagen okluzale me njé diamant té imét pér té lémuar strukturén e sipérfages té krijuar nga
procesi CAD/CAM. Kontrolloni kontaktet proksimale dhe okluzale. Krijoni teksturat e sipérfaqes.

Pastroni gjithmoné strukturat e geramikés me ultratinguj né njé banjé me ujé ose me avull me presion pérpara se té vazhdoni mé tej.
Sigurohuni gé té higni plotésisht ¢do mbetje aditive frezimi nga njésia e frezimit CAD/CAM. Mbetjet e aditivit té frezimit né sipérfage mund té
rezultojné né probleme lidhjeje dhe ¢ngjyrosje. Mos i bombardoni strukturat e geramikés me Al,O, ose rruaza lustrimi xhami.

Opsionale: Prova klinike e restaurimeve blu
Mund té kryhet njé prové klinike pér té kontrolluar saktésiné e pérshtatjes pérpara pérpunimit té métejshém. Prova klinike mund té kryhet edhe
né njé fazé t& mévonshme, p.sh. me njé strukturé geramike té kristalizuar me ngjyrosje dhémbi "IPS e.max CAD".

~  Fiksimi i pérkohshém i strukturés qeramike me bazén e lidhjes sé titanit
Pér té lehtésuar pérpunimin intraoral dhe pér té parandaluar démtimin e strukturés qeramike té parakristalizuar, komponentét duhet té
bashkohen pérkohésisht me njéri-tjetirn duke pérdorur material silikoni pér marrje mase, p.sh. Virtual® Extra Light Body Fast Set.

Baza e lidhjes sé titanit e patrajtuar dhe struktura geramike pastrohen me avull dhe mé pas thahen me ajér té ngjeshur. Struktura geramike
vendoset né bazén lidhése té titanit (qé vidhoset né modelin analog) dhe pozicioni relativ i komponentéve shénohet me njé stilolaps rezistent
ndaj ujit. Ky hap e bén mé té lehté arritjen e pozicionit té sakté kur pjesét montohen pérkohésisht. Kanali i vidés sé bazés lidhése té titanit
izolohet gjithashtu me tako shkume. "Virtual Extra Light Body Fast Set" aplikohet te baza lidhése e titanit dhe direkt né strukturén geramike.
Baza lidhése e titanit futet né strukturén geramike. Bashkérenditja e dy komponentéve duhet té kontrollohet (bllokimi kundér rrotullimit/
shénimi). Komponentét duhet té mbahen fort né pozicionin e duhur pér 2:30 min derisa té keté zéné vend "Virtual Extra Light Body Fast Set".
Cdo tepricé qé éshté zhvendosur duhet té higet me kujdes me njé instrument té pérshtatshém, p.sh. njé skalpel.

Prova klinike

Pasi té jeté hequr restaurimi i pérkohshém, mbéshtetésja hibride ose kélléfi i mbéshtetéses hibride vidhoset manualisht duke pérdorur vidén e
dedikuar. Gjeometria kontrollohet né lidhje me marzhin e gingivave (p.sh. pérshtatjen, aneminé gingivale). Nése déshirohet, kanali i vidés né
mbéshtetésen hibride mund té izolohet gjithashtu me tako shkume. Késhillé: Aspekti i brendshém i kélléfit izolohet duke pérdorur xhel glicerine
(p.sh. pasté Try-in, Liquid Strip)

Kell&fi vendoset né mbéshtetésen hibride né ményré intraorale pér té kontrolluar dhe, nése éshté e nevojshme, pér té rregulluar kontaktet
proksimale.

Kujdes: Mos kontrolloni funksionin okluzal né kété fazé. Pér té kontrolluar funksionin okluzal, kélléfi duhet té jeté i siguruar né mbéshtetésen
hibride me "Virtual Extra Light Body Fast Set". Pasta Try-in nuk duhet té pérdoret pér kété qéllim, sepse ky material nuk éshté mjaft rezistent pér
forcén ngjeshése. "Virtual Extra Light Body Fast Set" aplikohet te aspekti i brendshém i kélléfit. Kélléfi shtypet brenda mbéshtetéses hibride duke
pérdorur gishtat derisa té arrihet pozicioni pérfundimtar. Kélléfi mbahet né pozicionin pérfundimtar derisa té jeté ngjitur "Virtual Extra Light
Body" (rreth 2:30 min). Mé pas, higet materiali i tepért.

Tani kontrollohet okluzioni/artikulacioni. Nése éshté e nevojshme, béhen rregullime duke pérdorur instrumente té pérshtatshme gérryese
(shikoni rekomandimet pér instrumentet gérryese?). Kélléfi hiqet me kujdes nga mbéshtetésja hibride dhe mbéshtetésja hibride/kélléfi i
mbéshtetéses hibride nga implanti. Vendi i implantit shpélahet p.sh. me Cervitec Liquid (shpélarés goje pa alkool, me pérmbajtje klorheksidrine)
pér ta pastruar. Mé pas, vendoset restaurimi i pérkohshém.

Pérmbyllja e strukturés geramike
NE varési té teknikés sé déshiruar té pérpunimit dhe materialeve, zgjidhet metoda e pérpunimit pér té pérfunduar strukturén geramike. Kryesisht,
ka tre metoda pérpunimi pér pérfundimin e strukturés geramike.

- Teknika e Iémimit (veté-glazimit) né restaurimin blu
Teknika e lémimit preferohet té pérdoret pér profilin e urgjencés sé mbéshtetéses hibride. Pér kélléfin e mbéshtetéses hibride, rekomandohet
djegie me glazuré.
Pér pérpunim mé té lehté, vidhosni bazén lidhése té titanit né modelin analog. Sigurojeni strukturén geramike me bazén e lidhjes sé titanit
me gishta. Kujdes: Mos e gérryeni bazén e lidhjes sé titanit
Pér Iémim, respektoni rekomandimet pér instrumentet gérryese. Pastroni restaurimin me ultratinguj né njé banjé me ujé ose me avull me
presion. Mé pas, bashkoni restaurimin me kunjin e kristalizimit si¢ pérshkruhet te "Fiksimi i restaurimeve né IPS e.max CAD Crystallization Pin".
Vendoseni strukturén geramike né "IPS e.max CAD Crystallization Tray" dhe pozicionojeni vasketén né gendér té furrés. Programi i djegies
zgjidhet né bazé té materialit (shikoni "Parametrat e kristalizimit dhe djegies").

- Teknika e ngjyrosjes né restaurimin blu
"IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray" nuk rekomandohet pér glazimin e "IPS e.max CAD Abutment Solutions", duke qené se kérkon aplikim
shumé té targetuar. Materiali i glazurés nuk duhet té prekeé sipérfagen e lidhjes me bazén e lidhjes sé titanit ose kanalin e vidés, sepse kjo
mund té kompromentojé saktésiné e pérshtatjes.
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Poziciononi strukturén geramike si¢ pérshkruhet te "Fiksimi i restaurimeve né IPS e.max CAD Crystallization Pin". Né vijim pérzieni

"IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste FLUO" dhe vendosni njétrajtshém né zonat gé do té glazohen duke pérdorur njé furcé té vogél. Nése
duhet té hollohet glazura e gatshme, ajo mund té pérzihet me njé sasi té vogél "IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid". Materiali i glazurés nuk
duhet té preké sipérfagen e lidhjes me bazén e lidhjes sé titanit apo kanalin e vidés, sepse kjo mund té€ kompromentojé saktésiné e
pérshtatjes. Kontrolloni sipérfagen e brendshme pérpara djegies dhe higni me kujdes ¢do kontaminim. Né mbéshtetésen hibride, mos
aplikoni materiale né sipérfagen e lidhjes me kélléfin, sepse kjo mund té kompromentojé pérshtatjen e kélléfit. Mos e aplikoni glazurén shumé
trashé. Shmangni "grumbullimin”, veganérisht mbi sipérfagen okluzale té kélléfit té mbéshtetéses hibride. Njé shtresé tepér e hollé mund té
sjellé shkélgim té pakénagshém. Nése déshirohen karakterizime, struktura geramike mund té personalizohet duke pérdorur "IPS e.max CAD
Crystall./Shades" dhe/ose "Stains" pérpara djegies sé kristalizimit. Pérhapni nuancat dhe ngjyrosjet e gatshme nga shiringa dhe pérziejini ato
plotésisht. Nuancat dhe ngjyrosjet mund té jené disi té holluara duke pérdorur "IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid". Megjithaté, konsistenca
duhet té mbetet né formé paste. Aplikoni nuancat dhe ngjyrosjet e pérziera direkt né shtresén e glazurés sé padjegur duke pérdorur njé furgé
té imét. Ngjyrat mé intensive mund té realizohen me ngjyrosje dhe djegie té pérséritur, dhe jo duke aplikuar shtresa mé té trasha. Pérdorni
"IPS e.max CAD Crystall./Shades Incisal" pér té imituar zonén incizale dhe pér té krijuar efektin e tejdukshmérisé né kélléfin e mbéshtetéses
hibride né té tretén incizale dhe okluzale. Gungézat dhe fisurat mund té individualizohen duke pérdorur ngjyrosje.

Mé pas vendosni restaurimin né gendér té "IPS e.max CAD Crystallization Tray" ose vendosni njé maksimum prej 6 njésish né vasketé dhe
kryeni djegien e kristalizimit duke pérdorur parametrat pérkatése té djegies ( shihni Parametrat e kristalizimit dhe té djegies). Respektoni
udhézimet né "Si té vazhdojmé pas djegies".

Opsionale: Djegia korrigjuese

Nése kérkohen karakterizime ose rregullime shtesé pas kristalizimit, mund té kryhet njé djegie korrigjuese duke pérdorur "IPS e.max CAD Crystall./
Shades" dhe "Stains". Pérdorni gjithashtu "IPS e.max CAD Crystallization Tray" pér ciklin e djegies korrigjuese. Pérdorni "IPS e.max CAD Crystall./
Add-On" duke pérfshiré Iéngun pérkatés miksues pér té kryer rregullime té vogla té formés (p.sh. pikat proksimale té kontaktit).

- Teknika e ngjyrosjes né restaurimin me ngjyrén e dhémbit
- Kristalizimi pa aplikimin e materialeve; ndani djegien "Stains/Glaze" duke pérdorur materialet "IPS e.max CAD Crystall./" ose "IPS Ivocolor".
- Poziciononi strukturén geramike mbi kunjin e kristalizimit si¢ pérshkruhet te "Fiksimi i strukturave geramike né IPS e.max CAD
Crystallization Pin". Pér karakterizim dhe glazuré, pérdorni IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze (shikoni "Teknikat e ngjyrosjes né
restaurimin blu", me njé program té ndryshém djegieje) ose "IPS Ivocolor".
— "IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze" dhe "IPS Ivocolor Sades, Essence, Glaze" nuk duhet té pérzihen me njéra-tjetrén ose té
aplikohet njéra pas tjetrés.

Kur pérdoret "IPS Ivocolor": Pér té garantuar lagie mé té miré, njé sasi e vogél "IPS Ivocolor Mixing Liquid" mund té férkohet lehté né zonén
qé ka nevojé té karakterizohet. Pérzieni "IPS Ivocolor Shades" dhe "Essences" sipas konsistencés sé déshiruar duke pérdorur "IPS Ivocolor
Liquids" pérkatése. Ngjyrat mé intensive mund té realizohen me proceduré ngjyrosjeje dhe djegieje té pérséritur, dhe jo duke aplikuar shtresa
mé té trasha. Pérdorni "IPS Ivocolor Shades Incisal" pér té imituar zonén incizale dhe pér té krijuar efektin e tejdukshmérisé né kélléfin e
mbéshtetéses hibride né té tretén incizale dhe okluzale. Gungézat dhe fisurat mund té individualizohen duke pérdorur "Essences". Né
mbéshtetésen hibride, karakterizoni vetém zonén e profilit té urgjencés me

"IPS Ivocolor Glaze, Shades" dhe "Essences". Ngyrosja nuk duhet té aplikohet né asnjé rrethané né sipérfagen e lidhjes me bazén e lidhjes sé
titanit dhe kanalin e vidés, sepse kjo mund té kompromentojé saktésiné e pérshtatjes. Kontrolloni sipérfagen e brendshme pérpara djegies
dhe higni me kujdes ¢do kontaminim. Né mbéshtetésen hibride, mos aplikoni materiale né sipérfagen e lidhjes me kélléfin, sepse kjo mund té
kompromentojé pérshtatjen e kélléfit. Pastaj siguroni strukturén geramike né kunjin e djegies té lugés né formé hojesh me pak "IPS Object Fix
Putty" ose "Flow" dhe kristalizojeni duke pérdorur parametrat e pércaktuar té djegies. Respektoni udhézimet né "Si té vazhdojmé pas djegies".

Djegia me glazuré kryhet me pasté ose pluhur glazure. Né mbéshtetéset hibride, glazohet vetém profili i urgjencés. Né kélléfét e mbéshtetéses
hibride, glazura aplikohet né té gjithé sipérfagen e jashtme. Pér pérpunim mé té lehté, struktura geramike mund té pozicionohet pér glazuré
me bazén e lidhjes sé titanit. Pér kété qéllim, siguroni bazén lidhése té titanit né modelin analog. Pérzieni materialin glazurés ("IPS Ivocolor
Glaze Paste" ose "Powder")" me "IPS Ivocolor Mixing Liquid" té gjithanshme ose me jetégjatési té larté pér té arritur koherencén e déshiruar.
Aplikoni njé shtresé té njétrajtshme me material glazure duke mbuluar té gjitha zonat qé do té béhen me glazuré.

Nivelii shkélqimit té sipérfages sé glazuruar kontrollohet me koherencén e materialit té glazurés dhe sasiné e aplikuar, dhe jo pérmes
temperaturés sé djegies. Pér njé shkallé mé té larté shkélqimi, materiali i glazurés duhet té aplikohet né njé shtresé mé té trashé
korresponduese. Nése kérkohet, fluoreshenca mund té rritet duke aplikuar njé material glazure fluoreshent ("Paste FLUO" ose "Powder
FLUO").

Materiali i glazurés nuk duhet té aplikohet né asnjé rrethané né sipérfagen e lidhjes me bazén e lidhjes sé titanit ose kanalin e vidés, sepse kjo
mund té kompromentojé saktésiné e pérshtatjes. Kontrolloni sipérfagen e brendshme pérpara djegies dhe higni me kujdes ¢do kontaminim.
Né mbéshtetésen hibride, mos aplikoni materiale né sipérfagen e lidhjes me kélléfin, sepse kjo mund té kompromentojé pérshtatjen e kélléfit.

Kryeni djegien "Stain/Glaze" pér "IPS Ivocolor" né njé lugé né formé hojesh duke pérdorur parametrat e pércaktuar té djegies. Respektoni
udhézimet né "Si té vazhdojmé pas djegies".

Opsionale: Djegia korrigjuese

Pérzieni "IPS e.max Ceram Add-On Dentin" ose "Incisal" me "IPS Build-Up Liquid" té buté ose té gjithanshme dhe aplikojeni né zonat
korresponduese. Kryeni djegie me parametrat e pércaktuara pér "Modul pas djegies me glazuré". Respektoni ftohjen afatgjaté! Nése éshté e
nevojshme, lustroni zonat e rregulluara me shkélqim té larté pas djegies.

Pérfundimi i kélléfit né mbéshtetésen hibride "IPS e.max CAD"

Kéllefi né mbéshtetésen hibride "IPS e.max" mund té pérfundohet duke pérdorur teknikén e ngjyrosjes ose teknikén e reduksionit. Pér
karakterizimin dhe glazurén, mund té pérdoren materialet e "IPS e.max CAD Crystall./" ose "IPS Ivocolor". Zonat e reduktuara (teknika e
reduksionit) akumulohen duke pérdorur materiale shtresimi "IPS e.max Ceram". Pérdorni materiale "IPS Ivocolor" pér ngjyrosjen dhe glazurén.
Kryesisht, procedura pér pérfundimin e njé kélléfi éshté e njéjté pér njé kélléf né njé dhémb té pérgatitur. Pér informacion té detajuar rreth
procedurés, referojuni "Udhézimeve té pérdorimit té IPS e.max CAD".

Fiksimi i restaurimit né njé "IPSe.max CAD Crystallization Pin"

1. Pastrojeni strukturén geramike me avull me presion, pér té hequr kontaminimet dhe mbetjet yndyrore. Duhet parandaluar ¢farédo
kontaminimi pas pastrimit.

2. Pérdorni "IPS e.max CAD Crystallization Pin" pér kristalizimin e strukturés qeramike.
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3. Mbushni sipérfaget e brendshme té strukturés geramike me pasté djegieje ndihmése "IPS Object Fix Putty" ose "Flow". Riizolojeni menjéheré
shiringén "IPS Object Fix Putty/Flow" pas nxjerrjes sé materialit. Pas hegjes nga gesja prej alumini, shiringa né ményré ideale ruhet né njé qese
plastike ose kontejner té rimbylishém me atmosferé té lagésht.

4. Shtypni "IPS e.max CAD Crystallization Pin XS" vetém lehté né "IPS Object Fix Putty/Flow". E réndésishme: Mos e shtypni kunjin shumé thellé
pér t'u siguruar qé nuk i prek muret. Kjo mund té shkaktojé krisje né strukturén e geramikeés.

5. Lémojeni pastén dytésore té zhvendosur té ndezjes duke pérdorur njé spatulé plastike né ményré qé kunji té sigurohet né vend.

6. Parandaloni kontaminimin e sipérfages sé jashtme/sipérfages okluzale té strukturés geramike. Pastroni ¢do kontaminim me njé furé té
njomur me ujé dhe thajeni.

E réndésishme: Pér kristalizimin, restaurimet me "IPS e.max CAD" nuk duhet té vendosen direkt né "IPS e.max CAD Crystallization Tray" dhe
"Pins", pra pa pastén ndihmése té djegies.

Si té vazhdojmé pas djegies.

Higni strukturén geramike nga furra pasi té keté pérfunduar cikli i djegies (prisni pér sinjalin akustik té furrés) dhe |éreni té ftohet né temperaturé
dhome né njé vend té mbrojtur nga korrentet e ajrit. Objektet e nxehta nuk duhet té preken me masha metalike. Higni strukturén geramike nga
"IPS Object Fix Putty / Flow" e forcuar. Higni mbetjet me ultratinguj né njé banjé me ujé ose me avull me presion. Mbetjet nuk duhet té higen me
bombardim me AlLO, ose rruaza lustrimi xhami. Nése restaurimi ka nevojé té pérshtatet duke gérryer?, sigurohuni gé té mos ndodhé mbinxehja e
qeramikés. Né fund, lustroni zonat e gérryera me lustér me shkélqim té larté.

Lidhja e pérhershme e strukturés sé geramikés me bazén e lidhjes sé titanit
Sipérfaget e kontaktit duhet té pérgatiten me kujdes pér té siguruar lidhjen optimale adezive mes bazés sé lidhjes sé titanit dhe strukturés
qeramike.

Struktura geramike e "IPS e.max CAD" (LS,) Bazé lidhjeje titani
Pastrimi me presion - Respektoni udhézimet e prodhuesit.
Parapérgatitja Opsioni 1 Opsioni 2
Ashpérsimi Ashpérsimi i sipérfages| Vendosni "Monobond
sé lidhjes me bazén Etch & Prime®" né
lidhése té titanit sipérfagen e lidhjes me _
pér 20 sekonda me bazén e lidhjes sé
"IPS® Ceramic Etching | titanit dhe |éreni té
Gel" reagojé pér 40 sekonda
Silanizimi: Sipérfagja e lidhjes e jera.
pérgatitet me Sipérfagja e lidhjes pérgatitet me
"Monobond® Plus" "Monobond® Plus" pér 60 sek
pér 60 sek
Cementimi ngjités Multilink® Hybrid Abutment
Mbulimi i bashkimit me cement Xhel glicerine, p.sh. "Liquid Strip"
Polimerizimi Veté-polimerizim 7 minuta
Lémimi i bashkimit me cement Lémuesit e zakonshém pér materialet prej qeramike/rezine

- Pérgatitja e bazés lidhése té titanit
- Baza lidhése e titanit duhet té pérgatitet né pérputhje me udhézimet e prodhuesit.
— Pastrojeni bazén lidhése té titanit né njé banjé me ultratinguj ose me pastrues me avull dhe né vijim thajeni duke i fryré ajér.
— Vidhoseni bazén lidhése té titanit né njé model analog.
Vendoseni strukturén geramike né bazén lidhése té titanit dhe shénojeni pozicionin relativ me njé lapéstil té papérshkueshém nga uji. Kjo e
bén mé té lehté arritjen e pozicionit té sakté relativ fundor kur pjesét vendosen né njé fazé té mévonshme.
— Pas pastrimit té sipérfages lidhése, nuk duhet ndotur né asnjé ményré, pasi kjo do té cenonte lidhjen.
- Vendosni "Monobond Plus" né sipérfagen e pastruar lidhése dhe Iéreni té veprojé pér 60 sekonda. Pas kohés sé veprimit, thajeni materialin
e mbetur me ajér pa ujé dhe pa vaj.
- Izolojeni kanalin e vidhosjes me toptha shkume ose dyllé. Shmangni ndotjen e sipérfages lidhése.

- Pérgatitja e strukturés qeramike
— Struktura geramike nuk duhet té pastrohet me réré me presion.

— Mund té vendoset dyllé pér té mbrojtur sipérfaget e jashtme ose zonat e glazuruara.

Pér pérgatitjen e strukturés geramike ka dy mundési:
— Opsioni 1: Pérgatitja e sipérfageve lidhése me "IPS Ceramic Etching Gel" dhe "Monobond Plus"
— Opsioni 2: Pérgatitja e sipérfageve lidhése me "Monobond Etch & Prime"

Procedura kur zgjidhni opsionin 1:

— Ashpérsoni sipérfagen lidhése me acid fluorhidrik 5% (IPS Ceramic Etching Gel) pér 20 sekonda.

- Shpélajeni plotésisht sipérfagen lidhése me ujé té rrjedhshém dhe thajeni me ajér pa ujé dhe vaj.

- Vendosni "Monobond Plus" né sipérfagen e pastruar lidhése dhe Iéreni té veprojé pér 60 sekonda. Pas kohés sé veprimit, thajeni materialin
e mbetur me ajér pa ujé dhe pa vaj.

Procedura kur zgjidhni opsionin 2:

- Vendosni "Monobond Etch & Prime" né sipérfagen lidhése duke pérdorur njé mikrofurcg, férkojeni pér 20 sekonda dhe |€reni té reagojé pér
40 sekonda té tjera.

- Pastaj shpélajeni miré "Monobond Etch & Prime" me ujé dhe thajini restaurimet me njé rrymé té forté uji dhe ajri pa pérmbajtje uji dhe vaji
pér rreth 10 sekonda.
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Cementimi me "Multilink Hybrid Abutment"

titanit dhe sipérfagen lidhése té strukturés geramike.

strukturés geramike).
N& vijim, shtyjini miré sé bashku komponentét pér 5 sekonda.

Vendoseni strukturén mbi bazé né ményré té atillé qé té pérkojné shenjat e pozicionimit.
Shtyjini lehté dhe njétrajtshém pjesét sé bashku dhe kontrolloni pozicionin e sakté relativ té komponentéve (kalimi midis bazés dhe

Higeni me kujdes tepricén né kanalin e vidhosjes, p.sh. me njé mikrofurgé apo furgé, duke pérdorur njé lévizje rrotulluese.
Vini re: Mos e higni cementin e tepért rrethor reziné pérpara se té nisé polimerizimi, p.sh. 3 minuta pas pérzierjes. Pérdorni njé instrument

té pérshtatshém pér kété géllim (p.sh. "Le Cron"). Mbajini né vend komponentét duke ushtruar trysni té lehté.

p.sh. pinceta me veshje diamanti pér té parandaluar lévizjen.

Futja dhe mirémbaijtja né vijim
Pérgatitja intraorale

Vendosni xhel glicerine (p.sh. "Liquid Strip") né vijén e cementit pér té parandaluar formimin e njé shtrese penguese.
N& vijim, cementi kompozit lihet té vetépolimerizohet térésisht brenda 7 min.
E réndésishme: Mos i higni komponentét deri sa "Multilink Hybrid Abutment" té jeté polimerizuar térésisht. Mbajini né vend duke pérdorur

Lustrojeni me kujdes vijén e cementit me lustrues gome né shpejtési té ulét (<5.000 rpm) pér té shmangur mbinxehjen
Higini mbetjet e mundshme té cementit né kanalin e vidhosjes me instrumentet e duhura rrotulluese.

Vendosni njé shtresé té hollé "Multilink Hybrid Abutment" drejtpérdrejt nga shiringa e pérzierjes né sipérfagen lidhése té bazés lidhése té

Higni restaurimin e pérkohshém dhe pastroni vendin e implantit. Mé pas kontrolloni indin e peri-implantit (profili i urgjencés).

Futja

Mos pérdorni shpélarés goje fenolik, sepse produkte té tilla mund té ndikojné te lidhja mes geramikés dhe kompozités. Futni mbéshtetésen
hibride ose kéll&fin e mbéshtetéses hibride né ményré intraorale né implant. Vidhoseni manualisht né vidén pérkatése té implantit dhe
shtréngojeni me njé celés me forcé rrotulluese (respektoni udhézimet e prodhuesit).

Mbéshtetésja hibride dhe kéll&fi i veganté

Fusni njé tako pambuku ose shkume né kanalin e vidés sé mbéshtetéses hibride dhe izolojeni kanalin e vidés me kompozité té pérkohshme
(p.sh. "Telio® Inlay"). Kjo shérben pér té siguruar aksesin né njé fazé t& mévonshme. Kontrolloni sipérfaget e lidhjes pér kontaminim/lagéshtiré
dhe pastrojini ose thajini me njé shiringé me ajér, nése éshté nevoja. Vendosni materialin e stukimit (p.sh. "SpeedCEM® Plus" ose "Variolink®
Esthetic") né kélléfin e parapérgatitur. Vendosni kélléfin né mbéshtetésen hibride dhe sigurojeni né vend né pozicionin pérfundimtar.

Cdo cement e tepért polimerizohet shkurtimisht me drité duke pérdorur "teknikén katérfagéshe" dhe mé pas mund té higet me lehtési.
Mbulojini bashkimet me cement me xhel glicerine (p.sh. "Liquid Strip") dhe fotopolimerizojeni sérish me drité fotopolimerizimi "Bluephase®".

MEé pas, shpélajeni xhelin e glicerinés me ujé.

Kélléf mbéshtetéseje hibride

Fusni njé tako pambuku ose shkume né kanalin e vidés sé kéll&fit té mbéshtetéses hibride dhe izolojeni kanalin e vidés me kompozité té

pérhershme (p.sh. Tetric® Prime).

Kontrolloni okluzimin dhe artikulimin. Nése restaurimi rregullohet me gérryerje, zonat e gérryera duhet té lémohen mé pas me njé [émim té
larté duke pérdorur Iémues silikoni (p.sh. "OptraGloss®"). Gjithashtu Iémoni marzhet e restaurimit/bashkimet me cement. Né fund, aplikoni

"Cervitec® Plus" (zbardhim mbrojtés) sé bashku me marzhin gingival.

Tabela e kombinimeve té nuancave

Pér karakterizimin dhe rregullimin e nuancés sé restaurimeve me "IPS e.max CAD", pérdoren "IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains" ose

"IPS Ivocolor Shades, Essences".

"IPS Ivocolor Shades, Essences": Pér pérdorim né restaurimet me ngjyré dhémbi "IPS e.max CAD"

Duhet té respektohet tabela e kombinimeve.

"IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains": Pér pérdorim né restaurimet blu dhe me ngjyré dhémbi "IPS e.max CAD"

BL1[BL2[BL3[BL4| A1 [ A2 [ A3 [A3.5] A4 [B1 [B2[B3[B4|Cl [C2]C3[C4|D2]D3]D4
IPS e.max CAD
Crystall/ Shade 0 ! 2 3 4
IPS e.max CAD
Crystall./ Shade Incisal " 2 n 2
IPS e.max CAD . . .
Crystall,/ Stains Wwhite, cream, sunset, copper, olive, khaki, mahogany
BL1[BL2 [BL3[BL4| A1 [ A2 [ A3 [A3.5[ A4 [ B1 [B2 [B3 [B4 | C1[C2][C3[Ca]D2]D3]D4
IPS Ivocolor Do D1 52 D3| b4 D5 D6 7|6
Shade
IPS Ivocolor
Shade Incisal S 512 §13
E01 E02 E03 E04 E05 E06 E07 E08 E09 E10
Wwhite creme lemon sunset copper hazel olive khaki terracotta mahogany
IPS Ivocolor EN1 1 £13 E14 £15 £16 £17 E18 £19 £20
Essence cappuccino espresso terra profundo ocean sappphire  anthracite black rose coral
E2 E22 E22
basic red basic yellow basic blue

Parametrat e kristalizimit dhe té djegies

Nuk mund té pérdoren furrat e geramikés pa funksionin e kontrolluar (afatgjaté) té ftohjes. Furra e geramikés mund té kalibrohet pérpara
kristalizimit té paré dhe mé pas rregullisht ¢do gjashté muaj. Né varési té regjimit té pérdorimit, mund té kérkohet kalibrim mé i shpeshté.

Respektoni udhézimet e prodhuesit.
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Kristalizimi MO, Impulse, LT, MT, HT
me ose pa aplikimin e materialeve "IPS e.max CAD Crystall./"

i

Furrat Temperatura Kohae  [Normae nxehjes| Temperatura Kohae  [Norma e nxehjes| Temperatura e Kohae Vakuum 1 Vakuum 2 Ftohja Norma e ftohjes
Programat | négjendje mbylljes e pjekjes mbajtjes djegies mbajtjes afatgjaté
pasive t1 t2 11[°C] 21[°C] tl
B[°C] S[min] | [°C/min] Tired H1[min] | [°C//min] | T2[°C] H2 [min] 12[°C] 22[°C] L[°C] [°C/min]
P300
P500 403 6:00 60 770 0:10 30 850 10:00 550/770 | 770/850 700 0
P700
P310
P510 403 6:00 60 780 0:10 30 860 10:00 550/780 | 780/860 710 0
P710
Cs/CS2/ ] A
CS3/CS4 Zgjidhni programin korrespondues
Kristalizimi LT, MT, HT o
me ose pa aplikimin e materialeve "IPS e.max CAD Crystall./" A
Furrat Temperatura Kohae  [Norma e nxehjes| Temperatura Kohae  [Norma e nxehjes| Temperatura e Kohae Vakuum 1 Vakuum 2 Ftohja Norma e ftohjes
Programat | négjendje mbylljes e pjekjes mbajtjes djegies mbajtjes afatgjaté
pasive t1 2 11[°C] 21[°C] t
B[°C] S [min] [°C/min] T1[°C] H1[min] | [°C//min] T2[°C] H2 [min] 12[°C] 22[°C] L[°Cl [°C/min]
P300
P500 403 6:00 90 820 0:10 30 840 7:00 550/820 | 820/840 700 0
P700
P310
P510 403 6:00 90 830 0:10 30 850 7:00 550/830 | 830/850 710 0
P710
CS/Cs2/ N n
CS3/CS4 Zgjidhni programin korrespondues
Djegia korrigjuese/djegia me ngjyrosje/djegia me glazuré
me materiale "IPS e.max CAD Crystall./" iz
Furrat Temperatura Kohae  [Normae nxehjes| Temperatura Kohae  [Norma e nxehjes| Temperatura e Kohae Vakuum 1 Vakuum 2 Ftohja Norma e ftohjes
Programat | né gjendje mbylljes e pjekjes mbajtjes djegies mbajties afatgjaté
pasive t1 t2 11[°C] 21[°C] tl
B[°C] S[min] | [°C/min] Ti°q] H1[min] | [°C//min] | T2[°C] H2 [min] 12[°C] 22[°C] L[°C] [°C/min]
P300
P500 403 6:00 90 820 0:10 30 840 3:00 550/820 | 820/840 700 0
P700
P310
P510 403 6:00 90 830 0:10 30 850 3:00 550/830 | 830/850 710 0
P710
Cs/CS2/ g N
CS3/CS4 Zgjidhni programin korrespondues
Parametrat e djegies pér teknikén me ngjyrosje
me "IPS Ivocolor Shade, Essence, Glaze" -
Temperaturané | Kohaembylljes* | Normaenxehjes | Temperaturae Koha e mbajtjes Vakuum 1 Vakuum 2 Ftohja Norma e ftohjes
gjendje pasive pjekjes afatgjaté ** tl
B[°C] S [min] t [°C/min] TI°C H [min] v1[°C] V2[°C] L[ec [°C/min]
Djegia me RT/
ngjyrosje 403 60 710 1:00 450 709 0
. 6:00
dhe glazuré
Parametrat e djegies korrigjuese (teknika me ngjyrosje)
me "IPS e.max Ceram Add-On" e
Temperaturané | Kohaembyllies* | Normaenxehjes | Temperaturae Koha e mbajtjes Vakuum 1 Vakuum 2 Ftohja Norma e ftohjes
gjendje pasive pjekjes afatgjaté ** tl
B[°C] S [min] t [°C/min] Tl H [min] V1[°C] V2[°C] L[°C] [°C/min]
Modul pas IRT/
djegies me 403 6:00 50 700 1:00 450 699 0
glazuré :

* Modaliteti standard IRT
** Vini re: Nése trashésia e shtresés tejkalon 2 mm, kérkohet ftohje afatgjaté L né 500 °C.

Vini re: Pér shkak té gjeometrisé sé tyre, restaurimet mund té pérmbajné trashési té ndryshme shtresimi. Kur ftohen objektet pas ciklit té djegies,
shpejtésité e ndryshme té ftohjes né zona me trashési té ndryshme mund té rezultojné né akumulim té tensionit té brendshém. Né rastin mé té

keq, kéto tensione té brendshme mund té rezultojné né fraktura né objekte geramike. Duke pérdorur ftohjen e ngadalté (ftohja afatgjaté L), kéto
tensione mund t& minimizohen.
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3 Informacioni i sigurisé
Sterilizimi
Mbéshtetésja hibride ose kélléfét e mbéshtetéses hibride duhet té sterilizohen pérpara futjes né gojé. Duhet té respektohen pércaktimet lokale
statutore dhe standardet e higjienés qé aplikohen pér praktikat dentare.

Sterilizimi me avull mund té kryhet né vakum paraprak me fraksionim 3x dhe té respektohen parametrat e méposhtém: Koha e sterilizimit 3 min;
temperatura e avullit 132 °C; kjo i korrespondon kohés sé ekspozimit me gjysmé cikli prej 2 min. Mbéshtetésja hibride ose kélléfi i mbéshtetéses
hibride duhet té pérdoret menjéheré. Mos e magazinoni pas sterilizimit!

Pérdoruesi éshté pérgje.gjés pér sterilitetin e mbéshtetéses hibride ose kélléfit té mbéshtetéses hibride. Duhet té sigurohet qé sterilizimi té kryhet
vetém duke pérdorur pajisje dhe materiale té pérshtatshme si edhe metoda té verifikuara specifike pér produktin. Pajisjet e pérdorura duhet té
mirémbahen dhe t'u kryhet shérbimi pérkatés. Eshté detyra e pérdoruesve té "IPS e.max CAD Abutment Solutions" té informojné dentistét e tyre
qé strukturat geramike kérkojné sterilizim pérpara se té vendosen né kavitetin oral té pacientit.

— Nérast incidentesh té rénda né lidhje me produktin, kontaktoni me "lvoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/Liechtenstein",
fagja né internet: www.ivoclarvivadent.com dhe autoritetin tuaj pérgjegjés kompetent.

- Udhézimet aktuale té pérdorimit ofrohen né seksionin e shkarkimeve té fages sé internetit té "lvoclar Vivadent AG" (www.ivoclarvivadent.com).

- Pérmbledhja aktuale e sigurisé dhe rendimenti klinik (Summary of Safety and Clinical Performance — SSCP) mund té gjenden né seksionin e
shkarkimeve té fages sé internetit té "lvoclar Vivadent AG" (www.ivoclarvivadent.com).

Paralajmérime

- "IPS Ceramic Etching Gel" pérmban acid hidrofluorik. Kontakti me Iékurén, syté dhe veshjet duhet té parandalohet me ¢do kusht, pasi
materiali éshté jashtézakonisht toksik dhe gérryes. Xheli ashpérsues éshté menduar vetém pér pérdorim jashté gojés dhe nuk duhet vendosur
brenda goje.

- "Monobond Etch & Prime" éshté gérryes. Duhet shmangur kontakti me [ékurén dhe membranat mukoze. "Monobond Etch & Prime" éshté
menduar vetém pér pérdorim jashté gojés dhe nuk duhet té vendoset brenda goje.

- Mos i thithni pluhurat e geramikés gjaté lémimit. Pérdorni njé njési nxjerrjeje dhe mbani njé maské fytyre.

- Rrezige té lidhura me fushat magnetike (p.sh. MRI — imazheri me rezonancé magnetike): Vini re paralajmérimet, shenjat e kujdesit dhe té
masave paraprake té prodhuesit té kolonave apo té implanteve.

- Zbatoni skedén e té dhénave té sigurisé (SDS).

Informacion i hedhjes
- Gjendjen e mbetur dhe restaurimet e nxjerra duhet t'i hidhni sipas kérkesave pérkatése ligjore shtetérore.

Rreziget né vijim

Pérdoruesit duhet té diné se ¢do ndérhyrje dentare né gojé pérmban rrezige té caktuara. Disa prej kétyre rrezigeve listohen mé poshté:
- Ciflosje / krisje

- Teprica e cementit mund té shkaktojé acarim té indeve té buta/gingivave.

- Hegja e cementit

4 Jetégjatésia né paketim dhe magazinimi
Ky produkt nuk kérkon ndonjé kusht té posagém magazinimi.

5  Informacion i métejshém

Mbajeni materialin larg fémijéve!
Jo té gjitha produktet ofrohen né té gjitha shtetet.

Materiali éshté zhvilluar vetém pér pérdorim né stomatologji. Pérpunimi duhet té kryhet duke ndjekur rreptésisht Udhézimet e pérdorimit. Nuk
mbajmé pérgjegjési pér démet e shkaktuara nga mosrespektimi i udhézimeve apo i fushés sé pércaktuar té pérdorimit. Pérdoruesi éshté
pérgjegjés pér testimin e materialeve né lidhje me pérshtatshmériné dhe pérdorimin e tyre pér géllime qé nuk pércaktohen shprehimisht tek
udhézimet.

" p.sh. "CEREC/inLab", "PlanMill". Lista e ploté disponohet né www.ivoclarvivadent.com.
"CEREC/inLab" dhe "PlanMill" nuk jané marka té regjistruara tregtare té "lvoclar Vivadent AG".
2 Grafiku "Instrumentet e rekomanduara té gérryerjes pér pérdorim ekstra- dhe intraoral" nga "Ivoclar Vivadent".



1 Domeniu de utilizare

Scopul prevazut
Restaurari hibride pe suport implantar pentru inchiderea breselor edentate unidentare

Grupul tintd de pacienti
Pacienti adulti cu implanturi dentare

Utilizatori vizati / Instruire speciala

- Medici dentisti (fabricarea restaurdrilor in cabinet; protocol de lucru la scaun)
— Tehnicieni dentari (fabricarea restaurarilor in laboratorul dentar)

Nu este necesara instruire speciala.

Utilizare
Exclusiv pentru uz stomatologic.

Descriere

IPS e.max® CAD Abutment Solutions sunt restaurdri unidentare hibride pe suport implantar, fabricate prin tehnologia CAD/CAM (bonturi hibride si
coroane pe bont hibrid). Aceste restaurari hibride sunt fabricate individual dintr-un bloc din ceramica vitroasa pe baza de disilicat de litiu (LS,) si
cimentate pe o baza din titan.

Caracteristici de performanta

Proprietate Specificatie Valoarea medie tipica
CTE (25-500°C) [10¢/K"] 10.1+0.5 -
Rezistenta la incovoiere (biaxiald) [MPa] >360 530%
Solubilitatea chimica [pg/cm?] <100 -

Tip/clasa Tip Il/clasa 3 -

Conform 1SO 6872:2015
*rezistenta la incovoiere biaxiala evaluatd prin masurarea calitatii pe o perioadd de 10 ani

Indicatii
- Edentatie partiald in regiunea anterioara si posterioara

Contraindicatii
- Bruxism
- Daca pacientul are o alergie cunoscutd la oricare dintre componentele materialului

Limitari in utilizare

- Nerespectarea cerintelor specificate de producatorul implantului cu privire la tipul de implant selectat (pentru pozitia respectiva in os,
diametrul si lungimea implantului selectat trebuie sa fie cele aprobate de producatorul implantului)

- Depésirea sau nerespectarea grosimilor acceptabile ale straturilor de ceramica

- Utilizarea altui material compozit de cimentare adeziva decat Multilink Hybrid Abutment pentru cimentarea adeziva a IPS e.max CAD pe baza
detitan

- Cimentarea intraorald a structurilor din ceramica pe baza de titan

- Cimentarea temporara a coroanei pe bontul hibrid

- ® Nu refolositi

Restrictii de procesare

Nerespectarea urmatoarelor restrictii poate compromite rezultatele obtinute cu IPS e.max CAD:

- Frezarea blocurilor intr-un sistem CAD/CAM necompatibil

- Larealizarea unei coroane hibride, orificiul de acces al surubului implantului nu trebuie sé fie amplasat in zona punctelor de contact. Daca
acest lucru nu este posibil, este recomandabild realizarea unui bont hibrid cu o coroana de invelis separatd.

- Tehnica de cut-back in realizarea coroanelor hibride

- Utilizarea IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray

- Utilizarea in combinatie cu alte materiale decat IPS e.max Ceram, IPS Ivocolor® sau IPS e.max CAD Crystall./.

- Cristalizarea intr-un cuptor pentru ceramica neaprobat si necalibrat

—  Cristalizarea intr-un cuptor cu temperatura inalta

- Cristalizarea fard respectarea parametrilor de ardere specificati

- Nerespectarea instructiunilor producatorului bazei de cimentare din titan cu privire la procesarea acesteia.

Cerinte privind sistemul

IPS e.max CAD Abutment Solutions trebuie prelucrat folosind un sistem CAD/CAM autorizat.' Selectati o baza de cimentare din titan adecvata in
conformitate cu implantul introdus si cu sistemul CAD/CAM utilizat. Respectati instructiunile de utilizare si instructiunile pentru prelucrare
furnizate de producatorul respectiv.

Efecte secundare
Nu exista efecte secundare cunoscute pana in prezent.

Beneficiu clinic
- Restaurarea functiei de masticatie
- Restaurarea estetica

Compozitie
Ceramica vitroasa pe baza de disilicat de litiu

Dupa procesul de fabricatie pentru ceramica vitroasa, se formeaza o retea stabila si inertd in care diferitele elemente sunt incorporate prin punti
de oxigen. Compozitia este determinata ca oxizi.
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Oxid in procente de masa
Sio, 57.0-80.0

Li,0 11.0-19.0

K,0 0.0-13.0

P,0, 0.0-11.0

70, 0.0-8.0

Zn0 0.0-8.0

ALO, 0.0-5.0

MgO 0.0-5.0
Colorarea oxizilor (CeO,, MnO,, V,0,, Tb,0;, Er,0;) 0.0-8.0

2  Tehnicadelucru

Alegerea nuantei de culoare
Inainte de a stabili nuanta, curatati dintii. Nuanta coloristica este determinata de nuanta dintilor invecinati.

Grosimile minime ale structurilor ceramice
- Bont hibrid:
- Grosimea peretelui W, trebuie sa fie de cel putin 0,5 mm.
— Bontul hibrid trebuie proiectat intr-un mod similar cu un dinte natural preparat:
- Prag epi-/supragingival circular cu unghiuri interne rotunjite sau chamfer
- Pentru cimentarea coroanei pe bontul hibrid folosind metode de cimentare conventionale sau auto-adezive, trebuie create suprafete
retentive si o ,inéltime a preparatiei” adecvata.
- Creati un profil de emergenta in unghi drept la tranzitia cu coroana (a se vedea imaginea).
- Grosimea coroanei B, este limitatd la 6,0 mm de la indltimea axiald a conturului pana la canalul de insurubare al bontului hibrid.
— Trebuie respectate instructiunile producatorului implantului cu privire la inaltimea maxima a bontului hibrid si a coroanei separate.

- Coroana hibrida:
— Grosimea peretelui Wy, trebuie sé fie mai mare de 1,5 mm pe toatd circumferinta ecuatoriala.
- Deschiderea orificiului de acces al surubului implantului nu trebuie s fie amplasata in zona punctelor de contact. Daca acest lucru nu este
posibil, este recomandabild realizarea unui bont hibrid cu o coroana de invelis separatd.
- Létimea coroanei hibride By, este limitatd la 6,0 mm de la indltimea axiald a conturului pana la canalul de insurubare.
- Trebuiesc respectate instructiunile producétorului implantului cu privire la indltimea maxima a coroanei cu bont hibrid.

Bont hibrid Coroana hibrida

Latimea coroanei B,,,,, = < 6,0 mm Latimea coroana hibrida By, = < 6,0 mm

Grosimea peretelui Wy, = > 0,5 mm Grosimea peretelui Wy, = > 1,5 mm

&)

Alegerea blocului
Blocul trebuie ales in concordanta cu nuanta dorité a dintelui si cu Ti-base-ul selectat. Alegerea intre un bloc IPS e.max CAD MO sau LT trebuie
efectuata in functie de domeniul de aplicare. Gama de blocuri disponibile poate varia in functie de unitatea CAD/CAM folosita.

IPS e.max CAD MO A14 IPS emax CAD LT A14 IPS e.max CAD LTA16
(Opacitate medie) (Transluciditate scazutd) (Transluciditate scizut)
IPS e.max CAD
Bont hibrid v v B
IPS e.max CAD _
Coroana hibrida 7 7

195




Finisare

Cand finisati si conturati restaurarile ceramice respectati recomandarile privind instrumentele de prelucrat? si grosimile minime ale materialului.
Daca este posibil, ajustarile prin slefuire trebuiesc efectuate atunci cand restaurarea se afla inca in starea pre-cristalizata (albastra), cu viteza
scdzuta si cu exercitarea unei presiuni usoare, pentru a preveni delaminarea si ciobirea marginilor. Evitati supraincalzirea ceramicii. Separati
structura de ceramica din bloc folosind un disc de separare diamantat. Bont hibrid: cu un disc de separare, taiati usor zona de atasare dinspre
incizalul bontului, apoi sectionati complet dinspre partea bazala. Inserati cu grija structura de ceramicd pe baza de titan si verificati precizia
adaptarii. Respectati pozitia blocajului anti-rotational.

- Finisarea suprafetei exterioare a structurii de ceramica
Nu prelucrati umarul structurii ceramice pentru a nu afecta precizia adaptarii la baza de titan. Daca este necesar, finisati profilul de emergenta,
luand in considerare adaptarea la gingie si grosimea minima (0,5 mm).

- Bont hibrid
Neteziti punctul de atasare la bloc cu instrumente de slefuit diamantate fine, ludnd in considerare forma profilului de emergenta si limita
coroanei. Nu efectuati ajustdri individuale ale formei, deoarece acest lucru va afecta negativ precizia adaptarii coroanei pe bontul hibrid.
Informatii cu privire la coroand: Daca adaptarea pe bontul hibrid nu este precisa, faceti ajustari la nivelul coroanei.

- Coroana hibrida
Neteziti punctul de atasare la bloc cu instrumente de slefuit diamantate fine, luand in considerare forma profilului de emergenta si contactele
proximale. Prelucrati usor intreaga suprafata ocluzald cu un instrument diamantat fin pentru a netezi structura suprafetei create prin
prelucrarea CAD/CAM. Verificati contactele proximale si ocluzale. Creati texturile de suprafata.

Curatati intotdeauna structurile de ceramica cu ultrasunete intr-o baie de apa sau cu jet de abur inainte de continuarea prelucrarii.
Asigurati-vé cé eliminati complet orice reziduuri aditive de slefuire din unitatea de frezare CAD/CAM. Reziduurile aditive de slefuire restante
pe suprafata pot determina probleme de adeziune si modificéri de culoare.. Nu sablati structura de ceramicé cu Al,0O, sau cu bile de sticla.

Optional: Faceti proba clinica a restaurarilor in stadiul albastru.
Tnainte de continuarea procesarii, puteti efectua o proba clinicd pentru a verifica acuratetea adaptrii. De asemenea, proba clinica poate fi
efectuata intr-un stadiu ulterior, cu structura de ceramica IPS e.max CAD cristalizata, colorata in nuanta dintelui.

- Fixarea provizorie a structurii de ceramica pe baza de titan
Pentru a facilita manipularea intraorala si pentru a preveni afectarea structurii din ceramica precristalizatd, componentele trebuiesc
solidarizate temporar unele de altele folosind material de amprenta pe baza de silicon, de ex. Virtual® Extra Light Body Fast Set.

Bontul din titan netratat si structura din ceramica trebuiesc curatate cu abur si apoi uscate cu aer comprimat. Inserati structura din ceramica
pe bontul din titan (care este insurubat pe modelul analog) si -cu un marker rezistent la apa- marcati pozitia relativd a componentelor. Astfel,
vd va fi mai usor s obtineti pozitia corectd atunci cand partile componente sunt asamblate provizoriu. Sigilati canalul de acces al surubului de
la nivelul bazei din titan netratate cu o peleta de spuma. Aplicati Virtual Extra Light Body Fast Set pe baza din titan si direct in structura
ceramicd. Se inserd bontul din titan in mansonul din ceramic. Verificati alinierea celor douéd componente (blocaj anti-rotational/marcaj).
Componentele trebuie mentinute ferm in pozitia corecta timp de 2:30 minute, pana ce Virtual Extra Light Body Fast Set se intdreste. Orice
surplus de material care depdseste marginile trebuie indepartat cu atentie cu un instrument adecvat, de ex. bisturiu.

Proba clinica

Dupa scoaterea restaurdrii provizorii, insurubati bontul hibrid sau coroana hibrida manual, folosind surubul adecvat. Verificati geometria in
corelatie cu marginea gingivala (de ex. adaptarea, ischemia tesutului gingival). Daca doriti, puteti sigila orificiul de acces al canalul de insurubare
al bontului hibrid cu o peleta de spuma. Sfat: Izolati suprafata internd a coroanei cu gel cu glicerina (de ex. pasta Try-in, Liquid Strip)

Inserati coroana pe bontul hibrid intraoral pentru a verifica si, daca este necesar, ajustati contactele proximale.

Atentie: Nu verificati functia ocluzala in aceastd etapa. Pentru a verifica functia ocluzald, coroana trebuie sa fie securizatd pe bontul hibrid cu
Virtual Extra Light Body Fast Set. Pasta Try-in nu trebuie folosita in acest scop, deoarece acest material nu este suficient de rezistent la forta de
compresie. Aplicati Virtual Extra Light Body Fast Set pe suprafata interna a coroanei. Apasati coroana pe bontul hibrid folosind degetele, pana ce
atinge pozitia finala. Mentineti coroana in pozitia finala pana ce Virtual Extra Light Body se intdreste (aprox. 2:30 minute). Dupd aceea, indepartati
surplusul de material.

Acum verificati ocluzia/articulatia. Daca este necesar, efectuati ajustari folosind instrumente de slefuit adecvate (consultati recomandarile privind
instrumentele de slefuit?). Scoateti cu grija coroana de pe bontul hibrid si bontul hibrid/coroana hibrida de pe implant. Clatiti locul implantului, de
ex. cu Cervitec Liquid (apa de gura fard alcool, care contine clorhexidina), pentru a-l curata. Dupd aceea, inserati restaurarea provizorie.

Finalizarea restaurarii din ceramica
Pentru finalizarea structurii ceramice, selectati metoda de procesare in functie de tehnica de lucru si de materialele dorite. In principiu, exista trei
metode de procesare in vederea finalizérii restaurarii din ceramica.

- Tehnica de lustruire (autoglazurare) pe restaurarea albastra
Tehnica de lustruire este folosita de preferinta pentru profilul de emergenta al bontului hibrid. Pentru coroana hibridd, se recomanda o ardere
de glazurare.
Pentru manipularea mai usoara, insurubati baza de titan pe un model analog. Fixati cu degetele restaurarea ceramica pe baza de cimentare
din titan. Atentie: Nu prelucrati baza de titan.
Pentru lustruire, respectati recomandarile privind instrumentele de slefuit?. Curatati restaurarea cu ultrasunete intr-o baie de apa sau cu jet de
abur. Dupé aceea, fixati restaurarea pe un pin de cristalizare, conform descrierii din paragraful ,Fixarea restaurarilor pe IPS e.max CAD
Crystallization Pin". Asezati restaurarea ceramica in suportul de cristalizare IPS e.max CAD Crystallization Tray si pozitionati suportul in centrul
cuptorului. Selectati programul de ardere in functie de materialul utilizat (consultati ,Parametrii de cristalizare si ardere”).

- Tehnica de machiaj pe restaurarea albastra
IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray nu este recomandat pentru glazurarea IPS e.max CAD Abutment Solutions, deoarece acesta necesitd o
aplicare foarte tintitd. Materialul de glazurare nu trebuie s atinga suprafata de adeziune la baza de titan sau canalul de acces al surubului
implantului, deoarece acest lucru poate compromite precizia adaptarii.

Fixati restaurarea ceramica conform descrierii din paragraful ,Fixarea restaurarilor pe IPS e.max CAD Crystallization Pin”. Dupa aceea,
amestecati

IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste/FLUO si aplicati in mod uniform pe zonele care urmeaz a fi glazurate, folosind o pensula mica. Daca
materialul pentru glazurare gata de utilizare trebuie diluat, il puteti amesteca cu o cantitate micé de IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid.
Materialul de glazurare nu trebuie sé atinga suprafata de adeziune la baza de titan sau canalul de acces al surubului implantului, deoarece
acest lucru poate compromite precizia adaptarii. Verificati suprafata interioara inainte de ardere si curatati orice urma posibila de contaminare.
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Pe bontul hibrid, nu aplicati niciun fel de material pe suprafata de cimentare la coroand, deoarece acest lucru poate compromite adaptarea
coroanei. Nu aplicati stratul de glazura prea gros. Nu lasati lichidul sa se ,acumuleze”, in special pe suprafata ocluzala a coroanei hibride. Un
strat de glazura prea subtire poate duce la obtinerea unui luciu nesatisfacator. Daca se doreste caracterizarea, puteti individualiza restaurarea
ceramicd cu IPS e.max CAD Crystall./Shades si/sau Stains inainte de arderea de cristalizare. Scoateti pastele de shade si stain gata de utilizare
din seringa si amestecati-le bine. Shade-urile si stain-urile pot fi diluate usor cu IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid. Cu toate acestea,
consistenta trebuie sa ramana pastoasa. Aplicati materialele de shade si stain amestecate direct pe stratul de glazura nearsa, cu o pensula fina.
0 colorare mai intensa se obtine prin repetarea operatiunilor de aplicare de stains si arderi repetate, nu prin aplicarea unui strat mai gros de
pigment. Pentru a imita zona incizala si pentru a crea efectul de transluciditate a coroanei hibride in treimea incizala si ocluzala, folositi

IPS e.max CAD Crystall./Shades Incisal. Cuspizii, santurile si fosetele pot fi individualizate utilizand stains.

Dupé aceea, asezati restaurarea in centrul suportului de cristalizare IPS e.max CAD Crystallization Tray sau asezati cel mult 6 unitati pe suport si
realizati arderea pentru cristalizare conform parametrilor de ardere specificati (consultati ,Parametrii de cristalizare si ardere”). Respectati
indicatiile din paragraful ,Ce trebuie sa faceti dupa ardere”.

Optional: Arderea de corectie

Dacd dupa cristalizare sunt necesare caracterizari sau ajustdri suplimentare, se poate efectua o ardere de corectie cu IPS e.max CAD Crystall./
Shades si cu materialele Stains si Glaze. Ciclul de ardere de corectie se efectueaza, de asemenea, pe suportul de cristalizare IPS e.max CAD
Crystallization Tray. Pentru ajustéri minore ale formei (de ex. puncte de contact proximale), folositi IPS e.max CAD Crystall./Add-On, impreuna cu
lichidul de amestecare corespunzator.

- Tehnica de machiaj pe restaurarea in nuanta dintelui

— Cristalizarea fara aplicarea materialelor; arderea separata a Stains/Glaze cu materialele IPS e.max CAD Crystall./ sau IPS Ivocolor.

— Fixati restaurarea ceramicd pe pinul de cristalizare conform descrierii din paragraful ,Fixarea structurilor de ceramica pe IPS e.max CAD
Crystallization Pin”. Pentru caracterizare si glazurare, utilizati fie IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze (consultati ,Tehnica de
machiaj pe restaurarea albastra”, cu un program de ardere diferit), fie IPS Ivocolor.

— Produsele IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze si IPS Ivocolor Shades, Essence, Glaze nu trebuie amestecate unul cu altul si nu
trebuie aplicate unul dupa altul.

Atunci cand utilizati IPS Ivocolor: Pentru a asigura o umezire mai bund, se poate utiliza o cantitate mica de IPS Ivocolor Mixing Liquid,
frecand-l usor pe zona care urmeaza a fi caracterizata. Amestecati IPS Ivocolor Shades si Essences cu IPS Ivocolor Liquid corespunzator pana
obtineti consistenta dorita. O colorare mai intensiva se obtine prin repetarea operatiunilor de machiaj si ardere, nu prin aplicarea de straturi
mai groase. Pentru a imita zona incizald si pentru a crea efectul de transluciditate a coroanei hibride in treimea incizala si ocluzald, folositi

IPS Ivocolor Shade Incisal. Cuspizii, santurile si fosetele pot fi individualizate utilizand Essences. Pe bontul hibrid, caracterizati zona profilului
de emergentd numai cu

IPS Ivocolor Shades si Essences. Materialul de stain nu trebuie sa atinga sub nici o forma suprafata de adeziune la baza de titan sau canalul de
acces al surubului implantului, deoarece acest lucru poate compromite precizia adaptarii. Verificati suprafata interioara inainte de ardere si
curatati orice urma posibild de contaminare. La nivelul bontului hibrid, nu aplicati niciun fel de materiale pe suprafata de contact cu cimentul
din coroana, deoarece acest lucru poate compromite adaptarea coroanei. Dupa aceea, fixati restaurarea ceramica pe pinul de ardere din
suportul de tip fagure cu putin IPS Object Fix Putty sau Flow si cristalizati-o folosind parametrii de ardere specificati. Respectati indicatiile din
paragraful ,Ce trebuie s faceti dupd ardere”.

Efectuati arderea de glazura cu pasta sau pulbere de glazura. Pe bonturile hibride, glazurati numai profilul de emergenta. Pe coroanele hibride
aplicati glazura pe intreaga suprafaté exterioard a acestora. Pentru manipularea mai usoara, restaurarea ceramica poate fi asezata pentru
glazurare pe baza de cimentare din titan. In acest scop, fixati baza de cimentare din titan pe un model analog. Amestecati materialul de
glazurare (IPS Ivocolor Glaze Paste sau Powder) cu IPS Ivocolor Mixing Liquid allround sau longlife pana la consistenta dorita. Aplicati un strat
uniform de material de glazurare, acoperind toate zonele care trebuiesc glazurate.

Gradul de luciu al suprafetei glazurate este controlat prin consistenta materialului de glazurare si de cantitatea aplicata si nu prin intermediul
temperaturii de ardere. Pentru un luciu mai intens, materialul de glazurare trebuie aplicat intr-un strat corespunzator mai gros. Daca este
necesar, fluorescenta poate fi crescuta prin aplicarea unui material de glazurare fluorescent (Paste FLUO sau Powder FLUO).

Materialul de glazurare nu trebuie sd atinga suprafata de adeziune la baza de titan sau canalul de acces al surubului implantului, decarece
acest lucru poate compromite precizia adaptarii. Verificati suprafata interioara inainte de ardere si curatati orice urma posibila de contaminare.
La nivelul bontului hibrid, nu aplicati niciun fel de materiale pe suprafata de contact cu cimentul din coroana, deoarece acest lucru poate
compromite adaptarea coroanei.

Efectuati arderea Stain/Glaze pentru IPS Ivocolor pe un suport de tip fagure, folosind parametrii de ardere specificati. Respectati indicatiile din
paragraful ,Ce trebuie s faceti dupd ardere”.

Optional: Arderea de corectie

Amestecati IPS e.max Ceram Add-On Dentin sau Incisal cu IPS Build-Up Liquid soft sau allround si aplicati pe zonele corespunzatoare. Efectuati
arderea folosind parametrii specificati pentru ,Add-On dupd arderea glazurii”. Respectati racirea pe termen lung! Dacd este necesar, dupa ardere
lustruiti zonele ajustate pana la obtinerea unui grad ridicat de luciu.

Finalizarea coroanei pe bontul hibrid IPS e.max CAD

Coroana poate fi finalizata pe bontul hibrid IPS e.max CAD folosind fie tehnica de machiaj, fie tehnica de reducere incizala (cut-back). Pentru
caracterizare si glazurare, se pot folosi fie materialele IPS e.max CAD Crystall./, fie materialele IPS Ivocolor. Stratificati zonele reduse (tehnica cut-
back) folosind materialele de stratificare IPS e.max Ceram. Utilizati materiale IPS Ivocolor pentru pigmentare si glazurare. In principiu, procedura
pentru finalizarea unei coroane este aceeasi ca pentru o coroana pe un dinte preparat. Pentru informatii suplimentare despre procedura,
consultati

Instructiunile de utilizare ale IPS e.max CAD.

Fixarea arii pe un pin de cristali IPS e.max CAD Crystallization Pin

1. Curatati restaurarea ceramica cu jet de abur pentru a indeparta orice contaminare si reziduuri de grasime. Dupa curatare, orice contaminare
trebuie evitatd.

2. Pentru cristalizarea restaurarii ceramice, utilizati IPS e.max CAD Crystallization Pin XS.

3. Umpleti suprafetele interioare ale restaurarii ceramice cu pasta auxiliara pentru ardere IPS Object Fix Putty sau Flow. Resigilati imediat seringa
IPS Object Fix Putty/Flow dupé extragerea materialului. Dupa scoaterea din punga de aluminiu, seringa se pastreaza ideal intr-o pungé de
plastic resigilabila sau un recipient cu atmosfera umeda.
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4. Presati usor IPS e.max CAD Crystallization Pin XS in IPS Object Fix Putty/Flow. Important: Nu apasati pinul prea adanc, acesta nu trebuie sa
atinga peretii. Acest lucru ar putea produce crapaturi in restaurarea din ceramica.

5. Cu ajutorul unei spatule din plastic neteziti pasta auxiliara pentru ardere care a depdsit marginile, astfel incat pinul sa fie fixat bine.

6. Preveniti contaminarea suprafetei exterioare/ocluzale a restaurarii ceramice. Curatati orice urma posibila de contaminare cu o pensula

umezita cu apa si apoi uscati.

Important: In scopul cristalizarii, restaurarile IPS e.max CAD nu trebuie asezate direct pe suportul de cristalizare sau pe pinii de cristalizare
IPS e.max CAD Crystallization Tray, respectiv Pins, fara pasta auxiliard pentru ardere.

Ce trebuie sa faceti dupa ardere

Dupa incheierea ciclului de ardere (asteptati semnalul sonor al cuptorului), scoateti restaurarea ceramica din cuptor si lasati-o sé se raceasca la
temperatura camerei pe suportul de ardere, intr-un loc ferit de curenti de aer. Nu atingeti obiectele fierbinti cu clesti din metal. Extrageti
restaurarea ceramica din IPS Object Fix Putty/Flow intarit. Eliminati toate reziduurile cu ultrasunete in baie de apa sau cu jet de abur. Reziduurile
nu trebuie eliminate prin sablarea cu Al,0; sau cu bile pentru lustruire din sticld. Daca restaurarea necesita ajustarea prin prelucrare?, asigurati-va
ca ceramica nu este supraincalzita. La final, lustruiti zonele prelucrate pana la obtinerea unui grad ridicat de luciu.

Cimentarea permanenta a restaurarii ceramice pe baza de titan
Suprafetele de contact trebuiesc preparate cu cea mai mare atentie, pentru a asigura o aderentd optima intre baza de titan si structura de

ceramicd.

Structura de ceramica IPS e.max CAD (LS,)

Ti-Base

Sablare

Respectati instructiunile producatorului.

Conditionare

Optiunea 1

Optiunea 2

Gravaj acid

Gravajul acid al
suprafetei de contact cul
cimentul a bazei din
titan timp de 20 de
secunde cu
IPS® Ceramic Etching
Gel

Aplicati Monobond Etch
& Prime® pe suprafata
de cimentare a bazei de
titan si lasati sa
reactioneze timp de
inca 40 de secunde.

Silanizare:

Suprafata de cimentare
este conditionatd cu
Monobond® Plus timp

Suprafata de cimentare este conditionata cu
Monobond® Plus timp de 60 de secunde

de 60 de secunde

Cimentarea adeziva Multilink® Hybrid Abutment

Acoperirea jonctiunii de cimentare Gel cu glicering, de ex. Liquid Strip

Polimerizare Autopolimerizare timp de 7 minute

Lustruirea jonctiunii de cimentare

Instrumente de lustruit standard pentru materiale din ceramica/rasina

- Pregatirea bazei de cimentare din titan
— Pregatirea bazei de cimentare din titan se realizeazd conform instructiunilor producatorului.
— Curdtati baza de cimentare din titan intr-o baie cu ultrasunete sau cu jet de abur si apoi uscati-o cu jet de aer.
Insurubati baza de cimentare din titan pe un model analog.
Asezati cu grija restaurarea ceramica pe baza din titan si marcati pozitia relativa cu un marker rezistent la apa. Astfel, va fi mai usor sa
obtineti pozitia finald relativa corectd atunci cand veti asambla partile intr-un pas ulterior.
— Dupa curatarea suprafetei de adeziune, aceasta nu trebuie sé fie contaminata sub nici o forma, pentru a nu afecta cimentarea.
Aplicati Monobond Plus pe suprafata de adeziune curatata si ldsati sa reactioneze timp de 60 de secunde. Dupa timpul de reactie, uscati
reziduurile rdmase cu un jet de aer uscat si fara ulei.
- Sigilati canalul de acces al surubului cu un tampon de spuma sau cu ceara. Evitati orice contaminare a suprafetei de adeziune.

- Pregadtirea restaurarii ceramice
— Restaurarea ceramica nu trebuie sablata.
— Curatati restaurarea ceramica intr-o baie cu ultrasunete sau cu jet de abur si apoi uscati-o cu aer uscat si fara ulei.
— Puteti aplica ceara pentru protectia suprafetelor exterioare sau a zonelor glazurate.

Pentru finalizarea restaurarii ceramice, exista doua optiuni:
- Optiunea 1: Conditionarea suprafetelor de adeziune cu IPS Ceramic Etching Gel si Monobond Plus
— Optiunea 2: Conditionarea suprafetelor de adeziune cu Monobond Etch & Prime

Procedeul la alegerea optiunii 1:

- Demineralizati suprafata de cimentare cu acid fluorhidric 5% (IPS Ceramic Etching Gel) timp de 20 de secunde.

- Spalati bine suprafata de adeziune cu apa si uscati cu aer uscat si fara ulei.

— Aplicati Monobond Plus pe suprafata de adeziune curatata si lasati sa reactioneze timp de 60 de secunde. Dupa timpul de reactie, uscati cu
un jet de aer uscat si fara ulei.

Procedeul la alegerea optiunii 2:

- Aplicati Monobond Etch & Prime pe suprafata de adeziune folosind o micropensuld, frecati timp de 20 de secunde si lasati sa reactioneze
timp de incd 40 de secunde.

- Ulterior, spélati bine de Monobond Etch & Prime cu apa si uscati restaurarile cu un jet puternic de aer uscat si fara ulei timp de aproximativ
10 secunde.

- Cimentati cu Multilink Hybrid Abutment
— Aplicati un strat subtire de Multilink Hybrid Abutment direct din seringa de amestecare pe suprafata de adeziune a bazei din titan si pe
suprafata de adeziune a restaurarii ceramice.
— Asezati structura pe baza astfel incat sa aliniati marcajele de pozitie.
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— Apasati usor si uniform partile una peste alta si verificati pozitia relativa corectd a componentelor (tranzitia dintre baza si restaurarea
ceramica).

— Dupd aceea, apasati ferm componentele intre ele timp de 5 secunde.

Eliminati cu grija surplusul din canalul de acces al surubului, de ex. cu o microperie sau cu o perie, utilizand miscari de rotatie.

— Observatie: Nu indepartati surplusul circumferential de rasind inainte de inceperea polimerizérii, adica in intervalul de 3 minute de la

amestecare. Pentru aceasta, utilizati un instrument adecvat (de ex. Le Cron). Mentineti componentele solidarizate prin comprimare usoara.

Aplicati gel cu glicerina (de ex. Liquid Strip) pe linia de cimentare, pentru a preveni formarea unui strat de inhibare.

— Dupd aceea, lasati cimentul compozit s autopolimerizeze complet timp de 7 minute.

- Important: Nu miscati componentele inainte ca Multilink Hybrid Abutment s& polimerizeze complet. Tineti-le fixate utilizdnd, de exemplu,

o pensetd diamantata pentru a impiedica miscarea.

Lustruiti cu grija linia de cimentare cu instrumente de lustruit din cauciuc la vitezd micé (<5 000 rpm), pentru a evita supraincalzirea.

— Eliminati orice reziduuri de ciment din canalul de acces al surubului cu instrumente rotative adecvate.

Insertia si ingrijirea ulterioara
- Prepararea intraorala
Scoateti restaurarea provizorie si curatati locul implantului. Dupa aceea, verificati tesutul peri-implantar (profilul de emergenta).

- Insertia
Nu utilizati apa de gura fenolicd, deoarece astfel de produse afecteaza negativ adeziunea dintre ceramica si compozit. Inserati bontul hibrid
sau coroana hibrida pe implant intraoral. Insurubati manual surubul corespunzator pentru implant si strangeti cu o cheie dinamometrica.

- Bont hibrid si coroana separata
Introduceti un tampon de vata sau de spuma in canalul de acces al surubului implantului la nivelul bontului hibrid si sigilati orificiul de acces al
acestuia cu un compozit temporar (de ex. Telio® Inlay). Aceasta serveste la asigurarea accesului ulterior la surub. Verificati suprafetele de
cimentare pentru a nu fi contaminate/umede si curétati-le sau uscati-le cu o seringa cu aer, daca este necesar. Aplicati materialul de cimentare
(de ex. SpeedCEM® Plus sau Variolink® Esthetic) in coroana conditionata. Asezati coroana pe bontul hibrid si fixati-o in pozitia finala.
Pentru a indeparta cu usurintd orice surplus de ciment, fotopolimerizati scurt, folosind ,tehnica sfertului de cadran”. Acoperiti jonctiunile de
cimentare folosind gel cu glicerind (de ex. Liquid Strip) si fotopolimerizati din nou, folosind de ex. lampa de polimerizare Bluephase®. Dupa
aceea, spalati cu apa gelul cu glicerina.

- Coroana hibrida
Introduceti un tampon de vata sau de spuma in canalul de acces al surubului implantului la nivelul coroanei hibride si sigilati orificiul de acces
al acestuia cu un compozit permanent (de ex. Tetric® Prime).
Verificati ocluzia si articulatia. Dacd ajustati restaurarea prin prelucrare, zonele atinse trebuie lustruite ulterior pentru un grad ridicat de luciu
cu instrumente de slefuit din silicon (de ex. OptraGloss®). De asemenea, lustruiti marginile restaurarii/jonctiunea de cimentare. La final, aplicati
Cervitec® Plus (lac de protectie) de-a lungul marginii gingivale.

Tabel cu combinatii de nuante

Caracterizarile individuale si ajustdrile nuantelor restaurarilor IPS e.max CAD se realizeazd cu IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains sau
IPS Ivocolor Shades, Essences.

- IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains: Destinate utilizérii pe restaurdrile IPS e.max CAD albastre si in nuanta dintelui

- IPS Ivocolor Shades, Essences: Destinate utilizarii pe restaurdrile IPS e.max CAD in nuanta dintelui

Tabelul cu combinatii de culori trebuie respectat.

BL1[BL2[BL3[BL4| A1 [ A2 [ A3 [A3.5] A4 [B1 [B2[B3[B4|Cl [C2[C3[C4 | D2]D3]D4
IPS e.max CAD
Crystall./Shade 0 ! 2 3 4
IPS e.max CAD
Crystall./Shade Incisal n 2 n 2
IPS e.max CAD . . .
Crystall/Stains Wwhite, cream, sunset, copper, olive, khaki, mahogany
BL1[BL2 [BL3[BL4| A1 [ A2 [ A3 [A35[ A4 [B1 [B2 [B3[B4|C1[C2]c3[ca]D2]D3]D4
PSvocolor 500 1 2 3| 4 D5 506 07 | D6
Nuanta coloristica
IPS Ivocolor
Shade Incisal S 12 §13
E01 E02 E03 E04 E05 E06 E07 E08 E09 E10
white creme lemon sunset copper hazel olive khaki terracotta  mahogany
IPS Ivocolor En E12 E13 E14 E15 E16 E17 E18 E19 E20
Essence cappuccino espresso terra profundo ocean sapphire anthracite black rose coral
E2 E22 E22
basic red basic yellow basic blue

Parametrii de cristalizare si ardere

Nu se pot utiliza cuptoare de ceramica fara functie de racire controlata (de lunga duratd). Cuptorul de ceramica trebuie calibrat inainte de prima
cristalizare si ulterior cu regularitate, o datd la sase luni. In functie de modul de functionare, se pot impune calibrari mai frecvente. Respectati

instructiunile producatorului.
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Cristalizarea MO, Impulse, LT, MT, HT

cu sau fdrd aplicarea materialelor IPS e.max CAD Crystall./

i

Cuptoare |Temperaturade| Timpde  |Ratd deincalzire| Temperaturade|  Timpde  |Ratd deincalzire| Temperaturade |~ Timp de Vid 1 Vid 2 Récire Ratd de récire
Programat | asteptare inchidere ardere mentinere ardere mentinere pe termen lung
1 2 11[°C] 21[°C] tl
B[°C] S[min] | [°C/min] | T1[°C] | H1[min] | [°*C/min] | T2[°C] | H2[min] | 12[°C] 22[°C] L[°C] [°C/min]
P300
P500 403 6:00 60 770 0:10 30 850 10:00 550/770 | 770/850 700 0
P700
P310
P510 403 6:00 60 780 0:10 30 860 10:00 550/780 | 780/860 710 0
P710
Sols2] Selectati programul corespunzator
Cs3/Cs4 sprog P
Cristalizarea LT, MT, HT B
cu sau fdrd aplicarea materialelor IPS e.max CAD Crystall./ =
Cuptoare |Temperaturade| Timpde  [Ratddeincalzire| Temperaturade|  Timpde |Ratd deincalzire | Temperaturade | Timp de Vid 1 Vid 2 Racire Ratd de racire
Programat | asteptare inchidere ardere mentinere ardere mentinere pe termen lung
1 2 11[°C] 21[°C] tl
B[°C] S[min] | [°C/min] | T1[°C] | H1[min] | [°*C/min] | T2[°C] | H2[min] | 12[°C] 22[°C] L[°C] [°C/min]
P300
P500 403 6:00 90 820 0:10 30 840 7:00 550/820 | 820/840 700 0
P700
P310
P510 403 6:00 90 830 0:10 30 850 7:00 550/830 | 830/850 710 0
P710
o2 Selectati programul corespunzator
Cs3/Cs4 S P
Arderea de corectie/arderea pigmentului/arderea glazurii o
cu materialele IPS e.max CAD Crystall./ AE=
Cuptoare |Temperaturade| Timpde  [Ratddeincilzie| Temperaturade| Timpde |Rata deincalzire | Temperaturade |  Timp de Vid 1 Vid 2 Racire Rata de racire
Programat | asteptare inchidere ardere mentinere ardere mentinere pe termen lung
1 2 10 21[°C] tl
B[°C] S[min] | [°C/min] | T1[°Cl | H1[min] | [°C/min] | T2[°C] | H2[min] | 12[°C] 22[°C] L[°C] [°C/min]
P300
P500 403 6:00 90 820 0:10 30 840 3:00 550/820 | 820/840 700 0
P700
P310
P510 403 6:00 90 830 0:10 30 850 3:00 550/830 | 830/850 710 0
P710
Soc02] Selectati programul corespunzator
CS3/CS4 Hprog P
Parametrii de ardere pentru tehnica de pigmentare
cu IPS Ivocolor Shades, Essences, Glaze -
Temperatura de Timp de Ratd dencdlzie | Temperatura de Timp de Vid 1 Vid 2 Récire pe termen Rata de racire
asteptare inchidere * ardere menfinere lung ** tl
B[°C] S [min] t [°C/min] T[°C] H [min] vi[ed v2[°C] [°C] [°C/min]
Arderea de IRT/
pigmentare si 403 6:00 60 710 1:00 450 709 0 0
glazurare :
Parametrii de ardere pentru arderea de corectie (tehnica de machiaj)
cu IPS e.max Ceram Add-On -
Temperatura de Timp de Ratd deincalzire | Temperatura de Timp de Vid 1 Vid 2 Récire pe termen Raté de racire
asteptare inchidere * ardere mentinere lung ** tl
B[°C] S [min] t [°C/min] TIC H [min] vi[°Cl v2[°C] L[Cl [°C/min]
Add-On dupa 403 IRT/ 50 700 1:00 450 699 0 0
glazurare 6:00

*  IRT mod standard
** QObservatie: Daca grosimea stratului este mai mare de 2 mm, se impune rdcirea pe termen lung L pana la 500 °C.

Observatie: Datorita geometriei lor, restaurarile pot avea diverse grosimi. Atunci cand obiectele se racesc dupa ciclul de ardere, utilizarea vitezelor
de racire diferite in zone cu grosimi diferite poate cauza tensiuni interne. In cel mai riu caz, tensiunile interne pot provoca aparitia de fracturi in
obiectele din ceramica. Aceste tensiuni pot fi reduse la minimum daca se utilizeaza récirea lenta (racire pe termen lung L).
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3 Informatii privind siguranta

Sterilizare

Bonturile hibride sau coroanele cu bont hibrid trebuie sterilizate inainte de inserarea in cavitatea orala. Trebuie respectate prevederile de
reglementare locale si standardele de igiena pentru cabinetele dentare.

Se poate efectua sterilizarea la abur sub pre-vid fractionat x3, respectand urmatorii parametri: Timp de sterilizare 3 minute; temperatura aburului
132 °C; acesta corespunde unui timp de expunere pentru o jumatate de ciclu de 2 minute. Bontul hibrid sau coroana hibrida trebuiesc folosite
imediat. A nu se depozita dupa sterilizare!

Raspunderea pentru caracterul steril al bontului hibrid sau coroanei hibride ii apartine utilizatorului. Sterilizarea trebuie efectuata numai cu
dispozitive si materiale adecvate, precum si metode validate si specifice pentru produsele respective. Este necesard intretinerea adecvata a
dispozitivelor si efectuarea cu regularitate a lucrarilor de service. Utilizatorii IPS e.max CAD Abutment Solutions trebuie sa-i informeze medicii
dentisti ca structurile de ceramicd necesita sterilizarea inainte de inserarea in cavitatea orala a pacientului.

—In cazul unor incidente grave asociate produsului, adresati-va Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/Liechtenstein,
site-ul web: www.ivoclarvivadent.com, si autoritétilor competente responsabile locale.

- Instructiunile de utilizare actualizate sunt disponibile in sectiunea de descarcare a site-ului web Ivoclar Vivadent AG
(www.ivoclarvivadent.com).

- Rezumatul actual privind caracteristicile de siguranta si performanta clinica (Summary of Safety and Clinical Performance — SSCP) este
disponibil in sectiunea de descarcare a site-ului web Ivoclar Vivadent AG (www.ivoclarvivadent.com).

Avertizari

- IPS Ceramic Etching Gel contine acid fluorhidric. Contactul cu pielea, ochii si imbracamintea trebuie evitat cu orice pret, deoarece materialul
este extrem de toxic si coroziv. Gelul de gravaj este destinat exclusiv utilizarii extraorale si nu trebuie aplicat intraoral (in cavitatea orala).

- Monobond Etch & Prime este coroziv. Evitati contactul cu pielea si membranele mucoase. Monobond Etch & Prime este destinat exclusiv
utilizarii extraorale si nu trebuie aplicat intraoral (in cavitatea orald).

- Anuseinhala praful ceramic degajat in timpul finisarii. Utilizati o unitate de extractie si purtati o masca faciala.

- Riscuri asociate cdmpurilor magnetice (de exemplu, IRM - Imagistica prin rezonanta magnetica): Va rugam sa retineti avertismentele si
precautiile producatorului de bont sau implant.

- Aserespecta Fisa cu date de securitate (SDS).

Informatii privind eliminarea
- Materialele rdmase si restaurarile extrase trebuie eliminate conform reglementérilor legale nationale corespunzatoare.

Riscuri reziduale

Utilizatorii trebuie sé aiba in vedere faptul cd orice interventie dentara in cavitatea orala implica anumite riscuri. Cateva dintre aceste riscuri sunt
specificate mai jos:

- Ciobire/fisurare

- Surplusul de ciment poate duce la iritarea tesutului moale/gingiei.

- Decimentare

4  Perioada de valabilitate si conditiile de depozitare
Acest produs nu necesita conditii speciale de depozitare.

5  Informatii suplimentare

Nu lasati materialul la indemana copiilor!
Nu toate produsele sunt disponibile in toate tarile.

Produsul a fost dezvoltat pentru uz stomatologic. Prelucrarea trebuie efectuatd in stricta conformitate cu instructiunile de utilizare. Producatorul
nu isi asumd responsabilitatea pentru daunele rezultate in urma nerespectarii instructiunilor sau domeniului de utilizare stipulat. Utilizatorul are
obligatia de a testa materialele in ceea ce priveste adecvarea si utilizarea acestora in orice alte scopuri care nu sunt prezentate explicit in
instructiunile de utilizare.

" deex. CEREC/inLab, PlanMill. Lista completa este disponibild la adresa www.ivoclarvivadent.com.

CEREC/inLab si PlanMill nu sunt marci comerciale inregistrate ale Ivoclar Vivadent AG.
2 Consultati diagrama de flux tehnologic Ivoclar Vivadent ,Instrumente recomandate de prelucrare pentru utilizarea extra- si intraorala”.
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1 PUCTaHHA 3a Ny

LlinboBe npusHaueHHa
Ti6puaHi pecTaBpayii 3 NiATPMMKOIO iIMANAHTATIB ANA 3aMiHM 04HOTO 3y6a

LlinboBa rpyna naujieHTis
Jlopocni NawieHTy i3 3y6HUMM iMnnaHTaTamm

Linbosi Kopuctysaui / cneuianbHe HaB4YaHHA

- CTomartonoru (BUroToBNEHHs pecTaBpalLiiii Ha MicLii; pobounii npoLec y KiHikax)

—  TexHiuHi cneuianicTv 3y6oTexHiuHMX nabopatopii (BUroToBNEHHA pecTaBpaiil y 3y6oTexHiuHii naboparopii)
CneuianbHe HaBYaHHA He NOTPiGHe.

BukopuctaHHa
TinbKu ANA CTOMATONOTIYHOTO BUKOPUCTaHHsA!

Onuc

IPS e.max® CAD Abutment Solutions — wie BurotoneHi 3a sonomoroio TexHonorii CAD/CAM opnHouHi ribpuaHi KOHCTPYKLIT (ribpuaHi abaTmeHTn
Ta KOPOHKM ribpuaHoro abatmeHTa) 3 onopoto Ha imnnanTaTtu. Lli ribpuaHi KOHCTPYKLIT BUFrOTOBAAIOTLCA iHAWBIAYaNbHO 3i CKNOKepaMiki Ha
OCHOBI AncKniKaty niTito (LS,) i cknetoloTbeaA 3 TMTaHOBOIO (iKCaL|iHOK 0CHOBOI.

Po6oui xapakTepucTuku

Bnactusictb TexHiuHi xapakTepucTukn TunoBe cepeAHE 3HaYEHHA
CTE (25-500°C) [10%/K™] 10.1£05 -

MiuHicTb Ha BUrvH (aBi oci) [MMa] >360 530*

XimiyHa po3unHHICTL [MKr/cwm?] <100 -

Tun/knac Tun Il / knac 3 -

3rigHo 3150 6872:2015
* cepeiHA MiL{HICTb Ha AABOBICHNIA BUTMH OLHIOETLCA 3a Nepiof 10 POKIB WAXOM BUMIPIOBAaHHA AKICHUX BACTUBOCTEN

MokasaHHA ANA 3aCTOCyBaHHA
- YacTkoBa BifiCyTHICTb 3y6iB y ppoHTanbHOMY 11 GiuHOMY Bisginax.

MpoTunokasaHHa
- bpykcuzm.
- HasBHicTb y naujienTa Bigomoi aneprii Ha 6yab-AKuWit i3 KOMMNOHEHTIB MaTepiany.

O6MeXeHHA BUKOPUCTaHHA

- HepoTpumaHHA BUMOT BUPOBHMKA iIMMNAHTaTY, AKi CTOCYIOTbCA BUGPAHOTO TUMY iMNNaHTaTy (BUPOBHUMK iMNNaHTaTy Ma€ yxBanutn AiameTp i
NOBXWHY iMNNaHTaTy ANA BiANOBIAHOI NO3ULi B WwWeneni).

- 3aBenuka abo 3amana 1oNyCTMMa TOBIUMHA KEPaMiUHOTO Wapy.

- BuKopucTaHHAa ¢ikcyBanbHOro komnosuty, sigminHoro sia Multilink Hybrid Abutment, ana aareausHoro cknetoBaHHa IPS e.max CAD 3
TUTaHOBO BiKCaLLiiHOK OCHOBOID.

- IHTpaopanbHe CKNeloBaHHA KepaMiuHIUX CTPYKTYP i3 TUTAHOBOK BiKCaLliliHOIO OCHOBOIO.

- TumuacoBe CKneloBaHHA KOPOHKM 3 ri6puaHINM abaTMeHTOM.

- ® He BMKOpMCTOBYBaTM NOBTOPHO

06MmexeHHs 06pobKn

HenoTpumaHHA HaBeleHNX HUXUe BKa3iBOK Npu3Be/e 0 NOriplueHHs pe3ynbTaTis, AKi AocAraloTbea 3a gonomoroto IPS e.max CAD:

- 06pobka 6nokis 3a Jonomoroto cuctemm, He cymicHoi 3 CAD/CAM.

- Min yac BUroToBneHHs ribpuaHoT abaTMeHT-KOPOHKI OTBIp KaHany AnA rBUHTa Ma€ 6yTu He B 30Hi TOYOK KOHTaKTY. AIKILIO Lie HEMOXBO,
KpaLue BUrOTOBUTY FiGPUAHMI abaTMEHT 3 OKPEMOIO KOPOHKOHO.

- TexHonoria Nigpi3aHHA Nif YaC BUrOTOBNEHHS rGPUAHNX aBaTMEHT-KOPOHOK.

- BukopucraHHa IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray.

— MoepHaHHA 3 MaTepianamu, BiaMiHHUMK BiA IPS e.max Ceram, IPS Ivocolor® a6o IPS e.max CAD Crystall./.

- Kpwucranisauia B HeyxsaneHili i HeBifKanibpoBaHiil neui ana kepamiku.

- Kpwucranizauia y BucokoTemnepatypHii neui.

- Kpwucranizauia 3 HepoTpuMaHHAM NapameTpis BuUNany.

- HepoTpumaHHA BKa3iBOK BUPOGHIKa L0A0 06POBKI TUTAHOBOT BiKcaL|ifiHOT OCHOBU.

CucremHi Bumorn

IPS e.max CAD Abutment Solutions notpi6Ho 06po6naTh 3a fonomoroio yxsaneHoi cuctemn CAD/CAM. BubepiTb BianosigHy TutaHosy
diKcaLiliHy 0CHOBY 3rifiHO 3i BCTaHOBEHWM iMMNaHTaTOM | BUKopUcToBYBaHot cuctemoto CAD/CAM. [loTpumyitTech IHCTPYKLIN BiANOBIAHOTO
BMPOBHIKa OO 3aCTOCYBaHHSA Ta 06pPOBKN.

Mo6iuHi saBnwa
MobiuHi edpekTn Hapasi HeBifOMi.

KniniuHi nepeBarun

—  Bi[JHOBNIEHHA XYyBanbHOI GYHKLIT;

—  ecTeTUYHe BifIHOBINEHHS.

Cknag

Cknokepamika 3 gucunikarty nitiio

Micna npouecy BUPOBHNLTBA 3i CKNOKepaMiKi YTBOPIOETLCA CTabiNbHa i iHepTHa Mepexa, y AKY BKIOUEHI Pi3Hi enemMeHTI Yepes KUCHEBI MiCTKU.
CKnaf BU3HAYAETbCA AK OKCUAN.
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Okeng y % Bar. g
sio, 57.0-80.0 =
Li,0 11.0-19.0 ‘E
K,0 0.0-13.0 <
P,0, 0.0-11.0
70, 0.0-8.0
Zn0 0.0-8.0
ALO, 0.0-5.0
MgO 0.0-5.0
®apbysanbHi okcuan (Ce0,, MnO,, V,0,, Th,0,, Er,05) 0.0-8.0

2 3acTocyBaHHA

Bubip BiaTiHKY

lMepepn BU3HAUEHHAM BIATIHKY i 0uncTUTY 3y6. BifTiHOK HeobXiAHO MigibpaTy BIANOBIAHO A0 CYCiAHIX 3y6iB.

Lapy Kep:
- Ti6puaHwit abaTmeHT:

cTpyKTYp

— ToBuwuHa cTiHku W, Mae 6yTin He meHLwe 0.5 Mm.
— Ti6punaHuit abaTMeHT Mae bYTI CNPOEKTOBAHWIA Tak CaMo, AIK | KIBMUA 3y6:
- Kpyrne eni-/cynpariHrisanbHe nieye i3 3akpyrneHumu BHYTPILUHIMU KyTamu a6o dackoto.
— [InA cKneloBaHHA KOPOHKM 3 ri6PUAHIM abaTMEHTOM TPaAULIIiHUMI abo caMoKnenHUMM cnocobamu NOTPIGHO CTBOPUTY YTPUMYBaNbHI
NoBePXHi il 3a6e3neunTn OCTaTHIO «BUCOTY NpenapyBaHHA».
— CTBOPITb ACEHHUI NPOINb NiA NPAMUM KyTOM 6inA NepexoAy A0 KOPOHKN (AUB. PUCYHOK).
- WnpuHa KOpoHKK B, 06MexeHa 3HaueHHAM 6.0 MM Bifj 0CbOBOT BUCOTU KOHTYPY 10 KaHany AnA rBUHTa ribpuaHoro abatmeHTa.
— |HCTPYKUi BMPOGHYKa iIMNNaHTaTy CTOCOBHO MaKCUManbHOI BUCOTY TiGpraHOro abatmeHTa it OKpemoi KOPOHKM NOTPIGHO 060B’A3KOBO
BUKOHYBaTU.

- Ti6puaHa abaTMeHT-KOpPOHKa:

— ToBuwwHa cTiHkn Wiy, Ma€ 6yTu 6inblue 1.5 MM AnA BC€l JOBXWHI KoNa eKBaTOpa.

— OTBip KaHany AnA ruHTa Mae 6yTin He B 30Hi TOYOK KOHTAKTY. AKLLO Lie HEMOXNNBO, Kpallie BUrOTOBUTY rGPUAHNIA abaTMEHT 3 OKpemMot
KOPOHKOI0.

- WnpuHa ri6puaHoi abaTMeHT-KOPOHKM By, 06MexeHa 3HaueHHAM 6.0 MM Bifj 0CbOBOT BUCOTU KOHTYPY 10 KaHany AnA rBuHTa.

— IHCTPYKLii BUPOGHMKa iMNNaHTaTy CTOCOBHO MaKCUMasbHOI BUCOTY FiBPNAHOT abaTMEHT-KOPOHKM MOTPIGHO 060B'A3KOBO BUKOHYBATH.

i6puaHuin abaTmeHT

&)

Bubip 6noka

Bnok nig6upatoTb BiANOBIAHO A0 6axaHOro BiATIHKY 3y6a i BW6paHoi TUTaHOBOI dikcauinHoi ocHoBU. Bnok IPS e.max CAD MO a6o LT Bubupatotb
3rifHO i3 3aCTOCyBaHHAM. [liana3oH AOCTYNHNX 6NOKIB MOXe 3MiHIOBaTUCA 3anexHo Bif MawmHn CAD/CAM.

WLnpua kopoHkm By, = < 6.0 Mm

ToBuwHa crikn Wy, = > 0.5 mm

i6pnaHa abaTMeHT-KOPOHKa

LLnpura Mi6punHa abamenT-kopoHka By, = < 6.0 Mm

ToBuwHa CTiHKN Wy = > 1.5 mm

IPS e.max CAD MO A14
(MomipHa Henpo3opicTb)

IPS e.max CAD LT A14
(Hu3bKa CBITNONPOHMKHICTD)

IPS e.max CAD LT A16
(Hu3bKa CBITNONPOHUKHICTD)

IPS e.max CAD
i6pnaHmnit abaTMeHT

4

IPS e.max CAD
i6puaHa abaTmeHT-
KOPOHKa
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OcrtaTo4Ha 06po6Ka

JloTpumyitteca peko i Wwopo wnidy 0ro iHCTpyMeHTa? i MiHIManbHOI TOBLUMHU APy Mifj 4ac OCTaToOYHOT 06PO6KY i NPOdintoBaHHA
KepamiyHNX KOHCTPYKLIiiA. IKLO Lie MOXNMBO, CNiJi BUKOHYBATV KOPUIyBaHHA 3a JONOMOTOK WAipyBaHHA, NOKM pecTaBpaLliiiHa KOHCTPYKLUis
nonepeaHbo KpUCTanizoBaHa (6naknTHa), 3 HU3bKOIO WBMAKICTIO Ta TiNbKM HE3HAUYHOI NoAaYelo, o6 YHUKHYTY PO3LapyBaHHA Ta BiIKONIOBaHHA
Ha KpasAx. 3a60poHAETbCA NeperpiBaTh Kepamiky. Biapixte kepamiuHy CTpyKTYpy Bif 610Ka 3a Jo0NOMOroto afiMa3Horo cenapauiiiHoro aucka.
Ti6puaHNIt abaTMEHT: 3a AONOMOrOI0 PO3AiNIOBaNbHOTO ANCKa 3pO6ITh HEBENWMKIIA HAAPI3 Y 30HI KPINNEHHA Ha pi3anbHOMy 6oL abaTMeHTa, a
noTiM 3po6iTb NOBHUIA PO3Pi3 Yepe3 TOUKY NPUEAHAHHA 3 HUXKHBOI CTOPOHN. AKYpPaTHO pO3TallyiiTe KepaMiuHy KOHCTPYKL Ha TUTAHOBI
iKcawiiHii OCHOBI i nepeBipTe MifroHKy. CTeXTe 3a NON0XEeHHAM NPOTUMOBOPOTHOTO dikcaTopa.

- OcraTtoyHa 06p i i PXHi KepaMiuHOT KOHCTPYKLT
He wnidyitTe nneye kepamiuHOT KOHCTPYKLT, {06 HE MOTiPLINTY TOYHICTb MIATOHKM Ha TUTAHOBY (iKcawliiiHy OCHOBY. Y pasi Heo6XiaHOCTI
BKOHaliTe 0CTaTOuHY 06POGKY ACEHHOTO MPOGINIO 3 ypaxyBaHHAM NOCAAKM Ha ACHA 1 MiHIManbHOI TOBLYMHY (0,5 MM).

- Ti6puaHuit abatmeHT
3rnaabTe MicLe KpinneHHA 40 6110Ka 32 J0NOMOroi0 anMasHUX WAidpyBanbHUX iHCTPYMEHTIB 3 ypaxyBaHHAM GOPMM ACEHHOTO Npodinio Ta
Kpaio KOPOHKW. He BUKOHYiiTe iHANBIAyanbHe KOPUryBaHHA GOPMU, OCKINbKM Lie MOXe HeraTUBHO BMIMHYTI Ha NOCaJIKy KOPOHKM Ha
ribpuaHuii abatmeHT. IHpopMmaLlia NPo KOPOHKY AKLLO NocaaKa ribpuaHOro abaTMeHTa HETOUHa, BUKOHaITe KOPUTyBaHHA KOPOHKM.

- Ti6bpupHa abaTMeHT-KOpOHKa
MpurnaabTe micue KpinneHHA 40 6710Ka 3a AONOMOrot0 anMasHNX LWAiIGYBaNbHIUX iIHCTPYMEHTIB Manoi 3epPHIUCTOCTI 3 ypaxyBaHHAM ¢popmi
ACEHHOro NPOito Ta KOHTAKTIB NPOKCUMANbHIUX MOBEPXOHb CYCifHiX 3y6iB. AKypaTHO BiAwnidyiTe BCIO OKNIO3iliHY NOBEPXHIO aNnMasHUM
HCTPYMEHTOM Manoi 3epHUCTOCTI, Wob 3rnaauTi NoBepXHio, CTBOpeHy nig yac npouecy CAD/CAM. MepesipTe NpoKcumanbHi it OKNIO3ilHi
KOHTaKTW. CTBOPITb TEKCTYpU NOBEPXHI.

lMepepn noaanbLLOio 06PO6KOI0 KepaMiuHUX KOHCTPYKLi 060B'A3KOBO ouuLLaliTe iX YNbTPa3BYKOM Y BOAAHIl HaHi abo cTpymeHem napu.
PeTenbHo BuAanitb 3anniuku GppesepHoi fobaskm 3 ppesepHoro obnagHaHHa CAD/CAM. 3anuiwku GppesepHoi fo6aBKN Ha MOBEPXHI MOXYTb
npu3BeCTM 10 Npo6nem 3i CKreloBaHHAM | 3He6apBrieHHs. He 06pobnsiiTe KepamiuHy CTpyKTypy 3a sonomoroio Al,0; abo cknsHnx
nonipyBanbHIUX KyNboK.

Heo6os'a3KoBi aii My 6naKkUTHUX pecTaBy KOHCTPYKUIi Y KniHiui
Mepepn nopanbLLoo 06po6KOK MOXKHA BUKOHATY KAIHIYHY NPUMIPKY, LLOG NepeBipuTy TOYHICTb nocagku. KniHiuHy NpuMipKy MOXHa Takox
BWKOHATV Ni3HilLe, TO6TO 3 KPMCTani3oBaHoI KepamiuHoto cTpykTypoto IPS e.max CAD Konbopy 3y6iB.

- N Kepami4yHOl CTPYKTYpU Ha TUTaHOBIl diKcaLiiiHii OCHOBI
LLlo6 cnpocwn'm |H1paopaan| MaHinynALjii Ta He NOLIKOANTY NONEPeAHbO KPUCTaNi30BaHy CTPYKTYPY, KOMMOHEHTN NOTPIGHO TUMYACoBO
NPVKPINUTI OfHE 0 OAHOTO 3a AOMOMOTOI0 CUNIKOHOBOTO MaTepiany Ans BiA6uTKa, Hanpuknap Virtual® Extra Light Body Fast Set.

HeobpobneHy TuTaHoBy dikcyBanbHy OCHOBY it KepaMiuHy CTPYKTYPY OUMLLYIOTb Mapolo, a MOTiM BUCYLLYIOTb CTUCHEHUM NOBITPAM.
KepamiuHy CTpyKTYypy po3TalLOBYIOTb Ha TUTaHOBIN (ikcaLiiiHill OCHOBI (AIKa NPUFBUHYYETLCA Ha aHANOT MOJENI), a BIAHOCHE NONOXeHHA
KOMIMOHEHTIB NO3HayaloTb BOAOCTINKOIO PYUKO. Y Takuil Cnocib NpocTilue OCATTA NPaBUIbHOTO NONOXEHHA ANA TUMYACOBOro 36MpaHHA
neTaneit. Kanan anA reuHTa Heo6pobneHoi TTaHoBOT dikcaLlifHOT OCHOBY repMeT30BaHO NOPONOHOBUM Wwapukom. Virtual Extra Light Body
Fast Set HaHOCATb Ha TUTaHOBY (iKcaLliliHy OCHOBY 1 6e3nocepeaHbO B KepaMiuHy KOHCTPYKLUito. TUTaHOBY iKcaLjiiiHy OCHOBY BCTaBAAIOTL Y
KepaMiyHy KOHCTPYKLito. Cnia nepeBipnTy CymillieHHA IBOX KOMMOHEHTIB (MPOTMNOBOPOTHOTO dikcatopa / MapKyBaHH=). KOMMOHeHTH
NOTPIBHO MILHO YTPUMYBATU B NPaBUNbHOMY MONOXeHHi 2:30 xB, NokM He cxonuTbea Virtual Extra Light Body Fast Set. BuTicHeHi Hagnuwku
NOTPiGHO 06ePEXHO 3HATU NIAXOAALLNM IHCTPYMEHTOM, AK-OT CKasnbmnenem.

KniHiuna npumipka

MicnA 3HATTA TUMUACOBOI pecTaBpaLliiHol KOHCTPYKLIT FibpuUAHMIA abaTMeHT abo ribpuaHy abaTMEHT-KOPOHKY BKPYUYIOTb BPYUHY 3a JONOMOr0i0
cnewjianbHoOro reuHTa. FeomMeTpilo NepeBipsAloTb 3 ypaxyBaHHAM ACEHHOTO Kpato (Hanpuknag, BU3HAualoTb, Y1 NIAXOANTD, UM € aHEMIA ACeH). 3a
6axaHHAM KaHan Ans rBuHTa ribpugHOro abatMeHTa MoXHa repmeTnsyBatu rybkoto. Mopapaa. BHyTpiLuHiil 6ik KOPOHKY i30/1010Tb FNiLEPUHOBUM
renem (AK-oT nactot Ana npumipkw, Liquid Strip).

KopoHKy HaaiBaloTb Ha riGpUAHNI aGaTMeHT IHTPaoPanbHo, WWO6 NepeBipuTY il 3a NOTpe61 CKOPUryBaTH NPOKCUMANbHI KOHTAKTU.

Yearal Iin yac BUKoHaHHs Lii€i Aii He NOTPI6HO NepeBipATI OKNIO3iiHY GYHKLIl0. [InA NnepeBipeHHs OKNI03iiHOT GYHKLIT KOPOHKY CRlia 3aKpinnTL
Ha ribpuaHomy abatmeHTi 3a fonomoroto Virtual Extra Light Body Fast Set. [inf uboro He BUKOPWUCTOBYIOTb NACTy ANA NPUMIPKU, OCKIIbKM BOHA
HeAoCTaTHbO CTilKa A0 cTUCKanbHoro ycunna. Virtual Extra Light Body Fast Set HaHOCATb ycepefnHy KOPOHKI. KOPOHKY NPUTWCKAIOTb NanbLAMM
o ribpuaHoro abatmeHTa, NOKW He Gyfie AOCATHYTO OCTaTOUHE NONOXeHHA. KOPOHKY yTPUMYIOTb B OCTaTOUHOMY NONOXEHHI 10 BCTAHOBNEHHSA
Virtual Extra Light Body (npu6n. 2:30 x8). MoTim BUAanATL HaANMLWIOK MaTepiany.

Ha ubomy nepesipka 0Kknio3ii/3'eAHaHHA 3aBepLIYETHCA. 3@ HEOBXIAHOCTI MOXHa BUKOHATW KOPUrYBaHHA NiAXOAAMMN WRidyBanbHUMN
IHCTPyMeHTamu (AvB. pekoMeHAaLii LWOAO TakuX IHCTPYMeHTiB?). KopoHKy 06epexHo 3HiMaloTb i3 ribpuaHoro abatmeHTa, a ribpuaHNiA abatmeHT /
ribpnaHy abaTMeHT-KOpPOHKY — 3 iMnnaHTaTy. [ocaakoBe MicLe iMnnaHTaTy NPOMWBAIOTb 1A OUULLEHHA, HAaNPUKNaZ pianHoto Cervitec
(6e3cnupToBKM ONoicKyBauem AnA poTa 3 XNoprekcnanHom). MoTiM yCTaHOBAIOKTb TMMYACOBY pecTaBpaLlifiHy KOHCTPYKLUito.

3aBepLueHHA KepamiuHOi KOHCTPYKLiT
3anexHo Bia NOTPibHOT TexHoNoriT 06po6KK it MaTepianis BU6MpPatoTb Cnoci6 06pobKi AnA 3aBepLUEHH:A KepaMiuHOT KOHCTPYKLIT. € TP OCHOBHI
Cnocobu 3aBepLIeHHA KepamiyHOT KOHCTPYKLi.

- TexHonoris nonipyBaHHA (camornasypysaHHsa) 6nakuTHOI pectaBpaLliiiHoi KOHCTPYKLiT
TexHonorii nonipyBaHHA HajaloTb Nepesary AnA AceHHoro npodinio ribpuaHoro abatmeHTa. [ina ribpuaHoi abaTMeHT-KOPOHKMN
PEKOMEHAYI0Tb rNasypyBaHHs.
JinA CNpoLyeHHA HaKpyTITb TTaHOBY dikcaLiliHy OCHOBY Ha aHanor Moaeni. 3aKkpiniTb NaNbLUAMM KepamiyHy KOHCTPYKLI0 Ha TUTAHOBII
ikcauiiHiii ocHoBi. YBara! He wnidyiite TutaHoBy dikcaLiitHy OCHOBY.
Mip yac nonipyBaHHA JOTPUMYIATECA peKOMeH/ALi Woao WhipyBanbHOro iHCTPyMeHTa” OunCTbTe pecTaBpaLiiiiHy KOHCTPYKLO YNbTPa3ByKoM y
BOJAAHII 6aHi abo cTpymeHem napw. MoTim 3aKpiniTb pecTaBpaLliiiHy KOHCTPYKLio Ha KpuCcTaniauitHomy WTngTi, AK on1caHo B po3aini
«DikcyBaHHA pecTaBpaLliifiHX KOHCTPYKLIil Ha KpucTanisauiiHomy wTudTi IPS e.max CAD». Po3TaluyiiTe KepamitHy KOHCTPYKLIIO Ha NOTKY
kpucranizauii IPS e.max CAD i noctasTe 0TOK y LieHTp nevi. [porpamy Bunany BubMpaloTb 3 ypaxyBaHHAM maTepiany, Lo BUKOPUCTOBYETLCA
(av.. po3pin «MapameTpy KpucTanisallii Ta BUNanioBaHHAY).

- TexHonorina GapbyBaHHA 6NaKUTHOT pecTaBpaLliifiHOT KOHCTPYKLT
IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray He pekomeHayeTbca Ana rnasypysaHHs IPS e.max CAD Abutment Solutions, ockinbku notpe6ye ayxe
TOYHOrO 3aCTOCYBaHHA. [Ma3ypyBanbHUMil MaTepian He MOBUHEH TOPKATUCA MOBEPXHi CKNEIOBAHHA 3 TNTAHOBOK (iKCaLifHOI OCHOBOI a6o
KaHany ana reuHTa, OCKiNbK1 ue moxe I'IOI'ipLLII/ITVI TOYHICTb nocagku.
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Pos3TaluyiiTe KepamiuHy KOHCTPYKLto, AK ON1caHo B po3Aini «DikcyBaHHA pecTaBpaLliiHnX KOHCTPYKUii Ha wTudTi IPS e.max CAD
Crystallization Pin». MoTim 3miwaiite IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste/FLUO Ta piBHOMIpHO HaHeciTb Ha AiNAHKW, AKi NOTPi6HO rnasypysaty,
3a I0MOMOr0K ManeHbKoro neHsna. IKWo Heo6XiAHO Po36aBUTI FOTOBY 10 BUKOPUCTAHHA r1ayp, il MOXHa 3MiLIaTh 3 HEBENMKOIO KiNbKIiCTIO
pianHu IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid. [na3ypysanbHuii maTepian He MOBWHeH TOPKaTUCA NOBEPXHI CKNeloBaHHA 3 TUTaHOBOK
ikcaLliiiHolo 0CHOBOIO ab0 KaHany ANA rBUHTA, OCKINbKM Lie MOXe NOTipLIMTI TOYHICTb Nocapku. NMepes BUNanom nepesipTe BHYTPILLHIO
NoBEPXHIO Ta peTeNbHO BAANiTh 6pyA. Ha ribpuaHomy abaTmeHTi He HaHOCITb XOAHUX MaTepianiB Ha NOBEPXHIO CKNElOBAHHA 3 KOPOHKOIO,
OCKiNbKM Lie MOXe NoripLnTi NocagKy KOPOHKU. He HaHOCITb rnasyp 3aHaATo TOBCTUM LWapoMm. He aonyckaiiTe yTBOPEHHA «MOTbOKIB»,
0co6NMBO Ha OKNIO3ilHii MOBEPXHI riBPUAHOT a6aTMEHT-KOPOHKI. 3aHaATO TOHKWIA Wap Fasypi MoXe NPU3BECTW A0 HE3aAO0BINbHOIO 6INCKY.
AKLWOo NOTPiIBHO CTBOPUTK XapaKTepHi 0CO6NNBOCTI, KepaMiiHy CTPYKTYpY MOXHa KopurysaTu 3a aonomoroio IPS e.max CAD Crystall./Shades
i/abo IPS e.max CAD Crystall./Stains nepes Bunanom ana Kpuctanisauii. Buaasitb rotosi 4o BUkopuctaHHA 6apBHUKM 11 dapbu 3i wnpuua Ta
peTenbHo ix nepemilaitte. bapsHUKM 11 papbu MoxHa AeLo po36asnTyi 3a gonomoroto pianHu IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid. Mpote
KOHCUCTEHLIiA Ma€ 3aN1LLaTICA NacTonoAibHoto. HaHeciTb 3miluaHi 6apBHUKM it Gapbun 6e3nocepesHbO Ha HEBUNANEHNIA Wap r1a3ypi TOHKUM
nexsnem. binbLu iHTEHCVBHI BIATIHKN CTBOPIOKOTBCA 33 PaxyHOK AEKiNbKOX NpoLesyp nodapbysaHHa Ta 6araTopa3oBoro Bunany, a He
HaHeceHHs TOBCTiLMX WwapiB. Bukopuctoyiite IPS e.max CAD Crystall./Shades Incisal gna imiTavii pisueBoi 06nacti Ta cTBopeHHA edekTy
CBITNIONPOHWKHOCTI Ha ri6pnAHiit abaTMeHT-KOPOHLI B Pi3LieBilt | OKNIo3iiiHii TpeTuHi. byrpu it Gicypn MoxHa iHAMBIAYyanisyBaTy 3a
nonomoroto Gpap6.

MMoTim po3TaLuyiiTe pecTaBpaLiiiiHy KOHCTPYKLIlo B LIeHTpi noTKa AnA Kpuctanizauii IPS e.max CAD Crystallization Tray abo noknagitb Ha noToK
MaKcMym 6 OiMHWL | BUKOHaiTe BUMNan AnA KpucTanisauii, 3acTocoBytoun HeobxiaHi napameTpy (auB. po3ain «MapameTpu kpuctaniauii Ta
BUNanioBaHHaA»). loTpuMyiiTeca BKa3iBoK, HaBeeHuX y po3aini «[poueaypu nicna sunany».

Heo6og'a3KoBi aii Kopurysanbhuii Bunan

AKWo nicna KpucTanisauii NOTpibHO HafaT! [OAATKOBUX XapaKTEPHUX PUC a60 CKOPUTYBATH KOHCTPYKLiI0, MOXHA BUKOHATW KOPUTyBanbHNi
BMNan i3 BUKOPUCTaHHAM BIATIHKIB, $pap6 i rnasypi IPS e.max CAD Crystall./Shades and Stains and Glaze. [ina kopuryanbHoro uukny Bunany
BUKOPUCTOBYIATe NOTOK AnA KpucTanisauii IPS e.max CAD Crystallization Tray. Bukopuctosyiite IPS e.max CAD Crystall./Add-On BkntouHo 3
BiANOBI/IHOIO PiAAVHOI ANA 3MilllyBaHHA, 06 BUKOHYBATI HE3HAYHI perynioBaHHA ¢opmm (HanpuKnaz, NPOKCUManbHi TOUKM AOTUKY).

- TexHonoris GapbyBaHHA pecTaBpaLiiiHOT KOHCTPYKLT Konbopy 3y6a

- Kpucranisauia 6e3 3acTocyBaHHA MaTepianis; okpemui Bunan ¢papbu/rnasypi 3 BukopucraHHam matepianis IPS e.max CAD Crystall./ abo
IPS Ivocolor.
Po3Taluyiite KepamiuHy KOHCTPYKLIlO Ha WTUGTI AnA KpucTanizauii, Ak onuncaHo B po3aini «QikcyBaHHA KepamiyHNX KOHCTPYKLIA Ha WTndTi
IPS e.max CAD Crystallization Pin». [InA cTBOpeHHs xapaKTepHWX 0CO6ANBOCTeIA i rna3ypyBaHHA BuKkopuctosyiiTe IPS e.max CAD Crystall./
Shades, Stains, Glaze (quB. po3ain «TexHonoria papbyBaHHA 6NaKUTHOI pecTaBpaLlifiHOl KOHCTPYKLi», 3aCTOCOBYETLCA iHLWa Nporpama
Bunany) a6o IPS Ivocolor.
Martepianu IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze i IPS Ivocolor Shades, Essence, Glaze He MoxHa 3milyBaTu Mix co60t0 a6o
HaHOCUTY OAVIH 33 OZHNM.

BukopuctaHHs IPS Ivocolor: 1wo6 nokpawuty 3MouyBaHHs, MOXHa NIerko BTepTH HeBEeMKY KinbkicTb IPS Ivocolor Mixing Liquid y ainsHky, Ha
AKil NOTPI6HO CTBOPUTY XapaKTepHi ocobnnsocTi. 3miwaite IPS Ivocolor Shades i Essences o NoTpibHOT KOHCUCTEHLT 3 BiNOBIAHNMM
piavHamu IPS Ivocolor Liquid. Binbw iHTeHCUBHI BiATIHKI CTBOPIOIOTbLCA 3a PaxyHOK NOBTOPHWX npoLieayp nodpapbysaHHA Ta BUNany, a He
HaHeCeHHA TOBCTiLWX Wwapis. Bukopuctosyiite IPS Ivocolor Shades Incisal ans imitauii pisLieBoi 06nacTi it CTBOPeHHA edpeKTy
CBITNONPOHMKHOCTI Ha ribpuaHii abaTMEHT-KOPOHL B pi3LeBiit | OKMIO3iNHiN TpeTuHi. byrpu i gicypu MoxHa iHAWBIAyanisyBaTy 3a
ponomorolo Essences. Ha ribpugHomy abaTmeHTi MOXHa CTBOPIOBATU XapakTepHi 0c0611BOCTi B 06n1acTi AceHHOro npodinio Tinbku 3a
nonomoroio IPS Ivocolor Shades i Essences. Y xogHoMy pasi He MOXXHa HaHOCUTI Gapby Ha MOBEPXHIO CKNEIOBAHHA 3 TUTAHOBOK diKcaLiiHO0
OCHOBOHO Ta B KaHas [1A TBUHTA, OCKINbKM Lie MOXe NOTipLUMTI TOYHICTb NocapKi. Mepes BUNanom nepeBipTe BHYTPILLHIO NOBEPXHIO Ta
peTenbHo BUAanith 6pya. Ha ribpuaHomy abaTMeHTi He HaHOCITb XXOAHUX MaTepiania Ha NOBEPXHIO CKNEIOBAHHA 3 KOPOHKOIO, OCKINbKN Lie
MO>e NOTipLNTI NocaaKy KOPOHKK. MoTiM 3aKpiniTe KepamiuHy KOHCTPYKLo Ha WTnGTi AnA BUNany cotonoaibHOro noTka 3a AONOMOrot
HeBenuKol KinbkocTi 3acoby IPS Object Fix Putty abo Flow i kpuctanisyitTe i, BUKOpUCTOBYIOUM NOTPi6HI NapameTpy Bunany. flotpumyiiteca
BKa3iBOK, HaBefleHNX y po3aini «Mpoueaypu nicna sunany».

[nasypHuii BUNan BUKOHYETLCA 3 BUKOPUCTAHHAM Fa3ypHoi nacTv abo nopoluky. Ha ribpuaHux abaTMeHTax rnasypyloTb TinbKu ACGHHUI
npodink. Ha ribpuaHnx abaTMeHT-KOPOHKaX rnasyp HaHOCATb Ha BCIO 30BHILLHIO NOBEPXHIO. [INA CNPOLLEHH:A Po60TH KepaMiuHy KOHCTPYKLit
MO>Ha pPO3TaluyBaTh Ha TUTAHOBIN (iKcawiiHii OCHOBI ANA rnasypyBaHHs. [nA UbOro 3aKpiniTb TUTaHOBY (iKcaLliiiHy OCHOBY Ha aHanory
mopeni. 3milaiTe rnasypysanbHuit matepian (nacty IPS Ivocolor Glaze Paste abo nopowok Powder) 3 piautoto IPS Ivocolor Mixing Liquid
allround a6o longlife, Wo6 AocArTM NOTPiGHOT KOHCUCTEHLiT. HaHeCiTb PiIBHOMIPHWI Wap rnasypyBanbHOro matepiany Ha BCi NOBepXHI, AKi
noTpi6Ho rnasypysat.

CTyniHb 671CKY rna3ypoBaHOT NOBEPXHI PEryNioETHCA He TeMnepaTypoio BUNay, a KOHCUCTEHLIEK Ta HaHeCeHOIO KiNbKiCTo rasypyBanbHOro
matepiany. [ina nocuneHHs 6iMcKy rasypyBanbHuii MaTepian NnoTPIGHO HAHOCKT TOBLLMM LIAPOM. 3a MOTPe6Y MOXHa 36iNbLINTH
dnyopecueHuito 3a fonomoroto ¢pnyopecLieHTHOro rnasypysanbHoro matepiany (Paste FLUO a6o Powder FLUO).

Y ofiHOMY pa3i He MOXHa HaHOCUTV FNa3ypyBasibHUIN MaTepian Ha NOBEPXHIO CKNeloBaHHA 3 TUTaHOBOIO (iKcaLliiHOK OCHOBOIO abo B KaHan
[1A TBUHTA, OCKINbKY Lie MOXe NOTipLUNTX TOYHICTb Nocaaku. [epes BUNanom nepesipTe BHYTPILIHIO NOBEPXHIO Ta peTeNnbHO BUAANITL OpYA.
Ha ribpnaHomy abaTMeHTi He HaHOCITb XKOAHWUX MaTepianiB Ha NOBEPXHIO CKEIOBAHHA 3 KOPOHKOIO, OCKINbKM Lie MOXE MOFipLINTY NOCaAKY
KOPOHKW.

BukoHaiiTe Bunan ¢papbu/rnasypi ana IPS Ivocolor Ha cotonoai6Homy NOTKy 3 BUKOPUCTaHHAM MOTPIGHIX NapameTpis. loTpumyiiteca
BKa3iBOK, HaBefleHNX y po3aini «[poueaypu nicna sunany.

Heo6o8'a3KoBi aii Kopurysanbhuii Bunan

3miwaiite IPS e.max Ceram Add-On Dentin a6o Incisal i3 piguroto IPS Build-Up Liquid soft a6o allround i HaHeciTb Ha BignoBigHi obnacri.
BuKoHaiiTe B1Nan i3 noTpibHMMM NnapameTpamu AnA npoueaypy «[loaaHHa nicna Bunany rnasypi». BukoHarite Tpusane oxonomxeHHs! 3a
noTpe6u BiANoONipyiTe CKOPUroBaHi AiNAHKM Ao 6ANCKY nicna Bunany.

3aBepLUEHHA KOPOHKM Ha ribpuaHomy abatmenTi IPS e.max CAD

KopoHky Ha ribpuaHomy abatmenTi IPS e.max MoXHa 3aBepLuTy 3a JONOMOroio TexHonorii nodapbysaHHaA abo peayKyBaHHA. [Ina CTBOPeHHA
XapaKTepHNX 0cobNNBOCTel | FnasypyBaHHA BUKOPUCTOBYIOTb MaTepianu IPS e.max CAD Crystall./ abo IPS Ivocolor. 3meHLeHi obnacTi (TexHonoris
penyKyBaHHA) CTBOPIOIOTb 3a AonNomoroio maTepianis IPS e.max Ceram Ana HalwapysaHHs. BukopucroByiite matepianu IPS Ivocolor ans
bapbyBaHHA Ta HaHeCeHHA emani. B 0CHOBHOMY MpoLiefypa 3aBepLUeHHsA KOPOHKY Taka cama, Ak i ANA KOPOHKI Ha MifroToneHoMmy 3y6i.
[leTanbHy iHpopmaLiiio Npo npoleaypy AvB. B IHCTPYKLii 3 BUKopucTaHHs IPS e.max CAD.
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DikcyBaHHA pecTaBpaLiiHUX KOHCTPYKLiN Ha KpucTanisauiitHomy wrndTi IPS e.max CAD

1. OumncTbTe KepamiuHy CTPYKTYpy CTpyMeHeM napu, o6 BuaanuTyi 6pya i 3anuLikin MacTuna. YHuKaiite 3abpyiHeHHA NicNA OUnLLEHHA.

2. Bukopuctosyiite IPS e.max CAD Crystallization Pin XS ana kpuctanisauii kepamiyHoi cTpykTypu.

3. BHyTpilHi NoBepXHi KepaMiYHOI CTPYKTYpY 3aMoBHiTb AONOMiXHOI0 NacTolo Ana sunany IPS Object Fix Putty abo Flow. Micna BuaasnioBaHHA
Matepiany noTpi6Ho BiApa3y repmeTuyHO 3akpuT Wnpuy IPS Object Fix Putty/Flow. Micna BuitMaHHA 3 aniomiHieBOro nakeTa wWnpu
HaiiKpalle 36epiraTi B 1NaCTUKOBOMY MaKeTi i3 3acTibKoto abo B KOHTEIHepi 3 BONOrolo aTMocheporo.

4. Jlerko BTUCHITb IPS e.max CAD Crystallization Pin XS y IPS Object Fix Putty/Flow. Baxnusa inpopmauis. He Baasnioiite wnt 3aHaaTo
rnn6oko. CTexTe 3a TUM, Wo6 BiH HE TOPKABCA CTIHOK. IHAKLLE MOXYTb YyTBOPUTUCA TPILLYMHI B KEPAMIUHIi CTPYKTYpi.

5. PosrnagpbTe 3MilleHy AONOMIXHY NacTy AnA B1Nany 3a JONOMOTOI0 NacTMacoBoro WwnaTens, Wob windT HaailiHo 3adikcyBaBcA Ha MicLi.

6. He ponyckaiite 3a6pyaHeHHA 30BHilLHBOI/OKNIO3iIHOI NOBEPXHI KepaMiuHOT CTPYKTypu. Yci 3a6pyiHeHHS, AKi MOXYTb BUHUKHYTY, BUaanaiiTe
LLITKOI0, 3MOYEHOI0 Y BOAI, @ NOTIM BUCYLLYATE NOBEPXHIO.

Baxnuga inpopmauia. [ina kpuctanisauii pectaBpauiiiii KOHCTpYKUii IPS e.max CAD He MoXHa po3TalloByBaTH 6e3nocepeiHbo Ha N0TKax i
wrnérax IPS e.max CAD Crystallization, To6T0 6€3 foAaTKOBOI NacTh ANA BUNaNy.

Mpoueaypw nicna sBunany

Micna 3aBeplueHHa LKy BUNany (Konv NponyHae 3ByKOBWIA CUrHaN) BUAMITD i3 nedi kepamiuHy CTPYKTYpy 11 3anuLuTe 0XONOKyBaTUCA 10
KIMHaTHOT TeMnepaTypu B MicCLi, 3aXuLLeHOMY Bif, NpOTAriB. 3a60POHAETLCA TOPKATUCA FapAYMX NPEAMETIB METaneBUMM WUNLAMU. 3HIMITb
KepaMmiuHy CTPYKTypy i3 3aTBeppinoro matepiany IPS Object Fix Putty / Flow. Bupanitb yci 3anuwku ynbTpa3sykom y BoAAHii 6aHi abo cTpymeHem
napu. 3anuwWKin He MOXHa BuaanaTn cpymeHem Al,O; abo cKnAHMMM NonipyBanbHUMK Kynbkamu. AKLLO pecTaBpalLliiiHy KOHCTPYKLIlo NoTpioHO
KopuryBaTty 3a J0NoMOroto WiidpyBaHHA?, CTEXTe 3a TUM, 406 Kepamika He neperpinaca. Hapewri sianonipyiite siawnidpoBaHi AinAHKM Ao
3HayHoro 6auncky.

MocriiiHe ¢ pami CTPYKTYp i3 TW iKc OCHOBOIO
KoHTaKTHi noBepxHi NoTpibHO peTenbHO NiAroTyBaTy, WOo6 3abe3neunTy onTUManbHe aaresiiiHe 3'€AHaHHA MiX TUTaHOBOIO (iKcaLliiiHo
OCHOBOIO Ta KepaMi4HOI0 CTPYKTYPOIo.

KepamiuHa ctpykTypa IPS e.max CAD (LS,) TutaHoBa diKcaLjiiiHa ocHoBa

CTpymeHeBe YMILeHHA LoTpuMyiiTecs iHCTPYKUii BUPOBHMKA.

KoHauuioHyBaHHA BapiaHT 1 Bapiant 2
TpaBneHHs Mpotpasnioiite Hanecitb Monobond
NoBepXHIo cKnetoBaHHsa|  Etch & Prime® Ha
TUTaHOBOI diKcaLliiHOi | dikcaLliiiHy NoBepXHIO
OCHOBM BNPOAOBXK | TUTAHOBOI diKcaLinHoOI B
20 cekyHp renem IPS® | ocHoBY Ta 3aueKaliTe
Ceramic Etching Gel. | we 40 cekyHp, nokn
Cunanizauis DikcaujiitHy noepxHio BIAGYAeTLCA PeaKLis.
06pobnaTbL 3ac060M DikcaujiitHy noBepxHio 06po6aaATL 3aco6om
Monobond® Plus Monobond® Plus ynpoaos 60 cekyHA.
yNpOoAOBX 60 cekyHp.

ApresuBHa dikcauis Multilink® Hybrid Abutment

MoKpUTTA LLEMEHTHOTO 3'€AHAHHSA niuepuHoBuii renb, AK-ot Liquid Strip

Monimepu3auis 7 XBUNMH aBTONoNiMepu3aLii

TMonipyBaHHA LIEMEHTHOTO 3'€AHaHHS

3BUYaitHi 3aco6u AnA nonipyBaHHA KepamiyH1X/KOMNO3NTHIX MaTepianis

- MNigroToBKa TUTaHOBOI dikcaLiliHOl OCHOBN
— TutaHoBa dikcaLliiHa 0CHOBa Ma€ 6yTu MiAroTOBNEHOIO BiANOBIAHO A0 IHCTPYKLi BUPOBHMKA.
— OumcTbTe TUTaHOBY iKcaLliliHy OCHOBY B YNIbTPa3BYKOBIi BaHHi abo 3a AONOMOrot NapoBOro ouMLLyBaya, NicA YOro BUCYLLITH i
CTpyMeHeM NOBITPA.
HakpyTiTb TUTaHOBY ¢iKcaLjiiiHy OCHOBY Ha aHanor Mogeni.
Pos3Taluyiite KepamiuHy KOHCTPYKLIlO Ha TUTaHOBIi diKcaLliliHiil OCHOBI i NO3HauTe BiiHOCHE MONOXKEHHA KOMMOHEHTIB BOAOCTINKOI0
pyuKoto. Lle cnpuae AocArHeHHI0 NpaBUAbHOT BIAHOCHOI KiHLIEBOI MO3ULT Nif Yac NOAaNbLIOro 36MpaHHA feTanen.
— MNicnA ounweHHA pikcawjiitHa NoBepxHA He Ma€ 3abpyAHIOBATICA 3a XKOAHNX 06CTAaBUH, OCKINbKY Lie MOXe HeraTyBHO BMIMHYTY Ha
pesynbTatn dikcawyii.
- HaHeciTb 3aci6 Monobond Plus Ha oumLieHy dikcaLiiiiHy NoBepxHto Ta 3anuwuTe Ans peakwii Ha 60 cekyHp. Micns 3aBepLueHHs peakuil
BUCYLLITb 3aNNLLKN CYXWUM NOBITPAM 6€3 OMILIOK BOAW i Macen.
— 3anoBHITb rBUHTOBWIA KaHan ry6Kkoto abo BOCKOM. YHuKaiiTe 3abpyaHeHHA dikcaLiliHOT noBepXHi.

- MinroToBKa KepamiyHOi KOHCTPYKL|ii
— He moxHa npoBoanTM CTpymeHeBY 06p0obKy KepamiuHOT KOHCTPYKLi.
— Ouuaitte KepaMiuHy KOHCTPYKLIlO 3a JONOMOr0I0 YNbTPa3BYKOBOI BaHHM ab0 CTPYyMeHeM Napw, a NOTIM BUCYLUYIATe CTPyMEHEM NOBITPA
6e3 oMiLLIOK BOAW 11 Macen.
— JinA 3aXMCTy 30BHILLHIX NOBEPXOHb ab0 rMAHLEBUX AINAHOK MOXHA 3aCTOCOBYBATH BiCK.

[InA KOHAMLIOHYBaHHA KepaMiyHOT KOHCTPYKLi MOXHa 3acTOCyBaTh OAVH i3 ABOX BapiaHTiB:
— BapiaHT 1: 06po6ka dikcauiitHux noBepxoHb 3acobamu IPS Ceramic Etching Gel i Monobond Plus.
— BapiaHT 2: 06po6ka ¢iKkcauiitHux noBepxoHb 3aco6om Monobond Etch & Prime.

Mpoueaypa B pasi Bu6opy BapiaHTy 1:

- TNpoTpasnioiiTe dikcaLiiiHy NOBEPXHIO 3a Aomomorot 5 % rento dpropuctosoaHesoi kncnoty (IPS Ceramic Etching Gel) npotsrom 20 cekyHg.

— PeTenbHo npomuiiTe dikcaLiliHy NOBEPXHIO BOAO Ta BUCYLUITb 3a JONOMOTOL0 NOBITPA 6€3 AOMILLIOK BOAM it Macen.

— HaneciTb 3aci6 Monobond Plus Ha ouuileHy dikcalliiiHy noBepxHto Ta 3anuwTe Ana peakLiii Ha 60 cekyHp. Micna 3aBeplueHHa peakLii
BUCYLLITb 3aNWLLKN CYXWUM NOBITPAM 6€3 JOMILLIOK BOAW i1 Macen.
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Mpoueaypa B pasi BU6opy BapiaHTy 2:

- HaneciTb 3aci6 Monobond Etch & Prime Ha dikcaLiiiHy noBepxHio 3a JONOMOTOI0 MIKPOLLTKY, BTUpaiiTe 3aci6 npotarom 20 cekyHA Ta
3ayekaitTe wwe 40 ceKyHA, NOKM BiAOYAETbCA peakLis.

— Notim petenbHo 3muiiTe 3aci6 Monobond Etch & Prime Bofoto i BUCyLyiiTe pectaBpaLlii CUNbHUM CTPyMeHeM NoBiTpA 6e3 AOMILIOK BOAK if
Macen npoTArom Npu6an3Ho 10 cekyHA.

- Oikcauia 3a ponomoroto Multilink Hybrid Abutment

— HaHeciTb ToHKuiA Wwap Multilink Hybrid Abutment 6e3nocepeaHbo 3i 3millyBanbHOro WNpKLA Ha dikcaLiitHy NOBEPXHIO TUTaHOBOT

dikcaLiiiHoi 0CHOBW 1 piKcaLliiiHy NOBEPXHIO KepaMiUHOT CTPYKTYpH.

— Po3TaluyiiTe KOHCTPYKLI0 Ha OCHOBI TaKUM YNHOM, 06 MapKepy po3TallyBaHHA CyMICTUINCA.

— 3nerka il piBHOMIPHO NPUTUCHITb YaCTUHW OAHY 0 OAHOI Ta NepeBipTe NpaBUbHE BiJHOCHE MONOXEHHA KOMMOHEHTIB (nepexia Mix
OCHOBOH Ta KepamiyHOI0 KOHCTPYKLIE).
MoTiM CUNbHO MPUTUCHITL KOMMOHEHTU OAWH A0 OAHOTO 1 TPUMAIATE MPOTATOM 5 CeKyHA.
O6epexHo BUAANITL HAANNLIOK Y KaHani ANA FBIHTa KPYTroBUMM PyXamu MiKPOLLITKM abo WiTku.
- Mpwumitka. He BUaanaiiTe HapAMLWIOK KOMMO3WUTHOTO LIEMEHTY KPYTrOBUMM pyXamu 0 NOYaTKy 3aTBEPAIHHA, TOGTO paHilue HixX 3a 3 XBUNNHN
nicns 3miwysaHHA. CKOPUCTANTECA MiAXOAALYMM IHCTPYMEHTOM (Hanpuknag, Le Cron). 3adikcyiiTe KOMNOHEHTH, NErKO HaTUCKaUM.
LL{o6v 3an06irTu yTBOPEHHHO iHriGITOPHOrO Wapy, HAHECITb Ha MTiHil0 LLeMeHTYBaHHS riLepuHoBMI renb (Hanpuknag, Liquid Strip).
Micna uboro 3anuLUTe KOMNO3UTHUI LIEMEHT Ha 7 XBUIMH ANA NOBHOI aBTononiMmepusatii.
- iHp ifn. He nepemilyitte komnoHeHTu, noku Multilink Hybrid Abutment nosrictio He 3aTBepaie. 3adikcyiiTe ix Ha MicLi 3a
[I0NOMOr 010, HaNPUKNaJ, NiHLETIB 3 aIMa3HUM NOKPUTTAM.
06epeXxHo BiANONIPYIiTe NiHi0 LEMEHTYBaHHA 'YMOBMMM NOMIPaMM Ha HU3bKIi WBUAKOCTI (< 5 000 06/xB), W06 YHUKHYTU NeperpiBaHHA.
— Buaanitb 3aMLWKM LIeMeHTY y FBUHTOBOMY KaHani 3a J0NOMOroio BiiNoBifHNX 06epTOBNX iHCTPYMEHTIB.

BBefeHHA Ta noganblumia gornag

- MiprotoBKa poTOBOI NOPOXKHUHN
Bupanitb TMMUacoBy pectaBpaLliiiHy KOHCTPYKLIIO Ta O4MNCTbTE NOCaAKoBe MicLie imnnaHTaty. MoTiM nepeBipTe CTaH TKaHWHK HAaBKOJO
imnnauTaty (AceHHuit npodinb).

- BBepeHHs
He BuKopucTOBYIiTe heHONbHI ONoNicKyBayi ANA POTa, OCKINbKI BOHM NopyLuaTh dikcaLlilo KepaMiku i KoMnosuTy. BcrasTe ribpuaHuin
abaTmeHT abo ribpuHy abaTMeHT-KOPOHKY B iMMNaHTaT y POTOBIil NOPOXHIHI. BpyuHy BKPYTiTb BiANOBIAHWIA FBUHT iMNNaHTaTY 11 3aTATHITL
VHAMOMETPUYHIM KNlouYeM (A0TpuMyiiTeca BKa3iBOK BUPOBGHMKa).

- Ti i1 abaTMeHT i OKp P
BctaBTe BaTHUI1 a60 NOPONOHOBMUIA WAPWK B KaHaN ANA rBUHTa ri6puHOro abaTMeHTa i 3arepmeTu3yiiTe KaHan AnA rBuHTa TIMUYacoBUM
Komnosutom (ak-oT Telio® Inlay). Lie 3a6e3neuntb AOCTYN 0 rBIHTA Ha Ni3HiLuii cTapii. MepesipTe dikcalliiiHi noBepxHi Ha BiaCyTHICTL 6pyay/
BOJIOTY, 32 NOTPe6U ouncTbTe abo BUCYLLITL MOBITPOAYBKOI0. HaHeciTb B 06pobieHy KOPoHKY dikcyBanbHuit MaTepian (ak-oT SpeedCEM® Plus
abo Variolink® Esthetic). Po3Taluyiite KOpoHKY Ha ribpuaHoMy abaTMeHTi 11 3adiKcyiiTe B 0OCTaTOYHOMY MONOXKEHHI.
Haanuwkn uemerTy noTpibHo 3nerka noniMepusyBsaTit 3a ONOMOTOI0 «4eTBEPTUHHOI TeXHONOTi», MicNA Yoro ix MoXHa 6yae nerko BuAanUTH.
MoKkpuiiTe LieMeHTHI 3'€HaHHA rNiLepnHOBUM renem (AKk-oT Liquid Strip) i 3HoBY 3nerka nonimepu3yiite, Hanpuknaz 3a JONOMOT o0
doTononimepusatopa Bluephase®. [oTim 3muitTe riLepuHOBUIA renb BOAOH.

- Ti6bpupHa abaTMeHT-KOpOHKa
BcTaBTe BaTHUI a60 NOPONOHOBWIA LWaPWK Y KaHan ANA rBUHTa ri6puaHOT abaTMEHT-KOPOHKM 11 3arepmeTusyiiTe KaHan AnA rBuHTa NocTinHUM
KOMMO3M1TOM (sIK-0T Tetric® Prime).
TMepeBipTe OKNIO3ito Ta apTUKyNALIt. AKLLO pecTaBpaLliiiHy KOHCTPYKLilo KOpUryBanu 3a ONOMOroto WwhidyBaHHs, BiALWAidOBaHI AiNAHKM
noTpi6HO NOTIM BiANONIPYBaTH 40 BUCOKOTO MMAHLIO 32 AOMOMOrOH0 CUNIKOHOBWX 3aco6iB (aK-0T OptraGloss®). Bignonipyiite Takox kpai
pecTaBpaLliiiHNX KOHCTPYKLIl / LeMeHTHe 3'eiHanHA. HapewrTi HaHeciTb Cervitec® Plus (3axucHuin nak) y3[,0BX ACEHHOTO Kpato.

Tabnuua kombiHaLii 6apBHUKIB

LLlo6 HapaTh XxapakTepHi 0COBAMBOCTI i CKOPUryBaTU BIATIHOK pecTaBpaLiftHuX KOHCTPYKLN IPS e.max CAD, BUKOpPUCTOBYIOTbCA 3acobu IPS e.max
CAD Crystall./Shades, Stains a6o IPS Ivocolor Shades, Essences.

- IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains: Ans BUKOPUCTaHHA 3 pecTaBpaLiiiHuMu KOHCTpYKUiamK IPS e.max CAD 6nakuTHoro it 3y6Horo Konbopis.

- IPS Ivocolor Shades, Essences: ans BUKOPUCTaHHA 3 pecTaBpaLliiiHuMu KOHCTPYKLiAMM IPS e.max CAD 3y6Horo Konbopy

Cnig [OTPUMYBATUCA BKa3iBOK, HaBefeHUX Y Tabnuui KoMGiHaLi.

BL1[BL2[BL3[BL4[ A1 [A2 [A3 [A3.5] A4 [B1 [B2[B3[B4[C1[C2[C3[Ca|D2[D3]D4
IPS e.max CAD 0 ; ) ) \
Crystall./ Shade
IPS e.max CAD
Crystall./ Shade Incisal n 12 il 2
IPS e.max CAD

Crystall./ Stains white, cream, sunset, copper, olive, khaki, mahogany

BL1[BL2 [BL3[BL4| A1 [ A2 [ A3 [A35[ A4 [B1 [B2 [B3[B4|C1[C2]c3[ca]D2]D3]D4

1PS Ivocolor 500 1 2 3| 4 D5 506 7 | D6
Shade
IPS Ivocolor
Shade Incisal S 12 §13
E01 E02 E03 E04 E05 E06 E07 E08 E09 E10
white creme lemon sunset copper hazel olive khaki terracotta  mahogany
IPS Ivocolor EN E12 E13 E14 E15 E16 E17 E18 E19 E20
Essence cappuccino espresso terra profundo ocean sappphire  anthracite black rose coral
E21 E22 E22
basic red basic yellow basic blue
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MapameTpu Kpuctanisalii Ta BUnantoBaHHaA
Meui ans kepamiku 6e3 GYHKLLT KOHTPONLOBAHOTO OXONOAKEHHS (AOBrOTPVBANOr0) BUKOPUCTOBYBATU He MOXHa. MNeui Ans Kepamiky NoTpiGHO
BiAKaniopyBaTy Nepe/ NepLIOio KpUCTani3aLjieto, a NOTiM KanibpyBaTh PerynapHo KoXHi WicTb MicALiB. Y pasi ekcnnyaTaLii B NeBHUX pexumax
KanibpysaHHA Moxe 6T NOTPIGHO BUKOHYBaTK YacTilwe. [loTpumMyiiTecs iHCTPYKLi BUPOGHMKa.

Kpucranizauia MO, imnynbc, LT, MT, HT
i3 3acmocysarHam abo 6e3 3acmocysarHa matepianis IPS e.max CAD Crystall./

Meui Temnepatypa | Yac3akpurma | IUsuakicto | Temnepatypa | Yacsutpumkn | IWenakicto | Temnepatypa | Yac Burpumkn | Bakyym 1 Bakyym2 | [losrotpusane | lWuakico
Programat | ouikyBakHA HarpiBaHHA Bunany HarpiBaHHA Bunany OXOTOIKEHHA | OXOMOZXEHH
1 H1 [x8] 2 H2 [x8] 10 21[°C] tl
B[°C] S [x8] [°C/x8] T1°q [°C/x8] T2[°C] 12[°C] 22[°C] L[°C] [°C/x8]
P300
P500 403 6:00 60 770 0:10 30 850 10:00 550/770 | 770/850 700 0
P700
P310
P510 403 6:00 60 780 0:10 30 860 10:00 550/780 | 780/860 710 0
P710
Bubepitb BiAnoBiaHy nporpamy
Kpucranizauia LT, MT, HT
i3 3acmocysarHam abo 6e3 3acmocysarHa matepianis IPS e.max CAD Crystall./ ==
Meui Temnepatypa | Yac3akpurma | IUsuakicto | Temnepatypa | Yacsutpumkw | IWewnakicto | Temnepatypa | Yac Burpumkn | Bakyym 1 Bakyym2 | [losrotpusane | lWsuakicto
Programat | ouikyBakHA HarpiBaHHA Bunany HarpiBaHHA Bunany OXOMIOIKEHHA | OXOMOZXEHH
H1 [x8] 2 H2 [x8] 10 21[°C]
B[°C] S [x8] [°C/x8] Ti°q [°C/x8] T2[°C] 12[°C] 22[°C] L[°C] [°C/x8]
P300
P500 403 6:00 90 820 0:10 30 840 7:00 550/820 | 820/840 700 0
P700
P310
P510 403 6:00 90 830 0:10 30 850 7:00 550/830 | 830/850 710 0
P710
Soc02] BunbepiTb BianosigHy nporpam
CS3/CS4 P AMOBIAHY Nporpamy
Kopuryiounit Bunan / Bunan ¢pap6u / Bunan rnasypi .
i3 3acmocysanHam matepianis IPS e.max CAD Crystall./ &l
Meui Temneparypa | Yac3akpurta | Isuakicts | Temneparypa | YacBurpumky | IUBuakicts | Temneparypa | YacButpumkn | - Bakyym 1 Bakyym2 | [losrotpusane | IWsuakicto
Programat | ouikyBaHHa HarpiBaKHA Bunany HarpiBaHHA Bunany OXOMOZPKEHHA | OXONOZKEHHA
t1 H1 [x8] 2 H2 [x8] 11[°C] 21[°C] t
B[°C] S [xe] [°C/xs] T1[°C] [°C/x8] T2[°C] 12[°C] 22[°C] L[°C] [°C/xs]
P300
P500 403 6:00 90 820 0:10 30 840 3:00 550/820 | 820/840 700 0
P700
P310
P510 403 6:00 90 830 0:10 30 850 3:00 550/830 | 830/850 710 0
P710
ey BubepiTb BifnosigHy nporpam:
CS3/CS4 P! AMOBIAHY Nporpamy
NapameTpu Bunany ana TexHonorii Gpap6ysaHHa
i3 3acmocysanHam IPS Ivocolor Shade, Essence, Glaze -
Temneparypa Yac sakpurTa* LiBuakicts Temnepatypa Yac BUTPUMKY Bakyym 1 Bakyym 2 [logrorpusane LWBnakicty
OYiKyBaHHA HarpiBaHHA Bunany OXONOMKEHHA™™ | 0XOMOAKEHHA
B[°C] S [xs] t" [°C/xs] Trea H [xs] vi[ea v2[°C] Lrec [°C/xB]
Bunan ¢pap6u RT/
Ta rnasypi 403 6:00 60 710 1:00 450 709 0 0
MapameTpu Kopur 0 BUnany (T ii papby )
i3 3acmocysanHam matepianis IPS e.max Ceram Add-On -
Temneparypa Yac akpurTa* LLBuakicts Temnepatypa Yac BuTpUMKi Bakyym 1 Bakyym 2 [losrorpusane LUBnakicty
OYiKyBaHHA HarpiBaHHA Bunany OXONOMKEHHA™™ | 0XOMOAKEHHA
tl
B[°C] S [xs] t [°C/x8] TI°C H [xs] vi[°C] V2[°C] Lreq [°C/xB]
Pomaukanicna | 4 IRT/ 50 700 1:00 450 699 0 0
Ta rnasypi 6:00
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*  CraHpapTHuii pexum IRT
** TIpuMmiTKa. fKLO TOBLYMHA Wapy NepeBuLLye 2 MM, 3HAA0BUTLCA JOBroTpUBane oxonofkeHHs L ao 500 °C.

MpumiTka. ToBLYMHA WAPiB pecTaBpaLiifiHNX KOHCTPYKLi MOXe BYTu Pi3HOI0 Ta 3aneXuTb Bifj reoOMeTpUUYHUX 0cobnmsocTeit. Konu 06'ekn
OXOJIOMKYITLCA NICNA LMKIY BUNAIoBaHHS, WBUAKICTb OXONOKEHHSA Ha Pi3HUX AinAHKax Gyfie Pi3HOI0 3anexHo Bif TOBLMHW. Lle npussoauTs
10 HAKOMNYEHHA BHYTPILUHBOTO HaNpPYXXeHHA. Y Hailriplwomy BUNazKy Li BHYTPILUHI Hanpy)eHHA MOXYTb CTaTU NMPUYNHOIO TPILYWMH Y KepamivHUX
npeameTax. BUKopncToBytoun NOBINbHE OXONOAXEHHS (AOBrOTPUBaNe OXONOAXKEHHS L), MOXHa MiHIMi3yBaTV Taki HanpyXeHHs.

3 IHdop in wopo 6

Crepwunisauia

Ti6puaHi abatmeHTn abo ribpuaHi abaTMeHT-KOPOHKM MOTPIGHO CTePUAI3yBaTH, NEpLL HiXK BCTABAATY IX Y POTOBY MOPOXKHUHY. MOTPiGHO
[OTPUMYBATUCA MiCLIEBMX 3aKOHOAABYMX HOPM i CTAHAAPTIB Firi€HM, AKI CTOCYIOTbCA CTOMATONOTIYHIX NpoLeayp.

CrepunizaLito Napoto MOXHa BUKOHYBaTU CNOCOOOM TPUKPATHOrO NonepeiHboro BakyymyBaHHs ($ppaKLiiiHWin Bakyym) 3a Takux napameTpis: yac
cTepunisauii — 3 x8; Temnepatypa napu — 132° C; e BignoBifae yacy Ail BNpoAoBX NONOBUHN LKAy 2 XB. [6puaHNit abatmeHT abo ribpuaHy
abaTMeHT-KOPOHKY C/lifl BUKOPUCTOBYBATY BiApa3y. 36epiraHHA Nicna cTepunisalyii He A03BONAETLCA!

3a cTepunbHicTb ribpuaHoro abatmeHTa abo ribpuaHoi abaTMeHT-KOPOHKY BiANoBiaae kopuctysay. Cnig 3abesneuunTy, Wob crepunisaviio 6yno
BWKOHAHO 3 BUKOPUCTaHHAM TiNbKI NiAXOAALMX MPUCTPOIB | MaTepianis, @ TaKOX AONYCTUMIX CMOCOGIB, CyMiCHUX i3 BUPo6oM. MpUCTpoi, Wwo
BUKOPUCTOBYIOTbCA, NOTPIGHO PerynapHo 06CnyroByBaTy it AOTNARATM HanexHUM YnHom. Kopuctysaui IPS e.max CAD Abutment Solutions
NOBWHHI NOBIAOMAATY CTOMATONOTaM, LLO KepamiuHi KOHCTPYKLIiT noTpebytoTb cTepunisaliii nepea yCTaHOBNEHHAM Y POTOBIi NOPOXHUHI
nauienTa.

— Y pasi cepito3HuX iHUMAEHTIB, MOB'A3aHMX i3 BUPOOOM, 3BepHITbCA B KoMNaHiio Ivoclar Vivadent AG 3a agpecoto Bendererstrasse 2,
9494 Schaan/Liechtenstein (JlixTeHwTeiiH), canT: www.ivoclarvivadent.com, a Takox 40 BiANOBIAHOTO BIOBHOBAXXEHOTO OpraHa.

—  YnHHa iHCTPYKUiA 3 BUKOPUCTaHHA AOCTYNHa B PO3Aini 3aBaHTaXeHb Ha caiTi Ivoclar Vivadent AG: www.ivoclarvivadent.com.

- AKTyanbHa Bepcis 3BiTy npo 6e3neyHicTb Ta KniHiuHy epekTuBHiCTb (Summary of Safety and Clinical Performance — SSCP) goctynHa B po3gini
3aBaHTaXeHb Ha caiTi lvoclar Vivadent AG 3a agpecoto www.ivoclarvivadent.com.

MonepemxeHHA

- MpotpaenioBanbHuii renb IPS Ceramic Etching Gel micTuTb dpTopucToBOAHEBY KUCNOTY. PeTenbHO yHMKaTe KOHTaKTY 3i LWKiPOto, ounma i
0fIArOM, OCKiNbK/ MaTepian € Hafi3BUYaitHO TOKCUYHIM Ta iAKkuM. [TpoTpaBnioBanbHUi refb NPU3HaYeHnin NnLe ANA eKCTPaopanbHOro
BUKOPUCTaHHS, I0r0 He MOXHa 3aCTOCOBYBATY iHTPaopanbHO (ycepeanHi poTa).

- 3aci6 Monobond Etch & Prime € iakum. YHnKaliTe KOHTaKTY 3i WKIpoto Ta cn3oBuMu obonoHkamu. 3aci6 Monobond Etch & Prime
NpU3HaYeHNit NnLLe ANA eKCTPAoPasbHOTO BUKOPUCTAaHHS, OTO He MOXXHA 3aCTOCOBYBATH IHTPAOPanbHO (ycepeauHi poTa).

- He BawxaiiTe KepamiyHWit A Nif Yac 0CTaTOYHOT 06POBKU. BUKOPUCTOBYIiTE BUTAXKY 11 MaCKy.

- Pu3uKu, NoB’A3aHi 3 MarHiTHUMK nonamu (Hanpuknaa, MPT — marHiTHo-pe3oHaHCHa ToMorpadia): 3BepTaiiTe yBary Ha nonepeaxeHHs i
3acTepexeHHA BUPoOHUKa abaTmeHTa abo imnnaHTary.

- [JloTpumyitteca Bumor nacnopta 6e3nekn (SDS)

Indpopmauia wopao yrunisauii
—  3anuwWKoBI 3anacu i BUyyYeHi pectaspaLii NOTPIGHO yTUNI3yBaTy 3riAHO 3 BiANOBIAHMMM BUMOTaM1 HaLliOHANbHOTO 3aKOHOAABCTBA.

3anuwKoBi pusnKu

KopuctyBauam cnif 3HaTh, 140 6yAb-iKe CTOMATONOriYHE BTPYYaHHA B NOPOXHUHI POTa NOB'A3aHe 3 NeBHUMM pU3nKamu. [leski 3 Takx pusnkis
nepeniyeHi HUXxue:

- Bigkonu/TpiwmHn

- Haanuwku uemeHTy MOXyTb NPNU3BECTU 10 NOAPA3HEHHSA M'AKOI TKaHUHY / ACeH

— [euemeHTauis

4  TepmiH npuaaTHOCTI 1 ymoBM 36epiraHHA

Llet npopyKT He NoTpebye 0co6nnBUX yMOB 36epiraHHs.

5 DNopaTkoBa iHpopmauia

36epiraTi maTepian B HeAOCTYNHOMY ANA AiTel MicLii!
lMeBHa NpoAyKLiA MoXe 6yT HEAOCTYMHOIO B AGAKNX KpalHaXx.

Martepian po3pobneHuii BUKIIOYHO A 3aCTOCYBaHHA B CTOMATONOrT. BUKOPUCTOBYBaTY TinbKM BifNoBiAHO A0 iHGOpMaLii WOAO BUKOPUCTAHHS.
BUpO6HMK He Hece BifMOBIAanbHOCTI 3a 36UTKY, Lo Yyepes OTp!I HCTPYKUii abo uepes HewjinboBe BUKOPUCTaHHSA
Mmatepiany. Kopnctysay Hece BifnoBifanbHiCTb 3a NepesipKy MaTepianis WoAo iXHbOT NPUAATHOCTI Ta BAKOPUCTaHHA ANA Byab-AKWX Lineit, Aki
NPAMO He 3a3HayeHi B iHCTPyKLIl.

" Hanpuknaa, CEREC/inLab, PlanMill. oBHwit cnucok ony6nikoBaHo Ha caiTi www.ivoclarvivadent.com.
CEREC/inLab i PlanMill He € 3apeecTpoBaHMm ToproBenbHUMI Mapkamu lvoclar Vivadent AG.
2 TexHonoriyHa cxema Ivoclar Vivadent «PekomeHfoBaHi WwiidyBanbHi iIHCTPYMEHTM ANA eKCTPAOPANIbHONO i IHTPAOPANIbHOrO BUKOPUCTAHHS».
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1 Kasutusotstarve

Sihtotstarve
Implantaatide toetatud hiibriidrestauratsioonid Gihe hamba asendamiseks

Patsientide sihtgrupp
Hambaimplantaatidega téiskasvanud patsiendid

Ettendhtud kasutajad / erikoolitus

- Hambaarstid (restauratsioonide valmistamine toolis; kliiniline to6voog)

— Hambaravi laborite tehnikud (restauratsioonide valmistamine hambaravi laboris)
Erikoolitus pole vajalik.

Kasutamine
Ainult hammastel kasutamiseks.

Kirjeldus

IPS e.max® CAD Abutment Solutions on CAD/CAMi tehnoloogial péhinevad implantaatide toetatud hiibriidrestauratsioonid (hiibriidliitematerjalid
ja hibriidliitekohaga kroonid) iiksikutele hammastele. Need restauratsioonid on loodud eraldi liitium-disilikaat-klaaskeraamika (LS,) plokist ja
kinnitatud titaanist sildumisalusele.

Toimivusnditajad

Omadused Spetsifikatsioon Tiitpiline keskmine véartus
CTE (25-500°C) [10¢/K"] 10,1+0,5 -
Paindetugevus (kahepoolne) [MPa] >360 530*
Keemiline lahustuvus [pg/cm?] <100 -
Tatp/klass Tudp Il / klass 3 -

1SO 6872:2015 kohaselt

* 10 aasta kvaliteedimddtmiste keskmine kahepoolne paindetugevus

Naidustused
- Osaline hambutus eesmises véi tagumises piirkonnas

Vastundidustused
- Bruksism ehk hammaste krigistamine
- Kui patsiendil esineb allergilisi reaktsioone mone materjali koostisosa suhtes

Kasutuspiirangud

- Implantaadi tootja valitud implantaadi tiiibile seatud nduetest korvalekaldumine (implantaadi tootja peab olema heaks kiitnud implantaadi
diameetri ja pikkuse I6uas oleva asukoha jaoks)

- Vastuvoetava keraamikakihi paksuse ebapiisav saavutamine voi tiletamine

—  Muu kui Multilink Hybrid Abutmenti liimuva komposiitmaterjali kasutamine IPS e.max CAD kinnitamiseks titaanist sildumisalusele

- Keraamiliste struktuuride tsementimine titaanist sildumisalusele suusisesi

- Krooni ajutine tsementimine hiibriidliitematerjalile

- ® Mitte korduvkasutada

Tootlemispiirangud

Jargneva teabe eiramine seab ohtu IPS e.max CAD dokumenteeritud tulemuste saavutamise.
Plokkide lihvimine mitteiihilduva CAD/CAM-siisteemiga

- Hubriidliitekohaga krooni valmistamisel ei tohi kruvi kanali avaus asuda tihenduskohtade piirkonnas. Kui seda pole voimalik valtida, siis on
parem valmistada hibriidliitematerjal eraldi krooniga

- Kérpimistehnika hiibriidliitekohaga kroonide valmistamisel

- Toote IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray kasutamine

- Kombinatsioonid teiste materjalidega kui IPS e.max Ceram, IPS Ivocolor® véi IPS e.max CAD Crystall./

- Heakskiitmata ja kalibreerimata keraamikaahjus kristalliseerimine

- Kérgtemperatuuriga ahjus kristalliseerimine

- Korvalekalduvate poletamise parameetritega kristalliseerimine

- Titaanist sildumisaluse t66tlemisel tootja juhistest korvalekaldumine

Suisteemi néuded
IPS e.max CAD Abutment Solutionsi tooteid tuleb tdodelda kinnitatud CAD/CAM-siisteemiga.' Valige sobiv titaanist sidumisalus sisestatud
implantaadi ja kasutatava CAD/CAM-siisteemi jérgi. Palun jargige tootja kasutamis- ja téotlemisjuhiseid.

Korvalndhud
Seni puuduvad teadaolevad kdrvaltoimed.

Kliiniline kasu
- Mélumisfunktsiooni rekonstrueerimine
- Esteetiline restauratsioon

Koostis

Liitium-disilikaatklaaskeraamika

Pérast klaaskeraamika tootmisprotsessi moodustub stabiilne ja inertne vorgustik, millesse eri elemendid seotakse hapnikusildadega. Koostis
maératletakse oksiididena.
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Oksiid Massiprotsenti
Sio, 57,0-80,0
Li,0 11,0-19,0
K,0 0,0-13,0
P,0, 0,0-11,0
70, 0,0-8,0
Zn0 0,0-8,0
ALO, 0,0-50
MgO 0,0-50
Vérvivad oksiidid (CeO,, MnO,, V,0,, Tb,0;, Er,0,) 0,0-8,0

2 Pealekandmine

Tooni valimine
Enne tooni valimist tuleb hambad puhastada. Toon maaratakse korval olevate hammaste tooni jérgi.

Keraamiliste struktuuride minimaalne kihipaksus
- Hiibriidliitematerjal
— Wy, seina paksus peab olema vahemalt 0,5 mm.
Huibriidliitematerjal tuleks valmistada samamoodi nagu ettevalmistatud naturaalne hammas.
- Ringjas epi- voi igemepoolne 6lg lihvitud seesmiste nurkade voi servat6otlusega.
- Selleks et krooni saaks hiibriidliitematerjalile tsementida tavapéraste véi iselimuvate tsementeerimismeetoditega, tuleb luua piisiv pind
ja piisav ,ettevalmistuskorgus”.
- Looge krooni tileminekul 6ige nurgaga esilekerkiv profiil (vt joonist).
Krooni laius By, on piiratud 6,0 millimeetrini kontuuri teljesuunalisest korgusest kuni hiibriidliitematerjali kruvi kanalini.
Hiibriidliitematerjali ja eraldi krooni maksimaalse pikkuse puhul tuleb jérgida implantaadi tootja juhiseid.

- Hiibriidliitekohaga kroon
— Wyyc seina paksus peab olema iile 1,5 mm kogu ristldike imberméddu ulatuses.
- Kruvi kanali avaus ei tohi asuda ihenduskohtade piirkonnas. Kui seda pole voimalik véltida, siis on parem valmistada hiibriidliitematerjal
eraldi krooniga.
- Hibriidliitekohaga krooni laius B, on piiratud 6,0 millimeetrini kontuuri teljesuunalisest kdrgusest kuni kruvi kanalini.
- Hubriidliitekohaga krooni maksimaalse pikkuse puhul tuleb jargida implantaadi tootja juhiseid.
Hibriidliitematerjal Hiibriidliitekohaga kroon

Krooni laius By, = < 6,0mm Laius hiibriidiitekohaga kroon By, = < 6,0 mm

Seina paksus Wy, = > 0,5 mm Seina paksus Wy, = = 1,5mm

&)

Ploki valimine
Plokk valitakse soovitud hambatooni ja valitud titaanist sildumisaluse jérgi. Olenevalt rakendusest valitakse kas IPS e.max CAD MO voi LT-plokk.
Saadaolevate plokkide vahemik voib varieeruda olenevalt kasutatavast CAD/CAM-seadmest.

IPS e.max CAD MO A14
(Keskmine labipaistvuse tase)

IPS emax CAD LT A14
(Vahene labipaistvus)

IPS e.max CAD LT A16
(Vahene labipaistvus)

IPS e.max CAD
Hubriidliitematerjal 4 v -
IPS e.max CAD _ 4 v

Hiibriidliitekohaga kroon
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Viimistlus

Jargige lihvimisinstrumendi soovitusi? ja minimaalset kihipaksust keraamiliste struktuuride viimistlemisel ja vormimisel. Voimalusel tuleks
lihvimise teel tehtavad kohandused teha restauratsiooni kristalliseerimise eelses (sinises) olekus, vdikesel kiirusel ja vaid kerge surve rakendamisel,
et véltida Iohastumist ja servade I6hestumist. Viltida tuleb keraamika iilekuumenemist. Léigake plokist keraamiline struktuur teemandist
I6ikekettaga. Hiibriidliitematerjal: 16igake I6ikekettaga kergelt litematerjali Idikepinnapoolsesse kinnitusalasse, seejérel 16igake kogu kinnitusala
labi basaalsest kiiljest. Asetage keraamiline struktuur ettevaalikult titaanist sildumisalusele ja kontrollige sobivust. Jélgige poérlemisvastase luku
positsiooni.

- Keraamilise struktuuri vélispinna viimistlemine
Arge lihvige keraamilise struktuuri 6lga, et mitte méjutada titaanist sildumisalusele sobitumist. Vajaduse korral viimistlege esilekerkivat
profiili, arvestades igemesse sobitumise ja minimaalse paksusega (0,5 mm).

- Hiibriidliitematerjal
Tasandage plokiga kinnituskoht peenest teemandist lihvimisinstrumentidega, arvestades esilekerkiva profiili kuju ja krooni servadega. Arge
kohandage tiksikut kuju, kuna see méjutab negatiivselt krooni sobitumist hiibriidliitematerjalile. Krooniga seotud teave: kui
hiibriidliitematerjalile sobitumine pole tapne, siis kohandage krooni.

- Hubriidliitekohaga kroon
Tasandage plokiga kinnituskoht peenest teemandist lihvimisinstrumentidega, arvestades esilekerkiva profiili kuju ja ldhedalasuvate
kinnitusaladega. Lihvige ettevaatlikult kogu mélumispind peene teemantinstrumendiga, et tasandada
CAD/CAM-protsessi abil loodud struktuuri vélispind. Kontrollige ldhedalasuvaid ja mélumispinna Gihendusi. Looge pinnatekstuurid.

Puhastage keraamilisi struktuure alati ultraheliga vesivannil voi aurupesuriga enne edasist to6tlemist. Veenduge, et kdik CAD/CAMi
lihvimisseadme lihvimisjaagid oleksid pohjalikult eemaldatud. Valispinnale jédnud lihvimisjadgid voivad takistada kinnitumist ja péhjustada
varvimuutust. Arge tdddelge keraamilisi struktuuri Al,O, véi klaasist poleerimiskuulidega.

Valikuline: siniste restauratsioonide kliiniline sobitusproov

Enne edasist to6tlust voib teha kliinilise sobitamisproovi, et kontrollida sobitumise tapsust. Kliinilise sobitusproovi voib teha ka hilisemas jérgus, st
kristalliseerunud, hamba vérvi IPS e.max CADi keraamilise struktuuriga.

- Keraamilise struktuuri ajutine kinnitamine titaanist sildumisalusel

Kergendamaks suusisest kasitsemist ja takistamaks eel-kristalliseeritud keraamilise struktuuri kahjustumist, tuleb komponendid ajutiselt
liksteise kiilge kinnitada, kasutades silikoonist jaljendi materjali, nt Virtual® Extra Light Body Fasti komplekt.

Tootlemata titaanist sildumisalus ja k iline struktuur puf aurupesuriga ning seejarel kuivatatakse surudhuga. Keraamiline
struktuur paigutatakse titaanist sidumisalusele (mis on kruvitud mudeli analoogile) ja komponentide suhteline asend margitakse veekindla
tindipliiatsiga. Selle etapiga on osade ajutisel kokkupanekul kergem tuvastada diget asendit. Todtlemata titaanist sildumisaluse kruvi kanal
suletakse vahtmaterjalist padjakesega. Virtual Extra Light Body Fasti komplekt kantakse titaanist sildumisalusele ja otse keraamilisse
struktuuri. Titaanist sildumisalus sisestatakse keraamilisse struktuuri. Kahe komponendi joondumist tuleb kontrollida (p66rlemisvastast lukku/
margistust). Komponente tuleb kindlalt hoida 6iges asendis 2 tundi ja 30 minutit kuni Extra Light Body Fasti komplekt on tahkunud. Kogu
tileliigne materjal tuleb sobiva toériistaga (nt skalpelliga) ettevaatlikult eemaldada.

Kliiniline sobivusproov

Kui ajutine restauratsioon on eemaldatud, kruvitakse hiibriidliitematerjal vi hiibriidliitekohaga kroon paika késitsi, kasutades sobivat kruvi.
Kontrollitakse kuju sobivust igeme piirjoonega (nt sobivust, igeme aneemiat). Soovi korral saab hiibriidliitematerjali kruvi kanali sulgeda
vahtmaterjalist padjakesega. Napunaide. Krooni sisemine kiilg isoleeritakse glitseriingeeliga (nt sobitusproovi pastaga, Liquid Stripi tootega)
Kroon paigutatakse hiibriidliitematerjalile suusisesi, et kontrollida ning vajaduse korral kohandada ldhedalasuvaid Ghendusi.

Tahelepanu! Arge kontrollige malumispinna funktsiooni antud etapis. Selleks et kontrollida malumispinna funktsiooni, tuleb kroon kinnitada
kindlalt hiibriidliitematerjalile, kasutades Virtual Extra Light Body Fasti komplekti. Sellel eesmérgil ei tohi kasutada sobivusproovi pastat, kuna see
materjal pole piisavalt vastupidav suruvale joule. Virtual Extra Light Body Fasti komplekt kantakse krooni sisemisele kiiljele. Kroon surutakse
hubriidliitematerjalile sormede abiga, kuni saavutatakse |6ppasend. Krooni hoitakse I6ppasendis kuni Virtual Extra Light Body on tahkunud
(umbes 2 minutit ja 30 sekundit). Seejérel eemaldatakse Uleliigne materjal.

Niitid kontrollitakse oklusiooni/liigendust. Vajaduse korral tehakse kohandused sobivate lihvimisinstrumentidega (vt lihvimisinstrumentide
soovitusi?). Kroon eemaldatakse ettevaatlikult hiibriidliitematerjalilt ja hiibriidliitematerjal voi hiibriidliitekohaga kroon implantaadilt. Implantaadi
asukohta loputatakse selle puhastamiseks nt Cerviteci vedelikuga (kloorheksidiini sisaldav alkoholivaba suuloputusvahend). Jargmiseks
paigaldatakse ajutine restauratsioon.

Keraamiliste struktuuride lopetamine
Olenevalt soovitud tdtlemistehnikast ja materjalidest valitakse keraamilise struktuuri I6petamise tédtlemismeetod. Uldiselt on kolm keraamilise
struktuuri I6petamise tootlemismeetodit.

hnika (icekand

- Sinise iooni poleeri glasuur)
Poleerimistehnikat kasutatakse eelistatult hiibriidliitematerjali esilekerkival profiilil. Htbriidliitekohaga krooni puhul on soovituslik glasuuri
poletamine.
Lihtsamaks kasitsemiseks kruvige titaanist sildumisalus mudeli analoogile. Kinnitage keraamiline struktuur sormedega titaanist
sildumisalusele. Tahelepanu! Arge lihvige titaanist sildumisalust.
Poleerimisel jérgige lihvimisinstrumendi soovitusi?. Puhastage restauratsiooni ultraheliga vesivannil voi aurupesuriga. Seejarel kinnitage
restauratsioon kristalliseerimistihvtile, nagu on kirjeldatud etapis ,Restauratsiooni kinnitamine IPS e.max CADi kristalliseerimistihvtile”.
Asetage keraamiline struktuur IPS e.max CADi kristalliseerimisalusele ja paigutage alus ahju keskossa. Péletamisreziim valitakse materjali
péhjal (vt ,Kristalliseerimise ja poletamisparameetrid”).

- Sinise siooni varvimi rika
Toote IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray pihust ei soovitata kasutada IPS e.max CAD Abutment Solutionsi siisteemi glasuurimiseks, kuna see
nduab véga tapset pealekandmist. Glasuurimise materjal ei tohi titaanist sildumisaluse sildumispinnaga véi kruvi kanaliga kokku puutuda,
kuna see v6ib méjutada sobivuse tapsust.

Paigaldage keraamiline struktuur, nagu on kirjeldatud etapis ,Restauratsiooni kinnitamine IPS e.max CADi kristalliseerimistihvtile”. Seejérel
segage IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste/FLUO ja kandke see glasuurimist vajavatele aladele {ihtlaselt peale, kasutades véikest harja. Kui
kasutusvalmis glasuuri on vaja lahjendada, v6ib seda segada véikese koguse toote IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquidi vedelikuga.
Glasuurimismaterjal ei tohi titaanist sildumisaluse sildumispinnaga ega kruvi kanaliga kokku puutuda, kuna see voib mojutada sobivuse
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tapsust. Kontrollige enne péletamist sisepinda ja eemaldage ettevaatlikult kéik saasteained. Arge kandke hiibriidliitematerjali krooni
sildumispinnale {ihtegi materjali, kuna see vdib méjutada krooni paikasobivust. Arge kandke glasuuri liiga paksult. Viltige glasuuri
koondumist iihte kohta, eriti hiibriidliitekohaga krooni mélumispinnale. Liiga 6huke glasuurikiht vdib péhjustada ebapiisavat laiget. Kui
soovitakse kujundada viimistlust, siis saab keraamilist struktuuri kohandada, kasutades toote IPS e.max CAD Crystall./toone ja/vdi vérve enne
kristalliseerimise poletamist. Suruge kasutusvalmid toonid ja vérvid siistlast valja ning segage neid pohjalikult. Toone ja vérve voib kergelt
vedeldada, kasutades IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquidi vedelikku. Konsistents peaks siiski jadma pastalaadseks. Kandke segatud
toonimaterjal ja vérvid otse poletamata glasuurikihile kasutades peent harja. Intensiivsema tooni saavutamiseks tehke mitu varvimise ja
poletamise protseduuri, mitte drge kandke paksemat kihti. Kasutage toodet IPS e.max CAD Crystall./Shades Incisal I6ikepinna jéljendamiseks
ja hiibriidliitekohaga krooni |6ike- ja malumispinna kolmandikus poollabipaistvat efekti loomiseks. Sakke ja I6hesid saab kujundada toonide
abil.

Seejarel asetage restauratsioon IPS e.max CAD kristalliseerimisaluse keskele véi asetage maksimaalselt 6 iihikut alusele ja tehke
kristalliseerimise pdletamine, kasutades ettenahtud péletamisparameetreid (vt Kristalliseerimise ja poletamisparameetrid). Jargige etapis
»Kuidas toimida pérast poletamist” toodud juhiseid.

Valikuline: korrigeeriv poletamine

Kui parast kristalliseerimist on vaja teha lisakujundamist voi kohandusi, siis saab teha korrigeeriva poletamise, kasutades toote IPS e.max CAD
Crystall./ toone, vdrve ja glasuuri. Lisaks kasutage IPS e.max CADi kristalliseerimisalust korrigeeriva péletamise tsiikliks. Kasutage toodet IPS e.max
CAD Crystall./Add-On, k.a segamisvedelikku, kuju vdiksemateks kohandusteks (nt lahedalasuvate (ihenduspunktide jaoks).

Hamba varvi iooni varvimistehnik

- Kristalliseerimine ilma materjalide pealekandmiseta; eraldi vérvide/glasuuriga poletamine, kasutades kas toote IPS e.max CAD Crystall./ voi
IPS Ivocolor materjale.

— Asetage keraamiline struktuur kristalliseerimistihvtile, nagu on kirjeldatud etapis ,Keraamilise struktuuri kinnitamine IPS e.max CAD
kristalliseerimistihvtile”. Kasutage kas toote IPS e.max CAD Crystall./toone, vérve ja glasuure (vt ,Sinise restauratsiooni varvimistehnika“,
erineva pdletusreziimiga) vi IPS Ivocolori tooteid kujundamiseks ja glasuurimiseks.

— Toote IPS e.max CAD Crystall./toone, vérve, glasuuri ja IPS Ivocolori toone, essentse, glasuuri ei tohi omavahel segada ega kanda peale
vaheldumisi.

IPS Ivocolori tooteid kasutades: parema niisutamise tagamiseks voib kujundamist vajavale alale kanda véikese koguse IPS Ivocolori
segamisvedelikku. Segage IPS Ivocolori toonid ja essentsid vajamineva konsistentsini, kasutades sobivaid IPS Ivocolori vedelikke.
Intensiivsema tooni saavutamiseks korrake varvimise ja poletamise protseduuri, mitte drge kandke paksemat kihti. Kasutage IPS Ivocolor
Shades Incisali toodet I6ikepinna jaljendamiseks ja hiibriidliitekohaga krooni I6ike- ja malumispinna kolmandikus poolldbipaistvat efekti
loomiseks. Sakke ja Iohesid saab kujundada essentse kasutades. Hiibriidliitematerjalil kujundage vaid esilekerkivat profiili IPS Ivocolori toonide
ja essentsidega. Vérve ei tohi mitte mingil tingimusel kanda titaanist sildumisaluse sildumispinnale ega kruvi kanalile, kuna see voib mojutada
sobivuse tapsust. Kontrollige enne pdletamist sisepinda ja eemaldage ettevaatlikult kdik saasteained. Arge kandke hiibriidliitematerjali krooni
sildumispinnale tihtegi materjali, kuna see voib méjutada krooni paika sobivust. Seejérel kinnitage keraamiline struktuur kargaluse
péletustihvtile véikese koguse IPS Object Fix Putty voi Flow abil ja kristalliseerige ettendhtud poletusparameetritega. Jargige etapis ,Kuidas
toimida pérast poletamist” toodud juhiseid.

Glasuuri poletamine viiakse l&dbi glasuurimispasta voi -pulbriga. Hubriidliitematerjalil glasuuritakse vaid esilekerkiv profiil. Hibriidliitekohaga
kroonide puhul glasuuritakse kogu valispind. Lihtsamaks kasitsemiseks voib keraamilise struktuuri kinnitada titaanist sildumisalusele
glasuurimise ajaks. Selleks kruvige titaanist sildumisalus mudeli analoogile. Segage glasuurimismaterjal (IPS Ivocolor glasuurimispasta voi
-pulber) IPS Ivocolor segamisvedelikuga soovitud katva voi piisiva konsistentsi saavutamiseks. Kandke tihtlane kiht glasuurimismaterjali
glasuuritavatele aladele.

Glasuuritud pinna laike tugevust saab muuta glasuurimismaterjali konsistentsi ja peale kantud kogusega, mitte péletamise temperatuuriga.
Koérgema ldike saavutamiseks tuleb glasuurimismaterjali peale kanda paksema kihina. Vajadusel saab suurendada fluorestsentsi kasutades
fluorestseeruvat glasuurimismaterjali (FLUO pastat voi FLUO pulbrit).

Glasuurimismaterjali ei tohi mitte mingil tingimusel kanda titaanist sildumisaluse sildumispinnale voi kruvi kanalile, kuna see v6ib mojutada
sobivuse tdpsust. Kontrollige enne poletamist sisepinda ja eemaldage ettevaatlikult kéik saasteained. Arge kandke hiibriidliitematerjali krooni
sildumispinnale tihtegi materjali, kuna see voib méjutada krooni paika sobivust.

Tehke kargalusel IPS Ivocolori siisteemile varvimise/glasuurimise poletamine ettenahtud poletusparameetritega. Jérgige etapis ,Kuidas
toimida parast poletamist” toodud juhiseid.

Valikuline: korrigeeriv poletamine

Segage IPS e.max Ceram Add-On Dentini vi Incisal toode IPS Build-Up Liquid vedelikuga pehmeks voi katvaks konsistentsiks ja kandke ette
nahtud aladele. Poletage etapis ,Parast glasuuri poletamist Add-On-toote kasutamine” ettendhtud parameetritega. Rakendage pikaajalist
jahutamist! Vajaduse korral poleerige kohandatud alad korgldikeks parast poletamist.

Krooni I6petamine IPS e.max CAD hiibriidliitematerjalil

Krooni saab IPS e.max CADi hiibriidliitematerjalil I6petada, kasutades kas varvimis- véi karpimistehnikat. Kujundamiseks ja glasuurimiseks
kasutatakse kas toote IPS e.max CAD Crystall./ voi IPS Ivocolor materjale. Karbitud alad (kérpimistehnika puhul) ehitatakse iles, kasutades

IPS e.max Cerami kihistamise materjale. Kasutage varvimiseks ja glasuurimiseks IPS Ivocolori materjale. Uldiselt on krooni I6petamise protseduur
sama mis ettevalmistatud hamba krooni puhul. Protseduuri tiksikasju vt

IPS e.max CAD kasutamisjuhendist.

Restauratsiooni kinnitamine IPS e.max CADi kristalliseerimistihvtile

1.
2.
3.

Puhastage keraamiline struktuur aurupesuriga, et eemaldada koik saasteained ja rasvajadgid. Valtige parast puhastamist saastust.

Kasutage IPS e.max CAD kristalliseerimistihvti XS keraamilise struktuuri kristalliseerimiseks.

Taitke keraamilise struktuuri sisepinnad kas IPS Object Fix Putty kiti voi Flow' lisapoletuspastaga. Sulgege IPS Object Fix Putty/Flow siistal kohe
pérast materjali véljapigistamist. Parast alumiiniumkotikese eemaldamist tuleks ststalt hoida niiske keskkonnaga korduskasutatavas sulguriga
plastkotis voi konteineris.

Suruge IPS e.max CAD kristalliseerimistihvt XS vaid kergelt IPS Object Fix Putty/Flow' kitti. Oluline! Arge suruge tihvti liiga siigavale
veendumaks, et see ei puutuks seintega kokku. See voib pohjustada keraamilise struktuuri méranemist.

Siluge uleliigne lisapdletuspasta plastist spaatliga nii, et tihvt oleks kindlalt paigas.

Véltige keraamilise struktuuri vélis-/malumispinna saastumist. Puhastage koik voimalikud saasteained vees niisutatud harjaga ja seejérel
kuivatage.



Tahtis: kristalliseerimisel ei tohi IPS e.max CADi restauratsioone asetada otse IPS e.max CADi kristalliseerimisalusele ega tihvtidele, st ilma
lisap6letuspastata.

Kuidas toimida parast poletamist

Eemaldage keraamiline struktuur ahjust pérast poletamistsiikli Idpetamist (oodake kuni péletusahju helisignaalini) ja jahutage toatemperatuurini
tombe eest kaitstud kohas. Kuumi objekte ei tohi katsuda metallist tangidega. Eemaldage keraamiline struktuur kévastunud IPS Object Fix Putty /
Flow kitist. Eemaldage koik id ultraheliga vesivannil voi aurupesuriga. Jaake ei tohi eemaldada Al,O, voi klaasist poleerimiskuulidega. Kui
restauratsiooni tuleb kohandada lihvimisega?, veenduge, et keraamika ei kuumeneks iile. Lopetuseks poleerige lihvitud alad korglaikeks.

Keraamiliste struktuuride piisivalt tsementimine titaanist sildumisalusele
Kontaktpinnad tuleb iiksikasjalikult ette valmistada, et tagada titaanist sildumisaluse ja keraamilise struktuuri optimaalne kokkuliimumine.

IPS e.max CAD keraamiline struktuur (LS,) Titaanist sildumisalus
Jugameetod - Jargige tootja juhiseid
Valmistamine Valik 1 Valik 2
Soovitamine Soovitage titaanist Kandke vahend
sildumisaluse Monobond Etch &
sildumispinda 20 Prime® titaanist
sekundit keraamilise sildumisaluse -

soovitusgeeliga  [sildumispinnale ja laske
IPS® Ceramic Etching reageerida veel 40

Gel sekundit
Silaanimine Sildumispind
toodeldakse vahendiga Sildumispind toodeldakse vahendiga
Monobond® Plus Monobond® Plus 60 sekundit

60 sekundit
Adhesiivne tsementimine Multilink® Hybrid Abutment
Tsementiihenduse katmine Gliitseriingeel, nt Liquid Strip
Kovendamine 7 minuti automaatne poliimeriseerimine
Tsementiihenduse poleerimine Keraamikast/vaigust materjalidele omased poleerid

- Titaanist sidumi et

- Titaanist sidumisalus tuleb ette valmistada tootja juhiste jérgi.

- Puhastage titaanist sidumisalus ultrahelivannis voi aurupuhastiga ja seejérel kuivatage 6huvooluga.

- Kruvige titaanist sidumisalus mudeli analoogile.

— Asetage keraamiline struktuur titaanist sidumisalusele ja mérkige suhteline asend veekindla pliiatsiga. Sedasi on hiljem osade
kokkupanekul diget suhtelist I6ppasendit kergem tuvastada.

— Pérast sidumisaluse puhastamist ei tohi see mitte mingil juhul enam saastuda, kuna see kahjustaks siduvust.

- Kandke puhastatud sidumispinnale ainet Monobond Plus ja laske 60 sekundit reageerida. Pérast reageerimisaja m66dumist kuivatage
jaagid vee- ja 6livaba 6hujoaga.

- Sulgege kruvikanal vahtmaterjalist padjakese voi vahaga. Valtige sidumispinna saastumist.

- Keraamilise struktuuri ettevalmistamine
— Keraamilist struktuuri ei tohi 6hkabrasiooniga toodelda.
— Puhastage keraamiline struktuur ultrahelivannis v6i aurupuhastiga ning seejarel kuivatage vee- ja 6livaba 6hujoaga.
- Vilispindade ja glasuuritud alade kaitseks voite peale kanda vaha.

Keraamilise struktuuri téotlemiseks on kaks varianti.
- 1.variant: sidumispindade to6tlemine keraamilise sédvitusgeeliga IPS Ceramic Etching Gel ja ainega Monobond Plus
- 2.variant: sidumispindade to6tlemine vahendiga Monobond Etch & Prime

Toimingud 1. variandi

- Sodvitage sidumispinda 5% vesinikfluoriidhappegeeliga (keraamika so66vitusgeel IPS Ceramic Etching Gel) 20 sekundit.

- Loputage sidumispinda péhjalikult jooksva veega ning kuivatage vee- ja 6livaba 6hujoaga.

- Kandke puhastatud sidumispinnale ainet Monobond Plus ja laske 60 sekundit reageerida. Pérast reageerimisaja m66dumist kuivatage
jadgid vee- ja 6livaba 6hujoaga.

Toimingud 2. variandi
- Kandke vahend Monobond Etch & Prime mikroharja abil sidumispinnale, hddruge 20 sekundit sisse ja laske veel
40 sekundit reageerida.
— Seejérel loputage vahend Monobond Etch & Prime pohjalikult veega maha ning kuivatage restauratsioonid tugeva vee- ja dlivaba 6hujoaga
umbes 10 sekundit.

- Tsementimine hiibriidliitematerjaliga Multilink Hybrid Abutment
- Kandke 6huke kiht hiibriidliitematerjali Multilink Hybrid Abutment otse segamisstistlast titaanist sidumisaluse sidumispinnale ja keraamilise
struktuuri sidumispinnale.
- Paigutage struktuur alusele nii, et asenditahised oleksid kohakuti.
- Vajutage osad kergelt ja tihtlaselt kokku ning kontrollige komponentide suhtelise asendi digsust (iileminek aluse ja keraamilise struktuuri
vahel).
— Seejérel suruge komponendid 5 sekundiks tugevalt kokku.
- Eemaldage Uleliigne materjal kruvikanalist ettevaatlikult ringjate liigutustega, naiteks mikroharja voi harjaga.
— Markus. Arge eemaldage ringjat iileliigset vaiktsementi enne kdvastumise algust, st 3 minutit parast segamist. Kasutage selleks otstarbeks
sobivat instrumenti (nt Le Cron). Hoidke komponente koos kerge surve abil.
Kandke tsemendijoone peale gliitseriingeeli (nt Liquid Strip), et véltida inhibitsioonikihi teket.
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— Seejarel jaetakse komposiittsement 7 minutiks [6puni autopoliimeerima.

— Oluline! Arge liigutage komponente enne, kui hiibriidliitematerjal Multilink on téielikult kévastunud. Liikumise véltimiseks hoidke neid
koos nt teemantpuruga kaetud népitsatega.

— Poleerige tsemendijoont ettevaatlikult kummist poleerimisvahendiga aeglasel kiirusel (< 5000 p/min), et valtida tilekuumenemist.

- Eemaldage sobiva podrleva instrumendiga kruvikanalisse jaanud tsemendijaagid.

Sisestamine ja jarelhooldus
Suusisene ettevalmistus
Eemaldage ajutine restauratsioon ja puhastage implantaadi asukoht. Seejarel kontrollige implantaadi tmbruskude (esilekerkivat profiili).

Sisestamine

Arge kasutage fenooli sisaldavaid suuloputusvahendeid, kuna need méjuvad keraamika ja komposiidi vahelisele sidemele kahjulikult.
Sisestage hiibriidliitematerjal voi hiibriidliitekohaga kroon implantaati suusisesi. Kruvige sobiv implantaadi kruvi késitsi paika ja pingutage
tihendust diinomeetrilise vétmega (jargige tootja juhiseid).

Hiibriidliitematerjal ja eraldi kroon

Sisestage hibriidliitematerjali kruvi kanalisse vati- véi vahtpadjake ja sulgege kruvi kanal ajutise komposiittaidisega (nt Telio® Inlay). See tagab
hilisemas etapis juurdepéésu kruvile. Kontrollige sildumispindasid saastuse/niiskuse suhtes ja vajadusel puhastage ning kuivatage
ohusustlaga. Kandke liimaine (nt SpeedCEM® Plus voi Variolink® Esthetic) toddeldud kroonile. Asetage kroon hiibriidliitematerjalile ja
kinnitage l6ppasendisse.

Kogu tileliigne tsement kdvastatakse kergelt, kasutades ,veerandtehnikat”, ja seda saab seejarel lihtsalt eemaldada. Katke tsementiihendused
gliitseriinigeeliga (nt Liquid Strip) ja kdvastage kergelt uuesti nt Bluephase® kévastuslambiga. Seejarel loputage gliitseriingeel veega maha.

Hiibriidliitekohaga kroon

Sisestage hiibriidliitekohaga krooni kruvi kanalisse vati- voi vahtpadjake ja sulgege kruvi kanal piisiva komposiittaidisega (nt Tetric® Prime).
Kontrollige méalumispinda ja liigendust. Kui restauratsiooni kohandatakse lihvimisega, tuleb lihvitud alad poleerida kérgldikeks, kasutades
silikoonist poleerijaid (nt OptraGloss®). Lisaks poleerige restauratsiooni piirjooni/tsementiihendust. Lopetuseks kandke Cervitec® Plusi
vahendit (kaitsev lakk) igeme piirjoonele.

Toonikombinatsioonide tabel

IPS e.max CADi restauratsiooni tooni saavutamiseks ja kohandamiseks kasutatakse toote IPS e.max CAD Crystall./toone, vérve véi IPS Ivocolor
toone, essentse.

Toote IPS e.max CAD Crystall./toonid, varvid: kasutamiseks siniste ja hambavarvi IPS e.max CAD restauratsioonidel

IPS Ivocolori toonid, essentsid: kasutamiseks hamba varvi IPS e.max CAD restauratsioonidel

Jdrgida tuleb kombinatsioonide tabelit.
BL1 [ BL2 [ BL3 | BL4

M [A2]A3]A35] A4 [B1 [B2[B3[B4a|C1|C2]C3]Ca|D2]D3]D4
IPS e.max CAD
Crystall./ Shade 0 ! 2 3 4
IPS e.max CAD
Crystall./ Shade Incisal " 2 n 2
IPS e.max CAD . ) )
Crystall, Stains white, cream, sunset, copper, olive, khaki, mahogany
BL1[BL2[BL3[BL4| A1 [ A2 [ A3 [A3.5] A4 [B1 [B2[B3[B4|Cl [C2[C3[C4 | D2]D3]D4
IPS Ivocolor sD0 1 sD2 3| sn4 D5 D6 7 | 06
Shade
IPS Ivocolor
Shade Incisal s 512 s13
E01 E02 E03 E04 E05 E06 E07 E08 E09 E10
white creme lemon sunset copper hazel olive khaki terracotta  mahogany
IPS Ivocolor ENn ET2 E13 E14 E15 E16 E17 E18 E19 E20
Essence cappuccino espresso terra profundo ocean sappphire  anthracite black rose coral
E2 E22 E22
basic red basic yellow basic blue

Kristalliseerimis- ja poletamisparameetrid

llma kontrollitud (pikaajalise) jahutusfunktsioonita keraamikaahje ei saa kasutada. Keraamikaahju tuleb enne esimest kristalliseerimist
kalibreerida ja seejarel regulaarselt iga kuue kuu tagant kalibreerida. Olenevalt téotlusreziimist vaib olla vajalik tihedam kalibreerimine. Jérgige

tootja juhiseid.

Kristalliseerimine MO, impulss, LT, MT, HT

koos toote IPS e.max CAD Crystall./ materjalide pealekandmisega voi ilma nende pealekandmiseta

Ahjud Sailitus- Sulgemisaeg [Soojendamisaste|  Poletamis- | Hoidmisaeg jend: Poletamis- | Hoidmisaeg Vaakum 1 Vaakum 2 Pikaajaline | Jahutamisaste
Programat | temperatuur temperatuur temperatuur jahutamine
1 2 10 21[°C] tl
B[°C] S[min] | [°C/min] Ti°q H1[min] | [°C/min] T2[°C] H2 [min] 12[°C] 22[°C] L[°C] [°C/min]
P300
P500 403 6:00 60 770 0:10 30 850 10:00 550/770 | 770/850 700 0
P700
P310
P510 403 6:00 60 780 0:10 30 860 10:00 550/780 780/860 710 0
1022/1436
P710
Sc52 Valige asjakohane programm
Cs3/Cs4 e P
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Kristalliseerimine LT, MT, HT
koos toote IPS e.max CAD Crystall./ materjalide pealekandmisega voi iima nende pealekandmiseta

o8

Ahjud Sailitus- ulgemisaeg Paletamis- Hoidmisaeq jendamisa: Poletamis- Hoidmisaeq Vaakum 1 Vaakum 2 Pikaajaline | Jahutamisaste
Programat | temperatuur temperatuur temperatuur jahutamine
1 2 11[°C] 21[°C] tl
B[°C] S[min] | [°C/min] | T1[°C] | H1[min] | [°*C/min] | T2[°C] | H2[min] | 12[°C] 22[°C] Lra [°C/min]
P300
P500 403 6:00 90 820 0:10 30 840 7:00 550/820 | 820/840 700 0
P700
P310
P510 403 6:00 90 830 0:10 30 850 7:00 550/830 | 830/850 710 0
P710
Sols2] Valige asjakohane programm
Cs3/Cs4 B #e
Korrigeeriv péletamine / vérvi poletamine / glasuuri poletamine
koos toote IPS e.max CAD Crystall./ materjalidega |
Ahjud Sailitus- Sulgemisaeg [Soojendamisaste|  Poletamis- | Hoidmisaeg i Poletamis- | Hoidmisaeg Vaakum 1 Vaakum 2 Pikaajaline | Jahutamisaste
Programat | temperatuur femperatuur femperatuur jahutamine
t1 t2 11[°C] 21[°C tl
B[°C] S [min] [°C/min] T1[°C] H1[min] | [°C/min] T2[°C] H2 [min] 12[°C] 22[°C] L[ [°C/min]
P300
P500 403 6:00 90 820 0:10 30 840 3:00 550/820 | 820/840 | 700/1292 0
P700
P310
P510 403 6:00 90 830 0:10 30 850 3:00 550/830 | 830/850 |710/1310 0
P710
Soc02] Valige asjakohane programm
CS3/CS4 g¢ as) preg
Varvi | péletusp. rid
koos toote IPS Ivocolor vérvide, essentside, glasuuriga -
Sailitus- Sulgemisaeg * Soojendamisaste Poletamis- Hoidmisaeg Vaakum 1 Vaakum 2 Pikaajaline Jahutamisaste
temperatuur femperatuur jahutamine ** tl
B[°C] S [min] t [°C/min] TI°Cl H [min] V1[°C] V2[°C] L[°C] [°C/min]
Vérvija
glasuuri 403 IRT/ 60 710 1:00 450 709 0 0
poletamine 6:00
Korrigeeriva pol polet rid (varvi hnika)
koos tootega IPS e.max Ceram Add-On -
Sailitus- Sulgemisaeg * Soojendamisaste Poletamis- Hoidmisaeg Vaakum 1 Vaakum 2 Pikaajaline Jahutamisaste
temperatuur femperatuur jahutamine ** tl
B[°C] S [min] t [°C/min] T[°Cl H [min] V1[°C] V2[°C] L[°C] [°C/min]
Add-On pérast IRT/
glasuuri 403 50 700 1:00 450 699 0 0
= . 6:00
poletamist

*  IRT-standardreziim

** Markus. Kui kihipaksused tletavad 2 mm, on vajalik pikaajaline jahutamine L temperatuurini 500 °C.

Markus. Soltuvalt kujust vdib restauratsioonidel esineda erinev kihipaksus. Kui objektid jahtuvad pérast poletamistsiiklit, voib erinev jahtumisaeg
pohjustada erinevate kihipaksusega aladel sisemisi pingeid. Halvimal juhul véivad need sisemised pinged pohjustada keraamilise objekti
méoranemist. Neid sisemisi pingeid saab minimeerida, kasutades aeglast jahutamist (pikaajalist jahutamist L).

3 Ohutusteave
Steriliseerimine

Hubriidliitematerjal voi hiibriidliitekohaga kroon tuleb enne suhu asetamist steriliseerida. Jérgida tuleb hambaravile kehtestatud kohalikke

digusakte ja hiigieenistandardeid.

Auruga steriliseerimist voib teha kolm korda fraktsioneeritud eelvaakumiga ja jérgides jargmisi parameetreid: steriliseerimisaeg 3 minutit; auru

temperatuur 132 °C; see vastab pooltsiikli kokkupuuteajale 2 minutit. Hiibriidliitematerjal véi hiibriidliitekohaga krooni tuleb kohe kasutada. Arge
sailitage pdrast steriliseerimist!
Kasutaja vastutab hiibriidliitematerjali voi hiibriidliitekohaga krooni steriliseerimise eest. Steriliseerimisel tuleb tagada, et kasutatakse vaid
sobivaid steriliseerimisseadeid ja materjale ning tootepohiseid, valideeritud meetodeid. Seadeid tuleb kasutada nduetekohaselt ja regulaarselt
hooldada. IPS e.max CAD Abutment Solutionsi siisteemi kasutaja kohustus on teavitada hambaarste keraamilise struktuuri steriliseerimise
néudest enne krooni asetamist patsiendi suuéonde.
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— Juhul kui selle toote kasutamisel esineb raskeid juhtumeid, votke ihendust ettevottega Ivoclar Vivadent AG (Bendererstrasse 2,
9494 Schaan/Liechtenstein, veebisait www.ivoclarvivadent.com) ja kohaliku terviseametiga.

- Kehtiv kasutamisjuhend on saadaval ettevétte Ivoclar Vivadent AG veebisaidi allalaadimisjaotises (www.ivoclarvivadent.com).

- Kehtiv ohutuse ja kliinilise toimivuse kokkuvote (Summary of Safety and Clinical Performance — SSCP) on saadaval ettevotte
Ivoclar Vivadent AG veebisaidi allalaadimisjaotises (www.ivoclarvivadent.com).

Hoiatused

- Keraamiline so6vitusgeel IPS Ceramic Etching Gel sisaldab vesinikfluoriidhapet. Kokkupuudet naha, silmade ja riietega tuleb igal juhul véltida,
kuna aine on dérmiselt miirgine ja so6vitav. Soovitav geel on ette nahtud liksnes suuvéliseks kasutamiseks ja seda ei tohi peale kanda suu sees.

- Monobond Etch & Prime on sddvitav. Véltige kokkupuudet naha ja limaskestaga. Monobond Etch & Prime on ette ndhtud iiksnes suuvéliseks
kasutamiseks ja seda ei tohi peale kanda suu sees.

—  Arge hingake viimistlemisel keraamikaaure sisse. Kasutage ekstraheerimisseadet ja ndomaski.

- Magnetviljadega (nt MRT — magnetresonantstomograafia) seotud riskid: pange tahele pealisehituse voi implantaadi tootja hoiatusi, markusi
ja ettevaatusabindusid.

- Jargige ohutuskaarti (Safety Data Sheet, SDS).

Utiliseerimisteave

- Jarelejadnud materjalid ja eemaldatud restauratsioonid tuleb &ra visata riigisiseste digusaktide kohaselt.

Jaakriskid

Kasutaja peab teadma, et iga hambameditsiinilise protseduuriga suuddnes kaasnevad teatud riskid. Moned nendest riskidest on loetletud allpool:
- Lohenemine/mérad

- Uleulatuv tsement véib péhjustada pehmete kudede / igemete &rritust

- Detsementimine

4  Saiilivusaeg ja hoiustamine

See toode ei vaja erisailitustingimusi.

5 Lisateave

Hoidke materjal lastele kattesaamatus kohas.
Koik tooted ei ole koikides riikides saadaval.

Materjal on vélja to6tatud ainult hambaravis kasutamiseks. Toote kasutamisel tuleb kasutusjuhiseid tapselt jérgida. Vastutus ei kehti kahjustuste
puhul, mis tulenevad juhiste voi ettendhtud kasutusala eiramisest. Kui tooteid ei kasutata juhendi kohaselt, vastutab nende sobivuse ja
kasutamise eest kasutaja.

' nt CEREC/inLab, PlanMill. Taielik nimekiri on saadaval lehel www.ivoclarvivadent.com.

CEREC/inLab ja PlanMill ei ole ettevotte Ivoclar Vivadent AG registreeritud kaubamérgid.
2 Ivoclar Vivadenti vooskeem ,Soovituslikud lihvimisinstrumendid suuvéliseks ja -siseseks kasutamiseks”.
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1 Paredzéta lietosana

Paredzétais mérkis
Implantatu atbalstitas hibrida restauracijas atsevisku zobu aizstasanai.

Pacientu mérkgrupa
Pieaugusi pacienti ar zobu implantiem

Paredzétie lietotaji/ipasa apmaciba

—  Zobarsti (restauraciju izgatavosana stomatologijas kabineta; kliniska darbplasma)

- Zobarstniecibas laboratoriju tehniki (restauraciju izgatavosana zobarstniecibas laboratorija)
Ipasa apmaciba nav nepieciesama.

Lietosana

Lieto3anai tikai zobarstnieciba.

Apraksts

IPS e.max® CAD Abutment Solutions ir ar CAD/CAM izveidotas, implantatu atbalstitas hibrida restauracijas (hibridpamatnes un hibridpamatnu
kroni) atseviskiem zobiem. Sis hibrida restauracijas tiek individuali izveidotas no litija disilikata stikla keramikas (LS,) bloka un ir cementgtas titana
savienosanas baze.

Veiktspéjas raksturlielumi

Ipasiba Specifikacija Tipiska vidéja vértiba
CTE (25-500°C) [10¢/K"] 10,1+0,5 -

Lieces izturiba (biaksiala) [MPa] >360 530*

Kimiska $kidiba [ug/cm?] <100 -
Tips/klase Il tips/3. klase -

Saskana ar standartu I1SO 6872:2015

*10 gadu laika veiktu kvalitates mérijumu rezultata iegutais vidéjais biaksialas lieces spéks
Indikacijas

- Dal@js zobu trakums priek3&jo un aizmuguréjo zobu regiona

Kontrindikacijas

- Bruksisms.

- Jairzinams par alergiju pret kadu no materiala sastavdalam.

Lietosanas ierobezojumi

- Atlasitajam implantata veidam atbilstoSo implantata raZotaja izvirzito prasibu neievérosana (implantata diametram un garumam ir jabat
implantata razotaja apstiprinatam izmantosanai atbilstosaja zokla pozicija).

- Pienemama keramikas slana biezuma neievérosana.

- IPS. e.max CAD adheziva cementésana pie titana savieno$anas bazes, izmantojot saistisanas kompozitmaterialu, kas nav Multilink Hybrid
Abutment.

- Keramisko struktdru intraorala cementésana pie titana savienosanas bazes.

- Krona pagaidu cementésana pie hibridpamatnes.

- ® Nelietojiet atkartoti

Apstrades ierobeZojumi

Neievérojot talak noradito, tiks negativi ietekméti ar IPS e.max CAD iegutie rezultati.

- Disku slipésana, izmantojot nesaderigu CAD/CAM sistému.

- Veidojot krona hibridpamatni, skraves kanala atvérums nedrikst atrasties saskares punktu zona. Ja tas nav iespé&jams, ir ieteicams izveidot
hibridpamatni ar atsevisku kroni.

- Nogriesanas metode, veidojot krona hibridpamatni.

- IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray izmanto$ana.

- Kombinacija ar materialiem, kas nav IPS e.max Ceram, IPS Ivocolor® vai IPS e.max CAD Crystall./.

- Kristalizacija neapstiprinata un nekalibréta keramikas krasni.

- Kristalizacija augstas temperataras krasni.

- Kristalizacija, izmantojot neatbilstosus apdedzinasanas parametrus.

- Razotaja noteikumu par titana savienosanas bazes apstradi neievérosana.

Sistémas prasibas

Restauracijas IPS e.max CAD Abutment Solutions ir jaapstrada, izmantojot apstiprinatu CAD/CAM sistému.' Atlasiet piemérotu titana savienosanas
bazi atbilstosi ievietotajam implantatam un izmantotajai CAD/CAM sistémai. Lidzu, ievérojiet razotaja sniegtas lieto3anas instrukcijas un
noradijumus par apstradi.

Blakusparadibas
Lidz $im nav zinamas nekadas blakusparadibas.

Kliniskas prieksrocibas
- Kos|asanas funkcijas atjaunosana.
- Estétiskas formas atjaunosana.

Sastavs

Litija disilikata stikla keramika

Péc stikla keramikas razosanas izveidojas stabils un inerts tikls, kura dazadie elementi tiek ieklauti caur skabekla tiltiem. Sis sastavs tiek saukts par
oksidiem.
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Oksidi masas %
Sio, 57,0-80,0
Li,0 11,0-190
K,0 0,0-13,0
P,05 0,0-11,0
70, 0,0-8,0
Zn0 0,0-8,0
ALO, 0,0-50
MgO 0,0-50
Kraso$anas oksidi (Ce0,, MnO,, V,0s, Tb,0;, Er,0;) 0,0-8,0

2 Uzliksana

Tona izvéle

Pirms krasas noteikSanas notiriet zobus. Krasu nosaka atbilstosi blakus esoso zobu krasai.

Keramisko struktdru slana minimalais biezums
- Hibridpamatne:
- Minimalais sieninas biezums Wy, ir 0,5 mm.

- Hibridpamatnes dizainam ir jabat tadam pasam ka sagatavotam dabiskajam zobam, ka aprakstits talak.
— Apal3 epi-/supragingivals plecs ar noapalotiem ieks&jiem lenkiem vai noskélumu.
— Lai kroni varétu cementét pie hibridpamatnes, izmantojot standarta metodes vai pasliméjosu adhezivu, ir jaizveido fikséjosas virsmas un

pietiekams “sagataves augstums”.

— Jaizveido modela profils ar pareizu lenki parejas vieta pie krona (skatit attélu).
- Krona platums B, ir ierobezots lidz 6,0 mm no kontdra ass augstuma lidz hibridpamatnes skriives kanalam.

- Krona hibridpamatne:

Ir jaievéro implantu razotaja instrukcijas par hibridpamatnes un atseviska krona maksimalo augstumu.

- Sieninas biezumam Wy, ir jabat lielakam par 1,5 mm visa ekvatorialaja perimetra.
— Skraves kanala atvérums nedrikst atrasties saskares punktu zona. Ja tas nav iespéjams, ir ieteicams izveidot hibridpamatni ar atsevisku

kroni.

- Krona hibridpamatnes platums B,,,. ir ierobezots lidz 6,0 mm no kontira ass augstuma lidz skraves kanalam.
- Ir jaievéro implantu razotaja instrukcijas par krona hibridpamatnes maksimalo augstumu.

Hibridpamatne

Krona platums 8, = <6,0mm

Sieninas biezums Wy, = = 0,5 mm

&)

Bloka izvéle

Krona hibridpamatne

Platums krona hibridpamatne B,,, = < 6,0 mm

Sieninas biezums Wy, = > 1,5 mm

Bloks ir jaizvélas atbilstosi vajadzigajai zoba krasai un izvélétajai titana savienoSanas bazei. Atkariba no lietojuma ir jaizvélas IPS e.max CAD MO vai
LT bloks. Pieejamo bloku klasts var atskirties atkariba no izmantotas CAD/CAM iekartas.

IPS e.max CAD MO A14
(vidéjs necaurspidigums)

IPS emax CAD LT A14
(zems caurspidiguma limenis)

IPS e.max CAD LT A16
(zems caurspidiguma limenis)

IPS e.max CAD
Hibridpamatne 4 4 -
IPS e.max CAD _ v/ v/

Krona hibridpamatne

219

ieSu

S
2

©
-




Apstrade

Apstradajot keramiskas struktaras un veidojot to kontaru, ievérojiet ieteikumus attieciba uz slipésanas instrumentu® un noradijumus par minimalo
slana biezumu. Ja iespéjams, pielagosana slipéjot ir javeic, kamér restauracija vél ir pirmskristalizacijas (zilas krasas) stavokli, ar mazu atrumu un
veicot tikai nelielu spiedienu, lai novérstu slanosanos un robu veidosanos malas. Ir jaizvairas no keramikas parkarsanas. Atdaliet keramisko
struktdru no bloka, izmantojot dimanta atdalisanas disku. Hibridpamatne: izmantojiet atdalisanas disku, lai veiktu nelielu iegriezumu pamatnes
augsmalas piestiprinasanas zona un péc tam veiktu pilnu iegriezumu piestiprinasanas punkta no pamatnes aspekta. Uzmanigi novietojiet
keramisko struktiru uz titana savienosanas bazes un parbaudiet atbilstibu. levérojiet rotacijas novérsanas blokétaja poziciju.

- Keramiskas struktaras aréjas virsmas apstrade
Neslipéjiet keramiskas struktaras plecu, lai neietekmétu titana savienosanas bazes atbilstibas precizitati. NepiecieSamibas gadijuma
pabeidziet modela profilu, nemot véra smaganu lielumu un minimalo biezumu (0,5 mm).

- Hibridpamatne
Nogludiniet savienojuma vietu pie bloka, izmantojot smalkus dimanta slipésanas instrumentus un nemot véra modela profilu un krona malu.
Neveiciet nekadu individualu formas pielago3anu, jo tadéjadi tiks negativi ietekméta hibridpamatnes krona atbilstiba. Informacija par kroni: ja
atbilstiba hibridpamatnei ir nepreciza, veiciet pielagosanu uz krona.

- Krona hibridpamatne
Nogludiniet savienojuma vietu pie bloka, izmantojot smalkus dimanta slipésanas instrumentus un nemot véra modela profilu un proksimalos
saskares punktus. Uzmanigi noslipéjiet visu sakodiena virsmu ar smalku dimantu, lai nogludinatu virsmas struktaru, kas izveidota
CAD/CAM apstrades procesa. Parbaudiet proksimalos un sakodiena saskares punktus. Izveidojiet virsmas tekstras.

Pirms turpmakas apstrades obligati notiriet keramiskas struktdras ar ultraskanu tdens vanna vai ar tvaika sprauslu. Ripigi nonemiet jebkadas
slipésanas piedevu atliekas no CAD/CAM slipésanas ierices. No virsmas nenonemts liekais slipésanas piedevu materials var izraisit saistisanas
problémas un krasas izmainas. Neapstradajiet keramisko struktaru ar Al,O, vai stikla pulésanas loditém.

Papildiespéja: zilas krasas aciju kliniska piemérisana

Pirms turpmakas apstrades var veikt klinisku piemérisanu, lai parbauditu atbilstibas precizitati. Klinisko piemérisanu var veikt ari vélaka posma,

pieméram, ar kristalizéto, zobu krasai pielagoto keramisko struktdru IPS e.max CAD.

P

- K iskas struktaras | fiksésana uz titana savienosanas bazes
Lai padaritu intraoralas darbibas értakas un novérstu keramisko struktaru bojajumus pirms kristalizacijas, komponenti ir savstarpéji jasavieno,
izmantojot silikona pagaidu nospiedumu materialu, pieméram, Virtual® Extra Light Body Fast Set.

Neapstradata titana savieno$anas baze un keramiska struktara ir janotira ar tvaiku un péc tam janozavé, izmantojot saspiestu gaisu. Keramiska
struktara ir janovieto uz titana savieno3anas bazes (kas ir pieskriivéta pie analoga modela), un komponentu relativa pozicija ir jaatzimé ar
tdensizturigu markieri. Ja veiksit So darbibu, bs értak noteikt pareizo poziciju péc dalu pagaidu montazas. Neapstradatas titdna savienosanas
bazes skraves kanals ir noslégts ar putuplasta granulu. Nospiedumu materials Virtual Extra Light Body Fast Set ir jauzklaj uz titana
savienosanas bazes un tiesi keramiskaja struktara. Titana savienosanas baze ir jaievieto keramiskaja struktara. Ir japarbauda abu komponentu
salagojums (rotacijas novérsanas blokétajs/markéjums). Komponenti ir stingri janotur pareizaja pozicija 2 minttes un 30 sekundes, lidz
nospiedumu materials Virtual Extra Light Body Fast Set sacieté. Jebkads materiala atlikums ir uzmanigi janonem ar piemérotu instrumentu,
pieméram, skalpeli.

Kliniska piemérisana

Péc pagaidu restauracijas nonemsanas hibridpamatne vai krona hibridpamatne ir manuali jaieskrivé, izmantojot atvéléto skravi. Ir japarbauda
geometrija attieciba uz smaganu malu (t.i., atbilstiba, smaganu anémija). Vajadzibas gadijuma hibridpamatnes skraves kanalu var noslégt ar
putuplasta granulu. Padoms: krona iek3gjo aspektu izolg, izmantojot glicerina gélu (pieméram, piemérisanas pastu, Liquid Strip).

Kroni intraorali novieto uz hibridpamatnes, lai parbauditu un nepiecieSsamibas gadijuma pieldagotu proksimalos saskares punktus.

Uzmanibu! Saja posma sakodiena funkcija nav japarbauda. Lai varétu parbaudit sakodiena funkciju, kronim ir jabat piestiprinatam pie
hibridpamatnes, izmantojot nospiedumu materialu Virtual Extra Light Body Fast Set. Sim nolikam nedrikst izmantot piemériganas pastu, jo $is
materials nav pietiekami noturigs pret saspiesanas spéku. Nospiedumu materials Virtual Extra Light Body Fast Set ir jauzklaj uz krona iek3éja
aspekta. Kronis ir jaiespiez hibridpamatné ar pirkstiem, lidz tiek sasniegta galiga pozicija. Kronis ir jatur galigaja pozicija, lidz nospiedumu
materials Virtual Extra Light Body Fast Set sacieté (aptuveni 2 minates un 30 sekundes). Péc tam ir janonem liekais materials.

Tagad ir japarbauda sakodiens/artikulacija. NepiecieSsamibas gadijuma ir javeic pielago$ana, izmantojot piemérotus slipésanas instrumentus
(skatiet ieteikumus par slipésanas instrumentiem?). Kronis ir uzmanigi janonem no hibridpamatnes, un hibridpamatne/krona hibridpamatne ir
janonem no implanta. Implanta vieta ir janoskalo ar, pieméram, Cervitec skidumu (spirtu nesaturosu mutes skalojamo lidzekli, kas satur
hlorheksidinu), lai to notiritu. P&c tam ir janovieto pagaidu restauracija.

Keramiskas strukturas pabeigsana
Atkariba no vajadzigas apstrades metodes un materialiem ir jaizvélas apstrades metode keramiskas struktiras pabeigsanai. Keramisko struktaru
var pabeigt ar trim apstrades metodém.

- Pulés; de (pasparklaj darba ar zilas krasas restauraciju
Pulésanas metodi ir ieteicams izmantot darba ar hibridpamatnes modela profilu. Darba ar krona hibridpamatni ir ieteicams veikt parklajuma
apdedzinasanu.
Lai darbibu veiksana butu értaka, pieskravéjiet titana savienosanas bazi pie analoga modela. Nostipriniet keramisko struktaru uz titana
savienosanas bazes, izmantojot pirkstus. Uzmanibu! Neslipégjiet titana savienosanas bazi.
Saistiba ar pulésanu ievérojiet ieteikumus par slipésanas instrumentiem?. Notiriet restauraciju ar ultraskanu tdens vanna vai ar tvaika sprauslu.
Péc tam piestipriniet restauraciju pie kristalizacijas tapas, ka aprakstits sadala “Restauraciju nofiksésana uz kristalizacijas tapas IPS e.max CAD
Crystallization Pin”. Novietojiet keramisko strukttru uz kristalizacijas paliktna IPS e.max CAD Crystallization Tray un ievietojiet paliktni krasns
centra. Apdedzinasanas programma ir jaatlasa atkariba no izmantota materiala (skatiet sadalu “Kristalizacijas un apdedzinasanas parametri”).

- lekrasosanas metode darba ar zilas krasas restauraciju
Lidzekli IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray nav ieteicams izmantot risinajumu IPS e.max CAD Abutment Solutions parklasanai, jo 3is lidzeklis
ir jalieto loti precizi. Parklajuma materials nedrikst saskarties ar titana savieno$anas bazi vai skraves kanalu, jo tadéjadi var tikt nelabveligi
ietekméta atbilstibas precizitate.

Novietojiet keramisko struktiru, ka aprakstits sadala “Restauraciju nofiksésana uz kristalizacijas tapas IPS e.max CAD Crystallization Pin". Péc
tam samaisiet IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste/FLUO un ar nelielu otu vienmérigi uzklajiet uz virsmam, ko paredzéts parklat. Ja lietoSanai
gatavais parklajums ir jaatskaida, to var sajaukt ar nelielu daudzumu skidruma IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid. Parklajuma materials
nedrikst saskarties ar titana savienoSanas bazi vai skraves kanalu, jo tadéjadi var tikt nelabvéligi ietekméta atbilstibas precizitate. Pirms
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apdedzinasanas parbaudiet iek$&jo virsmu un rapigi nonemiet jebkadu piesarnojumu. Darba ar hibridpamatni neuzklajiet nekadus materialus
uz krona savienosanas virsmas, jo tadéjadi var tikt nelabvéligi ietekméta krona atbilstiba. Neuzklajiet parklajumu parak bieza karta. Izvairieties
no “sabiezinasanas”, ipasi uz krona hibridpamatnes sakodiena virsmas. Parak plana parklajuma slana sekas var bt nepietiekams spidums. Ja ir
nepiecieSsama papildinasana, keramisko struktaru var pielagot, pirms kristalizacijas apdedzinasanas izmantojot tonus IPS e.max CAD Crystall./
Shades un/vai krasvielas Stains. lzstumiet lieto3anai gatavos tonus un krasvielas no $lirces un rapigi samaisiet. Tonus un krasvielas var nedaudz
atskaidit, izmantojot kidrumu IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid. Tomér vielam ir jabat pastas konsistencé. Izmantojiet smalku otinu, lai
uzklatu tonu un krasvielu maisijumu tiesi uz neapdedzinata parklajuma slana. Lai iegttu intensivaku toni, ir javeic vairakas iekrasosanas
procediiras un vairakkartéja apdedzinasana, nevis jauzklaj biezaki slani. zmantojiet augsmalas materialu IPS e.max CAD Crystall./Shades
Incisal, lai imit&tu augdmalas zonu un raditu caurspidiguma efektu aug$malas un sakodiena tre$a zoba krona hibridpamatné. Skautnes un
fisaras var pielagot, izmantojot krasvielas.

Péc tam novietojiet restauraciju kristalizacijas paliktna IPS e.max CAD Crystallization Tray centra vai novietojiet ne vairak ka 6 vienibas uz
paliktna un veiciet kristalizacijas apdedzinasanu, izmantojot noraditos apdedzinasanas parametrus (skatiet sadalu “Kristalizacijas un
apdedzinasanas parametri”). levérojiet sadala “Péc apdedzinasanas veicamas darbibas” sniegtos noradijumus.

Pap péja: korigéjosa apded:
Ja péc kristalizacijas ir nepiecie3ama papildinasana vai pielagosana, var veikt korigéjosu apdedzinasanu, izmantojot tonus, krasvielas un
parklajumu IPS e.max CAD Crystall./Shades/Stains/Glaze. Ari korigéjosas apdedzinasanas cikla ir jaizmanto kristalizacijas paliktnis IPS e.max CAD
Crystallization Tray. Izmantojiet papildpiederumu IPS e.max CAD Crystall./Add-On, tostarp atbilstoso jauksanas skidrumu, lai veiktu nelielus
formas pielagojumus (pieméram, pieldgotu proksimalos saskares punktus).

- lekrasosanas metode darba ar zobu krasas restauraciju

- Kristalizacija bez materialu lietosanas; atseviska krasvielu/parklajuma apdedzinasana, izmantojot materialus IPS e.max CAD Crystall./ vai
IPS Ivocolor.

- Novietojiet keramisko struktaru uz kristalizacijas tapas, ka aprakstits sadala “Keramisko struktaru nofiksésana uz kristalizacijas tapas
IPS e.max CAD Crystallization Pin”. Lai veiktu papildinasanu un parklasanu, izmantojiet tonus, krasvielas vai parklajumu IPS e.max CAD
Crystall./Shades/Stains/Glaze (skatiet sadalu “lekrasosanas metode darba ar zilas krasas restauraciju” un izmantojiet citu apdedzinasanas
programmu) vai IPS Ivocolor.

— Tonus, krasvielas un parklajumu IPS e.max CAD Crystall./Shades/Stains/Glaze un IPS Ivocolor tonus, esences un parklajumu nedrikst
savstarpéji jaukt vai uzklat vienu péc otra.

Noradijumi par IPS Ivocolor izmanto$anu. Lai nodrosinatu labaku mitrinasanu, papildinamo zonu var nedaudz ierivét ar IPS Ivocolor
jauksanas $kidrumu. Jauciet IPS Ivocolor tonus un esences, izmantojot atbilsto3os IPS Ivocolor $kidrumus, lidz iegastat vajadzigo konsistenci.
Lai iegatu intensivaku toni, ir javeic atkartotas iekrasosanas procediras un apdedzinasana, nevis jauzklaj biezaki slani. lzmantojiet augsmalas
tonu materialu IPS Shades Incisal, lai imitétu augSmalas zonu un raditu caurspidiguma efektu augsmalas un sakodiena tresa zoba krona
hibridpamatné. Skautnes un fisaras var pielagot, izmantojot esences. Darba ar hibridpamatni papildiniet modela profilu tikai ar

IPS Ivocolor toniem un esencém. Krasvielas nekada gadijuma nedrikst uzklat titana savienosanas bazes savienosanas virsmai un skraves
kanalam, jo tadéjadi var tikt nelabveéligi ietekméta atbilstibas precizitate. Pirms apdedzinasanas parbaudiet iek3éjo virsmu un rapigi nonemiet
jebkadu piesarnojumu. Darba ar hibridpamatni neuzklajiet nekadus materialus uz krona savieno$anas virsmas — tadéjadi var tikt nelabvéligi
ietekméta krona atbilstiba. P&c tam nostipriniet keramisko struktiru uz medus kares formas paliktna apdedzinasanas tapas ar nelielu
daudzumu IPS Object Fix Putty vai Flow un kristalizéjiet to, izmantojot noraditos apdedzinasanas parametrus. levérojiet sadala “Péc
apdedzinasanas veicamas darbibas” sniegtos noradijumus.

Parklajuma apdedzinasanu veic, izmantojot parklajuma pastu vai pulveri. Darba ar hibridpamatném tiek parklats tikai modela profils. Darba ar
krona hibridpamatném parklajums tiek uzklats uz visas aréjas virsmas. Lai darbibu veiksana batu értaka, pirms parklasanas keramisko
struktdru var novietot uz titana savienosanas bazes. Sim noliikam pieskriivéjiet titana savieno$anas bazi pie analoga modela. Sajauciet
parklajuma materialu (IPS Ivocolor parklajuma pastu vai pulveri) ar jauksanas skidrumu IPS Ivocolor allround vai longlife, lai iegatu vajadzigo
konsistenci. Uzklajiet vienmérigu parklajuma materiala slani uz visam zonam, ko paredzéts parklat.

Parklatas virsmas spiduma limeni kontrolé, izmantojot dazadu parklajuma materiala konsistenci un uzklata materiala daudzumu, nevis
apdedzinasanas temperatru. Lai panaktu izteiktaku spidumu, parklajuma materials jauzklaj atbilstosi biezaka slani. NepiecieSamibas
gadijuma fluorescences limeni var palielinat, uzklajot fluorescéjosu parklajuma materialu (FLUO pastu vai pulveri).

Parklajuma materialu nekada gadijuma nedrikst uzklat titana savienosanas bazes savieno$anas virsmai vai skrives kanalam, jo tadéjadi var tikt
nelabvéligi ietekméta atbilstibas precizitate. Pirms apdedzinasanas parbaudiet iek$&jo virsmu un rapigi nonemiet jebkadu piesarnojumu.
Darba ar hibridpamatni neuzklajiet nekadus materialus uz krona savienosanas virsmas — tadéjadi var tikt nelabvéligi ietekméta krona
atbilstiba.

Veiciet IPS Ivocolor tona/parklajuma apdedzinasanu uz medus kares formas paliktna, izmantojot noraditos apdedzinasanas parametrus.
levérojiet sadala “Péc apdedzinasanas veicamas darbibas” sniegtos noradijumus.

Panildi dedoinaeé

Pap f Korigéjosa ap
Sajauciet IPS e.max Ceram Add-On Dentin vai Incisal ar $kidrumu IPS Build-Up Liquid soft vai allround un uzklajiet uz atbilstosajam zonam.
Apdedziniet, izmantojot parametrus, kas noraditi procedarai “Pécparklajuma papildindjuma apdedzinasana”. levérojiet ilgstosu dzesésanu!
NepiecieSamibas gadijuma péc apdedzinasanas nopulgjiet blakus esosas zonas Iidz izteiktam spidumam.

Krona novietosana uz IPS e.max CAD hibridy nes — darba pabeig

Krona novietosanu uz IPS e.max CAD hibridpamatnes bar pabeigt, izmantojot iekrasosanas metodi vai nogriesanas metodi. Papildinasanai un
parklasanai var izmantot IPS e.max CAD Crystall./ materialus vai IPS Ivocolor materidlus. Samazinatas zonas (nogriesanas metode) papildina,
izmantojot IPS e.max Ceram parklasanas materialus. lekraso$anai un parklasanai izmantojiet IPS Ivocolor materialus. Krona pabeigsanas
procedura batiba ir tada pati ka darbs ar kroni uz sagatavota zoba. Detalizétu informaciju par procedaru skatiet

IPS e.max CAD lietosanas instrukcijas.

Restauracijas nofiksésana uz kristalizacijas tapas IPSe.max CAD Crystallization Pin

1. Notiriet keramisko struktdru ar tvaika sprauslu, lai nonemtu piesarnojumu un lieko smérvielu. Péc tiriSanas izvairieties no jauna piesarnojuma
radanas.

2. Keramiskas struktdras kristalizacijai izmantojiet kristalizacijas tapu IPS e.max CAD Crystallization Pin XS.

3. Aizpildiet keramiskas struktiras iekséjas virsmas ar papildu apdedzinasanas pastu IPS Object Fix Putty vai Flow. Péc materiala izstumsanas
nekavéjoties atkartoti noslédziet IPS Object Fix Putty/Flow lirci. Péc iznemsanas no aluminija iepakojuma slirci ir ieteicams glabat atkartoti
aizverama plastmasas maisina vai konteinera, kura ir mitrs gaiss.
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4. Viegli iespiediet kristalizacijas tapu IPS e.max CAD Crystallization Pin XS nospieduma materiala IPS Object Fix Putty/Flow. Svarigi! Neiespiediet
tapu parak dzili — ta nedrikst saskarties ar sieninam. Pretéja gadijuma keramiskaja struktara var rasties plaisas.

5. Nolidziniet lieko papildu apdedzinasanas pastu, izmantojot plastmasas lapstinu, lidz tapa ir drosi nostiprinata.

6. Novérsiet keramiskas struktaras aréjas virsmas/sakodiena virsmas piesarnojumu. Notiriet visu iesp&jamo piesarnojumu ar ddeni samitrinatu
birstiti un nosusiniet.

Svarigi! Veicot kristalizaciju, IPS e.max CAD restauracijas nedrikst ievietot tiesi kristalizacijas paplaté IPS e.max CAD Crystallization Tray un tapas
bez papildu apdedzinasanas pastas.

Péc apdedzinasanas veicamas darbibas

Péc apdedzinasanas cikla beigam (sagaidiet krasns skanas signalu) iznemiet keramisko struktaru no krasns un laujiet atdzist lidz istabas
temperatdrai vieta, kur nav caurvéja. Karstus priekSmetus nedrikst satvert ar metala knaiblém. Nonemiet keramisko strukttru no saciet&jusa
nospieduma materidla IPS Object Fix Putty/Flow. Nonemiet visu lieko materidlu ar ultraskanu Gdens vanna vai ar tvaika striklu. Lieko materialu
nedrikst nonemt, apstradajot virsmu ar Al, O, vai stikla pulé$anas loditém. Ja restauracija ir japielago, veicot slipésanu?, gadajiet, lai keramika
neparkarstu. Visbeidzot nopuléjiet noslipétas virsmas lidz izteiktam spidumam.

Keramiskas strukturas pastaviga pievienosana pie titana savienos bazes
Kontaktvirsmas ir riipigi jasagatavo, lai varétu nodrosinat optimalu adhezivu savienojumu starp titana savienosanas bazi un keramisko struktaru.

IPS e.max CAD keramiska struktdra (LS,) Titana savieno3anas baze
Apstrade ar straklu - levérojiet razotaja noradijumus.
Kondicionésana 1.iespéja 2.iespéja
Kodinasana Kodiniet titana Izmantojiet praimeri

savienosanas bazes Monobond Etch &
savieno$anas virsmu ar Prime® uz titana
kodinasanas gélu IPS® | savieno$anas bazes -

Ceramic Etching Gel | savieno3anas virsmas

20 sekundes un laujiet reagét vél
40 sekundes.
Silanizésana Savienosanas virsma
jakondicioné ar lidzekli Savieno3anas virsma jakondicioné ar lidzekli
Monobond® Plus Monobond® Plus 60 sekundes

60 sekundes
Saistosa cementésana Multilink® Hybrid Abutment
Cementésanas virsmas parklasana Glicerina gels, pieméram, Liquid Strip
Polimerizacija Automatiska polimerizacija (7 min.)
C &s virsmas pulés Pielagoti pulétaji keramiskiem/sveku materialiem

- Titana savienosanas bazes sagatavosana

- Titana savienosanas baze ir jasagatavo saskana ar raZotaja noradijumiem.

- Notiriet titana savietosanas bazi ultraskanas vanna vai ar tvaika tiritaju un péc tam nozavéjiet to ar gaisa plusmu.

- Pieskravéjiet titana savieno$anas bazi pie analoga modela.

- Novietojiet keramisko struktaru uz titana savienosanas bazes un atziméjiet relativo poziciju ar adensnoturigu markieri. Tas atvieglos
pareizas relativas gala pozicijas noteiksanu, kad tiks savienotas p:

— Péc savienosanas virsmas notirisanas to nekada gadijuma nedrikst piesarnot, jo tas var ietekmét savienojuma noturibu.

- Uzklajiet Monobond Plus uz notiritas savieno$anas virsmas un laujiet tam reagét 60 sekundes. Péc reakcijas laika nozavéjiet atlikumus ar
gaisu, kura nav Gdens vai ellas piemaistjumu.

— Parklajiet skraves kanalu ar putuplasta granulam vai vasku. Nepiesarnojiet savienosanas virsmu.

- Keramiskas struktaras sagatavosanai
— Keramisko struktaru nedrikst apstradat ar straklu.
— Notiriet keramisko struktaru ultraskanas vanna vai ar tvaika tiritaju un péc tam nozavéjiet to ar gaisu, kura nav tdens vai ellas piemaisijumu.
— Var uzklat vasku, lai aizsargatu aréjas virsmas un parklatos laukumus.

Keramiskas struktaras kondicionésanai ir pieejamas divas iespéjas.
- 1.iespéja. Savieno3anas virsmu kondicionésana ar IPS Ceramic Etching Gel un Monobond Plus
— 2.iespéja. Savienosanas virsmu kondicionésana ar Monobond Etch & Prime

Procediira, ja izvéléta 1. iespéja

- 20 sekundes kodiniet savienosanas virsmu ar 5% fluoriidenrazskabes gélu (IPS Ceramic Etching Gel).

— Rapigi noskalojiet savienosanas virsmu tekosa deni un nozaveéjiet ar gaisu, kura nav tdens vai ellas piemaisijumu.

- Uzklajiet Monobond Plus uz notiritas savieno$anas virsmas un Jaujiet tam reagét 60 sekundes. Péc reakcijas laika nozavéjiet atlikumus ar
gaisu, kura nav Gdens vai ellas piemaisijumu.

Procedilra, ja izvéléta 2. iespéja

— Ar mikrosuku uzklajiet Monobond Etch & Prime uz savienosanas virsmas, 20 sekundes ieberziet to virsma un Jaujiet reagét vél
40 sekundes.

— Péc tam rapigi noskalojiet Monobond Etch & Prime ar Gdeni un aptuveni 10 sekundes zavéjiet restauraciju ar spécigu gaisa striklu, kura nav
tdens vai ellas piemaisijumu.

- Cementésana ar Multilink Hybrid Abutment
- Uzklajiet planu Multilink Hybrid Abutment kartinu no sajauk3anas 8lirces tiei uz titana savienosanas bazes savienosanas virsmas un
keramiskas struktdras savieno$anas virsmas.
- Novietojiet struktdru uz bazes ta, lai saskartos pozicijas atzimes.
- Viegli un vienmérigi saspiediet dalas kopa un parbaudiet, vai ir pareiza komponentu relativa pozicija (pareja starp bazi un keramisko
struktaru).
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— Péctam 5 sekundes turiet komponentus ciesi saspiestus.

- Nonemiet lieko materialu no skraves kanala, pieméram, ar mikrosuku vai suku, izmantojot ap|veida kustibas.

~ Piezime. Lieko sveku cementu nedrikst nonemt pirms sacietésanas laika saksanas, t. i, 3 minites péc materiala sajauk$anas. Sim nolikam
izmantojiet piemérotu instrumentu (pieméram, Le Cron). Noturiet komponentus vieta, veicot nelielu spiedienu.

- Lai izvairitos no inhibicijas kartas veido$anas, uzklajiet uz cementésanas linijas glicerina gelu (pieméram, Liquid Strip).

- Péctam kompozita cements tiek atstats automatiskai polimerizacijai uz 7 minatém.

Svarigi! Komponentus nedrikst kustinat, kamér hibridpamatne Multilink Hybrid Abutment nav pilniba sacietéjusi. Noturiet tos vieta un

nekustigus, izmantojot, pieméram, ar dimantu parklatu pinceti.

— Uzmanigi nopuléjiet cementésanas liniju ar gumijas pulétaju zema atruma iestatijuma (< 5000 apgr./min.), lai izvairitos no virsmas

parkarsanas.

Nonemiet visus skrives kanala atlikusos cementa parpalikumus ar atbilstosiem rotéjosiem instrumentiem.

levieto$ana un pécaprape
- Intraorala sagatavosana
Nonemiet pagaidu restauraciju un notiriet implanta vietu. Péc tam parbaudiet periimplanta audus (modela profilu).

- levieto3ana
Neizmantojiet fenolus saturous mutes skalojamos lidzek|us, jo 3adi izstradajumi nelabvéligi ietekmé keramikas un kompozitmateriala saiti.
Intraorali ievietojiet hibridpamatni vai krona hibridpamatni implanta. Manuali ieskravéjiet atbilstoso implanta skrdvi un pievelciet, izmantojot
uzgrieznu atslégu (ievérojiet raZotaja noradijumus).

- Hibridpamatne un atsevisks kronis
levietojiet kokvilnas gabalinu vai putuplasta granulu hibridpamatnes skraves kanala un noslédziet skraves kanalu, izmantojot pagaidu
kompozitmaterialu (pieméram, Telio® Inlay). Tadéjadi tiks nodrosinata piek|uve skravei vélaka posma. Parbaudiet, vai uz savienosanas
virsmam nav piesarnojuma/mitruma, un nepieciesamibas gadijuma notiriet vai nosusiniet ar gaisa slirci. Uzklajiet saistisanas materialu
(pieméram, SpeedCEM® Plus vai Variolink® Esthetic) uz kondicionéta krona. Novietojiet kroni uz hibridpamatnes un nostipriniet galigaja
pozicija.
Jebkadu cementa parpalikumu var Tsu laiku cietinat, izmantojot “ceturtdalas metodi” — péc tam parpalikumu var érti nonemt. Parklajiet
cementésanas virsmas, izmantojot glicerina gelu (pieméram, Liquid Strip), un vélreiz cietiniet, izmantojot polimerizacijas lampu, pieméram,
Bluephase®. Péc tam noskalojiet glicerina gélu ar adeni.

- Krona hibridpamatne
levietojiet kokvilnas gabalinu vai putuplasta granulu krona hibridpamatnes skrives kanala un noslédziet skraves kanalu, izmantojot ilglaicigas
darbibas kompozitmaterialu (pieméram, Tetric® Prime).
Parbaudiet sakodienu un artikulaciju. Ja restauracija ir pielagota, veicot slipésanu, noslipétas zonas péc tam janopulé lidz izteiktam spidumam,
izmantojot silikona pulétajus (pieméram, OptraGloss®). Nopulgjiet ari restauracijas malas/cementésanas virsmu. Visbeidzot uz smaganu malas
uzklajiet Cervitec® Plus (aizsargajosu laku).

Tonu kombinaciju tabula

IPS e.max CAD restauraciju tona papildinasanai un pielagosanai ir jaizmanto toni un krasvielas IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains vai toni un
esences IPS Ivocolor Shades, Essences.

- IPS emax CAD Crystall./Shades, Stains: lietosanai ar zilas krasas un zobu krasas IPS e.max CAD restauracijam

- IPS Ivocolor Shades, Essences: lietosanai ar zobu krasas IPS e.max CAD restauracijam

Ir jaievéro kombinaciju tabula sniegtie noradijumi.

BL1[BL2[BL3 [BL4| A1 [ A2 [ A3 [A3.5] A4 [B1 [B2[B3[B4|Cl [C2[C3[ca|D2]D3]D4

IPS e.max CAD

Crystall/ Shade 0 1 2 3 s
IPS e.max CAD

Crystall./ Shade Incisal n 12 n )

IPS e.max CAD

Crystall./ Stains white, cream, sunset, copper, olive, khaki, mahogany

BL1[BL2 [BL3[BL4| A1 [ A2 [ A3 [A35[ A4 [B1 [B2 [B3[B4|C1[C2]c3[ca]D2]D3]D4

IPS Ivacolor D0 D1 2 3| b4 D5 D6 D7 | b6
Shade
IPS Ivocolor
Shade Incisal sh §12 I3

E01 E02 E03 E04 E05 E06 E07 E08 E09 E10

white creme lemon sunset copper hazel olive khaki terracotta  mahogany
IPS Ivocolor En ET2 E13 E14 E15 E16 E17 E18 E19 E20
Essence cappuccino  espresso terra profundo ocean sappphire  anthracite black rose coral

E21 E22 E22
basic red basic yellow basic blue

Kristalizacijas un apdedzinasanas parametri
Nedrikst izmantot keramiskas krasnis bez kontrolétas (ilgstosas) dzesésanas funkcijas. Keramikas krasns ir jakalibré pirms pirmas kristalizacijas un
péc tam — reizi seSos ménesos. Atkariba no darbibas rezima var bat nepiecieSama biezaka kalibracija. levérojiet razotaja noradijumus.



Kristalizacijas MO, impulss, LT, MT, HT
ar vai bez materialu IPS e.max CAD Crystall./ uzklasanas

i

Krasnis Gaidstaves Aizvérsanas Karsésanas Apdedzina- TurgSanas Karsgsanas Apdedzina- TuréSanas 1.vakuums | 2. vakuums llgstosa Dzesésanas
Programma| temperatira laiks atrums sanas laiks atrums sanas laiks dzeséSana atrums
t1 temperatira t2 temperatira 11[°C] 21[°C] tl
B[°C] S[min] | [°C/min] | T1[°C] | H1[min] | [°*C/min] | T2[°C] | H2[min] | 12[°C] 22[°C] L[°C] [°C/min]
P300
P500 403 6:00 60 770 0:10 30 850 10:00 550/770 | 770/850 700 0
P700
P310
P510 403 6:00 60 780 0:10 30 860 10:00 550/780 | 780/860 710 0
P710
Cs/CS2/ N P—
CS3/CS4 Atlasiet atbilstoso programmu
Kristalizacijas LT, MT, HT
ar vai bez materialu IPS e.max CAD Crystall./ uzklasanas
Krasnis Gaidstaves | Aizvérsanas | KarséSanas | Apdedzina- TuréSanas KarsgSanas | Apdedzina- TuréSanas T.vakuums | 2. vakuums llgstosa
Programma| temperatira laiks atrums sanas laiks atrums sanas laiks dzeséSana
t1 temperatiira t2 temperatira 11[°C] 21[°C]
B[°C] S[min] | [°C/min] | T1[°C] | H1[min] | [°*C/min] | T2[°C] | H2[min] | 12[°C] 22[°C] L[°C] [°C/min]
P300
P500 403 6:00 90 820 0:10 30 840 7:00 550/820 | 820/840 700 0
P700
P310
P510 403 6:00 90 830 0:10 30 850 7:00 550/830 | 830/850 710 0
P710
Cs/CS2/ . —
CS3/CS4 Atlasiet atbilstoso programmu
Korigéjosa apdedzinasana/krasvielu apdedzinasana/parklajuma apdedzinasana By
ar IPS e.max CAD Crystall./ materialiem il
Krasnis Gaidstaves | Aizversanas | Karseanas | Apdedzina- Turésanas KarsgSanas | Apdedzina- Turesanas T.vakuums | 2. vakuums llgstosa Dzesesanas
Programma | temperatira laiks atrums Sanas laiks atrums Sanas laiks dzesesana atrums
t1 temperatira 2 temperatra 111[°C] 21[°C] t
B[°C] S[min] | [°C/min] | T1[°Cl | H1[min] | [°C/min] | T2[°C] | H2[min] | 12[°C] 22[°C] L[°C] [°C/min]
P300
P500 403 6:00 90 820 0:10 30 840 3:00 550/820 | 820/840 700 0
P700
P310
P510 403 6:00 90 830 0:10 30 850 3:00 550/830 | 830/850 710 0
P710
Cs/cs2/ q e
CS3/CS4 Atlasiet atbilstoSo programmu
Apdedzinasanas parametri iekrasosanas metodei
ar IPS Ivocolor Shade, Essence, Glaze -
Gaidstaves Aizvérsanas laiks* | Karsesanas atrums | - Apdedzinasanas Turgsanas laiks 1. vakuums 2. vakuums llgstosa Dzes@3anas
temperatira temperatiira dzesesana** atrums
tl
B[°C] S [min] t [°C/min] T[°C] H [min] vi[ed v2[°C] L[°C] [°C/min]
Krasvielu un
parklajuma IRT/ .
apdedzinatana 403 6:00 60 710 1:00 450 709 0 0
Apdedzinasanas parametri korigéjosai apdedzinas. kraso$ de)
ar IPS e.max Ceram Add-On -
Gaidstaves Aizvérsanas laiks* | Karsesanas atrums | - Apdedzinasanas TuréSanas laiks 1. vakuums 2. vakuums llgstosa Dzesesanas
temperatira temperatiira dzesesana** atrums
tl
B[°C] S [min] t [°C/min] T[°C] H [min] vi[ed v2[°C] L[°C] [°C/min]
Papildinajuma
péc IRT/ .
parklzjuma 403 6:00 50 700 1:00 450 699 0 0
apdedzinasana

* IRT standarta rezims
** Piezime. Ja slana biezums parsniedz 2 mm, ir nepiecieSama ilgstosa dzesésana L lidz 500 °C temperatirai.
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Piezime. Restauraciju geometrijas dé| tajas var but dazada biezuma slani. Kad prieksmeti péc apdedzinasanas cikla atdziest, dazadais atdzisanas
atrums dazada biezuma zonas var izraisit iek3&ja spraiguma uzkrasanos. Sliktakaja gadijuma 3is iek3&jais spraigums var izraisit keramisko
priek$metu plisumus. Sada spraiguma izveido$anos var samazinat lidz minimumam, izmantojot Iénu dzesésanu (ilgstosu dzesésanu L).

3 Informacija par drosibu
Sterilizacija
Pirms ievietoSanas muté hibridpamatnes un krona hibridpamatnes ir jasterilizé. Ir jaievéro vietéjie noteikumi un higiénas standarti, kas attiecinami
uz zobarstniecibas praksi.
Var veikt sterilizaciju ar tvaiku 3 reizes frakcionéta priekvakuuma, ievérojot sadus parametrus: sterilizacija 3 minates; tvaika temperatira 132 °C;
atbilstiba puscikla ekspozicijas laikam — 2 minates. Hibridpamatne vai krona hibridpamatne ir jalieto nekavéjoties. Péc sterilizacijas pamatnes
nedrikst glabat!
Lietotajs ir atbildigs par hibridpamatnes vai krona hibridpamatnes sterilitati. Sterilizacija ir javeic tikai ar piemérotam iericém un materialiem, ka
arf jaizmanto konkrétiem izstradajumiem piemérotas, parbauditas metodes. lerices ir jauztur darba kartiba, un regulari javeic to apkope.
Risindjumu IPS e.max CAD Abutment Solutions lietotaju pienakums ir informét savus zobarstus par to, ka keramiskas struktaras pirms ievietosanas
pacienta mutes dobuma ir jasterilize.
— Jasaistiba ar izstradajumu notiek batisks negadijums, sazinieties ar uznémumu Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2,
9494 Schaan/Lihtensteina, izmantojot So timekla vietni: www.ivoclarvivadent.com, vai ar attiecigajam vietéjam atbildigajam iestadém.
- Pasreizéjas lietoSanas instrukcijas ir pieejamas lejupielades sadala Ivoclar Vivadent AG timek|a vietné (www.ivoclarvivadent.com).
- Pasreizéjais Drosuma un kliniskas veiktspéjas kopsavilkums (Summary of Safety and Clinical Performance — SSCP) ir pieejams lejupielades
sadala Ivoclar Vivadent AG timek|a vietné (www.ivoclarvivadent.com).

Bridinajumi

- IPS Ceramic Etching Gel satur fluoridenrazskabi. Nekada gadijuma nedrikst pielaut saskari ar adu, acim un apgérbu, jo Sis materials ir arkartigi
toksisks un kodigs. Kodinasanas géls ir paredzéts tikai ekstraoralai lietosanai, un to nedrikst uzklat intraorali (muté).

- Monobond Etch & Prime ir kodigs. Nepielaujiet saskari ar adu un glotadu. Monobond Etch & Prime ir paredzéts tikai ekstraoralai lietosanai, un
to nedrikst uzklat intraorali (muté).

- Apstrades laika neieelpojiet keramikas putek|us. [zmantojiet ekstrakcijas ierici un valkajiet sejas masku.

- Armagnétiskajiem laukiem saistitie riski (pieméram, MRl —magnétiskas rezonanses attélveidosana): Itidzu, ievérojiet pamatnes vai implanta
razotaja bridinajumus, uzmanibas norades un piesardzibas pasakumus.

- levérojiet drosibas datu lapas (DDL) informaciju.

Informacija par utilizaciju
- Atlikusie uzkrajumi un iznemtas restauracijas ir jautilizé atbilstosi attiecigas valsts juridiskajam prasibam.

Atlikusais risks

Lietotajiem janem véra, ka jebkada darbibu veiksana ar zobiem mutes dobuma ir saistita ar noteiktiem riskiem. DaZi no Siem riskiem ir uzskaititi
talak:

—  Robu un plisumu veido3anas.

- Cementa parpalikums var izraisit miksto audu/smaganu kairinajumu.

- Decementacija.

4  Uzglabas un uzglabas laiks

Sim izstradajumam nav nepieciesami nekadi ipasi glabasanas apstak|i.

5 Papildu informacija

Uzglabat bérniem nepieejama vieta!
Izstradajumu pieejamiba dazadas valstis atskiras.

Sis materials ir izstradats tikai zobarstniecibas vajadzibam. Apstrade javeic tikai saskana ar lieto$anas instrukcijam. RaZotajs neuznemsies nekadu
atbildibu par bojajumiem, kas radusies, ja nav ievéroti lieto3anas instrukcijas sniegtie noradijumi vai paredzétais izmantosanas noltks. Materialu
lietotaja pienakums ir parbaudit materialu piemérotibu un lietot tos tikai instrukcijas paredzétajam mérkim.

" Pieméram, CEREC/inLab, PlanMill. Pilns saraksts ir pieejams vietné www.ivoclarvivadent.com.

CEREC/inLab un PlanMill nav Ivoclar Vivadent AG registrétas precu zimes.
2 Ivoclar Vivadent blokshéma “leteicamie slipésanas instrumenti ekstraoralai un intraoralai lietosanai”.
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1 Paskirtis

Numatomas tikslas
Vienam danciui pakeisti skirtos implanty prilaikomos hibridinés restauracijos

Pacienty tiksliné grupé
Suauge pacientai su danty implantais

Naudotojai, kuriems skirta / specialus mokymas

- Odontologai (restauracijy gamyba odontologinéje kédéje; klinikiné darbo eiga)

- Odontologijos laboratorijy technikai (restauracijy gamyba odontologijos laboratorijoje)
Specialus mokymas nereikalingas.

Naudojimas
Skirta tik odontologijai.

Aprasas

4IPS e.max® CAD Abutment Solutions” yra vieno danties pakeitimui skirtos implanty prilaikomos hibridinés vieno danties restauracijos (hibridinés
atramos ir hibridiniai atraminiai vainikéliai), pagamintos naudojant CAD/CAM. Sios hibridinés restauracijos po viena gaminamos i licio disilikato
stiklo keramikos (LS,) bloko ir uzcementuojamos ant titano cementavimo pagrindo.

Savybiy charakteristikos
Savybeé Specifikacija Tipiné vidutiné verté
CTE (25-500°C) [10%/K™] 10.1£05 -
Atsparumas lenkimui (dviasis) [MPa] >360 530%
Cheminis tirpumas [pg/cm?] <100 -
Tipas / klase Il tipas /3 klase -

Pagal standarta ISO 6872:2015
* vidutinis dviasis atsparumas lenkimui, jvertintas remiantis 10 m. trukmés kokybés matavimais

Indikacijos
- Dalinis edentulizmas priekiniy ir galiniy danty srityje

Kontraindikacijos
- Bruksizmas.
- Jei pacientas alergiskas sudedamosioms medziagos dalims.

Naudojimo apribojimai

- Implanty gamintojo nurodyty reikalavimy pasirinktam implanto tipui nesilaikymas (implanto skersmenj ir ilgj gamintojas turi patvirtinti pagal
atitinkama padétj zandikaulyje).

- Mazesnis arba didesnis keraminio sluoksnio storis nei reikalaujama.

- Kito cementavimo kompozito nei ,Multilink Hybrid Abutment” naudojimas ,IPS e.max CAD" prie titano cementavimo pagrindo adheziskai
cementuoti.

- Keraminiy strukttry prie titano cementavimo pagrindo cementavimas burnoje.

- Laikinas vainikélio cementavimas ant hibridinés atramos.

- ® Nenaudokite pakartotinai

Apdorojimo apribojimai

Toliau pateiktos informacijos nesilaikymas pakenks rezultatams, pasiektiems naudojant ,IPS e.max CAD":

- Bloky frezavimas naudojant nesuderinama CAD / CAM sistema.

- Gaminant vainikélj ant hibridinés atramos, varzto kanalo anga negali bati kontaktiniy tasky srityje. Jei to padaryti nejmanoma, geriau gaminti
hibridine atrama su atskiru vainikéliu.

- Sumazinimo technika gaminant vainikélj ant hibridiniy atramy.

- ,IPSe.max CAD Crystall./Glaze Spray” naudojimas.

- Derinimas su kitomis medziagomis nei ,IPS e.max Ceram”, ,IPS Ivocolor®” ar ,IPS e.max CAD Crystall.”.

- Kristalizavimas nepatvirtintoje ir nesukalibruotoje keramikos krosnyje.

- Kristalizavimas didelés temperataros krosnyje.

- Kristalizavimas taikant nuo normos nukrypusius kepimo parametrus.

- Gamintojo nurodymy dél titano cementavimo pagrindo apdorojimo nesilaikymas.

Sistemos reikalavimai
4IPS e.max CAD Abutment Solutions” reikia apdoroti naudojant patvirtinta CAD / CAM sistema.' Pasirinkite tinkama titano cementavimo pagrindg
pagal jstatyta implanta ir naudojama CAD / CAM sistema. Laikykités atitinkamo gamintojo naudojimo ir apdorojimo instrukcijy.

Salutinis poveikis
Iki Siol nezinoma apie jokj Salutinj poveikj.
Klinikiné nauda

- Kramtymo funkcijos atkarimas
- Estetinio vaizdo atkdrimas

Sudétis
Licio disilikato stiklo keramika

Uzbaigus stiklo keramikos gamybos procesa, suformuojamas stabilus ir inertiskas tinklas, kuriame skirtingi elementai jtraukiami deguonies tiltais.
Tokia sudétis laikoma oksidu.
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Oksidas Svorio % ;,

sio, 57.0-80.0 =
@

Li,0 11.0-19.0 =

K,0 0.0-13.0

P,0, 0.0-11.0

70, 0.0-8.0

Zn0 0.0-8.0

ALO, 0.0-5.0

MgO 0.0-5.0

Spalvinamieji oksidai (Ce0,, MnO,, V,0,, Tb,0;, Er,0;) 0.0-8.0

2 Naudojimas

Atspalvio parinkimas
Pries nustatydami atspalvj, dantis nuvalykite. Atspalvj nustatyti reikia pagal gretimy danty atspalvj.

iniy struktary sluoksnio storis
- Hibridiné atrama:
— Sienelés storis W,,, turi bati bent 0,5 mm.
— Hibridiné atrama turi bati sukurta panasiai kaip ir paruostas nataralus dantis:
- Ziedinis danties pavirsiaus petys su apvalintais vidiniais kampais arba nusklembta briauna;
- norint uZzcementuoti vainikélj ant hibridinés atramos jprastiniais arba limpancio cementavimo metodais, reikia sukurti retencinius
pavirsius ir tinkama paruosimo aukstj;
- sukurkite iSnirimo profilj su tinkamu peréjimo prie vainikélio kampu (zr. paveiksla).
- Vainikeélio plotis ,B,,," ribojamas iki 6,0 mm nuo konttro asinio aukscio iki hibridinés atramos varzto kanalo.
— Reikia laikytis implanto gamintojo nurodymy dél maksimalaus hibridinés atramos ir atskiro vainikélio aukscio.
- Vainikélis ant hibridinés atramos:
— Sienelés storis W, turi bati didesnis kaip 1,5 mm (visas pusiaujo perimetras).
- Varzto kanalo anga negali bati kontaktiniy tasky srityje. Jei to padaryti nejmanoma, geriau gaminti hibridine atrama su atskiru vainikéliu.
- Vainikeélio ant hibridinés atramos plotis By, ribojamas iki 6,0 mm nuo kontiro asinio auks¢io iki varzto kanalo.
— Reikia laikytis implanto gamintojo nurodymy dél maksimalaus vainikélio ant hibridinés atramos aukscio.

Hibridiné atrama Vainikélis ant hibridinés atramos

Vainikélio plotis, B, = < 6,0mm Plotis vainikelis ant hibridinés atramos By, = < 6,0 mm

Sieneles storis Wy, = < 0,5 mm Sienelés storis Wy, = < 1,5 mm

Bloko parinkimas
Blokas parenkamas pagal pageidaujama danties atspalvj ir pasirinkta titano cementavimo pagrinda. Priklausomai nuo pritaikymo pasirenkamas
4IPS e.max CAD MO" arba LT blokas. Galimy bloky grupé gali skirtis priklausomai nuo naudojamo CAD/CAM prietaiso.

IPS e.max CAD MO A14 IPS e.max CAD LT A14 IPS e.max CAD LT A16
(vidutiniskai skaidrus) (mazai skaidrus) (mazai skaidrus)
IPS e.max CAD
Hibridiné atrama 4 v B
<
_\" IPS e.max CAD _ v/ v
Vainikélis ant hibridinés
atramos
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Apdaila

Atlikdami keraminiy struktary apdailg ir kontiry formavima, laikykités slifavimo prietaiso naudojimo rekomendacijy? ir minimalaus sluoksnio
storio nurodymuy. Jei jmanoma, koregavimus 3lifuojant reikia atlikti tol, kol restauracija néra susikristalizavusi (mélynos basenos), mazu greiciu ir
naudojant tik maza spaudima, kad baty iSvengta krasty delaminacijos ir nuskilimy. Reikia stengtis neperkaitinti keramikos. Deimantiniu atskyrimo
disku iSpjaukite keramine strukttra i$ bloko. Hibridiné atrama: atskiru disku Siek tiek jpjaukite j atramos kandamojo krasto tvirtinimo sritj, tuomet
i$ pagrindo pusés visiskai perpjaukite per tvirtinimo taska. Atsargiai uzdékite keramine strukttra ant titano cementavimo pagrindo ir patikrinkite
atitikima. Apzitrékite antirotacinio uzrakto padét;.

- ISorinio keraminés struktiros pavirsiaus apdaila
Neslifuokite keraminés struktaros peties, kad nepaveiktuméte tikslaus atitikimo su titano cementavimo pagrindu. Jei reikia, atlikite i$nirimo
profilio apdailg atsizvelgdami j atitikimg su dantenomis ir maziausia storj (0,5 mm).

- Hibridiné atrama
Svelniais deimantiniais $lifavimo instrumentais ilyginkite tvirtinimo prie bloko taska atsizvelgdami j i¥nirimo profilio forma ir vainikélio krasta.
Neatlikite jokiy individualiy formos koregavimy, nes tai pakenks vainikélio prisitvirtinimui prie hibridinés atramos. Informacija apie vainikélj:
jei vainikeélis tiksliai neatitinka hibridinés atramos, koreguokite vainikelj.

- Vainikélis ant hibridinés atramos
Svelniais deimantiniais $lifavimo instrumentais ilyginkite tvirtinimo prie bloko taska atsizvelgdami j isnirimo profilio forma ir proksimalinius
kontaktus. Svelniu deimantu 3velniai nuslifuokite visa sakandzio pavirsiy, kad sulygintuméte pavirsiaus struktira, sukurta vykdant
CAD/CAM procesa. Patikrinkite proksimalinius ir sakandzio kontaktus. Sukurkite pavirsiaus tekstaras.

Prie3 atlikdami tolesnj apdorojima, keramines struktdras visuomet nuvalykite ultragarsu vandens voneléje arba gary srove. Nuo CAD/CAM
frezavimo jrenginio kruops¢iai nuvalykite visus frezavimo priedy likucius. Ant pavirsiaus esantys frezavimo priedy likudiai gali sukelti surisimo
problemy ir spalvos pakitimy. Keraminés strukttros neapdorokite sméliasraute naudodami Al,O, arba stiklines poliravimo granules.

Pasirinktinai: klinikinis mélyny restauracijy bandymas
Pries atliekant tolesnj apdorojima, galima atlikti klinikinj bandyma atitikimo tikslumui patikrinti. Klinikinj bandyma atlikti galima ir vélesniame
etape, t. y. su kristalizuota, danties spalvos ,IPS e.max CAD” keramine struktdra.

- Laikinasis keraminés struktaros fiksavimas ant titano cementavimo pagrindo
Norint paspartinti darba burnoje ir uzkirsti kelig nesusikristalizavusios keraminés struktaros pazeidimams, komponentai turi bati laikinai
pritvirtinti vienas prie kito naudojant silikonines atspaudy medziagas, pvz., ,Virtual® Extra Light Body Fast Set".

Neapdorotas titano cementavimo pagrindas ir keraminé struktdra nuvalomi garais ir tuomet i$dziovinami suslégtu oru. Keraminé struktara
uzdedama ant titano cementavimo pagrindo (3is yra prisukamas ant modelio analogo) ir santykiné komponenty padétis pazymima vandeniui
atspariu rasikliu. Atlikus $j veiksma lengviau rasti tinkama padétj laikinai surenkant dalis. Neapdoroto cementavimo pagrindo varzto kanalas
uzdengiamas porolono gumuléliu. ,Virtual Extra Light Body Fast Set” uzdedama ant titano cementavimo pagrindo ir tiesiai j keramine
struktdrg. Titano cementavimo pagrindas jdedamas j keramine struktara. Reikia patikrinti abiejy komponenty sulygiavima (antirotacinis
uZzraktas / Zymés). Komponentus reikia tvirtai palaikyti tinkamoje padétyje 2 min. 30 sek., kol ,Virtual Extra Light Body Fast Set” sukietés. Bet
kokj isstumta medziagos pertekliy reikia atsargiai pasalinti tinkamu instrumentu, pvz,, skalpeliu.

Klinikinis bandymas

Pasalinus laiking restauracija, hibridiné atrama arba vainikeélis ant hibridinés atramos prisukamas rankiniu badu, naudojant atitinkama varzta.
Geometrija reiki patikrinti pagal danteny krasta (pvz., atitikima, danteny anemija). Jei pageidaujama, hibridinés atramos varzto kanala galima
uzdengti porolono gumuléliu. Patarimas: vidiné vainikélio pusé izoliuojama glicerino geliu (pvz., bandomoji pasta, ,Liquid Strip”).

Vainikeélis burnoje uzdedamas ant hibridinés atramos proksimaliniams kontaktams patikrinti ir, jei reikia, pakoreguoti.

Démesio. Sio etapo metu netikrinkite sakandzio funkcijos. Norint patikrinti sakandzio funkcija, vainikeélis turi bati pritvirtintas prie hibridinés
atramos naudojant ,Virtual Extra Light Body Fast Set”. Siam tikslui negalima naudoti bandomosios pastos, nes $i medziaga néra pakankamai
atspari kompresinei jégai. ,Virtual Extra Light Body Fast Set” uzdedama ant vainikélio vidinés pusés. Vainikélis pirstais spaudziamas ant hibridinés
atramos, kol pasiekiama galutiné padétis. Vainikélis laikomas galutinéje padétyje, kol ,Virtual Extra Light Body Fast Set” sukietéja (mazdaug 2 min.
30 sek.). Tuomet pasalinamas medziagos perteklius.

Tada patikrinamas sakandis / zandikaulio judesiai. Jei reikia, pakoreguojama tinkamais $lifavimo instrumentais (zr. rekomendacijas dél $lifavimo
instrumenty?). Vainikélis atsargiai nuimamas nuo hibridinés atramos, o hibridiné atrama / vainikélis ant hibridinés atramos — nuo implanto. Norint
iSvalyti implanto vietg, ji nuskalaujama naudojant, pvz., ,Cervitec Liquid” (bealkoholj burnos skalavimo skystj, kurio sudétyje yra chlorheksidino).
Tuomet uzdedama laikina restauracija.

Keraminés struktaros uzbaigimas
Priklausomai nuo pageidaujamos apdorojimo technikos ir medziagy pasirenkamas apdorojimo metodas keraminei struktarai uzbaigti. I3 viso yra
trys keraminés struktiros uzbaigimui skirti apdorojimo metodai.

- Meélynos restauracijos poliravimo technika (savaiminis glazaravimas)
Poliravimo technika paprastai naudojama hibridinés atramos isnirimo profiliui. Vainikéliui ant hibridinés atramos rekomenduojamas glazuros
kepimas.
Kad baty lengviau dirbti, prisukite titano cementavimo pagrindg ant modelio analogo. Pirstais pritvirtinkite keramine strukttra ant titano
cementavimo pagrindo. Démesio. Neslifuokite titano cementavimo pagrindo.
Slifuodami laikykités rekomendacijy dél $lifavimo instrumenty2. Restauracija nuvalykite ultragarsu vandens voneléje arba gary srove. Tuomet
pritvirtinkite restauracija prie kristalizavimop kais¢io kaip aprasyta dalyje ,Restauracijy fiksavimas ant ,IPS e.max CAD Crystallization Pin".
UzZdékite keramine struktdra ant ,IPS e.max CAD Crystallization Tray” ir padékite jj krosnies centre. Kepimo programa reikia pasirinkti pagal
naudojama medziaga (zr. ,Kristalizavimo ir kepimo parametrai”).

- Mélynos restauracijos dazymo technika
4IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray” nerekomenduojamas ,IPS e.max CAD Abutment Solutions” glazdruoti, nes jam reikalingas labai tikslus
taikymas. Glaziiravimo medziaga negali priliesti riSanciojo pavirsiaus prie titano cementavimo pagrindo ar varzto kanalo, nes tai gali pazeisti
atitikimo tiksluma.

Uzdékite keramine struktdrg kaip aprasyta dalyje ,Restauracijy fiksavimas ant ,IPS e.max CAD Crystallization Pin”. Tada sumaisykite

4IPS emax CAD Crystall./Glaze Paste FLUO" ir tolygiai uzdékite ant glazaruojamy pavirsiy. Jei paruosta naudoti glazira reikia atskiesti, ja
galima sumaisyti su nedideliu kiekiu ,IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid”. Glaziiravimo medziaga negali priliesti risanciojo pavirsiaus prie
titano cementavimo pagrindo ar varzto kanalo, nes tai gali pazeisti atitikimo tiksluma. Pries kepdami patikrinkite vidinj pavirsiy ir atsargiai
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pasalinkite bet kokj uzter$ima. Dirbdami su hibridine atrama, ant vainikélio riamojo pavirsiaus nedékite jokiy medziagy, nes tai gali pakenkti
vainikeélio tikimui. Neuztepkite per didelio glazaros sluoksnio. Venkite perpildymo, ypa¢ ant vainikélio ant hibridinés atramos sakandzio
pavirsiaus. Jei glaziiros sluoksnis per plonas, blizgumas gali buti per mazas. Jei pageidaujama tam tikry charakteristiky, pries atliekant
kristalizavimo kepima, keramine struktdrag galima pritaikyti pagal savo poreikius naudojant ,IPS e.max CAD Crystall./Shades” ir (arba) ,Stains".
ISstumkite is Svirksto paruostus naudoti atspalvius ir dazus bei gerai juos sumaisykite. Atspalvius ir dazus galima Siek tiek suskystinti naudojant
4IPS emax CAD Crystall./Glaze Liquid“. Taciau jie vis tiek turi bati pastos konsistencijos. Sumaisytus atspalvius ir dazus smulkiu teptuku tepkite
tiesiai ant neiskepto glazaros sluoksnio. Ryskesniai atspalviai gaunami keleta karty atlikus dazymo proceddras ir pakartotinai iskepus, o ne
tepant storesnius sluoksnius. Norédami imituoti kandamaja sritj ir sukurti skaidrumo efekta vainikélio ant hibridinés atramos kandamajame ir
sakandzio trecdalyje, naudokite ,IPS e.max CAD Crystall./Shades Incisal”. Gumburus ir jskilimus individualizuoti galima dazais.

Tuomet padékite restauracija ,IPS e.max CAD Crystallization Tray” centre arba ant padéklo padékite daugiausiai 6 vienetus ir atlikite
kristalizavimo kepima naudodami atitinkamam skaidrumui nustatytus parametrus (zr. ,Kristalizavimo ir kepimo parametrai”). Laikykités
nurodymy, pateikty dalyje ,Kokiy veiksmy imtis iskepus”.

Pasirinktinai: korekcinis kepimas

Jei atlikus kristalizavima reikalingos papildomos charakteristikos arba pakoregavimai, galima atlikti korekcinj kepima naudojant ,IPS e.max CAD
Crystall./Shades and Stains and Glaze”. Be to, korekcinio kepimo ciklui naudokite ,IPS e.max CAD Crystallization Tray”. Norédami atlikti nedidelius
formos koregavimas (pvz., proksimaliniy kontaktiniy tasky), naudokite ,IPS e.max CAD Crystall./Add-On" kartu su atitinkamu mai$ymo skysciu.

- Danties spalvos restauracijos dazymo technika
- Kristalizavimas be medziagy taikymo; atskiras dazy / glazaros kepimas naudojant ,IPS e.max CAD Crystall./” arba ,IPS Ivocolor” medziagas.
- Uzdekite keramine struktirg ant kristalizavimo kais¢io, kaip aprasyta dalyje ,Keraminiy struktary fiksavimas ant ,IPS e.max CAD
Crystallization Pin”. Norédami atlikti charakterizavimg ir glazaravima, naudokite ,IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze” (zr.
»Mélynos restauracijos dazymo technika“, naudojant kita kepimo programa) arba ,IPS Ivocolor”.
- ,IPS emax CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze” ir ,IPS Ivocolor Shades, Essence, Glaze” negalima maisyti vieny su kitais ar taikyti vieng po
kito.

Naudojant ,IPS Ivocolor”: norint uztikrinti geresnj drékinima, ant charakterizuojamos srities galima patrinti nedidelj kiekj ,IPS Ivocolor Mixing
Liquid”. Sumaisykite ,IPS Ivocolor Shades and Essences” su atitinkamais ,IPS Ivocolor” skysciais, kad gautuméte pageidaujama konsistencija.
Ryskesniai atspalviai gaunami pakartotinai atlikus dazymo procedura ir kepima, o ne tepant storesnius sluoksnius. Norédami imituoti
kandamaja sritj ir sukurti skaidrumo efekta vainikélio ant hibridinés atramos kandamajame ir sakandzio trecdalyje, naudokite ,IPS Ivocolor
Shades Incisal”. Gumburus ir jskilimus individualizuoti galima esencijomis. Dirbdami su hibridine atrama, charakterizuokite tik inirimo profilio
sritj, naudodami

4IPS Ivocolor Shades and Essences”. Dazy jokiu bidu negalima tepti ant titano cementavimo pagrindo ir varzto kanalo ri$anciojo pavirsiaus,
nes tai gali pazeisti atitikimo tiksluma. Prie$ kepdami patikrinkite vidinj pavirsiy ir atsargiai pasalinkite bet kokj uztersima. Dirbdami su
hibridine atrama, ant vainikélio risamojo pavirsiaus nedékite jokiy medziagy, nes tai gali pakenkti vainikélio tikimui. Tada pritvirtinkite
keramine struktiirg prie korio pavidalo padéklo kepimo kais¢io nedideliu kiekiu ,IPS Object Fix Putty” arba ,Flow” ir kristalizuokite naudodami
nurodytus kepimo parametrus. Laikykités nurodymy, pateikty dalyje ,Kokiy veiksmy imtis iskepus”.

Glaziros kepimas atliekamas naudojant glazaravimo pastq arba miltelius. Hibridinése atramose glazaruojamas tik isnirimo profilis.
Vainikeéliuose ant hibridiniy atramy glazaruojamas visas iSorinis pavirsius. Kad baty lengviau dirbti, glaztiravimo metu keramine struktarg
galima padéti ant titano cementavimo pagrindo. Dél Sios priezasties pritvirtinkite titano cementavimo pagrindg ant modelio analogo.
Sumaisykite glazaravimo medziagas (,IPS Ivocolor Glaze Paste” arba ,Powder”) su ,IPS Ivocolor Mixing Liquid” ,allround” arba ,longlife”, kad
gautuméte pageidaujama konsistencija. Lygiu glaziiravimo medziagos sluoksniu padenkite visas glaziruosiamas sritis.

Glaziruoto pavirsiaus blizgumas priklauso nuo glaziiravimo medziagos konsistencijos ir uztepto kiekio, 0 ne kepimo temperataros. Norint
didesnio blizgumo, reikia uztepti atitinkamai storesnj glazaros kiekj. Jei reikia, fluorescencija padidinti galima uztepus fluorescentinés
glazaravimo medziagos (,Paste FLUO" arba ,Powder FLUO").

Glazaravimo medziagos jokiu badu negalima tepti ant titano cementavimo pagrindo arba varzto kanalo riSanciojo pavirsiaus, nes tai gali
pazeisti atitikimo tiksluma. Pries kepdami patikrinkite vidinj pavirsiy ir atsargiai pasalinkite bet kokj uztersima. Dirbdami su hibridine atrama,
ant vainikélio risamojo pavirsiaus nedékite jokiy medziagy, nes tai gali pakenkti vainikélio tikimui.

4IPS Ivocolor” dazymo / glaziravimo kepima atlikite ant korinio padéklo naudodami nustatytus kepimo parametrus. Laikykités nurodymy,
pateikty dalyje ,Kokiy veiksmy imtis iskepus”.

Pasirinktinai: korekcinis kepimas

Sumaisykite ,IPS e.max Ceram Add-On Dentin” arba ,Incisal” su ,IPS Build-Up Liquid” ,soft” arba ,allround” ir uztepkite ant atitinkamy sriciy.
I3kepkite naudodami nustatytus parametrus, skirtus ,Priedas atlikus glaztravimo kepima”. Laikykités ilgalaikio vésinimo nurodymy! Jei reikia,
iskepe nupoliruokite pakoreguotas sritis iki smarkaus blizgesio.

Vainikélio ant ,IPS e.max CAD” hibridinés atramos uzbaigimas

Vainikélj ant ,IPS e.max CAD" hibridinés atramos uzbaigti galima naudojant dazymo arba sumazinimo metoda. Atliekant charakterizavima ir
glaziravima, naudojamos ,IPS e.max CAD Crystall./“ arba ,IPS Ivocolor” medziagos. Sumazintos sritys (sumazinimo metodas) uztaisomos
naudojant ,IPS e.max Ceram” sluoksniavimo medziagas. Naudokite ,IPS Ivocolor” medziagas dazymui ir glazaravimui atlikti. IS esmés vainikélio
uzbaigimo procediira yra tokia pat, kaip ir vainikélio ant paruosto danties. I$ssamesnés informacijos apie procediirg rasite

,IPS e.max CAD" naudojimo instrukcijose.

Restauracijos pritvirtinimas ant ,|IPSe.max CAD Crystallization Pin”

1. Nuvalykite keramine struktara gary srove, kad pasalintuméte bet kokj uztersima ar riebaly likucius. Nuvale stenkités neuztersti.

2. Keraminés struktaros kristalizavimui naudokite ,IPS e.max CAD Crystallization Pin XS

3. Keraminés struktiros vidinius pavirsius uzpildykite ,IPS Object Fix Putty” arba ,Flow” pagalbine pasta. I3stime medziaga, nedelsiant
uzdarykite ,IPS Object Fix Putty” / ,Flow” 3virksta. I5imtg i$ aliuminio maiselio 3virksta reikéty laikyti pakartotinai uzdaromame plastikiniame
maiselyje arba drégnos atmosferos talpykloje.

4. Siek tiek jspauskite ,IPS e.max CAD Crystallization Pin XS* | ,IPS e.max CAD Object Fix Putty” / ,Flow”. Svarbu: nejspauskite kais¢io per giliai,
kad jis neprisiliesty prie sieneliy. Taip keraminé struktara gali jskilti.

5. Plastikine mentele iSlyginkite pagalbing kepimo pasta, kad kaistis saugiai jsistatyty j vieta.

6. I3orinj keraminés struktdros pavirsiy / sakandzio pavirsiy apsaugokite nuo uztersimo. Vandeniu sudrékintu $epetéliu nuvalykite bet kokj
galima uztersima ir iSdZiovinkite.
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Svarbu: atliekant kristalizavima, ,IPS e.max CAD" restauracijy negalima padéti tiesiai ant ,IPS e.max CAD Crystallization Tray” ir ,Pin“, t. y.
nenaudojant papildomos kepimo pastos.

Kokiy veiksmy imtis iSkepus

Pasibaigus kepimo ciklui, iSimkite keramine struktra i$ krosnies (palaukite krosnies garsinio signalo) ir leiskite atvésti kambario temperattroje,
vietoje, kur néra skersvéjo. Karty objekty negalima liesti metalinémis replémis. ISimkite keramine struktdra i$ sukietéjusio ,IPS Object Fix Putty /
Flow". Utragarsu vandens voneléje arba gary srove pasalinkite bet kokius likucius. Likuciy negalima 3alinti apdorojant sméliasraute su Al,0, arba
stiklinémis poliravimo granulémis. Jei restauracija reikia koreguoti $lifuojant?, keramikos neperkaitinkite. Galiausiai nupoliruokite nuslifuotas sritis
iki smarkaus blizgesio.

Keraminés struktiros cementavimas ant titano cementavimo pagrindo visam laikui
Kontaktinius pavirsius reikia kruopsciai paruosti, kad buty uztikrinamas optimalus titano cementavimo pagrindo ir keraminés struktaros adhezinis
surisimas.

#IPS e.max CAD" keraminé struktara (LS,) Titano cementavimo pagrindas
Sméliasrautis apdirbimas - Laikykités gamintojo nurodymy.
Kondicionavimas 1 pasirinkimas 2 pasirinkimas
Esdinimas Titano cementavimo | Uztepkite ,Monobond
pagrindo risamajj Etch & Prime®” ant
pavirsiy ésdinkite titano cementavimo _
20 sek. naudodami pagrindo risamojo
,IPS® Ceramic Etching | pavirsiaus ir palikite
Gel” reaguoti dar 40 sek.
Silanizavimas Risamasis pavirsius
kondicionuojamas Risamasis pavirsius kondicionuojamas 60 sek.,
60 sek., naudojant naudojant ,Monobond® Plus”
»,Monobond® Plus”
Adhezinis cementavimas »Multilink® Hybrid Abutment”
C imo jungties pad Glicerino gelis, pvz., ,Liquid Strip”
Kietinimas 7 min. trukmés automatinis polimerizavimas
C imo jungties poliravi Keramikai / dervai skirtos jprastos poliravimo medziagos

- Titano cementavimo pagrindo paruosimas
- Titano cementavimo pagrinda reikia paruosti pagal gamintojo instrukcijas.
— Nuvalykite titano cementavimo pagrinda ultragarso voneléje arba garais ir iSdZiovinkite oro srove.
Prisukite titano cementavimo pagrindg ant modelio analogo.
UZdékite keramine struktdira ant titano cementavimo pagrindo ir pazymékite santykine padétj vandeniui atspariu rasikliu. Taip lengviau
rasti tinkama santykine galuting padétj dalis surenkant véliau.
- Nuvalius cementavimo pagrinda, jo jokiu badu negalima sutersti, nes tai pakenkty cementavimui.
Uztepkite ant Svaraus risamojo pavirsiaus ,Monobond Plus” ir palaukite, kol sureaguos, 60 sekundziy. Praéjus reakcijos laikui, nusausinkite
likucius oro srove be vandens ir alyvos.
- Uzdenkite varZzto kanala porolono gumuléliu arba vasku. Nesuterskite risamojo paviriaus.

- Keraminés struktaros paruosimas
— Keraminés strukttros negalima apdoroti sméliasraute.
- Nuvalykite keramine struktdra ultragarso voneléje arba garais ir nupUskite oro srove be vandens ir alyvos priemaisy.
- Ant iSoriniy paviriy arba glazaruoty sric¢iy galima uzdéti vasko.

Keramine strukttra galima kondicionuoti dviem badais:
- 1 pasirinkimas: kondicionuoti risamuosius pavirsius ,IPS Ceramic Etching Gel” ir ,Monobond Plus”
— 2 pasirinkimas: kondicionuoti risamuosius pavirsius ,Monobond Etch & Prime”

Procediira pasirinkus 1 buda:

- Nuésdinkite risamajj pavirsiy 5 % vandenilio fluorido ragsties geliu (,IPS Ceramic Etching Gel”) 20 sekundziy.

- Kruopsciai praplaukite risamajj paviriy tekancio vandens srove ir isdZiovinkite oru be vandens arba alyvos.

- Uztepkite ant Svaraus risamojo pavirsiaus ,Monobond Plus” ir palaukite, kol sureaguos, 60 sekundziy. Praéjus reakcijos laikui, nusausinkite
likucius oro srove be vandens ir alyvos.

Procediira pasirinkus 2 bada:

— Uztepkite ,Monobond Etch & Prime” ant riSamojo pavirsiaus mikroepetéliu, jtrinkite 20 sekundziy ir palikite reaguoti dar
40 sekundziy.

- Tada kruopsciai nuskalaukite ,Monobond Etch & Prime” vandeniu ir dZiovinkite restauracijas stipria oro srove be vandens ir alyvos mazdaug
10 sekundziy.

- Cementavimas naudojant ,Multilink Hybrid Abutment”

— Tepkite plong sluoksnj ,Multilink Hybrid Abutment” tiesiai i$ maisymo 3virksto ant titano cementavimo pagrindo riSamojo pavirsiaus ir
keraminés struktaros risamojo paviriaus.

— Uzdékite struktarg ant pagrindo taip, kad padéties Zzymos susilygiuoty.

— Dalis lengvai ir tolygiai paspauskite ir patikrinkite, ar teisinga santykiné komponenty padétis (peréjimas tarp pagrindo ir keraminés
struktdros).

- Tada tvirtai suspauskite komponentus 5 sekundes.

- Atsargiai pasalinkite pertekliy varzto kanale, pvz., mikrosepetéliu arba Sepetéliu, sukamaisiais judesiais.

— Pastaba. Dervos cemento pertekliaus negalima 3alinti neprasidéjus kietéjimui, t. y. 3 minutes nuo maisymo. Siam tikslui naudokite tinkama
instrumentq (pvz., ,Le Cron”). Suglauskite komponentus nestipriai suspaude.



— Ant cementavimo linijos uztepkite glicerino gelio (pvz., ,Liquid Strip”), kad nesusidaryty inhibavimo sluoksnis.
- Tada kompozito cementas paliekamas savaime polimerizuotis 7 min.
- Svarbu: nejudinkite daliy, kol ,Multilink Hybrid Abutment” visiskai nesukietéjo. Laikykite suglaude, pvz., deimantu dengtu pincetu, kad

nejudéty.

- Atsargiai nupoliruokite cementavimo linija guminiais poliravimo instrumentais mazu greiciu (<5 000 aps./min.), kad neperkaisty.
- Pasalinkite cemento likucius varzto kanale tinkamais sukamaisiais instrumentais.

|déjimas ir tolesné prieziura
- Paruosimas burnoje

1$imkite laikinaja restauracij ir iSvalykite implanto vieta. Tuomet patikrinkite periimplantinj audinj (iSnirimo profilj).

- |déjimas

Nenaudokite burnos skalavimo skysciy su fenoliu, nes tokie produktai pakenks keramikos ir kompozito surisimui. Hibriding atrama arba
vainikélj ant hibridinés atramos burnoje jdékite j implanta. Rankomis jsukite atitinkama implanto varzta ir priverzkite dinamometriniu

verzliarak¢iu (laikykités gamintojo nurodymu).

- Hibridiné atrama ir atskiras vainikélis

| hibridinés atramos varzto kanala jdékite medvilnés arba porolono gumulélj ir uzsandarinkite varzto kanalg laikinu kompozitu (pvz., ,Telio®
Inlay”). Tokiu budu bus galima prieiti prie varzo vélesniame etape. Patikrinti risamuosius pavirsius, ar néra uztersimo / drégmés ir, jei reikia,
nuvalykite arba iSdZiovinkite oro $virkstu. | kondicionuota vainikélj jdékite cementavimo medziagos (pvz., ,SpeedCEM® Plus” arba ,Variolink®
Esthetic”). Uzdékite vainikélj ant hibridinés atramos ir uztvirtinkite galutinéje padétyje.
Bet kokj cemento pervirsj reikia trumpai pakietinti Sviesa ketvirtine technika ir tuomet jj bus galima nesunkiai pasalinti. Cementavimo jungtis
uzdenkite glicerino geliu (pvz., ,Liquid Strip”) ir dar kartg pakietinkite Sviesa, pvz., naudodami kietinimo lempg ,Bluephase®”. Tuomet glicerino

gelj nuskalaukite vandeniu.

- Vainikélis ant hibridinés atramos

| vainikélio ant hibridinés atramos varzto kanalg jdékite medvilnés arba porolono gumulélj ir uzsandarinkite varzto kanala nuolatiniu

kompozitu (pvz., ,Tetric® Prime”).

Patikrinkite sakandj ir Zandikaulio judesius. Jei restauracija koreguojama ja slifuojant, nuslifuotas vietas reikia nupoliruoti iki smarkaus
blizgesio silikoniniais poliravimo instrumentais (pvz., ,OptraGloss®”). Taip pat nupoliruokite restauracijy krastus / cementavimo jungtis.
Galiausiai palei danteny krasta uztepkite ,Cervitec® Plus” (apsauginio lako).

Atspalviy deriniy lentelé

,IPS e.max CAD" restauracijy atspalvio charakterizavimui ir koregavimui naudojami ,IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains” arba ,IPS Ivocolor

Shades, Essences”.

- ,IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains": skirti naudoti su mélynomis ir danties spalvos ,IPS e.max CAD" restauracijomis.
- ,IPSIvocolor Shades, Essences": skirti naudoti su danties spalvos ,IPS e.max CAD" restauracijomis.

Reikia laikytis deriniy lenteléje pateikty reikalavimy.

BL1[BL2[BL3[BL4| A1 [ A2 [ A3 [A3.5] A4 [B1 [B2[B3[B4|Cl [C2[C3[c4|D2]D3]D4
IPS e.max CAD
Crystall./ Shade 0 ! 2 3 4
IPS e.max CAD
Crystall./ Shade Incisal n 2 n 2
IPS e.max CAD . . .
Crystall./ Stains white, cream, sunset, copper, olive, khaki, mahogany
BL1[BL2[BL3[BL4| A1 [ A2 | A3 [A3.5] A4 [ B1 [ B2 [B3 [ B4 [ Cl[C2][C3][ca[D2[D3][D4
IPS Ivacolor D0 D1 2 3| b4 D5 D6 D7 | b6
Shade
IPS Ivocolor
Shade Incisal sh §12 §13
E01 E02 E03 E04 E05 E06 E08 E09 E10
white creme lemon sunset copper hazel olive khaki terracotta  mahogany
IPS Ivocolor En ET2 E13 E14 E15 E16 E18 E19 E20
Essence cappuccino  espresso terra profundo ocean sappphire  anthracite black rose coral
E2 E22
basic red basic yellow basic blue
Kristali 0 ir kepimo p rai

Negalima naudoti keramikos krosniy be kontroliuojamo (ilgalaikio) vésinimo funkcijos. Pries pirmajj kristalizavima keramikos krosnj reikia
sukalibruoti, tai reikia kartoti reguliariai kas $esis ménesius. Priklausomai nuo veikimo rezimo, kalibravima gali prireikti atlikti daZniau. Laikykités

gamintojo nurodymy.




Kristalizavimas MO, impulsas, LT, MT, HT
su ,IPS e.max CAD Crystall./” medziagy taikymu arba be jo

i

Krosnys Budgjimo Uzdarymo ~ (Kaitinimo greitis| ~ Kepimo Laikymo |Kaitinimo greitis| ~ Kepimo Laikymo Tvakuumas | 2 vakuumas llgalaikis | Vesinimo greitis
JProgramat” | temperatira laikas temperatira laikas temperatlra laikas vésinimas
1 2 11(°C) 21(°0Q) tl
B[°C] S(min) | [°C/min] | T1(°C) | H1(min) | [°C/min] | T2(°C) | H2(min) | 12(°C) 22(°0Q) L(°Q) [°C/min]
P300
P500 403 6:00 60 770 0:10 30 850 10:00 550/770 | 770/850 700 0
P700
P310
P510 403 6:00 60 780 0:10 30 860 10:00 550/780 | 780/860 710 0
P710
Cs/CS2/ PN,
CS3/CS4 Pasirinkite atitinkama programa
Kristalizavimas LT, MT, HT
su ,IPS e.max CAD Crystall./ medziagy taikymu arba be jo S
Krosnys Budgjimo Uzdarymo  (Kaitinimo greitis| ~ Kepimo Laikymo  |Kaitinimo greitis| ~ Kepimo Laikymo Tvakuumas | 2 vakuumas llgalaikis | Vesinimo greitis
JProgramat” | temperatira laikas temperatira laikas temperatlra laikas vésinimas
1 2 11(°C) 21(°0Q) tl
B[°C] S(min) | [°C/min] | T1(°C) | H1(min) | [°C/min] | T2(°C) | H2(min) | 12(°C) 22(°0) L(°Q) [°C/min]
P300
P500 403 6:00 90 820 0:10 30 840 7:00 550/820 | 820/840 700 0
P700
P310
P510 403 6:00 90 830 0:10 30 850 7:00 550/830 | 830/850 710 0
P710
Cs/CS2/ P P,
CS3/CS4 Pasirinkite atitinkama programa
Korekcinis kepimas / dazymo kepimas / glaziravimo kepimas By
su ,IPS e.max CAD Crystall./” medZiagomis |
Krosnys Budgjimo Uzdarymo | Kaitinimo greitis| ~ Kepimo Laikymo  |Kaitinimo greitis| ~ Kepimo Laikymo Tvakuumas | 2vakuumas ligalaikis | Vesinimo greitis
JProgramat” | temperatira laikas temperatira laikas temperatiira laikas vésinimas
1 2 11(°C) 21(°0) tl
B[°C] S(min) | [°C/min] | T1(°C) | H1(min) | [°C/min] | T2(°C) | H2(min) | 12(°C) 22(°0Q) L(°Q) [°C/min]
P300
P500 403 6:00 90 820 0:10 30 840 3:00 550/820 | 820/840 700 0
P700
P310
P510 403 6:00 90 830 0:10 30 850 3:00 550/830 | 830/850 710 0
P710
Cs/cs2/ PR
CS3/CS4 Pasirinkite atitinkama programa
Dazymo technikos kepimo parametrai
su ,IPS Ivocolor Shade, Essence, Glaze” -
Budéjimo Uzdarymo laikas * | Kaitinimo greitis Kepimo Laikymo laikas 1 vakuumas 2 vakuumas llgalaikis Veésinimo greitis
temperatra temperatira vésinimas ** tl
B[°C] S (min) 7 [°Cmin] T(°Q) H (min) V1 (°C) V2(°C) L(°C) [°C/min]
Dazymas ir
Glazuravimo 403 IRT/ 60 710 1:00 450 709 0
kepimas 6:00
Korekcinio kepimo (dazymo technikos) parametrai
su ,IPS e.max CAD Crystall Add-On” -
Budéjimo Uzdarymo laikas * | Kaitinimo greitis Kepimo Laikymo laikas 1 vakuumas 2 vakuumas llgalaikis Vésinimo greitis
temperatira temperatdra vésinimas ** tl
B[°C] S (min) 7 [°Cmin] T(°Q) H (min) V1(°C) V2(°C) L(°Q) [°C/min]
»Add-On” po IRT/
Glazaravimo 403 6:00 50 700 1:00 450 699 0
kepimas :

*  IRT standartinis rezimas
** Pastaba. Jei sluoksnio storis virsija 2 mm, batinas ilgalaikis L vésinimas iki 500 °C.




Pastaba. Dél savo geometrijos restauracijos gali pasizyméti skirtingu sluoksniy storiu. Kai objektai vésta atlikus kepimo cikla, skirtingas vésimo
greitis skirtingy storiy srityse gali sukelti vidinés jtampos sankaupa. Blogiausiu atveju $ios vidinés jtampos gali sukelti keraminiy objekty jtrakimy.
Atliekant létajj vésinima (ilgalaikj vésinima ,L"), Sias jtampas galima sumazinti iki minimumo.

3 Saugos informacija

Sterilizavimas

Prie$ jdedant j burng hibridines atramas arba vainikélius ant hibridiniy atramy reikia sterilizuoti. Reikia laikytis odontologijos praktikai taikomy
vietos teisés nuostaty ir higienos standarty.

Sterilizavima garais galima atlikti naudojant 3 k. frakcionuota pirminj vakuuma ir laikantis $iy parametry: sterilizavimo laikas — 3 min.; gary
temperatdra — 132 °C; visa tai atitinka pusés ciklo ekspozicijos trukme (2 min.). Hibridiné atrama arba vainikeélis ant hibridinés atramos turi bati
naudojami nedelsiant. Atlikus sterilizavima negalima padéti saugoti!

Uz hibridinés atramos arba vainikélio ant hibridinés atramos steriluma atsakingas naudotojas. Reikia uztikrinti, kad sterilizavimas atliekamas tik
naudojant tinkamus prietaisus ir medziagas bei produktams pritaikytus ir patvirtintus metodus. Naudojami prietaisai turi bati tinkamai ir
reguliariai priziarimi. ,IPS e.max CAD Abutment Solutions” naudotojai turi pranesti odontologams, kad pries jdedant jas pacientams keraminés
struktaros turi bati sterilizuojamos.

— Jvykus rimtiems su gaminiu susijusiems incidentams, susisiekite su ,Ivoclar Vivadent AG", Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/Liechtenstein
(Lichtensteinas), svetainé: www.ivoclarvivadent.com, arba su artimiausia atsakinga kompetentinga institucija.

- Siuo metu galiojan¢ias naudojimo instrukcijas galima rasti ,Ivoclar Vivadent AG” svetainés (www.ivoclarvivadent.com) atsisiuntimy dalyje.

- Naujausig saugos ir klinikinio veiksmingumo duomeny santrauka (Summary of Safety and Clinical Performance — SSCP) galima rasti
Jvoclar Vivadent AG” svetainés (www.ivoclarvivadent.com) atsisiuntimy dalyje.

Ispéjimai

- ,IPS Ceramic Etching Gel” sudétyje yra vandenilio fluorido ragsties. Visomis iSgalémis reikia vengti salycio su oda, akimis ir audiniais, nes
medziaga yra itin toksiska ir ésdinanti. Esdinamasis gelis skirtas naudoti tik burnos i3oréje ir jo negalima tepti burnoje.

- ,Monobond Etch & Prime” yra ésdinanti medziaga. Venkite salycio su oda ir gleivine. ,Monobond Etch & Prime” skirtas naudoti tik burnos
iSoréje ir jo negalima tepti burnoje.

- Atlikdami apdaila nejkvépkite keramikos dulkiy. Naudokite siurblj ir veido kauke.

- Su magnetiniais laukais susijusios rizikos (pvz., MRT — magnetinio rezonanso tyrimas): atkreipkite démesj j atramos arba implanto gamintojo
pateikiamus jspéjimus, perspéjimus ir atsargumo priemones.

- Perskaitykite saugos duomeny lapa (SDS).

Informacija apie iSmetima
- Likusias atsargas ir i$imtas restauracijas reikia pasalinti laikantis atitinkamy nacionalinés teisés reikalavimy.

Liekamoji rizika

Naudotojai turi Zinoti, kad bet kuri danty intervencija burnos ertméje yra susijusi su tam tikromis rizikomis. Toliau iSvardytos kai kurios rizikos:
- Nuskilimas / lazimas

- Cemento perteklius gali sudirginti minkstuosius audinius / dantenas.

- Cemento 3alinimas

4  Tinkamumo laikas ir laikymas

Siam gaminiui nereikia jokiy specialiy laikymo salygy.

5 Papildoma informacija

Medziaga saugoti nuo vaiky!
Kai kuriose 3alyse gali nebuti kai kuriy produkty.

Si medziaga skirta naudoti tik odontologijoje. Tvarkymas turi bati atliekamas tiksliai pagal naudojimo instrukcijas. Nesilaikant instrukcijy arba
ignoruojant nurodyta naudojimo sritj, neprisiimame atsakomybés uz patirtg Zala. Patikrinti, ar produktai tinkami ir gali bati naudojami bet kokiam
tikslui, nenurodytam instrukcijose, yra naudotojo atsakomybé.

' pvz, ,CEREC/inLab”, ,PlanMill”. Visg sarasq galima rasti www.ivoclarvivadent.com.
,CEREC/inLab” ir ,PlanMill” néra registruotieji ,Ivoclar Vivadent AG” prekiy zenklai.
z ,Ivoclar Vivadent” struktariné schema ,Rekomenduojami slifavimo instrumentai, skirti naudoti burnos iSoréje ir burnoje”.



Ivoclar Vivadent - worldwide

Ivoclar Vivadent AG
Bendererstrasse 2

9494 Schaan
Liechtenstein

Tel. +423 235 35 35

Fax +423 235 33 60
www.ivoclarvivadent.com

Ivoclar Vivadent Pty. Ltd.
1 -5 Overseas Drive

P.0. Box 367

Noble Park, Vic. 3174
Australia

Tel. +61 3 9795 9599

Fax +61 3 9795 9645
www.ivoclarvivadent.com.au

Ivoclar Vivadent GmbH
Tech Gate Vienna
Donau-City-Strasse 1
1220 Wien

Austria

Tel. +43 1 263 191 10
Fax: +43 1263 191 111
www.ivoclarvivadent.at

Ivoclar Vivadent Ltda.
Alameda Caiapos, 723
Centro Empresarial Tamboré
CEP 06460-110 Barueri — SP
Brazil

Tel. +55 11 2424 7400
www.ivoclarvivadent.com.br

Ivoclar Vivadent Inc.
1-6600 Dixie Road
Mississauga, Ontario
L5T 2Y2

Canada

Tel. +1 905 670 8499
Fax +1 905 670 3102
www.ivoclarvivadent.us

Ivoclar Vivadent Shanghai
Trading Co., Ltd.

2/F Building 1, 881 Wuding Road,

Jing An District

200040 Shanghai

China

Tel. +86 21 6032 1657
Fax +86 21 6176 0968
www.ivoclarvivadent.com

Ivoclar Vivadent
Marketing Ltd.

Calle 134 No. 7-B-83, Of. 520
Bogota

Colombia

Tel. +57 1 627 3399

Fax +57 1 633 1663
www.ivoclarvivadent.co

Ivoclar Vivadent SAS
B.P. 118

74410 Saint-Jorioz
France

Tel. +33 4 50 88 64 00
Fax +33 4 50 68 91 52
www.ivoclarvivadent.fr

Ivoclar Vivadent GmbH
Dr. Adolf-Schneider-Str. 2
73479 Ellwangen, Jagst
Germany

Tel. +49 7961 889 0

Fax +49 7961 6326
www.ivoclarvivadent.de

Ivoclar Vivadent Marketing
(India) Pvt. Ltd.

503/504 Raheja Plaza

15 B Shah Industrial Estate
Veera Desai Road, Andheri (West)
Mumbai, 400 053

India

Tel. +91 22 2673 0302

Fax +91 22 2673 0301
www.ivoclarvivadent.in

Ivoclar Vivadent
Marketing Ltd.

The Icon

Horizon Broadway BSD
Block M5 No. 1

Kecamatan Cisauk Kelurahan
Sampora

15345 Tangerang Selatan —
Banten

Indonesia

Tel. +62 21 3003 2932

Fax +62 21 3003 2934
www.ivoclarvivadent.com

Ivoclar Vivadent s.r.l.

Via del Lavoro, 47

40033 Casalecchio di Reno (BO)
Italy

Tel. +39 051 6113555

Fax +39 051 6113565
www.ivoclarvivadent.it

Ivoclar Vivadent K.K.
1-28-24-4F Hongo
Bunkyo-ku

Tokyo 113-0033

Japan

Tel. +81 3 6801 1301
Fax +81 3 5844 3657
www.ivoclarvivadent.jp

Ivoclar Vivadent Ltd.

AF TAMIYA Bldg.

215 Baumoe-ro
Seocho-gu

Seoul, 06740

Republic of Korea

Tel. +82 2 536 0714

Fax +82 2 6499 0744
www.ivoclarvivadent.co.kr

Ivoclar Vivadent S.A. de C.V.
Calzada de Tlalpan 564,

Col Moderna, Del Benito Juarez
03810 México, D.F.

México

Tel. +52 (55) 50 62 10 00

Fax +52 (55) 50 62 10 29
www.ivoclarvivadent.com.mx

Ivoclar Vivadent BV

De Fruittuinen 32

2132 NZ Hoofddorp
Netherlands

Tel. +31 23 529 3791

Fax +31 23 555 4504
www.ivoclarvivadent.com

Ivoclar Vivadent Ltd.

12 Omega St, Rosedale

PO Box 303011 North Harbour
Auckland 0751

New Zealand

Tel. +64 9 914 9999

Fax +64 9 914 9990
www.ivoclarvivadent.co.nz

Ivoclar Vivadent Polska
Sp. z 0.0.

Al. Jana Pawta Il 78
00-175 Warszawa

Poland

Tel. +48 22 635 5496
Fax +48 22 635 5469
www.ivoclarvivadent.pl

Ivoclar Vivadent LLC
Prospekt Andropova 18 korp. 6/
office 10-06

115432 Moscow

Russia

Tel. +7 499 418 0300

Fax +7 499 418 0310
www.ivoclarvivadent.ru

ivoclar
vivadent:

Ivoclar Vivadent
Marketing Ltd.
Qlaya Main St.

Siricon Building No.14, 2" Floor

Office No. 204

P.0. Box 300146

Riyadh 11372

Saudi Arabia

Tel. +966 11 293 8345
Fax +966 11 293 8344
www.ivoclarvivadent.com

Ivoclar Vivadent S.L.U.
Carretera de Fuencarral n°24
Portal 1 — Planta Baja
28108-Alcobendas (Madrid)
Spain

Tel. +34 91 375 78 20

Fax +34 91 375 78 38
www.ivoclarvivadent.es

Ivoclar Vivadent AB
Gustav lll:s Boulevard 50
169 74 Solna

Sweden

Tel. +46 8 514 939 30
Fax +46 8 514 939 40
www.ivoclarvivadent.se

Ivoclar Vivadent
Liaison Office

: Tesvikiye Mahallesi
Sakayik Sokak
Nisantas' Plaza No:38/2
Kat:5 Daire:24

34021 Sisli — Istanbul
Turkey

Tel. +90 212 343 0802
Fax +90 212 343 0842
www.ivoclarvivadent.com

Ivoclar Vivadent Limited
Compass Building
Feldspar Close

Warrens Business Park
Enderby

Leicester LE19 4SD

United Kingdom

Tel. +44 116 284 7880
Fax +44 116 284 7881
www.ivoclarvivadent.co.uk

Ivoclar Vivadent, Inc.
175 Pineview Drive
Amherst, N.Y. 14228
USA

Tel. +1 800 533 6825
Fax +1 716 691 2285
www.ivoclarvivadent.us



	English
	Deutsch
	Français
	Italiano
	Español
	Português
	Svenska
	Dansk
	Suomi
	Norsk
	Nederlands
	Eλληνικά
	Türkçe
	Русский
	Polski
	Slovenščina
	Hrvatski
	Česky
	Slovenčina
	Magyar
	Српски
	Македонски
	Български
	Shqip
	Română
	Українська
	Eesti keel
	Latviešu
	Lietuvių k.

