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Instructions for Use

Description

SR Ivocron is a PMMA veneering material. Depending

on the indication and the monomer used, SR Ivocron

can be used in conjunction with the cold, hot, or pressing
technique.

Indication

Cold technique (pouring technique)

— For short- or medium-term temporaries

— Securing of ground denture teeth on the cast framework
— Repairs

Hot technique (layering technique)

— Crown and bridge veneering technique

Pressing technique (flasking technique)

— Crown and bridge veneering technique

Contraindication
Direct use in the oral cavity

Composition

SR Ivocron Cold Hot Press
Liquid Liquid Liquid
% wt.
Methyl methacrylate ~ 86.5 65 90
Dimethacrylate 13.0 35 10
Catalyst 0.5 - -

— SR Ivocron Dentin, Incisal, Cervical, and Intensive
Powders
consist of polymethyl methacrylate (> 98 % wt.),
catalysts, and pigments (< 2 % wt.).

— SR Ivocron Opaquer Powder
consists of copolymer, aluminium oxide, barium sulphate,
and titanium dioxide (> 98 % wt.), as well as catalysts
and pigments (< 2 % wt.).

— SR Ivocron Opaquer Liquid
Methyl methacrylate > 99 % wt., catalysts < 1 % wt.

Side effects

Systemic side effects are not known to date. In individual
cases, allergic reactions to PMMA materials have been
reported.

Warning

SR Ivocron Opaquer Liquid, as well as the Cold, Hot, and
Press Liquids contain methyl methacrylate. MMA is

irritant and highly flammable (flash point: 10 °C/50 °F). Do
not inhale vapours. The material irritates eyes, respiratory
organs, and skin. Skin contact may lead to sensitization. For
further information, please refer to the EEC safety data
sheet (or MSDS).

Cold technique (pouring technique)

With the Cold Liquid, SR Ivocron may be used for short- and
medium-term temporaries, securing of ground denture
teeth, and repair of PMMA.

Temporaries

Designing the model, wax-up, and silicone key
Fabricate the working model from die stone. Produce the
wax-up and check shape and function. After that, a silicone
key is made.

Isolation
Boil out the wax and block out undercuts with pink wax.
Then, immerse the model in water for 5 minutes. Apply two
layers of Separating Fluid. Wait until the surface is no longer
shiny before applying the second layer.
Tip
Slightly rough or undercut dies may be isolated and
blocked out with the elastic SR Ivocron Separator isolating
gel. Apply SR Ivocron Separator and allow to dry for
approx. 5 minutes.

Incisal and Dentin

Mix the corresponding SR Ivocron incisal material in a small,
clean rubber cup, cover it, and let it sit for approx.

2-3 minutes. Use the same procedure for the Dentin
material. Apply the Incisal material in the incisal area of the
silione key, while it is still flowable. As soon as the Incisal
material stops flowing, the silicone key is filled up with
Dentin material. Reposition the filled silicone key on the
isolated model and hold it in place with a rubber band.

Polymerization

Polymerization is carried out in the pressure apparatus

(e.g. Ivomat) for 15 minutes at 40-50 °C (104-122 °F) and
2-6 bar pressure (29-85 psi).



Finishing, polishing

Finish the restoration according to the standard procedure
for PMMA materials, i.e. finishing with burs and rubber
polishers, pre-polishing with goat's hair brushes and
pumice, and polishing to a high gloss with cotton wool
buffers and polishing medium (e.g. Ivoclar Vivadent
Universal Polishing Paste).

Securing of ground denture teeth on cast
frameworks

Setup, fabrication of the silicone key

Grind the denture tooth to fit on the working model, hold in
place with wax, and check occlusion. Fabricate a silicone
key.

Isolation

Boil out the wax and block out undercuts with pink wax.
Then, immerse the model in water for 5 minutes. Apply two
layers of Separating Fluid. Wait until the surface is no longer
shiny before applying the second layer.

Wetting
Roughen the basal areas of the teeth, replace in the silicone
key, and wet with monomer.

Metal bond

Use aluminium oxide to blast the metal parts that will be
covered.

Tip

We recommend using SR Link for the chemical bond to
metal. Blast framework with aluminium oxide and remove
grinding dust. Wet it with SR Link and allow it to dry for
3 minutes.

Opaquer

Mix the desired Opaquer with the SR Ivocron Opaquer
Liquid and allow a dough time of approx. 2—3 minutes.
After that, mask the metal part. The SR Ivocron Opaquer is
self-curing. Polymerization is completed after approx.

15 minutes.

Tip

Before proceeding, use a suitable instrument to check
whether the material has cured completely.

Dentin and Incisal

Mix the desired SR Ivocron Dentin or Incisal powder in

a rubber cup, cover it, and let it sit for approx. 3—4 minutes.
Tip

Mixing Dentin and Incisal materials in a 1:1 ratio results in
improved shade adaption in interdental areas.

Pour the Ivocron mixture in the silicone key, while it is still
flowable. Allow to stand briefly, and immediately place it in
the pressure apparatus.

Polymerization

Polymerization is carried out in the pressure apparatus

(e.g. Ivomat) for 15 minutes at 40-50 °C (104-122 °F) and
2-6 bar pressure (29-85 psi).

Finishing, polishing

Finish the restoration according to the standard procedure
for PMMA materials, i.e. finishing with burs and rubber
polishers, pre-polishing with goat's hair brushes and
pumice, and polishing to a high gloss with cotton wool
buffers and polishing medium (e.g. Ivoclar Vivadent
Universal Polishing Paste).



Hot technique (layering technique)

When used together with Hot Liquid, SR Ivocron can be
mixed to a smooth consistency. In this way, the veneer can
be easily layered. The excellent material quality is achieved
by polymerization in the pressure apparatus at a minimum
temperature of 100 °C (212 °F). This technique is preferable
for long-term temporaries and inexpensive crowns and
bridges.

Fabricating the framework

Use metal to fabricate the palatal and incisal frameworks of
anterior bridges or the occlusal area of posterior bridges.
Apply mechanical retentions (e.g. SR Micro and SR Macro
Retention Beads from Ivoclar Vivadent) on the veneering
surface.

Isolation

Block out undercuts with pink wax. Then, immerse the
model in water for 5 minutes. Apply two layers of Separating
Fluid. Wait until the surface is no longer shiny before
applying the second layer.

Bond

Use aluminium oxide to blast the metal parts of the

bridge, which will be veneered. Since the opaquer does not
chemically bond to metal, mechanical retentions have to be
applied on the metal.

Tip

We recommend using SR Link for the chemical bond to
metal. Blast framework with aluminium oxide and remove
grinding dust. Wet it with SR Link and allow it to dry for

3 minutes.

Opaquer

Mix the desired opaquer with the SR Ivocron Opaquer
Liquid, cover it, and let it sit for approx. 2—3 minutes. After
that, mask the area to be veneered. The SR Ivocron
Opaquer is self-curing. Polymerization is completed after
approx. 15 minutes.

Tip

Before proceeding, use a suitable instrument to check
whether the material has cured completely.

Dentin and Incisal

Mix the desired SR Ivocron Dentin or Incisal powder in a
rubber cup, cover it, and let it sit for approx. 2-3 minutes.
Replace the framework on the isolated model. Then, layer
the veneer using a brush or other suitable instrument.

Polymerization
Polymerization is carried out in the pressure apparatus (e.g.
Ivomat) for 30 minutes at 100 °C (212 °F) and 2—6 bar
pressure (29-85 psi).

Tip

Off the model, polymerization can be carried out in the
pressure apparatus (e.g. lvomat) for 10 minutes at

120 °C (248 °F) and 2—6 bar pressure (29-85 psi). The
stone would be destroyed at these temperatures.

Finishing, polishing

Finish the restoration according to the standard procedure
for PMMA materials, i.e. finishing with burs and rubber
polishers, pre-polishing with goat's hair brushes and
pumice, and polishing to a high gloss with cotton wool
buffers and polishing medium (e.g. Ivoclar Vivadent
Universal Polishing Paste).



Pressing technique (flasking technique)

For the flasking technique, SR Ivocron is mixed with the
Press Liquid. The material then demonstrates a smooth
consistency and can be easily pressed.

Fabricating the framework

Use metal to fabricate the palatal and incisal frameworks of
anterior bridges or the occlusal area of posterior bridges.
Apply mechanical retentions (e.g. SR Micro and SR Macro
Retention Beads from Ivoclar Vivadent) on the veneering
surface.

Bond

Use aluminium oxide to blast the metal parts of the bridge,
which will be veneered. Since the opaquer does not
chemically bond to metal, mechanical retentions have to be
applied on the metal.

Tip

We recommend using SR Link for the chemical bond to
metal. Blast framework with aluminium oxide and remove
grinding dust. Wet it with SR Link and allow it to dry for

3 minutes.

Opaquer

Mix the desired opaquer with the SR Ivocron Opaquer
Liquid, cover it, and let it sit for approx. 2-3 minutes. After
that, mask the part to be veneered. The SR Ivocron
Opaquer is self-curing. Polymerization is completed after
approx. 15 minutes.

Tip

Before proceeding, use a suitable instrument to check
whether the material has cured completely.

Modelling the crown shape/investing

Make an accurate model of the veneer with tooth-coloured
wax. Invest the waxed-up model in the flask using dental
stone.
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Important
Observe an angle of 25-30° and make sure that the
object offers proximal access.

Boiling out and isolation

Open the flask and boil out. Isolate the warm plaster
halves with two layers of Separating Fluid. Wait until the
surface is no longer shiny before applying the second layer.

Preheating the core

Preheat the core in boiling water to prepare it for the
pressing procedure. In this process, the water must not
touch the isolated surface.

Wetting the opaquer
Wet the exposed opaquer with monomer.

Mixing the Dentin material

Mix SR Ivocron Dentin material to a viscous consistency in a
rubber cup, cover it, and let it sit for approx. 2—3 minutes.
The material is ready for use as soon as it no longer sticks to
the spatula.

Pressing the Dentin material

Apply Dentin material on the framework, slightly adapt it
with a suitable instrument, and cover it with a plastic foil.
Place the pre-heated second flask half on the first half.
Apply 2 tons of pressure to the flask and allow to cool
under pressure.

Reducing the incisal area

Open the flask, remove foil, and pre-heat the upper flask
half in boiling water again. For the incisal area, bevel the
dentin material with a sharp instrument.

Mixing the Incisal material

Mix SR Ivocron Incisal material in a rubber cup (the

mixture should be less viscous than the dentin mixture) and
let it sit for 3—4 minutes. Then, apply the material with a
suitable instrument and spread it.

Pressing the Incisal material

Cover the material with a plastic foil. Place the preheated
second flask half on the first half and close flask. Press
immediately. Pressure is approx. 1.5 tons, i.e. somewhat
lower than that needed for the dentin. Allow to cool under
pressure.

Layering of the cervical area

Open the flask, remove foil, and preheat the upper flask half
in water again. For the cervical area, bevel the dentin
material with a sharp instrument.



Mixing the Cervical material

Mix SR Ivocron Cervical material in a rubber cup, cover it
and let it sit for 2-3 minutes. The material is ready to use as
soon as it no longer sticks to the spatula.

Applying the Cervical material, pressing

Apply the mixed Cervical material on the exposed cervical
area and cover it with a plastic foil. Placed the preheated
second flask half on the first half, close the flask, and press
immediately. Pressure is approx. 1 ton, i.e., somewhat lower
than that needed for the incisal area. Allow to cool under
pressure.

Polymerization

Secure the flask in the clamping frame.

— Single crowns
Place in cold water, heat, and boil for 30 minutes. Allow
to cool slowly.

— Bridges
Preheat in water measuring 70° C (158 °F) for
30 minutes. Then, boil for 30 minutes, and allow to cool
slowly.

Finishing and polishing

Finish the restoration according to the standard procedure
for PMMA materials, i.e. finishing with burs and rubber
polishers, prepolishing with goat's hair brushes and pumice,
and polishing to a high gloss with cotton wool buffers and
polishing medium (e.g. Ivoclar Vivadent Universal Polishing
Paste).

Characterization

SR Ivocron Intensive powders are reactive polymers. They are
used for strong characterizations or for shade modifications
of Dentin, Cervical, or Incisal materials.

Depending on the type of the restorations, SR Ivocron
Intensive materials are mixed with Cold, Hot, or Press
Liquid. Make sure that the same liquid is used as for the
other materials. Small quantities of dry material may also be
applied and then wetted with monomer.

Summary of the most important data

Cold Technique

— Mixing ratio by volume
1 part polymer : 1 part monomer

— Mixing ratio in g
1 g polymer : 0.83 g monomer

— Dough time
3—4 minutes

— Working time at 23 °C (73 °F)
Approx. 8 minutes

— Polymerization
In the pressure apparatus at 2—6 bar pressure and
40-50 °C (104-122 °F) for 15 minutes

Hot Technique
— Mixing ratio by volume
1-1.5 parts polymer : 1.5 parts monomer
— Mixing ratio in g
1-1.5 g polymer : 1.25 g monomer
— Dough time
2-3 minutes
— Working time at 23 °C (73 °F)
Depending on the mixing ratio approx. 8-25 minutes
— Polymerization with model
In the pressure apparatus at 2—6 bar pressure and
100 °C (212 °F) for 25-30 minutes
— Polymerization without model
In the pressure apparatus at 2-6 bar pressure and 120 °C
(248 °F) for 10 minutes

Pressing Technique
Dentin and Cervical materials
— Mixing ratio by volume
2.5 parts polymer : 1 part monomer
— Mixing ratio in g
2.5 g polymer : 0.83 g monomer
— Dough time
2-3 minutes
— Working time at 23 °C (73 °F)
Approx. 8—10 minutes

Incisal material
— Mixing ratio by volume
2 parts polymer : 1 part monomer
— Mixing ratio in g
2 g polymer : 0.83 g monomer
— Dough time Incisal
3-4 minutes
— Working time at 23 °C (73 °F)
Approx. 8—10 minutes



Polymerization of a single crown
In the flask in the clamping frame, starting in cold water
until the water boils for 30 minutes and cooling slowly.

Polymerization of a bridge

In the flask in the clamping frame. Preheating at 70 °C
(158 °F) for 30 minutes. Then boiling for 30 minutes and
cooling slowly.

Storage

— Store out of the reach of children

— Observe storage information and date of expiration on
the secondary packaging

— Do not use the products after the indicated date of
expiration

Shades

With SR Ivocron, all 20 Chromascop shades can be repro-
duced. We offer 20 cervical materials that can be used in
conjunction with the SR Vivodent PE shade guide. Moreover,
10 Intensive polymers are available for shade modifications.

Intensive

1 — clear 6 — dark brown
2 — white 7 — pink

4 — yellow-orange 9 — bluish

5 — light-brown

Date information prepared: 01/2008

Manufacturer:
Ivoclar Vivadent AG, FL-9494 Schaan / Liechtenstein

These materials have been developed solely for use in dentistry. Processing should be carried out
strictly according to the Instructions for Use. Liability cannot be accepted for damages resulting
from failure to observe the Instructions or the stipulated area of application. The user is
responsible for testing the material for its suitability and use for any purpose not explicitly
stated in the Instructions. Descriptions and data constitute no warranty of attributes and are not
binding.

Verarbeitungsanleitung

Definition

SR Ivocron ist ein PMMA-Verblendmaterial. Mit der Wahl
des Monomers kann SR Ivocron je nach Indikation in der
Cold, Hot oder Press Technik verarbeitet werden.

Indikation

Cold Technik (Giesstechnik)

— Kurz- und mittelfristige Provisorientechnik

— Befestigung von ausgeschliffenen Prothesenzahnen
auf dem Modellgussgertst

— Reparaturen

Hot Technik (Schichttechnik)

— Kronen- und Briickenverblendtechnik

Press Technik (Kiivettentechnik)

— Kronen- und Briickenverblendtechnik

Kontraindikationen
Direkter Einsatz im Mund

Zusammensetzung
SR Ivocron Cold Hot Press
Liquid Liquid Liquid
Gew. %
Methylmethacrylat ~ 86.5 65 90
Dimethacrylat 13.0 35 10
Katalysator 0.5 - -

— SR Ivocron Dentin, Schneide, Hals und Intensiv
Pulver
besteht aus Polymethylmethacrylat (> 98 Gew. %),
Katalysator und Pigmenten (< 2 Gew. %)

— SR Ivocron Opaquer Pulver
besteht aus Copolymer, Aluminiumoxid, Bariumsulfat und
Titandioxid (> 98 Gew. %), Katalysator und Pigmenten
(< 2 Gew. %)

— SR Ivocron Opaquer Liquid
Methylmethacrylat > 99 Gew. %, Katalysator < 1 Gew. %

Nebenwirkungen

Systemische Nebenwirkungen sind bisher keine bekannt. In
Einzelfallen wurden bei PMMA-Materialien allergische
Reaktionen beschrieben.



Warnhinweise

SR Ivocron Opagquer Liquid sowie Cold, Hot und Press Liquid
enthalten Methylmethacrylat. MMA ist reizend und leicht
entzlindlich (Flammpunkt 10 °C). Dampfe nicht einatmen.
Reizt die Augen, Atmungsorgane und die Haut. Sensibilisie-
rung durch Hautkontakt mdglich. Weitere Informationen
siehe EG-Sicherheitsdatenblatt.

Cold Technik (Giesstechnik)

Mit Cold Liquid kann SR Ivocron schnell und einfach fiir
kurz- und mittelfristige Provisorien, zur Befestigung von aus-
geschliffenen Prothesenzahnen und als Reparaturmaterial
fiir PMMA eingesetzt werden.

Provisorien

Modell, Wax Up, Silikonschliissel gestalten

Das Arbeitsmodell aus Hartgips herstellen. Das Wax Up
anfertigen und in Form und Funktion tiberpriifen. Aus
Silikon einen Schlissel gestalten.

Isolieren

Das Wachs abbriihen, Modellunterschnitte mit Rosawachs
ausblocken und anschliessend das Modell 5 Minuten
wassern. Das Modell 2x mit Separating Fluid isolieren.
Zwischen jeder Schicht warten, bis die Oberflache nicht
mehr glanzt.

Tipp!

Leicht rauhe oder unterschnittige Stiimpfe kénnen mit
dem elastischen Isoliergel SR Ivocron Separator isoliert
und ausgeblockt werden. SR Ivocron Separator auftragen
und ca. 5 Minuten trocknen lassen.

Schneide und Dentin

Die entsprechende SR Ivocron Schneide diinnfliissig in
einem kleinen, sauberen Gumminapf anmischen und zuge-
deckt ca. 2-3 Minuten anteigen lassen. Ebenso mit dem
Dentin vorgehen. Die noch gut fliessbare Schneide im
Schneidebereich in den Silikonschliissel giessen. Sobald die
Schneide nicht mehr wegfliesst, den Silikonschliissel mit
Dentin auffiillen. Den gefiillten Silikonschlissel auf das
isolierte Modell zurticksetzen und mit einem Gummiband
fixieren.

Polymerisieren
Die Polymerisation erfolgt im Drucktopf (z.B. lvomat)
wahrend 15 Minuten bei 40-50 °C und 2-6 bar Druck.

Ausarbeiten, Polieren

Die Ausarbeitung erfolgt gemass der allgemein tiblichen
Vorgehensweise fiir PMMA-Materialien. D.h.: Ausarbeiten
mit Frésen und Gummipolierern, Vorpolieren mit Ziegen-
haarbiirste und Bimsstein, Hochglanzpolieren mit Woll-
schwabbel und Hochglanzpoliermittel (z.B. Ivoclar Vivadent
Universalpolierpaste).

Befestigung von ausgeschliffenen Prothesen-
zahnen auf Modellgussgeriisten

Aufstellen, Silikonschliissel gestalten
Prothesenzahn auf das Arbeitsmodell aufschleifen, mit
Wachs fixieren und mit dem Gegenbiss kontrollieren. Aus
Silikon einen Schlissel fertigen.

Isolieren

Das Wachs abbriihen, Modellunterschnitte mit Rosawachs
ausblocken und anschliessend das Modell 5 Minuten
wassern. Das Modell 2 mal mit Separating Fluid isolieren.
Zwischen jeder Schicht warten, bis die Oberflache nicht
mehr glanzt.

Benetzen
Die Zahne basal anrauhen, in den Silikonschliissel zurlick-
setzen und mit Monomer benetzen.

Metallverbund
Den einzukleidenden Metallanteil der Modellgussprothese
mit Aluminiumoxid sandstrahlen.

Tipp!

Fiir den chemischen Metallverbund empfehlen wir den
Einsatz von SR Link. GerUst mit Aluminiumoxid sandstrah-
len, abklopfen, mit SR Link benetzen und 3 Minuten trock-
nen lassen.

Opaquer

Den entsprechenden Opaquer diinnfliissig mit dem

SR Ivocron Opaquer Liquid anmischen und zugedeckt ca.
2-3 Minuten anquellen lassen. Anschliessend den Modell-
gussteil deckend einkleiden. Der SR Ivocron Opaquer ist
selbsthartend. Die Polymerisation ist nach ca. 15 Minuten
abgeschlossen.

Tipp!
Die Aushartung mit einem Instrument kontrollieren, bevor
die weiteren Arbeitsschritte folgen.



Dentin und Schneide

In einem Gumminapf das entsprechende SR Ivocron
Dentin oder Schneidepulver diinnflissig anmischen und
zugedeckt ca. 3—4 Minuten anteigen lassen.

Tipp!
Fur eine bessere Farbadaption im Interdentalbereich kann
Schneide und Dentin im Verhaltnis 1:1 gemischt werden.

Die noch gut fliessbare Ivocron Mischung in den Silikon-
schliissel giessen, kurz ziehen lassen und sofort in den
Drucktopf geben.

Polymerisieren
Die Polymerisation erfolgt im Drucktopf (z.B. lvomat)
wadhrend 15 Minuten bei 40-50 °C und 2-6 bar Druck.

Ausarbeiten und Polieren

Die Ausarbeitung erfolgt geméss der allgemein iblichen Vor-
gehensweise fiir PMMA-Materialien. D.h.: Ausarbeiten mit
Frasen und Gummipolierern, Vorpolieren mit Ziegenhaar-
biirste und Bimsstein, Hochglanzpolieren mit Wollschwabbel
und Hochglanzpoliermittel (z.B. lvoclar Vivadent Universal-
polierpaste).

Hot Technik (Schichttechnik)

Mit Hot Liquid angemischt, erreicht SR Ivocron eine ange-
nehm geschmeidige Konsistenz. Damit Iasst sich die Verblen-
dung frei schichten. Die gute Materialqualitat erreicht die
Verblendung anschliessend im Drucktopf bei mindestens
100 °C. Diese Technik wird vorzugsweise fiir langfristige Pro-
visorien und kostengunstige Kronen und Brlicken ein-
gesetzt.

Geriistgestaltung

Frontzahnbriicken palatinal und inzisal, Seitenzahnbriicken
okklusal aus Metall gestalten. Die Verblendflache mit
mechanischen Retentionen (z.B. SR Micro-, SR Macro-
retentionen von Ivoclar Vivadent ) bestticken.

Isolieren

Unterschnitte mit Rosawachs ausblocken und anschliessend
das Modell wahrend 5 Minuten wassern. Das Modell 2x mit
Separating Fluid isolieren. Zwischen jeder Schicht warten,
bis die Oberflache nicht mehr glanzt.

Verbund

Den einzukleidenden Metallanteil der Briicke mit Aluminiu-
moxid sandstrahlen. Da der Opaquer keinen chemischen
Verbund mit dem Metall eingehen kann, muss das Geriist
mit mechanischen Retentionen bestlickt sein.

Tipp!

Fiir den chemischen Metallverbund empfehlen wir den
Einsatz von SR Link. Gerlist mit Aluminiumoxid sandstrah-
len, abklopfen, mit SR Link benetzen und 3 Minuten trock-
nen lassen.

Opaquer

Den entsprechenden Opaquer diinnfliissig mit SR Ivocron
Opaquer Liquid anmischen und zugedeckt ca. 2—3 Minuten
anquellen lassen. Anschliessend den Verblendteil deckend
einkleiden. Der SR Ivocron Opaquer ist selbsthartend. Die
Polymerisation ist nach ca. 15 Minuten abgeschlossen.

Tip!
Die Aushartung mit einem Instrument kontrollieren bevor
die weiteren Arbeitsschritte folgen.

Dentin und Schneide

In einem Gumminapf SR Ivocron Dentin oder Schneidepulver
diinnfliissig anmischen und zugedeckt ca. 2—-3 Minuten an-
teigen lassen. Das Geriist auf das isolierte Modell zurtick-
setzen und mit einem Pinsel oder Instrument schichtweise
die Verblendung aufbauen.



Polymerisieren

Die Polymerisation mit Modell erfolgt im Drucktopf (z.B.
lvomat) wahrend 30 Minuten bei 100 °C und 2—6 bar
Druck.

Tipp!

Ohne Modell kann die Polymerisation im Drucktopf (z.B.
Ivomat) wéhrend 10 Minuten bei 120 °C und 2—6 bar
Druck erfolgen. Gips wird bei diesen Temperaturen zer-
Stort.

Ausarbeiten und Polieren

Die Ausarbeitung erfolgt geméss der allgemein tiblichen
Vorgehensweise flir PMMA-Materialien. D.h.: Ausarbeiten
mit Frasen und Gummipolierern, Vorpolieren mit Ziegenhaar-
biirste und Bimsstein, Hochglanzpolieren mit Wollschwabbel
und Hochglanzpoliermittel (z.B. Ivoclar Vivadent Universal-
polierpaste).

Press Technik (Kiivettentechnik)

In der Kiivettentechnik wird SR Ivocron mit dem Press Liquid
angemischt. Hierdurch erhdlt man einen angenehm ge-
schmeidigen, gut verpressharen Teig.

Geriistgestaltung

Frontzahnbriicken palatinal und inzisal, Seitenzahnbriicken
okklusal aus Metall gestalten. Die Verblendflache mit
mechanischen Retentionen (z.B. SR Micro-, SR Macro-
retentionen von Ivoclar Vivadent) bestiicken.

Verbund

Den einzukleidenden Metallanteil der Bricke mit Alu-
miniumoxid sandstrahlen. Da der Opaquer keinen chemi-
schen Verbund mit dem Metall eingeht, muss das Geriist mit
mechanischen Retentionen bestlickt sein.

Tipp!

Fiir den chemischen Metallverbund empfehlen wir den
Einsatz von SR Link. Gerlist mit Aluminiumoxid sandstrah-
len, abklopfen, mit SR Link benetzen und 3 Minuten trock-
nen lassen.

Opaquer

Den entsprechenden Opaquer diinnfliissig mit SR Ivocron
Opaquer Liquid anmischen und zugedeckt ca. 2-3 Minuten
anquellen lassen. Anschliessend den Verblendteil deckend
einkleiden. Der SR Ivocron Opaquer ist selbsthartend. Die
Polymerisation ist nach ca. 15 Minuten abgeschlossen.

Tip!
Die Aushartung mit einem Instrument kontrollieren, bevor
die weiteren Arbeitsschritte folgen.

Aufbau Kronenform, in Kiivette einbetten

Den Verblendanteil mit zahnfarbenem Wachs genau aus-
modellieren. Die formvollendete Krone mit Hartgips in die
Kiivette einbetten.
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Wichtig!
Einen Winkel von 25-30° einhalten und darauf achten,
dass das Objekt approximal gut zuganglich ist.

Ausbriihen und Isolieren

Die Kuvette 6ffnen und abbriihen. Die warmen Gipshalften
2 mal mit Separating Fluid isolieren. Zwischen jeder Schicht
warten, bis die Oberflache nicht mehr glénzt.

Konter vorwarmen

Den Konter fir den Pressvorgang in kochendem Wasser
temperieren. Dabei darf das Wasser die isolierte Flache nicht
erreichen.

Opaquer benetzen
Den freiliegenden Opaquer mit Monomer benetzen.

Dentin anteigen

In einem Gumminapf SR Ivocron Dentin dickfllissig an-
mischen und zugedeckt ca. 2-3 Minuten anteigen lassen.
Die Masse ist verarbeitungsfahig, wenn sie nicht mehr am
Spatel klebt.

Dentin pressen

Dentinmasse auf das Ger(st plazieren, mit dem Instrument
etwas andrticken und eine Folie auflegen. Die vorgewérmte
zweite Kivettenhalfte aufsetzen. Die Kivette mit 2 t Druck
zusammenpressen und unter Druck abkdihlen lassen.

Schneideanteil reduzieren

Kiivette 6ffnen, Folie entfernen und obere Kivettenhalfte
wieder im kochenden Wasser temperieren. Fiir den Schnei-
debereich mit einem scharfen Instrument die Dentinmasse
schrdg reduzieren.

Schneide anmischen
In einem Gumminapf SR Ivocron Schneide anmischen

(dinnfltissiger als Dentin) und 3-4 Minuten anteigen lassen.

Anschliessend mit einem Instrument auftragen und ver-
teilen.

Schneide pressen

Eine Folie auflegen, die vorgewdrmte zweite Kiivettenhalfte
aufsetzen, schliessen und ziigig pressen. Der Pressdruck
betragt ca. 1,5 t und liegt leicht tiefer als fir Dentin. Unter
Druck abkdihlen lassen.

Halsanteil fiir PE-Schichtung

Kiivette 6ffnen, Folie entfernen und obere Kivettenhalfte
wieder im kochenden Wasser temperieren. Fir den Hals-
bereich mit einem scharfen Instrument die Dentinmasse zer-
vikal schrdg reduzieren.

Hals anmischen

In einem Gumminapf SR Ivocron Hals anmischen und zuge-
deckt ca. 2-3 Minuten anteigen lassen. Die Masse ist verar-
beitungsfahig, wenn sie nicht mehr am Spatel klebt.

Hals einlegen, pressen

Den freigelegten Halsbereich mit der angeriihrten Masse
fiillen, eine Folie auflegen, die vorgewarmte zweite Kivet-
tenhalfte aufsetzen, schliessen und ziigig pressen. Der Press-
druck betragt ca. 1t und liegt leicht tiefer als fiir Schneide.
Unter Druck abkihlen lassen.

Polymerisieren

Kiivette im Spannrahmen fixieren.

— Einzelkronen
In kaltem Wasser aufsetzen, 30 Minuten kochen und
langsam abkuhlen.

— Briicken
In 70 °C heissem Wasser 30 Minuten vorwdrmen,
anschliessend 30 Minuten kochen und langsam
abkiihlen.

Ausarbeiten und Polieren

Die Ausarbeitung erfolgt gemdss der allgemein iiblichen
Vorgehensweise fiir PMMA-Materialien. D.h.: Ausarbeiten
mit Frasen und Gummipolierern, Vorpolieren mit Ziegen-
haarbUrste und Bimsstein, Hochglanzpolieren mit Woll-
schwabbel und Hochglanzpoliermittel (z.B. Ivoclar Vivadent
Universalpolierpaste).

Charakterisieren

Die SR Ivocron Intensiv Pulver sind reaktive Polymere. Sie
werden konzentriert fiir starke Charakterisierungen oder zur
farblichen Modifikation von Dentin-, Hals- oder Schneide-
material eingesetzt.

SR Ivocron Intensiv werden je nach Art der Arbeit mit Cold,
Hot oder Press Liquid angemischt. Dabei dasselbe Liquid
einsetzen wie fir die restlichen Massen. Kleine Mengen
kénnen auch trocken eingelegt und nachtréaglich mit Mono-
mer benetzt werden.



Zusammenfassung wichtiger Daten

Cold Technik

— Mischungsverhdltnis in Volumen
1 Teil Polymer : 1 Teil Monomer

— Mischungsverhéltnis in g
1 g Polymer : 0,83 g Monomer

— Anteigzeit
3—4 Minuten

— \Verarbeitungbreite bei 23 °C
ca. 8 Minuten

— Polymerisation
Im Drucktopf mit 2—6 bar Druck wéhrend 15 Minuten
bei 40-50 °C

Hot Technik
— Mischungsverhéltnis in Volumen
1-1,5 Teile Polymer : 1,5 Teile Monomer
— Mischungsverhdltnis in g
1-1,5 g Polymer : 1,25 g Monomer
— Anteigzeit
2-3 Minuten
— Verarbeitungbreite bei 23 °C
Abhdngig vom Mischungsverhéltnis ca. 8-25 Minuten
— Polymerisation mit Modell
Im Drucktopf mit 2-6 bar Druck wahrend 25-30 Minuten
bei 100 °C
— Polymerisation ohne Modell
Im Drucktopf mit 2-6 bar Druck wahrend 10 Minuten
bei 120 °C

Press Technik
Dentin und Hals
— Mischungsverhdltnis in Volumen
2,5 Teile Polymer : 1 Teil Monomer
— Mischungsverhéltnis in g
2,5 g Polymer : 0,83 g Monomer
— Anteigzeit
2-3 Minuten
— Verarbeitungbreite bei 23 °C
ca. 8-10 Minuten

Schneide
— Mischungsverhdltnis in Volumen
2 Teile Polymer : 1 Teil Monomer
— Mischungsverhéltnis in g
2 g Polymer : 0,83 g Monomer
— Anteigzeit
3—4 Minuten
— Verarbeitungbreite bei 23 °C
ca. 8-10 Minuten

Polymerisation Einzelkrone

In der Kiivette im Pressrahmen. Im kalten Wasser aufsetzen
und zum Kochen bringen. Wahrend 30 Minuten kochen.
Langsam abkhlen lassen.

Polymerisation Briicke

In der Kivette im Pressrahmen. In 70 °C wahrend

30 Minuten vorwarmen, anschliessend 30 Minuten kochen.
Langsam abkiihlen lassen.

Lagerhinweise

— Fiir Kinder unerreichbar aufbewahren!

— Lagerhinweise und Verfalldatum auf der Sekundarver-
packung beachten.

— Produkte nach Ablauf des Verfalldatums nicht mehr
verwenden.

Farben

Mit SR Ivocron kénnen alle 20 Chromascop-Farben repro-
duziert werden. Fiir die Kombination mit Zahnen nach dem
SR Vivodent PE Farbschliissel bieten wir 20 Halsmassen an.
Fir die farbliche Modifikation sind zusatzlich 10 Intensiv
Polymere erhéltlich.

Intensive

1 — clear 6 — dunkelbraun
2 — weiss 7 — rosa

4 — gelborange 9 — blau

5 — hellbraun

Erstellungsdatum der Verarbeitungsanleitung:
01/2008

Hersteller
Ivoclar Vivadent AG, FL-9494 Schaan / Liechtenstein

Dieses Material wurde fiir den Einsatz im Dentalbereich entwickelt und muss geméss Gebrauch-
sinformation verarbeitet werden. Fiir Schaden, die sich aus anderweitiger Verwendung oder nicht
sachgemasser Verarbeitung ergeben, ibernimmt der Hersteller keine Haftung. Dariiber hinaus ist
der Verwender verpflichtet, das Material eigenverantwortlich vor dessen Einsatz auf Eignung und
Verwendungsmaglickeit fiir die vorgesehenen Zwecke zu priifen, zumal wenn diese Zwecke nicht
in der Gebrauchsinformation aufgefiihrt sind.



Mode d'emploi

Définition

SR Ivocron PE est un matériau pour incrustations a base de
polyméthacrylate de méthyle (PMMA). Selon le monomére
choisi, SR Ivocron peut, suivant I'indication, étre travaillé
selon la technique de coulée a froid, la technique de libre
modelage avec polymérisation a chaud ou selon la
technique de pressée a chaud avec mise en moufle.

Indication

Technique de polymérisation a froid

(technique de coulée)

— technique pour la réalisation de provisoires a court et
moyen terme

— collage de dents prothétiques évidées sur plaques
squelettées

— réparations

Technique de libre modelage avec polymérisation a

chaud (technique de stratification)

— technique d'incrustation pour couronnes et bridges

Technique de pressée a chaud (mise en moufle)

— technique d'incrustation pour couronnes et bridges

Contre-indication
Utilisation directement en bouche

Composition

SR Ivocron Liquide Liquide Liquide
(Cold) (Hot) (Press)
% (poids)
Méthacrylate 86.5 65 90
de méthyle
Diméthacrylate 13.0 35 10
Catalyseur 0.5 - -

— Poudre SR Ivocron Dentine, incisale, collet et
intensive
se compose de méthacrylate de polyméthyle (> 98 %
poids), de catalyseur et de pigments (< 2 % poids)

— Poudre opaquer SR Ivocron
se compose de copolymeres, d'oxyde d'aluminium, de
sulfate de baryum et de dioxyde de titane (> 98 poids
%), de catalyseurs et de pigments (< 2 % poids)

— Liquide opaquer SR Ilvocron
Méthacrylate de méthyle =99 % (poids) ;
Catalyseur < 1 % (poids)

Effets secondaires

Des effets secondaires systémiques sont inconnus a ce jour.
Dans des cas isolés, des réactions allergiques au poly-
méthacrylate de méthyle (PMMA) ont été décrites.

Recommandations

Le liquide SR Ivocron Opaquer ainsi que les liquides pour les
techniques a froid, a chaud et de pressée contiennent du
méthacrylate de méthyle. Le MMA est irritant et s'enflamme
facilement (point éclair 10 °C). Ne pas inhaler les vapeurs.
Irrite les yeux, les organes respiratoires et la peau.
Sensibilisation possible par le contact cutané. Pour d'autres
renseignements, se référer a la fiche de données de sécurité
CE.

Technique a froid (Technique de coulée)

SR Ivocron peut étre utilisé rapidement et facilement avec le
liquide "Cold" pour des travaux provisoires a court et moyen
terme, pour le collage de dents de prothéses évidées et
comme matériau de réparation pour le PMMA.

Provisoires

Réalisation du modeéle, du Wax Up et de la clef en
silicone

Réaliser un modeéle de travail en platre dur, ainsi qu' un Wax
Up et contréler forme et fonction. Puis, confectionner une
clef en silicone.

Isoler

Ebouillanter la cire. Combler les zones rétentives du modéle
avec de la cire rose et immerger le modeéle dans I'eau
pendant 5 minutes. Isoler deux fois le modéle avec le
Separating Fluid. Attendre entre chaque couche que la
surface ne brille plus.

Conseil !

Les moignons légérement rugueux ou rétentifs peuvent
étre isolés et mis de dépouille avec le gel d'isolation
élastique SR Ivocron Separator. Appliquer le SR Ivocron
Separator et laisser sécher pendant env. 5 minutes.

Incisal et Dentine

Réaliser un mélange fluide de la masse incisale SR Ivocron
correspondante dans un petit godet caoutchouc propre.
Laisser reposer refermé pendant 2 a 3 minutes environ.
Procéder de la méme maniére avec la masse dentine. La
masse incisale encore bien fluide doit étre versée dans la
clef en silicone au niveau du bord incisif. Dés que la masse
incisale ne coule plus, remplir la clef en silicone de dentine.
Placer celle-ci sur le modele isolé et fixer avec un élastique.
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Polymérisation

La polymérisation s'effectue dans un appareil de pression
(par ex. lvomat) pendant 15 minutes a 40-50°C et sous
2-6 bar de pression.

Finition, polissage

La finition s'effectue comme pour les matériaux en PMMA,

c'estadire:

— finition avec des fraises et des pointes a polir en
caoutchouc,

— prépolissage avec une brosse de poils de chévre et pierre
ponce,

— polissage au brillant avec un disque en laine et une pate
de brillantage (par ex. Péte a polir universelle d'lvoclar
Vivadent)

Collage de dents prothétiques évidées sur un
chassis métallique

Mise en place, réalisation de la clef en silicone
Tailler la dent artificielle pour I'adapter sur le modele de
travail, fixer a la cire et contréler avec le maxillaire
antagoniste. Réaliser une clef en silicone.

Isoler

Ebouillanter la cire. Combler les zones rétentives du modéle
avec de la cire rose et immerger ensuite dans I'eau pendant
5 minutes. Isoler deux fois le modeéle avec le Separating
Fluid. Attendre entre chaque couche jusqu'a ce que la
surface ne brille plus.

Mouiller
Rendre les talons des dents rugueux, les replacer dans la
clef en silicone et mouiller avec le monomére.

Liaison métallique
Sabler la surface de liaison de la partie métallique a I'oxyde
d'aluminium

Conseil !

Nous conseillons d'utiliser SR Link pour la liaison métal/
résine. Sabler I'armature a |'oxyde d'aluminium, secouer,
mouiller au SR Link et laisser sécher pendant 3 minutes.

Opaquer

Mélanger I'opaquer avec le liquide SR Ivocron Opaquer

et laisser reposer pendant 2-3 minutes dans récipient
recouvert. Ensuite, I'appliquer sur la partie métallique a
couvrir. Le SR Ivocron Opaquer est autopolymérisant. Aprés
15 minutes environ, la polymérisation est terminée.

Conseil !
Controler le durcissement avec un instrument avant de
poursuivre les autres étapes de travail.

Dentine et Incisal

Réaliser un mélange fluide de la dentine ou de I'incisal

SR Ivocron dans un godet en caoutchouc et laisser reposer
refermé pendant 3 a 4 minutes environ.

Conseil !

Pour une meilleure adaptation de la teinte dans la zone
interdentaire, on peut mélanger incisal et dentine dans un
rapport de 1:1

Verser le mélange Ivocron encore fluide dans la clef,
laisser reposer brievement et placer aussit6t dans |'appareil
de pression.

Polymérisation

La polymérisation s'effectue dans un appareil de pression
(par ex. lvomat) pendant 15 minutes a 40-50°C et sous
2-6 bar de pression.

Finition, polissage

La finition s'effectue comme pour les matériaux en PMMA,

c'esta dire:

— finition avec des fraises et des pointes a polir en
caoutchouc,

— prépolissage avec une brosse de poils de chévre et pierre
ponce,

— polissage au brillant avec un disque en laine et une pate
de brillantage (par ex. Pate a polir universelle
d'Ivoclar Vivadent)



Technique de polymérisation a chaud
(technique de stratification)

Quand SR Ivocron est mélangé avec le liquide a chaud, on
obtient une consistance agréablement souple. Ainsi, le
matériau peut étre librement modelé et stratifié. La poly-
mérisation s'effectue ensuite dans un appareil sous pression
a une température d'au moins 100°C et confére au
matériau une excellente qualité. Cette technique est de
préférence indiquée pour des travaux provisoires a long
terme et pour des couronnes et bridges a co(it avantageux.

Réalisation de I'armature

Concevoir des bridges antérieurs de facon a ce que les zone
palatine et incisale soient en métal. Sur les bridges
postérieurs, c'est la zone occlusale qui doit étre métallique.
Mettre en place sur les zones a incruster, des rétentions
mécaniques (par ex. macro-rétentions d'lvoclar Vivadent)

Isoler

Combler les zones rétentives du modeéle avec de la cire rose
et immerger le modéle dans I'eau pendant 5 minutes. Isoler
deux fois le modéle avec le Separating Fluid. Attendre entre
chaque couche jusqu'a ce que la surface ne brille plus.

Liaison avec le métal

Sabler la partie métallique du bridge devant étre incrustée a
|'oxyde d'aluminium. Etant donné que |'opaquer ne peut
entrer en liaison chimique avec le métal, I'armature doit
comporter des rétentions mécaniques.

Conseil !

Nous conseillons d'utiliser SR Link pour la liaison métal/
résine. Sabler I'armature a I'oxyde d'aluminium, secouer,
mouiller au SR Link et laisser sécher pendant 3 minutes.

Opaquer

Mélanger I'opaquer avec le liquide SR Ivocron Opaquer et
laisser reposer pendant 2—3 minutes dans récipient
recouvert. Ensuite, I'appliquer sur la partie métallique a
couvrir. Le SR Ivocron Opaquer est autopolymérisant. Apres
15 minutes environ, la polymérisation est terminée.

Conseil !
Controler le durcissement avec un instrument avant de
poursuivre les autres étapes de travail.

Dentine et Incisal

Réaliser un mélange fluide de la dentine ou de I'incisal

SR Ivocron dans un godet en caoutchouc et laisser reposer
refermé pendant 2 & 3 minutes environ. Replacer I'armature
sur le modeéle isolé et monter le SR Ivocron couche par
couche avec un pinceau ou un instrument.

Polymérisation

La polymérisation s'effectue dans un appareil de pression
(par ex. lvomat) pendant 30 minutes a 100°C et sous
2-6 bar de pression.

Conseil !

Sans modele, la polymérisation dans I'appareil (par ex.
lvomat) peut avoir lieu pendant 10 minutes a 120°C et
sous 2—6 bar de pression. A cette température, le pltre
serait détruit.

Finition, polissage

La finition s'effectue comme pour les matériaux en PMMA,

c'esta dire:

— finition avec des fraises et des pointes a polir en
caoutchouc,

— prépolissage avec une brosse de poils de chévre et pierre
ponce,

— polissage au brillant avec un disque en laine et une pate
de brillantage (par ex. Pate a polir universelle d'lvoclar
Vivadent)



Technique de pressée a chaud
(mise en moufle)

Dans la technique de mise en moufle, SR Ivocron est
mélangé avec le liquide Press.Grace a cela, on obtient une
pate agréablement souple, préte a étre pressée.

Conception de I'armature

Concevoir des bridges antérieurs de fagon a ce que les zone
palatine et incisale soient en métal. Sur les bridges
postérieurs, c'est la zone occlusale qui doit étre métallique.
Mettre en place sur les zones a incruster, des rétentions
mécaniques (par ex. SR Micro-/SR Macro-rétentions d'lvoclar
Vivadent).

Liaison avec le métal

Sabler la partie métallique du bridge devant étre incrustée a
I'oxyde d'aluminium. Etant donné que I'opaquer ne peut
entrer en liaison chimique avec le métal, I'armature doit
comporter des rétentions mécaniques.

Conseil !

Nous conseillons d'utiliser SR Link pour la liaison métal/
résine. Sabler |'armature a |'oxyde d'aluminium, secouer,
mouiller au SR Link et laisser sécher pendant 3 minutes.

Opaquer

Mélanger I'opaquer avec le liquide SR Ivocron Opaquer

et laisser reposer pendant 2—3 minutes dans récipient
recouvert. Ensuite, I'appliquer sur la partie métallique a
couvrir. Le SR Ivocron Opaquer est autopolymérisant. Aprés
15 minutes environ, la polymérisation est terminée.

Conseil !
Controler le durcissement avec un instrument avant de
poursuivre les autres étapes de travail.

Montage de la forme de la couronne, mise en
moufle

Modeler soigneusement le volume de I'incrustation avec
une cire en teinte dentaire. Mettre en moufle la couronne
terminée a I'aide de platre dur.
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Important !
Respecter un angle de 25-30° et veiller a ce que les faces
proximales soient bien dégagées.

Ebouillanter et isoler

Ouvrir le moufle et ébouillanter. Isoler deux fois les parties
de platre chaudes avec du Separating Fluid. Attendre entre
chaque couche jusqu'a ce que la surface ne brille plus.

Préchauffer la contrepartie

Tempérer la contrepartie dans I'eau bouillante pour la
préparer a la pressée. L'eau ne doit pas atteindre la surface
isolée.

Mouiller I'opaquer
Mouiller I'opaquer avec du monomeére

Préparation de la masse dentine

Dans un godet, mélanger SR Ivocron Dentine avec le liquide
Press pour obtenir un mélange épais. Laisser reposer
refermé pendant 2—-3 minutes environ. La masse est préte a
I'emploi lorsqu'elle ne colle plus a la spatule.

Pressée de la masse dentine

Appliquer la masse dentine sur I'armature, appuyer
légérement avec |'instrument et recouvrir d'une feuille
polyéthylene. Mettre en place la contrepartie préchauffée
du moufle. Fermer le moufle sous 2 t de pression et laisser
refroidir sous la presse.

Réduire la partie incisale

Ouvrir le moufle, retirer la feuille polyéthylene et tempérer a
nouveau la partie supérieure du moufle dans I'eau
bouillante. Pour la partie incisale, réduire en biais la masse
dentine avec un instrument tranchant.

Mélanger la masse incisale

Dans un godet, mélanger SR Ivocron Incisal (plus liquide que
la dentine) et laisser reposer pendant 3—4 minutes.
Appliquer ensuite et étaler avec un instrument.

Presser la masse incisale

Superposer une feuille polyéthyléne, placer la contrepartie
préchauffée du moufle, fermer et presser rapidement. La
pression s'éléve a env. 1,5 t et est donc un peu moins élevée
que pour la dentine. Laisser refroidir sous pression.

Partie collet pour stratification PE

Ouvrir le moufle, retirer la feuille polyéthyléne et tempérer a
nouveau la partie supérieure du moufle dans I'eau
bouillante. Pour la partie cervicale, réduire en biais la masse
dentine avec un instrument tranchant.



Mélanger la masse collet

Dans un godet, mélanger SR Ivocron collet et laisser reposer
refermé pendant 2—3 minutes environ. La masse est préte a
I'emploi lorsqu'elle ne colle plus a la spatule.

Appliquer la masse collet, presser

Remplir la partie cervicale avec la masse mélangée, couvrir
d'une feuille polyéthylene, placer la contrepartie préchauffée
du moufle, fermer et presser rapidement. La pression s'éléve
a 1 tetestun peu moins élevée que pour I'incisale. Laisser
refroidir sous pression.

Polymérisation

Fixer le moufle dans la bride

— Couronnes unitaires
Mettre dans I'eau froide, chauffer jusqu'a ébullition,
maintenir a ébullition pendant 30 minutes et laisser
refroidir lentement.

— Bridges
Préchauffer dans de |'eau chaude & 70°C pendant
30 minutes, porter a ébullition pendant 30 minutes et
laisser refroidir lentement.

Finition et polissage

La finition s'effectue comme pour les matériaux en PMMA.,

c'estadire:

— finition avec des fraises et des pointes a polir en
caoutchouc,

— prépolissage avec une brosse de poils de chévre et une
pierre ponce,

— polissage au brillant avec un disque en laine et une pate
de brillantage (par ex. Péte a polir universelle d'lvoclar
Vivadent)

Caractérisations

Les poudres SR Ivocron Intensif sont des polyméres réactifs.
Elles sont utilisées pour des caractérisations importantes ou
pour la modification de teinte des masses dentine, collet ou
incisal.

SR Ivocron Intensif est mélangé, selon la méthode de travail,
avec les liquides Cold, Hot ou Press. Toujours utiliser le
méme liquide comme pour les autres masses. Des petites
quantités peuvent également étre appliquées a I'état sec et
ensuite mouillées avec du monomére.

Résumé des données importantes

Technique de polymérisation a froid
— Rapport de mélange en volume
1 part de polymere : 1 part de monomere Cold
— Rapport de mélange en g
1 g de polymére : 0,83 g de monomere Cold
— Temps de maturation
3—4 minutes
— Temps de manipulation a 23°C
8 minutes environ
— Polymérisation
dans I'appareil a pression sous 2—6 bar pendant
15 minutes a 40-50°C

Technique de polymérisation a chaud
— Rapport de mélange en volume
1-1,5 part de polymere : 1,5 part de monomére Hot
— Rapport de mélange en g
1-1,5 g de polymere : 1,25 g de monomére Hot
— Temps de maturation
2-3 minutes
— Temps de manipulation a 23°C
en fonction du rapport de mélange, env. 8-25 minutes
— Polymérisation avec le modéle
dans I'appareil a pression sous 2—6 bar pendant
25-30 minutes a 100°C
— Polymérisation sans modeéle
dans I'appareil a pression sous 2—6 bar pendant
10 minutes a 120°C

Technique de pressée
Dentine et collet
— Rapport de mélange en volume
2,5 parts de polymére : 1 part de monomére Press
— Rapport de mélange en g
2,5 g de polymere : 0,83 g de monomere Press
— Temps de maturation
2-3 minutes
— Temps de manipulation a 23°C
8-10 minutes environ

Incisal
— Rapport de mélange en volume
2 parts de polymere : 1 part de monomére Press
— Rapport de mélange en g
2 g de polymére : 0,83 g de monomere Press
— Temps de maturation
3-4 minutes
— Temps de manipulation a 23°C
8-10 minutes environ



Polymérisation de couronne unitaire

dans le moufle a I'intérieur de la bride placer dans I'eau
froide et porter a ébullition, cuire pendant 30 minutes,
laisser refroidir lentement

Polymérisation de bridge

dans le moufle a I'intérieur de la bride préchauffer a 70°C
pendant 30 minutes, cuire ensuite pendant 30 minutes,
laisser refroidir lentement

Recommandations de stockage

— Tenir hors de portée des enfants

— Respecter les conditions de stockage et la date de
péremption sur I'emballage secondaire

— Ne plus utiliser les produits au-dela de la date de
péremption

Teintes

Toutes les 20 teintes du Chromascop peuvent étre
reproduites avec SR Ivocron. Pour la combinaison avec les
dents d'apres le teintier SR Vivodent PE, nous vous
proposons 20 masses collet. Pour la modification de teinte,
10 polyméres intensifs supplémentaires sont disponibles.

Intensif

1 — clear 6 — brun foncé
2 — blanc 7 — rose

4 — aune orange 9 — bleu

5 — brun clair

Date de réalisation du présent mode d'emploi
01/2008

Production
Ivoclar Vivadent AG, FL-9494 Schaan / Liechtenstein

Ce matériau a été développé pour un emploi dans le domaine dentaire et doit étre utilisé confor-
mément au mode d'emploi. Le fabricant décline toute responsabilité pour les dommages résul-
tant d'une utilisation non conforme au mode d'emploi ou a d'autres fins. L'utilisateur est tenu de

vérifier sous sa propre responsabilité I'appropriation du produit a I'utilisation prévue et ce
d'autant plus si celle-ci n'est pas citée dans le mode d'emploi.

Istruzioni d'uso

Descrizione

SR Ivocron & un materiale per rivestimento estetico a base
di PMMA. Con la scelta del monomero, a seconda delle indi-
cazioni, puo essere lavorato nella tecnica a freddo (Cold), a
caldo (Hot) o in muffola (Press).

Indicazioni

Tecnica Cold (tecnica di colaggio)

— provvisori a breve e medio termine

— fissaggio di denti per protesi limati ed adattati su
scheletrati

— riparazioni

Tecnica Hot (tecnica di stratificazione)

— rivestimento estetico per ponti e corone

Tecnica Press (tecnica in muffola)

— rivestimento estetico per ponti e corone

Controindicazioni
Impiego diretto in cavo orale.

Composizione

SR Ivocron liquido liquido liquido
Cold Hot Press
% in peso
metilmetacrilato 86.5 65 90
dimetacrilato 13.0 35 10
catalizzatore 0.5 - -

— SR Ivocron polveri dentina, smalto, colletto
ed intensivo
sono composte da polimetiimetacrilato (> 98% in peso),
catalizzatori e pigmenti (< 2% in peso).

— SR Ivocron Opaquer polvere
composto da copolimero, ossido di alluminio, solfato di
bario e ossido di titanio (> 98% in peso), catalizzatori e
pigmenti (< 2% in peso).

— SR Ivocron Opaquer liquido
metilmetacrilato > 99% in peso, catalizzatore < 1% in
peso.

Effetti collaterali

Non sono finora noti effetti collaterali di tipo sistemico. In
singoli casi, nell’'uso di materiali PMMA sono state descritte
reazioni allergiche.



Avvertenze

I liquidi SR Ivocron Opaquer, Cold, Hot e Press contengono
metilmetacrilato. MMA ¢ irritante e facilmente infiammabile
(punto di infiammabilita 10°C). Non inalare i vapori. Irrita gli
occhi, gli organi di respirazione e la pelle. E' possibile sensi-
bilizzazione da contatto cutaneo. Per ulteriori informazioni
vedi la scheda tecnica di sicurezza CEE.

Tecnica Cold (tecnica di colaggio)

SR Ivocron con il liquido Cold, € facilmente e velocemente
impiegabile per provvisori a breve e medio termine, per il
fissaggio di denti per protesi limati ed adattati su scheletrati
e come materiale per riparazioni per PMMA.

Provvisori

Realizzazione del modello, modellazione in cera
(Wax-up), realizzazione della mascherina in silicone
Realizzare il modello di lavoro in gesso duro. Eseguire la
modellazione in cera (Wax-up) e controllarla in riguardo a
forma e funzione. Preparare una mascherina in silicone.

Isolamento

Eliminare la modellazione in cera ed i sottosquadri del
modello p.e. con cera rosa od altro, infine bagnare il
modello per 5 minuti. Isolare il modello per 2 volte con
Separating Fluid. Attendere fra uno strato e I'altro finché la
superficie non € pili lucida.

Consiglio

Per monconi ruvidi o con minimi sottosquadri & possibile
utilizzare SR Ivocron Separator. Applicare SR Ivocron
Separator e lasciare asciugare per 5 minuti ca.

Smalto e dentina

Miscelare la quantita necessaria di SR Ivocron smalto con
liquido Cold in consistenza fluida in un piccolo contenitore
in gomma pulito e lasciarlo maturare coperto per ca.

2-3 minuti. Procedere allo stesso modo con la dentina.
Colare la massa smalto ancora fluida nella mascherina in
silicone. Non appena il materiale non & piu colabile,
riempire la mascherina con la dentina. Riposizionare la
mascherina in silicone cosi riempita sul modello e fissarla
con un elastico.

Polimerizzazione

La polimerizzazione avviene in pentola a pressione o
apparecchio idropneumatico (p.e. lvomat) per 15 minuti a
40-50 °C e 2—6 bar di pressione.

Rifinitura, lucidatura

La rifinitura avviene secondo le consuete procedure per
i materiali PMMA, ciog rifinire con frese e gommini,
prelucidare con spazzolini di pelo di capra e pomice,
lucidare a specchio con feltrino e pasta per lucidatura a
specchio (p.e. pasta per lucidatura Ivoclar Vivadent).

Fissaggio di denti per protesi limati ed
adattati su scheletrati

Montaggio, realizzazione della mascherina in
silicone

Limare ed adattare il dente e posizionarlo in riferimento ai
perni ritentivi dello scheletrato sul modello di lavoro.
Fissarlo con cera e controllarlo con il modello antagonista.
Realizzare una mascherina in silicone.

Isolamento

Eliminare la cera, eliminare i sottosquadri p.e. con cera rosa
o altro, infine bagnare il modello per 5 minuti. Isolare il
modello per 2 volte con Separating Fluid. Attendere fra un
strato e I'altro finché la superficie non € piti lucida.

Umettamento
Irruvidire la base dei denti, riposizionarli nella mascherina in
silicone ed umettare con monomero.

Adesione con il metallo
Sabbiare con biossido di alluminio la parte metallica dello
scheletrato da rivestire.

Consiglio

Per |"adesione chimica con il metallo si consiglia I'impiego
di SR Link. Sabbiare la struttura con biossido di alluminio e
scrollare la sabbia dalla struttura picchiettando. Umettare

con SR Link e lasciare asciugare per 3 minuti.

Opaquer

Miscelare la corrispondente quantita di Opaquer con il liqui-
do Opaquer e lasciare maturare coperto per ca. 2—3 minuti.
Infine rivestire fino a coprire lo scheletrato. SR Ivocron
Opaquer & autoindurente. La polimerizzazione é conclusa
dopo ca. 15 minuti.

Consiglio
Controllare I'indurimento con uno strumento prima di
proseguire con le ulteriori fasi di lavorazione.



Dentina e smalto

Miscelare in una coppetta in gomma la relativa quantita di
SR Ivocron dentina o smalto con liquido Cold in consistenza
fluida e lasciare maturare coperto per ca. 3—4 minuti.

Consiglio

Per un migliore adattamento cromatico nella zona inter-
dentale ¢ possibile miscelare smalto e dentina in rapporto
1:1.

Colare la miscela di lvocron ancora fluida nella mascherina
in silicone, lasciare maturare brevemente e mettere subito in
pentola a pressione o apparecchio idropneumatico (p.e.
lvomat).

Polimerizzazione

La polimerizzazione avviene in pentola a pressione o
apparecchio idropneumatico (p.e. lvomat) per 15 minuti

a 40-50 °C e 2-6 bar di pressione.

Rifinitura, lucidatura

La rifinitura avviene secondo le consuete procedure per i
materiali PMMA, cioe rifinire con frese e gommini,
prelucidare con spazzolini di pelo di capra e pomice, lucidare
a specchio con feltrino e pasta per lucidatura a specchio
(p.e. pasta per lucidatura Ivoclar Vivadent).
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Tecnica Hot (tecnica di stratificazione)

SR Ivocron miscelato con il liquido Hot assume una
piacevole consistenza plastica. In tal modo il rivestimento
estetico & liberamente stratificabile. Il rivestimento
raggiunge la buona qualita del materiale in apparecchio
idropneumatico (p.e. lvomat) ad almeno 100°C.

Questa tecnica viene impiegata preferibilmente per corone e
ponti economici e per prowvisori a lungo termine.

Realizzazione della struttura

Realizzare in metallo i ponti anteriori palatalmente e
comprendendo la zona incisale. Per i ponti posteriori
realizzare in metallo la zona occlusale. Applicare ritenzioni
meccaniche (p.e. SR Micro e SR Macro ritenzioni Ivoclar
Vivadent) sulle superfici da rivestire.

Isolamento

Eliminare i sottosquadri ed infine bagnare il modello per

5 minuti. Isolare il modello per 2 volte con Separating Fluid.
Fra uno strato e |'altro attendere finche la superficie non e
piti lucida.

Adesione

Sabbiare con biossido di alluminio le parti di metallo del
ponte da rivestire. Poiché I'Opaquer non puo avere legame
chimico con il metallo, alla struttura devono essere
apportate ritenzioni meccaniche.

Consiglio

Per |'adesione chimica con il metallo si consiglia I'impiego
di SR Link. Sabbiare la struttura con biossido di alluminio e
scrollare la sabbia dalla struttura picchiettando. Umettare
con SR Link e lasciare asciugare per 3 minuti.

Opaquer

Miscelare la corrispondente quantita di Opaquer con il
liquido Opaquer e lasciarlo maturare coperto per ca.

2-3 minuti. Infine rivestire fino a coprire la struttura.

SR Ivocron Opaquer € autoindurente. La polimerizzazione &
conclusa dopo ca. 15 minuti.

Consiglio
Controllare I'indurimento con uno strumento prima di
prosequire con le ulteriori fasi di lavorazione.

Dentina e smalto

Miscelare in una coppetta in gomma la relativa quantita di
SR Ivocron dentina o smalto con liquido Hot e lasciare
maturare coperto per ca. 3—4 minuti.

Riposizionare la struttura sul modello isolato e costruire il
restauro a strati con un pennello o strumento.



Polimerizzazione

La polimerizzazione con il modello avviene in apparecchio
idropneumatico (p.e. lvomat) per 30 minuti a 100 °C e
2-6 bar pressione.

Consiglio

Senza modello, la polimerizzazione in apparecchio
idropneumatico (p.e. lvomat) puo avvenire per 10 minuti
a 120 °C a 2-6 bar di pressione. Il gesso viene distrutto a
queste temperature.

Rifinitura, lucidatura

La rifinitura avviene secondo le consuete procedure per i
materiali PMMA, ciog rifinire con frese e gommini,
prelucidare con spazzolini di pelo di capra e pomice, lucidare
a specchio con feltrino e pasta per lucidatura a specchio
(p.e. pasta per lucidatura Ivoclar Vivadent).

Tecnica Press (in muffola)

Nella tecnica in muffola SR Ivocron viene miscelato con il
liquido Press. In tal modo si ottiene un impasto piacevol-
mente plastico facile da pressare.

Realizzazione della struttura

Realizzare in metallo i ponti anteriori palatalmente e com-
prendendo la zona incisale. Per i ponti posteriori realizzare
in metallo la zona occlusale. Applicare ritenzioni meccaniche
(p.€. SR Micro e SR Macro ritenzioni lvoclar Vivadent) sulle
superfici da rivestire.

Adesione

Sabbiare con biossido di alluminio le parti di metallo del
ponte da rivestire. Poiché I'Opaquer non puo avere legame
chimico con il metallo, alla struttura devono essere
apportate ritenzioni meccaniche.

Consiglio

Per I'adesione chimica con il metallo si consiglia I'impiego
di SR Link. Sabbiare la struttura con biossido di alluminio e
scrollare la sabbia dalla struttura picchiettando. Umettare
con SR Link e lasciare asciugare per 3 minuti.

Opaquer

Miscelare la corrispondente quantita di Opaquer con il
liquido Opaquer e lasciarlo maturare coperto per ca.
2-3 minuti. Infine rivestire fino a coprire la struttura
metallica. SR Ivocron Opaquer é autoindurente. La
polimerizzazione é conclusa dopo ca. 15 minuti.

Consiglio
Controllare I'indurimento con uno strumento prima di
prosequire con le ulteriori fasi di lavorazione.

Realizzazione della forma della corona, messa in
muffola

Modellare correttamente con cera in colore dentale la parte
da rivestire esteticamente rispettando uno spessore labiale
di almeno 1-1,5 mm. Mettere in muffola con gesso duro la
corona ultimata nella sua forma.
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Importante
Mantenere un angolo di 25-30 ° e fare attenzione che
I'oggetto sia facilmente raggiungibile prossimalmente.

Eliminazione della cera ed isolamento

Aprire la muffola ed eliminare la modellazione in cera.
Isolare 2 volte il gesso dello stampo e del controstampo
caldo con Separating Fluid. Attendere fra un strato e I'altro
finché la superficie non é piu lucida.

Preriscaldo del controstampo

Preriscaldare il controstampo nell’acqua bollente per il
successivo processo di pressione. L'acqua non deve
raggiungere la superficie isolata del controstampo.

Umettamento dell’'Opaquer
Umettare con monomero |'Opaquer libero.

Impasto della dentina

Miscelare in una coppetta in gomma SR Ivocron dentina con
liquido Press in consistenza densa e lasciare maturare per
ca. 2-3 minuti. La massa & lavorabile quando non si
appiccica piu alla spatola.

Pressatura della dentina

Posizionare la massa dentina sulla struttura, premerla
leggermente con lo strumento ed applicare un foglio di
polietilene. Applicare sopra il controstampo preriscaldato.
Pressare la muffola con 2 t di pressione e lasciarla
raffreddare sotto pressione.

Riduzione della parte dello smalto

Aprire la muffola, togliere il foglio e riscaldare nuovamente
la parte superiore della muffola in acqua bollente. Ridurre
obliquamente la massa dentina con uno strumento affilato
nella zona dello smalto.

Miscelazione dello smalto

Miscelare SR Ivocron smalto con liquido Press in una
coppetta in gomma (in consistenza piti fluida della dentina) e
lasciare maturare per 3—4 minuti. Infine applicarlo e
distribuirlo con uno strumento.

Pressatura dello smalto

Applicare un foglio di polietilene, posizionare il contro-
stampo riscaldato, chiudere e pressare velocemente. La
pressione e di ca. 1,5 t ed é leggermente inferiore a quella
per la dentina. Lasciare raffreddare sotto pressione.
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Colletto per stratificazione PE

Aprire la muffola, togliere il foglio e riscaldare nuovamente
la parte superiore della muffola in acqua bollente. Ridurre
obliquamente la massa dentina in zona cervicale con uno
strumento affilato.

Miscelazione del colletto

Miscelare in una coppetta in gomma SR Ivocron colletto con
il liquido Press e lasciare maturare per ca. 2—3 minuti. La
massa & lavorabile quando non si appiccica piu alla spatola.

Applicazione del colletto, pressatura

Riempire la zona libera per il colletto con la massa im-
pastata, applicare un foglio di polietilene, applicare I'altra
meta della muffola riscaldata, chiudere e pressare veloce-
mente. La pressione é di ca. 1t ed é leggermente inferiore a
quella per lo smalto. Lasciare raffreddare sotto pressione.

Polimerizzazione

Fissare la muffola nella staffa.

— Corone singole
Mettere in acqua fredda, bollire per 30 minuti e lasciare
raffreddare lentamente.

— Ponti
Preriscaldare in acqua a 70°C per 30 minuti, infine
bollire per 30 minuti e lasciare raffreddare lentamente.

Rifinitura, lucidatura

La rifinitura avviene secondo le consuete procedure per i
materiali PMMA, cioe rifinire con frese e gommini, preluci-
dare con spazzolini di pelo di capra e pomice, lucidare a
specchio con feltrino e pasta per lucidatura a specchio (p.e.
pasta per lucidatura Ivoclar Vivadent).

Caratterizzazioni

Le polveri SR Ivocron Intensiv sono polimeri reattivi.
Vengono impiegati puri per forti caratterizzazioni oppure
miscelati con dentina, colletto o smalto per la modifica
cromatica del materiale.

A seconda del tipo di lavoro, SR Ivocron Intensiv viene
miscelato con il liquido Cold, Hot o Press. Utilizzare sempre
lo stesso liquido che si & utilizzato per le altre masse. Piccole
quantita possono essere applicate anche senza liquido
umettando poi con monomero.



Riassunto di dati importanti

Tecnica Cold
— Rapporto di miscelazione in volume
1 parte di polimero : 1 parte di monomero
— Rapporto di miscelazione in g
1 g di polimero : 0,83 g di monomero
— Tempo di maturazione
3—4 minuti
— Tempo di lavorazione a 23 °C
ca. 8 minuti
— Polimerizzazione
in pentola a pressione o apparecchio idropneumatico
(p.e. lvomat) con 2—6 bar di pressione per 15 minuti a
40-50 °C

Tecnica Hot
— Rapporto di miscelazione in volume
1-1,5 parti di polimero : 1,5 parti di monomero
— Rapporto di miscelazione in g
1-1,5 g di polimero : 1,25 g di monomero
— Tempo di maturazione
2-3 minuti
— Tempo di lavorazione a 23 °C
a seconda del rapporto di miscelazione ca. 8-25 minuti
— Polimerizzazione con modello
in apparecchio idropneumatico (p.e. lvomat) con 2—6 bar
di pressione per 25-30 minuti a 100 °C
— Polimerizzazione senza modello
in apparecchio idropneumatico (p.e. lvomat) con 2—6 bar
di pressione per 10 minuti a 120 °C

Tecnica Press
Dentina e colletto
— Rapporto di miscelazione in volume
2,5 parti di polimero : 1 parte di monomero
— Rapporto di miscelazione in g
2,5 g polimero : 0,83 g monomero
— Tempo di maturazione
2-3 minuti
— Tempo di lavorazione a 23 °C
ca. 8-10 minuti

Smalto
— Rapporto di miscelazione in volume
2 parti di polimero : 1 parte di monomero
— Rapporto di miscelazione in g
2,5 g di polvere : 0,83 g di monomero
— Tempo di maturazione
3-4 minuti
— Tempo di lavorazione a 23 °C
ca. 8-10 minuti

Polimerizzazione di una corona singola

in muffola nella staffa di tenuta. Immergere in acqua fredda
e portare ad ebollizione, bollire per 30 minuti e lasciare
raffreddare lentamente

Polimerizzazione di un ponte

in muffola nella staffa di tenuta. Preriscaldare in acqua a
70 °C per 30 minuti Infine bollire per 30 minuti e lasciare
raffreddare lentamente.

Note per la conservazione

— Conservare fuori dalla portata di bambini!

— Attenersi alle avvertenze di conservazione ed alla data di
scadenza riportate sul confezionamento secondario.

— Non utilizzare i prodotti dopo la data di scadenza.

Colori

Con SR Ivocron é possibile riprodurre tutti i 20 colori
Chromascop. Per la combinazione con denti secondo la
scala colori SR Vivodent PE sono disponibili 20 masse
colletto. Inoltre per la modifica cromatica sono disponibili
10 polimeri intensivi.

Intensivi

1 — clear 6 — marrone scuro
2 — bianco 7 — rosa

4 — giallo-arancio 9 — blu

5 — marrone chiaro
Stesura delle istruzioni d'uso: 01/2008

Produttore
Ivoclar Vivadent AG, FL-9494 Schaan / Liechtenstein

Il prodotto € stato realizzato per I'impiego nel campo dentale e deve essere utilizzato secondo le
istruzioni d'uso. Il produttore non si assume alcuna responsabilita per danni derivanti da diverso
0 inadeguato utilizzo. L'utente é tenuto a controllare personalmente |'idoneita del prodotto per
gli impieghi da lui previsti, sopprattutto se questi impieghi non sono riportati nelle istruzioni
d'uso.
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espanol

Instrucciones de uso

Definicion

SR Ivocron es un material para blindajes estéticos en base a
PMMA. Seglin el mondmero elegido y dependiendo de Ia
indicacion, SR Ivocron se puede trabajar segun las técnicas
de autopolimerizacion, termopolimerizacion o mufla.

Indicacion

Técnica autopolimerizable (técnica de vertido o
modelado rapido)

— Técnica para provisionales a corto o medio plazo

— Fijacion de dientes en esqueléticos

— Reparaciones

Técnica de termo - presion, (técnica de capas)
— Técnica de blindaje de coronas y puentes

Técnica de mufla (prensado o mufla)

— Técnica de blindaje de coronas y puentes

Contraindicaciones
Uso directo en boca

Composicion

SR Ivocron liquido liquido liquido
autopoli-  termopoli- para
merizable merizable mufla

% peso

Metacrilato de metilo 86.5 65 90

Dimetacrilato 13.0 35 10

Catalizador 0.5 - -

— SR Ivocron dentina, incisal, cuello e intensivo
Esta compuesto por polimetacrilato de metilo (> 98% en
peso), catalizador y pigmentos (< 2% en peso)

— SR Ivocron opaquer polvo
Esta compuesto por copolimero, Oxido de aluminio,
sulfato de bario y dioxido de titanio (> 98% en peso),
catalizador y pigmentos (< 2% en peso).

— SR Ivocron opaquer liquido
Metacrilato de metilo > 99% en peso, catalizador < 1%
en peso
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Efectos secundarios

Hasta ahora no se conocen efectos secundarios sistémicos.
En algunos casos se han descrito reacciones alérgicas a
materiales de PMMA.

Nota

SR Ivocron opaquer liquido, asi como los liquidos autopoli-
merizable, termopolimerizable y de mufla contienen metacri-
lato de metilo. El MMA es irritante y facilmente inflamable
(punto de inflamacion 10°C). No inhalar los vapores. Irrita
los ojos, 6rganos respiratorios, asi como la piel. Es posible
que provoque sensibilizacion por contacto con la piel. Para
mas informacion consultar la hoja sobre datos de seguridad
UE.

Técnica Autopolimerizable
(técnica de vertido, modelado rapido)

Con el liquido autopolimerizable, SR Ivocron se puede
utilizar de forma rapida y sencilla para provisionales a corto
y medio plazo, para la fijacién de dientes para protesis y
como material de reparacion para PMMA.

Provisionales

Elaboracion de modelos, encerado y llave de silicona
Confeccionar el modelo de trabajo de yeso duro. Encerar
(Wax up) y controlar la forma y la funcién. Terminar una
llave de silicona.

Separacion

Limpiar de cera el modelo, paralelizar las areas de retencion
con cera rosa y finalmente dejar en remojo el modelo
durante 5 minutos. Separar el modelo 2 veces con
Separating Fluid. Esperar entre cada capa hasta que la
superficie pierda el brillo.

Nota!

Mufones rugosos o con pequefias areas de retencion se
pueden separar y nivelar con el gel elastico de separacion
SR Ivocron. Aplicar SR Ivocron Separator y dejar secar
durante aprox. 5 minutos.



Incisal y dentina

Hacer una mezcla fluida de SR Ivocron incisal en un vaso de
goma pequefio y limpio y dejar reposar cerrado durante
aprox. 2—3 minutos. Proceder de igual forma con la dentina.
Verter el incisal todavia fluido en la Ilave de silicona en la
zona prevista para el incisal. Una vez que el incisal no se
desplace, rellenar la llave de silicona con dentina. Volver a
colocar la llave de silicona sobre el modelo y sujetar don
una goma eldstica.

Polimerizacion
La polimerizacion se lleva a cabo en lvomat durante
15 minutos a 40-50 °C y 2—6 bar de presion.

Repasado, pulido

El repasado se realiza seglin los procedimientos habituales
para materilaes de PMMA. Es decir repasado con fresas y
pulidores de goma, prepulido con cepillos de pelo de cabra'y
piedra pémez en polvo, pulir a alto brillo con cepillos de
lana y medios de pulido (p.e. pasta de pulir Universal de
Ivoclar Vivadent).

Fijacién de dientes en esquelético

Montaje y confeccion de la llave de silicona
Repasar el diente, fijar con cera y controlar con la mordida
antagonista. Confeccionar una llave de silicona.

Separacion

Escaldar la cera. Paralelizar las zonas retentivas del modelo
con cera rosa y finalmente introducir el modelo en agua
durante 5 minutos. Aplicar sobre el modelo 2 capas de
Separating Fluid. Esperar entre cada capa hasta que la
superficie ya no brille.

Humectar
Repasar los dientes por basal, volver a colocar en la llave de
silicona y humectar con monémero.

Union a metal
Avrenar la superficie metalica del esquelético a blindar con
oxido de aluminio.

Nota!

Para la union quimica al metal recomendamos el uso de
SR Link. Arenar la estructura con oxido de aluminio, elimi-
nar el polvo con un pincel limpio y seco, humectar con

SR Link y dejar secar durante 3 minutos.

Opaquer

Mezclar el opaquer correspondiente de forma fluida con
SR Ivocron opaquer liquido y dejar reposar tapado durante
2-3 minutos. A continuacion recubrir el esquelético. El
opaquer es autopolimerizable. La polimerizacion esta
finalizada a los 15 minutos.

Nota!
Controlar la polimerizacion con un instrumento, antes de
proseguir con las siguientes fases de trabajo.

Dentina e incisal

Mezclar de forma fluida la correspondiente cantidad de
SR Ivocron dentina e incisal en un vaso de goma y dejar
reposar tapado durante 3 a 4 minutos.

Nota!

Para una mejor adaptacion cromatica en la zona inter-
dental se puede mezclar dentina e incisal en una
proporcion de 1:1.

Verter la mezcla de Ivocron, todavia fluida, en la llave de
silicona, dejar madurar e introducir rapidamente en el
Ivomat.

Polimerizacion
La polimerizacién tiene lugar en el lvomat durante
15 minutos a 40-50 °C'y 2—6 bar de presion.

Repasado y pulido

El repasado se realiza segun es habitual en materiales de
PMMA. Es decir: acabar con fresas de goma, prepulir con
cepillos de pelo de cabra y piedra pémez en polvo, pulir a
alto brillo con cepillos de lana y material de pulir a alto
brillo (p.e. pasta de pulir universal de Ivoclar Vivadent).
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Técnica termo-presion (técnica de
estratificacion por capas)

SR Ivocron mezclado con liquido termopolimerizable alcanza
una consistencia agradable y cremosa. De esta forma se
puede estratificar libremente. El blindaje alcanza la exce-
lente calidad del material en el lvomat a minimo 100 °C.
Esta técnica se utiliza preferentemente para provisionales a
largo plazo, asi como para coronas y puentes econdmicos.

Modelado de la estructura

Modelar los puentes anteriores con la cara palatina e incisal
en metal y en puentes posteriores con la cara oclusal
metalica. Proveer las caras a blindar con retenciones
mecanicas (p.e. SR Micro, SR Macro retenciones de Ivoclar
Vivadent).

Separacion

Nivelar las areas retentivas con cera rosa y a continuacion
sumergir el modelo durante 5 minutos en agua. Aplicar dos
capas de Separating Fluid sobre el modelo. Esperar entre
capa y capa hasta que la superficie ya no brille.

Unién

Avrenar la parte metalica del puente a blindar con ¢xido de
aluminio. Puesto que el opaquer no puede unir quimicamen-
te con el metal, es necesario proveer a la estructura de
retenciones mecanicas.

Nota!

Para la union quimica al metal recomendamos utilizar

SR Link. Arenar la estructura con 6xido de aluminio, elimi-
nar el polvo con un pincel limpio y seco, humectar con

SR Link y dejar secar durante 3 minutos.

Opaquer

Realizar una mezcla fluida del opaquer correspondiente con
SR Ivocron opaquer liquido y dejar reposar tapado durante
2-3 minutos. A continuacion recubrir la estructura metalica.
SR Ivocron opaquer es autopolimerizable. La polimerizacion
concluye después de unos 15 minutos.

Nota!
Controlar la polimerizacién con un instrumento antes de
proseguir con las siguientes fases de trabajo

Dentina e incisal

Realizar una mezcla fluida de SR Ivocron dentina o incisal
en un vaso de goma y dejar reposar cerrado durante unos
2-3 minutos.

Volver a posicionar la estructura sobre el modelo, una vez
aplicado el separador, y reconstruir el blindaje a capas
mediante pincel o instrumento.
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Polimerizacién
La polimerizacién con el modelo se realiza en lvomat
durante 30 minutos a 100 °C'y 2—6 bar de presion.

Nota!

La polimerizacion puede realizarse sin modelo en lvomat
durante 10 minutos a 120 °C'y 2—6 bar de presion. El
yeso se destruye a esta temperautra.

Repasado y pulido

El repasado se realiza segun los procedimientos habituales
para materiales de PMMA. Es decir repasado con fresas y
pulidores de goma, prepulido con cepillos de pelo de cabray
piedra pémez en polvo, pulir a alto brillo con cepillos de
lana y material de pulir (p.e. pasta de pulir Universal de
Ivoclar Vivadent).



Técnica de mufla (técnica de prensado o
de mufla)

En la técnica de mufla, SR Ivocron se mezcla con liquido
termopolimerizable. De esta forma se alcanza una masa
cremosa con buenas propiedades de prensado.

Elaboracion de la estructura

Modelar los puentes anteriores con la cara palatina e incisal
en metal y los puentes con la cara oclusal. Proveer las caras
a blindar con retenciones mecanicas (p.e. SR Micro,

SR Macro retenciones de Ivoclar Vivadent).

Unidn

Arenar la parte metdlica del puente a blindar con éxido de
aluminio. Puesto que el opaquer no puede unir quimicamen-
te con el metal, es necesario proveer a la estructura de
retenciones mecanicas.

Nota!

Para la union quimica al metal recomendamos utilizar

SR Link. Arenar la estructura con ¢xido de aluminio, elimi-
nar el polvo con un pincel limpio y seco, humectar con

SR Link y dejar secar durante 3 minutos.

Opaquer

Realizar una mezcla fluida del opaquer correspondiente con
SR Ivocron opaquer liquido y dejar reposar tapado durante
2-3 minutos. A continuacion recubrir la estructura metalica.
SR Ivocron opaquer es autopolimerizable. La polimerizacion
concluye después de unos 15 minutos.

Nota!
Controlar la polimerizacion con un instrumento antes de
proseguir con las siguientes fases de trabajo

Reconstruccion de la corona, puesta en mufla

Modelar la zona a blindar con cera estética y una vez
terminado colocar el trabajo en mufla.
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Importante!
Mantener un angulo de 25-30° y procurar que la pieza
sea perfectamente accesible desde aproximal.

Escaldar y separar

Abrir la mufla y eliminar la cera con agua caliente. Aplicar
dos capas de Separating Fluid sobre el yeso caliente. Esperar
entre cada capa a que la superficie ya no brille.

Precalentar la contramufla

Calentar la contramufla para el proceso de presion en agua
caliente. Durante este proceso, el agua no debe alcanzar la
superficie separada.

Humectacion del monémero
Humectar con mondmero el opaquer expuesto.

Mezcla de dentina

Realizar una mezcla consistente de SR Ivocron dentina en
un vaso de goma y dejar reposar tapado durante 2—3 minu-
tos. La masa esté lista para su aplicacion cuando no se
pegue a la espatula.

Prensado de la dentina

Aplicar la masa de dentina sobre la estructura, presionar
ligeramente con el instrumento y colocar encima una ldmina
de papel transparente. Colocar encima la otra mitad de la
mufla precalentada. Prensar la mufla con 2 t de presion y
dejar enfriar bajo presion.

Reduccion de la capa de incisal

Abrir la mufla, retirar la Iamina de papel y volver a calentar
la parte superior de la mufla en agua caliente. Eliminar con
un instrumento afilado la masa de dentina con el fin de
crear espacio para la masa incisal.

Mezcla de incisal

Mezclar en un vaso de goma SR Ivocron incisal (més fluido
que la dentina) y dejar reposar durante 3-4 minutos. Final-
mente aplicar y distribuir con un instrumento.

Prensado del incisal

Aplicar una Idmina de papel, colocar la segunda mitad de la
mufla precalentada, cerrar y prensar abundantemente. La
presion de inyeccion es de 1,5 t, es decir ligeramente inferi-
or a la de la dentina. Dejar enfriar bajo presion.

Cuello en la estratificacion PE

Abrir la mufla, retirar la lamina y volver a introducir la parte
superior de la mufla en agua hirviendo. Con un instrumento
afilado reducir la masa de dentina por cervical y crear
espacio para el cuello.
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Mezcla de cuello

Mezclar en un vaso de goma SR Ivocron cuello y dejar
reposar durante 3-4 minutos. La masa esta lista para su
aplicacion cuando no se pegue a la espatula.

Aplicacion del cuello, prensado

Rellenar la zona expuesta con la masa mezclada, colocar
una ldmina, volver a poner la parte superior de la mufla
precalentada, cerrar y prensar abundantemente. La presion
de inyeccion es de 1t, es decir ligeramente inferior a la del
incisal. Dejar enfriar bajo presion.

Polimerizacion

Fijar la mufla en la brida.

— Coronas individuales
Colocar en agua caliente, dejar cocer durante 30 minutos
y enfriar lentamente.

— Puentes
Precalentar durante 30 minutos en agua caliente a 70°C,
a continuacion cocer durante 30 minutos y enfriar lenta-
mente.

Repasado y pulido

El repasado se realiza segun es habitual en materiales de
PMMA. Es decir: acabar con fresas de goma, prepulir con
cepillos de pelo de cabra y piedra pémez en polvo, pulir a
alto brillo con cepillos de lana y material de pulir a alto
brillo (p.e. pasta de pulir universal de Ivoclar Vivadent).

Caracterizaciones

SR Ivocron Intensivo son polimeros reactivos. Estos se
utilizan concentrados para realizar caracterizaciones o
modificaciones crométicas de dentina, cuello o incisal.
Dependiendo del trabajo, SR Ivocron Intensivo se mezcla con
liquido autopolimerizable, termopolimerizable o de mufla.
Utilizar el mismo tipo de liquido que para el resto de las
masas. También se pueden aplicar pequefas cantidades en
seco y humectar posteriormente con monémero.
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Recopilacion de los datos mas
importantes

Técnica autopolimerizable

Relacion de mezcla en volumen

1 parte de polimero : 1 parte de monémero
Relacién de mezcla en g

1 g polimero : 0,83 g monémero

Tiempo de reposo

3—4 minutos

Margen de manipulacién a 23 °C
aprox. 8 minutos

Polimerizacion

En Ivomat con 2—6 bar de presion durante 15 minutos a
40-50 °C

Técnica de termo-presion

Relacion de mezcla en volumen

1-1,5 partes de polimero: 1,5 partes de monémero
Relacion de mezcla en g

1-1,5 g polimero : 1,25 g mondmero

Tiempo de reposo

2-3 minutos

Margen de manipulacién a 23 °C
Dependiendo de la relacion de mezcla unos

8-25 minutos

Polimerizacién con modelo

En Ivomat con 2—6 bar de presion durante

25-30 minutos a 100 °C

Polimerizacién sin modelo

En Ivomat con 2—6 bar de presion durante 10 minutos a
120 °C

Técnica de mufla
Dentina y cuello

Relacion de mezcla en volumen

2,5 partes de polimero : 1 parte de monémero
Relacion de mezcla en g

2,5 g polimero : 0,83 g monémero

Tiempo de reposo

2-3 minutos

Margen de manipulacién a 23 °C

aprox. 810 minutos

Incisal

Relacion de mezcla en volumen

2 partes de polimero : 1 parte de monémero
Relacion de mezcla en g

2 g polimero : 0,83 g monémero

Tiempo de reposo

3—4 minutos

Margen de manipulacién a 23 °C
aprox. 810 minutos



Polimerizacion de coronas individuales
En la mufla, en la brida. Introducir en agua fria y hervir
durante 30 minutos, dejar enfriar lentamente

Polimerizacion de puentes

En la mufla, en la brida. Precalentar durante 30 minutos en
agua a 70 °C, a continuacion cocer durante 30 minutos
dejar enfriar lentamente

Indicaciones sobre almacenamiento

— Mantener fuera del alcance de los nifios

— Observar las indicaciones sobre almacenamiento y fecha
de caducidad del envase

— No utilizar el producto una vez caducado

Colores

Con SR Ivocron se pueden reproducir los 20 colores
Chromascop. Para su combinacién con dientes, segun guia
de colores SR Vivodent PE, ofrecemos 20 masas de cuello.
Ademés, para realizar cambios crométicos se dispone de
10 polimeros intensivos

Intensivos

1 — clear 6 — marrén oscuro
2 — blanco 7 — rosa

4 — amarillo-naranja 9 — azul

5 — marrén claro

Fecha de elaboracion de estas Instrucciones de uso
01/2008

Fabricante
Ivoclar Vivadent AG, FL-9494 Schaan / Liechtenstein

Este material se ha desarrollado para su uso dental y debe utilizarse segin las instrucciones de
uso. El fabricante no se hace responsable de los dafios ocasionados por una utilizacion indebida
0 no conforme a las instrucciones de uso. Por otro lado, el usuario es el tnico responsable de
comprobar, antes de su utilizacion las posibilidades de uso, sobre todo si éstos no se han descri-
to en las instrucciones de uso.

portugués

Instrucoes de Uso

Definicdo

SR Ivocron é um material para revestimentos estéticos,
baseado em PMMA. Dependendo da indicagao e do
mondmero escolhido, SR Ivocron pode ser trabalhado de
acordo com a Técnica a frio (Liquido Cold ), com a Técnica a
quente (Liquido Hot) ou com a Técnica de prensagem
(Liquido Press).

Indicacoes

Técnica a frio (técnica de autopolimerizacdo ou de
modelagem rapida)

— Provisorios de curto ou médio prazo.

— Fixacdo de dentes em proteses.

— ReparacGes.

Técnica a quente (técnica de termo-pressao ou de
estratificacao)

— Revestimento estético de coroas e pontes.

Técnica de prensagem (técnica de mufla)

— Revestimento estético de coroas e pontes.

Contra-indicacao
Uso direto na cavidade bucal.

Composicao
SR Ivocron Liquido Liquido Liquido
Cold Hot Press
% em peso
Mtilmetacrilato 86.5 65 90
Dimetacrilato 13.0 35 10
Catalisador 0.5 - -

— SR Ivocron — Pés de Dentina, Incisal, Cervical
e Intensivo
Estao constituidos de polimetilmetacrilato (> 98% em
peso), catalisadores e pigmentos (< 2% em peso).

— SR Ivocron — P6 de Opaco
Esta constituido de copolimero, dxido de aluminio, sulfa-
to de bario e dioxido de titanio (> 98% em peso). Catali-
sadores e pigmentos também s&o componentes
(< 2% em peso).

— SR Ivocron - Liquido de Opaco
Metilmetacrilato (> 99% em peso) e catalisadores
(< 1% em peso).
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Efeitos colaterais

Até o momento, efeitos colaterais sistémicos ndo sao
conhecidos. Em casos individuais, reacdes alérgicas aos
materiais baseados em PMMA ja foram relatadas.

Adverténcia

Liquido de Opaco e Liquidos Cold, Hot e Press contém
metilmetacrilato. MMA é irritante e altamente inflamavel
(ponto de inflamagéo: 10° C/ 50 °F). Evitar a inalacéo de
vapores. O material é irritante para os olhos, sistema
respiratario e pele. Contato com a pele pode promover
sensibilizacdo. Para maiores detalhes, consultar as normas
de sequranca da EEC.

Técnica a frio (autopolimerizacao)

Com o Liquido Cold, SR Ivocron pode ser utilizado de forma
rapida e simples para a confeccao de provisorios (de curto e
médio prazo), para fixacdo de dentes em proteses (estrutu-
ras metdlicas de proteses parciais) e como material para
reparacao de PMMA.

Provisérios

Elaboracao de modelos, ceroplastia e chave de
silicona

Construir o modelo de trabalho com gesso duro. Realizar o
enceramento, de acordo com a forma e fungédo. Confeccio-
nar uma chave (muralha) de silicona.

Isolamento

Remover a cera do modelo, eliminar as areas retentivas com
cera rosa e submergir o modelo em &gua, durante

5 minutos. Aplicar duas camadas de Separating Fluid sobre
0 modelo. Para aplicar a segunda camada, esperar até que
desapareca o aspecto brilhante da superficie da primeira
camada.

Observacao

Troquéis com rugosidades ou com pequenas areas de
retencdo podem ser nivelados e isolados com gel eléstico
de isolamento SR Ivocron. Aplicar SR Ivocron Separator e
deixar secar durante, aproximadamente, 5 minutos.
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Incisal e Dentina

Num pequeno e limpo copo de borracha, fazer uma mistura
fluida de SR Ivocron Incisal. Fechar o copo e deixar repousar
durante 2 a 3 minutos. Proceder da mesma maneira com a
Dentina. A sequir, verter o material Incisal, ainda fluido, para
0 seu respectivo local na chave de silicona.

No momento em que o Incisal apresentar consisténcia
suficiente para manter sua posico, preencher a chave de
silicona com Dentina. Recolocar a chave de silicona sobre o
modelo, fixando-a com uma tira elastica.

Polimerizacao
A polimerizacéo é completada no Ivomat, durante
15 minutos, entre 40 e 50 °C, com 2 a 6 bar de pressao.

Acabamento e polimento

0 acabamento é realizado de acordo com os procedimentos
habituais empregados para materiais de PMMA. Ou seja,
utilizar brocas e pontas de borracha. Efetuar o pré-
polimento com escovas e pedrapomes. Polir a alto brilho
com discos de feltro e materiais de polimento (p.ex. com
pasta de polimento universal Ivoclar Vivadent).

Fixacao de dentes em préteses

Montagem e confeccdo da chave de silicona
Desgastar o dente, fixar com cera e verificar a ocluséo.
Confeccionar uma chave (muralha) de silicona.

Isolamento

Remover a cera, eliminar as areas retentivas do modelo com
cera rosa e submergir o modelo em dgua, durante

5 minutos. Aplicar duas camadas de Separating Fluid sobre
o0 modelo. Para aplicar a sequnda camada, esperar até que
desapareca o aspecto brilhante da superficie da primeira
camada.

Umectacao
Desgastar a base do dente, recolocar na chave de silicona e
umectar com mondmero.

Unido ao metal
Jatear, com oxido de aluminio, a superficie metalica a ser
revestida.

Observacao

Usar SR Link para promover unido quimica ao metal.
Jatear a estrutura com 6xido de aluminio, limpar com
pincel limpo e seco, umectar com SR Link e deixar secar
durante 3 minutos.



Opaco

Misturar o Opaco correspondente com o Liquido de Opaco
SR Ivocron. A mistura deve ser fluida e deve repousar,
fechada, durante 2 a 3 minutos. A sequir, recobrir a
estrutura metalica. O Opaco é autopolimerizavel. A poli-
merizacao esta completada em 15 minutos.

Observacao
Controlar a polimerizagdo com um instrumento, antes de
prosseguir com as fases seguintes do trabalho.

Dentina e Incisal

Misturar, de forma fluida, a respectiva quantidade de

SR Ivocron Dentina e Incisal num copo de borracha e deixar
repousar, fechado, durante 3 a 4 minutos.

Observacao
Para melhor adaptacdo cromatica na zona interdental,
pode-se misturar Dentina e Incisal na propor¢do 1:1.

Verter a mistura de Ivocron, ainda fluida, na chave de
silicona. Deixar repousar brevemente e introduzir no
aparelho de presséo.

Polimerizacdao
A polimerizacéo é completada no Ivomat durante
15 minutos, entre 40 e 50 ° C, com 2 a 6 bar de presséo.

Acabamento e polimento

0 acabamento é semelhante ao realizado para materiais de
PMMA. Ou seja, usar brocas e pontas de borracha de
acabamento. Realizar o pré-polimento com escovas e
pedra-pomes. Polir a alto brilho com discos de feltro e pasta
de polimento universal Ivoclar Vivadent.

Técnica a quente (termo-pressao)

Misturado com o Liquido Hot, SR Ivocron permite uma
consisténcia agradavel e cremosa. Nesta condicdo, pode ser
estratificado livremente. O revestimento estético alcanca
excelente qualidade quando é processado no aparelho
Ivomat, na temperatura minima de 100 °C. Esta técnica esta
indicada, de preferéncia, para provisorios de longo prazo e
para revestimento estético de coroas e pontes.

Confeccdo da estrutura

Confeccionar com metal as faces lingual e incisal de pontes
anteriores e a face oclusal de pontes posteriores. As faces
metalicas a serem revestidas devem possuir retencdes
mecanicas (p.ex. SR Micro e SR Macro reten¢des de Ivoclar
Vivadent).

Isolamento

Nivelar as areas retentivas com cera rosa e submergir o
modelo em dgua, durante 5 minutos. A sequir, aplicar duas
camadas de Separating Fluid sobre o modelo. Para aplicar a
segunda camada, esperar que desapareca o aspecto
brilhante da superficie da primeira camada.

Unido ao metal

Jatear a estrutura metalica com 6xido de aluminio. Tendo
em vista que 0 Opaco ndo pode ser unido quimicamente ao
metal, a estrutura metalica deve apresentar retencoes
mecanicas.

Observacao

Para a unido quimica ao metal, é recomendado o uso de

SR Link. Jatear a estrutura metalica com 6xido de alumi-

nio, limpar com pincel seco e limpo, umectar com SR Link
e deixar secar durante 3 minutos.

Opaco

Realizar uma mistura fluida do Opaco correspondente com o
Liquido de Opaco SR Ivocron e deixar repousar, fechado,
durante 2 a 3 minutos. A seguir, recobrir a estrutura
metalica. O Opaco é autopolimerizavel e a polimerizacao
esta completada em 15 minutos.

Observacao
Controlar a polimerizacdo com um instrumento adequado,
antes de prossequir com as demais fases do trabalho.

Dentina e Incisal

Efetuar uma mistura fluida de SR Ivocron Dentina ou Incisal
em um copo de borracha e deixar repousar, fechado, duran-
te 2 a 3 minutos.

Aplicar o SR Ivocron Separator sobre o modelo e posicionar
a estrutura. Elaborar o revestimento estético em camadas
(estratificacdo), com o auxilio de pincel ou instrumento.
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Polimerizacao

A polimerizacdo é realizada, com 0 modelo, no interior do
Ivomat, durante 30 minutos, na temperatura de 100 °C, com
2 a 6 bar de presséo.

Observacao

Sem o modelo, a polimerizacao pode ser efetivada no
Ivomat, durante 10 minutos, na temperatura de 120 °C,
com 2 a 6 bar de pressao. Esta temperatura promove a
destruicdo do modelo de gesso.

Acabamento e polimento

0 acabamento é efetuado segundo os procedimentos
habituais para materiais de PMMA. Ou seja, deve ser feito
com brocas e pontas de borracha. Realizar o pré-polimento
com escovas e pedra-pomes e o polimento a alto brilho com
discos de feltro e pasta de polimento universal Ivoclar
Vivadent.
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Técnica de prensagem (mufla)

Na técnica de mufla, SR Ivocron é misturado com o Liquido
Press. O material apresenta boas propriedades para a sua
prensagem.

Confeccdo da estrutura

Confeccionar com metal as faces lingual e incisal de pontes
anteriores e a face oclusal de pontes posteriores. As faces
metalicas a serem revestidas devem possuir retencoes
mecanicas (p.ex. SR Micro e SR Macro retencdes Ivoclar
Vivadent).

Unido ao metal

Jatear a estrutura metdlica com 6xido de aluminio. Como o
Opaco ndo pode ser ligado quimicamente a estrutura
metalica, retencbes mecanicas devem estar presentes.

Observacao

Para a unido quimica ao metal, é recomendado usar

SR Link. Jatear a estrutura com ¢xido de aluminio, limpar
com pincel seco e limpo, umectar com SR Link e deixar
secar durante 3 minutos.

Opaco

Realizar uma mistura fluida do Opaco correspondente com o
Liquido de Opaco SR Ivocron e deixar repousar, fechado,
durante 2 a 3 minutos. A sequir, recobrir a estrutura metalica.
0 Opaco é autopolimerizavel. A polimerizacao esta
concluida depois de 15 minutos.

Observacao
Controlar a polimerizacdo com um instrumento adequado,
antes de prossequir com as demais fases do trabalho.

Modelagem e colocacdo na mufla
Modelar a &rea a ser revestida com cera estética e
posicionar em mufla.
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Importante
Manter angularidade entre 25 e 30°. Assegurar 0s acessos
proximais.




Remocéao da cera e isolamento

Abrir a mufla e eliminar a cera com agua fervendo.

Aplicar duas camadas de Separating Fluid sobre o gesso
quente das partes superior e inferior da mufla. Para

aplicar a sequnda camada, esperar que desapareca o brilho
da superficie da primeira camada.

Pré-aquecimento da mufla
Esquentar as duas partes da mufla em 4gua fervente. A
agua ndo pode alcancar as areas que foram isoladas.

Umectacao do Opaco
Umectar com monémero o Opaco exposto.

Mistura de Dentina

Realizar mistura consistente de Dentina em um copo de
borracha e deixar repousar, fechado, durante 2 a 3 minutos.
A massa esta pronta para ser aplicado quando nao mais
aderir a espatula.

Prensagem de Dentina

Aplicar a massa de Dentina sobre a estrutura, pressionar
ligeiramente com um instrumento e recobrir com lamina de
papel transparente. Posicionar a outra metade da mufla pré-
aquecida. Prensar a mufla com duas toneladas de pressao e
deixar esfriar sob presséo.

Espaco para massa Incisal

Abrir a mufla, retirar a Iamina de papel e tornar a esquentar
a parte superior da mufla em 4gua fervendo. Eliminar com
instrumento afilado a massa de Dentina para criar espaco
para a massa Incisal.

Mistura de Incisal

Misturar em copo de borracha SR Ivocron Incisal, em
consisténcia mais fluida que a de Dentina, e deixar
repousar durante 3 a 4 minutos. A sequir, aplicar e modelar
com instrumento adequado.

Prensagem de Incisal

Colocar uma lamina de papel, posicionar a parte superior
da mufla pré-aquecida, fechar e prensar. Empregar 1,5 tone-
ladas de presséo, valor um pouco menor que o usado para a
Dentina. Deixar esfriar sob pressao.

Estratificacao cervical

Abrir a mufla, retirar a Iamina de papel e tornar a esquentar
a parte superior da mufla em &gua fervendo. Com um
instrumento afilado, remover massa de Dentina da érea cer-
vical para criar espago para a massa Cervical.

Mistura de Cervical

Misturar em copo de borracha SR Ivocron Cervical e deixar
repousar durante 3 a 4 minutos. A massa esta pronta para o
uso quando ndo mais aderir a espatula.

Prensagem de Cervical

Preencher o espaco criado com a massa Cervical, colocar
uma ldmina de papel, posicionar a parte superior da mufla
pré-aquecida, fechar e prensar. Empregar 1 tonelada de
pressao, valor ligeiramente inferior ao usado para Incisal.
Deixar esfriar sob pressao.

Polimerizacao
Fixar a mufla com a brida (dispositivo de travamento).
— Coroas individuais
Colocar em &gua fria, aquecer e ferver durante
30 minutos. Esfriar lentamente.
— Pontes
Pré-aquecer em dgua na temperatura de 70 °C
(158 °F), durante 30 minutos. A sequir, ferver durante
30 minutos e esfriar lentamente.

Acabamento e polimento

0 acabamento deve ser realizado segundo os procedimen-
tos habituais para materiais de PMMA. Ou seja, utilizar
brocas e pontas de borracha. Efetuar o pré-polimento com
escovas e pedra-pomes. Polir a alto brilho com discos de
feltro e pasta de polimento universal Ivoclar Vivadent.

Caracterizacoes

SR Ivocron Intensivos sdo polimeros reativos e podem ser
utilizados para realizar caracterizacoes e modificacoes
cromaticas nas massas de Dentina, Cervical e Incisal.
Dependendo da técnica escolhida, SR Ivocron Intensivo deve
ser misturado com Liquido Cold, Liquido Hot ou Liquido
Press. Utilizar o mesmo tipo de liquido com as demais
massas empregadas no respectivo caso. SR Ivocron Intensivo
também pode ser aplicado em pequenas quantidades a seco
que, a seguir, devem ser umectadas com mondmero.
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Resumo dos dados importantes

Técnica a frio (autopolimerizagao)
— Relacdo de mistura em volume
1 parte de polimero : 1 parte de monémero
— Relagdo de mistura em gramas
1 g de polimero : 0,83 g de mondmero
— Tempo de repouso
3 a 4 minutos.
— Tempo util de trabalho (23 °C)
8 minutos (aprox.).
— Polimerizacédo
No Ivomat, durante 15 minutos, entre 40 e 50 °C,
com 2 a 6 bar de pressao.

Técnica a quente (termo-pressao)
— Relacao de mistura em volume
1a 1,5 partes de polimero : 1,5 partes de monémero
— Relacdo de mistura em gramas
1a 1,5 g de polimero : 1,25 g de monémero
— Tempo de repouso
2 a 3 minutos.
— Tempo util de trabalho (23 °C)
8 a 25 minutos, dependendo da relagdo de mistura.
— Polimerizacdo com modelo
No Ivomat, durante 25 a 30 minutos, na temperatura de
100 °C, com 2 a 6 bar de pressao.
— Polimerizacdo sem modelo
No Ivomat, durante 10 minutos, na temperatura de 120°C,
com 2 a 6 bar de pressao.

Técnica de prensagem (mufla)
Dentina e Cervical
— Relacdo de mistura em volume

2,5 partes de polimero : 1 parte de mondmero
— Relagdo de mistura em gramas

2,5 g de polimero : 0,83 g de mondmero
— Tempo de repouso

2 a 3 minutos
— Tempo util de trabalho (23 °C)

8 a 10 minutos (aprox.)

Incisal
— Relacdo de mistura em volume
2 partes de polimero : 1 parte de monémero
— Relagdo de mistura em gramas
2 g de polimero : 0,83 g de monémero
— Tempo de repouso
3 a 4 minutos
— Tempo util de trabalho (23 °C)
8 a 10 minutos (aprox.)
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Polimerizacdo de coroa individual

Na mufla com a brida (dispositivo de travamento). Colocar
em aqua fria, aquecer e ferver durante 30 minutos. Deixar
esfriar lentamente.

Polimerizacdo de ponte

Na mufla com a brida (dispositivo de travamento). Pré-
aquecer na agua, na temperatura de 70 °C, durante
30 minutos. A sequir, ferver durante 30 minutos. Deixar
esfriar lentamente.

Armazenamento

— Manter fora do alcance das criancas.

— Estabilidade e condicbes de armazenamento ver
embalagem

— Nao usar o produto com prazo de validade vencido.

Cores

Com SR Ivocron, as 20 cores da escala Chromascop podem
ser reproduzidas. As 20 massas Cervicais podem ser usadas
em conjunto com a escala SR Vivodent PE, para combinar
com dentes artificiais. Além disto, existem 10 polimeros
Intensivos para caracterizacoes.

Intensivos

1 — clear 6 — marrom escuro
2 — branco 7 — rosa

4 — amarelo-laranja 9 — aul

5 — marrom claro

Data de elaboracédo destas Instrucdes de Uso:
01/2008

Fabricante:
Ivoclar Vivadent AG, FL-9494 Schaan / Liechtenstein

Este material foi fabricado somente para uso dental e deve ser manipulado de acordo com as
Instrucdes de Uso. O fabricante ndo € responsavel pelos danos causados por outros usos ou por
manipulagdo incorreta. Além disto, o usuario esta obrigado a comprovar, antes do uso e sob sua
responsabilidade, se o material é compativel com a utilizacdo desejada, principalmente quando
esta utilizagdo nao esta indicada nestas Instrucdes de Uso. Descricdes e dados nao constituem
nenhum tipo de garantia e, por isto, nao possuem qualquer vinculagao.



Bruksanvisning

Beskrivning

SR Ivocron ér ett PMMA fasadmaterial. Beroende pa indika-
tion och vilken monomer som valjs kan SR Ivocron anvéndas
till kall-, varme- eller press-tekniken.

Indikation

Kall-teknik (hall-teknik)

— For kort-tids provisorier

— For fastsattning av urslipade protestander pa gjutet
skelett

— For reparationer

Varme-teknik (skikt-teknik)

— Fasad-teknik for kronor och broar

Press-teknik (kyvett-tekniken)

— Fasad-teknik for kronor och broar

Kontraindikationer
Direkt anvandning i munnen

Sammansattning
SR Ivocron Kall Varm Press
vatska vatska vatska
vikt-%
Metiylmetakrylat 86.5 65 90
Dimetylmetakrylat ~ 13.0 35 10
Katalysator 0.5 - -

— SR Ivocron dentin-, cervikal och intensiv-pulver
Bestar av polymetylmetakrylat (>98 vikt-%) ,
katalysatorer och pigment (<2 vikt-%).

— SR Ivocron opak-pulver
Bestar av copolymer, aluminiumoxid, bariumsulfat och
titandioxid (>98 vikt-%), katalysatorer och pigment
(<2 vikt-%).

— SR Ivocron Opaquer Liquid
Bestdr av metylmetakrylat (=99 vikt-%, katalysatorer
(<1 vikt-%.

Sidoeffekter
Systematiska sidoeffekter ar hittills okdnda. Enstaka fall av
allergiska reaktioner har rapporterats.

Varning

SR Ivocron opak-vatska liksom kall-, varme- och press-
vatskan innehaller metylmetakrylat. MMA é&r irriterande och
synnerligen lattantandligt (flampunkt 10 °C). Inandas inte
angorna. Materialet irriterar 6gon, andningsorgan och hud.
Hudkontakt kan leda till sensibilisering. For ytterligare
information hénvisas till EC Produkt och Sakerhetsblad.

Kall-teknik (hall-teknik)

Med Cold Liquid kan SR Ivocron snabbt och enkelt anvandas
vid korttids- (men dven lite langre) provisorier for fastsatt-
ning av urslipade protestander och som reparationsmaterial
for PMMA-arbeten.

Provisorier

Modell, uppvaxning, silikonférgjutning
Arbetsmodellen framstlls av hardgips. Uppvaxningen gors
fardig, form och funktion kontrolleras. En forgjutning
framstalls av silikon.

Isolering

Vaxet kokas bort, underskar i modellen blockeras med rosa
vax varefter modellen blétléggs i vatten under 5 minuter.
Modellen isoleras med 2 lager Separating Fluid. Vanta med
appliceringen av det andra skiktet tills ytan pa det forsta
skiktet inte ldngre ar blankt.

TIPS!

Latt ruggade stansar eller stansar med underskar kan
isoleras och blockeras med den elastiska isoleringsgelen
SR Ivocron Separator. SR Ivocron Separator ldggs pa och
far torka i 5 minuter.

Incisal och dentin

Det aktuella SR Ivocron Incisal-materialet blandas i en
gummikopp till en tunnflytande konsistens, tacks Gver och
far sintra i 2-3 minuter. GOr pa samma satt med dentin-
materialet.

Den annu flytande incisalblandningen halls in i silikon-forg-
jutningens incisala del. Sa snart incisalblandningen inte
langre rinner undan utfylls det évriga utrymmet i silikon-
forgjutningen med dentinmassa. Den fyllda silikon-
forgjutningen satts tillbaka pa modellen och fixeras med ett
gummiband.

Polymerisation

Polymerisationen sker i tryckkokaren (ex lvomat) under
15 minuter vid 40-50 °C och med ett tryck pa 2—6 bar.
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Finishering, polering

Finishering gors enligt standardproceduren fér PMMA-
(akrylat-) materialen. Dvs finishering med frasar och gummi-
polerare, for-polering med getharsborste och slammad
pimpsten, hogglanspolering bomullstrissa och polermedel
(ex sr Ivoclar Vivadent Universal Polishing Paste).

Fastsattning av urslipade protesténder pa
gjutet skelett

Tanduppsattning, silikonforgjutning

Protestanderna slipas in pa arbetsmodellen, fixeras med vax
och kontrolleras med motbitningen. En forgjutning gérs av
silikon.

Isolering

Vaxet kokas bort. Underskér blockeras med rosa vax
modellen blétldggs i vatten under 5 minuter. Den isoleras
darefter 2 ganger med Separating Fluid. Vanta med det
andra skiktet tills forsta skiktet forlorat sin glénsande yta.

Fukta

Den urslipade delen av tanden ruggas upp, tanden satts
tillbaka i férgjutningen och den ruggade ytan fuktas
dérefter med monomer.

Metallbindningen
Den del av det gjutna skelettet som skall tackas med akrylat
sandbldstras med alox.

Tips!

For den kemiska metallbindningen rekommenderas an-
vandning av SR Link. Skelettet blastras med alox, knackas
av, fuktas med SR Link, som sedan far torka i 3 minuter.

Opaken

Den aktuella opaken blandas med SR Ivocron Opaquer
Liquid till en tunnflytande konsistens, tacks 6ver och far
svélla i 2-3 minuter. Dérefter appliceras opaken sa den
aktuella delen av det gjutna skelettet. SR Ivocron &r sjalv-
hérdande. Polymerisation ar avslutad efter ca 15 minuter.

Tips!
Kontrollera med ett instrument att hardningen &r full-
standig innan du gdr vidare i arbetet med nasta steg.
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Dentin- och incisal-massa

Det aktuella SR Ivocron dentin- eller incisal-pulvret
blandas i en gummikopp till en tunnflytande konsistens,
tacks Gver och far sta och sintra i ca 3—4 minuter.

Tips!

For att erhdlla battre farganpassning i interdentalomradet
kan incisal- och dentin-material blandas i férhdllandet
1:1.

Den annu flytande Ivocron blandningen halls i silikon-
forgjutningen, far dra ett tag och dverfors darefter direkt till
tryckburken.

Polymerisation
Polymerisationen sker i tryckburken (ex lvomat) under
15 minuter vid 40-50 °C och med ett tryck pa 2—6 bar.

Finishering och polering

Finishera enligt standardproceduren for PMMA- (akrylat-)
materialen, dvs finishera med frasar och gummipolerare.
For-polera med gethdrshorste och slammad pimpsten.
Hdgglanspolera darefter med bomullstrissa och polermedel
(ex Ivoclar Vivadent Universal Polishing Paste).

Varme-tekniken (skikt-teknik)

Blandad med Hot Liquid far SR Ivocron en behagligt

smidig konsistens. Darigenom blir skiktningen av fasaden
enkel. Den goda material-kvalitén far fasaden genom
behandlingen i tryckkokaren vid minst 100 °C. Denna teknik
anvands foretradesvis vid framstallning av langtids-
provisorier och lagpriskronor och -broar.

Skelettutformning

De linguala och incisala delarna pa framtandsbroar och de
ocklusala delarna pa kindtandsbroar framstalls i metall.
Fasadytorna forses med mekaniska retentioner

(t ex SR Micro-, SR Macroretentioner frén Ivoclar Vivadent).

Isolering

Underskar blockeras med rosa vax varefter modellen blét-
ldggs i vatten under fem minuter. Modellen isoleras sedan
med tva lager Separating Fluid. Fore applicer-ingen av det
andra skiktet skall det forsta skiktet torka tills ytan inte
ldngre dr glansig.

Metallbindningen

Den del av brosklettet som skall tdckas med akrylat sand-
blastras med alox. D& opaken inte har ndgon kemisk bind-
ning till metallen maste skelettet forses med mekaniska
retentioner.



Tips!

For den kemiska bindningen rekommenderas anvandning
av SR Link. Skelettet sandblastars med alox, knackas av,
fuktas med SR Link och far darefter torka i tre minuter.

Opaken

Den aktuella opaken blandas med SR Ivocron Opaquer
Liquid till en tunnflytande konsistens, técks dver och far
svalla i ca 2-3 minuter, Darefter appliceras blandningen pa
den del av skelettet som skall tdckas av fasadmaterialet.
SR Ivocron &r sjdlvhérdande. Polymerisationen &r avslutad
efter ca 15 minuter.

Tips!
Kontrollera hardningen med ett instrument innan nasta
arbetssteg pabdrjas.

Dentil- och incisal-massa

SR Ivocron dentin- eller inisalpulver blandas i en gummikopp
till en tunnflytande konsistens, técks Gver och far sta och
sintra i ca 2-3 minuter.

Skelettet satts tillbaka pa den isolerade modellen varefter
fasadmaterialet byggs upp skiktvis med pensel eller
instrument.

Polymerisation
Polymerisation p& modell sker i tryckkokaren (t ex lvomat)
under 30 minuter vid 100 °C och ett tryck pa 2—6 bar.

Tips!

Utan modell kan polymerisationen i tryckkokaren

(ex Ivomat) genomforas pa 10 minuter vid 120 °C och
med ett tryck pa 2—6 bar. Vid denna temperatur forstors
gipsen.

Finishering och polering

Finishera enligt standardproceduren fér PMMA- (akrylat-)
materialen, dvs finishera med frasar och gummipolerare.
For-polera med getharsborste och slammad pimpsten. Hog-
glanspolera med bomullstrissa och polermedel (t ex lvoclar
Vivadent Universal polishing Paste).

Presstekniken (kyvett-tekniken)

Vid kyvett-tekniken blandas SR Ivocron med Press Liquid.
Man far dd en behagligt smidig deg som ar latt att pressa.

Skelettframstallning

Anvand metall till framstallningen av linguala och incisala
skelettdetar i framtandsbroar och ocklusala delar av kind-
tandsbroar. Fasadytorna forses med mekaniska retentioner
(ex SR Micro- och SR Macroretentionsparlor fran Ivoclar
Vivadent).

Bindningen

Alox-blastra de delar av bron som skall férses med fasader.
Eftersom opaken inte har ndgon kemisk bindning till
metallen maste metallen forses med mekaniska retentioner.

Tips!

For den kemiska bindningen till metallen rekommenderar
vi SR Link. Blastra sklettet med alox, knacka av bldstrings-
dammet. Vat metallytan med SR Link och lat detta torka i
tre minuter.

Opaken

Den 6nskade opaken blandas med SR Ivocron Opaquer
Liquid till en tunnflytande konsistens. Tack éver och lat
blandningen st och svélla i ca 2-3 minuter. Ldgg sedan pa
opaken sa den tacker den yta som skall forses med fasad.
SR Ivocron &r sjélvhardande. Polymerisationen &r klar efter
15 minuter.

Tips!
Kontrollera med ett instrument att hardningen &r
fullstandig innan du gar vidare med nésta steg.

Modellera kronan och badda in i kyvetten
Gor en exakt modellering av fasaden i tandférgat vax. Den
fardiga modelleringen baddas in i kyvetten med hardgips.

//
/’/
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Viktigt!
Observera vinkeln pa 25-30° som gor objektet optimalt
lattatkomligt.
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Urkokning och isolering

Separera kyvetthalvorna och koka ur. De varma gips-
halvorna isoleras med tva lager Separating Fluid. Vanta med
appliceringen av det andra skiktet tills det férsta skiktets yta
inte langre &r blank.

Forvarmning av motgjutningen

Forvarm motgjutningen (den Gvre kyvett-halvan) i kokande
vatten som en férberedelse for pressningen. Det ar viktigt
att i denna process vattnet inte kommet i kontakt med
isoleringen i gipsytan.

Véatning av opaken
Den exponerade opaken véts med monomer.

Blanda dentin-massan

Blanda SR Ivoclar Dentin Material i en gummikopp till en
viskds konsistens. Tack 6ver blandningen och I&t den std i ca
2-3 minuter. Degen ar klar att anvanda nér den inte langre
klibbar vid spateln.

Pressning av dentinet

Applicera dentinmaterialet pa skelettet. Forma till det lite
med ldmpligt instrument och tack dver med ett plastfolie.
Placera den ovre kyvetthalvan pa den undre. Pressa samman
med 2 tons tryck och |t materialet svalna under tryck.

Reducera den incisala massan

Oppna kyvetten, tag bort foliet. For-virm &n en géng den
dvre kyvetthalavan i kokande vatten. Skér bort en del av det
incisala dentinet med ett vasst instrument i en incisal
fasning.

Blanda den incisala massan

Blanda SR Ivocron Incisal-material i en gummikopp till

en tjockflytande, viskds konsistens (nagot tunnare &n
dentinet). Lat det st& och sintra i 3—4 minuter. Ldgg pa och
fordela det med ett instrument.

Pressning av den incisala massan

Téck de palagda materialet med ett plastfolie. Placera den
for-varmda, dvre kyvetthalvan pa underdelan. Pressa
omedelbart ihop kyvetthalvorna med ett tryck pa 1,5 ton,
dvs nagot lagre tryck an vad som anvandes fér dentinet. Lat
pressningen svalna under tryck.

Skiktning av det cervikala (tandhals-) materialet
Separera kyvetthalvorna, tag bort foliet och for-varm ater
den ovre kyvetthalvan i vatten. Snedskar dentin-massan
med ett vasst instrument med en fasning cervikalt.
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Blanda cervikalmaterialet

Blanda SR Ivocron-materialet i en gummikopp, tack éver och
|at det sta och sintra i 2—3 minuter. Materialet ar klart att
anvanda nar det inte langre klibbar vid spateln.

Applicering av cervikalmaterialet, pressning

Ldgg pa det blandade cervikalmaterialet pa det frilagda
omradet och tack éver med ett plastfolie. Placera den for-
varmda 6vre kyvetthalvan pa underdelen och pressa ome-
delbart ihop kyvetthalvorna. Presstrycket skall vara ca 1 ton,
dvs nagot lagre an fér incisalomradet. Lat pressningen
svalna under tryck.

Polymerisering

Fixera kyvetten i spannramen.

- Separata kronor
Placera kyvett med spannram i kallt vatten. Varm upp och
koka sedan i 30 minuter. Lat sedan kyvetten svalna
langsamt.

- Broar
Forvdrm i 70 °C vatten under 30 minuter. Koka darefter i
30 minuter. Lat sedan kyvetten svalna langsamt.

Finishering och polering

Finishera restaurationen enligt standardschemat for PMMA-
(akrylat-) material, dvs finishera med frasar och gummi-
polerare, férpolera med gethdrsborste och slammad
pimsten. Hogglanspolera dérefter med bomullstrissa och
polermedel (ex SR Ivoclar Vivadent Universal Polishing
Paste).

Karaktarisering

SR Ivocron Intensiv-pulver &r reaktiva polymer. De anvands
for att fa fram stark fargkaraktérisering eller modifiering av
fargerna i dentin-, cervikal- eller incisalmassorna.

SR Ivocron Intensiv-material blandas med Cold, Hot eller
Press Liquid, beroende pa typen av arbete. Kontrollera att
samma vatska anvands som till de andra materialen. Sma
méngder torrt material kan ocksa appliceras och sedan
vatas med monomer.



Sammanfattning av viktig data

Kall teknik

— Blandningsférhallande — volym
1 del polymer : 1 del monomer

— Blandningstérhéllande — vikt
1 g polymer : 0,83 g monomer

— Deg-tid (sintringstid)

3—4 minuter

Arbetstid vid 23 °C

Ca. 8 minuter

Polymerisationstid

I tryckburk med 2-6 bars tryck vid 40-50 °C 15 minuter

Varme-teknik
— Blandningsférhallande — volym
1-1,5 del polymer : 1,5 del monomer
— Blandningstérhéllande — vikt
1-1,5 g polymer : 1,25 g monomer
— Deg-tid (sintringstid)
2-3 minuter
— Arbetstid vid 23 °C
Beroende pa blandningsférhallandet, ca. 8-35 minuter
— Polymerisation med modell
| tryckkokare med 2—6 bars tryck vid 100 °C
25-30 minuter
— Polymerisation utan modell
| tryckkokare med 2-6 bars tryck vid 120 °C 10 minuter

Pressningsteknik

Dentin- och cervikalmaterial

— Blandningsférhallande — volym
2,5 delar polymer : 1 del monomer

— Blandningsférhallande — vikt
2,5 g polymer : 0,83 g monomer

— Deg-tid (sintringstid)
2-3 minuter

— Arbetstid vid 23 °C
8-10 minuter

Incisalmaterial
— Blandningsférhallande — volym
2 delar polymer : 1 del monomer
— Blandningsférhallande — vikt
2 g polymer : 0,83 g monomer
— Deg-tid (sintringstid)
3—4 minuter
— Arbetstid vid 23 °C
8-10 minuter

Polymerisationstid for separat krona
Kyvett i spannram far std kallt i vatten, som varms och far
koka i 30 minuter. Dérefter langsam nedkylning.

Polymerisationstid for bro
Kyvett i spannram fér-vérme i 70 °C vatten i 30 minuter.
Darefter kokning i 30 minuter. Langsam nedkylning.

Forvaring och lagring

— Forvaras odtkomligt fér barn

— Observera pa sekundarforpackningen férvarings- och
lagringsinformationerna, liksom ndr héllbarhetstiden
utgar.

— Efter forfallodatum skall produkten inte l&gre anvandas.

Farger

Med SR Ivocron kan alla 20 Cromascop-fargerna reprodu-
ceras. Vi erbjuder 20 cervikal-material som kan anvandas
efter SR Vivodent PE fargskala. Dessutom finns

10 intensivpolymer for fargmodifikationer.

Intensivfarger

1 — clear 6 — mork-brun
2 — it 7 — rosa

4 — gul-orange 9 — bldaktig
5 — ljus-brun

Bruksanvisningen ar sammanstalld: 01/2008

Tillverkare:
Ivoclar Vivadent AG, FL-9494 Schaan / Liechtenstein

Dessa material har utvecklats enbart for dentalt bruk. Anvandningen skall noga fdlja de givna
instruktionerna. Tillverkaren patager sig inget ansvar for skador som uppkommer genom oakt-
samhet eller underlatenhet att fGlja givna foreskrifter eller genom anvandning utanfor de stipule-
rade indikationsomréadena. Brukaren r sjalv ansvarig for kontrollen av materialets lamplighet for
annat dndamal an vad som finns direkt uttryckt i instruktionerna. Beskrivningar och data innebér

ingen garanti for egenskaper och ér inte bindande.
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Brugsanvisning

Definition

SR Ivocron er et PMMA-facadeplast. Med valget af mono-
mer kan SR Ivocron alt efter indikation anvendes til Cold,
Hot eller Presse teknik.

Indikation

Cold teknik (haeldeteknik)

— Kort - og langtids provisorieteknik

— Péseetning af beslebne protesetaender pa stebte stel
— Reparationer

Hot teknik

— Facader til kroner og broer

Presse teknik (Kyvet-teknik)

— Facader til kroner og broer

Kontraindikationer
Direkte indseettelse i mundhulen

Indhold
SR Ivocron Cold Hot Press
Liquid Liquid  Liquid
vaegt%
Methylmethacrylat ~ 86.5 65 90
Dimethacrylat 13.0 35 10
Katalysator 0.5 - -

— SR Ivocron dentin, emalje og intensiv pulver
Bestar af polymethylmethacrylat (> 98 vaegt%),
katalysator og pigmenter (< 2 veegt%).

— SR Ivocron Opaquer Pulver
Bestar af copolymer, aluminiumoxid, bariumsulfat og
titan-dioxid (> 98 veaegt%), katalysator og pigmenter
(< 2 veegt%).

— SR Ivocron Opaquer Liquid
Methylmethacrylat > 99 vaegt%, katalysator < 1 vaegt%.

Bivirkninger

Systemiske bivirkninger er ikke rapporteret pa nuvarende
tidspunkt. | enkelte tilfeelde er der beskrevet allergiske
reaktioner ved brug PMMA-materialer.
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Advarsel

SR Ivocron Opaquer Liquid savel som Cold, Hot og Press
Liquid, indeholder methylmethacrylat. MMA er lokal-
irriterende og meget brandfarligt (flammepunkt 10 °C).
Dampe ma ikke indandes. Virker irriterende pa ejne,
andedraetsorganer og hud. Ved hudkontakt er sensibilisering
mulig. For yderligere information henvises til EU-sikkerheds-
datablad.

Cold teknik (haeldeteknik)

Med Cold Liquid kan SR Ivocron enkelt og hurtigt anvendes
til kort- eller -langtidsholdbare provisorier, til fastgerelse af
udslebne protesetaender og som reparationsmateriale til
PMMA.

Provisorier

Model, opmodellering, udformning af silikonenggle
Arbejdsmodellen fremstilles i hardgips. Opmodellering
udferes og afpreves i form og funktion. Af silikone
fremstilles en nagle.

Isolering

Voksen skoldes ud, modelunderskaeringer blokeres med rosa
voks og afslutningsvis leegges den i vand i 5 minutter.
Modellen isoleres 2 gange med Separating Fluid. Mellem
hver pasmaring skal overfladen vaere sa ter at den ikke
leengere er glinsende.

Tip!

Let ru eller underskarne stamper kan isoleres og blokeres
med den elastiske isoleringsgel Ivocron Separator.

SR Ivocron Separator skal efter pafering terre i 5 min.

Emalje og dentin

Den pageeldende SR Ivocron emalje blandes tyndtflydende i en
lille, ren gummiskal og hviler tildaekket i 2-3 minutter.
Dentin behandles p& samme made. Den endnu flydende
emalje haldes over i emaljeomradet i silikonengglen. S&
snart emaljen ikke laengere flyder vaek , pafyldes dentin i
silikonenaglen. Den fyldte silikonenagle placeres igen pa
den isolerede model og fikseres med en elastik.

Polymerisation
Der polymeriseres i en tryk-kedel (f.eks. lvomat) i 15 minutter
ved 40-50 °C og 2-6 bar tryk.



Bearbejdning og polering

Bearbejdning foretages jeevnfer de almindelige forskrifter for

PMMA-materialer:

— Bearbejdning med fraesere og gummipolerere, forpolering
med gedeharsbarste og pimpsten, hejglanspolering med
uldhjul og hejglanspolerepasta (f.eks. Ivoclar Vivadent
Universalpolerpasta).

Fastgorelse af udslebne protesetender pa
stobte stel

Opstilling, fremstilling af silikonenggle
Proteseteender slibes ud til modellen, fikseres med voks og
sammenbiddet kontrolleres. Der udfeerdiges en nagle i
silikone.

Isolering

Voksen skoldes vaek, modelunderskeeringer blokeres med
rosa voks og derefter leegges den i vand i 5 minutter.
Modellen isoleres 2 gange med Separating Fluid. Mellem
hver pasmering skal overfladen vaere sa ter at den ikke
leengere er glinsende.

Befugtning
Tanden gares ru og seettes tilbage i silikonenaglen og
befugtes med monomer.

Metaladhaesion
Den metaldel pa protesens stabte stel, der skal daekkes,
sandblaeses med aluminiumoxid.

Tip!

Til den kemiske metalbinding anbefaler vi brugen af

SR Link. Stellet sandbleeses med aluminiumoxid, bankes
ren, befugtes med SR Link og terres i 3 minutter.

Opaquer

Den pagaldende opaker blandes tyndtflydende med

SR Ivocron Opaquer Liquid og kveelder tildeekket op i
2-3 minutter. Derefter daekkes det stabte stel. SR Ivocron
er selvheaerdende. Polymerisationen er afsluttet efter ca.
15 minutter.

Tip!
Kontroller afbindingen med et instrument fer de videre
arbejdsgange pabegyndes.

Dentin og emalje

| et gummibager blandes det pageldende SR Ivocron
dentin eller emalje pulver tyndtflydende og hviler tildaekket
3-4 minutter.

Tip!
For at opna en bedre farveadaptation i interdentalomradet
kan emalje og dentin blandes i forholdet 1:1.

Den endnu flydende Ivocron blanding heeldes i
silikonenaglen, traekker ganske kort og sattes derefter
straks i trykkedelen.

Polymerisering
Polymerisation foretages i tryk-kedel (f.eks. lvomat) i
15 minutter ved 40-50 °C og 2—6 bar tryk.

Bearbejdning og polering

Bearbejdning foretages jeevnfer de almindelige forskrifter for
PMMA-materialer: Bearbejdning med fraesere og gummi-
polerere, forpolering med gedehdrsharste og pimpsten,
hgjglanspolering med uldhjul og hejglans-polerepasta (f.eks.
Ivoclar Vivadent Universalpolerpasta).

Hot teknik (Lagvis opbygning)

Med tilblanding af Hot Liquid far SR Ivocron en behagelig
smidig konsistens. Facaden kan dermed opbygges frit. Den
gode materialekvalitet opnar facaden afslutningsvis i tryk-
kedelen ved mindst 100 °C. Denne teknik foretraekkes til
langtidsprovisorier og prisreducerede kroner og broer.

Udformning af skelet

Palatinalt og incisalt pa forteender og okklusalt pa kindtaen-
der fremstilles broen i metal. Facadefladerne forsynes med
mekanisk retention (f.eks. SR Micro-, SR Macro retention fra
Ivoclar Vivadent).

Isolering

Underskaeringer blokeres med rosa voks og modellen
legges derefter i vand i 5 minutter. Modellen isoleres

2 gange med Separating Fluid. Mellem hver pasmaring skal
overfladen veere sd ter at den ikke leengere er glinsende.

Binding

Metaldelen pa broen sandbleaeses med aluminiumoxid.
Kemisk forbindelse mellem Opaqueren og metallet er ikke
mulig, derfor ma stellet forsynes med mekanisk retention.
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Tip!

Til den kemiske metalbinding anbefaler vi brugen af

SR Link. Skelettet sandblaeses med aluminiumoxid, bankes
ren, befugtes med SR Link og terres i 3 minutter.

Opaquer

Den pageldende opaker blandes tyndtflydende med
SR Ivocron Opaquer Liquid og kveelder tildaekket i
2-3 minutter. Derefter daekkes skelettet. SR Ivocron er
elvhardende. Polymerisationen er afsluttet efter ca.
15 minutter.

Tip!
Kontroller afbindingen med et instrument fer de videre
arbejdsgange pabegyndes.

Dentin og emalje

| et gummibaeger blandes SR Ivocron dentin- eller emalje-
pulver tyndtflydende og hviler tildaeekket 2—3 minutter.
Stellet sattes tilbage pa den isolerede model. Facaden
opbygges lagvis med en pensel eller et instrument.

Polymerisering
Polymerisation med model foretages i tryk-kedel (f.eks.
lvomat) i 30 minutter ved 100 °C og 2—6 bar tryk.

Tip!

Uden model kan polymerisation foretages i tryk-kedel
(f.eks. Ivomat) i 10 minutter ved 120 °C og 2—6 bar tryk.
Ved denne temperatur bliver gipsen edelagt.

Bearbejdning og polering

Bearbejdning foretages jeevnfer de almindelige forskrifter for
PMMA-materialer: Bearbejdning med fraesere og gummi-
polerere, forpolering med gedehdrsbarste og pimpsten,
hejglanspolering med uldhjul og hejglans-polerepasta (f.eks.
Ivoclar Vivadent Universalpolerpasta).
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Presse teknik (Kyvet-teknik)

Ved kyvet-teknikken bliver SR Ivocron blandet med Press
Liquid. Pa den made opndr man et behageligt smidigt
materiale som er nemt at presse.

Udformning af skelet

Palatinalt og incisalt pa forteender og okklusalt pa kind-
teender fremstilles broen i metal. Facadefladerne forsynes
med mekanisk retention (f.eks. SR Micro, SR Macro retention
fra Ivoclar Vivadent).

Binding

Metaldelen pa broen sandbleaeses med aluminiumoxid.
Kemisk forbindelse mellem Opaqueren og metallet er ikke
mulig, derfor ma stellet forsynes med mekanisk retention.

Tip!

Til den kemiske metalbinding anbefaler vi brugen af

SR Link. Skelettet sandblaeses med aluminiumoxid, bankes
ren, befugtes med SR Link og terres i 3 minutter.

Opaquer

Den pageldende opaker blandes tyndtflydende med
SR Ivocron Opaquer Liquid og kveelder tildaekket i
2-3 minutter. Derefter daekkes skelettet. SR Ivocron er
selvheerdende. Polymerisationen er afsluttet efter ca.
15 minutter.

Tip!
Kontroller afbindingen med et instrument fer de videre
arbejdsgange pabegyndes.

Opbygning af kroneform, indstebning i kyvet
Facadedelen opmodelleres preecist i tandfarvet voks. Den
formfuldendte krone indstebes med hérdgips i kyvetten.

-
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Vigtigt!
Oprethold en vinkel pa 25-30°, og serg for at objektet
approksimalt er let tilgeengeligt.



Udskoldning og isolering

Kyvetten abnes og skoldes. De varme gipshalvdele isoleres
2 gange med Separating Fluid. Mellem hver pasmaring skal
overfladen vaere sa ter at den ikke leengere er glinsende.

Forvarmning af @verste kyvetdel

Den gverste halvdel af kyvetten tempereres i kogende vand
forud for presning. Vandet ma ikke komme i kontakt med de
isolerede flader.

Befugtning af Opaquer
Den fritliggende Opaquer befugtes med monomer.

Blanding af dentin

I en gummiskal blandes SR Ivocron dentin tyktflydende og
hviler tildaekket 2-3 minutter. Nar massen ikke leengere
klaeber til spatelen er den klar til brug.

Presning af dentin

Dentinmassen placeres pa stellet, trykkes fast med et instru-
ment og tildaekkes med folie. Den anden forvarmede kyvet-
halvdel seettes pa. Kyvetten presses sammen med 2 t tryk og
kaler af under tryk.

Reduktion af emaljeandel

Kyvetten abnes, folien fjernes og den averste kyvet-halvdel
tempereres i kogende vand. Med et skarpt instrument
reduceres dentinmassen skrat i emaljeomradet.

Blanding af emalje

I en gummiskal blandes SR Ivocron emalje (mere tynd-
tflydende end dentin) og hviler 3—4 minutter. P&fares
derefter med et instrument og fordeles.

Presning af emalje

Et stykke folie lzegges pa, og den anden forvarmede kyvet-
halvdel seettes pa, lukkes og presses hurtigt. Pressetrykket
skal veere ca. 1,5 t og ligger lidt under trykket for dentin.
Afkales under tryk.

Halsandel til PE-lagdeling

Kyvetten abnes, folien fjernes og den avre kyvet-halvdel
tempereres igen i kogende vand. | halsomradet beskaeres
den cervikale dentinmasse skrat med et skarpt instrument.

Blanding af hals

I en gummiskal blandes SR Ivocron hals og hviler

2-3 minutter. Massen er klar nar den ikke leengere klaeber
til spatelen.

Pafering af hals, presning

Det udskarne halsomrade fyldes med den blandede masse.
Folien leegges pa og den anden forvarmede kyvet-halvdel
sattes pa, lukkes og presses hurtigt. Pressetrykket skal vaere
ca. 1t og ligger lidt under trykket for emalje. Afkales under
tryk.

Polymerisering

Kyvetten fikseres i rammen.

- Kroner
Leegges i koldt vand, koges i 30 minutter og afkeles
langsomt.

- Broer
Forvarmes i 70 °C varmt vand i 30 minutter, koges
derefter i 30 minutter og afkeles langsomt.

Bearbejdning og polering

Bearbejdning foretages jeevnfer de almindelige forskrifter for
PMMA-materialer: Bearbejdning med fraesere og gummi-
polerere, forpolering med gedehdrsharste og pimpsten,
hgjglanspolering med uldhjul og hejglanspolerepasta (f.eks.
Ivoclar Vivadent Universalpolerpasta).

Karakterisering

SR Ivocron Intensiv pulver er reaktive polymerer. De anven-
des koncentreret til staerke karakteriseringer eller til farve-
modifikation af dentin-, hals- eller emaljemateriale.

SR Ivocron Intensiv bliver alt efter arbejdstypen blandet med
Cold, Hot eller Press Liquid. Der bruges den samme Liquid
som til restaureringens gvrige materialer. Sma maengder kan
ogsa pafares i ter tilstand og efterfelgende befugtes med
monomer.
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Sammenfatning af vigtige data

Cold teknik
— Blandingsforhold i volumen
1 del polymer : 1 del monomer
- Blandingsforhold i g
1 g polymer : 0.83 g monomer
— Huviletid
3—4 minutter
Arbejdstid ved 23 °C
Ca. 8 minutter
— Polymerisering
| tryk-kedel med 2—6 bar tryk i 15 minutter ved
40-50 °C.

Hot teknik
— Blandingsforhold i volumen
1-1,5 dele polymer : 1,5 dele monomer
— Blandingsforhold i g
1-1,5 g polymer : 1,25 g monomer
— Huviletid
2-3 minutter
— Arbejdstid ved 23 °C
Afhangig af blandingsforholdet ca. 8-25 minutter
— Polymerisering med mode/
| tryk-kedel med 2—6 bar tryk i 25-30 minutter ved
100 °C.
— Polymerisering uden model

| tryk-kedel med 2—6 bar tryk i 10 minutter ved 120 °C.

Presse teknik
Dentin og hals
— Blandingstforhold i volumen
2,5 dele polymer : 1 del monomer
- Blandingsforhold i g
2,5 g polymer : 0,83 g monomer
— Huviletid
2-3 minutter
— Arbejdstid ved 23 °C
Ca. 8-10 minutter

Emalje
— Blandingstforhold i volumen
2 dele polymer : 1 del monomer
- Blandingsforhold i g
2 g polymer : 0,83 g monomer
— Huviletid
3—4 minutter
— Arbejdstid ved 23 °C
Ca. 8-10 minutter
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Polymerisering af kroner

Kyvetten anbragt i presserammen. Anbringes i koldt vand
som derefter bringes i kog. Koges i 30 minutter. Afkeles
langsomt.

Polymerisering af broer
Kyvetten anbragt i presserammen. Forvarmes i 30 minutter
ved 70 °C, koges derefter i 30 minutter. Afkeles langsomt.

Opbevaring

— Opbevares utilgeengeligt for barn!

— Bemark opbevaringsanvisningerne og holdbarhedsdato
pa sekundaremballagen.

— Produktet ma ikke anvendes efter udleb af holdbarheds-
dato.

Farver

Med SR Ivocron kan alle 20 Chromascop-faver reproduceres.
Til kombination med teender efter SR Vivodent PE farve-
skalaen tilbyder vi 20 halsvarianter. Til farvemodifikation fas
yderligere 10 Intensiv Polymere.

Intensive

1 — clear 6 — mark brun
2 — hvid 7 — rosa

4 — gul-orange 9 - bla

5 — lys brun

Fremstilling af brugsanvisning: 01/2008

Producent:
Ivoclar Vivadent AG, FL-9494 Schaan / Liechtenstein

Produktet er udviklet til dentalt brug og ma kun benyttes som beskrevet i brugsanvisningen.
Skader som skyldes forkert brug eller anvendelse patager producenten sig intet ansvar for.
Derudover er brugeren af produktet forpligtet til pa eget ansvar at sikre sig at produktel er egnet
til en given Ise, navnlig hvis 1 ikke er anfart i brug




Kayttoohje

Kuvaus

SR Ivocron PMMA pinnoitusmateriaali. Riippuen
indikaatiosta ja kdytetystd monomeerista, SR Ivocronia
voidaan kdyttaa kylmatekniikassa, kuuma- tai paine-
tekniikassa.

Indikaatiot

Kylmatekniikka (kaatotekniikka)

— Lyhyt- ja keskipitkdikaisiin véliaikaisrakenteisiin

— Varmistamaan proteesihampaan pohja valettuun
metallirunkoon

— Korjaukset

Kuumatekniikka (kerrostustekniikka)

— Kruunujen seka siltojen fasadit

Painetekniikka (kyvettitekniikka)

— Kruunujen seké siltojen fasadit

Kontraindikaatio
Suora suunsisdinen kayttd

Koostumus
SR Ivocron Cold Hot Press
Liquid Liquid Liquid
% painosta
Methyylimetakrylaatti  86.5 65 90
Dimetakrylaati 13.0 35 10
Katalyytti 0.5 - -

— SR Ivocron Dentin, Incisal, Cervical ja
Intensive pulverit
Koostuvat polymetyylimetakrylaatista (>98% painosta),
katalyyteista ja pigmenteistd(< 2% painosta).

— SR Ivocron Opaquer Powder
Koostuu alumiinioksidin, bariumsulfaatin ja titanium-
oksidin co-polymeerista (>98% painosta) seka
katalyyteisté ja pigmenteistd (< 2% painosta).

— SR Ivocron Opaquer Liquid
Metyylimetakrylaatti >99% painosta, katalyytti
< 1% painosta

Sivuvaikutukset
Systeemisia sivuvaikutuksia ei toistaiseksi tunneta.
Yksildllisia herkistymisia PMMA-materiaaleille on raportoitu.

Varoitus

SR Ivocron Opaquer Liquid seka Cold-, Hot- seka Press
Liquid sisaltdvat metyylimetakrylaattia. MMA on drsyttdvaa
ja helposti syttyvaa (syttymispiste 10 °C/50 °F). Ala hengita
haihtuvia hoyryjd. Materiaali drsyttaa silmid, hengityselimia
ja ihoa. Ihokontakti voi johtaa herkistymiseen.
Lisdinformaatiota saatavissa EU turvatiedotteesta.

Kylmatekniikka (kaatotekniikka)

Kylmanesteen kanssa SR Ivocronia vopidaan kayttaa
lyhytaikaisiin tai keskipitkiin valiaikaisiin, varmistamaan
proteesihampaan pohja valettuun metallirunkoon seké
PMMA:n korjauksiin.

Valiaikaiset

Mallin suunnittelu, vahaus ja silikoniavain
Valmista malli kovasta kipsistd. Vahaa malli ja tarkista
muoto ja toiminta. Tdman jalkeen valmista silikoniavain.

Eristys

Keitd vaha pois ja tuki allemenot vaaleanpunaisella vahalla.
Taman jalkeen kyllasta mallia vedessé 5 minuuttia.
Annostele kaksi kerrosta Separating Fluidia. Odota, kunnes
pinta ei endd nayta kiiltavéltd ennen kuin viet toisen
kerroksen.

Vihje

Karheat tai allemenevat mallit voidaan eristaa elastisella
SR Ivocron Separator eristysgeelilld. Annostele SR Ivocron
Separator ja anna sen kuivua n. 5 min.

Incisal ja Dentin

Sekoita vastaava SR Ivocron Incisal-materiaali pienessa,
puhtaassa kumikupissa, peita se ja anna asettua

2-3 minuuttia. Tee samoin myos Dentin-materiaalista.
Annostele Incisal-materiaali silikoniavaimen inkisaalialueelle
silloin kun se vield on juoksevaa. Heti kun Incisal-materiaali
ei enda ole juoksevaa, silikoniavain taytetaan Dentin-
materiaalilla. Aseta taytetty silikoniavain eristetyn mallin
padlle ja kiinita se kumilenkilla.
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Polymerisointi

Polymerisointi tehddan painelaitteessa (esim. lvomat),
15 min, 40-50 °C (104-122 °F) ja 2-6 bar paineessa
(29-85 psi).

Viimeistely, kiillotus

Viimeistele tavanomaisesti kuten PMMA-materiaalit,
s.o.viimeistelyporat ja kumikiillottimet, esikiillotus
vuohenkarvaharjalla ja hohkakivella. Pinta kiillotetaan
loistavan kirkkaaksi puuvillakiekolla ja kiillotusaineella
(esim. Ivoclar Vivadent Universal Polishing Paste).

Proteesihampaiden kiinnityksen varmistus
valettuun metallirunkoon

Aloitus, silikoniavaimen valmistus
Hio proteesihammas sopivaksi tyémallille, kiinnita se vahalla
ja tarkista purenta. Valmista silikoniavain.

Eristys

Keita vaha pois ja tuki allemenot vaaleanpunaisella vahalla.
Taman jalkeen kylldsta mallia vedessa 5 minuuttia. Annostele
kaksi kerrosta Separating Fluidia. Odota, kunnes pinta ei
enda nayta kiiltdvaltd ennen kuin viet toisen kerroksen.

Kostutus
Karhenna hampaan pohja-alue, asta silikoniavain ja kostuta
monomeerilla

Metallisidos

Hiekkapuhalla sidostettavat metalliosat alumiinioksidilla.
Vihje

Suosittelemme kaytettavaksi SR Linkia kemiallisen
sidoksen aikaansaamiseksi. Hiekkapuhalla metallirunko

alumiinioksidilla ja poista irtohiukkaset. Kostuta pinta
SR Linkilla ja anna kuivua 3 min.

Opaquer

Sekoita haluttu Opaquer SR Opaquer Ivocron Liquidiin ja
leivo noin 2-3 min.Taman jalkeen peitd osaproteesin m
etalliosat. SR Ivocron Opaquer on kemiallisesti kovettuvaa.
Polymerisaatio on valmis noin 15 min kuluttua.

Vihje

Ennen tyon jatkamista tarkista sopivalla instrumentilla
materiaalin kovettuminen.
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Dentin ja Incisal

Sekoita haluttu SR Ivocron Dentin tai Incisal pulveri
kumikupissa ja peitd se; anna sen asettua n. 3-4 min.
Vihje

Sekoittamalla Dentin- ja Incisal-materiaaleja suhteessa 1:1

tuloksena on erinomainen varinmukautuminen hampaiden
valialueella.

Kaada Ivocron-seos silikoniavaimeen kun se vield on
juoksevaa. Anna sen seisahtaa hetki ja laita se heti
painelaitteeseen.

Polymerisointi

Polymerisointi tehdédn painelaitteessa (esim. lvomat),
15 min, 40-50 °C (104-122 °F) ja 2-—6 bar paineessa
(29-85 psi).

Viimeistely, kiillotus

Viimeistele tavanomaisesti kuten PMMA-materiaalit,
s.o.viimeistelyporat ja kumikiillottimet, esikiillotus
vuohenkarvaharjalla ja hohkakivelld. Pinta kiillotetaan
loistavan kirkkaaksi puuvillakiekolla ja kiillotusaineella
(esim. Ivoclar Vivadent Universal Polishing Paste).

Kuumatekniikka (kerrostaminen)

Kun SR Ivocronia kdytetaan yhdessa Hot Liquidin kanssa,
materiaali voidaan sekoittaa pehmedan konsistenssiin. Néin
fasetit on helppo kerrostaa. Materiaalin erinomainen laatu
syntyy polymeroitaessa painelaitteessa 100 °C (212 °F)
lampotilassa. Tatd menetelmaa suositellaan kaytettavaksi
pitkaikdisten valiaikaisten tekemiseen seka vdhemman
kalliiden kruunujen ja siltojen valmistukseen.

Rungon valmistus

Kayta metallia palatinaalisesti ja incisaalisesti valmistaessasi
etualueen siltoja tai oklusaalisesti taka-alueen silloissa.
Lisaa mekaaniset retentiot (esim. Ivoclar Vivadentin

SR Micro- ja SR Macroretentio Beads) pinnoitettaville
alueille.

Eristys

Keitd vaha pois ja tuki allemenot vaaleanpunaisella vahalla.
Téman jalkeen kyllasta mallia vedessd 5 minuuttia. Annostele
kaksi kerrosta Separating Fluidia. Odota, kunnes pinta ei
enaa ndyta kiiltavaltd ennen kuin viet toisen kerroksen.



Sidostaminen

Kayta alumiinioksidia sillan metalliosien hiekkapuhalluksessa.
Koska Opaquer ei sitoudu kemiallisesti metalliin,
mekaanisten retentioiden lisdys on valttdmatonta.

Vihje

Suosittelemme kaytettavaksi SR Linkia kemiallisen
sidoksen aikaansaamiseksi. Hiekkapuhalla metallirunko
alumiinioksidilla ja poista irtohiukkaset. Kostuta pinta

SR Linkilld ja anna kuivua 3 min.

Opaquer

Sekoita haluttu Opaquer SR Opaquer Ivocron Liquidiin ja
leivo noin 2-3 min.Taman jalkeen peitd osaproteesin
metalliosat. SR Ivocron Opaquer on kemiallisesti kovettuvaa.
Polymerisaatio on valmis noin 15 min kuluttua.

Vihje

Ennen tyon jatkamista tarkista sopivalla instrumentilla
materiaalin kovettuminen.

Dentin ja Incisal

Sekoita haluttu SR Ivocron Dentin tai Incisal jauhe
kumikupissa ja peitd se; anna sen asettua n. 3—4 min.
Aseta runko takaisin eristetylle mallille. Kerrosta fasetti
kayttdmalld pensselid tai muuta sopivaa instrumenttia.

Polymerisointi
Polymerisointi tehddan painelaitteessa (esim. lvomat)
30 min., 100 °C (212 °F) 2—6 bar (29-85 psi) paineessa.
Vihje
Jos ty6 on pois mallilta, polymerisaatio voidaan suorittaa
painelaitteessa (esim. Ivomat) 10 min 120 °C (248 °F) ja
2-6 bar (29-85 psi) paineessa. Kipsi tuhoutuu naissa
lampotiloissa.

Viimeistely, kiillotus

Viimeistele tavanomaisesti kuten PMMA-materiaalit,
s.0.viimeistelyporat ja kumikiillottimet, esikiillotus
vuohenkarvaharjalla ja hohkakivelld. Pinta kiillotetaan
loistavan kirkkaaksi puuvillakiekolla ja kiillotusaineella
(esim. Ivoclar Vivadent Universal Polishing Paste).

Painetekniikka (kyvettitekniikka)

Kyvettitekniikkaan SR Ivocron sekoitetaan Press Liquidiin.
Talloin seos on pehmedd konsistenssiltaan ja siten
helppoa tyostaa.

Rungon valmistus

Kayta metallia palatinaalisesti ja inkisaalisesti valmistaessasi
etualueen siltoja tai oklusaalisesti taka-alueen silloissa.
Lisaa mekaaniset retentiot (esim. Ivoclar Vivadentin

SR Micro- ja SR Macroretentio Beads) pinnoitettaville
alueille.

Sidostaminen

Kéyta alumiinioksidia sillan metalliosien hiekkapuhalluksessa.
Koska Opaquer ei sitoudu kemiallisesti metalliin,
mekaanisten retentioiden lisdys on valttdmatonta.

Vihje

Suosittelemme kaytettdvaksi SR Linkia kemiallisen
sidoksen aikaansaamiseksi. Hiekkapuhalla metallirunko
alumiinioksidilla ja poista irtohiukkaset. Kostuta pinta

SR Linkilld ja anna kuivua 3 min.

Opaquer
Sekoita haluttu Opaquer SR Opaquer Ivocron Liquidiin ja
leivo noin 2-3 min.Taman jélkeen peita osaproteesin
metalliosat. SR Ivocron Opaquer on kemiallisesti kovettuvaa.
Polymerisaatio on valmis noin 15 min kuluttua.

Vihje

Ennen tyon jatkamista tarkista sopivalla instrumentilla
materiaalin kovettuminen.

Kruunun muotoilu muoto/valu
Tee istuva malli fasetista hampaanvarisestd vahasta. Vala
vahattu malli kyvettiin kayttden kovakipsia.
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Tarkeaa
Huomioi kulma 25-30° ja varmista paasy tyon
aproksimaalialueelle.
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eristys

Avaa kyvetti ja keitd. Erista [dmmin kipsipuoli kayttamalla
kaksi kerroksta Separating Fluidia. Odota kunnes pinta ei
enda ole kiiltdva ennen kuin viet toisen kerroksen.

Valusydamen esikuumennus

Esikuumenna valusydan kiehuvassa vedessa valmistaaksesi
sen prassaykseen. Tassd yhteydessa vettd ei saa joutua
eristetylle pinnalle.

Opaakkerin kostettaminen
Kostuta nakyvissa oleva opaakkerikerros monomeerilla.

Dentin-materiaalin sekoittaminen

Sekoita SR Ivocron Dentin -materiaali koostumukseltaan
jahmedksi kumikupissa. Peita se ja anna sen seisahtaa
2-3 min. Materiaali on kdyttdvalmista kun se ei endd tartu
spaatteliin.

Dentin-materiaalin prassays

Annostele Dentin-materiaali rungolle. Painele sité kevyesti
sopivalla instrumentilla ja peitd muovikalvolla. Aseta
esikuumennettu kyvetin toinen puolisko ensimméisen
puoliskon pdalle. Prdssaa 2 tonnin paineella kyvettié ja anna
sen jadhtya paineen alla.

Inkisaalialueen redusointi

Avaa kyvetti, poista folio ja esikuumenna kyvetin ylépuolisko
uudelleen kiehuvassa vedessa. Inkisaalialuetta varten viista
dentiinimateriaalia teravalld instrumentilla.

Incisal-materiaalin sekoittaminen

Sekoita SR Incisal -materiaali kumikupissa (sekoituksen tulee
olla juoksevampaa kuin dentiinisekoituksen) ja anna sen
seistd 3-4 min. Tdman jélkeen annostele materiaali sopivalla
instrumentilla ja levita se.

Incisal-materiaalin prassays

Peitd materiaali muovikalvolla. Aseta esikuumennettu
kyvetin puolisko paikalleen. Prassaa valittdmasti. Paine on
noin 1.5 tonnia eli tarvitaan jonkin verran véhemman
painetta kuin dentiinimateriaalin kanssa. Anna jadhtya
paineen alla.

Kervikaalialueen kerrostaminen

Avaa kyvetti, poista kalvo ja esikuumenna jalleen kyvetin
yldpuolisko kiehuvassa vedessd. Viista kervikaalialueelta
materiaalia terdvalld instrumentilla.

48

Cervical-materiaalin sekoittaminen

Sekoita SR Ivocron Cervical-materiaali kumikupissa ja anna
sen seisoa 2-3 min. Materiaali on valmista kdytettavaksi
heti kun se ei enda tartu spaatteliin.

Cervical-materiaalin annostelu ja prassays
Vie sekoitettua Cervical-materiaalia paljastetulle
kervikaalialueelle ja peitd se muovikalvolla. Aseta
esikuumennnettu kyvetin puolisko paikalleen, sulje kyvetti ja
prassaa valittomasti paineen ollessa noin 1 tonni eli hieman
vahemman kuin inkisaalialueella. Anna jadhtya paineen alla.

Polymerisointi

Varmista kyvetti klemmarilla.

- Yksittaiset kruunut
Aseta kylmaan veteen, kuumenna ja keita 30 min. Anna
jaahtya hitaasti.

- Sillat
Esikuumenna 70 °C (158 °F) vedessd 30 min. Taman
jalkeen keitd 30 min ja anna jadhtyd hitaasti.

Viimeistely, kiillotus

Viimeistele tavanomaisesti kuten PMMA-materiaalit,
s.o.viimeistelyporat ja kumikiillottimet, esikiillotus
vuohenkarvaharjalla ja hohkakivelld. Pinta kiillotetaan
loistavan kirkkaaksi puuvillakiekolla ja kiillotusaineella
(esim. Ivoclar Vivadent Universal Polishing Paste).

Karakterisointi

SR Ivocron Intensive -jauheet ovat reaktiivisia polymeereja.
Niitd kaytetdan voimakkaisiin karakterisointeihin tai
dentiini-, kervikaali- tai inkisaalivarien mukauttamiseen.
Riippuen tydn tyypistd SR Ivocron Intensive -materiaaleja
sekoitetaan Cold, Hot ja Press Liquideihin. Varmista, etta
kaytat samaa nestettd kuin muissa materiaaleissa. Pienia
maarid kuivaa materiaalia voidaan myds annostella ja sen
jalkeen kostuttaa monomeerilla.



Tiivistelma tarkeimmista tiedoista

Kylmatekniikka
— Sekoitususuhde tilavuuksittain:
1 osa polymeerid : 1 osa monomeerid
— Sekoitussuhde grammoina:
1 g polymeerid : 0.83 g monomeeria
— Leivonta-aika:
3—4 min
— Tybskentelyaika 23 °C:ssa (73 °F):
noin 8 min
— Polymerisointi:
painelaitteessa 2—6 bar:in paineessa, 40-50 °C:ssa
(104-122 °F) 15 min

Kuumatekniikka
— Sekoitususuhde tilavuuksittain:
1-1,5 osa polymeerid : 1.5 osa monomeerid
— Sekoitussuhde grammoina:
1-1.5 g polymeerid : 0.25 g monomeeria
— Leivonta-aika:
2-3 min
— TyGskentelyaika 23 °C:ssa (73 °F):
riippuen sekoitussuhteesta noin 8-20 min
— Polymerisointi mallilla:
painelaitteessa 2—6 bar:in paineessa, 100 °C:ssa
(212 °F) 25-30 min
— Polymerisointi ilman mallia:
painelaitteessa 2—6 bar:in paineessa, 120 °C (248 °F)
10 min

Prassaystekniikka

Dentin ja Cervical -materiaalit

— Sekoitususuhde tilavuuksittain:

2,5 osaa polymeerid : 1 osa monomeeria
Sekoitussuhde grammoina:

2.5 g polymeerié : 0.83 g monomeeria
Leivonta-aika:

2-3 min

Tyoskentelyaika 23 °C:ssa (73 °F):
noin 8-10 min

Incisal-materiaali
— Sekoitususuhde tilavuuksittain:
2 0saa polymeerid : 1 0sa monomeeria
— Sekoitussuhde grammoina:
2 g polymeerid : 0.83 g monomeeria
— Leivonta-aika:
3—4 min
— Tybskentelyaika 23 °C:ssa (73 °F):
noin 8-10 min

Polymerisointi (yksittaiskruunu)

Klemmatussa kyvetissd aloitus kylméstd vedesté kunnes vesi

kiehuu 30 min ja jaahdytys hitaasti.

Polymerisointi (silta)
Klemmatussa kyvetissa esikuumennus 70 °C:ssa (158 °F)
30 min. Sen jalkeen keitto 30 min ja hidas jaéhdytys.

Sailytys

— Séilytd lasten ulottumattomissa

— Huomioi sdilytysohjeet ja viimeinen kayttdpaivays

— Al4 kéytd materiaaleja viimeisen kayttopaivayksen
jalkeen

Varit

SR Ivocronin avulla on mahdollista tuottaa kaikki

20 Chromascop varid. Tarjoamme 20 kervikaalia-
materiaalia, joita voidaan kayttad yhdessa SR Vivodent PE
varimallin kanssa. Lisdksi on saatavissa 10 Intensive
polymeerid varimuokkauksiin.

Intensive

1 — clear 6 — dark-brown
2 — white 7 — pink

4 — yellow-orange 9 — bluish

5 — light-brown

Tiedot paivitetty: 01/2008

Valmistaja
Ivoclar Vivadent AG, FL-9494 Schaan / Liechtenstein

Nama on tarkoitettu ainoastaan kayttoon.

tulee kasitella tarkasti kayttoohjeita noudattaen. Valmistaja ei vastaa vahingoista, jotka johtuvat
siitd, ettd kayttoohjeita tai ohjeiden mukaista soveltamisalaa ei noudateta. Tuotteen soveltuvuu-

den testaaminen muuhun kuin ohjeissa mainittuun tarkoitukseen on kayttajan vastuulla.
Kuvaukset ja tiedot eivat takaa ominaisuuksia eivatka ole sitovia.
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nederlands

Productinformatie

Definitie

SR Ivocron is een PMMA-verblendmateriaal. Athankelijk van
de indicatie kan SR Ivocron met de Cold-, Hot- of Press-
techniek worden verwerkt door de keuze van het monomeer
op de gebruikte techniek af te stemmen.

Indicaties

Cold-techniek (giettechniek)

— Techniek voor provisoria voor de korte en middellange
termijn

— Bevestiging van uitgeslepen prothesetanden op een
frame

— Reparaties

Hot-techniek (laagtechniek)

— Verblendtechniek voor kronen en bruggen

Press-techniek (cuvettentechniek)

— Verblendtechniek voor kronen en bruggen

Contra-indicatie
Directe toepassing in de mond

Samenstelling

SR Ivocron Cold Hot Press
Liquid Liquid Liquid

gewichtsprocent
Methylmethacrylaat  86.5 65 90
Dimethacrylaat 13.0 35 10
Katalysator 0.5 - -

— SR Ivocron Dentine-, Incisaal-, Cervicaal- en
Intensief-poeder
bestaat it polymethylmethacrylaat (> 98 gewichts-
procent), katalysator en pigmenten (< 2
gewichtsprocent)

— SR Ivocron Opaquer-poeder
bestaat uit copolymeer, aluminiumoxide, bariumsulfaat en
titaandioxide (> 98 gewichtsprocent), katalysator en
pigmenten (< 2 gewichtsprocent)

— SR Ivocron Opaquer liquid
Methylmethacrylaat > 99 gewichtsprocent, katalysator
< 1 gewichtsprocent
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Bijwerkingen

Tot op heden zijn geen systemische bijwerkingen bekend.
Incidenteel kunnen als gevolg van het gebruik van PMMA-
materialen allergische reacties optreden.

Waarschuwingen

SR Ivocron Opaquer Liquid en Cold, Hot en Press Liquid
bevatten methylmethacrylaat. MMA is een irriterende en
licht ontvlambare stof (vlampunt 10°C). Damp niet
inademen. Irriteert ogen, ademhalingsorganen en huid.
Overgevoeligheid door huidcontact mogelijk. Overige
gegevens vindt u op het EG-veiligheidsinformatieblad.

Cold-techniek (giettechniek)

Model, Wax Up, siliconensleutel maken

Maak een werkmodel van harde gips. Maak de Wax Up aan
en controleer of de vorm en de functie ervan kloppen. Maak
een sleutel van siliconen.

Isolatie

Spat de was uit en blok de modelondersnijdingen uit met
roze was. Plaats het model 5 min. in water. Isoleer het
model 2 keer met Separating Fluid. Wacht met het aanbren-
gen van de volgende laag tot het oppervlak niet meer
glanst.

Tip!

Stompmateriaal met veel ondersnijdingen of ruwe vlakken
kan met de elastische isoleergel SR Ivocron Separator
worden geisoleerd en uitgeblokt. Breng SR Ivocron
Separator aan en laat het ca. 5 min. drogen.

Incisaal en Dentine

Meng de benodigde hoeveelheid SR Ivocron Incisaal in een
schoon rubber kommetje tot een dunvloeibare massa en
laat het afgedekt ca. 2-3 min. staan zodat de ingrediénten
goed mengen. Herhaal dit met Dentine. Giet het nog
vloeibare Incisaal in het incisale gedeelte van de siliconen-
sleutel. Vul de siliconensleutel op met Dentine zodra het
Incisaal niet meer wegvloeit. Plaats de gevulde siliconen-
sleutel op het geisoleerde model en fixeer hem met een
elastiek.

Polymerisatie

Het model wordt in een drukpolymerisatie-apparaat (bijv.
lvomat) 15 minuten lang bij 40-50°C en 2—6 bar druk
gepolymeriseerd.



Afwerken, polijsten

De afwerking wordt volgens de bij PMMA-materialen
gebruikelijke methode uitgevoerd. Dat wil zeggen: fineren
met behulp van frezen en rubberen polijstinstrumenten,
voorpolijsten met een geitenharen borstel en puimsteen en
hoogglanspolijsten met een wollen lappenschijfje en een
hoogglanspolijstmiddel (bijv. de universele polijstpasta van
Ivoclar Vivadent).

Bevestiging van uitgeslepen prothese-
tanden op frames

Positioneren, siliconensleutel maken

Slijp de prothesetand op het werkmodel, fixeer hem met
was en conroleer hem met de antagonisten. Maak een
sleutel van siliconen.

Isolatie

Spat de was uit en blok de modelondersnijdingen uit met
roze was. Plaats het model 5 min. in water. Isoleer het
model 2 keer met Separating Fluid. Wacht met het aanbren-
gen van de volgende laag tot het oppervlak niet meer
glanst.

Bestrijken
Ruw de tanden licht op, plaats ze terug in de siliconen-
sleutel en bestrijk ze met monomeer.

Metaalverbinding
Straal het deel van de chroom-kobalt-frame-prothese dat
een verblendlaag krijgt af met aluminiumoxide.

Tip!

Voor het krijgen van een chemische verbinding met het
metaal raden wij het gebruik van SR Link aan. Straal het
frame af met aluminiumoxide en klop het af. Bestrijk het
frame met SR Link en laat het 3 min. drogen.

Opaquer

Meng de Opaquer met SR Ivocron Opaquer Liquid tot een
dunvloeibare massa en laat het afgedekt 2 a 3 min. staan
wellen. Bedek daarna het af te dekken vlak compleet met
een laag Opaquer. SR Ivocron Opaquer is zelf-uithardend.
De polymerisatie is na ca. 15 min. voltooid.

Tip!
Controleer de uitharding met een instrument alvorens u
verder gaat.

Dentine en Incisaal

Meng SR Ivocron Dentine- of Incisaalpoeder in een

rubber napje tot een dunvloeibare massa en laat het afge-
dekt 3 a 4 min. staan zodat de ingrediénten goed mengen.

Tip!

Om in het interdentale gebied een betere kleur-adaptatie
te verkrijgen, kunt u Incisaal- en Dentine-poeder mengen
in een 1:1 verhouding.

Giet het nog vloeibare Ivocron mengsel in de siliconen-
sleutel, laat het mengel even trekken en doe het dan
meteen in het drukpolymerisatie-apparaat.

Polymerisatie

Het model wordt in een drukpolymerisatie-apparaat (bijv.
Ivomat) 15 min. lang bij 40-50 °C en 2-6 bar druk-
gepolymeriseerd.

Afwerken, polijsten

De afwerking wordt volgens de bij PMMA-materialen
gebruikelijke methode uitgevoerd. Dat wil zeggen: fineren
met behulp van frezen en rubberen polijstinstrumenten,
voorpolijsten met een geitenharen borstel en puimsteen en
hoogglanspolijsten met een wollen lappenschijfje en een
hoogglanspolijstmiddel (bijv. de universele polijstpasta van
Ivoclar Vivadent).
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Hot-techniek (laagtechniek)

SR Ivocron kan worden gemengd met Hot Liquid en krijgt
dan een soepele consistentie. Daarmee kunnen de lagen van
de verblending naar believen worden opgebracht. Voor de
gewenste materiaalkwaliteit moet de verblending overigens
wel bij een minimumtemperatuur van 100 °C in een druk-
polymerisatie-apparaat worden verhit. Deze techniek wordt
voornamelijk gebruikt voor provisoria voor de lange termijn
en voor minder kostbare kronen en bruggen.

Frame maken

Maak voor de anterior-bruggen palatinaal en incisaal en
voor de posteriorbruggen occlusaal een metalen structuur.
Breng mechanische retenties (bijv. SR Micro, SR Macro
retenties van Ivoclar Vivadent) op het af te dekken vlak aan.

Isolatie

Blok de modelondersnijdingen uit met roze was. Plaats het
model 5 min. in water. Isoleer het model 2 keer met
Separating Fluid. Wacht met het aanbrengen van de
volgende laag tot het oppervlak niet meer glanst.

Verbinding

Straal het metalen gedeelte van de brug dat een verblend-
laag krijgt met aluminiumoxide af. Omdat Opaquer geen
chemische reactie aan kan gaan met metaal, moet het
frame worden voorzien van mechanische retenties.

Tip!

Voor het krijgen van een chemische verbinding met het
metaal raden wij het gebruik van SR Link aan. Straal de
structuur af met aluminiumoxide en klop het af. Bestrijk de
structuur met SR Link en laat het 3 min. drogen.

Opaquer

Meng de Opaquer met SR Ivocron Opaquer Liquid tot een
dunvloeibare massa en laat het afgedekt 2 a 3 min. staan
wellen. Bedek daarna het af te dekken vlak compleet met
een laag Opaquer. SR Ivocron Opaquer is zelf-uithardend.
De polymerisatie is na ca. 15 min. voltooid.

Tip!
Controleer de uitharding met een instrument alvorens u
verder gaat.

Dentine en Incisaal

Meng SR Ivocron Dentine- of Incisaalpoeder in een rubber
napje tot een dunvloeibare massa en laat het afgedekt

2 a 3 min. staan zodat de ingrediénten goed mengen.
Plaats de structuur terug op het geisoleerde model en bouw
met een penseel of een instrument in lagen de verblending

op.
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Polymerisatie

In een model wordt het materiaal in een drukpolymerisatie-
apparaat (bijv. lvomat) bij een druk van 2—6 bar 10 min.
lang bij 100 °C gepolymeriseerd.

Tip!

Zonder model kan in een drukpolymerisatie-apparaat (bijv.
lvomat) gedurende 10 minuten bij 120 °C en bij 26 bar
druk worden gepolymeriseerd. Gips gaat bij deze
temperaturen verloren.

Afwerken, polijsten

De afwerking wordt volgens de bij PMMA-materialen
gebruikelijke methode uitgevoerd. Dat wil zeggen: fineren
met behulp van frezen en rubberen polijstinstrumenten,
voorpolijsten met een geitenharen borstel en puimsteen en
hoogglanspolijsten met een wollen lappenschiifje en een
hoogglanspolijstmiddel (bijv. de universele polijstpasta van
Ivoclar Vivadent).

Press-techniek (cuvettentechniek)

Bij de cuvettentechniek wordt SR Ivocron gemengd met
Press Liquid. Het resultaat is een soepel, goed pershaar
materiaal.

Frame maken

Maak voor de anterior-bruggen palatinaal en incisaal en
voor de posteriorbruggen occlusaal een metalen structuur.
Breng mechanische retenties (bijv. SR Micro, SR Macro
retenties van Ivoclar Vivadent) op het af te dekken vlak aan.

Metaalverbinding

Straal het metalen gedeelte van de brug dat een verblend-
laag krijgt met aluminiumoxide af. Omdat Opaquer geen
chemische reactie aan kan gaan met metaal, moet de
structuur worden voorzien van mechanische retenties.

Tip!

Voor het krijgen van een chemische verbinding met het
metaal raden wij het gebruik van SR Link aan. Straal het
frame af met aluminiumoxide en klop het af. Bestrijk het
frame met SR Link en laat het 3 min. drogen.

Opaquer

Meng de Opaquer met SR Ivocron Opaquer Liquid tot een
dunvloeibare massa en laat het afgedekt 2 a 3 min. staan
wellen. Bedek daarna het af te dekken vlak compleet met
een laag Opaquer. SR Ivocron Opaquer is zelfuithardend. De
polymerisatie is na ca. 15 min. voltooid.



Tip!
Controleer de uitharding met een instrument alvorens u
verder gaat.

Constructie van de kroon, het inbedden in de cuvette
Maak met tandkleurige was een nauwkeurige modellatie
van de verblending. Als de kroon in zijn uiteindelijke vorm
klaar is, kan hij met hard gips in de cuvette worden
ingebed.
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Belangrijk!
Houd een hoek van 25-30° aan en let erop dat het object
approximaal goed toegankelijk is.

Uitspatten en isoleren

Open de cuvette en spat hem uit. Isoleer de warme gips-
helften 2 keer met Separating Fluid. Wacht met het aan-
brengen van de volgende laag tot het oppervlak niet meer
glanst.

Tweede cuvettenhelft voorverwarmen

Breng de andere helft van de cuvette voér de persbehande-
ling in kokend water op temperatuur. Het water mag niet tot
aan het geisoleerde vlak komen.

Bestrijken van de Opaquer
Bestrijk de vrijliggende Opaquer met monomeer.

Dentine mengen

Meng SR Ivocron Dentine in een rubber napje tot een
dunvloeibare massa en laat het afgedekt 2 a 3 min. staan
zodat de ingrediénten goed mengen. De massa is klaar voor
verdere verwerking als hij niet meer aan de spatel blijft
kleven.

Dentine persen

Breng het Dentinemateriaal aan op de structuur, druk het
licht aan met een instrument en doe er folie overheen.
Plaats de andere voorverwarmde cuvettenhelft op het frame.
Pers de cuvette met 2 t druk samen en laat het geheel onder
druk afkoelen.

Snijvlaklaag reduceren

Open de cuvette, verwijder de folie en breng de bovenste
helft van de cuvette opnieuw op temperatuur in kokend
water. Snijd voor het maken van het incisale vlak met een
scherp instrument een deel van de Dentinemassa schuin af.

Incisaal mengen

Meng SR Ivocron Incisaal in een rubber napje (dunner dan
Dentine) en laat het afgedekt 3 a 4 min. staan zodat de
ingrediénten goed mengen. Breng het materiaal vervolgens
aan met een instrument en verdeel het over het oppervlak.

Incisaal persen

Leg folie over het materiaal, plaats de voorverwarmde
andere helft van de cuvette erop en druk hem snel aan. De
persdruk bedraagt ca. 1,5 t en ligt een beetje lager dan die
voor Dentine. Onder druk laten afkoelen.

Cervicaal gedeelte voor PE-laag

Open de cuvette, verwijder de folie en breng de bovenste
helft van de cuvette opnieuw op temperatuur in kokend
water. Snijd voor het maken van de tandhals met een scherp
instrument een deel van de dentinemassa cervicaal schuin af.

Cervicaal mengen

Meng SR Ivocron Cervicaal in een rubber kommetje tot een
dunvloeibare massa en laat het afgedekt 2 a 3 min. staan
zodat de ingrediénten goed mengen. De massa is klaar voor
verdere verwerking als hij niet meer aan de spatel blijft
kleven.

Cervicaal aanbrengen, persen

Vul het blootgelegde tandhalsgebied met het aangemaakte
materiaal en leg er folie overheen. Plaats de voorverwarmde
andere helft van de cuvette erop en druk snel aan. De pers-
druk bedraagt ca. 1 t en ligt een beetje lager dan die voor
Incisaal. Onder druk laten afkoelen.

Polymerisatie

Fixeer de cuvette in een spanraam.

- Losse kronen
In koud water aan de kook brengen, 30 minuten koken
en langzaam laten afkoelen.

- Bruggen
30 minuten in water van 70 °C voorverwarmen, vervol-
gens 30 minuten laten koken en langzaam laten afkoelen.
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Afwerken, polijsten

De afwerking wordt volgens de bij PMMA-materialen
gebruikelijke methode uitgevoerd. Dat wil zeggen: fineren
met behulp van frezen en rubberen polijstinstrumenten,
voorpolijsten met een geitenharen borstel en puimsteen en
hoogglanspolijsten met een wollen lappenschijfje en een
hoogglanspolijstmiddel (bijv. de universele polijstpasta van
Ivoclar Vivadent).

Aanbrengen van karakteristieke
kenmerken

Bij de SR Ivocron Intensiefpoeder gaat het om reactieve
polymeren. Ze worden in geconcentreerde vorm gebruikt
voor sterke karakteriseringen of voor de kleurmodificatie van
Dentine, Cervicaal of Incisaal.

SR Ivocron Intensief wordt, afhankelijk van de uit te voeren
werkzaamheden, met Cold, Hot of Press Liquid aangelengd.
Gebruik dezelfde Liquid als bij het overige verwerkte mate-
riaal is toegepast. Kleine hoeveelheden Intensief kunt u ook
droog toepassen en vervolgens met monomeer bestrijken.

Samenvatting van de belangrijkste
gegevens

Cold-techniek
— Mengverhouding in volumes
1 deel polymeer : 1 deel monomeer
— Mengverhouding in g
1 g polymeer : 0,83 g monomeer
- Mengtijd
3 tot 4 min.
— Verwerkingstijd bij 23 °C
ca. 8 min.
— Polymerisatie
In een drukpolymerisatie-apparaat met 2-6 bar druk,
15 min. lang bij 40-50 °C

Hot-techniek
— Mengverhouding in volumes
1-1,5 delen polymeer : 1,5 delen monomeer
— Mengverhouding in g
1-1,5 g polymeer : 1,25 g monomeer
— Mengtijd
2 tot 3 min.
— Verwerkingstijd bij 23 °C
Afhankelijk van de mengverhouding tussen de 8 en
25 min.
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— Polymerisatie met model
In een drukpolymerisatie-apparaat met 2—6 bar druk,
25 tot 30 min. lang bij 100 °C

— Polymerisatie zonder model
In een drukpolymerisatie-apparaat met 2—6 bar druk,
10 min. lang bij 120 °C

Press-techniek
Dentine en Cervicaal
— Mengverhouding in volumes
2,5 delen polymeer : 1 deel monomeer
— Mengverhouding in g
2,5 g polymeer : 0,83 g monomeer
- Mengtijd
2 tot 3 min.
— Verwerkingstijd bij 23°C
ca. 8 tot 10 min.

Incisaal
— Mengverhouding in volumes
2 delen polymeer : 1 deel monomeer
— Mengverhouding in g
2 g polymeer : 0,83 g monomeer
- Mengtijd
3 tot 4 min.
— Verwerkingstijd bij 23°C
ca. 8 tot 10 min.

Polymerisatie losse kronen

In de cuvette in het spanraam. In koud water aan de
kook brengen, 30 min. laten koken en langzaam laten
afkoelen.

Polymerisatie brug

In de cuvette in het spanraam. 30 min. voorverwarmen in
water van 70 °C, 30 min. laten koken en langzaam laten
afkoelen.

Speciale voorzorgsmaatregelen bij opslag en

transport

— Buiten bereik van kinderen bewaren!

— Let op de aanwijzingen voor opslag en de vervaldatum
op de omverpakking.

— Producten niet gebruiken na afloop van de vervaldatum.

Kleuren

Met SR Ivocron kunnen alle 20 Chromascop-kleuren worden
gereproduceerd. Voor de combinatie met tanden volgens de
SR Vivodent PE-kleursleutel hebben wij 20 cervicaal-
materialen in ons assortiment. Voor kleur-modificaties zijn
bovendien 10 Intensief polymeren beschikbaar.



Intensief

1 — clear 6 — donkerbruin
2 — wit 7 — roze

4 — oranjegeel 9 — blauw

5 — lichtbruin

Datum van opstelling van de tekst: 01/2008

Fabrikant
Ivoclar Vivadent AG, FL-Schaan / Liechtenstein

Dit materiaal werd ontwikkeld voor tandheelkundig gebruik en moet volgens de productinforma-
tie toegepast worden. Indien er schade optreedt door toepassing voor andere doeleinden of
door verkeerd gebruik kan de fabrikant daarvoor niet aansprakelijk worden gesteld. De gebruiker
is bovendien gehouden om voor gebruik na te gaan of het product voor de beoogde toepassing
geschikt is, vooral als deze toepassing niet in de productinformatie vermeld staat.

EAANnvVIKa

0dnyisg Xpnoswg

Mepiypaen

To SR Ivocron gival UAIKO MIKAAUYNG OTEQAVQV Kal
YEQUPWV e BAoN TO MOAUUEBAKPUAIKO HeBUALO.
Avahoya e TIG eVOEIEEIQ KAl TO LOVOUEPES TTOU Ba
xpnotoroin6ei 1o SR Ivocron epapuoletal ite
oUuPWvVa e TNV TEXVIKI TOU YPuypoU MOAUHEPLONOU, eiTe
{E TNV TEXVIKT) TOU BEPWOU TIOAULEPLOMOU EITE HE TV
TEXVIKN eYKAElOTPWONG.

Evdsiteig

Texvikn YuypoU moAupEPIOpOU.

- [a IPOoWPLVES AMOKATACTATELS HIKPNG 1) HEONG
SlapKeLag.

- ZTaBeporoinan TeXVNTOV dOVTIOV 08 XUTOUS

okeheToUg.
- Emdlopbwoelg
Texvik) B£ppoU moAupEpIGHOU (SIHOPPWON KATA
oTpOyaATa)
- EmKaAuyn oTeQavmv Kat YEQUPMV
Texvikn eykAeioTpwong
- EmkaAuyn oTeQavmv Kat YEQUPLV
Avtevdcigeig
EQappoyn HECA OTN OTOMATIKT KOINOTNTA.
SuvBeon
SR Ivocron Wuxpo Ogpuo Yypo
Yypo Yypo EykAeioTpwong
%Weight
MeBakpuhikd  86.5 65 20
ueBUALO
AlpeBakpuAiko  13.0 35 10
KataAltng 0.5 - -

- 2kovn SR Ivocron Dentin, Incisal, Cervical, kat
Intensive
AnotehoUvTal anod noAupeBakpuliko peBUALO (> 98%
Katd Bapog). KATaAUTES, Kal XpwoTIKES (<2% Katd

Bapog)

- Zkovn SR Ivocron Opaquer
ArmoteAeital ano oUUMOAULEPES, 0EEIBI0 TOU
apythiou,Beliko BApto, kat dIOEEIBI0 ToU TiTaviou
(>98% Katd Bapog) KaBwg kat KATAAUTES Kal
XPWOTIKEG (<2% Katd Bapog).

- Yypo SR Ivocron Opaquer
MeBakpuAiko LeBUALO (299% Katd BAPog, KATAAUTES

(£1% kata Bapoc. o5



Napevépyeieg

SUOTNUATIKEG TIAPEVEPYELEG DEV €IVl YVWOTEG HEXPL
onuepa. 2 131aiTePES MEPIMTWOELS EXOUV avapepBel
AAAEPYIKEG QVTIOPACELS OTO MOAUMEBAKPUAIKO HEBUALO.

Npoeidomoinon

Ta uypa SR Ivocron Opaquer liquid, Cold, Hot, kat Press
MEPIEXOUV MEBAKPUAIKO PHeBUALO TTOU gival peBIOTIKO Kal
eEAIPETIKA eUPAeKTO (Beppokpaaia dnpioupyiag eAOYAG:
10 (C/50 (F). Mnv elomvéeTe ToUg atuoug. To UAIKO
£pebilel Ta PATIA, TA AVAMVEUTTIKA OpYava Kal T0 SEPUAL.
Emagn pe 1o d€pua propel va odnynoet oe
gualoBnromoinon. Ma meploodTePES MANPOPOPIES,
avagepBeite 010 EVTUTO OTOIXEIWV A0PAAelag ™G EE

(h MSDS)

Texvikn YuxpoU MOAUHEPICHOU

Me 70 uypd Cold Liquid To SR Ivocron propei va
XPNOLLOTIOMBEL YIa TPOCWPIVEG AMOKATAOTACELG HIKPNG
1) HEONC dldpKelag aTabePOTOINaT TEXVNTWY SOVTIOV 08
XUTOUG OKEAETOUG Kat EMIBLOPBWOEIS AMOKATAOTATEWY
ano PMMA.

MpoowpIvVEG AMOKATAOTACEIG

AlapopeWoN TOU EKHAYEIOU, KATAOKEUR TWV KEPIWV, Kal
TOU KAEIBI0U OIAIKOVNG.

KataokeudoTe To ekpayeio epyaciag ano okAnpn yuyo.
KaTaoKeudoTe To KEPIVO OLOIWHA KAl EAEYETE TNV HOPON
Kat v oUykAeLon. KaTomv kataokeudoTe €va kAeLdi amno
OIALKOVN).

Anopovwon.

TveTal n anoknpwon Kal yepifoval ol UNooKapES pe pol
Kepl. MeTd, euBantioTe 10 eKpayeio g vepo yia 5 Aemtd.
Epapuoote 300 0TpOUATA ATIO SlaXwpLoTIKO Separating
Fluid. MepdoTe T0 MPATO OTPWHA, MEPILEVETE UEXPLN
ETMPAVELQ VA UV YUAAIZEL KOl JETA EQAPUOTTE TO
5eUTEPO OTPWHA SIAYWPLOTIKOU.

Zuppouln

H avacUotaon KoAoBwHATWY TIou eival EAa@pd adpd
£XOUV MIKPEQ UTIOOKAPEG LMOPEL UMOPETL va YIVEL [iE TO
ehaoTIko CeAé SR Ivocron Separator. EQappooTe T0
BlaxwploTiko SR Ivocron Separator kat agnoTe To va
OTEYVWOEL TEPIMOU 5 AeTTa.
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KomTiko kai odovTivn.

Avapigte Ta avaloya KomTika ulika SR Ivocron oe éva
UIKPO, KaBapd EAAOTIKO KUTIEANO, OKETIAOTE TO Kall
aenoTe 1o yia 2-3 Aemtd. Akohoubrate v idla
Sladikaoia pe To UAIKO 0dovTivng. Eva eivat akopa
PEUOTO TOTOBETEIOTE TO KOTTIKO UAIKO GTNV KOTITIKN
TEPLOXT TOU KAEISL0U GIAIKOVNG. MOAIG TO KOTITIKO UNIKO
XAOEL TNV PEUOTOTNTA TOU YELIOTE TO KAELSI OIMKOVNG e
T0 UAIKO 080vTivnG. TOmoBETEIOTE TO YEUATO KAELSI
OINIKOVNG OTO EK{AyEi0 OTO omoio EXETE BAAEL TO

Bl wPLOTIKO KAl OUYKPATEIOTE TO e Eva

N\OTIKAKL.

MoAupepiopog

0 moAupeplopog yiveTat oe ouokeun Tieang (.. lvomat)
eni 15 Aemtd atoug 40-50 °C (104-122 oF) kal o¢

2-6 aTpOOPaLpES Tieong (29-85 psi).

Teheiwpa, oTiABwon.

TeAEIWOTE TNV AMOKATAOTAON CUHPWVA HE TV
KaBiepwuevn dladikaoia yia UAika arnd PMMA, dnhadn,
Tehelwpa pe ppeleg kat AaoTixakia oTiABwaong,
TIPOYUAAIOMA [E TPIXIVO BOUPTOAKI Kal EANAPPOTIETPA, Kal
yuahiopa o ugnAn oTAmvoTa e Bappakepols
Blokoug Kat maota yuahiopatog (ry. Ivoclar Vivadent
Universal Polishing paste).

>T1aBepomoinon TPOXIOHEVWV TEXVNTWV
SOVTIWV 0E XUTOUG OKEAETOUG

AvapTnon, KaTaokeun KA€i1d1oU aIAIKOVNG

TpoyxioTe Ta dOVTIA KOTE Va EPAPHOTOUV OTO EKUAYEID
gpyaoiag, onpiETe Ta e Kepi Kal eAEYETE TV OUYKAELON.
KataokeudoTe 1o KAELS GIMKOVNG.

Amopovwan.

TveTal n anoknpwon Kat YeWZovTal ot UooKAPES e pol
Kepl. MeTa, euantiote To ekpayeio o vepod yia 5 Aemta.
Epappoote 300 OTp@UATA Ao SLaXwpLoTIKO Separating
Fluid. MepQoTe TO MPWTO OTPWHA, MEPIUEVETE HEXPLN
€MPAVELD VA UNV YUaAIZEL Kal HETA EQAPUOTTE TO
BelTEPO OTPWHA SIAXWPLOTIKOU.

AiaBpoxn
KavTe adpeg TIC BATEIS TWV SOVTIMV, EMAVATOMOBETEITTE
Ta 50VTIa 0TO KAELDI Kal SIABPEETE |E HOVOLEPES.



MeTaAAikog Seopog
Xturmote pe 0&eidia Tou ahoupviou Ta PETAMIKA HEPN
ou Ba kaAupBolv.

ZupBouln

JuoTrvoupe va Xpnotpornoinoete 1o SR Link yia Tmv
dNLoupyia XNHIKOU dEGHOU e TO UETAANO.
AppoBoleioTe e oEeidla Tou alouptviou Kat kaBapioTe
NV emeavela armo ta umoAeipata. ALaBPEETe TV
eripavela pe SR Link kat agnoTe va oTeyvmoel i

3 \emra.

Adiagpaveia
Avapi€te ™V emBuNTH OKOVN adla®Avelag e TO Uypo
SR Ivocron Opaquer Liquid kat agriote v Uun va
WPLMACEL TEPimou 2-3 Aerttd. Katomy KaAuyTe v
METAAIKN emugavela. H adlapaveta SR Ivocron Opaguer
elval autonoAupepilopevn. O TOAUEPLOHOG
0AOKANP@VETAL TEPITOU PHETA ard 15 Aemral.

SupBouln

Mpiv ouveyioete eAEYETE e eva kataAAnAo epyaheio
av T0 UAIKO Xel TIAIPWG OKANPUVOEL

KonTiko kai odovTivn.

Avapi€Te Ta embuunTd UAIKG 0d0VTIVNG 1) KOTITIKA UAIKA
SR Ivocron og &va uiKpo, kaBapod eAAOTIKO KUTIEANO,
KaAUYTE TO KL APrOTE TO Yia 2-3 Aemtd. Evay elval
AKOWA PEUCTO TOTOBETEIOTE TO WiyHa OTO KAELDL
OAIKOVNC. MEPIUEVETE EVA UIKPO XPOVIKO SLA0TNHA Kal
TOTOBETEIOTE TO KAELSL OTNV OUTKEUT TiEaNG.

ZupBouln

Avaptyviovtag uliko OdovTivng kat KomTiko UAKO og
oxeon 1:1 emtuyxavete KAAUTEPN POGAWOYT TNG
anoxpwong oTIG OHOPES TIEPLOXES.

MoAupepiopog

O moAupepLopdg yiveTal og ouokeun mieong (my. lvomat)
eri 15 Aemta otoug 40-500C (104-122 oF) kal og

2-6 atpooQalpeg mieong (29-85 psi).

Teheiwya, oTiABwon.

TeAElOTE TNV AMOKATAGTACN GUHPWVA PE TV
KaBiepwuevn dladikaaia yia uhika and PMMA, dnhadn,
Tehelwpa pe peleg kat AaoTixakia oTiABwong,
TIPOYUANIOHA HE TPIXIVO BOUPTOAKL KAt ENAPEOTIETPA, Kal
YUaAopa o€ uPnAn oTIAMvOTNTa pe Bappakepols
8lokoug Kat maoTa yuahiopatog (ry. Ivoclar Vivadent
Universal Polishing paste).

TexviKn BeppoU MOAUHEPICHOU
(d1auopPwon KATa CTPWHATA)

‘Otav xpnotyoroleital pe To uypo Hot Liquid, To

SR Ivocron prtopei va avayliyBel oe oplotoyevn ouotaon.
'ET0l, Ta 0TpOUATA TNG EMIKAAUYNG TomoBeToUvTal e
guxepela. Ot eEaIpeTIKES IBIOTNTES TOU UAIKOU
E€MITUYXAVOVTAL A0 TOV IOAULEPLONO 0TV GUOKEUN
nieong oe ehdxlotn Beppokpaaia 100 °C (212 °F). Autn n
TEXVIKT €lval MPOTIUNTEX VLA HAKPOTIPOBETHES
TIPOOWPLVES AMOKATAOTATELG KL OLKOVOMIKEG OTEPAVES
Kal YEQUPEG.

Kartaokeun Tou okeAETOU

OL UTIEPWIES KAl KOTITIKEG ETIPAVELEG TWV OKEAETOV
YEQUPGV TIPOGBIWV KAl Ol HAONTIKES EMPAVELES
YEQUPGV OTLOBIWV TIPEMEL va gival amod PETAMAO.
Tomobetelote

UNXAVIKES oUYKpaToelg (T.X. SR Mikpo i SR Mdkpo
nEpAeg Tou Ivoclar Vivadent) otnv emgavela rou Ha
KaAuBei amo To UAIKO eTKAAUYNG.

Anopovwaon.

lepiCovTal oL UNOoKAPES e pol kepl. MeTa, eppantiote
T0 ekpayeio og vepo yia 5 Aerttd. EQappoote dUo
OTPOHATA arto SlaxwpLoTIKO Separating Fluid. Mepdate
TO TPWTO OTPWHA, MEPLUEVETE HEXPL N ETULPAVELD VA PNV
YUGAIZeL Kal JETA £QAPUOOTE TO BEUTEPO OTPMHA

Bl wPELOTIKOU.

Asopog

lveTal aupuoBoAn pe o&eidla Tou ahouptviou Twv
METAMIKOV ETLPAVELRV TToU Ba KaAu@BoUV. ETeldn n
adlapavela dev SNUIOUPYEL XNUIKO BEOUO e TO HETAANO
TPEMEL VA TOMOBETNBOUV UNYXAVIKES OUYKPATNOELG OTOV
METAAIKO OKEAETO.

SupBouAn

SUOTAVOULE Va Xpnotpomoimoete To SR Link yia v
dnitoupyia xnuikoU S0l pe TO METAANO.
AupoBoleioTe e 0Eeidla Tou alouptviou Kat kaBapiote
TNV €M@AVELQ ATo Ta UTOAEIpUaTa. AlaBPEETE TV
enpaveta pe SR Link kat agnote va oTeyvooel emi

3 Aemmra.
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Adiagpdveia

Avapi€te v erubupunTr oKOVN adlaavelag He To Uypo
SR Ivocron Opaquer Liquid, OKEMAOTE Kal apnoTe Ty
TN va wpludoel mepinou 2-3 Aemtd. Katomv kaAlyte
NV emOUUNTN PETANAIKN epavela. H adlagavela

SR Ivocron Opaquer gival autonoAupepilopevn. O
TIOAUKEPLOOG ONOKANP@VETAL TEPITIOU UETA aTO

15 Aenta.

SupBouln
Mpiv ouveyioete eAéYETE e eva KaTAAANAo epyaleio
av T0 UAIKO Xl MANPWS OKANPUVOEL

KonTiko kai 0dovrivn.

Avapi€te Ta emBUPNTA UAIKA 080VTIVG 1) KOTITIKA UAIKA
SR Ivocron og &va uiKpo, kaBapo eAAOTIKO KUTIEANO,
KaAUYTE TO Kal apnoTe To yla 2-3 Aertd. Tomobeteiote
TOV OKEAETO OTO EKAYEI0. AlOHOPPAOTE KATA OTPMUATA
™V OYn XPNOLUOTOI®VTAS EiTe TIVEAO €iTe GANO
KataAAnAo epyaheio.

MoAupepiopog
O moAupepLopog yiveTal og cuokeun mieong (LY. lvomat)
eni 15 Aerttd otoug 40-50 °C (104-122 oF) kat o
2-6 atpoopalpeg meong (29-85 psi).
SupBouln
0O ToAUPEPLOPOG XWPIG TO EKpayeio YiveTal oe GUOKEUN
niieang (r.x. lvomat) emi 10 Aemtd atoug 120 oC (248 oF)
o€ 2-6 aTuoopalpeg mieong (29-85 psi). H yiwog
KATOOTPEPETAL OE AUTEG TIC BEPHOKPATIES.

Teheiwya, otiABwon.

TeAelOTE TNV QMOKATACTACT GUHP®WVA E TV
KaBlepwuevn dladikaaia yia UNka arod PMMA, dnhadn,
Tehelwpa pe PELes Kat AaoTixakia oTiABwang,
TPOYUANIOHA [ TPIXIVO BOUPTOAKL Kal EAAQPOTETPA, Kal
YUaAopa o€ uPnAn oTIAMvOTNTa pe BapuBakepols
8loKoug Kat maoTa yuahiopatog (ry. Ivoclar Vivadent
Universal Polishing paste).
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TexvIKn eyKAcioTpwong

Ma tv TexVIkN eykAeioTpwong to SR Ivocron
avaptyvuetat pe uypo Press Liquid. To UAIKO mapouatalel
{ia opoloyevn) Agia GUGTAOT TIOU TIPECAPETAL EUKOAQ.

Karaokeun Tou okeAeToU

XpNotuornomate METAANO YIa TIG UTIEPWIESG KAl KOTITIKEG
ETIPAVELES TWV OKEAETMV YEQUPGV TIPOTBIWV 1} TV
HOONTIKOV ETUGAVELDV YEQUPLV oTiloBiwv. TomobeTeioTe
UNXAVIKES OUYKPATNOELS (TLY . SR Mikpo 1 SR Makpo
nEpAeg Tou Ivoclar Vivadent) atnv emgavela rou Ba
KaAUQOEL.

Aeopog

lvetal appoBoAn He o&eidla Tou ahouptviou Twy
METANIKDV eTIQAVELWY TIou Ba KaAu@BoUv. Eneidn n
adlapAaveld dev dNUIOUPYEL XNUIKO SEOHO e TO HETAANO
TPEMEL Va TOTIOBETNOOUV UNYAVIKES CUYKPATNOELG OTOV
METANAIKO OKEAETO.

ZupBouAn

JUOTHVOULE Va Xpnatpomoimoete To SR Link yia v
dnloupyia Xnukol 8e0poU e To PETAANO.
AupoBoleioTe e 0Eeidla Tou alouptviou Kat kaBapiote
TNV eM@AveL aro Ta umoAeipata. AlaBpeETe Ty
em@avela pe SR Link kal apnaTe va oTeyVaoe! et

3 Aemra.

Adiagaveia

Avapi€te ™V €MBUUNTH OKOVN ad1aPAVELAS HE TO UYPO
SR Ivocron Opaquer Liquid okemaoTe v Kat agrote mv
{un va wplpdacet mepinou 2-3 Aemtd. Katomv kaAUyte
v emBUUNT HETAMIKY erugavela. H adlagavela

SR Ivocron Opaquer givat automoAupept{opevn. O
TIOAUEPIOMOC OAOKANP@VETAL TIEPITTOU META aMo

15 Aemtd.

ZupBouln
Mpiv ouvexioete eAEYETE e eva katalAnAo epyaleio
av To UAIKO eXEL TIANPWGS OKANPUVBEL

Aiapoppwon TG oTepavng/ enévduon

AapopeLoTE Eva akpIRES Opoiwpa ™S OUNg We Kepi
XpwHatog dovTiol. EmevdUoTe e 0dovTIaTPIKN YUPo

07O HOUQAO TO KEPWHEVO OLOIMMAL. -

,é/?
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-
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ZNHAvTIKO
Emevduote e ywvia 25-30 (kat BeBaiwdeite 0Tl
UTIAPXEL TIPOCRAON OTIG OTIC OHOPES TIEPLOXES.

Aroknpwon kai Amopovwon.

AvoIETe TO HOUPAO KaL KAVTE TNV AMOKNAPWON.
Anopovwote v Zeatn YUPo Twv dU0 HEP®Y TOU
HOUPAOU EQaPHOTOVTAG dUO OTPWHATA ATIO SLAXWPLOTIKO
Separating Fluid. MepaaTe T0 MPMTO OTPWHA, MEPLUEVETE
MEXPLN ETUQAVELQ VA NV YUANIZEL KAl HETA EPAPHUOTTE TO
5eUTEPO OTPOLA BLAXWPELOTIKOU.

NpoB&pyaven Tou mupAva

MpoBepuaveTe Tov MUpNva o€ BPACTO VEPOD Yia va TOV
TIPOETOIUACETE Yia TNV SladiKkaoia ToU MPECApPIoHATOg.
Katd v mpoBEppavan To Bpaato vepod dev Mpémel va
£pBeL 0 EMAYT LE TIC LOVWHEVES ETILPAVELES.

AiaBpoxn Tng adlagaveiag
AlaBPEETE TNV AMOKAAUMPEVN ABIAPAVELD [IE HOVOEPES.

Avapign Tou uhikoU O3ovTivng

Avayi€re SR Ivocron o pia maxUppeuotn oUoTaon o€
€va Kabapo eAaoTiko KUTEANO, OKETATTE TO Kal AQraTe
70 yia 2-3 Aertra. To piypa eival £TOLO yia Xprion otav
dev KoMdeL TTAEOV OTn OoTae.

Npeoapiopa Tou uAikoU 03ovTivng

EpapuooTe 10 UAIKO 050VTivng OTOV PETAAMKO OKEAETO,
SlaopPWOTE He Eva KataAAnAo epyaleio, kal KAAUYTE
T0 e MAAOTIKO QUANO. TomoBeTeloTE TO AANO [ICO
HoU@AO TOU EXeL IPOBEPUAVOEL TAVW OTO WIOO ME TNV
gpyaoia. Epappoaote 2 T0VOUG nieong oto HoUPAo Kal
AQNOTE TO VA KPUWOEL UTIO TiEaN.

Apaipeon TnG KOMITIKNG EMPAVEING

Avoite TO HOUPAO, aPaIPEDTE TO MAACTIKO GUANO Kal
EavatonoBeTeioTe T MAVW WIOG 0TO BpacTtd vepo. Ma
NV dnuIoupyia TG KOTITIKNAG EMPAVELAS, AOEOTOUNOTE
Kal anopakpUveTe pala 0dovTivng He Eva KopTepod
gpyaheio.

Avapign Tou KonikoU uAikoU

Avapi€re To KOTTIKO UAIKO SR Ivocron Incisal o€ €va
KaBapo eAaaTiko KUTEANO (n oUotaon Tou piypatog
TIPETEL VA £IVaL TTILO AETTOPPEUDTN Ao TO PiyHa
080VTIVNC), OKEMACTE TO KAl APNOTE TO Yid 3-4 AETTd.
Epapuoote kal amheoTe TO UAIKO pe Eva KAaTAAANAO
epyaheio.

Npeodapiopa Tou KOMTIKOU UAIKOU.

KaAUyte 10 UAIKO e TAaoTIkO GUANO. TortoBeTeioTe TO
AANO {100 HOUPAO TTOU EXEl TPoBEPHavBEl TAVW GTO HICO
e v epyaoia. Meéote apeows. Epapuoote 1.5 TdOvoug
nieong, SnAadn Aiyo Alydtepo amod auth mou XpelaleTat
yia ™V 030VTivN. AQHOTE TO VA KPUMOEL UTIO THEDT.

ZTPWHUATWON TNG AUXEVIKAG TIEPIOXNG.

AVOIETE TO HOUPAO, APALPEDTE TO MAAOTIKO PUANO Kalt
£avaTornoBeTeioTe TO MAVW [IoO 0T BPacTo vepo. Ma
TNV SNUIOUPYIa TNG AUXEVIKNG EMIPAVELAS, AOEOTOUNOTE
TNV 0dovTivn He Eva KopTepO epYaAEio.

AvapiEn Tou auxevikou uAikoU

Avapi€Te To auxeviko UNKO SR Ivocron Cervical og €va
kaBapo eAaoTIkO KUTIEANO, OKETIAOTE Kal APHOTE TO Yia
2-3 Aerttd. To Wiypa ivat £Toldo yia xpron otav dev
KOA\Gel MAEoV oTn oman.

E@appoyn Tou auyevikoU UAIKOU, TpEadpIGHa
EQapHOOTE TO UNKO QUXEVA GTNV AMOKAAULMEVN
QUYEVIKN TIEPLOXT KAl KAAUYTE TO e TAAGTIKO GUAAO.
TomoBeTeloTe TO AANO [LOO HOUPAO TTOU EXEL
npoBeppavOel Mavw aTo WIoO e TV epyaoia. MEaTe
apeows. Eqappoate 1 1ovo mieang, dnhadn Aiyo
AyOTEPO QMO AUTN TIOU XPELAZETAL YL TNV KOTTTIK
neploxn. AQNoTE TO VA KPUWOEL UTIO Tiieam.

MoAupepiopog

Ac®alioTe TO HOUPAO OTO TAQIGLO TOU.

- Moveg oTe@aveg
TormoBeteioTe o€ KpUO vePO, BeppaveTe, Kat BpdaTe
et 30 Aemtd. AQaTe va Kpuwoel apyd.

- TeQupeg
To poUpAo mpoBeppaivetal o vepod 70 °C (158 oF)
et 30 Aemrd. Katomy Bpaletar eni 30 Aerta kat
AQNVETAL VA KPUKOTEL ApYA.

TeAeiwpa, oTiABwon.

TeAelOTE TNV AMOKATACTAON CUUPWVA JUE TV
KaBiepwuevn dladikaoia yia uUAika amd PMMA, dnhadn,
Tehelwpa pe ppeleg kat AaoTixakla oTiABwang,
TIPOYUANIOWA e TPIXIVO BOUPTOAKL Kal ENAPPOMETPA,
Kal YudAopa og uPnAn oTiAlvotnTa e BapBakepols
diokoug kat ndata yuahiopatog (ry. lvoclar Vivadent
Universal Polishing paste).

Xapakrnpiopoi

O1 okoveg SR Ivocron Intensive gival evepya MOAUPEPN.
XpnotuomnololvTal yia VToVoug XapaktnetopoUg f yia
TPOTIOMOINCEIG TWV ATIOXPMOEWV TWV UAK®Y TNG
0dovTivng, Tou Auxéva, 1) TG KOTTIKNG MEPLOXNS.
Avahoya e ToV TUMO TWV amoKATAOTATEWY TA UAIKA

SR Ivocron Intensive avautyviovtal le ta uypd Cold, Hot
1 Press liquid. Mpénet va iote aiyoupol 0TL T Uypo Tou
XPNOLUOTOLELTE €ival TO {510 [iE QUTO TOU XPNOILOTIOMoaTe
Ji€ Ta UTIOAOLTA UAIKA. MMtopeite va ToToBETHOETE HIKPN
MOCOTNTA OTEYVOU UAIKOU Kal KATOTY Va TO dlaBpeEeTe

€ |IOVOLEPES.
M€ LOVOLEPES .



MepiAnPn TWV KUPIOTEPWV OTOIXEIWV

Tsxvmn YuxpoU TTOAUMEPICHOU

ZxEan avauEng katd oyko

1 UEPOG MOAUNEPEG: 1 HEPOG LOVOUEPES
Jxéan avauiEng ae yp.

1 yp. moAupepEg: 0,83 yp. LOVOUEPES

Xpovog wpiuavong

3-4 Aemta

Xpovog epyaoiag otoug 23 °C (73 °F)

Mepimou 8 Aentd

oAULEPIOUOG

O MOAUKEPLONOG YiVETAL OE GUOKEUN TiEONG O€
2-6 atpdogalpeg mieong (29-85 psi) atoug 40-50 °C
(104-122 °F) emii 15 Aemtd .

Texvikn Bgppol moAupepiopol

IXE0n avauEng Katd oyko

1-1,5 uépn MoOAUHEPEG: 1,5 UEPN MOVOUEPES
sxéon avauiEng ae yp.

1-1,5 yp. moAupepéc: 1,25 yp. LOVOUEPES

Xpovog wpiuavong

2-3 \emta

Xpovog epyaoiac atoug 23 °C (73 °F)

Avahoya pe mv ox€on Twv UNKQV epinou 8-25 Aerttd
MoAULEPLOMOG LE TO EKUayEio

O MOAUKEPIONOG YivETAL OE GUOKEUN TieoNG o€
2-6 atpoogalpeg nisong (29-85 psi) atoug 100 °C
(212 °F) emti 25-30 Aerra .

MoAULEPIOOG XWPIC TO EKUAyEio

O MOAUKEPLONOG YivETAL OE GUOKEUN TieoNG 0€
2-6 atpdogalpeg mieong (29-85 psi) otoug 120 °C
(248 °F) et 10 Aerrtd .

TexVIKN eyKAgioTpwong
YAIKO 080VTivng Kal auxEva

Zxéon avauéng kara oyko

2,5 UEPN TIOAUPEPEG: 1 UEPOC UOVOUEPES

Sxéon avauiEng oe yp.

2,5 yp. moAupepEg: 0,83 yp. LOVOUEPES

Xpovog wpliuavong

2-3 \emtta

Xpovog epyaoiag otoug 23 °C (73 °F)

Avaloya e Ty oxEon Twv UNKQV miepimou 8-10 Aermtd

YAIKO KOTTIKNG TEPIOXNG
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SXE0n avauEng Katd oyko

2 uépn MoAUUEPES: 1 JEPOG OVOUEPES

Sxéon avauiEng ae yp.

2 yp. IOAUpEPEG: 0,83 Yp LOVOUEPES

Xpovog wpliuavong

3-4 \erta

Xpovog epyaoiac atoug 23 °C (73 °F)

Avahoya pe mv ox€on Twv UNKQV epinou 8-10 Aerttd

MoAupepIouog Hovig oTePavng
310 HoUQAO EeKIVAVTAg o€ KpUo vepod HEXPL va Bpacel
eri 30 AeMmTa Kal arveTal va KpUKoEL apyd.

MoAupepiouog yépupag

310 poUQAO a0PAAIOUEVO OTO TAQIGLO TOU.
MpoBeppaivetal o vepo 70 °C (158 °F) eni 30 Aerra.
Katomv Bpagetat emni 30 AemTd Kal arveTal va KpuwoeL

apya.

Amobnkeuon

- AnoBnkeleTe og PEPN MO dEV YTAVOUV Ta NAIBIA

- Akohoubeite TIg 0dnyieg QUAAENG Kat TV
nuepopnvia A&ng mou BpiokovTal 0TV cuokeuaoia

- Mnv XPnOILOTIOLEITE TA TIPOIOVTA HETA TNV
nuepopnvia Agng.

Amoxpwoeig

Me 10 SR Ivocron, priopoUv va mapay8oUv to oUvoAo
Twv 20 anoypwoewv Tou Chromascop. MpoopEpovTal
emniong 20 anoxpwoelg UAKMY Yid TOV Quyéva yla v
avanapaywyn Twv anoxpuoewy Tou XpwHAaToAoyiou
SR Vivodent PE. Emur\éov, unapxouv 10 Intensive -
£VTOVA TOAULEPT VIOl TPOTIOTIONOELG TWV ATOXPWOEWY

Intensive

1 - dlagaveg 6 - okoUpo Kape
2 - Aeuko 7 - pog

4 - KitpIvo-mopTOKaAL 9 - umke

5 - avoIKTO Kape
Huepopnvia mpoeToipaciag Twv odnyiwv: 01/2008

KataokeuaoTig
Ivoclar Vivadent AG, FL-9494 Schaan Liechtenstein

To UAIKO KATAOKEUAOTNKE AMOKAELOTIKA YA oéovnurpmq xpnon. Ot BluﬁlKumsq TpENELva
akohouBolvTat uxo)\uo‘nKu Kat uKvouvamq QuoTnPAa TIG 0BNYieq XPHOEWS. Anun'r]calq
ya BAuqu TI0U propei va npox)\neouv ano pn opBi akoAoubia Twv oénvlwv T ané xpron
0 N PNTAG EVBEIKVUOHEVN TIEPLOXT, Elval adeTeg. O XpRoTng eivat unelBuvog yia
Bokipaoieg kaTaAMNAGTNTAG TOU UNKOU OE OMOLaSAMIOTE GAAN EQAPHOYT EKTOG QUTMY TIOU
avaypagovtal 0ag oTiq 0dNyieg xproews. Meplypapeg kat atoixeia Sev anoteolv
£yyUNoN TwV BIOTATOV KAt eV Eival SEOPEUTIKA.




Kombinationstabell for massorna
Materialekombinationstabel

Materials combination charts
Massenkombinationstabelle

Materiaalin yhteensovitustaulukko

Materiaalcombinatietabel

Tableau de combinaison des masses
Tabella di combinazione masse
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Tabla de combinacion de masas

Tabela de combinacdo de massas
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Ivoclar Vivadent — worldwide

Ivoclar Vivadent AG
Bendererstrasse 2
FL-9494 Schaan
Liechtenstein

Tel. +423 235 35 35

Fax +423 235 33 60
www.ivoclarvivadent.com

Ivoclar Vivadent Pty. Ltd.

1 -5 Overseas Drive

P.0. Box 367

Noble Park, Vic. 3174
Australia

Tel. +61 3 979 595 99

Fax +61 3 979 596 45
www.ivoclarvivadent.com.au

Ivoclar Vivadent GmbH
Bremschlstr. 16

Postfach 223

A-6706 Biirs

Austria

Tel. +43 5552 624 49

Fax +43 5552 675 15
www.ivoclarvivadent.com

Ivoclar Vivadent Ltda.

Rua Geraldo Flausino Gomes,
78 — 6.° andar Cjs. 61/62
Bairro: Brooklin Novo

CEP: 04575-060 S&o Paulo — SP
Brazil

Tel. +5511 5102 2020

Fax. +5511 5102 4704
www.ivoclarvivadent.com

Ivoclar Vivadent Inc.

2785 Skymark Avenue, Unit 1
Mississauga

Ontario LAW 4Y3

Canada

Tel. +1 905 238 5700

Fax +1 905 238 5711
www.ivoclarvivadent.us.com

612433/0108/WE3/H

Ivoclar Vivadent Marketing Ltd.

Rm 603 Kuen Yang
International Business Plaza
No. 798 Zhao Jia Bang Road
Shanghai 200030

China

Tel. +86 21 5456 0776

Fax. +86 21 6445 1561
www.ivoclarvivadent.com

Ivoclar Vivadent Marketing Ltd.

Calle 134 No. 7-B-83, Of. 520
Bogota

Colombia

Tel. +57 1627 33 99

Fax +57 1633 16 63
www.ivoclarvivadent.com

Ivoclar Vivadent SAS
B.P.118

F-74410 Saint-Jorioz
France

Tel. +33 450 88 64 00
Fax +33 450 68 91 52
www.ivoclarvivadent.fr

Ivoclar Vivadent GmbH
Dr. Adolf-Schneider-Str. 2
D-73479 Ellwangen, Jagst
Germany

Tel. +49 (0) 79 61/ 8 89-0
Fax +49 (0) 79 61/ 63 26
www.ivoclarvivadent.de

Ivoclar Vivadent Marketing Ltd
114, Janki Centre

Shah Industrial Estate

Veera Desai Road,

Andheri (West)

Mumbai 400 053

India

Tel. +91 (22) 673 0302

Fax. +91 (22) 673 0301
www.ivoclarvivadent.firm.in

Ivoclar Vivadent s.r.l. & C. s.a.s
Via Gustav Flora, 32

39025 Naturno (BZ)

Italy

Tel. +39 0473 67 01 11

Fax +39 0473 66 77 80
www.ivoclarvivadent.it

Ivoclar Vivadent K.K.
1-28-24-4F Hongo
Bunkyo-ku

Tokyo 113-0033

Japan

Tel. +81 3 6903 3535

Fax +81 3 5844 3657
www.ivoclarvivadent.com

Ivoclar Vivadent S.A. de C.V.
Av. Mazatlan No. 61, Piso 2
Col. Condesa

06170 México, D.F.

Mexico

Tel. +52 (55) 5062-1000

Fax +52 (55) 5062-1029
www.ivoclarvivadent.com.mx

Ivoclar Vivadent Ltd

12 Omega St, Albany

PO Box 5243 Wellesley St
Auckland, New Zealand
Tel. +64 9 914 9999

Fax +64 9 630 61 48
www.ivoclarvivadent.co.nz

Ivoclar Vivadent Polska Sp. z.0.0.
ul. Jana Pawla Il 78

PL-01-501 Warszawa

Poland

Tel. +48 22 635 54 96

Fax +48 22 635 54 69
www.ivoclarvivadent.pl

Ivoclar Vivadent Marketing Ltd.
Derbenevskaja Nabereshnaja 11W
115114 Moscow

Russia

Tel. +7495 913 66 16

Fax +7495 913 66 15
www.ivoclarvivadent.ru

Ivoclar Vivadent Marketing Ltd.
180 Paya Lebar Road

# 07-03 Yi Guang Building
Singapore 409032

Tel. 65-68469183

Fax 65-68469192
www.ivoclarvivadent.com

Ivoclar Vivadent S.A.
¢/Emilio Mufoz, 15
Esquina c/Albarracin
E-28037 Madrid

Spain

Tel. + 3491375 78 20
Fax + 34 9137578 38
www.ivoclarvivadent.com

Ivoclar Vivadent AB
Dalvagen 14

$-169 56 Solna

Sweden

Tel. +46 8 514 93 930
Fax +46 8 514 93 940
www.ivoclarvivadent.se

Ivoclar Vivadent UK Limited
Ground Floor Compass Building
Feldspar Close

Warrens Business Park

Enderby

Leicester LE19 4SE

United Kingdom

Tel. +44 116 284 78 80

Fax +44 116 284 78 81
www.ivoclarvivadent.co.uk

Ivoclar Vivadent, Inc.

175 Pineview Drive
Ambherst, N.Y. 14228

USA

Tel. +1 800 533 6825

Fax +1 716 691 2285
www.ivoclarvivadent.us.com

ivoclar .
vivadent:

technical
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