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de lithium (LS2)
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Résistance : 530 MPa1
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facettes et couronnes 
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pour réussir en CFAO



Telio CAD® Telio CAD®

Polymère réticulé (PMMA) - pour restaurations provisoires Comment coller le PMMA ?

Les blocs Telio CAD sont des blocs de résine pour l’usinage de couronnes et bridges provisoires 
(12 mois maximum).

Indications

• Couronnes provisoires antérieures et postérieures 

•  Bridges provisoires antérieurs et postérieurs avec 2 éléments intermédiaires maximum 

• Restaurations provisoires sur implants 

• Modèle pour les restaurations permanentes 

• Restaurations visant à traiter des pathologies de l’ATM et à réaliser des ajustements occlusaux

Gamme de blocs

Disponibles en :

• 8 teintes A-D (A1, A2, A3, A3.5, B1, B3, C2, D2) et 1 teinte Bleach (BL3)

• 2 tailles : B40L, B55

Options de mise en œuvre

Grâce à un procédé de polymérisation industrialisé, le matériau présente une homogénéité élevée. 

Des maquillants et/ou des matériaux de stratification peuvent être utilisés pour obtenir un résultat 
esthétique final optimal. Le rebasage peut être effectué à l'aide d’Ivocron (au laboratoire) ou Telio CS C&B 
(au cabinet dentaire). 

Les blocs de résine (PMMA) Telio CAD sont destinés à la fabrication par technologie CAD/CAM de 
couronnes, couronnes transvissées directement sur implants et bridges provisoires. L’assemblage de ces 
prothèses provisoires, à l’aide d’un composite de collage provisoire, assure une meilleure adhérence et 
une meilleure étanchéité en comparaison avec un ciment de scellement provisoire.

La colle provisoire Telio CS Link est duale et peut donc 
être photopolymérisée. L’élimination des excès de colle 
peut ainsi être simplifiée grâce à la technique de flash 
par quadrant. Après une rapide exposition à la lumière 
polymérisante, les excès devenus visco-élastiques 
peuvent être aisément retirés à l’aide d’un instrument 
métallique (sonde ou détartreur).

Protocole de collage d’une couronne en Telio CAD 
avec Telio CS Link
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Tetric® CAD
Composite

Tetric CAD est un bloc de composite hautement esthétique pour la fabrication par CFAO 
de restaurations indirectes. 

Grâce à un effet mimétique prononcé, les restaurations en Tetric CAD se fondent naturellement avec 
la structure résiduelle de la dent.

Indications

• Facettes 

• Inlays

• Onlays (occlusaux, couronnes partielles)

• Couronnes antérieures et postérieures

Tetric® CAD
Tetric® CAD

Tetric® CAD

Tetric® CAD

Gamme de blocs

HT
(High Translucency)

MT
(Medium Translucency)

C14
Idéal pour les couronnes 
monolithiques

I12
Idéal pour les inlays, onlays 
et facettes
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Tetric CAD est un dispositif médical de Classe IIA / CE0123 fabriqué par Ivoclar Vivadent AG. 
Vous êtes invités à lire attentivement les instructions figurant dans la notice qui accompagne 
ce dispositif médical ou sur l‘étiquetage. Ce dispositif médical n‘est pas remboursé par les 
organismes d‘assurance maladie. AD0318

4
A1, A2, A3, A3.5

Facettes / Inlays / Onlays Facettes / Couronnes

5
A1, A2, A3, A3.5, Bleach

Tetric® CAD
Comment coller le composite ?

 

1. Essayage

3. Préparation

4. Assemblage

Les blocs en composite imposent souvent un protocole de collage propre à chaque fabricant. Les restau-
rations en Tetric CAD peuvent être collées grâce à Adhese Universal et Variolink Esthetic.

Protocole de collage d’un inlay en Tetric CAD 
avec Adhese Universal et Variolink Esthetic DC

Il est également possible de coller les restaurations 
en Tetric CAD avec Multilink® Primer A/B 
et Multilink® Automix selon le protocole ci-dessous 
(pour intrados et préparation)

1. Intrados 2. Préparation

Tetric®   CAD
Pretreatment and cementation of  Tetric® CAD restorations with Multilink® Automix |  
Vorbehandlung und Eingliederung von Tetric® CAD-Restaurationen mit Multilink® Automix  

1. Pretreatment of the restoration | Vorbehandlung der Restauration
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Tetric®   CAD
Pretreatment and cementation of  Tetric® CAD restorations |  
Vorbehandlung und Eingliederung von Tetric® CAD-Restaurationen  

1. Pretreatment of the restoration | Vorbehandlung der Restauration

2. Pretreatment of the preparation | Vorbehandlung der Präparation
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1. Pretreatment of the restoration | Vorbehandlung der Restauration

2. Pretreatment of the preparation | Vorbehandlung der Präparation
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1. Pretreatment of the restoration | Vorbehandlung der Restauration

2. Pretreatment of the preparation | Vorbehandlung der Präparation
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Pretreatment and cementation of  Tetric® CAD restorations |  
Vorbehandlung und Eingliederung von Tetric® CAD-Restaurationen  

3. Cementation | Befestigung
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3. Cementation | Befestigung
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1. Pretreatment of the restoration | Vorbehandlung der Restauration

2. Pretreatment of the preparation | Vorbehandlung der Präparation

A
dh

es
e®

 
U

ni
ve

rs
al

A
dh

es
e®

 
U

ni
ve

rs
al

Bl
ue

ph
as

e®
 S

ty
le

To
ta

l E
tc

h 

Al2O3 50 µm,  1–1.5 bar

2. Nettoyer
la restauration 
dans un bac
à ultrasons 
avec de 
l'éthanol

AIR!

AIR!

10
s

1
H2O

3
AIR!

4 5
AIR!

6

5

7 

H2O
4

6 

3
AIR!

2
H2O

1
1530 s

15
s

20
s

20
s

RincerSabler Sécher Frotter Sécher

Rincer Sécher Mordancer
(optionnel)

SécherRincer

SécherFrotter

Photopolymériser

8 

Tetric®   CAD
Pretreatment and cementation of  Tetric® CAD restorations |  
Vorbehandlung und Eingliederung von Tetric® CAD-Restaurationen  

1. Pretreatment of the restoration | Vorbehandlung der Restauration

2. Pretreatment of the preparation | Vorbehandlung der Präparation

A
dh

es
e®

 
U

ni
ve

rs
al

A
dh

es
e®

 
U

ni
ve

rs
al

Bl
ue

ph
as

e®
 S

ty
le

To
ta

l E
tc

h 

Al2O3 50 µm,  1–1.5 bar

2. Nettoyer
la restauration 
dans un bac
à ultrasons 
avec de 
l'éthanol

AIR!

AIR!

10
s

1
H2O

3
AIR!

4 5
AIR!

6

5

7 

H2O
4

6 

3
AIR!

2
H2O

1
1530 s

15
s

20
s

20
s

RincerSabler Sécher Frotter Sécher

Rincer Sécher Mordancer
(optionnel)

SécherRincer

SécherFrotter

Photopolymériser

8 

Tetric®   CAD
Pretreatment and cementation of  Tetric® CAD restorations |  
Vorbehandlung und Eingliederung von Tetric® CAD-Restaurationen  

1. Pretreatment of the restoration | Vorbehandlung der Restauration

2. Pretreatment of the preparation | Vorbehandlung der Präparation

A
dh

es
e®

 
U

ni
ve

rs
al

A
dh

es
e®

 
U

ni
ve

rs
al

Bl
ue

ph
as

e®
 S

ty
le

To
ta

l E
tc

h 

Al2O3 50 µm,  1–1.5 bar

2. Nettoyer
la restauration 
dans un bac
à ultrasons 
avec de 
l'éthanol

AIR!

AIR!

10
s

1
H2O

3
AIR!

4 5
AIR!

6

5

7 

H2O
4

6 

3
AIR!

2
H2O

1
1530 s

15
s

20
s

20
s

RincerSabler Sécher Frotter Sécher

Rincer Sécher Mordancer
(optionnel)

SécherRincer

SécherFrotter

Photopolymériser

Options de mise en œuvre

La restauration est polie après l’usinage et assemblée par collage adhésif.

Cette technique permet un résultat esthétique rapidement et facilement.

Flasher les excès (2 sec par segment) Eliminer les 
excès



IPS e.max® ZirCAD
Comment coller la zircone ?

3. Assemblage

IPS e.max ZirCAD est une zircone utilisée pour la réalisation de restaurations mécaniquement rétentives 
(couronnes ou bridges).

Dans ce cas, l’assemblage à l’aide d’une colle auto-adhésive contenant le promoteur de liaison MDP, 
telle que SpeedCEM Plus offre l’avantage d’un protocole simplifié et d’un joint de colle étanche.

Protocole de collage d’une couronne en IPS e.max ZirCAD 
avec SpeedCEM Plus

1 2 3 4

AIR!H2O

2

4 6

3.1 3.2 3.3 3.4

2 3 54

5

Liquid Strip

SpeedCEM 
Plus

C
h

ém
o
p
o
ly
m
ér
is
at

io
n

Ph
o
to
p
o
ly
m
ér
is
at
io
n

1 s 1 s 1 s 1 sAppliquer
la colle

1

120 s

7

Rincer SécherIsoler Nettoyer

Recouvrir le joint Polir le jointAssembler Essuyer

Assembler Flasher les excès de colle (environ 1 sec par segment)

Eliminer les excès Recouvrir le joint Photopolymériser
(20 sec par segment)

Polir le joint

Liquid Strip

OPTION 1

OPTION 2

attendre

1 2 3 4

AIR!H2O

2

4 6

3.1 3.2 3.3 3.4

2 3 54

5

Liquid Strip

SpeedCEM 
Plus

C
h

ém
o
p
o
ly
m
ér
is
at

io
n

Ph
o
to
p
o
ly
m
ér
is
at
io
n

1 s 1 s 1 s 1 sAppliquer
la colle

1

120 s

7

Rincer SécherIsoler Nettoyer

Recouvrir le joint Polir le jointAssembler Essuyer

Assembler Flasher les excès de colle (environ 1 sec par segment)

Eliminer les excès Recouvrir le joint Photopolymériser
(20 sec par segment)

Polir le joint

Liquid Strip

OPTION 1

OPTION 2

attendre

1 2 3 4

AIR!H2O

2

4 6

3.1 3.2 3.3 3.4

2 3 54

5

Liquid Strip

SpeedCEM 
Plus

C
h

ém
o
p
o
ly
m
ér
is
at

io
n

Ph
o
to
p
o
ly
m
ér
is
at
io
n

1 s 1 s 1 s 1 sAppliquer
la colle

1

120 s

7

Rincer SécherIsoler Nettoyer
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Assembler Flasher les excès de colle (environ 1 sec par segment)

Eliminer les excès Recouvrir le joint Photopolymériser
(20 sec par segment)

Polir le joint

Liquid Strip

OPTION 1

OPTION 2

attendre

2. Préparation

1. Intrados / Essayage
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Variolink®   Esthetic
Placement of inlays (glass-ceramic, e.g. IPS e.max®)

Liquid 
Strip

Fluor 
Protector

DC

Flasher les excès (2 sec par segment)
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le gel try-in 

Essayer Nettoyer Isoler le champ opératoire

H2O

Total Etch

Mordancer (optionnel)

Bluephase 
Style

Adhese
Universal

2 3 4

AIR!H2O

H2O

1

H2O
4

1

4

6

8

3

AIR!

5

AIR!

2

2

AIR!

5

AIR!

7

Monobond
Etch & Prime

3

4

PreparationRestoration

Cementation

Try-in

2 s 2 s 2 s 2 s

10 s

10 s

20 s

15-30 s

15 s

20 s

40 s

10 s

Rincer

Sécher

Frotter

Rincer

Laisser
agir

Sécher

Rincer Sécher

Rincer Sécher

Frotter Sécher

Appliquer la colle Assembler

Eliminer les excès

Recouvrir le joint Photopolymériser
(10 sec par segment et
par mm de céramique)

Polir le joint

Photopolymériser

IPS e.max® ZirCAD
Oxyde de zirconium (ZrO2)

IPS e.max ZirCAD LT est réputé pour sa grande 
résistance à la flexion (1200 MPa*) et à la propa-
gation des fissures (5.1 MPa · m1/2*).

- postérieures : mini. 0,6 mm 
- antérieures : mini. 0,4 mm

• bridges
- postérieurs : mini. 0,6 mm
- antérieurs : mini 0,7 mm

- postérieures : mini. 1 mm 
- antérieures : mini. 0,8 mm

• bridges antérieurs et postérieurs : mini. 1 mm

Indications
• Couronnes • Couronnes

* Résistance à la flexion biaxiale moyenne, mesurée sur 10 ans, R&D Ivoclar Vivadent, Schaan, 
Liechtenstein

Disponibles pour la version 4.6.1

IPS e.max ZirCAD MT Multi : Avec une résis- 
tance de 850 MPa, cette zircone multi-couches 
remarquable présente un dégradé naturel de 
teinte et de translucidité de la dentine vers la 
zone incisale. 

17

Procédure pratique 

Vue d'ensemble des techniques de mise en œuvre

Frittage Speed en 
60 minutes*

Frittage Speed en 
27 minutes*

Frittage en 
1h 54 minutes*

Frittage en 
47 minutes* 
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3 couronnes max. 3 unitaires max. 
ou 1 bridge

6 unitaires max. ou 
2 bridges

6 unitaires max. ou 
2 bridges 

Glasure 
Fluo

Glasure OptraFine

Technique de maquillage et de glaçage
( Page 23 et page 29)

Shades / Stains / Glasure

–  Choisir le programme de frittage le plus long permet d'obtenir une plus grande translucidité.

– En technique de polissage, l'effet de teinte peut différer de celui du teintier. En fonction du degré de polissage, l'effet / l'intensité

de la teinte est augmenté. Si nécessaire, il est recommandé de choisir un bloc dont la teinte est d’une teinte plus lumineuse que la

teinte cible. 

–  *Le temps indiqué est le temps hors préséchage dans Programat CS4. En règle générale, un temps de préséchage de 8 à

10 minutes est intégré au programme de frittage Programat CS4. Il est possible de ne pas effectuer de préséchage et de commen-

cer immédiatement le frittage en fermant la tête du four et en appuyant sur le bouton de démarrage. Ceci s'applique uniquement

aux restaurations usinées à sec. Pour les restaurations usinée en milieur humide, un préséchage est requis.

IPS e.max ZirCAD  MT Multi
Medium Translucency Multi 

IPS e.max ZirCAD LT
Low Translucency 

Technique de polissage
(Page 36)

Alternatives :

Pré-finition et finition avec OptraFine
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Durée de sintérisation

*  Le temps indiqué est le temps hors préséchage dans ce four Programat CS4. En règle générale, un temps de préséchage de 8 à 10 minutes 
est intégré au programme de frittage de Programat CS4. Il est possible de ne pas effectuer de préséchage et de commencer immédiatement 
le frittage en fermant la tête du four et en appuyant sur le bouton de démarrage. Ceci s'applique uniquement aux restaurations usinées à sec. 
Pour les restaurations usinées en milieu humide, un préséchage est requis.
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Matériau

IPS e.max ZirCAD se présente sous forme de blocs préfrittés d’oxyde de zirconium stabilisé à  

l’yttrium, conçus pour la technologie CFAO. Les blocs sont disponibles en versions MT Multi  

(avec dégradé de teinte et de translucidité) ou monochrome LT (Low Translucency). 

Ces matériaux présentent d’excellentes propriétés mécaniques avec une résistance 

à la flexion typique moyenne de 850 MPa (MT Multi) et 1 200 MPa (LT) et sur-

passent les vitrocéramiques infiltrées par leur résistance à la propagation des  

fissures. A l’état partiellement fritté, « crayeux »,  IPS e.max ZirCAD peut être très 

facilement usiné avec un dispositif CFAO. 

IPS e.max ZirCAD MT Multi se compose de deux matières premières différentes : d'une part, de 4Y-TZP en translucidité 

moyenne (MT) et, d'autre part, de 5Y-TZP en haute translucidité (HT). La combinaison de ces deux composants apporte une 

luminosité optimale dans la zone de la dentine et une translucidité élevée dans la zone incisale.  

De plus, un dégradé de teinte et de translucidité spécifique et uniforme a été développé. Il est composé de trois zones : 

60% de dentine, 20% de transition et 20% de zone incisale. Cette division est conçue en fonction de la progression  

naturelle dentine/incisal et donne ainsi une apparence esthétique réaliste.

L'usinage est réalisé avec un surdimensionnement de la restauration d'environ 20 à 25%. Compte tenu du processus de 

fabrication contrôlé des blocs, la rétraction de la restauration surdimensionnée est contrôlée de manière précise pendant le 

frittage, par exemple dans le Programat® CS4. De cette manière, on obtient une excellente précision d'ajustage. Les  

propriétés spécifiques de l'oxyde de zirconium sont obtenues après frittage. 

La structure présente alors une densité de plus de 99%. La résistance élevée à la rupture, associée à la grande résistance à 

la propagation des fissures, permet la réalisation de restaurations plus fines ainsi qu'un scellement conventionnel.

Finition : Les restaurations peuvent être polies ou, après pré-polissage (par ex. avec OptraFine), finies avec IPS e.max 

Crystall./Glaze, disponible avec ou sans effet de fluorescence. Pour les caractérisations, il est possible d'utiliser le système de 

maquillants universels IPS e.max CAD Crystall./Shades/Stains.

MT Multi
Medium Translucency Multi 

Matières premières Matière premièreDégradé naturel de teinte et de translucidité

MT

HT 20%

20% 

60%

LT

LT
HT
5Y-TZP

Zone incisale

LT
3Y-TZP

MT
4Y-TZP

Zone dentinaire

 Zone de tran-
sition

Zone incisale

Zone dentinaire

LT
Low Translucency 

IPS e.max ZirCAD  
MT Multi

IPS e.max ZirCAD  
LT

Propriétés Spécifications Valeurs  
moyennes 
typiques

Spécifications Valeurs  
moyennes 
typiques

CDT (25–500°C) [10-6/K] 10,4 ± 0,5 – 10,5 ± 0,5 –

Résistance à la flexion (biaxiale) 

[MPa]
≥ 700 850 ≥ 900 1 200

Solubilité chimique [μg/cm2] < 100 – < 100 –

Type/Classe Type II / Classe 4 – Type II / Classe 5 –

conforme à ISO 6872:2015

Options de mise en œuvre

Usinez – frittez – glacez – c’est fait !

Après sintérisation, toutes les techniques de mise en œuvre sont possibles : simple polissage, 
maquillage/glaçage ou stratification. 

Gamme de blocs

• 2 tailles sont disponibles : C17 et B45

• dans 7 teintes A-D (A1, A2, A3, B1, B2, C2, D2) et une teinte Bleach (BL1)

Variolink®   Esthetic
Placement of inlays (glass-ceramic, e.g. IPS e.max®)
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Monobond
Etch & Prime
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PreparationRestoration

Cementation

Try-in

2 s 2 s 2 s 2 s
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Rincer

Sécher

Frotter

Rincer

Laisser
agir

Sécher

Rincer Sécher

Rincer Sécher

Frotter Sécher

Appliquer la colle Assembler

Eliminer les excès

Recouvrir le joint Photopolymériser
(10 sec par segment et
par mm de céramique)

Polir le joint

Photopolymériser

Lampe
de la gamme 

Bluephase



IPS Empress® CAD
Vitrocéramique à base de leucite

IPS Empress CAD permet d’obtenir des restaurations hautement esthétiques avec un 
matériau céramique cliniquement éprouvé, d’une résistance à la flexion de 185 MPa*.

Gamme de blocs

Cette vitrocéramique peut être polie mécaniquement à l’aide des polissoirs Optrafine ou Optragloss, 
ou maquillée et glacée.

Options de mise en oeuvre

5 tailles de bloc

Translucidité élevée
Inlays, Onlays, Facettes

I 8, I1 0, I 12
HT

LT
Low Translucency
Couronnes, Couronnes partielles, 
Facettes

I 10, I 12, C 14

16
(A1, A2, A3, A3.5, 
B1, B2, B3, C2, D3, 

BL1, BL2, 
BL3, BL4, 100, 200, 

300)

Degrés de 
translucidité

Teintes

Couronnes, Couronnes partielles, 
Facettes

I 12, C 14, C 14 L

(A1, A2, A3, A3.5, B1, 
BL1, BL3)

12
(A1, A2, A3, A3.5, 
B1, B2, B3, C2, D3, 

100, 200, 300)

• Blocs Multi : Un dégradé naturel de teinte, de translucidité et de fluorescence.

• Blocs HT : Une translucidité élevée et un bon effet de mimétisme, une luminosité moindre.

• Blocs LT : Une translucidité plus basse et un moindre effet de mimétisme, une luminosité plus élevée.

7
(A1, A2, A3, 

A3.5, B1, BL1, 
BL3)

I12, C14, C14 L

Dégradé de teinte 
et de translucidité
Couronnes, couronnes partielles, 
facettes

I10, I12

Translucidité élevée
Inlays, onlays, facettes

I12, C14

Basse translucidité
Couronnes, couronnes partielles, 
facettes

4 tailles de blocs

Degrés de translucidité TeintesTailles de blocs

*Résistance à la flexion biaxiale moyenne, mesurée sur 10 ans, R&D Ivoclar Vivadent, Schaan, Liechtenstein.

Indications

• Couronnes, inlays, onlays et facettes

Translucidité élevée
Inlays, Onlays, Facettes

I 8, I1 0, I 12
HT

LT
Low Translucency
Couronnes, Couronnes partielles, 
Facettes

I 10, I 12, C 14

16
(A1, A2, A3, A3.5, 
B1, B2, B3, C2, D3, 

BL1, BL2, 
BL3, BL4, 100, 200, 

300)

Degrés de 
translucidité

Teintes

Couronnes, Couronnes partielles, 
Facettes

I 12, C 14, C 14 L

(A1, A2, A3, A3.5, B1, 
BL1, BL3)

12
(A1, A2, A3, A3.5, 
B1, B2, B3, C2, D3, 

100, 200, 300)

IPS e.max® CAD
Vitrocéramique au disilicate de lithium (LS2)

IPS e.max CAD offre une gamme complète d’indications et une résistance élevée de 
530 MPa*.

Indications

• Couronnes minimalement invasives (1 mm)**
• Couronnes
• Bridges trois éléments (jusqu’à la deuxième prémolaire en tant que pilier final)
•  Restaurations hybrides implanto-portées (piliers implantaires anatomiques, 

couronnes transvissées directement sur implants)
• Facettes, facettes pelliculaires (0,4 mm), facettes occlusales
• Inlays, onlays, couronnes partielles

Gamme de blocs

Translucidité élevée
Facettes pelliculaires, facettes 
occlusales, facettes, inlays, onlays, 
couronnes partielles

Medium Translucency 
Facettes pelliculaires, facettes 
occlusales, facettes, couronnes 
partielles, couronnes

HT

LT

MT

MO

I

Low Translucency
Facettes, couronnes partielles, 
couronnes, bridges, couronnes 
transvissées directement sur implants

Opacité moyenne
armatures sur préparations légèrement 
dyschromiées

Impulse
Facettes pelliculaires, facettes 
occlusales, facettes

20
(16 A–D, 4 Bleach)

7
(A1, A2, A3, B1, 
BL2, BL3, BL4)

20
(16 A–D, 4 Bleach)

5
(MO 0, MO 1, 

MO 2, MO 3, MO 4)

2
(Opal 1, Opal 2)

Peu invasive

Lumineux

Polyvalent

Classique

Opalescent

Recommandation pour le choix du bloc

20
(16 A–D, 4 Bleach)

7
(A1, A2, A3, B1, BL2, 

BL3, BL4)

Translucidité élevée
Facettes pelliculaires, facettes 
occlusales, facettes, inlays, onlays, 
couronnes partielles

Moyenne translucidité
Facettes pelliculaires, facettes 
occlusales, facettes, couronnes 
partielles, couronnes

Basse translucidité
Facettes, couronnes partielles, 
couronnes, bridges, couronnes 
transvissées directement sur implants

Moyenne Opacité
Armatures sur préparations 
légèrement dyschromiées

Impulse
Facettes pelliculaires, facettes 
occlusales, facettes

20
(16 A–D, 4 Bleach)

10
(9 A–D, 1 Bleach)

5
(MO 0, MO 1, 

MO 2, MO 3, MO 4)

2
(Opal 1, Opal 2)

Degrés de translucidité Teintes

Options de mise en œuvre

Les restaurations “bleues” peuvent être soit :
• polies puis cristallisées,
• glacées et cristallisées en une seule étape,
•  maquillées, glacées et cristallisées en une seule étape.

Peu invasive

Lumineux

Polyvalent

Classique

Opalescent

Préparation de la couronne 
en vue du collage adhésif

Préparation de la couronne antérieure
en vue du collage adhésif

* Résistance à la flexion biaxiale moyenne, mesurée sur 10 ans, R&D Ivoclar Vivadent, Schaan, Liechtenstein

**  Sur la base des preuves cliniques à long terme et de la résistance élevée du matériau, la fabrication de couronnes d’une épaisseur minimale 
de 1 mm est permise si une technique de collage adhésif est utilisée.

I12, C14

C14

I12, C14
 

C161, A14 
A16, B321

C14, A14

C14

Tailles de blocs

Polissage de la restauration "bleue", 
suivie d'une cristallisation speed 
pendant 15 minutes.

Téléchargez l’application smartphone 
Shade Navigation App - SNA
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1  C16 pour restaurations plus massives 
B32 pour bridges 3 éléments.

9
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B1, B2, B3, C2, D3)

13
(A1, A2, A3, A3.5, 
B1, B2, B3, C2, D3, 
BL1, BL2, BL3, BL4)
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Le système de collage Variolink Esthetic est idéalement conçu pour l’assemblage adhésif des restaura-
tions en vitrocéramique telle que IPS e.max CAD ou IPS Empress CAD.

Les 5 teintes disponibles vous garantissent un résultat hautement esthétique.

Telio CAD® Abutment Solution

IPS e.max® CAD Abutment Solution

Ces blocs sont indiqués pour la fabrication de restaurations implantaires provisoires.

Ils présentent une interface préfabriquée de taille S ou L pour le collage des restaurations directe-
ment sur une base en titane.

Les restaurations implantaires hybrides en Telio CAD A16 sont une solution 2 en 1 qui combine le 
pilier implantaire et la couronne monolithique.

Les blocs Telio CAD s’utilisent après l’insertion de l’implant et avant la mise en place de la restauration 
définitive en IPS e.max CAD. La forme, l’esthétique et le profil d’émergence peuvent être retouchés 
facilement à tout moment.

Disponibles en :
• 8 teintes A-D (A1, A2, A3, A3.5, B1, B3, C2, D2) et 1 teinte Bleach (BL3)
• 1 taille : A16

IPS e.max CAD A16

Pour la réalisation de couronnes transvissées directement sur implants.

La couronne usinée est collée sur une base en titane, interface de l’implant. 

Disponibles :

•  en translucidité LT et en 9 teintes A-D (A1, A2, A3, A3,5, B1, B2, 
C1, C2, D2) et 1 teinte Bleach (BL2)    

•  dans 2 diamètres de puits S & L selon la situation en bouche 
et le diamètre de l’implant.

 

Critères de choix des blocs usinables

IPS e.max CAD A14 

Pour la réalisation de piliers implantaires anatomiques transvissés directement sur implants. Le faux 
moignon céramique est collé sur une base en titane, interface de l’implant.

Positionné en bouche, le faux moignon est recouvert d’une couronne 
en IPS e.max CAD LT.

Disponibles :

•  en translucidité MO (Moyenne Opacité) et en teintes 0, 1, 2, 3 & 4

•  2 diamètres de puits S & L selon la situation en bouche 
et le diamètre de l’implant.
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Description 

IPS e.max® CAD Abutment Solutions est un système destiné à réaliser par usinage CAD/CAM 

des restaurations hybrides unitaires sur implants. Ces restaurations hybrides sont fabriquées en 

vitrocéramique au disilicate de lithium (LS2) et collées sur une base en titane (Ti Base). 

Deux approches sont possibles :

– pilier implantaire anatomique IPS e.max CAD et couronne IPS e.max CAD séparée

– couronne IPS e.max CAD transvissée directement sur l'implant

Les deux solutions sont parfaitement fonctionnelles, efficaces et esthétiques. La solidarisation sur la base 

titane s'effectue à l'aide du composite de collage autopolymérisant Multilink® Hybrid Abutment.

Pilier implantaire anatomique

Le pilier implantaire anatomique est un pilier LS2 usiné, collé sur une base titane. La forme,  

le profil d'émergence et les propriétés esthétiques de ce pilier peuvent être  

personnalisés en fonction de la situation clinique.

Grâce à l'apparence naturelle de la vitrocéramique LS2, les possibilités esthétiques 

sont pratiquement sans limites, en particulier dans la zone antérieure. La  

caractérisation personnalisée permet d’obtenir un aspect naturel près de la racine et 

de la zone d’émergence. Une localisation juxta-gingivale de la limite de préparation 

de la couronne recouvrant le pilier implantaire anatomique permet une intégration 

aisée de la restauration. Les excédents de matériau de collage sont ainsi faciles à 

retirer.

La structure en céramique LS2 usinée et cristallisée est collée en extraoral sur une 

base titane avec Multilink® Hybrid Abutment. Le pilier ainsi obtenu est vissé en 

bouche avant de recevoir la couronne définitive IPS e.max CAD. La fabrication de piliers implantaires  

anatomiques est simple et rapide.

Couronne transvissée directement sur l'implant 

La couronne transvissée directement sur l’implant est une combinaison d’une  

couronne monolithique et d'un pilier. Il s’agit d’une solution 2 en 1 efficace à base 

de disilicate de lithium (LS2) directement collé sur une base titane. 

Les vitrocéramiques LS2 sont synonymes de résistance, de durabilité et d’efficacité, 

en particulier dans la zone postérieure. En outre, les propriétés esthétiques  

reconnues du matériau permettent d'obtenir les résultats attendus par une simple 

caractérisation des restaurations à l’aide des maquillants IPS e.max Ceram. 

La couronne monolithique, usinée en extraoral, est collée sur la base titane grâce à 

Multilink Hybrid Abutment, puis vissée sur l'implant. Le puits d’accès à la vis est 

alors obturé avec un matériau composite (par ex. Tetric EvoCeram®). La vis reste 

accessible à tout moment, permettant d'éventuelles réinterventions, si nécessaire.

Les couronnes transvissées directement sur implants IPS e.max CAD représentent une nouvelle alternative 

intéressante d’un point de vue économique aux restaurations implantoportées conventionnelles, en  

particulier pour la zone postérieure où la résistance, la durabilité des restaurations et la praticité de la 

manipulation clinique sont primordiales.

Idéalement coordonné – Multilink® Hybrid Abutment

Le composite de collage autopolymérisant Multilink Hybrid Abutment, en conjonction avec Monobond® 

Plus, s’utilise pour le collage définitif d’éléments en vitrocéramique au disilicate de lithium (LS2) ou en 

oxyde de zirconium (ZrO2) sur des bases (par ex. piliers ou bases de collage) en titane / alliage de titane. Il 

offre 

– une fixation fiable du fait des valeurs d’adhésion élevées

– un aspect esthétique optimal grâce aux deux degrés d’opacité disponibles

– une prise en main facile grâce à la seringue Automix pratique

IPS e.max CAD
(Structure en  
céramique)

Pilier implantaire 

anatomique  

IPS e.max CAD

Base titane

IPS e.max CAD

Couronne transvis-

sée directement sur 

l'implantIPS e.max CAD
(Structure en  
céramique)

Base titane
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Choix du bloc

Le bloc est choisi en fonction de la teinte de dent désirée et de la base titane sélectionnée. Le choix d’un bloc IPS e.max 

CAD MO ou LT dépend des indications. 

 

Préparation CAD/CAM

Au cours de la cristallisation, l’IPS e.max CAD subit une rétraction d’environ 0,2 %. Le logiciel utilisé dans le système  

CAD/CAM testé compense automatiquement cette valeur. Par conséquent, les restaurations IPS e.max CAD usinées offrent 

un ajustage précis après cristallisation. Les étapes de fabrication sont décrites dans les modes d’emploi et les manuels  

utilisateur des différents systèmes CAD/CAM. Respecter les précautions d'emploi du fabricant.

IPS e.max CAD MO A14

(Moyenne opacité)

IPS e.max CAD LT A14

(Basse translucidité)
IPS e.max CAD LT A16

(Basse translucidité)

Pilier implantaire 

anatomique 

IPS e.max CAD 

  

 

Couronne 

transvissée  

directement sur  

 l'implant  

IPS e.max CAD 

 

Se référer au tableau de la page 62 pour le choix de la teinte de bloc.
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Pour restaurations provisoires

Pour restaurations définitives
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Essayer Nettoyer Isoler le champ opératoire

H2O

Total Etch

Mordancer (optionnel)

Bluephase 
Style

Adhese
Universal

2 3 4

AIR!H2O

H2O

1

H2O
4

1

4

6

8

3

AIR!

5

AIR!

2

2

AIR!

5

AIR!
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Monobond
Etch & Prime

3

4

PreparationRestoration

Cementation

Try-in

2 s 2 s 2 s 2 s

10 s

10 s

20 s

15-30 s

15 s

20 s

40 s

10 s

Rincer

Sécher

Frotter

Rincer

Laisser
agir

Sécher

Rincer Sécher

Rincer Sécher

Frotter Sécher

Appliquer la colle Assembler

Eliminer les excès

Recouvrir le joint Photopolymériser
(10 sec par segment et
par mm de céramique)

Polir le joint

Photopolymériser

Lampe
de la gamme 

Bluephase

Variolink®   Esthetic
Placement of inlays (glass-ceramic, e.g. IPS e.max®)

Liquid 
Strip

Fluor 
Protector

DC

Flasher les excès (2 sec par segment)

Bluephase 
Style

Variolink 
Esthetic DC

Variolink 
Esthetic 
Try-In

1

3a 3c3b 3d

2

5

8

6 7

1

Appliquer
le gel try-in 

Essayer Nettoyer Isoler le champ opératoire

H2O

Total Etch

Mordancer (optionnel)

Bluephase 
Style

Adhese
Universal

2 3 4

AIR!H2O

H2O

1

H2O
4

1

4

6

8

3

AIR!

5

AIR!

2

2

AIR!

5

AIR!

7

Monobond
Etch & Prime

3

4

PreparationRestoration

Cementation

Try-in

2 s 2 s 2 s 2 s

10 s

10 s

20 s

15-30 s

15 s

20 s

40 s

10 s

Rincer

Sécher

Frotter

Rincer

Laisser
agir

Sécher

Rincer Sécher

Rincer Sécher

Frotter Sécher

Appliquer la colle Assembler

Eliminer les excès

Recouvrir le joint Photopolymériser
(10 sec par segment et
par mm de céramique)

Polir le joint

Photopolymériser

Lampe
de la gamme 

Bluephase



8.  Attendre 2 à 3 min de polymérisation 
avant d’éliminer les excès de colle.

Protocole de collage d‘un élément en IPS e.max CAD sur embase titane

Collage sur embase implantaire
d‘un élément en disilicate de lithium 
avec Multilink® Hybrid Abutment

Multilink Hybrid Abutment est un composite de collage autopolymérisant 
indiqué pour le collage extraoral définitif des structures 
en céramique ou en PMMA sur embase implantaire 
en titane ou zircone, pour la confection de piliers 
anatomiques ou de couronnes transvissées sur implants.

1.  Appliquer Monobond Plus sur la surface 
de collage en titane préalablement 
sablée et nettoyée, laisser agir 60 sec, 
puis sécher à l’air sec.

7.  Retirer délicatement l’excédent dans le 
puits de vis en utilisant par exemple une 
microbrush ou un pinceau, en effectuant 
des mouvements circulaires.

2.  Protéger le puits de vis à l’aide d’une 
boulette de mousse ou de cire. Éviter 
toute contamination de la surface de 
collage au cours du traitement.

9.  Appliquer le gel de glycérine (par ex. 
Liquid Strip) sur le joint de collage pour 
éviter la formation de la couche d’inhibition 
par l’oxygène.

3a.  Mordancer l’intrados avec IPS Ceramic 
Etching Gel pendant 20 sec. Rincer ensuite 
la restauration à l’eau et sécher à l’air sec puis 
appliquer Monobond Plus et laisser agir pen-
dant 60 sec avant de sécher à l’air sec.

10.  Le composite de collage est complète-
ment autopolymérisé en 7 min.
Important : maintenir l’assemblage sous 
pression pendant cette durée.

11.  Polir délicatement le joint de collage 
avec un polissoir en caoutchouc, à 
un faible régime (< 5 000 tr/min) pour 
éviter toute surchauffe.

4.  Appliquer une fine couche de Multilink 
Hybrid Abutment directement sur la 
surface à coller au niveau de l’embase.

 3b.  Brosser Monobond Etch & Prime 
pendant 20 sec puis laisser agir pendant 
40 sec supplémentaires. Rincer ensuite 
la restauration à l’eau et sécher.

5.  Appliquer une fine couche de Multilink 
Hybrid Abutment directement sur la 
surface à coller au niveau de la céramique.

6.  Assembler les deux parties en appuyant 
fortement pendant 5 sec.

5 sec

2-3 min 7 min

Conseil :  afin de masquer le métal au niveau du collet, 
utiliser Multilink Hybrid Abutment en teinte HO 0

60 sec 20 sec 20 sec + 40 sec60 sec

Solution n°1 Solution n°2

Comparaison du résultat esthétique en cervical entre deux couronnes 
transvissées collées sur embase titane avec Multilink Hybrid Abutment 

HO 0 (1) et avec un matériau de collage de faible opacité (2). HO 0

(1)(2)

Protocole de collage d‘un élément en Telio CAD sur embase titane

Collage sur embase implantaire
d‘un élément provisoire en PMMA
avec Multilink® Hybrid Abutment

3.  Appliquer dans l’intrados une fine couche 
de SR Connect à l’aide d’une microbrush. 
Laisser agir 30 sec. Ne pas souffler.

9.  Attendre 2 à 3 min de polymérisation 
avant d’éliminer les excès de colle.

4.  Photopolymériser SR Connect 
pendant 40 sec.

10.    Appliquer le gel de glycérine (par ex. 
Liquid Strip) sur le joint de collage 
pour éviter la formation  de la couche 
d’inhibition par l’oxygène.

5.  Appliquer Multilink Hybrid Abutment en 
couche fine, directement sur la surface à 
coller au niveau de l’embase.

11.  Le composite de collage est complète- 
ment autopolymérisé en 7 min. 
Important : maintenir l’assemblage sous 
pression pendant cette durée.

6.  Appliquer Multilink Hybrid Abutment en 
couche fine, directement sur la surface à 
coller au niveau de la structure Telio CAD.

12.  Polir délicatement le joint de collage 
avec un polissoir en caoutchouc, à faible 
vitesse (< 5 000 tr/min) pour éviter toute 
surchauffe. Enfin, polir au brillant la 
surface de la structure PMMA à l’aide 
d’une pâte à polir.

7.  Assembler les deux parties en appuyant 
fortement pendant 5 sec.

8.  Retirer délicatement l’excédent dans le 
puits de vis, par exemple avec une micro- 
brush ou un pinceau, en effectuant un 
mouvement circulaire.

2-3 min 7 min

 5 sec

Conseil : avant chaque collage, placer un nouvel embout 
de mélange sur la seringue de Multilink Hybrid Abutment

 40 sec

Multilink Hybrid Abutment est un composite de collage autopolymérisant 
indiqué pour le collage extraoral définitif des structures 
en céramique ou en PMMA sur embase implantaire 
en titane ou zircone, pour la confection de piliers 
anatomiques ou de couronnes transvissées sur implants.

Le bouchon d’origine de la seringue doit être jeté dès la première utilisation de la seringue ; 
cela évite la contamination du produit ainsi que l’inclusion de bulles d’air dans la base et/ou 
le catalyseur.

1.  Appliquer Monobond Plus sur la surface 
de collage en titane préalablement 
sablée et nettoyée, laisser agir 60 sec, 
puis sécher à l’air sec.

2.  Protéger le puits de vis à l’aide d’une 
boulette de mousse ou de cire. Éviter 
toute contamination de la surface de 
collage au cours du traitement.

60 sec



Petit matériel pour la cristallisation
• IPS Object Fix Flow 10 ml  réf. 605525

• IPS Object Fix Putty 10 g  réf. 605526

• IPS e.max CAD Crystallization Tray  réf. 605367

(support de cuisson)

• IPS e.max CAD Speed Crystallization Tray  réf. 647633

(support de cuisson)

• Crystallization Pin XS (abutment)  réf. 656105

Glaçage

•  Liquide de glazure IPS e.max CAD Crystall. 15 ml  réf. 605366

• Seringue de glazure IPS e.max CAD Crystall. 3 g  réf. 605363

• Seringue de glazure IPS e.max CAD Crystall. FLUO 3 g  réf. 674676

• Spray de glazure IPS e.max CAD Crystall. 270 ml  réf. 605364

Primer automordançant pour vitrocéramique
• Flacon Monobond Etch & Prime 5 g  réf.  673026

Maquillants universels
Shades (translucide)

• Seringue Crystall. Shade 3 g

- Shade 1 (teintes A) réf. 605349

- Shade 2 (teintes B) réf. 605350

- Incisal 1 (bleu) réf. 605353

- Incisal 2 (gris) réf. 605354

Stains (opaque)

• Seringue Crystall. Stains 1 g

- Blanc réf. 605356

- Sunset réf. 605358

- Mahogany réf. 605362

Les indispensables pour le maquillage
pour tous les blocs usinables 

en céramique et zircone

Retouche de volume

• Poudre IPS e.max CAD Crystall. Add-On Incisal 5 g  réf. 605365

•  Liquide IPS e.max CAD Crystall. Add-On 15 ml  réf. 605569

All ceramic,
all you need.

IPS e.max® Shade Navigation App

La nouvelle application IPS e.max Shade Navigation App (SNA) 
recommande une teinte et un niveau approprié de translucidité 
pour toutes les restaurations en IPS e.max. 
Tous les facteurs qui influencent la détermination de la teinte 
sont pris en compte.

La teinte et le degré de translucidité 
adéquats en 5 étapes

La recherche fastidieuse du bon lingotin, du bon bloc ou du bon disque appartient enfin au passé. 
Il suffit désormais de préciser dans l'application les facteurs déterminants influençant la teinte de la 
dent (finale ou non) afin que soit proposée la meilleure solution pour un travail fiable et confortable.

De nombreuses possibilités
L'application peut aller encore plus loin. Les résultats peuvent également être comparés au teintier A – D 
directement sur l'écran.

De plus, des dents supplémentaires peuvent être ajoutées et évaluées dans le même temps. Cela 
permet aux utilisateurs de documenter leurs résultats dans un journal et de les partager avec leurs 
collègues. 

GET IT ON

VISUALISEZ L'ANIMATION  
DÈS MAINTENANT
www.ivoclarvivadent.com/SNA

Maintenant également disponible 

pour  IPS e.max®  ZirCAD



Cementation Navigation System

Le Cementation Navigation System (CNS) est l’outil indispensable pour un collage 
maîtrisé. En outre, les protocoles préparés pour chaque situation ont été améliorés et 
incluent des fonctionnalités supplémentaires à destination des chirurgiens-dentistes et 
des prothésistes.

La solution interactive pour un collage réussi

La solution CNS vous accompagne dans l’identification des 
matériaux de collage les mieux adaptés à un cas clinique donné. 
Elle vous propose une explication exhaustive de la procédure en 
question, notamment à l’aide de vidéos de démonstration.

Liste des produits à préparer pour le traitement 

Les instructions détaillées des protocoles cliniques peuvent être 
téléchargées sous forme de fichier PDF avant d’être imprimées. 
Ces fichiers incluent désormais une liste des matériaux requis 
pour la procédure indiquée afin d’accompagner l’assistante dans 
la préparation de ces derniers.

Les nouvelles fonctionnalités visent à faciliter le travail quotidien 
dans les laboratoires et cabinets dentaires.

 
www.cementation-navigation.com

Gamme de fours

Programat® CS2 Programat® CS3 Programat® CS4

Four de glaçage et de 
cristallisation avec écran 
couleur tactile

Four de glaçage et de 
cristallisation avec écran 
couleur tactile et 
Digital Shade Assistant

Four de glaçage, de cristalli-
sation et de frittage
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Cuisson de maquillage/glaçage avec IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze 

Fours 
Programat

Température 
de service

 
B [°C]

Temps de  
fermeture

 
S [min]

Vitesse de 
montée en 

température
 

t1 [°C/min]

Température 
de cuisson 

T1 [°C]

Temps de 
maintien

 
H1 [min]

Vitesse de 
montée en 

température
 

t2 [°C/min]

Température 
de cuisson 

T2 [°C]

Temps de 
maintien

 
H2 [min]

Vide 1 

11 [°C]
21 [°C]

Vide 2 

12 [°C]
22 [°C]

Refroidissement 
lent**

 

L [°C]

Vitesse de 
refroidissement

 
tl [°C/min]

CS 403 06:00 90 820 00:10 30 840 03:00 550/820 820/840 700 0

CS2/CS3 403 06:00 90 830 00:10 30 850 03:00 550/830 830/850 710 0

P300
P500
P700

403 06:00 90 820 00:10 30 840 03:00 550/820 820/840 700 0

P310
P510
P710

403 06:00/IRT 90 830 00:10 30 850 03:00 550/830 830/850 710 0

Cuisson de correction avec IPS Empress Add-On 770°C 

Fours 
Programat

Température 
de service

 
B [°C]

Temps de  
fermeture

 
S [min]

Vitesse de 
montée en 

température
 

t1 [°C/min]

Température 
de cuisson 

T1 [°C]

Temps de 
maintien

 
H1 [min]

Vitesse de 
montée en 

température
 

t2 [°C/min]

Température 
de cuisson 

T2 [°C]

Temps de 
maintien

 
H2 [min]

Vide 1 

11 [°C]
21 [°C]

Vide 2 

12 [°C]
22 [°C]

Refroidissement 
lent**

 

L [°C]

Vitesse de 
refroidissement

 
tl [°C/min]

CS 403 04:00 60 770 02:00 – – – 450/769 – 0 0

CS2/CS3 403 04:00 60 770 02:00 – – – 450/769 – 0 0

P300
P500
P700

403 04:00 60 770 02:00 – – – 450/769 – 0 0

P310
P510
P710

403 04:00/IRT 60 770 02:00 – – – 450/769 – 0 0
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Pour la cristallisation d'IPS e.max CAD, il convient de veiller aux points suivants :

– Procéder à la cristallisation dans le Programat CS, le Programat P300 ou un autre four à céramique Ivoclar Vivadent

selon les paramètres indiqués.

– En cas d'utilisation d'un autre four, non testé pour cette application, assurez-vous auprès d'Ivoclar Vivadent de sa com-

patibilité avec IPS e.max CAD

– Règles de base :

Des fours céramique sans

– fonction "refroidissement lent" contrôlé

– vide

ne peuvent pas être utilisés.

– Obligatoirement avant la première cristallisation, puis 1 fois par semestre, étalonner le four à céramique

– Selon la sollicitation du four, des étalonnages plus rapprochés peuvent s'avérer nécessaires. Dans tous les cas, respecter

les indications du fabricant.

Au cours de la réalisation de la cristallisation, veiller aux points suivants :

– Utiliser exclusivement les pâtes réfractaires IPS Object Fix Putty ou Flow

– Pour la cristallisation, les restaurations IPS e.max CAD ne doivent jamais être placées sans la pâte réfractaire sur le

support et pins IPS e.max CAD Crystallization

– Utiliser exclusivement le support IPS e.max CAD Crystallization Tray et les pins IPS e.max CAD Crystallization Pins

correspondants, car ces éléments emmagasinent la chaleur nécessaire pour un refroidissement lent

– Réaliser la cristallisation toujours sous vide

– Après la procédure de cristallisation, laisser toujours refroidir la restauration à température ambiante avant d'effectuer

d'autres opérations

– A la fin de la cuisson (attendre le signal acoustique), retirer les éléments du four

– Laisser refroidir les éléments à température ambiante dans un endroit à l'abri des courants d'air

– Ne pas toucher les éléments chauds avec une pince métallique

– Ne pas refroidir brutalement les éléments

e.max® CAD
Paramètres de cristallisation

IP
S

Four

Programat

CS

Programme 3

Temp. de
service
B [°C]

403

Temps de
fermeture
S [min]

1:30

Vitesse d'élévation

de température

t1 [°C/min]

90

Temp. de
cuisson
T1 [°C]

820

Temps de
maintien
H1 [min]

0:10

Vitesse d'élévation

de température

t2 [°C/min]

30

Temp. de
cuisson
T2 [°C]

840

Temps de
maintien
H2 [min]

7:00

Vide 1
11 [°C]
12 [°C]

550/820

Vide 2
21 [°C]
22 [°C]

820/840

Refroidissement
lent

L [°C]

700

Vitesse de
refroidissement
tl [°C/min]

0

Four

Programat

CS

Programme 1

Temp. de
service
B [°C]

403

Temps de
fermeture
S [min]

6:00

Vitesse d'élévation

de température

t1 [°C/min]

90

Temp. de
cuisson
T1 [°C]

820

Temps de
maintien
H1 [min]

0:10

Vitesse d'élévation

de température

t2 [°C/min]

30

Temp. de
cuisson
T2 [°C]

840

Temps de
maintien
H2 [min]

7:00

Vide 1
11 [°C]
12 [°C]

550/820

Vide 2
21 [°C]
22 [°C]

820/840

Refroidissement
lent

L [°C]

700

Vitesse de
refroidissement
tl [°C/min]

0

Cristallisation Speed/Glaze Spray (2 restaurations maximum avec Glaze Spray)

Cristallisation/Glaçage (6 restaurations maximum)

Four

Programat

CS

Programme 2

Temp. de
service
B [°C]

403

Temps de
fermeture
S [min]

6:00

Vitesse d'élévation

de température

t1 [°C/min]

90

Temp. de
cuisson
T1 [°C]

820

Temps de
maintien
H1 [min]

0:10

Vitesse d'élévation

de température

t2 [°C/min]

30

Temp. de
cuisson
T2 [°C]

840

Temps de
maintien
H2 [min]

3:00

Vide 1
11 [°C]
12 [°C]

550/820

Vide 2
21 [°C]
22 [°C]

820/840

Refroidissement
lent

L [°C]

700

Vitesse de
refroidissement
tl [°C/min]

0

Cuisson de correction

Attention :

––Le Glaze Spray pour la cristallisation rapide ne peut être utilisé si on utilise la pâte de glaçage

– Ni la cristallisation rapide, ni la cristallisation/glaçage ne sont recommandés pour la cristallisation d'IPS e.max CAD MO !
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IPS e.max ZirCAD MT Multi et LT

Cuisson de maquillage/glaçage avec les matériaux IPS e.max CAD Crystall./  

Four 
Programat

Température 
de service

B 
[°C]

Temps de  
fermeture

S 
[min]

 Vitesse de  
montée en 

température

t 
[°C/min]

Température 
de cuisson 

T1
[°C]

Temps de 
maintien

H1
[min]

 Vitesse de  
montée en 

température

t 
[°C/min]

Température 
de cuisson 

T2
[°C]

Temps de 
maintien

H2 
[min]

Vide 1

V11
V12 
[°C]

Vide 2

V21
V22 
[°C]

Refroidisse- 
ment lent 

L
[°C]

Vitesse de 
refroidisse-

ment  

tl  
[°C/min]

CS4*
180**
230**

0:00

3:00**

3:00**
60 400 0:00

95
45***

840
900***

0
3*** – – 890 70

CS3 403 6:00 90 830 0:10 30 870 3:00
450
830

830
869

0 0

CS2 403 6:00 90 830 0:10 30 870 3:00
450
830

830
869

0 0

CS 403 6:00 90 820 0:10 30 860 3:00
450
820

820
859

0 0

IPS e.max ZirCAD MT Multi et LT

Cuisson de correction/maquillage/glaçage avec les matériaux IPS e.max CAD Crystall./  

Four 
Programat

Température 
de service

B 
[°C]

Temps de  
fermeture

S 
[min]

 Vitesse de  
montée en 

température

t 
[°C/min]

Température 
de cuisson 

T1
[°C]

Temps de 
maintien

H1
[min]

 Vitesse de  
montée en 

température

t 
[°C/min]

Température 
de cuisson 

T2
[°C]

Temps de 
maintien

H2 
[min]

Vide 1

V11
V12 
[°C]

Vide 2

V21
V22 
[°C]

Refroidisse- 
ment lent 

L
[°C]

Vitesse de 
refroidisse-

ment  

tl  
[°C/min]

CS4*
180**
230**

0:00

3:00**

3:00**
60 400 0:00

95
45***

840
900***

0
3*** – – 890 70

CS3 403 6:00 90 830 0:10 30 870 3:00
450
830

830
869

0 0

CS2 403 6:00 90 830 0:10 30 870 3:00
450
830

830
869

0 0

CS 403 6:00 90 820 0:10 30 860 3:00
450
820

820
859

0 0

IPS e.max ZirCAD MT Multi et LT

Cuisson de correction/maquillage/glaçage avec IPS e.max CAD Crystall./ Add-On  

Four 
Programat

Température 
de service

B 
[°C]

Temps de  
fermeture

S 
[min]

 Vitesse de  
montée en 

température

t 
[°C/min]

Température 
de cuisson 

T1
[°C]

Temps de 
maintien

H1
[min]

 Vitesse de  
montée en 

température

t 
[°C/min]

Température 
de cuisson 

T2
[°C]

Temps de 
maintien

H2 
[min]

Vide 1

V11
V12 
[°C]

Vide 2

V21
22 
[°C]

Refroidisse- 
ment lent 

L
[°C]

Vitesse de 
refroidisse-

ment  

tl  
[°C/min]

CS4 – – – – – – – – – – – – –

CS3 403 6:00 90 830 0:10 30 850 3:00
550
830

830
850

710 0

CS2 403 6:00 90 830 0:10 30 850 3:00
550
830

830
850

710 0

CS 403 6:00 90 820 0:10 30 840 3:00
550
820

820
840

700 0

* Placer le support de cristallisation IPS e.max CAD Crystallization Tray sur le plateau de frittage, 6 éléments max.
**  Valeurs pour le préséchage
***  Troisième étape de montée en température

Paramètres de cuisson

Paramètres de cuisson 

Cuisson de maquillage/glaçage avec IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze

• IPS Empress CAD
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IPS e.max ZirCAD MT Multi et LT

Cuisson de maquillage/glaçage avec les matériaux IPS e.max CAD Crystall./  

Four 
Programat

Température 
de service

B 
[°C]

Temps de  
fermeture

S 
[min]

 Vitesse de  
montée en 

température

t 
[°C/min]

Température 
de cuisson 

T1
[°C]

Temps de 
maintien

H1
[min]

 Vitesse de  
montée en 

température

t 
[°C/min]

Température 
de cuisson 

T2
[°C]

Temps de 
maintien

H2 
[min]

Vide 1

V11
V12 
[°C]

Vide 2

V21
V22 
[°C]

Refroidisse- 
ment lent 

L
[°C]

Vitesse de 
refroidisse-

ment  

tl  
[°C/min]

CS4*
180**
230**

0:00

3:00**

3:00**
60 400 0:00

95
45***

840
900***

0
3*** – – 890 70

CS3 403 6:00 90 830 0:10 30 870 3:00
450
830

830
869

0 0

CS2 403 6:00 90 830 0:10 30 870 3:00
450
830

830
869

0 0

CS 403 6:00 90 820 0:10 30 860 3:00
450
820

820
859

0 0

IPS e.max ZirCAD MT Multi et LT

Cuisson de correction/maquillage/glaçage avec les matériaux IPS e.max CAD Crystall./  

Four 
Programat

Température 
de service

B 
[°C]

Temps de  
fermeture

S 
[min]

 Vitesse de  
montée en 

température

t 
[°C/min]

Température 
de cuisson 

T1
[°C]

Temps de 
maintien

H1
[min]

 Vitesse de  
montée en 

température

t 
[°C/min]

Température 
de cuisson 

T2
[°C]

Temps de 
maintien

H2 
[min]

Vide 1

V11
V12 
[°C]

Vide 2

V21
V22 
[°C]

Refroidisse- 
ment lent 

L
[°C]

Vitesse de 
refroidisse-

ment  

tl  
[°C/min]

CS4*
180**
230**

0:00

3:00**

3:00**
60 400 0:00

95
45***

840
900***

0
3*** – – 890 70

CS3 403 6:00 90 830 0:10 30 870 3:00
450
830

830
869

0 0

CS2 403 6:00 90 830 0:10 30 870 3:00
450
830

830
869

0 0

CS 403 6:00 90 820 0:10 30 860 3:00
450
820

820
859

0 0

IPS e.max ZirCAD MT Multi et LT

Cuisson de correction/maquillage/glaçage avec IPS e.max CAD Crystall./ Add-On  

Four 
Programat

Température 
de service

B 
[°C]

Temps de  
fermeture

S 
[min]

 Vitesse de  
montée en 

température

t 
[°C/min]

Température 
de cuisson 

T1
[°C]

Temps de 
maintien

H1
[min]

 Vitesse de  
montée en 

température

t 
[°C/min]

Température 
de cuisson 

T2
[°C]

Temps de 
maintien

H2 
[min]

Vide 1

V11
V12 
[°C]

Vide 2

V21
22 
[°C]

Refroidisse- 
ment lent 

L
[°C]

Vitesse de 
refroidisse-

ment  

tl  
[°C/min]

CS4 – – – – – – – – – – – – –

CS3 403 6:00 90 830 0:10 30 850 3:00
550
830

830
850

710 0

CS2 403 6:00 90 830 0:10 30 850 3:00
550
830

830
850

710 0

CS 403 6:00 90 820 0:10 30 840 3:00
550
820

820
840

700 0

* Placer le support de cristallisation IPS e.max CAD Crystallization Tray sur le plateau de frittage, 6 éléments max.
**  Valeurs pour le préséchage
***  Troisième étape de montée en température

Paramètres de cuisson

• IPS e.max CAD

• IPS e.max ZirCAD MT Multi et LT

* Placer le support de cristallisation IPS e.max CAD Crystallization Tray sur le plateau de frittage, 6 éléments max.
** Valeurs pour le préséchage
*** Troisième étape de montée en température
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Variolink Esthetic, IPS Empress Direct, Tetric CAD, Adhese Universal, IPS e.max, 
IPS Empress, Multilink Automix, Multilink Primer A/B, Telio CS Link, Telio CS 
Desensitizer, Multilink Hybrid Abutment, Monobond Plus, Monobond Etch and 
Prime, IPS Object Fix Flow/Putty, IPS Empress et les lampes Bluephase sont des 
dispositifs médicaux de Classe IIa / CE0123 fabriqués par Ivoclar Vivadent AG. 
Telio CAD est un dispositif médical de Classe IIb / CE0123 fabriqué par Ivoclar 
Vivadent AG. Vous êtes invités à lire attentivement les instructions figurant dans 
la notice qui accompagne ces dispositifs médicaux ou sur leur étiquetage. Ces 
dispositifs médicaux ne sont pas remboursés par les organismes d’assurance 
maladie.


