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Intended use

Intended purpose
All-ceramic material for dental use

Use
For dental use only.

Description
IPS e.max CAD is a tried-and-tested lithium disilicate glass-ceramic block (LS,) for the fabrication of fixed anterior and posterior restorations.

Types of restorations:

- Veneers

- Inlays

- Onlays (e.g. occlusal veneers, partial crowns)

— Crowns

- Three-unit bridges up to the second premolar as the terminal abutment

For hybrid abutments and hybrid abutment crowns, separate instructions for use are available.

IPS e.max CAD can be processed in an authorized CAD/CAM machine' in the intermediate crystalline state (= 130 MPa). After wet-processing of
the block, the restoration is crystallized in a ceramic furnace.? Due to the resulting change in the microstructure, a biaxial flexural strength of

> 360 Mpa and the respective optical properties are achieved. The mean biaxial flexural strength from 10 years of quality measurements is

530 MPa. (According to ISO 6872:2015)

Indication
- Missing tooth structure
- Partial edentulism

Contraindication

- Patients with substantially reduced residual dentition

- Bruxism

- Ifthe patient is known to be allergic to any of the material’s constituents

Limitations of use
Inlay, cantilever and Maryland bridges
- Width of the pontic: anterior region > 11 mm, premolar region > 9 mm
- Temporary cementation of IPS e.max CAD restorations
- Complete veneering of molar crowns
- Very deep sub-gingival preparations
- Any other uses that are not included in the range of applications

Additional limitations of use for minimally invasive crowns:
Layer thicknesses below 1 mm
- Preparations with sharp edges
- Preparations that are not anatomically supported and feature varying layer thicknesses
- Conventional and self-adhesive cementation
—  Build-up materials other than composite resin
- Absence of canine guidance
- Crowns on implants

Processing restrictions
Failure to observe the following information will compromise the results achieved with IPS e.max CAD:
Falling short of the required minimum thicknesses
- Milling of the blocks in a non-compatible CAD/CAM system
- Crystallization in a non-approved and non-calibrated ceramic furnace
- Mixing of IPS e.max CAD Crystall./Glaze, Shades and Stains with other dental ceramics (e.g. IPS Ivocolor® Glaze, Shades and Essences).
- Layering with a veneering ceramic other than IPS e.max Ceram

IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray:

- Intraoral application

- Application on IPS e.max CAD restorations, if they are to be veneered with IPS e.max Ceram.

- Restorations whose inner surfaces cannot be reliably and precisely covered with IPS Objekt Fix Putty/Flow (e.g. inlays)

System requirements
IPS e.max CAD must be processed with an authorized CAD/CAM system.’

Side effects
There are no known side effects to date.

Composition

- Lithium disilicate glass-ceramic (LS,) - Silicate-based glass-ceramic (LS,), Type Il / Class 3 according to SO 6872:2015
(CTE 25-500 °C/77 - 932 °F: 10.1£0.5 x 10° K)

- IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray — Glaze powder, propellant: isobutane



Application

Processing techniques and compatible materials
- On the blue restoration
— Polishing technique (self glaze): e.g. with OptraFine®, followed by crystallization firing without individual characterization and glazing
— Staining technique
a) Glazing with IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray, followed by speed crystallization (speed crystallization and glaze firing in one step)
b) Staining and glazing with IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste/Fluo, followed by crystallization and stains/glaze firing in one step
¢) Staining and glazing with IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray, followed by crystallization and stains/glaze firing in one step

- On the tooth-coloured restoration
a) Staining technique: Characterization/glaze firing of the tooth-coloured restorations with either IPS e.max CAD Crystall./ or IPS Ivocolor
materials
b) Cut-back technique: Incisal firing using IPS e.max Ceram materials. Stain/glaze firing using IPS Ivocolor materials
) Layering technique: Dentin/incisal firing using IPS e.max Ceram materials. Stain/glaze firing using IPS Ivocolor materials

[:E_] The respective instructions for use must be observed.
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1) The cut-back technique must not be used for thin and occlusal veneers.

2) Only up to the second premolar as the distal abutment

3) Up to the second premolar

4) Max. 2 units if the IPS e.max CAD Speed Crystallization Tray is used

5) The shade range may vary depending on the translucency level/block size or the CAD/CAM machine.




Compatible luting materials

Adh C ion

Self-adhesive c jon

e.g. Variolink® Esthetic,
Multilink® Automix

e.g. SpeedCEM® Plus

Conventional cementation
e.g. Vivaglass® CEM

Preparation requirements

Non-retentive preparation

Retentive preparation
(preparation angle of 4-8°,
preparation height of
at least 4 mm)

Retentive preparation
(preparation angle of approx.
4 - 8°, preparation height of
at least 4 mm)

Veneers

partial crowns)

Inlays, onlays (e.g. occlusal veneers,

Minimally invasive crowns

Crowns

Three-unit bridges up to the second
premolar as the terminal abutment

N ISIS S sS

For further information, please refer to the flow chart “Pretreatment and cementation”.

Shade selection

Clean the teeth prior to shade determination. Determine the shade based on the moist and unprepared tooth or the neighbouring teeth.
Determine the shade of the prepared tooth based on the largest discoloured area of the preparation. The IPS e.max Shade Navigation App helps
to select the most suitable block.
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Preparation

E= E www.ipsemax.com/sna

Prepare the tooth based on the guidelines for all-ceramic restorations and make sure to observe the minimum layer thicknesses:

No angles or sharp edges

- Shoulder preparation with a rounded internal angle and/or pronounced chamfer
- The indicated dimensions reflect the minimum thickness for IPS e.max CAD restorations.
- The thickness of the edge of the preparation, particularly in anterior teeth, must be at least 1.0 mm in order to ensure optimum processing

in the CAD/CAM machine.
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Dimensions in mm




Minimum layer thickness of restorations when using the staining technique
Cementation Mandatory adhesive cementation Optional adhesive, self-adhesive or conventional
cementation
Crown Bridge
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Minimum layer thickness IPS e.max CAD - Polishing technique
Minimum layer thickness IPS e.max CAD - Staining technique
1.0
Incisal/occlusal 0.5 Depth of the 1.0 1.0 15 15 15 15
fissures
Circular 0.4 10 1.0 1.0 12 15 12 15
. Isthmus width| . . - - h -
Connector _ _ _ _ _ 16 mm?
dimension In general: height > width

The design of bridge connectors should be extended in a vertical direction rather than in a horizontal direction.

Cut-back and layering technique

When using the cut-back or layering technique, a reduced, tooth shape-supporting framework is built up to full contour using the IPS e.max

Ceram layering materials.

In the fabrication of veneered or partially veneered restorations, the available space in large preparations must be filled by appropriately
dimensioning the high-strength IPS e.max CAD component and not by adding additional IPS e.max Ceram layering material.

Cementation Mandatory adhesive cementation

Optional adhesive, self-adhesive or conventional cementation

Types of Veneer Inlay Onlay Partial Crown Bridge
restorations crown
Anterior | Premolar . Anterior | Premolar
A A Molar region A 3
region region region region
Minimum layer thickness IPS e.max CAD - Cut-back technique
Incisal/occlusal 04 - - 13 0.8 1.0 13 0.8 1.0
Circular 0.6 - - 1.5 1.2 15 15 12 1.5
Clonnec}or 16 mm?
dimension - - - - - - -

In general: height > width

Incisal/occlusal - - - - 0.8 1.0 - - -

Circular - - - - 0.8 0.8 - - -
. Supporting

Design type B B B - the tooth shape - - -

IPS e.max CAD is the high-strength component of the restoration and must, therefore, always make up at least 50% of the total layer
thickness of the restoration. The total layer thickness of the restoration (depending on the type of restoration) consists of:

Total layer thickness of the restoration 0.8 1.0 1.2 1.5 18 20 25 3.0
Minimum thickness of the IPS e.max CAD framework 04 0.5 0.6 0.8 1.0 1.1 13 1.6
C/L;:\nx:;um layer thickness of the IPS e.max Ceram 04 05 06 07 08 09 12 14

Dimensions in mm



Finishing

Observe the grinding instrument recommendations’ and the minimum and minimum layer thicknesses when finishing and contouring the
ceramic structures. Adjustments by grinding should be carried out while the restoration is still in the pre-crystallized (blue) state, at low speed and
exerting only light pressure to prevent delamination and chipping at the margins. Overheating of the ceramic must be avoided. Smooth out the
attachment point of the block, paying particular attention to the proximal contacts. If required, carry out individual shape adjustments. Finish the
functional areas (occlusal contact surfaces) of the restoration with a fine diamond to smooth out the surface structure created by the CAD/CAM
process. Do not “post-separate” bridge framework connectors. This may result in undesired predetermined breaking points, which will
subsequently compromise the stability of the all-ceramic restoration. If desired, the restoration can be carefully tried in intraorally in the blue state
in order to adjust the occlusion/articulation. Always clean the restoration either with ultrasound in a water bath or with the steam jet before
crystallization. Make sure that the restoration has been thoroughly cleaned and any milling additive residue of the CAD/CAM machine has been
removed before further processing it. Residue of the milling additive remaining on the surface may result in bonding problems and
discolouration. The restoration must not be blasted with Al,O, or glass polishing beads.

Completion

- Polishing technique (self glaze) on the blue restoration
For polishing, observe the grinding instrument recommendations*. Avoid overheating of the restoration. Use diamond rubber polishers* for
pre-polishing, and high-gloss rubber polishers for high-gloss polishing. Clean the restoration with ultrasound in a water bath or with the
steam jet. Subsequently, attach the restoration to the crystallization pin as described under “Fixation of restorations on the IPS e.max CAD
Crystallization Pin”. Place the ceramic structure either on the IPS e.max CAD Speed Crystallization Tray or on the IPS e.max CAD Crystallization
Tray and position the tray in the centre of the furnace. The firing program is selected based on the material and firing tray used (see
“Crystallization and firing parameters”).

- Staining technique on the blue restoration

a) Glazing with IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray, followed by speed crystallization (speed crystallization and glaze firing in one step).
Position the restoration as described under “Fixation of restorations on the IPS e.max CAD Crystallization Pin”. Shake the IPS e.max CAD
Crystall./Glaze Spray vigorously immediately before use until the mixing ball in the container is moving freely (approximately 20 seconds). If
the spray is not sufficiently shaken, mainly the propellant is discharged with a spraying burst. As a result, the restoration is insufficiently
coated with glazing powder. Observe a distance of 10 cm between the nozzle and the surface to be sprayed. Hold the spray can as upright
as possible during spraying. Spray the restoration from all sides with short bursts while simultaneously rotating the restoration so that an
even, covering layer is created. Shake the can again between individual sprays. Subsequently, spray the restoration a second time from all
sides with short bursts while simultaneously rotating the restoration so that an even, covering layer is created. Shake the can again
between individual sprays. Wait briefly until the glaze layer is dry and has assumed a whitish colour. Areas that do not show an even layer
have to be sprayed again. Then position max. 2 restorations on the IPS e.max CAD Speed Crystallization Tray and conduct the speed
crystallization firing using the stipulated firing parameters (speed crystallization). Observe the directions under “How to proceed after
firing”. For adjustments, please observe the information under “Corrective firing”.

b) Staining and glazing using IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste/Fluo, followed by crystallization and stains/glaze firing in one step
Position the restoration as described under “Fixation of restorations on the IPS e.max CAD Crystallization Pin”. Subsequently, apply IPS
e.max CAD Crystall./Glaze Paste/Fluo evenly on the outer surfaces of the restoration using a brush. If the ready-to-use glaze needs to be
dilluted, it may be mixed with a small amount of IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid. Do not apply the glaze too thickly. Avoid “pooling”,
especially on the occlusal surface. Too thin a glaze layer may lead to an unsatisfactory gloss. If characterizations are desired, the restoration
can be individualized using IPS e.max CAD Crystall./Shades and/or IPS e.max CAD Crystall./Stains before crystallization firing. Extrude the
ready-to-use shades and stains from the syringe and mix them thoroughly. The shades and stains may be slightly thinned using IPS e.max
CAD Crystall./Glaze Liquid. However, the consistency should still remain pasty. Apply the mixed shades and stains directly to the unfired
glaze layer using a fine brush.

Then place the restoration in the centre of the IPS e.max CAD Crystallization Tray or place a maximum of 6 units on the tray and conduct the
crystallization firing using the stipulated firing parameters for the respective translucency. Observe the directions under “How to proceed
after firing”. For adjustments, please observe the information under “Corrective firing”.

¢) Staining and glazing using IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray, followed by crystallization and stain/glaze firing in one step.
Position the restoration as described under “Fixation of restorations on the IPS e.max CAD Crystallization Pin”. Extrude the ready-to-use
shades or stains from the syringe and mix them thoroughly. The shades and stains may be slightly thinned using IPS e.max CAD Crystall./
Glaze Liquid. However, the consistency should still remain pasty. Apply the mixed shades and stains directly to the blue restoration using a
fine brush. Spray the restoration with IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray from all sides to coat it with an even layer. Proceed according to
the instructions under a).
Then place the restoration in the centre of the IPS e.max CAD Crystallization Tray or place a maximum of 6 units on the tray and conduct the
crystallization firing using the stipulated firing parameters for the respective translucency. Observe the directions under “How to proceed
after firing”. For adjustments, please observe the information under “Corrective firing".

Corrective firing

If additional characterizations or adjustments are required after crystallization, a corrective firing using IPS e.max CAD Crystall./Shades and
Stains and Glaze can be conducted. Also use the IPS e.max CAD Crystallization Tray for the corrective firing cycle. Use the IPS e.max CAD
Crystall./Add-On including the respective mixing liquid to carry out minor shape adjustments (e.g. proximal contact points). The adjustments
can be carried out in both the cystallization and corrective firing sequences.

- On the tooth-coloured restoration, crystallization without the application of materials
a) Staining technique: Stain/Glaze firing of the tooth-coloured restoration with either IPS e.max CAD Crystall./ or IPS Ivocolor materials.
Position the restoration as described under “Fixation of restorations on the IPS e.max CAD Crystallization Pin”. For characterization and
glazing, use either IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze (see b under “Corrective/stains/glaze firing”) or IPS Ivocolor.



When using IPS Ivocolor: To ensure better wetting, a small quantity of IPS Ivocolor Mixing Liquid may be slightly rubbed into the area that
needs to be characterized. Mix the IPS Ivocolor Shades and Essences to the desired consistency using the respective IPS Ivocolor Liquids.
More intensive shades are achieved by repeating the staining procedure and firing, not by applying thicker layers. Use the IPS Ivocolor
Shades Incisal to imitate the incisal area and create the effect of translucency on the crown in the incisal and occlusal third. The cusps and
fissures can be customized using the Essences. Then place the restoration in the centre of the IPS e.max CAD Crystallization Tray or place a
maximum of 6 units on the tray and conduct the crystallization firing using the stipulated firing parameters for the respective translucency.

IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze and IPS Ivocolor Shades, Essence, Glaze must not mixed with one another or applied one after
the other. Observe the directions under “How to proceed after firing”.

b) and c) Cut-back and layering technique: using IPS e.max Ceram materials. Stain/glaze firing using IPS Ivocolor materials
When performing the cut-back, the minimum layer thicknesses of the framework must be observed. See points “Finishing” and “Minimum
layer thicknesses” and as described under “Fixing the restoration on an IPS e.max CAD Crystallization Pin”. Then place the restoration in the
centre of the IPS e.max CAD Crystallization Tray or place a maximum of 6 units on the tray and conduct the crystallization firing using the
stipulated firing parameters for the respective translucency. Observe the directions under “How to proceed after firing"”.

Option A: Wash firing using IPS e.max Ceram: If enough space is available, conduct the wash firing with the required IPS e.max Ceram
Transpa Incisal and/or Impulse material. Use the IPS Build-Up Liquids allround or soft to mix the materials. Apply the wash in a thin coat on
the entire framework.

Option B: Wash firing using IPS Ivocolor: If space is limited or to enhance the in-depth chroma effect, the wash firing can be conducted
using IPS Ivocolor Shade, Essence and Glaze. Mix the paste or powder with the IPS Ivocolor Mixing Liquid allround or longlife to achieve the
desired consistency and apply it in a thin coat on the entire framework.

The following applies for both options: The wash (foundation) must be fired before the actual layering procedure is started. Place the
honey-comb firing tray in the furnace and conduct the wash (foundation) firing using the respective parameters.

1#/2™ Dentin / Incisal firing: With the IPS emax Ceram layering materials, both the anatomical shape is completed and a customized
esthetic appearance is achieved. The IPS e.max Ceram layering materials can be mixed with either IPS Build-Up Liquid allround or soft. If
required, a second firing is conducted.

Stain/glaze firing using IPS Ivocolor materials

Preparing for stain and glaze firing: Finish the restoration using diamonds and give it a true-to-nature shape and surface texture, such as
growth lines and convex/concave areas. Areas which should exhibit a higher gloss after glaze firing can be smoothed out and pre-polished
using silicone discs. If gold and/or silver dust was used to visualize the surface texture, the restoration has to be thoroughly cleaned with
steam. Make sure to remove all gold or silver dust in order to avoid any discolouration.

Stain firing is conducted using IPS Ivocolor Shades and/or Essences, and glaze firing is conducted using IPS Ivocolor Glaze Powder/Fluo or
Paste/Fluo. Depending on the situation, the firing sequences may be conducted together or separately. The firing parameters are identical.

Clean the restoration with the steam jet and dry it with oil-free compressed air. Subsequently, mix the IPS Ivocolor Shades and Essences to
the desired consistency using the respective IPS Ivocolor Liquids. In order to promote wetting of the stains and glaze materials, lightly
moisten the surface with IPS Ivocolor Mixing Liquid. Subsequently, apply the glazing material in an even layer on the entire restoration.
Customize the cusps and fissures using IPS Ivocolor Essence. Apply minor shade adjustments on the applied glazing material using

IPS Ivocolor Shades. More intensive shades are achieved by repeating the staining procedure and firing, not by applying thicker layers. The
degree of gloss of the glazed surface is controlled via the consistency of the IPS Ivocolor Glaze and the applied quantity, not by means of
the firing temperature. In order to achieve a higher degree of gloss, avoid excessively diluting the glaze and/or apply more glazing material.
Conduct the stain and glaze firing in a ceramic furnace on the corresponding honey-comb tray using the stipulated firing parameters for
the cut-back and layering technique (stain firing using IPS Ivocolor).

Fixing the restoration on an IPSe.max CAD Crystallization Pin

1.

2.

Select the largest possible IPS e.max CAD Crystallization Pin (S, M, L) that best "fills” the inside of the restoration, but does not come into
contact with the surrounding crown walls.

Subsequently, fill the inside of the restoration with IPS Object Fix Putty or Flow up to the restoration margin. Inmediately re-seal the
IPS Object Fix Putty/Flow syringe after extruding the material. Once removed from the aluminium bag, the syringe is ideally stored in a
resealable plastic bag or a container with a humid atmosphere.

. Press the selected IPS e.max CAD Crystallization Pin deeply into the IPS Object Fix Putty or Flow material so that it is adequately secured.
. Smooth out displaced auxiliary firing paste using a plastic spatula, so that the pin is securely in place and the restoration margins are optimally

supported. The IPS e.max CAD Crystallization Pin can be placed directly using a small amount of IPS Object Fix Flow.

. Prevent contamination of the outer restoration surface. Clean off any possible contamination with a brush dampened with water and then

dry.

Important: For crystallization, IPS e.max CAD restorations must not be placed directly on the IPS e.max CAD Crystallization Tray and Pins, i.e.
without auxiliary firing paste.

How to proceed after firing

Remove the restoration from the furnace once the firing cycle is complete (wait for the acoustic signal of the furnace) and allow it to cool to room
temperature in a place protected from draft. Hot objects must not be touched with metal tongs. Remove the restoration from the hardened

IPS Object Fix Putty / Flow. Remove any residue with ultrasound in a water bath or with the steam jet. Residue must not be removed by blasting
with Al,O, or glass polishing beads. If the restoration needs to be adjusted by grinding‘, make sure that no overheating of the ceramic occurs.
Finally, polish the ground areas to a high-gloss finish.



Shade combination table
For the characterization and adjustment of the shade of IPS e.max CAD restorations, IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains or IPS Ivocolor Shades,

Essences are used.

- IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains: For use on blue and tooth-coloured IPS e.max CAD restorations
- IPS Ivocolor Shades, Essences: For use on tooth-coloured IPS e.max CAD restorations

The combination table must be observed.

BL1[BL2 [BL3 [BL4 | A1 [ A2 [ A3 [A3.5] A4 [ B1 [B2[B3[B4 | C1[C2[c3]ca[D2]D3]D4
IPS e.max CAD
Crystall./ Shade 0 ! 2 3 4
IPS e.max CAD
Crystall./ Shade Incisal n 2 n 2
IPS e.max CAD . . .
Crystall. Stains white, cream, sunset, copper, olive, khaki, mahogany
BL1[BL2 [BL3 [BL4 | A1 [ A2 [ A3 [A35] A4 [B1 [ B2 [ B3 [B4 | C1 ][ C2]C3[caD2]D3]D4
1P Ivocolor DO D1 D2 sD3| SD4 D5 D6 D7 |sD6
Shade
IPS Ivocolor
Shade Incisal Si1 512 513
EO01 E02 E03 E04 E05 E06 E07 E08 E09 E10
white creme lemon sunset copper hazel olive khaki terracotta mahogany
IPS Ivocolor ET E12 E13 E14 E15 E16 E17 E18 E19 E20
Essence cappuccino  espresso terra profundo ocean sapphire  anthracite black rose coral
E21 E22 E22
basic red basic yellow basic blue

Crystallization and firing parameters
Ceramic furnaces without controlled (long-term) cooling function cannot be used. The ceramic furnace must be calibrated before the first

crystallization and regularly every six months thereafter. Depending on the mode of operation, more frequent calibration may be required.
Observe the manufacturer's directions.

Crystallization MO, Impulse, LT, MT, HT

with or without the application of IPS e.max CAD Crystall./ materials

"

Furnaces Stand-by Closing time | Heating rate Firing Holding time | Heating rate Firing Holding time | Vacuum 1 Vacuum 2 Long-term Cooling rate
Programat | temperature temperature temperature cooling
t 2 11[°C/°F] | 21[°C/°F] tl
B[°C/°F] | S[min] |[°C/°F/min]| T1[°C/F] | H1[min] |[°C/°F/min]| T2[°C/°F] | H2[min] | 12[°C/°F] | 22[°C/°F] | L[°C/°F] |[°C/°F/min]
P300
y R ' 550/770 | 770/850
P500 403/757 6:00 60/108 | 770/1418| 0:10 30/54 | 850/1562 | 10:00 1022/1418|1418/1562 700/1292 0
P700
P310 550/780 | 780/860
:Z;:g 403/757 6:00 60/108 | 780/1436| 0:10 30/54 | 860/1580 | 10:00 1022/1436|1436/1580 710/1310 0
Cs/CS2/ .
CS3/CS4 Select the corresponding program
Crystallization LT, MT, HT
with or without the application of IPS e.max CAD Crystall./ materials =1
Furnaces Stand-by Closing time | Heating rate Firing Holding time | Heating rate Firing Holding time | Vacuum 1 Vacuum 2 Long-term Cooling rate
Programat | temperature temperature temperature cooling
t 2 11[°C/°F] | 21[°C/°F] tl
B[°C/°F] | S[min] |[°C/°F/min]| T1[°C/F] | H1[min] |[°C/°F/min]| T2[°C/°F] | H2[min] | 12[°C/°F] | 22[°C/°F] | L[°C/°F] |[°C/°F/min]
P300
| ' . 550/820 | 820/840
::;gg 403/757 6:00 90/162 | 820/1508 | 0:10 30/54 | 840/1544 7:00 1022/15081508/1544 700/1292 0
P310 550/830 | 830/850
S:g 403/757 6:00 90/162 | 830/1526 | 0:10 30/54 | 850/1562 7:00 1022/1526|1526/1562 710/1310 0
CS/CS2/ .
CS3/CS4 Select the corresponding program




Speed crystallization (observe the block concept) =

Max. 2 units with or without the application of IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray on an IPS e.max CAD Speed Crystallization Tray s
Furnaces Stand-by Closing time | Heating rate Firing Holding time | Heating rate Firing Holding time | Vacuum 1 Vacuum 2 Long-term Cooling rate
Programat | temperature temperature temperature cooling

© 11 [°C/°F] | 21[°C/°F] tl

B[°C/°F] S[min] |[°C/°F/min]| T1[°C/F] | H1[min] |[°C/°F/min]| T2[°C/°F] | H2[min] | 12[°C/°F] | 22[°C/°F] | L[°C/°F] |[°C/°F/min]

P300
K " . 690/800 | 800/850
g;gg 403/757 1:00 110/198 | 800/1472 0:00 50/90 | 850/1562 3:00 1274/1472|1472/1562 700/1292 | 40/72

P310
. " X 690/850 | 850/870
E;::g 403/757 0:30 120/216 | 850/1562 0:00 70/126 | 870/1598 3:30 1274/1562|1562/1598 705/1301 0

Cs/cs2/

CS3/CS4 Select the corresponding program

Corrective firing/stain firing/glaze firing A
with IPS e.max CAD Crystall./ materials =l

Furnaces Stand-by Closing time | Heating rate Firing Holding time | Heating rate Firing Holding time | Vacuum1 Vacuum 2 Long-term | Cooling rate

Programat | temperature temperature temperature cooling
t 2 11[°C/°F] | 21[°C/°F] t

B[°C/°F] S[min] |[°C/°F/min]| T1[°C/F] | H1[min] |[°C/°F/min]| T2[°C/°F] | H2[min] | 12[°C/°F] | 22[°C/°F] | LI[°C/°F] |[°C/°F/min]

P300
| ' ' 550/820 | 820/840
g;gg 403/757 6:00 90/162 | 820/1508 0:10 30/54 | 840/1544 3:00 1022/1508|1508/1544 700/1292 0

P310
' . . 550/830 | 830/850
::;‘:g 403/757 6:00 90/162 | 830/1526 0:10 30/54 | 850/1562 3:00 1022/1526|1526/1562 710/1310 0

CS/Cs2/

CS3/CS4 Select the corresponding program

Firing parameters for the staining technique

with IPS Ivocolor Shade, Essence, Glaze -
Stand-by Closing time * Heating rate Firing Holding time Vacuum 1 Vacuum 2 Long-term Cooling rate
temperature temperature cooling ** tl
B[°C/°F] S [min] t [°C/°F/min]|  T[°C/°F] H [min] V1[°C/°F] V2[°C/°F] L[°C/°F] [°C/°F/min]
Stain and Glaze RT/
firing 403/757 6:00 60/108 710/1310 1:00 450/842 709/1308 0 0

* IRT normal mode
** Note: If the layer thicknesses exceed 2 mm, long-term cooling to 500 °C/932 °F is required.

Note: Due to their geometry, the restorations may feature varying layer thicknesses. When the objects cool after the firing cycle, the different
cooling speeds in the areas with different thicknesses may result in a build-up of internal tension. In the worst case, these internal tensions may
result in fractures in the ceramic objects. By using slow cooling (long-term cooling L), these tensions can be minimized. For monolithic
restorations (staining technique) featuring layer thicknesses of more than 2 mm, long-term cooling L must be used.

Firing parameters for the cut-back and layering technique

with IPS e.max Ceram/IPS Ivocolor Shade, Essence, Glaze E
Stand-by Closing Heating rate Firing Holding Heating rate Firing Holding Vacuum 1 Vacuum 2 Long-term | Cooling rate
temperature time * temperature time temperature time 1 21 cooling
B S t” m H1 t” T2 H2 12 22 L tl
[°C/°F] [min] |[°C/°F/min]| [°C/°F] [min]  |[°C/°F/min] | [°C/°F] [min] [°C/°F] [°C/°F] [°C/°F] | [°C/°F/min]

Wash firing IRT/ ’ . 400/752 |650/1202
(foundation) 403/757 0400 90/162 |650/1202| 00:00 20/36 |730/1346| 02:00 650/1202 | 729/1344 0 0
1% Dentin and IRT/ ’ . 400/752 |650/1202
i 403/757 04:00 90/162 |650/1202( 00:00 20/36 |730/1346| 02:00 650/1202 | 729/1344 0 0
2" Dentin and IRT/ ’ ’ 400/752 |650/1202
Incisal firing 403/757 04:00 90/162 |650/1202| 00:00 20/36 |730/1346| 02:00 650/1202 | 729/1344 0 0
Stain firing using IRT/

403/757 60/108 |710/1310| 01:00 = = = 450/842 |709/1308 0 0
IPS Ivocolor 06:00
Clazefiring using| 453,757 | R/ | 60/108 | 710/1310| 0100 - - - | 450/842 709/1308| 0 0
IPS Ivocolor 06:00
pddon )Mth 403/757 L4y 60/108 |710/1310| 01:00 = = = 450/842 |709/1308 0 0
Glaze firing 06:00
Add-Onafter | 453757 | BT 1 50090 | 700/1292| 01:00 - - - | 450/842 |699/1290| 0 0
Glaze firing 06:00

* IRT normal mode



' e.g. PrograMill, CEREC/inLab, PlanMill. The complete list is available at www.ivoclarvivadent.com.
CEREC/inLab, PlanMill, CEREC SpeedFire are not registered trademarks of Ivoclar Vivadent AG.

e.g. Programat CS4, CS3, €S2, CS, CEREC SpeedFire

The availability of shades may vary depending on the degree of translucency/block size or CAD/CAM machine.
Ivoclar Vivadent flow chart “Recommended grinding instruments for extraoral and intraoral use”.

OptraFine F

OptraFine P

Safety information

— Inthe case of serious incidents related to the product, please contact Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/Liechtenstein,
website: www.ivoclarvivadent.com, and your responsible competent authority.

— The current Instructions for Use are available in the download section of the Ivoclar Vivadent AG website (www.ivoclarvivadent.com).

Warnings

- IPS Natural Die Material Separator contains hexane. Hexane is highly flammable and detrimental to health. Avoid contact of the material with
the skin and eyes. Do not inhale vapours and keep away from sources of ignition.

- Do not inhale ceramic dust during finishing. Use an extraction unit and wear a face mask.

- IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray: Do not inhale the spray mist. Container is pressurized. Protect from direct sunlight and temperatures over
50°C/122 °F. Do not forcibly open or burn the can, even after it has been completely emptied. Observe the Safety Data Sheet (SDS).

Disposal information
Remaining stocks must be disposed of according to the corresponding national legal requirements.

Shelf life and storage
This product does not require any special storage conditions.

Additional information
Keep out of the reach of children!

The material has been developed solely for use in dentistry. Processing should be carried out strictly according to the Instructions for Use. Liability
cannot be accepted for damages resulting from failure to observe the Instructions or the stipulated area of use. The user is responsible for testing
the materials for their suitability and use for any purpose not explicitly stated in the Instructions.
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Zweckbestimmung
Vollkeramik fiir dentale Anwendung

Verwendung
Nur fiir den dentalen Gebrauch!

Beschreibung
IPS e.max® CAD ist ein bewahrter Lithium-Disilikat-Glaskeramik-Block (LS,) fiir festsitzende Restaurationen im Front- und Seitenzahnbereich.

Restaurationsarten:

- Veneers

- Inlays

- Onlays (z.B. okklusale Veneers, Teilkronen)

- Kronen

- 3-gliedrige Briicken bis zum zweiten Pramolaren als endstandigem Pfeiler

Hybrid-Abutments und Hybrid-Abutment-Kronen werden in einer separaten Gebrauchsinformation abgehandelt.

IPS e.max CAD lasst sich in der kristallinen Zwischenstufe (> 130 MPa) einfach in einem autorisierten CAD/CAM-Gerat' bearbeiten. Nach der
Nassbearbeitung des Blocks folgt die Kristallisation der Restauration in einem Keramikbrennofen.2 Durch die Gefligeumwandlung werden eine
biaxiale Biegefestigkeit von > 360 MPa als auch die entsprechende optische Eigenschaft erreicht. Die mittlere biaxiale Biegefestigkeit aus

10 Jahren Qualitdtsmessungen liegt bei 530 MPa.

(Gemass 1SO 6872:2015)

Indikation
- Fehlende Zahnsubstanz
- Partielle Zahnlosigkeit

Kontraindikation

- Patienten mit stark reduziertem Restgebiss

- Bruxismus

— Bei bekannter Allergie auf einen der Inhaltsstoffe

- Inlay-, Freiend- und Maryland-Briicken

- Frontzahnbereich Briickengliedbreite > 11 mm und im Pramolarenbereich > 9 mm
- Temporére Eingliederung von IPS e.max CAD-Restaurationen

- Vollverblendung von Molarenkronen

- Sehr tiefe subgingivale Praparationen

- Alle weiteren Anwendungen, die nicht als Anwendungen aufgefiihrt sind

Zusétzliche Verwendungsbeschrankungen fiir minimalinvasive Kronen:

- Schichtstarken unter 1 mm

- Préparation mit scharfen Kanten

- Préparationen nicht anatomisch unterstiitzt und mit ungleichmassigen Schichtstarken
- Konventionelle und selbstadhasive Befestigung

- Andere Aufbaumaterialien als Composite

- Fehlende Eckzahnfiihrung

- Kronen auf Implantaten

Verar

Bei Nichteinhaltung folgender Hinweise ist ein erfolgreiches Arbeiten mit IPS e.max CAD nicht gewahrleistet:

- Unterschreitung der notwendigen Mindestschichtstarken

- Schleifen der Blocke in einem nicht kompatiblen CAD/CAM-System

- Kristallisation in nicht freigegebenen und nicht kalibrierten Keramikbrenndfen

- Vermischung der IPS e.max CAD Crystall./Glaze, Shades und Stains mit anderen Dentalkeramiken (z. B. IPS Ivocolor® Glaze, Shades und
Essencen)

- Beschichten mit anderen Verblendkeramiken ausser IPS e.max Ceram

IPS e.max CAD Crystall./Glaze Sprays:

- Intraorale Anwendung

- Anwendung auf IPS e.max CAD-Restaurationen, wenn diese mit IPS e.max Ceram verblendet werden.

- Restaurationen bei denen die Innenflachen nicht sicher und exakt mit IPS Objekt Fix Putty/Flow abgedeckt werden kénnen (z.B. Inlays)

Systemvoraussetzungen
Die Verarbeitung von IPS e.max CAD muss mit einem autorisierten CAD/CAM-System erfolgen.'

Nebenwirkungen
Zum aktuellen Zeitpunkt sind keine Nebenwirkungen bekannt.

Zusammensetzung

- Lithium-Disilikat-Glaskeramik (LS,) - Silikat-basierende Glaskeramik, Typ Il / Klasse 3 Gemdss ISO 6872:2015
(WAK 25-500 °C: 10,1+0,5 X 10°K)

- IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray — Glaspulver, Treibgas: Isobutan




Anwendung

Verarbeitungstechniken und kompatible Materialien
- Auf der «blauen» Restauration
— Poliertechnik (Self Glaze): z. B. mit OptraFine®, gefolgt von der Kristallisation ohne individuelle Charakterisierungen und Glasur.
- Maltechnik
a) Glasur mit IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray gefolgt von der Speed-Kristallisation (Speed-Kristallisation und Glanzbrand in einem
Schritt).
b) Bemalung und Glasur mit IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste/Fluo gefolgt von der Kristallisation und dem Malfarben-/Glanzbrand in
einem Schritt.
¢) Bemalung und Glasur mit IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray gefolgt von der Kristallisation und dem Malfarben-/Glanzbrand in einem
Schritt.

- Auf der ,zahnfarbenen” Restauration
a) Maltechnik: Malfarben-/Glanzbrand auf der zahnfarbenen Restauration wahlweise mit IPS e.max CAD Crystall./- oder IPS Ivocolor-Massen.
b) Cut-Back-Technik: Incisalbrand mit IPS e.max Ceram-Massen. Malfarben-/Glanzbrand mit IPS Ivocolor-Massen.
) Schichttechnik: Dentin-/Incisal-Brand mit IPS e.max Ceram-Massen. Malfarben-/Glanzbrand mit IPS Ivocolor-Massen.

I:E] Die jeweilige Gebrauchsinformation ist zu beachten.

Blockkonzept
Transluzenz- Block- Verarbeitungstechnik Restaurationsarten
stufe grossen/
Farben
Polier- Mal- Cut- | Schicht- °
technik | technik | Back- | Technik = * . ,
Technik g | = £ 2% ¢
S ] 2 @ £ | £
& " > 2 > @ 2| 5 |
'|‘l n 7 ) ] -] 2 |3
| 5| 3 5| 2 212 =I5
S 8| 5|2/ 8|l 2|22
S| E ¢ 5 2 |5|5|5|5|55
o a 2 = & < o = T | £
112,C14,
x :3n4(2)6340 L v/ v/ v/ Sl e e e
T Farben®
mT 14
" 4) 4) 4) 4) 4)
edium in 7 Farben
ranslucency
112, C14,
LT A14,C16,
ow {\16, B32 D) ) ) 2)
ranslucency | in 20
Farben®
C14,A14 3)
in MO 0-4" v 4 v
C14
in01und v v v A
02

1) die Cut-Back-Technik darf bei diinnen und okklusalen Veneers nicht angewendet werden
2) nur bis zum zweiten Pramolar als distaler Pfeiler

3) bis zum zweiten Pramolar

4) max. 2 Einheiten wenn der IPS e.max CAD Speed Crystallization Tray verwendet wird

5) Farbangebot kann je nach Transluzenzstufe/Blockgrosse oder CAD/CAM Gerat variieren



Kompatible Befestigungsmaterialien

Adhzci

Refact Call {hich

z. B. Variolink® Esthetic,
Multilink® Automix

Befestigung
2. B. SpeedCEM® Plus

Konventionelle Befestigung
z.B. Vivaglass® CEM

Préparationsempfehlung

Nicht retentive Praparation

Retentive Praparation
(Préparationswinkel 4 -8,
Stumpfhohe mindestens 4 mm)

Retentive Préparation
(Préparationswinkel von
ca.4-8°, Stumpfhohe
mindestens 4 mm)

Veneers

Teilkronen)

Inlays, Onlays (z. B. okklusale Veneers,

Minimalinvasive Kronen

Kronen

3-gliedrige Briicken bis zum
2. Pramolaren als endstdndigem Pfeiler

N ISIS S sS
I

Weitere Informationen sind in der Flow Chart «Vorbehandlung und Befestigung».

Farbbestimmung

Vor der Farbbestimmung die Zahne reinigen. Die Farbe wird am noch feuchten und unpraparierten Zahn bzw. an den Nachbarzahnen bestimmt.
Die Stumpffarbe wird nach der Préparation an der grossten verfarbten Stelle bestimmt. Die IPS e.max Shade Navigation App hilft bei der Auswahl

des geeigneten Blocks.

Préparation

Die Praparation erfolgt nach den Regeln fiir vollkeramische Restaurationen und die Mindestschichtstarken miissen eingehalten werden:
keine Ecken und Kanten

- Stufenpréparation mit abgerundeter Innenkante bzw. ausgepragter Hohlkehlpraparation

- die angegebenen Dimensionen spiegeln die Mindestschichtstarke der IPS e.max CAD-Restauration wider

- die Dicke der Kante des préaparierten Stumpfes, insbesondere bei Frontzéhnen, muss min. 1,0 mm betragen, um ein optimales Ausschleifen
durch die CAD/CAM-Einheit zu gewéhrleisten.

E= E Wwww.ipsemax.com/sna

Minimali Seiten- | Minimali Front- Inlay Onlay Diinnes Veneer
zahnkrone (zwingend zahnkrone (zwingend
dhasi festi ) dhasive Befestigung)
10 6
10 , 10 10
‘ 1,0 I
—10 - WAL/ | e
-10
107 19=10 105
I 10 05
Veneer Seitenzahnkrone/ Frontzahnkrone/ Okklusales Veneer Teilkrone
Briickenpfeiler im Briickenpfleiler im (Table Top)
Pramolarenbereich Frontzahnbereich
1,! S 15 10 10 10 1,0
15 10 ] 1,0 ,
1s~ —15 e w~ b o | ot
<08 2710712
~07 I 15

Alle Angaben in mm




Mind tarken der bei der Maltechnik
Befestigung Zwingend adhésive Befestigung Optional adhésive, selbstadhdsive
oder konventionelle Befestigung
Krone Briicke
o g
gz S
— <= < <
N iz | ¢ % 5 3 5 -
g TE Fo g [ 5 2 3
< oz £52 - 2 2 2
2 @ = £ o5 £ b £ 5
] N~ T C N © N < N
: 2 > 9 EONG B S 8 S
Restaurations- S > =2 g2 g £ s £
arten 3 = §2 SEZ & 3 £ K3
Mindestschichtstarke IPS e.max CAD — Poliertechnik
Mindestschichtstarke IPS e.max CAD — Maltechnik
. 1,0
inzisal/okklusal 0,5 . . 10 1,0 15 15 1,5 15
Fissurentiefe
zirkular 04 1.0 1,0 1,0 1,2 15 12 15
' Isthmusbreite ! ! ! ! ! :
2
Verbinder- 16"mr.n -
dimension - - - - - - Grundsétzlich gilt:
Hohe > Breite

Der Verbinderquerschnitt bei Briicken sollte in die vertikale Richtung anstatt in die horizontale Richtung ausgedehnt werden.

Cut-Back- und Schichttechnik

Bei der Cut-Back-Technik bzw. der Schichttechnik wird ein reduziertes, zahnformunterstiitzendes Geriist mit IPS e.max Ceram-Schichtmassen zur

vollstandigen Zahnform erganzt.

Bei stark praparierten Zéhnen muss im Falle von verblendeten oder teilverblendeten Restaurationen das Platzangebot durch entsprechende
Dimensionierung der hochfesten Komponente IPS e.max CAD und nicht durch das Schichtmaterial IPS e.max Ceram ausgeglichen werden.

Befestigung Zwingend adhasive Befestigung Optional adhasive, selbstadhasi
oder konventionelle Befestigung
Restaurations- Veneer Inlay Onlay Teilkrone Krone Briicke
arten
Frontzahn- [Pramolaren-| Molaren- | Frontzahn- |Prémolaren-
bereich bereich bereich bereich bereich

Mindestschichtstarke IPS e.max CAD — Cut-Back-Technik
inzisal/okklusal 04 - - 13 038 1,0 13 038 1,0
zirkuldr 0,6 - - 1.5 1.2 1.5 1.5 12 15

. 16 mm?
Verbinder- - - - - - - - Grundsatzlich gilt:
dimension

Hohe > Breite

inzisal/okklusal - - - - 038 1,0 - - -
zirkular - - - - 08 08 - - -
Zahnform

Gestaltungsart B B B - unterstiitzend - - -
IPS e.max CAD ist die hochfeste Komp der ion und muss immer mind 50% der hichtstarke aufweisen. Die
Gesamtschichtstérke der Restauration (abhangig von der Restaurationsart) ergibt sich aus:

Gesamtschlchtstarke 08 10 12 15 18 20 25 30

der Restauration

Mindest-Gertistschichtstéarke

IPS e.max CAD 04 05 06 08 1,0 11 13 16

Mfmmale Schichtstarke der Verblendung 04 05 06 07 08 09 12 14

mit IPS e.max Ceram

Alle Angaben in mm
14



Ausarbeiten

Zur Ausarbeitung und Uberarbeitung die Schleifkrperempfehlung® und die Mindeststarken beachten. Die Ausarbeitung erfolgt im vor-
kristallisierten (blauen) Zustand, bei niedriger Drehzahl und wenig Anpressdruck, da es ansonsten zu Abplatzungen und Aussprengungen im
Randbereich kommen kann. Eine Uberhitzung der Keramik ist zu vermeiden. Die Ansatzstelle des Blocks verschleifen und auf approximale
Kontakte achten. Falls notwendig, individuelle Formanpassungen vornehmen. Funktionelle Bereiche (okklusale Kontaktflachen) mit feinkérnigen
Diamanten Uiberarbeiten, um das CAD/CAM-bedingte Oberflachenrelief zu glétten. Bei Briicken keinesfalls die Verbinder mit Trennscheiben
«nachseparieren, da sonst Sollbruchstellen entstehen, die die Festigkeit der vollkeramischen Restauration negativ beeinflussen. Eine vorsichtige
intraorale Einprobe, um Okklusion/Artikulation einzustellen, kann im blauen Zustand erfolgen. Vor der Kristallisation die Restauration immer mit
Ultraschall im Wasserbad und/oder mit dem Dampfstrahler reinigen. Darauf achten, dass die Restauration vor der Weiterbearbeitung vollstandig
gereinigt und jeglicher Riickstand des Schleifmittelzusatzes der CAD/CAM-Schleifeinheit entfernt ist. Falls Reste des Schleifmittelzusatzes auf der
Oberflache verbleiben, kann es zu Verbundproblemen und Verfarbungen kommen. Die Restaurationen darf nicht mit Al,0, oder Glanzstrahl-
perlen abgestrahlt werden.

Fertigstellung

- Poliertechnik (Self Glaze) auf der «blauen» Restauration
Fiir die Politur die Schleifkdrperempfehlung* beachten. Eine Uberhitzung der Restauration vermeiden. Die Vorpolitur erfolgt mittels eines
diamantierten Gummipoliers® und die Hochglanzpolitur mittels eines Hochglanz-Gummipolierers®. Anschliessend die Restauration mittels
Ultraschall im Wasserbad oder Dampfstrahler reinigen. Anschliessend wie bei «Fixierung der Restauration auf einem IPS e.max CAD
Crystallization Pin» beschrieben, Pin fixieren und die Restauration entweder auf den IPS e.max CAD Speed Crystallization Tray oder den
IPS e.max CAD Crystallization Tray platzieren und mittig in den Brennofen stellen. Das Brennprogramm wird in Abhangigkeit des Materials
und des zu verwendenden Brennguttrégers (siehe Kristallisations- und Brennparameter) ausgewdhlt.

- Maltechnik auf der «blauen» Restauration
a) Glasur mit IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray gefolgt von der Speed-Kristallisation (Speed-Kristallisation und Glanzbrand in einem

Schritt).
Restauration wie bei «Fixierung der Restauration auf einem IPS e.max CAD Crystallization Pin» beschrieben, platzieren. Das IPS e.max CAD
Crystall./Glaze Spray unmittelbar vor der Anwendung kréftig schiitteln, bis sich die Mischkugel im Behélter frei bewegt (ca. 20 Sekunden).
Wird das Spray zu wenig geschdttelt, tritt beim Spriihen vorwiegend Treibmittel aus. Dies bewirkt einen unzureichenden Auftrag an Glasur-
Pulver. Der Abstand des Spriihkopfes zur besprithenden Oberflache soll 10 cm betragen und die Dose soll wéhrend des Spriihvorgangs
moglichst senkrecht gehalten werden. Die Restauration von allen Seiten bei gleichzeitigem Drehen der Restauration mit kurzen Spriih-
stdssen bespriihen, so dass eine gleichmassige Schicht erzeugt wird. Zwischen den einzelnen Spriihstéssen Spraydose erneut schitteln.
Anschliessend die Restauration ein zweites Mal von allen Seiten bei gleichzeitigem Drehen der Restauration mit kurzen Spriihstdssen
bespriihen, so dass eine gleichméssig deckende Schicht entsteht. Zwischen den einzelnen Spriihstéssen Spraydose erneut schitteln. Kurz
abwarten, bis der Glasur-Auftrag abgetrocknet ist und sich eine weissliche Schicht zeigt. Bereiche, die noch keinen gleichméssigen Auftrag
zeigen, erneut bespriihen. Anschliessend maximal 2 Einheiten auf dem IPS e.max CAD Speed Crystallization Tray platzieren und mit dem
vorgesehenen Brennparametern (Speed-Kristallisation) den Speed-Kristallisationsbrand durchfiihren. Hinweise zur «Vorgehensweise nach
dem Brand» beachten. Fiir Korrekturen bitte Hinweise unter «Korrekturen» beachten.

b) Bemalung und Glasur mit IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste/Fluo gefolgt von der Kristallisation und dem Malfarben-/Glanzbrand in
einem Schritt.
Restauration wie bei «Fixierung der Restauration auf einem IPS e.max CAD Crystallization Pin» beschrieben, platzieren. Anschliessend die
IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste/Fluo gleichmassig mit einem Pinsel auf die gesamte Aussenflache der Restauration auftragen. Wird eine
leichte Verdiinnung der gebrauchsfahigen Glasur gewiinscht, erfolgt dies mit dem IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid. Ein zu dicker
Glasurauftrag ist zu vermeiden. Insbesondere auf der Okklusalflache darauf achten, dass es nicht zu «Pfiitzenbildung» kommt. Ein zu
diinner Glasurauftrag fiihrt zu unbefriedigendem Glanz. Falls Charakterisierungen gewiinscht sind, kann die Restauration vor dem
Kristallisationsbrand mit IPS e.max CAD Crystall./Shades und/oder IPS e.max CAD Crystall./Stains individualisiert werden. Die gebrauchs-
fertigen Shades und Stains der Spritze entnehmen und durchmischen. Die Shades und Stains konnen mit IPS e.max CAD Crystall./Glaze
Liquid leicht verdiinnt werden. Die Konsistenz sollte jedoch noch pastds sein. Die angemischten Shades und Stains mit einem feinen Pinsel
gezielt direkt in die ungebrannte Glasurschicht applizieren.
Anschliessend die Restauration méglichst mittig positionieren oder maximal 6 Einheiten auf dem IPS e.max CAD Crystallization Tray
platzieren und mit dem vorgesehenen Brennparameter fiir die jeweilige Transluzenz kristallisieren. Hinweise zur «Vorgehensweise nach
dem Brand» beachten. Fiir Korrekturen bitte Hinweise unter «Korrekturen» beachten.

c) Bemalung und Glasur mit IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray gefolgt von der Kristallisation und dem Malfarben-/Glanzbrand in einem
Schritt.
Restauration wie bei «Fixierung der Restauration auf einem IPS e.max CAD Crystallization Pin» beschrieben, platzieren. Anschliessend die
gebrauchsfahigen Shades oder Stains aus der Spritze entnehmen und durchmischen. Die Shades und Stains konnen mit IPS e.max CAD
Crystall./Glaze Liquid leicht verdiinnt werden. Die Konsistenz sollte jedoch noch pastds sein. Die angemischten Shades und Stains mit
einem feinen Pinsel gezielt direkt in die blaue Restauration applizieren. IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray gleichmdssig von allen Seiten
auf die Restauration spriihen. Vorgehensweise unter a) beachten.
Anschliessend die Restauration méglichst mittig positionieren oder maximal 6 Einheiten auf dem IPS e.max CAD Crystallization Tray
platzieren und mit dem vorgesehenen Brennparameter fiir die jeweilige Transluzenz kristallisieren. Hinweise zur «Vorgehensweise nach
dem Brand» beachten. Fiir Korrekturen bitte Hinweise unter «Korrekturen» beachten.

Korrekturen

Falls nach der Kristallisation weitere Charakterisierungen oder Korrekturen notwendig sind, kann mit IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains
und Glaze ein Korrekturbrand durchgefiihrt werden. Den Korrekturbrand ebenfalls auf dem IPS e.max CAD Crystallization Tray durchfiihren.
Fiir geringfiigige Formkorrekturen (z.B. approximale Kontaktpunkte) steht das IPS e.max CAD Crystall./Add-On mit seiner Anmischfliissigkeit
zur Verfiigung. Die Korrekturen kdnnen sowohl bei der Kristallisation als auch beim Korrekturbrand gemacht werden.

- Auf der ,zahnfarbenen” Restauration, Kristallisation ohne Auftrag von Massen.
a) Maltechnik: Malfarben-/Glanzbrand auf der zahnfarbenen Restauration wahlweise mit IPS e.max CAD Crystall./- oder IPS Ivocolor-
Massen.
Restauration wie bei «Fixierung der Restauration auf einem IPS e.max CAD Crystallization Pin» beschrieben, platzieren. Die
Charakterisierung und Glasur erfolgen wahlweise mit IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze (siehe b unter Verwendung des
Korrektur-/Malfarben-/Glanzbrands) oder IPS Ivocolor.



Mit IPS Ivocolor: Zur Verbesserung der Benetzbarkeit kann die zu charakterisierende Flache mit etwas IPS Ivocolor Mixing Liquid benetzt
werden. Die IPS Ivocolor Shades und Essencen mit den zugehdrigen IPS Ivocolor Liquids zur gewiinschten Konsistenz anmischen. Eine
intensivere Farbung wird erreicht durch wiederholtes Bemalen und Brennen und nicht durch dickeren Farbauftrag. Zur Imitation der
Schneide und der Transluzenz an der Krone im inzisalen bzw. okklusalen Drittel wird IPS Ivocolor Shades Incisal verwendet. Die Hocker und
die Fissuren mit Essencen-Massen individuell gestalten. Anschliessend die Restauration méglichst mittig positionieren oder maximal

6 Einheiten auf dem IPS e.max CAD Crystallization Tray platzieren und mit dem vorgesehenen Brennparameter fiir die jeweilige Transluzenz
kristallisieren.

IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze und IPS Ivocolor Shades, Essence, Glaze diirfen weder miteinander gemischt noch
nacheinander aufgetragen werden! Hinweise zur «Vorgehensweise nach dem Brand» beachten.

b) und c) Cut-Back- und Schichttechnik: mit IPS e.max Ceram-Massen. Malfarben-/Glanzbrand mit IPS Ivocolor-Massen.
Beim Cut-Back miissen die Mindestschichtstérken des Geriistes eingehalten werden. Siehe Punkt «Ausarbeitung» und «Mindestschicht-
starken» und wie bei «Fixierung der Restauration auf einem IPS e.max CAD Crystallization Pin» beschrieben. Anschliessend die Restauration
moglichst mittig positionieren oder maximal 6 Einheiten auf dem IPS e.max CAD Crystallization Tray platzieren und mit dem vorgesehenen
Brennparameter fiir die jeweilige Transluzenz kristallisieren. Hinweise zur «Vorgehensweise nach dem Brand» beachten.

Variante A: Washbrand mit IPS e.max Ceram: Bei idealem Platzangebot Washbrand mit der jeweils benétigten IPS e.max Ceram Incisal-
und/oder Impulse-Masse durchfiihren. Zum Anmischen die IPS Build-Up Liquids allround oder soft verwenden. Den Wash-Auftrag diinn
und vollsténdig deckend auf das Geriist auftragen.

Variante B: Washbrand mit IPS Ivocolor: Bei reduziertem Platzangebot oder zur Erhohung des Chromas aus der Tiefe kann der Washbrand
mit IPS Ivocolor Shade, Essence und Glaze durchgefiihrt werden. Die Paste bzw. Pulver mit den IPS Ivocolor Mixing Liquids allround oder
longlife zur gewtiinschten Konsistenz anmischen und diinn vollstandig deckend auf das Geriist auftragen.

Fiir beide Varianten gilt: Bevor mit der eigentlichen Schichtung begonnen wird, muss der Wash-Auftrag gebrannt sein. Wabentrager im
Ofen platzieren und den Washbrand (Foundation) mit den entsprechenden Parametern durchfiihren.

1./2. Dentin-/Incisal Brand: Mit den IPS e.max Ceram Schichtmassen wird sowohl die anatomische Form komplettiert als auch die
individuelle Asthetik erzielt. Die IPS e.max Ceram Massen werden wahlweise mit dem IPS Build-Up Liquid allround oder soft angemischt.
Bei Bedarf wird ein zweiter Brand durchgefiihrt.

Malfarben- und Glanzbrand mit IPS Ivocolor

Vorbereitung zum Malfarben- und Glanzbrand: Eine anatomische Form und Oberfléche — wie Wachstumsrillen und konvexe/konkave
Stellen — werden durch das Uberarbeiten der Restauration mit Diamanten erzeugt. Bereiche, die nach dem Glanzbrand stérker glanzen
sollen, mit Silikonradern glatten und vorpolieren. Falls Gold- bzw. Silberpulver fiir die Oberflichengestaltung verwendet wurden, muss die
Restauration mittels Dampfstrahler griindlich gereinigt werden. Darauf achten, dass das gesamte Gold- resp. Silberpulver entfernt wird, um
Verfarbungen zu vermeiden.

Der Malfarbenbrand wird mit IPS Ivocolor Shades und/oder Essencen, der Glanzbrand mit IPS Ivocolor Glaze Powder/Fluo oder Paste/Fluo
durchgefiihrt. Diese kdnnen je nach Situation miteinander oder separat nacheinander durchgefiihrt werden. Die Brennparameter sind
identisch.

Die Restauration wird mit dem Dampfstrahler griindlich gereinigt und mit 6ifreier Luft getrocknet. Anschliessend die IPS Ivocolor Shades
und Essencen mit den zugehdrigen IPS Ivocolor Liquids zur gewiinschten Konsistenz anmischen. Fiir eine bessere Benetzung der
Malfarben- und Glasur-Masse kann die Oberfliche mit etwas IPS Ivocolor Mixing Liquid benetzt werden. Anschliessend Glasur deckend in
einer gleichméssigen Schicht auf die Restauration auftragen. Die Hocker und die Fissuren werden mit IPS Ivocolor Essence individuell
gestaltet. Falls kleinere Farbmodifikationen notwendig sind, konnen diese mit IPS Ivocolor Shades auf der bereits aufgetragenen Glasur
vorgenommen werden. Eine intensivere Farbung wird erreicht durch wiederholtes Bemalen und Brennen und nicht durch dickeren
Farbauftrag. Der Glanzgrad der glasierten Oberflache wird tiber die Konsistenz der IPS Ivocolor Glasur und die aufgetragene Menge der
Glasur gesteuert und nicht iiber die Brenntemperatur. Fiir einen hoheren Glanzgrad die Glasur nicht zu stark verdiinnen und/oder die
Menge an Glasurauftrag erhdhen. Malfarben- und Glanzbrand mit den angegebenen Brennparametern fiir Cut-Back und Schichttechnik
(Malfarbenbrand mit IPS Ivocolor) auf einem zum Brennofen zugehérigen Wabentréager durchfiihren.

Fixierung der Restauration auf einem IPS e.max CAD Crystallization Pin

1.

2.

Den grésstmaglichen IPS e.max CAD Crystallization Pin (S, M, L) auswahlen, der die Restaurationsinnenseite am besten ,ausfillt”, aber zirkuldr
nicht an den Kronenwénden anstosst.

Anschliessend die Restaurationsinnenseite mit Brennhilfspaste IPS Object Fix Putty oder Flow bis zum Restaurationsrand auffiillen. IPS Object
Fix Putty/Flow Spritze sofort nach Entnahme des Materials wieder fest verschliessen. Zur Lagerung die Spritze nach Entnahme aus dem
Aluminiumbeutel idealerweise in einem wieder verschliessbaren Kunststoffbeutel oder Gefass mit feuchter Atmosphare aufbewahren.

. Gewahlten IPS e.max CAD Crystallization Pin tief in das IPS Object Fix Putty oder Flow eindriicken, so dass dieser ausreichend fixiert ist.
. Verdrangte Brennhilfspaste mit einem Kunststoffspatel glatten, damit sowohl der Pin stabil gefasst als auch die Restaurationsrander optimal

unterstitzt sind. Der IPS e.max CAD Crystallization Pin kann direkt mit einer geringen Menge IPS Object Fix Flow platziert werden.

. Verunreinigungen auf der Aussenseite der Restauration vermeiden. Eventuelle Verunreinigungen mit Wasser befeuchtetem Pinsel entfernen

und anschliessend trocknen.

Wichtig: IPS e.max CAD-Restaurationen diirfen zur Kristallisation nicht direkt, d.h. ohne Brennhilfspaste, auf die IPS e.max CAD Crystallization Tray
und Pins gesetzt werden.

Vorgehensweise nach dem Brand

Nach Abschluss des Brennvorganges (Signalton Brennofen abwarten) Restauration aus dem Brennofen nehmen und Objekte an einem vor
Zugluft geschiitzten Platz vollstandig auf Raumtemperatur abkiihlen lassen. Heisse Objekte diirfen nicht mit einer Metallzange beriihrt werden.
Anschliessend Restauration vom gehérteten IPS Object Fix Putty/Flow abnehmen und anhaftende Riickstande mit Ultraschall im Wasserbad oder
mit Dampfstrahler reinigen. Riickstande diirfen nicht mit Al,O, oder Glanzstrahlperlen abgestrahlt werden. Falls Schleifkorrekturen® erforderlich
sind, darauf achten, dass keine Uberhitzung der Keramik erzeugt wird. Korrigierte Stellen abschliessend auf Hochglanz polieren.



Farbkombinationstabelle

Individuelle Charakterisierungen und Farbanpassungen von IPS e.max CAD-Restaurationen werden mit den IPS e.max CAD Crystall./Shades,

Stains oder IPS Ivocolor Shades, Essencen erreicht.

- IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains: Zur Anwendung auf «blauen» und ,zahnfarbenen” IPS e.max CAD-Restaurationen.
- IPS Ivocoloar Shades, Essencen: Zur Anwendung auf «zahnfarbenen» IPS e.max CAD-Restaurationen

Die «Kombinationstabelle» ist zu beachten.

BL1[BL2 [BL3 [BL4 | A1 [ A2 [ A3 [A3.5] A4 [ B1 [B2[B3[B4 | C1[C2[c3]ca[D2]D3]D4
IPS e.max CAD
Crystall./ Shade 0 ! 2 3 4
IPS e.max CAD
Crystall./ Shade Incisal n 2 n 2
IPS e.max CAD . . .
Crystall. Stains white, cream, sunset, copper, olive, khaki, mahogany
BL1[BL2 [BL3 [BL4 | A1 [ A2 [ A3 [A35] A4 [ B1 [ B2 [ B3 [B4 | C1 ][ C2]C3[calD2]D3]D4
1P Ivocolor DO D1 D2 sD3| sD4 D5 D6 D7 |sD6
Shade
IPS Ivocolor
Shade Incisal SI1 512 513
EO01 E02 E03 E04 E05 E06 E07 E08 E09 E10
white creme lemon sunset copper hazel olive khaki terracotta mahogany
IPS Ivocolor ET E12 E13 E14 E15 E16 E17 E18 E19 E20
Essence cappuccino  espresso terra profundo ocean sappphire  anthracite black rose coral
E21 E22 E22
basic red basic yellow basic blue

Kristallisations- und Brennparameter

Keramikbrennofen ohne Funktion fiir eine kontrollierte (Langzeit-)Abkiihlung kénnen nicht verwendet werden. Unbedingt vor der ersten
Kristallisation — und danach halbjéhrlich — den Keramikbrennofen kalibrieren. Je nach Betriebsweise kann eine haufigere Kalibrierung erforderlich

sein, Herstellerangaben sind zu beachten.

Kristallisation MO, Impulse, LT, MT, HT
mit oder ohne Auftrag von IPS e.max CAD Crystall./-Massen

"

(fen Bereitschafts- | Schliesszeit Heizrate Brenn- Haltezeit Heizrate Brenn- Haltezeit Vakuum 1 Vakuum 2 Langzeit- Kihlrate
Programat | temperatur temperatur temperatur 11[°C 21[°C) abkiihlung
B[°C] S[min] [t1[°C/min]| T1[°C] | H1[min] |t2[°C/min]| T2[°C] | H2[min] | 12[°C] 22[°C] L[°C] | tI[°Clmin]
P300
P500 403 6:00 60 770 0:10 30 850 10:00 550/770 | 770/850 700 0
P700
P310
P510 403 6:00 60 780 0:10 30 860 10:00 550/780 | 780/860 710 0
P710
C€s/Cs2/ .
CS3/CS4 Das entsprechende Programm wéhlen
Kristallisation LT, MT, HT i
mit oder ohne Auftrag von IPS e.max CAD Crystall./-Massen =]
(fen Bereitschafts- | Schliesszeit Heizrate Brenn- Haltezeit Heizrate Brenn- Haltezeit Vakuum 1 Vakuum 2 Langzeit- Kiihlrate
Programat | temperatur temperatur temperatur 11[°C] 21[°C) abkiihlung
B[°C] S[min] [t1[°C/min]| T1[°C] H1[min] |t2[°C/min]| T2[°C] H2 [min] 12[°C] 22[°C] L[°C] tl [°Clmin]
P300
P500 403 6:00 90 820 0:10 30 840 7:00 550/820 | 820/840 700 0
P700
P310
P510 403 6:00 90 830 0:10 30 850 7:00 550/830 | 830/850 710 0
P710
Cs/cs2/ .
CS3/CS4 Das entsprechende Programm wéhlen




Speed-Kristallisation (Blockkonzept beachten)

e
Max. 2 Einheiten mit oder ohne Auftrag von IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray auf einem IPS e.max CAD Speed Crystallization Tray s
(fen Bereitschafts Schliesszeit Heizrate Brenn- Haltezeit Heizrate Brenn- Haltezeit Vakuum 1 Vakuum 2 Langzeit- Kiihlrate

Programat | temperatur temperatur temperatur 11[°C] 21[°C) abkiihlung
BI[°C] S[min] |t1[°C/min]| T1[°C] H1[min] |t2[°C/min]| T2[°C] H2 [min] 12[°C] 22[°C] L[C] tl [°CImin]
P300
P500 403 1:00 110 800 0:00 50 850 3:00 690/800 | 800/850 700 40
P700
P310
P510 403 0:30 120 850 0:00 70 870 3:30 690/850 | 850/870 705 0
P710
Cs/Cs2/ .
Cs3/Csa Das entsprechende Programm wéhlen
Korrektur-/Malfarben-/Glanzbrand
mit IPS e.max CAD Crystall./-Massen =)
(fen Bereitschafts- | Schliesszeit Heizrate Brenn- Haltezeit Heizrate Brenn- Haltezeit Vakuum 1 Vakuum 2 Langzeit- Kiihlrate
Programat | temperatur temperatur temperatur 11[°C] 21[°C] abkiihlung
B[°C] S[min] |t1[°C/min]| T1[°C] H1[min] |t2[°C/min]| T2[°C] H2 [min] 12[°C] 22[°C] L[°q tl [°CImin]
P300
P500 403 6:00 90 820 0:10 30 840 3:00 550/820 | 820/840 700 0
P700
P310
P510 403 6:00 90 830 0:10 30 850 3:00 550/830 | 830/850 710 0
P710
Cs/CS2/ .,
CS3/CS4 Das entsprechende Programm wéhlen
Brennparameter fiir Maltechnik
mit IPS Ivocolor Shade, Essence, Glaze ES
Bereitschafts- Schliesszeit * Heizrate Brenn- Haltezeit Vakuum 1 Vakuum 2 Langzeit- Kihlrate
temperatur temperatur abkiihlung **
B[°C] S [min] t" [°C/min] T[°Cl H [min] vi[eqa V2[°C] L[°C] t1[°C/ min]
Malfarben-/ IRT/ ;
Glanzbrand 403 6:00 60 710 1:00 450 709 0 0

* IRT Normalmodus
** Hinweis: Ubersteigen die Schichtstirken 2 mm, ist eine Langzeitabkiihlung L bis 500 °C erforderlich

Hinweis: Aufgrund der Geometrie der Restaurationen kénnen die Schichtstarken am Objekt stark variieren. Beim Abkiihlen der Objekte nach dem
Brand kénnen durch die unterschiedlichen Abkiihlgeschwindigkeiten zwischen verschieden dimensionierten Bereichen innere Spannungen
entstehen. Im ungiinstigsten Fall kdnnen diese Spannungen zu Frakturen in keramischen Objekten fiihren. Durch eine langsame Abkiihlung
(Langzeitabkiihlung L) kénnen diese Spannungen minimiert werden. Ubersteigen die Schichtstérken 2 mm, ist bei monolithischen

Restaurationen (Maltechnik) eine Langzeitabkiihlung L erforderlich.

Brennparameter fiir Cut-Back- und Schichttechnik
mit IPS e.max Ceram/IPS Ivocolor Shade, Essence, Glaze

Bereit- Schliess- Heizrate Brenn- Haltezeit Heizrate Brenn- Haltezeit Vakuum 1 Vakuum 2 Langzeit- Kihlrate
schafts- zeit* temperatur temperatur abkiihlung
temperatur 1 21
B S t” T H1 t” T2 H2 12 22 L tl

[°cl [min] [°C/min] [°Cl [min] [°C/min] [°Cl [min] r°a [°Cl [°cl [°C/min]
Washbrand IRT/ ' .
(Foundation) 403 04:00 90 650 00:00 20 730 02:00 | 400/650 | 650/729 0 0
LB 403 L1y % 650 | 00:00 20 730 | 0200 |400/650 | 650/729 | 0O 0
Incisal-Brand 04:00
2. Dentin-/ 403 IRT/ % 650 | 0000 | 20 730 | 0200 |400/650 | 650/729 | 0O 0
Incisal-Brand 04:00
Malfarbenbrand IRT/ ]
mit IPS Ivocolor 403 06:00 60 710 01:00 = = = 450 709 0 0
Glanzbrand IRT/ .
mit IPS Ivocolor 403 06:00 60 710 01:00 - - - 450 709 0 0
Add-On IRT/ .
ol EEEERd 403 06:00 60 710 01:00 - - - 450 709 0 0
Add-On IRT/ .
nach Glanzbrand 403 06:00 50 700 01:00 - - - 450 699 0 0

* IRT Normalmodus
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' z.B.PrograMill, CEREC/inLab, PlanMill. Die komplette Liste ist unter www.ivoclarvivadent.com ersichtlich.
CEREC/inLab, PlanMill, CEREC SpeedFire sind keine eingetragenen Warenzeichen der Ivoclar Vivadent AG
z. B. Programat CS4, CS3, €S2, CS, CEREC SpeedFire

Farbangebot kann je nach Transluzenzstufe/Blockgrosse oder CAD/CAM Gerat variieren

Ivoclar Vivadent Flow Chart «extraorale und intraorale Schleifkérperempfehlung»

OptraFine F

OptraFine P

Sicherheitshinweise

- Bei schwerwiegenden Vorfallen, die im Zusammenhang mit dem Produkt aufgetreten sind, wenden Sie sich an Ivoclar Vivadent AG,
Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/Liechtenstein, Website: www.ivoclarvivadent.com und lhre zustandige Gesundheitsbehorde.

- Die aktuelle Gebrauchsinformation ist auf der Website der Ivoclar Vivadent AG im Downloadcenter hinterlegt (www.ivoclarvivadent.com).

Warnhinweise

- IPS Natural Die Material Separator enthalt Hexan. Hexan ist leicht entziindlich und gesundheitsschadlich. Haut- und Augenkontakt vermeiden.
Dampfe nicht einatmen und von Ziindquellen fernhalten.

- Keramikstaub wahrend der Ausarbeitung nicht einatmen. Absauganlage und Mundschutz verwenden.

- IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray: Spraynebel nicht einatmen. Behalter steht unter Druck. Vor Sonneneinstrahlung und Temperaturen tiber
50°C schiitzen. Auch nach vélliger Entleerung nicht gewaltsam 6ffnen oder verbrennen. Sicherheitsdatenblatt (SDS) beachten.

Entsorgungshinweise
Restbestdnde sind gemaéss den nationalen gesetzlichen Bestimmungen zu entsorgen.

Lager-und Aufbewahrungshinweise
Keine speziellen Lager- und Aufbewahrungsbedingungen notwendig.

Zusitzliche Informationen
Fiir Kinder unzugénglich aufbewahren!

Das Produkt wurde fiir den Einsatz im Dentalbereich entwickelt und muss gemass Gebrauchsinformation verarbeitet werden. Fir Schaden, die
sich aus anderweitiger Verwendung oder nicht sachgemasser Verarbeitung ergeben, iibernimmt der Hersteller keine Haftung. Dartiber hinaus ist
der Verwender verpflichtet, das Material eigenverantwortlich vor dessen Einsatz auf Eignung und Verwendungsmaglichkeit fir die vorgesehenen
Zwecke zu priifen, zumal wenn diese Zwecke nicht in der Gebrauchsinformation aufgefiihrt sind.



Utilisation prévue

Utilisation conforme
Matériau tout céramique a usage dentaire

Utilisation
Réservé exclusivement a l'usage dentaire.

Description
IPS e.max CAD est un bloc de vitrocéramique au disilicate de lithium (LS,) éprouvé, pour la fabrication de prothéses fixes antérieures et
postérieures.

Type de restaurations :

- Facettes

- Inlays

- Onlays (ex. facettes occlusales, couronnes partielles)

— Couronnes

— Bridges trois éléments jusqu'a la deuxiéme prémolaire en tant que pilier final

Pour les piliers implantaires anatomiques et les couronnes transvissées directement sur implants, il existe un mode d’emploi séparé.

IPS e.max CAD peut étre usiné a |'état cristallin intermédiaire (= 130 MPa) dans une machine CAD/CAM autorisée’. Aprés I'usinage en milieu
humide, la restauration est cristallisée dans un four céramique.” Suite a la modification de la microstructure qui en résulte, une résistance a la
flexion biaxiale > 360 MPa et les propriétés optiques attendues sont atteintes. La résistance moyenne a la flexion biaxiale aprés 10 ans est de
530 MPa (conforme a ISO 6872:2015)

Indications
- Structure de dent manquante
- Edentement partiel

Contre-indication

- Patients présentant une denture résiduelle trés réduite

- Bruxisme

- Ne pas utiliser en cas d'allergie connue du patient & I'un des composants

Restrictions d'utilisation

— Bridges-inlays, bridges Maryland et cantilever

- Largeur du pontic : zone antérieure > 11 mm, zone prémolaire > 9 mm
- Assemblage provisoire des restaurations IPS e.max CAD

- Stratification totale de couronnes postérieures

- Préparations sous-gingivales trés profondes

- Toute autre utilisation qui ne fait pas partie du domaine d'application

Autres limites d'utilisation pour les couronnes mini-invasives :

— Epaisseurs inférieures & 1 mm

- Préparations avec angles vifs

- Préparations qui ne sont pas supportées anatomiquement et qui présentent des épaisseurs variables
- Collage auto-adhésif et scellement conventionnel

- Matériaux de reconstitution de moignons autres que composite

- Absence de guidage canin

- Couronnes surimplants

Restrictions de mise en ceuvre

Respecter impérativement les informations suivantes afin de ne pas compromettre les résultats obtenus avec IPS e.max CAD :

- Respecter les épaisseurs minimales

— Usiner le bloc dans un systéme CAD/CAM compatible

- Ne pas cristalliser dans un four céramique non approuvé ou non étalonné

- Ne pas mélanger IPS e.max CAD Crystall./Glaze, Shades and Stains avec d'autres céramiques dentaires (par ex. IPS Ivocolor® Glaze, Shades et
Essence).

- Pas de recouvrement avec d'autres céramiques qu'IPS e.max Ceram

IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray :

- Ne pas appliquer en bouche

- Ne pas appliquer sur les restaurations IPS e.max CAD, si elles doivent étre stratifiées avec IPS e.max Ceram.

- Ne pas appliquer sur les restaurations dont les intrados ne peuvent pas étre recouverts de maniére fiable et précise avec IPS Object Fix Putty/
Flow (par ex. inlays)

Configuration systéme requise
IPS e.max CAD doit étre usiné dans un systeme CAD/CAM autorisé.!

Effets secondaires
Aucun effet secondaire connu a ce jour.

Composition

- Vitrocéramique au disilicate de lithium (LS,) - Vitrocéramique au silicate (LS,), Type Il / Classe 3 conforme ISO 6872:2015
(CTE 25-500 °C: 10,140,5 X 10°K)

- IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray - Glasure en poudre, propulseur : isobutane
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Mise en ceuvre

w1
Techniques d’usinage et matériaux compatibles &
- Surlarestauration bleue c
— Technique de polissage (auto-glagage) : par ex. avec OptraFine®, suivie d'une cuisson de cristallisation sans caractérisation ni glacage |:|_‘!
— Technique de maquillage
a) Glagage avec IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray, suivi d'une cristallisation rapide (cristallisation rapide et cuisson de glagage en une
étape)

b) Maquillage et glagage avec IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste/Fluo, suivis de la cuisson de cristallisation et de maquillage/glagage en
une seule étape

) Maquillage et glagage avec IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray, suivi de la cuisson de cristallisation et de maquillage/glagage en une
étape

- Sur la restauration couleur dent
a) Technique de maquillage : Cuisson de caractérisation/glagage des restaurations couleur dent avec IPS e.max CAD Crystall./ ou IPS Ivocolor
b) Technique du cut-back : Cuisson d'Incisal avec les matériaux IPS e.max Ceram. Cuisson de maquillage/glagage avec les matériaux IPS Ivocolor
<) Technique de stratification : Cuisson de Dentin/Incisal avec les matériaux IPS e.max Ceram. Cuisson de maquillage/glacage avec les
matériaux IPS Ivocolor

I::[i] Respecter le mode d'emploi correspondant.

Concept des blocs

Degré de Tailles/ Technique de mise en ceuvre Types de restaurations
translucidité teintes des
blocs

Technique | Technique | Technique | Technique
de de de |destratifi-
li ill cut-back | cation

hil
11

Facette occlusale”
Facette pelliculaire”
Facette

Inlay, onlay
Couronne partielle
Couronne

Bridge 3 éléments
Bridge longue portée
Pilier implantaire
anatomique
Couronne transvissée
directement sur I'implant

112,C14,
B40, B4OL
disponible v v v v
en

20 teintes

-z
3
2
2
Y
S

LU s,
edium disponible " " w Y )
ranslucency | €" 7 teintes

112,C14,
LT A14,C16,
ow A16,B32 4 gl gl 2)

ranslucency | €20
teintes”

C14,A14
enMO v v v
0-4

C14
en01et02

1) Latechnique du cut-back ne doit pas étre utilisée pour les facettes occlusales et pelliculaires.

Uniquement jusqu'a la deuxiéme prémolaire en tant que pilier distal

Jusqu'a la deuxiéme prémolaire

2 éléments maximum si le plateau de cristallisation IPS e.max CAD Speed Crystallization est utilisé

La gamme de teintes peut varier en fonction du niveau de translucidité/taille du bloc ou de la machine CAD/CAM.

LN
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Compatibilité avec les matériaux de collage

Collage adhésif
ex. Variolink® Esthetic,
Multilink® Automix

Collage auto-adhésif
ex. SpeedCEM® Plus

Scellement conventionnel
ex. Vivaglass® CEM

Exigences en matiére de préparation

Préparation non-rétentive

Préparation rétentive (angle de
préparation de 4 - 8°, hauteur
de préparation au moins 4 mm)

Préparation rétentive (angle de
préparation de env.4 -8°,
hauteur de préparation au

prémolaire en tant que pilier final

moins 4 mm)
Facettes v - —
Inlays, onlays (ex. facettes occlusales, v/ _ _
couronnes partielles)
Couronnes peu invasives v - -
Couronnes v v
Bridges trois éléments jusqu'a la deuxieme v/ v/

Pour plus d'informations, veuillez consulter le diagramme "Prétraitement et assemblage".

Choix de la teinte

Nettoyer les dents avant de choisir la teinte. Déterminer la teinte sur la dent humide et non préparée ou les dents adjacentes. Déterminer la teinte
de la préparation en fonction de la plus grande zone dyschromiée de la préparation. L'application IPS e.max Shade Navigation App aide a choisir

le bloc approprié.

=5

Préparation

E= E Wwww.ipsemax.com/sna

Préparer la dent selon les directives pour les restaurations tout céramique et veiller a respecter les épaisseurs minimales :

Eviter les angles vifs

- Préparation d'épaulement avec angle interne arrondi et/ou congé marqué

- Les dimensions données indiquent les épaisseurs minimales des restaurations IPS e.max CAD.
- L'épaisseur du bord libre de la préparation, en particulier dans le secteur antérieur, doit étre d'au moins 1,0 mm afin de garantir un usinage

optimal.

Couronne postérieure Couronne antérieure Inlay Onlay Facette pelliculaire
peu invasive (collage peu invasive (collage
adhésif obligatoire) adhésif obligatoire)
10 1,0 6
10 , 10 10
‘ 1,0 I
—10 - WAL/ | e
-10
. 107 1910 - 05
I 10 ~05
Facette Couronne postérieure/ Couronne antérieure/ Facette occlusale (Table | Couronne partielle
pilier de bridge en zone pilier de bridge en zone | Top)
prémolaire antérieure
15 1,0 1,0 1,0 1,0
15 10 ] \ 1,0
l =5 0% e b o0 | et
—-10 W=
~06 6 1272 95=12
~07 I 15

Données en mm
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Epai s minimales des en technique de maquillage
Assemblage Collage adhésif obligatoire Choix entre collage adhésif, auto-adhésif ou scellement
conventionnel
Couronne Bridge
v g
£ E
o w o
v c G =
= o £ S5
= £ £ € g g L H
o v 3 I °e H (7 3 (7
= © O Y o35 2 = 2 =
3 39 ose 5 £ kol g
o 323 | ENG £ 8 H 8
2 =33 S=¢& & a < a
Types de. 9 7 5 2 € 528 2 2 2 g
restaurations IS = &88 S8 2 2 2 2
Epaisseurs minimales IPS e.max CAD - Technique de polissage
Epaisseurs minimales IPS e.max CAD — Technique de maquillage
1,0
Incisal/Occlusal 05 Au niveau du 1,0 1,0 15 15 1,5 15
sillon
10
Périphérique 04 Largeur de 1,0 1,0 1,2 1,5 1,2 15
I'isthme
. . 16 mm?
Dimensions des éné
. - - - - - - En général :
connexions
hauteur > largeur

Dans la mesure du possible, les connexions de bridges doivent étre augmentées dans le sens vertical et non horizontal.

Techniques du cut-back et de stratification
En technique de cut-back ou de stratification, la forme anatomique est réalisée par stratification de I'armature homothétique, avec la céramique

IPS e.max Ceram.

Lors de la fabrication de restaurations stratifiées ou partiellement stratifiées, si I'espace disponible est important, augmenter I'épaisseur de
I'armature IPS e.max CAD haute résistance et non du matériau de stratification IPS e.max Ceram.

Assemblage Collage adhésif obligatoire Choix entre collage adhésif, auto-adhésif ou scellement
conventionnel
Types de Facette Inlay Onlay Couronne Couronne Bridge
restaurations partielle
Zone Zone Zone Zone Zone
antérieure | prémolaire | molaire | antérieure | prémolaire
Epaisseurs minimales IPS e.max CAD - Technique du cut-back
Incisal/Occlusal 04 - - 13 038 1,0 13 08 1,0
Périphérique 0,6 - - 15 12 15 15 12 15
Dimensions des 16 mm?
connexions - - - - - - - En général :
hauteur > largeur
Incisal/Occlusal - - - - 038 1,0 - - -
Périphérique - - - - 08 08 - - -
Type de conception - - - - Homothétique - - -
IPS e.max CAD est le composant le plus résistant de votre restauration et doit, par toujours repré au moins 50% de
I'épai totale de I'élé Les épai s totales des ions (selon le type de ion) sont une c de:
Epaisseur totale de la restauration 08 1,0 1,2 1,5 18 20 25 30
Epaisseur maximale de |'armature IPS e.max CAD 04 0,5 0,6 08 1,0 11 13 1,6
Epaisseur maximale de la stratification IPS e.max Ceram 04 0,5 0,6 0,7 038 09 1,2 14

Données en mm
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Finition

Respecter les recommandations* liées aux instruments de grattage et aux épaisseurs minimales lors de la finition et du modelage de la céramique.
Les corrections par grattage doivent étre effectuées a I'état précristallisé (bleu) de la restauration, a faible vitesse et en n'exergant qu'une légére
pression pour éviter la délamination et les éclats sur les limites. Eviter toute surchauffe de la céramique. Gratter le point d'attache au bloc en
accordant une attention particuliére aux contacts proximaux. Si nécessaire, procéder a des corrections de forme. Travailler les zones
fonctionnelles (surfaces de contact occlusal) de la restauration avec une fraise diamantée a grains fins pour lisser le relief créé par I'usinage. Ne pas
“post-séparer” les connexions d'armatures de bridges. Ceci induirait des points de fragilité qui influenceraient négativement la résistance de la
restauration tout céramique. Si besoin, la restauration peut étre soigneusement essayée en bouche a I'état bleu afin d'ajuster I'occlusion/
articulation. Toujours nettoyer la restauration avant cristallisation dans un bain a ultrasons ou sous un jet de vapeur. S'assurer que la restauration
a été soigneusement nettoyée et que tout résidu d'additif d'usinage de la machine CAD/CAM a été éliminé avant de poursuivre I'usinage. Si des
résidus d'usinage sont présents sur la surface, cela risque de compromettre I'adhésion et de provoquer des dyschromies. La restauration ne doit
pas étre sablée a I'Al,0; ni aux billes de verre.

Finitions

- Technique de polissage (auto-glagage) sur la ion bleue
Pour le polissage, veuillez respecter les recommandations* relatives aux instruments de grattage. Eviter toute surchauffe de la restauration.
Utiliser des polissoirs en caoutchouc diamantés® pour le prépolissage, et des polissoirs caoutchouc haute brillance® pour le polissage au
brillant. Nettoyer la restauration dans un bain a ultrasons ou au jet de vapeur. Fixer ensuite la restauration sur la tige de cristallisation comme
décrit au chapitre "Fixation de la restauration sur la tige IPS e.max CAD Crystallization Pin". Placer I'armature céramique sur le support de
cristallisation IPS e.max CAD Speed Crystallization Tray ou sur le support IPS e.max CAD Crystallization Tray et placer le support au centre du
four. Le programme de cuisson est sélectionné en fonction du matériau et du support de cuisson utilisés (voir "Paramétres cristallisation et de

cuisson").

- Technique de maquillage sur restauration bleue

a) Glagage avec IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray, suivi d'une cristallisation rapide (cristallisation rapide et cuisson de glacage en une
étape).
Positionner la restauration sur la tige de cristallisation comme décrit au chapitre "Fixation de la restauration sur la tige IPS e.max CAD
Crystallization Pin". Secouer énergiquement le spray IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray juste avant I'application jusqu’a ce que la bille de
mélange bouge librement dans le récipient (20 secondes environ). Si celui-ci n'est pas assez secoué, seul le gaz propulseur se libére
pendant la pulvérisation. De ce fait, la restauration n'est pas suffisamment recouverte de glasure en poudre. Tenir la téte du flacon a environ
10 cm de la surface a pulvériser. Pendant la pulvérisation, tenir le flacon a la verticale. Pulvériser la restauration sur tous les c6tés par courtes
pressions, de fagon a obtenir une couche uniforme. Agiter le spray entre chaque pulvérisation. Pulvériser la restauration une seconde fois
sur tous les cotés par courtes pressions, de fagon a obtenir une couche couvrante et uniforme. Agiter le spray entre chaque pulvérisation.
Attendre un instant que la couche de glasure soit séche (la couche devient blanchétre). Les zones irréguliérement recouvertes doivent a
nouveau étre pulvérisées. Ensuite, positionner 2 restaurations maximum sur le plateau de cristallisation IPS e.max CAD Speed Crystallization
Tray et effectuer la cuisson de cristallisation rapide en utilisant les paramétres de cuisson indiqués (cristallisation speed). Respecter les
instructions du chapitre "Comment procéder aprés la cuisson". Pour les corrections, veuillez respecter les informations du chapitre "Cuisson
de correction".

b) Maquillage et glagage avec IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste/Fluo, suivis de la cuisson de cristallisation et de maquillage/glacage en
une seule étape
Positionner la restauration sur la tige de cristallisation comme décrit au chapitre "Fixation de la restauration sur la tige IPS e.max CAD
Crystallization Pin". Appliquer ensuite, a l'aide d’un pinceau, IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste/Fluo de maniére uniforme sur toute la
surface externe de la restauration. Si I'on souhaite une légére dilution de la glasure préte a I'emploi, celle-ci peut étre mélangée avec un peu
de liquide de glagage IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid. Ne pas appliquer la glasure en couche trop épaisse, notamment sur la surface
occlusale. Une couche de glasure trop fine conduit a un brillant insuffisant. Si 'on souhaite des caractérisations, la restauration peut étre
personnalisée avant la cuisson de cristallisation avec les IPS e.max CAD Crystall./Shades et/ou IPS e.max CAD Crystall./Stains. Prélever les
Shades et Stains préts a I'emploi de la seringue et mélanger soigneusement. Les Shades et Stains peuvent étre dilués légérement avec le
liquide de glagage IPS e.max CAD Crystall./. La consistance doit toutefois étre encore pateuse. Appliquer directement au pinceau les Shades
et Stains sur la couche de glasure non cuite.
Placer ensuite la restauration au centre du support IPS e.max CAD Crystallization Tray ou placer un maximum de 6 éléments sur le support
et effectuer la cuisson de cristallisation en utilisant les parametres de cuisson indiqués pour chaque translucidité. Respecter les instructions
du chapitre "Comment procéder apres la cuisson". Pour les corrections, veuillez respecter les informations du chapitre "Cuisson de
correction".

¢) Maquillage et glacage avec IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray, suivis de la cuisson de cristallisation et de maquillage/glacage en une
étape.
Positionner la restauration sur la tige de cristallisation comme décrit au chapitre "Fixation de la restauration sur la tige IPS e.max CAD
Crystallization Pin". Prélever les Shades ou Stains préts a I'emploi de la seringue et mélanger soigneusement. Les Shades et Stains peuvent
étre dilués légerement avec le liquide de glacage IPS e.max CAD Crystall./. La consistance doit toutefois étre encore pateuse. Appliquer
directement au pinceau les Shades et Stains mélangés sur la restauration "bleue". Pulvériser la restauration sur toutes les faces avec IPS e.
max CAD Crystall./Glaze Spray pour la couvrir d'une couche uniforme. Procédez selon les instructions du point a).
Placer ensuite la restauration au centre du support IPS e.max CAD Crystallization Tray ou placer un maximum de 6 éléments sur le support
et effectuer la cuisson de cristallisation en utilisant les paramétres de cuisson indiqués pour chaque translucidité. Respecter les instructions
du chapitre "Comment procéder aprés la cuisson". Pour les corrections, veuillez respecter les informations du chapitre "Cuisson de
correction".

Cuisson de correction

Dans le cas ou, aprés la cristallisation, d'autres caractérisations ou corrections sont nécessaires, une cuisson de correction peut alors étre
réalisée avec les IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains et Glaze. Utiliser également le support de cristallisation IPS e.max CAD Crystallization
pour le cycle de cuisson de correction. Utiliser IPS e.max CAD Crystall./Add-On, avec le liquide de mélange correspondant, pour effectuer de
petites corrections de forme (par ex. points de contact proximaux). Les corrections peuvent étre effectuées aussi bien pendant le cycle de
cuisson de cristallisation que pendant le cycle de cuisson de correction.

- Surla restauration couleur dent, cristallisée sans application de matériaux
a) Technique de maquillage : Cuisson de maquillage/glacage sur la restauration couleur dent avec IPS e.max CAD Crystall./ ou IPS Ivocolor.
Positionner la restauration sur la tige de cristallisation comme décrit au chapitre "Fixation de la restauration sur la tige IPS e.max CAD
Crystallization Pin". Pour la caractérisation et le glagage, utiliser IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze (voir b sous "Cuisson de
correction/de maquillage/de glacage") ou IPS Ivocolor.
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Avec IPS Ivocolor : pour assurer un meilleur mouillage, appliquer un peu de liquide de mélange IPS Ivocolor sur la zone devant étre
caractérisée. Mélanger les Shades et Essences IPS Ivocolor jusqu'a obtenir la consistance souhaitée en utilisant les liquides IPS Ivocolor
correspondants. Les teintes plus intenses sont obtenues en répétant la procédure de maquillage et les cuissons, et non par application de
couches plus épaisses. Utiliser les IPS Ivocolor Shades Incisal pour imiter I'effet de translucidité dans le tiers incisal et occlusal. Les cuspides
etles sillons peuvent étre personnalisés avec les masses Essence. Placer ensuite la restauration au centre du support IPS e.max CAD
Crystallization Tray ou placer un maximum de 6 éléments sur le support et effectuer la cuisson de cristallisation en utilisant les paramétres
de cuisson indiqués pour chaque translucidité.

IPS e.max CAD Crystall/Shades, Stains, Glaze et IPS Ivocolor Shades, Essence, Glaze ne doivent pas étre mélangés entre eux ni appliqués les
uns apres les autres. Respecter les instructions du chapitre "Comment procéder aprés la cuisson".

b) et ¢) Technique de cut-back et de stratification : utilisation de matériaux IPS e.max Ceram. Cuisson de maquillage/glacage avec les
matériaux IPS Ivocolor.
Lors du cut-back, respecter les épaisseurs minimales de I'armature. Voir les points "Finition" et "Epaisseurs minimales" et les explications
sous "Fixation de la restauration sur la tige IPS e.max CAD Crystallization Pin". Placer ensuite la restauration au centre du support IPS e.max
CAD Crystallization Tray ou placer un maximum de 6 éléments sur le support et effectuer la cuisson de cristallisation en utilisant les
paramétres de cuisson indiqués pour chaque translucidité. Respecter les instructions du chapitre "Comment procéder apreés la cuisson".

Option A : Cuisson de connexion avec IPS e.max Ceram : Si la place disponible le permet, procéder a la cuisson de connexion avec les
masses IPS e.max Ceram Transpa Incisal et/ou Impulse. Utiliser IPS Build-Up Liquids allround ou soft pour mélanger les poudres. Appliquer
la connexion en fine couche sur toute la surface de I'armature.

Option B : Cuisson de connexion avec IPS Ivocolor : Si I'espace est limité ou pour renforcer le chroma en profondeur, la cuisson de
connexion peut étre réalisée aide IPS Ivocolor Shade, Essence et Glaze. Mélanger la pate ou la poudre avec IPS Ivocolor Mixing Liquid
allround ou longlife jusqu'a obtenir la consistance souhaitée puis appliquer le matériau en couche fine et couvrante sur la totalité de
l'armature.

Ce qui suit s'applique aux deux options : Avant de procéder a la stratification il convient d'abord de cuire la couche de connexion. Placer le
support de cuisson nid d'abeille dans le four et procéder a la cuisson de connexion en respectant les paramétres de cuisson indiqués.

17/2¢ cuisson Dentin/Incisal : Les masses de stratification IPS emax Ceram permettent de compléter la forme anatomique et de
personnaliser I'esthétique. Les masses de stratification IPS e.max Ceram peuvent étre mélangées avec les liquides Build-Up allround ou soft.
Si nécessaire, une deuxiéme cuisson est effectuée.

Cuisson de maquillage/glacage avec les matériaux IPS Ivocolor

Préparation a la cuisson de maquillage et de glacage : Finir la restauration a |'aide de pointes diamantées, et lui donner une forme et un
aspect de surface naturels, comme par exemple des stries de croissances et des zones convexes / concaves. Les zones qui doivent étre plus
brillantes aprés la cuisson de glagage peuvent étre pré-polies avec des disques en silicone. Si de la poudre d'or ou d'argent est utilisée pour
les états de surface, la restauration doit étre nettoyée soigneusement a I'aide d‘un jet de vapeur. Veiller a éliminer entiérement la poudre
d’or ou d'argent pour éviter d'éventuelles colorations apres la cuisson.

La cuisson de maquillage est réalisée avec IPS Ivocolor Shades et/ou Essences et la cuisson de glagage avec IPS Ivocolor Glaze Powder/Fluo
ou IPS Ivocolor Glaze Paste/Fluo. Ces cycles de cuisson peuvent, selon les cas, étre menées simultanément ou I'une apreés l'autre. Les
paramétres de cuisson sont identiques.

Nettoyer la restauration au jet de vapeur et la sécher a I' air comprimé exempt d'huile. Mélanger les Shades et Essences IPS Ivocolor jusqu'a
obtenir la consistance souhaitée en utilisant les liquides IPS Ivocolor correspondants. Afin de favoriser le mouillage des maquillants et de la
glasure, humidifier Iégérement la surface avec IPS Ivocolor Mixing Liquid. Ensuite, appliquer la glasure en couche uniforme sur toute la
restauration. Caractériser les cuspides et les sillons avec les masses IPS Ivocolor Essence. Effectuer des corrections de teintes mineures sur la
glasure avec IPS Ivocolor Shades. Les teintes plus intenses sont obtenues en répétant la procédure de maquillage et les cuissons, et non par
application de couches plus épaisses. Le niveau de brillance de la surface glacée est contrélé par la consistance de la glasure IPS Ivocolor et
la quantité appliquée, et non au moyen de la température de cuisson. Afin d'obtenir un plus haut degré de brillance, éviter de diluer
excessivement la glasure, et/ou I'appliquer en couche plus épaisse. Effectuer la cuisson de maquillage et de glagage dans un four a
céramique sur un support nid d'abeille en respectant les paramétres de cuisson prévus pour la technique du cut-back et de stratification
(cuisson de maquillage avec IPS Ivocolor).

Fixation la restauration sur un tige IPS e.max CAD Crystallization Pin

1.

w

5.

Choisir la tige de cristallisation IPS e.max CAD Crystallization Pin la plus large possible (S, M, L) qui "remplira" le mieux I'intrados de la
restauration, sans toutefois entrer en contact avec les parois de la couronne.

Remplir I'intrados de la restauration avec IPS Object Fix Putty ou Flow jusqu‘aux limites cervicales. Refermer immédiatement la seringue

d'IPS Object Fix Putty/Flow aprés chaque utilisation. Une fois sortie de I'emballage en aluminium, conserver la seringue de préférence dans un
sachet plastique refermable ou dans un récipient a I'atmosphére humide.

Enfoncer profondément la tige choisie dans IPS Object Fix Putty ou Flow de fagon a ce qu’elle soit bien fixée.

Bien lisser la pate de cuisson a |'aide d'une spatule de fagon a ce que la tige soit bien stable et a ce que les bords de la restauration soient
stabilisés de fagon optimale. Les restaurations peuvent étre placées directement sur le support en utilisant une petite quantité

d'IPS Object Fix Flow.

Eviter les résidus de pate sur I'extrados de la restauration. Nettoyer toute trace de contamination a 'aide d’un pinceau humide puis sécher.

Important : Pour la cristallisation, les restaurations IPS e.max CAD ne doivent pas étre placées directement sur le support IPS e.max CAD
Crystallization Tray, c'est-a-dire sans pate de cuisson.

Comment procéder apreés la cuisson

Retirer la restauration du four une fois le cycle de cuisson terminé (attendre le signal sonore du four) et la laisser refroidir a température ambiante
et al'abri des courants d'air. Les éléments chauds ne doivent pas étre touchés avec des pinces métalliques. Retirer la restauration de I'lPS Object
Fix Putty/Flow. Eliminer les résidus dans un bain & ultrasons ou au jet de vapeur. Les résidus ne doivent pas étre sablés a I'A1,0, ni aux billes de
verre. Si la restauration doit étre retravaillées par grattage®, veiller a ce qu'il n'y ait pas de surchauffe de la céramique. Ensuite, polir au brillant les
zones retravaillées.
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Tableau de combinaisons des teintes
Pour la caractérisation et la correction de la teinte des restaurations IPS e.max CAD, utiliser IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains ou IPS Ivocolor

Shades, Essences.

- IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains : Pour une utilisation sur les restaurations IPS e.max CAD bleues et couleur dent

— IPS Ivocolor Shades, Essences : Pour une utilisation sur les restaurations IPS e.max CAD couleur dent

Respecter le tableau de combinaisons.

BL1[BL2 [BL3 [BL4 | A1 [ A2 [ A3 [A35] A4 [B1 [ B2 [ B3 [B4 | C1[C2]C3[ca[D2]D3]D4
IPS e.max CAD
Crystall./ Shade 0 ! 2 3 4
IPS e.max CAD
Crystall./ Shade Incisal n 2 n 2
IPS e.max CAD . . .
Crystall,/ Stains white, cream, sunset, copper, olive, khaki, mahogany
BL1[BL2 [BL3 [BL4 | A1 [ A2 [ A3 [A35] A4 [ B1 [ B2 [B3 [ B4 [ Cl [C2][cC3[ca [ D2]D3]D4
IPS Ivocolor DO D1 SD2 sD3| SD4 D5 D6 D7 |SD6
Shade
IPS Ivocolor
Shade Incisal SI1 S12 313
EO1 E02 E03 E04 EO05 E06 E07 E08 E09 E10
white creme lemon sunset copper hazel olive khaki terracotta mahogany
IPS Ivocolor E11 E12 E13 E14 E15 E16 E17 E18 E19 E20
Essence cappuccino  espresso terra profundo ocean sapphire  anthracite black rose coral
E21 E22 E22
basic red basic yellow basic blue

Paramétres de cristallisation et de cuisson

Les fours & céramique non équipés de la fonction de contréle du refroidissement (refroidissement lent) ne peuvent pas étre utilisés. Le four

céramique doit étre étalonné avant la premiére cristallisation et régulierement tous les six mois par la suite. Selon le mode de fonctionnement,
des étalonnages plus fréquents peuvent étre nécessaires. Respecter le mode d’emploi du fabricant.

Cristallisation MO, Impulse, LT, MT, HT
avec ou sans application de matériaux IPS e.max CAD Crystall./

"

Fours Température Temps de Vitesse de Température Temps de Vitesse de Température Temps de Vide 1 Vide 2 Refroidisse- Vitesse de
Programat deservice fermeture montée en de cuisson maintien montée en de cuisson maintien mentlent | refroidissement
température température 1,01°q 2,[°C]
B[°C] S[min] | t1[°C/min]| T1[°C] H1[min] |t2[°C/min]| T2[°C] H2 [min] 1,[°C 2,[°C] L[°C] |t [°C/min]
P300
P500 403 6:00 60 770 0:10 30 850 10:00 550/770 | 770/850 700 0
P700
P310
P510 403 6:00 60 780 0:10 30 860 10:00 550/780 | 780/860 710 0
P710
o2 Sélectionner le programme correspondant
Cs3/Cs4 A B
Cristallisation LT, MT, HT -
avec ou sans application de matériaux IPS e.max CAD Crystall./ =]...
Fours Température Temps de Vitesse de Température Temps de Vitesse de Température Temps de Vide 1 Vide 2 Refroidisse- Vitesse de
Programat deservice fermeture montée en de cuisson maintien montée en de cuisson maintien mentlent | refroidissement
température température 1,1 2,[°C]
B[°C] S[min] | t1[°C/min]| T1[°C] H1[min] |t2[°C/min]| T2[°C] H2 [min] 1,[°C 2,[°C] L[°Cl |t [°C/min]
P300
P500 403 6:00 90 820 0:10 30 840 7:00 550/820 | 820/840 700 0
P700
P310
P510 403 6:00 90 830 0:10 30 850 7:00 550/830 | 830/850 710 0
P710
colcs2] Sélectionner le programme correspondant
Cs3/Cs4 e B
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Cristallisation Speed (respecter le concept des blocs) .
2 éléments maximum avec ou sans application d'IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray sur le support de cristallisation IPS e.max CAD Speed e

Fours Température Temps de Vitesse de Température Temps de Vitesse de Température Temps de Vide 1 Vide 2 Refroidisse- Vitesse de
Programat deservice fermeture montée en de cuisson maintien montée en de cuisson maintien mentlent | refroidissement
température température 1,01°C 2,[°C]
B[°C] S[min] | t1[°C/min]| T1[°C] | H1[min] |t2[°C/min]| T2[°C] | H2[min] 1,[°C 2,[°C] L[°C] |t [°C/min]
P300
P500 403 1:00 110 800 0:00 50 850 3:00 690/800 | 800/850 700 40
P700
P310
P510 403 0:30 120 850 0:00 70 870 3:30 690/850 | 850/870 705 0
P710
jeoncs2] Sélectionner le programme correspondant
CS3/CS4 prog P
Cuisson de correction / Cuisson de maquillage / Cuisson de glacage
avec les matériaux IPS e.max CAD Crystall./ =)
Fours Température Temps de Vitesse de Température Temps de Vitesse de Température Temps de Vide 1 Vide 2 Refroidisse- Vitesse de
Programat |  desenice fermeture montéeen | de cuisson maintien montéeen | de cuisson maintien mentlent | refroidissement
température température 1,[°Cl 2,[°C]
B[°C] S[min] | t1[°C/min]| T1[°C] | H1[min] |t2[°C/min]| T2[°C] | H2[min] 1,[°0 2,[°C L[°Cl |t [°C/min]
P300
P500 403 6:00 90 820 0:10 30 840 3:00 550/820 | 820/840 700 0
P700
P310
P510 403 6:00 90 830 0:10 30 850 3:00 550/830 | 830/850 710 0
P710
Soc02] Sélectionner le programme correspondant
CS3/CS4 preg P
Parameétres de cuisson pour la technique de maquillage
avec IPS Ivocolor Shade, Essence, Glaze .
Température de Temps de Vitesse de montée |  Température de Temps de Vide 1 Vide 2 Refroidissement Vitesse de
service fermeture * en température cuisson maintien lent ** refroidissement
B[°C] S [min] t7[°C/min] T[°Cl H [min] vi[ed v2[°C] L[°C] t, [°C/min]
Cuisson de IRT/
maquillage et 403 6:00 60 710 1:00 450 709 0
de glagage :

* Mode IRT Normal

** Remarque : Si I'épaisseur est supérieure a 2 mm, un refroidissement lent a 500°C est nécessaire.

Remarque : Selon leur géométrie, les restaurations peuvent présenter des épaisseurs variables. Lorsque les éléments refroidissent aprés le cycle
de cuisson, les différentes vitesses de refroidissement dans les zones d'épaisseurs différentes peuvent entrainer une augmentation de la tension
interne. Dans des cas extrémes, ces tensions internes peuvent entrainer des fractures dans les éléments en céramique. En procédant a un
refroidissement lent (L), ces tensions peuvent étre minimisées. Pour les restaurations monolithiques (technique de maquillage) dont I'épaisseur
est supérieure a 2 mm, pratiquer un refroidissement lent L.

Parameétres de cuisson pour les techniques de cut-back et de stratification
avec IPS e.max Ceram/IPS Ivocolor Shade, Essence, Glaze

Température de|  Temps de Vitessede | Température |  Temps de Vitessede  (Température de|  Temps de Vide 1 Vide 2 Refroidisse- | Vitesse de
service fermeture® | montéeen | decuisson | maintien | montéeen cuisson maintien mentlent  |refroidissement
température température 1, 2,
B s t” T H1 t” 2 H2 1, 2, L t,
[ [min] | [°C/min] [°cl [min] [°C/min] [°cl [min] ] [°cl [ [°C/min]
; ) IRT/ " . 400 650
Cuisson de connexion | 403 04:00 90 650 00:00 20 730 02:00 650 729 0 0
1" cuisson de Dentin IRT/ " ’ 400 650
etdincisal 403 04:00 90 650 00:00 20 730 02:00 650 729 0 0
2 cuisson de Dentin IRT/ " . 400 650
et dncisal 403 04:00 90 650 00:00 20 730 02:00 650 729 0 0
Cuisson de ill IRT/ .
avec IPS vocolor 403 06:00 60 710 01:00 = = = 450 709 0 0
Cuisson de glacage IRT/ .
avec IPS Ivocolor 403 06:00 60 710 01:00 - - - 450 709 0 0
Add-On avec cuisson IRT/ ;
de glagage 403 06:00 60 710 01:00 = = = 450 709 0 0
Add-On aprés cuisson IRT/ .
deglagage 403 06:00 50 700 01:00 - - - 450 699 0 0

* Mode IRT Normal
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" ex. PrograMill, CEREC/inLab, PlanMill. La liste compléte est disponible a I'adresse www.ivoclarvivadent.com
CEREC/inLab, PlanMill, CEREC SpeedFire ne sont pas des marques déposées par Ivoclar Vivadent AG.

2 ex.Programat CS4, CS3, €S2, CS, CEREC SpeedFire

> Ladisponibilité des teintes peut varier en fonction du degré de translucidité/taille du bloc ou de la machine CAD/CAM.

* Flowchart Ivoclar Vivadent "Instruments de grattage recommandés pour usage extra-oral et en bouche".

*  OptraFine F

¢ OptraFine P

Information sécurité

— Encasd'incidents graves liés au produit, veuillez contacter Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/Liechtenstein, site Internet :
www.ivoclarvivadent.com et les autorités compétentes.

- Lemode d'emploi actuel est disponible sur la page de téléchargement du site internet Ivoclar Vivadent AG (www.ivoclarvivadent.com).

Avertissements

— IPS Natural Die Material Separator contient de I'hexane. L'hexane est hautement inflammable et nuit 4 la santé. Eviter le contact du matériau
avec la peau et les yeux. Ne pas inhaler les vapeurs et tenir éloigné des sources de combustion.

- Ne pas inhaler la poussiére de céramique pendant la finition. Utiliser une unité d'aspiration et porter un masque.

- IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray : Ne pas inhaler le brouillard de pulvérisation. Le conteneur est pressurisé. Protéger des rayons directs du
soleil et des températures supérieures a 50°C. N'ouvrez pas de force ou ne briilez pas le conteneur, méme aprés |'avoir complétement vidé.
Respecter la Fiche de Données Sécurité (SDS).

Informations sur I'élimination
Les stocks restants doivent étre éliminés conformément aux exigences légales nationales correspondantes.

Durée de vie et conditions de conservation
Ce produit ne nécessite pas de conditions de stockage particulieres.

Informations complémentaires
Garder hors de portée des enfants !

Ce matériau a été développé exclusivement pour un usage dentaire. Il doit étre mis en ceuvre en respectant scrupuleusement le mode d'emploi.
La responsabilité du fabricant ne peut étre reconnue pour des dommages résultant d'un non-respect du mode d'emploi ou un élargissement du
champ d'application prévu. L'utilisateur est responsable des tests effectués sur les matériaux et qui ne sont pas explicitement énoncés dans le
mode d'emploi.
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Utilizzo conforme

Scopo previsto
Ceramica integrale per uso dentale

]

=
i
©
=

Utilizzo
Ad esclusivo uso dentale!

Descrizione
IPS e.max® CAD & un affermato blocchetto in vetroceramica al disilicato di litio (LS,) per restauri protesici fissi nei settori anteriori e posteriori.

Tipi di restauro:

- Faccette

- Inlays

- Onlays (p.es. faccette occlusali, corone parziali)

- Corone

- Pontidi tre 3 elementi fino al secondo premolare come pilastro finale

Gli abutment ibridi e le corone abutment ibride vengono trattate in un’lstruzione d'uso separata.

Allo stato cristallino intermedio (= 130 MPa), IPS e.max CAD & facilmente lavorabile in un apparecchiatura CAD/CAM' autorizzata. Dopo la
lavorazione ad acqua del blocchetto segue la cristallizzazione del restauro in un forno di cottura per ceramica®. Attraverso la trasformazione della
struttura, si ottengono la resistenza alla flessione biassiale di > 360 MPa, nonché le caratteristiche ottiche finali. La resistenza alla flessione
biassiale media risultante da 10 anni di misurazioni nell'ambito delle prove di qualita & di 530 MPa.

(Secondo I1SO 6872:2015)

Indicazioni
- Sostanza dentale mancante
- Edentulia parziale

Controindicazioni

- Pazienti con dentatura residua molto ridotta
- Bruxismo

- In caso di allergia nota ad uno dei componenti

Limitazioni all'utilizzo

- Pontiinlay, ponti a bandiera e ponti Maryland

- Larghezza dell'elemento di ponte nei settori anteriori > 11 mm e nei premolari > 9 mm
- Cementazione provvisoria di restauri in IPS e.max CAD

- Rivestimento integrale di corone molari

- Preparazioni subgengivali molto profonde

- Tutti gli altri impieghi non riportati nell'utilizzo.

Ulteriori limitazioni all'utilizzo per corone mininvasive:

- Spessoriinferioria 1 mm

- Preparazioni con bordi acuti

- Preparazioni non supportate anatomicamente e con spessori non uniformi
- Cementazione convenzionale e autoadesiva

- Materiali da ricostruzione diversi da compositi

- Mancanza di una guida canina

- Corone su impianti

Limitazioni alla lavorazione

In caso di mancato rispetto delle seguenti avvertenze non & possibile garantire una lavorazione di successo con IPS e.max CAD:

- Mancato rispetto degli spessori minimi richiesti

- fresatura dei blocchetti in un sistema CAD/CAM non compatibile

- (Cristallizzazione in un forno per cottura ceramica non deliberato e non calibrato

- Miscelazione di IPS e.max CAD Crystall./Glaze, Shades e Stains con altre ceramiche dentali (p.es. IPS Ivocolor® Glaze, Stains ed Essence)
- Stratificazione con altre ceramiche da rivestimento estetico al di fuori di IPS e.max Ceram

IPS e.max CAD Crystall./Glaze Sprays:

- Utilizzo intraorale

—  Applicazione su restauri IPS e.max CAD, quando questi vengono rivestiti con IPS e.max Ceram.

- Restauri nei quali le superfici interne non possono essere ricoperte in modo sicuro e preciso con IPS Objekt Fix Putty/Flow (p.es. inlays)

Requisiti del sistema
La lavorazione di IPS e.max CAD deve avvenire in un sistema CAD/CAM autorizzato.'

Effetti collaterali
Al momento attuale non sono noti effetti collaterali.

Composizione

- vetroceramica al disilicato di litio (LS,) - vetroceramica a base di silicato, Tipo Il / Classe 3 secondo ISO 6872:2015
(CET 25-500 °C: 10,1£0,5 X 10°K)

- IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray — polvere di vetro, gas propellente: isobutano
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Impiego
Tecniche di lavorazione e materiali compatibili
- Sulrestauro «blu»
— Tecnica di lucidatura (Self Glaze): p.es. con OptraFine®, sequita dalla cristallizzazione senza caratterizzazioni individuali e glasura.
— Tecnica di pittura
a) Glasura con IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray sequita dalla cristallizzazione Speed (cristallizzazione Speed e cottura di glasura in
un’unica fase di lavoro).
b) Pittura e glasura con IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste/Fluo sequita dalla cristallizzazione e cottura supercolori/glasura in un’unica fase.
a) Pittura e glasura con IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray seguita dalla cristallizzazione e cottura supercolori/glasura in un’unica fase.

- Sul restauro ,in colore dentale”
a) Tecnica di pittura: Cottura supercolori/glasura sul restauro ,in colore dentale” a scelta con masse IPS e.max CAD Crystall./ oppure con masse
IPS Ivocolor.
b) Tecnica cut-back: Cottura smalto con masse IPS e.max Ceram. Cottura supercolori e glasura con masse IPS Ivocolor.
) Tecnica di stratificazione: Cottura dentina/incisal con masse IPS e.max Ceram. Cottura supercolori e glasura con masse IPS Ivocolor.

Ijﬂ Attenersi alle rispettive Istruzioni d'uso.

Il concetto dei blocchetti

Gradazionedi |Dimensioni/ | Tecnica di lavorazione Tipi di restauro
traslucenza colori dei
blocchetti
Tecnicadi| Tecnica | Tecnica | Tecnica _
lucidatura| dipittura | cutback | distrati- | _ = E
ficazione | = | - §| E| o |E
g 2 = E|l s | %8
i i % | E =| B s |2 | 2|5
5} a k) s ) S e |2
' sl sl 5| &|ec|5 |3 2|z
§ | 8| 8| 3| §| 5| | 2| E|Ss
S| 8| 8| &£ 5| 5| 5|5| 3|53
& find g £ o o a a < |U=2
112,C14,
H B40, B40L v 4 v AR AR AR S A NS
T in 20 colori®
mT 14
A 4 ) ) ) )
edium in 7 colori
ranslucency
LT 112,C14,
A14,C14, 4 2 ) 2)
ow AT6,B32
ranslucency | in 20 colori®
C14,A14 "
inMO 0-4° 4 4 4
Q14
in01e02 / v/ 4 / 4 4

1) latecnica cut back non deve essere utilizzata per faccette sottili e per faccette occlusali

2) soltanto fino al secondo premolare come pilastro distale

3) fino al secondo premolare

4) max. 2 unita se si utilizza IPS e.max CAD Speed Crystallization Tray

5) La gamma colori puo variare a seconda della gradazione di traslucenza/dimensioni del blocchetto o dell'apparecchio CAD/CAM
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Materiali per cementazione compatibili

Cementazione adesiva
p.es. Variolink® Esthetic,
Multilink® Automix

C i desi C ione col ional

p.es. SpeedCEM® Plus

p.es. Vivaglass® CEM

Consigli per la preparazione

Preparazione non ritentiva

Preparazione ritentiva (angolo
di preparazione 4-8°, altezza
del moncone minimo 4 mm)

Preparazione ritentiva (angolo
di preparazione di ca. 4-8°,
altezza del moncone almeno

come pilastro finale

4mm)
Faccette v - —
Inlays, onlays (p.es. faccette occlusali, v/ _ _
corone parziali)
Corone mininvasive v - -
Corone v v
Ponti di 3 elementi fino al 2° premolare v/ v/

Per ulteriori informazioni consultare la flow chart “Pretrattamento e cementazione”.

Determinazione del colore

Prima della determinazione del colore, detergere i denti. Il colore si rileva sul dente ancora umido, non preparato o sui denti contigui. Il colore del
moncone si rileva dopo la preparazione, nel punto maggiormente discromico. L'applicazione IPS e.max Shade Navigation App é di aiuto nella

scelta dell'idoneo blocchetto.

=5

Preparazione

E= E Wwww.ipsemax.com/sna

La preparazione avviene secondo le regole dei restauri in ceramica integrale e gli spessori minimi richiesti devono essere rispettati:

assenza di angoli e spigoli

- preparazione a spalla con bordo interno arrotondato, rispettivamente preparazione accentuata a Chamfer

- le dimensioni indicate rispecchiano gli spessori minimi del restauro IPS e.max CAD

- lo spessore del bordo del moncone preparato, in particolare in denti anteriori, deve essere di minimo 1,0 mm, per poter garantire una
fresatura ottimale da parte dell'unita CAD/CAM.

Corone mininvasive Corone mininvasive Inlay Onlay Faccetta sottile
lateroposteriori anteriori (cementazione
(cementazione adesiva adesiva obbligatoria)
obbligatoria)
10 6
10 10 1,0
‘ 1,0
—10 0. WA\_/ | T
- 1,0
. 10’1'0-1’0 .
| 10 .05
Faccetta Corona posteriore/ Corona anteriore/ Faccette occlusali Corona parziale
pilastro di ponte nei pilastro di ponte negli (Table Top)
premolari anteriori
15 10 10 10 10
15 | | 10 ,
1 =15 0% we b o0 | et |
- 10 Vs
6° -
~06 12 -|£ =12
~07 I 15

Tutte le indicazioni in mm
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Spessori minimi del restauro nella tecnica di pittura

Cementazione

Obbligatoria la cementazione adesiva

Optional cementazione adesiva, autoadesiva o

convenzionale.

— Corona Ponte
- g
[
>
§ 2 "2 — = - =
= = =
g 89 zs 3 2 s 2
£ < s 5 T 2 T ]
° ¥ 9 =4 = 7] 2 1]
o) g EcE 1= o = o
© SR s S < Q S a
& z3% | 858 | 3 3 5
o S & £31 224 = = = £
Tipi di restauro & = Sd3d S22 & & & &
Spessori minimi IPS e.max CAD - Tecnica di lucidatura
Spessori minimi IPS e.max CAD - Tecnica di pittura
1,0
Incisale/occlusale 0,5 Profondita 1,0 1,0 15 1,5 1,5 15
fessure
1,0
Circolare 04 Larghezza 1,0 1,0 1,2 15 1,2 15
istmo
. . 16 mm?
Dimensione
- - - - - - Come regola vale:
connettore
altezza > larghezza

La sezione dei connettori di ponte deve essere estesa in direzione verticale e non in quella orizzontale.

Tecnica cut back e tecnica di stratificazione

Nella tecnica cut back e nella tecnica di stratificazione, la struttura a supporto della forma dentale viene completata con masse da stratificazione

IPS e.max Ceram.

In caso di denti fortemente preparati, realizzando restauri rivestiti interamente o parzialmente, lo spazio a disposizione deve essere impiegato per
un corrispondente dimensionamento della componente altamente resistente IPS e.max CAD e non per il materiale da stratificazione IPS e.max Ceram.

Cementazione Obbligatoria la cemen

tazione adesiva

Optional cementazione adesiva, autoadesiva o convenzionale.

Tipi di restauro Faccetta Inlay Onlay Corona Corona Ponte
parziale
Settori Area .| Settori Area
- . | Area molari L .
anteriori premolarl anteriori premularl
Spessori minimi IPS e.max CAD - Tecnica cut back
Incisale/occlusale 04 - - 1.3 038 1,0 13 0,38 1,0
Circolare 0,6 - - 1,5 1.2 1,5 1,5 1,2 15
Dimensione 16 mm?
connettore - - - - - - - Come regola vale:

altezza > larghezza

Incisale/occlusale - - - - 038 1,0 - - -
Circolare - - - - 0,8 0,8 - - -
Tipo di B B B _ A supporto della forma _ _ _
conformazione dentale

IPS e.max CAD ¢é la componente altamente resistente del restauro e deve sempre presentare almeno il 50% dello spessore totale. Lo
spessore totale del restauro (a seconda del tipo di restauro) risulta da:

Spessore totale del restauro 038 1,0 12 15 1.8 20 25 3,0
Spessore minimo della struttura

IPS e.max CAD 04 05 06 08 1,0 11 13 16
?pessore massimo del rivestimento estetico 04 05 06 07 08 09 12 14
in IPS e max Ceram

Tutte le indicazioni in mm
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Rifinitura

Per la rifinitura e I'ultimazione, attenersi ai Consigli sugli strumenti di rifinitura* e agli spessori minimi. La rifinitura avviene allo stato
precristallizzato (blu), a basso regime di giri ed esercitando poca pressione, perché altrimenti si possono verificare distacchi nell’area dei bordi.
Evitare un surriscaldamento della ceramica. Rifinire il punto di attacco del blocchetto e prestare attenzione ai contatti prossimali. Se necessario,
effettuare adattamenti di forma individuali. Rifinire le aree funzionali (superfici di contatto occlusali) con diamantate fini per lisciare il rilievo
superficiale conseguente alla lavorazione CAD/CAM. In caso di ponti non «riseparare» con dischi per separazione, perché altrimenti si possono
creare punti predisposti alla rottura, che possono influenzare negativamente sulla resistenza del restauro in ceramica integrale. Una cauta messa
in prova intraorale, per regolare occlusione/articolazione, pud avvenire allo stato blu. Prima della cristallizzazione, detergere sempre il restauro in
bagno ad ultrasuoni e/o con vaporizzatore. Prestare attenzione che il restauro sia completamente deterso prima di proseguire con la lavorazione
e che sia stato rimosso ogni residuo dell'additivo dell'unita di fresatura CAD/CAM. Se rimangono residui dell’additivo di fresatura sulla superficie,
si possono verificare problemi di unione e decolorazioni. Il restauro non deve essere sabbiato con Al,O, oppure con perle per lucidatura.

Ultimazione

Tecnica di lucidatura (Self Glaze) sul restauro «blu»

Per la lucidatura attenersi ai Consigli sugli strumenti di rifinitura®. Evitare un surriscaldo del restauro. La prelucidatura avviene con strumenti
per lucidatura diamantati e la lucidatura a specchio con gommini per lucidatura a specchio®. Infine detergere i restauri con bagno ad
ultrasuoni oppure vaporizzatore. Quindi come descritto in “Fissaggio del restauro su IPS e.max CAD Crystallization Pin”, fissare il perno ed il
restauro sull'lPS e.max CAD Speed Crystallilzation Tray oppure sull'lPS e.max CAD Crystallization Tray e posizionare al centro del forno di
cottura. Il programma di cottura viene scelto a seconda del materiale e del portaoggetti di cottura utilizzato (vedi Parametri di cristallizzazione
e di cottura).

Tecnica di pittura sul restauro «blu»

a) Glasura con IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray seguita dalla cristallizzazione Speed (cristallizzazione Speed e cottura di glasura in
un’unica fase di lavoro).
Posizionare il restauro come descritto al punto “Fissaggio del restauro su un IPS e.max CAD Crystallization Pin”. Agitare accuratamente
IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray poco prima dell'utilizzo fino a che la sfera di miscelazione si muove liberamente nel contenitore (ca.
20 secondi). Se lo spray viene agitato insufficientemente, mentre si spruzza fuoriesce principalmente gas propellente. Questo determina un
insufficiente applicazione di polvere di glasura. La distanza fra I'ugello del flacone e la superficie da trattare deve essere di 10 cm, mentre si
spruzza, il flacone deve essere tenuto possibilmente in posizione verticale. Girare il restauro da tutti i lati, ruotando il restauro e
contemporaneamente applicando un breve spruzzo in modo da creare uno strato coprente ed uniforme. Fra un‘applicazione spray e I'altra
agitare nuovamente il flacone. Quindi girare una seconda volta il restauro da tutti i lati ruotando il restauro e contemporaneamente
applicando un breve spruzzo in modo da creare uno strato coprente ed uniforme. Fra un‘applicazione spray e I'altra agitare nuovamente il
flacone. Attendere brevemente finché I'applicazione di Glaze si é asciugata e presenta uno strato biancastro. Applicare nuovamente sulle
zone che non presentano ancora una copertura uniforme. Infine posizionare un massimo di 2 unita su un IPS e.max CAD Speed
Crystallization Tray ed effettuare la cottura di cristallizzazione Speed con i relativi parametri (cristallizzazione Speed). Attenersi alle
avvertenze “Procedimento dopo la cottura”. Per correzioni rispettare le avvertenze del punto “Correzioni”.

b) Pittura e glasura con IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste/Fluo seguita dalla cristallizzazione e cottura supercolori/glasura in un’unica fase.
Posizionare il restauro come descritto al punto “Fissaggio del restauro su un IPS e.max CAD Crystallization Pin”. Quindi applicare IPS e.max
CAD Crystall./Glaze Paste/Fluo uniformemente con un pennello sull'intera superficie esterna del restauro. Qualora si desideri diluire
leggermente la glasura pronta all'uso, utilizzare un po’ di liquido IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid. Evitare I'applicazione di uno strato
troppo spesso di glasura. In particolare, prestare attenzione che non si formino “accumuli” sulla superficie occlusale. Un’applicazione di uno
strato troppo sottile di glasura porta ad una lucentezza insoddisfacente. Se si desiderano caratterizzazioni, il restauro puo essere
individualizzato con IPS e.max CAD Crystall./Shades e/o IPS e.max CAD Crystall./Stains prima di effettuare la cottura di cristallizzazione.
Prelevare Shades e Stains pronti all'uso dalla siringa e miscelare. Shades e Stains possono essere leggermente diluiti con IPS e.max CAD
Crystall./Glaze Liquid. Tuttavia la consistenza dovrebbe essere ancora pastosa. Con un pennello fine applicare miratamente Shades e Stains
miscelati direttamente sullo strato di glasura da cuocere.

Posizionare possibilmente al centro il restauro o al massimo 6 unita, sull’lPS e.max CAD Crystallization Tray ed effettuare la cristallizzazione
con i parametri di cottura previsti secondo la relativa traslucenza. Attenersi alle avvertenze “Procedimento dopo la cottura”. Per correzioni
rispettare le avvertenze del punto “Correzioni”.

a) Pittura e glasura con IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray seguita dalla cristallizzazione e cottura supercolori/glasura in un’unica fase.
Posizionare il restauro come descritto al punto “Fissaggio del restauro su un IPS e.max CAD Crystallization Pin”. Quindi prelevare Shades o
Stains pronti all'uso dalla siringa e miscelare. Shades e Stains possono essere leggermente diluiti con IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid.
Tuttavia la consistenza dovrebbe essere ancora pastosa. Con un pennello fine applicare miratamente Shades e Stains miscelati direttamente
sul restauro blu. Applicare uniformemente IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray da tutti i lati sul restauro. Attenersi al procedimento del
punto a).

Posizionare possibilmente al centro il restauro o al massimo 6 unita, sull'lPS e.max CAD Crystallization Tray ed effettuare la cristallizzazione
con i parametri di cottura previsti secondo la relativa traslucenza. Attenersi alle avvertenze “Procedimento dopo la cottura”. Per correzioni
rispettare le avvertenze del punto “Correzioni”.

Correzioni

Se dopo la cristallizzazione fossero necessarie ulteriori caratterizzazioni o correzioni, queste possono essere effettuate con una cottura di
correzione con IPS e.max CAD Crystall./Shades/Stains e Glaze. Effettuare anche la cottura di correzione sull'lPS e.max CAD Crystallization Tray.
Per minime correzioni di forma (p.es.punti di contatto prossimali) é disponibile IPS e.max CAD Crystall./Add-On unitamente al suo relativo
liquido di miscelazione. Le correzioni possono essere effettuate sia con la cottura di cristallizzazione che con la cottura di correzione.

Sul restauro in “colore dentale”, cristallizzazione senza applicazione di masse.

a) Tecnica di pittura: Cottura supercolori/glasura sul restauro ,in colore dentale” a scelta con masse IPS e.max CAD Crystall./ oppure con
masse IPS Ivocolor.
Posizionare il restauro come descritto al punto “Fissaggio del restauro su un IPS e.max CAD Crystallization Pin”. La caratterizzazione e la
glasura avvengono a scelta con IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze (vedi punto b, utilizzo della cottura di correzione/supercolori/
glasura) oppure IPS Ivocolor.

w
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Con IPS Ivocolor: Per migliorare |'umettabilita, la superficie del restauro puo essere umettata con un po' di IPS Ivocolor Mixing Liquid.
Miscelare in consistenza desiderata IPS Ivocolor Shades ed Essence con il relativo liquido IPS Ivocolor. La colorazione piti intensa si ottiene
attraverso ripetute pitture e cotture e non con I'applicazione in strato spesso del colore! Per imitare lo smalto e la traslucenza della corona
nel terzo incisale e occlusale, si utilizzano i supercolori IPS Ivocolor Shades Incisal. Individualizzare le cuspidi e le fessure con masse Essence.
Posizionare possibilmente al centro il restauro o al massimo 6 unita, sull'IPS e.max CAD Crystallization Tray ed effettuare la cristallizzazione
con i parametri di cottura previsti secondo la relativa traslucenza.

IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze e IPS Ivocolor Shades, Essence, Glaze NON devono essere miscelati fra di loro e neppure essere
applicati I'uno sull'altro! Attenersi alle avvertenze “Procedimento dopo la cottura”.

b) e c) Tecnica cut back e tecnica di stratificazione: con masse IPS e.max Ceram. Cottura supercolori e glasura con masse IPS Ivocolor.
Per il cut back devono essere rispettati gli spessori minimi previsti per la struttura. Vedi punto “Rifinitura” e “Spessori minimi” e quanto
descritto al punto “Fissaggio del restauro sull’lPS e.max CAD Crystallization Pin”. Posizionare possibilmente al centro il restauro o al
massimo 6 unita, sull'lPS e.max CAD Crystallization Tray ed effettuare la cristallizzazione con i parametri di cottura previsti secondo la
relativa traslucenza. Attenersi alle avvertenze “Procedimento dopo la cottura”.

Variante A: Cottura wash con IPS e.max Ceram. In caso di ideale spazio a disposizione, effettuare la cottura wash con la massa IPS e.max
Ceram Incisal e/o Impulse necessaria. Per la miscelazione utilizzare IPS Build-Up Liquid allround oppure soft. Applicare il wash sulla struttura
in strato sottile e completamente coprente.

Variante B: Cottura wash con IPS Ivocolor: In caso di ridotto spazio a disposizione o per aumentare il croma dal profondo, & possibile
effettuare la cottura wash con IPS Ivocolor Shade, Essence e Glaze. Miscelare in consistenza desiderata la pasta o la polvere con IPS Ivocolor
Mixing Liquid ed applicare sulla struttura in strato sottile e completamente coprente.

Per entrambe le varianti vale: Prima di iniziare con la stratificazione effettiva, I'applicazione wash deve essere cotta. Posizionare il
portaoggetti a nido d'ape nel forno ed effettuare la cottura Wash (Foundation) con i relativi parametri di cottura.

1./2. Cottura Dentina/Incisal Con le masse da stratificazione IPS e.max Ceram si effettua il completamento della forma anatomica e si
ottiene I'estetica individuale. Le mass IPS e.max Ceram si miscelano a scelta con il liquido IPS Build-Up Liquid allround oppure soft. Secondo
necessita, si effettua una seconda cottura.

Cottura supercolori e glasura con IPS lvocolor

Preparazione alla cottura supercolori/glasura: Una forma e una superficie anatomica, come solchi di crescita e aree convesse/concave, si
ottengono rielaborando il restauro con strumenti diamantati. Lisciare e prelucidare con ruote in silicone le aree che dopo la cottura di
glasura dovrebbero presentare maggiore lucentezza. Utilizzando polvere d'argento o dorata per la conformazione superficiale, prestare
attenzione a detergere accuratamente il restauro con vaporizzatore. Fare attenzione a rimuovere interamente la polvere dorata o argentata
per evitare decolorazioni.

La cottura supercolori si esegue con IPS Ivocolor Shades e/o Essence, la cottura di glasura con IPS Ivocolor Glaze Powder/Fluo. A seconda
della situazione queste cotture possono avvenire insieme oppure separatamente |'una dopo l'altra. | parametri di cottura sono identici.

Il restauro viene accuratamente deterso con il vaporizzatore ed asciugato con aria priva di olio. Quindi miscelare in consistenza desiderata
IPS Ivocolor Shades ed Essence con il relativo liquido IPS Ivocolor. Per un migliore umettamento delle masse supercolori e glasura &
possibile anche inumidire la superficie con un po’ di IPS Ivocolor Mixing Liquid. Applicare la glasura sul restauro in strato coprente ed
uniforme. Le cuspidi e le fessure possono essere individualizzate con IPS Ivocolor Essence. Qualora fossero necessarie piccole modifiche di
colore, queste possono essere effettuate con IPS Ivocolor Shades sulla glasura gia applicata. La colorazione pili intensa si ottiene attraverso
ripetute pitture e cotture e non con I'applicazione in strato spesso del colore! Il grado di lucentezza della superficie glasata viene regolato
attraverso la consistenza della glasura IPS Ivocolor e la quantita di glasura applicata e non tramite la temperatura di cottura. Per un
maggiore grado di lucentezza non diluire eccessivamente e/o aumentare la quantita di glasura applicata. Effettuare la cottura supercolori e
glasura con i parametri indicati per la tecnica cut back e per la tecnica di stratificazione (cottura supercolori con IPS Ivocolor) su un
portaoggetti appartenente al forno per cottura.

Fissaggio del restauro su un IPS e.max CAD Crystallization Pin.

1. Scegliere il perno IPS e.max CAD Crystallization Pin (S, M, L) nella misura piu grande possibile, in modo che riempia in modo ottimale I'interno
del restauro, ma non tocchi circolarmente le pareti della corona.

2. Riempire I'interno del restauro con la pasta per la cottura IPS Object Fix Putty oppure Flow fino al bordo del restauro. Chiudere bene la siringa
IPS Object Fix Putty/Flow immediatamente dopo aver prelevato il materiale. Dopo aver tolto la siringa dal foglio in alluminio, si consiglia di
conservarla in un sacchetto in plastica richiudibile (p.es. Minigrip) oppure in un contenitore con atmosfera umida.

3. Inserire profondamente il perno IPS e.max CAD Crystallization Pin scelto nella pasta IPS Object Fix Putty oppure Flow, in modo che sia
sufficientemente fissato.

4. Lisciare con una spatola la pasta per cottura spostata in modo tale che il perno sia inglobato in modo stabile e che i bordi del restauro
siano sufficientemente supportati. IPS e.max CAD Crystallization Pin puo essere posizionato direttamente con una piccola quantita di
IPS Object Fix Flow.

5. Evitare la presenza di impurita all'esterno del restauro. Rimuovere eventuali impurita all'esterno del restauro con pennello inumidito d’acqua
e quindi asciugare.

Importante: Per la cristallizzazione, i restauri IPS e.max CAD non devono essere posizionati direttamente, cioé senza pasta di ausilio alla cottura,
sul portaoggetti IPS e.max CAD Crystallization Tray e sui Pins.

Procedimento dopo la cottura

Al termine del processo di cottura (attendere il segnale acustico) prelevare il restauro dal forno di cottura.e lasciare raffreddare gli oggetti a
temperatura ambiente in un luogo protetto da corrente d'aria. Non toccare gli oggetti caldi con una pinza/pinzetta metallica. Staccare i restauri
dall'lPS Object Fix Putty/Flow indurito ed eliminare i residui in bagno ad ultrasuoni o con vaporizzatore. | residui non devono essere eliminati con
sabbiatura con Al,0; oppure con perle di vetro. Qualora fossero necessarie correzioni tramite rifinitura, prestare attenzione a non surriscaldare la
ceramica. Lucidare infine a specchio le aree rettificate.
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Tabella combinazione colori

Caratterizzazioni individuali ed adattamenti cromatici di restauri IPS e.max CAD si effettuano con IPS e.max CAD Crystall./Shades e Stains oppure

IPS Ivocolor Shades, Essence.
- IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains: Per I'utilizzo su restauri IPS e.max CAD «blu» e di ,colore dentale”.
— IPS Ivocoloar Shades, Essencen: Per I'utilizzo su restauri IPS e.max CAD «di colore dentale»

Prestare attenzione alla “Tabella di combinazione”.

BL1[BL2 [BL3 [BL4 | A1 [ A2 [ A3 [A3.5] A4 [ B1 [B2[B3[B4 | C1[C2[c3]ca[D2]D3]D4
IPS e.max CAD
Crystall./ Shade 0 ! 2 3 4
IPS e.max CAD
Crystall./ Shade Incisal n 2 n 2
IPS e.max CAD . . .
Crystall,/ Stains white, cream, sunset, copper, olive, khaki, mahogany

BL1[BL2 [BL3 [BL4 | A1 [ A2 [ A3 [A35] A4 [ B1 [ B2 [ B3 [B4 | C1 ][ C2]C3[calD2]D3]D4
1P Ivocolor SDO sD1 sD2 sD3| SD4 D5 D6 D7 |sD6
Shade
IPS Ivocolor
Shade Incisal SI1 512 sI3

EO1 E02 E03 E04 EO05 E06 E07 E08 E09 E10
white creme lemon sunset copper hazel olive khaki terracotta mahogany
IPS Ivocolor E11 E12 E13 E14 E15 E16 E17 E18 E19 E20
Essence cappuccino  espresso terra profundo ocean sappphire  anthracite black rose coral
E21 E22 E22
basic red basic yellow basic blue

Parametri di cristallizzazione e cottura
Non possono essere utilizzati forni per cottura ceramica privi della funzione per un raffreddamento controllato (raffreddamento lento). Prima
della prima sinterizzazione — ed in seguito semestralmente — é assolutamente necessario effettuare la calibratura del forno per ceramica. A

seconda del tipo di funzionamento, puo essere necessaria una calibratura piu frequente, attenersi assolutamente alle indicazioni del produttore.

Cristallizzazione MO, Impulse, LT, MT, HT
con oppure senza applicazione di masse IPS e.max CAD Crystall./

"

Forni Temperatura Tempo di Gradiente Temperatura Tempo di Gradiente Temperatura Tempo di Vuoto 1 Vuoto 2 Raffredda- | Gradiente di

Programat | dieserczio chiusura termico di cottura tenuta termico di cottura tenuta 11[°C] 21[°C) mento lento | raffreddamento
BI°C] S[min] |t1[°C/min]{ T1[°C] H1[min] |t2[°C/min]| T2[°C] H2 [min] 12[°C] 221[°C] L[eCl tl[°CImin]

P300

P500 403 6:00 60 770 0:10 30 850 10:00 550/770 | 770/850 700 0

P700

P310

P510 403 6:00 60 780 0:10 30 860 10:00 550/780 | 780/860 710 0

P710

Soc52] Scegliere il programma corrispondente

Cs3/Cs4 BlsEliey "

Cristallizzazione LT, MT, HT
con oppure senza applicazione di masse IPS e.max CAD Crystall./

"

Forni Temperatura Tempo di Gradiente | Temperatura Tempo di Gradiente | Temperatura Tempo di Vuoto 1 Vuoto 2 Rafffedda- | Gradiente di

Programat | dieserczio chiusura termico dicottura tenuta termico dicottura tenuta 11[°C] 21[°C] mento lento | raffreddamento
B[°C] S[min] |t1[°C/min]| T1[°C] H1[min] |t2[°C/min]| T2[°C] | H2[min] | 12[°C] 22[°C] L[°CQ | tI[°Clmin]

P300

P500 403 6:00 90 820 0:10 30 840 7:00 550/820 | 820/840 700 0

P700

P310

P510 403 6:00 920 830 0:10 30 850 7:00 550/830 | 830/850 710 0

P710

Socs2] Scegliere il programma corrispondente

CS3/Cs4 SlEElpIe 2




Cristallizzazione Speed (considerare il concetto dei blocchetti) .
Max. 2 unita con oppure senza applicazione di IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray su un IPS e.max CAD Speed Crystallization Tray =
Forni Temperatura Tempo di Gradiente Temperatura Tempo di Gradiente Temperatura Tempo di Vuoto 1 Vuoto 2 Raffredda- | Gradiente di
Programat | diesercizio chiusura termico di cottura tenuta termico dicottura tenuta 111[°C] 21[°C] mentolento | raffreddamento
B[°C] S[min] |t1[°C/min]{ T1[°C] H1[min] |t2[°C/min]| T2[°C] H2 [min] 12[°C] 22[°C] L[°q tl [°Clmin]
P300
P500 403 1:00 110 800 0:00 50 850 3:00 690/800 | 800/850 700 40
P700
P310
P510 403 0:30 120 850 0:00 70 870 3:30 690/850 | 850/870 705 0
P710
152 Scegliere il programma corrispondente
CS3/CS4 gliereXpreg P
Cottura di correzione/supercolori/glasura i
con masse IPS e.max CAD Crystall./ =
Forni Temperatura Tempo di Gradiente Temperatura Tempo di Gradiente Temperatura Tempo di Vuoto 1 Vuoto 2 Raffiedda- | Gradiente di
Programat | diesercizio chiusura termico di cottura tenuta termico di cottura tenuta 11[°C] 21[°C] mento lento | raffreddamento
B[°C] S[min] |t1[°C/min]| T1[°C] H1[min] |t2[°C/min]| T2[°C] H2 [min] 12[°C] 22[°C] L[°C tl[°CImin]
P300
P500 403 6:00 920 820 0:10 30 840 3:00 550/820 | 820/840 700 0
P700
P310
P510 403 6:00 90 830 0:10 30 850 3:00 550/830 | 830/850 710 0
P710
Sls2] Scegliere il programma corrispondente
CS3/CS4 e B
Parametri di cottura per la tecnica di pittura
con IPS Ivocolor Shade, Essence, Glaze -
Temperatura di Tempo di Gradiente termico | Temperatura di Tempo di tenuta Vuoto 1 Vuoto 2 Raffreddamento Gradiente di
esercizio chiusura * cottura lento ** raffreddamento
B[°C] S [min] t" [°C/min] T[°Cl H [min] vi[eq v2[°C] L[°C] 1 [°C/ min]
Cottura
supercolori/ 403 IRT/ 60 710 1:00 450 709 0
glasura 6:00

*  IRT modalita normale
** Avvertenza: Se gli spessori superano 2 mm & necessario un raffreddamento lento L fino a 500°C.

Avvertenza: In seguito alla geometria dei restauri, gli spessori dell'oggetto possono variare notevolmente. Durante il raffreddamento degli
oggetti dopo la cottura, le diverse velocita di raffreddamento nelle aree dimensionate in modo diverso possono determinare la formazione di
tensioni interne. Nel caso peggiore, queste tensioni possono condurre a fratture dell’oggetto in ceramica. Con un raffreddamento lento
(raffreddamento lento L) & possibile ridurre al minimo queste tensioni. Se gli spessori superano 2 mm, nei restauri monolitici (tecnica di pittura) &
necessario un raffreddamento lento L.

Parametri di cottura per tecnica cut back e tecnica di stratificazione
con IPS e.max Ceram/IPS Ivocolor Shade, Essence, Glaze

Temperatura | Tempo di Gradiente | Temperatura | Tempodi Gradiente | Temperatura | Tempodi Vuoto 1 Vuoto 2 Raffred- Gradiente di
diesercizio | chiusura* termico di cottura tenuta termico di cottura tenuta damento raffredda-
1 21 lento mento
B S t” T H1 t” T2 H2 12 22 L tl
[°cl [min] [°C/min] [°cl [min] [°C/min] [°cl [min] ra [°cl [ [°C/min]
Cottura Wash IRT/ ' .
(Foundation) 403 04:00 90 650 00:00 20 730 02:00 | 400/650 | 650/729 0 0
1. Cottura IRT/ ’ .
Dentina/Incisal 403 04:00 90 650 00:00 20 730 02:00 | 400/650 | 650/729 0 0
2. Cottura IRT/ . .
Dentina/Incisal 403 04:00 90 650 00:00 20 730 02:00 | 400/650 | 650/729 0 0
Cottura supercolori IRT/ .
con IPS Ivocolor 403 06:00 60 710 01:00 = = = 450 709 0 0
Cottura glasura IRT/ .
con IPS Ivocolor 403 06:00 60 710 01:00 - - - 450 709 0 0
Add-On con IRT/ ’
cottura di glasura 403 06:00 60 710 01:00 - - - 450 709 0 0
Add-On dopo IRT/ . _ _ _
cottura di glasura 403 06:00 50 700 01:00 450 699 0 0

* IRT modalita normale




' p.es. PrograMill, CEREC/inLab, PlanMill. La lista completa & consultabile alla pagina web www.ivoclarvivadent.com.
CEREC/inLab, PlanMill, CEREC SpeedFire non sono marchi registrati della Ivoclar Vivadent AG

2 p.es. Programat CS4, CS3, CS2, CS, CEREC SpeedFire

*  Lagamma colori puo variare a seconda della gradazione di traslucenza/dimensioni del blocchetto o dell’apparecchio CAD/CAM

+ Ivoclar Vivadent Flow Chart «Consigli per gli strumenti di rifinitura extraorale e intraorale»

*  OptraFine F

¢ OptraFine P

Avvertenze di sicurezza

- In caso di eventi di grave entita, che si sono verificati in relazione al prodotto, si rivolga a Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2,
9494 Schaan/Liechtenstein, Website: www.ivoclarvivadent.com e alla sua autorita sanitaria di competenza.

- Lelstruzioni d'uso attuali sono depositate nel Downloadcenter della pagina web Ivoclar Vivadent AG (www.ivoclarvivadent.com).

Avvertenze di sicurezza

- IPS Natural Die Material Separator contiene esano. L'esano é facilmente infiammabile e nocivo alla salute. Evitare il contatto con la cute e con
gli occhi. Non inalare i vapori e tenere lontano da fonti di accensione.

- Noninalare la polvere della ceramica durante la lavorazione. Utilizzare impianto di aspirazione e mascherina di protezione.

- IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray: Non inalare lo spray nebulizzato. Contenitore sotto pressione. Proteggere dai raggi solari e da
temperature superiori a 50°C. Non aprire con violenza e non bruciare il contenitore anche se vuoto. Rispettare la scheda di sicurezza (SDS).

Avvertenze per lo smaltimento
- Lerimanenze devono essere smaltite secondo le normative legislative nazionali.

Avvertenze di conservazione e stoccaggio
Non sono necessarie particolari condizioni di stoccaggio e conservazione.

Informazioni aggiuntive
Conservare fuori dalla portata dei bambini!

Il prodotto & stato sviluppato unicamente per un utilizzo in campo dentale. La sua lavorazione deve avvenire solo seguendo le specifiche
Istruzioni d'uso del prodotto. Il produttore non si assume alcuna responsabilita per danni risultanti da un impiego diverso o da una lavorazione
non corretta. Prima dell'impiego, I'utente pertanto & tenuto a verificare responsabilmente, I'idoneita e le possibilita di impiego per gli scopi da lui
previsti, soprattutto se questi scopi non sono riportati nelle Istruzioni d'uso.



Uso previsto

Finalidad prevista
Material de cerdmica sin metal para uso dental

Uso
Para uso exclusivo en odontologia.

Descripcion
IPS e.max CAD es un bloque de ceramica vitrea de disilicato de litio (LS,) de eficacia probada para la fabricacion de restauraciones fijas anteriores y
posteriores.

Tipos de restauraciones:

- Carillas

- Revestimientos

- Recubrimientos (p.ej., carillas oclusales, coronas parciales)

— Coronas

- Puentes de tres unidades hasta el segundo premolar como pilar terminal

Las instrucciones de uso para pilares hibridos y coronas con pilar hibrido se encuentran en un documento independiente.

IPS e.max CAD se puede procesar en una maquina CAD/CAM autorizada' en el estado cristalino intermedio (= 130 MPa). Después del
procesamiento en himedo del bloque, la restauracion se cristaliza en un horno para cerdmica. El cambio en la microestructura resultante
consigue una resistencia a la flexion biaxial de > 360 MPa y las propiedades 6pticas respectivas. La resistencia a la flexion biaxial media obtenida
durante 10 afos de mediciones de calidad es de 530 MPa. (Segun la norma ISO 6872:2015)

Indicacion
- Pérdida de estructura dental
- Edentulismo parcial

Contraindicaciones

- Pacientes con denticién remanente muy reducida

- Bruxismo

- Siel paciente es alérgico a cualquiera de los constituyentes del material

Limitaciones de uso

- Puentes Maryland, cantilever y soportados sobre revestimiento

- Anchura del péntico: regién anterior > 11 mm, region premolar > 9 mm
- Cementacion temporal de restauraciones de IPS e.max CAD

- Recubrimiento completo de coronas molares

- Preparaciones subgingivales muy profundas

- Cualquier otro uso no incluido en las aplicaciones.

Otras limitaciones de uso para coronas minimamente invasivas:

- Grosores de capa por debajo de T mm

- Preparaciones con bordes afilados

- Preparaciones que no son anatémicamente compatibles y presentan grosores de capa variables
- Cementacion convencional y autoadhesiva

- Materiales de reconstruccion, excepto resina composite

- Ausencia de guia canina

- Coronas en implantes

Restricciones de procesamiento

El incumplimiento de la siguiente informacion afectara negativamente a los resultados obtenidos con IPS e.max CAD:

- Grosores por debajo del minimo necesario

- Realizar el fresado de los bloques en un sistema CAD/CAM no compatible

- Cristalizar en un horno para cerdmica no calibrado y no aprobado

- Mezclar IPS e.max CAD Crystall./Glaze, Shades y Stains con otros materiales ceramicos dentales (por ejemplo, IPS Ivocolor® Glaze, Shades y
Essences).

- Estratificacion con una cerdmica de recubrimiento distinta de IPS e.max Ceram

IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray:

- Aplicacién intraoral

- Aplicacion en restauraciones IPS e.max CAD, si se van a recubrir con IPS e.max Ceram.

- Restauraciones cuyas superficies internas no pueden cubrirse de forma fiable y precisa con IPS Objekt Fix Putty/Flow (por ejemplo,
revestimientos)

Requisitos del sistema
IPS e.max CAD debe procesarse con un sistema CAD/CAM autorizado.'

Efectos secundarios
No se han observado efectos secundarios hasta la fecha.

Composicion

- Cerémica vitrea de disilicato de litio (LS,) - Cerdmica vitrea a base de silicato (LS,), Tipo Il / Clase 3 segtin ISO 6872:2015
(CTE 25-500 °C: 10,1+0,5 X 10¢K)

- IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray - Glaseado en polvo, propelente: isobutano
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Aplicacion
Técnicas de procesamiento y materiales compatibles
- Sobre la restauracion azul
— Técnica de pulido (self-glaze): por ejemplo, con OptraFine®, seguido de coccidn de cristalizacion sin caracterizacion individual y glaseado.
— Técnica de maquillaje
a) Glaseado con IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray, seguido de cristalizacion répida (cristalizacion rapida y coccién de Glaze en un solo
paso)
b) Maquillaje y glaseado con IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste/Fluo, seguido de cristalizacion y coccion de Stain/Glaze en un solo paso
) Maquillaje y glaseado con IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray, seguido de cristalizacién y coccion de Stain/Glaze en un solo paso

- Sobre la restauracion de color marfil
a) Técnica de maquillaje: Caracterizacion / coccion del Glaze sobre las restauraciones de color marfil con los materiales IPS e.max CAD Crystall./
0 IPS Ivocolor
b) Técnica de "cut-back": Coccion de Incisal usando materiales IPS e.max Ceram. Coccidn del Stain/Glaze usando materiales IPS Ivocolor
) Técnica de estratificacion: Coccion de Dentin/Incisal usando materiales IPS e.max Ceram Coccion del Stain/Glaze usando materiales
IPS Ivocolor

I:E] Siga las instrucciones de uso correspondientes.

Concepto de bloques

Grado de Tamanosy | Técnica de procesamiento Tipos de restauraciones
translucidez colores de
bloques
Técnicade| Técnicade |Técnica de|Técnicade "
pulido | maquillaje |“cut-back”| estratifi- v %
cacion = s _ 3|2 E
r 3 - g2l 3 212 | g7
3 c 22| 8§ v | o T | §
s | & EE| 2 T T8 5 |¢S
J { ) J © o © 5 = < < g LT z c O
| | = = = S § s s 5] c 3 = §2
| | | = = T | g% £ £ g |92 & |=5
1 ] | < < < KT =3 o = S © = O =
v v v - v v a a S a. v o
112,C14,
B40,B40 L
H disponibles v v v VA e
T en20
colores
MT
edium C14,
ranslucency disponible 4 4 4 4 a9
(translucidez en7 colores
media)
LT 112,C14,
ow A14,C16, 4) 4) 4) 2)
ranslucency | A6, 33295”
(translucidez baja) 20 colores”
C14,A14en
MO 0-47 4 4 4
SenOly v v s

No utilizar la técnica de cut-back para las carillas finas ni oclusales.

Solo hasta el sequndo premolar como pilar distal.

Hasta el segundo premolar.

Méx. 2 unidades si se usa la bandeja IPS e.max CAD Speed Crystallization Tray.

La gama de colores puede variar segtin el nivel de translucidez / tamario del bloque o la méquina CAD/CAM.

Leunz
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Materiales de cementacion compatibles

Cementacion adhesiva Cementacion dhesi C ién convencional
p.€j. Variolink® Esthetic, p.€j. SpeedCEM® Plus p.€j. Vivaglass® CEM
Multilink® Automix

Requisitos de preparacion Preparacion no retentiva Preparacion retentiva (dngulo | Preparacion retentiva (angulo
de la preparacion: 4-8°, alturade| de la preparacion: aprox. 4-8°,
la preparacion: al menos 4 mm) altura de la preparacion:

al menos 4 mm)

Carillas

Revestimientos recubrimientos (p.ej.,
carillas oclusales, coronas parciales)

Coronas minimamente invasivas

Coronas

Puentes de tres unidades hasta el
segundo premolar como pilar terminal

N ISIS S sS
I
I

Para obtener mas informacion, consulte el diagrama de flujo "Pretratamiento y cementacion".

Seleccién del color

Limpie los dientes antes de proceder a determinar el color. Determine el color en funcién del diente hiimedo sin preparar o de los dientes
adyacentes. Determine el color del diente preparado en funcion del drea con mayor decoloracion de la preparacion. La App IPS e.max Shade
Navigation ayuda a seleccionar el bloque mas adecuado.

E= E Wwww.ipsemax.com/sna
(=

Preparacion

Prepare el diente segun las pautas para las restauraciones de cerdmica sin metal y asegurese de observar los grosores minimos de capa:

- Sin angulos ni bordes afilados.

- Preparacion de hombro con éngulo interno redondeado y/o chaflan pronunciado.

- Las dimensiones indicadas reflejan el grosor minimo para las restauraciones de IPS e.max CAD.

- Elgrosor del borde de la preparacion, especialmente en las piezas anteriores, debe ser como minimo de 1,0 mm para garantizar un
procesamiento 6ptimo en la méquina de CAD/CAM.

Corona posterior Corona anterior Revestimiento Recubrimiento Carilla fina
P \te invasi e An
(solo con cementaciéon (solo con cementacion
adhesiva) adhesiva)
10 6
10 10 1,0
1 10°
- 1,0
10 10 =10 05
| 10 .05

Carilla Corona posterior / pilar Corona anterior / pilar Carilla oclusal ("table Corona parcial

de puente en la region de puente en la region top")

premolar anterior

Dimensiones en mm
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Grosor minimo de capa de las restauraciones cuando se usa la técnica de maquillaje

Cementacion Cementacion adhesiva obligatoria Cementacion opcional: adhesiva, autoadhesiva o
convencional
Corona Puente
by 3 c
v §95
£33 | £8% 5 5 5 5
] 2w S Eoh S = s 2
€ cuy == 3 3 2 ] 2z
© (7} 235 Eec2o £ 2 2 2
£ £ E8S | ES > = A g A
© 7 582 gz2 S S S S
Tipos de = o S = S8 g 2 2 2 2
aaraci & g s | 858 g g & g
restauraciones S I~ 38 S SESR I~ o o I~
Grosor minimo de capa de IPS e.max CAD - Técnica de pulido
Grosor minimo de capa de IPS e.max CAD - Técnica de maquillaje
1,0
Incisal/oclusal 05 Profundidad 1,0 1,0 15 1,5 15 15
de las fisuras
1,0
Circular 0,4 Anchura del 1,0 1,0 1,2 1,5 1,2 15
istmo
" . 16 mm?
Dimensiones del
- - - - - - En general:
conector
altura = anchura

El disefio de los conectores para los puentes se debe ampliar en direccién vertical y no en direccién horizontal.

Técnica de cut-back y de estratificacion

Cuando se utiliza la técnica de cut-back o estratificacion, la estructura que da soporte a la forma de la pieza de menor tamario se reconstruye
hasta su contorno anatémico con los materiales de estratificacion IPS e.max Ceram.

En la fabricacion de restauraciones recubiertas o parcialmente recubiertas, el espacio disponible en grandes preparaciones debe llenarse
dimensionando adecuadamente el componente IPS e.max CAD de alta resistencia y no agregando material de estratificacién IPS e.max Ceram
adicional.

Cementacion Cementacion adhesiva obligatoria Cementacion opcional: adhesiva, autoadhesiva o convencional

Tipos de Carilla Revesti- Recubri- Corona Corona Puente

restauraciones miento miento parcial — - » ” ”
Regioén Region Region Region Region
anterior | premolar molar anterior | premolar

Grosor minimo de capa de IPS e.max CAD - Técnica de cut-back

Incisal/oclusal 04 - - 13 0,38 1,0 13 0,38 1,0

Circular 0,6 - - 15 1.2 1,5 1,5 1,2 15

16 mm?
- - - - - - - En general:
altura > anchura

Incisal/oclusal - - - - 038 1,0 - - -

Dimensiones del
conector

Circular - - - - 038 038 - - -

Tipo de disefio _ _ _ B Soporte de la forma de _ B ~

la pieza
IPS e.max CAD es el comp de alta resi ia de la restauracion y, por tanto, siempre debe conformar al menos el 50 % del grosor
total de las capas de la restauracion. El grosor total de las capas de la ion (dependiendo del tipo de ion) esta formado por:
Grosor total de las capas de la restauracion 08 1,0 1,2 1,5 18 20 25 30
Grosor minimo del marco IPS e.max CAD 04 0,5 0,6 08 1,0 11 13 1,6
g::;:: méximo de capa de recubrimiento IPS e.max 04 05 06 07 08 09 12 14

Dimensiones en mm
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Acabado

Siga las recomendaciones del instrumento de fresado* y respete el grosor minimo de las capas durante el acabado y perfilado de las estructuras
cerdmicas. Los ajustes por rectificado deben realizarse mientras la restauracion aun se encuentra en el estado precristalizado (azul), a baja
velocidad y ejerciendo solo una ligera presién para evitar la deslaminacion y el astillado en los bordes. Evite el sobrecalentamiento de la ceramica.
Alise el punto de acoplamiento del bloque, prestando especial atencion a los contactos proximales. Si es necesario, realice ajustes individuales del
color. Realice el acabado de las dreas funcionales (superficies de contacto oclusal) de la restauracion, con una punta diamantada fina para alisar la
estructura superficial creada por el proceso CAD/CAM. No “separe a posteriori” los conectores de la estructura de puente. Esto puede causar
puntos de ruptura predeterminados no deseados y perjudicar la estabilidad de la restauracion de ceramica sin metal. Si se desea, la restauracion
se puede probar cuidadosamente por via intraoral en el estado azul para ajustar la oclusion / articulacion. Limpie siempre la restauracién con
ultrasonidos en un bafo de agua o con chorro de vapor antes de la cristalizacion. Asegurese de que la restauracion se haya limpiado a fondo y de
que se haya eliminado cualquier residuo de aditivo de fresado de la maquina CAD / CAM antes de seguir procesandola. Los residuos del aditivo de
fresado que permanezcan en la superficie pueden provocar problemas de adhesion y decoloracion. No arene las restauraciones con Al,O, y
tampoco use perlas de pulido de vidrio.

Finalizacion
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Técnica de pulido (self-glaze) en la restauracion azul

Para el pulido, siga las recomendaciones del instrumento de fresado.* Evite el sobrecalentamiento de la restauracién. Use pulidores de goma
de diamante’ para el pulido previo y pulidores de goma de alto brillo® para el pulido de alto brillo. Limpie la restauracion en un bafio de
ultrasonidos o con la pistola de vapor. Posteriormente, una la restauracion a la espiga de cristalizacion como se describe en "Fijacion de
restauraciones a la espiga IPS e.max CAD Crystallization Pin". Coloque la estructura ceramica sobre la bandeja IPS e.max CAD Speed
Crystallization Tray o sobre la bandeja IPS e.max CAD Crystallization Tray y coloque la bandeja en el centro del horno. El programa de coccién
se selecciona en funcién del material y de la bandeja de coccion utilizados (consulte "Pardmetros de cristalizacion y coccion”).

Técnica de maquillaje sobre la restauracién azul

a) Glaseado con IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray, seguido de cristalizacion répida (cristalizacion répida y coccién de Glaze en un solo paso).
Coloque la restauracion como se describe en "Fijacion de restauraciones a la espiga IPS e.max CAD Crystallization Pin". Agite bien el
recipiente de IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray justo antes de usarlo hasta que la bola de mezclado que hay en el interior se mueva con
facilidad (aproximadamente 20 segundos). Si el aerosol no se agita lo suficiente, la mayor parte del propulsor se descargara en una rafaga
de pulverizacion. Como resultado, la restauracion quedara insuficientemente recubierta con polvo de glaseado. Mantenga una distancia de
10 cm entre la boquilla y la superficie a pulverizar. Sujete el recipiente lo mas verticalmente posible durante la pulverizacion. Pulverice la
restauracion por todas las caras con réfagas cortas mientras gira simultaneamente la restauracion, hasta crear una capa de recubrimiento
homogénea. Agite nuevamente el recipiente entre una pulverizacién y la siguiente. A continuacion, pulverice la restauracién una segunda
vez por todas las caras con rafagas cortas mientras gira simultdaneamente la restauracion, hasta crear una capa homogénea de
recubrimiento. Agite nuevamente el recipiente entre una pulverizacion y la siguiente. Espere un momento hasta que la capa de glaseado se
haya secado y haya adquirido un color blanquecino. Las zonas que no presenten una capa homogénea deben pulverizarse de nuevo. A
continuacion, coloque un maximo de 2 restauraciones sobre la bandeja IPS Speed e.max CAD Speed Crystallization Tray y realice la coccién
de cristalizacion répida utilizando los parametros de coccién estipulados (cristalizacion rapida). Siga las instrucciones del apartado "Cémo
proceder después de la coccion". Para los ajustes, siga la informacion detallada en el apartado "Coccidn correctora.

b) Maquillaje y glaseado usando IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste/Fluo, seguido de cristalizacién y coccién de Stain/Glaze en un solo paso
Coloque la restauracién como se describe en "Fijacion de restauraciones a la espiga IPS e.max CAD Crystallization Pin". A continuacion,
aplique IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste/Fluo uniformemente en la superficie exterior de la restauracién con un pincel. Si es necesario
diluir el glaseado listo para usar, puede mezclarse con una pequena cantidad de IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid. No aplique una capa
de glaseado demasiado gruesa. Evite que se acumule, especialmente sobre la superficie oclusal. Si la capa de glaseado es demasiado fina, el
brillo podria no ser el adecuado. Si desea caracterizar, la restauracién puede personalizarla usando IPS e.max CAD Crystall./Shades y/o
IPS e.max CAD Crystall./Stains antes de la coccion de cristalizacion. Extraiga los Shades y Stains listos para usar de la jeringa y mézclelos
bien. Los Shades y Stains se pueden diluir ligeramente con IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid. No obstante, la consistencia debe
mantenerse pastosa. Aplique los Shades y Stains mezclados directamente sobre la capa de glaseado no cocida con un pincel fino.
A continuacion, coloque la restauracion en el centro de la bandeja IPS e.max CAD Crystallization Tray o coloque un méaximo de 6 unidades
en la bandeja y realice la coccién de cristalizacion utilizando los parametros de coccién estipulados para la translucidez respectiva. Siga las
instrucciones del apartado "Cémo proceder después de la coccion”. Para los ajustes, siga la informacién detallada en el apartado "Coccion
correctora".

¢) Maquillaje y glaseado usando IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray, seguido de cristalizacién y coccién de Stain/Glaze en un solo paso
Coloque la restauracion como se describe en "Fijacion de restauraciones a la espiga IPS e.max CAD Crystallization Pin". Extraiga los Shades y
Stains listos para usar de la jeringa y mézclelos bien. Los Shades y Stains se pueden diluir ligeramente con IPS e.max CAD Crystall./Glaze
Liquid. No obstante, la consistencia debe mantenerse pastosa. Aplique los Shades y Stains mezclados directamente sobre la restauracion
azul con un pincel fino. Pulverice la restauracion con IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray por todos los lados para cubrirla con una capa
uniforme. Proceda de acuerdo con las instrucciones del punto a).
A continuacion, coloque la restauracion en el centro de la bandeja IPS e.max CAD Crystallization Tray o coloque un maximo de 6 unidades
en la bandeja y realice la coccion de cristalizacion utilizando los parametros de coccion estipulados para la translucidez respectiva. Siga las
instrucciones del apartado "Cémo proceder después de la coccidn”. Para los ajustes, siga la informacion detallada en el apartado "Coccion
correctora".

Coccidn correctora

Si fuera necesario caracterizar o ajustar de nuevo después de la cristalizacion, puede realizarse una coccion correctiva usando IPS e.max CAD

Crystall./Shades y Stains y Glaze. Utilice también la bandeja IPS e.max CAD Crystallization Tray para el ciclo de coccion correctiva. Utilice IPS
e.max CAD Crystall./Add-On, incluido el liquido de mezclado respectivo, para realizar pequefos ajustes de forma (por ejemplo, puntos de
contacto proximales). Los ajustes pueden llevarse a cabo tanto en la secuencia de cristalizacién como en la secuencia de coccién correctiva.

En la restauracion de color marfil, la cristalizacion se realiza sin la aplicacion de materiales.

a) Técnica de maquillaje: Coccion de Stain/Glaze de la restauracion de color marfil con los materiales IPS e.max CAD Crystall. / o

IPS Ivocolor

Coloque la restauracién como se describe en "Fijacién de restauraciones a la espiga IPS e.max CAD Crystallization Pin". Para la
caracterizacion y el glaseado, use IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze (consulte el punto b) en "Coccidn correctiva de Stains/
Glazes") o IPS Ivocolor.



Cuando se usa IPS Ivocolor: Para garantizar una mejor humectacion, se puede frotar suavemente una pequena cantidad de IPS Ivocolor
Mixing Liquid sobre el drea que se desea caracterizar. Mezcle las IPS Ivocolor Shades y Essences a la consistencia deseada usando los
respectivos liquidos IPS Ivocolor Liquids. Los colores més intensos se consiguen repitiendo el proceso de maquillaje y la coccién, no
aplicando capas mas gruesas. Use IPS Ivocolor Shades Incisal para imitar el area incisal y crear el efecto de translucidez en la corona en el
tercio incisal y oclusal. Las cuspides y fisuras se pueden personalizar con el uso de Essences. A continuacién, coloque la restauracion en el
centro de la bandeja IPS e.max CAD Crystallization Tray o coloque un maximo de 6 unidades en la bandeja y realice la coccién de
cristalizacion utilizando los parametros de coccién estipulados para la translucidez respectiva.

IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze e IPS Ivocolor Shades, Essence, Glaze no deben mezclarse entre si, ni aplicarse uno encima del
otro. Siga las instrucciones del apartado "Codmo proceder después de la coccion".

b) y c) Técnica de cut-back y estratificacion: utilizando materiales IPS e.max Ceram. Coccion del Stain/Glaze usando materiales IPS Ivocolor
Al realizar el cut-back, se deben observar los grosores minimos de capa de la estructura. Vea los puntos "Acabado" y "Grosores minimos de
capa"y como se describe en "Fijacion de restauraciones a la espiga IPS e.max CAD Crystallization Pin". A continuacion, coloque la
restauracion en el centro de la bandeja IPS e.max CAD Crystallization Tray o coloque un maximo de 6 unidades en la bandeja y realice la
coccion de cristalizacion utilizando los parametros de coccion estipulados para la translucidez respectiva. Siga las instrucciones del
apartado "Cémo proceder después de la coccion".

Opcién A: Coccion de Wash (imprimacion) usando IPS e.max Ceram: Si dispone de espacio suficiente, realice la coccién de Wash con los
materiales IPS e.max Ceram Transpa Incisal y/o Impulse necesarios. Use los liquidos IPS Build-Up Liquids multiusos o suave para mezclar los
materiales. Aplique el Wash en una fina capa sobre toda la estructura.

Opci6n B: Coccion de Wash usando IPS Ivocolor: Cuando el espacio sea limitado o para potenciar el efecto cromético profundo, la coccién
de Wash puede realizarse con IPS Ivocolor Shades, Essences y Glaze. Mezcle la pasta o el polvo con IPS Ivocolor Mixing Liquid allround o
longlife para obtener la consistencia deseada y aplique una fina capa del material sobre toda la estructura.

Lo siguiente se aplica a ambas opciones: Realice la coccion de Wash (imprimacion) antes de iniciar el proceso de estratificacion en si.
Coloque la bandeja de coccién de panal de abeja en el horno y lleve a cabo la coccion del Wash (imprimacién) con los parametros
especificados.

12/ 22 coccién de Dentin/Incisal: Con los materiales de estratificacion IPS e.max Ceram se completa la forma anatémica y se logra una
apariencia estética personalizada. Los materiales de estratificacion IPS e.max Ceram se pueden mezclar con IPS Build-Up Liquid allround o
soft. Si es necesario, se realiza una segunda coccion.

Coccién del Stain/Glaze usando materiales IPS Ivocolor

Preparacion de la coccion de Stain y Glaze (maquillaje y glaseado): Repase la restauracion utilizando un instrumento diamantado y dele una
forma y textura de la superficie naturales como, por ejemplo, lineas de crecimiento y dreas convexas y concavas. Las areas que después de
la coccion de Glaze deban tener mayor brillo se pueden alisar y prepulir usando discos de silicona. Si se ha empleado polvo de oro y/o plata
para visualizar la textura de la superficie, la restauracion debe limpiarse cuidadosamente con chorro de vapor. Asegurese de eliminar todo
el polvo de oro o plata para evitar la decoloracion.

La coccion del Stain se realiza con IPS Ivocolor Shades y/o Essences y la coccion del Glaze se realiza usando IPS Ivocolor Glaze Powder/Fluo o
Paste/Fluo. Dependiendo de la situacion, las secuencias de coccion se pueden realizar juntas o por separado. Los pardmetros de coccion son
idénticos.

Limpie cuidadosamente la restauracion con el chorro de vapor y seque con aire comprimido sin aceite. Posteriormente, mezcle las IPS
Ivocolor Shades and Essences a la consistencia deseada usando los respectivos liquidos IPS Ivocolor Liquids. Para promover la humectacion
de los materiales de Stains y Glazes, humedezca ligeramente la superficie con IPS Ivocolor Mixing Liquid. Posteriormente, aplique sobre
toda la restauracion una capa uniforme del material de glaseado. Personalice las ctspides y las fisuras con IPS Ivocolor Essence. Realice
pequeiios ajustes de color en el material de glaseado usando IPS Ivocolor Shades. Los colores mas intensos se consiguen repitiendo el
proceso de maquillaje y la coccion, no aplicando capas més gruesas. La intensidad del brillo de la superficie glaseada se controla por la
consistencia de IPS Ivocolor Glaze y la cantidad aplicada, no por la temperatura de coccidn. Para lograr un mayor grado de brillo, evite diluir
excesivamente el glaseado y/o aplicar mas material de glaseado. Realice la coccion de Stain y Glaze en un horno para cerdmica sobre la
bandeja de panal de abeja correspondiente utilizando los pardmetros de coccion estipulados para la técnica de cut-back y estratificacion
(coccion de Stain usando IPS Ivocolor).

Fijacion de la restauracion sobre una espiga IPS e.max CAD Crystallization Pin

1. Seleccione la espiga IPS e.max CAD Crystallization Pin de mayor tamario posible (S, M, L) que mejor se "ajuste” al interior de la restauracion,
pero que no toque las paredes que rodean la corona.

2. Posteriormente, rellene el interior de la restauracion con pasta IPS Object Fix Putty o Flow hasta el borde de la restauracion. Vuelva a sellar
inmediatamente la jeringa de IPS Object Fix Putty/Flow después de extraer el material. Una vez sacada de la bolsa de aluminio, la mejor forma
de conservar la jeringa es en una bolsa de pldstico o envase reutilizables con atmdsfera himeda.

3. Introduzca la espiga IPS e.max CAD Crystallization Pin seleccionada profundamente en el material IPS Object Fix Putty o Flow de forma que
quede bien fijada.

4. Modele la pasta de coccion auxiliar que se haya movido usando una espatula de plastico, de forma que la espiga quede fijada en su sitio y los
bordes de la restauracion queden bien sujetos. La espiga IPS e.max CAD Crystallization Pin se puede fijar directamente con una pequefia
cantidad de IPS Object Fix Flow.

5. Evite manchar la superficie externa de la restauracion. Retire toda la suciedad con un cepillo mojado con agua y luego seque.

Importante: Para la cristalizacion, las restauraciones de IPS e.max CAD no deben colocarse directamente sobre la bandeja IPS e.max CAD
Crystallization Tray ni sobre las espigas IPS e.max, CAD Crystallization Pins, es decir, sin la pasta de coccion auxiliar.

Como proceder después de la coccion

Saque las restauraciones del horno cuando finalice el ciclo de coccidn (espere hasta que escuche la sefal actstica del horno) y deje que se enfrien
atemperatura ambiente en un lugar en el que no haya corrientes de aire. Las piezas calientes no se deben tocar con pinzas metalicas. Quite la
pasta IPS Object Fix Putty / Flow endurecida de la restauracion. Elimine los restos con ultrasonidos en un baio de agua o con el chorro de vapor.
No debe eliminar los residuos mediante arenado con Al,O, ni perlas de pulido de vidrio. Si es necesario ajustar la restauracion mediante fresado,*
asegurese de que no se produzca un sobrecalentamiento de la cerdmica. Finalmente, pula las areas fresadas hasta conseguir un brillo elevado.



Tabla de combinacién de colores

Para la caracterizacion y el ajuste del color de las restauraciones de IPS e.max CAD, se utilizan IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains o IPS Ivocolor

Shades, Essences.

- IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains: Utilizar en las restauraciones de IPS e.max CAD azules y de color marfil
- IPS Ivocolor Shades, Essences: Utilizar en las restauraciones de IPS e.max CAD de color marfil

Se debe respetar la tabla de combinacién:

BL1[BL2 [BL3 [BL4 | A1 [ A2 [ A3 [A3.5] A4 [ B1 [B2[B3[B4 | C1[C2[c3]ca[D2]D3]D4
IPS e.max CAD
Crystall./ Shade 0 1 2 3 4
IPS e.max CAD
Crystall./ Shade Incisal n 12 n 12
IPS e.max CAD

Crystall./ Stains

white, cream, sunset, copper, olive, khaki, mahogany

BL1[BL2 [BL3 [BL4 | A1 [ A2 [ A3 [A35] A4 [ B1 [ B2 [ B3 [B4 | C1 ][ C2]C3[calD2]D3]D4

IPS Ivocolor Shade SDO SD1] sD2 [sp3| spa D5 | D6 | sp7 [spe
IPSlIvocoIorShade Si s12 s13
Incisal
EO1 E02 E03 E04 E05 E06 E07 E08 E09 E10
white creme lemon sunset copper hazel olive khaki terracotta mahogany
IPS Ivocolor E11 E12 E13 E14 E15 E16 E17 E18 E19 E20
Essence cappuccino  espresso terra profundo ocean sappphire  anthracite black rose coral
E21 E22 E22
basic red basic yellow basic blue
Parametros de cristalizacion y de coccion
No se pueden utilizar hornos para ceramica sin funcion de enfriamiento controlado (prolongado). El horno para ceramica debe calibrarse antes de
la primera cristalizacion y, posteriormente, regularmente cada seis meses. Dependiendo del modo de operacién, podria ser necesario calibrarlo
con mayor frecuencia. Siga las instrucciones del fabricante.
Cristalizacion MO, Impulse, LT, MT, HT
con o sin la aplicacién de materiales IPS e.max CAD Crystall./ =
Hornos Temperatura Tiempode | Velocidadde | Temperatura | Tiempode | Velocidadde | Temperatura | Tiempode Vacio 1 Vacio 2 Enfriamiento | Velocidad de
Programat |  dereposo Gerre calentamiento |  de coccién manteni- | calentamiento | de coccion manteni- prolongado | enfriamiento
miento miento 11[°C] 21[°C]
B[°C] S[min] |t1[°C/min]| T1[°C] H1[min] |t2[°C/min]| T2[°C] H2 [min] 12[°C] 221[°C] L[eCl tl [°C/min]
P300
P500 403 6:00 60 770 0:10 30 850 10:00 | 550/770 | 770/850 700 0
P700
P310
P510 403 6:00 60 780 0:10 30 860 10:00 | 550/780 | 780/860 710 0
P710
eoe52] Seleccione el programa correspondiente.
Cs3/Cs4 (A 2 :
Cristalizacion LT, MT, HT
con o sin la aplicacién de materiales IPS e.max CAD Crystall./ =
Homnos Temperatura | Tiempode | Velocidadde | Temperatura | Tiempode | Velocidadde | Temperatura | Tiempo de Vacio 1 Vacio 2 Enfriamiento | Velocidad de
Programat |  dereposo Gerre calentamiento | de coccién manteni- | calentamiento | de coccion manteni- prolongado | enfriamiento
miento miento 11[°C] 21[°C]
B[°C] S[min] |t1[°C/min]| T1[°C] H1[min] |t2[°C/min]| T2[°C] H2 [min] 12[°C] 221[°C] L[°Cl tl [°C/min]
P300
P500 403 6:00 90 820 0:10 30 840 7:00 550/820 | 820/840 700 0
P700
P310
P510 403 6:00 90 830 0:10 30 850 7:00 550/830 | 830/850 710 0
P710
Salcs2] Seleccione el programa correspondiente
Cs3/Cs4 e ? :

a4



Cristalizacion rapida (respete el concepto de bloque) .
Un maximo de 2 piezas con o sin aplicacién de IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray en una bandeja IPS e.max CAD Speed Crystallization Tray =

Hornos Temperatura Tiempode | Velocidadde | Temperatura | Tiempode | Velocidadde | Temperatura | Tiempode Vacio 1 Vacio 2 Enfriamiento | Velocidad de
Programat de reposo cierre calentamiento |  de coccién manteni- | calentamiento | de coccion manteni- prolongado | enfriamiento
miento miento 11[°C] 21[°C]

B[°C] S[min] |t1[°C/min]| T1[°C] H1[min] |t2[°C/min]| T2[°C] H2 [min] 12[°C] 22[°C] L[°C] | tI[°C/min]
P300
P500 403 1:00 110 800 0:00 50 850 3:00 690/800 | 800/850 700 40
P700
P310
P510 403 0:30 120 850 0:00 70 870 3:30 690/850 | 850/870 705 0
P710
jeoncs2] Seleccione el programa correspondiente
Cs3/Csa (e G :

Coccidn correctora/coccion de Stains/occion de Glaze con materiales IPS e.max CAD Crystall./ =1

Hornos Temperatura Tiempode | Velocidadde | Temperatura | Tiempode | Velocidadde | Temperatura | Tiempode Vacio 1 Vacio 2 Enfriamiento | Velocidad de
Programat dereposo cierre calentamiento |  de coccién manteni- | calentamiento |  de coccion manteni- prolongado | enfriamiento
miento miento 1 21[°C]
B[°C] S[min] |t1[°C/min]| T1[°C] H1[min] |t2[°C/min]| T2[°C] H2 [min] 12[°C] 22[°C] L[°Cl tl [°C/min]
P300
P500 403 6:00 90 820 0:10 30 840 3:00 550/820 | 820/840 700 0
P700
P310
P510 403 6:00 90 830 0:10 30 850 3:00 550/830 | 830/850 710 0
P710
eols2] Seleccione el programa correspondiente
Cs3/Cs4 = P :
Parametros de coccion para la técnica de maquillaje con IPS Ivocolor Shade, Essence, Glaze -
Temperaturade | Tiempo de cierre® Velocidad de Temperatura de Tiempo de Vacio 1 Vacio 2 Enfriamiento Velocidad de
1eposo. calentamiento coccion mantenimiento prolongado ** enfriamiento
B[°C] S [min] t [°C/min] T[°Cl H [min] vi[eQ v2[°C] L[°C] 1 [°C/min]
Coccion de RT/
Stain y Glaze 403 6:00 60 710 1:00 450 709 0 0

* Modo IRT estandar
** Nota: Si el grosor de la capa excede los 2 mm, se requiere un enfriamiento a largo plazo a 500 °C.

Nota: Debido a su geometria, las restauraciones pueden presentar diferentes grosores de capa. Cuando los objetos se enfrian tras al ciclo de
coccion, las distintas velocidades de enfriamiento en las areas con grosores diferentes pueden provocar tensiones internas. En el peor de los
casos, estas tensiones internas pueden provocar fracturas en los objetos cerdmicos. El enfriamiento lento (enfriamiento prolongado, L) permite
minimizar estas tensiones. Para restauraciones monoliticas (técnica de maquillaje) con grosores de capa de mas de 2 mm, se debe usar un
enfriamiento a largo plazo.

Parametros de coccion para las técnicas de cut-back y estratificacion con IPS e.max Ceram/IPS Ivocolor Shade, Essences, Glaze -
Temperatura | Tiempode | Velocidad de |Temperaturade| Tiempode | Velocidad de [Temperaturade| Tiempode Vacio 1 Vacio 2 Enfriamiento | Velocidad de
de reposo cerre* | calentamiento |  coccién manteni- | calentamiento | coccion manteni- prolongado | enfriamiento
miento miento 11 21
B S t~ m H1 t” T2 H2 12 22 L tl
ra [min] [°C/min] ra [min] [°C/min] ra [min] ra ra ra [°C/min]

Cocdtn de Wash 403 RT/ 20 650 | 00:00 20 730 | 0200 |400/650 | 650/729 | 0O 0
(imprimacidn) 04:00
PEEERBIEI | i1y % 650 | 00:00 20 730 | 0200 |400/650 | 650/729 | 0O 0
e Incisal 04:00
22 codbndeDentin | 03 RT/ % 650 | 00:00 20 730 | 0200 |400/650 | 650/729 | 0O 0
e Incisal 04:00
Coccion de Stain IRT/ .
usando IPS Ivocolor B 06:00 o 0y GIEWS - - - =l s © g
Coccion de Glaze IRT/ ]
usando IPS Ivocolor 403 06:00 60 710 01:00 - - - 450 709 0 0
Coccion de Add-on IRT/ .
con Glaze 403 06:00 60 710 01:00 = = = 450 709 0 0
Coccion de Add-on IRT/ .
tras glaseado 403 06:00 50 700 01:00 - - - 450 699 0 0

* Modo IRT estandar
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' por ejemplo, PrograMill, CEREC/inLab, PlanMill. La lista completa esta disponible en www.ivoclarvivadent.com.
CEREC/inLab, PlanMill, CEREC SpeedFire no son marcas registradas de Ivoclar Vivadent AG.

2 por ejemplo, Programat CS4, CS3, €S2, CS, CEREC SpeedFire

*  Ladisponibilidad de colores puede variar segtin el grado de translucidez / tamafio de bloque o la maquina CAD/CAM.

+  Diagrama de flujo * Ivoclar Vivadent "Instrumental de fresado recomendado para la cerdmica vitrea IPS e.max".

*  OptraFine F

¢ OptraFine P

Informacién sobre seguridad

— En caso de incidentes graves relacionados con el producto, comuniquese con Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2,
9494 Schaan / Liechtenstein, sitio web: www.ivoclarvivadent.com, y con las autoridades competentes responsables.

— Lasinstrucciones de uso actualizadas estan disponibles en la seccion de descargas del sitio web de Ivoclar Vivadent AG
(www.ivoclarvivadent.com).

Advertencias

- IPS Natural Die Material Separator contiene hexano. El hexano es altamente inflamable y perjudicial para la salud. Evitar el contacto del
material con la piel y los ojos. No inhalar los vapores y mantener el producto alejado de fuentes de ignicion.

- Noinhalar el polvo de la cerdmica durante el acabado. Usar equipo de extraccion y llevar una méscarilla.

- IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray: No inhalar la niebla del aerosol. El recipiente esta presurizado. Proteger de la luz solar directa y de
temperaturas superiores a 50°C. No abrir a la fuerza ni quemar el recipiente, incluso después de que se haya vaciado por completo. Lea la
Ficha de Datos de Seguridad (FDS).

Informacién de eliminacién
Los restos de los productos deben eliminarse de acuerdo con la normativa legal nacional correspondiente.

Almacenamiento y caducidad
Este producto no requiere condiciones especiales de almacenamiento.

Informacién adicional
Mantener fuera del alcance de los nifios.

El material ha sido fabricado exclusivamente para su uso dental y debe procesarse siguiendo estrictamente las instrucciones de uso. No se
aceptara responsabilidad alguna por los dafios provocados por incumplimiento de las instrucciones o del ambito de aplicacién indicado. El
usuario es responsable de probar la idoneidad y el uso de los materiales para cualquier fin que no se haya recogido explicitamente en las
instrucciones.
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Uso pretendido

Finalidade pretendida
Material totalmente ceramico para uso odontolégico

Uso
Somente para uso dentario.

Descri¢ao
0 IPS e.max CAD é um bloco de vitroceramica de dissilicato de litio (LS,) testado e comprovado para a fabricagéo de restauragdes anteriores e
posteriores.

Tipos de restauragées:

- Facetas

- Inlays

- Onlays (por ex., facetas oclusais, coroas parciais)

— Coroas

- Pontes de trés elementos até o segundo pré-molar como pontico

Para pilares hibridos e coroas pilares, instrugdes de uso individuais estdo disponiveis.

0 IPS e.max CAD pode ser processado em uma maquina de CAD/CAM' autorizada no estado cristalino intermediario (= 130 MPa). Apés o
processamento imido do bloco, a restauragao é cristalizada em um forno ceramico®. Devido a alteragdo resultante na microestrutura, uma
resisténcia a flexao biaxial > 360 MPa e as respectivas propriedades dpticas sdo alcangadas. A resisténcia a flexao biaxial média em 10 anos de
medicao da qualidade é de 530 MPa. (De acordo com ISO 6872:2015)

Indicagao
- Estrutura dentaria insuficiente
- Edentulismo parcial

Contraindicagao

- Pacientes com redugao consideravel da denticao remanescente

- Bruxismo

- Pacientes com alergia conhecida a qualquer um dos componentes do material

Limitagoes de uso

- Pontes de inlays, cantilever e Maryland

- Largura do pontico: regiao anterior > 11 mm, regido pré-molar > 9 mm
- Cimentagao temporaria de restauragdes IPS e.max CAD

- Facetas completas sobre coroas de molares

- Preparagdes subgengivais muito profundas

- Quaisquer outros usos que nao estejam incluidos na gama de aplicagoes

Limitagoes adicionais para uso de coroas minimamente invasivas:

- Espessuras de camada menores que 1 mm

- Preparagoes com bordas afiadas

- Preparagdes sem suporte anatdmico e com espessuras de camada variadas
- Cimentagao convencional e autoadesiva

- Materiais para nucleo diferentes da resina composta

- Auséncia de guia canino

- Coroas sobre implantes

Restri¢des de processamento

A falta de observéncia das seguintes restricbes pode comprometer os resultados a serem obtidos com o IPS e.max CAD:

- Espessuras menores do que as minimas exigidas

- Fresagem dos blocos em um sistema CAD/CAM incompativel

- Cristalizagdo em um forno cerdmico que no tenha sido aprovado e calibrado

- Mistura de IPS e.max CAD Crystall./Glaze, Shades e Stains com outras ceramicas odontoldgicas (por ex., IPS Ivocolor® Glaze, Shades e
Essences).

- Estratificacdo com outra cerdmica de estratificacao além da IPS e.max Ceram

IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray:

- Aplicagao intraoral

- Aplicagao em restauragdes de IPS e.max CAD, se estas forem estratificadas com IPS e.max Ceram

- Restauragoes cujas superficies internas ndo podem ser estratificadas de forma precisa e confidvel com IPS Objekt Fix Putty/Flow (por ex.,
inlays)

Requisitos do sistema
0 IPS e.max CAD deve ser processado utilizando um sistema CAD/CAM autorizado.'

Efeitos colaterais
Nao ha efeitos colaterais conhecidos até a presente data.

Composicéo

- Vitroceramica de dissilicato de litio (LS,) - Vitroceramica a base de silicato (LS,), Tipo Il / Classe 3 de acordo com ISO 6872:2015
(CTE 25-500 °C: 10,1£0,5 x 10°K)

- IPSe.max CAD Crystall./Glaze Spray - P6 de glaze, propelente: isobutano
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Aplicagao

Técnicas de proc e materiais ¢
- Narestauragao azul
— Técnica de polimento (autoglazeamento): por ex., com OptraFine®, seguida de queima de cristalizagdo sem caracterizagao e glazeamento
individual
— Técnica de pigmentagdo
a) Glazeamento com IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray, seguido de cristalizagéo rapida (cristalizagéo rapida e queima de glazeamento em
uma mesma etapa)
b) Pigmentacao e glazeamento com IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste/Fluo, seguidos de cristalizagao e queima de pigmentagao/
glazeamento em uma mesma etapa
) Pigmentacao e glazeamento com IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray, sequidos de cristalizacdo e queima de pigmentacao/glazeamento
em uma mesma etapa

- Narestauragao da coloragao do dente
a) Técnica de pigmentagdo: Queima de caracterizagao/glazeamento das restauragdes na cor dos dentes naturais com materiais IPS e.max CAD
Crystall./ ou IPS Ivocolor
b) Técnica "cut-back”: Queima incisal usando materiais IPS e.max Ceram. Queima de pigmentagao/glazeamento usando materiais IPS Ivocolor
) Técnica de estratificacdo: Queima de dentina/incisal usando materiais IPS e.max Ceram. Queima de pigmentagao/glazeamento usando
materiais IPS Ivocolor

[:E] As instrugbes de uso correspondentes devem ser seguidas.

Conceito do bloco

Nivel de
translucidez

Tamanhos/
cores de
bloco

Técnica de processamento

Tipos de restauragées

Técnica de
polimento

Técnica de
pigmentagdo

Técnica
cut-hack

Técnica
de estra-
tificagao

|

Faceta oclusal 1)
Facetafina”
Inlay, onlay

Faceta

Coroa parcial

Coroa

Ponte de 3 elementos

Ponte de miltiplos

elementos

Pilar hibrido

Coroa pilar

- T

112,C14,
B40, B40L
disponivel
em 20 cores

MT

edium
ranslucency

C14,
disponivel
em 7 cores

4) 4) 4)

4

LT

ow
ranslucency

112, C14, A14,|
C16,A16,
B32
disponivel
em 20 cores®

4)

4

C14,A14
em MO
0-4°

Vel

Cl4emO1
e02

1) Atécnica "cut-back" ndo deve ser usada para facetas finas e oclusais
2) Apenas até o segundo pré-molar como pilar distal

3) Até osegundo pré-molar
4) Max. 2 elementos se IPS e.max CAD Speed Crystallization Tray for usada
5) Afaixa de cores depende do nivel de translucidez e do tamanho de bloco ou da maquina de CAD/CAM



Materiais de cimentagao compativeis

Cimentacao adesiva
p-ex. Variolink® Esthetic,
Multilink® Automix

Cimentacao autoadesiva
p.ex. SpeedCEM® Plus

Cimentacao convencional
p.ex. Vivaglass® CEM

Requisitos de preparo

Preparo néo retentivo

Preparo retentivo (dngulo de
preparo 4-8°, altura de preparo

Preparo retentivo (angulo de

preparo de aprox. 4-8°, altura

pré-molar como pontico

minima 4 mm) de preparo minima 4 mm)
Facetas v - -
Inlays, onlays (por ex., facetas oclusais, v/ _ B
coroas parciais)
Coroas minimamente invasivas v - -
Coroas v v
Pontes de trés elementos até o segundo v/ v/

Para mais informagoes consulte o fluxograma "Pré-tratamento e cimentagao".

Selegéo da cor

Limpe os dentes antes de determinar a cor. Determine a cor com base na umidade e no dente ndo preparado ou no dente adjacente. Determine a
cor do dente preparado com base na maior area de preparo descolorida. O IPS e.max Shade Navigation App ajuda a selecionar o bloco mais

adequado.

[=l5

Preparo

E: E www.ipsemax.com/sna

Prepare o dente com base nas instrugdes para restaurages totalmente ceramicas, lembrando-se de obedecer as espessuras de camada minimas.
- Sem angulos ou bordas afiadas

- Preparo de ombro com margens internas arredondadas e/ou chanfro pronunciado

- Asdimensoes indicadas refletem a espessura minima para as restauragées IPS e.max CAD
- Aespessura da margem de preparo, especialmente nos dentes anteriores, deve ser de, no minimo, 1,0 mm para permitir o processamento
perfeito na maquina de CAD/CAM.

Coroa posterior Coroa anterior Inlay Onlay Faceta fina
ot tei P A
(cimentacéo adesiva (cimentagéo adesiva
obrigatéria) obrigatoéria)
10 1,0 6
10 , 10 10
‘ 1,0 I
—10 - WAL/ | e
-10
. 107 1910 05
I 10 05
Faceta Coroa posterior/pilarde | Coroa anterior/pilar de Faceta oclusal (table Coroa parcial
ponte na regiao pré- ponte na regido anterior | top)
molar
15 1,0 1,0 1,0 1,0
15 \ 0 \ 10
| =15 we b o | ot
—-10 W=
- 06 6
~07

Dimens6es em mm
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Espessura de camada minima das restauragdes com a técnica de pigmentagao

Cimentagao Cimentagao Cimentacao adesiva,
adesiva obrigatdria autoadesiva ou convencional opcional
Coroa Ponte
m =
- O Y wn
g €385
& & @ 2T e =
- a g Do Y (=] 3 =]
X ® ] 2 s ) =
58 End 5 = g g
o] = 5 8 - a = 1)
c o o S co < = < o
= o £ o5 © Q < Q
Tipos de 2 > E‘E S aa 8 8 8 8
P ~ g ko) =3 252 = =) =) =
restauragées & = S8 SESR & & & &
Espessura de camada minima de IPS e.max CAD — Técnica de polimento
Espessura de camada minima de IPS e.max CAD — Técnica de pigmentagao
1,0
Incisal/oclusal 05 Profundidade 1,0 1,0 15 1,5 1,5 15
das fissuras
1,0
Circular 0,4 Largura do 1,0 1,0 1,2 1,5 1,2 15
istmo
" - 16 mm?
Dimenséo do ipi
- - - - - - Tipicamente:
conector
altura > largura

Os conectores da ponte devem ser estendidos na vertical em vez da horizontal.

Técnica "cut-back" e de estratificacao
Ao usar a técnica "cut-back" ou de estratificagdo, uma estrutura reduzida de apoio a estrutura do dente é formada, com contorno total, usando os
materiais de estratificacdo IPS e.max Ceram.
Na fabricagédo das restauragdes estratificadas ou parcialmente estratificadas, o espago disponivel em reas grandes preparadas deve ser
preenchido dimensionando adequadamente o componente IPS e.max CAD de alta resisténcia, ao invés de adicionar mais materiais de
estratificagdo IPS e.max Ceram.

Cimentagao Cimentagao Cimentacao adesiva,
adesiva obrigatéria autoadesiva ou convencional opcional
Tipos de Faceta Inlay Onlay Coroa Coroa Ponte
restauragoes parcial
Regido Regidao Regidao Regiao Regido
anterior | pré-molar molar anterior | pré-molar
Espessura de camada minima de IPS e.max CAD — Técnica "cut-back"
Incisal/oclusal 04 - - 13 038 1,0 13 038 1,0
Circular 06 - - 15 12 15 15 12 15
" " 16 mm?
E{'J?::t;aro do - - - - - - - Tipicamente:
altura > largura
Incisal/oclusal - - - - 038 1,0 - - -
Circular - - - - 0,8 0,8 - - -
Tipo de desenho _ _ _ _ Suporte ao formato do _ _ _

dente

0 IPSe.max CADéoc

de alta r

ia da restauragio e, portanto, sempre deve representar pelo menos 50% da espessura

total da camada da restauracao. A espessura total da camada da restauragéao (dependendo do tipo de ¢do) consiste de:
Espessura total da camada da restauragéo 0,8 1,0 1,2 1,5 1.8 20 25 30
Espessura minima da estrutura de IPS e.max CAD 04 0,5 0,6 0,8 1,0 11 13 1,6
Espessura de camada minima da faceta de 04 05 06 07 08 09 12 14
IPS e.max Ceram
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Acabamento

Observe as recomendagdes para o instrumento de fresagem4 e as espessuras de camada minimas para o acabamento e contorno das estruturas
ceramicas. Ajustes por fresagem devem ser feitos enquanto a restauragao ainda esta no estado pré-cristalizado (azul), em baixa velocidade e
exercendo leve pressao para evitar delaminagao e lascamento nas margens. O superaquecimento da ceramica deve ser evitado. Alise o ponto de
fixagao do bloco, tomando cuidado especial com os contatos proximais. Se for preciso, faga ajustes de formato individuais. Frese as areas
funcionais (superficies oclusais de contato) da restauragdo com um diamante fino para alisar a estrutura superficial criada pelo processo de
CAD/CAM. Néo separe os conectores da estrutura posteriormente. Isso pode levar a pontos de ruptura predeterminados, o que posteriormente ira
comprometer a estabilidade da restauragao totalmente ceramica. Se desejar, a restauragao pode ser provada no estado azul, de forma intraoral e
com cuidado, para permitir ajustes da oclusao/articulagdo. Sempre limpe as restauragées com banho de ultrassom ou com jato de vapor antes da
cristalizagdo. Certifique-se de que a restauragao tenha sido completamente limpa e que quaisquer residuos do aditivo de fresagem da méaquina
de CAD/CAM tenham sido removidos antes de continuar o processamento. O residuo do aditivo de fresagem presente na superficie pode resultar
em problemas de ligagao e descoloragao. A restauragao néo deve ser jateada com Al,O, ou pérolas de vidro para polimento.

Finalizagao

- Técnica de polimento (autoglazeamento) na restauragéo azul
Para o polimento, siga as recomendagées para instrumentos de fresagem®. Evite superaquecer a restauragao. Use polidores de disco de
diamante® para o pré-polimento, e polidores de borracha de alto brilho® para o polimento de alto brilho. Limpe a restauragdo com banho de
ultrassom ou com jato de vapor. Em seguida, prenda a restauragao no pino de cristalizacao da forma descrita na segao "Fixagéo das
restauragdes no IPS e.max CAD Crystallization Pin". Coloque a estrutura cerdmica na IPS e.max CAD Speed Crystallization Tray ou na IPS e.max
CAD Crystallization Tray e posicione a bandeja no centro do forno. Selecione o programa de queima com base no material e na bandeja de
queima usados (ver "Parametros de cristalizagao e queima").

- Técnica de pigmentagao na restauracao azul
a) Glazeamento com IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray, seguido de cristalizacdo répida (cristalizagao rapida e queima de glazeamento em

uma mesma etapa)
Posicione a restauragao da forma descrita na segao "Fixagao das restauragdes no IPS e.max CAD Crystallization Pin". Agite o IPS e.max CAD
Crystall./Glaze Spray vigorosamente logo antes de usa-lo até que a esfera no recipiente se mova livremente (aproximadamente 20
segundos). Se o spray néo for agitado suficientemente, o propelente sera descarregado em maior proporgao com uma explosao de
pulverizagao. Como resultado, a restauragdo estard com um revestimento insuficiente de p6 de glazeamento. Mantenha uma distancia de
10 cm entre o bocal e a superficie borrifada. Segure a lata de spray o mais vertical possivel durante a pulverizagao. Borrife a restauragao de
todos os lados com borrifos curtos ao mesmo tempo girando a restauragao para criar uma camada de cobertura uniforme. Agite a lata
novamente entre um borrifo e outro. Em seguida, borrife a restauragdo uma segunda vez de todos os lados com borrifos curtos ao mesmo
tempo em que gira a restauragao para criar uma camada uniforme. Agite a lata novamente entre um borrifo e outro. Aguarde um pouco até
que a camada de glazeamento seque e esteja com uma cor eshranquigada. As areas que nao estiverem com a camada uniforme devem ser
borrifadas novamente. Em seguida, coloque até duas restauragdes na IPS e.max CAD Speed Crystallization Tray e conduza a queima de
cristalizagao rapida com os parametros de queima estipulados (cristalizagao rapida). Siga as instrugdes da segao "Apds a queima". Para fazer
ajustes, consulte a secao “Queima corretiva".

b) Pigmentacéo e glazeamento com IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste/Fluo, seguidos de cristalizagao e queima de pigmentagao/
glazeamento em uma mesma etapa
Posicione a restauracao da forma descrita na segdo "Fixagao das restauragdes no IPS e.max CAD Crystallization Pin". Em seguida, aplique
uma camada uniforme de IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste/Fluo nas superficies externas da restauragao com um pincel. Quando for
preciso diluir o material de glazeamento pronto-para-uso, misture-o com uma pequena quantidade de IPS e.max CAD Crystall./Glaze
Liquid. Nao aplique uma camada muito espessa de glaze. Evite o acimulo, principalmente na superficie oclusal. Camadas muito finas de
glaze podem resultar em brilhos nao satisfatérios. Se caracterizagoes forem desejadas, a restauragao pode ser personalizada usando
IPS e.max CAD Crystall./Shades e/ou IPS e.max CAD Crystall./Stains antes da queima de cristalizagao. Extrua os tons e pigmentos prontos-
para-uso das seringas e misture-os completamente. Os tons e pigmentos podem ser ligeiramente diluidos usando IPS e.max CAD Crystall./
Glaze Liquid. Contudo, a consisténcia deve continuar pastosa. Aplique os tons e pigmentos diretamente na camada de glaze ndo queimada
usando um pincel fino.
Em seguida, coloque a restauragao no centro da bandeja IPS e.max CAD Crystallization Tray, ou coloque no méximo 6 unidades na bandeja,
e conduza a queima de cristalizagao com os parametros de queima estipulados para a translucidez desejada. Siga as instrugdes da segao
"Ap6s a queima". Para fazer ajustes, consulte a se¢do “Queima corretiva".

c) Pigmentacao e glazeamento com IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray, seguidos de cristalizacao e queima de pigmentacao/glazeamento
em uma mesma etapa.
Posicione a restauragao da forma descrita na secdo "Fixagao das restaurages no IPS e.max CAD Crystallization Pin". Extrua os tons ou
pigmentos prontos-para-uso das seringas e misture-os completamente. Os tons e pigmentos podem ser ligeiramente diluidos usando
IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid. Contudo, a consisténcia deve continuar pastosa. Aplique os tons e pigmentos diretamente na
restauragao azul usando um pincel fino. Borrife a restauragao com IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray de todos os lados de modo a criar
uma camada uniforme. Siga as instrugdes descritas em a).
Em seguida, coloque a restauragao no centro da bandeja IPS e.max CAD Crystallization Tray, ou coloque no maximo 6 unidades na bandeja,
e conduza a queima de cristalizagdo com os pardmetros de queima estipulados para a translucidez desejada. Siga as instrugdes da secao
"Ap6s a queima". Para fazer ajustes, consulte a se¢do “Queima corretiva".

Queima corretiva

Se caracterizagdes ou ajustes adicionais forem necessarios ap6s a cristalizagdo, é possivel conduzir uma queima corretiva com IPS e.max
CAD Crystall./Shades, Stains e Glaze. Também use a IPS e.max CAD Crystallization Tray para o ciclo de queima corretiva. Use o IPS e.max CAD
Crystall./Add-On, incluindo o liquido de mistura correspondente, para fazer pequenos ajustes de forma (por ex., nos pontos de contato
proximais). Tais ajustes podem ser feitos tanto na sequéncia de cristalizagao quanto na de queima corretiva.

- Cristalizagdo sem aplicagao de materiais na restauragao na cor dos dentes naturais
a) Técnica de pigmentagéo: Queima de pigmentacdo/glazeamento da restauragao na cor dos dentes naturais com materiais
IPS e.max CAD Crystall./ ou IPS Ivocolor.
Posicione a restauracao da forma descrita na segao "Fixagao das restauragdes no IPS e.max CAD Crystallization Pin". Para a caracterizagao e
o glazeamento, use IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze (ver b em "Queima corretiva/de pigmentagao/de glazeamento") ou
IPS Ivocolor.
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Ao utilizar IPS Ivocolor: Para obter um melhor umedecimento, uma pequena quantidade de IPS Ivocolor Mixing Liquid pode ser esfregado
levemente na area que precisa ser caracterizada. Misture IPS Ivocolor Shades e Essences até a consisténcia desejada usando os respectivos
IPS Ivocolor Liquids. Cores mais intensas sao obtidas por pigmentagdes e queimas repetidas, e ndo pela aplicagdo de camadas mais grossas.
Use IPS Ivocolor Shades Incisal para imitar a érea incisal e criar o efeito de translucidez da coroa nos tercos incisal e oclusal. As cuspides e
fissuras podem ser individualizadas usando os Essences. Em seguida, coloque a restauragdo no centro da bandeja IPS e.max CAD
Crystallization Tray, ou coloque no maximo 6 unidades na bandeja, e conduza a queima de cristalizagdo com os parametros de queima
estipulados para a translucidez desejada.

IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze e IPS Ivocolor Shades, Essence, Glaze nao devem ser misturados uns com os outros ou
aplicados um apos o outro. Siga as instrugdes da secao "Apds a queima".

b) e ¢) Técnicas "cut-back" e de estratificacdo: usando materiais IPS e.max Ceram. Queima de pigmentagao/glazeamento usando materiais
IPS Ivocolor
A espessura minima de camada da estrutura deve estar presente na estrutura ao ocorrer o corte. Consulte as se¢oes “Acabamento” e
“Espessuras minimas de camada” e a descricdo em “Fixacdo da restauracdo em um IPS e.max CAD Crystallization Pin”. Em seguida, coloque
arestauragao no centro da bandeja IPS e.max CAD Crystallization Tray, ou coloque no maximo 6 unidades na bandeja, e conduza a queima
de cristalizagdo com os pardmetros de queima estipulados para a translucidez desejada. Siga as instrugdes da segdo "Apds a queima".

Opgao A: Queima de "wash" usando IPS e.max Ceram: Se houver espaco suficiente disponivel, conduza a queima de "wash" com o
material IPS e.max Ceram Transpa Incisal e/ou Impulse. Use IPS Build-Up Liquids "allround" ou "soft" para misturar os materiais. Aplique a
queima de "wash" em uma camada fina por toda a estrutura.

Opgao B: Queima de "wash" usando IPS Ivocolor: Caso o espaco seja restrito ou deseje aumentar a cromatizagdo em profundidade, a
queima de "wash" pode ser conduzida com IPS Ivocolor Shade, Essence e Glaze. Misture a pasta ou pé com o IPS Ivocolor Mixing Liquid
"allround" ou "longlife" para obter a consisténcia desejada e aplique-a em uma camada fina por toda a estrutura.

0 seguinte se aplica em ambas as opgdes: A queima de "wash" (fundagao) deve ser iniciada antes do procedimento de estratificacao.
Coloque a bandeja alveolada de queima no forno e conduza a queima de "wash" (fundagao) com os respectivos parametros.

1'/2' Queima de Dentina / Incisal: Com os materiais de estratificacao IPS e.max Ceram, o formato anatomico é finalizado e uma aparéncia
estética individualizada é alcangada. Os materiais de estratificaao IPS e.max Ceram podem ser misturados com IPS Build-Up Liquid
"allround" ou "soft". Uma segunda queima é conduzida quando necessario.

Queima de pigmentagao/glazeamento usando materiais IPS Ivocolor

Preparagdo para queima de pigmentacao e glazeamento: Faga o acabamento da restauracao utilizando diamantes, dando um formato e
uma textura superficial naturais, como linhas de crescimento e dreas convexas/concavas. Areas que deveriam apresentar um brilho elevado
apos a queima de glazeamento podem ser alisadas e pré-polidas com discos de silicone. Se p6 de ouro e/ou prata foi usado para visualizar a
textura superficial, a restauragéo deverd ser totalmente limpa com vapor. Remova todo o pé de ouro ou prata para evitar qualquer
descoloragao

A queima de pigmentacéo é conduzida utilizando IPS Ivocolor Shades e/ou Essences, enquanto a queima de glazeamento é conduzida com
IPS Ivocolor Glaze Powder/Fluo ou Paste/Fluo. Dependendo da situagdo, as sequéncias de queima podem ser conduzidas simultaneamente
ou individualmente. Os parametros de queima sao idénticos.

Limpe a restauragdo com jato de vapor e seque-a com ar comprimido sem 6leo. Em seguida, misture IPS Ivocolor Shades e Essences até a
consisténcia desejada usando os respectivos IPS Ivocolor Liquids. Para umedecer os materiais de pigmentacao e glazeamento, umedeca
levemente a superficie com IPS Ivocolor Mixing Liquid. Em seguida, aplique o material de glazeamento em uma camada uniforme sobre
toda a restauragao. Individualize as cuspides e fissuras com IPS Ivocolor Essence. Faga pequenos ajustes de cor no material de glazeamento
aplicado com IPS Ivocolor Shades. Cores mais intensas sao alcangadas por pigmentagdes e queimas repetidas, e nao pela aplicagdo de
camadas mais grossas. O grau de brilho da superficie glazeada depende da consisténcia do IPS Ivocolor Glaze e da quantidade aplicada, ndo
da temperatura de queima. Para obter um brilho elevado, evite diluir o material de glazeamento em excesso e/ou aplique mais material.
Conduza a queima de pigmentacao e glazeamento em um forno ceramico, na bandeja alveolada correspondente, usando os parametros de
queima estipulados para as técnicas "cut-back" e de estratificagdo (queima de pigmentagao com IPS Ivocolor).

Fixacao da restauragdo em um pino IPS e.max CAD Crystallization Pin

1.

w

Selecione o maior IPS e.max CAD Crystallization Pin (S, M, L) que melhor preencha o interior da restauragao, mas que nao entre em contato
com as paredes da coroa ao redor.

Em seguida, preencha o interior da restauragao com IPS Object Fix Putty ou Flow até a borda. Vede a seringa de IPS Object Fix Putty/Flow
novamente imediatamente ap6s extruir o material. Apds sua remogao da embalagem de aluminio, a seringa deve ser armazenada,
preferivelmente, em um saco pléstico zip lock ou um recipiente com uma atmosfera umida.

Pressione o IPS e.max CAD Crystallization Pin profundamente no material IPS Object Fix Putty ou Flow para prendé-lo adequadamente.
Alise a pasta de queima auxiliar deslocada com uma espétula plastica de modo a prender o pino firmemente e garantir o suporte correto das
margens da restauragao. O pino IPS e.max CAD Crystallization pode ser posicionado diretamente usando uma pequena quantidade de IPS
Object Fix Flow.

Evite a contaminagao da superficie externa da restauragdo. Remova qualquer possivel contaminagdo com um pincel umedecido com &gua e
seque.

Importante:Para a cristalizacao, restauragdes de IPS e.max CAD nao devem ser colocadas diretamente sobre IPS e.max CAD Crystallization Tray e
Pins, ou seja, sem pasta de queima auxiliar.

Ap6s a queima

Remova a restauragdo do forno ao final do ciclo de queima (aguarde o aviso sonoro do forno) e deixe-a esfriar até a temperatura ambiente em um
local protegido de correntes de ar. Nao pegue objetos quentes com pingas metalicas. Remova a restauragao da IPS Object Fix Putty /Flow
endurecida. Remova qualquer residuo com banho de ultrassom ou com jato de vapor. Os residuos ndo devem ser removidos por jateamento com
AlLO, ou pérolas de vidro para polimento. Se for preciso fresar* a restauragéo para ajusta-la, tome cuidado para que ela nao superaquega. Por fim,
dé polimento nas areas fresadas até um acabamento de brilho elevado.
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Tabela de combinagao de cores
Para a caracterizagao e o ajuste da cor das restauragoes IPS e.max CAD, IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains ou IPS Ivocolor Shades, Essences

sao usados.

- IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains: Para uso em restauragdes IPS e.max CAD azuis e na cor dos dentes naturais
- IPS Ivocolor Shades, Essences: Para uso em restaurages IPS e.max CAD na cor dos dentes naturais

Atabela de combinagbdes deve ser observada

Crystall./ Stains

BL1[BL2 [BL3 [BL4 | A1 [ A2 [ A3 [A3.5] A4 [ B1 [B2[B3[B4 | C1[C2[c3]ca[D2]D3]D4
IPS e.max CAD
Crystall./ Shade 0 1 2 3 4
IPS e.max CAD
Crystall./ Shade Incisal n 12 n 12
IPS e.max CAD

white, cream, sunset, copper, olive, khaki, mahogany

BL1[BL2 [BL3 [BL4 | A1 [ A2 [ A3 [A35] A4 [ B1 [ B2 [ B3 [B4 | C1 ][ C2]C3[calD2]D3]D4

IPS Ivocolor Shade SDO SD1] sD2 [sp3| spa D5 | D6 | sp7 [spe
IPSlIvocoIorShade Si s12 s13
Incisal
EO1 E02 E03 E04 E05 E06 E07 E08 E09 E10
white creme lemon sunset copper hazel olive khaki terracotta mahogany
IPS Ivocolor E11 E12 E13 E14 E15 E16 E17 E18 E19 E20
Essence cappuccino  espresso terra profundo ocean sappphire  anthracite black rose coral
E21 E22 E22
basic red basic yellow basic blue
Parametros de cristalizagao e queima
Fornos ceramicos sem fungao de resfriamento controlado (lento) ndo podem ser usados. O forno ceramico deve ser calibrado antes da primeira
cristalizagao e periodicamente, a cada seis meses em seguida. Dependendo do modo de operagéo, calibragoes mais frequentes podem ser
necessarias. Siga as instrugoes do fabricante.
Cristalizagdo de MO, Impulse, LT, MT, HT
com ou sem a aplicagao de materiais IPS e.max CAD Crystall./ =) .
Fornos Temperatura Tempo de Taxa de Temperatura Tempo de Taxa de Temperatura Tempo de Vécuo 1 Vécuo 2 Resfriamento Taxa de
Programat inicial fechamento | aquecimento | de queima espera aguecimento | de queima espera lento resfriamento
t1 ©2 11[°C] 21[°C] tl
B[°C] S [min] [°C/min] T1[°C] H1[min] | [°C/min] T2[°C/1 H2 [min] 12[°C] 221[°C] L[°Cl [°C/min]
P300
P500 403 6:00 60 770 0:10 30 850 10:00 | 550/770 | 770/850 700 0
P700
P310
P510 403 6:00 60 780 0:10 30 860 10:00 | 550/780 | 780/860 710 0
P710
asy Selecione o programa correspondente
Cs3/Cs4 e 2
Cristalizagao de LT, MT, HT
com ou sem a aplicagdo de materiais IPS e.max CAD Crystall./ =i
Fornos Temperatura Tempo de Taxa de Temperatura | Tempo de Taxa de Temperatura | Tempo de Vdcuo 1 Vécuo 2 Resfriamento Taxa de
Programat inicial fechamento | aquecimento | de queima espera aguecimento | - de queima espera lento resfriamento
t1 ©2 11[°C] 21[°C] tl
B[°C] S [min] [°C/min] T1[°C] H1[min] | [°C/min] T2[°C/] H2 [min] 12[°C] 22[°C] L[°Cl [°C/min]
P300
P500 403 6:00 90 820 0:10 30 840 7:00 550/820 | 820/840 700 0
P700
P310
P510 403 6:00 90 830 0:10 30 850 7:00 550/830 | 830/850 710 0
P710
Salcs2] Selecione o programa correspondente
Cs3/Cs4 = 7




Cristalizagao rapida (observar o conceito do bloco) =

Max. 2 elementos com ou sem a aplicagdo de IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray em uma IPS e.max CAD Speed Crystallization Tray S
Fornos Temperatura Tempo de Taxa de Temperatura Tempo de Taxa de Temperatura Tempo de Vécuo 1 Vdcuo 2 Resfriamento Taxa de
Programat inicial fechamento | aquecimento | de queima espera aquecimento | - de queima espera lento resfriamento

t 2 1 21[°C]

B[°C] S[min] | [°C/min] T1[°C] H1[min] | [°C/min] | T2[°C/] | H2[min] 12[°C] 22[°C] L[°C] [°C/min]

P300
P500 403 1:00 110 800 0:00 50 850 3:00 690/800 | 800/850 700 40
P700

P310
P510 403 0:30 120 850 0:00 70 870 3:30 690/850 | 850/870 705 0
P710

Cs/cs2/

CS3/CS4 Selecione o programa correspondente

Queima corretiva/queima de pigmentacéo/queima de glazeamento

com materiais IPS e.max CAD Crystall./ |

Fornos Temperatura Tempo de Taxa de Temperatura Tempo de Taxa de Temperatura Tempo de Vacuo 1 Vdcuo 2 Resfriamento Taxa de
Programat inicial fechamento | aquecimento |  de queima espera aquecimento | de queima espera lento resfriamento
t1 2 10 21[°C] tl

B[°C] S[min] | [°C/min] Tirq H1[min] | [°C/min] | T2[°C/] | H2[min] 12[°C] 22[°C] L[°C] [°C/min]

P300

P500 403 6:00 90 820 0:10 30 840 3:00 550/820 | 820/840 700 0

P700

P310

P510 403 6:00 90 830 0:10 30 850 3:00 550/830 | 830/850 710 0

P710

Soc02] Selecione o programa correspondente

Cs3/Cs4 Ay B

Parametros de queima para a técnica de pigmentagao

com IPS Ivocolor Shade, Essence, Glaze -~
Temperatura Tempo de Taxa de aquecimento| Temperaturade | Tempo de espera Vécuo 1 Vdcuo 2 Resfriamento Taxade
inicial fechamento * queima lento ** resfriamento
B[°C] S [min] t [°C/min] T H [min] V1[°C] V2[°C] L[°C] 1 [°C/min]
Pigmentagéo e
de IRT/ ;
Glazeamento 403 6:00 60 710 1:00 450 709 0 0

* IRT modo padréo
** QObs.: Se a espessura da camada for maior que 2 mm, o resfriamento lento até 500 °C sera necessario.

Nota: Devido a geometria, as restauragdes podem apresentar diferentes espessuras de camada. Quando os objetos esfriam apés o ciclo de
queima, as diferentes velocidades de resfriamento nas areas com espessuras diferentes podem causar aciimulo de tensao interna. Na pior das
hipéteses, essas tensdes internas podem causar fraturas nos objetos cerdmicos. Essas tensdes podem ser minimizadas utilizando resfriamento
lento (resfriamento L de longo prazo). Para restauragdes monoliticas (técnica de pigmentagao) com espessuras de camada maiores que 2 mm, o
resfriamento L de longo prazo deve ser usado.

Parametros de queima para as técnicas "cut-back" e de estratificagdo com/PS e.max.Ceram/IPS Ivocolor Shade, Essence, Glaze -
Temperatura | Tempo de Taxa de Queima Tempo de Taxa de Queima Tempo de Vdcuo 1 Vécuo2 Resfriamento Taxa de
inicial fechamento | aquecimento | temperatura espera aquecimento | temperatura espera lento resfriamento
* 11 21
B S t” T H1 t” T2 H2 12 22 L tl
i [min] [°C/min] [°Cl [min] [°C/min] [°Cl [min] r°c [°cn rcn [°C/min]

Queima de Wash 403 IRT/ %0 650 | 00:00 20 730 | 0200 |400/650 | 650/729 | 0 0
(fundago) 04:00
TOEEEDETTE] L4y 90 650 | 00:00 20 730 | 0200 |400/650 | 650/729 | 0O 0
e Incisal 04:00
2 QueimadeDentina| 3 IRT/ 90 650 | 00:00 20 730 | 0200 |400/650 | 650/729 | 0O 0
encisal 04:00
Queima de Pigmen- IRT/ ] _ _ _
tagao com IPS Ivocolor| 4B 06:00 Lo A BIKES N e ® 9
Queima de Glaze com IRT/ .
1PS Ivocolor 403 06:00 60 710 01:00 - - - 450 709 0 0
Queima de Add-On IRT/ .
<om Glaze 403 06:00 60 710 01:00 450 709 0 0
Add-On apds queima IRT/ . _ _ _
de Glaze 403 06:00 50 700 01:00 450 699 0 0

* |RT modo padrao
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' ex.: PrograMill, CEREC/inLab, PlanMill. A lista completa esté disponivel em www.ivoclarvivadent.com.
CEREC/inLab, PlanMill, CEREC SpeedFire ndo sao marcas registradas da Ivoclar Vivadent AG.

2 ex. Programat CS4, CS3, CS2, CS, CEREC SpeedFire

> Adisponibilidade de cores depende do nivel de translucidez e do tamanho de bloco ou da méquina de CAD/CAM.

*  Fluxograma da Ivoclar Vivadent “Instrumentos de fresagem recomendados para uso extraoral e intraoral”.

*  OptraFine F

¢ OptraFine P

Informagdes de seguranga

— Em caso de incidentes graves, relacionados com o produto, entre em contato com a Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2,
9494 Schaan/Liechtenstein, website: www.ivoclarvivadent.com, e sua autoridade competente responsavel.

- Estas Instrugbes de Uso estao disponiveis na secao de download do website da Ivoclar Vivadent AG (www.ivoclarvivadent.com).

Avisos

- IPS Natural Die Material Separator contém hexano. O hexano ¢ altamente inflaméavel e nocivo a satide. Evitar o contato do material com a pele
e os olhos. Nao inalar os vapores e manter afastado de fontes de ignicéo.

- Durante o processo de desgaste, ndo inalar o p6 de ceramica. Usar mascara e equipamento de sucgo.

- IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray: Nao inalar a névoa de pulverizagéo. O recipiente esta pressurizado. Proteger da exposicao direta ao sol e
de temperaturas acima de 50 °C. Nao forgar para abrir ou queimar a lata, mesmo que esteja vazia. Observar as informagdes na Ficha de
Informagdes de Seguranga (FISPQ).

Informagées sobre o descarte
Estoque remanescente deve ser descartado de acordo com as exigéncias da legislagao nacional correspondente.

Vida util e armazenamento
Este produto ndo requer quaisquer condigdes de armazenamento especiais.

Informagées adicionais
Manter fora do alcance das criancas!

0 material foi desenvolvido exclusivamente para uso em odontologia. O processamento deve ser realizado estritamente de acordo com as

Instrugdes de Uso. Nao serd aceita responsabilidade por danos decorrentes do ndo cumprimento das Instrugdes ou do escopo de uso. O usudrio é
responsavel por testar os materiais quanto a sua adequagao e uso para qualquer propésito ndo explicito nas instrugdes.
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Avsedd anvandning

Avsett andamal
Helkeramiskt material for dentalt bruk

Anvéndning
Endast for dental bruk.

Beskrivning
IPS e.max® CAD ett beprévat litiumdisilikat-glaskeram block (LS,) for framstallning av anteriora och posteriora restaurationer.

Typer av restaurationer:
Fasader
- Inlays
- Onlays
- Kronor
- 3-ledsbroar fram till 2:a premolaren som andstod

For hybrid-distanser och hybriddistanskronor finns en separat bruksanvisning.

IPS e.max® CAD kan bearbetas i en auktoriserad CAD/CAM maskin' i intermediar kristallin fas (=130 MPa). Efter vat-processing av blocket,
kristalliseras restaurationen i en keramisk ugn.2 Tack vare den bestaende forandringen i mikrostrukturen, uppnds en biaxial bojhéllfasthet pa
>360 MPa och de respektive optiska egenskaperna. Medelvérdet pa bojhallfastheten frén 10 ars kvalitativa matningar &r

530 MPa. (enligt 1SO 6872:2015)

Indikationer
- Forlorad tandstruktur
- Enstaka tandforluster

Kontraindikationer

- Patienter med vasentligt reducerat restbett

- Bruxism

- Om patienten har kand allergi mot ndgon bestandsdel i materialet

Begransnmgar for anvandning
Inlay, fridnds- och Maryland-broar
— Vidd pa pontic: anteriort > 11 mm, premolar > 9 mm
- Tempordr cementering av IPS e.max CAD restaurationen
- Helfasad p& molarkrona
- Mycket djupa sub-gingivala preparationer
- Allannan anvdndning som inte omfattas av anvandningsomradena

Ytterllgare begréansningar for anvandning for minimalt invasiva kronor:
Skikttjocklekar mindre an 1 mm

- Preparationer med skarpa kanter

- Preparationer som inte stods anatomiskt och uppvisar olika skikttjocklekar

- Konventionell och sjélv-adhesiv cementering

- Andra uppbyggnadsmaterial an kompositer

- Frénvaro av hérntandsstod

- Kronor pa implantat

Restriktioner vid framstéllningen
Att strunta i foljande information kommer dventyra resultaten som uppnatts med IPS e.max CAD:
Se till att minimtjocklekar pd materialet bibehalls
- Frés inte blocket med ett icke auktoriserat CAD/CAM-system
- Kristallisera inte i en icke rekommenderad kerambrénnugn
- Blanda inte IPS e.max CAD Crystall./Glaze, Shades och Stains med andra dentala keramer (t.ex. IPS Ivocolor® Glaze, Shades och Essences).
- Skikta inte med andra keramer &n IPS e.max Ceram

IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray:

- Applicera inte intraoralt

- Applicerainte pé IPS e.max CAD restaurationer, om de ska fasadférses med IPS e.max Ceram

- Anvénd inte pa restaurationer dér den inre ytan inte kan téckas tillforlitligt och exakt med IPS Objekt Fix Putty/Flow (t.ex. inlays)

Systemkrav
Arbetet med IPS e.max CAD méste goras med ett auktoriserat CAD/CAM-system.’

Sidoeffekter
Det finns inga kanda sidoeffekter vid dags datum.

Sammansattning

- Litiumdisilikat-glaskeram (LS,) - silikatbaserad glaskeram (LS,), Typ Il / klass 3 enligt ISO 6872: 2015 (CTE 25-500 °C: 10,10,5 X 10°K)
- IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray - glaseringspulver, drivmedel: isobutan
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Applicering
Framstallningstekniker och kompatibla material
- Péden bla restaurationen
— Polerteknik (sjdlvglans): t.ex. med OptraFine®, dérefter kristalliseringsbranning utan individuell karaktarisering och glasering
- Malningsteknik
a) Glasering med IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray, dérefter snabbkristallisering (snabbkristallisering och glansbrénning i ett steg)
b) Malning och glasering med IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste/Fluo, dérefter kristallisering och stains/glaze-brénning i ett steg
¢) Mélning och glasering med IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray, darefter kristallisering och stains/glaze-brénning i ett steg

- P& den tandfirgade restaurationen
a) Malningsteknik: Karaktarisering/glaze branning pa den tandfargade restaurationen med antingen IPS e.max CAD Crystall./ eller IPS Ivocolor-
material
b) Cut-back-teknik: Incisal-branning med IPS e.max Ceram-material. Stain-/glaze bréanning) med IPS Ivocolor
<) Skiktningsteknik: Dentin/Incisal-brdnning med IPS e.max Ceram-material. Stain-/glaze brdnning) med IPS Ivocolor

[:E_] Instruktionerna for respektive material maste féljas.

Blockkoncept
Translucens Blockstorlek/| Framstallningsteknik Typer av restaurationer
farger
Poler- | Malnings- | Cut-back- (Skik
teknik teknik teknik | teknik | _ ]
T | _ 5| 8
f Tl % -
- €] 3 7 e| 88| ¢
'] | | L o 2 . —= © Qo o 5 2
o T B el e s e BRI
E|E| g  B| 2|5 |38 |35| 2| =
S| 2| | |8 || A |2 | T2
112,C14,
B40, B4OL 4 4 ) ) )
tillgéngliga 4 4 4 s 4 4 4 4
i20 farger
C14,
tillgénglig i v v v A N A N R VA N Ve a4
7 férger
LT 112,C14,
A14,C16, 4 2 2 2)
ow A16,B32i
ranslucency | 50 farger?
C14,A14
iMO0-4° 4 s 4
o v v v v

1) Cut-back-teknik far inte anvdndas for tunna eller ocklusala fasader

2) Endast upp till andra premolaren som distalt stod

3) Upptillandra premolaren

4) Max. tva delar i IPS e.max CAD Speed Crystallization Tray anvands

5) Fargsortimentet kan variera beroende pa translucensniva/block storlek eller CAD/CAM maskinen

57




Kompatibla cementeringsmaterial

Adhesiv cementering
t.ex. Variolink® Esthetic,
Multilink® Automix

Sjalvadhesiv ing
t.ex. SpeedCEM® Plus

|l cementering
t.ex. Vivaglass® CEM

Preparationskrav Preparera utan retention Preparera med retention Preparera med retention

(preparationsvinkel 4-8°, (preparationsvinkel pa cirka
preparationshéjd pa 4-8°, preparationshdjd pa
minst 4 mm) minst 4 mm)

Fasader v - -

Inlay, onlay (t.ex. ocklusala fasader, v/ _ _

delkronor)

Minimalt invasiva kronor v - -

Kronor v v

3-ledsbroar fram till 2:a premolaren som

o v v

andstod

For ytterligare information, var vanlig och las flow chart “Pretreatment and cementation”.

Férgval

Rengor tanden innan val av férg gors. Bestam fargen baserat pa den fuktiga och opreparerade tanden eller granntédnderna. Bestam fargen till den
preparerade tanden baserat pa det storsta missfargade omrédet pa preparationen. IPS e.max Shade Navigation App hjalper dig att vélja det
lampligaste blocket.

E= E www.ipsemax.com/sna

Preparation

Preparera tanden enligt riktlinjerna for hel-keramiska restaurationer och se till att minimiskikttjocklekar foljs:
Inga horn eller kanter.

- Skulderpreparation med avrundade innerkanter alternativt chamferpreparation.

- Den angivna dimensionen speglar minimistyrkan pé IPS e.max CAD restaurationen.

- Denincisala kanten pa preparationen, sarskilt for anteriora tander, méste vara minst 1,0 mm (frésverktygens geometri) for att f& optimal
frasning i CAD/CAM-maskinen.

Minimalt invasiv Minimalt invasiv Inlay Onlay Tunna fasader
posterior krona (adhesiv | anterior krona (adhesiv
cementering kravs) cementering kravs)
10 6
10 , 10 10
‘ 1,0 I
—10 - WAL/ | e
-10
107 10~10 105
I 10 05
Fasader Posteriort krona/bro- Anteriort krona/bro- Ocklusal fasad (table Delkrona
stod i premolaromradet | stod i anteriora omradet | top)
15 15 10 1,0 1,0 10
\ 15 , 10 1,0 ,
@ 1 | =15 ww~ b 0 | et |
= 1’0 1'0 —
=06 6 127 95=12
~07 I 15

Dimensioner i mm
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Minimitjocklek for

joner med

Cementering

Obligatorisk adhesiv cementering

Valfritt adhesiv, sjélv-adhesiv eller
konventionell cementering

8 Krona Bro
- g
~ = o B X
s s £
2 3= =8 . z - £
= £3 5 § E 5 g
Typerav E 7 23 s g g g 2
restaurationer 2 = S8 = £ B £ &
Minimiskikttjocklek IPS e.max CAD - Polerteknik
Minimiskikttjocklek IPS e.max CAD — MaIningsteknik
1,0
Incisal/ocklusal 05 Djup pa 1,0 1,0 15 15 15 15
fissurer
ST 1,0
Cirkular 04 Isthmusbredd 1,0 1,0 1,2 15 12 15
Connector- _ _ _ _ _ 16 mm?
dimension Generellt: >h6jd bredd

Utformningen av bro-connectors ska forldngas vertikalt hellre an horisontellt.

Cut-back och skiktnings-teknik

Naér cut-back eller skiktnings-tekniken anvands, byggs ett reducerat, tandférgat skelett upp i full anatomisk form med IPS e.max Ceram

skiktningsmaterial.

Nar fasadforsedd och delfasadforsedda restaurationer framstalls, maste det tillgangliga utrymmer pa stora preparationer utformas med hogstyrke
IPS e.max CAD komponenten och inte genom att ldgga ytterligare IPS e.max Ceram skiktningsmaterial.

Cementering

Obligatorisk adhesiv cementering

Valfritt adhesiv, sjélv-adhesiv eller
konventionell cementering

Typerav Fasad Inlay Onlay Delkrona Krona Bro
restaurationer

Anteriort | Posteriort Molar- Anteriort | Posteriort

omradet

Minimiskikttjocklek IPS e.max CAD - Cut-back-teknik
Incisal/ocklusal 04 - - 13 08 1,0 13 08 1,0
Cirkular 0,6 - - 1.5 1.2 1.5 1.5 1,2 15
Connector- _ _ _ _ _ _ _ 16 mm?
dimension Generellt: >h6jd bredd

Incisal/ocklusal - - - - 038 1,0 - - -
Cirkular - - - - 08 08 - - -
Typ av design - - - - Stodjer tandformen - - -

IPS e.max CAD &r hogstyrke-komponenten i restaurationen och dérfor ska det materialet alltid vara minst 50% av den totala skikttjockleken
pa restaurationen. Total skikttjocklek pa restaurationen (beroende pa restaurationens typ) ar en kombination av:

Total skikttjocklek pa restaurationen 0,8 1,0 1,2 1,5 1.8 20 25 30
Minimitjocklek pa IPS e.max CAD skelett 04 0,5 0,6 0,8 1,0 11 13 1,6
Maximal skikttjocklek pé IPS e.max Ceram fasad 04 0,5 0,6 0,7 0,8 09 1,2 14

Dimensioner i mm
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Finishering

Kontrollera rekommendationerna* for slipinstrument samt minimum och minimiskikttjocklekar nér du finisherar och konturerar de keramiska
strukturerna. Slipningsjusteringar ska ske i den forkristallina (bld) fasen, nér det &r méjligt och med latt tryck for att undvika att kanterna gér
sonder. Undvik Gverhettning av glaskeramen. Jimna ut kontaktpunkterna pa blocket, var sarskilt noggrann vid de approximala kontaktytorna. Vid
behov gors individuella formjusteringar. Finishera de funktionella ytorna (ocklusala kontaktytor) pa restaurationen med en fin diamant sa att
ytstrukturen som skapats under CAD/CAM processen jamnas till. "Post-separera” inte connectors till broskelett. Det kan resultera i oonskade
brottanvisningar, vilka s& smaningom kan undergréva stabiliteten pa den helkeramiska restaurationen. Om sa 6nskas kan restaurationen provas
in intraoralt i sin blda form och ocklusion/artikulation kan kontrolleras. Restaurationerna maste alltid reng6ras med &nga eller i vattenbad med
ultraljud fére kristalliseringen. Se till att restaurationerna ar ordentligt rengjorda innan arbetet fortsétter s att tillsatser fran CAD/CAM apparaten
har avlagsnats. Rester fran frasningen som sitter kvar pé ytan kan orsaka bondingproblem samt missfargning. Skeletten fér inte blastras med
Al,O; eller glaspolerpérlor!

Fardigstallande

- Polerteknik (sjdlvglans) av den bla restaurationen
For att polera las rekommendationerna®. Undvik dverhettning av restaurationen. Anvand diamantgummipolerare® till fér-poleringen och
hogglans gummipolerare® till hgglans. Rengor restaurationen med ultraljud i vattenbad eller med vattenanga. Placera restaurationen pa en
kristalliseringshallare, som det beskrivs under “Fixering av restaurationer pa IPS e.max CAD kristalliseringsstod”. Stall den keramiska strukturen
pa IPS e.max kristalliseringsbord och placera det i mitten av ugnen. Valet av brannprogram baserar sig pa vilket material och brannbord som
anvands (las “Kristalliserings- och brannparametrar”).

- Malningsteknik pa den bla restaurationen
a) Glasering med IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray, darefter snabbkristallisering (snabbkristallisering och glansbranning i ett steg)

Placera restaurationen som det beskrivs under “Fixering av restaurationer pa IPS e.max CAD kristalliseringsstod”. Skaka IPS e.max CAD
Crystall./Glaze Spray ordentligt omedelbart innan den ska anvandas tills blandningsbollen i behallaren rér sig fritt (c:a 20 sek). Om sprayen
inte ar tillrdckligt skakad, kommer framfér allt drivmedel att sprejas ut. Detta leder till att glaseringspulvret inte kommer att tacka alla ytor.
Se till att avstandet &r 10 cm mellan spetsen pa behéllaren och ytan som ska sprayas. Hall sprayflaskan sa rak som méjligt under
sprayningen. Spraya alla ytor pa restaurationen med korta sprayningar samtidigt som restaurationen roteras sa ett jamnt téckande skikt
skapas. Skaka flaskan mellan varje enstaka sprayning. Spraya alla ytor pa restaurationen en andra gdng med korta sprayningar samtidigt
som restaurationen roteras sa ett jamnt tackande skikt skapas. Skaka flaskan mellan varje enstaka sprayning. Skaka flaskan mellan varje
enstaka sprayning. Vanta tills glaze-skiktet ar torrt och har antagit en vitaktig firg. Omraden som inte uppvisar ett jamnt skikt ska sprayas
igen. Placera max. tvd restaurationer i mitten pa IPS e.max CAD kristalliseringsbord och genomfor branningen med de angivna
brannparametrarna (snabbbkristallisering). Var vanlig och folj beskrivningen under “Sa hér gor du efter branningen”. Félj direktiven under
"Korrektionsbranning”.

b) Malning och glasering med IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste/Fluo, dérefter kristallisering och stain/glaze-branning i ett steg.
Placera restaurationen som det beskrivs under "Fixering av restaurationer pa IPS e.max CAD kristalliseringsstd”. IPS e.max CAD Crystall./
Glaze pasta appliceras med en pensel i ett jamnt skikt pa de ytor som ska glansbrannas. Vid behov kan materialen tunnas ut latt genom att
blandas med IPS e.max CAD Crystall./Glaze vatska. Undvik for tjocka skikt. Kontrollera sarskilt pa ocklusalytan att inga “polar” bildas. For
tunt skikt leder till dalig glans. Karaktériseringar kan goras med IPS e.max CAD Crystall./Shades och/eller IPS e.max CAD Crystall./Stains
innan karaktariseringsbranningen. Tryck ut Shades och Stains materialen ur sprutorna och blanda ordentligt. Vid behov kan materialen
tunnas ut l&tt med IPS e.max CAD Crystall./Glaze vétska. Materialen ska dock vara i pastaform. Blandat Shades och Stains material appliceras
med en fin pensel direkt pa det obranda glansyrskiktet.
Stall restaurationen i mitten pd IPS e.max kristalliseringsbord eller stéll maximalt 6 delar pa bordet och genomfér branningen med de
angivna brannparametrarna. Var vénlig och félj beskrivningen under ”S& har gor du efter brénningen”. Folj direktiven under
"Korrektionsbrénning”.

¢) Malning och glasering med IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray, darefter kristallisering och stain/glaze-branning i ett steg.
Placera restaurationen som det beskrivs under “Fixering av restaurationer pd IPS e.max CAD kristalliseringsstéd”. Tryck ut Shades och Stains
materialen ur sprutorna och blanda ordentligt. Vid behov kan materialen tunnas ut latt med IPS e.max CAD Crystall./Glaze vétska.
Materialen ska dock vara i pastaform. Blandat Shades och Stains material appliceras med en fin pensel direkt pa den bld restaurationen.
Spraya alla ytor pa restaurationen med korta sprayningar sé ett jamnt tackande skikt skapas. Fortsatt enligt instruktionerna under a).
Stall restaurationen i mitten pd IPS e.max kristalliseringsbord eller stéll maximalt 6 delar pa bordet och genomfér branningen med de
angivna brannparametrarna for respektive translucens. Var vénlig och folj beskrivningen under ”Sé har gor du efter branningen”. Folj
direktiven under "Korrektionsbranning”.

Korrektionsbranning

Om ytterligare karaktariseringar eller justeringar behdver goras efter kristalliseringen, kan man géra en korrektionsbranning med IPS e.max
CAD Crystall./Shades, och Stains och Glaze. Aven denna korrektionsbrénning gérs pa IPS e.max CAD Crystallization bricka. Fér mindre
formjusteringar (t.ex. approximala kontaktpunkter) kan IPS e.max CAD Crystall./Add-On anvéndas. Justeringarna kan utforas i bade
kristalliseringen och korrektionsbranningen.

- Kristallisering utan applicering av material pa den tandfargade restaurationen
a) Malningsteknik: Stain/glaze-brénning pa den tandférgade restaurationen med antingen IPS e.max CAD Crystall./ eller IPS Ivocolor-
material.
Placera restaurationen som det beskrivs under “Fixering av restaurationer pé IPS e.max CAD kristalliseringsstod”. For karaktérisering och
glasering, anvand antingen IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze (I&s b under "Korrektion-/stain-/ glaze-brénning) eller IPS Ivocolor.
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Nar du arbetar med IPS Ivocolor: For att vitningen av stains-materialen ska bli s& bra som méjligt, kan en liten mangd IPS Ivocolor Mixing
Liquid gnuggas in i ytan som ska karaktdriseras. Blanda IPS Ivocolor Shades och Essences med motsvarande IPS Ivocolor vatska tills onskad
konsistens fés. Intensivare farg fas fran upprepad applicering av material och branning, inte av tjockare skikt. IPS Ivocolor Shade Incisal
anvénds for att imitera utseendet av emaljen pa den incisala delen och den ocklusala tredjedelen. Cuspar och fissurer kan anpassas med
Essences. Stéll restaurationen i mitten pa IPS e.max kristalliseringsbord eller stéll maximalt 6 delar pa bordet och genomfér branningen
med de angivna brannparametrarna for respektive translucens.

IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze och IPS Ivocolor Shades, Essence, Glaze far inte blandas med varandra eller appliceras efter
varandra. Var vanlig och folj beskrivningen under “Sa har gor du efter branningen”.

b) och c) Cut-back- och skiktningsteknik: anvand IPS e.max Ceram material. Stain-/glaze branning) med IPS Ivocolor
Nér cut-back gérs maste minimiskikttjockleken for skelettet kontrolleras. Las punkterna “Finishering” och “Minimiskikttjocklek” och
beskrivningen under “Fixering av restaurationer pa IPS e.max CAD kristalliseringsstod”. Stall restaurationen i mitten pa IPS e.max
kristalliseringsbord eller stéll maximalt 6 delar pa bordet och genomfér branningen med de angivna brénnparametrarna for respektive
translucens. Var vénlig och folj beskrivningen under "S& har gor du efter brénningen”.

Alternativ A: wash-brénning med IPS e.max Ceram: Om tillrdckligt utrymme finns tillgéngligt, gérs washbranningen med
IPS e.max Ceram Transpa Incisal och/eller Impulse material. Anvand IPS e.max Ceram Build-Up vétskor (allround eller soft) for att blanda
materialen. Anvénd IPS Build-Up vatskor allround eller soft for att blanda materialen. Applicera wash med i ett tunt skikt pa hela skelettet.

Alternativ B: wash- (grund) branning) med IPS Ivocolor: Om utrymmet &r begransat eller om chroma ska fordjupas, kan washbranningen
goras med IPS Ivocolor Shade, Essence och Glaze. Blanda pastorna eller pulvren med IPS Ivocolor vétskorna (allround och longlife) till
o6nskad konsistens. Applicera materialet i ett tunt skikt pa hela skelettet.

Féljande galler for bada valen: Innan skiktningen startar, méaste wash-skiktet vara brant. Genomfér glazebrénning pé ett honey-comb
brannbord. Anvéand de angivna brannparametrarna.

1:a/2:a Dentin/Incisal-branning: IPS e.max Ceram skiktningsmaterial anvénds bade fér att fardigstalla den anatomiska formen och fér att
uppna det individuella estetiska utseendet. Materialen kan blandas med IPS e.max Ceram Build-Up vatskor allround och soft. Vid behov
kan en andra incisal-branning géras med samma brannparametrar.

Stain-/glaze branning) med IPS Ivocolor

Férbereda stain- och glazebrénning: Anvand diamantslipinstrument for att skapa naturlig form och ytstruktur, som tillvaxtlinjer, konvexa/
konkava omréden pé restaurationen. Omraden som ska uppvisa en hégre glans efter glaze-branning (t.ex. ponticstdd) kan jamnas till och
for-poleras med silikondiskar. Om guld eller silverdamm anvands till ytdesign, méste restaurationen rengéras grundligt med énga. Se till att
guld och silverdamm &r helt borta sé att missfargning forhindras efter brénning.

Stain-branning gérs med IPS Ivocolor Shade och/eller Essences, medan Glaze-brénning gors med IPS Ivocolor Glaze Powder/FLUO eller
Paste/FLUO. Beroende pa situationen, kan brénningarna goras tillsammans eller separat. Brannparametrarna ar identiska.

Rengor restaurationen med vattenblaster och blas torrt med oljefri luft. Blanda IPS Ivocolor Shades och Essences med motsvarande

IPS Ivocolor vitska tills 6nskad konsistens fas. For att vatningen av Stains och Glaze materialen verkligen ska bli ordentlig, kan ytan forsiktigt
goras fuktig med IPS Ivocolor Mixing Liquid. Applicera Glaze material i ett jamnt skikt pa hela restaurationen. Individuell karaktérisering av
kusparna och fissurer gérs med IPS Ivocolor Essence. Mindre firgmodifikationer appliceras med IPS Ivocolor Shade pa det redan applicerade
glaseringsmaterialet. Intensivare farg fas fran upprepad applicering av material och branning, inte av tjockare skikt. Grad av glans pé de
glaserade ytorna kontrolleras genom konsistensen pa IPS Ivocolor Glaze och mangden som applicerats, inte fran branntemperaturen. For
hdgre glans, anvénd mindre vatska nér glaseringsmaterialet blandas och/eller 6ka méngden glaseringsmaterial. Genomfor Stain- och
Glazebranningen pa honey-comb brannbordet och brdnn med de angivna parametrarna for cut-back och skiktnings-teknik (stain-brénning
med IPS Ivocolor).

Fixera restaurationen pa ett IPS e.max CAD kristalliseringsstod

1. Vélj det storsta mojliga IPS e.max CAD Crystallization Pin (S, M, L) som bast fyller insidan pa restaurationen, men inte kommer i kontakt med
omgivande kronvaggar.

2. Fyllden inre ytan pa restaurationen med antingen IPS Object Fix Putty eller Flow bréannpasta. Forslut sprutan med IPS Object Fix Putty/Flow

omedelbart efter anvandandet. Efter att sprutan har tagits ur aluminiumpésen forvaras den idealiskt i en aterforslutningsbar plastpase eller en

behallare med fuktig atmosfar.

Med ett latt tryck satts det valda IPS e.max CAD Crystallization Pin djupt in i IPS Object Fix Putty/Flow s att det sitter stadigt.

4. Overskott av brannpasta jamnas till med en plastspatel, sa att stodet sitter stabilt pa plats. IPSe.max CAD kristalliseringsstéd kan placeras
direkt med en liten méngd IPS Object Fix Flow.

5. Undvik kontaminering pa keramikstrukturens ocklusionsyta/utsida. Overskott av brannpasta tas bort med en vattenfuktad pensel och ytan far
torka.

w

Viktigt: Vid kristalliseringen far IPS e.max CAD restaurationer inte placeras direkt pa IPS e.max CAD Crystallization Tray och pins, d.v.s. utan stod av
brannpasta.

Hur man fortsétter efter branning

Ta ur restaurationen ur ugnen efter att branningen &r klar (vanta p& brdnnugnens akustiska signal) och |at objekten svalna till rumstemperatur pa
en plats skyddad fran drag. Ror inte varma objekt med metalltang. Avldgsna keramikstrukturen frén det harda IPS Object Fix Putty / Flow. Ta bort
alla kvarvarande rester med ultraljud i vattenbad eller med vattenénga. Blastra inte kvarvarande rester med Al,O; eller glaspolerpérlor. Om
justering med slipinstrument* behdvs, kontrollera att keramiken inte 6verhettas. Efter att justeringarna ér gjorda, poleras ytorna till hégglans.
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Fargkombinationstabell

For karaktérisering och justering av fargen pa IPS e.max CAD restaurationen anvénds IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains eller IPS Ivocolor

Shades, Essences.

- IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains: For bld och tand-féargade IPS e.max CAD restaurationer
- IPS Ivocolor Shades Essences: For tand-fargade IPS e.max CAD restaurationer

Fargkombinationstabellen maste foljas.

Crystall./ Stains

white, cream, sunset, copper, olive, khaki, mahogany

BL1[BL2 [BL3 [BL4 | A1 [ A2 [ A3 [A3.5] A4 [ B1 [B2[B3[B4 | C1[C2[c3]ca[D2]D3]D4
IPS e.max CAD
Crystall./ Shade 0 1 2 3 4
IPS e.max CAD
Crystall./ Shade Incisal n 12 n 12
IPS e.max CAD

BL1 [ BL2 [ BL3 [ BL4 | A1 }AZ\A3\A3.5\A4\B1\BZ\B3\B4\C1\CZ\C3\C4\DZ\D3\D4

IPS Ivocolor Shade SDO [sD1 sD2 [sp3| spa D5 D6 sD7 _|sDe
IPSlIvocoIorShade Si s12 s13
Incisal
EO1 E02 E03 E04 E05 E06 E07 E08 E09 E10
white creme lemon sunset copper hazel olive khaki terracotta mahogany
IPS Ivocolor E11 E12 E13 E14 E15 E16 E17 E18 E19 E20
Essence cappuccino  espresso terra profundo ocean sapphire  anthracite black rose coral
E21 E22 E22
basic red basic yellow basic blue
Kristallisering och bréannparametrar
Keramiska ugnar utan funktion for kontrollerad (I&ng-tidsavkylning) far inte anvandas. Innan den forsta kristalliseringen och var sjatte ménad
darefter, maste ugnen kalibreras. Beroende pa arbetssatt, kan man behova kalibrera ugnen oftare. Var vanlig och Ias instruktionerna fran
tillverkaren.
Kristallisering MO, Impulse, LT, MT, HT
med eller utan applicering av IPS e.max CAD Crystall./ material =
Programat- | Stand-by Stangnings- | Uppvérmnings- Brann- Halltid Uppvarmnings- Brann- Halltid Vakuum 1 Vakuum 2 Langtids- Avsvalnings-
ugnar temperatur tid hastighet temperatur hastighet temperatur avkylning hastighet
11[°C] 21[°C]
B[°C] S[min] |t1[°C/min]| T1[°C] H1[min] |t2[°C/min]| T2[°C] H2 [min] 12[°C] 221[°C] L[°Cl tl [°C/min]
P300
P500 403 6:00 60 770 0:10 30 850 10:00 | 550/770 | 770/850 700 0
P700
P310
P510 403 6:00 60 780 0:10 30 860 10:00 | 550/780 | 780/860 710 0
P710
asy Vélj motsvarande program
Cs3/Cs4 ! (A

Kristallisering LT, MT, HT

"

med eller utan applicering av IPS e.max CAD Crystall./ material i
Programat- | Stand-by Stangnings- | Uppvarmnings- Brann- Halltid Uppvarmnings- Brann- Halltid Vakuum 1 Vakuum 2 Langtids- Avsvalnings-
ugnar temperatur tid hastighet temperatur hastighet temperatur avkylning hastighet

11[°C] 21[°C]

B[°C] S[min] |t1[°C/min]| T1[°C] H1[min] |t2[°C/min]| T2[°C] H2 [min] 12[°C] 22[°C] L[°Cl tl [°C/min]
P300
P500 403 6:00 90 820 0:10 30 840 7:00 550/820 | 820/840 700 0
P700
P310
P510 403 6:00 90 830 0:10 30 850 7:00 550/830 | 830/850 710 0
P710
Salcs2] Vélj motsvarande program
Cs3/Cs4 . e
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Snabbkristallisering (var vénlig och kontrollera blockkonceptet) .
Maximalt 2 delar med eller utan applicering av IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray pa IPS e.max CAD Speed Crystallization Tray s
Programat- | Stand-by Stangnings-  Uppvarmnings-|  Brann- Halltid ~ [Uppvarmnings-|  Brann- Halltid Vakuum 1 Vakuum 2 Langtids- | Avsvalnings-
ugnar temperatur tid hastighet temperatur hastighet temperatur avkylning hastighet
11[°C] 21[°C]
B[°C] S[min] |t1[°C/min]| T1[°C] H1[min] |t2[°C/min]| T2[°C] H2 [min] 12[°C] 22[°C] L[°C] tl [°C/min]
P300
P500 403 1:00 110 800 0:00 50 850 3:00 690/800 | 800/850 700 40
P700
P310
P510 403 0:30 120 850 0:00 70 870 3:30 690/850 | 850/870 705 0
P710
jeoncs2] Valj motsvarande program
CS3/CS4 ! [P
Korrektionsbranning/stain-/glaze-brénning
med IPS e.max CAD Crystall./ material =
Programat- | Stand-by Stangnings- | Uppvarmnings-| ~ Brann- Halltid Uppvarmnings-| ~ Brann- Halltid Vakuum 1 Vakuum 2 Langtids- | Avsvalnings-
ugnar temperatur tid hastighet temperatur hastighet temperatur avkylning hastighet
11[°C] 21[°C]
B[°C] S[min] |t1[°C/min]| T1[°C] H1[min] |t2[°C/min]| T2[°C] H2 [min] 12[°C] 22[°C] L[°q tl [°C/min]
P300
P500 403 6:00 90 820 0:10 30 840 3:00 550/820 | 820/840 700 0
P700
P310
P510 403 6:00 90 830 0:10 30 850 3:00 550/830 | 830/850 710 0
P710
Soc02] Vélj motsvarande program
CS3/CS4 ! preg
Brannparametrar for malningsteknik
med IPS Ivocolor Shade, Essence, Glaze -
Stand-by * | Upp Halltid Vakuum 1 Vakuum 2 Langtids~ Avsvalnings-
temperatur hastighet avkylning ** hastighet
B[°C] S [min] 7 [°C/min] T[°C] H [min] Vvi[eq v2[°C] L[°C] 1 [°C/min]
Stain-och _ 403 IRT/ 60 710 1:00 450 709 0
glazebranning 6:00
* IRT standardldge
** 0BS: Om skiktet &r tjockare an 2 mm pa IPS e.max CAD objektet kravs ldngtidsavkylning 500 °C.
OBS: Restaurationerna kan ha olika skikttjocklek, beroende pa deras geometri. Nar objekt svalnar efter branncykeln kan de olika
avkylningshastigheterna i omraden med olika tjocklekar resultera i att inre spanningar byggs upp. | vérsta fall kan dessa spanningar leda till
frakturer i de keramiska objekten. Genom langsam avsvalning (lang-tidsavkylning L) kommer dessa spanningar minimeras. For monolitiska
restaurationer (mélningsteknik) med en skikttjocklek p& mer an 2 mm, méaste lang-tidsavkylning L anvéndas.
Brannparametrar for cut-back- och skiktningsteknik
med IPS e.max Ceram/IPS Ivocolor Shade, Essence, Glaze -
Stand-by | Stangnings- |Uppvérmnings{  Brann- Hlltid ~ |Uppvarmnings{  Brann- Halltid Vakuum 1 Vakuum2 | Langtidsav- | Avsvalnings-
temperatur tid* hastighet temperatur hastighet temperatur kylning hastighet
1 21
B S] tr T H1 t” T2 H2 12 22 L tl
[°Cl [min] [°C/min] [°Cl [min] [°C/min] [°Cl [min] °c [°Cl [°cl [°C/min]
Washbrand IRT/ ’ ;
(Foundation) 403 04:00 90 650 00:00 20 730 02:00 | 400/650 | 650/729 0 0
LB 403 Lty % 650 | 0000 | 20 730 | 0200 |400/650 | 650/729 | 0 0
Incisal-Brand 04:00
2. Dentin-/ 403 RT/ 90 650 | 00:00 20 730 | 0200 |400/650 | 650/729 | 0O 0
Incisal-Brand 04:00
Malfarbenbrand IRT/ .
mit IPS Ivocolor 403 06:00 60 710 01:00 - - - 450 709 0 0
Glanzbrand IRT/ .
mit IPS Ivocolor 403 06:00 60 710 01:00 - - - 450 709 0 0
Add-On IRT/ .
mit Glanzbrand 403 06:00 60 710 01:00 - - - 450 709 0 0
Add-On IRT/ .
nach Glanzbrand 403 06:00 50 700 01:00 - - - 450 699 0 0

* |RT standardldge




" tex. PrograMill, CEREC/inLab, PlanMill. Komplett lista finns pd www.ivoclarvivadent.com.

CEREC/inLab, PlanMill, CEREC SpeedFire ar inte registrerade varumarken fran Ivoclar Vivadent AG.

t.ex. Programat CS4, CS3, CS2, CS, CEREC SpeedFire

Tillgangen av férger kan variera beroende pa grand av translucens/blockstorlek eller CAD/CAM maskinen.
Ivoclar Vivadent flow chart “"Recommended grinding instruments for extraoral and intraoral use”.
OptraFine F

OptraFine P

Sakerhetsinformation

- Kontakta Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/Liechtenstein i handelse av allvarliga incidenter, webbplats:
www.ivoclarvivadent.com och ansvarig behdrig myndighet.

- Aktuella bruksanvisningar finns i hamtningssektionen pa webbplatsen Ivoclar Vivadent AG (www.ivoclarvivadent.com).

Varning

- IPS Natural Die Material Separator innehéller hexan. Hexan &r mycket lattantandligt och skadligt for hdlsan. Undvik kontakt med materialet p&
hud och 6gon. Andas inte in angor och héll materialet borta fran antandningskallor.

- Andas inte in keramiskt slipdamm. Anvand sug och ansiktsmask under arbetet.

- IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray: Andas inte in sprayanga. Behallaren &r satt under tryck. Skydda den fran direkt solljus och temperaturer
6ver 50° C. Oppna inte behéllaren med véld, brann den inte, inte ens nar den ar helt tom. Las igenom sékerhetsdatabladet (SDS).

Information om kassering
Aterstdende lager ska avyttras enligt géllande nationella regler

Forvaring
Denna produkt har inga sarskilda krav pa férvaringsutrymmet.

Ytterligare information
Forvaras oatkomligt for barn!

Detta material har utvecklats endast for dentalt bruk. Bearbetningen ska noga folja de givna instruktionerna. Tillverkaren patager sig inget ansvar

for skador uppkomna genom oaktsamhet i att folja bruksanvisningen eller anvédndning utanfér de givna indikationsomradena. Anvandaren dr
ansvarig for kontrollen av materialets Iamplighet for annat &ndamal, &n vad som &r direkt uttryckt i instruktionerna.
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Pataenkt anvendelse

Tilsigtet formal
Helkeramisk materiale til dental brug

Brug
Kun til dental brug.

Beskrivelse
IPS e.max CAD er en klinisk veldokumenteret lithiumdisilicat glaskeramisk blok (LS,) il fremstilling af faste protetiske fortands- og
kindtandsrestaureringer.

Typer af restaureringer:

- Facader

- Inlays

- Onlays (fx okklusale skaller, partielle kroner)

— Kroner

—  3-ledsbroer op til 2. preemolar som bageste bropille

Der findes separate brugsanvisninger til hybridabutments og hybridbroabutments.

IPS e.max CAD kan bearbejdes i en godkendt CAD/CAM-maskine' i den krystallinske tilstand (= 130 MPa). Efter bearbejdning af blokken under
vandspray krystalliseres restaureringen i en keramisk ovn.” Dette endrer mikrostrukturen og materialet opnar en bgjestyrke (biaxial) pa

> 360 MPa, og de respektive optiske egenskaber opnés. Den gennemsnitlige bajestyrke (biaxial) efter 10 ars kvalitetsmélinger udger

530 MPa. (I henhold til ISO 6872:2015)

Indikationer
- Manglende tandsubstans
- Partiel tandloshed

Kontraindikationer

- Patienter med betydeligt reduceret resterende tandsaet

- Bruxisme

- Hvis det er kendt, at patienten er allergisk overfor et eller flere indholdsstoffer i materialet

Anvendelsesbegraensninger

- Inlay, ekstentions- og Maryland-broer

- Bredden pa bromellemled: fortandsomréde > 11 mm, preemolaromrade > 9 mm
- Provisorisk cementering af IPS e.max CAD-restaureringer

- Komplet overfladelag pa molarkroner

- Meget dybe subgingivale praeparationer

- Enhver anden brug, som ikke er omfattet af indikationsomradet

Yderligere begraensninger for anvendelse til minimalt invasive kroner:

- Lagtykkelse under 1 mm

- Preeparationer med skarpe kanter

- Praeparationer, der ikke er anatomisk understettet og har varierende lagtykkelser
- Konventionel og selvadhaesiv cementering

- Opbygningsmateriale udover komposit

- Manglende hjernetandsfering

- Kroner pa implantater

Begreensninger ved bearbejdning

Manglende overholdelse af de falgende oplysninger vil kompromittere det resultat, der opnés med IPS e.max CAD:
- Manglende overholdelse af den pakraevede minimumstykkelse

- Fraesning af blokke pa et ikke-kompatibelt CAD/CAM-system

- Krystallisering i en ikke-godkendt og ikke-kalibreret keramisk ovn

- Blanding IPS e.max CAD Crystall./Glaze, farvetoner og farver med andet dentalkeramisk materiale (fx IPS Ivocolor® Glaze, Shades, Essences).

- Brug af anden overfladekeramik end IPS e.max Ceram

IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray:

- Brug Intraoralt

- Anvendelse pé IPS e.max CAD-restaureringer, hvis de skal paleegges overflade af IPS e.max Ceram.

- Restaureringer, hvis indvendige flader ikke kan daekkes palideligt og preecist med IPS Objekt Fix Putty/Flow (fx inlays)

Systemkrav
IPS e.max CAD skal anvendes med et godkendt CAD/CAM-system.'

Bivirkninger
Der er ingen kendte bivirkninger til dato.

Sammensatning

- Glaskeramik af litiumdisilikat (LS,) - Silikatbaseret glaskeramik (LS,), Type II/Klasse 3 i henhold til ISO 6872:2015
(CTE 25-500 °C: 10,1£0,5 X 10°K)

- IPS emax CAD Crystall./Glaze Spray — Glasurpulver, drivmiddel: isobutan
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Applicering
Behandlingsteknikker og kompatible materialer
- Paden bla restaurering
— Poleringsteknik (selvglasering): fx med OptraFine® efterfulgt af krystalliseringsbraending uden individuel karakterisering og glasering
- Farveteknik
a) glasering med IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray, efterfulgt af hurtig krystallisering (hurtig krystallisering og glasurbreending i ét trin)
b) farvning og glasering med IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste/Fluo, efterfulgt af hurtig krystallisering og farve-/glasurbraending i ét trin
<) Farvning og glasering med IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray, efterfulgt af hurtig krystallisering og farve-/glasurbraending i ét trin

- P& tandfarvet restaurering
a) farveteknik: Karakterisering/glasurbraending af de tandfarvede restaureringer med enten IPS e.max CAD Crystall./- eller IPS Ivocolor-
materialer
b) cut-back-teknik: Incisalbraending med IPS e.max Ceram-materialer. Farve-/glasurbranding med IPS Ivocolor-materialer
<) lagteknik: Dentin/incisalbreending med IPS e.max Ceram-materialer. Farve-/glasurbraending med IPS Ivocolor-materialer

Di] Overhold instruktionerne i materialets brugsvejledning.

Blokkoncept
Grad af BI Bearbejdni knik Typer af restaureringer
skinnelighed farvetoner
Polerings-|  Farve- | Cut-back-| Lag-
teknik teknik teknik | teknik - i3
< - 2
& -I|' 2 = ~ g g ‘E
= T @
| T2 z| 8 .5 3¢
= | g s | £ -
2l el g3 | |8 E|2|2
s 2| s 8 g 52|83 3
S| | & | E| & || &|la| | X
112,C14,
H 2450" ZB;O L ‘/ / / / /4) /4) /4) ‘/4] /4)
T farvetoner
MT ..
C14,fasi7 2 @) 2 2 2
edium farvetoner
ranslucency
112,C14,
LT A14,C16,
ow A16,B32 4 4 4) 2)
ranslucency | 120
farvetoner?
C14,A14
iMO 0-4° 4 v 4
14
i010g 02 4 4 4 4 4 4

1) Cut-back-teknikken ma ikke anvendes til tynde facader og okkusale skaller.

2) Kun op til 2. preemolar som distal bropille

3) Optil 2. preemolar

4) Maks. 2 enheder, hvis IPS e.max CAD Speed Crystallization Tray anvendes

5) Udvalget af farver kan variere afhaengigt af translucens, bloksterrelse eller CAD/CAM-maskinen.
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Kompatible retentionscementer

Adhazesiv cementering
fx Variolink® Esthetic,
Multilink® Automix

<

Ivadh

fx SpeedCEM® Plus

| cementering
fx Vivaglass® CEM

Krav til praeparation

Ikke-retentiv praeparation

Retentiv preeparation
(konvergensvinkel 4-8°,
preeparationens hgjde

Retentiv preeparation
(konvergensvinkel ca. 4-8°,
praeparationens hgjde

distale bropille

mindst 4 mm) mindst 4 mm)
Facader v - -
Inlays (fx okklusale skaller, partielle kroner) v - _
Minimalt invasive kroner v - -
Kroner v v v
3-ledsbroer op til 2. preemolar som v/ v/ v/

Der henvises til flowdiagrammet “Forbehandling og cementering” for at f flere oplysninger.

Valg af farve

Renger tanden forud for bestemmelse af farve. Bestem farven baseret pa den fugtige og upraeparerede tand eller naboteenderne. Bestem farven
pa den praeparerede tand (stubfarven) baseret pa det sterste misfarvede praeparerede omrade. IPS e.max Shade Navigation App hjalper med at
vaelge den mest velegnede blok.

Praeparation

E: E www.ipsemax.com/sna

Praeparer tanden i henhold til retningslinjerne for restaureringer i helkeramik, og serg for at overholde minimumlagtykkelsen:
- Ingen vinkler eller skarpe kanter
- Skulderpraeparation med en afrundet indvendig vinkel og/eller markeret chamfer
- Deindikerede mal afspejler minimumtykkelsen for IPS e.max CAD-restaureringer.
- Preeparationsdybden, iszr ved forteender, skal vaere mindst 1,0 mm for at sikre optimal bearbejdning i CAD/CAM-maskinen.

Minimal invasiv kind- Minimal invasiv Inlay Onlay Tynd facade
tandskrone (adhaesiv for krone
cementering (adhaesiv cementering
obligatorisk) obligatorisk)
10 10 6"
5 A 1,
\ | 0 10
| ®
=0 10
- 1,0
1'0’1’0~1'0 . .
| 1,0 .05
Facade Kindtandskrone/bropille | Fortandskrone/bropillei | Okklusal skal (table top) | Partiel krone
i preemolar regionen den anteriore region
15 15 10 10 10 10
\ @ | | \ 10 ,
15~ —15 L P S O I Y
. -
- 06 6
~07
Malimm
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ol d

ykkelse for r

inger, nar far

Cementering

Obligatorisk adhzesiv cementering

Valgfrit adhasiv, selvadhasiv eller konventionel

cementering
= Krone Bro
P ﬂ)
k- §
= £ 5
0] > = c 3
2 | & 8 5 g 5 g
3 =2 z ¢ S g S g
k-l S5 £ & o b @ o
S X £ = o \ o @ °
& £3 | E9§ 2 5 E 5
Typer af 2 2 EE | ESE g 5 £ 5
restaureringer = = S8 S8 5 2 < 2 I~
Minimumlagtykkelse IPS e.max CAD - Poleringsteknik
Minimumlagtykkelse IPS e.max CAD — Farveteknik
Incisal/okklusal 0,5 1.0 1,0 1,0 15 1,5 1,5 15
" Fissurdybde ! ! ! ! ! -
10
Cirkulaer 04 Isthmus- 1,0 1,0 1.2 1,5 1,2 15
bredde
Konnektor _ _ _ _ _ _ 16 mm?
dimension Generelt: hgjde > bredde

Brokonnektorer skal udvides i lodret retning frem for vandret.

Cut-back- og lagteknik

Nér der anvendes cut-back- eller lagteknik, opbygges et reduceret tandformet stel til fuld kontur med IPS e.max Ceram-lagdelingsmaterialer.
Ved fremstilling af restaureringer med kerne- og deekmateriale skal IPS e.max CAD-komponenten af hgj styrke benyttes i videst mulige omfang
fremfor udfyldning med ekstra IPS e.max Ceram-daekmateriale.

Cementering

Obligatorisk adhzesiv cementering

Valgfrit adhzesiv, selvadhaesiv eller konventionel cementering

dimensionering

Typer af Facade Inlay Onlay Delkrone Krone Bro
restaureringer

Fortands- | Preemolar- |  Molar- Fortands- | Praemolar-

region region region region region

Minimumlagtykkelse IPS e.max CAD — Cut-back-teknik
Incisal/okklusal 04 - - 1.3 0,38 1,0 13 038 1,0
Cirkuleer 0,6 - - 15 1,2 15 15 1.2 15
Konnektor 16 mm?

Generelt: hgjde > bredde

af tandformen

Incisal/okklusal - - - - 038 1,0 - - -

Cirkuleer - - - - 08 08 - - -
. Understottelse

Designtype - - - - - - -

Restaureringens

lede lagtykkelse (afh

IPS e.max CAD er restaureringens komponent af hgj styrke og skal derfor altid udgere mindst 50 % af restaureringens samlede lagtykkelse.
ig af restaureringstypen) bestar af:

Restaureringens samlede lagtykkelse 0,8 1,0 1,2 15 18 20 25 30

Minimumtykkelse for IPS e.max CAD-stellet 04 0,5 0,6 08 1,0 11 13 1,6

Maksimal lagtykkelse for IPS e.max Ceram-facade 04 0,5 0,6 0,7 038 09 1,2 14
Malimm
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Finishing

Folg anbefalingerne vedrerende slibeinstrument* samt minimum og minimumslagtykkelse ved finishering og formgivning af de keramiske
strukturer. Beslibningen skal udferes, mens restaureringen stadig er i ikke-krystalliseret tilstand (bl3), ved lav hastighed og kun med et ganske let
tryk for at forhindre delaminering og chipping langs kanterne. Overophedning af keramikken ber undgas. Udglat blokfastgerelsespunktet, og vaer
seerlig opmaerksom pa de approksimale kontaktpunkter. Hvis pakraevet udferes individuelle formjusteringer. Puds restaureringens funktionelle
omrader (okklusale kontaktpunkter) med et fint diamantinstrument for at glatte fladens struktur som foelge af CAD/CAM-processen. Udfer ikke
“post-separering” af brostellets konnektorer. Det kan fore til usnskede forudbestemte brudpunkter, der efterfolgende vil kompromittere den
helkeramiske restaurerings stabilitet. Hvis det anskes, kan restaureringen forsigtigt afpreves intraoralt i den bl tilstand for at justere okklusion og
artikulation. Rens altid restaureringen med enten ultralyd i vandbad eller med dampspray fer krystallisering. Serg for, at restaureringen er
grundigt rengjort, at eventuelle rester efter smoremidler og andet fra CAD/CAM-maskinen er fjernet, for der udferes yderligere bearbejdning af
restaureringen. Rester af smareolie og lignende pa overfladen kan fare til bondingproblemer og misfarvning. Restaureringen ma ikke rengeres
med sandbleasning med Al,O, eller glasperler.

Fardiggorelse

- Poleringsmetode (egenglasur) pa den bla restaurering
Folg anbefalingerne vedrarende slibeinstrument: til poleringen. Undgé overopvarmning af restaureringen. Brug diamantgummipolerer® til
praepolering og hgjglansgummipolerer til hgjglanspolering. Rens restaureringen med ultralyd i vandbad eller med dampspray. Fastger
herefter restaureringen pé krystalliseringsstiften som beskrevet under “Fiksering af restaureringer pé IPS e.max CAD Crystallization Pin”. Seet
den keramiske struktur pé IPS e.max CAD Speed Crystallization Tray eller pa IPS e.max CAD Crystallization Tray, og indsat bakken midt i
ovnen. Vaelg et breendingsprogram, der er afpasset med materialet og den anvendte braendingsbakke (se “Krystalliserings- og braendings-
parametre”).

padenblar ing

a) Glasering med IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray, efterfulgt af hurtig krystallisering (hurtig krystallisering og glasurbraending i ét trin).
Placer restaureringen som beskrevet under “Fiksering af restaureringer pa IPS e.max CAD Crystallization Pin”. Ryst IPS e.max CAD Crystall./
Glaze Spray grundigt straks fer brug, indtil kuglen i beholderen bevaeger sig frit (ca. 20 sekunder). Hvis sprayen ikke rystes tilstraekkeligt,
udledes hovedsageligt drivmiddel ved sprayningen. Det resulterer i, at restaureringen ikke coates tilstraeekkeligt med glaseringspulveret.
Overhold en afstand pa 10 cm mellem dysen og den overflade, der sprojtes pa. Hold spraydasen sa opretstdende som muligt under
sprejtningen. Sprejt restaureringen fra alle sider med korte sprejt, mens restaureringen samtidigt drejes, sa der dannes et jeevnt fordelt
daeklag. Ryst dasen igen mellem de enkelte sprejt. Sprajt efterfolgende restaureringen endnu en gang fra alle sider med korte sprgjt, mens
restaureringen samtidigt drejes, sa der dannes man et jeevnt daeklag. Ryst désen igen mellem de enkelte sprgjt. Vent et kort gjeblik, indtil
glaseringslaget er tort og har antaget en hvidlig farve. Omrader, der ikke fremstdr med et jeevnt lag, skal sprgjtes igen. Anbring maks.
2 restaureringer pd IPS e.max CAD Speed Crystallization Tray, og udfer herefter krystalliseringsbraendingen under anvendelse af de angivne
braendingsparametre (hurtigkrystallisering). Felg anvisningerne under “Hvad skal jeg gere efter braendingen”. Hvis der skal foretages
justeringer, overholdes oplysningerne i “korrigerende braending”.

- Far

b) Farvning og glasering med IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste/Fluo, efterfulgt af hurtig krystallisering og farve-/glasurbraending i ét trin
Placer restaureringen som beskrevet under “Fiksering af restaureringer pa IPS e.max CAD Crystallization Pin”. Brug derefter en borste til at
pafore IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste/Fluo jeevnt pa restaureringens udvendige flader. Hvis det er ngdvendigt at fortynde den
brugsklare glasur, kan den blandes med en smule IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid. Pafer ikke glasuren i for tykt lag. Undgé "pytter",
isaer pd den okklusale flade. Hvis glasurlaget er for tyndt, kan det resultere i en utilfredsstillende glans. Hvis karakteriseringer gnskes, kan
restaureringen karakteriseres ved hjalp af IPS e.max CAD Crystall./Shades og/eller IPS e.max CAD Crystall./Stains forud for
krystalliseringsbraendingen. Extruder de brugsklare nuancer og farver fra sprgjten og bland dem grundigt. Farvetoner og farver kan
fortyndes en anelse med IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid. Konsistensen ber dog stadig veere som en pasta. Péfor de blandende
farvetoner og farver direkte pa det ubraendte glasurlag ved hjeelp af en fin berste.

Placér herefter restaureringen midt pa IPS e.max CAD Crystallization Tray eller leeg maksimalt 6 enheder p& bakken, og udfer herefter
krystalliseringsbraendingen under anvendelse af de angivne braendingsparametre for den pagzldende translucens. Felg anvisningerne
under “Hvad skal jeg gore efter braendingen”. Hvis der skal foretages justeringer, overholdes anvisningerne i “korrigerende braending”.

) Farvning og glasering med IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray, efterfulgt af hurtig krystallisering og farve-/glasurbraending i ét trin.
Placer restaureringen som beskrevet under “Fiksering af restaureringer pa IPS e.max CAD Crystallization Pin”. Extruder de brugsklare
farvetoner eller farver fra sprejten og bland dem grundigt. Farvetoner og farver kan fortyndes en anelse med IPS e.max CAD Crystall./Glaze
Liquid. Konsistensen ber dog stadig vaere som en pasta. Pafer de blandende farvetoner og farver direkte pa den bla restaurering med en fin
berste. Sprojt restaureringen med IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray fra alle sider for at coate den med et jeevnt lag. Fortseet i henhold til
brugsanvisningen under a).

Placer herefter restaureringen midt pa IPS e.max CAD Crystallization Tray eller leeg maksimalt 6 enheder p& bakken, og udfer herefter
krystalliseringsbraendingen under anvendelse af de angivne braendingsparametre for den pdgaldende gennemsigtighed. Folg
anvisningerne under “Hvad skal jeg gere efter braendingen”. Hvis der skal foretages justeringer, overholdes anvisningerne i “korrigerende
braending”.

Korrigerende braending

Ved behov for yderligere karakterisering eller justeringer efter krystallisering kan der foretages en korrigerende braending med

IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze. Brug ogsa IPS e.max CAD Crystallization Tray til den korrigerende braending. Brug IPS e.max CAD
Crystall./Add-On, herunder den pageldende blandevaeske, til at lave mindre justeringer af formen (fx approksimale kontaktpunkter).
Afretningerne kan udferes i forbindelse med béade krystalliseringsprocessen og den korrigerende braendingsproces.

- Patandfarvet restaurering, krystallisering uden anvendelse af materialer
a) farveteknik: Farve-/glasurbraending af den tandfarvede restaurering med enten IPS e.max CAD Crystall./- eller IPS Ivocolor-materialer.
Placer restaureringen som beskrevet under “Fiksering af restaureringer pa IPS e.max CAD Crystallization Pin”. Brug enten IPS e.max CAD
Crystall./Shades, Stains, Glaze (se b under “Korrigerende/farve-/glasurbraending”) eller IPS Ivocolor til karakterisering og glasering.
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Ved brug af IPS Ivocolor: Gnid eventuelt en smule IPS Ivocolor Mixing Liquid ind i det omrade, der skal karakteriseres, for at sikre bedre
befugtning. Bland IPS Ivocolor Shades og Essences, indtil blandingen har den gnskede konsistens, med de pagzldende IPS Ivocolor Liquids.
Mere intensive farvetoner opnas ved at gentage farvning og braending, ikke ved at péfere tykkere lag. Brug IPS Ivovolor Shades Incisal til at
efterligne incisalkanten og skabe en gennemsigtighedseffekt pa kronen i den incisale og okklusale tredjedel. Cuspides og fissurer kan
tilpasses ved hjaelp af Essences. Placér herefter restaureringen midt pa IPS e.max CAD Crystallization Tray eller lseg maksimalt 6 enheder pa
bakken, og udfer herefter krystalliseringsbraendingen under anvendelse af de angivne breendingsparametre for den pageeldende
gennemsigtighed.

IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze og IPS Ivocolor Shades, Essence, Glaze ma ikke blandes med hinanden eller péferes efter
hinanden. Folg anvisningerne under “Hvad skal jeg gere efter breendingen”.

b) og c) Cut-back- og lagteknik: ved hjzlp af IPS e.max Ceram-materialer. Farve-/glasurbreending med IPS Ivocolor-materialer
Nar cut-back udfares, skal minimumlagtykkelse for stellet overholdes. Se punkterne “Finishering” og “Minimumlagtykkelse” og som
beskrevet under “Fastgerelse af restaureringen pé en IPS e.max CAD Crystallization Pin”. Placer herefter restaureringen midt pa IPS e.max
CAD Crystallization Tray eller laag maksimalt 6 enheder pé bakken, og udfer herefter krystalliseringsbraeendingen under anvendelse af de
angivne breendingsparametre for den pagaeldende gennemsigtighed. Folg anvisningerne under “Hvad skal jeg gere efter breendingen”.

Mulighed A: Wash-braending med IPS e.max Ceram: Hvis der er nok plads, udferes wash-braending med det pékraevede PS e.max Ceram
Transpa Incisal og/eller Impulse-materiale. Anvend IPS Build-Up Liquids allround eller soft til at blande materialerne. Péfor laseringen i et
tyndt lag pa hele stellet.

Mulighed B: Wash-branding med IPS Ivocolor: Hvis pladsen er begraenset eller for at forstaerke farvens dybde, kan wash-breending
udferes med IPS Ivocolor Shade, Essence and Glaze. Bland pastaen eller pulveret med IPS Ivocolor Mixing Liquid, enten Allround eller
Longlife, for at opna den gnskede konsistens, og pafer det i et tyndt lag pa hele stellet.

Folgende gzelder for begge muligheder: Laseringen (foundation) skal braendes, for lagproceduren startes. Anbring den vaffelformede bakke
i ovnen, og udfer wash (foundation) breending ved hjalp af de respektive parametre.

1./2. Dentin/Incisal-braending: Med IPS emax Ceram-lagdelingsmaterialer kan bade den anatomiske form feerdiggeres og et tilpasset
astetisk udseende opnas. IPS e.max Ceram-lagdelingsmaterialer kan blandes med enten IPS Build-Up Liquid Allround eller Soft. Hvis
pakreevet, udferes endnu en braending.

Farve-/glasurbreending med IPS lvocolor-materialer

Klargering til farve- og glasurbraending: Puds restaureringen med diamantbor og giv den en naturtro form og overfladetekstur som grove
linjer og konvekse/konkave omrader. Omréder, der skal have en storre grad af gloss efter glasurbraending, kan geres glatte og forpoleres
med silikoneskiver. Hvis guld- og/eller salvstov blev brugt til at visualisere overfladestrukturen, skal restaureringen rengeres grundigt med
damp. Serg for at fjerne alt guld- eller sglvstov for undga eventuelle misfarvninger.

Farvebraending udferes med IPS Ivocolor Shades og/eller Essences, og glasurbreending udferes med IPS Ivocolor Glaze Powder/Fluo eller
Paste/Fluo. Afhaengig af situationen kan breendingssekvenserne udferes sammen eller separat. Braendingsparametrene er identiske.

Renger restaureringen med dampspray, og ter den med oliefri trykluft. Bland efterfolgende IPS Ivocolor Shades og Essences med de
pagaeldende IPS Ivocolor Liquids til blandingen har den enskede konsistens, For at fremme befugtningen af farve- og glasurmaterialerne,
fugtes overfladen let med IPS Ivocolor Mixing Liquid. Derefter paferes glasurmaterialet i et jaevnt lag pa hele restaureringen. Farvebranding
udferes med IPS Ivocolor Essence. Udfer mindre farvejusteringer pa det péferte glasurmateriale ved hjeelp af IPS Ivocolor Shades. Mere
intensive farvetoner opnas ved at gentage farvning og braending, ikke ved at péfare tykkere lag. Den glaserede overflades glansniveau
styres ved hjaelp af konsistensen af IPS Ivocolor Glaze og den paferte mangde, ikke ved hjeelp af breendingstemperaturen. For at opna en
hejere gloss-grad skal man undga at fortynde glasuren for meget og/eller pafere mere glaseringsmateriale. Udfer farve- og glasurbraending
i en keramisk ovn pa den tilhgrende bikubemenstrede bakke ved brug af de anferte breendingsparametre til cut-back- og
lagdelingsteknikken (farvebreending med brug af IPS Ivocolor).

Fastgorelse af restaureringen pa en IPSe.max CAD Crystallization Pin

1.

2.

w

5.

Veelg den storst mulige IPS e.max CAD Crystallization Pin (S, M, L), der bedst "udfylder” restaureringen indvendigt, men som ikke kommer i
kontakt med de omgivende kronevagge.

Fyld efterfolgende restaureringen indvendigt med IPS Object Fix Putty eller Flow op til restaureringskanten. Seet straks proppen pa IPS Object
Fix Putty/Flow-sprgjten igen efter extrusion af materialet. Nar sprojten forst er fjernet fra aluminiumsposen, ber den opbevares i en
genlukkelig plastikpose eller en beholder med god luftfugtighed.

. Tryk den valgte IPS e.max CAD Crystallization Pin dybt ind i IPS Object Fix Putty eller Flow-materialet, sa den sidder godt fast.
. Udglat hjalpebraendingspasta, som méatte have flyttet sig, med en plastspartel, séledes at stiften sidder godt og sikkert, og s&

restaureringskanterne stottes optimalt. IPS e.max CAD Crystallization-stift kan anbringes direkte ved hjeelp af en lille maengde IPS Object Fix
Flow.
Serg for, at restaureringens ydre overflade ikke kontamineres. Fjern eventuelle rester med en berste, som er fugtet med vand, og ter.

Vigtigt: Ved krystallisering ma IPS e.max CAD-restaureringer ikke placeres direkte pa IPS e.max CAD-krystalliseringsbakker eller -stifter, dvs. uden
hjeelpebraendingspasta.

Hvad skal jeg gore efter braendingen

Tag restaureringen ud af ovnen, nar breendingscyklussen er feerdig (vent, indtil ovnen afgiver et lydsignal), og lad strukturen kele ned til
stuetemperatur et sted, hvor der ikke er treek. Varme genstande ma ikke bergres med metaltaenger. Fjern restaureringen fra det haerdede

IPS Object Fix Putty/Flow. Fjern eventuelle rester med ultralyd i vandbad eller med dampspray. Rester m ikke fjernes ved hjeelp af sandblzaesning
med AlLO; eller glasperler. Hvis det er nadvendigt at justere restaureringen med beslibning®, skal det sikres, at keramikken ikke bliver for varm.
Polér til sidst de beslebne flader, s& de far en finish med hgj glans.
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Farvekombinationstabel

IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains eller IPS Ivocolor Shades, Essences anvendes til karakterisering og tilpasning af farvetoner pa IPS e.max

CAD-restaureringer

- IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains: Bruges til bla og tandfarvede IPS e.max CAD-restaureringer
- IPS Ivocolor Shades, Essences: Bruges til tandfarvede IPS e.max CAD-restaureringer

Kombinationstabellen skal overholdes.

BL1[BL2 [BL3 [BL4 | A1 [ A2 [ A3 [A3.5] A4 [ B1 [B2[B3[B4 | C1[C2[c3]ca[D2]D3]D4
IPS e.max CAD
Crystall./ Shade 0 ! 2 3 4
IPS e.max CAD
Crystall./ Shade Incisal n 2 n 2
IPS e.max CAD . . .
Crystall. Stains white, cream, sunset, copper, olive, khaki, mahogany
BL1[BL2 [BL3 [BL4 | A1 [ A2 [ A3 [A35] A4 [ B1 [ B2 [ B3 [B4 | C1 ][ C2]C3[calD2]D3]D4
IPS Ivocolor DO D1 D2 sD3| sD4 D5 D6 D7 |sD6
Farve
IPS Ivocolor
Shade Incisal SI1 512 513
EO1 E02 E03 E04 EO05 E06 E07 E08 E09 E10
white creme lemon sunset copper hazel olive khaki terracotta mahogany
IPS Ivocolor E11 E12 E13 E14 E15 E16 E17 E18 E19 E20
Essence cappuccino  espresso terra profundo ocean sappphire  anthracite black rose coral
E21 E22 E22
basic red basic yellow basic blue

Krystalliserings- og braendingsparametre

Keramiske ovne uden styret (langvarig) afkelingsfunktion mé ikke anvendes. Den keramiske ovn skal kalibreres inden den ferste krystallisering, og
derefter regelmaessigt hver 6. maned. Det kan vare ngdvendigt at udfere kalibreringer oftere alt efter driftstilstanden. Falg producentens

anvisninger.

Crystallization MO, Impulse, LT, MT, HT

med eller uden anvendelse af IPS e.max CAD Crystall./materialer

"

Ovne Standby- Lukketid | Varmefrekvens |  Brending Opholdstid | Varmefrekvens |  Braending Opholdstid Vacuum 1 Vacuum 2 Langvarig Afkalings-
Programat | temperatur temperatur temperatur afkeling hastighed
11[°C] 21[°C]
B[°C] S[min] |t1[°C/min]| T1[°C] H1[min.] [t2[°C/min]| T2[°C] H2 [min.] 12[°C] 22[°C] L[°Cl tl[°C/min.]

P300

P500 403 6:00 60 770 0:10 30 850 10:00 550/770 | 770/850 700 0
P700

P310

P510 403 6:00 60 780 0:10 30 860 10:00 550/780 | 780/860 710 0
P710

Cs/CS2/ o

CS3/CS4 Valg det tilsvarende program
Crystallization LT, MT, HT
med eller uden anvendelse af IPS e.max CAD Crystall./materialer =
Ovne Standby- Lukketid | Varmefrekvens |  Brending Opholdstid | Varmefrekvens |  Braending Opholdstid Vacuum 1 Vacuum 2 Langvarig Afkalings-
Programat | temperatur temperatur temperatur afkaling hastighed

11[°C] 21[°C]
B[°C] S[min] |t1[°C/min]| T1[°C] H1[min.] [t2[°C/min]| T2[°C] H2 [min.] 12[°C] 22[°C] L[°Cl tl[°C/min.]

P300

P500 403 6:00 90 820 0:10 30 840 7:00 550/820 | 820/840 700 0
P700

P310

P510 403 6:00 90 830 0:10 30 850 7:00 550/830 | 830/850 710 0
P710

Cs/CS2/ q

CS3/CS4 Veelg det tilsvarende program
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Hurtigkrystallisering (folg blokkonceptet) N
Maks. 2 enheder Med eller uden anvendelse af IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray pa en IPS e.max CAD Speed Crystallization Tray =
Ovne Standby Lukketid | Varmefrekvens |  Brending Opholdstid | Varmefrekvens |  Branding Opholdstid Vacuum 1 Vacuum 2 Langvarig Afkalings-
Programat | temperatur temperatur temperatur afkeling hastighed

1[°C] 21[°C]
B[°C] S[min] |t1[°C/min.]| T1[°C] | H1[min] [t2[°C/min.]| T2[°C] | H2[min] | 12[°C] 22[°C] LA | t[°C/min.]
P300
P500 403 1:00 110 800 0:00 50 850 3:00 690/800 | 800/850 700 40
P700
P310
P510 403 0:30 120 850 0:00 70 870 3:30 690/850 | 850/870 705 0
P710
CS/Cs2/ q
Cs3/Cs4 Valg det tilsvarende program
Korrigerende braending/farvebraending/glasurbraending
med IPS e.max CAD Crystall./materialer =1
Ovne Standby- Lukketid | Varmefrekvens |  Braending Opholdstid | Varmefrekvens |  Braending Opholdstid Vacuum 1 Vacuum 2 Langvarig Afkalings-
Programat | temperatur temperatur temperatur afkoling hastighed
11[°C] 21[°C]
B[°C] SImin] |t1°C/min]| T1[°C1 | H1[min] [2[°C/min]| T2[°C | H2[min] | 12[°C] 22[°Cl LIC | t[°C/min.]
P300
P500 403 6:00 90 820 0:10 30 840 3:00 550/820 | 820/840 700 0
P700
P310
P510 403 6:00 90 830 0:10 30 850 3:00 550/830 | 830/850 710 0
P710
Cs/cs2/ .
CS3/CS4 Veelg det tilsvarende program
Braendingsparametre til farveteknikken
med IPS Ivocolor Shade, Essence, Glaze -
Standby- Lukketid * Opvarmning- Breending Opholdstid Vacuum 1 Vacuum 2 Langvarig Afkalings-
temperatur shastighed temperatur afkaling ** hastighed
B[°C] S [min.] t [°C/min.] T H[min.] V1[°C] V2[°C] L[°C] tl [°C/min.]
Farve- og IRT/
glasur- 403 ¥ 60 710 1:00 450 709 0 0
. 6:00
braending

* IRT normal tilstand

** Bemaerk: Hvis lagtykkelsen overstiger 2 mm, er langvarig afkeling 500 °C pakreevet.

Bemaerk: Restaureringernes geometri betyder, at de kan have forskellige lagtykkelser. Nar elementerne koler af efter braendingen kan de
forskellige afkelingshastigheder i omrader med forskellig tykkelse resultere i opbygning af interne spaendinger. | vaerste fald kan sadanne interne
spaendinger medfore, at de keramiske elementer revner. Spaendingerne kan minimeres ved at anvende langsom afkeling (langvarig afkeling L).

Til monolitiske restaureringer (farvemetoden) med en lagtykkelse pa mere end 2 mm er det obligatorisk af anvende langvarig afkeling L.

Breendingsparametre til cut-back- og lagteknik
med IPS e.max Ceram/IPS Ivocolor Shade, Essence, Glaze

Standby- Lukketid * | Opvarmnings-| Breending | Opholdstid | Opvarmnings-| Braending | Opholdstid | Vacuum 1 Vacuum 2 Langvarig Afkalings-
temperatur hastighed | temperatur hastighed | temperatur afkaling hastighed
1 21
B S} t” T H1 t” T2 H2 12 22 L t
°cn [min.] | [°C/min.] [°C] [min.] | [°C/min.] [°C] [min.] °cl [°C] [°Cl [°C/min.]
Wash-braending IRT/ ’ .
(foundation) 403 04:00 90 650 00:00 20 730 02:00 | 400/650 | 650/729 0 0
LEIineE 403 Ly 90 650 | 00:00 20 730 | 0200 |400/650 | 650/729 | 0O 0
Incisal-breending 04:00
2.Dentinog 403 RT/ 9% 650 | 0000 20 730 | 0200 |400/650 | 650/729 | 0O 0
Incisal-breending 04:00
Farvebraending IRT/ .
TS aellar 403 06:00 60 710 01:00 - - - 450 709 0 0
Glasurbraending IRT/ .
med IPS Ivocolor 403 06:00 60 710 01:00 - - - 450 709 0 0
Add-On med IRT/ .
clesrEie 403 06:00 60 710 01:00 = = = 450 709 0 0
Add-On efter IRT/ .
glasurbraending 403 06:00 50 700 01:00 - - - 450 699 0 0

* IRT normal tilstand
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* f.eks. PrograMill, CEREC/inLab, PlanMill. Den fulde liste kan ses pd www.ivoclarvivadent.com.
CEREC/inLab, PlanMill, CEREC SpeedFire er ikke registrerede varemarker tilhgrende Ivoclar Vivadent AG.
f.eks. Programat CS4, CS3, CS2, CS, CEREC SpeedFire

Udvalget af farver kan varierer afhaengig af graden af translucens, blokstgrrelse eller CAD/CAM-maskine.
Ivoclar Vivadents flowdiagram, “Anbefalede slibeinstrumenter til ekstraoral og intraoral brug”.
OptraFine F

OptraFine P

Sikkerhedsoplysninger

- Itilfeelde af alvorlige haendelser, hvor produktet indgér, kontakt venligst Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/Liechtenstein,
website: www.ivoclarvivadent.com og den ansvarlige kompetente tilsynsmyndighed.

- Den aktuelle brugervejledning kan downloades fra Ivoclar Vivadent AG's website (www.ivoclarvivadent.com).

Advarsler

- IPS Natural Die Material Separator indeholder hexan. Hexan er steerkt brandfarligt og sundhedsskadeligt. Undgé kontakt med hud og gjne.
Indand ikke dampe, og hold vaek fra antaendelseskilder.

- Undga at indande keramikstgv under bearbejdningen. Brug udsugning og tag ansigtsmaske pa.

- IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray: Indand ikke spraytéagen. Beholder under tryk. Beskyttes mod direkte sollys og temperaturer over 50 °C.
Dasen mé ikke tvinges dben og mé ikke braendes, selvom den er helt tom. Vaer opmaerksom pé sikkerhedsdatabladet.

Oplysninger om bortskaffelse
Tilbagevarende lagerbeholdning skal bortskaffes i overensstemmelse med de relevante nationale lovkrav.

Holdbarhed og opbevaring
Dette produkt kraever ingen sarlige opbevaringsbetingelser.

Yderligere oplysninger
Opbevares utilgengeligt for bern.

Materialet er udelukkende udviklet til brug i tandleegefaget. Al bearbejdning skal udferes i ngje overensstemmelse med brugsvejledningen.
Producenten patager sig intet ansvar for skader, der skyldes manglende overholdelse af anvisningerne eller det angivne brugsomrade. Brugeren
er ansvarlig for at teste materialerne i forhold til egnethed og brug til ethvert formal, som ikke udtrykkeligt er angivet i anvisningerne.



Kéyttotarkoitus

Kayttotarkoitus
Tayskeraaminen materiaali hammaslddketieteelliseen kaytto6n

Kaytto
Vain hammaslaaketieteelliseen kayttoon.

Kuvaus
IPS e.max CAD on huolellisesti testattu litiumdisilikaattilasikeraaminen blokki (LS,) kiinteisiin etu- ja takahammasrestauraatioihin.

Restauraatiotyypit

- Laminaatit

- Inlay-taytteet

- Onlay-taytteet (esim. okklusaalipintojen laminaatit, osakruunut)

— Kruunut

- Etualueen kolmen hampaan sillat, paatekruunu toiseen premolaariin asti

Hybridiabutmentteihin ja hybridiabutmenttikruunuihin on saatavilla erilliset ohjeet.

IPS e.max CAD -blokkeja voidaan kasitella hyvaksyttyda CAD/CAM-konetta' kdyttaen puolikiteisessa tilassa (= 130 MPa). Blokin markakasittelyn
jélkeen restauraatio kristallisoidaan keramiauunissa.2 Mikrorakenteessa tapahtuvan muutoksen avulla saavutetaan > 360 MPa:n kaksiaksiaalinen
taivutuslujuus ja vastaavat optiset ominaisuudet. Keskiméaarainen kaksiaksiaalinen taivutuslujuus 10 vuoden laatumittauksissa on 530 MPa.
(Standardin ISO 6872:2015 mukaan)

Kéyttdaihe
- Puuttuva hammas
- Osittainen hampaattomuus

Kontraindikaatio

- Potilaat, joilla on hampaita jéljelld erittdin vahan

- Bruksismi

- Jos potilaan tiedetdén olevan allerginen jollekin tuotteen ainesosalle

Kayttorajmtukset
Inlay-, cantilever- ja Maryland-sillat
- Korvattavan hampaan leveys: etualue > 11 mm, premolaarialue > 9 mm
- IPS e.max CAD -restauraatioiden véliaikainen sementointi
- Molaarikruunujen téyslaminaatit
- Erittdin syvat subgingivaaliset preparoinnit
- Kaikki muut kayttotarkoitukset, joita ei ole mainittu kdyttoaiheissa

Muut rajoitukset minimaalisesti invasiivisia kruunuja koskien:
Alle 1 mm:n kerrospaksuudet
- Terdvéreunaiset preparoinnit
- Preparoinnit, jotka eivdt ole anatomisesti tuettuja ja joiden kerrospaksuus vaihtelee
- Konventionaalinen ja itsekiinnittyvd sementointi
- Muut pilarimateriaalit kuin yhdistelmdmuovit
- Kulmahammasohjauksen puuttuminen
- Implanttikruunut

Kasittelyrajoitukset

Seuraavien tietojen huomioimatta jattdminen vaarantaa IPS e.max CAD:ll3 saatavat lopputulokset:
Vaaditun vdhimmaispaksuuden noudattamatta jattd

- Blokin jyrsiminen ei-yhteensopivaa CAD/CAM-jérjestelmaa kayttaen

- Kristallisointi ei-hyvéksytyssa ja kalibroimattomassa keramiauunissa

- IPS e.max CAD Crystall./Glaze, Shades and Stains -aineiden sekoittaminen muihin hammaskeraameihin (esim. IPS Ivocolor Glaze, Shades and
Essences).

- Kerrostaminen muulla keraamisella pinnoitusaineella kuin IPS e.max Ceramilla

IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray:

- Applikointi suussa

- Applikointi IPS e.max CAD -restauraatioihin, jos ne aiotaan kerrostaa IPS e.max Ceramilla.

- Restauraatiot, joiden sisdpintoja ei voi luotettavasti ja huolellisesti pinnoittaa IPS Objekt Fix Putty/Flow -aineella (esim. inlayt)

Jarjestelmavaatimukset
IPS e.max® CAD -tuotteita on kasiteltava hyvéksyttya CAD/CAM-jérjestelmaa kayttaen.'

Haittavaikutukset
Haittavaikutuksia ei toistaiseksi tunneta.

Koostumus

- Litiumdisilikaattilasikeramiikka (LS,) - silikaattipohjainen lasikeramiikka (LS,), Tyyppi Il / Luokka 3 standardin ISO 6872:2015 mukaisesti
(CTE 25-500 °C: 10,1 +£0,5 x 10°K)

- IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray — Glaze Powder, ponneaine: isobutaani
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Kaytto
materiaalit

P intitekniikat ja yh
- Siniset restauraatiot
— Kiillotustekniikka (itsekiillotus): esim. OptraFine®-aineella, jonka jélkeen tehddan kristallisointipoltto ilman erillista karakterisointia ja
lasitusta
— Sdvytystekniikka
a) Lasitus IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray -aineella, jonka jélkeen tehdaén nopea kristallisointi (nopea kristallisointi ja lasituspoltto
yhtené vaiheena)
b) Sévytys ja lasitus IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste/Fluo -aineella, jonka jélkeen tehdaan kristallisointi ja savytys-/lasituspoltto yhtena
vaiheena
) Sévytys ja lasitus IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray -aineella, jonka jélkeen tehdddn kristallisointi ja sdvytys-/lasituspoltto yhtend
vaiheena

- Hampaan vériset restauraatiot
a) Savytystekniikka: Hampaanvaristen restauraatioiden karakterisointi/lasituspoltto joko IPS e.max CAD Crystall./- tai IPS Ivocolor
-materiaaleilla
b) Cut-back-tekniikka: Inkisaalipoltto IPS e.max Ceram -materiaaleja kdyttden. Savytys-/lasituspoltto IPS Ivocolor -materiaaleja kayttaen
<) Kerrostustekniikka: Dentiini-/inkisaalipoltto IPS e.max Ceram -materiaaleja kayttden. Sdvytys-/lasituspoltto IPS Ivocolor -materiaaleja
kayttaen

Di] Noudata tuotteen kayttGohjeita.

Blokkien ominaisuudet

Lépikuultavuus | Blokkien Kasittelytekniikka Restauraatiotyypit
koot/savyt
Kiillotus- |  Savytys- | Cut-back- |Kerrostus-
tekniikka | tekniikka | tekniikka | tekniikka & © R
= @ = E | E
= P @ c c
6 5| § 28| £EE
ET| £ = > 2 X 5|5
' - \W |sE| E| B €2 B
VLo T |2 2 E| 2 B2l E| 5|22
YD T |ZE| Bl BB s 3 s | 8|55
os| o | 8 £ S| 2| = S r | TE
112,C14,
H B40, B4OL o) 2) ) 2) 2)
T saatavilla 4 v v A A A R AN NS
20 eri sdvya
MT
_ 14
edium saatavilla ) 2 2 0} 0}
ranslucency | 7 erisivys
(Medium lapikuultavuus)
LT 112,C14,
A14,C16,
ow Al 6’ B32 4) 4) 4) 2)
ranslucency | 0 eri
(Matala lapikuultavuus) sivyas
C14,A14
alueella MO v e v
0_45Y
14
alueella v v v |/
01-02
1) Cut-back-tekniikkaa ei saa kayttaa ohuissa lamir issa ja okkl lisissa lamir
2) Enintdan toinen premolaari distaalisena tukihampaana
3) Toiseen premolaariin saakka

4) Enintdan kaksi yksikkod, jos kaytossa on IPS e.max CAD Speed Crystallization Tray -alusta
5) Sévyalue voi vaihdella lapikuultavuuden / blokin koon tai CAD/CAM-koneen mukaan.
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N o o
Vi pivat sidost iaalit

Adhesiivi inti Itsekiinnittyva inti Peri
esim. Variolink® Esthetic, esim. SpeedCEM® Plus esim. Vivaglass® CEM
Multilink® Automix
Preparointia koskevat vaatimukset Ei-retentiivinen preparointi Retentiivinen preparointi Retentiivinen preparointi
(preparointikulma 4-8°, (preparointikulma noin 4-8°,
preparointikorkeus preparointikorkeus
vahintdan 4 mm) vahintddn 4 mm)

Laminaatit

Inlay- ja onlay-téytteet (esim. okklusaali-
pintojen laminaatit, osakruunut)

Minimaalisesti invasiiviset kruunut

Kruunut

Kolmen yksikon sillat enintdén toinen
premolaari sillan tukihampaana

N ISIS S sS
I
I

Katso lisatietoa "Esikdsittely ja sementointi” -vuokaaviosta.

Virin valinta

Puhdista hampaat ennen vérinmaaritysta. Maarita véri kostean ja preparoimattoman hampaan vérin tai viereisten hampaiden vérin perusteella.
Maérita preparoidun hampaan vari preparoinnin suurimman vérjaytyneen alueen perusteella. IPS e.max Shade Navigation -sovellus auttaa
sopivan blokin valinnassa.

E= E www.ipsemax.com/sna
(=

Preparointi
Preparoi hammas tayskeraamisia restauraatioita koskevien ohjeiden mukaisesti ja muista noudattaa maaritettyja kerrosten véhimmaispaksuuksia:
- Ei kulmia tai terdvia reunoja
- Olkapdéreunan preparointi pyoristetylld sisikulmalla ja/tai voimakkaalla viisteella
- limoitetut mitat ovat IPS e.max CAD -restauraatioiden véhimmaéispaksuuksia.
- Preparointireunan paksuuden, erityisesti etuhampaissa, on oltava vdhintaan 1,0 mm, jotta optimaalinen prosessointi
CAD/CAM-koneella voidaan taata.

Minimaalisesti Minimaalisesti Inlay Onlay Ohut laminaatti
invasiivinen invasiivinen
kat kruunu etuhamg kruunu
(adhesiivinen (adhesiivinen
sementointi pakollinen) sementointi pakollinen)
10 6
10 2 1,0
‘ 10
—10 we W\_/ | e
- 1,0
| 10 «05
Laminaatti Takahampaan kruunu / Etuhampaan kruunu / Okklusaalinen Osakruunu
sillan tukihammas sillan tukit lami ti (table top)
pr P etualueall
15 10 1,0 10 10
15 10 1,0 ,
I s | - w~ b o | ot
- 10 s
- 06 6 127 19=12
~07 I 15

Mitat millimetreina (mm)
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Restauraatiokerrosten vahimmaispaksuus savytystekniikkaa kaytettaessa

Sementointi Pakollinen adhesiivinen sementointi Valinnainen adhesiivinen, itsekiinnittyva tai
konventionaalinen sementointi
Kruunu Silta
)
c
3
2
= =3
f .58 3
£ Esg g o o
£ ] ®
= 258 g g 2 g 3
- > R e = < ] ]
. . = ) == E = s g fui £
Restauraatiotyypit o = I o e © w7 ©
IPS e.max CAD:n kerrosten vahimmaispaksuus — kiillotustekniikka
IPS e.max CAD:n kerrosten vahimmaispaksuus — savytystekniikka
1,0
Inkisaali/okklusaali 05 Fissuuroiden 1,0 1,0 15 1,5 1,5 15
Syvyys
1,0
Sirkulaarinen 0,4 Isthmuksen 1,0 1,0 1.2 1,5 1,2 15
leveys
. 16 mm?
Vhdysosan mitta - B - - B - Yleensi: korkeus > leveys

Sillan yhdysosien pituutta on laajennettava mieluummin pysty- kuin vaakasuunnassa.

Cut-back- ja kerrostustekniikka

Kun kéytossa on cut-back- tai kerrostustekniikka, rakennetaan redusoitu ja kattava hampaan muotoa tukeva runko IPS e.max Ceram-

kerrostusmateriaaleja kayttaen.

Pinnoitettuja tai osittain pinnoitettuja restauraatioita tehtdessa on laajoissa preparoinneissa kaytettavissa oleva tila taytettava suurilujuuksisella
IPS e.max CAD -komponentilla liséamatta ylimaaraistd IPS e.max Ceram -kerrostusmateriaalia.

Yhdysosan mitta - - -

Sementointi Pakollinen adhesiivinen sementointi Valinnainen adhesiivinen, itsekiinnittyva tai konventionaalinen
sementointi
Restauraatiotyypit | Laminaatti Inlay Onlay Osa- Kruunu Silta
kruunu
Etualue |Premolaari-| Molaari- Etualue |Premolaari-

alue alue alue
IPS e.max CAD:n kerrosten vahimmaispaksuus — cut-back-tekniikka
Inkisaali/okklusaali 04 - - 1.3 08 1,0 13 08 1,0
Sirkulaarinen 0,6 - - 1,5 1.2 1,5 1,5 1,2 15

16 mm?

Yleensa: korkeus = leveys

Inkisaali/okklusaali - - - - 038 1,0 - - -

Sirkulaarinen - - - - 08 08 - - -

Tyyppi - - - - Hampaan muodon tuki - - -
IPS e.max CAD on restauraation suurilujuuksinen komy ti ja tastd syystd sen on oltava vahintaan 50 % restauraation
kokonaiskerrospaksuud R ion kokonaiskerrospak [{ ion tyypista riipy ) on

Restauraation kokonaiskerrospaksuus 0,8 1,0 1,2 1,5 1.8 20 25 30

IPS e.max CAD -rungon vahimmdispaksuus 04 0,5 0,6 0,8 1,0 1.1 13 1,6

IPS e.max Ceram -laminaatin enimmdiskerrospaksuus 04 0,5 0,6 0,7 08 09 1.2 14

Mitat millimetreinad (mm)
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Viimeistely

Noudata keraamisten rakenteiden viimeistelyssa ja muotoilussa hiontainstrumentteja koskevia suosituksia‘ ja kerrosten véhimmaispaksuudesta
annettuja ohjeita. Hiominen tulisi tehda silloin, kun restauraatio on vield esikristallisoidussa (sinisessd) tilassa alhaisella nopeudella. Siten, etta
materiaaliin kohdistetaan vain kevyt paine reunaosien kerrosten irtoamisten ja murtumien estamiseksi. Keraamiset rakenteet eivét saa
ylikuumentua. Tasoita blokin kiinnityskohta ja kiinnitd huomiota erityisesti proksimaalivéleihin. Tee tarvittaessa erillisid muotoiluja. Viimeistele
CAD/CAM-prosessin avulla luodut restauraation toiminnalliset alueet (okklusaaliset kontaktipinnat) hiomalla ne varovasti hienoilla timanteilla. Al
"erota jalkikateen” siltarungon yhdysosia. Muuten seurauksena saattaa olla ei-toivottuja murtumispisteitd, jotka heikentavat tayskeraamisen
restauraation stabiiliutta. Restauraatiota voidaan tarvittaessa sovittaa varovasti suuhun sinisessa tilassa purennan/artikulaation saatamiseksi.
Puhdista restauraatio aina joko ultrad@nipesussa tai hdyrypesulla ennen kristallisointia. Varmista, etta restauraatio on puhdistettu huolellisesti ja
ettd mahdolliset CAD/CAM-koneen jyrsinndn jadmat on poistettu ennen jatkokasittelyd. Jyrsimisen seurauksena syntyvét pinnan materiaalijadmat
saattavat heikentaa sidostusta ja aiheuttaa varimuutoksia. Jadmia ei saa poistaa Al,O,-puhalluksella tai lasikiillotushelmilla.

Valmiiksi saattaminen

— Sinisen restauraation kiillotustekniikka (itsekiillotus)
Katso kiillotusta varten hiontainstrumentteja koskevat suositukset‘. Ald ylikuumenna restauraatiota. Kayta esikiillotukseen
timanttikumikiillotuskarkia® ja huippukiillotukseen kumikiillotuskarkia®. Puhdista restauraatio joko ultraddnipesussa tai hdyrypesulla. Kiinnita
restauraatio sen jélkeen kristallisointipuikkoon kohdan “Restauraatioiden kiinnitys IPS e.max CAD Crystallization Pin -puikkoon” ohjeiden
mukaisesti. Aseta keraaminen rakenne IPS e.max CAD Speed Crystallization Tray -alustalle tai IPS e.max CAD Crystallization Tray -alustalle ja
aseta alusta uunin keskikohtaan. Poltto-ohjelma valitaan kdytettavan materiaalin ja polttoalustan perusteella (katso kohta “Kristallisointi ja
polttoparametrit”).

- Sinisen restauraation savytystekniikka

a) Lasitus IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray -aineella, jonka jélkeen tehdaén nopea kristallisointi (nopea kristallisointi ja lasituspoltto yhtena
vaiheena).
Aseta restauraatio kohdan "Restauraatioiden kiinnitys IPS e.max CAD Crystallization Pin -puikkoon” ohjeiden mukaisesti. Ravista IPS e.max
CAD Crystall./Glaze Spray -ainetta voimakkaasti ennen kdyttd, kunnes séilién sekoituspallo alkaa liikkua vapaasti (noin 20 sekuntia). Jos
suihkepakkausta ei ravisteta riittdvan hyvin, suihkutettaessa vapautuu ldhinnd ponneainetta. Taman seurauksena restauraatioon ei tule
riittavaa lasitusjauhepinnoitusta. Suuttimen ja suihkutettavan pinnan vilisen etéisyyden on oltava 10 cm. Pidd suihkepakkaus
mahdollisimman pystysuorassa asennossa suihkutuksen aikana. Suihkuta restauraatio kaikilta puolilta lyhyind suihkauksina ja kierrd samalla
restauraatiota siten, ettd saat aikaan tasaisen ja peittavan kerroksen. Ravista pakkausta suihkausten valilla. Suihkuta restauraatio toisen
kerran kaikilta puolilta lyhyina suihkauksina ja kierra samalla restauraatiota siten, ettd saat aikaan tasaisen ja peittavan kerroksen. Ravista
taas pakkausta suihkausten valilld. Odota, ettd lasitekerros kuivuu ja muuttuu variltéédn vaaleaksi. Alueet, joilla ei ole tasaista lasitekerrosta,
on suihkutettava uudelleen. Aseta seuraavaksi enintaan kaksi restauraatiota IPS e.max CAD Speed Crystallization Tray -alustalle ja tee
kristallisointipoltto madritettyja polttoparametreja kayttden (pikakristallisointi). Katso kohdassa “Polton jalkeen suoritettavat toimenpiteet”
annetut ohjeet. Katso ohjeet muotoilujen tekemistd varten kohdasta "Korjauspoltto”.

b) Savytys ja lasitus IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste/Fluo -aineella, jonka jalkeen tehdaan kristallisointi ja savytys-/lasituspoltto yhtena
vaiheena
Aseta restauraatio kohdan "Restauraatioiden kiinnitys IPS e.max CAD Crystallization Pin -puikkoon” ohjeiden mukaisesti. Levitd harjalla
tasainen kerros IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste/Fluo -ainetta restauraation ulkopinnoille. Jos kdyttovalmista lasitetta on laimennettava,
lasite voidaan sekoittaa pieneen maaraan IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid -nestetta. Ala tee lasitekerroksesta liian paksua. Ald anna
aineen lammikoitua etenkadn okklusaalipinnalle. Jos lasitekerros on liian paksu, kiiltoaste ei vélttamatta ole toivotun kaltainen. Jos
karakterisointi on tarpeen, restauraatio voidaan muokata halutun kaltaiseksi IPS e.max CAD Crystall./Shades -aineiden ja/tai IPS e.max CAD
Crystall./Stains -aineiden avulla ennen kristallisointipolttoa. Annostele kayttovalmiit sévyt ja varit ruiskusta ja sekoita ne huolellisesti. Savyja
ja vdrejd voidaan hieman ohentaa IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid -nesteen avulla. Koostumuksen on kuitenkin pysyttava
tahnamaisena. Levita sekoitetut savyt ja vérit suoraan polttamattomalle lasikerrokselle ohutharjaksisella harjalla.
Aseta restauraatio seuraavaksi IPS e.max CAD Crystallization Tray -alustan keskelle tai aseta alustalle enintaén kuusi yksikkod ja tee
kristallisointipoltto halutulle ldpikuultavuudelle madritettyja polttoparametreja kayttaen. Katso kohdassa “Polton jalkeen suoritettavat
toimenpiteet” annetut ohjeet. Katso ohjeet muotoilujen tekemista varten kohdasta “Korjauspoltto”.

) Sévytys ja lasitus IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray -aineella, jonka jélkeen suoritetaan kristallisointi ja savytys/lasitus yhtend vaiheena.
Aseta restauraatio kohdan "Restauraatioiden kiinnitys IPS e.max CAD Crystallization Pin -puikkoon” ohjeiden mukaisesti. Annostele
kayttovalmiit savyt ja vérit ruiskusta ja sekoita ne huolellisesti. Savyj ja vérejd voidaan hieman ohentaa IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid-
nesteen avulla. Koostumuksen on kuitenkin pysyttava tahnamaisena. Levita sekoitetut sévyt ja vérit suoraan siniseen restauraatioon
ohutharjaksisella harjalla. Suihkuta restauraatioon IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray -ainetta kaikilta puolilta siten, etta ainetta tulee joka
kohtaan tasainen kerros. Jatka noudattamalla kohdassa a) annettuja ohjeita.

Aseta restauraatio seuraavaksi IPS e.max CAD Crystallization Tray -alustan keskelle tai aseta alustalle enintaén kuusi yksikkod ja tee
kristallisointipoltto halutulle ldpikuultavuudelle madritettyjd polttoparametreja kayttden. Katso kohdassa “Polton jalkeen suoritettavat
toimenpiteet” annetut ohjeet. Katso ohjeet muotoilujen tekemista varten kohdasta “Korjauspoltto”.

Korjauspoltto

Jos kristallisoinnin jélkeen tarvitaan lissmuotoiluja tai -sdatojd, voidaan tehdd korjauspoltto IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze-
aineita kdyttden. Kéytd korjauspoltossa IPS e.max CAD Crystallization Tray -alustaa. Kéyta IPS e.max CAD Crystall./Add-On -ainetta ja sen
kanssa kaytettavaa sekoitusnestettd ja tee tarvittavat vahaiset muodonmuutokset (kuten proksimaalivalien séadot). Séadot voidaan tehda
seka kristallisointijakson etta korjauspolton aikana.

- Hampaanviriset restauraatiot, kristallisointi ilman materiaalien levittamista
a) Savytystekniikka: Hampaanvarisen restauraation sévytys-/lasituspoltto joko IPS e.max CAD Crystall./- tai IPS Ivocolor -materiaaleilla.
Aseta restauraatio kohdan "Restauraatioiden kiinnitys IPS e.max CAD Crystallization Pin -puikkoon” ohjeiden mukaisesti. Kayta
karakterisoinnissa ja lasituksessa joko IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze -aineita (katso osan "Korjaus/savytys/lasituspoltto”
kohta b) tai IPS Ivocolor -ainetta.
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Kun kaytossa on IPS Ivocolor: Kostumista voidaan tehostaa hankaamalla pieni mééraa IPS Ivocolor Mixing Liquid -nestettd kevyesti
karakterisoitavalle alueelle. Sekoita IPS Ivocolor Shades- ja Essences-aineet siten, ettd saavutat halutun koostumuksen kayttden
tarkoitukseen sopivia IPS Ivocolor Liquid -nesteitd. Jos haluat tehda voimakkaamman sévyn, toista savytys ja poltto useita kertoja, &la tee
kerroksista paksumpia. Kéytd inkisaalialueen jaljittelyssa IPS Ivocolor Shades Incisal -ainetta ja luo kruunuun ldpikuultava vaikutelma
inkisaalialueelle ja okklusaalialueen kolmannekseen. Kuspit ja fissuurat voidaan mukauttaa Essences-aineiden avulla potilaan hampaisiin
sopiviksi. Aseta restauraatio seuraavaksi IPS e.max CAD Crystallization Tray -alustan keskelle tai aseta alustalle enintaan kuusi yksikkoa ja
tee kristallisointipoltto halutulle lapikuultavuudelle méaritettyja polttoparametreja kayttaen.

IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze -aineita ja IPS Ivocolor Shades, Essence, Glaze -aineita ei saa sekoittaa keskendan tai levittaa
toistensa paalle. Katso kohdassa “Polton jalkeen suoritettavat toimenpiteet” annetut ohjeet.

b) ja ¢) Cut-back- ja kerrostustekniikka: IPS e.max Ceram -materiaaleja kdyttaen. Savytys-/lasituspoltto IPS Ivocolor -materiaaleja kayttaen
Cut-back-tekniikkaa kdytettdessa on noudatettava rungon kerrosten vahimmaispaksuudesta annettuja suosituksia. Katso kohdat
"Viimeistely” ja "Kerrosten vahimmaispaksuudet” ja lisaksi kohta “Restauraation kiinnitys IPS e.max CAD Crystallization Pin -puikkoon”.
Aseta restauraatio seuraavaksi IPS e.max CAD Crystallization Tray -alustan keskelle tai aseta alustalle enintaén kuusi yksikkod ja tee
kristallisointipoltto halutulle ldpikuultavuudelle madritettyja polttoparametreja kayttaen. Katso kohdassa “Polton jalkeen suoritettavat
toimenpiteet” annetut ohjeet.

Vaihtoehto A: Wash-poltto IPS e.max Ceram -materiaalia kdyttaen: Jos tilaa on riittdvasti, tee wash-poltto tarkoitukseen sopivaa
IPS e.max Ceram Transpa Incisal- ja/tai Impulse-materiaalia kdyttaen. Kdyta materiaalien sekoittamisessa IPS Build-Up Liquids allround- tai
soft-tuotteita. Levité aine ohuena kerroksena koko runkoon.

Vaihtoehto B: Wash-poltto IPS Ivocolor -materiaalia kdyttden: Jos tilaa on rajoitetusti tai jos varin intensiteettia on tehostettava, wash-
poltto voidaan tehda IPS Ivocolor Shade, Essence and Glaze -ainetta kdyttaen. Sekoita tahna tai jauhe IPS Ivocolor Mixing Liquid allround-
tai longlife-nesteeseen siten, ettd saat halutun koostumuksen, ja levitd seosta ohut kerros koko rungon alueelle.

Seuraavat ohjeet koskevat molempia vaihtoehtoja: Wash-poltto (pohjustus) on tehtéva ennen varsinaisen kerrostustoimenpiteen
aloittamista. Aseta kennolevyalusta uuniin ja tee wash-poltto (pohjustus) asianmukaisia parametreja kayttaen.

1./2. dentiini-/inkisaalipoltto: IPS emax Ceram -kerrostusmateriaaleja kdytettaessé viimeistellaén anatominen muotoilu ja saadaan aikaan
muokattu esteettinen ulkondké. IPS e.max Ceram -kerrostusmateriaalit voidaan sekoittaa joko IPS Build-Up Liquid allround- tai soft-
aineeseen. Tarvittaessa tehdadn toinen polttojakso.

Savytys-/lasituspoltto IPS Ivocolor -materiaaleja kéyttaen

Valmistelut sdvytys- ja lasituspolttoa varten: Viimeistele restauraatio timanteilla ja tee siihen luonnollinen muoto ja pintarakenne lisaamalla
kasvulinjoja ja kuperia/koveria alueita. Alueet, joiden kiillon pitéisi olla lasituspolton jélkeen suurempi, voidaan tasoittaa ja esikiillottaa
silikonikiillotuskiekoilla. Jos pintarakenteen visualisoinnissa kaytettiin kulta- ja/tai hopeapdlyd, restauraatio on puhdistettava
perusteellisesti hoyrypesussa. Varjaytymien estamiseksi kaikki kulta- tai hopeapolyjaamat on poistettava huolellisesti.

Sévytyspoltto tehdaan IPS Ivocolor Shades- ja/tai Essences-aineita kayttéen, ja lasituspoltto tehdaan IPS Ivocolor Glaze Powder/Fluo- tai
Paste/Fluo-aineella. Tilanteesta riippuen polttojaksot voidaan tehda joko yhdessa tai erikseen. Polttoparametrit ovat samat.

Puhdista restauraatio hoyrypesulla ja kuivaa oljyttomalla paineilmalla. Sekoita seuraavaksi IPS Ivocolor Shades- ja Essences-aineet siten,
ettd saat halutun koostumuksen kayttden tarkoitukseen sopivia IPS Ivocolor Liquid -nesteitd. Tehosta sdvytys- ja lasitusmateriaalien
kostumista kostuttamalla pinta kevyesti IPS Ivocolor Mixing Liquid -nesteelld. Levitd seuraavaksi tasainen kerros lasitusmateriaalia koko
restauraation alueelle. Mukauta kuspit ja fissuurat IPS Ivocolor Essence -ainetta kdyttden. Voit muuttaa levitetyn lasitusmateriaalin savya
hieman IPS Ivocolor Shades -aineiden avulla. Jos haluat tehda voimakkaamman savyn, toista séavytys ja poltto useita kertoja, ald tee
kerroksista paksumpia. Lasitetun pinnan kiiltoa saddetdén IPS Ivocolor Glaze -lasitusmateriaalin koostumuksen ja annosteltavan maarén
avulla, ei polttolampdtilan avulla. Jos halutaan tehda korkeampi kiilto, ala laimenna lasitusmateriaalia liikaa ja/tai levitd lasitusmateriaalia
lisda. Tee savytys- ja lasituspoltto kennolevyalustalla keramiauunissa ja kdyta toimenpiteessa cut-back- ja kerrostustekniikoille maéritettyja
polttoparametreja (sévytyspoltto IPS Ivocolor -materiaalia kdyttéen).

Restauraation kiinnitys IPSe.max CAD Crystallization Pin -puikkoon

1. Valitse suurin mahdollinen IPS e.max CAD Crystallization Pin -puikko (S, M, L), joka tayttad parhaiten restauraation sisapuolen, mutta joka ei
osu ympirill oleviin kruunuseinamiin.

2. Tayta restauraation sisapuoli IPS Object Fix Putty- tai Flow up -materiaalilla restauraation reunaan asti. Sulje IPS Object Fix Putty/Flow -ruisku
heti aineen annostelun jélkeen. Kun ruisku on poistettu alumiinipussista, sitd on sailytettdva uudelleensuljettavassa muovipussissa tai
séiliossd, jonka sisapuoli pysyy kosteana.

3. Paina valitsemasi IPS e.max CAD Crystallization Pin -puikko syvalle IPS Object Fix Putty- tai Flow-materiaaliin siten, etté se on paikallaan
riittdvan pitdvasti.

4. Tasoita paikaltaan pois liikkunut polttotahna muovilastalla siten, etta puikko pysyy varmasti paikallaan ja ettd restauraation reunat on tuettu
optimaalisesti. IPS e.max CAD Crystallization Pin -puikko voidaan asettaa suoraan alustalle kayttdmalla apuna pienta maaraa IPS Object Fix
Flow -ainetta.

5. Estd restauraation pinnan kontaminoituminen. Poista mahdolliset likajadmét vedelld kostutetulla harjalla ja kuivaa.

Tarkeaa: Kristallisoinnissa IPS e.max CAD -restauraatioita ei saa asettaa suoraan IPS e.max CAD Crystallization Tray -alustalle ja puikkoihin ilman
apuna kdytettavaa polttotahnaa.

Polton jélkeen suoritettavat toimenpiteet

Poista restauraatio uunista, kun polttojakso on suoritettu loppuun (odota uunin danimerkkia) ja anna sen jaahtyd huoneenldmpdiseksi vedolta
suojattuna. Kuumia esineitd ei saa koskettaa metallipihdeilla. Poista restauraatio kovetetusta IPS Object Fix Putty/Flow -aineesta. Poista
mahdolliset jadmat joko ultradénipesussa tai hoyrypesulla. Jidmia ei saa poistaa Al,O;-puhalluksella tai lasikiillotushelmilld. Jos restauraatiota on
muokattava hiomalla®, varmista etteivat keraamiset osat ylikuumennu. Kiillota lopuksi hiotut alueet huippukiiltéviksi.
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Savy-yhdistelmataulukko

IPS e.max CAD -restauraatioiden karakterisointiin ja savyttamiseen kdytetaan seuraavia tuotteita: IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains tai

IPS Ivocolor Shades, Essences.

- IPS emax CAD Crystall./Shades, Stains: kdytettavaksi sinisten ja hampaanvaristen IPS e.max CAD -restauraatioiden kanssa
- IPS Ivocolor Shades, Essences: kaytettévaksi hampaanvaristen IPS e.max CAD -restauraatioiden kanssa

Yhdistelméataulukon ohjeita on noudatettava.

BL1[BL2 [BL3 [BL4 | A1 [ A2 [ A3 [A3.5] A4 [ B1 [B2[B3[B4 | C1[C2[c3]ca[D2]D3]D4
IPS e.max CAD
Crystall./ Shade 0 ! 2 3 4
IPS e.max CAD
Crystall./ Shade Incisal n 2 n 2
IPS e.max CAD . . .
Crystall. Stains white, cream, sunset, copper, olive, khaki, mahogany
BL1[BL2 [BL3 [BL4 | A1 [ A2 [ A3 [A35] A4 [ B1 [ B2 [ B3 [B4 | C1 ][ C2]C3[calD2]D3]D4
ISZSV;IVOCOI"' DO D1 D2 sD3| sD4 D5 D6 D7 |sD6
IPS Ivocolor
Shade Incisal SI1 512 513
EO1 E02 E03 E04 EO05 E06 E07 E08 E09 E10
white creme lemon sunset copper hazel olive khaki terracotta mahogany
IPS Ivocolor E11 E12 E13 E14 E15 E16 E17 E18 E19 E20
Essence cappuccino  espresso terra profundo ocean sapphire  anthracite black rose coral
E21 E22 E22
basic red basic yellow basic blue

Kristallisointi- ja polttoparametrit

Kristallisointia ja polttoa ei voida tehdéd keramiauunissa, jossa ei ole kontrolloitua (pitkdkestoista) jaahdytystoimintoa. Keramiauuni on kalibroitava
ennen ensimmaista kristallisointia ja sen jlkeen sdannéllisesti kuuden kuukauden valein. Kaytetysta toimintatilasta riippuen myds tihedampi
kalibrointi saattaa olla tarpeen. Noudata valmistajan ohjeita.

Kristallisointi, MO, Impulse, LT, MT, HT

joko IPS e.max CAD Crystall./ -materiaaleja kdyttden tai ilman

"

Programat- |  Valmius- lkemisaika | Kuumenn Poltto- Kuumennus- Poltto- Vaikutusaika Alipaine 1 Alipaine 2 Pitkakes- Jaahdytys-
uuni lampotila nopeus Iampdtila nopeus lampotila toinen nopeus
11(°Q) 21(°C) jaahdytys
B(°C) S(min) |t1(°C/min)| T1(°C) H1 (min) |t2(°C/min)| T2(°C) H2 (min) 12(°Q) 22(°Q) L(°Q) tl (°C/min)
P300
P500 403 6:00 60 770 0:10 30 850 10:00 550/770 | 770/850 700 0
P700
P310
P510 403 6:00 60 780 0:10 30 860 10:00 550/780 | 780/860 710 0
P710
Cs/CS2/ . . .
CS3/CS4 Valitse sopiva ohjelma
Kristallisointi, LT, MT, HT 7
joko IPS e.max CAD Crystall./ -materiaaleja kdyttden tai ilman =5
Programat- |  Valmius- lkemisaika | Kuumenn Poltto- Kuumennus- Poltto- Vaikutusaika Alipaine 1 Alipaine 2 Pitkakes- Jaahdytys-
uuni lampétila nopeus Iampdtila nopeus lampitila toinen nopeus
11(°Q) 21(°C) jaahdytys
B(°C) S(min) |t1(°C/min)|[ T1(°C) H1 (min) |t2(°C/min)| T2(°C) H2 (min) 12(°Q) 22(°Q) L(°Q) tl (°C/min)
P300
P500 403 6:00 90 820 0:10 30 840 7:00 550/820 | 820/840 700 0
P700
P310
P510 403 6:00 90 830 0:10 30 850 7:00 550/830 | 830/850 710 0
P710
Cs/CS2/ . : :
CS3/CS4 Valitse sopiva ohjelma
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Nopea kristallisointi (huomioi blokin ominaisuudet) =
Enintdan 2 yksikkoa IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray -ainetta kdyttden tai ilman sitd IPS e.max CAD Speed Crystallization Tray -alustalla <o

Programat- |  Valmius- lkemisaika | Kuumenn Poltto- K Poltto- Vaikutusaika Alipaine 1 Alipaine 2 Pitkakes- Jaghdytys-
uuni lampétila nopeus Iampdtila peus lampitila toinen nopeus
11(°C) 21(°C) jaahdytys
B(°C) S(min) |t1(°C/min)| T1(°C) H1 (min) |t2(°C/min)| T2(°C) H2 (min) 12(°C) 22(°0Q) L(°C) | tI(°C/min)
P300
P500 403 1:00 110 800 0:00 50 850 3:00 690/800 | 800/850 700 40
P700
P310
P510 403 0:30 120 850 0:00 70 870 3:30 690/850 | 850/870 705 0
P710
CS/Cs2/ . . .
Cs3/Cs4 Valitse sopiva ohjelma
Korjaus-/savytys-/lasituspoltto
IPS e.max CAD Crystall./ -materiaaleja kdyttden =)
Programat- |  Valmius- | Sulkemisaika | Kuumennus- Poltto- Vaikutusaika | Kuumennus- Poltto- Vaikutusaika | Alipaine 1 Alipaine 2 Pitkkes- Jaahdytys-
uuni lampdtila nopeus lampdtila nopeus lampdtila toinen nopeus
11(°C) 21(°C) jaahdytys
B(°C) S(min) [t1(°C/min)| T1(°C) H1 (min) |t2(°C/min)| T2(°C) H2 (min) 12(°C) 22(°Q) L(°C) | tI(°C/min)
P300
P500 403 6:00 90 820 0:10 30 840 3:00 550/820 | 820/840 700 0
P700
P310
P510 403 6:00 90 830 0:10 30 850 3:00 550/830 | 830/850 710 0
P710
Cs/cs2/ N . .
CS3/CS4 Valitse sopiva ohjelma
Savytystekniikassa kaytettavat polttoparametrit
IPS Ivocolor Shade, Essence, Glaze -aineita kdyttden -
I ka * men; peu: Poltto- Vaikutusaika Alipaine 1 Alipaine 2 Pitkakestoinen Jaahdytysnopeus
lampotila jaahdytys **
B (°C) S (min) t (°C/min) T(°C) H (min) V1(°0) V2(°C) L(°Q) tl (°C/min)
Savytys- ja IRT/ .
lasituspoltto 403 6:00 60 710 1:00 450 709 0

*  IRT-normaalitila

** Huomautus: Jos kerrospaksuus on yli 2 mm, on kaytettava pitkdkestoista 500 °C:n jadhdytysta.

Huomautus: Restauraatioiden muotoiluissa on eroa ja néin ollen niiden kerrospaksuudet vaihtelevat. Kun restauraatiot jaéhtyvat polttojakson
jélkeen, eripaksuisten kohtien erilainen jadhtymisnopeus saattaa aikaansaada sisaisen jannityksen kasvun. Pahimmassa tapauksessa sisdinen
jannite voi aiheuttaa keraamisten esineiden halkeamisen. Riskid jannitteiden muodostumiseen voidaan minimoida kayttdmalla hidasta
jadhdytysta (pitkakestoinen jaahdytys L). Monoliittisissa restauraatioissa (savytystekniikka), joiden kerrospaksuus on yli 2 mm, on kéytettava

pitkékestoista jaahd:

lytystd L.

Cut-back- ja kerrostustekniikassa kaytettavat polttoparametrit
IPS e.max Ceram/IPS Ivocolor Shade, Essence, Glaze -aineita kdyttden

Valmiuslam- Sulke- |Kuumennusno-  Poltto- Vaikutusaika | Kuumennus- Poltto- Vaikutusaika |  Alipaine 1 Alipaine 2 Pitkakes- Jaahdytys-
potila misaika peus lampdtila nopeus lampotila foinen nopeus
* 1 21 jaahdytys
B S} t” T H1 t” T2 H2 12 22 L tl
(°C) (min) (°C/min) (°C) (min) (°C/min) (°C) (min) Q) (°C) (°C) (°C/min)
Wash-pott 403 RT/ %0 650 | 0000 | 20 730 | 0200 |400/650 | 650/729 | 0 0
(pohjustus) 04:00
1. dentink-jainkisadli | 5 L3y 90 650 | 0000 | 20 730 | 0200 |400/650 | 650/729 | 0 0
poltto 04:00
2 dentini-jainkisali- | 3 IRT/ 9% 650 | 00:00 20 730 | 0200 |400/650 | 650/729 | 0O 0
poltto 04:00
sanyspaltio S ocolar | 5 I 60 710 | 0100 - - - 450 700 0 0
-materiaalia kayttien 06:00
Lasituspoltto IPS Ivocolor IRT/ .
-materiaalia kiyttaen 403 06:00 60 710 01:00 - - - 450 709 0 0
Add-On lasituspolttoa IRT/ .
Kiyttien 403 06:00 60 710 01:00 = = = 450 709 0 0
Add-On lasituspolton IRT/ .
jilkeen 403 06:00 50 700 01:00 - - - 450 699 0 0

* IRT-normaalitila
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" esim. PrograMill, CEREC/inLab, PlanMill. Kattava luettelo on saatavilla osoitteessa www.ivoclarvivadent.com.
CEREC/inLab, PlanMill ja CEREC SpeedFire eivat ole Ivoclar Vivadent AG:n rekisterdityja tavaramerkkeja.

2 esim. Programat CS4, CS3, CS2, CS, CEREC SpeedFire

*  Sévyjen saatavuus saattaa vaihdella halutusta lapikuultavuudesta / blokin koosta tai CAD/CAM-koneesta johtuen.

+ Ivoclar Vivadentin vuokaavio "Suun ulko- ja sisdpuoliseen kdytton suositellut hiontainstrumentit”.

*  OptraFine F

¢ OptraFine P

Turvallisuustiedot

— Jos tuotteen kaytossd ilmenee vakavia ongelmia, ota yhteytta Ivoclar Vivadent AG:hen: Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2,
9494 Schaan/Liechtenstein, www.ivoclarvivadent.com ja paikallisiin terveysviranomaisiin.

- Voimassa olevat kayttoohjeet ovat ladattavissa Vivadent AG:n verkkosivustolta (www.ivoclarvivadent.com).

Varoitukset

— IPS Natural Die Material Separator sisaltdd heksaania. Heksaani on erittdin helposti syttyvaa ja haitallista terveydelle. Ald paasta materiaalia
iholle tai silmiin. Al4 hengita materiaalista tulevia kaasuja ja pida poissa sytytyslahteiden lahettyvilta.

—  Al4 hengita viimeistelyn aikana syntyvaa keraamista polya. Kayta polynpoistojarjestelméa ja kasvomaskia.

- IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray: Ald hengitd materiaalista tulevia hdyryja. Sailié on paineistettu. Suojaa suoralta auringonvalolta ja
varmista, ettei sailytyslampoétila ole yli 50 °C. Ala avaa suihkepakkausta vékisin auki laka polta sitd edes tyhjana. Huomioi
kdyttoturvallisuustiedotteessa (SDS) annetut tiedot.

Hévittaminen

Jdljelle jaava materiaali on havitettavd voimassa olevien paikallisten sadddsten mukaisesti.

Kayttoika ja sailytys

Télle tuotteelle ei ole mitdan erityisid sailytysta koskevia vaatimuksia.

Lisatietoja

Sailytd lasten ulottumattomissa!

Tama tuote on tarkoitettu ainoastaan hammasladketieteelliseen kayttoon. Késittelyssa tulee ehdottomasti noudattaa kéyttoohjeita. Valmistaja ei

vastaa vahingoista, jotka johtuvat siitd, ettd kdyttoohjeita tai ohjeiden mukaista soveltamisalaa ei noudateta. Tuotteen soveltuvuuden
testaaminen muuhun kuin ohjeissa mainittuun tarkoitukseen on kayttajan vastuulla.
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Riktig bruk

Formalsbestemmelse
Helkeram til dental bruk

Bruk
Kun til odontologisk bruk!

Beskrivelse
IPS e.max® CAD er en velprevd litium-disilikat-glasskeram-blokk (LS,) til faste restaureringer i anterior- og posterioromradet.

Restaureringstyper:

- Fasetter

- Innlegg

- Onlays (f.eks. okkluslale fasetter, delkroner)

- Kroner

- 3-leddede broer frem til andre premolar som endepilar

Hybrid-abutmenter og hybrid-abutment-kroner beskrives i en separat bruksanvisning.

IPS e.max CAD kan enkelt bearbeides med et CAD/CAM-apparat' i det krystallinske mellomstadiet (= 130 MPa). Etter vatbearbeiding av blokken
folger krystalliseringen av restaureringene i en porselensovn.? Endringene i materialstrukturen resulterer i en biaksial boyefasthet pa > 360 MPa
og tilsvarende optiske egenskaper. Middels biaksial bayefasthet fra 10 ars kvalitetsmaélinger ligger pa 530 MPa. (lht. SO 6872:2015)

Indikasjon
- Manglende tannsubstans
- Partiell tannloshet

Kontraindikasjon

- Pasienter med sterkt redusert resttannsett
- Bruksisme

- Ved kjent allergi mot et av innholdsstoffene

Bruksbegrensninger

- Innleggs-, Maryland-broer og broer med ekstensjonsledd

- Anterior broleddsbredde > 11 mm og i premolaromradet > 9 mm
- Midlertidig tilpasning av IPS e.max CAD-restaureringer

- Bukkal forblending p& molarkroner

- Svaert dype subgingivale prepareringer

- Allannen bruk som ikke er oppfert som bruk

Ytterligere bruksbegrensninger for minimalinvasive kroner:

- Sjikttykkelser pd under 1 mm

- Prepareringer med skarpe kanter

- Prepareringer som ikke har anatomisk stgtte, og med ujevne sjikttykkelser
- Konvensjonell og selvadhesiv sementering

- Andre oppbyggingsmaterialer enn kompositt

- Manglende hjernetannsfering

- Kroner pa implantater

Bearbeidingsbegrensninger

Ved ignorering av felgende anvisninger kan vellykkede resultater i arbeidet med IPS e.max CAD ikke garanteres:

- Underskridelse av nedvendige minimumssjikttykkelser

- Sliping av blokker i et ikke-kompatibelt CAD/CAM-system

- Krystallisering i porselensovner som ikke er godkjent og kalibrert

- Blanding av IPS e.max CAD Crystall./Glaze, Shades og Stains med annen dentalkeram (f.eks. IPS Ivocolor® Glaze, Shades og Essences)
- Sjikting med andre brennkeramer enn IPS e.max Ceram

IPS e.max CAD Crystall./Glaze Sprays:

- Intraoral bruk

- Bruk pa IPS e.max CAD-restaureringer hvis disse skal forblendes med IPS e.max Ceram.

— Restaureringer hvor den innvendige flaten ikke kan dekkes sikkert og neyaktig med IPS Objekt Fix Putty/Flow (f.eks. innlegg)

Systemkrav
Bearbeiding av IPS e.max CAD skal utfares med et autorisert CAD/CAM-system.!

Bivirkninger
Per i dag finnes det ingen kjente bivirkninger.

Sammensetning

- Litium-disilikat-glasskeram (LS,) - Silikat-basert glasskeram, type ll/klasse 3 iht. 1SO 6872:2015
(Varmeutvidelseskoeff. 25-500 °C: 10,1+0,5 X 10°K)

- IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray — glasspulver, drivgass: Isobutan
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Bruk

Bearbeidingsteknikker og kompatible materialer
- Pa «bla» restaureringer
— Poleringsteknikk (Self Glaze): f.eks. med OptraFine®, etterfulgt av krystallisering uten individuell karakterisering og glasur.
- Maleteknikk
a) Glasur med IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray etterfulgt av speed-krystallisering (speed-krystallisering og glansbrenning i ett trinn).
b) Maling og glasur med IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste/Fluo etterfulgt av krystallisering og malefarge-/glansbrenning i ett trinn.
) Maling og glasur med IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray etterfulgt av krystallisering og malefarge-/glansbrenning i ett trinn.

- P& «tannfargede» restaureringer
a) Maleteknikk: Malefarge-/glansbrenning pé tannfargede restaureringer med enten IPS e.max CAD Crystall./- eller IPS Ivocolor-masser.
b) Cut-back-teknikken: Incisalbrenning med IPS e.max Ceram-masser. Malefarge-/glansbrenning med IPS Ivocolor-masser.
) Sjikteteknikk: Dentin-/incisalbrenning med IPS e.max Ceram-masser. Malefarge-/glansbrenning med IPS Ivocolor-masser.

[:E] Den respektive bruksanvisningen skal falges.

Blokk-konsept

Translucens- Blokk- Bearbeidingsteknikk Restaureringstyper
trinn storrelser/
farger
Polering: Male- Cut- | Sjikte-
teknikk | teknikk | back- | teknikk
teknikk - 8| £ |t
= 5 o
2| _ g | 5 § g
% i ' 2 % > 2|18 3|3
{ = o = o B 3 s |2
3 &8 S| § 3| 3| 2|2
2| | E|l 3| 2| & 2| 2|5 |58
| sl a| & |35 || 2| 5|8 |L8s
o [= w £ [=] x ) o I | =
112, C14,
H B40, B40L v/ v/ 4 VA e v
1 i20 farger?
MT
) 14 ) 2 2 ) )
edium i7 farger
ranslucency
LT 112,C14,
A14,C16, 2 2 2) 2)
ow A16,B32
ranslucency | 50 farger”
C14,A14 3)
iMO0-4° 4 v /
C14
i010g 02 4 v v v v v

1) Cut-back-teknikken skal ikke brukes ved tynne og okklusale fasetter

2) Kun frem til annen premolar som distal pilar

3) Frem til annen premolar

4) Maks. 2 enheter ved bruk av IPS e.max CAD Speed Crystallization Tray

5) Fargetilbud kan variere avhengig av translucenstrinn/blokkstarrelse eller CAD/CAM-apparat

84



Kompatible sementeringsmaterialer

calvadh

Adhesiv ing
f.eks. Variolink® Esthetic,
Multilink® Automix

f.eks. SpeedCEM® Plus

Konvensjonell sementering
f.eks. Vivaglass® CEM

Prepareringsanbefaling

Preparering uten retensjon

Preparering med retensjon
(prepareringsvinkel 4-8°,
prepareringens hoyde
minimum 4 mm)

Preparering med retensjon
(prepareringsvinkel pa
ca. 4-8°, prepareringens hoyde
minimum 4 mm)

Fasetter

delkroner)

Inlay, onlay (f.eks. okklusale fasetter,

Minimalinvasive kroner

Kroner

endepilar

3-leddede broer frem til 2. premolar som

N ISIS S sS

Ytterligere informasjon finnes i prosessdiagrammet «Forbehandling og sementering.

Fargevalg

Rengjor tennene for valg av farge. Fargen bestemmes iht. den fortsatt fuktige og upreparerte tannen eller ut fra nabotennene. Prepareringsfargen
bestemmes ut fra det starste misfargede punktet etter preparering. Bruk IPS e.max Shade Navigation-appen for & hjelpe til med & velge den best

egnede blokken.

Preparering

Preparenngen utfares etter reglene for helkeramiske restaureringer, og minimum sjikttykkelser ma overholdes:
ingen hjorner eller kanter

- skulderpreparering med avrundet innerkant eller utpreget hulkilepreparering

- de angitte dimensjonene gjenspeiler minimumssjikttykkelsene til IPS e.max CAD-restuareringer

- tykkelsen pa kanten til prepareringen, seerlig ved fortenner, ma vare pa min. 1,0 mm for & ivareta optimal sliping i CAD/CAM-enheten.

E= E Wwww.ipsemax.com/sna

Minimali Minimali Inlay Onlay Tynn fasett
posteriorkrone anteriorkrone
(obligatorisk adhesiv (obligatorisk adhesiv
sementering) sementering)
10 6
10 , 10 10
‘ 1,0 I
—10 - WAL/ | e
10
I 10 «05
Fasett Posterior krone/bropilar | Anterior krone/bropilar | Okklusal fasett Delkrone
i premolaromradet ianterioromradet (Table Top)
15 15 10 1,0 10 10
\ 15 \ w0 \ 10
15m | j=s e we b0 | 0" |
—1’0 ‘I'o—
- 06 & 10
~07 I 15

Alle verdier oppgitt i mm

85




Minimumssjikttykkelse for restaurering ved maleteknikk

Sementering Obligatorisk adhesiv sementering Alternativt adhesiv, selvadhesiv
eller konvensjonell sementering
Krone Bro
-_— v
g s .
= = = @ @ @
3 Z ® 2 B 2 2
-] 2 S o
5 i3 | £%8 | & § g g
& €8 | 558 8 k B E
Restaurerings- < > =% E R 3 S 3 2
typer 2 = §& =58 £ & £ &
Minimumssjikttykkelse IPS e.max CAD - Poleringsteknikk
Minimumssjikttykkelse IPS e.max CAD — Maleteknikk
Incisal/okklusal 0,5 1.0 1,0 1,0 15 1,5 1,5 15
" Fissurdybde ! ! ! ! ! -
10
Sirkulaer 04 Isthmus- 1,0 1,0 1.2 1,5 1,2 15
bredde
16 mm?
z;)mn;kst';)n - - - - - - Prinsipielt gjelder
) folgende: hoyde > bredde

Kontakttverrsnittet ved broer ber strekkes ut i vertikal, snarere enn i horisontal retning.

Cut-back- og sjikteteknikk

Ved cut-back-teknikken eller sjikteteknikken bygges det opp et redusert tannformstettende skjelett med IPS e.max Ceram-sjiktemasse til en

fullstendig tannform.

Ved sterkt preparerte tenner m& man i tilfeller med forblendede eller delvis forblendede restaureringer konstruere restaureringen med
tilsvarende okt dimensjonering av den hgyfaste komponenten IPS e.max CAD og ikke med sjiktmaterialet IPS e.max Ceram.

Sementering

Obligatorisk adhesiv sementering

Alternativ adhesiv, selvadhesiv
eller konvensjonell sementering

Restaurerings- Fasett Inlay Onlay Delkrone Krone Bro
typer
i Anterior- ‘ Premolar- ‘ Molar- Anterior- | Premolar-

2 2 4 34 24
Minimumssjikttykkelse IPS e.max CAD — Cut-Back-teknikk
Incisal/okklusal 04 - - 13 038 1,0 13 038 1,0
Sirkuleer 06 - - 1.5 12 15 1.5 1.2 15

16 mm?

Kontakt- e
dimensjon - - - - - - - Prinsipielt gjelder

folgende: hoyde > bredde

Incisal/okklusal - - - - 038 1,0 - - -
Sirkuleer - - - - 08 038 - - -
Formtype - - - - Tannform stgttende - - -

IPS e.max CAD er den hgyfaste komponenten i restaureringen og ma alltid utgjere minst 50 % av den totale sjikttykkelsen. Restaureringens
totale sjikttykkelse (avhengig av restaureringstype) er satt sammen av:

Total sjkttykkelse 08 10 12 15 18 20 25 30
i restaureringen

Minste skjelettsjikttykkelse

IPS e.max CAD 04 05 06 08 1,0 11 13 16
Forblendingens maksimale sjikttykkelse med 04 05 06 07 08 09 12 14
IPS e.max Ceram

Alle verdier oppgitt i mm
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Bearbeiding

Folg anbefalingene for slipeskiver* og minimumstykkelsene ved bearbeiding og omarbeiding. Bearbeidingen skal alltid utferes i forkrystallisert
(bla) tilstand, ved lavt turtall og lavt presstrykk for & unnga avskalling og oppflising i kantomradene. Unngé overoppheting av porselenet. Slip til
blokkens forbindelsespunkt og pass pa approksomale kontakter. Foreta individuelle formtilpasninger om ngdvendig. Bearbeid funksjonelle
omréader (okklusale kontaktflater) med finkornet diamant for a polere det CAD/CAM-relaterte overflaterelieffet. Ved broer ma du aldri
«etterseparere» kontaktpunktene med kappeskiver, da dette skaper bruddpunkter som pavirker fastheten til den helkeramiske restaureringen
negativt. En forsiktig intraoral innpreving kan utferes i bla tilstand for 4 tilpasse okklusjon/artikulasjon. Rengjer alltid restaureringen med ultralyd
ivannbad og/eller med dampapparat fer krystallisering. Pase at alle restaureringen er fullstendig rengjort for ytterligere bearbeiding, og at alle
rester av slipemiddeladditiver fra CAD/CAM-slipeenheten er fjernet. Hvis rester fra slipemiddeladditivene blir liggende pa overflaten, kan dette
fore til problemer med bindingen og misfarging. Restaureringene skal ikke sandbléses med Al,O; eller glassperler.

Fullfering

Poleringsteknikk (Self Glaze) pa «bla» restaureringer

Overhold slipeskiveanbefalingene‘ for polering. Unngé overoppheting av restaureringen. Forpoleringen utfgres med en diamantert
gummipolerer® og hgyglanspoleringen med en hayglans-gummipolerer. Rengjer deretter restaureringen med ultralyd i vannbad eller med
dampapparat. Fikser deretter stiften som beskrevet i «Fiksering av restaureringen pa en IPS e.max CAD Crystallization Pin», og plasser
restaureringen enten pd et IPS e.max CAD Speed Crystallization Tray eller pa et IPS e.max CAD Crystallization Tray og sett det midt i
brennovnen. Brennprogrammet velges avhengig av materialet og det benyttede brennbrettet (se krysalliserings- og brennparametre).

Maleteknikk pa «bla» restuareringer

a) Glasur med IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray etterfulgt av speed-krystallisering (speed-krystallisering og glansbrenning i ett trinn).
Plasser restaureringen som beskrevet i «Fiksering av restaureringen pa en IPS e.max CAD Crystallization Pin». Rist IPS e.max CAD Crystall./
Glaze Spray kraftig for bruk, til blandekulen i beholderen beveger seg fritt (ca. 20 sekunder). Hvis sprayen ristes for lite, forer det til at det
forst og fremst kommer ut drivgass ved sprayingen. Dette forer til utilstrekkelig pafering av glasurpulver. Hold 10 cm avstand fra
spreytehodet til overflaten som skal sprayes, og hold boksen mest mulig loddrett ved spraying. Spray restaureringen fra alle sider med
korte spraytrykk samtidig som restaureringen dreies for 8 oppna et jevnt lag. Rist sprayboksen mellom de enkelte spraytrykkene. Spray
deretter restaureringen en gang til fra alle sider med korte spraytrykk samtidig som restaureringen dreies for @ oppna et jevnt dekkende
lag. Rist sprayboksen pa nytt mellom de enkelte spraytrykkene. Vent litt til den péferte glasuren har terket og det vises et hvitaktig lag.
Spray over omrader som ennd ikke har et jevnt lag, pa nytt. Plasser deretter maksimum 2 enheter pé et IPS e.max CAD Speed Crystallization
Tray og gjennomfer en speed-krystalliseringsbrenning med de fastsatte parametrene (speed-krystallisering). Felg anvisningene i
«Fremgangsméte etter brenning». For korrekturer skal anvisningene under «Korrekturer» falges.

b) Maling og glasur med IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste/Fluo etterfulgt av krystallisering og malefarge-/glansbrenning i ett trinn.
Plasser restaureringen som beskrevet i «Fiksering av restaureringen pd en IPS e.max CAD Crystallization Pin». Pafer deretter IPS e.max CAD
Crystall./Glaze Paste/Fluo jevnt med en pensel pa restaureringens samtlige utvendige overflater. IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid kan
brukes til & fortynne den bruksklare glasuren litt hvis det @nskes. Unnga tykk pafering av glasur. Pass seerlig pa at det ikke oppstar for tykke
lag pa okklusalflaten. En for tynn péfering av glasur vil fore til en utilfredsstillende glans. Hvis karakterisering er ensket, kan restaureringen
tilpasses individuelt med IPS e.max CAD Crystall./Shades og/eller IPS e.max CAD Crystall./Stains for krystalliseringsbrenning. Press ut de
bruksferdige Shades og Stains fra sproytene og bland dem. Shades og Stains kan fortynnes noe med CAD Crystall./Glaze Liquid.
Konsistensen skal likevel veere deigaktig. Pafer de blandede Shades og Stains med en fin pensel mélrettet direkte pa det ubrente
glasurlaget.

Posisjoner restaureringen deretter sa naert midten som mulig, eller maksimum 6 enheter sammen pé IPS e.max CAD Crystallization Tray, og
krystalliser med de fastsatte brennparametrene for den respektive translucensen. Falg anvisningene i «<Fremgangsmate etter brenning». For
korrekturer skal anvisningene i «Korrekturer» folges.

¢) Maling og glasur med IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray etterfulgt av krystallisering og malefarge-/glansbrenning i ett trinn.
Plasser restaureringen som beskrevet i «Fiksering av restaureringen pa en IPS e.max CAD Crystallization Pin». Trykk deretter ut de bruksklare
Shades eller Stains fra sproyten og bland godt. Shades og Stains kan fortynnes noe med CAD Crystall./Glaze Liquid. Konsistensen skal likevel
veere deigaktig. Péfer de blandede Shades og Stains med en fin pensel malrettet direkte pa den bla restaureringen. Spray
IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray jevnt pd alle sider av restaureringen. Folg fremgangsmaten under a).
Posisjoner deretter restaureringen sa naert midten som mulig eller maksimum 6 enheter sammen pé IPS e.max CAD Crystallization Tray, og
krystalliser med den fastsatte brennparameteren for den respektive translucensen. Folg anvisningene i «<Fremgangsmate etter brenning».
For korrekturer skal anvisningene i «Korrekturer» folges.

Korrekturer

Hvis ytterligere karakteriseringer eller korrekturer er nedvendig etter krystalliseringen, kan dette utferes ved hjelp av IPS e.max CAD Crystall./
Shades, Stains og Glaze og en korrekturbrenning. Utfer ogsé korrekturbrenningen pa IPS e.max CAD Crystallization Tray. Bruk IPS e.max CAD

Crystall./Add-On og tilhgrende blandevaeske til mindre formkorrekturer (f.eks. approksimale kontaktpunkter). Korrekturene kan utferes bade
ved krystallisering og korrekturbrenning.

Pa «tannfargede» restaureringer utfgres krystallisering uten pafering av masser.

a) Maleteknikk: Malefarge-/glansbrenning pa tannfargede restaureringer med enten IPS e.max CAD Crystall./- eller IPS Ivocolor-masser.
Plasser restaureringen som beskrevet i «Fiksering av restaureringen pd en IPS e.max CAD Crystallization Pin». Karakterisering og glasur
utfgres enten med IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze (se b under bruk av korrektur-/malefarge-/glansbrenning) eller IPS Ivocolor.
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Med IPS Ivocolor: For a forbedre fuktbarheten kan flaten som skal karakteriseres, fuktes med litt IPS Ivocolor Mixing Liquid. Bland sammen
ISP Ivocolor Shades og Essences med tilhgrende IPS Ivocolor Liquids til ansket konsistens er oppnadd. En mer intensiv farging oppnés ved
gjentatt maling og brenning, ikke tykkere pafering. For a imitere incisalkanten og translucensen pa kronen i den incisale eller okklusale
tredjedelen brukes IPS Ivocolor Shades Incisal. Form kusper og fissurer individuelt med Essences-masser. Posisjoner deretter restaureringen
sa naert midten som mulig eller maksimum 6 enheter sammen pé IPS e.max CAD Crystallization Tray og krystalliser med den fastsatte
brennparameteren for den respektive translucensen

IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze og IPS Ivocolor Shades, Essence, Glaze ma verken blandes med hverandre eller péfores etter
hverandre! Fglg anvisningene i «<Fremgangsmate etter brenning».

b) og ) Cut-back- og sjikteteknikk: med IPS e.max Ceram-masser. Malefarge-/glansbrenning med IPS Ivocolor-masser.
Ved cut-back ma skjelettets minimumssjikttykkelse overholdes. Se punktene «Bearbeiding» og «Minimumssjikttykkelser» samt som
beskrevet i «Fiksering av restaureringen pa en IPS e.max CAD Crystallization Pin». Posisjoner deretter restaureringen s naert midten som
mulig eller maksimum 6 enheter sammen pé IPS e.max CAD Crystallization Tray og krystalliser med den fastsatte brennparameteren for den
respektive translucensen. Fglg anvisningene i «<Fremgangsmate etter brenning».

Variant A: Wash-brenning med IPS e.max Ceram: Hvis det er tilstrekkelig plass, gjennomferes en wash-brenning med de respektive
IPS e.max Ceram Incisal- eller Impulse-masser som det er behov for. Bruk IPS Build-Up Liquids allround eller soft for & blande materialene.
Péfer washen tynt og fullstendig dekkende pa skjelettet.

Variant B: Wash-brenning med IPS Ivocolor: Ved redusert plass eller for & gke kroma fra dybden kan wash-brenningen gjennomferes med
IPS Ivocolor Shade, Essence og Glaze. Bland ut pastaen eller pulveret med IPS Ivocolor Mixing Liquids allround eller longlife til ensket
konsistens og péfer deretter blandingen tynt og fullstendig dekkende pé skjelettet.

For begge varianter gjelder: Wash-paferingen ma brennes for den endelige sjiktingen. Plasser brennbrettet i ovnen og gjenomfer wash-
brenningen (foundation) med de tilsvarende parametrene.

1./2. Dentin-/incisalbrenning: Med IPS e.max Ceram-sjiktemasser blir bade den anatomiske formen komplettert og den individuelle
estetikken oppnadd. IPS e.max Ceram-massene blandes med enten IPS Build-Up Liquid allround eller soft. Ved behov gjennomferes en
ytterligere brenning.

Malefarge- og glansbrenning med IPS Ivocolor

Klargjering til malefarge- og glansbrenning: En anatomisk form og overflate — som vekstriller og konvekse/konkave punkter — oppnas ved a
bearbeide restaureringen med diamanter. Omréader som skal ha en hayere glans etter glansbrenning, skal glattes og forpoleres med
silikonskiver. Hvis det skal brukes gull- eller sglvpulver til utforming av overflaten, ma restaureringen rengjeres grundig med et
dampapparat. Pass pé at alt gull- eller sglvpulveret fjernes for & unnga misfarginger.

Malefargebrenning gjennomfares med IPS Ivocolor Shades og/eller Essences, glansbrenning med IPS Ivocolor Glaze Powder/Fluo eller
Paste/Fluo. Disse kan gjennomfares sammen eller separat etter hverandre, avhengig av situasjonen. Brennparametrene er identiske.

Rengjer restaureringen grundig med dampapparat, og terk med oljefri luft. Bland deretter ISP Ivocolor Shades og Essences med tilhgrende
IPS Ivocolor Liquids til ensket konsistens. For & forbedre fuktbarheten til malefarge- og glasurmassen, kan overflaten fuktes med litt

IPS Ivocolor Mixing Liquid. Pafer deretter glasur i et jevnt og dekkende lag pa restaureringen. Form kusper og fissurer individuelt med

IPS Ivocolor Essences. Hvis det er nedvendig med mindre fargemodifiseringer, kan disse utferes med IPS Ivocolor Shades pa den allerede
péforte glasuren. En mer intensiv farging oppnas ved gjentatt maling og brenning, ikke tykkere péfring. Glansgraden til den glaserte
overflaten styres av konsistensen til IPS Ivocolor-glasuren og den paferte mengden, ikke brenntemperaturen. For hayere glansgrad mé
glasuren ikke fortynnes for mye og/eller mengden pafert glasur gkes. Gjennomfer malefarge- og glansbrenning med de angitte
brennparametrene for cut-back- og sjikteteknikk (malefargebrenning med IPS Ivocolor) pa et brennbrett som herer til brennovnen.

Fiksering av restaureringen pa en IPS e.max CAD Crystallization Pin

1.

2.

3.

4,

5.

Velg sterst mulig IPS e.max CAD Crystallization Pin (S, M, L) som best «fyller» innsiden av restaureringen, men som samtidig ikke bergrer
kronens vegger.

Fyll deretter innsiden av restaureringen med brennpasta IPS Object Fix Putty eller Flow opp til kanten av restaureringen. Lukk igjen

IPS Object Fix Putty/Flow-spreyten godt umiddelbart etter uttak av materiale. Etter at sproyten er tatt ut av aluminiumsposen, skal den ideelt
sett oppbevares i en lukkbar plastpose eller beholder med fuktig atmosfare.

Trykk den valgte IPS e.max CAD Crystallization Pin dypt inn i IPS Object Fix Putty eller Flow, slik at den er tilstrekkelig fiksert.

Glatt ut fortrengt brennpasta med en plastspatel for & sikre at stiften er festet stabilt og at restaureringens kanter har maksimal stotte.

IPS e.max CAD Crystallization Pin kan plasseres direkte med en liten mengde IPS Object Fix Flow.

Unnga forurensninger pa utsiden av restaureringen. Fjern eventuelle forurensninger med en vannfuktet pensel og terk etterpa.

Viktig: IPS e.max CAD-restaureringer ma ikke plasseres direkte, dvs. uten brennpasta, pa IPS e.max CAD Crystallization Tray eller IPS e.max CAD
CrystallizationPin.

Fremgangsmate etter brenning

Ta restaureringen ut av brennovnen etter avsluttet brenning (vent pé signallyd), og la objektene kjgles helt ned til romtemperatur pa et sted som
er beskyttet mot trekk. Varme objekter mé ikke berares med metalltenger. Ta deretter restaureringen av den herdede IPS Object Fix Putty/Flow
og rengjer fastsittende rester med ultralyd i vannbad eller med dampapparat. Rester skal ikke sandblases med Al,O; eller glassperler. Hvis
korrigerende sliping* er nedvendig, pass pa at porselenet ikke overopphetes. Poler til slutt korrigerte punkter til hgyglans.
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Fargekombinasjonstabell

Individuelle karakteriseringer og fargetilpasninger av IPS e.max CAD-restaureringer oppnas med IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains eller

IPS Ivocolor Shades, Essences.

IPS Ivocolor Shades, Essences: Til bruk pa «tannfargede» IPS e.max CAD-restaureringer

«Kombinasjonstabellen» ma overholdes.

IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains: Til bruk pé «bla» og «tannfargede» IPS e.max CAD-restaureringer.

BL1[BL2 [BL3 [BL4 | A1 [ A2 [ A3 [A3.5] A4 [ B1 [B2[B3[B4 | C1[C2[c3]ca[D2]D3]D4
IPS e.max CAD
Crystall./ Shade 0 ! 2 3 4
IPS e.max CAD
Crystall./ Shade Incisal n 2 n 2
IPS e.max CAD . . .
Crystall. Stains white, cream, sunset, copper, olive, khaki, mahogany
BL1[BL2 [BL3 [BL4 | A1 [ A2 [ A3 [A35] A4 [ B1 [ B2 [ B3 [B4 | C1 ][ C2]C3[calD2]D3]D4
1P Ivocolor DO D1 D2 sD3| sD4 D5 D6 D7 |sD6
Shade
IPS Ivocolor
Shade Incisal SI1 512 513
EO01 E02 E03 E04 E05 E06 E07 E08 E09 E10
white cream lemon sunset copper hazel olive khaki terracotta mahogany
IPS Ivocolor ET E12 E13 E14 E15 E16 E17 E18 E19 E20
Essence cappuccino  espresso terra profundo ocean sapphire  anthracite black rose coral
E21 E22 E22
basic red basic yellow basic blue

Krystalliserings- og brennparametre

Porselensovner uten funksjonen for kontrollert (langtids-)avkjeling kan ikke brukes. Kalibrer alltid porselensovnen for forste krystallisering — og
deretter hvert halvar. Avhengig av bruk kan det vaere ngdvendig med hyppigere kalibrering, felg produsentens anvisninger.

Krystallisering MO, Impulse, LT, MT, HT
med eller uten péfering av IPS e.max CAD Crystall./-masser

"

Ovner Stand by- Lukketid Oppvarmings- Brenn- Holdetid | Oppvarmings- Brenn- Holdetid Vakuum 1 Vakuum 2 Langtids- Kjolerate
Programat | temperatur rate temperatur rate temperatur 11[°C] 21[°C] avkjoling
B[°C] S[min] [t1[°C/min]| T1[°C] | H1[min] |t2[°C/min]| T2[°C] | H2[min] | 12[°C] 22[°C] L[°C] | tI[°Clmin]
P300
P500 403 6:00 60 770 0:10 30 850 10:00 550/770 | 770/850 700 0
P700
P310
P510 403 6:00 60 780 0:10 30 860 10:00 550/780 | 780/860 710 0
P710
CS/CS2/ o
CS3/CS4 Velg tilsvarende program
Krystallisering LT, MT, HT
med eller uten péfering av IPS e.max CAD Crystall./-masser =
Ovner Stand by- Lukketid | Oppvarmings- Brenn- Holdetid | Oppvarmings- Brenn- Holdetid Vakuum 1 Vakuum 2 Langtids- Kjolerate
Programat | temperatur rate temperatur rate temperatur 11[°C] 21[°C) avkjoling
B[°C] S[min] [t1[°C/min]| T1[°C] | H1[min] |t2[°C/min]| T2[°C] | H2[min] | 12[°C] 22[°C] L[°Cl | tI[°Clmin]
P300
P500 403 6:00 90 820 0:10 30 840 7:00 550/820 | 820/840 700 0
P700
P310
P510 403 6:00 90 830 0:10 30 850 7:00 550/830 | 830/850 710 0
P710
Cs/cs2/ .
CS3/CS4 Velg tilsvarende program
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Speed-krystallisering (veer oppmerksom pa blokk-konsept) e
Maks. 2 enheter med eller uten pafering av IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray pa et IPS e.max CAD Speed Crystallization Tray ——
Ovner Stand by Lukketid Oppvarmings- Brenn- Holdetid | Oppvarmings- Brenn- Holdetid Vakuum 1 Vakuum 2 Langtids- Kijolerate

Programat | temperatur rate temperatur rate temperatur 11[°C] 21[°C) avkjoling
BI[°C] S[min] |t1[°C/min]| T1[°C] H1[min] |t2[°C/min]| T2[°C] H2 [min] 12[°C] 22[°C] LIC] tl[°CImin]

P300
P500 403 1:00 110 800 0:00 50 850 3:00 690/800 | 800/850 700 40
P700
P310
P510 403 0:30 120 850 0:00 70 870 3:30 690/850 | 850/870 705 0
P710
Cs/Cs2/ .
€S3/CS4 Velg tilsvarende program

Korrektur-/malefarge-/glansbrenning

med IPS e.max CAD Crystall./-masser == 1.
Ovner Stand by- Lukketid Oppvarmings- Brenn- Holdetid | Oppvarmings- Brenn- Holdetid Vakuum 1 Vakuum 2 Langtids- Kjolerate
Programat | temperatur rate temperatur rate temperatur 11[°C] 21[°C] avkjoling

B[°C] S[min] |t1[°C/min]| T1[°C] H1[min] |t2[°C/min]| T2[°C] H2 [min] 12[°C] 22[°C] L[°q tl [°Clmin]

P300
P500 403 6:00 90 820 0:10 30 840 3:00 550/820 | 820/840 700 0
P700
P310
P510 403 6:00 90 830 0:10 30 850 3:00 550/830 | 830/850 710 0
P710
Cs/CS2/ o
CS3/CS4 Velg tilsvarende program

Brennparametre til maleteknikk

med IPS Ivocolor Shade, Essence, Glaze -

Stand by- Lukketid * Oppvarmingsrate Brenn- Holdetid Vakuum 1 Vakuum 2 Langtids- Kjolerate
femperatur femperatur avkjeling **
B[°C] S [min] t" [°C/min] T H [min] V1[°C] V2[°C] L[°C] t1[°C/ min]

Malefarge-/ 403 IRT/ 60 710 1:00 450 709 0
glansbrenning 6:00

*  IRT normalmodus

** Merknad: Overskrider lagenes tykkelse 2 mm, anbefales det en langtidsavkjeling L til 500 °C

Merknad: Grunnet geometrien til restaureringene kan tykkelsene til lagene pé objektet variere kraftig. Ved avkjeling av objekter etter brenning,
kan de ulike kjolehastighetene mellom ulikt dimensjonerte omrader fore til indre spenninger. | verste fall kan disse spenningene fore til
sprekkdannelser i de keramiske objektene. Disse spenningene kan minimeres med langsom avkjeling (langtidsavkjaling L). Hvis lagenes tykkelse
overstiger 2 mm, anbefales det langtidsavkjaling L ved monolittiske restaureringer (maleteknikk).

Brennparametre for cut-back- og sjikteteknikk
med IPS e.max Ceram/IPS Ivocolor Shade, Essence, Glaze

Stand by- Lukketid * Oppvar- Brenn- Holdetid Oppvar- Brenn- Holdetid Vakuum 1 Vakuum 2 Langtids- Kjolerate
lempera{ur mmgsrate temperatur mmgsrate temperatur avkmhng
11 21
B S t” T H1 t” T2 H2 12 22 L tl
[°cl [min] [°C/min] [°cl [min] [°C/min] [°cl [min] ra [°cl [°cl [°C/min]

Wash-brenning IRT/ " .
(foundation) 403 0400 90 650 00:00 20 730 02:00 | 400/650 | 650/729 0 0
(RGN 403 i1y 920 650 | 00:00 20 730 | 0200 |400/650 | 650/729 | 0O 0
incisal-brenning 04:00
2.Dentin-/ 403 IRT/ % 650 | 00:00 20 730 | 0200 |400/650 | 650/729 | 0 0
incisal-brenning 04:00
Malefargebrenning IRT/ .
med IPS Ivocolor 403 06:00 60 710 01:00 = = = 450 709 0 0
Glansbrenning IRT/ ]
med IPS vocolor 403 06:00 60 710 01:00 - - - 450 709 0 0
Add-on IRT/ .
B [T 403 06:00 60 710 01:00 - - - 450 709 0 0
Add-on IRT/ .
etterglansbrenning 403 06:00 50 700 01:00 - - - 450 699 0 0

* IRT normalmodus
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" f.eks. PrograMill, CEREC/inLab, PlanMill. Komplett liste finnes p& www.ivoclarvivadent.com.
CEREC/inLab, PlanMill og CEREC SpeedFire er ikke registrerte varemerker tilhgrende Ivoclar Vivadent AG
f.eks. Programat CS4, CS3, CS2, CS, CEREC SpeedFire

Fargetilbud kan variere avhengig av translucenstrinn/blokkstgrrelse eller CAD/CAM-apparat

Ivoclar Vivadent prosessdiagram «Anbefalte slipeskiver til ekstraoral og intraoral bruk»

OptraFine F

OptraFine P

Sikkerhetsanvisninger

- Ved alvorlige hendelser som har oppstatt i forbindelse med produktet, ska du ta kontakt med Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2,
9494 Schaan/Liechtenstein, hjemmeside: www.ivoclarvivadent.com og lokal helsemyndighet.

- Gjeldende bruksanvisninger finnes pa hjemmesiden til lvoclar Vivadent AG, i nedlastingssenteret (www.ivoclarvivadent.com).

Advarsler

- IPS Natural Die Material Separator inneholder heksan. Heksan er sveert brennbart og helseskadelig. Unnga kontakt med hud og syne. Unngé
innanding av damp og holdes unna antennelseskilder.

- Unngd innanding av porselensstgv under bearbeiding. Bruk avtrekksanlegg og maske.

- IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray: Unnga inndnding av spraytéke. Beholderen stér under trykk. Holdes unna direkte sollys og temperaturer
over 50 °C. Ma ikke apnes med makt eller brennes selv etter at den er fullstendig temt. Overhold sikkerhetsdatabladet (SDS).

Instruksjoner for avfallhandtering
Rester skal handteres iht. nasjonale bestemmelser.

Instruksjoner for lagring og oppbevaring
Ingen spesielle betingelser for lagring eller oppbevaring nedvendig.

Tilleggsinformasjon
Oppbevares utilgjengelig for barn!

Produktet er utviklet til bruk pa det odontologiske omradet og ma brukes i henhold til bruksanvisningen. Produsenten patar seg intet ansvar for

skader som skyldes annen bruk eller ufagmessig bearbeiding. I tillegg er brukeren forpliktet til pa forhdnd og pa eget ansvar a kontrollere om
materialet egner seg og kan brukes til de tiltenkte formal, spesielt hvis disse formalene ikke er oppfert i bruksanvisningen.
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Beoogd gebruik

Beoogd doel
Geheel keramisch materiaal voor tandheelkundig gebruik

Gebruik
Alleen voor tandheelkundig gebruik.

Omschrijving
IPS e.max CAD is een beproefd blok van lithiumdisilicaat glaskeramiek (LS,) voor de vervaardiging van vaste anterieure en posterieure
restauraties.

Typen restauraties:

- Veneers

- Inlays

- Onlays (bijv. occlusale veneers, gedeeltelijke kronen)

- Kronen

- Bruggen uit drie eenheden tot aan de tweede premolaar als eind-abutment

Voor hybride abutments hybride abutmentkronen zijn aparte gebruiksinstructies beschikbaar.

IPS e.max CAD kan worden verwerkt in een geautoriseerde CAD/CAM-machine' in de tussengelegen kristallijne staat (= 130 MPa). Na het nat
verwerken van het blok wordt de restauratie gekristalliseerd in een keramiekoven.? Door de hieruit voortvloeiende wijziging in de microstructuur
worden een biaxiale flexurale sterkte van > 360 MPa en de bijbehorende optische eigenschappen bereikt. De gemiddelde biaxiale flexurale
sterkte in 10 jaar kwaliteitsmetingen is 530 MPa. (Volgens 1SO 6872:2015)

Indicatie
- Ontbrekende tandstructuur
- Gedeeltelijke edentulisme

Contra-indicatie

- Patiénten met substantieel verminderde resterende dentitie

- Bruxisme

- Alsvan een patiént bekend is dat deze allergisch is voor een van de bestanddelen van het materiaal

Beperkingen van het gebruik

- Inlay-, cantilever- en Maryland-bruggen

- Breedte van de dummytand: anterieure regio > 11 mm, premolare regio > 9 mm
- Tijdelijke cementering van IPS e max CAD-restauraties

- Volledige veneering van kronen voor molaren

- Zeer diepe subgingivale preparaties

- Enig ander gebruik dat niet wordt vermeld onder de diverse toepassingen

Aanvullende beperkingen voor minimaal invasieve kronen:

- Laagdikte minder dan 1 mm

- Preparaties met scherpe randen

- Preparaties die niet anatomisch worden ondersteund en voorzien zijn van variabele laagdikten
- Conventionele en zelfhechtende cementering

- Opbouwmaterialen anders dan composiethars

- Afwezigheid van geleiding hoektanden

- Kronen op implantaten

Beperkingen bij verwerking

Het niet in acht nemen van de volgende informatie zal de resultaten aantasten die met IPS e.max CAD worden behaald:

- Het niet voldoen aan de vereiste minimale dikten

- Frezen van de blokken in een niet-compatibel CAD/CAM-systeem

- Kristallisatie in een niet-goedgekeurde en niet-gekalibreerde keramische oven

— Het vermengen van IPS e.max CAD Crystall./Glaze, Shades en Stains met ander tandheelkundig keramiek (bijv. IPS Ivocolor® Glaze, Shades en
Essences).

- Laagjes maken met keramiek voor veneers anders dan IPS e.max Ceram

IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray:

- Intraorale toepassing

- Toepassing op IPS e.max CAD-restauraties, als deze moeten worden gefineerd met IPS e.max Ceram.

- Restauraties waarvan de binnenoppervlakken niet betrouwbaar en precies kunnen worden bedekt met IPS Object Fix Putty/Flow (zoals inlays)

Systeemvereisten
IPS e.max CAD moet worden verwerkt met een geautoriseerd CAD/CAM-systeem.!

Bijwerkingen
Tot op heden zijn er geen bekende bijwerkingen.

Samenstelling

- Lithiumdisilicaat-glaskeramiek (LS,) - glaskeramiek op basis van silicaat (LS,), type Il / klasse 3 volgens ISO 6872:2015
(CTE 25-500 °C: 10,1£0,5 X 10°K)

- IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray - Glaze Powder, drijfgas: isobutaan
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Toepassing

Verwerkingstechnieken en compatibele materialen
- Op de blauwe restauratie
— Polijsttechniek (zelfglazuren): bijv. met OptraFine®, gevolgd door bakken voor kristallisatie zonder individuele karakterisering en glazuren
- Vlektechniek
a) glazuren met IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray, gevolgd door snelle kristallisatie (snel bakken voor kristalliseren en glazuren in één
stap)
b) vlekking en glazuren met IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste/Fluo, gevolgd door bakken voor kristallisatie en vlekking/glazuren in één
stap
<) vlekking en glazuren met IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray, gevolgd door bakken voor kristallisatie en viekking/glazuren in één stap

(%)
T
c
(]
=
(7]
o
(Y]
=

- Op de tandgekleurde restauratie
A) vlektechniek: Bakken voor karakterisering/glazuren van de restauraties in tandkleur met ofwel IPS e.max CAD Crystall./ ofwel IPS Ivocolor-
materialen
b) cut-back-techniek: Incisaal bakken met IPS e.max Ceram-materiaal. Bakken voor vlekking/glazuren met IPS Ivocolor-materialen
<) laagjestechniek: Dentine-/incisaal bakken met IPS e.max Ceram-materiaal. Bakken voor vlekking/glazuren met IPS Ivocolor-materialen

I:E] De betreffende gebruiksinstructies moeten in acht worden genomen.

Blokconcept

Mate van door- |Blokmaten/- | Verwerkingstechniek Typen restauraties
schijnendheid |tinten
Polijst- | Vlekken | Cut-back- | Laagjes- <
techniek | techniek | techniek | techniek c B
< 8 2 |g €
f 3 < gt | E| B
£ ¢ Sl | 3| &
> ] 5| = m o2 2 =
| | | R 2|8 5 |E5| S| ,.%
o0 LB R s 38| 5| 5|38 8|t
' ! ] 5 = &) ° o S |3 2 |23
S| 8|2 || 8| |5 |88 |8
112,C14,
H B40, B40L
T beschikbaar | v/ v v VA e
in20
kleurtinten
MT
_ 14,
edium beschikbaar 5 2 @ @ 8
ranslucency | i,7
(gemiddelde door- kleurtinten
schijnendheid)
LT 112,C14,
] A14,C16,
ranslucency AT6,B32 i 9 K 2
(laag door- in20 .
schijnendheid) kleurtinten®
C14,A14 3)
inMO 0-4" 4 4 v
14
inO1en02 v 4 v v v v

1) De cut-back-techniek mag niet worden gebruikt voor dunne en occlusale veneers.

2) Tot aan de tweede premolaar als het distale abutment

3) Tot aan de tweede premolaar

4) Max. 2 eenheden als de IPS e.max CAD Speed Crystallization Tray wordt gebruikt

5) Het kleurbereik kan variéren, afhankelijk van het niveau van doorschijnendheid / de blokgrootte of de CAD/CAM-machine.
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Compatibel bevestigingsmateriaal

Adhesieve cementering
bijv. Variolink® Esthetic,
Multilink® Automix

Zelfhechtende
bijv. SpeedCEM® Plus

ing

C ional

[ ing
bijv. Vivaglass® CEM

Vereisten preparatie

Niet-retentieve preparatie

Retentieve preparatie
(preparatiehoek van 4-8°,
hoogte preparatie van
ten minste 4 mm)

Retentieve preparatie
(preparatiehoek van ca. 4-8°,
hoogte preparatie van
ten minste 4 mm)

Veneers

gedeeltelijke kronen)

Inlays, onlays (zoals occlusale veneers,

Minimaal invasieve kronen

Kronen

Bruggen uit drie eenheden tot aan de
tweede premolaar als eind-abutment

N ISIS S sS
I

Raadpleeg het stroomschema 'Voorbehandeling en cementering' voor meer informatie.

Selectie kleurtint

Reinig voor het bepalen van de juiste kleurtint het gebit. Bepaal de kleurtint op basis van het vochtige en niet-geprepareerde element of de
naastgelegen elementen. Bepaal de kleurtint van het geprepareerde element op basis van het grootste verkleurde gebied van de preparatie. De
IPS e.max Shade Navigation-app helpt bij de keuze voor het meest geschikte blok.

Preparatie

E= E www.ipsemax.com/sna

Prepareer het element op basis van de richtlijnen voor volledig keramische restauraties en zorg ervoor dat de minimale dikte voor de lagen in

acht wordt genomen:

— Geen hoeken of scherpe randjes
- Preparatie van de schouder met een afgeronde interne hoek en/of uitgesproken afschuining
- Deaangegeven afmetingen geven de minimale dikte weer voor IPS e.max CAD-restauraties.
- Dedikte van de rand van de preparatie, in het bijzonder bij anterieure gebitselementen, dient minimaal 1,0 mm te zijn om een optimale

verwerking in de CAD/CAM-machine te waarborgen.

li li Inlay Onlay Dun veneer
posterieure kroon anterieure kroon
(adhesieve c ing | (adl C ing
verplicht) verplicht)
10 6
A 10
1,0 , 10
‘ 10
—10 0. WAL/ | T
- 1,0
107 19=10 05
| 1,0 .05

Veneer

Posterieure kroon/

Anterieure kroon/ Occlusale veneer

Gedeeltelijke kroon

brugabutmentin de brugabutment in de (bovenkant)
premolare regio anterieure regio
15 15 10 1,0 1,0 1,0
15 1,0 , 1,0 ,
e | =15 e we b 0 | et |
. -
- 06 & 127 19~12
~07 I 15

Afmetingen in mm
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Minimale laagdikte voor restauraties bij gebruik van de vlektechniek

Cementering Verplicht adhesieve cementering Optioneel adhesieve, zelfhechtende of conventionele
cementering
Kroon Brug
2 4 g
§= 228
2e 2g¢ o 8 ° 2
g% Bt ¢ 2 g % g
& 23 Eo3d 5 o 5 @
o Ha =0T g 5 g 5
c 22 e 3 ] 2 (7
e s £ g o 2
g ~8% | Ec2 £ 5 2 5
) 5 z 58 | Eg82 2 3 2 2
Typen restauraties a = S¢E SEG £ 2 < S
Minimale laagdikte IPS e.max CAD - polijsttechniek
Minimale laagdikte IPS e.max CAD - vlektechniek
1,0
Incisaal/occlusaal 05 Diepte van de 1,0 1,0 15 15 15 15
fissuren
1,0
Circulair 0,4 Breedte 1,0 1,0 1,2 1,5 1,2 15
isthmus
2
Afmetingen 16 mm
connector - - - - - - In het algemeen:
hoogte > breedte

Het ontwerp van brugconnectoren moet in verticale richting worden verlengd in plaats van in horizontale richting.

Cut-back- en laagjestechniek
Bij gebruik van de cut-back- of laagjestechniek wordt een kleiner frame dat de vorm van het element ondersteunt, opgebouwd naar volledige
contour met behulp van IPS e.max Ceram-laagjesmaterialen.
Bij het vervaardigen van gefineerde of gedeeltelijk gefineerde restauraties moet de ruimte die beschikbaar is in grote preparaties worden gevuld
door de IPS e.max CAD-component van hoge sterkte juist te dimensioneren en niet door meer IPS e.max Ceram-laagjesmateriaal toe te voegen.

Cementering

Verplicht adhesieve cementering

Optioneel adhesieve, zelfhechtende of conventionele

cementering

Typen restauraties | Veneer Inlay Onlay Gedeelte- Kroon Brug
lijke kroon
Anterieure | Premolare | Molare | Anterieure | Premolare
regio regio regio regio regio
Minimale laagdikte IPS e.max CAD - Cut-back-techniek
Incisaal/occlusaal 04 - - 13 08 1,0 13 08 1,0
Circulair 0,6 - - 1.5 1.2 1.5 1.5 1.2 15
. 16 mm?
Afmetingen - - - - - - - In het algemeen:
connector

hoogte > breedte

van het element

Incisaal/occlusaal - - _ _ 08 10 _ B B
Circulair - - _ _ 08 08 _ B ~
Ontwerptype - _ _ _ Ondersteunen de vorm B B ~

IPS e.max CAD is de sterktecomponent van de restauratie en moet daarom altijd minimaal 50% van de totale laagdikte van de restauratie
beslaan. De totale laagdikte van de restauratie (afhankelijk van het type restauratie) bestaat uit:

Totale laagdikte van de restauratie 08 1,0 1,2 1.5 18 20 25 30
Minimale dikte van het IPS e.max CAD-framewerk 04 0,5 0,6 038 1,0 11 13 16
Maximale laagdikte van IPS e.max Ceram-veneer 04 0,5 0,6 0,7 038 09 1,2 14

Afmetingen in mm




Afwerking

Neem de aanbevelingen voor het slijpinstrument in acht alsmede de minimale en maximale laagdikte bij het afwerken en contouren van de
keramiekstructuren. Aanpassingen met behulp van slijpen moeten worden uitgevoerd met de restauratie in voorgekristalliseerde (blauwe) staat,
bij lage snelheid en door slechts lichte druk uit te oefenen om delaminatie en afschilfering bij de marges te voorkomen. Oververhitting van het
keramiek moet worden voorkomen. Maak het bevestigingspunt van het blok vlak en besteed extra aandacht aan de proximale contactpunten.
Voer indien nodig individuele vormaanpassingen uit. Werk de functionele gebieden (occlusale contactoppervlakken) van de restauratie af met
een fijne diamant om de door het CAD/CAM-proces gecreéerde oppervlakstructuur vlak te maken. Maak de connectoren van het framewerk van
de brug niet ‘later los”. Dit kan leiden tot ongewenste vooraf bepaalde breukpunten, die vervolgens de stabiliteit van de geheel keramische
restauratie zullen aantasten. Indien gewenst kan de restauratie voorzichtig intraoraal worden gepast in blauwe staat om de occlusie/articulatie
aan te passen. Reinig de restauratie altijd ultrasoon in een waterbad of met de stoomstraal voor het kristalliseren. Zorg ervoor dat de restauratie
grondig is gereinigd en enig restmateriaal van het frezen met de CAD/CAM-machine is verwijderd voordat de restauratie verder wordt verwerkt.
Op het oppervlak achtergebleven restmateriaal van freesadditief kan leiden tot hechtproblemen en verkleuring. De restauratie mag niet worden
gezandstraald met Al,O, of glazen polijstkralen.

Afronding

- Polijsttechniek (zelfglazuur) op de blauwe restauratie
Neem voor polijsten de aanbevelingen voor slijpinstrumenten in acht*. Vermijd oververhitting van de restauratie. Gebruik diamanten
rubberen polijsters® voor het voorpolijsten en hoogglans rubberen polijsters® voor hoogglans polijsten. Reinig de restauratie ultrasoon in een
waterbad of met de stoomstraal. Bevestig de restauratie daarna op de kristallisatiepin zoals beschreven onder 'Fixeren van restauraties op de
IPS e.max CAD Crystallization Pin'. Plaats de keramiekstructuur ofwel op de IPS e.max CAD Speed Crystallization Tray ofwel op de IPS e.max
CAD Crystallization Tray en zet de tray in het midden van de oven. Het stookprogramma wordt geselecteerd op basis van het materiaal en de
gebruikte bak-tray (raadpleeg 'Kristallisatie en parameters voor bakken').

- Vlektechniek op de blauwe restauratie

a) Glazuren met IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray, gevolgd door snelle kristallisatie (snel bakken voor kristalliseren en glazuren in één
stap).
Plaats de restauratie zoals beschreven onder 'Fixeren van restauraties op de IPS e.max CAD Crystallization Pin'. Schud de IPS e.max CAD
Crystall./Glaze Spray direct voor gebruik krachtig tot de mengbal in de container vrij kan bewegen (ca. 20 seconden). Als de spray niet
voldoende is geschud, komt voornamelijk het drijfgas vrij als er wordt gesprayd. Als resultaat zal de restauratie onvoldoende gecoat zijn
met glazuurpoeder. Houd een afstand van 10 cm aan tussen de spuitmond en het te sprayen oppervlak. Houd de sprayfles zo rechtop als
mogelijk tijdens het sprayen. Gebruik de spray vanaf alle kanten in korte pulsen op de restauratie en laat de restauratie tegelijkertijd
ronddraaien, zodat een gelijkmatige deklaag tot stand komt. Blijf de verpakking schudden tussen de momenten van aanbrengen. Gebruik
de spray daarna een tweede keer vanaf alle kanten in korte pulsen op de restauratie en laat de restauratie tegelijkertijd ronddraaien, zodat
een gelijkmatige deklaag tot stand komt. Blijf de verpakking schudden tussen de momenten van aanbrengen. Wacht korte tijd tot de
glazuurlaag droog is en een wittige kleur heeft. Gebieden waar geen gelijkmatige laag te zien is, moeten opnieuw worden gesprayd. Plaats
hierna maximaal 2 restauraties op de IPS e.max CAD Crystallization Tray en voer bakken voor snelle kristallisatie uit met behulp van de
aangegeven parameters voor bakken (snelle kristallisatie). Neem de instructies onder 'Hoe verder na het bakken' in acht. Neem voor
aanpassingen de informatie onder 'Correctief bakken' in acht.

B) vlekking en glazuren met IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste/Fluo, gevolgd door kristallisatie en bakken voor vlekking/glazuren in één
stap
Plaats de restauratie zoals beschreven onder 'Fixeren van restauraties op de IPS e.max CAD Crystallization Pin'. Breng hierna met een
borsteltje IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste/Fluo gelijkmatig aan op de buitenoppervlakken van de restauratie. Als het gebruiksklare
glazuur moet worden verdund, kan het worden vermengd met een kleine hoeveelheid IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid. Breng het
glazuur niet te dik aan. Vermijd 'poelen’, in het bijzonder op het occlusale oppervlak. Een te dunne glazuurlaag kan ertoe leiden dat de
glans niet voldoet. Als karakteriseringen gewenst zijn, kan de restauratie worden geindividualiseerd met IPS e.max CAD Crystall./Shades en/
of IPS e.max CAD Crystall./Stains voor het bakken voor kristallisatie. Extrudeer de gebruiksklare kleurtinten en vlekking uit de injectiespuit
en vermeng ze grondig. De kleurtinten en vlekking kunnen enigszins worden verdund met behulp van IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid.
De consistentie moet echter wel op pasta blijven lijken. Breng de gemengde kleurtinten en vlekking direct op de ongebakken glazuurlaag
aan met een fijn borsteltje.
Plaats de restauratie daarna in het midden van de IPS e.max CAD Crystallization Tray of plaats maximaal 6 eenheden op de tray en voer het
bakken voor kristallisatie uit met de aangegeven parameters voor bakken voor de respectieve doorschijnendheid. Neem de instructies
onder 'Hoe verder na het bakken' in acht. Neem voor aanpassingen de informatie onder 'Correctief bakken' in acht.

Q) vlekking en glazuren met behulp van IPS e.max CAD Crystall./Glaze Glaze Paste/Fluo, gevolgd door bakken voor kristallisatie en vlekking/
glazuren in één stap.
Plaats de restauratie zoals beschreven onder 'Fixeren van restauraties op de IPS e.max CAD Crystallization Pin'. Extrudeer de gebruiksklare
kleurtinten of vlekking uit de injectiespuit en vermeng ze grondig. De kleurtinten en vlekking kunnen enigszins worden verdund met
behulp van IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid. De consistentie moet echter wel op pasta blijven lijken. Breng de gemengde kleurtinten
en vlekking direct op de blauwe restauratie aan met een fijn borsteltje. Spray vanaf alle kanten IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray op de
restauratie om deze met een gelijkmatige laag te bedekken. Ga verder volgens de instructies onder a).
Plaats de restauratie daarna in het midden van de IPS e.max CAD Crystallization Tray of plaats maximaal 6 eenheden op de tray en voer het
bakken voor kristallisatie uit met de aangegeven parameters voor bakken voor de respectieve doorschijnendheid. Neem de instructies
onder 'Hoe verder na het bakken' in acht. Neem voor aanpassingen de informatie onder 'Correctief bakken' in acht.

Correctief bakken

Als aanvullende karakteriseringen of aanpassingen nodig zijn na kristallisatie, kan correctief bakken worden uitgevoerd met behulp van

IPS e.max CAD Crystall./Shades en Stains en Glaze. Gebruik de IPS e.max CAD Crystallization Tray ook voor de correctieve bakcyclus. Gebruik
IPS e.max CAD Crystall./Add-On inclusief de bijbehorende mengvloeistof om kleine vormaanpassingen te maken (zoals de proximale
contactpunten). De aanpassingen kunnen worden uitgevoerd in zowel het kristallisatie- als het correctieve bakproces.

- Op de tandgekleurde restauratie, kristallisatie zonder het aanbrengen van materialen
a) vlektechniek: Bakken van vlekking/glazuur van de tandgekleurde restauratie met ofwel IPS e.max CAD Crystall./ ofwel IPS Ivocolor-
materialen.
Plaats de restauratie zoals beschreven onder 'Fixeren van restauraties op de IPS e.max CAD Crystallization Pin'. Gebruik voor karakterisering
en glazuren ofwel IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze (raadpleeg b onder 'Correctief bakken of bakken voor vlekking/glazuren')
ofwel IPS Ivocolor.
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Bij gebruik van IPS Ivocolor: Om een betere bevochtiging te waarborgen, kan een kleine hoeveelheid IPS Ivocolor Mixing Liquid lichtjes op
het gebied worden gewreven dat moet worden gekarakteriseerd. Vermeng IPS Ivocolor Shades en Essences tot de gewenste consistentie
met de bijbehorende IPS Ivocolor Liquids. Meer intensieve kleurtinten worden bereikt door het herhalen van de vlekprocedure en het
bakken, niet het toepassen van dikkere lagen. Gebruik IPS Ivocolor Shades Incisal om het incisale gebied na te bootsen en het effect van
doorschijnendheid op kroon te creéren in het incisale en occlusale derde deel. De knobbels en fissuren kunnen worden aangepast met
behulp van Essences. Plaats de restauratie daarna in het midden van de IPS e.max CAD Crystallization Tray of plaats maximaal 6 eenheden
op de tray en voer bakken voor kristallisatie uit met behulp van de aangegeven parameters voor bakken voor de gewenste
doorschijnendheid.

IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze en IPS Ivocolor Shades, Essence, Glaze mogen niet met elkaar worden gemengd of achter
elkaar worden aangebracht. Neem de instructies onder 'Hoe verder na het bakken' in acht.

b) en c) cut-back- en laagjestechniek: met behulp van IPS e.max Ceram materialen. Bakken voor vlekking/glazuren met IPS Ivocolor-
materialen
Bij het uitvoeren van de cut-back moet rekening worden gehouden met de minimale laagdikte van het framewerk. Raadpleeg de punten
'Afwerking' en 'Minimale laagdikten' en zoals beschreven onder 'De restauratie fixeren op een IPS e.max CAD Crystallization Pin'. Plaats de
restauratie daarna in het midden van de IPS e.max CAD Crystallization Tray of plaats maximaal 6 eenheden op de tray en voer bakken voor
kristallisatie uit met behulp van de aangegeven parameters voor bakken voor de gewenste doorschijnendheid. Neem de instructies onder
'Hoe verder na het bakken'in acht.

Optie A: Bakken van basislaag met behulp van IPS e.max Ceram: Als er voldoende ruimte beschikbaar is, voer het bakken van de
basislaag dan uit met het vereiste IPS e.max Ceram Transpa Incisal- en/of Impuls-materiaal. Gebruik IPS Build-Up Liquids-allround of soft
om de materialen te mengen. Breng de basislaag in een dun laagje aan over het gehele framewerk.

Optie B: Bakken van basislaag met IPS Ivocolor: Als de ruimte beperkt is of om het diepere effect voor de kleurwaarde te versterken, kan
het bakken van de basislaaag worden uitgevoerd met IPS Ivocolor Shade, Essence en Glaze. Meng de pasta of het poeder met de

IPS Ivocolor Mixing Liquid allround of longlife om de gewenste consistentie te bereiken en het mengsel in een dunne laag toe te passen op
het gehele framewerk.

Het volgende is van toepassing voor beide opties: De basislaag (fundering) moet worden gebakken voordat de daadwerkelijke
laagjesprocedure wordt gestart. Plaats de bak-tray in honingraatvorm in de oven en voer het bakken van de basislaag (fundering) uit met
de bijbehorende parameters.

1¢¢/2¢ Dentin / Incisal firing: Met de IPS e.max Ceram-laagjesmaterialen wordt zowel de anatomische vorm voltooid als een aangepast
esthetisch uiterlijk bereikt. De IPS e.max Ceram-laagjesmaterialen kunnen worden gemengd met ofwel IPS Build-Up Liquids-allround of
soft. Indien nodig wordt een tweede keer gebakken.

Bakken voor vlekking/glazuren met IPS Ivocolor-materialen

Voorbereiden op bakken voor vlekking en glazuren: Werk de restauratie af met diamanten en geef de restauratie een natuurlijke vorm en
textuur van het oppervlak, zoals groeilijnen en convexe/concave gebieden. Gebieden die na het bakken voor glazuren meer glans zouden
moeten hebben, kunnen vlak worden gemaakt en voorgepolijst met siliconen schijven. Als goud- en of zilverstof is gebruikt om de textuur
van het oppervlak te visualiseren, moet de restauratie grondig worden gereinigd met stoom. Zorg ervoor dat alle goud- of zilverstof wordt
verwijderd om verkleuring te voorkomen.

Het bakken voor vlekking wordt uitgevoerd met IPS Ivocolor Shades en/of Essences en het bakken voor glazuren wordt uitgevoerd met
IPS Ivocolor Glaze Powder/Fluo of Paste/Fluo. Afhankelijk van de situatie kunnen de baksessies gezamenlijk of apart worden uitgevoerd. De
parameters voor bakken zijn gelijk.

Reinig de restauratie met de stoomstraal en droog de restauratie met olievrije gecomprimeerde lucht. Vermeng hierna IPS Ivocolor Shades
en Essences tot de gewenste consistentie met de bijbehorende IPS Ivocolor Liquids. Om bevochtiging van de materialen voor vlekking en
glazuren te stimuleren kan het oppervlak lichtjes worden bevochtigd met IPS Ivocolor Mixing Liquid. Breng hierna het glazuurmateriaal in
een gelijkmatige laag aan over de gehele restauratie. Pas de knobbels en fissuren aan met behulp van IPS Ivocolor Essence. Voer kleine
kleuraanpassingen door op het aangebrachte glazuurmateriaal met IPS Ivocolor Shades. Meer intensieve kleurtinten worden bereikt door
het herhalen van de vlekprocedure en het bakken, niet het toepassen van dikkere lagen. De mate van glans op het geglazuurde oppervlak
wordt gecontroleerd via de consistentie van IPS Ivocolor Glaze en de toegepaste hoeveelheid, niet door middel van de baktemperatuur.
Om een hogere mate van glans te verkrijgen, wordt aanbevolen het glazuur niet te veel te verdunnen en/of meer glazuurmateriaal aan te
brengen. Voer het bakken voor vlekking en glazuren uit in een keramiekoven op de overeenkomende honingraat-tray met behulp van de
aangegeven parameters voor bakken voor de cut-back- en de laagjestechniek (bakken voor vlekking met IPS Ivocolor).

De restauratie fixeren op een IPS e.max CAD Crystallization Pin

1.

w

Selecteer de grootst mogelijke IPS e.max CAD Crystallization Pin (S, M, L) die de binnenkant van de restauratie het best ‘opvult', maar niet in
contact komt met de omliggende wanden van de kroon.

Vul hierna de binnenkant van de restauratie met IPS Object Fix Putty of Flow tot aan de marge van de restauratie. Sluit de injectiespuit met
IPS Object Fix Putty/Flow direct na het extruderen van het materiaal weer af. Zodra de spuit uit de aluminium verpakking is verwijderd, wordt
deze idealiter bewaard in een hersluitbare plastic zak of container met vochtige atmosfeer.

Druk de geselecteerde IPS e.max CAD Crystallization Pin diep in de IPS Object Fix Putty of Flow zodat deze goed vast komt te zitten.

Werk overtollige pasta voor aanvullend bakken weg met een plastic spatel zodat de pin goed op zijn plek zit en de marges van de restauratie
optimaal worden ondersteund. De IPS e.max CAD Crystallization pin kan direct worden geplaatst met behulp van een kleine hoeveelheid

IPS Object Fix Flow.

Voorkom verontreiniging van het buitenoppervlak van de restauratie. Verwijder alle mogelijke verontreiniging met een met water bevochtigd
borsteltje en laat de oppervlakken hierna drogen.

Belangrijk: Voor kristallisatie mogen IPS e.max CAD-restauraties niet direct op de IPS e.max CAD Crystallization Tray en Pins worden geplaatst,
dus zonder pasta voor aanvullend bakken.

Hoe verder na het bakken

Haal de restauratie uit de oven zodra de bakcyclus is voltooid (wacht op het akoestische signaal van de oven) en laat de restauratie op een plek
zonder tocht afkoelen tot kamertemperatuur. Hete objecten mogen niet worden aangeraakt met metalen tangen. Haal de restauratie van de
uitgeharde IPS Object Fix Putty/Flow. Verwijder eventueel restmateriaal ultrasoon in een waterbad of met de stoomstraal. Restmateriaal mag niet
worden verwijderd door te zandstralen met Al,0; of glazen polijstkralen. Als de restauratie moet worden aangepast met behulp van slijpen*, zorg
er dan voor dat het keramiek niet oververhit wordt. Polijst tenslotte de geslepen gedeelten tot een hoogglans afwerking.
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Tabel met kleurtintcombinaties

Voor het karakteriseren en aanpassen van de kleur van IPS e.max CAD-restauraties, IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains of IPS Ivocolor Shades,

wordt Essences gebruikt.

- IPS emax CAD Crystall./Shades, Stains: Voor gebruik met blauwe en tandgekleurde IPS e.max CAD-restauraties
- IPS Ivocolor Shades, Essences: Voor gebruik met tandgekleurde IPS e.max CAD-restauraties

De tabel met combinaties moet in acht worden genomen.

BL1[BL2 [BL3 [BL4 | A1 [ A2 [ A3 [A3.5] A4 [ B1 [B2[B3[B4 | C1[C2[c3]ca[D2]D3]D4
IPS e.max CAD
Crystall./ Shade 0 ! 2 3 4
IPS e.max CAD
Crystall./ Shade Incisal n 2 n 2
IPS e.max CAD . . .
Crystall. Stains white, cream, sunset, copper, olive, khaki, mahogany
BL1[BL2 [BL3 [BL4 | A1 [ A2 [ A3 [A35] A4 [ B1 [ B2 [ B3 [B4 | C1 ][ C2]C3[calD2]D3]D4
1P Ivocolor DO D1 D2 sD3| sD4 D5 D6 D7 |sD6
Shade
IPS Ivocolor
Shade Incisal SI1 512 513
EO01 E02 E03 E04 E05 E06 E07 E08 E09 E10
white creme lemon sunset copper hazel olive khaki terracotta mahogany
IPS Ivocolor ET E12 E13 E14 E15 E16 E17 E18 E19 E20
Essence cappuccino  espresso terra profundo ocean sappphire  anthracite black rose coral
E21 E22 E22
basic red basic yellow basic blue

Parameters voor kristallisatie en bakken

Keramiekovens zonder gecontroleerde (langetermijn-) koelingsfunctie mogen niet worden gebruikt. De keramiekoven moet voor de eerste
kristallisatie worden gekalibreerd en daarna elke zes maanden. Afhankelijk van de bedrijfsmodus kan het nodig zijn om vaker te kalibreren. Neem

de aanwijzingen van de fabrikant in acht.

Kristallisatie MO, Impulse, LT, MT, HT
met of zonder het toepassen van IPS e.max CAD Crystall./-materialen

"

Afkoelsnelheid

Ovens Temperatuur | Sluitingstijd | Verwarmings- Bakken Houdtijd | Verwarmings- Bakken Houdtijd Vacuiim 1 Vacuiim 2 Lange
Programat | instand-by snelheid temperatuur snelheid temperatuur termijn
1[°C] 21[°C] koelen
B[°C] S[min] |t1[°C/min]| T1[°C] H1[min] |t2[°C/min]| T2[°C] H2 [min] 12[°C] 22[°C] L[°C] tl [°C/min]
P300
P500 403 6:00 60 770 0:10 30 850 10:00 550/770 | 770/850 700 0
P700
P310
P510 403 6:00 60 780 0:10 30 860 10:00 550/780 | 780/860 710 0
P710
Cs/CS2/
CS3/CS4 Selecteer het overeenkomende programma

Kristallisatie LT, MT, HT
met of zonder het toepassen van IPS e.max CAD Crystall./-materialen

"

Ovens Temperatuur | Sluitingstijd | Verwarmings- Bakken Houdtijd | Verwarmings- Bakken Houdtijd Vacuim 1 Vacutim 2 Lange Akoelsnelheid
Programat | instand-by snelheid temperatuur snelheid temperatuur termijn
1[°C] 21[°C] koelen

B[°C] S[min] |t1[°C/min]| T1[°C] H1[min] |t2[°C/min]| T2[°C] H2 [min] 12[°C] 22[°C] L[°C] tl [°C/min]
P300
P500 403 6:00 90 820 0:10 30 840 7:00 550/820 | 820/840 700 0
P700
P310
P510 403 6:00 90 830 0:10 30 850 7:00 550/830 | 830/850 710 0
P710
C€s/CS2/
CS3/CS4 Selecteer het overeenkomende programma

98



Snel kristalliseren (houd rekening met het blok-concept)

)
Max. 2 eenhedenmet of zonder het toepassen van IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray op een IPS e.max CAD Speed Crystallization Tray =
Ovens Temperatuur | Sluitingstijd | Verwarmings- Bakken Houdtijd | Verwarmings- Bakken Houdtijd Vacuim 1 Vacuim 2 Lange Afkoelsnelheid
Programat | instand-by snelheid temperatuur snelheid temperatuur termijn
1] 21[°C] koelen
B[°C] S[min] |t1[°C/min]| T1[°C] H1[min] [t2[°C/min]| T2[°C] H2 [min] 12[°C] 22[°C] L[°C] 1 [°C/min]
P300
P500 403 1:00 110 800 0:00 50 850 3:00 690/800 | 800/850 700 40
P700
P310
P510 403 0:30 120 850 0:00 70 870 3:30 690/850 | 850/870 705 0
P710
CS/Cs2/
Cs3/Cs4 Selecteer het overeenkomende programma
Correctief bakken / bakken voor vlekking / bakken voor glazuren
met IPS e.max CAD Crystall./ materialen .
Ovens Temperatuur | Sluitingstijd | Verwarmings- Bakken Houdtijid | Verwarmings- Bakken Houdtijd Vacuim 1 Vacuiim 2 Lange Afkoelsnelheid
Programat | instand-by snelheid temperatuur snelheid temperatuur termijn
11[°C] 21[°Q koelen
B[°C] S[min] |t1[°C/min]| T1[°C] H1[min] |t2[°C/min]| T2[°C] H2 [min] 12[°C] 22[°C] L[°C] tl[°C/min]
P300
P500 403 6:00 90 820 0:10 30 840 3:00 550/820 | 820/840 700 0
P700
P310
P510 403 6:00 90 830 0:10 30 850 3:00 550/830 | 830/850 710 0
P710
Cs/cs2/
CS3/CS4 Selecteer het overeenkomende programma
Bakparameters voor de vlektechniek
met IPS Ivocolor Shade, Essence, Glaze -
Temperatuur in Sluitingstijd* Verwarmings- Bakken Houdtijd Vacuiim 1 Vacuiim 2 Lange termijn Afkoelsnelheid
stand-by snelheid temperatuur koeling **
B[°C] S [min] t [°C/min] T[°C] H [min] Vvi[q V2[°C] L[°C] tI[°C/min]
Bakken voor
vlekking en 403 IRT/ 60 710 1:00 450 709 0 0
glazuren 6:00

* IRT normale modus

** Opmerking: Als de lagen dikker zijn dan 2 mm, is langetermijnkoeling naar 500 °C nodig.

Opmerking: Door de geometrie kunnen de restauraties verschillende laagdikten hebben. Wanneer objecten afkoelen na de bakcyclus, kunnen de
verschillende snelheden waarmee gebieden met verschillende dikten afkoelen, leiden tot de opbouw van interne spanning. In het slechtste geval
kunnen deze interne spanningen leiden tot fracturen in de keramische objecten. Door langzame koeling (langetermijnkoeling L) te gebruiken,
kunnen deze spanningen worden geminimaliseerd. Voor monolitische restauraties (vlektechniek) met een laagdikte van meer dan 2 mm moet
langetermijnkoeling L worden gebruikt.

Bakparameters voor de cut-back- en laagjestechniek
met IPS e.max Ceram/IPS Ivocolor Shade, Essence, Glaze

Temperatuurin|  Sluitings- | Verwarmings-|  Bakken Houdtijd | Verwarmings-|  Bakken Houdtijd Vacuim 1 Vacuiim 2 lange | Afkoelsnelheid
stand-by ijd* snelheid temperatuur snelheid temperatuur termijn
" 21 koelen
B S 7 T H1 7 T2 H2 12 22 L tl
[°Cl [min] [°C/min] [°Cl [min] [°C/min] [°Cl [min] r°c [°Cl [°Cl [°C/min]
Baklen vanbasisaag | 5 IRT/ 90 650 | 00:00 20 730 | 0200 |400/650 | 650/729 | 0 0
(fundering) 04:00
et 403 [1p % 650 | 00:00 20 730 | 0200 |400/650 | 650/729 | 0 0
incisaal bakken 04:00
Zheerdentine-en | 3 RT/ 20 650 | 00:00 20 730 | 0200 |400/650 | 650/729 |  ©O 0
incisaal bakken 04:00
Bakken voor viekking IRT/ .
met IPS vocolor 403 06:00 60 710 01:00 - - - 450 709 0 0
Bakken voor glazuren IRT/ .
met IPS vocolor 403 06:00 60 710 01:00 - - - 450 709 0 0
Add-Onmetbalden | 03 iy 60 710 | 0100 = = = 450 709 0 0
voor glazuren 06:00
Add-Onnabalden | 03 IRT/ 50 700 | 0100 - - - 450 699 0 0
voor glazuren 06:00

* IRT normale modus
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" bijv. PrograMill, CEREC/inLab, PlanMill. De volledige lijst is beschikbaar via www.ivoclarvivadent.com.

CEREC/inLab, PlanMill, CEREC SpeedFire zijn geen geregistreerde handelsmerken van Ivoclar Vivadent AG.

bijv. Programat CS4, CS3, CS2, CS, CEREC SpeedFire

De beschikbaarheid van kleurtinten kan variéren, afhankelijk van de mate van doorschijnendheid/blokgrootte of de CAD/CAM-machine.
Stroomschema 'Aanbevolen slijpinstrumenten voor extraoraal en intraoraal gebruik' van Ivoclar Vivadent.

OptraFine F

OptraFine P

Veiligheidsinformatie

- Ingeval van ernstige incidenten die betrekking hebben op het product, verzoeken wij u contact op te nemen met Ivoclar Vivadent AG,
Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/Liechtenstein, website: www.ivoclarvivadent.com, en de verantwoordelijke bevoegde instantie.

- De huidige gebruiksaanwijzing zijn beschikbaar onder het gedeelte Downloads van de Ivoclar Vivadent AG-website
(www.ivoclarvivadent.com).

Waarschuwingen

- IPS Natural Die Material Separator bevat hexaan. Hexaan is zeer ontvlambaar en schadelijk voor de gezondheid. Vermijd contact van het
materiaal met de huid en ogen. Inhaleer de dampen niet en houd het materiaal uit de buurt van ontbrandingsbronnen.

- Zorg ervoor dat tijdens het afwerken geen keramiekstof wordt ingeademd. Gebruik een extractie-eenheid en draag een gezichtsmasker.

- IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray: Inhaleer de spraynevel niet. De container staat onder druk. Beschermen tegen direct zonlicht en
temperaturen boven 50 °C. Forceer de verpakking niet open en verbrand deze niet, zelfs niet nadat deze volledig leeg is. Neem het
Veiligheidsinformatieblad (VIB) in acht.

Informatie over verwijdering
Resterende voorraad moet worden weggegooid in overeenstemming met de nationale wettelijke vereisten.

Houdbaarheid en bewaren
Voor dit product gelden geen speciale voorwaarden bij opslag.

Aanvullende informatie
Buiten bereik van kinderen bewaren.

Dit materiaal is uitsluitend voor tandheelkundig gebruik ontwikkeld. Verwerking ervan moet strikt volgens de gebruiksaanwijzing worden
uitgevoerd. Indien er schade optreedt door gebruik voor andere doeleinden of door verkeerd gebruik kan de fabrikant daarvoor niet aansprakelijk
worden gesteld. De gebruiker is ervoor verantwoordelijk om te testen of de producten geschikt zijn en kunnen worden gebruikt voor
toepassingen die niet uitdrukkelijk in de gebruiksaanwijzing vermeld staan.
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MpoBAenopevn xprion

MpoPAemopevn xprion
ONOKEPAIKO UNKO yla 080VTIaTPIKN XPrion

Xprion
M6vo yia o8ovTiatpik xprion.

Nepypagn
To IPS e.max CAD ivai éva Sokipacpévo kat a&iémoto pmok Simupttikol Aibiou (LS,) yia Ty Kataokeun akivntwy mpocdiwy Kat omicBiwv
QIOKATAOTACEWV.

Tomot amokataotdoswv:

- Oyeg

- ‘'EvBeta

- Emévbeta (my., HOONTIKEC OPELG, HEPIKEG OTEPAVEC)

—  ZTeQaveC

—  TEQUPEC TPV TEPOYIWVY PE aKPaio OTAPIYHA £wG TOV SEUTEPO TTPOYOUPIO

TNa uPpidika otnpiypata Kat oTePaveg uPPISIKOU otnpiypatog SiatiBevtal Eexwplotég odnyieg xpriong.

To IPS e.max CAD pmopei va umoBAn6ei o€ katepyaoia pe ykekpipévo unxavnua CAD/CAM' oty evdiaueon kpuotaliki ¢don (= 130 MPa).
MEeTa TV vYpR KaTEPyacia Tou UMAOK, N AMOKATACTAGT KPUOTAANOTIOIEITAL OE POUPVO KEPAMIKWV.? XApn oTIC emakoAoubeg aMayég otn
HikpoSour) Tou UNIKOU, mTuyxavetat avtoxr o€ Stagovikr kapyn = 360 MPa, KaBwg Kat ot avTioToIxeC OMTIKES IB1OTNTEC. H péon avtoxr o€
Slafovikn kauyn Bacel molOTIKWY PeTPrioEwy o BAaBog 10eTiag eivat 530 MPa. (Katd 1SO 6872:2015)

‘Evéaln
- ENmig oSovTikr dopr
- Mepiki vwdotnta

Avtevéeiteig

—  AoBeveic pe onpAVTIKA Pelwpévn uTOAEImOpEVn oSovToguia

- Bpuypog

- Tvwotr alepyia Tou acBevr} o€ 0mo1081TOTE GUOTATIKO TOU UNKOU

Meplopiopoi otn Xprion

—  'EVOETEC YEQUPEC, YEQUPEC Le TTPOBOMO Kat Yépupeg Maryland

- MAdtog yepupwpatog: mpoobia meptoxr > 11 mm, epLoxr) mpoyop@iwv > 9 mm
- Mpoowptvr) GUyKOANGN amokatactdoewv pe IPS e.max CAD

- MARENG EMKAAVYN YIa OTEPAVEC YOUPIWV

— ToAU BaBiéc UTOOUNIKEG TTAPOOKEVES

—  KaBe a\\n xprion mou ev meplapBavetat oTic TPOPBAEMOPEVE EQAPHOYES

SUUMANPWHATIKO{ TEPLOPIOHOI XPHONG Yia EAAXIOTA EMEUPATIKEG OTEQPAVES:

- Ndxog otpwoewv pKpdTeEPO amd 1 mm

- MNapaokevég e axpnPES aKpEG

- MNapaoKevég xwpic avaTopKn oTHPIEN Kal UE OTPWOEIG SIAPOPETIKOY TAXOUG
—  ZUyKOAANON PE OUPBATIKEC KAl AUTOOUYKOMOUHEVEG PNTIVWSEIS KOViES

- YANKG avao0oTaonc eKTog GUVOETNG pnTivng

- Amoucia KuvoSoVTIKIi¢ TpoaTaciag

- Emepguteupatikéq otepaveg

Meplopiopoi katepyaaiag

Av Sev TnpnBolv ot akdhouBeg mMinpogopieg, Ba emnpeactolv Ta anoteléoparta mou Ba emrteuyBolv pe To IPS e.max CAD:

- MikpdTEPO TIAXOC OTPWOEWY aMd TO EAAXIOTO ATAITOUHEVO

—  Kom twv pmhok o€ pn oupBaté ovotnua CAD/CAM

- Kpuotalomoinon o€ pn eykekpipévo kai un Babpovopnuévo goupvo KEPAauIKWY

- Avdpeign Twv uNKWV Tng oelpdg IPS e.max CAD Crystall./Glaze, Shades kat Stains pe GAAa KepapIKa 08ovTIATPIKAG XPONG (TT.X., HE Ta UNKA
IPS Ivocolor® Glaze, Shades kai Essences).

- MaoTpWHATWON HE AANO KEPAPIKO EMKANUPNG €KTOG Tou IPS e.max Ceram

IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray:

- Evbootopatiki épappoyr

- E@appoyn ot amokataotdoels pe IPS e.max CAD, av mpokettat va emkalu@Bouv pe IPS e.max Ceram.

—  ATIOKATAOTAGCEIG TTOU £X0UV E0WTEPIKES EMPAVELE TIOU Sev pmopouy va kaAugBolv a&idmoTta Kat pe akpipeia pe IPS Objekt Fix Putty/Flow
(.., évBeta)

ANQITAOEIG GUOTANATOC
To IPS e.max CAD mpénet va umoBaMetal o€ Katepyacia pe eykekpipévo ouotnua CAD/CAM.!

AvemBUUNTEC EVEPYELEC
Kapio yvwotr péxpt orjpepa.

YovBeon

- Yahokepapiko Simuprtikod MiBiou (LS,) - Yahokepapikd mupttikic Baong (LS,), Tomou Il / katnyopiag 3 katd ISO 6872:2015
(CTE 25-500 °C: 10,1£0,5 X 10°K)

- IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray — £kovn eQuaAwaNG, TPOWBNTIKO Uéoo: IGoBOUTAVIO
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E@appoyn

TexviKéC Katepyaaiag kat cuppatd UAIKA

—  ZTnv «pmAe» amokatdaotaon

— Texvikn otiABwong xwpic epudAwon (self glaze): m.x., ue OptraFine®, kal emakGAoudn OTTNoN KPUOTAAAOTIOINGNG XWPIC ESATOIKELPEVO
XPWHATIKO XOPAKTNPIOHO Kal EQUAAwan
- Teyvikri Bagric
a) Epudhwon pe IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray, kat emakéhoun taxeia kpuotallomoinan (taxeia kpuotalomoinon kat omtnon

£pUAAwonNC o€ éva Pripa)
) Bagrj kat epudhwon pe IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste/Fluo, kat emakoAoubn kpuatallomoinan kat 6mtnon Pagric/epudiwong oe

£va Bripa

y) Bagn kat pudhwan pe IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray, kat emakoAouBn kpuatalomoinon kat Orrmon Bagrc/epualwang o éva

Bripa

- ZTNV KPUOTaAA

1HEVN (XpWHA ¢

0 SovTiov) amokardotacn

a) Texvikri Bagrig: OmTnon XpWHATIKOU XAPAKTNPIOHOU/EQUAAWONG KPUGTAAAOTIOINUEVWY ATOKATACTAGEWY (XPWHA QUGIKOU SovTIoD) EiTe pe
UAIKa IPS e.max CAD Crystall./ gite pe uhika IPS Ivocolor

B) Teyvikrj cut-back (otadtaxric apaipeonc): Ommon KomTiki¢ meptoxi¢ pe UAIKA IPS e.max Ceram. Omrtnon Ba@rc/epualwong e VAIKA

IPS Ivocolor

Y) Texvikrj Siaotpwudtwong: Omnan o8ovTivng/KomTKNAE MEPLOXNG He UNKA IPS e.max Ceram. ‘Omtnon Bagri¢/epudiwong pe uikd IPS vocolor

[:E] Mpémet va TnpolvTal ot OXETIKEG 08NYiES XpronG.

ToOmog pmAok

BaBpog
nidagpdvelag

Meyébn/
AMOXPWOELG
HmAoK

Texvikn Katepyaoiag

Tomol amokatacTacewv

- T

MT

edium
ranslucency

Texvikn Texvikn

Bwone|  Pagrc
&

Texvikn
cut-back
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1) Htexvikn cut-back Sev mpémel va xpnotpomoteitat yio Aemtég Kat aonTIKEC OYELC.
2) Movo péxpt Tov S€UTEPO TPOYOUPIO WG AW CTHPLYHa
3) 'Ewg ToV S€UTEPO MPOYOUPIO
4) Méyioto 2 Tepdxa, av xpnotpomolgitat o diokog IPS e.max CAD Speed Crystallization Tray
5) H ykapa anoypwogwy pmopei va Slagépet avaloya pe Tov Babud nudlapdavetag/péyebog Tou pmok, 1j To pnxavnpa CAD/CAM.




TupBatd uhika Guyk6AAnong

ZUyKOAANoN pe pTIvddn JUYKOAANON pe ZuyKOAANoN pe ouppatikn
Kovia AUTOGUYKOANOUEVN Kovia Kovia
.X., Variolink® Esthetic, m.X., SpeedCEM® Plus m.X., Vivaglass® CEM
Multilink® Automix
ANQITiOEIC TAPACKEUHG Xwpig oUYKPATNTIKO OX1ua ZUYKPATNTIKO O KA SUYKPATNTIKO OX1ua
TIAPACKEVAG TIAPAOKEUNG (YwVia TOpaoKeLNG | Tapackeunc (ywvia mapackeurg
4-8°, Oog TAPAOKEVNG mepimou 4-8°, UPog
TouAdxloToV 4 mm) TIAPACKELNG TOUAGXIOTOV 4 mm)
‘Oypeig v - _
‘EvBeTa, emévleTa (.., HOONTIKES OYEL, v/ _ _
HEPIKEC OTEQAVEC)
EAdy10Ta emepatikég oTepaveg v -
STeQaveg v
[EQUPEC TPIWV TEPaYiWVY pE akpaio v/
OTAPIYHA WG TOV SEUTEPO TIPOYOUPIO

Ta meploodTeEPE MANPOYOPIES, avaTpéETe 0T Sidypappa porig «Mpokatepyacia kat GUYKOANGn».

Emloyn anéxpwong

KaBapiote ta 6vtia mpv mpoadiopioete Ty amdxpwan. Mpoadiopiote Tv andxpwan e BAon To UyPO Kat pn TAPACKEVATHEVO SOVTL ) Ta
mapakeipeva dovtia. NMpoadlopioTe TV andxpwaon Tou mapackeuaopévou dovtiol pe Bdon tn peyakitepn meploxri SuoxpwHiag TNG MAPACKEVAG.
H epappoyn IPS e.max Shade Navigation App pmopei va aac onBrioet va emAéEeTe To KATAANAGTEPO pMTAOK.

MNapaokeun

MNopaokevaoTe To SOVTI CUNPWVA HE TIG O8NYIEC VIO ONOKEPALIKEC AMTOKATAGTACEIG, TNPWVTAG TO ENAXIOTO AMAITOUHEVO TIAXOG GTPWOEWV:

- Xwpic YwVieC A ayunpeC akpég

- Mapaokeur] augéva pe amooTpoyyUAepévn SWTEPIKT ywvia Kal/i évtovo Tofoeidéc Bdbpo (chamfer)

- Oravagepdpeve; SIa0TACEIC QVTIOTOIXOUV 0TO EAAXIOTO TIAXOG TWV AMOKATAOTACEWV pe IPS e.max CAD.

- To mayog otnv Akpn TG mapackeun, dlaitepa ota mpoobia S6vtia, mpémel va givat Touhdxiotov 1,0 mm yia va Slac@alioTei n Bértiotn
Katepyaoia oto pnyavnua CAD/CAM.

E= E www.ipsemax.com/sna
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EAdy10T0 TaX0¢ OTPWONE TWV AMOKATACTAGEWV OTAV XPNOIHOTOLETAL N) TEXVIKY Baprig

ZuykOAAnon YMOXPEWTIKK) CUYKOAANON HE pnTIvddN Kovia MpoatpeTik oLYKOAANON e pnTIvwdn,
auTOOoUYKOAOUUEVN 1} GUPBATIK Kovia
5 Ite@avn Tépupa
3 _
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Torol E & $6: | 55z8| 8% g8 g 88
QAMOKATACTACEWY < @ 5% G565 - S e =g S&
EAayioto mdyog otpwong IPS e.max CAD — Texvikr oTIABwong
ENayioto mdyog otpwong IPS e.max CAD — Texviki Bagrig
Komikr/paontikn 1.0
T HacTn 05 BdBog 10 10 15 15 15 15
meptox B
OXIOHGV
1,0
KukAikd 04 MAdtog 1,0 1,0 1,2 1,5 1,2 15
106poU
Awaotdoeig _ _ _ _ _ _ 16 mm?
ouvdéopou Tevik&: 0Yo¢ > Matog

0 oxe51a0UAC TWV CLUVEECHWV TNG YEPUPAG TIPETEL Val EKTEIVETAL KABETA Kat Ot optlovTia.

Texvikn cut-back kat Staotpwpdtwong
‘Otav xpnotpomnoleital n Texvikr cut-back (otadiakrc agaipeonc) f n Texvikn Slaotpwpdtwong, XTiletat évag oKEAETOC OTHPIENG TOU AMOMEIWUEVOL
OXAHATOC TOU SOVTION £WwE TO IAPEC TIEPIYPAMMA, XPNOIHOTOIWVTAG Ta UAIKA SlacTpwudtwong IPS e.max Ceram.
Katd Ty KataoKeur MKANUPUEVWV 1] HEPIKWC EMKANVHUEVWY AITOKATAOTACEWY, O SI0BE01H0G XWPOG OF PEYANEC TAPAOKEUEG Ba mPEMEL val

TANpwBEei Slactactohoywvtag katdMnAa To atoixeio IPS e.max CAD uypnArg avtoxrg Kat 6x1 TpoaBéTovtag CUHMANPWHATIKG UAIKO EMKAAUYNG

IPS e.max Ceram.

MpoaipeTiki GUYKOANANON pE pPNTIVWAEN, AUTOGUYKOAOUNEVN 1}

ZuykoAAnon YTOXPEWTIKN GUYKOAANON HE pnTivdn Kovia
oupBaTIK Kovia

Tomot ‘oyn ‘EvBeTo EnévBeto Mepikn Itepavn Tépupa
AMOKATACTAGEWY OTEPAVN

Mpo6acbia Meproxn Meproxn Mpo6cbia Meproxn

L l\’n L § r“r’ ¥ l'"l" " L § l'"l"

ENayioto mdyog otpwong IPS e.max CAD — texviki cut-back
Komrtikr/paonTikr _ _
neploxn 04 13 08 1,0 13 0,8 1,0
KukAikd 0,6 - - 1.5 12 1.5 1.5 12 15
Awaotaoelg _ _ _ _ _ _ _ 16 mm?
ouvdéopou levika: UPog = MAatog

Tomog oxedlaopol

oxnuatog Sovtioy

Komrtikry/paontikn _ _ _ _ - - -

meploxn 08 "0

Kukhikda - - - - 08 08 - - -
Yrnootipin _ _

To IPS e.max CAD eivai To aToIX€i0 UPYNANC AVTOXAG TNG AMOKATACTACNG, CUVENWC Ba mpémel mdvta va amaptilel TouhdxioTov To 50% tou

KOV TTaXOUG OTPW NG amokatd 1¢. To KO TTIAX0C OTPW G amokatdotaong (avaloya pe Tov TUMO TG
amokardotacnc) amoteheital amd Ta e§Q¢:
TUVOAIKO TIAX0G OTPWOEWV AITOKATACTAONG 0,8 1,0 1.2 1,5 1,8 2,0 25 3,0
EAdx1oto maxog okehetou IPS e.max CAD 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 11 13 1,6
Méyioto mdioc oTpwong emkdAupng IPS e.max Ceram 0,4 0,5 0,6 0,7 08 09 1.2 14

Alaotdoelc oe mm
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Asiavon

TnpEiTe TIC CUOTACEIC Yia Ta EPYAAEia EKTPOXIOHOU* KAl TO ENAXIOTO KAl HéyIOTO AMAITOUHEVO TTIAXOG OTPWOEWY KATd TN Agiavon Kat tn
S10pOPPWON TOU TEPYPAMHATOC TWV KEPAMIKWV AITOKATAGTACEWV. Ot S10pBWICELG {IE EKTPOXIOUO TIPETEL VA TIPAYHATOTIOIOUVTAL TIPLV amfd Ty
KPUGTAAAOTIOINGN TNG AMOKATAGTACNG (UITAE AON), HE XaunAr) TaxUTNTA Kal AOKWVTAG HOVO EANAPPA TTHEDN, WOTE VO AMOTPATEL N amo@Aoiwan Kat
0 BpupaTIoNAC ToL UAIKOU otV TEpLox T Twv opiwv. Mpémet va amoelyeTat n uniepBéppavon Tou Kepapkov. EEopaNUVETe To oneio ouvappoyic
TOU UIMAOK, TTIPOGEXOVTAG IBIAITEPA TIG OHOPES EMAPEG. AV AMAITEITAL, IPAYHATOTIONOTE EEATOMKEUUEVES S10PBWOEIC TOU OXHOTOC. AEIAVETE TIG
EITOUPYIKEC TTEPLOXEG (OHOPES HACNTIKEC EMPAVELEC) TNG AMTOKATAGTACNG HE AETTOKOKKO Slapavtl, wote va e§opaluvBei n Sopr Tg emeaveiag
mou Snpioupynénke pe v Katepyaoia CAD/CAM. Mn «SiaxwpiCeTe €K TwV UOTEPWY» TOUG CUVSEGHOUG TOU OKEAETOU TNG YEQPUPAC. AUTO pmopei
va dnpioupyrioel avemBOpNTa onpeia SuvnTikig Bpavong, mou Ba ennpedoouy T 0TABEPHTNTA TG ONOKEPAMIKI|G AMTOKATACTACNG. AV €ival
£mOLPUNTO, prmopei va paypatomoindei mPooeKTIKN evE00TOMATIKN SOKIUN TG amokatdoTtaong 600 BpioKeTal oTNV «UmAe» GAoT, WOTE va
S10pBwBEei n aOykAelon/apBpwaon. Mptv amd Ty kpuoTallomoinaon, n amokatdotacn mpémel mavta va kaBapiletal gite o USATONOUTPO pE
UTTEPTIXOUG EITE E GUOKELT aTpou. Mptv amd Kdbe mepatépw katepyaoia, Pefaiwbeite 4TI n amokatdotaon éxet kaBaploTei KOG Kat ATt €Xel
anopakpuvBei KaBe umoAeippa mpdoBeTng ouaiag amd T katepyacia oTo KOMTIKG pnxavnua CAD/CAM. Av peivouv oTnv em@davela UmoAgippaTa
TIPOOBETWV amd TNV KATEPYATia KOTMG, Umopei va dnpioupynBouv mpoBAruata cuyKOANong Kat XpwHaTIkéG aANolwoelC. H amokatdotaon dev
mpénet va appoBoleitat pe Al,0; 1y pe yvahveg xavpeg oTidBwong.

OMokArpwon

Texvikn otiABwong xwpic epuaiwon (self glaze) otnv «pmhe» amokatrdotacn
Ta ™ otiABwon, TPEITE TIC CUOTACEIC Yia Ta Epyaleia EKTPOXIOHOU’. ATTOQUYETE TV UTIEPBEPUAVON TN AMOKATACTAONC. XpNoIHOMOoTE
£AaOTIKA OTIABWONG HE SIapPAVTOKOKKOUE yia apXiKr oTiABwon, kat EAacTIkG uPnArg oTAVOTNTAC yia uPnAr oTiABwon. KaBapiote tnv
QMOKATACTAOT O€ USATONOUTPO HE UTIEPHXOUC I UE GUCKEUN aTHOU. KATOTIY, OTEPEWOTE TNV AMOKATACTACN TNV Kap@ida kpuotalomoinang,
OTIWG TTEPIYPAPETAL OTNV TTAPAYPAPO «ETEPEWGT TNG AMTOKATAGTAGNG OTNV Kappida kpuatahhomoinong IPS e.max CAD». TomoBetriote TV
KEPAMIKN amokataoTaon &ite atov Sioko IPS e.max CAD Speed Crystallization Tray eite otov dioko IPS e.max CAD Crystallization Tray kat
TomoBETHOTE TOV Si0KO OTO KEVTPO TOU (POUPVOL. EMAEETE TO KATAMNAO TPOYPAHA OTTITNONG AVANOYA HE TO UAIKO Kal TOV XPNOIHOTIOIOUHEVO
Sioko omnong (BA. «Mapapetpot kpuotalomoinong kat Omtnong»).

- Texvikn Bagr¢ TG «umAe» amokataoTaong
a) Epuahwon pe IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray, kat emakéhoubn taxeia kpuotalhormoinon (taxsia kpuotaomoinon kat omTnon

£pUAAWONG o€ éva Bripa).
TomoBeTroTe TV amoKaTdoTacn OmwG MEPIYPAPETAL TNV TAPAYPAPO «ETEPEWDN TNG AMOKATACTAGNC OTNV Kap@ida kpuatahhomoinang
IPS e.max CAD». Apéowg mipiv amé Tt xprion, avakiviiote {wnpd 1o IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray, £101 woTe va Kiveital ENeVBepa T0
opaipidlo avapegng péoa atov mepIEKTN (mepimou 20 deutepOAenTay). Av To ompél Sev avapixOei apketd, Ba PekaoTel Kupiwg mPowdnTIKO
péoo. Z€ auTr TNV MEPIMTWOn, n anokatdotaocn dev Ba KaAueBEi emapkwg pe okovn egudiwonc. Alatnprote andotacn 10 cm avdpesa oTo
pUYXOC Kat TV Yekalopevn empavela. Kpatrote T @LaAn 600 To SuvaTtov Mo KATakOpUPa KATA TOV PEKATHO. WEKAOTE PE CUVTOHEC PUTEC
ONEC TIG MAEUPEC TNG ATTOKATACTACN, EVW) TAUTOXPOVA TIEPIOTPEPETE TNV AMOKATACTAO, £T0L WOTE va SnpioupynBei pia opoidpopen
0TPWON EMKAAUPNG. AVAKIVEITE Eavd TN QLAAN HETASY EMuUEPOUG PEKATHWY. KaTomy, PEKAOTE yia SEUTEPN POPA HE CUVTOHES PUTEG ONEC TIG
TINEUPEG TNG ATTOKATAOTAONC, EVW TAUTOXPOVA TIEPICTPEPETE TNV AMTOKATACTACN, £TOI WOTE Va SnioupynBEi pia opoIOHoPPN 0TPWAN
eMKAAUYPNG. Avakiveite Eavd Tn GLAAN peTagl empéPouc PeKaopwv. MEPIUEVETE Niyo PEKPL VO OTEYVWOEL N OTPWON EQUAAWONG Kal va
QTOKTHOEL AEUKWTTO XpwHa. Ot TEPLOKEC 6TTOU ) 0TPWoN Sev paivetal opotdpopen Ba mpémel va Pekalovtat §ava. Tn ouvéxela,
TOMOBETAOTE TO PEYIOTO 2 AMOKATAOTACELS oTov Sioko IPS e.max CAD Speed Crystallization Tray kat mpaypatono|ote 6mnon taxeiag
KPUOTAAAOTIOINGNG e TIC TPOBAEMOpEVEC TAPAUETPOUG OMTNONG (TaxEia kpuaTtalhomoinan). AKOAOUBOTE TIg 08nyieg otV Mapdypapo
«Emépeva Bripata petd tnv 6mnony. MNa S1opBwoelg, akohoubraTe Tig TANPoopies aTnv Mapdypago «AlopBwTikn dmrtnony.

B) Bagn kat epuaiwon pe IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste/Fluo, kat emakohouBn kpuotalhomoinon Kat omrnon Bagric/epualwong oe
éva Bripa
TomoBEeTAOTE TV AMOKATACTACN OTIWE TIEPLYPAPETAL OTNV TIAPAYPAPO «ZTEPEWDN TNG AMOKATACTACNG OTNV Kap@ida Kpuotalomoinong
IPS e.max CAD». Katom, epappoate opolopop@a pe mvéo IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste/Fluo 0TI e§WTEPIKEG EMPAVELEC TNG
anokataotaong. Av To £Tolpo Pog Xprion epudlwpa xpetaletal apaiwon, pmopei va avapixBei pe pikpn moootnta IPS e.max CAD Crystall./
Glaze Liquid. Mnv epappdete moAU maxl oTpwpa epuarwpatog. Amouyete T Aipvaon uhikov(pooling), 18laitepa OTIC HAONTIKEG
EMQAVELEG. AV ) OTPWON EQUANWONG Eival TTOAD NemTr, UMOPE( va Ny eMTEVXOEL IKAVOTTOINTIKN OTINIVOTNTA. AV OITQUTEITAL XPWHATIKOG
XOPAKTNPIOKOG, N AMOKATACTAC UMOPE( VO E§ATOMIKEVTE HE TIC amoXpwaelC IPS e.max CAD Crystall./Shades kau/ pe Ti¢ Bagpég IPS e.max
CAD Crystall./Stains iptv and v 6mtnon kpuatalomoinang. E§wlnoTe T £Tolpeg mpog xprion amoxpwoels kat Bagég and T ouptyya Kat
avapei€te kahd. Ot amoxpwoElG Kat ot Bagég pmopouy va apatwBolv eEAagpug pe IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid. Qotéco, Ba mpémet
va €xouv avta ouoTacn mAoTag. EQpapudoTe TIC avapElyYHEVE AmOXPWOELS Kat BagEg pe Aemrto mvéo ameubeiag mavw otn oTpwon
£QUANWONG TTPIV a6 TNV OTrTnoN.
311 ouvéxela, TOMOBETHOTE TNV AMoKaTdoTaon ato péoov Tou Siokou IPS e.max CAD Crystallization Tray rj TomoBetrioTe To péyloTo 6 Tepdyia
oToV §i0KO Kal TPAYUATOTIOOTE OTITNGN KPUOTANNOTIOINGNG HE TIG TPOPAENOUEVES TAPAHETPOUC OTITNONG Yia TOV avTioTolxo Babuo
nudagavetac. AkoAoudrnoTe Tic 0dnyieg otny mapdypago «Emdpeva Bripata Petd ty omnony. Na dlopBwoelc, akoAouBroTe Tic
TANPOYOpPiEC oTNV Mapdypapo «AlopOwTIKA OmTNon».

Y) Bagn kat epudlwon pe IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray, kat emakdAouBn kpuatahhomoinon Kat dmnon Bagrc/epualwang o éva
Briua.
TomoBeTroTe TV anokatdoTacn Omwg MEPIYPAPETAL TNV TAPAYPAPO «ETEPEWODT TNG AMOKATACTACNG OTNV Kap@ida kpuaTahhomoinong
IPS e.max CAD». EwBoTe TIg £TOIUES TTIPOG XPriON AMOXPWOELS 1} Bagég amd Tn aUptyya Kat avapei&te Kahd. Ot amoxpwaelg Kat ot Bagég
umopoulv va apaiwBouv ehagppwcg pe IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid. Qotdoo, Ba mpémet va £xouv mavta ocuataon ndotac. Eappoote
TIC AVAEIYHEVES ATTOXPWOEIS KAt BAPEG Pe AeTTo TvENO ameuBeiag avw otV «UmAE» amokataoTaon. WekdoTe OAEG TIG TAEUPEC TNG
amnokataotaong pe IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray, wote va emkalu@Oei pe pia opotdpopen oTpwon. Mpoxwprote cUNPWVA pE TIG
odnyie¢ oTo onpeio a).
3TN OUVEXELD, TOTOBETHOTE TNV AMOKATACTACN 0TO pédov Tou Siokou IPS e.max CAD Crystallization Tray rj TomoBetriote To péyioto 6 Tepdyia
oToV §i0KO Kal IpAyHATOTO0TE OTITNON KPUGTAANOTIOINGNG HE TIG TPOPRAEMOUEVES TTAPAHETPOUC OTTTNONG Yl TOV avTioTotyo Babud
nuSlagavetag. AKoOAoUBoTE TIC 0dnyieg otny mapdypago «Emdpeva Bripata Hetd Ty omtnony. Na 810pBwaelg, akoAouBAoTe Tig
TANPOYOPIEC 0TV TTapdypapo «AlopOwTIKA 6mTnon».

A10pBWTIKA 6mTRoN

Av anatteitat GUMITANPWHATIKOG XPWHATIKOC XapakTNEIopoq ) S1opBwoelg PeTd T KpuoTahAomoinon, Hmopei va mpaypatononBei
SlopBwtikr omrnon pe IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains kat Glaze. Xpnotpomnoirjote tov dioko IPS e.max CAD Crystallization Tray kat yia
Tov 810pBwTIKO KUKAO 6mTnong. MNa pikpodiopBwaelg Tou oxfpatog, xpnotpomotjote IPS e.max CAD Crystall./Add-On, kabuwg kat To avtiotolxo
uypo avdpeigng (m.x., 6popa onpeia ema@ric). Ot SlopBwaoel pmopolv va mpaypatomonfolv 1600 6To 0TAdI0 KPUCTAAAOTOINGNG OO0 KAl 6TO
0tad10 810pBWTIKNG 6MTNONG.
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v KpucTtallomoinpévn (XpWHaA QUGIKOU §ovTiol) amokatastacn, KpuotaAAomoinan Xwpic EQapuoyr LAIKWV

a) Texvikr Bagrc: Omtnon Bagric/epuaiwong TG KPUGTAAA 1Hévng (Xpwpa ¢ 0 SovTiov) amokatd 16 HE UMK
IPS e.max CAD Crystall./ iy IPS lvocolor.
TomoBeTroTe TV amoKaTdoTacn OmwG MEPIYPAPETAL TNV TTAPAYPAPO «ETEPEWD TNG AMOKATACTACNC OTNV Kap@ida kpuatahhomoinang
IPS e.max CAD». ot XpwHATIKO XapaKTNPIoHO Kal EQUAAWOT, XPNOIHOTOIOTE £iTe Ta UAIKA TG oelpdc IPS e.max CAD Crystall./Shades,
Stains, Glaze (BA. B otov mivaka «AlopBwTikn émtnon/omtnon Pagric/epuaiwongy) gite Ta UAIKG TG o€lpdc IPS Ivocolor.

Av xpnatpornoinBouv vAikd IPS Ivocolor: MNa kahbtepn Stapoyxr, HMOpEiTE va TPIPETE ENAPPA TNV TIEPIOXT TIOU ATAITEL XPWHATIKO
Xapaktnplopo pe IPS Ivocolor Mixing Liquid. Avapei€te Ta Shades kat Essences tng ogipdg IPS Ivocolor pe ta avtiototxa vypd IPS Ivocolor,
WOTE va amoKTrioouy TV emBupnTr) cuoTaon. Mo £VTOVEC amoXpWOELS EMTuyxAvovTal pe emavainyn tng dtadikaaiag Bagric kat 6mtnong
Ka Ox1 JE EQappoyn maxUTEPWV oTPWoewv. Xpnatpomolrote To IPS Ivocolor Shades Incisal yia va pipn6eite tnv KomTiki meploxr Kat va
SnIoUPYNOETE EQE NUISIAPAVELAG OTO KOTTTIKO KAl TO MAGNTIKO TPITNHOPIO TNG OTEQAVNG. Ta GUUATA Kall Ol OXIOHEG MTOPOUV
SlapopewBouv pe Ta Essences. XTn ouvéxela, TOMoBETAOTE Ty amokatdotacn oto péaov Tou Siokou IPS e.max CAD Crystallization Tray 1y
TOMOBETAOTE TO PEYIOTO 6 TEAXID OTOV §iOKO KAl TPAYUATOTOIOTE OMTNGN KPUOTAAOMOINGNG HE TIC TPOPAEMOUEVES TAPAUETPOUG
OmINONC yia Tov avtiatotyo Badud nuidlagdaveiac.

Ta vhika g oglpdg IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze kai Ta UAikd tng ogipdc IPS Ivocolor Shades, Essence, Glaze dev mpémet va
avapelyvoovTal HETagy Toug iy va epappdlovial To £va HETA To dAAo. AKoouBroTe TIC 0dnyieg oTnv mapdypago «Emdpeva Brpata petd tnv
ommonp.

B) ka y) Tegvikn cut-back kat Stactpwpdtwong: pe uhika IPS e.max Ceram. Omtnon Bagrc/epualwong pe uhika IPS Ivocolor
Katd  Sie€aywyn tng TexvIKig cut-back, mpémet va tnpeital To EAAxI0TO amaltoUpEevo TAX0G CTPWOEWV TOU OKEAETOU. BA. Ta onueia
«Aeiavan» kat <EAa10TO TIdX0¢ OTPWOEWV», KABWC Kat TV TTEPIYPAPH) GTNV TTAPAYPAPO «ETEPEWON TNG AMOKATAOTAGNC 0TV Kap@ida
Kpuotahhoroinong IPS e.max CAD». £Tn GUVEXELQ, TOMOBETHOTE TNV AMoKATACTACN 0TO péodov Tou Siokou IPS e.max CAD Crystallization Tray
1] TOMOBETAOTE TO PEYIOTO 6 TEPAXIA OTOV SiOKO Kal TPAYHATOTOOTE OTTNON KPUGTAANOTOINONG HE TIC TPOPRAEMOUEVES TAPAHETPOUG
OmNONG yia Tov avtiototyo Baduéd nuiSiagpdaveiag. AkohouBnote Tig odnyieg otnv mapdypago «Emdpeva Briuata PETd TR 6MTNoN».

Emdoyn A: Omrtnon wash pe IPS e.max Ceram: Av Unidpyel ApKETOC XWPOG, TPAYHATOTOIOTE Omrtnon wash HE To anatovpevo UMKO
IPS e.max Ceram Transpa Incisal kai/r; Impulse. Xpnotpomnotote ta mpoidvra IPS Build-Up Liquids allround 1 soft yia v avauei€n twv
UAIKGV. EQappooTe pia Aemtr 0Tpwon wash o€ OO TOV OKENETO.

Emoyn B: 'Omtnon wash pe IPS Ivocolor: Av o xwpog gival eploptopévog 1y BENETE va EVIOKUOETE TO XPWHATIKO £ BaBoug, n drrtnon
wash prmopei va mpaypatomnotnei pe ta uAIKA IPS Ivocolor Shade, Essence kat Glaze. Avapei€te Tnv mdota fj T okovn e to IPS Ivocolor
Mixing Liquid allround 1 longlife yia va emtixete Tnv emBUPNTH GUOTAGN, KAl EQAPHOCTE VA AETTTO GTPWHA GE ONO TOV OKENETO.

Ta akdlouba toxvouv Kat yia Tig SUo emhoyéq: H omtnon wash (Baon) mpénet va mpaypatonondei mpiv Eekivrioet autr kaBautr n Stadikasia
SlaoTpwudtwonc. TomoBetrote Tov KUYPeAwTo (honey-comb) Sioko dGnTNONE 0TOV POUPVO Kal TPAYUATOTOINCTE OmTnan wash (Bdon) pe Tig
QVTIOTOLXEG TTAPAHETPOUG.

1n/2n émtnon odovtivng / KomTiKiig meptoxiig: Me Ta uhika Stactpwpdtwong IPS e.max Ceram 0AoKANPWVETAL TO AVATOUIKG OXAUA KAl
EMITUYXAVETaL EEATOMIKEVpEVN ALOONTIKA ERPAvIoN. Ta UAIKA SlaoTtpwpdtwong IPS e.max Ceram pmopolv va avapetyBovv pe IPS Build-Up
Liquid allround y soft. Av amarteitay, Sie€ayetai Sevtepn dmnon.

‘Ontnon Bagric/epualwong pe uhikd IPS Ivocolor

Mpoetolpacia yia omtnon Bagrig Kat QUAAWONG: AEIGVETE TNV AMOKATACTACT HE SIAPAVTIA KAl SWOTE QUOIKOG OXHA KAl EMPAVEIOKT UQK,
SlapOPPWVOVTAG TIC AUENTIKEG YPAUMEC Kalt TIC KUPTEC/KOINEG TIEPIOXEG. O1 TTEPIOKEC TIOU TIPEMEL VA £XOUV HEYAAUTEPN CTINTVOTNTA HETA TNV
6MTNON £QUANWONG UMopolV va eEopaluvBouv kat va AelavBolv apxika pe Siokoug oIMKOVNG. Av éxel xpnotpomotnbei okévn Xpuoou Kau/n
apyUpou yia EAeyX0 TNG EMPAVEIAKIC UPG, N ATTOKATACTACN TIPEMEL va KABapIoTEl KaAa e aTpo. BeBaiwBeite 6Tt éxel amopakpuvOei kaBe
{Xvog aKOVNG XPUoOU 1} pYUPOU YIa VO ATOPUYETE XPWHATIKEG AANOIWOEIG.

Ma v 6mon Bagrig xpnotpomototvtar Ta UMKA IPS Ivocolor Shades kai/rj Essences, evi yia Tnv 6mtnon epuaiwang xpnotpomolodvral ta
UMK IPS Ivocolor Glaze Powder/Fluo i Paste/Fluo. Avaloya pe v mepimtwan, ot KUkAot émtnong pmopotv va die€axBouv padin
Eexwptotd. O mapdpeTpol OMTnong eivat {Sieg.

KaBapioTe TV amokataoTaon Je GUOKEU ATHOU Kal OTEYVWOTE e CUMTIETHEVO aépa Xwpi EAaia. XTn ouvéxela, avapei€te Ta Shades kat
Essences tn¢ oeipdc IPS Ivocolor pe Ta avtiototxa vypd IPS Ivocolor, wote va amoktrioouy v embupuntr cbotaon. Na kaAutepn StaBpoxn
TwV UNKWV Bagric kat epualwong, StaBpéfte eEhappwg Ty em@avela pe IPS Ivocolor Mixing Liquid. Katomv, epappdote pia opotdpopen
0TPWON UNKOU £QUAAWGONG O€ OAGKANPN TNV amokatdotaon. AlaHop@WOTE Ta GUUATA Kal TIG OXIOHEC pe IPS Ivocolor Essence.
MNpaypatononoTte HIKPoSI1opBWOELS amdXpwonG 0TO EQAPUOCHEVO UAIKO e@udlwang pe IPS Ivocolor Shades. Mio évtoveg amoxpwoelg
emituyxavovtat pe emavainyn e dladikaciag Bagng Kat 6mTnong Kat Ox1 Je epappoyn maxuTepwv oTpwoewv. O aBudc oTAvoTNTag TG
£pualwpévNg em@avelag eéyxetat petaBailovrag tn ovotaon tou IPS Ivocolor Glaze kat v epappo{dpevn moodTnTa, Kat oxt
petaparovrag T Beppokpacia dmrtnong. MNa va emrtixete uPnAdTEPO BaBuS CTIAIVOTNTAC, ATOPUYETE TNV UTIEPPBOAIKI apaiwon Tou
£QUANDATOC Ka/T TNV EQAPHOYT HEYAAUTEPNG TOCOTNTAG EQUAADHATOC. [PAYUATOTIOIAOTE TV OMTNON BAPHG KAt EQUANWONG OE POUPVO
KEPAMIKWY OTOV QVTIOTOLX0 KUPEAWTO S{0KO, XPNOILOTOIWVTAG TIG TPOPRAEMOUEVES TAPAPETPOUC OTTTNONG YA TNV TEXVIKN cut-back kat v
TEXVIKN SlaoTpwpdtwong (6mtnon Pagng pe IPS Ivocolor).

TTEPEWON TNC AMOKATACTAONC 0TNV Kap@ida kpuatarhomoinang IPS e.max CAD

1.

2.

EmAé€te T peyahutepn Suvatr kap@ida kpuotaromoinong IPS e.max CAD (S, M, L), n omoia Ba «yepiler» KAAUTEPA TO ECWTEPIKO TNG
amokataotaong, al\d Sev Ba pxeTal oe emagr pe Ta MEPIBAANOVTA TOIXWHATA TNG OTEPAVNG.

Katomv, yepioTe To ECWTEPIKO TNG amoKaTaoTaong pe maota IPS Object Fix Putty fy Flow péxpt To 6plo Tng amokatdataong. Kheiote {ava
apéowg T ovptyya Tng maotag IPS Object Fix Putty/Flow petd tv e§@mBnon Tou uhikol. Apou apaipedei amé Tn oakovAa aloupviou, n
0oUpLyya GUAACTETAL IBAVIKA O€ EMavacPPayl{OUeVN TTAAOTIKI} GAKOUAA 1) OE IEPIEKTN HE LYPN ATHOOPaIpa.

. Méote TV emAeypévn kapida kpuatahhomoinong IPS e.max CAD Babia péoa oto uliko IPS Object Fix Putty i Flow, €101 wote va otepewBei

KataMnAa.

. E€opaluvete v mepiooeia BonOnTikAG mAGTAG OMTNONG E Hia MAAOTIKF OTTATOUAQ, £TO1 WOTE N Kap@ida va otepewbei kaha otn B£on Tng Kat

Ta 6pla TG amokaractaong va unootpilovtal BéAtiota. H kapgida IPS e.max CAD Crystallization Pin pumopei va egpappootei ameubeiag pe
Hikpr} moootnta maotag IPS Object Fix Flow.

. Mpooé€te va unv emuoAuVvOEei n eWTEPIKN EM@PAVELR TG amokatdoTtaonc. KaBapiote Tuxov empoAuven pe TIVENO BPeYHEVO UE VEPO KAl HETA

OTEYVWOTE.
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INpavTiko: Ma kpuoTahhomoinan, ol amokatactacelg amd IPS e.max CAD dev mpémnel va TomoBeTolvtat aneubeiag atov Sioko KpuoTahhomoinong

Kat oTi¢ Kap@idec IPS e.max CAD, 8nA. xwpig fonbnTikr mdota 6mtnong.

Emopeva Bripata petd v 6mtnon

AQaIPEDTE TNV AMTOKATAGTACN Ao ToV poUpvo HOAIC OAOKANPwOEL 0 KUKAOG OTITNONG (ITEPIEVETE TO NXNTIKO ONja TOU GOUPVOU) Kal APROTE Va
KPUWOEL o€ Beppokpacia Swpatiou o€ Xwpo mpogulaypévo amd pevpata aépa. Mnv ayyileTe Ta KauTd avTiKeipeva pe PETANAIKEG AaBidec.
AgaipéoTe T amokardaotacn amé tn okAnpupévn mdota IPS Object Fix Putty / Flow. KaBapiote ta umoleippata og udatéoutpo pe umeprixoug ry
e ouokeun atpou. Ta umoleippata dev mpémet va agaipeBouy pe appoBoln AlO, i pe yuahiveg xavpeg otidBwongc. Av amairouvtatl S10pBwoelg

NG AMOKATACTAONG HE EKTPOXIOUO?, PPOVTIOTE va unv urepBeppavOEi To KEpAaUIKO. TENOC, OTIABLOTE TIG EKTPOXIOHEVEC EMPAVEIEG OE LYNAR

OTIATIVOTNTA.

Mivakag cuvdvacpwv andxpwong

T'a ToV XPWHATIKO XapaKTNPIoHO Kat T S10pBwaon TnE amdXpwong Twv amokataotdoewy armd IPS e.max CAD, xpnotpomolouvTal Ta UAIKA

IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains rj IPS Ivocolor Shades, Essences.

- IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains: a Xprion o€ «umhe» Kat KpUOTAAOTIOINPEVEC (XPWHA GUOIKOU SovTiov) amokataotdoelg pe IPS e.max CAD

- IPS Ivocolor Shades, Essences: a xprion o€ KpuoTaA\omoINpEVES (XpWHa puaIKol SovTiol) amokataoTdoels pe IPS e.max CAD

Npénet va Tpeitat o mivakag ouvSUaoHwY.

BL1 [BL2 [BL3 [BL4 | A1 | A2 [ A3 [A35] A4 [ B1 [ B2 [B3 [ B4 [ Cl [C2][cC3[ca | D2]D3]D4
IPS e.max CAD
Crystall./ Shade 0 ! 2 3 4
IPS e.max CAD
Crystall./ Shade Incisal n 2 n 2
IPS e.max CAD . . .
Crystall./ Stains white, cream, sunset, copper, olive, khaki, mahogany
BL1[BL2 [BL3 [BL4 | A1 [ A2 [ A3 [A35] A4 [B1 [ B2 [ B3 [B4 | C1 ][ C2]C3[cCa]D2]D3]D4
IPS Ivocolor DO sD1 sD2 sD3| SD4 D5 D6 D7 |sD6
Shade
IPS Ivocolor
Shade Incisal SI1 512 sI3
EO1 E02 EO03 E04 EO05 E06 E07 E08 E09 E10
white creme lemon sunset copper hazel olive khaki terracotta mahogany
IPS Ivocolor E11 E12 E13 E14 E15 E16 E17 E18 E19 E20
Essence cappuccino  espresso terra profundo ocean sappphire  anthracite black rose coral
E21 E22 E22
basic red basic yellow basic blue

Mapapetpot Kpuotahlomoinong Kat 6mrtnong

Agv Umopouv va Xpnotpomotnfolv Goupvol KEPAUIKWY Xwpi¢ pubplopevn (Hakpdg Siapkeiag) Aettoupyia Pougng. O YoUPVOC KEPAUIKWY TTPEMEL va
BaBuovopeital mpwv amé Ty MPWTN KpuoTaAlomoinon Kat &N KABe £€1 prvec. Avaloya HE TOV TPOTTO AEITOUPYIaC, UTOPE va amatTeitat

ouxvoTePn Babpovopnan. AKoAoUBROTE TIC 08Nyieg TOU KATACKEVAOTH.

Kpuotahhomoinon MO, Impulse, LT, MT, HT e 1 ywpic epappoyn uAikav IPS e.max CAD Crystall./

LI

Govpvor Beppiokpacia Xpovog PuBpog Beppiokpacia Xpovog PuBpag Bepyiokpacia Xpovog Kevo 1 Kevo 2 Yoén pakpdg | Pubpac poéng
Programat |  avajioviic Khewofpatog | Béppavong ommong TIapapovri O¢ppavang ommong Tapapovig dlapkeiag
t1 T H1 2 T2 H2 11[°C] 21[°C] L tl

ra [Nemta] | [°C/Aento] [°cl emta] | [°C/Aemté] ra [\ema] 12[°C] 22[°C] ra [°C/Aento]
P300
P500 403 6:00 60 770 0:10 30 850 10:00 550/770 | 770/850 700 0
P700
P310
P510 403 6:00 60 780 0:10 30 860 10:00 550/780 | 780/860 710 0
P710
C5/C52/ Em\é€te To avtioTolyo mpoypappua
CS3/CS4 X0 TIpCYRaHM
Kpuotalomoinon LT, MT, HT 5

He Ny xwpic epappoyr VK@V IPS e.max CAD Crystall./ =]
Dovpvo Beppiokpacia Xpovog Pubpoc O¢piiokpacia Xpovog Pubp6c O¢pyiokpasia Xpdvog Kevo 1 Kevo 2 Yien pakpdc | Pubpog wogng
Programat avapofg Kheloijatog Béppavong mmang Tiapapovri 6éppavong ommong mapapovic Slapxeiag
t1 T H1 2 T2 H2 11[°C] 21[°C] L tl

ra [emta] | [°C/Aento] [°cl emal | [°C/Aemto] ra [\era] 12[°C] 22[°C] ra [°C/AenTo]
P300
P500 403 6:00 90 820 0:10 30 840 7:00 550/820 | 820/840 700 0
P700
P310
P510 403 6:00 920 830 0:10 30 850 7:00 550/830 | 830/850 710 0
P710
852 Em\é€te To avtioTolxo mpoypappa
CS3/CS4 KO TIRCYRAuH
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Tayeia kpuotaAhomoinon (avaloya pe Tov TUTTO TOU MITAOK) =

Méyioto 2 Tepdxia pe i xwpic pappoyn IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray o dioko IPS e.max CAD Speed Crystallization Tray ——
Govpvot Bepylokpaoia Xpovoc PuBpog Bepuokpaoia Xpovog PuBpog Bepplokpacia Xpovog Kevd 1 Kevo 2 Yoén pakpdg | Pubpdc poéng
Programat |  avayovi Khetoipatog B¢ppavong onmong, Tapapovri Bépuavong Gmmong niapagiovrig dlapkeiag

B S t1 T H1 12 T2 H2 1[rd 21[°C] L tl

[°c \emrtd] | [°C/Aento] rq [Aerrtd] | [°C/Aento] [°cl [Aerrtd] 12[°C] 22[°C] [°cl [°C/Aento]

P300
P500 403 1:00 110 800 0:00 50 850 3:00 690/800 | 800/850 700 40
P700
P310
P510 403 0:30 120 850 0:00 70 870 3:30 690/850 | 850/870 705 0
P710
€s/cs2/ Em\é€te To avTioTolyo mpoypappa
Cs3/Cs4 EOUAETH

AopBwTiki) 6mTnon/6mnon Bagnc/omtnon puaiwong i
€ UAKa IPS e.max CAD Crystall./ =]..

Govpvor Oepjiokpaoia Xpovog PuByo Oeppiokpacia Xpovog PuBpog Beppokpaoia Xpovog Kev 1 Kevo 2 Yoén pakpdg | Pubpoc poéng
Programat avaplovri Ketoipatog Bépuavang ommnong napapiovrig Béppavong ommang Tapayoviig dlapkeiag
B S t1 T H1 2 T2 H2 11[°C] 21[°C] L tl

[°d [Aemd] | [°C/Aemrto] [°C1 [Aenta] | [°C/Aemtd] [°C] [Aemrta] 12[°C] 22[°C] [°cl [°C/Aemto]
P300
P500 403 6:00 90 820 0:10 30 840 3:00 550/820 | 820/840 700 0
P700
P310
P510 403 6:00 90 830 0:10 30 850 3:00 550/830 | 830/850 710 0
P710
Cs/cs2/

CS3/CS4 EmAé€Te To avtioTolyo mpoypappa

MNapdpetpot OMTNONG yia TV TEXVIKN Bagng

e IPS Ivocolor Shade, Essence, Glaze -
Bepiokpacia Xpdvog Publu6c Béppiavang | Bepiiokpacia Xpovog Kevo 1 Kevo 2 Wien pakpdg PuBuog Yoeng
avaploviig Kheloipiatog * 6mmang TIApapovAC dlapkeiag ** tl
B[°C] S[\emtd] |t [°C/Aento] T H [Aentd] V1[°C] v2[°C] L[°C] [°C/Aemo]
Ommon Bagds | )3 IRT/ 60 710 100 450 709 0 0
Kat EQUAAWONG 6:00

*  Kavovikn Aertoupyia IRT
** ¥ nueiwon: Av 1o TTaX0¢ Twv 0TPWoEWY EEmepVA Ta 2 mm, anarteital Yugn pakpdc Stapkeiag atoug 500 °C.

Inpeiwon: Avaloya HE TN YEWHETPIO, Ol AMTOKATACTACEIC MITOPEL VA £XOUV OTPWOELG SIAPOPETIKOL TaX0UG. AQoU PuxBoUV Ta AVTIKEIUEVA HETA TOV
KUKAO OTTTNONG, Ol SIaPOPETIKES TAXUTNTEC YUENG OTIC TTEPIOXEG SIAPOPETIKOU TIAXOUG HMTOPEL VA SNUIOUPY OOV ECWTEPIKES TATELC. £TN XEIPOTEPN
TIEPITITWON, Ol ECWTEPIKES TAGEI PMOPE( VA TTIPOKANECOUV pWwYHEC OTA KEPAMIKA avTiKeipeva. Me apyr Yo&n (Yoén pakpag dtapkeiag L), autég ot
TAOEIC UmopouV va eAaxtoTomotnBouv. Ma Ti¢ HOVONBIKEG AMOKATACTATEIC (TEXVIKN BaPric) HE OTPWOELS TAXOUG TTAVW amd 2 mm, TIPEMEL val
Xpnotpomoteital Pougn pakpag diapkeiag L.

MNapdpeTpol 6MTNOENG yia TNV TeXVIKN cut-back kat v Texvikn Slactpwpdtwong e IPS e.max Ceram/IPS Ivocolor Shade, Essence, Glaze -

Oeppiokpacia Xpovog PuBd | Oeppiokpacia Xpovog PuBudg | Oeppiokpacia Xpdvog Kevo 1 Kevo 2 Yoen PuBpoc pogng
avapovlg | khewipatog® | Béppavong | ommong | mapapovi | Béppavonc | ommong | mapapovi Hakpdc
" 21 dlapkeiag
B S t T H1 t” T2 H2 12 22 L tl
[°cl [Aentd] | [°C/Aenmté]|  [°C] [Aemtd]l |[°C/Aemto] | [°C] [Aemtd] ra [°cl [°’Cl | [°C/Aemo]
'0mtnon wash (Bdon) 403 OIE-I(-)/O 2 650 00:00 20 730 02:00 400/650 | 650/729 0 0
n émmnon oSovtivng IRT/
g ’ 403 920 650 00:00 20 730 02:00 400/650 | 650/729 0 0
Kat KOMTIKWV MEPLOXWY. 04:00
némmonabortc |- 0 IRT/ 920 650 | 0000 | 20 730 | 0200 |400/650 | 650/729 | 0O 0
Kat KOMTIK®WV MEPLoXWY 04:00
'0mman agric pe IRT/ " _ _ _
1PS ocolor 403 06:00 60 710 01:00 450 709 0 0
'0mtnon egudwong pe IRT/ . _ _ _
1PS ocolor 403 06:00 60 710 01:00 450 709 0 0
Add-On e ommon IRT/ ’ _ _ _
T 403 06:00 60 710 01:00 450 709 0 0
Add-On et 403 IRT/ 50 700 | 01:00 - - - 450 699 0 0
omnon epualwong 06:00

* Kavovikn Aettoupyia IRT
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' m.x., PrograMill, CEREC/inLab, PlanMill. H m\rjpnc Aiota eivar StaBéoiun otov 1otétomo www.ivoclarvivadent.com.

Ta CEREC/inLab, PlanMill, CEREC SpeedFire 8ev ivai orjpata katateBévra g Ivoclar Vivadent AG.

.X., Programat CS4, CS3, CS2, CS, CEREC SpeedFire

O1 5100£01pEC AamoXPWOELG UMTopEi va Slagépouv avahoya pe Tov Badpo nuiSlagavelac/péyebog Tou umhok, 1y To punxavnpa CAD/CAM.
Aaypappa poric e Ivoclar Vivadent «Zuviotwpeva epyaleia EKTPOXIOHOU VIO E§WOTOHATIKN KAl EVEOOTOUATIKY Xprion».

OptraFine F

OptraFine P

MAnpo@opiec acpaleiag

—  XeTEPIMTWON COPAPWY TEPIOTATIKWY TTOV OXETI{ovTal e TO TPOTOY, EMKOVWVAOTE e TNV Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2,
9494 Schaan/Liechtenstein, lotétomoc: www.ivoclarvivadent.com, Kat pE TIC ApHOBSIES TOTTIKEG APXEC.

- Outpéxouaec 0dnyiec Xpriong eivat Stabéopeg otn oehida AjPng minpogoptwv (download) atov totdtomo ¢ Ivoclar Vivadent AG
(www.ivoclarvivadent.com).

Mpogidomnotoeig

- ToIPS Natural Die Material Separator mepiéxet e€avio. To e§avio eivat e§apetika e0pAeKTO Kat PAaPepo yia v vyeia. Na amo@elyetat n emagn
TOU UNKOU pE TO S€ppa Kat Ta pATia. Mnv €I0TIVEETE TOUC ATHOUE KAl UAGGTETE TO UAIKO HaKPId amd TTnyEG avapAedng.

—  Mnv €10TIVEETE TN OKOVN KEPAUIKOU KaTA TN Aeiavorn. XpnolHomoloTe cUOTNHA amaywyrg Kal QopETe PAoKA TPOOWTTOU.

- IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray: Mnv ei0nvéeTe To VEQOG Pekaapov. Meptéktng und migon. Na mpootatevetal amd ameubeiac ékBeon otov
Ao Kat am6 Beppokpacieg mavw amd 50 °C. Mnv avoiyeTe Kat unv Kaite tn @IaAn, akopa kat 6tav Ba éxel adeldoe teleiwg. Tnpeite Tig oSnyieg
Tou Aehtiou Aedopévwv Aopaleiag (SDS).

MAnpogopiec yia tv andppiyn
01 M00OTNTEG UMKOU TIOU TIEPIGOEVOLV TIPETEL VA AMTOPPITTTOVTAL CUHPWVA HE TIG OXETIKEC EBVIKEC VOUOBETIKEC AmaITHOEIC.

apketa {wrig kat amodn 1
AuTd 10 TIpOidV Sev amartei e181kéG oUVBIKeC amoBrkeuonc.

Mpo6oBetec MAnpogopieg
Na uldooetat pakpid améd maidia!

AuTO T0 UAIKO Tipoopiletal amokAEIOTIKA Yia oSovTiatpikr xprion. Katd tnv enefepyaaia, Ba mpémel va akohouBouvtal auatnpd ot Odnyieg
Xprong. Amartrioelc yia PAAPeG mou ogeilovtal o€ pn Trpnon Twv Odnylwy, i o€ XPrion eKTOC TG evOedElyUEVNG TTIEPIOXNG EQAPHOYNG, Sev Ba
yivovtat ekTéc. Av Ta UAIKA TPOKELTal va XpnatporoinBoly yia omolovnmoTe AANO OKOTIO KTOC G0WV avapépovtal pnta otig 0dnyieg, n evbivn
£Néyxou TNC KATAMNAGTNTAC Kat TG SuvatdTNTAg XPronE Twv UMKWY EVATTOKELTAL OTOV XPHOTH.
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Kullanim amaa

Kullanim amaci
Dis hekimliginde kullanim igin tam-seramikten yapilmig malzeme

Kullanim
Sadece dis hekimliginde kullanim igindir.

Tanimlama
IPS e.max CAD, anterior ve posterior restorasyonlarin hazirlanmasi icin kullanilan, denenmis ve test edilmis bir lityum disilikat cam seramik bloktur
(LS,).

Restorasyon tipleri:

- Kaplamalar

- Inleyler

- Onleyler (6r. okliizal kaplamalar, kismi kronlar)

— Kronlar

- Terminal dayanak olarak ikinci kiilik azi digine kadar olan g birimli kdpriiler

Hibrit abutmentlar ve hibrit abutment kronlari igin, ayri kullanim talimatlar mevcuttur.

IPS e.max CAD, ara kristalin haldeyken (> 130 MPa) onayli bir CAD/CAM makinesinde’ islenebilir. Blokun islak islemesi sonrasinda, restorasyon bir
seramik firninda kristallestirilir.2 Mikroyapida gergeklesen degisiklik sayesinde > 360 MPa diizeyinde iki eksenli egilme kuvveti ve ilgili optik
ozellikler elde edilebilmektedir. 10 yillik kalite 6lgtimlerinde elde edilen ortalama iki eksenli egilme kuvveti 530 MPa'dr. (ISO 6872:2015'e gére)

Endikasyon
- Eksik dis yapisi
- Kismi digsizlik

Kontrendikasyon

- Kalan disleri kayda deger oranda azalmis olan hastalar

- Bruksizm

- Hastanin materyal bilesenlerinden herhangi birine alerjisinin oldugunun bilinmesi

Kullanim sinirlamalar

— inley, cantilever ve Maryland kopriiler

- Pontik genisligi: anterior bolge > 11 mm, kiigtik azi bolgesi > 9 mm
- IPS e.max CAD restorasyonlarinin gegici simantasyonu

- Molar kronlarda tam kaplama

- Cok derin subgingival preparasyonlar

- Uygulama cesitlerine dahil olmayan diger kullanimlar

Minimal invazif kronlar igin ek sinirlamalar:
1 mm altinda tabaka kalinliklari
- Sivri kenarl preparasyonlar
- Anatomik olarak desteklenmeyen ve degisen tabaka kalinliklarina sahip preparasyonlar
- Klasik ve self-adeziv simantasyon
- Kompozit resin disindaki takviye materyalleri
- Kanin kilavuzu eksikligi
— implant Gizeri kronlar

isleme kisitlamalari

A§ag|dak| bilgilerin g6z éniinde bulundurulmamasi IPS e.max CAD ile elde edilen sonuglar tehlikeye atacaktir:
Gereken asgari kalinliklara ulasilamamasi

- Bloklarin uyumlu olmayan bir CAD/CAM sisteminde kazinmasi

- Onaylanmamis ve kalibre edilmemis bir seramik firminda kristalizasyon

- IPS e.max CAD Crystall./Glaze, Shades, Stains diger dis hekimligine yonelik seramikler ile karistiriimasi (6r. IPS Ivocolor® Sirlar, Tonlar ve
Nitelikler).

- IPS e.max Ceram disindaki bir kaplama seramidi ile katmanlama

IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray:

- Agizici uygulama

- lgyiizeyleri (8r. inleyler) glivenilir ve hassas bir sekilde IPS Objekt Fix Putty/Flow ile kaplanamayacak IPS e.max Ceram.
- Restorasyonlari ile kaplamasi yapilacak IPS e.max CAD restorasyonlari lizerine uygulama

Sistem gereklilikleri
IPS e.max CAD, onayli bir CAD/CAM sistemi ile islenmelidir.’

Yan etkiler
Bugiine kadar bilinen bir yan etkisi yoktur.

Bilesimi
- Lityum disilikat cam seramik (LS,) - Silikat bazli cam seramik (LS,), Tip Il / Sinif 3, ISO 6872:2015'e gore

(CTE 25-500 °C: 10,1+0,5 x 10°K)
- IPS e.max Crystall./Glaze Spray - Sir tozu, piiskiirtiicii: izobutan

110



Kullanim

isleme teknikleri ve uyumlu materyaller
- Mavi restorasyonda
— Polisaj teknigi (kendiliginden sirlama): 6r. ayn karakterizasyon ve sirlama olmadan, sonrasinda kristalizasyon uygulanacak sekilde OptraFine®
ile
— Renklendirme teknigi
a) IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray ile sirlama ve ardindan hizli kristalizasyon (hizli kristalizasyon ve glaziir pisimi tek adimda)
b) IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste/Fluo ile renklendirme ve sirlama ve ardindan tek adimda kristalizasyon ve renklendirme/glaziir pisimi
) IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray ile renklendirme ve glaziirleme ve ardindan tek adimda kristalizasyon ve renklendirme/glaziir pisimi

- Dis renginde restorasyonda
a) Renklendirme teknigi: IPS e.max CAD Crystall./ ya da IPS Ivocolor materyalleri ile dis renginde restorasyonlarda karakterizasyon/glaziir pisimi
b) Cut-back teknigi: IPS e.max Ceram materyalleri kullanilarak insizal pisimi. IPS Ivocolor materyalleri kullanilarak renklendirme/glaziir pisimi
) Katmanlama teknigi: IPS e.max Ceram materyalleri kullanilarak dentin/insizal pisimi IPS Ivocolor materyalleri kullanilarak renklendirme/
glazir pisimi

[jﬂ igili kullanim talimatlarina uyulmalidir.

Blok konsepti
Isik gegirgenligi | Blok isleme teknigi Restorasyon tipleri
derecesi boyutlari/
renk tonlan
Polisaj klendi Cut-back
teknigi teknigi teknigi | teknigi §
3
= 2 € €
< = . o o
Y r €| E | 8 21 €| E|E
| | | | s | £ E - g | =|3] 32
| | | | = £ © 5 ° = g © ©
oo ] 8l Elsl sl 82| E|E
= @ 4 S E E) S
S| E| 8|2 |&| & || & |E|E
112,C14,
H B40, B40L
T 20 tonda v 4 v AR AR AR AN A NS
sunul-
maktadir
MT
o €147 tonda gl | e ) )
ranslucency | ,nulur
(Orta Dizeyde Isik
gegirgenligi)
LT 112,C14,
ow A14,C16, 9 o oa| 2
ranslucency A16rB325
(Diiklsk gegirgentig) | 20 tonda”’
C14,A14
MO 0-4° 4 s 4
olarak
14
01ve 02 v v v v
olarak

1) Cut-back teknigi ince ve okliizal laminalarda kullanilmamalidir.

2) Distal koprii ayadi olarak yalnizca ikinci kiiglik azi disine kadar

3) ikinci kiigiik azi disine kadar

4) IPS e.max CAD Speed Crystallization Tray kullaniimasi halinde en fazla 2 birim

5) Ton araligy, 1sik gegirgenligi seviyesine/blok boyutuna veya CAD/CAM makinesine bagli olarak degisiklik gosterebilir.
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Uyumlu yapistirma materyalleri

Adeziv simantasyon
or. Variolink® Esthetic,
Multilink® Automix

Self-adeziv simantasyon
6r. SpeedCEM® Plus

Klasik simantasyon
or. Vivaglass® CEM

Preparasyon gereklilikleri

Tutucu olmayan preparasyon

Tutucu preparasyon (4-8°lik
preparasyon agisi, preparasyon
yuksekligi en az 4 mm)

Tutucu preparasyon (yakl.
4-28lik preparasyon agisi,
preparasyon yiiksekligi

en az 4 mm)
Laminalar v - -
inley!er, onleyler (6r. oklizal kaplamalar, v/ _ _
kismi kronlar)
Minimal invazif kronlar v - -
Kronlar v v
Terminal kdprii ayagi olarak ikinci kiiglik v/ v/

azi disine kadar olan tig birimli kopriiler

Daha fazla bilgi icin liitfen "On islem ve sementasyon" baslikh akis cizelgesine basvurun.

Ton secimi

Ton belirlemesi 6ncesinde disleri temizleyin. Tonu nemli ve preparasyonu yapilmamis dise veya komsu dislere gore belirleyin. Kesilmis disin
tonunu preparasyonda renk bozuklugu en fazla olan alana gére belirleyin. IPS e.max Shade Navigation Uygulamasl, en uygun blokun secilmesine
yardimar olmak igin kullanilir.

E= E Wwww.ipsemax.com/sna

Preparasyon

Disi, tam seramik restorasyonlar i¢in kilavuz ilkelere gére hazirlayin ve minimum katman kalinligini gézettiginizden emin olun:

- Herhangi bir keskin aci veya kenar birakmayin

- Yuvarlanmis i¢ agili basamak ve/veya belirgin chamfer kesim

- Belirtilen boyutlar, IPS e.max CAD restorasyonlari icin minimum kalinhgr yansitmaktadir.

- CAD/CAM makinesinde en iyi islemenin saglanmasi icin 6zellikle anterior dislerde preparasyon kenarinin kalinligi en az 1,0 mm olmahdir.

Minimal invazif posterior | Minimal invazif anterior | inley Onley ince lamina
kron (adeziv simantasyon | kron (adeziv
zorunludur) simantasyon

zorunludur)

10 6
10 , 10 10
‘ 1,0 I
—10 - WAL/ | e
-10
1.0 10 =10 05
I 10 «05

Lamina Kiigiik azi bolgesinde Anterior bolgede Okliizal lamina (table Parsiyel kron

posterior kron/képrii anterior kron/koprii top/masa Uistii)

ayagi ayagi

15 15 10 10 1,0 10
\ 15 10 1,0
[ e N we b o0 | 0’ |
= -
[ . '
~07

mm olarak boyut
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dirme teknigi k

lirken restorasyonlarin minimum katman kalinhgi

Simantasyon Zorunlu adeziv simantasyon istege bagl adeziv, self adeziv veya klasik simantasyon
> Kron Koprii
= L8
s 8E
" (]
SE | BE g Y g g
] o = £ = S
2 2= $E 3 2 3 kS
£ © B ] ] & S 2
= > 25 | i 3 5 3 5
o g & £g €38 £ g £ g
Restorasyon tipleri = = I ] S8 £ 2 < S
Minimum katman kalinhigi IPS e.max CAD - Polisaj teknigi
Minimum katman kalinligi IPS e.max CAD - Renklendirme teknigi
1,0
Kesici dig/okltizal 05 Fissirlerin 1,0 10 15 1.5 15 15
derinligi
10
Dairesel 0,4 istmus 1,0 1,0 1.2 1,5 12 15
genisligi
16 mm?
Baglayici boyutu - - - - - Genel olarak:
yukseklik > genislik

Koprii baglayicilarin tasarimi, yatay yon yerine dikey yonde uzatilmalidir.

Cut-back ve katmanlama teknigi
Cut-back veya katmanlama teknigi kullanilirken, dis seklindeki detekleyici altyapi, IPS e.max Ceram katmanlama materyalleri kullanilarak tam dig

sekline tamamlanir.

Kaplamali ve kismi kaplamali restorasyonlarin hazirlanmasinda, biiyiik preparasyonlardaki kullanilabilir alan, ilave IPS e.max Ceram katmanlama

materyali eklenerek degil, yiiksek kuvvetli IPS e.max CAD bilegeni ile uygun sekilde boyutlandinimalidir.

Simantasyon

Zorunlu adeziv simantasyon

istege bagh adeziv, self adeziv veya klasik simantasyon

Restorasyon tipleri | Kaplama inley Onley Kismi kron Kron Kopri
Anterior | Kiigiik azi Molar Anterior | Kiigiik az1
bolge bélgesi bolge bolge bolgesi

Minimum katman kalinligi IPS e.max CAD - Cut-back teknigi
Insizal/okliizal 04 - - 1.3 08 1,0 13 08 1,0
Dairesel 0,6 - - 1.5 1.2 1.5 1.5 12 15

. 16 mm?
Baglayici boyutu _ B B _ _ _ _ Genel olarak:

yukseklik > genislik

desteklemek

Insizal/okliizal - _ _ _ 08 10 B ~ ~
Dairesel - - _ _ 08 08 _ B -
Tasarim tipi - _ _ _ Dis seklini B ~ ~

IPS e.max CAD, restorasyonun yiiksek kuvvetli
olusturmalidir. Restorasyonun toplam katman kalinligi (restorasyon tipine bagli olarak) sunlardan olusur:

her zaman

toplam kalinliginin en az %50'sini

Restorasyonun toplam katman kalinhig 08 1,0 1,2 1.5 18 20 25 30
IPS e.max CAD altyapinin minimum kalinhigi 04 05 0,6 08 1,0 11 13 16
Ll;SlI:ilrglax Ceram kaplamanin maksimum katman 04 05 06 07 08 09 12 14

mm olarak boyut
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Bitirme

Seramik yapilarda bitirme ve sekillendirme islemlerini gergeklestirirken tesviye cihazi icin verilen dnerileri* ve minimum katman kalinhgini g6z
oniinde bulundurun. Tesviye ile yapilacak diizenlemeler, delaminasyonu ve kenarlardan parca kopmasini 6nlemek tizere restorasyon hala
kristalizasyon 6ncesi (mavi) durumdayken, duisiik hizda ve yalnizca hafif bir basing uygulayarak gerceklestirilmelidir. Seramigin asiri isinmasindan
kaginilmalidir. Proksimal temas noktalarina 6zel itina gostererek blokun baglanti noktasini piriizsiiz hale getirin. Gerekli olmasi halinde, ayrica
sekil diizenlemesi gergeklestirin. CAD/CAM siireci ile olusturulan yiizey yapisinin piiriizsiiz hale getirilmesi icin restorasyonun islevsel alanlarinda
(okltizal temas yuizeyleri) ince bir freze ile bitirme gergeklestirin. Kopri altyapi baglayicilarini “sonradan ayirmayin”. Bu, istenmeyen 6nceden
belirlenmis kinlma noktalari olusmasina sebep olarak sonrasinda tam seramikten olusan restorasyonun stabilitesini tehlikeye atabilir istenmesi
halinde, restorasyonun okliizyonun/artikiilasyonun ayarlanmasi i¢in mavi durumdayken agiz icinde dikkatlice denenebilir. Restorasyonu
kristalizasyon dncesinde her zaman bir su banyosunda ultrason ile ya da buhar piiskiirtme yoluyla temizleyin. Daha fazla isleme yapmadan énce
restorasyonun iyice temizlendiginden ve CAD/CAM makinesinden kalan kazima likidi kalintilarinin giderildiginden emin olun. Yiizeydeki kazima
likidi kalintilar bonding sorunlarina ve renk bozulmasina yol acabilir. Restorasyona Al,0; veya cam polisaj boncuklari ile kumlama yapiimamalidir.

Tamamlama

- Mavi restorasyonda polisaj teknigi (kendiliginden glaziir)
Polisaj igin tesviye aleti igin verilen talimatlan izleyin*. Restorasyonu agiri 1sitmaktan kaginin. On polisaj icin frezeli kauguk polisaj birimleri * ve
yiiksek parlakiikta polisaj igin yiiksek parlakiik saglayan kauguk polisaj birimleri ¢ kullanin. Restorasyonu bir su banyosunda ultrason ile ya da
buhar piiskiirtme yoluyla temizleyin. Ardindan, restorasyonu “Restorasyonlarin IPS e.max CAD Kristalizasyon Pimi lizerine sabitlenmesi”
kisminda agiklanan sekilde kristalizasyon pimi tizerine sabitleyin. Seramik yapiyi IPS e.max CAD Hizli Kristalizasyon Tepsisi veya IPS e.max CAD
Kristalizasyon Tepsisi tizerine yerlestirin ve tepsiyi firnin ortasinda konumlandirin. Pisim programi, kullanilan malzeme ve pisim tepsisine
dayali olarak secilir (bkz. "Kristalizasyon ve pisim parametreleri").

- Mavi restorasyonda renklendirme teknigi
a) IPS e.max CAD Kristal/Sir Spreyi ile glaziir ve ardindan hizli kristalizasyon (hizli kristalizasyon ve glaziir pisimi tek adimda).

Restorasyonu “Restorasyonlarin IPS e.max CAD Kristalizasyon Pimi iizerine sabitlenmesi” kisminda aciklanan sekilde yerlestirin. IPS e.max
CAD Kristal/Sir Spreyini kullanimdan hemen 6nce ve kap icindeki karistirma topu serbestce hareket edene kadar yogun bir sekilde calkalayin
(yaklasik 20 saniye). Spreyin yeterince calkalanmamasi halinde, piiskiirtme eylemi sonrasinda disariya temel olarak puskdirtiicii verilecektir.
Bunun sonucunda, restorasyon sirlama tozu ile yeterli diizeyde kaplanmaz. Noziil ve puskiirtme yapilacak ylizey arasinda 10 cm mesafe
birakin. Piiskiirtme sirasinda spreyi miimkiin oldugunca dik tutun. Esit bir sekilde kaplama saglayacak bir katman olusturulmasi igin
restorasyonu donddiriirken tiim taraflardan restorasyona puskiirtme yapin. Ayri piiskiirtme islemleri arasinda kutuyu tekrar calkalayin.
Ardindan, esit bir sekilde kaplama saglayacak bir katman olusturulmasi icin restorasyonu déndiriirken tiim taraflardan restorasyona ikinci
bir puskiirtme yapin. Ayn piskirtme islemleri arasinda kutuyu tekrar calkalayin. Glaziir katmani kuruyana ve beyazimsi bir renk alana kadar
kisa siireyle bekleyin. Esit bir katmani bulunmayan alanlara yeniden piiskiirtme yapilmasi gerekecektir. Ardindan IPS e.max CAD Hizli
Kristalizasyon Tepsisine en fazla 2 restorasyon yerlestirin ve belirtilen pisim parametrelerini (hizli kristalizasyon) kullanarak hizh
kristalizasyonu gerceklestirin. “Pisim sonrasinda yapilacaklar” kisminda verilen talimatlar izleyin. Dizenlemeler iin liitfen “Dizeltme
pisimi” kisminda verilen bilgileri g6z 6niinde bulundurun.

b) IPS e.max CAD Kristal/Glaziir Macunu/Likidi ile renklendirme ve glaziirleme ve ardindan tek adimda kristalizasyon ve renklendirme/glaziir
pisimi
Restorasyonu “Restorasyonlarin IPS e.max CAD Kristalizasyon Pimi izerine sabitlenmesi” kisminda agiklanan sekilde yerlestirin. Ardindan,
bir firca kullanarak restorasyonun dis yiizeylerine esit olarak IPS e.max CAD Kristal/Glaziir Macunu/Likidi uygulayin. Kullanima hazir glaziiriin
seyreltilmesi gerekiyorsa, bu Griin az miktarda IPS e.max CAD Kristal/Glaziir Sivisi ile karistinlabilir. Glaziirii fazla kalin bir sekilde
uygulamayn. Ozellikle okliizal yiizeyde “malzeme birikmesine” izin vermeyin. ok ince bir glaziir katmani, tatmin edici olmayan bir
parlakiiga neden olabilir. Karakterizasyon istenmesi halinde, kristalizasyon pisimi 6ncesinde IPS e.max CAD Kristal/Tonlar ve/veya IPS e.max
CAD Kristal/Tonlar kullanilarak restorasyon bireysellestirilebilir. Kullanima hazir tonlari ve renkleri sirnngadan gikarin ve iyice karistirin. Tonlar
ve renkler IPS e.max CAD Kristal/Glaziir Sivist kullanilarak hafifce seyreltilebilir. Ancak yine de macun kivami korunmalidir. Karistiriimig
tonlari ve renkleri ince bir firga kullanarak dogrudan pisimi yapilmamis glaze katmanina uygulayin.
Ardindan restorasyonu ya da en fazla 6 birimi IPS e.max CAD Kristalizasyon Tepsisine yerlestirin ve belirtilen pisim parametrelerini
kullanarak kristalizasyonu gergeklestirin. “Pisim sonrasinda yapilacaklar” kisminda verilen talimatlari izleyin. Diizenlemeler igin ltitfen
“Diizeltme pisimi” kisminda verilen bilgileri g6z 6niinde bulundurun.

) IPS e.max CAD Kristal/Glaze Spreyi kullanilarak renklendirme ve sirlama ve ardindan tek adimda kristalizasyon ve renklendirme/glaziir
pisimi
Restorasyonu “Restorasyonlarin IPS e.max CAD Kristalizasyon Pimi iizerine sabitlenmesi” kisminda agiklanan sekilde yerlestirin. Kullanima
hazir tonlari veya renkleri sinngadan ¢ikarin ve iyice kanistirin. Tonlar ve renkler IPS e.max CAD Kristal/Glaziir Sivisi kullanilarak hafifce
seyreltilebilir. Ancak yine de macun kivami korunmalidir. Kanstiriimis tonlari ve renkleri ince bir firca kullanarak dogrudan mavi restorasyona
uygulayin. Esit bir katman olusturacak sekilde kaplamak iin restorasyona her taraftan IPS e.max CAD Kristal/Glaziir Spreyi uygulayin. a)
maddesinde verilen talimatlara gére ilerleyin.
Ardindan restorasyonu ya da en fazla 6 birimi IPS e.max CAD Kristalizasyon Tepsisine yerlestirin ve belirtilen atesleme parametrelerini
kullanarak kristalizasyonu gergeklestirin. “Pisim sonrasinda yapilacaklar” kisminda verilen talimatlari izleyin. Diizenlemeler igin litfen
“Diizeltme Pisimi” kisminda verilen bilgileri g6z énlinde bulundurun.

Diizeltme pisimi

Kristalizasyon sonrasinda ilave karakterizasyon veya diizenleme gerekmesi halinde IPS e.max CAD Kristal/Tonlar ve Renkler ile Sir kullanilarak

bir diizeltme pisimi yapilabilir. Ayrica, diizeltme pisim dongtisu icin de IPS e.max CAD Kristalizasyon Tepsisini kullanin. Kiigtik sekil

diizenlemeleri icin ilgili karistirma sivisi ile birlikte IPS e.max CAD Kristal/Eklenti birimini kullanin (6r. proksimal temas noktalari). Diizenlemeler

hem kristalizasyon hem de diizeltme pisimi sirasinda gerceklestirilebilir.

- Dis renginde restorasyonda, materyal uy kristalizasy

a) Renklendirme teknigi: IPS e.max CAD Kristal/ ya da IPS Ivocolor materyalleri ile dis renginde restorasyonda renk/glaziir pisimi
Restorasyonu “Restorasyonlarin IPS e.max CAD Kristalizasyon Pimi tizerine sabitlenmesi” kisminda agiklanan sekilde yerlestirin.
Karakterizasyon ve sirlama icin IPS e.max CAD Kristal/Tonlar, Renkler, Sir (“Duzeltici/renk/sir ategleme” kisminda b maddesine bakin) veya
IPS Ivocolor'u kullanin.

Imad.
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IPS Ivocolor kullanilacaginda: Daha iyi 1slanmayi saglamak igin az miktarda IPS Ivocolor Karistirma Sivisi karakterize edilmesi gereken alana
hafifce siiriilebilir. ilgili IPS Ivocolor Sivilarini kullanarak IPS Ivocolor Shades and Essences'i istenen kivama getirin. Daha yogun tonlar, daha
kalin katmanlarin uygulanmasiyla degil renklendirme prosediirii ve pisimin yinelenmesiyle elde edilir. Kesici dis alanini uyarlamak ve kesici
dis ve okliizal tigincii disteki kron tizerinde 151k gegirgenligi etkisi olusturmak igin IPS Ivocolor Shades Incisal tiriiniini kullanin. Tiiberkller
ve fissiirler, Essences kullanilarak 6zellestirilebilir. Ardindan restorasyonu ya da en fazla 6 birimi IPS e.max CAD Kristalizasyon Tepsisine
yerlestirin ve belirtilen atesleme parametrelerini kullanarak kristalizasyonu gergeklestirin.

IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze ve IPS Ivocolor Shades, Essence, Glaze birbiriyle karistinlmamali ya da birbirinin ardindan
uygulanmamalidir. “Pisim sonrasinda yapilacaklar” kisminda verilen talimatlari izleyin.

b) ve c) Cut-back ve katmanlama teknigi: IPS e.max Ceram materyalleri kullanilarak. IPS Ivocolor materyalleri kullanilarak renk/glazir pigimi
Cut-back teknigi uygulanacaginda, altyapinin minimum katman kalinliklari gézetilmelidir. “Bitirme” ve “Minimum katman kalinliklar”
maddelerine ve “Restorasyonun IPS e.max CAD Kristalizasyon Pimi {izerine sabitlenmesi” kismina bakin. Ardindan restorasyonu ya da en
fazla 6 birimi IPS e.max CAD Kristalizasyon Tepsisine yerlestirin ve belirtilen pisim parametrelerini kullanarak kristalizasyonu gerceklestirin.
“Pisim sonrasinda yapilacaklar” kisminda verilen talimatlari izleyin.

Segenek A: IPS e.max Ceram ile wash pisimi: Yeterli mesafe mevcutsa, gerekli IPS e.max Ceram Transpa Incisal ve/veya Impulse materyali
ile wash pisimi gergeklestirin. Materyalleri karistirmak igin allround veya soft IPS Build-Up likidini kullanin. Altyapinin tamamina ince bir
katman wash uygulayin

Segenek B: IPS Ivocolor ile wash pisimi: Alan sinirliysa ya da derinlemesine renk doygunlugu etkisinin gelistirilmesi gerekiyorsa, wash
pisimi IPS Ivocolor Shade, Essence ve Glaze. kullanilarak gerceklestirilebilir. istenilen kivama ulasmak icin macunu veya tozu allround veya
longlife IPS Ivocolor Mixing likidi ile kanstirin ve tiim altyapi tizerine ince bir tabaka halinde uygulayin.

Asagidaki husus her iki secenek icin de gegerlidir: Wash (temel) fiili katmanlama prosediirii baglatiimadan 6nce pisirilmelidir. Petek seklinde
bélmeli pisim tepsisini firina yerlestirin ve ilgili parametreleri kullanarak wash (temel)pisimini gerceklestirin.

1./2. Dentin / insizal pisimi: IPS emax Ceram katmanlama materyalleri ile hem anatomik sekil tamamlanir hem de &zellestirilmis bir estetik
goriiniim elde edilir. IPS e.max Ceram katmanlama materyalleri allround veya soft IPS Build-Up likidi ile kanistinlabilir. Gerekli olmasi
halinde, ikinci bir pisim gergeklestirilir.

IPS Ivocolor materyalleri kullanilarak renk/glaziir pigimi

Renk ve glaziir pisimi igin hazirlik: Restorasyonu frezeler ile bitirin ve restorasyona icbiikey/disbiikey alanlar ile biiytime cizgileri gibi dogal
bir sekil, yiizey yapisi verin. Glaziir pisimi sonrasinda daha yiiksek parlaklik gostermesi gereken alanlar silikon diskler ile piiriizsiiz hale
getirilebilir ve 6n polisajdan gecirilebilir. Yiizey yapisi gorsellestirmesi icin altin ve/veya giimiis toz kullanilmissa, restorasyonun buhar ile
tamamen temizlenmesi gerekmektedir. Her tiirlii renk bozulmasini 6nlemek icin tim altin ve gtimiis tozu giderin.

Renk pisimi IPS Ivocolor Ivocolor Shades ve/veya Essences, glaziir pisimi de IPS Ivocolor Glaze Powder/Fluo veya Paste/Fluo kullanilarak
gergeklestirilir. Duruma bagl olarak, pisim asamalari birlikte ya da ayri ayri olarak gerceklestirilebilir. Pisim parametreleri birbirine esittir.

Restorasyonu buhar spreyiyle temizleyin ve yag icermeyen basingli havayla kurutun. Ardindan, ilgili IPS Ivocolor likitlerini kullanarak

IPS Ivocolor Shades and Essences istenen kivama getirin. Renk ve glaziir materyallerinin islanmasini desteklemek igin yiizeyi IPS Ivocolor
Mixing Liquid ile hafifce nemlendirin. Ardindan, glaziir materyalini restorasyonun tamami tizerine esit bir katman olusturacak sekilde
uygulayin. IPS Ivocolor Essence Griintinii kullanarak kasplar ve fisstirleri 6zellestirin. IPS Ivocolor Shades kullanarak uygulanan glaziir
materyali lizerine kiigiik ton diizenlemeleri uygulayin. Daha yogun tonlar, daha kalin katmanlarin uygulanmasiyla degil renklendirme
prosediirii ve pisimin yinelenmesiyle elde edilir. Glaziirlenmis yiizeyin parlaklik derecesi, pisim sicakligi degil, IPS Ivocolor Glaze kivami ve
uygulanan miktar ile kontrol edilir. Daha yiiksek diizeyde parlaklik elde etmek icin glaziir materyalini asin diizeyde seyreltmekten ve/veya
daha fazla glaziir materyali uygulamaktan kaginin. Renk ve glaziir pisimini, cut-back ve katmanlama teknigi (IPS Ivocolor kullanilarak renk
pisimi) icin belirtilen pisim parametrelerini kullanarak ilgili petek tepsisinde, bir seramik firninda gergeklestirin.

Restorasyonun IPS e.max CAD Kristalizasyon Pimi iizerine sabitlenmesi

1.

2.

w

5.

Restorasyonun icini en iyi sekilde "dolduran" ancak gevreleyen kron duvarlarina temas etmeyen, miimkin olan en biiyiik IPS e.max CAD
Kristalizasyon Pimini (S, M, L) segin.

Ardindan, restorasyonun igini, restorasyon kenarina kadar IPS Object Fix Putty or Flow ile doldurun. Materyali ¢ikardiktan sonra IPS Object Fix
Putty/Flow siringasini hemen geri kapatin. Aliminyum torbadan gikarildiktan sonra, siringayi saklamanin en ideal sekli, nemli bir ortamda
yeniden kapatilabilir bir plastik torba veya kaba yerlestirmektir.

. Segilen IPS e.max CAD Kristalizasyon Pimini IPS Object Fix Putty or Flow materyaline bastirarak yeterli sekilde sabitlendiginden emin olun.
. Yerinden ¢ikmis yardimci atesleme macununu plastik bir spatula ile piiriizsiiz hale getirerek pimin sikica yerine oturmasini ve restorasyon

kenarlarinin en iyi sekilde desteklenmesini saglayin. IPS e.max CAD Kristalizasyon Pimi, az miktarda IPS Object Fix Flow kullanilarak dogrudan
yerlestirilebilir.
Dis restorasyon ytizeyinde kontaminasyonu 6nleyin. Olasi kontaminasyonu suyla nemlendirilmis bir firga ile temizleyin ve ardindan kurutun.

Onemli: Kristalizasyon icin, IPS e.max CAD restorasyonlari yardimci pisim macunu olmadan dogrudan IPS e.max CAD Kristalizasyon Tepsisinin ve
Pimlerinin tzerine yerlestirilmemelidir.

Pisim sonrasinda yapilacaklar

Pisim déngiisti tamamlandiktan sonra restorasyonu firindan ¢ikarin (firndan gelecek sesli sinyali bekleyin) ve esinti olmayan bir yerde, oda
sicakliginda sogumaya birakin. Sicak nesneler metal uglarla temas etmemelidir. Restorasyonu sertlestirilmis IPS Object Fix Putty / Flow.'dan
cikarin. Kalintilar bir su banyosunda ultrason ile ya da buhar piiskiirtme yoluyla giderin. Kalintilar Al,0, veya cam polisaj boncuklari ile kumlama
yapilarak giderilmemelidir. Restorasyonun tesviye ile diizenlenmesi gerekiyorsa‘, seramikte asirt isinma olmadigindan emin olun. Son olarak yiizey
alanini parlakhgr yiiksek sekilde bitirin.
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Renk kombinasyon tablosu

IPS e.max CAD restorasyonlarinin karakterizasyonu ve diizenlemesi icin IPS e.max CAD Crystall./Shades, Renkler ve IPS Ivocolor Shades, Essences

kullanilir.

- IPS e.max CAD Kristall./Tonlar, Renkler: Mavi ve dis renginde IPS e.max CAD restorasyonlarinda kullanim icin
- IPS Ivocolor Shades, Essences: Dis renginde IPS e.max CAD restorasyonlarinda kullanim icin

kombinasyon tablosuna uyulmalidir.

BL1[BL2 [BL3 [BL4 | A1 [ A2 [ A3 [A3.5] A4 [ B1 [B2[B3[B4 | C1[C2[c3]ca[D2]D3]D4
IPS e.max CAD
Crystall./ Shade 0 ! 2 3 4
IPS e.max CAD
Crystall./ Shade Incisal n 2 n 2
IPS e.max CAD . . .
Crystall. Stains white, cream, sunset, copper, olive, khaki, mahogany
BL1[BL2 [BL3 [BL4 | A1 [ A2 [ A3 [A35] A4 [ B1 [ B2 [ B3 [B4 | C1 ][ C2]C3[calD2]D3]D4
1P Ivocolor DO D1 D2 sD3| sD4 D5 D6 D7 |sD6
Shade
IPS Ivocolor
Shade Incisal SI1 512 513
EO01 E02 E03 E04 E05 E06 E07 E08 E09 E10
white creme lemon sunset copper hazel olive khaki terracotta mahogany
IPS Ivocolor ET E12 E13 E14 E15 E16 E17 E18 E19 E20
Essence cappuccino  espresso terra profundo ocean sappphire  anthracite black rose coral
E21 E22 E22
basic red basic yellow basic blue

Kristalizasyon ve pigim parametreleri

Kontrol edilebilir (uzun siireli) sogutma islevi olmayan seramik firinlari kullanilamaz. Seramik firini, ilk kristalizasyon 6ncesinde ve bundan sonra
alti ay boyunca diizenli olarak kalibre edilmelidir. Islem moduna bagl olarak daha sik kalibrasyon gerekebilir. Ureticinin talimatlarini izleyin.

Kristalizasyon MO,Impulse, LT, MT, HT

IPS e.max CAD Crystall./ materyalleri uy ileveya buu olmadan =
Finnlar Bekleme Kapatma Isitma orani Pisim Bekletme Isitma orani Pisim Bekletme Vakum 1 Vakum 2 Uzun siireli | Sogutma orani
Programat sicakligi siresi sicakhigi silresi sicaklik siiresi sogutma

11[°C] 21[°C]
B[°C] Skl | t1[°C/dk] | T1[°C] H1[dk] | t2[°C/dk] | T2[°C] H2 [dk] 12[°C] 22[°C] LA tl[°C/dk]
P300
P500 403 6:00 60 770 0:10 30 850 10:00 550/770 | 770/850 700 0
P700

P310
P510 403 6:00 60 780 0:10 30 860 10:00 550/780 | 780/860 710 0
P710
eoe52] igili programi segin
Cs3/Cs4 ey 8

Kristalizasyon LT, MT, HT i

IPS e.max CAD Crystall./ materyalleri uy ile veya bu uygul olmadan =
Finnlar Bekleme Kapatma Isitma orani Pigim Bekletme Isitma orani Pigim Bekletme Vakum 1 Vakum 2 Uzunsiireli | Sogutma orani
Programat sicakligr siiresi sicakligr siiresi sicaklik siiresi sogutma

11[°C] 21[°C]
B[°C] Skl | t1[°C/dk] | T1[°C] H1[dk] | t2[°C/dk] | T2[°C] H2 [dk] 12[°C] 22[°C] L tl[°C/dk]

P300
P500 403 6:00 90 820 0:10 30 840 7:00 550/820 | 820/840 700 0
P700
P310
P510 403 6:00 90 830 0:10 30 850 7:00 550/830 | 830/850 710 0
P710
Salcs2] ilgili programi segin
Cs3/Cs4 BlEg Ay

116



Hizli kristalizasyon (blok konseptine uyun)

e
Bir IPS e.max CAD Speed Crystallization Tray iizerinde IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spreyi ile veya bu uygulama olmadan en fazla 2 birim <o
Finnlar Bekleme Kapatma Isitma orani Pigim Bekletme Isitma orani Pigim Bekletme Vakum 1 Vakum 2 Uzunsiireli | Sogutma orant
Programat sicakligr siiresi sicakligr stiresi sicaklik siiresi sogutma
1] 21[°C]
B[°C] Skl | t1[°C/dk] | T1[°C] H1[dk] | t2[°C/dk] | T2[°C] H2 [dK] 12[°C] 22[°C] L[°q) tl[°C/dk]
P300
P500 403 1:00 110 800 0:00 50 850 3:00 690/800 | 800/850 700 40
P700
P310
P510 403 0:30 120 850 0:00 70 870 3:30 690/850 | 850/870 705 0
P710
jeoncs2] igili programi segin
CS3/CS4 ey 8
Diizeltme pisimi/Renk pisimi/Glaziir pisimi
IPS e.max CAD Crystall./ materyalleri ile =
Firnlar Bekleme Kapatma Isitma orani Pigim Bekletme Isitma orani Pigim Bekletme Vakum 1 Vakum 2 Uzun siireli | Sogutma orani
Programat sicaklign siiresi sicaklign slresi sicaklik siiresi sogutma
11[°C] 21[°C]
B[°C] S[dk] t1[°C/dk] | T1[°C] H1[dk] |t2[°C/dk] | T2[°C] H2 [dk] 12[°C] 22[°C] L[°C] tl[°C/dk]
P300
P500 403 6:00 90 820 0:10 30 840 3:00 550/820 | 820/840 700 0
P700
P310
P510 403 6:00 90 830 0:10 30 850 3:00 550/830 | 830/850 710 0
P710
ey Iigili programi segin
CS3/CS4 9giiprog ¢
Renklendirme teknidi icin pisim parametreleri
IPS Ivocolor Shade, Essence, Glaze ile -
Bekleme sicakligi | Kapatma siiresi * Isitma orani Pisim sicakligi Bekletme siiresi Vakum 1 Vakum 2 Uzun siireli Sogutma oran
sogutma **
B[°C/l S [dk] 7 [°C/dk] Tlq H [dk] vi[eq v2[°C] Li°q tl[°C/dk]
Renklendirme | IRT/ 60 710 1:00 450 709 0
ve Glaziir pigimi| 6:00

*

IRT normal modu

** Not: Katman kalinhigi 2 mm'yi asarsa, 500 °C'ye uzun siireli sogutma gerekir.

Not: Geometrileri nedeniyle restorasyonlarin katman kalinliklari birbirinden farkli olabilir. Pisim islemi sonrasinda nesneler sogudugunda, farkl
kalinliklara sahip alanlarin farkli sogutma hizlari, dahili gerilim olusmasina neden olabilir. En kétli durumda, bu dahili gerilimler seramik
nesnelerde kiriklara neden olur. Yavag sogutma (uzun siireli sogutma L) kullanilarak bu gerilimler en aza indirilebilir. 2 mm'nin Gzerinde katman
kalinliklarina sahip monolitik restorasyonlarda (renklendirme teknigi) uzun stireli sogutma L kullanilmalidir.

Cut-back ve katmanlama teknigi icin pisim parametreleri
IPS e.max Ceram/IPS Ivocolor Shade, Essence, Glaze ile

Bekleme Kapatma Isitma orani Pigim Bekletme | Isitma oran! Pisim Bekletme Vakum 1 Vakum 2 Uzunsireli | Sogutma orani
sicaklign siresi * sicaklign slresi sicaklign siiresi sogutma
1 21
B S t” m H1 t” T2 H2 12 22 L tl
[°cl [dk] [°C/dk] [°c [dk] [°C/dK] [°C] [dk] [ [°Cl [°] [°C/dK]

Wash pisimi (temel) 403 Olz.l(-)/o 90 650 00:00 20 730 02:00 | 400/650 | 650/729 0 0
1. Denti e nszl 403 [y % 650 | 0000 | 20 730 | 0200 |400/650 | 650/729 | 0O 0
pisimi 04:00
2 Dentinve nsia a3 | R0 g 650 | 00:00 | 20 730 | 0200 |400/650 | 650/729 | 0 0
pigimi 04:00
IPS Ivocolor kullanilarak IRT/ .
e 403 06:00 60 710 01:00 - - - 450 709 0 0
Pohoalorkulanlaek| 403 | BT/ 60 710 | 01:00 - - - 450 | 709 0 0
glazilr pigimi 06:00
Glazilr Pisimi ile ilave IRT/ ’
(Add-on) 403 06:00 60 710 01:00 = = = 450 709 0 0
Glaziir pigimi sonrast IRT/ .
ilave (Add-On) 403 06:00 50 700 01:00 - - - 450 699 0 0

* IRT normal modu
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' or. PrograMill, CEREC/inLab, PlanMill. Listenin tamamina www.ivoclarvivadent.com adresinden ulagilabilir.
CEREC/inLab, PlanMill, CEREC SpeedFire, Ivoclar Vivadent AG'nin tescilli ticari markalan degildir.
2 or. Programat CS4, CS3, CS2, CS, CEREC SpeedFire
*  Tonlanin ulagilabilirligi, 1sik gecirgenligi derecesine/blok biiyiikliigiine veya CAD/CAM makinesine gore dedisiklik gosterebilir.
+  Ivoclar Vivadent akis cizelgesi “Agiz disinda ve iginde kullanim iin dnerilen tesviye aletleri”.
*  OptraFine F
¢ OptraFine P

Giivenlik bilgileri

— Uriinle ilgili ciddi kazalar durumunda liitfen Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/Liechtenstein adresinden, www.ivoclarvivadent.com,
sitesinden Ivoclar Vivadent AG ile ve sorumlu yetkili kurumunuz ile iletisime gegin.

- Gegerli Kullanim Talimatlari, Ivoclar Vivadent AG web sitesinin (www.ivoclarvivadent.com) indirme bolimiinde sunulmaktadir.

Uyarilar

- IPS Natural Die Material Separator (Giidiik materyali separatorii) hekzan igerir. Hekzan son derece yanicidir ve sagliga zararlidir. Materyalin cilt
ve gozlerle temasindan kaginin. Buharlari solumayin ve tutusma kaynaklarindan uzakta tutun.

- Bitirme sirasinda seramik tozunu solumayin. Bir vakum sistemi kullanin ve yiiz maskesi takin.

- IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spreyi: Sprey bugusunu solumayin. Kap basinglidir. Dogrudan giines isigindan ve 50 °C'nin tizerindeki
sicakliklardan koruyun. Tamamen bosaltilmis olsa dahi kutuyu zor kullanarak agmayin veya yakmayin. Giivenlik Veri Formunda (SDS) verilen
bilgileri g6z 6niinde bulundurun.

Bertaraf bilgileri
Kalan stoklar, ilgili ulusal yasal gerekliliklere uygun sekilde atilmalidir.

Raf 6mrii ve saklama
Bu iiriin 6zel saklama kosullari gerektirmez.

ilave bilgiler
Cocuklarin erisemeyecegi yerde saklayin!

Bu materyal sadece dis hekimliginde kullanilmak {izere hazirlanmistrr. Islemler, kesinlikle kullanim talimatlarina uygun sekilde
gergeklestirilmelidir. Belirlenen kullanim alani ve Kullanim Talimatinin izlenmedigi durumlarda olusacak hasarlara karsi sorumluluk kabul
edilmeyecektir. Materyalleri Talimatlarda agikca belirtiimemis herhangi bir amag icin, kullanim ve uygunluk agisindan test etmek, kullanici
sorumlulugundadir.
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LieneBoe npumeHeHne

LleneBoe Ha3HaueHne
LlenbHaa kepamuka AnA NpUMEHEHNA B CTOMATONOrMN

MpumeHenne
ANA NPUMEHEHNA TONbKO B CTOMATONOTUN.

Onucanue
IPS e.max CAD - 3T0 npoBepeHHble BpemMeHeM CTeKoKepamnieckie 6110K1 13 aucuinkata antus (LS,) AnA U3roToBNeHNA HeCbeMHbIX
pecTaBpauuin Ha NepefHiolo 1 6OKOBYIO rpynny 3y60B.

Tunel pecmaspayut:

= BUHMPbI

- WHnen

—  OHnen (HanpPUMep, OKKNIO3NOHHbIE BUHUPbI, YaCTUYHBIE KOPOHKM)

— KOPOHKK

—  MOCTOBM/HbIE NPOTE3bl Ha 3 eANHULIbI 1O BTOPOTO NPeMonApa Kak OMopHOro 3yba

[inA ru6puaHbIX a6aTMEHTOB 1 TMOPUAHBIX A6aTMEHT-KOPOHOK AOCTYMHbI OTAENbHbIE UHCTPYKLMN.

Bnoku IPS e.max CAD o6pabaTbiBaloTca B aBTOpI30BaHHOI yctaHoBke CAD/CAM' B NpOMEXYTOYHOM KPUCTaNIMYECKOM COCTOAHNM (= 130 MTa).
Mocne BnaxHol 06paboTkN 6n10Ka CnefyeT KPUCTanIM3aLma pectaBpaLiv B Kepamuyeckoii neun?. TpaHchopmaLma MUKPOCTPYKTYpbl Npuaaet
marepuany BYyOCHYt0 MPOYHOCTb Ha n3ru6 > 360 MI'Ia, a TaKXe COOTBETCTBYIOLLE BU3yanbHble CBOWCTBA. Cpe,quﬂﬂ ABYOCHaA MPOYHOCTb Ha
n3ru6 no pesynbtatam 10 net nsmepeuit coctanaet 530 MMa (cornacko 1SO 6872:2015).

Mokasanua
- OTCYTCTBYlOW|aA CTPYKTypa 3yba
- YacTU4Hoe OTCYTCTBMe 3y60B

MpotuBonokasaua

— NAUNEHTbI CO 3HAYNTENBHO CHUXEHHbIM YACIOM OCTaBLUNXCA 3y6OB
- bpykcusm

- 13BeCTHas annepriiA Ha Nlo6oit 13 KOMMOHEHTOB MaTephana

OrpaHu4eHns npuMeHeHns

—  MOCTOBU/HbIE MPOTE3bl Ha UHNEAX, KOHCOMbHbIE MOCTOBU/HbIE NPOTE3bl 1 MOCTOBUAHbIE NPOTe3bl MepunaHa

- LUnpuHa NPOMeXyTOYHOI YaCTI MOCTOBMAHOTO NPOTe3a: B 06NacTy NepeaHIX 3y608> 11 MM 1 B 06nacTv Npemonapos > 9 MM
-  BpemeHHaa pukcauma pectaspaumii IPS e.max CAD

— NonHaA OGHVILlOBKa KOPOHOK Ha Monapax

—  OYeHb rnyboKoe noAaecHeBoe npenapuposatie

—  NioBble Apyrue BUAbI NPUMEHEHNA, HE BKIIOYEHHDIE B CIMCOK

[lononHuTenbHble OrpaHYEHNA NPUMEHEHNA ANA MUHUMANBHO UHBA3NBHbIX KOPOHOK:
- TOMWMWHa CNoA MeHee T MM

- npenapupoBaHie C OCTPbIMMU Kpaamm

- npenapupoBaHue 6e3 aHaTOMUYECKOI NOAAEPXKKI U C HEPABHOMEPHDIM CNOEM MaTepuana
- TPapMLMOHHAA 1 CaMOafre3nBHan GuKcauma

—  1CNOnb30BaHMe APYriX MaTepPUanoB ANA BOCCTAHOBNEHNA KPOME KOMMO3UTOB

—  OTCYTCTBUE KIbIKOBOFO BeAieHNA

—  KOPOHKY Ha MMMNaHTax

OrpaHuyeHus no o6pabotke

Mpu HecobnlofeHme CrepyloLLMX OTPaHUYEHI Hefb3A TapaHTMPOBATH yCreLuHble pe3ynbTaTbl npumeHeHus IPS e.max CAD:

- Heobxogumo cobniofaTb MUHUMaNbHO Tpebyemyio TOMLLMHY.

- He dpesepyiire 6noku Ha HecoBmecTumom CAD/CAM-o60pynoBaHmu.

- He npoBoauTe KpUCTannm13aLmio matepiana B He pekoMeHA0BaHHOI U He OTKaNOPOBaHHO neun.

- He cvelumBaliTe KpuCTannn3aLnoHHble KpacuTeny, rasypb 1 KOppekTpoBouHble Maccl IPS e.max CAD Crystall./Glaze, Shades, Stains ¢
Zpyroit cTomaTonornyeckoit kepamukoit (Hanpumep, IPS lvocolor® Glaze, Shades u Essences).

— Henb3a ucnonb3osatb AnA 06MMLIOBKN Apyrine kepammnyeckue mMacchl Kpome IPS e.max Ceram.

Tnasypb-cnpeit IPS e.max CAD Crystall./Glaze Sprays:

— MpUMeHeHwe B NonoCTy pTa

- npumeHeHue Ha pectaBpaumsax IPS e.max CAD, ecnn oHn 06nmLoBaHbl Maccamu IPS e.max Ceram.

—  pecTaBpaLi, BHYTPEHHIOI NOBEPXHOCTb KOTOPbIX HEBO3MOXHO TOYHO U HaJEXHO 3aKpbITb nactoil IPS Objekt Fix Putty/Flow (Hanpumep,
vHnen)

O6uwee TpeboBaHMe
0ObpaboTka IPS e.max CAD aomkHa NpoBOAUTLCA B aBTOpu3oBaHHoI cucteme CAD/CAM'.

Mo6ouHoe gencrene
Ha cerogHAwWwHNi AeHb 0 NO6GOYHBIX AEACTBIAX HEN3BECTHO.

Cocras

- CTeKnoKepamuka u3 aucunukara nuTua (LS,) — creknokepamuka Ha ocHose cunukara (LS,), Tun Il / knacc 3 cornacko ISO 6872:2015
(CTE 25—500°C: 10,1 £ 0,5 x 10°K)

- rnasypb-cnpeii IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray — cTeknonopowok, ras: uso6ytaH
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Mpumenenne

TexHonorun 06pa6oTKM 1 COBMECTMMbIE MaTepuanbl
- Ha «rony6oii» pectaBpauumn
- p (Self Glaze - c posaHue): Hanpumep, ¢ OptraFine® c nocneaytoweil KpucTannnsaumei 6e3 UHANBNAYanbHoN
XapaKTepu3aLuy 1 rnasypoBaHua.
— MexHUKA OKpaWUBAHUS
a) rasypoBaHue rnasypblo-cnpeem IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray ¢ nocnepyioujeit Speed-kpucrannusaumeii (6bictpas
Kpuctannusauua Speed 1 rnasypoBOUHbIi 06XNr 33 OAWH 3Tan).
6) okpaluvBaHue 1 rnasyposanue matepuanom IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste/Fluo c nocnepytouei Kpucrannusaveii u 06xxurom
rnasypw / Kpacutenei 3a OAvH 3Tan
B) OKpaLUMBaHue 1 rasypoBaHue rnasypbio-cnpeem IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray ¢ nocneaytoueii kpuctannusaumei 1 06urom
rnasypu / Kpacuteneii 3a OAvH 3Tan

- Ha pecraBpauun usera 3y6a
a) MexXHUKa OKpawueaHus: obXur rnasypu / Kpacuteneit Ha pectaBpaLum LipeTa 3y6a no Bbibopy ¢ maccamu IPS e.max CAD Crystall./- unn
IPS Ivocolor.
6) mexruka Cut-Back: o6xur pexyluero kpaa ¢ maccamu IPS e.max Ceram. O6xur kpacuteneit / rnasypu ¢ maccamu IPS lvocolor.
B) MeXHUKA HACTIOEHUA: OGXNT AieHTIHa / pexxyLiero Kpas ¢ maccamu IPS e.max Ceram. O6xur kpacuteneii / rnasypu ¢ maccamu IPS Ivocolor.

l::[i] Heobxopnmo cobniofatb pekomMeHAaLMM COOTBETCTBYIOLLMX UHCTPYKLINA.

Block concept

CreneHb Pasmep/uBet| TexHuka pa6otbi Tunb! pectaBpauuii
npospayHocTu |6noka
Texnuka | Texwuka | Texuuka | Texuuka s
nonupo- | okpaww- | Cut-Back |Hacnoenma £
BaHUA BaHuA = = §
o 5| 38| B i
p x £ = 288 B | &
| H i Z g9¢g 2 g
| = = = 2 I EE| & 5
il g ¢ gog8 5| %
g 2|3 2255 2 ¢
§| 5| | 3| 2| 2|23/ 23 3| =
= = = @ B S EE| 52 =5 =
= H = S s EEIEEIR 2
3 2 a = = 2 =8 =8| = =
112,C14,
H B40, B40L 2) 4) 4) 4) 4)
T BbINYCKAOTCA 4 4 4 A A KA RANES
B 20 uBeTax
MT
q C14,
edium .
ranslucency | BoInYCKaiTCH 4 4 4 4 4
(cpeanan B7 uBeTax
MPO3payHoCTb)
(&7 112,C14,
ow A14,C16, 4 a) a) 2
ranslucency | A16,B328
(Hu3Kan 20 yseTax’
1IP03PAUHOCTD)
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MNepes onpepenexnem LBeTa 3y6bl NOUMCTUTD. LIBeT onpesenseTca elue Ha BaxHbIX 3y6ax 10 NpenapupoBaHna Unmn no coceiHum 3ybam. Liset
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MpenapuposaHue
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6bITb COGNIoAeHa:
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MuHumanbHaa TonwmHa IPS e.max CAD — TexHWKa nonupoBaHusa
MuHumanbHas TonwwmHa IPS e.max CAD — TeXHUKa OKpawmuBaHuA
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y MOCTOBUAHDbIX MPOTE30B CeYeHne nepemblykn Bcerga AOMKHO 6bITb PaCTAHYTO B BEPTUKAJIbHOM, @ He B TOPU30HTA/IbHOM HanpasieHnn.

Texnuka Cut-Back n Hacnoenus

B cnyyae TexHukm Cut-Back unn Hacnoenua pesyLMpoBaHHbIi KapKac B yMeHblLEHHON Gpopme 3y6a JONONHAETCA 10 HOPMabHbIX Pa3MepoB
06n1L1o0BOYHbIMM Maccamu IPS e.max Ceram.

B cnyyae cunbHO NpenapupoBaHHbIX 3y60B Npy 0611LI0BaHHON AW YaCTUYHO 06NMLIOBAHHON pecTaBpaLmMmn CBOGOAHOE MeCTo cleayeT
KOMMEHCMpOoBaTh CHanaHCMpPOBaHHO — MO BOMbLLEI YaCTV 3a CYET BbICOKONPOUYHOTo KoMMoHeHTa IPS e.max CAD, a He 3a cyeT 0611L0BOYHOTO
matepuana IPS e.max Ceram.
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TPapMLIMOHHaA duKcaLma
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IPS e.max CAD — 3T0 BblC: p i T pec 1 NO3TOMY BCeria A0MKEH COCTaBAATb MUHUMYM 50% OT obLeil
TonwmHbI ee cnoA. O6wan ToNWMHa CoA pecTaBpaLui (B 3aBUCKMOCTY OT ee TUNa) COCTOUT U3 CiefyIoLLNX JNIeMEHTOB:
0O6Lwan TonwmHa pecTaBpaumuun 08 1,0 1,2 1,5 18 20 25 30
MwuHumanbHas TonwmHa Kapkaca IPS e.max CAD 04 0,5 0,6 08 1,0 11 13 1,6
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0O6pab6oTka

Mpu 06paboTke BaxxHO cOBNIOAATL PeKOMEHAALMN' N0 BbIGOPY LWNNGOBANBLHOrO MHCTPYMEHTA, a TakKe TPe6oBaHNA K MUHUMANbHOI TOMLMHE.
[lopaboTKy pecTaBpaLmy NPOBOANTE B HEKPUCTANN30BaHHOM (rofly6oM) COCTOAHMM, Ha HU3KUX 060pOTaX 1 C HeBOMbLLMM JaBNIEHEM, TOCKOMbKY B
NPOTVBHOM C/lyyae 3TO MOXeT NPUBECTY K CKoNaM, pexie BCero, no Kpaam. V3beraiite neperpesa creknokepammki. O6Taumsaiite mecto
coefiHeHna 6noKa C iepxatenem, ClefjuTe 3a NPOKCMManbHbIMM KOHTaKTamu. Ecnn Heobxoanmo, nposeanTe MHANBIAYaNbHYIO NPUNAcoBKY
dopmbl. DyHKLMOHaNbHbIE 061acT (OKKIIO3MOHHBIE KOHTAKTHbIE MOBEPXHOCTY) pecTaBpaLmm o6paboTalite TOHKO3EPHUCTBIM aIMa3HbIM
VHCTPYMEHTOM, UTo6bl CrnaauTh penbed, 0bycnosneHHbIit 0bpa6oTkoit B cucteme CAD/CAM. Y MOCTOBMAHDBIX NPOTE30B HUM B KOEM CUyyae He
CnleflyeT BbIMOJHATD «cenapaLio» NepembiUKi OTPE3HbIMI AUCKaMK, B POTUBHOM Cllyyae BO3HUKHYT TOUKM Pa3noma, KoTopble OTpULaTeNbHO
TIOBAMAIOT Ha MPOYHOCTb LieNIbHOKepaMnyeckol pectaBpaLivi. OCTOPOXHO NPOBeAMTE NPUMEpKY B «roly60M» COCTOAHIM, OTKOPPEKTUpYITe
OKKI03Mi0/apTuKynALmio. Beera unctuTe nepen KpUcTansinsalmeil pectaBpaumio B ynbTpa3syKoBoIi BaHHe 1/unn napoctpyem. CneauTe 3a Tem,
uTo6bl Nepes nocneaytolLel 06paboTKoil pecTaBpaLa Gbifa NONHOCTbIO OUMLLEHa 1 Ha ee NOBEPXHOCTI He 0CTaBanoch abpasuBHbIX 106aBOK
cncrembl CAD/CAM. Ecnv ocTaTku abpasiiBHbIX J06aBOK OCTaHYTCA Ha NOBEPXHOCTH, 3TO MOXET NPUBECTY K Npobnemam Co CLenneHnem n
obecLBeumBaHNIo0. PectaBpaLyio HeNb3A NoABepraTb NeckocTpyiHoi o6pabotke neckom Al,O, Unu CTeKNAHHBIMK Nepamu.

JMlopa6otka

- Texuuka nonuposaHus (Self Glaze) Ha «rony6oi» pectraBpauum
Mpun nonrpoBske BaxHO cobniofaTb pekomeHaaLMm® No BbIGOPY WAMGOBANbHOTO MHCTPYMeHTa. U3beraTb neperpesa pectaspaLium.
lpenBapuTenbHYI0 NONMPOBKY NPOBECTY PE3NHOBLIMIA NONMPaMK C aNIMa3HbIM HanoNHNTENeM’, a GUHNLLIHYIO NONNPOBKY NPOBOAUTDL
PE31HOBLIMU NONMPaMU ANA GUHULLIHON NOAMPOBKI®. 3aTeM NOYNCTUTL PECTaBPALIMIO B YIbTPa3BYKOBOI BaHHe Ui napoctpyem. lMocne
3T0ro 3aduKCMPOBaTb MUH, KaK 3TO OMMUCaHO B pasaene «DuKcauma pectaBpaLyn Ha nuHe ana Kpuctannusauum IPS e.max CAD Crystallization
Pin», Kepamuyeckyto cTpyKTypy pacnonoxutb nn6o Ha notke IPS e.max CAD Speed Crystallization Tray, nn6o Ha IPS e.max CAD Crystallization
Tray 1 NOMeCTUTb B LEHTp Neun Ana obxura. Mporpamma 06xura BbIGUPaETCA B 3aBUCUMOCTI OT MaTepuana 1 UCMob3yemoro Tperepa (cm.
paszen «MlapameTpbl KpUCTanAM3aLnm 1 06xuran).

- TexHuKa OKpaluMBaHNA Ha «rony6oii» pectaBpauun
a) MnasyposaHue rnasypblo-cnpeem IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray c nocnepytouieit kpuctannnsaumeii Speed (6bicTpas

Kpuctannusauna Speed 1 rnasypoBoUHbIi 06XNr 3@ 0AWH 3Tan).
Pa3mecTuTe pectaBpaumio, Kak onucaHo B pasaene «Oukcauma pectaBpaLymn Ha nuHe ana Kpuctannusauum IPS e.max CAD Crystallization
Pin». HenocpeacTBeHHO Nepe/; NCNonb3oBaHMeM rasypb-Cnpeii CUNbHO BCTPAXHUTE, YTOGbI WapKKi B 6annoHe Hayann nepeaBuraTbea
cB060AHO (MpUMepHO 20 ceKyHA). Ecnn 6annoH BCTPAXHYAM HE[OCTATOUHO, MPU PACTbiNeHN GyAeT BbIXOANTb NPEUMYLLECTBEHHO ra3. 3To
B CBOIO 04epe/ib NPUBE/ET K HeJ0CTaTOUHOMY HaHEeCeHMIo rMa3ypu. PacCToAHNE OT PacnbiIUTENbHOI FOIOBKM 10 MOBEPXHOCTI JOMKHO
coctaBnATb 10 cm, BO Bpems pacrbineHns Aepxute 6annoH no BO3MOXHOCTY BEpTUKanbHO. Ha pecTaBpauuio HanbinAiiTe rasypb
KOPOTKUMI HaXaTUAMM CO BCEX CTOPOH, OAHOBPEMEHHO NOBOPaUMBan B PasHble CTOPOHbI, Tak, 4TOBbI Ha ee NOBEPXHOCTY obpasoBanca
paBHOMEPHbIN C10iA. BCTpAxuBaiiTe 6annoH mexay Haxatuamu. MoKpoiiTe pecTaBpaLmio BTOPOIi pas KOPOTKUMI HaXKaTUAMM CO BCeX
CTOPOH, OJHOBPEMEHHO MOBOPaYNBaA B pasHble CTOPOHbI, TaK, YToGbl Ha ee MOBEPXHOCTM 06pa3oBanca paBHOMEpHbIii cnoit. Bcrpaxusaiite
6annoH mexay HaxaTtuamu. MopoxauTe KOPOTKOe BpemaA, YToObl CION rNa3ypu BbICOX 1 NposaBunca Genosatbli cnoit. Ha obnactu, Ha
KOTOpbIX He 06pa30BancA paBHOMEpHbIN CNIOIA, CHOBa HaMbinKTe ra3ypb. 3aTeM NoMecTTe He 6onee 2 pecTaBpaLuil Ha NOTOK AnA
Kpuctannusauum IPS e.max CAD Speed Crystallization Tray 1 nposeauTe Kpuctannnsaumio Speed ¢ npefycMOTPeHHbIMW NapameTpamu.
CobniopaliTe pekomeHaaLuuy n3 pasaena «Mopagok AencTByin Nocne obxura». B cnyuae KOPPeKTMPOBOK cobnioaalite pekomeHaaLmm ns
pasgaena «KoppeKTUPOBOYHbI 06XMI>.

6) oKf nrnasyp rnasypbio IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste/Fluo ¢ nocnepyioweit Kpuctannusaumein u 06xurom
rnasypu/KpacuTeneii 3a OAuH 3Tan
Pa3mecTuTe pecraBpaumio, Kak Onu1caHo B pasaene «Oukcauma pectaBpaLvmn Ha nuHe Ans Kpuctannusauum IPS e.max CAD Crystallization
Pin». 3aTem HaHecuTe rnasypb IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste/Fluo paBHOMepHbIM C/I0€M KNCTOUKOIA Ha BCIO MOBEPXHOCTL
pectaspauun. Ecin TpebyeTca He3HauuUTenbHOe pasbaBiieHue, roToBYIO K UCMO/b30BaHMIO Ia3ypb MOXHO CMeLLaTh ¢ HebonbLIUM
KONYeCTBOM XuaKocTn Ana rnasypu IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid. /36eraiite HaHeceHns rnasypu CIMWKOM TONCTbIM COEM.
0cobeHHO Ha OKKTI031OHHO MOBEPXHOCTY ClleATe 3a TeM, UTo6bl He 06pa3oBbIBaNNCL Kannu. HaHeceHre CIMLIKOM XWAKOI rnasypu
Be/IeT K Hey10BNeTBOpUTeNnbHOMY 6necky. Ecnn Heob6xoanma MHAVBUAYaNU3aLvs, nepes KpUCTaNN3aLnoHHbIM 06XXNrom pectaBpaLnio
MOXHO MHAVBUAYanu3npoBaTb kpacutenamu IPS e.max CAD Crystall./Shades u/vunu IPS e.max CAD Crystall./Stains. FoToBble K
ncnonb3oBaHuio kpacutenu Shades u Stains BbIHbTe U3 WNpuLa 1 3ameluaiite. Kpacutenu Shades u Stains MoXHO cnerka pasbasnatb
XupkocTbio Ana rnasypu IPS emax CAD Crystall./Glaze Liquid. Mpu 3Tom KOHCMCTEHLMA JOMKHA OCTaBaTbCA NacTO06Pa3HON. 3amellaHHble
Kpacutenu Shades u Stains HaHecUTe TOYEUHO TOHKOW KICTOUKOI NPAMO Ha HEOBOXKEHHYIO MOBEPXHOCTb FNasypu.
3aTem NoMecTITe pecTaBpaLmio N0 BO3MOXHOCTY M0 LEHTPY niu He Gonee 6 efuHNL Ha NTOTOK AnA Kpuctanansayun IPS e.max CAD
Crystallization Tray n npoBeauTe KpUCTaNAM3aLMIO C NPeAYCMOTPEHHbIMY NapamMeTpamm i1 COOTBETCTBYIOLLE MPO3PaYHOCTL.
Cobniopaiite pekomeHaauuy n3 pasaena «Mopaaok AencTsuil nocne obxura». B cnyyae KOPPeKTMPOBOK cobnioaaiite pekomeHaaLum n3
pasgena «KoppeKTUPOBOUHbI 0BXKN».

B) OKp nrnasyp rnasypblo-cipeem IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray ¢ nocneaytowieii Kpuctannusaumeil n 06xurom
rnasypu/KpacuTeneii 3a OiH 3Tan.
Pa3mecTuTe pectaBpaumio, Kak onucaHo B pasaene «Oukcauma pectaBpaLui Ha nuHe Ana Kpuctannusauum IPS e.max CAD Crystallization
Pin». ToTOBble K MCMONb3oBaHuio Kpacutenn Shades nnu Stains BbiHbTE U3 WNpULA 1 3amelualiTe. Kpacutenn Shades u Stains MoxHo cnerka
pasbaBnATb XnAKOCTbIO Ana rnasypu IPS emax CAD Crystall./Glaze Liquid. Mpu 3Tom KOHCUCTEHLMA JOMKHa OCTaBaTbCA NacTOO6PasHOM.
3ameluaHHble KpacuTenu Shades n Stains HaHecUTe TOUEYHO TOHKOI KUCTOUKOM MPAMO Ha rony6yio pecTapaLuio. Hanbinute rnasypb-
cnpeii IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray paBHOMepHbIM Cloem CO Bcex CTOPOH pectaspaumu. [pouiecc onucaH B paspene a).
3aTem NoMecTUTe pecTaBpaLiyio N0 BO3MOXHOCTY MO LIEHTPY U He Gonee 6 eiMHNL Ha NOTOK AN kpuctanausaumm IPS e max CAD
Crystallization Tray n npoBeAuTe KPUCTaNAM3aLMIo C NPeAYCMOTPEHHBIMU NapaMeTpami ANA COOTBETCTBYIOLLEI NPO3PaYHOCTH.
CobniopaliTe pekomeHaaLumMy n3 pasaena «Mopagok AencTBUiA Nocne obxura». B cnyuae KOPPeKTMPOBOK cobnioaalite pekomeHaaLmm ns
pasgaena «KoppeKTUPOBOYHbI 06XMI>.

KoppeKTMpoBoUHblIit 06XKur

B cnyyae ecnn nocne KprCTanamnsaLum He06X0ANMO BbIMOTHUTL XapaKTepy3aLmio U KOPPEKTUPOBKY, MOXHO MPOBECTU
KOpPeKTUPOBOYHbIN 06xur ¢ kpacutenamu IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains v rnasypbto Glaze. KoppeKTpoBoUHbIl 06XKUT Takxke
cneayeT NPoBOANTL Ha NoTKe Ana kKpuctanausaumm IPS e.max CAD Crystallization Tray. [inA He3HauuTeNbHbIX KOPPEKTUPOBOK GOPMbI
(Hanpumep, NPOKCMMarbHble KOHTaKTHbIE NYHKTbI) UCMONb3yeTCA KoppekTUpoBoyHaA Macca IPS e.max CAD Crystall./Add-On ¢ xuakocTbio
AnA 3ameLunBaHmnA. KOppPeKTUPOBKM MOTYT NPOBOAUTLCA Kak BO BPEMA KPUCTaNNN3aLMK, Tak U BO BPEMA KOPPEKTUPOBOUHOTO 06XMra.



- Ha pecraBpauum ,LBeta 3y6a”, Kpucrannusayms 6e3 HaHeceHUs Macc.
a) TexHUKa OKpaLLMBaHUA: 0OXNT KpacuTeneit/rnasypu Ha pectaBpauuim «<uBeTa 3yba» no Bbibopy ¢ maccamu IPS e.max CAD Crystall./ unn
IPS Ivocolor.
Pa3mecTuTe pectaBpaumio, Kak onucaHo B pasaene «Oukcauma pectaBpaLui Ha nuHe Ana kpuctannusauum IPS e.max CAD Crystallization
Pin». XapakTepu3sauusa v rnasypoBaHue NpoBoaaTcA no Bbibopy ¢ kpacutenamu IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, rnasypbio (cm.
paspen 6) «BbinonHeHne KOPPEKTUPOBOUHOTO 06xura / 06xura Kpacutenei/rnasypu») unu IPS Ivocolor.

CIPS Ivocolor: ans ynyuiueHna cMaunBaHUA NOBEPXHOCTY MOXHO ClIerka yBNaXKHIUTb NOBEPXHOCTH, KOTOpYo Gy ayT
VHAVBUAYaNM3MPOBaTLCA, XUAKOCTbIO IPS Ivocolor Mixing Liquid. 3amewaiite kpacutenu IPS Ivocolor Shades u Essencen cootseTcTBytoLEl
xunakocTbio IPS Ivocolor Mixing Liquid o »xenaemoit KoHcMCTeHLM. Bonee MHTEHCWBHBI LiBET AOCTUrAeTCA MOBTOPHBIM HAaHECEHNEM
KpacuTens u NoBTOPHbIM 06XKMroM, @ He OfHOKPaTHbIM HaHeCeHNeM TONCTOTO CI0A KpacuTena. [InA UMATaLMN PeXyLLEero Kpas i
TPaHCIOLEHTHOCTI Y KOPOHKM B PeXyLLel Ui OKKII03NOHHOI TpeTn ncnonb3syetca macca IPS Ivocolor Shades Incisal. Byrpbl u duccypbl
MOHO VHAMBUAYanbHO 0pOPMUTL KpacuTenamm Essencen. 3aTem nomecTiTe pectaBpaLivio N0 BO3MOXHOCTY MO LIEHTPY Nk He 6onee 6
€/IMHNL, Ha NOTOK AnA Kpuctannu3auum IPS e.max CAD Crystallization Tray 1 nposeauTe KpUcTannnsaumio ¢ npeaycMoTpeHHbIMI
napameTpamm 1A COOTBETCTBYIOLIEN NPO3PAYHOCTH.

Kpacutenu IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze n IPS Ivocolor Shades, Essence, Glaze Henb3sa cmelunBaTb MeXAy CO60M, a Takxe
HaHOCUTb 0fHN Ha Apyrue! CobntoaaiiTe pekomeHaaLuy n3 pasaena «MopAAoK AeNCTBUI NOCe 0bXuran».

6) nB) Cut-Backn Hac : ¢ maccamu IPS e.max Ceram. O6xur Kpacuteneit / rnasypu ¢ maccamu IPS Ivocolor.
B cnyyae TexHukm Cut-Back cnepyet cobnionath TpeboBaHmua K MUHMManbHOM ToNWuHe Kapkaca. CM. MyHKTbl «O6paboTka» n
«MnHUManbHaA TONLWMHAY, a Takxke «DUKcaLma pecTaBpaUmum Ha NinHe ana kpuctanamusauum IPS e.max CAD Crystallization Pin». 3aTem
NOMeCTITe pecTaBpaLiMio N0 BOIMOXHOCTM MO LIEHTPY WK He Gonee 6 eAnHUL Ha NOTOK AnA Kpuctannusauum IPS e.max CAD Crystallization
Tray v npoBeAuTe KPUCTaNAM3aLmIo C NPeayCcMOTPEHHBIMU NapaMeTpami AnA COOTBETCTBYOLEN npo3payHocTu. Cobniopaiite
peKomeHaauu 13 pasgena «[lopsgok AeNCTBUI NOCNe 06Xurar.

BapwuaHT A: 06xur Wash ¢ IPS e.max Ceram: npu ugeanbHOM KONM4ecTBe MecTa nposeauTe o6xur Wash ¢ cooTBeTcTBYlOWUMY CUTYaLmMn
Maccamu pexytlero kpas IPS e.max Ceram Incisal u/unu umnynbcHbiMu Maccamu Impulse. [1nf 3amelunBaHna UCNONb3yiTe XUAKOCTH
IPS Build-Up Liquids allround nnu soft. Cnoin Wash HaHecuTe TOHK/M, paBHOMEPHbIM 11 HEMPepPbIBHbIM CTI0EM Ha KapKac.

BapuaHT b: 06xur Wash c IPS Ivocolor: npu HefjoctaTouHOM KONMYECTBE MeCTa UM /1A MOBbILIEHUA HACbILLIEHHOCTY LiBeTa, NAyLero 13
Ny6uHbI, MOXHO nNpoBecTn 06xur Wash kpacutenamu IPS Ivocolor Shade, Essence 1 rnasypbio. MacTy unu nopoLuok 3ametuaite
xuakoctbio IPS Ivocolor Mixing Liquids allround unu longlife 4o xenaemoii KOHCUCTEHLMN 1 HAHECUTE TOHKUM, PaBHOMEPHbBIM 1
HenpepbIBHbIM CI0EM Ha KapKac.

[inA 06onx BapnaHToB: nepe/ Hauanom HemocpeACTBEHHOO HacTIoeHNA CrieayeT nposecTi o6xur Wash. MomecTute Tperep ¢ coToBOM
CTPYKTYpOil B Neyb 1 nposeavTe 06xur Wash ¢ cooTBETCTBYIOWMMY NapaMeTpamu.

1-i1/2-1 06XUr AeHTUHa / pexyLLero Kpas: ¢ 06n1LoBoYHbIMM Maccamm IPS e.max Ceram focTpanBaeTca aHaTOMUuYeckan popma, a Takxe
CO3/aeTCA MHAMBUAYaNbHas 3cTeTnka. Maccbl IPS e.max Ceram 3ameLunBatoTcsa XUAKOCTbIO No BbiGopy IPS Build-Up Liquid allround nnn
soft. Mpu He06X0AUMOCTI NPOBOANTCA BTOPOIT OGXKNT.

06xur kpacuteneit / rnasypu ¢ maccamu IPS Ivocolor.

MoaroToBKa K 06XM1ry KpacuTenei 1 rnasypoBoYHOMY 06Xury: aHaToMUyeckas Gpopma 1 NOBEPXHOCTHbIE CTPYKTYPbl — Takune Kak 06nactv
pocCTa, BbiNyKNble/BOrHyTble 06NacTy — co3aaloTca Npy 06paboTKe pecTaBpaLii anMa3sHbIM UHCTPYMeHTOM. ObnacTu, KoTopble nocne
rnasypoBo4Horo obxura AOJIKHbI CUNTbHEe GHQCTETb, crnagbte CWINKOHOBbIMU ANCKAaMW U NpeiBapuTeNibHO 3anonmpyl7|TeA Ecm ana
oq)opMneva NOBEPXHOCTN UCNoNb3yeTca 30/10TON MK CepeﬁpﬂHblﬁ MOPOLLOK, pecTaBpaLnio cneayeT TwaTesbHO NOYNCTUTL MapocTpyem.
Cnepute 3a TeM, UTO6bI BECb 30/10TOM UNN cePebPAHDBIN NOPOLLOK 6biN MONHOCTLIO yAaNeH, BO U3bexaHne NoABNeHNA NATEH.

06xur kpacuTeneii npoBoanTca ¢ Kpacutenamu IPS Ivocolor Shades n/unu Essence, rnasypoBouUHbIit 06XXUr NPOBOAUTCA C INasypbio
IPS Ivocolor Glaze Powder/Fluo unu Paste/Fluo. Oy MOTyT 6biTb BbINOMHEHbI OHOBPEMEHHO APYT C APYFOM WiV MO OTAENbHOCTY B
3aBUCUMOCTY OT CUTyaLui. MapameTpbl 06K1ra MAEHTUYHbI.

PecTaBpauma TwaTeNbHO O4YMLLAETCA NapoCTPYeM U BbiCYLIMBAETCA BO3AYXOM 6e3 npumeceii macna. 3atem kpacutenn IPS Ivocolor Shades
u Essence 3amelumBaloTca xuakocTbio IPS Ivocolor Liquids o xenaemoit KoHCMCTEHUMK. [INA ynyyLieHnA CMaunBaHNA Macc KpacuTenei n
rnasypu NOBEPXHOCTU MOXHO Clerka yBnaxxHuTb XuAKocTbHo IPS lvocolor Mixing Liquid. Mocne 3Toro HaHecuTe rnasypb Ha pectaBpaLyio
PaBHOMEpPHbIM HenpepbiBHbIM CI0eM. Byrpbl 11 GrCCypbl MOXHO NHAMBMAYaNbHO odopmuTb Kpacutenamu IPS Ivocolor Essence. Ecimn
Heo6XoAMMbI HeGOMbLLIME KOPPEKTUPOBKY LIBETA, UX MOXHO BbINONHUTL KpacuTenamu IPS Ivocolor Shades Ha yxe HaHeceHHOM cnoe
rnasypu. bonee MHTEHCUBHbIV UBeT AOCTUraeTCcA NOBTOPHbIM HaHECEHNEM KpacuUTeNA U NOBTOPHbIM OG)KI/II'OM, a He OAHOKpaTHbIM
HaHeceHneMm TONCToro cnos Kpacutens. CTeneHb 6necka rnasypoBaHHON NOBEPXHOCTY PerynnpyeTca KoHCUCTeHuueit rnasypm IPS lvocolor
Glasur, a Takxe ee KONMYECTBOM, a He TemnepaTypoil 06xura. [Ina BbICOKOro 6necka rnasypb He cieayeT pa3baBnaTb CINWIKOM CUbHO 1/
VNN HYXXHO YBENMYNTb ee KonuyecTso. NpoBeaunTe 06XNT KpacuTeneil u rmasypu ¢ 3ajaHHbIMW NapameTpamm ana TexHnkm Cut-Back n
HacnoeHusa (06xur kpacuteneit ¢ IPS lvocolor) Ha Tperepe ¢ COTOBOII CTPYKTYPOiA, OTHOCALYMMCA K NeYU.

p pec Ha N1He AnA KpuUCT IPS e.max CAD Crystallization Pin:

1. BblbepuTe camblit 60nbLON NUH ANA Kpuctanansauum IPS e.max CAD Crystallization Pin (S, M, L), KoTopbiid ny4lunm 06pa3om «3anofHnT»
BHYTPEHHIOK MOBEPXHOCTb PecTaBpaLivu, HO LIMPKYNAPHO He YNPETCA B CTEHKY KOPOHKN.

2. BHYTPEHHIOI0 NOBEPXHOCTb pecTaBpaLuy 3anonHuTe obxurosoii nactoi IPS Object Fix Putty unu Flow go kpas pecraspauuu. lnpuy
IPS Object Fix Putty/Flow nocne ncnonb3oBaHua cpasy xe nioTHO 3akpoiiTe! [InA XxpaHeHNA BCKPLITOrO WNPWLA NyyLle BCEro noaxoauT
NNacTNKOBBIN NaKeT C 3aCTEXKOI U éMKOCTb C BNaXHOI aTMochepoit.

3. BbibpaHHbIit NuH IPS e.max CAD Crystallization Pin rny6oko Baasute B nacty IPS Object Fix Putty nnu Flow, uto6bi OH 6bin OCTaTOYHO XOPOLLO
3apUKCMPOBaH.

4. BblpaBneHHylo 06XKMroByto NacTy CrnajibTe NNacTUKOBbIM LNaTenem, YTobbl v NH GbiN NPOYHO 3aKpeneH, 1 Kpaa pectaBpaLui 6binm
onTUManbHO noaaepxatbl. MuH Ana kpuctanausaumuu IPS e.max CAD Crystallization Pin MOXHO pa3mecTuTb HanpAMyto, UCMONb3ys
HebonbLuoe Konnuectso IPS Object Fix Flow.

5. W36eraitte 3arpA3HeHuii Ha Hapy»KHON NOBEPXHOCTN pecTaBpaLmm. BO3MOXHbIe 3arpA3HEHNA CHUMAIATE KUCTOUKOIA, YBNaXKHEHHO B BOAE,

3aTeM cywmTe.

BaxHo: pectaBpauym IPS e.max CAD Henb3s ycTaHaBnMBaTh ANA KpUCTannn3aumm 6e3 06:K1roBoii NacTbl APAMO Ha NOTOK 1 MWUH ANA
kpuctannusauum IPS e.max CAD Crystallization Tray u Pins.
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MopaAok aencTeuil nocne o6xura

Mo okoHuaHuK npouecca obxura (F[O)KAI/ITQCb 3BYKOBOrO curHana HE‘WI) BbIHbTE pecTaBpauuio U3 nevyu. O6beKTbI NOMECTUTE Ha mecTo,
3alinuieHHoe OT CKBO3HAKOB, MOMIHOCTLIO OXnaauTe Ao KOMHaTHOW TemnepaTypbl. I'op;wme 06BbEKTbI He Tpora|7|Te MeTaNInyeCcKnmMm uaHramu.
BbiHbTe pecTaBpauyio 13 3aTBepaeBLueit nacTbl IPS Object Fix Putty/Flow. Mpununiume octaTkn cunctute B ynbTpassyKOBOW BaHHe Unn
napoctpyem. OcTaTku Henb3a yaanatb neckom Al,O, nnn creknaHHbIMM Nepami. Ecin Heo6xoaMMO BbINOHNTL KOPPEKTUPOBKW', CleuTe 3a
TeMm, 4ToBbI He JONYCTUTL Neperpesa kepamuku. CKOPPEKTUPOBAHHbIE NOBEPXHOCTY 3aN0ANPYIATE A0 BbICOKOTO bnecka.

Tab6nuua KOM6UHUPOBaHUA LIBETOB

XapakTepu3auua 1 npunacosku UBeTa pectaspaumii IPS e.max CAD BbinonHaoTca ¢ nomoLbio kpacuteneit IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains

nnu IPS Ivocolor Shades, Essencen.

- IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains: sna npumeHeHna Ha «rony6oit» pectaBpaLum 1 pectaBpaumm ,ueta 3y6a” IPS e.max CAD.

- IPS Ivocoloar Shades, Essence: ana npumeHeHus pectaspauum ,Lgeta 3yb6a” IPS e.max CAD.

YuutbiBaiiTe «rabnuLy KOMOUHUPOBAHUA».

Crystall./ Stains

BL1[BL2 [BL3[BL4[ A1 [A2 [A3 [A35] A4 [B1 [B2[B3[B4[C1[c2[c3[ca[D2]D3]D4
IPS e.max CAD 0 ] 5 ; s
Crystall./ Shade
IPS e.max CAD
Crystall./ Shade Incisal n 12 n 2
IPS e.max CAD

white, cream, sunset, copper, olive, khaki, mahogany

BL1 [BL2 [BL3 [BL4 | A1 | A2 [ A3 [A35] A4 [ B1 [ B2 [B3 [ B4 [ Cl [C2[cC3[ca [ D2]D3]D4
IPS Ivocolor Shade SDO [sD1 SD2 [sp3| spa D5 | D6 | sp7 [spe
IPS.IvocoIor Shade Si S12 s13
Incisal
EO1 E02 E03 E04 EO5 E06 E07 E08 E09 E10
white creme lemon sunset copper hazel olive khaki terracotta mahogany
E11 E12 E13 E14 E15 E16 E17 E18 E19 E20
IPS Ivocolor Essence cappuccino  espresso terra profundo ocean sapphire  anthracite black rose coral
E21 E22 E22
basic red basic yellow basic blue
MapameTpbl KpucTannusauum u o6xura
Kepamunueckas neub 6e3 GyHKLMM KOHTPONMPYEMOTO (AIMTENbHOTO) OXNAXAEHUA He MOXET ObiTb MCNONb3oBaHa. Kepammnyeckas neub
HenpemeHHO 10/%Ha 6bITb 0OTKaNNGpOBaHa Nepes; NepBbIM NPOBEIEHNEM KPUCTaNNIN3aLMK, a 3aTeM Kax/ble WecTb Mecaues. B 3aBucumoctyn ot
pexuma paboTbl MOXeT noTpe6oBaTbca Gonee yactas kanubposka. CneayeT cobnioaaTh COOTBETCTBYIOLNE UHCTPYKLMM NPOU3BOANTENS.
Kpucrannusauusa MO, Impulse, LT, MT, HT e
C HaHeceHuem nnn 6e3 HaHeceHus matepuanos IPS e.max CAD Crystall./ =i
Meub Temnepatypa Bpema Ckopoctb | Temnepatypa Bpema Ckopocts | Temnepatypa Bpema Bakyym 1 Bakyym 2 [lnurenbHoe CkopocTb
Programat TOTOBHOCTH 3aKpbiTHA Harpesa 0bxura BbIAEPXKKI Harpesa obkura BbIAEPXKN 0XnaxpaeHue
B t1 T H1 t2 T2 H2 111[°C] 21[°C] L tl
[ [MuK.] [°C/mun.] [°Cl [MuH.] [°C/mun.] [°Cl [MuK.] 12[°C] 22[°C] [°cl [°C/mun.]
P300
P500 403 6:00 60 770 0:10 30 850 10:00 550/770 | 770/850 700 0
P700
P310
P510 403 6:00 60 780 0:10 30 860 10:00 550/780 | 780/860 710 0
P710
52 BbibrpaTh COOTBETCTBYIOLLYIO MPOrpamMm
CS3/CS4 P yloLLyto nporpammy
Kpucrannusauus LT, MT, HT .
C HaHeceHuem nnn 6e3 HaHeceHus matepnanos IPS e.max CAD Crystall./ =i
Meub Temnepatypa Bpema Ckopoctb | Temnepatypa Bpema Ckopocts | Temnepatypa Bpenma Bakyym 1 Bakyym 2 [Jlnurenbhoe CkopocTb
Programat TOTOBHOCTH 3aKpbiTHA Harpesa 0bxura BbIAEPXKKI Harpesa obkura BbIAEPXKN 0XnaxaeHue
B t1 T H1 t2 T2 H2 111[°C] 21[°C] L tl
[\ [MuH.] [°C/mun.] [°Cl [MuH.] [°C/mun.] [°C] [MuK.] 12[°C] 22[°C] [°cl [°C/Mun.]
P300
P500 403 6:00 920 820 0:10 30 840 7:00 550/820 | 820/840 700 0
P700
P310
P510 403 6:00 90 830 0:10 30 850 7:00 550/830 | 830/850 710 0
P710
colcs2] Bbi6MpaTh COOTBETCTBYIOLLYIO MPOrPaMM!
Cs3/Cs4 s SEEPIEELY
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Speed-kpu (npupep nTech ) Makc. 2 eguHuLbl T
C HaHeceHuem uni 6e3 HaHeceHus rnasypu-cnpes IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray Ha notke IPS e.max CAD Speed Crystallization Tray ——
Meub Temneparypa Bpema Ckopoctb | Temnepatypa Bpema Ckopocts | Temnepatypa Bpenma Bakyym 1 Bakyym 2 [lnurenbhoe CkopocTb
Programat TOTOBHOCTH 3aKpbiTHA Harpesa 0bxura BbIAEPXKKI Harpesa obkura BbIAEPXKN 0XnaxaeHue
B S t1 T t2 T2 H2 111[°C] 21[°C] tl
rc [Mun.] [°C/mun.] [°Cl [MuH.] [°C/mun.] [°C] [mmn.] 12[°C] 22[°C] [°cl [°C/mun.]
P300
. " . 690/800 | 800/850
P500 403 1:00 110 800 0:00 50 850 3:00 1274/1472|1472/1562 700 40
P700
P310
. ’ . 690/850 | 850/870
P510 403 0:30 120 850 0:00 70 870 3:30 1274/1562|1562/1598 705 0
P710
jesics2] Bbi6MpaTh COOTBETCTBYIOLLYIO MPOrPaMM!
Cs3/Cs4 s e
KoppeKTupoBouHblii 06xur/Kpacuteneii/rnasypu i
¢ matepuanamm IPS e.max CAD Crystall./ =B
Meus Temnepatypa Bpema Ckopocts | Temnepatypa Bpema Ckopocs | Temneparypa Bpema Bakyym 1 Bakyym 2 [llnurenbtoe CkopocTb
Programat TOTOBHOCTH 3aKpbiTHA Harpesa obxura BbIAEPKKI Harpesa obkura BbIAEPXKN 0Xnaxzaexue
B S t1 T t2 T2 H2 11[°C] 21[°C] L tl
°cl [mun.] [°C/mun.] [°Cl [MuH.] [°C/mun.] [°C] [mun.] 12[°C] 22[°C] [°cl [°C/mun.]
P300
’ | . 550/820 | 820/840
P500 403 6:00 90 820 0:10 30 840 3:00 1022/1508| 1508/1544 700 0
P700
P310
| " . 550/830 | 830/850
P510 403 6:00 90 830 0:10 30 850 3:00 1022/1526|1526/1562 710 0
P710
Soc52] Bbi6upaTh COOTBETCTBYIOLLYIO NPOrPaMMm!
CS3/CS4 P yloLLYyto nporpammy
MapameTpbl 06knra AnA TeXHUKN OKpalnBaHNA
cIPS Ivocolor Shade, Essence, Glaze -
Temnepatypa Bpema CkopocTb Harpesa | Temnepatypa Bpewa BbiaepxKit Bakyym 1 Bakyym 2 Jnurenshoe Ckopoctb
TOTOBHOCTH 3aKpbiTiA * obmra oxnaxeHne*™ OXNaXKEHNA
B[°C] S [Mun.] t [°C/muH.] TI°C H [mun.] Vi[°C] V2[°C] L[ra th[°C/mmn.]
Stain and IRT/ .
Glaze firing 403 6:00 60 710 1:00 450 709 0 0

*  IRT CTaH@apTHbIiA pexum
** TpumeyaHue. MpesbilueHre TOALLUHDI CI0A 2 MM TpebyeT AnuTenbHoro oxnaxaeHus L ao 500° C.

I'Ipmmeuaume.lll3»3a reomeTpun pECTaBpaLlVIVI TONWMWHA (104 Ha 06BEKTE MOXKET CUIIbHO pasnunyartbca. I'IpM oxnaxaeHun 06bEKTOB Mocse 06Xura
13-3a pasnyHbIX cmpoc‘reﬁ OXNnaxXaeHnA Mexay pasnnyHbIMU 30HaMU MOTYT BO3HUKHYTb BHYTPEHHUE HanpAXXeHnA. B camom Heﬁﬂarol’lpVIﬂTHOM
cnyyae 3T HanpAXKeHNA MOryT NPUBECTU K Nepenomam B Kepamuyeckux obbeKTax. ME[.]J'IEHHOQ oxnaxpaeHve (ﬂﬂMTeﬂbHOe oxnaxpaeHve L)
NO3BOJIAET CBECTU K MUHUMYMY 3TN HaNpAXKeHWA. Ecnvn TonwmHa cnos npesbilwaet 2 MM, NP MOHOMUTHBIX pecTaBpaLmax (TexHuKa

OKpaLUMBaHMﬂ) Tpe()yeTcx [AnuTenbHoe oxnaxaeHue L.

MapameTpbl 06xura ans TexHukmn Cut-Back n Hacnoenus ¢ IPS e.max Ceram/IPS Ivocolor Shade, Essence, Glaze

Temneparypa Bpewa Ckopoctb | Temneparypa Bpema Ckopoctb | Temneparypa Bpemsa Bakyym 1 Bakyym2 | [lawrensHoe |  Ckopoctb
TOTOBHOCTI 3aKpbITHA * Harpesa obxkura BblAEPXKHN Harpesa obkura BbIAEPXKN 0XNaX- OXNaxAeHnA
1 21 JNIeHue
B S t” T H1 t” T2 H2 12 22 L tl
[°cl [MuH.] [°C/mmnn.] [°Cl [min] [°C/mmun.] [°Cl [MuH.] [N [°Cl [°cl [°C/mmn.]

06xur Wash 403 OIE.I(-)/O 90 650 00:00 20 730 02:00 | 400/650 | 650/729 0 0
TepBblii 06Xur IRT/
AeHTuHa / pexywero | 403 . 90 650 00:00 20 730 02:00 | 400/650 | 650/729 0 0
kpas 04:00
Bropoii 0bxur IRT/
JeHTuHa / pexywero | 403 ) 90 650 00:00 20 730 02:00 | 400/650 | 650/729 0 0
Kpas 04:00
06xur kpacuTeneii ¢ IRT/ ]
1PS Iocolor 403 06:00 60 710 01:00 = = = 450 709 0 0
[na3ypoBoyHblil IRT/ . _ _ _
0bxur ¢ IPS Ivocolor 403 06:00 60 710 01:00 450 709 0 0
Add-On ¢ IRT/
[71a3yPOBOUHBIM 403 06:00 60 710 01:00 - - - 450 709 0 0
06xurom i
Add-On nocne IRT/
[11a3yPOBOYHOTO 403 06:00 50 700 01:00 - - - 450 699 0 0
obxura :

* IRT CTaHAapTHbIN pexum
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" Hanpumep, PrograMill, CEREC/inLab, PlanMill. onHbIi civcok cm. Ha caiite www.ivoclarvivadent.com.
CEREC/inLab, PlanMill u CEREC SpeedFire He aBnaloTca 3apernctpupo TOBapHbIMM Ivoclar Vivadent AG.
2 Hanpumep, Hanpumep, Programat CS4, CS3, CS2, CS, CEREC SpeedFire
*  npeanoxeHue no LBeTamM MOXeT BapblpOBaTbCA B 3aBUCUMOCTM OT NPO3payHOCTH/pa3mepa 6noka nnu yctaHosku CAD/CAM.
* Ivoclar Vivadent Flow Chart «PekomeHaauLmy No 3KCTpaopanbHOMY 1 UHTPaopanbHOMY WANGOBaNbHOMY UHCTPYMEHTY»
*  OptraFine F
¢ OptraFine P

WHpopmauusa no 6esonacHocTu

- Bcnyyae cepbesHbIX MHLMAEHTOB, CBA3aHHbIX C NPOAYKTOM, obpaluaiiTech K Ham no aapecy: lvoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2,
9494 Schaan/Liechtenstein (JluxTeHwTeiin), Ha caitTe www.ivoclarvivadent.com, a Takxe K Bal1M OTBETCTBEHHBIM 1 KOMMETEHTHbIM OpraHam
BNaCcTN.

—  Hacrosuyto MHCTpyKLMIO MO NPYMEHEHMIO MOXHO 3arpy3nTb B pasAene MaTepuanos s 3arpysku Ha caiite Ivoclar Vivadent AG
(www.ivoclarvivadent.com).

Mepbl Npei0CTOPOXKHOCTU

- cenapatop IPS Natural Die Material Separator coaepuT rekca. lekcaH nerko BOCMIaMeHAETCA 1 BpeAeH AnA 340poBbA. V36eraTb KOHTaKTa ¢
Koxel 1 rnasamu. He BAbIXaTb Napbl v Aep»aTb BAANN OT UCTOUHUKOB BOCTNIAMEHEHMA.

- He BAbIXaTb Kepamnyecky'o Nbinb, 06pasyolLyiocs BO BpeMs 06paboTKi. Icnonb3oBaTh BLITAXKY 1 3aLLUTHYIO MACKy.

- [nasypb-cnpeii IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray: He BAbIXaTb a3p030/bHOe pacrbineHune. KoHTeilHep HaxoANTCA NOA AaBNEHNEM.
3aLmLaTh OT CONHEYHbIX Nyyeil 1 TemnepaTypbl Bbilwe 50 ° C. [laxe Nocsie NOHOrO ONOPOXHEHWA He OTKPLIBATb U HE CKUraTb GlakoH.
Cobniopatb TpeboBaHNA nncTa 6esonacHocTy (SDS).

WHdopmauus 06 ytunusayumn
OcTaBLmecs 3anacbl cnepyeT yTUNM3nMpoBaTh B COOTBETCTBUM C TpeﬁOBaHVIﬂMVI NPUMEHNMOro HauMOHaNbHOro 3aKOHOAAaTeNbCTBa.

Ycnosus xpaHeHus
W3penve He TpebyeT cneLnanbHbIX YCNOBUIA XpaHeHWS.

n &
@or

XpaHuTb B MecTe, HEAOCTYMHOM AnA feTeit!

MpoayKT 6bin paspaboTaH AnA NPUMEHEHWA B CTOMATONOTMN 1 NOANEXUT UCTIONb30BAHMIO TONKO B COOTBETCTBUM C UHCTPYKLMEN NO
npUMeHeHuIo. He MOXET GbITb NPUHATA OTBETCTBEHHOCTb 3a yLLEP6, BO3HUKLLIA B pe3ynbTaTe HeCOBIIOAEHNA NHCTPYKLMI N NPUMEHEHNA B
06n1acTI, A1s KOTOPOW MaTepuan He npeaHasHaueH. Monb3oBaTesb HeCET OTBETCTBEHHOCTb 3a TECTUPOBAHYE NPOAYKTOB Ha NpeameT ux
NPUrogHOCTN N NCNONb30BaHUA ANA No6bIX Lle!'leil, ABHO He yKa3aHHbIX B MHCprKLlVIVI.
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Uzytk ie zgodne z przeznac

Wskazanie
W petni ceramiczny materiat do uzytku w stomatologii

Zastosowanie
Wytacznie do uzytku w stomatologii

Opis
IPS e.max CAD to wyprébowany i przetestowany blok ceramiki szklanej dwukrzemowo litowej (LS,) do wykonywania statych uzupetniers w
odcinku przednim i bocznym.

Typy uzupetnieri
- Licowki

- Inlay

- Onlay

- Korony

- 3-punktowe mosty do drugiego przedtrzonowca jako filaru koricowego

Dla tacznikéw hybrydowych i koron hybrydowych dostepne sg odrebne instrukgje.

IPS e.max CAD mozna przetwarza¢ w autoryzowanej maszynie CAD / CAM' w posrednim stanie krystalicznym (= 130 MPa). Po obrébce bloku na
mokro odbudowe krystalizuje sie w piecu ceramicznym. > Z powodu wynikajacej z tego zmiany mikrostruktury uzyskuje si¢ dwuosiowa
wytrzymato$¢ na zginanie > 360 MPa i odpowiednie wtasciwosci optyczne. Srednia dwuosiowa wytrzymatos¢ na zginanie z 10 lat pomiaréw
jakosci wynosi 530 MPa. (Zgodnie z 1SO 6872:2015)

Wskazania
- Utrata tkanki zgba
- Braki czesciowe

Przeciwwskazania

- Padjenci z silnie zredukowanym uzebieniem resztkowym

- Bruksizm

- W przypadku gdy pacjent jest uczulony na ktdrykolwiek ze sktadnikéw materiatu

Ograniczenia stosowania

- Mosty inkrustowane, wspornikowe i Maryland

- Szerokos¢ przesta: obszar przedni> 11 mm, obszar przedtrzonowy> 9 mm

- Tymczasowe cementowanie uzupetnien wykonanych z materiatu IPS e.max® CAD
- Catkowite licowanie koron w obszarze trzonowym

- Bardzo gtebokie opracowania poddziastowe

- Inne zastosowanie, niewymienione we wskazaniach

Dodatkowe ograniczenia stosowania dla koron minimalnie inwazyjnych
- Grubos¢ warstwy ponizej T mm

- Preparacja z ostrymi krawedziami

- Nieanatomiczna preparacja bez podparcia o réznej grubosci

- Konwencjonalne i samoadhezyjne cementowanie

- Materiaty do odbudowy inne niz kompozyt

- Brak prowadzenia ktowego

- Korony na implantach

Ograniczenia stosowania

Nieprzestrzeganie ponizszych informacji bedzie miato wptyw na efekty osiagniete dzieki IPS e.max CAD:

- Zejscie ponizej minimalnej wymaganej grubosci

- Opracowywanie mechaniczne blokéw w niekompatybilnym systemie CAD/CAM

- Krystalizacja w nieautoryzowanym i nieskalibrowanym piecu

- Mieszanie IPS e.max CAD Crystall./Glaze, Shades and Stains z innymi materiami ceramicznymi, takimi jak (IPS Ivocolor Glaze, Shades and
Essences).

- Licowanie innymi materiatami niz IPS e.max Ceram

IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray:

- Zastosowanie w jamie ustnej

- Zastosowanie na uzupetnienia z IPS e.max CAD, jesli zostaty licowane IPS e.max Ceram.

- Uzupenienia, ktérych powierzchni wewnetrznych nie mozna niezawodnie i dokfadnie pokry¢ IPS Object Fix Putty / Flow (np. inlay)

Wymagania systemowe
IPS e.max CAD musi by¢ przetwarzany w autoryzowanym systemie CAD / CAM.'

Skutki uboczne
Nieznane sg skutki uboczne.

Sktad

- Ceramika szklana dwukrzemianowa (LS,) - Ceramika szklana na bazie krzemianu (LS,), Typ Il / Klasa 3 zgodnie z ISO 6872: 2015
(CTE 25-500°C: 10,1£0,5 X 10°K)

- IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray - Proszek do glazury, propelent: izobutan
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Sposéb postepowania
Techniki przetwarzania i kompatybilne materiaty
- Niebieskie uzupetnienie
- Technika polerowania (samo glazura): np. z OptraFine®, a nastepnie wypalanie krystalizacyjne bez charakterystyki powierzchniowej i
gllazurowania
- Technika malowania
A) Glazurowanie za pomocg IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray, a nastepnie szybka krystalizacja (szybka krystalizacja i wypalanie glazury w
jednym etapie)
b) Malowanie i glazurowania za pomoca IPS e.max CAD Crystall / Glaze Paste / Fluo, a nastepnie krystalizacja i wypalanie bejcy / glazury w
jednym etapie
) Malowanie i glazurowanie za pomocg IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray, a nastepnie krystalizacja i napalanie bejcy / glazury w jednym
etapie
- Uzupetnienie w kolorze zgba
a) Technika malowania: Charakteryzacja / glazurowanie uzupetnieri w kolorze zebéw za pomoca materiatéw IPS e.max CAD Crystall./ lub
IPS Ivocolor
b) Technika cut-back: Wypalanie brzegu siecznego z IPS e.max Ceram Malowanie / glazurowanie za pomocg IPS Ivocolor
) Technika naktadania warstw Dentyna / brzeg sieczny z IPS e.max Ceram Malowanie / glazurowanie za pomoca IPS Ivocolor

l:]i] Nalezy przestrzega¢ odpowiednich instrukgji stosowania.

Koncepcja zastosowania blokow

Stopien Wielkos¢ Technika przetwarzania Typy uzupetniers
translucencji bloku /
kolory

Technika |Malowanie| Technika | Technika
i cut-back |naktadania
warstw

I

Vo4 4

Most wielopunktowy
tacznik hybrydowy
Korona hybrydowa

Korona czgsciowa
Most 3-punktowy

Korona

Cienkie licowki
Inlay, onlay

Nakfady
Licowka

112, C14,

B40, B40L ol sl s 4 9
H R | V||V Sl

T 20 kolorach

Mt aa,
edium dostepne w
ranslucency | 7 kolorach

4) 4 4 4 4)

112,C14,
LT A14,C16,
A16,B32 4) 4) 4)
w20
kolorach®

ow
ranslucency

C14,A14
w wersji MO v Ve v
0-4

a4
w 01 oraz v v v |/
02

1) Technika cut-back nie moze by¢ stosowania w przypadku cienkich naktadéw
2) Tylko do drugiego przedtrzonowca jako zab filarowy
3) Do drugiego przedtrzonowca

4) Max. 2 punkty przy zastosowaniu IPS e.max CAD Speed Crystallization Tray

5) Zakres kolorow moze jest r6zny w zaleznosci od translucencji wybranego bloku i rozmiaru oraz rodzaju maszyny CAD/CAM
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Kompatybilne cementy

Cementowanie adhezyjne
np. Variolink® Esthetic,
Multilink® Automix

Cementowanie
samoadhezyjne
np. SpeedCEM® Plus

Cementowanie
konwencjonalne
np. Vivaglass® CEM

Wymagania dot. opracowania

Preparacja nieretencyjna

Preparacja retencyjna (kat

preparacji 4-8°, wysokos¢
preparacji co najmniej 4 mm)

Preparacja retencyjna (kat
preparacji ok. 4-8°, wysokos¢
preparacji co najmniej 4 mm)

Licowki

korony czesciowe)

Inlays, onlays (np. Licowki okluzyjne,

Korony minimalnie inwazyjne

- Korony

SIS SN TS

zab filarowy

Mosty trzypunktowe do drugiego
przedtrzonowca facznie jako naturalny

<
<

W celu uzyskania dodatkowych informacji, zapoznaj sie z rozdziatem ,Przygotowanie i cementowanie”

Wybér koloru

Oczysc zeby w celu okreslenia koloru Okresl kolor na podstawie wysuszonego, nieopracowanego zeba lub zeba sasiadujacego. Okres| kolor
opracowywanego zeba na podstawie najwiekszej przebarwionej powierzchni preparacji. Aplikacja IPS e.max Shade Navigation App pomoze w
wyborze najodpowiedniejszego bloku..

Przygotowanie

E= E www.ipsemax.com/sna

Przygotuj 23b zgodnie z wytycznymi dotyczacymi uzupetnieri petnoceramicznych i przestrzegaj minimalnych grubosci warstw:
Brak ostrych katow i krawedzi
- Preparacja z zaokraglonym stopniem typu shoulder i/lub stopniem typu chamfer
- Podane wymiary odzwierciedlaja minimalng grubos¢ uzupetnien IPS e.max CAD.
- Grubos¢ krawedzi preparowanego zeba, szczegdlnie w odcinku przednim, powinna wynosic co najmniej 1,0 mm, aby zapewni¢ optymalne
przetwarzanie w maszynie CAD/CAM.

‘ - 1,5
-
|

Minimalnie inwazyjna Minimalnie inwazyjna Inlay Onlay Cienkie licowki
korona w odcinku korona w odcinku
bocznym (obowiazkowe przednlm
C ie) k

cementowanie)

10 6
| EAT)
‘ 10
—10 0. WA\_/ | T
| 1,0 .05

Licowka Korony i mosty bocznew | Korony i mosty w Naktady Korona czesciowa

obszarze odcinku przednim

przedtrzonowcow

15 15 10 1,0 1,0 1,0
15 \ 1,0 , 1,0 ,
15 o we b 10 | et |
1,0 ==
127

Srednicaw mm
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Minimalna grubos¢ warstwy uzupetnienia przy
Cementowanie Obowiazkowe cementowanie adhezyjne Opcjonalne cementowanie adhezyjne, samoadhezyjne
lub konwencjonalne
Korona Most
2
£z gzt = =
- o N = > c >
$ 88 | £S5 | % § 3 §
© 09 _ s 82 N o N o
& a8s EsE a 2 S 2
v €83 | Faf 3 3 3 3
= k] Eco c = c c
< = =52 £8 g S S S S
Typy uzupeknien S = §E L R 3 3 3 3
Minimalna grubo$¢ warstwy IPS e.max CAD - Technika szlifowania
Minimalna grubos¢ warstwy IPS e.max CAD - Technika malowania
1,0
Incisal/occlusal 05 Gtebokos¢ 1,0 1.0 15 15 15 15
bruzdy
1,0
Okreznie 0,4 Szeroko$¢ 1,0 1,0 1,2 1,5 1,2 15
szczeliny
16 mm?
Przekroj tacznika - - - - - - Ogolnie:
wysokos$¢ > szerokos¢

Konstrukcja powierzchni taczacych powinna by¢ wydtuzona w pionie, a nie w poziomie.

Technika cut-back i naktadania warstw
Podczas korzystania z techniki cut-back lub naktadania warstw, zredukowana podbudowa wspierajaca ksztatt zgba jest budowana do petnego
konturu przy uzyciu materiatow do naktadania warstw IPS e.max Ceram.
Przy wykonywaniu uzupetnien czesciowo lub catkowicie licowanych, dostepna ilos¢ miejsca powinna by¢ uzupetniona materiatem IPS e.max CAD
o wysokiej wytrzymatosci (a nie IPS e.max Ceram).

Cementowanie

Obowiazkowe cementowanie adhezyjne

Opcjonalne cementowanie adhezyjne, samoadhezyjne lub
konwencjonalne

Typy uzupetnien Licowka Inlay Onlay Korona Korona Most
czesciowa

Odcinek Odcinek ‘ Odcinek Odcinek Odcinek

przedni | | y| trzonowy przedni |przedtrzonowy|
Minimalna grubos¢ warstwy IPS e.max CAD - Technika cut-back
Incisal/occlusal 04 - - 13 038 1,0 13 08 1,0
Okreznie 06 - - 1.5 1.2 15 15 1,2 15

16 mm?

Przekroj tacznika - - - - - - - Ogdlnie:

wysokos¢ > szeroko$¢

Incisal/occlusal - - - - 0.8 1,0 - - _

Okreznie - - - - 08 038 - - -

Ksztaft - _ _ _ Wspomagg;;e ksztattu B B ~
IPS e.max CAD jest materiatem o wysokiej wytrzymatosci i dlatego musi zawsze ic co iej 50% catkowitej grubosci warstwy

uzupetnienia. Catkowita grubos¢ warstwy uzupetnienia (w zaleznosci od Typy uzupetnien) jest kombinacja:

Catkowita grubos¢ uzupetnienia 0,8 1,0 1,2 1,5 1.8 20 25 30
Minimalna grubo$¢ podbudowy z IPS e.max CAD 04 0,5 0,6 08 1,0 11 13 1,6
Maksymalna grubos¢ warstwy licujacej 04 05 06 07 08 09 12 14
zIPS e.max Ceram

Srednicaw mm
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Wykariczanie

Podczas wykarczania i konturowania uzupetnienia nalezy przestrzega¢ zalecanych narzedzi do obrébki? i minimalnych grubosci warstw . Korekty
przez obrébke nalezy przeprowadza¢, gdy odbudowa jest nadal w stanie wstepnie krystalizowanym (niebieskim), przy niskiej predkosci,
wywierajac niewielki nacisk, aby zapobiec rozwarstwieniu i odpryskom na brzegach. Nalezy unikac przegrzania ceramiki. Wygtadz punkt
mocowania bloku, zwracajac szczegéIng uwage na punkty styczne. W razie potrzeby dokonaj indywidualnych korekt ksztattu. Wykoricz obszary
funkcjonalne (powierzchnie okluzyjne) uzupetnienia drobnym diamentem, aby wygtadzic strukture powierzchni utworzong w procesie CAD/CAM.
Nie nalezy pogtebiac separacji pomigdzy punktami uzupetnienia Moze to spowodowac pekniecie w obszarach, gdzie byta dokonana korekta. Jesli
to konieczne, w celu dostosowania okluzji, mozna ostroznie przymierzy¢ uzupetnienie w stanie niebieskim w ustach.. Przed krystalizacjg
uzupetnienie nalezy zawsze czysci¢ w myjce ultradzwigkowej w tazni wodnej lub strumieniem pary. Upewnij sie, ze uzupetnienie zostato
doktadnie oczyszczone, a wszelkie pozostatosci po szlifowaniu w maszynie CAD / CAM zostaty usuniete przed dalszym przetwarzaniem. Resztki
dodatku mielacego pozostajace na powierzchni moga powodowac problemy z wigzaniem i przebarwienia. Uzupetnienia nie wolno piaskowac
Al,0; ani szklanymi peretkami.

Wykonczenie

- Technika pol nia owania) na niebieskil pehni
Podczas polerowania nalezy przestrzegac zalecen dotyczacych narzedzia do szlifowania *. Unikaj przegrzania uzupetnienia. Do polerowania
wstepnego uzywaj diamentowych gumek, a do polerowania na wysoki potysk gumy o do polerowania na wysoki potysk. Uzupetnienie czys¢ w
myjce ultradzwiekowej w tazni wodnej lub strumieniem pary. Nastepnie umies¢ uzupetnienie na pinie do krystalizacji, jak opisano w rozdziale
,Umieszczanie uzupetniert CAD IPS e.max CAD na podstawce do krystalizacji”. Umies¢ uzupetnienie na podstawce do krystalizacji IPS e.max
CAD Speed Crystallization Tray lub na podstawce IPS e.max CAD Crystalization Tray i umie$¢ podstawke na srodku pieca. Program wypalania
jest wybierany na podstawie uzytego materiatu i stosowanej podstawki (patrz ,Parametry krystalizacji i wypalania”).

- Technika mal ria niebieskiego uzupetni

A) Glazurowanie za pomoca IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray, a nastepnie szybka krystalizacja (szybka krystalizacja i wypalanie glazury w
jednym etapie).
Umies¢ uzupetnienie zgodnie z opisem w czesci ,Umieszczenie uzupetnieri na pinie do krystalizacji CAD IPS e.max CAD". Energicznie
wstrzasnij IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray bezposrednio przed uzyciem, az kulka mieszajaca w pojemniku bedzie sie swobodnie
poruszac (okoto 20 sekund). Jesli spray nie jest wystarczajaco wstrzasniety, tylko propelent bedzie uwalniany w sprayu. W rezultacie
uzupetnienie nie jest wystarczajaco pokryte glazura w proszku. Zachowaj odlegto$¢ 10 cm miedzy dysza a powierzchnia, ktéra ma by¢
natryskiwana. Podczas natryskiwania trzymaj pojemnik z aerozolem mozliwie jak najbardziej pionowo. Spryskaj uzupetnienie ze wszystkich
stron obracajac je, aby réwnomiernie roztozy¢ warstwy. Wstrzasnij puszke miedzy kolejnymi etapami spryskiwania. Nastepnie, spryskaj
uzupetnienie ze wszystkich stron obracajac je, aby rownomiernie roztozy¢ warstwy. Wstrzasnij puszke migdzy kolejnymi etapami
spryskiwania. Poczekaj az warstwa glazury wyschnie i osiagnie biatawy kolor. Powierzchnie niedokfadnie pokryte nalezy ponownie
spryskac. Nastepnie umies¢ maks. 2 uzupetnienia na podstawce IPS e.max CAD Speed Crystallization Tray i przeprowadz szybkie wypalanie
krystalizacyjne, stosujac okreslone parametry (bieg) wypalania. Przestrzegaj wskazéwek ,Jak postepowac po wypalaniu”. Podczas korekty
przestrzegaj instrukgji ,Wypalanie korekcyjne”

b) Malowanie i glazurowanie za pomoca IPS e.max CAD Crystall / Glaze Paste / Fluo, a nastepnie krystalizacja i wypalanie / glazurowanie w
jednym etapie
Umies¢ uzupetnienie zgodnie z opisem w czesci ,Umieszczenie uzupetnieri na pinie do krystalizacji CAD IPS e.max CAD". Nastepnie zastosuj
IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste / rownomiernie na powierzchnie do glazurowania za pomoca matego pedzelka. Jesli konieczne jest
rozciericzenie gotowej glazury, mozna ja zmieszac z niewielka iloscia IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid. Nie naktadaj glazury zbyt grubo.
Unikaj “faczenia”, szczegdlnie na powierzchni okluzyjnej. Zbyt cienka warstwa glazury moze prowadzi¢ do niezadowalajacego potysku. Jesli
konieczna jest charakteryzacja, mozna ja wykonac za pomoca IPS e.max CAD Crystall./Shades i / lub IPS e.max CAD Crystall./Stains przed
wypalaniem krystalizujacym. Wycisnij ze strzykawki gotowe do uzycia farby i doktadnie je wymieszaj. Farby mozna lekko rozcieniczy¢ za
pomoca IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid. Konsystencja powinna by¢ lepka. Natéz wymieszane farby bezposrednio na niewypalong
warstwe glazury za pomoca matego pedzelka.
Nastepnie umies¢ uzupetnienie na $rodku IPS e.max CAD Crystallization Tray, maksymalnie 6 punktéw na podstawce do krystalizacji i
przeprowadz wypalanie krystalizujace, stosujac okreslone parametry wypalania dla odpowiedniej translucencji. Przestrzegaj wskazéwek
,Jak postepowac po wypalaniu”. Podczas korekty przestrzegaj instrukgji ,Wypalanie korekcyjne”

¢) Malowanie i glazurowanie przy zastosowaniu IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray, w trakcie krystalizacji i wypalania farbek/glazury w
jednym etapie.
Umies¢ uzupetnienie zgodnie z opisem w czesci ,Umieszczenie uzupetnieri na pinie do krystalizacji CAD IPS e.max CAD". Wycisnij ze
strzykawki gotowe do uzycia farby i doktadnie je wymieszaj. Farby mozna lekko rozciericzy¢ za pomoca IPS e.max CAD Crystall./Glaze
Liquid. Konsystencja powinna by¢ lepka. Natéz wymieszane farby bezposrednio na niebieskie uzupetnienie za pomoca matego pedzelka.
Spryskaj uzupetnienie IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray ze wszyskich stron. Postepuj zgodnie z instrukcja ponizej a).
Nastepnie umies¢ uzupetnienie na $rodku IPS e.max CAD Crystallization Tray, maksymalnie 6 punktéw na podstawce do krystalizacji i
przeprowadz wypalanie krystalizujace, stosujac okreslone parametry wypalania dla odpowiedniej translucencji. Przestrzegaj wskazéwek
Jak postepowac po wypalaniu”. Podczas korekty przestrzegaj instrukgji ,Wypalanie korekcyjne”

Wypalanie korekcyjne

Jesli po krystalizacji wymagana jest dodatkowa charakteryzacja lub korekta, mozna przeprowadzi¢ wypalanie korekcyjne przy uzyciu

IPS e.max CAD Crystall./Shades and Stains and Glaze. Uzyj réwniez podstawki do krystalizacji IPS e.max CAD Crystallization Tray do
korekcyjnego wypalania. Uzyj IPS e.max CAD Crystall./Add-On wraz z odpowiednim ptynem rozcienczajacym, aby dokonac drobnych korekt
ksztattu (np. Proksymalnych punktow kontaktowych). Korekty mozna przeprowadzi¢ zaréwno w czasie krystalizacji, jak i wypalania
korekcyjnego.

- W przypadku uzupetnienri w kolorze zeba, krystalizacja bez wykorzystania materiatow
a) Technika malowania: Charakteryzacja / glazurowanie uzupetnien w kolorze zebéw za pomoca materiatéw IPS e.max CAD Crystall./ lub
IPS Ivocolor.
Umies¢ uzupetnienie zgodnie z opisem w czesci ,Umieszczenie uzupetnieri na pinie do krystalizacji CAD IPS e.max CAD". W celu
charakteryzadji i glazurowania uzyj albo IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze (patrz ,Technika malowania na niebieskiej renowacji”,
zinnym programem wypalania) lub IPS Ivocolor.



Podczas korzystania z IPS Ivocolor: Aby zmniejszy¢ napigcie powierzchniowe, niewielka ilos¢ ptynu do mieszania IPS Ivocolor Mixing
Liquid mozna delikatnie wciera¢ w obszar, ktéry bedzie charakteryzowany. Wymieszaj IPS Ivocolor Shades and Essences do pozadanej
konsystencji za pomoca odpowiednich ptynéw IPS Ivocolor Liquids. Bardziej intensywny kolor mozna uzyskac poprzez wielokrotne
natozenie i wypalenie farbek, nie nalezy naktadac jednorazowo zbyt grubej warstwy farbek. Uzyj IPS Ivocolor Shades Incisal, aby kopiowac
estetyke brzegu siecznego i stworzyc¢ efekt translucencji na koronie obszarze brzegu siecznego i powierzchni zujacej. Guzki i bruzdy mozna
adaptowac za pomoca materiatow tym Essences. Nastepnie umies¢ uzupetnienie na $rodku IPS e.max CAD Crystallization Tray,
maksymalnie 6 punktéw na podstawce do krystalizacji i przeprowadz wypalanie krystalizujace, stosujac okreslone parametry wypalania dla
odpowiedniej translucencji.

Materiatéw IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze i IPS Ivocolor Kolory, Essence, Glaze nie wolno mieszac ani naktadac jeden na
drugim. Przestrzegaj wskazéwek ,Jak postepowac po wypalaniu”.

b) i c) Cut-back i technika naktadania warstw: przy wykorzystaniu IPS e.max Ceram . Malowanie / glazurowanie za pomoca IPS Ivocolor
Podczas techniki cut-back nalezy przestrzega¢ minimalnych grubosci warstwy podbudowy. Zobacz ,Wykarczanie” i ,Minimalne grubosci
warstw” oraz ,"Umieszczanie uzupetnienia na pinie IPS e.max CAD Crystallization Pin”. Nastepnie umies¢ uzupetnienie na $rodku IPS e.max
CAD Crystallization Tray, maksymalnie 6 punktéw na podstawce do krystalizacji i przeprowadz wypalanie krystalizujace, stosujac okreslone
parametry wypalania dla odpowiedniej translucencji. Przestrzegaj wskazowek ,Jak postepowac po wypalaniu”.

Opcja A Wypalanie gruntujace przy uzyciu IPS e.max Ceram: Jesli dostepna jest wystarczajaca ilo$¢ miejsca, nalezy przeprowadzi¢
wypalanie z uzyciem wymaganego materiatu IPS e.max Ceram Transpa Incisal i / lub Impulse. Do rozrobienia materiatéw nalezy uzy¢ ptynu
IPS Build-Up Liquid allround lub soft. Zastosuj cienka warstwe wash na zewnetrznej powierzchni podbudowy.

Opcja B Wypalanie gruntujace przy uzyciu IPS Ivocolor: Jezeli nie ma wystarczajacej ilosci miejsca do osiggniecia gtebi i koloru, mozna
uzy¢ IPS Ivocolor Shade, Essence i Glaze. Wymieszaj paste lub proszek z ptynem IPS Ivocolor Mixing Liquid allround lub longlife aby uzyska¢
porzadang konsystencje i natéz cienka warstwe na podbudowe.

Dla obu opcji: Wypalanie gruntujace musi by¢ przeprowadzone przed kolejnymi etapami warstwowania. Umies¢ podstawe typu plaster
miodu w piecu i przeprowadz wypalanie gruntujace wykorzystujac odpowiednie paramentry wypalania.

1#/2~ Wypalanie dentynowe i brzegéw siecznych: Uzycie materiatu IPS emax Ceram pozwala na wykonanie uzupetnienia w
anatomicznym ksztatcie o indywidualnych cechach. Materiaty warstwowe IPS e.max Ceram mozna mieszac z uniwersalnym ptynem
IPS Build-Up Liquid allround lub soft. Jesli to konieczne, nalezy przeprowadzi¢ drugie wypalanie.

Malowanie / glazurowanie za pomocg IPS Ivocolor

Przygotowanie do wypalania farb i glazury. Wykoricz uzupetnienie przy pomocy wiertet diamentowych nadajac mu naturalny ksztatt i
fakture powierzchni, taka jak linie wzrostu oraz zagtebienia. Powierzchnie, ktére powinny mie¢ wysoki potysk, po etapie glazurowania
moga by¢ wygtadzone przy pomocy silikonowych gumek. Jesli proszek ztoty lub srebrny zostat uzyty do kontroli powierzchni, uzupetnienie
powinno by¢ oczyszczone przy pomocy pary. Aby zapobiec przebarwieniom, nalezy upewnic sig, ze na uzupetnieniu nie zostaty
pozostatosci proszku.

Wypalanie farb przeprowadza si¢ przy uzyciu IPS Ivocolor Shades i / lub Essences, a wypalanie glazury przeprowadza si¢ przy uzyciu
IPS Ivocolor Glaze Powder / Fluo lub Paste / Fluo. W zaleznosci od sytuacji etapy wypalania mozna przeprowadzi¢ razem lub osobno.
Parametry wypalania sa identyczne.

Oczysci¢ uzupetnienie strumieniem pary i osuszy¢ sprezonym powietrzem bezolejowym. Wymieszaj IPS Ivocolor Shades and Essences do
pozadanej konsystencji za pomocg odpowiednich ptynéw IPS Ivocolor Liquids. Aby utatwic¢ rozprowadzanie farb i glazury na powierzchni,
delikatnie zwilz powierzchnig ptynem IPS Ivocolor Mixing Liquid. Nastepnie na cata odbudowe natéz glazure réwnomierng warstwa.
Ucharakteryzuj szczyty guzkow i bruzdy za pomoca IPS Ivocolor Essence. Wykonaj drobne poprawki dokfadajac glazure IPS Ivocolor Shades.
Bardziej intensywny kolor mozna uzyska¢ poprzez wielokrotne natozenie i wypalenie farbek, nie nalezy naktada¢ jednorazowo zbyt grubej
warstwy farbek. Stopien potysku glazurowanej powierzchni jest uzalezniony od konsystencji IPS Ivocolor Glaze oraz ilo$¢ materiatu, a nie
od temperatury wypalania. Aby osiggna¢ wysoki poziom potysku, unikaj rozciericzania glazury i/lub natéz wiecej materiatu. Wypalanie farb i
glazury nalezy przeprowadzi¢ w piecu do wypalania ceramiki na odpowiedniej podstawce typu plaster miodu, stosujac okreslone
parametry wypalania dla techniki cut-back i naktadania warstw (wypalanie farb za pomocg IPS Ivocolor).

Umieszczenie uzupetnienia na IPSe.max CAD Crystallization Pin

1

2

Wybierz mozliwie najwiekszy pin do krystalizacji CAD IPS e.max CAD (S, M, L), ktéry najlepiej ,wypetnia” wnetrze uzupetnienia, ale nie styka sie
z otaczajacymi $cianami korony.

Nastepnie wypetnij wnetrze uzupetnienia IPS Object Fix Putty lub Flow az do obrzeza korony. Po wycisnieciu materiatu, zabezpiecz strzykawke
IPS Object Fix Putty / Flow. Po wyjeciu z aluminiowej torby strzykawke idealnie przechowuije sie w zamykanej plastikowej torbie lub
pojemniku utrzymujacego wilgoc.

Wciénij wybrany IPS e.max CAD Crystallization Pin gteboko w materiat wypetniajacy korone IPS Object Fix Putty lub Flow, aby byt odpowiednio
zabezpieczony.

Wygtadz nadmiary wycisnietej pasty za pomoca plastikowej szpatutki, aby bolec byt bezpiecznie na swoim miejscu, a obrzeza uzupetnienia
byty optymalnie zabezpieczone. Pin mozna umiesci¢ bezposrednio na podstawce IPS e.max CAD Crystallization Tray przy uzyciu niewielkiej
ilosci IPS Object Fix Flow.

Nalezy zapobiegac zanieczyszczeniu zewnetrznej powierzchni uzupetnienia. Ewentualne zanieczyszczenia usunac za pomoca pedzelka
zwilzonego wodg i wysuszy¢.

Wazne: W przypadku krystalizacji uzupetnieri IPS e.max CAD nie wolno umieszcza¢ bezposrednio na podstawce do krystalizacji i na pinach do
krystalizacji IPS e.max CAD, tj. bez dodatkowej pasty do wypalania.

Jak postepowac po wypaleniu

Po zakoriczeniu cyklu wypalania usur uzupetnienie z pieca (poczekaj na sygnat akustyczny urzadzenia) i pozwél mu ostygna¢ do temperatury
pokojowej w miejscu chronionym przed przeciggiem. Goracych przedmiotéw nie wolno dotyka¢ metalowymi szczypcami. Usun uzupetnienie ze
stwardniatego IPS Object Fix Putty / Flow. Usuri wszelkie pozostatosci w myjce ultradzwiekowej lub za pomoca strumienia pary. Pozostatosci nie
wolno usuwac ani poprzez piaskowanie Al,0; ani szklanymi peretkami do polerowania. Jesli uzupetnienie wymaga korekty przez szlifowanie?,
upewnij sig, ze nie nastapi przegrzanie ceramiki. Na koniec wypoleruj obrabiane powierzchnie na wysoki potysk.



Tabela kombinacji koloréw

W celu charakteryzacji i dopasowania koloru uzupetnier IPS e.max CAD, IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains lub IPS Ivocolor Shades, stosuje sie

Essences.

- IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains: Do stosowania na uzupetnieniach IPS e.max CAD w kolorze niebieskim i kolorze zeba
- IPS Ivocolor Shades, Essences: Do stosowania na uzupetnieniach IPS e.max CAD w kolorze zeba

Nalezy postepowac zgodnie z tabelg kombinacji.

BL1[BL2 [BL3 [BL4 | A1 [ A2 [ A3 [A3.5] A4 [ B1 [B2[B3[B4 | C1[C2[c3]ca[D2]D3]D4
IPS e.max CAD
Crystall./ Shade 0 ! 2 3 4
IPS e.max CAD
Crystall./ Shade Incisal n 2 n 2
IPS e.max CAD . . .
Crystall. Stains white, cream, sunset, copper, olive, khaki, mahogany
BL1[BL2 [BL3 [BL4 | A1 [ A2 [ A3 [A35] A4 [ B1 [ B2 [ B3 [B4 | C1 ][ C2]C3[calD2]D3]D4
1P Ivocolor DO D1 D2 sD3| sD4 D5 D6 D7 |sD6
Shade
IPS Ivocolor
Shade Incisal sD1 sD2 SD3
EO01 E02 E03 E04 E05 E06 E07 E08 E09 E10
white creme lemon sunset copper hazel olive khaki terracotta mahogany
IPS Ivocolor ET E12 E13 E14 E15 E16 E17 E18 E19 E20
Essence cappuccino  espresso terra profundo ocean sapphire  anthracite black rose coral
E21 E22 E22
basic red basic yellow basic blue

Parametry krystalizacji i wypalania

Nie mozna uzywac piecow do wypalania ceramiki nieposiadajacych kontrolowanej (dtugotrwatej) funkgji chtodzenia. Piec do wypalania ceramiki
nalezy skalibrowac przed pierwsza krystalizacja, a nastepnie regularnie co szes¢ miesiecy. W zaleznosci od trybu pracy moze by¢ wymagana
czestsza kalibracja. Przestrzegaj wskazowek producenta.

Krystalizacja MO, Impulse, LT, MT, HT

zlubbez aplikacji materiatéw IPS e.max CAD Crystall./

"

zlubbez aplikacji materiatéw IPS e.max CAD Crystall./

Piece Temperatura (zas Przyrostt Temperatura | Czas prze- Przyrost t Temperatura | Czas prze- Proznia 1 Proznia 2 Powolne Szybkos¢

Programat |  gotowosci zamykania wypalania trzymania wypalania frzymania 11[°C 21[°C] chiodzenie schiadzania
B[°C/] S[min] |t1[°C/min]| T1[°C] H1[min] [t2[°C/min]| T2[°C] H2 [min] 12[°C] 22[°C] L[°C] tl [°C/min]

P300

P500 403 6:00 60 770 0:10 30 850 10:00 550/770 | 770/850 700 0

P700

P310

P510 403 6:00 60 780 0:10 30 860 10:00 550/780 | 780/860 710 0

P710

C€s/CS2/ n At

CS3/CS4 Wybierz odpowiedni program

Krystalizacja LT, MT, HT

]

Piece Temperatura (zas Przyrost t Temperatura | (zas prze- Przyrost t Temperatura | Czas prze- Proznia 1 Proznia 2 Powolne Szybkos¢

Programat |  gotowosci zamykania wypalania trzymania wypalania frzymania 11[°C] 21[°C] chtodzenie | schfadzania
B[°C/l S[min] |t1[°C/min]| T1[°C] H1[min] [t2[°C/min]| T2[°C] H2 [min] 12[°C] 22[°C] L[°C] tl [°C/min]

P300

P500 403 6:00 90 820 0:10 30 840 7:00 550/820 | 820/840 700 0

P700

P310

P510 403 6:00 90 830 0:10 30 850 7:00 550/830 | 830/850 710 0

P710

Cs/Cs2/ . P

CS3/CS4 Wybierz odpowiedni program




Szybka krystalizacja (patrz koncepcja blokéw) .
Max. 2 punktyz lubbez aplikacjilPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray na IPS e.max CAD Speed Crystallization Tray s
Piece Temperatura (zas Przyrost t Temperatura | (zas prze- Przyrost t Temperatura | Czas prze- Proznia 1 Proznia 2 Powolne Szybkos¢
Programat |  gotowosci zamykania wypalania trzymania wypalania frzymania 11[°C] 21[°C] chtodzenie | schfadzania

BI°C/I | S[min] |t1[°C/min]| T1[°C] | H1[min] |€2[°C/min]| T2[°C] | H2[min] | 12[°C] | 22[°C] Ll | tC/min]
P300
P500 403 1:00 110 800 0:00 50 850 3:00 690/800 | 800/850 700 40
P700
P310
P510 403 0:30 120 850 0:00 70 870 3:30 690/850 | 850/870 705 0
P710
Cs/Cs2/ . -
€S3/CS4 Wybierz odpowiedni program
Wypalanie korekcyjne/charakteryzacja/glazurowanie
zIPS e.max CAD Crystall./ =)
Piece Temperatura Qzas Przyrostt Temperatura | Czas prze- Przyrost t Temperatura | Czas prze- Proznia 1 Proznia 2 Powolne Szybkos¢
Programat | gotowosd zamykania wypalania trzymania wypalania trzymania 11[°C] 21[°C] chtodzenie schtadzania
B[°C/l S[min] |t1[°C/min]| T1[°C] H1[min] (t2[°C/min]| T2[°C] | H2[min] | 12[°C] 22[°C] L[°C] | tI[°C/min]
P300
P500 403 6:00 90 820 0:10 30 840 3:00 550/820 | 820/840 700 0
P700
P310
P510 403 6:00 90 830 0:10 30 850 3:00 550/830 | 830/850 710 0
P710
CS/cs2/ . -
CS3/CS4 Wybierz odpowiedni program
Parametry wypalania dla techniki malowania
zIPS Ivocolor Shade, Essence, Glaze -
Temperatura (zas zamykania® Przyrost t Temperatura (zas przetrzy- Proznia 1 Proznia 2 Powolne Szybkos¢
gotowosci wypalania mania schiadzanie** schiadzania
B[°C] S [min] t [°C/min] T H [min] vi[°C] V2[°C] L[Cl 1 [°C/min]
Wypalanie IRT/ .
farbek i glazury 403 6:00 60 710 1:00 450 709 0

* IRT tryb normalny

** Informacja: Jesli grubos¢ warstwy przekracza 2 mm, wymagane jest przedtuzone studzenie do 500 °C.

Informacja: Ze wzgledu na swoj ksztatt uzupetnienia moga by¢ réznej grubosci. Gdy wypalane obiekty ostygna, rézne predkosci chtodzenia w
obszarach o réznych grubosciach moga powodowac wzrost napiecia wewnetrznego. W najgorszym przypadku te wewnetrzne napigecia moga
powodowac pekniecia obiektow ceramicznych. Stosujac powolne chiodzenie (dtugotrwate chtodzenie L), napiecia te mozna zminimalizowa¢. W
przypadku uzupetniers monolitycznych (technika malowania) o grubosci warstwy wigkszej niz 2 mm nalezy zastosowac dtugotrwate chtodzenie L.

Parametry wypalania dla techniki cut-back i techniki naktadania warstw

z IPS e.max Ceram/IPS Ivocolor Shade, Essence, Glaze

Temperatura | (Czas zamy- Przyrostt | Temperatura | (Czas prze- Przyrostt | Temperatura | Czas prze- Proznia 1 Proznia 2 Long-term Szybkos¢
gotowosci kania* wypalania trzymania wypalania trzymania cooling schfadzania
11 21
B S t” T H1 t” T2 H2 12 22 L tl
[°C1 [min] [°C/min] [°cn [min] [°C/min] [l [min] ra [°cl r°cl [°C/min]

Wypalanie gruntujace 403 Olz.I(—)/O 2 650 00:00 20 730 02:00 | 400/650 | 650/729 0 0
Pierwsze wy}JaIanie IRT/

dentynowe / brzegu 403 § 90 650 00:00 20 730 02:00 | 400/650 | 650/729 0 0
siecznego 04:00
Drugie wypalanie IRT/

dentynowe / brzegu 403 . 920 650 00:00 20 730 02:00 | 400/650 | 650/729 0 0
siecznego 04:00

Pepieniea a3 | K60 710 | 01:00 - - - 450 | 709 0 0
Wypalanie glazury IRT/

1zy uzyciu 403 60 710 01:00 - - - 450 709 0 0
ﬁ’S}ivoconor 06:00

Add-On z glazur 403 I 60 710 01:00 - - - 450 709 0 0

Ui 06:00 i

IRT/

Add-On po glazurze 403 06:00 50 700 01:00 - - - 450 699 0 0

* IRT tryb normalny




" np.. PrograMill, CEREC/inLab, PlanMill. Petna lista jest dostepna na stronie www.ivoclarvivadent.com.

CEREC/inLab, PlanMill, CEREC SpeedFire nie s3 markami handlowymi Ivoclar Vivadent AG.

np. Programat CS4, CS3, €S2, CS, CEREC SpeedFire

Asortyment koloréw jest uzalezniony od stopnia translucencji wybranego bloku i jego rozmiaru oraz rodzaju maszyny CAD/CAM
Schemat Ivoclar Vivadent ,Zalecane narzedzia do szlifowania do stosowania pozaustnego i wewnatrzustnego”.

OptraFine F

OptraFine P

Informacje dotyczace bezpieczenstwa

- W przypadku powaznych incydentéw zwiazanych z produktem, prosimy o kontakt z Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2,
9494 Schaan / Liechtenstein, strona internetowa: www.ivoclarvivadent.com oraz z odpowiednim wtasciwym organem.

- Aktualne instrukcje uzytkowania sa dostepne w sekgji pobierania na stronie Ivoclar Vivadent AG (www.ivoclarvivadent.com).

Ostrzezenia

- IPS Natural Die Material Separator zawiera heksan. Heksan jest wysoce fatwopalny i szkodliwy dla zdrowia Unikac kontaktu materiatu ze skéra
i oczami. Nie wdychac oparéw i trzymac z dala od Zrédet ognia.

- Nie wdycha¢ pytu ceramicznego podczas wykariczania. Uzyj wyciagu ekstrakcyjnego i zatéz maske na twarz.

- IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray: Nie wdychac rozpylonej mgty. Pojemnik jest pod ci$nieniem. Chroni¢ przed bezposrednim dziataniem
promieni stonecznych i temperaturami powyzej 50 ° C. Nie otwierac ani nie pali¢ na site puszki, nawet po jej catkowitym opréznieniu. Nalezy
zapoznac si¢ z Kartami charakterystyki (SDS)

Utylizacja
- Pozostate zapasy nalezy zutylizowac zgodnie z odpowiednimi krajowymi wymogami prawnymi.

Okres waznosci i przechowywanie
Ten produkt nie wymaga przestrzegana specjalnych warunkéw przechowywania.

Informacje dodatkowe
Trzymac z dala od dzieci!

Materiat zostat opracowany do zastosowania wytacznie w stomatologii. Uzytkowanie materiatu powinno odbywac sie scisle wedtug instrukji
stosowania. Nie mozna przyja¢ odpowiedzialnosci za szkody wynikajace z nieprzestrzegania instrukcji lub przewidzianego obszaru uzytkowania.
Uzytkownik jest odpowiedzialny za przetestowanie materiatéw pod katem ich przydatnosci i zastosowania w jakimkolwiek celu nieokreslonym
wyraZznie w Instrukcjach.



Namenska uporaba

Predvideni namen
Povsem kerami¢ni material za uporabo v zobozdravstvu

Uporaba
Samo za uporabo v zobozdravstvu.

Opis
IPS e.max CAD je preizkusen blok iz litij-disilikatne steklokeramike (LS,) za izdelavo fiksnih sprednjih in zadnjih restavracij.

Vrste restavracij:

- Prevleke

- Inleji

- Onleji (npr. okluzalne prevleke, delne krone)

— Krone

- Mosticki iz treh enot do drugega li¢nika kot kon¢ni opornik

Za hibridne opornike in hibridne oporne krone so na voljo lo¢ena navodila za uporabo.

Izdelek IPS e.max CAD je v odobrenem stroju CAD/CAM' mogoce obdelati v vmesni kristalni obliki (= 130 MPa). Po mokri obdelavi bloka se
restavracija kristalizira v keramicni peci. Zaradi posledi¢ne spremembe v mikrostrukturi se doseZejo biaksialna upogibna mo¢ = 360 MPa in
ustrezne opticne lastnosti. Povprecna biaksialna upogibna mo¢ v 10 letih merjenja kakovosti je 530 MPa. (skladno s standardom I1SO 6872:2015)

Indikacija
- Manjkajoca zobna struktura
- Delna brezzobost

Kontraindikacije

- Bolniki z znatno zmanjsano koli¢ino preostalega zobovja

- Bruksizem

- Cejeznano, da je bolnik alergi¢en na katero koli sestavino materiala

Omejitev uporabe

- Inleji, previsni mosticki in mosticki Maryland

— Sirina vmesnega ¢lena: sprednje obmogje > 11 mm, obmogje licnikov > 9 mm
- Zacasno cementiranje restavracij IPS e.max CAD

- Popolno nanasanje prevlek na krone za ko¢nike

- Zelo globoki subgingivalni pripravki

- Morebitni drugi nacini uporabe, ki ne spadajo na podrocje namenske uporabe

Dodatne omejitve uporabe za minimalno invazivne krone:

- Debeline plasti pod 1 mm

- Pripravki z ostrimi robovi

— Pripravki, ki niso anatomsko podprti in imajo razli¢ne debeline plasti
- Obicajno in samolepilno cementiranje

- Nakopi¢en material, ki ni kompozitna smola

- Odsotnost pasjih vodil

- Krone navsadkih

Omejitve pri obdelovanju

Ce ne upostevate naslednjih informacij, bodo rezultati, dosezeni z IPS e.max CAD, slabsi:

- Nedoseganje zahtevanih najmanjsih debelin

- Rezkanje blokov v nezdruzljivem sistemu CAD/CAM

- Kristalizacija v neodobreni in neumerjeni keramicni peci

- Mesanje izdelkov IPS e.max CAD Crystall./Glaze, Shades in Stains z drugo zobno keramiko (npr. IPS Ivocolor® Glaze, Shades in Essences).
- Nanasanje plasti s keramiko za prevlecenje, ki ni IPS e.max Ceram

Razprsilo IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray:

- Intraoralna uporaba

- Uporaba pri restavracijah IPS e.max CAD, ¢e jih boste prevlekli zizdelkom IPS e.max Ceram.

- Restavracije, pri katerih ne morete zanesljivo in natan¢no prekriti notranjih povrsin z izdelkom IPS Objekt Fix Putty/Flow (npr. inleji)

Sistemske zahteve
Izdelek IPS e.max CAD je treba obdelati z odobrenim sistemom CAD/CAM.!

Nezeleni ucinki
Nezeleni ucinki do zdaj niso znani.

Sestava

- Litij-disilikatna steklok ika (LS,) - steklok ika na osnovi silikata (LS,), tip Il/razred 3 skladno s standardom 1SO 6872:2015
(CTE 25-500°C: 10,1£0,5 X 10 K)

- Prah IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray — Glaze, potisni plin: izobutan
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Uporaba

Tehnike obdelovanja in zdruzljivi materiali
- Na modri restavraciji
— Tehnika poliranja (samodejno glaziranje): npr. z izdelkom OptraFine®, cemur sledi kristalizacijsko Zganje brez posamezne karakterizacije in
glaziranja
— Tehnika barvanja
a) glaziranje z razprsilom IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray, ki mu sledi hitra kristalizacija (hitra kristalizacija in zganje glazure v enem
koraku)
b) barvanje in glaziranje z izdelkom IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste/Fluo, ki mu sledi kristalizacija in Zganje barv/glazure v enem koraku
) barvanje in glaziranje z razprsilom IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray, ki mu sledi kristalizacija in Zganje barv/glazure v enem koraku

- Narestavraciji v barvi zob
a) tehnika barvanja: Karakterizacija/zganje glazure restavracij v barvi zob z materiali IPS e.max CAD Crystall./ ali IPS Ivocolor
b) tehnika izrezovanja: Incizalno Zganje z materiali IPS e.max Ceram. Zganje barv/glazure z materiali IPS Ivocolor
©) tehnika plasti: Zganje dentina/incizalno zganje z materiali IPS e.max Ceram. Zganje barv/glazure z materiali IPS Ivocolor

Ijﬂ Upostevajte ustrezna navodila za uporabo.

Zasnova blokov

Stopnja Velikosti/ Tehnika obdelave Vrste restavracij
prozornosti odtenki
blokov
Tehnika | Tehnika | Tehnika | Tehnika s
poliranja | barvanja i ja| plasti o g o
3| = s S| x| =
" | f 2| £ s | g | E| E
s 2 © ) > K S
| n = > — c N N 3 g
2 < <2 o X = °
< 5| g c | £ ¢ s | E 2
[ < ] o © © B N © b=
3| €3 |2 | 8|8 5|5 2%
S| S| s|=| 8| | E|2|E| &
112,C14,
B40, B4OL
H . 4) 4 4) 4) 4)
. oy | V| Y|V v v | s
(Visoka prozomost) 20 odtenkih
mr C14,na
edium voljov 7 4 4 4 4 4
ranslucency | odtenkih
112, C14,
(b A14,C16,
ow A16, B32 2 4 ) 2)
ranslucency |y 20
odtenkih?
C14,A14
M ’ 3)
o v MO 0-49 7 v s
(Srednja prosojnost)
Q14
vO01in 02 / v/ 4 / 4 4

1) Tehnike izrezovanja ne smete uporabljati za tanke in okluzalne prevleke.

2) Samo do drugega li¢nika kot distalni opornik

3) Do drugega licnika

4) Najvec 2 enoti, ¢e uporabljate pladenj za kristalizacijo IPS e.max CAD Speed Crystallization Tray

5) Razpon odtenkov se lahko razlikuje glede na stopnjo prozornosti/velikost bloka ali stroj CAD/CAM.
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Zdruzljivi materiali za sprijemanje

Cementiranje z lepilom Samolepilno cementiranje | Konvencionalno cementiranje
npr. Variolink® Esthetic, npr. SpeedCEM® Plus npr. Vivaglass® CEM
Multilink® Automix
Zahteve za pripravo Nezadrzevalna priprava Zadrzevalna priprava (kot Zadrzevalna priprava (kot
priprave 4-8°, visina priprave priprave pribl. 4-8°, visina
vsaj 4 mm) priprave vsaj 4 mm)
Prevleke v - -
Inleji, onleji (npr. okluzalne previeke, v/ B _
delne krone)
Minimalno invazivne krone v - -
Krone v v/
Mosticki iz treh enot do drugega li¢nika v/ v/
kot kon¢ni opornik

Za dodatne informacije glejte diagram »Predhodna obdelava in cementiranjex.

Izbira odtenka

Pred dolocitvijo odtenka zobe ocistite. Dolocite odtenek na podlagi vlaznega in nepripravljenega zoba ali sosednjih zob. Odtenek pripravljenega
zoba dolocite na podlagi najvecjega razbarvanega dela priprave. Aplikacija IPS e.max Shade Navigation App vam je v pomoc pri izbiri
najprimernejsega bloka.

E: E www.ipsemax.com/sna

Priprava

Zob pripravite na podlagi smernic za povsem keramicne restavracije, pri cemer morate upostevati najmanjse debeline plasti:

- Brezkotov ali ostrih robov

- Priprava ramena z zaobljenim notranjim kotom in/ali izrazitim orodjem za posnemanje

- Prikazane mere pomenijo najmanjse debeline za restavracije IPS e.max CAD.

- Debelina roba priprave, zlasti pri sprednjih zobeh, mora biti najmanj 1,0 mm, da se zagotovi optimalna obdelava v stroju CAD/CAM.

Inoi i Minil invazivna Inlej Onlej Tanka prevleka
zadnja krona (nujno je sprednja krona (nujno je
cementiranje z lepilom) cementiranje z lepilom)
10 10 6°
1w LT
—10 10°
- 1,0
1079010 0,5
| 10 .05
Prevleka Zadnja krona/ogrodje Sprednja krona/ogrodje | Okluzalna prevleka Delna krona
mosticka v obmocju mosticka v sprednjem (povrsina mize)
licnikov obmodju
15 15 10 10 10 10
\ 15 , | | \ 1,0 ,
1B | =15 0% w=~ b o0 | et
N, 10—
=06 6 127 45=12
~07 I 15

Mere v mm
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Najmanjsa debelina plasti restavracij pri uporabi tehnike barvanja

Cementiranje

Obvezno cementiranje z lepilom

Izbirno cementiranje z lepilom, samolepilno ali
konvencionalno cementiranje

Krona Mosticek
o)
© c © £
% g Ses @ @2
© S 82T g 2 g 2
= £ z25 g £ 3 £ 3
= cC QT =93 E) £ S £
3 = 2a0° H S © S
= o g £ = @ ° () °
= €3 ® > E = =
& =2 E -2 ] 2 S &,
= = TS =2 b4 [5 @ 5
. 5 Z = 9 £ 03T ) °© = ©
Vrste restavracij \S] = S & SES &y S & S
Najmanjsa debelina plasti IPS e.max CAD - tehnika poliranja
Najmanjsa debelina plasti IPS e.max CAD - tehnika barvanja
1,0
Incizalno/okluzalno 05 Globina 1,0 10 15 1.5 15 15
razpok
5 1,0
Krozno 04 & 5 1,0 1,0 12 15 12 15
Sirina zozZitve
Mera povezovalnega B _ B B _ 16 mm?
dela Splosno: visina = Sirina

Oblika povezovalnih delov mosticka mora biti podaljsana v navpicni in ne v vodoravni smeri.

Tehnika izrezovanja in tehnika plasti
Pri uporabi tehnike izrezovanja ali plasti se izdela zmanjsano ogrodije, ki podpira obliko zoba, in sicer do polne oblike z materiali za nanasanje

plasti IPS e.max Ceram.

Pri izdelavi prevlecenih ali delno prevle¢enih restavracij, mora biti razpoloZljivi prostor v velikih pripravah zapolnjen z ustreznim
dimenzioniranjem komponente IPS e.max CAD z visoko stopnjo jakosti in ne z dodajanjem $e ve¢ materiala za nanasanje plasti IPS e.max Ceram.

Cementiranje

Obvezno cementiranje z lepilom

Izbirno cementiranje z lepilom, samolepilno ali konvencionalno

cementiranje

dela

Vrste restavracij Prevleka Inlej Onlej Delna Krona Mosticek
krona

Sprednje | Obmocje | Obmocje | Sprednje | Obmogje

obmogje liénikov kocnikov | obmogje liénikov
Najmanjsa debelina plasti IPS e.max CAD - tehnika izrezovanja
Incizalno/okluzalno 04 - - 13 038 1,0 13 038 1,0
Krozno 06 - - 15 12 15 15 1.2 15
Mera povezovalnega 16 mm?

Splodno: visina = Sirina

Incizalno/okluzalno - - - - 038 1,0 - - -

Krozno - - - - 0,8 0,8 - - -
" . Podpiranje

Vrsta oblikovanja - - - - oblike zoba - - -

IPS e.max CAD je zelo mo¢na komponenta restavracije in mora zato vedno predstavljati vsaj 50 % celotne debeline plasti restavracije.

Skupna debelina plasti cije (od od vrste restavracije) vkljucuje naslednje:
Skupna debelina plasti restavracije 038 1,0 1,2 15 1.8 2,0 25 3,0
Najmanjsa debelina ogrodja IPS e.max CAD 04 0,5 0,6 0,8 1,0 11 13 1,6
Najmanjsa debelina plasti prevleke IPS e.max Ceram 04 0,5 0,6 0,7 08 09 1,2 14

Mere vmm
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Zaklju¢na obdelava

Pri zaklju¢ni obdelavi in oblikovanju kerami¢nih struktur upostevajte priporocila za instrumente za brusenje‘ ter najmanjse debeline plasti.
Prilagoditve z brusenjem je treba opravljati, ko je restavracija Se vedno v stanju pred kristalizacijo (modro stanje), pri nizki hitrosti in z uporabo le
rahlega pritiska, da preprecite delaminacijo in kruenje na robovih. Prepreciti morate pregrevanje keramike. Zgladite tocko pritrditve bloka, pri
cemer bodite pozorni zlasti na proksimalne stike. Po potrebi izvedite posamezne prilagoditve oblike. Funkcionalna obmogja (okluzalne kontaktne
povrsine) restavrcije zaklju¢no obdelajte s finim diamantom, da zgladite strukturo povrsine, ustvarjene s procesom CAD/CAM. Ne izvajajte
»naknadnega lo¢evanja« konektorjev ogrodja mosticka. To lahko povzroci nezelene predhodno dolocene tocke preloma, ki bodo posledi¢no
ogrozile stabilnost povsem kerami¢ne restavracije. Ce Zelite, lahko restavracijo preizkusite intraoralno v modrem stanju, da bi prilagodili okluzijo/
artikulacijo. Restavracijo pred kristaliziranjem vedno ocistite z ultrazvokom v vodni kopeli ali s parnim curkom. Pred nadaljnjo obdelavo se
prepricajte, da je bila restavracija temeljito oci$cena in da ste odstranili vse ostanke dodatkov za brusenje v stroju CAD/CAM. Ostanki dodatka za
brusenje, ki ostanejo na povrsini, lahko povzrocijo tezave pri vezavi in razbarvanost. Restavracije ne peskajte z Al,O; ali steklenimi podstavki za
poliranje.

Dokon¢anje

- Tehnika poliranja (samodejno glaziranje) na modri restavraciji
Pri poliranju upostevajte priporocila za instrumente za brusenje’. Preprecite pregrevanje restavracije. Uporabite gumijaste polirnike
diamantov® za predhodno poliranje in visoko sijajne gumijaste polirnike® za visoko sijajno poliranje. Restavracijo ocistite z ultrazvokom v vodni
kopeli ali s parnim curkom. Nato pritrdite restavracijo na zati¢ za kristalizacijo, kot je opisano v razdelku »Pritrjevanje restavracij na zatic¢ za
kristalizacijo IPS e.max CAD«. Keramino strukturo postavite na pladenj za (hitro) kristalizacijo IPS e.max CAD ter postavite pladenj v sredis¢e
peci. Program Zganja se izbere glede na uporabljeni material in pladenj za Zganje (glejte razdelek »Parametri kristalizacije in Zganja«).

- Tehnika barvanja na modri restavraciji

a) Glaziranje z razprsilom IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray, ki mu sledi hitra kristalizacija (hitra kristalizacija in Zganje glazure v enem
koraku).
Restavracijo postavite, kot je opisano v razdelku »Pritrjevanje restavracij na zatic za kristalizacijo IPS e.max CAD«. Neposredno pred uporabo
mocno pretresite razprsilo IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray, dokler se kroglica za mesanje v vsebniku ne zacne prosto premikati
(priblizno 20 sekund). Ce razprsila ne pretresete dovolj, se pri préenju sproza v glavnem potisni plin. Rezultat je nezadostna prevle¢enost
restavracije s prahom za glaziranje. Med $obo in povrsino, ki jo boste poprsili, mora biti 10 cm razdalje. Med prienjem drzite plocevinko
razprsila ¢im bolj pokonci. Restavracijo poprsite z vseh strani s kratkimi pritiski, pri ¢emer hkrati obracajte restavracijo, da ustvarite
enakomerno, prekrivno plast. Med posameznimi prienji znova stresite plocevinko. Nato restavracijo Se enkrat poprsite z vseh strani s
kratkimi pritiski, pri cemer hkrati obracajte restavracijo, da ustvarite enakomerno, prekrivno plast. Med posameznimi prienji znova stresite
plocevinko. Nekoliko pocakajte, da se plast glazure posusi in poprime belkasto barvo. Obmogja, ki ne izkazujejo enakomerne plasti, morate
poprsiti znova. Nato postavite najve¢ dve restavraciji na pladenj za kristalizacijo IPS e.max CAD in izvedite hitro Zganje s kristalizacijo s
predpisanimi parametri zganja (hitra kristalizacija). Upostevajte navodila v razdelku »Kako nadaljevati po Zganjuc. Za prilagoditve glejte
informacije v razdelku »Korektivno zganje«.

b) barvanje in glaziranje z izdelkom IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste/Fluo, ki mu sledi kristalizacija in Zganje barv/glazure v enem koraku
Restavracijo postavite, kot je opisano v razdelku »Pritrjevanje restavracij na zati¢ za kristalizacijo IPS e.max CAD«. Nato s krta¢o enakomerno
nanesite izdelek IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste/Fluo na zunanje povriine restavracije. Ce morate glazuro, ki je pripravljena na uporabo,
razredciti, jo lahko zmesate z majhno kolicino tekocine IPS e.max CAD Crystall./Glaze. Glazure ne nanasajte prevec na debelo. Izogibajte se
»prekomerni porabi sredstvac, zlasti na okluzalni povrsini. Preve¢ tenka glazura lahko povzro¢u nezadovoljiv sijaj. Ce Zelite karakterizacije,
lahko restavracijo pred zganjem s kristalizacijo prilagodite po meri z izdelki IPS e.max CAD Crystall./Shades in/ali IPS e.max CAD Crystall./
Stains. Odtenke in barve, pripravljene na uporabo, iztisnite iz brizge in jih temeljito premesajte. Odtenke in barve lahko rahlo razred¢ite s
tekocino IPS e.max CAD Crystall./Glaze. Vendar pa tekstura mora ostati v obliki paste. Zmesane odtenke in barve nanesite neposredno na
nezgano plast glazure s fino krtaco.

Restavracijo nato postavite na sredino pladnja za kristalizacijo IPS e.max CAD ali postavite najvec 6 enot na pladenj in izvedite Zganje s
kristalizacijo s predpisanimi parametri Zganja za posamezno prozornost. Upostevajte navodila v razdelku »Kako nadaljevati po Zganju«. Za
prilagoditve glejte informacije v razdelku »Korektivno zganje«.

) barvanje in glaziranje z razprsilom IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray, ki mu sledi kristalizacija in Zganje barv/glazure v enem koraku.
Restavracijo postavite, kot je opisano v razdelku »Pritrjevanje restavracij na zatic za kristalizacijo IPS e.max CAD«. Odtenke ali barve,
pripravljene na uporabo, iztisnite iz brizge in jih temeljito preme3ajte. Odtenke in barve lahko rahlo razred¢ite s tekocino IPS e.max CAD
Crystall./Glaze. Vendar pa tekstura mora ostati v obliki paste. Zme3ane odtenke in barve nanesite neposredno na modro restavracijo s fino
krtaco. Restavracijo z vseh strani poprsite z razprsilom IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray, da jo premaZete z enakomerno plastjo.
Nadaljujte skladno z navodili pod tocko a).

Restavracijo nato postavite na sredino pladnja za kristalizacijo IPS e.max CAD ali postavite najvec 6 enot na pladenj in izvedite Zganje s
kristalizacijo s predpisanimi parametri Zganja za posamezno prozornost. Upostevajte navodila v razdelku »Kako nadaljevati po Zganju«. Za
prilagoditve glejte informacije v razdelku »Korektivno Zganje«.

Korektivno zganje

Ce so po kristalizaciji potrebne dodatne karakterizacije ali prilagoditve, lahko izvedete korektivno zganje z odtenki, barvami in glazuro

IPS e.max CAD Crystall./Shades and Stains and Glaze. Pri ciklu korektivnega Zganja uporabljajte tudi pladenj za kristalizacijo IPS e.max CAD. Za
manjse prilagoditve oblike (npr. tocke proksimalnega stika) uporabite dodatek IPS e.max CAD Crystall./Add-On vklju¢no s pripadajoco
tekocino za mesanje. Prilagoditve lahko izvedete tako v zaporedju kristalizacijskega kot korektivnega Zganja.

- Narestavraciji v barvi zob, kristalizacija brez uporabe materialov
a) tehnika barvanja: Zganje barv/glazure restavracij v barvi zob z materiali IPS e.max CAD Crystall./ ali IPS Ivocolor.
Restavracijo postavite, kot je opisano v razdelku »Pritrjevanje restavracij na zatic za kristalizacijo IPS e.max CAD«. Za karakterizacijo in
glaziranje uporabite izdelke IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze (glejte tocko b v razdelku »Korektivno Zganje oziroma Zganje
barv/glazure«) ali IPS Ivocolor.
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Pri uporabi izdelka IPS Ivocolor: Ce Zelite zagotoviti bolj$o navlazenost, lahko majhno koli¢ino tekocine za mesanje IPS Ivocolor Mixing
Liquid rahlo vtrete na obmodje, ki ga morate karakterizirati. Izdelke IPS Ivocolor Shades and Essences zme3ajte na Zeleno konsistenco z
ustreznimi tekocinami IPS Ivocolor Liquids. Intenzivnejse odtenke doseZete s ponavljanjem postopka barvanja in Zganja, ne z nanasanjem
debelejsih plasti. Z izdelkom IPS Ivocolor Shades Incisal posnemajte incizalno obmogje in ustvarite ucinek prozornosti na kroni v incizalni in
okluzalni tretjini. Zobne vrsicke in razpoke lahko prilagodite po meri z izdelki Essences. Restavracijo nato postavite na sredino pladnja za
kristalizacijo IPS e.max CAD ali postavite najvec 6 enot na pladenj in izvedite Zganje s kristalizacijo s predpisanimi parametri Zganja za
posamezno prozornost.

Izdelkov IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze in IPS Ivocolor Shades, Essence, Glaze ni dovoljeno mesati enega z drugim ali nanasati
enega za drugim. Upostevajte navodila v razdelku »Kako nadaljevati po zganju«.

b) in ¢) tehnika izrezovanja in plasti: uporaba materialov IPS e.max Ceram. Zganje barv/glazure z materiali IPS Ivocolor
Pri izvajanju izrezovanja morate upostevati najmanjse debeline ogrodja. Glejte tocke »Zaklju¢na obdelava« in »Najmanjse debeline plasti«
in kot je opisano v razdelku »Pritrjevanje restavracij na zatic za kristalizacijo IPS e.max CAD«. Restavracijo nato postavite na sredino pladnja
za kristalizacijo IPS e.max CAD ali postavite najvec 6 enot na pladenj in izvedite Zganje s kristalizacijo s predpisanimi parametri Zganja za
posamezno prozornost. Upostevajte navodila v razdelku »Kako nadaljevati po zganju«.

A: Zganje p! zizdelkom IPS e.max Ceram: Ce je na voljo dovolj prostora, zganje premaza izvedite z zahtevanim
materialom IPS e.max Ceram Transpa Incisal in/ali Impulse. Za mesanje uporabite tekocine IPS Build-Up Liquids allround ali soft. Premaz
nanesite na celotno ogrodje v obliki tanke prevleke.

B: Zganje p zizdelkom IPS Ivocolor: Ce je prostor omejen ali ¢e je treba izboljsati ucinek poglobljene krome, lahko zganje
premaza opravite z izdelkom IPS Ivocolor Shade, Essence in Glaze. Pasto ali prah zmesajte s tekocino IPS Ivocolor Mixing Liquid allround ali
longlife, da dosezete Zeleno konsistenco in ga nanesite na celotno ogrodije v obliki tanke prevleke.

Naslednje velja za obe moznosti: Premaz (osnova) morate Zgati pred zacetkom dejanskega postopka nanasanja plasti. Pladenj za Zganje v
obliki satovja postavite v pec in izvedite Zganje premaza (osnova) z ustreznimi parametri.

1./2. Zganje dentina/incizala: Z materiali za nanasanje plasti IPS emax Ceram dokoncate anatomsko obliko in dosezete estetski videz po
meri. Materiale za nanasanje plasti IPS e.max Ceram lahko zme3ate s tekocino IPS Build-Up Liquid allround ali soft. Po potrebi izvedite drugo
Zganje.

Zganje barv/glazure z materiali IPS Ivocolor

Priprava na Zganje barv in glazure: Restavracijo zaklju¢no obdelajte z diamanti ter ji dajte naravno obliko in teksturo povrsine, na primer
linije rasti ter konveksna/konkavna obmocja. Obmocja, ki morajo po zganju glazure imeti vedji sijaj, lahko zgladite in predhodno polirate s
silikonskimi diski. Ce ste za vizualizacijo teksture povriine uporabili zlat in/ali srebrn prah, morate restavracijo temeljito o€istiti s paro.
Prepricajte se, da ste odstranili ves zlat ali srebrn prah, da se izognete razbarvanju.

Zganje barv se izvaja z izdelki IPS Ivocolor Shades in/ali Essences, Zganje glazure oa z izdelki IPS Ivocolor Glaze Powder/Fluo ali Paste/Fluo.
Odvisno od primera lahko zaporedja Zganja izvajate skupaj ali lo¢eno. Parametri Zganja so enaki.

Restavracijo ocistite s parnim curkom in jo posusite s stisnjenim zrakom brez vsebnosti olja. Nato izdelke IPS Ivocolor Shades in Essences
zmesajte na zeleno konsistenco z ustreznimi teko¢inami IPS Ivocolor Liquids. Za navlazitev materialov za barvanje in glaziranje rahlo
navlazite povriino s tekocino IPS Ivocolor Mixing Liquid. Material za glaziranje nato nanesite na celotno restavracijo v enakomerni plasti.
Zobne vrsicke in razpoke prilagodite po meri z izdelkom IPS Ivocolor Essence. Z izdelkom IPS Ivocolor Shades nanesite manjse prilagoditve
odtenka na uporabljen material za glaziranje. Intenzivnejse odtenke dosezete s ponavljanjem postopka barvanja in Zganja, ne z
nanasanjem debelejsih plasti. Stopnja sijaja na glazirani povrsini je nadzorovana s konsistenco izdelka IPS Ivocolor Glaze in naneseno
koli¢ino ter ne s temperaturo zganja. Ce Zelite doseci ve¢jo stopnjo sijaja, se izogibajte pretiranemu redéenju glazure in/ali nanesite ve¢
materiala za glaziranje. Zganje barv in glazure izvajajte v kerami¢ni peci na ustreznem pladnju v obliki satovja, pri ¢emer uporabite
predpisane parametre Zganja za tehniko izrezovanja in plasti (Zganje barv z izdelkom IPS Ivocolor).

Pritrjevanje restavracije na zatic za kristalizacijo IPSe.max CAD Crystallization Pin

1. Izberite najvecji mogoci zati¢ IPS e.max CAD Crystallization Pin (S, M, L), ki najbolje »zapolni« notranjost restavracije, vendar ne pride v stik s
sosednjimi stenami krone.

2. Nato zapolnite notranjost restavracije z izdelkom IPS Object Fix Putty ali Flow do roba restavracije. Po iztiskanju materiala takoj znova

zatesnite brizgo z izdelkom IPS Object Fix Putty/Flow. Ko brizgo odstranite iz aluminijaste vrecke, je najbolje, da jo hranite v plasti¢ni vrecki, ki

jo je mogoce zapreti, ali vsebniku z vlazno atmosfero.

Izbrani zatic¢ IPS e.max CAD Crystallization Pin potisnite globoko v material IPS Object Fix Putty ali Flow, da ga ustrezno pritrdite.

4. Razmazano pomozno pasto za zganje zgladite s plasti¢no lopatico, tako da bo zati¢ trdno zasko¢en na mesto in da bodo robovi restavracije
optimalno podprti. Zati¢ za kristalizacijo IPS e.max CAD Crystallization Pin lahko namestite neposredno z majhno koli¢ino izdelka IPS Object
Fix Flow.

5. Preprecite kontaminacijo zunanje povrsine restavracije. Morebitno kontaminacijo ocistite s krtaco, navlazeno z vodo, in pustite, da se posusi.

w

Pomembnos: Pri kristaliziranju restavracij IPS e.max CAD ne smete postaviti neposredno na pladenj in zatice za kristalizacijo IPS e.max CAD, brez
pomozne paste za Zganje.

Kako nadaljevati po Zganju

Ko je cikel zganja dokoncan (pocakajte na zvocni signal peci), odstranite restavracijo iz peci in pocakajte, da se ohladi na sobno temperaturo na
mestu, zas¢itenem pred prepihom. Vrocih predmetov se ne smete dotikati s kovinskimi prijemalkami. Odstranite restavracijo s strjenega izdelka
IPS Object Fix Putty/Flow. Morebitne ostanke ocistite z ultrazvokom v vodni kopeli ali s parnim curkom. Ostankov ne odstranjujte s peskanjem z
A0, ali steklenimi podstavki za poliranje. Ce morate restavracijo prilagoditi z brusenjem?, pazite, da ne pride do pregrevanja keramike. Na koncu
polirajte zbrusene povrsine, da bodo visoko sijajne.
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Tabela kombinacij odtenkov

Za karakterizacijo in prilagajanje odtenka restavracij IPS e.max CAD, uporabite izdelke IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains ali IPS Ivocolor

Shades, Essences.

- IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains: Za uporabo pri restavracijah IPS e.max CAD v modri barvi in barvi zob
- lzdelki IPS Ivocolor Shades, Essences: Za uporabo pri restavracijah IPS e.max CAD v barvi zob

Upostevati morate tabelo kombinacij.

BL1[BL2 [BL3 [BL4 | A1 [ A2 [ A3 [A3.5] A4 [ B1 [B2[B3[B4 | C1[C2[c3]ca[D2]D3]D4
IPS e.max CAD
Crystall./ Shade 0 ! 2 3 4
IPS e.max CAD
Crystall./ Shade Incisal n 2 n 2
IPS e.max CAD . . .
Crystall. Stains white, cream, sunset, copper, olive, khaki, mahogany
BL1[BL2 [BL3 [BL4 | A1 [ A2 [ A3 [A35] A4 [ B1 [ B2 [ B3 [B4 | C1 ][ C2]C3[calD2]D3]D4
1P Ivocolor DO D1 D2 sD3| sD4 D5 D6 D7 |sD6
Shade
IPS Ivocolor
Shade Incisal SI1 512 513
EO01 E02 E03 E04 E05 E06 E07 E08 E09 E10
white creme lemon sunset copper hazel olive khaki terracotta mahogany
IPS Ivocolor ET E12 E13 E14 E15 E16 E17 E18 E19 E20
Essence cappuccino  espresso terra profundo ocean sappphire  anthracite black rose coral
E21 E22 E22
basic red basic yellow basic blue

Parametri kristalizacije in Zganja

Kerami¢nih peci brez nadzorovane (dolgotrajne) funkcije hlajenja ne smete uporabljati. Kerami¢no pe¢ morate umeriti pred prvo kristalizacijo in
nato redno vsakih Sest mesecev. Odvisno od nacina delovanja bo morda potrebno bolj pogosto umerjanje. Upostevajte navodila proizvajalca.

Kristalizacija MO, Impulse, LT, MT, HT

zali brez uporabe materialov IPS e.max CAD Crystall./

5

Peci Temperaturav | (Cas zapiranja Hitrost Temperatura | Cas drzanja Hitrost Temperatura | Cas drZanja Vakuum 1 Vakuum 2 Dolgotrajno | Hitrost hlajenja
Programat stanju segrevanja ganja segrevanja | temperatura hlajenje
pripravljenosti 111[°C] 21[°C]
B[°C] S[min] |t1[°C/min]| T1[°C] H1[min] |t2[°C/min]| T2[°C] H2 [min] 12[°C] 221[°C] L[eCl tl [°C/min]

P300

P500 403 6:00 60 770 0:10 30 850 10:00 550/770 | 770/850 700 0
P700

P310

P510 403 6:00 60 780 0:10 30 860 10:00 550/780 | 780/860 710 0
P710

asy Izberite ustrezni program

Cs3/Cs4 L,
Kristalizacija LT, MT, HT -
zali brez uporabe materialov IPS e.max CAD Crystall./ =)
Peci Temperaturav | (Cas zapiranja Hitrost Temperatura | Cas drzanja Hitrost Temperatura | Cas drZanja Vakuum 1 Vakuum 2 Dolgotrajno | Hitrost hlajenja
Programat stanju segrevanja Iganja segrevanja | temperatura hlajenje

pripravljenosti 111[°C] 21[°C]
B[°C] S[min] |t1[°C/min]| T1[°C] H1[min] |t2[°C/min]| T2[°C] H2 [min] 12[°C] 221[°C] L[°Cl tl [°C/min]

P300

P500 403 6:00 90 820 0:10 30 840 7:00 550/820 | 820/840 700 0
P700

P310

P510 403 6:00 90 830 0:10 30 850 7:00 550/830 | 830/850 710 0
P710

Salcs2] Izberite ustrezni program

Cs3/Cs4 A




Hitra kristalizacija (upostevajte zasnovo blokov) =

Najvec 2 enoti z ali brez uporabe razprsila IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray na pladnju IPS e.max CAD Speed Crystallization Tray S
Peci Temperaturav | Cas zapiranja Hitrost Temperatura | Cas drzanja Hitrost Temperatura | Cas drzanja Vakuum 1 Vakuum 2 Dolgotrajno | Hitrost hlajenja
Programat stanju segrevanja Iganja segrevanja | temperatura hlajenje

pripravljenosti 111[°C 21[°C]

B[°C] S[min] [t1[°C/min]| T1[°C] | H1[min] [t2[°C/min]| T2[°C] | H2[min] | 12[°C] 22[°C] L[°C] | tI[°C/min]

P300
P500 403 1:00 110 800 0:00 50 850 3:00 690/800 | 800/850 700 40
P700
P310
P510 403 0:30 120 850 0:00 70 870 3:30 690/850 | 850/870 705 0
P710
jeoncs2] Izberite ustrezni program
Cs3/Csa #e

Korektivno Zganje/Zganje barv/zganje glazure
zmateriali IPS e.max CAD Crystall./

"

Peci Temperaturav | (Cas zapiranja Hitrost Temperatura | Cas drzanja Hitrost Temperatura | Cas drzanja Vakuum 1 Vakuum 2 Dolgotrajno | Hitrost hlajenja
Programat stanju segrevanja Zganja segrevanja | temperatura hlajenje
pripravljenosti 11[°C 21[°C]

B[°C] S[min] |t1[°C/min]| T1[°C] H1[min] |t2[°C/min]| T2[°C] H2 [min] 12[°C 22[°C] L[°C] | tI[°C/min]
P300
P500 403 6:00 90 820 0:10 30 840 3:00 550/820 | 820/840 700 0
P700
P310
P510 403 6:00 90 830 0:10 30 850 3:00 550/830 | 830/850 710 0
P710
Soc02] Izberite ustrezni program
Cs3/C54 (A0

Parametri Zganj za tehniko barvanja

zizdelki IPS Ivocolor Shade, Essence, Glaze -
Temperatura v stanju|  Cas zapiranja* | Hitrost segrevanja Temperatura Cas drzanja Vakuum 1 Vakuum 2 Dolgotrajno Hitrost hlajenja
pripravljenosti Zganja hlajenje **
B[°C] S [min] t [°C/min] T[°Cl H [min] Vvi[q v2[°C] L[°C] 1 [°C/min]
Zganje barvin 403 IRT/ 60 710 1:00 450 709 0 0
glazure 6:00

*  Obicajni nacin IRT
** Opomba: Ce debeline plasti presegajo 2 mm, je potrebno dolgotrajno hlajenje na temperaturo 500 °C.

Opomba: Zaradi svoje geometrije imajo restavracije lahko razli¢ne debeline plasti. Ko se predmeti po ciklu Zganja hladijo, lahko razli¢ne hitrosti hlajenja
na obmodjih z razli¢no debelino povzrocijo kopicenje notranje napetosti. V najslabsem primeru lahko te notranje napetosti povzrocijo razpoke
kerami¢nih predmetov. S po¢asnim hlajenjem (dolgotrajno hlajenje L) lahko te napetosti zmanjate. Pri monolitnih restavracijah (tehnika barvanja) z
debelinami plasti nad 2 mm morate uporabljati dolgotrajno hlajenje L.

P; ri Zganja za tehniko izr ja in tehniko plasti
zizdelki IPS e.max Ceram/IPS Ivocolor Shade, Essence, Glaze -
Temperatura (as Hitrost Temperatura | (Cas drzanja Hitrost Temperatura | Casdrzanja | Vakuum 1 Vakuum2 | Dolgotrajno | Hitrost hlajenja
v stanju zapiranja* | segrevanja Zganja segrevanja Zganja hlajenje
pripravljenosti 1 21
B S t” T H1 t” T2 H2 12 22 L tl
[°cl [min] [°C/min] [°Cl [min] [°C/min] °cn [min] r°c [°Cl [°Cl [°C/min]

Zganje premaza 403 IRT/ %0 650 | 00:00 20 730 | 0200 |400/650 | 650/729 | 0 0
(osnova) 04:00
LETREIRN | g L2y 90 650 | 00:00 20 730 | 0200 |400/650 | 650/729 | 0 0
incizala 04:00
2.Zganje dentinain | - 3 IRT/ 90 650 | 00:00 20 730 | 0200 |400/650 | 650/729 | 0 0
incizala 04:00
Iganje barvz IRT/ . _ _ _
izdelkom IPS Ivocolor A 06:00 & A0 GIEL =l s © 9
Iganje glazure z IRT/ .
izdelkom IPS vocolor | 403 06:00 €0 710 01:00 B B - 450 709 0 0
HEREIED | g 1ay 60 710 | 01:00 = - = 450 709 0 0
glazure 06:00
Dodatekpozganju | 43 IRT/ 50 700 | 01:00 - - - 450 699 0 0
glazure 06:00

* Obicajni nacin IRT
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" npr. PrograMill, CEREC/inLab, PlanMill. Celoten seznam najdete na spletnem mestu www.ivoclarvivadent.com.
CEREC/inLab, PlanMill, CEREC SpeedFire niso registrirane blagovne znamke podjetja Ivoclar Vivadent AG.

npr. Programat CS4, CS3, €S2, CS, CEREC SpeedFire

Razpolozljivost odtenkov se lahko razlikuje glede na stopnjo prozornosti/velikost bloka ali stroj CAD/CAM.
Diagram Ivoclar Vivadent »Priporoceni instrumenti za brusenje za ekstraoralno in intraoralno uporabo«.
OptraFine F

OptraFine P

Varnostne informacije

— Vprimeru hudih incidentov v zvezi z izdelkom se obrnite na podjetje Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/Liechtenstein,
spletno mesto: www.ivoclarvivadent.com, in odgovorne pristojne organe.

- Trenutna navodila za uporabo so na voljo v razdelku prenosov na spletnem mestu podijetja Ivoclar Vivadent AG (www.ivoclarvivadent.com).

Opozorila

- lzdelek IPS Natural Die Material Separator vsebuje heksan. Heksan je zelo vnetljiv in Skodljiv za zdravje. Preprecite stik materiala s kozo in z
o¢mi. Ne vdihujte hlapov in hranite stran od virov vziga.

- Med zaklju¢no obdelavo ne vdihujte kerami¢nega prahu. Uporabljajte enoto za odsesavanje in nosite obrazno masko.

- Razprsilo IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray: Ne vdihujte meglice razprsila. Vsebnik je pod tlakom. Zascitite pred neposredno son¢no
svetlobo in temperaturami nad 50 °C. Plo¢evinke ne odpirajte na silo ali je zaZigajte, niti kadar je povsem izpraznjena. Upostevajte varnostni
list (SDS).

Informacije o odstranjevanju
Preostalo zalogo morate odstraniti skladno z ustreznimi drzavnimi pravnimi predpisi.

Rok uporabnosti in shranjevanje
Za ta izdelek niso potrebni nobeni posebni pogoji shranjevanja.

Dodatne informacije
Hranite nedosegljivo otrokom!

Material je bil razvit izklju¢no za uporabo v zobozdravstvu. Predelavo je treba opraviti strogo v skladu z navodili za uporabo. Za skodo, ki nastane

zaradi neupostevanja navodil ali dolo¢enega podrocja uporabe, proizvajalec ne prevzema odgovornosti. Uporabnik je odgovoren za preskusanje
primernosti materialov in njihovo uporabo za kakrsen koli namen, ki ni izrecno naveden v navodilih.
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Predvidena namjena

Predvidena namjena
Potpuno keramicki materijal za stomatolosku primjenu

Primjena
Samo za stomatolosku primjenu.

Opis
IPS e.max CAD provijeren je i testiran blok litij-disilikatne staklokeramike (LS,) za izradu fiksnih prednjih i straznjih nadomjestaka.

Vrste nadomjestaka:
ljuskice
- inleji
- onleji (npr. okluzalne ljuskice, djelomicne krunice)
— krunice
- tro¢lani mostovi do drugog pretkutnjaka kao krajnji abutment.

Za hibridne abutmente i hibridne abutment-krunice dostupne su zasebne upute za uporabu.

IPS e.max CAD moze se obraditi u odobrenom CAM/CAD stroju’ u kristalnom medustanju (= 130 MPa). Nakon mokre obrade bloka, nadomjestak
se kristalizira u peci za keramiku.? Zbog promjene koja nastaje u mikrostrukturi, postizu se biaksijalna savojna ¢vrstoca od

> 360 MPa i odgovarajuca opticka svojstva. Srednja biaksijalna savojna ¢vrstoca izmjerena tijekom 10 godina mjerenja kvalitete iznosi

530 MPa (Prema normi ISO 6872:2015)

Indikacija
- lzgubljena struktura zuba
- Djelomi¢na bezubost

Kontraindikacije

- pacijenti sa znatno smanjenom preostalom denticijom

- bruksizam

- poznate alergije pacijenta na bilo koji od sastojaka materijala

Ogranicenja pri uporabi

- inlej, privjesni i Maryland mostovi

- 3irina tijela mosta: prednji dio > 11 mm, regija pretkutnjaka > 9 mm
- privremeno cementiranje nadomjestaka IPS e.max CAD

- potpuno slojevanje krunica na kutnjacima

- vrlo duboke subgingivne preparacije

- Sve ostale uporabe koje nisu obuhvacene rasponom primjena

Dodatna ogranicenja uporabe za minimalno invazivne krunice:

- debljina sloja manja od 1 mm

- preparacije s o$trim rubovima

- preparacije bez anatomske potpore i s razli¢itim debljinama sloja
- konvencionalno i samoadhezijsko cementiranje

- materijali za nadogradnju osim kompozitne smole

- nepostojanje vodenja o¢njakom

- krunice na implantatima.

Ograniéenja pri obradi

Neposnvanje sljedecih informacija ugrozit ¢e rezultate postignute keramikom IPS e.max CAD:
debljina manja od potrebne minimalne debljine

- glodanje blokova u nekompatibilnom CAD/CAM sustavu

- kristalizacija u neodobrenoj i nekalibriranoj peci za keramiku

- mijesanje materijala IPS e.max CAD Crystall./Glaze, Shades i Stains s ostalim dentalnim keramikama (npr. IPS Ivocolor® Glaze, Shades i
Essences).

- slojevanje keramikom za slojevanje koja nije IPS e.max Ceram

Sprej IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray:

- intraoralna aplikacija

- nanosenje na IPS e.max CAD nadomjestke ako ih treba slojevati s pomocu keramike IPS e.max Ceram

- nadomjesci ¢ije se unutarnje povrsine ne mogu pouzdano i precizno prekriti materijalom IPS Objekt Fix Putty/Flow (npr. inleji)

Zahtjevi sustava
IPS e.max CAD mora se obradivati s pomocu odobrenog CAD/CAM sustava.'

Nuspojave
Dosad nema poznatih nuspojava.

Sastav

- Litij-disilikatna staklokeramika (LS,) - staklokeramika na bazi silikata (LS,), tip Il / klasa 3 prema normi ISO 6872:2015
(KTS 25 -500°C: 10,1 + 0,5 X 10°K)

- Sprej IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray — prah Glaze, potisno sredstvo: izobutan
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Primjena
Tehnike obrade i kompatibilni materijali
- Na plavom nadomjestku
— Tehnika poliranja (samo glaziranje): npr. s pomocu sustava OptraFine®, nakon ¢ega slijedi kristalizacijsko pecenje bez individualne
karakterizacije i glaziranja
— Tehnika bojenja
a) glaziranje s pomocu spreja IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray, nakon cega slijedi brza kristalizacija (brza kristalizacija i pecenje glazure u
jednom koraku)
b) bojenje i glaziranje s pomocu materijala IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste/Fluo, nakon ¢ega slijede kristalizacija i pecenje boja/glazure
u jednom koraku
) bojenje i glaziranje sprejom IPS e.max CAD Crystall./Glaze, nakon ¢ega slijede kristalizacija i pecenje boja/glazure u jednom koraku

=
w
2
©
>
<
I

- Nanadomjestku boje zuba
a) tehnika bojenja: karakterizacija / pecenje glazure nadomjestaka u boji zuba materijalom IPS e.max CAD Crystall./ ili IPS Ivocolor
b) tehnika reduciranja (cut-back): Incizalno pecenje s pomocu materijala IPS e.max Ceram. Pecenje boje/glazure s pomocu materijala
IPS Ivocolor
<) tehnika slojevanja: Dentinsko/incizalno pecenje s pomocu materijala IPS e.max Ceram. Pecenje boje/glazure s pomocu materijala
IPS Ivocolor

l:]i] Morate se pridrzavati odgovarajucih uputa za uporabu.

Koncept blokova

Stupanj Veli¢ine/boje| Tehnika obrade Vrste nadomjestaka
translucencije | blokova
Tehnika | Tehnika | Tehnika | Tehnika
poliranja |  bojenja Juciranjajslojevanja | = © o
(cut-back) s | 2 €18
= = S - £ | E
ER = 5| 8| 5|3
' = = = < I} £ 2 (8
| | S 8| | 2| S Elz| 2|
| | I A R A AR A AR
o [ = £ a X s s == = =3
112, C14,
H B40, B4OL o) ) ) ) )
s dostapanu | 7 v v S| s
(visoka translucenciia) (A boja
C14,
M dostupan u v v v v v v v o/
T 7 boja
(srednja translucencija)
LT 112,C14,
ow A14,C16, ) 4 Cl 2)
ranslucency AT6,B32
u 20 boja®
M C14,A14 3
o) uMO0-4" v v v
(srednji opacitet)
14
101102 4 4 4 I

1) Tehnika reduciranja (cut-back) ne smije se upotrebljavati za tanke i okluzalne ljuskice.
2) Samo do drugog pretkutnjaka kao distalni abutment
3) Do drugog pretkutnjaka

4) Maks. 2 jedinice ako se upotrebljava IPS e.max CAD Speed podlozak za brzu kristalizaciju
5) Raspon boja moze varirati ovisno o razini translucencije / veli¢ini bloka ili CAD/CAM stroju.
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Kompatibilni materijali za cementiranje

Adhezijsko cementiranje
npr. Variolink® Esthetic,
Multilink® Automix

v

Aheiick

npr. SpeedCEM® Plus

Konvencionalno cementiranje
npr. Vivaglass® CEM

Zahtjevi za preparaciju Neretencijska preparacija

Retencijska preparacija (kut
preparacije 4-8°, visina
preparacije
najmanje 4 mm)

Retencijska preparacija (kut
preparacije pribl. 4-8°, visina
preparacije
najmanje 4 mm)

Ljuskice

Inleji, onleji (okluzalne ljuskice,
djelomicne krunice)

Minimalno invazivne krunice

krunice

N ISIS S sS

tro¢lani mostovi do drugog pretkutnjaka
kao krajnji abutment.

Dodatne informacije potrazite u dijagramu tijeka ,Predobrada i cementiranje”.

Odredivanje boje

Prije odredivanja boje oistite zube. Boju odredite prema vlaznom i neprepariranom zubu ili susjednim zubima. Boju prepariranog zuba odredite
na temelju najveceg diskoloriranog podrucja preparacije. Aplikacija IPS e.max Shade Navigation pomaze vam pri odabiru najprikladnijeg bloka.

E: E www.ipsemax.com/sna

Preparacija
Preparirajte zub na temelju smjernica za nadomjestke od potpune keramike i obavezno se pridrzavajte minimalne debljine sloja:
- bezkutovai ostrih rubova
- preparacija stepenice sa zaobljenim unutarnjim kutom i/ili zaobljena stepenica

- Navedene dimenzije odrazavaju minimalnu debljinu nadomjestaka IPS e.max CAD.
- Debljina ruba preparacije, narocito kod prednjih zubi, mora biti najmanje 1,0 mm kako bi se osigurala optimalna obrada

u CAD/CAM stroju.
Minimalno invazi Minimal Inlej Onlej Tanka ljuskica
straznja krunica prednja krunica
(obavezno adhezijsko (obavezno adhezijsko
cementiranje) cementiranje)
10 6
10 , 10 10
‘ 1,0 I
—10 - WAL/ | e
-10
1.0 10 =10 0,5
I 10 05
Ljuskica Abutment za straznju Abutment za prednju Okluzalna ljuskica (table | Djelomi¢na krunica
krunicu/most u regiji krunicu/most u prednjoj | top)
pretkutnjaka regiji
15 15 10 10 10 10
\ 15 \ \ 10
15mm —15 102 we b 10 | et |

~06

|
h— 10
. )

~07

Dimenzije u mm
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Minimalna debljina sloja nadomjestaka pri uporabi tehnike bojenja

Cementiranje

Obavezno adhezijsko cementiranje

Opcionalno adhezijsko, samoadhezijsko ili
konvencionalno cementiranje

Krunica Most
© ©
£ 8 = :g\
R =y
o - = s c
S 29 cE 95 E-N E= = =
= °9 5 &9 > > ) >
3 8T € 5 .o g L [ g
2 253 | FzT| = 2 = £
o =8 e B c K = R
viste £ T TEE | E5% g g g g
nadomjestaka IS £ S2E =<3 a & x &
Minimalna debljina sloja materijala IPS e.max CAD — Tehnika poliranja
Minimalna debljina sloja materijala IPS e.max CAD - Tehnika bojenja
. 1,0
Incizalno/okluzalno 05 . 1,0 10 15 1.5 15 15
Dubina fisura
. 1,0
Cirkularno 04 B 1,0 1,0 1,2 1,5 1,2 15
Sirina istmusa
Dimenzije spojnog _ B _ _ _ _ 16 mm?
mjesta Opcenito: visina = Sirina

Dizajn spojnih mjesta za mostove potrebno je produziti okomito, a ne vodoravno.

Tehnika reduciranja (cut-back) i slojevanja
Kod tehnika reduciranja (cut-back) ili slojevanja, reducirana konstrukcija koja podupire oblik zuba nadograduje se do punog oblika materijalima
za slojevanje IPS e.max Ceram.
Kod velikih preparacija, pri izradi oblozenih ili djelomi¢no oblozenih nadomjestaka, raspoloziv prostor mora se popuniti odgovarajucim
dimenzioniranjem IPS e.max CAD komponenata visoke ¢vrstoce, a ne dodavanjem dodatnog materijala za slojevanje IPS e.max Ceram.

Cementiranje

Obavezno adhezijsko cementiranje

Opcionalno adhezijsko, samoadhezijsko ili konvencionalno
cementiranje

mjesta

Vrste Ljuskica Inlej Onlej Djelomicna Krunica Most
nadomjestaka krunica

Prednja Regija Regija Prednja Regija

regija  |pretkutnjaka kutnjaka regija  |pretkutnjaka

Minimalna debljina sloja materijala IPS e.max CAD — Tehnika reduciranja (cut-back)
Incizalno/okluzalno 04 - - 1.3 08 1,0 13 08 1,0
Cirkularno 0,6 - - 1,5 12 1,5 1,5 1,2 1,5
Dimenzije spojnog 16 mm?

Opcenito: visina > Sirina

Incizalno/okluzalno - - - - 038 1,0 - - -

Cirkularno - - - - 08 08 - - -
. Potpora

Vrsta dizajna - - - - obliku zuba - - -

IPS e.max CAD je komponenta nadomjestka visoke cvrstoce i stoga uvijek mora ¢initi najmanje 50 % ukupne debljine sloja nadomjestka.
Ukupna debljina sloja nadomjestka (ovisno o vrsti nadomjestka) sastoji se od sljedeceg:

Ukupna debljina sloja nadomjestka 0,8 1,0 1,2 1,5 1.8 20 25 30
Minimalna debljina IPS e.max CAD konstrukcije 04 0,5 0,6 08 1,0 11 13 1,6
Minimalna debljina sloja IPS e.max Ceram ljuskice 04 0,5 0,6 0,7 0,8 09 1,2 14

Dimenzije u mm
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Zavrina obrada

Pri zavr$noj obradi i oblikovanju keramickih struktura pridrzavajte se preporuka za brusne instrumente* i minimalne debljine sloja. Prilagodbe
brusenjem treba provesti dok je nadomjestak jo$ u pred-kristaliziranom (plavom) stanju, pri maloj brzini i uz primjenu tek laganog pritiska kako bi
se sprijecilo raslojavanje i otkrhnuca na rubovima. Morate izbjegavati pregrijavanje keramike. lzgladite spojno mjesto bloka, posvecujuci posebnu
paznju aproksimalnim kontaktima. Po potrebi provedite individualne prilagodbe oblika. Zavrsno obradite funkcionalna podrug¢ja (okluzalne
kontaktne povrine) nadomjestka preciznim dijamantom kako biste izgladili povrsinsku strukturu stvorenu CAD/CAM postupkom. Nemojte
,naknadno razdvajati” spojna mjesta konstrukcije mosta. To moze rezultirati nezeljenim unaprijed odredenim to¢kama loma, $to ¢e ugroziti
stabilnost nadomjestka od potpune keramike. Ako Zelite, nadomjestak mozete pazljivo isprobati intraoralno u plavom stanju kako biste prilagodili
okluziju/artikulaciju. Prije kristalizacije uvijek ocistite nadomjestak ultrazvukom u vodenoj kupelji ili uredajem s parnim mlazom. Pobrinite se da
prije daljnje obrade nadomjestak bude temeljito ocis¢en te da su uklonjeni svi ostaci aditiva za glodanje CAD/CAM stroja. Ostaci aditiva za
glodanje koji ostaju na povrsini mogu dovesti do problema s povezivanjem i do promjene boje. Nadomjestak se ne smije pjeskariti s pomocu
Al,O; ili staklenim perlicama za poliranje.

Dovrsavanje

- Tehnika poliranja (samo gl je) na plavom nadomjestku
Kad je u pitanju poliranje, pridrZavajte se preporuka za brusni instrument?. Izbjegavajte pregrijavanje nadomjestka. Za prethodno poliranje
upotrijebite dijamantne gumene polirere®, a za poliranje do visokog sjaja gumene polirere za visoki sjaj°. Nadomjestak ocistite ultrazvukom u
vodenoj kupelji ili uredajem s parnim mlazom. Nakon toga pri¢vrstite nadomjestak na kol¢i¢ za kristalizaciju kao to je opisano u odjeljku
LFiksacija nadomjestaka na IPS e.max CAD kol(i¢ za kristalizaciju”. Postavite keramicku strukturu ili na IPS e.max CAD Speed podlozak za brzu
kristalizaciju ili na IPS e.max CAD podlozak za kristalizaciju i stavite podloZak u srediste peci. Program pecenja bira se na temelju materijala i
podloska za pecenje koji se upotrebljavaju (pogledajte odjeljak ,Parametri kristalizacije i pe¢enja”).

- Tehnika bojenja na plavom nadomjestku

a) Glaziranje s pomocu spreja IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray, nakon cega slijedi brza kristalizacija (brza kristalizacija i pecenje glazure u
jednom koraku).
Pozicionirajte nadomjestak kao sto je opisano u odjeljku ,Fiksacija nadomjestaka na IPS e.max CAD kol¢i¢ za kristalizaciju”. Energi¢no tresite
sprej IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray neposredno prije uporabe dok se kuglica za mijesanje u spremniku ne pocne slobodno kretati
(oko 20 sekundi). Ako sprej ne protresete dovoljno, pri rasprsivanju ¢e iza¢i uglavnom potisno sredstvo. Kao rezultat toga nadomjestak nece
biti u dovoljnoj mjeri prekriven prahom za glaziranje. Pridrzavajte se udaljenosti od 10 cm izmedu mlaznice i povrsine na koju raspriujete.
Tijekom raspriivanja drZite sprej $to je uspravnije moguce. Nadomjestak poprskajte sa svih strana u kratkim naletima i u isto vrijeme
okrecite nadomjestak tako da se stvori ravnomjeran pokrovni sloj. Limenku ponovno protresite izmedu pojedinih rasprsivanja. Nakon toga
drugi put poprskajte nadomjestak sa svih strana u kratkim naletima i u isto vrijeme okrecite nadomjestak tako da se stvori ravnomjeran
pokrovni sloj. Limenku ponovno protresite izmedu pojedinih raspriivanja. Sacekajte kratko dok se sloj glazure ne osusi i ne poprimi
bjelkastu boju. Podru¢ja na kojima sloj nije ravnomjeran moraju se ponovno poprskati. Zatim postavite maks. 2 nadomjestka na IPS e.max
CAD Speed podlozak za brzu kristalizaciju te provedite brzo kristalizacijsko pe¢enje uz navedene parametre pecenja (brza kristalizacija).
Pridrzavajte se uputa iz odjeljka ,Postupak nakon pecenja”. Vezano uz prilagodbe, pridrzavajte se informacija navedenih u odjeljku
JKorektivno pecenje”.

b) bojenje i glaziranje s pomocu paste IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste/Fluo, nakon cega slijede kristalizacija i pecenje boje/glazure u
jednom koraku
Pozicionirajte nadomjestak kao $to je opisano u odjeljku ,Fiksacija nadomjestaka na IPS e.max CAD kolci¢ za kristalizaciju”. Nakon toga
kistom ravnomjerno nanesite IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste/Fluo na vanjske povrsine nadomjestka. Ako je gotovu glazuru potrebno
razrijediti, moze se pomijesati s malom koli¢cinom tekucine IPS e.max CAD Crystall./Glaze. Nemojte nanijeti predebeli sloj glazure.
Izbjegavajte nakupljanje materijala, posebice na okluzalnoj povrsini. Pretanak sloj glazure moze dovesti do nezadovoljavajuceg sjaja. Ako
su pozeljne karakterizacije, nadomjestak se moze individualizirati koristenjem materijala IPS e.max CAD Crystall./Shades i/ili IPS e.max CAD
Crystall./Stains prije kristalizacijskog pecenja. Istisnite gotove materijale Shades i Stains iz $trcaljke i temeljito ih promijesajte. Materijali
Shades i Stains mogu se blago razrijediti s pomocu tekucine IPS e.max CAD Crystall./Glaze. Medutim, konzistencija i dalje treba zadrzati
strukturu paste. Promijesane materijale Shades i Stains finim kistom izravno nanesite na nepeceni sloj glazure.
Nakon toga postavite nadomjestak u sredinu IPS e.max CAD podloska za kristalizaciju ili na podlozak stavite maksimalno 6 jedinica te
provedite kristalizacijsko pecenje uz parametre navedene za odgovarajucu translucenciju. Pridrzavajte se uputa iz odjeljka ,Postupak nakon
pecenja”. Vezano uz prilagodbe, pridrzavajte se informacija navedenih u odjeljku ,Korektivno pecenje”.

) bojenje i glaziranje s pomocu spreja IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray, nakon ¢ega slijede kristalizacija i pecenje boje/glazure u jednom
koraku.
Pozicionirajte nadomjestak kao $to je opisano u odjeljku ,Fiksacija nadomjestaka na IPS e.max CAD kol¢i¢ za kristalizaciju”. Istisnite gotove
materijale Shades ili Stains iz $trcaljke i temeljito ih promijesajte. Shades i Stains materijali mogu se blago razrijediti s pomocu tekucine
IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid. Medutim, konzistencija i dalje treba zadrzati strukturu paste. Promijesane materijale Shades i Stains
finim kistom izravno nanesite na plavi nadomjestak. Nadomjestak sa svih strana poprskajte sprejom IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray
kako biste ga prekrili ravnomjernim slojem. Nastavite prema uputama pod a).
Nakon toga postavite nadomjestak u sredinu IPS e.max CAD podloska za kristalizaciju ili na podlozak stavite maksimalno 6 jedinica te
provedite kristalizacijsko pecenje uz parametre navedene za odgovarajucu translucenciju. Pridrzavajte se uputa iz odjeljka ,Postupak nakon
pecenja”. Vezano uz prilagodbe, pridrzavajte se informacija navedenih u odjeljku ,Korektivno pecenje”.

Korektivno pecenje

Ako su nakon kristalizacije potrebne dodatne karakterizacije ili prilagodbe, moze se provesti korektivno pecenje s pomocu materijala

IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains i Glaze. Za ciklus korektivnog pecenja upotrijebite i IPS e.max CAD podlozak za kristalizaciju. Za manje
prilagodbe oblika (npr. tocke aproksimalnih kontakata) upotrijebite IPS e.max CAD Crystall./Add-On, uklju¢ujuci odgovarajucu tekucinu za
mijesanje. Prilagodbe se mogu provesti i u ciklusima kristalizacije i u ciklusima korektivnog pecenja.

- Nanadomjestku boje zuba, kristalizacija bez nanosenja materijala
a) tehnika bojenja: Pecenje boje/glazure nadomjestaka u boji zuba s pomocu materijala IPS e.max CAD Crystall./ ili IPS Ivocolor.
Pozicionirajte nadomjestak kao 3to je opisano u odjeljku ,Fiksacija nadomjestaka na IPS e.max CAD kol¢i¢ za kristalizaciju”. Za
karakterizaciju i glaziranje upotrijebite ili IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze (pogledajte b u odjeljku ,Korektivno pecenje /
pecenje boja/glazure”) ili IPS Ivocolor.
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Pri uporabi materijala IPS Ivocolor: Kako bi se zajamcilo bolje mocenje, mala koli¢ina tekucine za mijesanje IPS Ivocolor Mixing Liquid
moze se lagano utrljati u podrucje koje je potrebno karakterizirati. Pomijesajte IPS Ivocolor Shades i Essences s odgovarajucim tekuc¢inama
IPS Ivocolor dok ne postignete Zeljenu konzistenciju. Intenzivnije boje postizu se ponavljanjem postupka bojenja i pecenja, a ne
nanosenjem debljih slojeva. Upotrijebite materijal IPS Ivocolor Shades Incisal kako biste imitirali incizalno podrugje i stvorili efekt
translucencije na krunici u incizalnoj i okluzivnoj trecini. KvrZice i fisure mogu se prilagoditi s pomocu materijala Essences. Nakon toga
postavite nadomjestak u sredinu IPS e.max CAD podloska za kristalizaciju ili na podlozak stavite maksimalno 6 jedinica i provedite
kristalizacijsko pecenje uz parametre pecenja navedene za odgovarajucu translucenciju.

Materijali IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze i IPS Ivocolor Shades, Essence, Glaze ne smiju se medusobno mijesati niti nanositi
jedan nakon drugoga. PridrZavajte se uputa iz odjeljka ,Postupak nakon pecenja”.

b) i ¢) tehnika reduciranja (cut-back) i tehnika slojevanja: s pomocu materijala IPS e.max Ceram. Pecenje boje/glazure s pomocu materijala
IPS Ivocolor
Pri reduciranju (cut-back) morate se pridrzavati minimalne debljine sloja konstrukcije. Pogledajte tocke ,Zavrsna obrada” i ,Minimalne
debljine slojeva” i kao $to je opisano u odjeljku ,Fiksacija nadomjestka na IPS e.max CAD kolcic za kristalizaciju”. Nakon toga postavite
nadomjestak u sredinu IPS e.max CAD podloska za kristalizaciju ili na podloZak stavite maksimalno 6 jedinica te provedite kristalizacijsko
pecenje uz parametre navedene za odgovarajucu translucenciju. Pridrzavajte se uputa iz odjeljka ,Postupak nakon pecenja”.

Mogucnost A: Pecenje opakera (wash) s pomocu materijala IPS e.max Ceram: Ako ima dovoljno prostora, pecenje opakera (wash)
provedite s pomocu potrebnog materijala IPS e.max Ceram Transpa Incisal i/ili Impulse. Za mije3anje materijala uporabite tekucinu IPS
Build-Up Liquid allround ili soft. Nanesite tanki sloj opakera na cijelu konstrukciju.

Mogucnost B: Pecenje opakera (wash) s pomoc¢u materijala IPS Ivocolor: Ako imate ogranicen prostor ili Zelite poboljsati dubinski u¢inak
boje, pecenje opakera (wash) moZete provesti s pomocu materijala IPS Ivocolor Shade, Essence i Glaze. Pomijesajte pastu ili prah s
tekucinom za mijesanje IPS Ivocolor Mixing Liquid allround ili longlife kako biste dobili Zeljenu konzistenciju i u tankom sloju nanesite
materijal na cijelu konstrukciju.

Sljedece vrijedi za obje mogucnosti: Opaker (temeljni sloj) mora se peci prije zapocinjanja samog postupka slojevanja. Stavite sacasti
podlozak za pecenje u pec i izvrsite pecenje opakera (temeljnog sloja) s pomocu odgovarajucih parametara.

1/2. dentinsko/incizalno pecenje: IPS e.max Ceram materijalima za slojevanje dovrsava se anatomski oblik i postize prilagodena estetika.
Materijali IPS e.max Ceram mogu se mije3ati s pomocu tekucine IPS Build-Up Liquid allround ili soft. Po potrebi se provodi drugo pecenje.

Pecenje boje/glazure s pomocu materijala IPS Ivocolor

Priprema za karakterizaciju bojama te glaziranje: Obradite nadomjestak dijamantnim brusnim tijelima te mu dajte prirodan oblik i
povrsinsku teksturu kao $to su linije rasta te udubljenja i izbocenja. Podrugja koja bi trebala biti sjajnija nakon pecenja glazure mogu se
zagladiti i prethodno ispolirati silikonskim diskovima. Ako je za izradu povrsinske teksture koristen zlatni i/ili srebrni prah, nadomjestak je
potrebno temeljito ocistiti parom. Vazno je ukloniti sav zlatni ili srebrni prah da bi se sprijecila nezeljena promjena boje.

Pecenje boje provodi se s pomocu materijala IPS Ivocolor Shades i/ili Essences, a pecenje glazure s pomocu materijala IPS Ivocolor Glaze
Powder/Fluo ili Paste/Fluo. Ovisno o situaciji, ciklusi pecenja provode se istodobno ili odvojeno. Parametri pecenja su identicni.

Temeljito o¢istite nadomjestak uredajem sa parnim mlazom i osusite ga komprimiranim zrakom bez ulja. Nakon toga pomijesajte

IPS Ivocolor Shades i Essences s odgovarajucim tekuc¢inama IPS Ivocolor dok ne postignete Zeljenu konzistenciju. Kako biste ubrzali mocenje
materijala za bojenje i glaziranje, lagano navlazite povrsinu teku¢inom za mijesanje IPS Ivocolor Mixing Liquid. Nakon toga nanesite
ravnomjeran sloj materijala za glaziranje na cijeli nadomjestak. Kvrzice i fisure mozete prilagoditi s pomocu materijala IPS Ivocolor Essence.
Na naneseni materijal za glaziranje s pomocu materijala IPS Ivocolor Shades izvrsite manje prilagodbe boje. Intenzivnije boje postizu se
ponavljanjem postupka bojenja i pecenja, a ne nanosenjem debljih slojeva. Stupanj sjaja glazirane povrsine odreduije se konzistencijom
materijala IPS Ivocolor Glaze i nanesenom koli¢inom, a ne temperaturom pecenja. Kako bi se postigao veci stupanj sjaja, nemojte previse
razrijediti glazuru i/ili nanesite viSe materijala za glaziranje. Pecenje boja i glazure provedite u peci za keramiku na odgovaraju¢em sacastom
podlosku uz uporabu navedenih parametara pecenja za tehniku reduciranja (cut-back) i slojevanja (pecenje boja s pomocu materijala

IPS Ivocolor).

Fiksiranje nadomjestka na IPS e.max CAD kolci¢ za kristalizaciju

1.

Odaberite najveci moguci IPS e.max CAD koli¢ za kristalizaciju (S, M, L) koji najbolje ,ispunjava” unutrasnjost nadomjestka, ali ne dolazi u
kontakt s okolnim stijenkama krunice.

Nakon toga ispunite unutrasnjost nadomjestka pastama IPS Object Fix Putty ili Flow do ruba nadomjestka. Nakon istiskivanja materijala
odmah ponovno zatvorite $trcaljku s pastom IPS Object Fix Putty/Flow. Nakon $to je izvadite iz aluminijske vrecice, Strcaljku po mogucnosti
spremite u plasti¢nu vrecicu koja se moze ponovno zatvoriti ili u spremnik s vlaznom atmosferom.

Utisnite odabrani IPS e.max CAD kol¢i¢ za kristalizaciju duboko u materijal IPS Object Fix Putty ili Flow tako da je na odgovarajuci nacin
fiksiran.

Izgladite istisnutu pomocnu pastu za pecenje s pomocu plasti¢ne lopatice tako da kolci¢ bude ¢vrsto pozicioniran, a rubovi nadomjestka imaju
optimalnu potporu. Kol¢i¢ za kristalizaciju IPS e.max CAD moze se postaviti izravno s pomocu male koli¢ine materijala IPS Object Fix Flow.
Sprijecite kontaminaciju vanjske povrsine nadomjeska. Sve eventualne ostatke kontaminacije ocistite kistom namocenim vodom i zatim
osusite.

Vazno: Kad je u pitanju kristalizacija, IPS e.max CAD nadomjesci ne smiju se postavljati izravno na IPS e.max CAD podlozak i kolcice za
kristalizaciju, tj. bez pomocne paste za pecenje.

Postupak nakon pecenja

Nakon $to ciklus pecenja zavrsi, izvadite nadomjestak iz peci (pricekajte zvucni signal peci) i pustite da se ohladi na sobnu temperaturu na mjestu
zasticenom od propuha. Vruce predmete ne smijete dodirivati metalnim klijestima. Skinite nadomjestak sa stvrdnute paste IPS Object Fix Putty /
Flow. Uklonite sve ostatke ultrazvukom u vodenoj kupelji ili uredajem s parnim mlazom. Ostaci se ne smiju uklanjati pjeskarenjem s pomocu Al,O,
ili staklenim perlicama za poliranje. Ako nadomjestak treba prilagoditi brusenjem?*, pobrinite se da ne dode do pregrijavanja keramike. Na kraju
ispolirajte izbrusena podrucja do visokog sjaja.

151



Tablica kombinacija boja

Za karakterizaciju i prilagodbu boje nadomjestaka IPS e.max CAD, upotrebljavaju se IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains ili IPS Ivocolor Shades,

Essences.

- IPS emax CAD Crystall./Shades, Stains: Za uporabu na plavim IPS e.max CAD nadomjestcima i onima u boji zuba
- IPS Ivocolor Shades, Essences: za uporabu na IPS e.max CAD nadomjestcima u boji zuba

Obavezno se pridrzavajte tablice s kombinacijama.

BL1[BL2 [BL3 [BL4 | A1 [ A2 [ A3 [A3.5] A4 [ B1 [B2[B3[B4 | C1[C2[c3]ca[D2]D3]D4
IPS e.max CAD
Crystall./ Shade 0 ! 2 3 4
IPS e.max CAD
Crystall./ Shade Incisal n 2 n 2
IPS e.max CAD . . .
Crystall. Stains white, cream, sunset, copper, olive, khaki, mahogany
BL1[BL2 [BL3 [BL4 | A1 [ A2 [ A3 [A35] A4 [ B1 [ B2 [ B3 [B4 | C1 ][ C2]C3[calD2]D3]D4
1P Ivocolor DO D1 D2 sD3| sD4 D5 D6 D7 |sD6
Shade
IPS Ivocolor
Shade Incisal SI1 512 513
EO01 E02 E03 E04 E05 E06 E07 E08 E09 E10
white creme lemon sunset copper hazel olive khaki terracotta mahogany
IPS Ivocolor ET E12 E13 E14 E15 E16 E17 E18 E19 E20
Essence cappuccino  espresso terra profundo ocean sapphire  anthracite black rose coral
E21 E22 E22
basic red basic yellow basic blue

Parametri kristalizacije i pecenja

Peci za keramiku bez funkcije za kontrolirano (dugotrajno) hladenje ne smiju se upotrebljavati. Prije prve kristalizacije i redovito svakih 3est
mjeseci nakon toga pec za keramiku mora se kalibrirati. Ovisno o nacinu rada, moze biti potrebna ¢esca kalibracija. Pridrzavajte se uputa

proizvodaca.

Kristalizacija MO, Impulse, LT, MT, HT
s nano$enjem ili bez nanosenja materijala IPS e.max CAD Crystall./

"

Peci Temperatura Vrijeme Brzina Temperatura Vrijeme Brzina Temperatura Vrijeme Vakuum 1 Vakuum 2 Dugotrajno | Brzina hladenja
Programat | pripravnosti zatvaranja zagrijavanja pecenja drzanja zagrijavanja pecenja drzanja hladenje
11[°C] 21[°C]
B[°C] S[min] |t1[°C/min]| T1[°C] H1[min] |t2[°C/min]| T2[°C/] H2 [min] 12[°C] 22[°C] L[°C/1 | tI[°C/min]

P300

P500 403 6:00 60 770 0:10 30 850 10:00 550/770 | 770/850 700 0
P700

P310

P510 403 6:00 60 780 0:10 30 860 10:00 550/780 | 780/860 710 0
P710

Cs/CS2/ . ArvE

CS3/CS4 Odaberite odgovarajuci program
Kristalizacija LT, MT, HT i
s nanosenjem ili bez nanosenja materijala IPS e.max CAD Crystall./ -
Peci Temperatura Vrijeme Brzina Temperatura Vrijeme Brzina Temperatura Vrijeme Vakuum 1 Vakuum 2 Dugotrajno | Brzina hladenja
Programat | pripravnosti zatvaranja zagrijavanja pecenja drzanja zagrijavanja pecenja dréanja hladenje

11[°C] 21[°C]
B[°C] S[min] |t1[°C/min]| T1[°C] H1[min] |t2[°C/min]| T2[°C/] H2 [min] 12[°C] 22[°C] L[°C/1 | tI[°C/min]

P300

P500 403 6:00 90 820 0:10 30 840 7:00 550/820 | 820/840 700 0
P700

P310

P510 403 6:00 90 830 0:10 30 850 7:00 550/830 | 830/850 710 0
P710

C€s/CS2/ ) .

CS3/CS4 Odaberite odgovarajuci program
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»Speed” brza kristalizacija (pridrzavajte se koncepta bloka)
Maks. 2 jedinice s primjenom spreja ili bez primjene spreja IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray na IPS e.max CAD Speed podlosku za brzu
kristalizaciju

R

Peci Temperatura Vrijeme Brzina Temperatura Vrijeme Brzina Temperatura Vrijeme Vakuum 1 Vakuum 2 Dugotrajno | Brzina hladenja
Programat | pripravnosti zatvaranja zagrijavanja pecenja drzanja zagrijavanja pecenja drzanja hladenje
10req 21[°C]
B[°C] S[min] |t1[°C/min]| T1[°C] H1[min] [t2[°C/min]| T2[°C/1 | H2[min] 12[°C 22[°C] L[°C/1 | ti[°C/min]
P300
P500 403 1:00 110 800 0:00 50 850 3:00 690/800 | 800/850 700 40
P700
P310
P510 403 0:30 120 850 0:00 70 870 3:30 690/850 | 850/870 705 0
P710
Cs/Cs2/ . I
Cs3/Csa Odaberite odgovarajuci program
Korektivno pecenje / pecenje boje / pecenje glazure
s materijalima IPS e.max CAD Crystall./ =
Pedi Temperatura Vrijeme Brzina Temperatura Vrijeme Brzina Temperatura Vrijeme Vakuum 1 Vakuum 2 Dugotrajno | Brzina hladenja
Programat | pripravnosti zatvaranja zagrijavanja pecenja drzanja zagrijavanja pecenja drzanja hladenje
11[°C] 21[°C]
BI°Cl | S[min] |t1[°C/min]| T1[°C] | H1[min] |€2[°C/min]| T2[°C/] | H2[min] | 12[°C] | 22[°C] | L[CA |t[*C/min]
P300
P500 403 6:00 90 820 0:10 30 840 3:00 550/820 | 820/840 700 0
P700
P310
P510 403 6:00 90 830 0:10 30 850 3:00 550/830 | 830/850 710 0
P710
CS/Cs2/ . P
CS3/CS4 Odaberite odgovarajuci program
Parametri pecenja za tehniku bojenja
s materijalima IPS Ivocolor Shades, Essence, Glaze -
Temperatura Vrijeme Brzina zagrijavanja Temperatura Vrijeme drZanja Vakuum 1 Vakuum 2 Dugotrajno Brzina hladenja
pripravnosti zatvaranja * pecenja hladenje **
B[°C] S [min] t [°C/min] TI°C H [min] vi[°C] V2[°C] L[Cl 1 [°C/min]
Pecenje Stain i IRT/
Glaze 403 60 710 1:00 450 709 0
. 6:00
materijala

* IRT standardni nacin

** Napomena: Ako je debljina sloja veca od 2 mm, potrebno je dugotrajno hladenje na 500 °C.

Napomena: Zbog svoje geometrije nadomjestci mogu imati razlicite debljine slojeva. Kad se objekti ohlade nakon ciklusa pecenja, razlicite brzine
hladenja u podrugjima razli¢itih debljina mogu uzrokovati stvaranje unutarnjeg naprezanja. U najgorem slucaju, ta unutarnja naprezanja mogu
uzrokovati pucanje keramickih nadomjestaka. Polaganim hladenjem (dugotrajno hladenje L) naprezanja mozete svesti na najmanju mogucu
mjeru. Za monolitne nadomjestke (tehnika bojenja) s debljinom sloja ve¢om od 2 mm potrebno je dugotrajno hladenje L.

Parametri pecenja za tehniku reduciranja (cut-back) i slojevanja
s materijalima IPS e.max Ceram/IPS Ivocolor Shade, Essence, Glaze

Temperatura Vrijeme Brzina Temperatura Vrijeme Brzina Temperatura Vrijeme Vakuum 1 Vakuum2 | Dugotrajno  |Brzina hladenja
pripravnosti | zatvaranja * | zagrijavanja pecenja drzanja zagrijavanja pecenja drzanja hladenje
1 21
B S} t” T H1 t” T2 H2 12 22 L tl
[°Cl [min] [°C/min] [°Cl [min] [°C/min] [°C] [min] °cl [°C] [°Cl [°C/min]

Pefenjeapakera 403 RT/ 9% 650 | 0000 | 20 730 | 0200 |400/650 | 650/729 | 0 0
(temeljnog sloja) 04:00
1. dentinskofindgzalno | o5 L3y 90 650 | 0000 | 20 730 | 0200 |400/650 | 650/729 | 0 0
pecenje 04:00
2 dentintoiinczalno | 3 RT/ % 650 | 00:00 20 730 | 0200 |400/650 | 650/729 | 0O 0
pecenje 04:00
Pecenje boje s pomocu IRT/ . _ _ _
materijala IPS Ivocolor o2 06:00 € 4o GLEED B e C g
Pecenje glazure s pomocu IRT/ .
materijala IPS Ivocolor 403 06:00 60 710 01:00 - - - 450 709 0 0
Add-On s pecenjem IRT/ .
Glaze materala 403 06:00 60 710 01:00 = = = 450 709 0 0
Add-On nakon pecenja IRT/ . _ _ _
Glaze materjla 403 06:00 50 700 01:00 450 699 0 0

* IRT standardni nacin




' npr. PrograMill, CEREC/inLab, PlanMill. Cjeloviti popis dostupan je na www.ivoclarvivadent.com.

CEREC/inLab, PlanMill, CEREC SpeedFire nisu registrirani zastitni znakovi tvrtke Ivoclar Vivadent AG.

npr. Programat CS4, CS3, €S2, CS, CEREC SpeedFire

Dostupnost boja moze varirati ovisno o stupnju translucencije / velicini bloka ili CAD/CAM stroju.

Dijagram tijeka tvrtke Ivoclar Vivadent ,Preporuceni brusni instrumenti za ekstraoralnu i intraoralnu primjenu”.
OptraFine F

OptraFine P

Sigurnosne informacije

— Uslucaju ozbiljnih incidenata vezanih za proizvod, obratite se tvrtki Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/Liechtenstein,
internetska tranica: www.ivoclarvivadent.com i odgovornom nadleznom tijelu.

- Vazece upute za uporabu dostupne su u odjeljku za preuzimanja na internetskoj stranici (www.ivoclarvivadent.com) tvrtke Ivoclar Vivadent AG.

Upozorenja

- IPS Natural Die Material Separator sadrzava heksan. Heksan je visoko zapaljiva tvar Stetna po zdravlje. Izbjegavajte kontakt materijala s kozom
i o¢ima. Nemojte udisati pare i drzite podalje od izvora zapaljenja.

- Tijekom zavrine obrade nemojte udisati keramicku prasinu. Upotrijebite jedinicu za usisavanje i nosite masku za lice.

- Sprej IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray: Nemojte udisati maglicu nastalu rasprsivanjem. Spremnik je pod tlakom. Zastitite od izravne
sunceve svjetlosti i temperatura iznad 50 °C. Nemojte otvarati na silu niti paliti limenku, ¢ak ni kad je potpuno prazna. Pridrzavajte se
sigurnosno-tehnickog lista (STL).

Informacije o odlaganju
Ostatak zaliha morate zbrinuti u skladu s odgovaraju¢im nacionalnim pravnim propisima.

Rok trajanja i skladistenje
Ovaj proizvod ne zahtijeva posebne uvjete skladistenja.

Dodatne informacije
Cuvajte izvan dohvata djece!

Materijal je namijenjen iskljucivo za stomatolosku primjenu. Smije se obradivati iskljucivo prema uputama za uporabu. Proizvoda¢ ne preuzima

odgovornost za Stete koje su rezultat nepridrzavanja uputa ili navedenog podrucja primjene. Korisnik je odgovoran za ispitivanje prikladnosti
materijala i njihovog koristenja u bilo koju svrhu koja nije izri¢ito navedena u uputama.
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Uréené pouziti
Urceny ucel
Celokeramicky material pro pouziti ve stomatologii

Pouziti
Pouze pro pouziti ve stomatologii.

Popis
IPS e.max CAD je osvédceny sklokeramicky blok na bazi lithium disilikatu (LS,) ur¢eny pro vyrobu fixnich nahrad ve frontalnim a distalnim tseku.

Typy ndhrad:

- Fazety

- Inleje

- Onleje (napf. okluzalni fazety, ¢astecné korunky)

— Korunky

- 3clenné mustky az po druhy premolar coby koncovy pilif

Pro hybridni abutmenty a hybridni abutmentové korunky jsou k dispozici samostatné navody k pouziti.

IPS e.max CAD lze zpracovavat v autorizovaném CAD/CAM stroji' v pfechodném krystalickém stavu (= 130 MPa). Po mokrém zpracovani bloku se
nahrada krystalizuje v keramické vypalovaci peci.? Vzhledem k vysledné mikrostrukturalni zméné Ize dosahnout biaxialni pevnosti v ohybu

> 360 MPa a pfislusnych optickych vlastnosti. Stfedni biaxialni pevnost v ohybu vyplyvajici z 10 let vysoce kvalitnich méfeni ¢ini

530 MPa. (Podle ISO 6872:2015)

Indikace
- Chybéjici struktura zubu
- (Caste¢ny edentulismus

Kontraindikace

- Pacienti s vyznamné redukovanym zbytkovym chrupem

- Bruxismus

- Pokud je zndmo, Ze pacient m4 alergii na nékterou ze slozek materialu

Omezeni pouziti

- Inlejové, mUstky s volnym mezi¢lenem a Marylandské mstky

— Sitka mezi¢lenu ve frontalnim dseku > 11 mm, $itka mezi¢lenu v premolérové oblasti > 9 mm
- Provizorni cementace nahrad z materiélu IPS e.max CAD

- Celkové fazetované moldrni korunky

- Velmi hluboké subgingivalni preparace

- Jakékoli jiné pouziti neuvedené v indikacich

Dalsi omezeni pouZiti pro minimalné invazivni korunky:

- Tloustky vrstev pod T mm

- Preparace s ostrymi hranami

- Preparace, které nejsou anatomicky podepreny a vyznacuji se proménlivou tloustkou vrstev
- Konven¢ni a samo-adhezivni upeviiovani

- Jiné dostavbové materidly nez kompozitni

- Absence $picakového vedeni

- Korunky na implantatech

Omezeni tykajici se zpracovani

Nedodrzeni nasledujicich omezeni mize narusit vysledky dosazené s IPS e.max CAD:

- Nedodrzeni potiebnych minimélnich tlousték

- Frézovéni blok(i v nekompatibilnim systému CAD/CAM

- Krystalizace v neschvalené a nekalibrované keramické vypalovaci peci

- Miseni IPS e.max CAD Crystall./Glaze, Shade a Stain s jinymi dentalnimi keramickymi materily (napf. IPS Ivocolor® Glaze, Shades a Essences).
- Vrstveni pomoci jiné fazetovaci keramiky nez IPS e.max Ceram

IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray:

- Intraoralni aplikace

- Aplikace na néhrady z IPS e.max CAD, pokud se maji fazetovat pomoci IPS e.max Ceram.

- Nahrady, jejichz vnitini povrchy nelze spolehlivé pokryt materialem IPS Objekt Fix Putty/Flow (nap. inleje)

Systémové pozadavky
IPS e.max CAD se musi zpracovévat pomoci autorizovaného systému CAD/CAM.!

Vedlejsi ucinky

V soucasnosti nejsou zndmy zadné vedlejsi Gicinky.

Slozeni

- Sklokeramika na bazi lithium disilikatu (LS,) — Sklokeramika na bazi silikatu (LS,), typ Il / tfida 3 podle ISO 6872:2015

(CTE 25-500 °C: 10,1£0,5 X 10°K)
- IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray — Glaze powder, hnaci médium: isobutan
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Aplikace

Techniky zpracovani a kompatibilni materialy
- Namodré ndhradé
— Technika lesténi (samoglazovani): napi. pomoci OptraFine®, nasledovano krystaliza¢nim palenim bez individuaIni charakterizace a glazury
— Technika dobarvovani (staining)
a) glazovéani pomoci IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray, nasledovéno rychlou krystalizaci (rychlé krystalizacni a glazovaci paleni v jednom
kroku)
b) dobarvovaéni a glazovani pomoci IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste/Fluo, nasledovano krystalizacnim a dobarvovacim/glazovacim
palenim v jednom kroku
) dobarvovani a glazovani pomoci IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray, nasledovéno krystaliza¢nim a dobarvovacim/glazovacim palenim v
jednom kroku
- Nanahradé v barvé zubu
a) dobarvovaci (staining) technika: Charakterizacni/glazovaci paleni ndhrad v barvé zubu s materialy IPS e.max CAD Crystall./ nebo IPS Ivocolor
b) technika cut-back: Incisalni paleni s pouzitim material(i IPS e.max Ceram. Dobarvovaci/glazovaci paleni pfi pouziti material(i IPS Ivocolor
) technika vrstveni: Dentinové/incisalni paleni s pouzitim material(i IPS e.max Ceram. Dobarvovaci/glazovaci péleni s pouzitim materiald
IPS Ivocolor

Di] Musi se dodrzet pfislusny navod k pouziti.

Koncepce blok

Stupen Velikosti/ Technika zpracovani Typy nahrad
translucence odstiny
bloki
Technika | Technika | Technika | Vrstvici s
lesténi | dobarvovani | cut-back | technika ~ - | 8
= £ | § |8
] ¥ ¢ g | = 5 t| 3| E|E
| ] 2 S 2 E 3|3
S| 0% T el | EIElES S,
S5 s 8 | E B2 8|2
S x 7] - 3 S = = 5
=S| 5|8 2|5 3| %88 58
o | & & |8 | <2 m | 5| £ T8
112,C14,
B40, B40L
:_‘ kdispoziciv | v/ v v VA e
20
(vysokd translucence) — RS etar-ren]
MT
. 14,
edium k dispozici v 4 ) 2 2 2
ranslucency | 7 odstinech
LT 112,C14,
A14,C16,
ow A16,B32 2) ) 2 2)
ranslucency | e 20
odstinech®
C14,A14
M v provedeni v Ve v
o MO 0-49
(stredni opacita)
14
v provedeni v v v IV
01a02

1) Technika cut-back se nesmi pouzivat pro tenké a okluzalni fazety

2) Pouze po druhy premolar coby koncovy pilit

3) Podruhy premolér

4) Max. 2 ndhrady, pokud se pouzivé desticka pro rychlou krystalizaci IPS e.max CAD Speed Crystallization Tray

5) Rozsah odstini se muze lisit v zavislosti na trovni translucence / velikosti bloku nebo na pouzivaném CAD/CAM stroji

156



Kompatibilni upeviiovaci materialy

Adhezivni c e Samo-adhezivni upeviiovani K ¢ni upeviiovani
napf. Variolink® Esthetic, napi. SpeedCEM® Plus napt. Vivaglass® CEM
Multilink® Automix
Pozadavky na preparaci Nerentetivni preparace Retencni preparace (thel Retencni preparace (thel
preparace 4 - 8°, vyska preparace piiblizné 4 - 8 °, vyska
preparace nejméné 4 mm) preparace nejméné 4 mm)

Fazety v - -

Inleje, onleje (napf. okluzalni fazety, v/ B _

tastecné korunky)

Minimalné invazivni korunky v - -

Korunky v v/

3¢lenné mustky az po druhy premolar v/ v/

coby koncovy pilif

Dalsi informace naleznete v postupovém schématu ,Pfedbézna tprava a cementace”.

Vybér odstinu

Pfed stanovenim odstinu provedte ¢isténi zub. Stanovte odstin na zékladé vihkého a nepreparovaného zubu nebo sousednich zubd. Stanovte
odstin preparovaného zubu na zékladé nejvétsi diskolorované plochy preparace. Nejvhodnéjsi blok vam pomdize vybrat aplikace IPS e.max Shade
Navigation.

E: E www.ipsemax.com/sna

Preparace

Preparujte zub na zékladé pokyn( pro celokeramické néhrady, pficemz dbejte na dodrzeni minimalnich tlousték vrstev:

—  Zadné ostré dhly nebo hrany

- Schidkova preparace s oblymi vnitinimi hranami a/nebo zesikmena preparace

- Uvedené rozméry zohledriuji minimalni tloustku ndhrad z IPS e.max CAD.

- Tloustka okraje nédhrady, zvlasté u frontalnich zub(, musi ¢init nejméné 1,0 mm, aby bylo zaru¢eno optimalini zpracovani ve stroji CAD/CAM.

Iné i ivni Minimalné invazivni Inlej Onlej Tenka fazeta
distélni korunka frontalni korunka
(adhezivni cementace je (adhezivni cementace je
povinnd) povinnd)
1,0 6
10 W 10
1 —w 0° |

=10
. 107 19710 "0
I 10 05
Fazeta Distalni korunka / opéra | Frontalni korunka / Okluzalni fazety (table Césteéna korunka
mustku v oblasti opéra mustku ve top)
premoléru frontalni oblasti chrupu
15 15 10 10 10 10
\ 15 , | R | \ 10
15m | j=s 109 we b0 | 0" |
= 1’0 1'0 —
=06 6 127 45=12
~07 I 15
Rozméry v mm
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Minimalni tloustka stény nahrady pfi pouziti techniky dobarvovani

Cementace Povinna adhezivni cementace Volitelna adhezivni, samo-adhezivni nebo konven¢ni
cementace
Korunka Mistek
= o 3
— = O
% =]
SES2
N =28 <
=R S E.S = 2
= c Sos 2 = 9
© U & 0 L 7] 8 “
] . @ £ o ) L =] L
@ IR w 95 o =) o o
N &8~ € >0 = © = o
© evm = c .2 c — c -
= £ - x S x g & 3 c 3 & 3 € 3
g =8 c E<c = S o = B S o = 2
éé ‘> Q' g S 328 c S S S c S S S
5 ] = c NS =52 S £ 2= S = 2=
Typy nahrad = = (SR £85 Pl =] ol =i

Minimalni tloustka stény IPS e.max CAD - Lestici technika

Minimalni tloustka stény IPS e.max CAD — Dobarvovaci(staining) technika

1,0

Incisalni/okluzéini 05 Hloubka fisur 1,0 10 15 1.5 15 15
< 1,0
Obvodové 04 Eop L 1,0 1,0 12 15 1,2 15
Sitka ztzeni
2
Rozmér konektoru - - - - - - 16 mm

Obecné: vyska = Sitka

Konstrukce konektort méstku musi byt rozsitena ve svislém sméru spise nez ve vodorovném sméru.

Cut-back a technika vrstveni

Pfi pouzivéni techniky cut-back a vrstveni se vybuduje redukovana podpérna konstrukce ve tvaru zubu do rozsahu tplné kontury s vyuzitim
vrstvicich materiéld IPS e.max Ceram.

Pfi pfipravé fazetovanych nebo ¢astecné fazetovanych nahrad se musi dostupny prostor ve velkych nahradéach vyplnit spravnym dimenzovanim
IPS e.max CAD, a nikoli pfidavanim dal3iho vrstviciho materialu IPS e.max Ceram.

Cementace Povinna adhezivni cementace Volitelna adhezivni, samo-adhezivni nebo konven¢ni cementace
Typy néhrad Fazeta Inlej Onlej Castecna Korunka Mistek
korunka
Frontalni Oblast Oblast Frontalni Oblast
oblast premoldru | moldru oblast premoléaru
chrupu chrupu

Minimalni tloustka stény IPS e.max CAD — Technika cut-back

Incisélni/okluzaIni 04 - - 13 038 1,0 13 038 1,0

Obvodova 0,6 - - 1,5 12 1,5 15 12 15

16 mm?
Obecné: vyska > Sitka

Rozmér konektoru - - - - - - -

Incisalni/okluzaIni - - - - 038 1,0 - - -

Obvodova - - - - 0,8 08 - - -

Typ konstrukce - - - - tvP:r(ipzourlju - - -
IPS e.max CAD je vysokop: ni slozka nahrady, a musi proto tvofit nejméné 50 % celkové tloustky nahrady. Celkova tloustka nahrady
(v zavislosti na typu nahrady) se sklada z nasleduijicich ¢asti:

Celkova tloustka nahrady 0,8 1,0 1,2 1,5 1.8 20 25 30

Minimalni tloustka nosné konstrukce z IPS e.max CAD 04 0,5 0,6 0,8 1,0 11 1.3 1,6

Maximalni tloustka fazety z IPS e.max Ceram 04 0,5 0,6 0,7 08 09 1,2 14
Rozméry v mm
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Dokonceni

Pfi dokoncovacich operacich a konturovani keramickych konstrukci dodrzujte doporuceni ohledné brusnych néstroji* a minimalni tloustky vrstev.
Upravy brousenim je tfeba provadét v dobé, kdy je ndhrada stale je$té v nevykrystalizovaném (modrém) stavu, a to pfi nizkych otd¢kach a pfi
plisobeni jen mirného tlaku k zamezeni delaminace a chippingu na okrajich nahrady. Musi se piedchézet piehiati keramiky. Vyhladte napojovaci
bod bloku, pficemz vénujte zvldstni pozornost proximalnim kontaktdm. Podle potieby provedte individudIni Gpravy tvaru. Dokoncete Upravu
funkénich oblasti (okluzélni sty¢né plochy) néhrady pomoci jemného diamantového néstroje, kterym vyhladte povrchovou strukturu vytvofenou
procesem CAD/CAM. Neprovadéjte ,dodatecnou separaci, konektorii nosné konstrukce mistku. Diisledkem toho miize byt vznik nezadoucich
predem urc¢enych bodt zlomu, které by nasledné negativné ovlivnily stabilitu celokeramické nahrady. V pfipadé potieby |ze ndhradu opatrné
vyzkouset intraordIné v modrém stavu za icelem nésledné tipravy okluze/artikulace. Pfed krystalizaci ndhradu vzdy vycistéte bud' ultrazvukem ve
vodni ldzni nebo pomoci parni ¢isticky. Dbejte na to, aby nahrada byla pred jejim dal3im zpracovanim dikladné vy¢isténa a byly odstranény
veskeré zbytky aditiv pro frézovéni ve stroji CAD/CAM. Zbytky aditiva pro frézovani na povrchu mohou vést k problémdm s upeviiovanim a ke
zménam barvy. Nahrada se nesmi piskovat pomoci Al,0; ani sklenénymi lesticimi perlami.

Dokonceni

Technika lesténi (samoglazovani) na modré nahradé

Pii lesténi dodrzujte doporuceni ohledné brusnych néstroji*. Predchézejte piehiati ndhrady. Pro predbézné lesténi pouzijte diamantové
gumové lestici nastroje® a pro vylesténi do vysokého lesku pouzijte gumové lestici nastroje® urcené k dosazeni vysokého lesku. Ndhradu
vycistéte ultrazvukem ve vodni ldzni nebo parni ¢istickou. Nasledné ndhradu upevnéte na krystalizacni pin, jak je popsano pod ¢lankem
“Upeviiovani nahrad na IPS e.max CAD Crystallization Pin". Umistéte keramickou nahradu bud' na desticku IPS e.max CAD Speed
Crystallization Tray nebo na IPS e.max CAD Crystallization Tray a desti¢ku umistéte do stiedu vypalovaci pece. Vypalovaci program se vybira
na zékladé pouzitého materidlu a pouZzité vypalovaci desticky (viz ,Krystalizace a parametry vypalovani”).

Technika dobarvovéni na modré nahradé

a) Glazovani pomoci IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray, nasledovéno rychlou krystalizaci (rychlé krystalizacni a glazovaci paleni v jednom
kroku).
Umistéte nahradu, jak je popséno pod ¢lankem “Upeviiovani nahrad na IPS e.max CAD Crystallization Pin”. Tésné pied pouzitim materialu
IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray jej intenzivné protiepejte, aby se michaci kulicka v nadobce volné pohybovala (pfiblizné 20 sekund).
Pokud se sprej neprotiepe dostate¢né, pii stiikani bude z trysky vychézet prevazné hnaci médium. V disledku toho dojde k
nedostate¢nému pokryti nahrady glazovacim praskem. Dodrzujte vzdalenost 10 cm mezi tryskou a povrchem, na néjz se material nanasi.
Béhem stfikani drzte plechovku spreje pokud mozno co nejvice svisle. Nastiikejte nahradu ze viech stran kratkymi stiiky, pficemz nahradou
soucasné otéacejte tak, aby byla vytvorena rovnomérna kryci vrstva. Mezi jednotlivymi stfiky plechovku opét protfepavejte. Nasledné
nastfikejte nahradu podruhé ze vsech stran kratkymi stfiky, pficemz ndhradou soucasné otacejte tak, aby byla vytvorena rovnomérna kryci
vrstva. Mezi jednotlivymi stiiky plechovku opét protiepévejte. Kratce pockejte, nez vrstva glazury zaschne a nabyde bélavé barvy. Plochy,
které se nebudou jevit jako rovnomérna vrstva, se musi nastfikat znovu. Poté umistéte max. 2 ndhrady na desticku IPS e.max CAD Speed
Crystallization Tray a provedte rychlé krystalizacni paleni s vyuzitim uvedenych parametrii vypalovani (rychla krystalizace). Dodrzte pokyny
uvedené pod ¢lankem ,Jak postupovat po vypaleni”. Ohledné tprav respektujte informace pod ¢lankem ,Korekéni paleni”.

b) Dobarvovani a glazura pomoci IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste/Fluo, nasledovéno krystaliza¢nim a dobarvovacim/glazovacim
palenim v jednom kroku
Umistéte néhradu, jak je popséno pod ¢lankem “Upeviiovani nahrad na IPS e.max CAD Crystallization Pin”. Nasledné naneste IPS e.max CAD
Crystall./Glaze Paste/Fluo rovnomérné na vnéjsi povrchy nahrady pomoci Stétce. Pokud je potfeba glazuru pfipravenou k pfimému pouziti
ziedit, Ize ji smisit s malym mnozstvim IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid. Glazuru nenanésejte v pfilis silné vrstvé. Zamezte tvorbé
Jlouzicek”, zvlasté na okluzélnich plochach. PFilis tenka vrstva glazury muze vést k neuspokojivému lesku. Pokud jsou pozadovany
charakterizace, ndhradu Ize pred krystaliza¢nim palenim individuaIné upravit pomoci materialti IPS e.max CAD Crystall./Shades nebo
IPS e.max CAD Crystall./Stains. Vytlacte odstiny a barvy pfipravené k piimému pouziti ze stiikacky a diikladné je promichejte. Shades a
stains Ize mirné nafedit pomoci IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid. Konzistence by vak méla zlstat pastovitd. Naneste rozmichané
shades a stains pfimo na nevypalenou vrstvu glazury pomoci jemného stétce.
Poté umistéte ndhradu do stedu desticky IPS e.max CAD Crystallization Tray nebo na tuto desticku umistéte maximalné 6 nahrad a
provedte krystaliza¢ni péleni s vyuzitim uvedenych parametrd vypalovéni pro pfislusnou translucenci. Dodrzte pokyny uvedené pod
¢lankem ,Jak postupovat po vypéleni”. Ohledné tprav respektujte informace pod ¢lankem ,korekéni paleni”.

c) Dobarvovani a glazura pomoci IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray, nasledovéano krystaliza¢nim a dobarvovacim/glazovacim pélenim v
jednom kroku.
Umistéte néhradu, jak je popséno pod ¢lankem “Upeviiovani nahrad na IPS e.max CAD Crystallization Pin”. Vytlacte shades nebo stains
pfipravené k pfimému poutziti ze stikacky a dikladné je promichejte. Shades a stains Ize mirné naredit pomoci IPS e.max CAD Crystall./
Glaze Liquid. Konzistence by viak méla zlistat pastovita. Naneste rozmichané shades a stains pfimo na modrou nahradu pomoci jemného
stétce. Nastfikejte nahradu ze viech stran materidlem IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray tak, aby byla pokryta rovnomérnou vrstvou.
Postupujte podle pokynt pod bodem a).
Poté umistéte ndhradu do stfedu desticky IPS e.max CAD Crystallization Tray nebo na tuto desticku umistéte maximalné 6 nahrad a
provedte krystalizacni péleni s vyuzitim uvedenych parametrd vypalovéani pro pfislusnou translucenci. Dodrzte pokyny uvedené pod
¢lankem ,Jak postupovat po vypéleni”. Ohledné tprav respektujte informace pod clankem ,korekéni paleni”.

Korekéni paleni

Pokud jsou po krystalizaci poZadovany dalsi charakterizace nebo Upravy, je mozné provést korekéni paleni s materialy IPS e.max CAD Crystall./
Shades, Stains a Glaze. Pro korek¢ni paleni také pouzijte desticku IPS e.max CAD Crystallization Tray. Pouzijte IPS e.max CAD Crystall./Add-On
véetné prislusné michaci tekutiny k provedeni mensich tvarovych Gprav (napf. proximalni body kontaktu). Upravy Ize provadét v rémci
postupti krystaliza¢niho i korekéniho péleni.

Na nahradé v barvé zubu, krystalizace bez naneseni materiald

a) technika dobarvovani: Dobarvovaci/glazovaci paleni u nahrady v barvé zubu s materialy IPS e.max CAD Crystall./, nebo IPS Ivocolor.
Umistéte nhradu, jak je popséno pod ¢lankem “Upeviiovani nahrad na IPS e.max CAD Crystallization Pin”. Pro charakterizaci a glazuru
poutzijte bud IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze (viz bod b pod ¢lankem “korekéni paleni / dobarvovaci/glazovaci paleni”), nebo
IPS Ivocolor.
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P¥i poutiti IPS Ivocolor: Pro zajisténi lepsi smacivosti Ize vetiit malé mnozstvi tekutiny IPS Ivocolor Mixing Liquid do oblasti, kterou je treba
charakterizovat. Namichejte IPS Ivocolor Shades a Essences na pozadovanou konzistenci s vyuzitim pfislusnych tekutin IPS Ivocolor Liquids.
Intenzivnéjsich odstinti se dosahne opakovanim postupu barveni a vypalovanim, nikoli nanasenim silnéjsich vrstev. Pouzijte material

IPS Ivocolor Shades Incisal k imitaci incisalni oblasti a vytvoreni efektu translucence na korunce v incisalni nebo okluzalni tietiné. Hrbolky a
fisury Ize individudIné upravit pomoci materialdi Essences. Poté umistéte ndhradu do stiedu desticky IPS e.max CAD Crystallization Tray
nebo na tuto desticku umistéte maximalné 6 jednotek a provedte krystalizacni paleni s vyuZitim uvedenych parametrd vypalovani pro
pfislusnou prasvitnost.

IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze a IPS Ivocolor Shades, Essence, Glaze se nesmi vzajemné misit ani nanaset postupné na sebe.
Dodrzte pokyny uvedené pod ¢lankem ,Jak postupovat po vypaleni*.

b) a c) technika cut-back a vrstveni: pomoci materialii IPS e.max Ceram. Dobarvovaci/glazovaci paleni s pouzitim materiald IPS Ivocolor.
Pfi redukovani se musi dodrzet minimalni tloustky stén nosné konstrukce. Viz body ,Dokonéeni” a ,Minimalni tloustky vrstev” a dalsi
pokyny popsané v kapitole ,Upeviiovani ndhrady na pin IPS e.max CAD Crystallization Pin”. Poté umistéte ndhradu do stiedu desticky
IPS e.max CAD Crystallization Tray nebo na tuto desticku umistéte maximalné 6 jednotek a provedte krystaliza¢ni paleni s vyuzitim
uvedenych parametril vypalovani pro pfislusnou translucenci. Dodrzte pokyny uvedené pod ¢lankem ,Jak postupovat po vypéleni”.

Moznost A: Wash paleni pomoci materialu IPS e.max Ceram: Pokud je k dispozici dostatek mista, provedte wash paleni s pfislusnym
materidlem IPS e.max Ceram Transpa Incisal nebo Impulse. Pro rozmichani materialG pouzijte tekutiny IPS Build-Up Liquids Allround nebo
Soft. Naneste tenkou kryci vrstvu na celou nosnou konstrukci.

Moznost B: Wash péleni pomoci materialu IPS Ivocolor: Pii nedostatku mista, nebo za ti¢elem zesileni efektu hloubky chroma Ize provést
wash paleni s pouzitim materild IPS Ivocolor Shade, Essence a Glaze. Rozmichejte pastu nebo préasek s tekutinou IPS Ivocolor Mixing Liquid
Allround nebo Longlife k dosazeni pozadované konzistence a naneste tenkou kryci vrstvu hmoty na celou nosnou konstrukci.

Nasledujici pokyny plati pro obé moznosti: Wash (zaklad) se musi vypalit pfed zah&jenim vlastniho postupu vrstveni. Umistéte plastvovou
vypalovaci desticku do pece a provedte wash paleni s vyuzitim pfislusnych parametrii.

1./2.Dentin/Incisal paleni: Pomoci vrstvicich materiald IPS e.max Ceram se vytvéfi anatomicky tvar i se jimi dosahuje individuélné
pfizpsobeného estetického vzhledu. Vrstvici materialy IPS e.max Ceram Ize rozmichavat s tekutinami IPS Build-Up Liquid Allround nebo
Soft. Podle potieby se provede druhé péleni.

Dobarvovaci/glazovaci paleni pomoci materiali IPS Ivocolor

Priprava pro dobarvovaci a glazovaci paleni: Provedte kone¢nou tpravu ndhrady pomoci diamantovych néstrojdi a dejte ji pfirozeny tvar a
texturu povrchu, jako napfiklad riistové linie a konvexni/konkavni oblasti. Oblasti, které by po glazovacim paleni mély vykazovat vyssi lesk,
se mohou vyhladit a predbézné vylestit pomoci silikonovych lesticich kotouckd. Pokud se k vizualizaci povrchové textury pouzil zlaty nebo
stiibrny prach, nahrada se musi diikladné ocistit parou. Dbejte na odstranéni veskerého zlatého nebo stfibrného prachu, aby se predeslo
barevnym zménam.

Dobarvovaci péleni se provadi s pouzitim materiald IPS Ivocolor Shades nebo Essences, zatimco glazovaci paleni se provadi s pouzitim
IPS Ivocolor Glaze Powder/Fluo nebo Paste/Fluo. V zavislosti na dané situaci mohou byt sekvence paleni provadény spole¢né nebo
oddélené. Parametry vypalovani jsou shodné.

Nahradu vycistéte parni ¢istickou a osuste ji stlacenym vzduchem bez piimési oleje. Nasledné namichejte IPS Ivocolor Shades a Essences na
pozadovanou konzistenci s vyuzitim piislusnych tekutin IPS Ivocolor Liquids. Pro zlepseni smacivosti dobarvovacich a glazovacich materiald
povrch mirné navlhcete tekutinou IPS Ivocolor Mixing Liquid. Nasledné naneste glazuru na ndhradu v rovnomérné kryci vrstvé. Provedte
individudIni dpravu hrbolkd a fisur pomoci IPS Ivocolor Essence. Provedte mensi tpravy odstinu na naneseném glazovacim materiélu
pomoci IPS Ivocolor Shades. Intenzivnéjsich odstind se dosdhne opakovanim postupu dobarveni a vypalovanim, nikoli nanasenim silnéjsich
vrstev. Stupen lesku na glazovaném povrchu je fizen konzistenci materialu IPS Ivocolor Glaze a mnozstvim naneseného materialu, nikoli
prostfednictvim vypalovaci teploty. Aby se dosahlo vy3siho stupné lesku, vyhnéte se nadmérnému fedéni glazury nebo naneste vétsi
mnozstvi glazovaciho materiélu. Provedte dobarvovaci a glazovaci paleni v keramické peci na pfislusné plastvové desticce s vyuzitim
uvedenych parametril vypalovani pro techniku cut-back a vrstveni (dobarvovaci paleni pomoci IPS Ivocolor).

Upeviiovani nahrady na pin IPS e.max CAD Crystallization Pin

1.

4.

5.

Zvolte nejvétsi mozny pin IPS e.max CAD Crystallization Pin (S, M, L), ktery nejlépe ,vypIni” vnitiek nahrady, ale nebude pfichazet do kontaktu
s okolnimi sténami korunky.

Nasledné vypliite vnitfek ndhrady materialem IPS Object Fix Putty nebo Flow az po okraj nahrady. Po vytlaceni materialu stfikacku s IPS Object
Fix Putty/Flow okamZité opét tésné uzaviete. Po vyjmuti z hlinikového sacku je idedlni stiikacku skladovat v uzaviratelném plastovém sacku
nebo v nadobé s vihkou atmosférou.

Zatlacte vybrany pin IPS e.max CAD Crystallization Pin hluboko do materiélu IPS Object Fix Putty nebo Flow, aby v ném byl dostate¢né
zajistén.

Vyhladte vytlacenou pomocnou vypalovaci pastu pomoci plastové Spachtle tak, aby pin byl bezpe¢né upevnén a aby okraje nahrady byly
optimalné podepreny. IPS e.max CAD Crystallization Pin Ize umistit pfimo prostfednictvim malého mnoZzstvi materialu IPS Object Fix Flow.
Predejdéte znecisténi vnéjsiho povrchu néhrady. Ocistéte pripadné znecisténi pomoci stétce navihceného vodou a poté ndhradu osuste.

Dulezité: Pro tcely krystalizace se nédhrady z IPS e.max CAD nesmi umistovat pfimo na desti¢ku a piny IPS e.max CAD Crystallization Tray a Pin,
tj. bez pomocné vypalovaci pasty.

Jak postupovat po vypaleni

Po dokon¢eni vypalovaciho cyklu vyjméte ndhradu z pece (pockejte na akusticky signal pece) a ponechte ji vychladnout na pokojovou teplotu na
misté chranéném pied privanem. Horkych objekti se nesmite dotykat kovovymi klestémi. Vyjméte nahradu z vytvrzeného materialu IPS Object
Fix Putty / Flow. Odstrafite pfipadné zbytky ultrazvukem ve vodni lazni nebo parni istickou. Zbytky se nesmi odstrafiovat piskovanim pomoci
Al,0; ani sklenénymi lesticimi perlami. Pokud je tfeba provést Gpravy nahrady brousenim*, dbejte na to, abyste predesli prehfati keramiky.
Nakonec vylestéte obrousené oblasti do vysokého lesku.
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Kombinacni tabulka odstin

Na charakterizaci a ipravu odstinu nahrad z IPS e.max CAD se pouzivaji materialy IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains nebo IPS Ivocolor Shades,

Essences.
IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains: K pou:

Musi se dodrzovat kombinacni tabulka.

Ziti na modrych néhradéch a ndhradéach v barvé zubu z materialu IPS e.max CAD

IPS Ivocolor Shades, Essences: K pouziti na ndhradéach v barvé zubu z materialu IPS e.max CAD

BL1[BL2 [BL3 [BL4 | A1 [ A2 [ A3 [A3.5] A4 [ B1 [B2[B3[B4 | C1[C2[c3]ca[D2]D3]D4
IPS e.max CAD
Crystall./ Shade 0 ! 2 3 4
IPS e.max CAD
Crystall./ Shade Incisal n 2 n 2
IPS e.max CAD . . .
Crystall. Stains white, cream, sunset, copper, olive, khaki, mahogany
BL1[BL2 [BL3 [BL4 | A1 [ A2 [ A3 [A35] A4 [ B1 [ B2 [ B3 [B4 | C1 ][ C2]C3[calD2]D3]D4
1P Ivocolor DO D1 D2 sD3| sD4 D5 D6 D7 |sD6
Shade
IPS Ivocolor
Shade Incisal SI1 512 513
EO01 E02 E03 E04 E05 E06 E07 E08 E09 E10
white creme lemon sunset copper hazel olive khaki terracotta mahogany
IPS Ivocolor ET E12 E13 E14 E15 E16 E17 E18 E19 E20
Essence cappuccino  espresso terra profundo ocean sappphire  anthracite black rose coral
E21 E22 E22
basic red basic yellow basic blue

Krystalizace a parametry vypalovani

Keramické pece bez funkce fizeného (dlouhodobého) chlazeni nelze pouzit. Keramickd pec se musi zkalibrovat pied prvni krystalizaci a poté
pravidelné vzdy po Sesti mésicich. V zavislosti na rezimu provozu mohou byt vyzadovény castéjsi kalibrace. Dodrzujte pokyny od vyrobce.

Krystalizace MO, Impulse, LT, MT, HT
s nanesenim nebo bez naneseni materiald IPS e.

max CAD Crystall./

"

Pece Pohotovostni Doba Rychlost ohfevu| Vypalovaci | Dobavydrze [Rychlostohfevu| Vypalovaci | Dobavydrze Vakuum 1 Vakuum 2 Dlouhodobé Rychlost
Programat teplota uzavieni teplota na teploté teplota na teploté ochlazovdni | ochlazovdni
11[°C] 21[°C]

B[°C] S[min] |t1[°*C/min]| T1[°C] H1[min] |t2[°C/min]| T2[°C] H2 [min] 12[°C] 22[°C/1 L[°C] tl [°C/min]
P300
P500 403 6:00 60 770 0:10 30 850 10:00 550/770 | 770/850 700 0
P700
P310
P510 403 6:00 60 780 0:10 30 860 10:00 550/780 | 780/860 710 0
P710

asy Zvolte pfislusny program
Cs3/Cs4 PRI

Krystalizace LT, MT, HT -

s nanesenim nebo bez naneseni materialil IPS e.max CAD Crystall./ =]
Pece Pohotovostni Doba Rychlost ohfevu| Vypalovaci | Dobavydrze [Rychlostohfevu| Vypalovaci | Dobavydrze Vakuum 1 Vakuum 2 Dlouhodobé Rychlost
Programat teplota uzavieni teplota na teploté teplota na teploté ochlazovani | ochlazovani

11[°C] 21[°C]

B[°C] S[min] |t1[°C/min]| T1[°C] H1[min] |t2[°C/min]| T2[°C] H2 [min] 12[°C] 22[°C/1 L[°C] tl [°C/min]
P300
P500 403 6:00 90 820 0:10 30 840 7:00 550/820 | 820/840 700 0
P700
P310
P510 403 6:00 90 830 0:10 30 850 7:00 550/830 | 830/850 710 0
P710
Salcs2] Zvolte pfislusny program
Cs3/Cs4 FHEERy e
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Rychla krystalizace (respektujte koncept blokt)
Max. 2 jednotky s nanesenim nebo bez naneseni materiald IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray na desticce IPS e.max CAD Speed Crystallization Tray

e

Pece Pohotovostni Doba Rychlost ohfevu|  Vypalovaci | Dobavydrze [Rychlostohfevu| Vypalovaci | Dobavydrze Vakuum 1 Vakuum 2 Dlouhodobé Rychlost
Programat teplota uzavieni teplota na teploté teplota na teploté ochlazovéni | ochlazovéni
1 21[°C]
B[°C] S[min] |t1[°C/min]| T1[°C] | H1[min] |t2[°C/min]| T2[°C] | H2[min] | 12[°C] 22[°¢C/] L[°C] | tI[°C/min]
P300
P500 403 1:00 110 800 0:00 50 850 3:00 690/800 | 800/850 700 40
P700
P310
P510 403 0:30 120 850 0:00 70 870 3:30 690/850 | 850/870 705 0
P710
jeoncs2] Zvolte pfislusny program
CS3/CS4 [SHENE 1AL
Korekéni péleni/dobarvovaci/glazovaci paleni
s materialy IPS e.max CAD Crystall./ .
Pece Pohotovostni Doba Rychlostohfevu | Vypalovaci | Dobavydrze (Rychlostohrevu| Vypalovaci | Dobavydrze | Vakuum1 Vakuum 2 Dlouhodobé Rychlost
Programat teplota uzavieni teplota na teploté teplota na teploté ochlazovani | ochlazovéni
10 21[°C]
B[°C] S[min] [t1[°C/min]| T1[°C] | H1[min] [t2[°C/min]| T2[°C] | H2[min] | 12[°C] 22[°C/l L[°C] | tI[°C/min]
P300
P500 403 6:00 90 820 0:10 30 840 3:00 550/820 | 820/840 700 0
P700
P310
P510 403 6:00 90 830 0:10 30 850 3:00 550/830 | 830/850 710 0
P710
ey Zvolte pfislusny program
CS3/CS4 prisiusny prog
Parametry vypalovani pro techniku dobarvovani (staining)
s IPS Ivocolor Shade, Essence, Glaze -
Pohotovostni Doba uzavieni* Rychlost ohrevu Vypalovaci Doba vydrZe na Vakuum 1 Vakuum 2 Dlouhodobé Rychlost
teplota teplota teploté ochlazovani ** ochlazovani
B[°C] S [min] t [°C/min] T[°Cl H [min] vi[ed v2[°C] L[°C] t1[°C/min]
Dobarvovacia RT/
glazovaci 403 6:00 60 710 1:00 450 709 0 0
paéleni .

* IRT - normélni rezim
** Poznamka: Pokud tloustky vrstev piekroc¢i 2 mm, je vyzadovano dlouhodobé ochlazovani na teplotu 500 °C.

Poznamka: V disledku své geometrie mohou nahrady mit proménlivé tloustky vrstev. Kdyz objekty po vypalovacim cyklu chladnou, ridzné rychlosti
chladnuti v oblastech s riiznymi tloustkami mohou zptisobit vytvareni pnuti. V nejhorsim mozném piipadé mohou tato vnitni pnuti zptsobit trhliny v
keramickych objektech. Pomoci pomalého chlazeni (dlouhodobé ochlazovéni L) Ize tato pnuti minimalizovat. U monolitickych nahrad (technika

dobarvovani) s tloustkami vrstev pfes 2 mm se dlouhodobé ochlazovani L musi pouzit.

Parametry vypalovani pro techniku cut-back a vrstveni
s IPS e.max Ceram/IPS Ivocolor Shade, Essence, Glaze

Pohotovostni Doba Rychlost ohfevu  Vypalovaci | Dobavydrze |Rychlostohievul Vypalovaci | Dobavydrze | Vakuum1 Vakuum2 | Dlouhodobé Rychlost
teplota uzaveni * teplota na teploté teplota na teploté ochlazovani | ochlazovéni
11 21
B S t” m H1 t” T2 H2 12 22 L tl

[°cl [min] [°C/min] [°cl [min] [°C/min] [ [min] r°a [°Cl [°cl [°C/min]
Wash paleni 403 OIE.I(-)/O 2 650 00:00 20 730 02:00 | 400/650 | 650/729 0 0
(FETIEE] 403 iy 920 650 | 00:00 20 730 | 0200 |400/650 | 650/729 | 0O 0
paleni 04:00
2 Dentin/Indsal 403 IRT/ 90 650 | 00:00 20 730 | 0200 |400/650 | 650/729 | 0 0
paleni 04:00
Dobarvovaci paleni s IRT/ ]
vyuzitim IPS lvocolor 4B 06:00 € 0 WIS - - - il e ® 9
Glazovadi paleni s IRT/ )
vyuitim IPS lvocolor 403 06:00 60 710 01:00 - - - 450 709 0 0
fams 403 13y 60 710 | 0100 = = = 450 709 0 0
vypalovanim glazury 06:00
AddOnpo 403 IRT/ 50 700 | 01:00 - - - 450 699 0 0
glazovacim paleni 06:00

* IRT - normélni rezim
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' napf. PrograMill, CEREC/inLab, PlanMill. Uplny seznam je k dispozici na strankach www.ivoclarvivadent.com.
CEREC/inLab, PlanMill, CEREC SpeedFire nejsou registrované ochranné znamky spolecnosti Ivoclar Vivadent AG.

2 napi. Programat CS4, CS3, €S2, CS, CEREC SpeedFire

> Dostupnost odstinG se muze li3it v zavislosti na stupni translucence / velikosti blokl nebo na stroji CAD/CAM.
+  Ivoclar Vivadent flow chart ,Doporucené brusné nastroje pro extraoralni a intraoralni pouziti”.

*  OptraFine F

¢ OptraFine P

Bezpe¢nostni informace

— Vpfipadé vaznych nehod souvisejicich s produktem kontaktujte spolecnost Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2,
9494 Schaan/Lichtenstejnsko, webové stranky: www.ivoclarvivadent.com, a své mistni piislusné drady.

- Aktudlni navod k pouziti je k dispozici v ¢asti s dokumenty ke stazeni na webovych strankach spolec¢nosti Ivoclar Vivadent AG
(www.ivoclarvivadent.com).

Varovani

- IPS Natural Die Material Separator obsahuje hexan. Hexan je vysoce hoflavy a zdravi $kodlivy. Zamezte kontaktu materialu s kiizi a oc¢ima.
Nevdechujte vypary a udrzujte material v dostatecné vzdalenosti od zdrojti vzniceni.

- Nevdechujte keramicky prach béhem dokoncovacich operaci. Pouzivejte odsévani a tstenku.

- IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray: Nevdechujte rozprasenou mlhu. Nadoba je pod tlakem. Chraiite pred pfimym slune¢nim svétlem a
teplotami pfes 50 °C. Plechovku neotevirejte nsilim ani nevhazujte do ohné, a to ani po jejim Gplném vyprazdnéni. Respektujte idaje na
bezpeénostnim listu (BL/SDS).

Informace k likvidaci materialu
Zbytky materialu se musi likvidovat v souladu s pfislusnymi narodnimi zakonnymi pozadavky.

Doba a zpiisob skladovani
Tento produkt nevyzaduje zadné zvlastni podminky skladovéni.

Dopliiujici informace
Uchovévejte mimo dosah déti!

Tento material byl vyvinut vyhradné pro stomatologické pouZiti. Zpracovani se musi provadét disledné podle ndvodu k pouziti. Neneseme
odpovédnost za $kody zpiisobené nedodrzenim navodu nebo uvedené oblasti aplikace. UZivatel nese odpovédnost za otestovani materiali z
hlediska jejich vhodnosti a pouZiti pro jakykoli ticel, ktery neni vyslovné uveden v navodu k pouziti.



Uréené pouzitie
Ucel pouzitia
Celokeramicky material na dentélne pouzitie

Poutzitie
Len na poutZitie v dentélnej oblasti.

Popis
IPS e.max CAD je osvedceny a odskusany sklokeramicky blok z kremicitanu litneho (LS,) na vyrobu pevnych prednych a zadnych zubnych nahrad.

Typy ndhrad:

- Fazety

- inlaye

- Onlaye (napr. oklizne fazety, delené korunky)

— Korunky

- Trojprvkové mostiky az po druhy premolar ako terminélna opierka

Pre hybridné opierky a korunky s hybridnou opierkou méme samostatné navody na pouzite.

IPS e.max CAD sa da spracovavat v autorizovanom stroji CAD/CAM' v prechodnom kry3talickom stave (= 130 MPa). Po spracovani bloku za mokra
sa nahrada krystalizuje v keramickej peci.? S ohladom na vyslednt zmeny mikrostruktury sa dosiahne biaxidlna pevnost v ohybe > 360 MPa a
prislusné optické vlastnosti. Priemerna biaxialna pevnost v ohybe na zéklade 10 rokov merania kvality je 530 MPa. (Podla normy ISO 6872:2015)

Indikacia
- Chybajuca struktira chrupu
- Ciasto¢ny edentulizmus

Kontraindikécia

- Pacienti s podstatne redukovanym rezidualnym chrupom

- Bruxizmus

- Pri preukdzanej alergii pacienta na niektoré zo zloziek hmoty

Obmedzenie pouzitia

- Inlaye, konzolové mostiky a mostik Maryland

—  Sirka pontiku: predn oblast > 11 mm, premolarna oblast > 9 mm
- Docasna cementacia nahrad s IPS e.max CAD

- Uplné fazetovanie molarnych koruniek

- Velmi hlboké subgingivélne preparécie

—  Ziadne iné pouzitia, ktoré nie st zaradené do rozsahu pouzitia

Dalsie obmedzenia pouzivania minimalne invazivnych koruniek:
- Hrabka vrstvy pod T mm

- Preparécie s ostrymi okrajmi

- Preparécie bez anatomickej opory s roznymi hribkami vrstiev
- Konven¢na cementécia a cementécia samolepiacou hmotou
- Iné navrstvovacie materialy ako kompozitova Zivica

- Absencia vedenia ocného zuba

- Korunky na implantatoch

Obmedzenia spracovania

Nedodrzanie nasledujtcich informécii moze ohrozit vysledky dosahované pri pouziti IPS e.max ZirCAD:

- Nedosiahnutie pozadovanych minimalnych hribok

- Frézovanie blokov v nekompatibilnom systéme CAD/CAM

- Krystalizacia v neschvélenej a nekalibrovanej keramickej peci

- Miesanie glaztry, odtienov a farieb IPS e.max CAD Crystall. s inou dentalnou keramikou (napr. glazira, odtiene a esencie Ivocolor®).
- Navrstvovanie inou fazetovacou keramikou ako IPS e.max Ceram

IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray:

- Intraoralna aplikacia

- Pouziva sa na nahrady s IPS e.max CAD, ak sa maji fazetovat s IPS e.max CAD.

- Nahrada, ktorej vnitorné povrchy sa nedaju spolahlivo a precizne pokryt s IPS Objekt Fix Putty/Flow (napr. inlaye)

Systémové poziadavky
Na spracovanie IPS e.max CAD sa musi pouzivat autorizovany systém CAD/CAM.!

Vedlajsie ucinky

V sti¢asnosti nie st zname Ziadne vedlajsie ucinky.

Zlozenie

- Litium-disilikatova sklokeramika (LS,) - sklokeramika na béaze kremicitanu (LS,), typ Il/trieda 3 podla ISO 6872:2015

(CTE 25-500 °CF: 10,1+0,5 x 10°K)
- IPS e.max CAD Crystall./glazira sprej, hnaci plyn: izobutan
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Aplikacia
Techniky spracovania a kompatibilné hmoty
- Namodrej nahrade
— Technika lestenia (samoglazovanie): napr. s OptraFine® a naslednym krystalizacnym vypalovanim bez individualnej charakterizacie a
glazovania
- Technika farbenia
a) glazovanie so sprejom IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray, nasledované rychlou krystalizaciou (rychlou krystalizaciou a vypalovanim
farby/glaztry v jednom kroku).
b) farbenie a glazovanie so sprejom IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste/Fluo, nasledované krystalizaciou a vypalovanim farieb/glaziry v
jednom kroku
<) farbenie a glazovanie so sprejom IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray, nasledované krystalizaciou a vypalovanim farieb/glaztry v jednom
kroku

©
£
50
<
]
>
o
(]

- Nanahrade s farbou zuba
a) technika farbenia: Vypalovanie/charakterizacia glazdry ndhrad vo farbe zuba s hmotami IPS e.max CAD Crystall./ alebo IPS Ivocolor
b) technika podrezania (cut-back): Incizélne vypalovanie s hmotami IPS e.max Ceram. Vypalovanie farieb/glaziry s hmotami IPS Ivocolor
) Technika navrstvovania: Dentinové/incizalne vypalovanie s hmotami IPS e.max Ceram. Vypalovanie farieb/glaziry s hmotami IPS Ivocolor

I:[i] Musia byt dodrzané prislusné navody na pouzite.

Blokova koncepcia

Stupen Velkosti/ Technika spracovania Typy nahrad
priesvitnosti odtiene
blokov
Technika | Farbenie | Technika | Technika
lestenia postup | ial navrstvo- x 3
(cut-back) | vania - o = 2l ¢s|s
o} = = 3 £ g |8
f R = | 5 E| x| 3|2
! R 9 ) S 2> 3 o |
! © 8 c = ] 3 = c g 3
{ { | ¥ S|l s | | S| e | €| 2|8 3|2
3 X 1] = 5] S 2 g FREE]
i E| 5| 8| 2|2 | 5|58 2|8 58
o - w £ a X o0 > I |x o
112,C14,
H B40, B40L
T doddvasav | v/ v AR AR AR AN AN
(Vysoké 20
priesvitnost) odtienoch
M C14, dodava
T sav7 v 4 4 A N S N R VA N Ve 4 '4
(Stredn4 odtiefioch
priesvitnost)
LT 112,C14,
A14,C16,
ow A16,B32 2) ) 2 2)
ranslucency |, )0
odtiefioch®
M C14,A14
3 3)
o vMO0-49 v v v
(Strednad
nepriehladnost)
C14
| V01202 4 4 v v
(Impulzny)

1) Technika podrezania (cut-back) sa nesmie pouzivat na tenké a okltizne fazety.
2) Iba po druhy premolar ako distalna opierka

3) Podruhy premolér
4) Max. 2 prvky, ak sa pouziva miska na rychlu krystalizaciu IPS e.max CAD
5) Rozsah odtieriov zavisi od Grovne priesvitnosti/velkosti bloku alebo stroja CAD/CAM.
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Kompatibilné tmeliace materialy

C 2cia lepidl
p
napr. Variolink® Esthetic,
Multilink® Automix

C acia lepiacim
prostriedkom
napr. SpeedCEM® Plus

¢na ¢ acia

napr. Vivaglass® CEM

Poziadavky na pripravu

Neretencnd priprava

Retencna priprava (uhol
pripravy povrchu 4 - 8°, vyska
pripravy povrchu
najmenej 4 mm)

Retencnd priprava (uhol
pripravy povrchu pribl. 4-8°,
vyska pripravy povrchu
najmenej 4 mm)

Fazety

delené korunky)

Inlaye, onlaye (napr. okltizne fazety,

Minimalne invazivne korunky

Korunky

Trojprvkové mostiky az po druhy
premolar ako terminalna opierka

N ISIS S sS

Dalsie informacie — pozri postupovy diagram ,Predbezné spracovanie a cementécia“.

Vyber odtiefia

Pred stanovenim farby zuby vycistite. Odtien urcite podla vihkého a preparovaného zuba alebo podla susediaceho zuba. Podla najvécsej sfarbenej
oblasti nahrady urcite odtien preparovaného zuba. Najvhodnejsi blok vam pomaéze najst aplikacia IPS e.max Shade Navigation.

Priprava
Zub preparujte podla pravidiel pre celokeramické nahrady a dbajte na dodrzanie minimalnych hrdbok vrstvy:
—  Ziadne uhly ani ostré hrany
- Priprava boku so zaoblenym vnutornym katom alebo s vyraznym skosenim
- Uvedené rozmery predstavuji minimalnu hribku nahrad z IPS e.max CAD.
- Hrubka okraja preparovaného zuba, najma prednych zubov, musi byt najmenej 1,0 mm, aby sa zaistilo optimalne spracovanie

E: E www.ipsemax.com/sna

strojom CAD/CAM.
Minimélnei i Minimal Inlay Onlay Tenka fazeta
zadna korunka (s predna korunka
povinnou ¢ aciou (s povi C aciou
lepidiom) lepidiom)
10 6
10 , 10 10
‘ 1,0 I
—10 - WAL/ | e
-10
1.0 10 =10 0,5
I 10 05
Fazeta Opierka zadnej korunky/ | Opierka prednej Okluzna fazeta (vrch Delena korunka
mostika v premolérnej korunky/mostika v tabulky)
oblasti prednej oblasti
15 15 10 10 10 10
\ 15 10 | \ 1,0
1sm | =1 | . we b o0 | 0’ |
= -
[ .6D “ 1’-0~1'2
~07 I 15

Rozmery in mm
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Minimalna hrubka vrstvy nahrady pri pouziti techniky farbenia

Cementacia Povinnd cementacia lepidlom Alternativna moznost cementacie lepidlom,
samolepiacou hmotou alebo konvenénou cementaciou
s Korunka Mostik
©
3
2s go
S5 Z T
-— N
= == S5 i N
® og g29% i w I 2
g &3 e S3 5 £ 2 8
& Z3 | 538 I 3 g 3
g > © EEC T = o c “©
) E g % £2% B 5 3 5
Typy nahrad = = S8 SESR & N & N
Minimalna hrdbka vrstvy IPS e.max CAD - technika lestenia
Minimalna hrdbka vrstvy IPS e.max CAD - technika farbenia
Incizalny/okltzn 05 1.0 1,0 10 15 1.5 15 15
Y Y - Hibka fisar ’ ’ ! - - !
Kruhovy 04 1.0 1,0 1,0 1,2 15 12 15
4 4 Sirka istmu ! ’ ’ g - ’
Rozme 16 mm?
s o'ovar)éieho ku - - - - - - Vseobecne plati:
Po) p vyska > Sirka

Navrh spojovacich prvkov mostika by mal byt rozsireny skor vo zvislom ako vo vodorovnom smere.

Technika podrezania a navrstvovania
Pri poutZiti techniky podrezania alebo navrstvovacej techniky sa vybuduje skelet podporujci tvar zuba az do UpIného kontdru pouzitim
navrstvovacich hmét IPS e.max Ceram.
Pri vyrobe fazetovanych alebo ciastocne fazetovanych nahrad musi byt dostupny priestor vo velkych preparaciach vyplneny vhodnym
dimenzovanim vysokopevnej zlozky IPS e.max CAD, nie pridanim dalsieho navrstvovacieho materialu IPS e.max Ceram.

spojovacieho prvku

Cementacia Povinna cementacia lepidlom Alternativna moznost cementacie lepidlom, samolepiacou
hmotou alebo konvencnou cementaciou
Typy néhrad Fazeta Inlay Onlay Delena Korunka Mostik
korunka
Prednd |Premolarna| Molarna Prednd |Premolarna
oblast oblast oblast oblast oblast
Minimalna hridbka vrstvy IPS e.max CAD - technika podrezania
IncizéIny/okldzny 04 - - 13 08 1,0 13 08 1,0
Kruhovy 06 - - 1.5 1.2 1.5 1.5 1.2 15
Rozmer 16 mm?
Y - - - - V3eobecne plati:

vyska > Sirka

Incizélny/okltzny - - - - 038 1,0 - - -

Kruhovy - - - - 08 08 - - -
. Podpora

Typ navrhu B B B - tvar zubu - - -

IPS e.max CAD je vysokopevna zlozka nahrady, preto musi vzdy tvorit najmenej 50 % celkovej hrubky vrstvy nahrady. Celkova hrubka
vrstvy nahrady (v zavislosti od typu nahrady) zahfna:

Celkova hribka vrstvy nahrady 08 1,0 1,2 1,5 18 20 25 30
Minimalna hrubka skeletu z IMS e.max CAD 04 0,5 0,6 08 1,0 11 13 1,6
Maximélna hribka vrstvy fazety z IPS e. Max Ceram 04 0,5 0,6 0,7 038 09 1,2 14

Rozmery in mm
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Konecna tprava

Dodrzujte odportcania pre vyber brisneho nastroja‘ a minimalne hribky vrstvy pri dokon¢ovani a konttrovani keramickej konstrukcie. Upravy
brasenim by sa mali vykonavat, kym je ndhrada stale v predkry3talizovanom (modrom) stave, nizkou rychlostou a posobenim len lahkého tlaku,
aby sa predislo delaminacii a Stiepaniu na okrajoch. Musite sa vyvarovat prehriatiu keramiky. Vyhladte miesto upevnenia bloku. Osobitnd
pozornost venujte proximalnym kontaktom. V pripade potreby individualne upravte tvar. Na findlnu Gpravu funkénych povrchov (okltizne
kontaktné povrchy) ndhrady pouzivajte jemny diamant, ktorym sa vyhladi strukttra povrchu vytvorena postupom CAD/CAM. Spojovacie prvky
mostika ,dodato¢ne neoddelujte”. Mohlo by to spdsobit neziaduci lom na predur¢enych miestach, ktoré zasa znizuju stabilitu celokeramickej
néhrady. Pokial je to Ziaduce, ndhrada sa da starostlivo odskusat intraoralne v modrom stave na tpravu skusu/artikulacie. Nahradu pred
krystalizaciou vzdy vycistite ultrazvukom vo vodnom kupeli alebo pridom pary. Pred dal3im spracovanim nahrady sa uistite, Ze bola dokladne
vycistend a vietky zvysky po frézovani na stroji CAD/CAM boli odstranené. Zvysky pridavného materialu frézy zostavajice na povrchu mézu mat
za nasledok problémy pri lepeni a zmenu sfarbenia. Nahrada sa nesmie opieskovat pouzitim Al,0; ani sklenenych korélkov.

Dokoncovacie tGpravy

- Technika lestenia (samoglazovanie) na modrej nahrade
Pri lesteni dodrziavajte odporucania pre vyber brisneho néstroja‘. Vyvarujte sa prehriatiu ndhrady. Predlestite gumovymi lesti¢mi®, vysoky lesk
dosiahnete gumovymi vysokolesklymi lesti¢mi®. Nahradu vycistite ultrazvukom vo vodnom kupeli alebo pridom pary. Nahradu upevnite na
krystalizacnom cape podla popisu v Casti ,Fixacia nahrad na krystalizacnom cape IPS e.max CAD)". Keramicku konstrukciu dajte na misku na
rychlu krystalizaciu IPS e.max CAD Speed Crystallization Tray, alebo na misku IPS e.max CAD Crystallization Tray a misku polozte do stredu
pece. Vypalovaci program sa vybera podla pouzitej hmoty a vypalovacej misky (pozri ,Parametre krystalizacie a vypalovania”).

- Technika farbenia na modrej nahrade
a) Glazovanie so sprejom IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray, nasledované rychlou krystalizéciou (rychlou krystalizéciou a vypalovanim

farby/glaztry v jednom kroku).
Néhradu umiestnite podla popisu v ¢asti ,Fixacia nahrad na krystalizatnom cape IPS e.max CAD)". Bezprostredne pred pouzitim dokladne
pretrepte Sprej IPS e.max CAD Crystall./Glaze, kym sa mieSacia gul6cka v nddobe nebude volne pohybovat (priblizne 20 sekund). Ak sprej
dostatocne nepretrepete, streknutim sa vypusti najma hnaci plyn. V désledku toho bude nahrada nedostatocne potiahnuté glazovacim
zvislej polohe. Nahradu postriekajte zo vietkych stran kratkymi strekmi, pricom nahradu stcasne otacajte, aby sa vytvorila rovnomerna
prekryvna vrstva. Plechovku medzi jednotlivymi postrekmi pretrepte. Nahradu potom postriekajte zo vietkych stran po druhy raz kratkymi
strekmi, pricom nahradu sticasne otécajte, aby sa vytvorila rovnomerna prekryvna vrstva. Plechovku medzi jednotlivymi postrekmi
pretrepte. Chvilu pockajte, kym vrstva glazury uschne a nenadobudne belavu farbu. Oblasti, kde vrstva nie je rovnomernd, sa musia znova
prestriekat. Na krystaliza¢ni misku IPS e.max CAD Speed Crystallization Tray uloZte 2 néhrady a vykonajte rychle krystalizacné vypalovanie s
predpisanymi vypalovacimi parametrami (rychla krystalizacia). Dodrzujte pokyny uvedené v asti ,Ako postupovat po vypalovani”. V
suvislosti s tpravami dodrziavajte informacie v ¢asti ,Korekéné vypalovanie”.

b) farbenie a glazovanie pouzitim IPS e.max Crystall./Glaze Paste/Fluo, nasledované krystalizaciou a vypalovanim farieb/glaziry v jednom
kroku
Nahradu umiestnite podla popisu v ¢asti ,Fixacia ndhrad na krystalizacnom ¢ape IPS e.max CAD)”. Nasledne rovnomerne naneste Stetcom
na vonkajsie povrchy nahrady IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste/Fluo. Ak sa ma glazura pripravend na priame pouzitie nariedit, moze sa
zmiesat s malym mnozstvom tekutiny IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid. Glazdru nenanésajte v prili$ hrubej vrstve. Vyvarujte sa
“zlievaniu”, najma na okltiznom povrchu. Pri prilis tenkej vrstve glaziry méze byt lesk neuspokojivy. Ak pozadujete charakterizaciu,
néhradu mozete pred krystalizacnym vypalovanim individualizovat odtiefimi IPS e.max CAD Crystall./Shades alebo farbami IPS e.max CAD
Crystall./Stains. Vytlacte zo striekacky odtiene a farby, pripravené na priame pouzitie, a dokladne ich premiesajte. Farby a odtiene sa mozu
mierne nariedit pouzitim kvapaliny IPS e.max CAD Crystall./Glaze. Konzistencia by aj nadalej mala zostat pastovita. Jemnym Stetcom
naneste priamo na nevypalen vrstvu glaziry namiesané odtiene a farby.
Nahradu potom umiestnite do stredu krystalizacnej misky IPS e.max CAD, alebo uloZte na misku maximélne 6 prvkov a vykonajte
krystalizacné vypalovanie pouzitim predpisanych vypalovacich parametrov na dosiahnutie prislusnej priesvitnosti. Dodrzujte pokyny
uvedené v Casti ,Ako postupovat po vypalovani”. V stvislosti s Gpravami dodrziavajte informacie v Casti ,Korek¢né vypalovanie”.

c) farbenie a glazovanie pouzitim IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray, nasledované krystalizaciou a vypalovanim farby/glazury v jednom
kroku.
Nahradu umiestnite podla popisu v ¢asti ,Fixacia ndhrad na krystalizacnom ¢ape IPS e.max CAD)". Vytlacte zo striekacky odtiene alebo
farby, pripravené na priame pouzitie, a dokladne ich premiesajte. Farby a odtiene sa m6zu mierne nariedit pouzitim kvapaliny IPS e.max
CAD Crystall./Glaze. Konzistencia by aj nadalej mala zostat pastovitd. Jemnym $tetcom naneste priamo na modri nahradu namiesané
odtiene a farby. Nahradu postriekajte IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray zo vietkych stran, aby sa pokryla rovnomernou vrstvou.
Postupujte podla pokynov bodu a).
Nahradu potom umiestnite do stredu krystaliza¢nej misky IPS e.max CAD, alebo uloZte na misku maximélne 6 prvkov a vykonajte
krystaliza¢né vypalovanie pouzitim predpisanych vypalovacich parametrov na dosiahnutie prislusnej priesvitnosti. Dodrzujte pokyny
uvedené v ¢asti ,Ako postupovat po vypalovani”. V stvislosti s Gipravami dodrziavajte informécie v ¢asti ,Korek¢né vypalovanie”.

Korekéné vypalovanie

Ak po krystalizacii budd potrebné dalsie charakterizacie alebo tpravy, na korekéné vypalovanie sa mozu pouzit odtiene, farby a glazira

IPS e.max CAD Crystall. Pri cykle korekéného vypalovania pouZite tiez krystalizacnt misku IPS e.max CAD Crystallization Tray. Na mensie
Upravy tvaru (napr. proximalnych kontaktnych bodov) pouzite hmotu IPS e.max CAD Crystall./Add-On aj s prislusnou miesacou kvapalinou.
Upravy st mozné v sekvencii krystalizacie i korekéného vypalovania.

- Nanahrade s farbou zuba, krystalizacia bez aplikacie hmot
a) technika farbenia: Vypalovanie farieb/glaziry nahrady vo farbe zuba s hmotami IPS e.max CAD Crystall./ alebo IPS Ivocolor.
Nahradu umiestnite podla popisu v casti ,Fixacia ndhrad na krystalizacnom cape IPS e.max CAD)". Na charakterizaciu a glazovanie pouzite
niektord z hmét IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze (pozri b v ¢asti ,Vypalovanie korekcné/farieb/glazry”) alebo IPS Ivocolor.
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Pri poutiti IPS Ivocolor: Na zabezpecenie lepsieho zmacania sa malé mnozstvo tekutiny IPS Ivocolor Mixing Liquid mdze zlahka votriet do
oblasti, ktora sa mé charakterizovat. Namiesajte odtiene IPS Ivocolor Shade a Essence s pozadovanou konzistenciou pouzitim prislusnych
tekutin IPS Ivocolor Liquid. Intenzivnejsie odtiene dosiahnete opakovanim postupu farbenia a vypalovania, nie nanasanim hrubsich vrstiev.
Na imitaciu incizalnej oblasti a dosiahnutie efektu priesvitnosti na korunkdch v incizélnej alebo okluzalnej tretine pouzite incizélne farby.
Hrbolceky a fistry sa daju Individudlne dotvarovat s Essences. Néhradu potom umiestnite do stredu krystalizacnej misky IPS e.max CAD,
alebo ulozte na misku maximalne 6 prvkov a vykonajte krystaliza¢né vypalovanie pouzitim predpisanych vypalovacich parametrov na
dosiahnutie prislusnej priesvitnosti.

Hmoty IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze a IPS Ivocolor Shades, Essence, Glaze sa nesmu zmiesavat ani nanasat jedna po druhej.
Dodrzujte pokyny uvedené v ¢asti ,Ako postupovat po vypalovani”.

b) a ¢) technika podrezania a navrstvovania: s hmotami IPS e.max Ceram. Vypalovanie farieb/glaziry s hmotami IPS Ivocolor
Pri vykonavani podrezania sa musi dodrzat minimalna hrubka vrstvy skeletu. Pozri body ,Dokonc¢ovanie” a ,Minimalna hrdbka vrstvy” a
popis v casti ,Upevnenie ndhrady na krystalizatnom cape IPS e.max CAD". Nahradu potom umiestnite do stredu krystalizacnej misky
IPS e.max CAD, alebo ulozte na misku maximalne 6 prvkov a vykonajte krystaliza¢né vypalovanie pouzitim predpisanych vypalovacich
parametrov na dosiahnutie prislusnej priesvitnosti. Dodrzujte pokyny uvedené v ¢asti ,Ako postupovat po vypalovani”.

Moznost A: Vypalovanie wash s IPS e.max Ceram: Ak je k dispozicii dostatok miesta, vykonat vypalovanie Wash s pozadovanymi hmotami
IPS e.max Ceram Transpa Incisal alebo Impulse. Na miesanie hmot pouzivajte tekutiny IPS Build-Up Liquid allround alebo soft. Cely skelet
pokryte tenkou vrstvou Wash.

Moznost B: Vypalovanie Wash s IPS Ivocolor: Pri obmedzenom priestore alebo na zlepsenie hlbkovej sytosti sa na vypalovanie Wash moze
pouzit IPS Ivocolor Shade, Essence a Glaze. Pastu alebo prasok zmiesajte s tekutinou Ivocolor Mixing Liquid allround alebo longlife, aby sa
dosiahla pozadovana konzistencia, a aplikujte ju v tenkej vrstve na cely skelet.

Pre obe moznosti plati: Zaklad sa musi vypalit pred zacatim samotného postupu navrstvovania. Vlozte vostinovu vypalovaciu misku do
pece, vykonajte vypalovanie wash s prislusSnymi parametrami.

1./2. dentinové a incizélne vypalovanie: Navrstvovacimi hmotami IPS emax Ceram sa dokonci anatomicky tvar a dosiahne sa individualny
esteticky vzhlad. Navrstvovacie hmoty IPS e.max Ceram sa daju miesat s tekutinou IPS Build-Up Liquid allround alebo soft. V pripade
potreby sa vykond druhé vypalovanie.

Vypalovanie farieb/glaziiry s hmotami IPS Ivocolor

Priprava na vypalovanie farieb a glaziry: Vykonajte kone¢nu tpravu ndhrady diamantmi a dodajte jej prirodny tvar a textdru povrchu, ako
sl rastové linie a konvexné/konkévne oblasti. Oblasti, ktoré by mali mat vyssi lesk po vypéleni glaziry mozu byt vyhladené a predlestené
silikénovymi kottc¢mi. Pri pouziti zlatého alebo strieborného prachu na vizualizaciu textdry povrchu sa nahrada musi dékladne vycistit
parou. Kvoli vyliéeniu akychkolvek zmien sfarbenia skontrolujte, ¢i sa odstranil vietok zlaty alebo strieborny prach.

Na vypalované farby sa pouziva IPS Ivocolor Shades alebo Essences, na vypalované glaztiry zasa IPS Ivocolor Glaze Powder/Fluo alebo
Paste/Fluo. Podla situacie sa vypalovacie sekvencie daju vykonévat spolo¢ne alebo samostatne. Parametre vypalovania st zhodné.

Nahradu dokladne oplachnite parou vody a osuste stlacenym vzduchom neobsahujticim olej. Potom namiesajte odtiene IPS Ivocolor Shade
a Essence na pozadovanu konzistenciu pouzitim prislusnych tekutin IPS Ivocolor Liquid. Na zlep3enie zmécania farbiacich a glazovacich
hmét zlahka navlh¢ite povrch tekutinou IPS Ivocolor Mixing Liquid. Celt ndhradu potom pokryte rovnomernou vrstvou hmoty glazury.
IndividudIne dotvarujte hrbolceky a fistry s IPS Ivocolor Essence. Na nanesent glazovaciu hmotu naneste drobné tpravy pouzitim odtieriov
IPS Ivocolor. Intenzivnejsie odtiene dosiahnete opakovanim postupu farbenia a vypalovania, nie nanasanim hrubsich vrstiev. - Stuperi lesku
glazovaného povrchu je urcovany konzistenciou glazry IPS Ivocolor Glaze a aplikovanym mnozstvom, nie teplotou vypalovania. Aby ste
dosiahli vyssich stupriov lesku, vyvarujte sa nadmernému riedeniu glaziry alebo naneste viac glazovacej hmoty. Farbu a glazdru vypalujte v
keramickej peci na prislusnej vostinovej miske pri predpisanych vypalovacich parametrov pre techniku podrezania a navrstvovania
(vypalovanie farby s IPS Ivocolor).

Upevnenie nahrady na krystalizacnom ¢ape IPS e.max CAD

1.

2.

3.

4.

5.

Vyberte najvacsi mozny krystalizacny ¢ap IPS e.max CAD Crystallization Pin (S, M, L), ktory najlepsie ,vypIni” vnitro nahrady, ale nepride do
kontaktu s okolitymi stenami korunky.

Potom vypliite vnutro ndhrady hmotou IPS Object Fix Putty alebo Flow up az po okraj nahrady. Po vytlaceni hmoty striekacku s IPS Object Fix
Putty/Flow okamZite pevne uzavrite. Po vybrati z hlinikového vrecka je idedlne ulozit striekacku do plastového vrecka alebo nadoby s vihkou
atmosférou.

Krystalizacny ¢ap IPS e.max CAD hiboko zatlacte do hmoty IPS Object Fix Putty alebo Flow tak, aby sa dostatocne zaistil.

Plastovou Spachtlou vyhladte vytla¢enti pomocnt vypalovaciu pastu, aby bol ¢ap pevne na svojom mieste a okraje ndhrady optimélne
podopreté. Krystalizacny ¢ap IPS e.max CAD sa mdze osadit priamo pouzitim malého mnozstva IPS Object Fix Flow.

Zabrénte kontaminécii vonkajsieho povrchu nahrady. Stetcom namocenym do vody vy€istite vietky pripadné neistoty a vysuste.

Délezité upozornenie: Pri krystalizacii sa ndhrady s IPS e.max CAD nesmd ukladat priamo na krystaliza¢nd misku a ¢apy IPS e.max CAD, t. j. bez
pomocnej vypalovacej pasty.

Ako postupovat po vypalovani

Nahradu po ukonceni vypalovacieho cyklu vyberte (pockajte na zvukovy signél pece) a ndhrady nechajte vychladnut pri izbovej teplote, chrdnené
proti prievanu. Kovovou pinzetou sa nesmiete dotykat horticich predmetov. Nahradu vyberte z vytvrdnutého IPS Fix Putty/Flow. Ultrazvukom vo
vodnom kipeli alebo pridom pary odstranite vietky zvysky. ZvySok sa nesmie odstrariovat Al,0; ani sklenenymi korélikmi. Ak je potrebné
prebrisenie ndhrady’, nie je pripustné prehriatie keramiky. Nakoniec vylestite brisené povrchy na vysoky finalny lesk.
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Tabulky farebnych kombinacii

Na charakterizaciu a Upravu odtiefia nahrad IPS e.max CAD sa pouZivaju odtiene a esencie IPS e.max CAD Crystall. alebo odtiene a esencie IPS

Ivocolor.

- IPS e.max CAD Crystall./odtiene, farby: Na pouzitie na modré nahrady a nahrady z IPS e.max CAD vo farbe zuba
- Odtiene, Esencie IPS Ivocolor: Na pouzitie na nahrady z IPS e.max CAD vo farbe zuba

Musi sa dodrziavat tabulka farebnych kombinacii.

BL1[BL2 [BL3 [BL4 | A1 [ A2 [ A3 [A3.5] A4 [ B1 [B2[B3[B4 | C1[C2[c3]ca[D2]D3]D4
IPS e.max CAD
Crystall./ Shade 0 ! 2 3 4
IPS e.max CAD
Crystall./ Shade Incisal n 2 n 2
IPS e.max CAD . . .
Crystall. Stains white, cream, sunset, copper, olive, khaki, mahogany
BL1[BL2 [BL3 [BL4 | A1 [ A2 [ A3 [A35] A4 [ B1 [ B2 [ B3 [B4 | C1 ][ C2]C3[calD2]D3]D4
1P Ivocolor DO D1 D2 sD3| sD4 D5 D6 D7 |sD6
Shade
IPS Ivocolor
Shade Incisal SI1 512 513
EO01 E02 E03 E04 E05 E06 E07 E08 E09 E10
white creme lemon sunset copper hazel olive khaki terracotta mahogany
IPS Ivocolor ET E12 E13 E14 E15 E16 E17 E18 E19 E20
Essence cappuccino  espresso terra profundo ocean sappphire  anthracite black rose coral
E21 E22 E22
basic red basic yellow basic blue

Parametre krystalizécie a vypalovania

Nesmu sa pouzivat keramické pece bez funkcie riadeného (dlhodobého) chladenia. Keramicka pec sa musi nakalibrovat pred prvou krystalizaciou
a dalej pravidelne kazdych 3est mesiacov. V zavislosti od prevadzkového rezimu moze byt potrebna ¢astejsia kalibracia. Dodrziavajte pokyny

vyrobcu.

Krystalizéacia MO, Impulse, LT, MT, HT
s pouzitim alebo bez pouzitia hmot IPS e.max CAD Crystall./

.

Pece Teplota v po- (as Rychlost Vypalovanie Cas vydrze Rychlost Vypalovanie Cas vydrze Vékuum 1 Podtlak 2 Dihodobé Rychiost
Programat | hotovostnom | uzatvorenia | zahrievania teplota zahrievania teplota chladenie chladenia
refime 11[°C] 21[°C]
BI°C] S[min] |t1[°C/min]| T1[°C] H1[min] |t2[°C/min]| T2[°C] H2 [min] 12[°C] 22[°C] L[°C] tl [°C/min]
P300
P500 403 6:00 60 770 0:10 30 850 10:00 550/770 | 770/850 700 0
P700
P310
P510 403 6:00 60 780 0:10 30 860 10:00 550/780 | 780/860 710 0
P710
2] Vyberte prislusny program
Cs3/Cs4 e
Krystalizécia LT, MT, HT
s pouzitim alebo bez pouzitia hmot IPS e.max CAD Crystall./
.
Pece Teplota v po- (as Rychlost Vypalovanie Cas vydrze Rychlost’ Vypalovanie Cas vydrze Vékuum 1 Podtlak 2 Dihodobé Rycniost
Programat | hotovostnom | uzatvorenia | zahrievania teplota zahrievania teplota chladenie chladenia
rezime 10 21[°C]
B[°C] S[min] |t1[°C/min]| T1[°C] H1[min] |t2[°C/min]| T2[°C] H2 [min] 12[°C] 22[°C] L[°C] 1 [°C/min]
P300
P500 403 6:00 920 820 0:10 30 840 7:00 550/820 | 820/840 700 0
P700
P310
P510 403 6:00 90 830 0:10 30 850 7:00 550/830 | 830/850 710 0
P710
C€s/CS2/ e
CS3/CS4 Vyberte prislusny program
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Rychla krystalizacia (dodrzujte blokovi koncepciu) .
Max. 2 prvky s pouZitim a bez pouzitia spreja IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray na miske na rychlu krystalizaciu IPS e.max CAD Speed s
Crystallization Tray
Pece Teplota v po- (as Rychlost Vypalovanie (asvydrze Rychlost Vlypalovanie Cas vydrze Vékuum 1 Podtlak 2 Dihodobé Rychlost
Programat | hotovostnom | uzatvorenia | zahrievania teplota zahrievania teplota chladenie chladenia
rezime 11[°C] 21[°C)
B[°C] S[min] |t1[°C/min]| T1[°C] H1[min] |t2[°C/min]| T2[°C] H2 [min] 12[°C] 22[°C] L[°C tl[°C/min]
P300
P500 403 1:00 110 800 0:00 50 850 3:00 690/800 | 800/850 700 40
P700
P310
P510 403 0:30 120 850 0:00 70 870 3:30 690/850 | 850/870 705 0
P710
Cs/cs2/ P
Cs3/Csa Vyberte prislusny program

Korekéné vypalovanie/vypalovanie farieb/vypalovanie glaziry ;

s hmotami IPS e.max CAD Crystall./ .
Pece Teplota v po- (as Rychlost Vypalovanie | Casvydrze Rychlost Vypalovanie | Casvydrze Vakuum 1 Podtlak 2 Dihodobé Rychlost
Programat | hotovostnom | uzatvorenia | zahrievania teplota zahrievania teplota chladenie chladenia

rezime 11[°C] 21[°C]
B[°C] S[min] (t1[°C/min]| T1[°C] H1[min] [t2[°C/min]| T2[°C] H2 [min] 12[°C] 22[°C] L[C] tl [°C/min]
P300
P500 403 6:00 90 820 0:10 30 840 3:00 550/820 | 820/840 700 0
P700
P310
P510 403 6:00 90 830 0:10 30 850 3:00 550/830 | 830/850 710 0
P710
CS/Cs2/ o
CS3/CS4 Vyberte prislusny program
Vypalovacie parametre pre techniku farbenia
s IPS Ivocolor Shade, Essence, Glaze -
Teplota v pohoto: (asuzavretia* | Rychlost zahrievania|  Vypalovanie Casvydrze Vékuum 1 Podtlak 2 Dlhodobé Rychlost
vostnom rezime teplota chladenie** chladenia
B[°C] S [min] 7 [°C/min] T[°C] H [min] Vvi[Q v2[°C] L[°C] t[°C/min]
Vypalovanie RT/
farieb a glaziry 403 6:00 60 710 1:00 450 709 0 0

* IRT Normélny rezim

** Poznamka: Ak st hrabky vrstvy vacsie ako 2 mm, vyzaduje sa dlhodobé chladenie na 500 °C.

Poznamka: V zdvislosti od geometrie mézu mat nahrady premenlivé hrabky vrstvy. Po vychladnuti predmetov po vypalovacom cykle mozu
rozdiely rychlosti chladnutia oblasti s roznymi hribkami sposobit vznik vnttornych pnuti. V najhorSom pripade mézu tieto vnitorné pnutia
sposobit lomy keramickych predmetov. Pouzitim pomalého chladenia (dlhodobé chladenie) sa tieto pnutia dajd minimalizovat. Pri monolitickych

nahradéch (technika farbenia) s hrdbkou vrstvy viac ako 2 mm sa musi pouzit dlhodobé chladenie.

Vypalovacie parametre pre techniku podrezania a navrstvovania
s IPS e.max Ceram/IPS Ivocolor Shade, Essence, Glaze

Teplota v po- (as Rychlost | Vypalovanie (as Rychlost | Vypalovanie | Casvydrze | Vakuum 1 Podtlak 2 Dihodobé Rychlost
hotovostnom | uzavretia* | zahrievania teplota vydrze zahrievania teplota chladenie chladenia
rezime 1 21
B S t” T H1 t” T2 H2 12 22 L t
[°cl [min] [°C/min] [°Cl [min] [°C/min] [°Cl [min] °c [°Cl [°cl [°C/min]
Vypalovanie Wash IRT/ ’ )
(28Klady) 403 04:00 920 650 00:00 20 730 02:00 400/650 | 650/729 0 0
1. dentinové a IRT/ ’ .
incizalne vypalovanie 403 0400 90 650 00:00 20 730 02:00 | 400/650 | 650/729 0 0
2. dentinové a IRT/ ' .
incizélne vypalovanie 403 04:00 90 650 00:00 20 730 02:00 | 400/650 | 650/729 0 0
Vypalovanie farieb s IRT/ .
1PS vocolor 403 06:00 60 710 01:00 - = - 450 709 0 0
Vypalovanie glaziry s IRT/ . _ _ _
1PS vocolor 403 06:00 60 710 01:00 450 709 0 0
Prisada pri IRT/ .
vypalovani glazcry 403 06:00 60 710 01:00 = = = 450 709 0 0
Prisada po vypdleni IRT/ . _ _ _
glaziry 403 06:00 50 700 01:00 450 699 0 0

*IRT Normalny rezim
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' napr. PrograMill, CEREC/inLab, PlanMill. Kompletny zoznam je na adrese www.ivoclarvivadent.com.
CEREC/inLab, PlanMill, CEREC SpeedFire st neregistrované ochranné znamky Ivoclar Vivadent AG.

napr. Programat CS4, CS3, CS2, CS, CEREC SpeedFire

Dostupnost odtiefiov mdze zavisiet od Urovne priesvitnosti/velkosti bloku alebo od stroja CAD/CAM.
Postupovy diagram Ivoclar Vivadent ,Odportcané brisne néstroje na extraoréine a intraoralne pouzitie”.
OptraFine F

OptraFine P

Informécie o bezpeénosti

— Prizévaznych incidentoch stvisiacich s tymto vyrobkom sa obrétte na spolo¢nost Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2,
9494 Schaan/Lichtenstajnsko, webové sidlo: www.ivoclarvivadent.com, a miestne Urady verejného zdravotnictva.

- Aktudlne navody na pouzitie st k dispozicii v sekcii stiborov na prevzatie na webovom sidle spolo¢nosti Vivadent AG:
www.ivoclarvivadent.com).

Upozornenia

- Hmota IPS Natural Die Material Separator obsahuje hexan. Hexan je vysoko horlavy a zdraviu $kodlivy. Vyvarujte sa kontaktu materialu s
pokozkou a o¢ami. Nevdychujte vypary a nepriblizujte sa k zdrojom vznietenia.

- Pocas opracovévania nevdychuijte prach z keramiky. Pouzite digestor a tvarovi masku.

- IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray: Nevdychuijte rozprasend hmlu. Nadoba je pod tlakom. Chrérite pred priamym sIne¢nym Ziarenim a
teplotami nad 50 °C. Plechovku neotvarajte nasilim a nespalujte ani po Gplnom vyprazdneni. Respektujte kartu bezpe¢nostnych tdajov (SDS).

Informécie o likvidacii
Zvysné zasoby sa musia likvidovat podla poziadaviek platnych zakonov prislusnej krajiny.

Cas pc ia
Tento vyrobok nevyzaduje Ziadne zvldstne podmienky na uchovavanie.

Dal3ie informécie

Uchovavajte mimo dosahu deti!

Hmota bola vyvinuta len na pouzitie v zubnom lekarstve. Spracovanie by sa malo uskuto¢nit prisne v stlade s navodom na poutzitie. Vyrobca

neprebera ziadnu zodpovednost za skody, ktoré vzniknd v dosledku iného poutZitia alebo neodborného spracovania. Za odskusanie vhodnosti
hmoty a za kazdé poufZitie, ktoré nie je vyslovne uvedené v ndvodoch, zodpovedé pouzivatel.
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Javallott felhasznélas
Fogaszati cél felhasznalasra késziilt keramiatermékek

Felhasznalas
Csak fogaszati célu felhasznélasra.

Leiras

Az IPS e-max CAD egy kiprobalt litium-diszilikat tiveg-keramia blokk (LS,), amely eliilsé és hatso fix fogpotlasok készitésére alkalmas.
Ideiglenes fogpétidsok:

- Héjak

- Inlay fogpétlasok

- Onlay fogpétlasok (pl. ragéfelszini héjak, részleges koronak)

_ Koronak

- Haromelemes hidak a masodik kis6rl6ig (premolaris) mint terminélis abutmentig

Mas utasitasok vonatkoznak a hibrid felépitmények és a hibrid felépitmény koronak felhasznalasaval kapcsolatos javallatokra.

Az IPS e.max CAD termék feldolgozhato a hatésagilag jovahagyott CAD/CAM berendezésben’, kozepesen kristalyos allapotban (= 130 MPa). A
blokk nedves eljarassal torténd kezelése utan a fogpétlast kerdmiaégeté kemencében krisztallizalni kell.? A mikrostrukturdban bekovetkezé
véltozasoknak koszonhetden a kéttengelyii hajlitoszildrdsag > 360 MPa; a termék optikai tulajdonsagok is hasonléak. A 10 éven ét tarté
mindségellendrzé mérések atlagabol szamitva a kéttengelyd hajlitoszilardsag 530 MPa. Anyagtulajdonsagok, amelyek megfelelnek az

1SO 6872:2015 el6irasnak)

Felhasznalasi javallat
- Hidnyz6 fogpétlas
- Részleges fogvesztés

Ellenjavallat

- Haa paciens maradandé fogazata erésen hianyos

- Haa péciensnek bruxizmusa van

- Haa paciens allergias a termék barmely 6sszetevéjére
Afelh alast érint6 korla k

- Hainlay fogpétlast, cantilevert (szabad végti foghidat) és Maryland hidakat alkalmaz
- Haa hidelem szélessége: eliilsé régié >11 mm, premolaris régié > 9 mm

- Haideiglenesen cementalt IPS e.max CAD fogpétlasokat alkalmaz

- Ha molaris fogak koronainak teljes héjazasat végzi

- Ha nagyon mély (szubgingivalis) preparaciot végez

- Barmilyen egyéb felhasznalasi mod, amely nem szerepel a javallatok kozott

A minimalinvaziv korondk felhasznalasat érinté egyéb korlatozasok:

- Haarétegvastagsag nem éri el az 1 mm-t

- Haa preparalas soran éles szegélyek keletkeztek

- Haa preparalas anatomiailag nem tamogatott, illetve ha a rétegvastagsag valtozé
- Hahagyomanyos és 6nadheziv cementalds tortént

- Haafelépitmény készitéséhez nem kompozit gyantat hasznalt

- Hahidnyoznak a szemfogak

- Hakorona van azimplantdtumon

A felhasznalas korlatai

A kovetkez6 korlatozasok figyelmen kiviil hagyasa ronthatja az IPS e.max CAD felhasznalasaval elért végeredményt:

- Hanem éri el a minimalisan elGirt vastagsagot

- Ha a termékkel nem kompatibilis CAD/CAM rendszerben végzi a blokkok maratésat

- Ha hatésagilag nem jévahagyott, illetve nem kalibrélt kemencében végzi a krisztallizaciot

- AzIPS e.max CAD Crystall/ Glaze, Shades és Stains termékek keverése mas fogészati keramiakkal (pl. IPS Ivocolor Glaze, Shades és Essences).
- Haazaldbbiaktdl eltéré héjazo keramiat hasznélt: IPS e.max Ceram

IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray:

- Széjliregen beliili alkalmazas

- AzIPS e.max CAD fogpétlasokon torténd alkalmazas, ha a fogpdtlasokon IPS e.max Ceram termékkel fog héjat képezni.

- Olyan fogpétlasok, amelyek belsé felszinét nem lehet megbizhatéan és precizen befedni az IPS Object Fix Putty/Flow termékekkel (pl. inlay
fogpotlasok)

A rendszerrel kapcsolatos kovetelmények
Az IPS e.max terméket hatosagilag engedélyezett CAD/CAM rendszerben kell feldolgozni.'

Mellékhatasok
Jelenleg nem ismeriink mellékhatéasokat.

Osszetevék

- Litium-diszilikat tiveg-keramia (LS,) - Szilikatalapu Giveg-keramia (LS,), Il. tipus / 3. osztalyba sorolandé az ISO 6872:2015 szerint
(CTE 25-500 °C: 10,1£0,5 X 10°K)

- IPS emax CAD Crystall./Glaze Spray — Zoméncpor, vivéanyag: izobutan
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Alkalmazas

Feldolgozési médok és kompatibilis anyagok
- Kék fogpotlasokon
— Polirozé technika (egyszinii zomdncozds): pl. OptraFine® termékkel, majd krisztallizalé égetés egyedi karakterizacié vagy zomancozas nélkil
- Festési technika
a) Zoméncozés az IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray termékekkel, majd gyors krisztallizacié (gyors krisztallizaci6 és a zomanc égetése
egyetlen Iépésben)
b) Festés és zoméancozas az IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste/Fluo termékekkel, majd krisztallizaci és festék/zomanc égetése egyetlen

lépésben
¢) Festés és zomancozas az IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray termékekkel, majd krisztallizacio és festék/zomanc égetése egyetlen
lépésben
- Afogarn k megfelelé t fogpotlasok

a) Festési technika: Karakterizalas/zoméancégetés a fog arnyalatdnak megfeleléen szinezett fogpétlasokon IPS e.max CAD Crystall vagy
IPS Ivocolor anyagokkal

b) Cut-back technika: Incizalis égetés IPS e.max Ceram anyagokkal. Festék/zomancégetés IPS Ivocolor anyagokkal

) Rétegez6 technika: Dentin/incizalis égetés IPS e.max Ceram anyagokkal. Festék/zomancégetés IPS Ivocolor anyagokkal

Di] A termékre vonatkozo utasitasokat be kell tartani.

A blokk adatai
Transzlucencia |A blokk Az eljaras technikdja A fogpétlasok tipusai
(attetszoség) méretei/
arnyalata
Polirozas |  Festési | Cut-back |Rétegezd
; . ¥ _ -
technika | technika | technika % . 2 >z
= B ‘v ‘v
i { b | 2| = g s 82 EE
= x < £ |
' 52 25 % ¢ g8 8
3 > g% & < ] 2 R
5| § 28l 2| s| 8| 2|2 |2s
> | 2| = |85 N ° g1 =2 5 |58
S|l 9| T |2 $| | || 2|25
< > T | £E8| x P @ = I |T=
112, (14, B4,
L B4OL / 4 / Sl e e
T 20 arnyalatban
érhetdk el
MT
edium (47
) amyalatban Ol ) ) ) 2
Kozepes Transzlucencia érhetgel
(attetszség)
LT 112,014, M4,
T (16, A16,832
ranslucency | 2020 N AN AN
Alacsony Transzlucencia amyalatban
(ittetszdséa) érhetdk el
(14,A14
MOO0-4° v v v
Q4
016s02-ben 4 4 4 4 4 4

1) Vékony és ragofelszini héjak esetében tilos alkalmazni a cut-back technikat.

2) Csak a mésodik kis6rl6ig (premoldris) mint disztalis felépitményig

3) A masodik kis6rl6ig (premolarisig)

4) IPS e.max CAD Speed Crystallization Tray télca hasznélata esetén legfeljebb 2 elem

5) Azarnyalatok a transzlucencia (attetsz6ség) mértékétdl/ a blokk méretétdl, illetve a CAD/CAM berendezéstdl fiiggden véltozo skaldn
mozoghatnak.
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Kompatibilis ragasztéanyagok

Adheziv cementalas
pl. Variolink® Esthetic,
Multilink® Automix

Szelf-adheziv cementalas
pl. SpeedCEM® Plus

Hagyomanyos cementalas
pl. Vivaglass® CEM

Utmutatd a preparélédshoz

Nem retentiv (hem megtart6)
preparalas

Retentiv (megtartd) preparélds
(a preparalds szoge 4-8°, a
preparaldsi magassag
legalabb 4 mm)

Retentiv (megtartd) preparalds
(a preparalds szoge
hozzévetdlegesen 4-8°, a
preparélasi magassag
legalabb 4 mm)

Héjak

részleges koronak)

Inlay, onlay (pl. ragofelszini héjak,

Minimalinvaziv koronak

Koronak

Haromelemes hidak a masodik kis6rl6ig
(premoldris) mint terminélis abutmentig

A RNIENIEE NN

Tovébbi informéciot az ,El6készités és cementalas” cimi folyamatabran talal.

Az arnyalat kivélasztasa

A szinarnyalat kivalasztasa el6tt tisztitsa meg a fogakat. Az drnyalatot alapvetéen a nedves és nem elGkezelt fog, illetve a szomszédos fogak
arnyalata hatarozza meg. A preparélt fog drnyalatét a legnagyobb elszinez6dott teriilet arnyalata hatdrozza meg a preparalés teriiletén. Az
IPS e.max Shade Navigation App segit a leginkabb megfelel6 blokk kivalasztasaban.

Preparalas

Preparalja afogat a keramia fogpotlasok hasznalati Gtmutatésaban leirtak szerint és tigyeljen a minimalis rétegvastagsag betartasara:
Ne legyenek szogletek vagy éles szélek

- Képezzen vallat legombolyitett belsé szoglettel és/vagy kifejezett vajattal (chamfer)

- Ajavallott dimenzidk az IPS e.max CAD fogpétlasok minimalisan elirt vastagsagat tiikrozik.

- Apreparalas széle legaldbb 1,0 mm vastag legyen (kiiléndsen fontos ez az eliils6 fogak esetében), ez biztositja a
CAD/CAM berendezés optimalis miikodését.

E= .Ewww.ipsemax,com/sna
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Méretek mm-ben megadva:

175




A fogpétlasok minimalis réteg aga festési technika esetén
Cementalas Kotelez6 adheziv cementalds Valaszthat6 adheziv, 6nadheziv vagy hagyomanyos
p e
- Korona Hid
. b~
5 5 g%
X~ A ) S o
] K- = o
) 5= = © ©°
™ ol o n N » 2 S b= =S
=, 3 e & £e & o £ e
o o i £s . 2 5 = 5
> 3 ZH B8 8 S 8 5 £
sl S b > E £3 = T = S
A fogpétlasok S z 2= E &3 g % 2 i
tipusai 2 = 2 SRe 5 & £ &
IPS e.max CAD termékek minimalis rétegvastagséga — Polirozas
IPS e.max CAD termékek minimalis rétegvastagsaga — Festési technika
Incizalis/okkluzlis 10
PP 0,5 Afissurak 1,0 1,0 15 15 15 15
(ragofelszini) a0
mélysége
1,0
Korkoros 04 Az isthmus 1,0 1,0 1.2 1,5 1,2 15
szélessége
16 mm?
Siomngre\'z(itglz - - - - - Altaldban:
magassag > szélesség

A hid 6sszekété elemeit gy kell megtervezni, hogy fiiggéleges iranyban nagyobb legyen a kiterjedésiik, mint vizszintesen.

Cut-back és rétegezé technika

Cut-back vagy rétegezé technika alkalmazésakor egy redukalt vazat kell felépiteni egészen a teljes konturig; hasznaljon IPS e.max Ceram rétegezd

anyagokat.

Ha héjas vagy részlegesen héjas fogpétlasokat készit, akkor a nagy preparatumok esetén az elérhetd teret a nagy erdsségi IPS e.max CAD
alkotéelem megfelelé dimenzionalasaval kell kitdlteni, és nem IPS e.max Ceram rétegezéanyag hozzaadasaval.

Cementalas

Kotelez6 adheziv cementalas

Ahari

6 adheziv, or

vagy hagyomanyos cementalas

Incizalis/okkluzalis
(rdgdfelszini)

A fogpotlasok Héj Inlay Onlay Részleges Korona Hid
tipusai fogpotlasok | fogpotlasok korona
Anterior régio | Premolaris | Molaris régio | Anterior régio | Premolaris
régio (az 6riéfogak régio
régidja)
IPS e.max CAD termékek minimalis rétegvastagsaga — Cut-back technika
Incizalis/okkluzalis
(régéfelszini) 04 - - 1.3 08 1,0 13 08 1,0
Korkoros 06 - - 15 12 15 15 12 15
16 mm?

Konnektor Aleal4ha.
dimenziok - - - - - - - Altaldban:

0,8 1,0

magassag > szélesség

Korkoros -

08 08

A tervezés tipusa -

Témasztja
afog alakjat

Az IPS e.max CAD a fogpotlas nagy er6sségii alkotorésze, ezért minden esetben a fogpotlas teljes rétegvastagsaganak legalabb 50%-t

ennek az anyagnak kell kitennie. A fogpotlas teljes réteg (a fogpétlas tipusatol fiiggen) a kovetkezokbol tevodik dssze:
A fogpotlas teljes rétegvastagsaga 0,8 1,0 1,2 1,5 1.8 20 25 30
Az IPS e.max CAD véaz minimélis rétegvastagsaga 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 11 13 1,6
Az IPS e.max Ceram héj minimalis rétegvastagsaga 04 0,5 0,6 0,7 0,8 09 1,2 14

Méretek mm-ben megadva:
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Finirozas

A kerdmiapdtlasok finirozésa és kontirozasa sordn tartsa be a csiszoloberendezésre vonatkoz6 utasitasokat’, valamint tigyeljen a minimalis
rétegvastagsagra is. A sziikséges igazitasokat még a krisztallizacié el6tt (,kék” llapotban) tegye meg csiszoldssal; a csiszolast alacsony
sebességgel és csak akkorra nyomassal végezze, hogy az élek ne csorbuljanak és ne kévetkezzen be réteglevalas. Ugyeljen rd, hogy a keramia ne
melegedjen tul. Simitsa el az érintkezési pont teriiletét a blokkon; kdzben fokozottan vigyazzon a proximélis érintkezésekre. Sziikség esetén
végezzen egyedi alakitdsokat a termék alakjan. Finom szemcséjii gyémanteszkozzel finirozza a fogpétlas funkciondlis felszineket (okkluzalis
kontaktfelszinek); és ezaltal simitsa el a CAD/CAM eljaras soran létrehozott felszint. Ne “vélassza szét utdlagosan” a hidszerkezet 6sszekotd
elemeit. Ennek nemkivénatos kovetkezményeként a jovében az anyag bizonyos pontjain téréspontok jelentkezhetnek, és ezaltal sériil a kerdmia
fogpotlas stabilitasa. Igény szerint a kék fazisban levé fogpétlast dvatosan beprobalhatja a széjiiregbe, hogy a megfelel6 okkldzié/artikulacio
érdekében elvégezze a sziikséges igazitdsokat. A tovabbi feldolgozas el6tt mindig tisztitsa meg a kerdmiapétlasokat ultrahangos kddban vagy
légfavéval. Ellenérizze, hogy minden, a CAD/CAM maratdberendezésbél szarmazé térmeléket alaposan eltavolitott-e a pétlas feliiletérsl. A
maratasi fazisbol visszamaradt anyagok gondot okozhatnak a ragasztas soran, valamint elszinezédést is okozhatnak. Ne kezelje a fogpotlast
homokfuvassal Al,O,-dal vagy polirozé tivegszemcsékkel.

Befejezo lépések

- Kék fogpétlas polirozasa (egyszinii zomancozas)
A polirozés sordn tartsa be a csiszol6eszkdzre vonatkozé utasitdsokat®. A fogpotlds ne melegedjen tul. Gumi-gyémant polirozéval® végezze el
az el6polirozast; a magasfényii polirozashoz magasfény(i gumipolirozot® hasznaljon. A fogpétlast ultrahangos kadban vagy légfiivéval tisztitsa
meg. Ezt kovetden rogzitse a fogpotlast a krisztallizacios tiihoz; a folyamat leirdsat ,A fogpdtlas rogzitése az IPS e.max CAD Crystallization Pin
tih6z” cimi részben talalja. Helyezze a kerdmiapatlast az IPS e.max CAD Speed Crystallization Tray vagy az IPS e.max CAD Crystallization Tray
talcara, majd a talcat helyezze a kemence kézepébe. Az égetGprogramot a felhasznalt anyagoknak és az égetétalcanak megfelelGen vélassza
ki (lasd ,Krisztallizacio és égetési paraméterek”).

- Kék fogpétlasok festési technikaja

a) Zoméncozas az IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray termékekkel, majd gyors krisztallizacié (gyors krisztallizaci6 és a zomanc égetése
egyetlen Iépésben)
Afogpétlast A fogpotlas rogzitése az IPS e.max CAD Crystallization Pin tlire” cim(i fejezetben leirtak szerint pozicionalja. Kézvetleniil a
felhasznélas el6tt alaposan razza fel az IPS e.max CAD Crystall/Glaze Spray terméket; rézza addig, amig a flakonban talélhaté keverélabda
mozgasa akadalytalanna valik (korilbelll 20 masodpercig). Ha nem rézta fel eléggé, akkor a vivéanyag nagy része egyetlen fuvassal tavozni
fog. [gy a fogpétlds zomancboritésa sem lesz megfeleld. A lefdjni kivént feliilet és a flakon favokéja kdzott tartson 10 cm-es tavolségot.
Lehet6ség szerint fujas kozben tartsa felfelé néz6 allapotban a flakont. Rovid fuvasokkal minden oldalrdl fdjja le a fogpétlast, kozben
forgassa, hogy egyenletes bevonatot kapjon. Az egyes fljasok kozott razza fel a flakont. Ezutan mésodjara is fujja le a fogpotlast rovid
favésokkal minden oldalrél, kézben forgassa, hogy egyenletes bevonatot kapjon. Az egyes fajasok kozott razza fel a flakont. Vérjon egy
keveset, amig a zomanc megszérad és fehéres arnyalatot 6It. Ha egy teriiletet nem sikeriilt egyenletes rétegben elfedni, azt fujja le ismét.
Ezt k6vetden helyezzen legfeljebb 2 fogpétlast az IPS e.max CAD Speed Crystallization Tray talcara, majd végezze el a gyors krisztallizécios
égetést; tartsa be az égetési paramétereket (gyors krisztallizacios égetés). Kovesse ,Az égetést kovetd lépések” cimii részben taldlhatd
utasitasokat. Az igazitasokra vonatkozdan tovébbi informaciokat talal ,A helyes égetés” cim(i részben.

b) Festés és zomancozas IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste/Fluo termékekkel, majd krisztallizacio és festék/zomanc égetése egyetlen
lépésben
A fogpétlast ,A fogpétlas rogzitése az IPS e.max CAD Crystallization Pin tiire” cimii fejezetben leirtak szerint poziciondlja. Ezt kovetden kis
méretii ecsettel egyenletesen oszlassa el az IPS e.max CAD Crystall/Glaze Paste pasztat azokon a teriileteken, amelyeket be kivan vonni. Ha
afelhasznalasra kész zomancot higitani kivanja, akkor hasznaljon kis mennyiségti IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid terméket. Ne vigye
fel tul vastagon a zoméncot. Az objektumnak nem szabad “4znia” a zomanchan; a ragéfelszin esetében kiilondsen fontos, hogy ne legyen
rajta tul sok zomanc. Tul vékony zomanc esetén eléfordulhat, hogy a kész fogpétlas nem lesz elég fényes. Ha karakterizaciot kivan végezni,
akkor a keramiapétlést kezelje IPS e.max CAD Crystall/Shades és/vagy IPS e-max CAD Crystall/Stains termék(ek)kel a krisztallizal6 égetés
elétt. Nyomja ki a felhasznélasra kész arnyalatokat és festékeket a fecskenddébdl, majd alaposan keverje 6ssze 6ket. Az arnyalatokat és
festékeket az IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid termékek segitségével kis mértékben higithatja. Az allaga azonban maradjon pépes.
Vékony ecsettel kozvetleniil a még nem kiégetett zomancrétegre vigye fel az 6sszekevert drnyalatot és a festéket.
Ezutén helyezze a fogpétlast az IPS e.max CAD Crystallization Tray télca kdzepére vagy tegyen a talcara maximum 6 egységet, és a
megadott égetési paraméterek betartaséval végezze el a krisztallizal6 égetést a kivant transzlucencia (attetsz6ség) elérése érdekében.
Kovesse ,Az égetést kovetd lépések” cimii részben taldlhatd utasitasokat. Az igazitasokra vonatkozdan tovébbi informaciokat talal ,A helyes
égetés” cim( részben.

) Festés és zomancozas IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray termékekkel, majd krisztallizaci6 és festék/zoménc égetése egyetlen Iépésben.
Afogpétlast A fogpotlas rogzitése az IPS e.max CAD Crystallization Pin tlire” cim(i fejezetben leirtak szerint pozicionalja. Nyomja ki a
felhasznélasra kész arnyalatokat és festékeket a fecskendébdl, majd alaposan keverje 6ssze 6ket. Az arnyalatokat és festékeket az IPS e.max
CAD Crystall./Glaze Liquid termékek segitségével kis mértékben higithatja. Az dllaga azonban maradjon pépes. Vékony ecsettel kozvetlendil
a kék fogpétlas felszinére vigye fel a kikevert arnyalatot és festéket. Minden irdnybdl fijja le a fogpotlast az IPS e.max CAD Crystall./ Glaze
Spray termékkel, hogy egyenletes bevonatot kapjon. Az eljarést az a) pontban leirtak szerint végezze el.

Ezutan helyezze a fogpétlast az IPS e.max CAD Crystallization Tray talca kozepére vagy tegyen a talcara maximum 6 egységet, és a
megadott égetési paraméterek betartaséval végezze el a krisztallizal6 égetést a kivant transzlucencia (attetsz6ség) elérése érdekében.
Kovesse ,Az égetést kovetd lépések” cimii részben talélhaté utasitasokat. Az igazitasokra vonatkozdan tovébbi informaciokat talal , A helyes
égetés” cim(i részben.

Korrekcios égetés

Ha a krisztallizacié utan tovabbi karakterizaciot vagy egyéb igazitast kivan végezni, korrekcios égetésre van sziikség; ehhez hasznaljon e.max
CAD Crystall./Shades és Stains és Glaze termékeket. A korrekciés égetési ciklus soran is az IPS e.max CAD Crystallization Tray talcat hasznalja.
Az IPS e.max CAD Crystall /Add-On és a megfelel6 keveréfolyadék segitségével végezze el a kisebb igazitasokat a fogpétlas alakjan (pl. a
proximalis kontaktpontok teriiletén). Az igazitasokat akar krisztallizacio, akar a korrekcios égetés alatt is elvégezheti.

I £ 1ald 15

- Afogarn t fogpo k festési technikaja, krisztallizacié barmilyen anyag alkalmazasa nélkiil
a) Festési technika: A fog arnyalatanak megfelelen szinezett fogpotlasok festése/zomancozéasa vagy IPS e.max CAD Crystall./ vagy
IPS Ivocolor termékekkel.
Afogpétlast ,A fogpétlas rogzitése az IPS e.max CAD Crystallization Pin tire” cimdi fejezetben leirtak szerint poziciondlja. Karakterizalashoz
és azomancozashoz a kovetkez termékeket hasznalhatja: IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze (ldsd a b) részt a ,Festék vagy
zomanc korrekcios égetése” cimti fejezetben) vagy IPS Ivocolor.
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Ha IPS Ivocolor terméket hasznal: A karakterizdlandé feliiletbe dorzséljon be egy keveset az IPS Ivocolor Mixing Liquid készitménybdl; igy
afeltlet kell6képpen nedves lesz. A kivant allag eléréséhez a megfelel IPS Ivocolor Liquids termék felhasznalasaval keverje 6ssze az

IPS Ivocolor Shades és Essence termékeket. Ha intenzivebb arnyalatot kivan, akkor tobbszor kell elvégezni a festést, és tobbszor kell égetni
is; egyetlen vastagabb réteg felvitele nem j6 megoldas. Az IPS e.max CAD Shades termékkel utdnozza az incizélis teriletet, valamint keltsen
attetsz6 hatést a korona incizalis és ragéfelszini (okkluzélis) harmadaban. A csiicskoket és a fissurakat az Essences termék segitségével
alakithatja egyénire. Ezutén helyezze a fogpétlast az IPS e.max CAD Crystallization Tray talca kozepére vagy tegyen a talcara maximum

6 egységet, és a megadott égetési paraméterek betartasaval végezze el a krisztallizald égetést a kivant transzlucencia (attetszéség) elérése
érdekében.

Az IPS e.max CAD Crystall/Shades, Stains, Glaze, valamint az IPS Ivocolor Shades, Essence, Glaze termékeket nem szabad 6sszekeverni; az
egyik fajta terméket a masik utan hasznélni szintén tilos. Kévesse , Az égetést kovetd [épések” cimii részben talalhatd utasitasokat.

b) és c) Cut-back technika és rétegezé technika: hasznaljon IPS e.max Ceram termékeket. Festék/zomancégetés IPS Ivocolor anyagokkal
Ha cut-back technikéval dolgozik, tigyeljen a vaz minimalis rétegvastagsagara. Ldsd a ,Finirozas” és a ,Minimalis rétegvastagsag” pontokat,
tovabba a ,Fogpdtlas régzitése IPS e.max CAD Crystallization Pin tlire” cim(i részt. Ezutan helyezze a fogpétlast az IPS e.max CAD
Crystallization Tray télca kozepére vagy tegyen a talcara maximum 6 egységet, és a megadott égetési paraméterek betartdsaval végezze el
a krisztallizalo égetést a kivant transzlucencia (attetsz6ség) elérése érdekében. Kovesse ,Az égetést kovetd lépések” cim(i részben taldlhato
utasitasokat.

#A” lehetdség: Tisztito égetés; IPS e.max Ceram termékkel: Ha elegendd tér all rendelkezésre, végezzen tisztito égetést; hasznaljon
IPS e.max Ceram Transpa Incisal és/vagy Impulse terméket. A keveréshez hasznaljon sokoldalt vagy lagy IPS Build-Up Liquids terméket. A
véz teljes teriiletét vékony rétegben nedvesitse be.

«B” lehetdség: Tisztito égetés; IPS Ivocolor termékkel: Ha a rendelkezésre all6 hely korlatozott, vagy ha fokozni kivanja a szintelitettség
mélységét, elvégezheti a tisztitd égetést; hasznéljon IPS Ivocolor Shade, Essence és Glaze termékeket. A kivant allag elérése érdekében
alaposan és hosszan keverje el a pasztat vagy a port a Mixing Liquid termékkel, majd vékony rétegben boritsa be vele a véz teljes teriiletét.

A kévetkezé pontok mindkét lehetségre vonatkoznak: A tényleges rétegezés megkezdése el6tt az alapozast ki kell égetni. Helyezze a
méhsejtszerien kialakitott égetétalcat a kemencébe és égesse ki az alapozést; az égetés soran tartsa be az erre vonatkozd paramétereket.

1/2 Dentin / Incizalis égetés: Az IPS e.max Ceram rétegez6 anyag hasznalataval megfelel6 anatomiai forma és esztétikai megjelenés
egyarant elérhetd. Az IPS e.max Ceram rétegez6 anyagok keveréséhez hasznaljon sokoldalt vagy lagy IPS Build-Up Liquids terméket.
Sziikség esetén egy masodik égetést is elvégezhet.

Festék/zomancégetés IPS Ivocolor anyagokkal

El6késziiletek a festék és a zomanc égetéséhez: Gyémanteszkozzel finirozza a fogpétlast, és adjon neki természetes megjelenést és textirat
pl. vigyen fel ra névekedési vonalakat és alakitson ki konvex/konkav teriileteket. Ha a zomanc égetése utén azt szeretné, hogy néhany
teriilet fényesebb legyen, akkor simitsa le a feltletet, majd szilikonkoronggal polirozza el6. Ha a felszini textdrat arany- vagy
eziistszemcsékkel emelte ki, a fogpotlast alaposan tisztitsa meg t6lik gézsugarral. Az elszinezédés elkeriilése érdekében ellendrizze, hogy
minden arany- vagy eziistszemcsét eltévolitott-e.

A festék égetéséhez IPS Ivocolor Shades és/vagy Essences terméket hasznaljon, zomanc égetéséhez pedig IPS Ivocolor Glaze Powder/Fluo
vagy Paste/Fluo termékeket hasznaljon. Az égetési szekvenciakat a helyzettdl fiiggéen egyiitt vagy kiilon-kiilon is el lehet végezni. Az
égetésre ugyanazok a paraméterek vonatkoznak.

Alaposan dblitse a fogpétlast vizpermettel, majd szaritsa meg olajmentes sdritett levegével. A kivant dllag eléréséhez a megfeleld

IPS Ivocolor Liquids termék felhasznalasaval keverje 6ssze az IPS Ivocolor Shades és Essence termékeket. A festék és a zomanc higitasat
elésegitheti, ha a felszint finoman benedvesiti az IPS Ivocolor Mixing Liquid termékkel. A zoméancanyagot egyenletes fedérétegben vigye fel
afogpotlas teljes felszinére. A csticskoket és a fissurakat kezelje IPS Ivocolor Essence termékkel. Az IPS Ivocolor Shades segitségével kis
mértékben moédosithatja a mar felvitt zoménc drnyalatat. Ha intenzivebb arnyalatot kivan, akkor t6bbszor kell elvégezni a festést, és
t6bbszor kell égetni is; egyetlen vastagabb réteg felvitele nem jo megoldas. A zoméncozott felszin fényessége az IPS Ivocolor Glaze
éllagatol és a felvitt mennyiségtdl fiigg; az égetési hémérséklet nem befolyésolja. Ha fényesebb feliiletet szeretne, ne higitsa tdl a
zomancot, és/vagy vastagabb rétegben vigye fel a zoméncot. A festék és a zoménc kiégetéshez helyezze az IPS Ivocolor terméket egy
méhsejtszeren kialakitott talcara; az égetés soran tartsa be a cut-back, valamint a rétegezési technikara vonatkozd égetési paramétereket
(a festék égetése eljarashoz IPS Ivocolor terméket hasznaljon).

Rogzitse a fogpatlast egy IPS e.max CAD Crystallization Pin tiire

1.

Vélassza ki a legnagyobb méret(i IPS e.max CAD Crystallization Pin t(it (méretek: S, M,L), azt, amelyik a legjobban ,kitIti” a fogpétlést belsejét,
de még nem érintkezik a kornyezé koronafallal.

2. Ezutan IPS Object Fix Putty vagy Flow up termék felhasznélasaval toltse ki a fogpétlas belsejét egészen a széléig. Miutan kinyomta az anyagot
az IPS Object Fix Putty/Flow fecskend6bdl, azonnal zarja le ismét. Miutan kivette az aluminiumtartobdl, a legjobb, ha a fecskendét
visszazarhat6 miianyag tasakban vagy nedves levegdjl tartéedényben tarolja.

3. Nyomja az IPS e.max CAD Crystallization Pin tiit mélyen az IPS Object Fix Putty vagy Flow termékben, hogy kell6képpen stabil legyen.

4. Mdanyag spatuldval simitsa el a feleslegben levé égetést segité pasztét, hogy a ti biztonsdgosan élljon a helyén, tovabbd a fogpétlés éleinek
megtamasztasa is optimalis legyen. Az IPS e.max CAD Crystallization Pin t(it kozvetlendil is felviheti; ehhez hasznaljon egy kevés IPS Object Fix
Flow terméket.

5. Ugyeljen r4, hogy a kerdmiapétls kiilsé felszine ne szennyezédjék. Megnedvesitett ecsettel tévolitson el réla minden lehetséges

szennyez6dést, majd szaritsa meg.

Fontos: A krisztallizacié soran az IPS e.max CAD fogpdtlasokat tilos kozvetlentil (pl. égetést segitd paszta nélkil) az IPS e.max CAD Crystallization
Tray télcara és tlikre (Pins) helyezni.

Az égetést kovetd lépések

Miutén az égetési ciklus befejez6dott (ezt hangjelzés adja a tudtéra), vegye ki a keramiastruktirat a kemencébdl, majd szobahdmérsékleten,
huzattél védett helyen hagyja kihilni. A forré objektumok ne érintkezzenek a fémfogokkal. Tavolitsa el a keramiapétlast a megkeményedett
IPS Object Fix Putty / Flow-rél. Ultrahangos kadban vagy légfuvéval gondosan tavolitson el minden visszamaradt szennyezédést. Ne kezelje a

keramiapotlas felszinét homokfuvassal (Al,0,-dal vagy polirozé tivegszemcsékkel). Amennyiben tovabbi csiszolas* sziikséges, bizonyosodjék meg

réla, hogy a keramia nem melegszik tul. Végiil polirozza magasfényiire az alapteriiletet.
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Az arnyalatok hozzarendelési tablazata

Az IPS e.max CAD fogpotlasok drnyalatanak karakterizaldsahoz és a tovabbi igazitasokhoz IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains vagy IPS Ivocolor

Shades, Essences termékeket hasznaljon.

- IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains: A kék, valamint a foggal megegyezé drnyalatura szinezett IPS e.max CAD fogpétldsokon torténd

hasznalathoz

- PSIvocolor Shades, Essences: A foggal megegyez6 arnyalatura szinezett IPS e.max CAD fogpdtlasokon torténd hasznélathoz

Vegye figyelembe az arnyalatok hozzarendelési tablazataban szerepl6 informaciokat.

BL1 [ BL2 [ BL3 [ BL4

A1 [ A2 [A3 [A35] A4 [B1 [B2[B3[B4[Cl[C2][c3[ca|[D2]D3]D4
IPS e.max CAD 0 ] 2 3 4
Crystall./ Shade
IPS e.max CAD
Crystall./ Shade Incisal n 2 n 2
IPS e.max CAD . . .
Crystall,/ Stains white, cream, sunset, copper, olive, khaki, mahogany
BL1[BL2 [BL3 [BL4 | A1 [ A2 [ A3 [A35] A4 [ B1 [ B2 [B3 [ B4 [ Cl [C2][cC3[ca [ D2]D3]D4
IPS Ivocolor SDO sD1 sD2 sD3| sD4 D5 D6 D7 |sD6
Shade
IPS Ivocolor
Shade Incisal SI1 S12 313
EO1 E02 E03 E04 EO05 E06 E07 E08 E09 E10
white creme lemon sunset copper hazel olive khaki terracotta mahogany
IPS Ivocolor E11 E12 E13 E14 E15 E16 E17 E18 E19 E20
Essence cappuccino  espresso terra profundo ocean sappphire  anthracite black rose coral
E21 E22 E22
basic red basic yellow basic blue

Krisztallizacio és égetési paraméterek

Kontrolllt (lassu) hiit6funkciéval nem rendelkezé kemence hasznalata tilos. A kerdmia égetésére szolgalé kemencét az els krisztallizacio el6tt
kalibralni kell, majd ezt rendszeresen, félévente meg kell ismételni. A miikddtetés modjatdl fliggden akar gyakoribb kalibrélasra is sziikség lehet.

Kévesse a gyarto utasitasait.

Crystallization MO, Impulse, LT, MT, HT
IPS e.max CAD Crystall./ anyagok alkalmazasaval vagy anélkiil

-

Kemencék Készenléti Zar6dési idd Melegitési Faetési Kezelési idd Melegitési Fetési Kezelési idd Vékuum 1 Vékuum 2 Lassti Hitési sebesség
Programat | hémérséklet sebesség hémérséklet sebesség hémérséklet hiités
1 21[°C]
B[°C] S[perc] |t1[°C/perc]| T1[°C] H1 [perc] (t2[°C/perc]| T2[°C] | H2[perc] 12[°C] 22[°C] L[] |ti[°C/perc]

P300

P500 403 6:00 60 770 0:10 30 850 10:00 550/770 | 770/850 700 0
P700

P310

P510 403 6:00 60 780 0:10 30 860 10:00 550/780 | 780/860 710 0
P710

Cs/CS2/ 7 A =

CS3/CS4 Valassza ki a megfelel6 programot
Krisztallizacié LT, MT, HT
IPS e.max CAD Crystall./ anyagok alkalmazaséaval vagy anélkiil =
Kemencék Készenléti Iaroddsiid6 | Melegitési Egetési Kezelés id6 Melegitési Fgetési Kezelési id6 Vkuum 1 Vdkuum 2 Lass(i Hitési sebesség
Programat | hémérséklet sebesség hémérséklet sebesség hémérséklet hiités

1 21[°C]
B[°C] S[perc] |t1[°C/perc]] T1[°C] H1 [perc] [t2[°C/perc]| T2[°C] H2 [perc] 12[°C] 22[°C] L[ tl [°C/perc]

P300

P500 403 6:00 90 820 0:10 30 840 7:00 550/820 | 820/840 700 0
P700

P310

P510 403 6:00 90 830 0:10 30 850 7:00 550/830 | 830/850 710 0
P710

CS/CS2/ 3 . .

CS3/CS4 Valassza ki a megfelelé programot
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Gyors krisztallizacio (vegye figyel ablokk t .
Egy IPS e.max CAD Speed Crystallization Tray talcéra Iegfeljebb 2 elem tehetd IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray termék alkalmazésaval e
vagy anélkiil
Kemencék Készenléti 14rodasi idd Melegitési fgetési Kezelési idd Melegitési Faetési Kezelési idd Vékuum 1 Vékuum 2 Lassti Hitési sebesség
Programat | homérséklet sebesség homérséklet sebesség homérséklet hités
11[°C] 21[°C]
B[°C] S[perc] |t1[°C/perc]| T1[°C] H1 [perc] |t2[°C/perc]| T2[°C] H2 [perc] 12[°C] 22[°C] L[°C] tl[°C/perc]
P300
P500 403 1:00 110 800 0:00 50 850 3:00 690/800 | 800/850 700 40
P700
P310
P510 403 0:30 120 850 0:00 70 870 3:30 690/850 | 850/870 705 0
P710
Cs/Cs2/ 3 . .
€S3/CS4 Valassza ki a megfelelé programot
Korrekcios égetés/festék égetése/zomancégetés
IPS e.max CAD Crystall./ anyagokkal =
Kemencék Készenléti Iarodasi idd Melegitési Fgetési Kezelési idd Melegitési Fgetési Kezelési idg Vékuum 1 Vékuum 2 Lassti Hiltési sebesség
Programat | homérséklet sebesség homérséklet sebesség homérséklet hités
11[°C] 21[°C]
BI[°C] S[perc] |t1[°C/perc]| T1[°C] H1 [perc] |t2 [°C/perc]| T2[°C] H2 [perc] 12[°C] 22[°C] L[°Cl  |tI[°C/perc]
P300
P500 403 6:00 90 820 0:10 30 840 3:00 550/820 | 820/840 700 0
P700
P310
P510 403 6:00 920 830 0:10 30 850 3:00 550/830 | 830/850 710 0
P710
CS/Cs2/ 3 " =
CS3/CS4 Valassza ki a megfelel6 programot
Egetésip k festési technikah
IPS Ivocolor Shade, Essence, Glaze termékekke/ i~
Készenléti Zrodasiido * | Melegitési sebesség Fgetési Kezelési idd Vékuum 1 Vdkuum 2 Lasst Hiitési sebesség
hémérséklet hémérséklet hiités ** tl
B[°C] S [perc] t" [°C/perc] T[°Cl H[perc] V1[°C] V2[°C] L[°C] [°C/perc]
Festésés 403 IRT/ 60 710 1:00 450 709 0 0
zomancégetés 6:00

* IRT normél izemmaéd
** Megjegyzés: Ha a rétegvastagsag meghaladja a 2 mm-t, akkor lassu hiités 500°C-ig) sziikséges.

Megjegyzés: A fogpdtlasok geometridjabol kvetkezik, hogy egyes teriileteik eltéré vastagsaguak lehetnek. Mikzben az objektumok lehilnek az
égetési ciklust kovetden, a belsejikben fesziiltség keletkezhet; az eltér vastagsagu teriiletek ugyanis mas-més sebességgel hiilnek le. A

legrosszabb esetben a belsé fesziiltség miatt a keramiaobjektumok eltorhetnek. Lassu (hosszu tavy; L) hiitéssel ez a kockazat minimélisra
csokkenthetd. A monolitikus (festési technika), 2 mm-nél vastagabb fogpétlasok esetében lassu hitést kell alkalmazni.

Egetési paraméterek cut-back és rétegezé technikéhoz
IPS e.max Ceram/ IPS Ilvocolor Shade, Essence, Glaze termékek alkalmazasaval

Készenléti Zarodasi Melegitési Egetési Kezelésiidg | Melegitési Egetési KezelésiidG | Vakuum 1 Vakuum 2 Lassi |Htési sebesség|
hémérséklet idg* sebesség | homérséklet sebesség | hémérséklet 11 21 hiités
B S} t” T H1 t” T2 H2 12 22 L tl
ra [perc] [°Clperc] [°q [perc] [°Clperc] [°Cl [perc] rqa [°c () [°C/min]
Tiszit égetés a3 | RV 9% 650 | 00:00 | 20 730 | 0200 |400/650 | 650/729 | 0 0
(alapozés) 04:00
IR | g L4y 9% 650 | 0000 | 20 730 | 0200 |400/650 | 650/729 | 0 0
égetés 04:00
2 Dentinésincizdlls | - 43 IRT/ % 650 | 00:00 20 730 | 0200 |400/650 | 650/729 | 0 0
égetés 04:00
Festési technika IPS IRT/ ’
Ivocolor termékkel o3 06:00 c AL GE B - - il W Y 9
Zoméncégetés IPS IRT/ .
Ivocolor termékkel 403 06:00 €0 710 01:00 B - - 450 709 0 0
Mindségjavitas IRT/ . _ _ _
zoméncégetés utan 9 06:00 <o T WiEels =0 e © g
Mindségjavitds IRT/ .
zomancégetés utdn 403 06:00 50 700 01:00 - - - 450 699 0 0

* IRT normél lizemmod
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pl. PrograMill, CEREC/inLab, PlanMill. A teljes lista elérheté a www.ivoclarvivadent.com cimen.

A CEREC/inLab, PlanMill, CEREC SpeedFire az Ivoclar Vivadent AG-nak nem bejegyzett védjegyei.

2 pl. Programat CS4, CS3, CS2, CS, CEREC SpeedFire

Az elérhet6 arnyalatok a transzlucencia (attetsz6ség) mértékétdl, a blokk méretétdl vagy a CAD/CAM berendezéstél fiiggéen véltozhatnak.
Ivoclar Vivadent folyamatébra ,Széjiiregen kiviili és szajiiregen beliili haszndlatra javasolt csiszoléeszkdzok”.

*  OptraFine F

¢ OptraFine P

Biztonsagi informaciok
Ha barmilyen komoly incidens meriilne fel a termékkel kapcsolatban, kérjiik, Iépjen kapcsolatba az Ivoclar Vivadent AG-vel: Bendererstrasse 2,
9494 Schaan/Liechtenstein, website: www.ivoclarvivadent.com, valamint a kompetens hatésaggal is — lasd a Hasznalati itmutatéban.

- Atermék érvényes Hasznalati Gtmutatdja let6lthet az Ivoclar Vivadent AG weboldalardl (www.ivoclarvivadent.com).

Figyelmeztetések

- Az|IPS Natural Die Material Separator hexant tartalmaz. A hexan erésen gytlékony anyag, tovédbba kéros az egészségre. Keriilje az anyag
érintkezését a bérrel és a szemmel. Ne Iélegezze be a feldolgozés sordn keletkez6 gézoket és maradjon téavol az égetés helyétdl.

- Nelélegezze be afinirozas soran keletkez6 keramiaport. Hasznaljon elszivo egységet és viseljen maszkot.

- IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray: Ne lélegezze be a flakonbdl kijuté permetet. A flakonban tilnyomés uralkodik. Ne tegye ki kozvetlen
napfénynek, sem pedig 50 °C feletti hémérsékletnek. Még ures llapotban sem szabad erészakosan felnyitni vagy t(izbe dobni a flakont. Vegye
figyelembe a Biztonsagi Adatlapon (SDS) leirtakat.

Hulladékkezelés
A termékek maradékat a vonatkozé nemzeti jogszabalyi elirdsoknak megfeleléen kell drtalmatlanitani.

Eltarthat6sag és tarolas
Ez a termék nem igényel semmilyen kiilonleges térolasi médot.

Tovabbi megjegyzések
Gyermekektdl tavol tartando!

Ezt a terméket kizardlag fogaszati célu felhasznalasra fejlesztették ki. A feldolgozast szigortian a Haszndlati Gtmutatdban leirtak szerint kell
elvégezni. Nem villalhat6 felelGsség a karért és karosodasért, ha nem tartottak be a hasznalati Gitmutatéban szereplé utasitasokat vagy ha az
elgirttdl eltéré alkalmazasban hasznéljék a terméket. A felhasznalo felelds a termék alkalmazhatdsaganak ellendrzéséért, és minden, jelen
Hasznélati Gtmutatdban nem kifejezetten emlitett célra vald felhasznalasaért.
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Hamena

Hamena
MoTnyHo KepammnyKky MaTepujan 3a ynotpeby y CTomatonoruju

Ynotpeba
Camo 3a cTomaTosoLWKy ynoTpeby.

Onuc
IPS e.max CAD je ncnpo6aHu 1 TeCTMpaHn NUTUjyM AUCUIMKAT CTaKNoKepamuyKi 6ok (LS,) 3a u3papy GUKCHUX aHTEPUOPHIX 1 NMOCTEPUOPHIX
pectaypauuja.

Tunosu pecmaypayuja:

- Bunupn

— Wnnejun

—  OHneju (HNp. oKNy3anHu BUHNPY, ANMMUYHE KpYHULIE)

— KpyHuue

- TpounaHn MOCTOBY [0 APYror NpeTKyTHbaka Kao Kpajtber Hocaya

3a xubpuaHe abatmeHTe 1 KpyHULE XnbpuaHOr abaTMeHTa AOCTyNHa Cy nocebHa ynyTcTaa.

IPS e.max CAD moxe fia ce obpaau y onobpeHoj CAD/CAM malumun' y cpeatbe KpuctanucaHom crarby (= 130 MPa). HakoH BnaxHe obpaze 6noka,
pectaypaumja ce Kpuctanusyje y nehu 3a kepamuky.? 360r pesyntyjyhie npomeHe y MUKPOCTPYKTYpH, NOCTVXe ce buakcujanHa dpnekcypanHa
cHara ofj = 360 MPa n ogrosapajyha ontuuka ceojctea. Cpeatba budnekcypanHa cHara HakoH 10 rognHa Mepetba KBanuTeTa usHocu

530 MPa. (Mpema ctanpapay 1SO 6872:2015)

WHankauuje
- Hepocrajyha cTpykTypa 3y6a
- JlenumnyHa Kpesy6oct

KoHTpannpaukaumje

— [aumjeHTy ca 3HauajHO CMatbeHNUM Npeoctanum bpojem 3yba

- bBpykcnsam

- [o3Hata anepruja naumjeHTa Ha 6uno Koju cactojak MaTepujana

OrpaHuyetba ynotpete

- WHnej, KpunHu n mepuneH MocToBU

- lvpwHa BewTaykor 3yba: aHTepropHO Noapyyje > 11 mm, npemonapHo noapyyje > 9 mm
- MpuBpemeHo LemeHTUparbe IPS e.max CAD pectaypauvja

- KomnneTHo daceTupatbe KpyHUL KyTHaka

- Beoma ay6oke cybruHrusanHe npenapaumje

- CBaka Apyra ynotpeba Koja Huje 0byxBafieHa oncerom npumeHa

[opaTHe orpaHuyetba ynotpebe 3a MUHUMAaNHO NHBa3NBHE KPyHULe:

- [JlebrbuHa cnoja Marba of 1 mm

- MNpenapauuje ca owTpUM MBULLAMA

- MMpenapauuje 6e3 aHaTOMCKOr OCNIOHLIA 1 pa3nnunNTM AebrbiHama cnojeBa
- YobuuajeHo 1 camoaaxe3nBHO LieMeHTUpatbe

- Martepujanu Haaorpaarbe 0CUM KOMMO3UTHe cMmone

- Henocrojatbe oknysuje BoheHe outbakom

- KpyHuue Ha umnnaHTMa

OrpaHuyetba npu obpagmn

HenowToBarbe HaBeaeHNX MHdOPMaLMja MOXe ia HapyLu peynTaTe fobujeHe kopuctehu IPS e.max CAD:

- Matba MuHUManHa aebmuHa o notpebHe

- Ope3osatbe 6nokoBa y HekomnatnéunHom CAD/CAM cucremy

- Kpucranusaumja y HeofobpeHoj 1 HekanubpucaHoj nefin 3a kepammky

- Meuwatbe cpeactasa IPS e.max CAD Crystall./Glaze, Shades u Stains ca apyrum Bpctama ctomatonoluke kepamuke (Hnp. PS Ivocolor Glaze,
Shades u Essences).

- V3papa cnojesa ca kepaM1KOM 3a paceTuparbe Koja Huje IPS e.max Ceram

IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray:

- WnHTpaopanta npumena

- HaHowwetbe Ha IPS e.max CAD pectaypauuje ako je notpe6Ho daceTupatbe ca cpepcteom IPS e.max Ceram.

- Pecraypauuje unje ce yHyTpalutbe MOBPLUVHE He MOTY MOY3/jaHo U NpeLn3Ho NpekpuTh cpeactsom IPS Objekt Fix Putty/Flow (Hnp. uHnejn)

3axTeBu Yy B€3K Ca cucTemom
IPS e.max CAD mopa aa ce obpahyje onobpeHnum CAD/CAM cuctemom.!

HexemeHa aejcta
3a cajla Hema NO3HaTUX HeXeSbeHX fiejcTaBa.

Cacras

- Crakno-kepamuka of nuTujym-aucunmkarta (LS,) — CunukoHcko crakno-kepamuka (LS,), un 2/knaca 3 npema ctanaapay SO 6872:2015
(CTE 25-500 °C: 10,1+0,5 X 10¢K)

- IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray - pax rna3ype, akTusatop: n306yTaH
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Mpumena

TexHuke 06pasie n KOMNaTUGUNHN MaTepujann
- Ha nnaBoj pecraypauujn
— TexHuka nonuparea (camoanasypa): Hnp. ca cpeactsom OptraFine®, HakoH yera cneaw neyetbe paan KPUCT tje 6e3 nojea
KapakTepu3auvje 1 rnasupatba
— TexHuka 6ojeroa
a) rasupatbe ca cpeictBom IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray, HakoH yera cneav 6p3a Kpuctanusauja (nevetbe paav 6pse
KpucTanusaumje v rnasvpatba y jeiHoM Kopaky)
6) 60jerbe 1 rnasupatbe ca cpecteom IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste/Fluo, HakoH uera cnefu neuetbe paau Kpuctanusayje u
60jetba/rnasmparba y jefHOM Kopaky
B) 60jerbe 1 rnasuparbe ca cpecteom IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray, HakoH Yera cneav neyerbe paau Kpuctanusaumje u 6ojerba/
rnasvpatba y je;Hom Kopaky

- Ha pecraypaumju 6oje 3y6a
a) mexHuka 6ojetva: Meyerbe pectaypauuje y 60ju 3yba paan kapakTepusauuje/rnasupatba ca cpeactsom IPS e.max CAD Crystall./ nnn
matepujanuma IPS Ivocolor
6) Cut back TexHuka: MHumM3anHo neyere nomofy matepujana IPS e.max Ceram. Meuere paau 60jetba/rnasupatba ca Matepujanima
IPS Ivocolor
B) MexHUKa uspade crojesa: NHUM3anHo nevetbe/nevetbe ieHTHa nomohy matepujana IPS e.max Ceram. Meueke paau 6ojerba/rnasupatba
ca matepujanuma IPS Ivocolor

[:E_] MNpuap:asajte ce oprosapajyfnx ynyrcrasa.

KoHuenTt 6n0Ka
CreneH BennumHe/ | TexHuka obpage TunoBu pecraypaumja
Yl Jj
TpaHcnyLeHuyje | HujaHce
6noka
Texuuka | Texuuka | Cutback | Texuuka
Gojersa | Texnuka | upape = s ]
. o = o I
aiojea s I ] s | =
3 > = -] = H
s = o 9] s L o
@ [-3 — x o © O
= H 3 © H] H i ]
I' z F = F = T = X S
= X T © < I [}
s @ S s = = = g |35
{ | | 2 s o | .= = s 3 3 S |S=
- - | | sl || g E| 8| 2| 5| &Lk
) | } 8| =& | £ 8| & 8| &2 |88
112,C14,
B40, B4OL 4 4 ) ) 2)
H ey | L | V|V el vy
T 20 HujaHK
MT C14,
edium LOCTYNHO Y 4) 4) 4) 4) 4)
ranslucency | 7 Hujarcu
112,C14,
LT A14,C16,
ow A16,B32 4 gl gl 2)
ranslucency | Y20
HujaHcn®
C14,A14 3
yMO0-4° v 4 4
14
yowaz | V| V|V vV

1) Cut back TexHuKa He cMe fia Ce KOPUCTI KOA TaHKIX 1 OKIy3aHUX BUHWPA.

2) Camo [0 Apyror NpeTKyTHaka Kao ANCTANHOT Hocaua

3) [lo apyror npeTkyThaka

4) Hajsuwe 2 unaHa ako ce kopuctu nocypa IPS e.max CAD Speed Crystallization Tray

5) ManeTa HujaHCK MOXe fia Ce pa3nvKyje 3aBIUCHO O} HUBOa TPaHCTyLieHLmje / BennunHe 6noka unu CAD/CAM maluvHe.
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Komnat

LieMEeHTHN Ma

AnXe31BHO LieMeHTUpatbe
Hnp. Variolink® Esthetic,
Multilink® Automix

G

LieMeHTUpatbe
Hnp. SpeedCEM® Plus

jeHO LieMeHTupatbe
Hnp. Vivaglass® CEM

3axTeBy y Be3u ca npenapaujom

HepeTeHuuoHa npenapauuja

PeTeHuvnoHa npenapauuja (yrao

npenapauuje 4 - 8°, BUCMHa
npenapauyuje Hajmarbe 4 mm)

PeTeHuuoHa npenapauyja (yrao
npenapauuje npuén. 4-8°,
BUCYHa Npenapauyje

NPETKyTHaKa Kao Kpajtber Hocaua

Hajmatbe 4 mm)
BuHupu v - —
WHneju, oHnejnau (HNp. okny3anHu v/ _ _
BUHUPY, AENUMIYHE KPYHULIE)
MuHManHo MHBa3MBHe KpyHuLe v - -
KpyHuue v v
TpounaHu MOCTOBY A0 Apyror v/ v/

Buwe nHdopmaumja notpaxute y Tabenn ,NpeTxoaHn TpeTMaH U LeMeHTUpatbe”.

W360p HujaHce

Ouuctute 3y6e npe oppehuBatba HUjaHce. HujaHcy oapeanTe Ha OCHOBY HaBNaXEHOT U HeNpUNpPeM/beHOT 3y6a Unu cyceHIX 3y6a. HujaHcy
npunpemsbeHor 3yba oapeaunTe Ha ocHOBY Hajefier noapyuja Auckonopauuje npenapauuje. IPS e.max Shade Navigation App fie Bam nomohu ga
n3abepeTe HajaseKkBaTHNj1 6MOK.

Mpenapauuja

E= E www.ipsemax.com/sna

MpunpemnTe 3y6 y cknagy ca cMepHULama 3a NOTNYHO KepaMuyKe pectaypauuje 1 noLuTyjTe MUHUManHe aebsbiHe ciojesa:
- be3 yrnosa v owTpux nenua

- Mpenapauuja femapkaLuje ca 3a06sbeHM UHTEPHM YITIOM /WA HarNaLeHnM xne6om
- Ha3HaueHe auMeH3uje NpeacTaBrbajy MUHMMaNHY AebbuHY 3a pectaypauuje uspafheHe nomohy IPS e.max CAD.

- [llebrbuHa py6a npenapauvije, HapouNUTO Koa Npearbix 3yba, Mopa Aa N3HocK HajMakbe 1,0 mm Kako 61 ce 06e3beauna onTumanta obpaaa

y CAD/CAM mawmHu.
M M Whnej OHnej TaHKu BUHUP
nocTepnopHa KpyHuua aHTepnopHa KpyHuLa
(apxe3nBHO (apxe3nBHO
LieMeHTuMpatbe je LieMeHTMpatbe je
ob6aBe3Ho) 06aBe3Ho)
10 6
| EAT)
| W
- 1,0 10
- 1,0
1'0’1’0~1'0 . .
| 1,0 .05

Bunup MocTepropHM Hocay AHTEPMOPHM HOCaY Okny3anHn BUHNp AeNMMUYHA KpyHULa
KpyHuLe/mocTa 'y KpyHuLe/mMocTa 'y (paBHa noBpLuMHa)
npemonapHom aeny aHTepnopHOM fieny
15 15 1,0 1,0 10 10
15 10 ] 1,0 ,
1sm | =15 | . w~ b o | ot
o -
- 06 & 127 19=12
~07 I 5
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MwuHumanHa pebmbuHa cnoja pectraypauuja npu kopuwherby TexHuke 6ojetba

LiemeHTupatre 06aBe3HO aAXe31BHO LieMeHTMpatbe (0] 0, C: 10 UK yobuyajeHo
LiemMeHTUpatbe
Kpyhui
< ® > pyHULa Mocr
I [} g
g g 5
> B o Q.
5.8 z Ss
=
§- 2 §' o g g s E = §
H a o I ZIa g_ [-% E_ [-%
s EEfg ) 2 o 5 ]
@ == £y £5¢s = 2 = 2
_ Zaf |£E53% 23 g3 23 g3
Tunosu g @ [ EEE o 2 ge o2 24
' H g iz (E3E8 E3 8§ £5 85
pectaypauuja = < 532 =238 z3 ca ERS c g
MuHumanHa febrbuHa cnoja IPS e.max CAD — TexHuKka nonvpatba
MuHumanHa febrbuHa cnoja IPS e.max CAD - TexHuka 6ojerba
WHumsanHo/ 1.0
u 05 [ly6uHa 1,0 1,0 15 15 15 15
OKIly3aNHO
ducypa
10
LinpkynapHo 04 WnpuHa 1,0 1,0 1.2 15 12 15
ncTmyca
. 16 mm?
AnmeHsnja
- - - - - - OnwTe rnefaHo: BUCUHA >
KOHeKTopa
wrpuHa

[Jn3ajH KoHeKTOpa MocTa 61 Tpebano Npoay»kaBaTy y BEPTUKANHOM, HE Y XOPU3OHTANHOM CMepy.

Cut back TexHuka n nspage cnojesa
Kapa ce kopuctn Cut back TexHuka unu uspage cnojea, peykoBaHa ocHoBa y 06n1ky 3yba nspahyje ce 1o nyHe KOHType nomohy maTepujana 3a
u3papy cnojesa IPS e.max Ceram.
Mpwu n3pagwn daceTnpannx unn napumrjanHo GaceTmpaHux pectaypavuja, AOCTyNaH NPOCTOp y BENMKUM NpenapaLiujama Mopa Aa ce nomyHu
afleKBaTHOM BennUnHOM KomnoHeHTe IPS e.max CAD Benuke jaunHe, a He joaaBarbem matepujana 3a uspagy cnojesa IPS e.max Ceram.

LiemenTupamwe 06aBe3HO aAXe3nBHO LieMeHTUpatbe (o] 0, C > UK yobuyaj
LeMeHTUpatbe
Tunosun Bunup WHnej Onnej  |MapumjanHa KpyHuua Moct
pectaypauuja 1
i AHTepuOf ‘I" Monag AHTepuof ‘r',
Pperuox peruoH pervoH peruoH PervoH
Munnmanta aebrbuHa cnoja IPS e.max CAD — Cut back TexHuka
WHumsanvo/
oKny3anHo 04 - - 13 08 1,0 13 038 1,0
LinpkynapHo 0,6 - - 1,5 12 15 1,5 1,2 1,5
. 16 mm?
[nmeHsnja
- - - - - - - OnwTe rnepaHo:
KOHeKTopa

BUCUHA = WWNPUHA

3a 06n1K 3y6a

WHumsanHo/

OKITy3aNHO - - - - 038 1,0 - - _
LinpkynapHo - - _ _ 038 08 _ B B
Tun nspape - - _ _ OcnoHat B ~ ~

IPS e.max CAD je KoMNoHeHTa pecTaypaluje BeNMKe CHare 1 CTora yBek Mopa Aia Npe/icTaB/ba Hajmatbe 50% yKynHe ae6rbuHe cnoja
pecraypauuje. YkynHa fe6/buHa cnoja pectaypauuje (y 3aBUCHOCTM Of TUNa pecTaypalmje) cactoju ce oa:

YKynHa Aeb/bnHa coja pectaypauvje 0,8 1,0 12 15 18 2,0 25 3,0
MwuHumanHa aebmuHa ocHose IPS e.max CAD 04 0,5 0,6 08 1,0 11 13 1,6
MuHumanHa febrbuHa BuHmupa IPS e.max Ceram 0,4 0,5 0,6 0,7 08 09 1.2 14

[Avmensnje y mm
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OuHnwmparme

MoLuTyjTe Npenopyke 3a MHCTPYMeHT 3a GpyLuetbe’ 1 MUHUManHY Ae6biHY Cloja Kada 06aBrbaTe GUHNILMPAtLE 1 KOHTYPUCaHE KePaMUYKIX
cTpykTypa. Mpunarofasatba 6pyLuersem 61 Tpebano cNpoBecTM 0K je pectaypauuja jow yBeK y NPETKPUCTan130BaHoOM (NNaBom) CTakby, Npn
HICKOj 6P31HI 1 NPUMEHOM BP/IO Masor NPUTICKa, Kako 61 ce cnpeunno paciojasatbe 1 OANaMatbe Ha uBnUama. HemojTe fa nperpesate
KepamuKy. 3paBHajTe Tauky npuuspifinsatba 3a 6ok, obpahajyfin nocebHy naxtby Ha NPOKCMMasHe KOHTaKTe. YKONMKO je noTpebHo,
nopecuTe nojeanHauHe obnuke. GuHnWNpajTe GyHKLMOHANHa NoApPYYja (OKNy3anHe KOHTaKTHe NOBPLUMHE) pecTaypaLnje GUHNM AnjaMaHTCKUM
VHCTPYMEHTOM /la 61CcTe 13paBHany NoBPLLUHCKY CTPYKTYpy Hactany CAD/CAM npovecom. HemojTe ,HakHaHO fia oABajaTe” KOHEKTOpe OCHOBe
mocTa. To MoXe Aa JoBe/ie 10 HeXerbeHVX MPeTX0AHO oApefeHNX Tauaka Npenoma, WTOo MOXe HaKHaAHO Aa Yrpo3u CTabUnHOCT NOTMYHO
KepaM1yKIx pecTaypaLmja. YKONMKO XennTe, pectaypalinjy MoxeTe Nax/buBo Aa ncnpobate y yCHOj Ayniby y NNaBOM CTakby, Kako bucte
noaecunu oknysujy/apTukynauvjy. O6aBesHo ouncTuTe pectaypalinjy ynTpassyKoM y BOIEHO] KyMKi U Napom npe KpucTanusauuje. Ysepute
e la je pecTaypauuja TemesbHO ountfieHa 1 1a Cy CBM OCTaLM aauTVBa 3a dpe3osarbe MalnHe CAD/CAM yknomeHu npe aambe obpage. Octatak
aauTUBa 3a ppe3oBatbe Ha NOBPLUMHI MOXe [1a U3a30Be Npobneme ca 6oHAMPatbem 1 AUckonopauujy. Pectaypauyja He cMe a ce NpoayBaBa ca
Al,0; HUTK ca 3pHMMa 32 NONMpatbe CTakna.

Ouhnwmparse

- TexHuka patba (camor pa) Ha pecray
Kop nonupatba nowuTyje npenopyke y Be3u ca HCTPYMeHTUMa 3a 6pyLluerbe’. HemojTe Aa nperpesate pectaypauujy. Kopuctute anjamaHTcke
ryMeHe WHCTPYMeHTe 3a NMonupatbe’® 3a NoCTynak NpeTronnpatba i ryMeHe MHCTPYMEHTe 3a Nonnpakbe A0 BUCOKOT Cjaja® 3a nonupatse 1o
BUCOKOT Cjaja. OuncTnTe pectaypaumje ynTpassykom y BOAEHO]j Kynku unu napom. Mpuuspctute pectaypaLmjy Ha NuH 3a Kpuctanusaumjy Kao
LITO je OnucaHo y oferbky ,dukcupatbe pectaypauuja Ha niH IPS e.max CAD Crystallization Pin”. MocTtaute Kepamuyky CTpYKTYypy y nocyay
IPS e.max CAD Speed Crystallization Tray unu IPS e.max CAD Crystallization Tray n nocyay noctasute y cpeauty nefin. lporpam neuetba ce
6upa Ha ocHOBY MaTepwjana n ynotpebrbeHe nocysie 3a neyekbe (MpounTajTe ofembak ,MapameTpu KpucTanusauuje 1 neyerba“).

- TexHuka 6ojerba Ha NNaBuUM pecTaypalujama
a) nasupatbe ca cpepctom IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray, HakoH Yera cneau 6p3a Kpuctanusaumja (neyerse paan 6pse

KpucTanusaumje v rnasupatba y jeHomM Kopaky).
lMocTaBuTe pectaypauujy Kao WTO je ONu1caHo y oaesbky ,dukcupatbe pectaypaumja Ha nuH IPS e.max CAD Crystallization Pin”. CHaxHO
Tpecute cpeacTso IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray HenocpesHo npe ynoTpebe, Tako fja ce Kyrnnua 3a MeLuatbe y nocyam cnobogHo
kpehe (npnbnnxHo 20 cekyHan). AKO Ce pacnpLunBay He NPOTPece [OBOJbHO, Y MNa3y pacnplumBatba fie ce ocnoboanTu Hajue
aktuBatop. Mocneauiia Tora je HeloBO/LHO Obnaratbe pecTaypaliuje Npaxom 3a rnasupare. OapxaBajTe pacTojatbe of 10 cm nsmehy
MnasHuLie 1 NOBPLUMHE Ha Kojy ce pacnipuiyje. TOKOM pacnpluvBatba, IMMEHKY Ca pacrpluvBayem ApXuTe WTo je moryhe ycnpasHuje.
Wcnpckaje pecTaypalinjy ca cBux CTpaHa, y KpaTKiM NoTe3nMa, 10K MCToBpeMeHo okpefieTe pectaypaLinjy, Tako 1a HacTaHe yjeHaueH
npekpusajyfin cnoj. amehy ABa npckatba MOHOBO NPOTPeCKTE IMMEHKY. HakoH Tora joLu jeAHOM NCnpcKajTe pectaypaLujy ca CBUX CTpaHa,
Yy KpaTKuM noTe3ima, oK NCToBpeMeHo okpefieTe pecTaypaliujy, Tako f1a HacTaHe yjeaHaueH npekpusajyfin cnoj. Msmehy aga npckatrba
NOHOBO NpoTpecuTe NUMeHKy. CauekajTe Mano AoK Ce C/10j rnasype He ocyLumn 1 He Aobuje 6enuuacty 6ojy. Moapyuja koja Hemajy
yjeaHaueHu cnoj mopajy ce oneT ucnpckati. MoTom ctaBuTe HajsuLe 2 pectaypauuje y nocyay IPS e.max CAD Speed Crystallization Tray u
obaBuTe NoCTynak neyetba paau 6p3e Kpuctanusaumje kopuctehn HaBeaeHe NapameTpe Nevetba (6p3a Kpuctanusauwja). Mpountajte
ynyTcTBa y 0fesbky ,LUTa UMHNTU HaKOH Neuerba”. Vi3meHe noTpaxute y MHGopmaLmjama HaBeA€HUM Y Ofe/bKY ,KOPeKTUBHO nevetbe”.

6) 6ojetbe 1 rnasuparbe nomohy cpeactsa IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste/Fluo, HakoH yera cnepy neyerbe paau Kpuctanusaumje n
60jerba/rnasupatba y je;HoM Kopaky
MocTaBuTe pectaypaumjy Kao LITO je onmcaHo y opesrbky ,Oukcmparbe pectaypaumja Ha nuH IPS e.max CAD Crystallization Pin”. HakoH Tora,
YeTKNLIOM paBHOMEpPHO HaHecuTe cpeacTBo IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste/Fluo Ha cnorbalutbe noBpLunHe pectaypauuje. Ao je
notpe6Ho pa3bnaxuti Beh npunpemibeHy rnasypy, MoXeTe je NoMeLaT ca Manom KonuunHom TeyHoctu IPS e.max CAD Crystall./Glaze
Liquid. Hemoje aa HaHocuTe rnasypy y cysuiue aebenom cnojy. 3berasajte ,Hakynbarbe”, HAPOUNTO Ha OKMY3anHOj NOBPLUINHN.
lpeTaHKw Cnoj rnasype Moxe Aa NpousBefe He3aa0BosbaBajyhn cjaj. YKonuko noctoju notpeba 3a kapakTepusaLnjom, pectaypalimja Moxe
npe neyetba paau KpucTanu3aumje Aa ce nHAMBMAYanu3yje nomohy cpeacrasa IPS e.max CAD Crystall./Shades u/unu IPS e.max CAD
Crystall./Stains. VicTuchuTe npeTxoHo NpunpembeHe HujaHce 1 6oje 3 WNpULa 1 TemesbHO 1 nomeluajte. Hujawce v 6oje je moryhie
6naro pas6naxuti nomohy TeuHoctu IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid. MefyTum, HujaHce n 6oje n farbe Mopajy Aa Majy
KOH3MCTeHUmjy nacte. OUHOM YeTKULIOM HaHecuTe NoMeLLaHe HUjaHce 1 6oje AMPEKTHO Ha HeneyeHu C1oj rasype.
Motom nocraBuTe pectaypauujy y cpeanHy nocyae IPS e.max CAD Crystallization Tray unu noctaBute Hajsulue 6 UnaHoBa y nocyay, na
CnpoBefuTe Neyerbe paju KpUCTanu3alvje ca HaBeleHM NapameTpuMa Nevetba 3a oarosapajyhy TpaHcnyueHuujy. MpounTajte ynyTcTea
y ofiesbKy ,LLITa UnHUTM HaKoH Neyerba”. 3meHe notpaxute y HGopmaLmjama HaBeAEHNM Y OfierbKY ,KOpeKTUBHO nevetbe”.

B) 60jetbe 1 rnasmpatbe ca cpefictBom IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray, HakoH Yera cneau neuetbe paav Kpuctanusauvje u 6ojerba/
rnasmpatba y jeJHoM Kopaky.
MocTaBuTe pectaypaumjy Kao LUTO je OnmcaHo y opesrbky ,Oukcmparbe pectaypaumja Ha nuH IPS e.max CAD Crystallization Pin”. UctucHute
NPeTXOAHO NpUNpeMbeHe HijaHce unu 6oje 13 LWNPULA 1 TeMebHO UX NomeluajTe. HujaHce 1 6oje je moryhe 6naro pasénaxuti nomohy
TeuHocTu IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid. MehyTum, HujaHce 1 6oje 1 aasbe mopajy Aa UMajy KOH3UCTeHLWjy nacte. DUHOM YETKULIOM
HaHecuTe NoMellaHe HujaHce 1 60je ANPEKTHO Ha NnaBy pectaypauujy. Vicnpckajte pectaypauujy cpeactsom IPS e.max CAD Crystall./Glaze
Spray ca cBuX CTpaHa Ala 6ucTe je 06n0XMNN yjeaHaueHUM cnojem. HactasuTe y cknay ca ynyTcTBuma Moy, Taukom a).
TMoTtom nocrasuTe pectaypauujy y cpeanHy nocyse IPS e.max CAD Crystallization Tray unn noctaute HajuLue 6 unaHosa y nocyay, na
CnpoBeAuTe Neyetbe pay KpUCTanu3aLvje ca HaBeleHM NapameTpuMa neyetba 3a oarosapajyhy TpaHcnyueHuujy. MpounTajte ynyTcTBa
y operbky ,LlTta unHnT HakoH neversa”. 3meHe notpaxute y nHdopmaLmjama HaBeleHNM Y OflefbKy ,KOpeKTUBHO neverbe”.

KDpeKTVIBHO neyemwe

Ykonnko Cy HaKOH KpVICTaﬂIIBaL[VIjE n01pe6He AoaatHe KapaKTepmaque W U3mMeHe, MoXeTe ia obaBute KOPEKTUBHO neverbe I'IOMOhy
cpepcrga IPS e.max CAD Crystall./Shades and Stains and Glaze. 3a KopekTuBHU LMKNYC Neyetba Takohe kopuctute nocyay IPS e.max CAD
Crystallization Tray. 3a Matbe n3meHe 06n1Ka (HNP. NPOKCMManHe KOHTaKTHe Tauke) ynotpebute cpeactso IPS e.max CAD Crystall./Add-On ca
oprosapajyhiom Teutoluhy 3a Meluatbe. V3meHe Mory Aa ce 06aBe 1y OKBUPY KPUCTann3aLivje 1y OKBUPY KOPEKTUBHOT nevetba.

- Ha pecraypaumju 6oje 3y6a, Kpuct ja 6e3 marepwmj
a) TexHuKa bojerba: Meyetbe pectaypaumje y 6oju 3y6a pagu 6ojerba/rnasnpatba ca cpeacteom IPS e.max CAD Crystall./ unu
matepujanuma IPS lvocolor.
NocTasuTe pectaypauujy Kao WTO je onucaHo y oferbky ,Oukcupatbe pectaypaumja Ha nuH IPS e.max CAD Crystallization Pin”. 3a
KapaKkTepu3auujy v rnasupatbe kopuctute cpepctsa IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze (npounTajre Tauky 6) y oferbky ,leyerse
paav KopeKuuje/6ojetba/rnasupatba) unu IPS Ivocolor.
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Kapa kopuctute IPS Ivocolor: [la 6ucte nocturnm 6osbe Bnaxetrbe, HEXHO YTprbajTe Masy KONMUMHY TeYHOCTH 3a MeLwatbe IPS Ivocolor
Mixing Liquid y noapyujy koje je notpe6Ho kapakTepucatu. Mewwajte cpeactso IPS Ivocolor Shades and Essences ca ogroBapajyhiom
TeyHowfy IPS Ivocolor Liquids A0K He MOCTUTHETe XerbeHy KOH3UCTEHLM]Y. VIHTeH3MBHMje HMjaHCe ce NOCTUXKY NOHaB/batbeM 6ojerba n
neyerba, He NPUMeHOM Aebrbux cnojesa. Ynotpebute cpeactso IPS Ivocolor Shades Incisal pa 6ucre umutpany nHUM3anHo noapyyje n
nocTUrNN eeKaT TpaHCYLIeHLMje Ha KPYHWULI Ha MHLM3aHOj v OKny3anHoj Tpefinku. Kepxuue n ducype mory aa ce npunaroae
Kopuwherem cpefcTea Essences. MoTom noctaBuTe pectaypauujy y cpeamnHy nocyae IPS e.max CAD Crystallization Tray unu noctasute
HajBuLLe 6 UnaHoBa y MOCyAy, Na CNPOBEANTE Nevetbe Pajn KpUCTanm3alivje ca HaBejeHM NapameTpyMa nevetba 3a oArosapajyhy
TpaHcnyLeHUujy.

Cpepcrga IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze u IPS Ivocolor Shades, Essence, Glaze He cmejy ce MefycobHo melatn HUTH
HaHOCWTY jeiHO HaKoH Apyror. [TpounTajte ynyTcTBa y ofie/bKy ,LLTa UnHNTY HaKoH neverba”.

6) n B) Cut back TexHuka u uspape cnojea: nomohy matepujana IPS e.max Ceram. Meuere paau 6ojerba/rnasnparba ca Matepujanuma
IPS Ivocolor
Kapa o6aBrbate peayKuujy, NowTyjTe MUHUManHY Aeb/brHy cnoja ocHose. MpounTajte cTaBke ,OuHnwmMpare” n ,MuHumanHa febsbuHa
cnojesa” HaBefieHe y oaembKy ,Oukcnpatbe pectaypauuja Ha IPS e.max CAD nuH 3a Kpuctanusaumjy”. loTom noctaBute pectaypauujy y
cpepuHy nocyae IPS e.max CAD Crystallization Tray unu noctaBuTe HajBuLue 6 UnaHOBA y MOCyAY, Na CNPOBEANTE Neyetbe Pagu
KpucTanusaumje ca HaBefleHM napameTpuma neyetba 3a oprosapajyhy TpaHcnyueHumjy. MpounTajte ynyTcTea y ofembky ,Llita unHuti
HaKOH neyerba”.

Onuwja A: Meyetbe KopeKTUBHOT MaTepujana nomohy cpepctsa IPS e.max Ceram: Ykonuko umate AOBO/bHO NPOCTOPa, 06aBuTe Nevere
KOPEeKTUBHOT MaTepujana ca noTpebHUM maTtepujanom IPS e.max Ceram Transpa Incisal u/unu Impulse. 3a Meluarbe, KOPUCTUTE TEUHOCTN
IPS Build-Up Liquids allround nnu soft. KopekTBHM maTepujan HaHecuTe y TaHKOM C/10jy NPEKO Liene OCHoBe.

Onuwja b: Meyere KopeKTMBHOT MaTepunjana nomohy cpeactea IPS Ivocolor: Ako je npocTop orpaHuyeH nnu aa bucre no6osbiwanm
YONHCKN MHTEH3UTET 6oje, MoXeTe Aa 06aBuTe Neyerbe KOpeKTMBHOr MaTepujana nomohy cpesctasa IPS Ivocolor Shade, Essence v Glaze.
Momelwajre nacty unn npax ca Teyrowhy IPS Ivocolor Mixing Liquid allround unu longlife aa 6ucte nocturnu xemeHy KOH3WUCTEHLWjY, Na
HaHecuTe cmecy Yy TaHKOM Cﬂ()jy nNpeKo uene ocHoBe.

Cnepehie ce oaHock Ha o6e onuuje: KopekTueHM maTepujan (0OCHOBa) MOpa Aa Ce 1Cneye Npe Hero WTO ce 3aroyYHe CTBAapHM NOCTYNak
noctae/batba cnojesa. CraBuTe Nocyay 3a neyetbe y 06nmKy KowwHuue y neh n o6asuTe neyerbe KOPEKTUBHOT MaTepujana (0cHOBe) ca
oarosapajyfium napametpuma.

1./2. vHUM3anHo Nevetbe / Neyetbe AeHTUHA: Y3 MaTepujane 3a n3paay cnojesa IPS emax Ceram, moryhe je noctufin n aHaToMcKu 061K 1
npunarofeHu ecteTckn nsrnea. Matepujanu 3a uspagy cnojesa IPS emax Ceram mory Aa ce nomeluajy ca reqHowhy IPS Build-Up Liquid
allround nnu soft. Ykonuko je notpe6Ho, 06aBuTe Apyro neuere.

Meuetbe papm 60j /r ca maTepuj; IPS Ivocolor

Mpunpema 3a neyetbe paau 6ojerba 1 rasype: [loBplunTe pectaypauujy nomohy AnjaMaHTCKOr MHCTPYMeHTa 1 AajTe joj NpupofiaH 06amnK n
NOBPLUMHCKY TEKCTYpY, Kao WTO Cy IMHMje pacTa 1 KOHBEKCHe/KOoHKaBHe obnacTu. Moapyuyja koja Mopajy a Majy BULLM Cjaj HaKOH Neyetba
paav rnasupatba Mory Aia ce yrnayajy 1 NpeTxoAHO NCNONNPajy CUNNKOHCKIM AUCKOBIMA. AKO CTe KOPUCTUAN 3naTHY 1/unu cpebpHy
npaLumrHy 3a BU3yanu3auujy NoBpLUMHCKe TEKCTYPE, TEMEbHO 0YMCTUTE pecTaypaLinjy napom. O6aBe3HO YKIOHUTE CBY 3MaTHY 1N CPebpHY
npaLumrHy Kako He 61 gowno fo npomeHe 6oje.

Neuetbe paam Gojerba o6asba ce ca cpeacteom IPS Ivocolor Shades n/unu Essences, a neuetrbe paau rnasuparba ca cpepctsom IPS Ivocolor
Glaze Powder/Fluo unu Paste/Fluo. 3aBucHO op cuTyaumje, HN30BM Neyetba Mory Aa ce 06aBsbajy CTOBPeMeHO Uni 3aceGHo. MapameTpu
neyetba cy MAEHTUYHN.

OuucTuTe pectaypaumjy napom v ncylumte Basgyxom 6e3 npumeca ysba. 3atum mewwajte cpeactsa IPS Ivocolor Shades u Essences ca
oarosapajyfiom Teyrowhy IPS Ivocolor Liquids 1ok He nocTurHeTe xemeHy KoH3NcTeHUujy. Kako bucTte onakiuanu Bnaxetbe Matepujana 3a
6ojetbe 1 rnasuparbe, 6naro HaBnaxuTe NoBpLLUHY TeuHowhy IPS lvocolor Mixing Liquid. Motom HaHecuTe rna3ypHu matepujan y
PaBHOMEPHOM C/Ojy Ha Lieny pectaypauujy. lMogecuTe KBpxuLe 1 ducype nomohy cpepctsa IPS Ivocolor Essence. V3Bplunte matbe n3meHe
HUjaHCU Ha HaHeTOM rnasypHom maTepujany nomohy cpeactsa IPS Ivocolor Shades. MHTeH3WBHMje HUjaHCe ce NOCTUXKY NOHaB/batbeM
6ojetba 1 neyerba, He NpUMeHOM Aebsbix cnojesa. CTeneH cjaja 60je rnasupaHe NOBPLUMHE Ce KOHTPOMLIE KOH3UCTEHLMjOM 1 HAHETOM
KonuunHom cpeacsa IPS Ivocolor Glaze, a He merbatbem Temnepatype nedetba. [la 6ucTe NOCTUMAVN BULLIM CTENEH Cjaja, HemojTe
npeKoMepHO fa pa3bnaxyjeTe rnasypy HATY f1a HaHOCUTe BULLIE TNa3ypHOT MaTepujana. Meyetbe paj 6ojerba 1 rNasuparba y KepamMUuKoj
nehu o6asuTe y oarosapajyhoj nocyau y o6nuky kowHuue kopuctehu HaBeaeHe napameTpe nevetba 3a Cut back TexHuky 1 nspage
cnojesa (neyerbe paau 6ojerva y3 cpeactso IPS Ivocolor).

Oukcnpatbe pectaypauuje Ha nuH IPSe.max CAD Crystallization Pin

1.

w

V3a6epurte Hajefy moryhy nuH IPS e.max CAD Crystallization Pin (S, M, L) koja Haj6osbe ,ucnyrbaBa” yHyTpaLuHOCT pectaypauvje, anu He
D0Na3u y JOANP Ca OKOJHWUM 31A0BUMA KpyHMULIE.

MoToM HanyHuUTe YHYTpallkbOCT pecTaypaumje cpeactsom IPS Object Fix Putty unu Flow o maprute pectaypauuje. Oamax HakoH
UCTUCKMBakba MaTepujana noHoBo 3anTujTe IPS Object Fix Putty/Flow wnpuu. HakoH wTo ce n3Bagu 3 anymuHujymcke spefine, wnpuu 6u
Tpebano uyBaTin y NnacTyHoj Bpehuuy unn nocyan Koje je Moryhe noHoBO 3aTBOPUTY, Ca BIAXHIM OKPYXKEHEM.

[Jly6oko ytucHuTe nuH IPS e.max CAD Crystallization Pin y matepujan IPS Object Fix Putty unu Flow kako 6 ce so6po npuuspctuna.
Vi3paBHajTe 13melLTeHy NOMOfiHY NacTy 3a neyetbe NNACTUYHOM LIMATYNIOM, Kako 61 MH G1na HeMmoMmMyHa, a MapruHe pectaypalyje umane
onTtumanHn ocnoHad. MuH IPS e.max CAD Crystallization Pin Moxe AupeKTHO Aa ce nocTaBK y3 Many KonuunHy cpeactsa IPS Object Fix Flow.
CnpeunTe KOHTaMUHaLWjy CMOJballikbe NOBPLUMHE pecTaypaLinje. OunCTUTe CBY NOTEHLMjaNHy KOHTaMUHaLW]y YETKOM HaBNiaXeHOM BOZIOM,
na noTom ocywwure.

BaxHo: IPS e.max CAD pectaypaluje ce He CMejy paan KpucTanusaumje noctaBuTi AMPeKTHO Ha IPS e.max CAD Crystallization Tray u Pin,
0fiHOCHO 6e3 nomofiHe nacTe 3a neverbe.

LLiTa YNHNTKM HaKOH Neyerba

HakoH neyetba n3BaauTe pectaypauujy u3 nefin (cauekajte fa ce ornacu 3By4Hu curdan nefin) 1 cauekajre aa ce CTPYKTypa oxnaau o cobHe
TemnepaType Ha MecTy Koje je 3awwTuheHo o CTpyjatba Basfyxa. HemojTe oavpunBaTi Bpene npeiMeTe MeTaHOM NuHLeToM. V3BaguTe
pectaypauujy u3 ouspcnor cpeactsa IPS Object Fix Putty / Flow. YknouuTe cBe ocTaTke ynTpassykom y BOAEHO]j Kynku unn nomohy nape. Hemojte
[la yKnatbarte ocTaTke npogyBaBatbeM ca Al,O; HUTM ca 3pHIMa 3a NonMpatbe CTakna. AKo je NoTpebHo NofecuTin pectaypaunje 6pyuierbem?,
nasuTe Aa He fohe o nperpeBarbe Kepamuke. Ha Kpajy, ncnonnpajte 6pyueHe noBplunHe 40 GUHMLLA BUCOKOT Cjaja.
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Ta6ena kom61HaLmja HMjaHK

3a KapaKTepu3aLujy v nofeluaBatbe HujaHce pectaypauyvja IPS e.max CAD kopucte ce cpeactsa IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains unun

IPS Ivocolor Shades, Essences.

- IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains: 3a kopuiwhetbe Ha nnaBum pectaypauujama IPS e.max CAD u pectaypauvjama y 6oju 3y6a
- IPS Ivocolor Shades, Essences: 3a kopuwhetbe pectaypaumjama IPS e.max CAD y 6oju 3yb6a

Nowryjte Tabeny ca KombuHaLnjama.

BL1[BL2 [BL3 [BL4 | A1 [ A2 [ A3 [A3.5] A4 [ B1 [B2[B3[B4 | C1[C2[c3]ca[D2]D3]D4
IPS e.max CAD
Crystall./ Shade 0 ! 2 3 4
IPS e.max CAD
Crystall./ Shade Incisal n 2 n 2
IPS e.max CAD . . .
Crystall. Stains white, cream, sunset, copper, olive, khaki, mahogany
BL1[BL2 [BL3 [BL4 | A1 [ A2 [ A3 [A35] A4 [ B1 [ B2 [ B3 [B4 | C1 ][ C2]C3[calD2]D3]D4
1P Ivocolor DO D1 D2 sD3| sD4 D5 D6 D7 |sD6
Shade
IPS Ivocolor
Shade Incisal SI1 512 513
EO01 E02 E03 E04 E05 E06 E07 E08 E09 E10
white creme lemon sunset copper hazel olive khaki terracotta mahogany
IPS Ivocolor ET E12 E13 E14 E15 E16 E17 E18 E19 E20
Essence cappuccino  espresso terra profundo ocean sapphire  anthracite black rose coral
E21 E22 E22
basic red basic yellow basic blue

MapameTpu KpucTanusauuje n neyerba

Huje po3Borbena ynotpe6a nehu 3a kepamuky 6e3 KoHTponucaHe (ayrotpajHe) dyHKuUMje xnahetba. Kepamnuka neh mopa pa ce kanubpuiue npe
npBOT NpoLieca KpUCTann3aLmje 1 PeJOBHO Ha CBaKMX LECT MeceL| HaKoH Tora. 3aBUCHO 0ff HaunHa pafia, Moxaa hie 6uTn notpebHa yewha

Kanubpauuja. MowTyjTe ynyTcTBa Nponssohaya.

Kpucranusaumja MO, Impulse, LT, MT, HT

ca vunn be3 HaHolwetba MaTepujana IPS e.max CAD Crystall./

"

Nefin Temnepatypa Bpeme bp3ua Temneparypa | Bpeme paa bp3uHa Temneparypa | Bpewme paga Bakyym 1 Bakym 2 [lyrotpajo bp3uHa
Nporpam y 3aTBapatba Tpejatba nlevetba Tpejata | Temneparypa xnafetbe xnaferba

NpHIPaBHOCT 111[°C] 21[°C]

B[°C] S[min] |t1[°C/min]| T1[°C] H1[min] |t2[°C/min]| T2[°C] H2 [min] 12[°C] 22[°C] L[°C tl [°C/min]

P300
P500 403 6:00 60 770 0:10 30 850 10:00 550/770 | 770/850 700 0
P700
P310
P510 403 6:00 60 780 0:10 30 860 10:00 550/780 | 780/860 710 0
P710
colcs2] W3abepute oprosapajyfin nporpam
CS3/CS4 P! Arosapajyhu nporp:

Kpucranusauuja LT, MT, HT

"

ca vunu 6e3 HaHowwetba MaTepujana IPS e.max CAD Crystall./ =]
Nefin Temnepatypa Bpeme Bp3ua Temneparypa | Bpeme paa bp3uta Temneparypa | Bpewme pasa Bakyym 1 Bakym 2 [lyrotpajo bp3ua
Nporpam y 3aTBapatba Tpejatba nlevetba Tpejata | Temneparypa xnafetbe xnaerba
NpHIPaBHOCT 111[°C] 21[°C]
B[°C] S[min] |t1[°C/min]| T1[°C] H1[min] |t2[°C/min]| T2[°C] H2 [min] 12[°C] 22[°C] L[°C] tl [°C/min]

P300

P500 403 6:00 90 820 0:10 30 840 7:00 550/820 | 820/840 700 0
P700

P310

P510 403 6:00 90 830 0:10 30 850 7:00 550/830 | 830/850 710 0
P710

colcs2] W3abepurte oarosapajyfin nporpam

Cs3/Cs4 e
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Bp3a kpucranusauuja (nowTyjre KoHuenT 6n10Ka)

HajBuLue 2 unaHa ca unu 6e3 HaHolwera matepujana IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray Ha nocyau IPS e.max CAD Speed Crystallization Tray

L

MNefin Temnepatypa Bpeme bp3ua Temneparypa | Bpeme paga bp3uHa Temneparypa | Bpewme pasa Bakyym 1 Bakym 2 [lyrotpajo Bp3ua
Mporpam y 3aTBapatba rpejarba neversa fpejarba | Temnepatypa xnaferbe xnaheiba
NpHIPaBHOCTH 111[°C 21[°C]
B[°C] S[min] [t1[°C/min]| T1[°C] | H1[min] [t2[°C/min]| T2[°C] | H2[min] | 12[°C] 22[°C] L[°C] | tI[°C/min]
P300
P500 403 1:00 110 800 0:00 50 850 3:00 690/800 | 800/850 700 40
P700
P310
P510 403 0:30 120 850 0:00 70 870 3:30 690/850 | 850/870 705 0
P710
jeoncs2] W3abepurte oarosapajyfin nporpam
CS3/CS4 p Arosapajyhu nporp
KopektusHo / paav 60j / pagur p i
ca matepujanuma IPS e.max CAD Crystall./ =...
Mefin Temnepatypa Bpeme bp3uHa Temnepatypa | Bpeme pana bp3ua Temnepatypa | Bpewme paaa Bakyym 1 Bakym 2 [lyrotpajro bp3ura
Mporpam y 3aTBapatba Tpejarba nevetba Tpejaba | Temnepatypa xnaherbe xnahetba
NPUNPABHOCTH 11[°C] 21[°C)
B[°C] S[min] [t1[°C/min]| T1[°C] | H1[min] [t2[°C/min]| T2[°C] | H2[min] | 12[°C] 22[°C] L[°C] | tI[°C/min]
P300
P500 403 6:00 90 820 0:10 30 840 3:00 550/820 | 820/840 700 0
P700
P310
P510 403 6:00 90 830 0:10 30 850 3:00 550/830 | 830/850 710 0
P710
Soc02] W3abepute oarosapajyfiv nporpam
CS3/CS4 P! AroBapajynu nporp
MapameTpu neyetba 3a TeXHUKY 6ojetba
ca cpepctuma IPS Ivocolor Shade, Essence, Glaze -
Temneparypa y Bpeme Bp3uHa rpejarba Temneparypa Bpewe paga Bakyym 1 Bakym 2 [lyrotpajHo bp3uHa xnahetba
NPUNPaBHOCTI 3aTBapatba® neyerba xnaherbe **
B[°C] S [min] t [°C/min] TI°C H [min] vi[°C] V2[°C] L[Cl t [°C/min]
Mevere Gojew | 3 IRT/ 60 710 1:00 450 709 0 0
rnasype 6:00

*  IRT HopmanaH pexum

** HanomeHa: Ako ie6/biHe cnojeBa npematuyjy 2 mm, notpe6Ho je AyrotpajHo xnahetbe 4o 500 °C.

HanomeHa: Ycne mopdonoruje, pectaypauuje Mory Aa umajy pasnnuute AebibuHe ciojeBa. Kaga ce npeMeT Xnaje HakoH LinKyca neyerba,

pasnuuute 6p3uHe xnahetba y noapyyjuma ca pasnnuntum AebrbiHama Mory f1a y3poKyjy Hakynbatbe yHyTpalltber Hanpesatba. Y Hajropem

cnyuajy, To yHyTpallkbe Hanpesatbe MoXe Ja JoBefie 10 Npenoma kepamuukux npeameta. Kopuwhersem cnopor xnafjetba (ayrotpajHo xnaferbe
L) To ce Hanpe3atbe CBOAM Ha MUHUMYM. KOfy MOHONIMTCKMX pecTaypauvja (TexHuka bojerba) ca febrbHama cnojesa Befium og 2 mm o6aBesHo je
Kopuwhetbe ayrotpajHor xnaheta L.

MapameTpu neyetva kop Cut back TexHuka n uspage cnojeBa ca cpepcreuma IPS e.max Ceram/IPS Ivocolor Shade, Essence, Glaze

Temneparypay|  Bpeme Bpaura | Temneparypa | Bpewme paga bpaura | Temneparypa | Bpemepaga | Bakyym1 Bakym 2 Dyrotpajo bpanta
npunpasHoCTH zmapama“ rpejara neverba rpejarba neverba Xﬂﬂﬁﬂb? xnaﬁma
1 21
B S t” T H1 t” T2 H2 12 22 L tl
i [min] [°C/min] [°Cl [min] [°C/min] [°Cl [min] °c [°Cl [°cl [°C/min]

Mledetoe KopekTaBior| 3 IRT/ 9% 650 | 00:00 20 730 | 0200 |400/650 | 650/729 | 0 0
marepujana (ocHoge) 04:00
IBEERRITIRL) g L3y 90 650 | 00:00 20 730 | 0200 |400/650 | 650/729 | 0 0
VHUM3/HO Neyetbe 04:00
Znesetoe euTiaM | 59 IRT/ 90 650 | 00:00 20 730 | 0200 |400/650 | 650/729 | 0O 0
VHLM3/HO Neyetbe 04:00
Meyeve 6oje ca IRT/ .
1PS Ivocolor 403 06:00 60 710 01:00 - - - 450 709 0 0
Meyerve rnasype ca IRT/ . _ _ _
1PS Ivocolor 403 06:00 60 710 01:00 450 709 0 0
IO g 13y 60 710 | 01:00 = = = 450 709 0 0
rmasype 06:00
Ronara varow 403 IRT/ 50 700 | 01:00 - - - 450 699 0 0
Neyetba rnasype 06:00

* IRT HopmanaH pexum
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" Hnp. PrograMill, CEREC/inLab, PlanMill. LienokynHa nucta je goctynHa Ha aapecu www.ivoclarvivadent.com.
CEREC/inLab, PlanMill u CEREC SpeedFire Hucy pernctpoBaHi xurosu komnanuje Ivoclar Vivadent AG.

2 Hnp. Mporpam CS4, CS3, CS2, CS, CEREC SpeedFire

* JlocTynHOCT HrjaHCK MOXe A1a 3aBUCK Of CTeneHa TpaHnyLeHuuje/BenynHe 6noka unu CAD/CAM matumHe.

*  Ivoclar Vivadent rpadukoH Toka ,lpenopyyeHn NHCTPYMEeHTU 3a BpyLuerbe 3a eKCTpaopaHy 1 MHTpaopasHy ynotpeby”.

*  OptraFine F

¢ OptraFine P

Be3sbegHocHe nHpopmaLuje

— Y cnyyajy 036UbHIX MHLMAEHATa Y BE3U Ca NPon3BOAOM, 0bpaTuTe ce komnaHuju Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2,
9494 Schaan/Liechtenstein, Be6-nokauuja: www.ivoclarvivadent.com, kao 1 oarosapajyium HagnexHum opraHuma.

- AKTyenHa ynyTcTBa 3a ynoTpeby Cy AOCTYMHa y 0AesbKy 3a Npey3umatbe Be6-nokauuje komnawuje lvoclar Vivadent AG
(www.ivoclarvivadent.com).

Yno3opemwa

- IPS Natural Die Material Separator caapxw xekcaH. XeKCaH je 13y3eTHO 3ana/biB 1 LITETaH Mo 3paBrbe. V36eraBajte KOHTaKT Tor MaTepujana
ca KOXOM 1 o4nma. HemojTe fia yauLueTe ncnapetba 1 ApXuUTe nojasbe of U3Bopa Narbetba.

- HemojTe fa yauweTe KepamunuKy npawnHy Tokom GuHMLLMPatba. Kopuctiute onpemy 3a acnvpalinjy u HocuTe Macky Ha niny.

- IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray: HemojTe aa yaueTe pacnpiieHy usmarnuly. locyaa je nog nputMcKoM. 3aluTUTUTe Of AUPEKTHe
CyHuYeBe CBETNIOCTM 1 TemnepaType BuLe of 50 °C. HemojTe cunom Aa oteapate nocyay, HUTK fia je CnasbyjeTe, Yak U HAKOH LUTO Ce MOTMYHO
ncnpasHu. MowTyjte MHpopmauyje HaBeaeHe y 6e3beaHocHoM nncty (SDS).

WHdopmauuje y Be3n ca ognaratbem y otnag
lMpeocTane 3anuxe ce MOpajy OANOXNUTY Y OTNaA y CKNagy ca oaroBapajyiinM HaLuMoHanHMM 3aKOHCKIM 3axXTeBrMa.

PokK Tpajarba 1 cknaaviuTere
3a 0Baj NPOW3BOJ HIUCY NOTPEGHM NOCEBHN YCNIOBM YyBatba.

[MlopatHe nHdpopmauuje
[NpxuTe BaH filomaluaja aeLe!

Oaj MaTepujan je pa3BujeH UCKIbYuMBO 3a ynotpeby y cromatonoruju. O6paaa mopa Aa ce 06aBsba CTPOro npema ynyTcTBy 3a ynotpeby.
MpounsBohay He Npey31Ma 0ArOBOPHOCT 3a LUTeTe Koje MOTY /1a HaCTaHy 360r HemoLITOBakba yMyTCTaBa UK HaBeAeHe 06N1acTh NpUMeHe.
KopucHuK je AyxaH aa Mcnuta nofecHOCT MaTepujana U CHOCU OfFOBOPHOCT 3a yNoTpeby MaTepujana y 6110 Kojy CBpXy Koja Huje n3pnuunto
HaBefeHa y ynyTcTBy 3a ynotpeoy.
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MNpeasnaeHa ynotpeba

MpepguaeHa ynotpeba
LlenocHo Kepamnyky Matepujan 3a AeHTanHa ynorpe6a

Ynotpeba
Camo 3a AeHTanHa ynotpeba.

Onuc
IPS e.max CAD e ucnpobaH 1 TecTupaH IUTUyM AUCUIMKaTEH CTaKo Kepamnyki 6ok (LS,) 3a n3paboTka Ha GUKCHI NpeaHN 1 3aaHU
pectaBpauum.

Tunosu pecmaspayuu:

- KopoHku

~ Whnen

—  OHneu (Ha np. OKMy31CKN KOPOHKK, A€NYMHW HaBNaKw)

— KopoHkn

- MocToBY CO TPU ANHWLM 1O BTOPMOT NPeAKaTHWK KaKo KpaeH Hocay

3a xnbpuaHN abaTMEHTN N KOPOHKM Ha XMOPUAHN abaTMeHTW AOCTanHoO e nocebHO ynaTcTBo 3a ynotpeba.

IPS e.max CAD moxe aa ce obpa6oTysa Bo ofjobpeHa mawmHa CAD/CAM' Bo cpeaiHaTa KpucTanHa coctoj6a (= 130 MPa). Mo BnaxHata o6paboTka
Ha 6NoOKOT, pecTaBpaLnjaTa ce KpUCTanM3npa Bo Kepamuyka neyka.” Mopaaw fobreHata npomMeHa BO MUKPOCTPYKTypaTa, ce
nocTurHyBabuakcujanHa LBPCTUHA Ha BUTKakbe of = 360 MPa 1 coofiBeTHM ONTMuYKM CBojcTBA. CpeaHaTa 61akcujanHa UBPCTUHA Ha BUTKakbE 0f
10-roauwwHUTe Mepetba Ha KBanuTetoT e 530 MPa. (CornacHo 1SO 6872:2015)

WHankauuja
- Hepocratok Ha fen og 3a6ot
- [JlenymHa 6e33a6oct

KoHTpanHamnkaumm

- naLWIEHTI/I CO 3HAYNTEJTHO HamalieHa ,EleHTI/ILlI/Ija

- bBpykcnzam

- [loKonKy ce 3Hae eka NaLMEHTOT e anepruyeH Ha Kou 61UNo oA COCTaBHUTE AENOBY Ha MaTepujanoT

OrpaHuuyBatba Ha ynotpebara

- WHnew, kpunum 1 Maryland-moctoBu

- LUupounHa Ha BelTauKmoT 3ab: aHTepropeH peroH > 11 mm, npemonapeH pervoH > 9 mm
- [lpuBpemeHo LemeHTUpakbe Ha pectaBpauuuTe IPS e.max CAD

- LlenocHo obnosxyBatbe Ha MoflapuTe CO KOPOHKMN

- MHory Ana6oku NOArMHIVBAHN NpenapaLumn

—  Cure gpyrv ynotpebu LTO He Ce BKITyYeHU BO 06eMOT Ha HaHeCyBatbara

JIoNoNHUTENHN KOHTPa 3a >

- [Jle6enuHa Ha cnojot nog 1 mm

- MMpenapauuu co octpu pabosu

- MpenapaLuu Kou He Ce aHaTOMCK1 NOAAPXaHM 1 IMaaT NpoMeHNBa iebenHa Ha CiojoT
—  KOHBEHLIMOHa/HO 1 CaMOaTXe3MBHO LieMEHTUPatbe

- Build-up maTepujanu ocBeH KOMNO3UTHa CMona

- OTCycTBO Ha KaHUH

- KopoHKu Ha umnnaHTn

OrpaHuyyBatba 3a 06paboTkaTa

JloKonKy He ce MounTyBaaT ciefiHMBe HGOPMaLMK, Hema fia ce AobujaT cakaHuTe pesynTaTu co IPS e.max CAD:

- HencrnonHyBatbe Ha noTpebHaTa MHManHa aebenuta

- Tnopatbe Ha 610KoBUTE BO HekomnaTubunen cucrem CAD/CAM

- Kpucranusaumja Bo HeogobpeHa u HekannbpumpaHa Kepamnuka neuka

- Mewarbe Ha IPS e.max CAD Crystall./Glaze, Shades v Stains co apyra feHTanHa kepamuka (Ha np. IPS Ivocolor® Glaze, Shades u Essences).
- MMocTasyBatbe C10eBM CO KepammKa 3a KOPOHKM WTO He e IPS e.max Ceram

IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray:

- VuTpaopanHa npumena

- HaHecyBartbe Ha IPS e.max CAD pectaBpauuy, ako Tve Tpeba fa ce 0610xat co KopoHka IPS e.max Ceram.

- PectaBpauuu unm BHaTPeLIHN NOBPLUMHYI He MOXaT CUTYPHO W NpeL3Ho Aa ce nokpujat co IPS Objekt Fix Putty/Flow (Ha np. nnom6u)

Cucremckm 6apatva
IPS e.max CAD mopa Aa ce o6pa6oTysa co ogobpeH cuctem CAD/CAM.!

Hecakanu edpektun
[Jlocera He ce Mo3HaTV HecakaHu edeKTH.

Cocras

- JluTnym aucunukaTHa cTakno kepamuka (LS,) — CTakno kepamuka 3acHoBaHa Ha cunukar (LS,), un Il/knaca 3 cornacHo I1SO 6872:2015
(CTE 25-500°C: 10,14+0,5 x 10° K)

- IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray - npaB 3a rnasypa, rac: n3o6yTaH
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HaHecyBamwe

TexHuKu 3a 06p:

— TexHuka 3a noupare (camoanasuparse): Ha np. co OptraFine®, npocneaeHo co neyetbe 3a KpUCTanusaumja 6e3 nHAMBMUAYanHa

Ka u Komnat
- Ha cuHara pecraBpauuja

KapaKTepu3alja 1 rasupatbe

- TexHuka Ha 6oerve
a) rasupatbe co IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray, npocneneHo co 6p3a kpuctanusaumja (6p3a Kpuctanusaumja u neyetbe Ha rnasypata
BO €fleH yekop)

b) 60etbe 1 rnasupatbe co IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste/Fluo, npocneneHo co Kpuctanusaumja u neyetbe Ha 6onTe/rnasypara Bo

€leH Yekop

) 6oerbe 1 rnasnpatbe co IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray, npocnesieHo co kpucTanusauuja 1 neyetbe Ha 6oute/rnasypata Bo efieH

yekop

- Ha pecraBpauujata o6oeHa Kako 3a6
a) TexHuka Ha 60oerve: KapakTepusauuja/neyetbe Ha rnasypata Ha pectaBpauunTe 060eHm Kako 3ab unu co matepujanu IPS e.max CAD
Crystall./ unu co matepujanu IPS Ivocolor

b) Texnuka Ha Hamanysare: IHLMjanHOTO Neyetbe co KopucTerbe Matepujanu IPS e.max Ceram. MNevetbe Ha 60jaTa/rnasypata co KOpUCTetbe
matepujanu IPS Ivocolor

) TexHuka Ha cnoegu: Meyetbe Ha AGHTUHOT/WHLM3MjaTa O KopucTetbe MaTepujanu IPS e.max Ceram. MNeuetbe Ha GojaTa/rnasypata co
KopucTere matepujanu IPS lvocolor

mar

DI] Mopa aa ce nounTyBa COOBETHOTO YNATCTBO 3a ynoTpeba.

KoHuenT Ha 6nokoT

CreneH Ha FonemuHn/ | TexHuka Ha 06pa6oTka Tunosu pecraBpauumn
nposMpHocT HUjaHC Ha
6nokosute
Texuuka Ha| Texuuka |TexuukaHa| Texwuka | < [
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1) Cut-back TexHuKaTa He cMee fja Ce KOPUCTY 3a TEHKMN 1 OKNY3UCKI KOPOHKM.
2) Camo [0 BTOPMOT NPeAKaTHUK Kako AUCTaneH Hocay
3) [lo BTOPMOT NpeAKaTHUK
4) Ce KopucTaT MakcumanHo 2 eauHuuy of IPS e.max CAD Speed Crystallization Tray
5) OnceroT Ha HMjaHCaTa MOe /1a Bap1pa BO 3aBMCHOCT Of} HUBOTO Ha MPOSUPHOCT/roneMnHaTta Ha 61oKoT unu oa MawnHata CAD/CAM.




KomnaTtnbunHu matepujanu 3a ueMeHTHa cmeca

ATXe3UBHO LieMeHTNpake
Ha np. Variolink® Esthetic,
Multilink® Automix

CaMoaTXe3UBHO LieMeHTUpatbe
Ha np. SpeedCEM® Plus

KoHBeHLMoHanHo
LieMeHTUpatbe
Ha np. Vivaglass® CEM

bapatba 3a npenapavuja

Mpenapauyja 6e3 cTananka

MNpenapauwja co crananka (aron
Ha npenapauuja 4 - 8°, BUCUHa
Ha npenapauyja HajManky

PeTteHTuBHa npenapauwja (aron
Ha npenapauuja 4 — 8°, BUCMHa

Ha npenapauuja Hajmanky

npeAkaTHUK KakKo KpaeH Hocay

4mm) 4 mm)
NamuHatn v - —
WHnew v onnen (Ha np. okny3ucku v B _
KOPOHKI, leyMHM HaBnaKm)
MUHUManHO NHBA3NBHN KOPOHKM v - -
KopoHKm v v
MocToBw co Tpu uneHa fo BTOp1OT v v

3a noseKke nHpopmaLuu, BuAeTe ro rpaduKoHoT NpeATpeTMaH 1 uemeHTauuja”.

W360p Ha HujaHca

Wcuncrete rv 3abute npes onpepenysatbe Ha HujaHcaTa. OfpepeTe ja HujaHcaTa 6p3 OCHOBa Ha BlaXXHOCTa U HenpenapupaH1oT 3a6 unm
cocepHuoT 3a6. OapeaeTe ja HMjaHcaTa Ha NpenapupaHNoT 3a6 BP3 OCHOBa Ha Hajronemata o6e36oeHa 06nacT Ha npenapauyyjata. The IPS e.max
Shade Navigation App nomara Bo U360poT Ha HajnoroAHNOT GAIOK.

E= E Wwww.ipsemax.com/sna
(=

Mpenapauuja

Mpenapupajre ro 3a60T BP3 0CHOBa Ha yNaTCTBaTa 3a LIENIOCHO KEPaMUYKIATE PECTABPALIY 11 NOTPUXKETE Ce A ja NOYUTYBATE MUHMMaINHATa

nebenuHa Ha cnojot:
- bes arnu unmn octpu pabosu

- [Mpenapauwja Ha 3a60T co 3a06N1eH BHaTPeLLeH arof 1/unn u3pasur xneb
- HaBepeHuTe AMMeH3nM ja ofpa3yBaaT MUHUManHaTa iebenuta 3a pectaspauuure IPS e.max CAD.
- [Jlebenunara Ha paboT Ha npenapauujata, 0ocobeHo Kaj aHTepuopeH 3a6, Mopa fAa 6uae Hajmanky 1,0 mm 3a Aa ce 06e36ean onTuManHa

obpaboTka Bo malmHata CAD/CAM.

Ha abaTmeHT BO
npeAMONapHUOT PeruoH

abaTmeHT BO

(ropeH pgen Ha Tabenara)
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MunumanHa febenvHa Ha C10jOT Ha pecTaBpaLyuKTe NPU KOPUCTEHE Ha TEXHNKaTa Ha 6oetbe

LlemeHTupame 3a70/KNTENHO aTXE3NBHO LieMeHTUpatbe [lonoNHNTENHO aTXe31BHO, CAMOATXE3NBHO 1NV
KOHBEHLIMOHA/HO LieMeHTUpatbe
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Munnmanta aebennHa Ha cnojor IPS e.max CAD — TexHWKa Ha nonuparbe
MunnmanHa aebenvHa Ha cnojot IPS e.max CAD — TexHuKa Ha 6oetbe
WHum3anHo/ 1.0
OKNY3ATHO 0,5 [Ona6bounHa 1,0 1,0 15 1,5 1,5 15
4 Ha ¢pucypute
1,0
KeH 2 MpounHa | E . ; p ;
Kpy; 04 Wnp 1,0 1,0 12 15 1,2 15
Ha UCcTMycoT
16 mm?
[inmeHsnm Ha Onwro:
KOHEKTOpOT .
BICOYMHA > WMPOYNHA

,uVISajHOT Ha KOHEeKTopuTe Ha MOCTOT Tpe6a fa ce NpoAoIXKM BO BePTUKaNHa HaCOKa HAaMeCTO BO XOPM30HTaJIHa HacoKa.

TexHuKa Ha HamanyBatbe U TeXHUKa Ha cnoeBn
anI KOpuCTere Ha TeXHNKaTa Ha HamanyBatbe UM TeXHUKATa Ha CNoeBu, Ce rpaan HamaneHa pamka 3a noTkpena Bo ¢opma Ha 336 A0 UuenocHa
KOHTypa CO KopucTetbe Ha MaTepujanuTe 3a cnoesu IPS e.max Ceram. Mpu npaBereTo Ha pecTaBpaL i CO KOPOHKM 1AM CO AeNYMHI KOPOHK,

PacnonoXmBIMOT NPOCTOP BO rofieMIUTe NpenapaLvii Mopa /ja Ce HaMoJlH CO COOABETHO ANMEH3NOHMPatbe Ha BUCOKOOTNOPHaTa KOMMOHeHTa Ha
IPS e.max CAD HamecTo co AofiaBatbe AOMNONHUTENEeH MaTepujan 3a cnoesw IPS e.max Ceram.

KOHEeKTOpOoT

LiemeHTupate 3a/J0/KNTENHO aTXE3MBHO LieMEHTUPatbe [loNONHUTENHO aTXe31BHO, CAMOATXE3NBHO UK
KOHBEHLIVIOHAJIHO LieMeHTUpatbe
Tunosn Namunatn Wnnej Onnej [LlenymHa Kopotka Mocr
pecTaBpauun p T T
AHTepriop MonapeH |AuTepropen N
pervoH pervox peruoH peruoH pernoH

Munnmanta aebenvHa Ha cnojor IPS e.max CAD - TexHuKa Ha HamanyBatbe
WHuusanto/ 04 - - 13 08 10 13 08 10
OKJy3anHo ' ! ! ! ! ! !
KpyxeH 0,6 - - 15 12 15 15 12 15
[NumeHsnm Ha 16 mm*

- - - - - - - Onuwro:

BMCOYMHA = WUMPOYMHA

Tun Ha an3ajH

Ha ¢popmaTa Ha 3a60T

WHum3anHo/ _ _ _ _ _ _ _

OKIy3aNHo 08 10

KpyxeH - - - - 0,8 0,8 - - -
Mopapxysarse

IPS e.max® CAD e BMCOKOOTNOpHaTa

Ta Ha pec

ljaTa 1 3aT0a MOpa CeKorall fja y4ecTByBa co HajManky 50% oy BKynHata

AebenvHa Ha CojoT Ha pecTaBpaLvjaTa. Bky Ha C10jOT Ha pecTaBpauyjaTa (BO 3aBUCHOCT O/} TUNOT Ha pecTaBpalujaTa) ce
cocTou of:
BkynHata nebennHa Ha cojoT Ha pecTaBpauvjata 0,8 1,0 1.2 15 18 2,0 25 3,0
MuHumanHaTa febenunHa Ha KoHCTpyKumjaTa IPS 04 05 06 08 10 11 13 16
e.max CAD
MuHumanHa febennHa Ha Cnojot Ha nammHaror IPS 04 05 06 07 08 09 12 14
e.max Ceram

JumeH3nm Bo mm
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OuHnwmparme

MounTyBajTe r1 NpenopakuTe 3a MHCTPYMEHTOT 3a Gpycerbe’ U MUHIManHaTa AebenrHa Ha CnojoT NpK GUHNLLNPAHETO 1 06NMKYBaHHETO Ha
KepamuukuTe CTpyKTypu. MpunaroayBatba co Gpycerbe Tpeba Aa ce N3BpLUAT A0AEKa pecTaBpaLmjaTa e Cé yLiTe Bo NPETKPUCTanu3npaHa (cuHa)
cocToj6a, Npu H1CKa 6p3rHa 1 NpUMeHYBajKn Camo Maji NPUTUCOK 3a la Ce CNpeyu paciojyBatbe 1 NOTKpLIyBatbe Ha pabosuTe. Mopa aa ce
n3berHyBa nperpeBatbe Ha kepamukaTa. M3masHeTe ja ToukaTa Ha NOBP3yBatbe Ha 6NI0KOT NOCBETYBajKM 0CO6EHO BHUMAHME Ha NPOKCUMaNHUTe
KOHTaKTW. [OKOJIKY e NoTpebHO, 13BpLUIETE MHAMBNAYANHN NpUNarofyBatba Ha popmarta. DuHuLwMpajTe rn GyHKLUNOHaNHUTE 0bnacTu
(OKNy3MCKNTE KOHTAKTHI NOBPLUMHM) Ha pecTaBpaLujaTa co GuH AnjamaHT 3a [a ja U3Ma3HuUTe CTPyKTypaTa Ha NOBpLUMHATA CO3/1afieHa Co
npouecot CAD/CAM. He ru ,0fB0jyBajTe 0TnoCne” KOHEKTOPUTE Ha paMKaTa Ha MOCTOT. Toa MOXe Aia pesynTupa co HenocakyBaHu
npeioAipe/ieHM TOUKM Ha KplLetbe, WTO NoCeloBaTesNHO Ke ja 3arpo3in CTabUHOCTa Ha LieNlocHO KepamiyKaTa pecTaBpaLvja. [IoKonKy ce caka,
pecTaBpauujaTa MOXe BHUMATENHO Aa ce Npoba MHTPaopasHo BO CMHa COCToj6a 3a Aa ce NpuUnaroAu oknysujata/apTukynaumjata Cekoraiu
uncTeTe ja pecTaBpaLujaTa uaM o ynTpassyk Bo BofieHa 6arba U Co MNnas o Napea npef Kpuctanusauvjata. MorpuxeTe ce pectapaunjata Aa
€ TeMe/THO UCYMCTEHa U CEKOj OCTATOK Off AOAATOKOT 3a bpycerbe Ha MalwmHata CAD/CAM pa e oTCTpaHeT npea fia NPoAoIXuUTe Aa ja
obpaboTysate. OCTaTOK Of] JOAATOKOT 3a Gpycetbe MOBpLUKHATA MOXE [a Pe3ynTupa co Npo6aemu Npy NoBp3yBar-eTo 1 ANCKonopaluja
PectaBpauujata He cmee Aa ce neckapu co Al,O, iy co 3pHa 3a nonnparbe CTako.

3aBpuiyBatbe

- TexHuKa 3a [ (camor I ) Ha CMHaTa pecTaBy
3a nonupatbeTo, NouMTyBajTe I NpenopakuTe 3a MHCTPYMEHTOT 3a Bpycetbe’. V3berHyBajte nperpesate Ha pectaBpaumjata. Kopuctete
[MjaMaHTCKM ryMeHn nonvpayun’® 3a npeAnonnparbe 1 ryMeHu Nonmnpaym 3a BUCOK cjaj° 3a noanpatbe co BUCOK cjaj. cuunctete ja
pecTaBpaumjaTa co ynTpasByK BO BoAeHa 6atba 1nu co Mnas o napea. [ocneaosatenHo, NoBp3eTe ja pectaBpalinjaTa co urnata 3a
KpnCTanusauuja Kako WTo e onuwwaHo Bo ,Dukcuparbe Ha pectaspaumnnTe Ha IPS e.max CAD Crystallization Pin”. MocTaseTe ja kepamunykata
CTpyKTYypa unu Ha IPS e.max CAD Speed Crystallization Tray unu Ha IPS e.max CAD Crystallization Tray 1 noctaBeTe ro cafioT BO LIeHTapoT Ha
neukata. Mporpamata 3a neuetbe ce 61pa BP3 OCHOBa Ha MaTepKjanoT 1 CajioT 3a Neyekbe WTO ce KopucTaT (BuaeTe Bo ,MapameTpu 3a
KpucTanusauuja u neyerbe”).

- Texuuka 3a 60ere Ha CuHaTa pecTaBpauvja

a) Mnasupare co IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray, npocneaeHo co 6p3a kpuctanusaumja (6p3a Kpuctanusaumja u neyetbe Ha rasypata
BO €/leH YeKop).
MocTaBeTe ja pecTaBpaLmjaTa Kako LWTO e onuLwaHo Bo ,OuKcupatbe Ha pectaBpauymuTe Ha IPS e.max CAD Crystallization Pin”. EHepriuto
npotpecere ro IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray HenocpepHo npep ynoTpe6ata Aofieka TonyeTo 3a Mellakbe BO CafloT He NOYHe Jia ce
BN cnoboaHo (NprbnuxHo 20 cekyHaw). [loKONKy pacnpcKyBayoT He e J0BOSIHO NPOTPECEH, FMaBHO racoT ce UCMyILTa Co
pacnpcKyBauko nyKarbe. Kako pesyntat, pectaBpauujaTa He ce 06110%yBa J0BOJIHO CO NpaB 3a rMasupatbe. OapxyBajTe pacTojaHie o
10 cm mery HOCHWLaTa 1 NOBPLUMHATA WTO Tpeba Aa ce Npcka. [ipxeTe ja IMMeHKaTa Ha pacnpcKyBayoT KOJIKY LITO MOXeTe NoUCnpaBeHo
npw npckameTo. Mcnpckajte ja pectaBpaumjata of cuTe CTPaH Co KpaTKU NpCcKatba MCTOBPEMEHO POTUPajKK ja pecTaBpalvjaTa 3a Aa
MOXe [1a Ce co3/1aAie eiHaKoB NOKPWBEH C10j. MpoTpeceTe ja NMeHKaTa NOBTOPHO Mely NoeAVHeYHUTe NpcKatba. MocneaosarenHo,
MCnpCKajTe ja pecTaBpaLujaTa No BTOP NaT 0/ CUTe CTPaHW CO KPaTKy NPpCcKatba NCTOBPEMEHO POTUpajKu ja pecTaBpauyjaTa 3a 1a MOXe Aa
Ce co3Jajie eiHaKOB NOKPYBeEH C1oj. TpoTpeceTe ja iMeHKaTa NOBTOPHO Mely NoeiMHeYHITe NpcKatba. KpaTko noyekajte goaeka He ce
VICyLIM CTI0jOT O/ FNasypata v jofieka He nocTurHe 6enysnasa 60ja. O6nactuTe WTO He NOKaXyBaaT eHaKOB C10j Tpeba NOBTOPHO fa ce
ncnpckaar. MoToa, nocTaBeTe MakcManHo 2 pectaspaunm Ha IPS e.max CAD Speed Crystallization Tray u u3Bpiuete ro 6p30To neyetbe 3a
KpUCTanusaumja co KOpUCTetbe Ha NPONnULLIaHNTe NapameTpy 3a nevetbe (6p3a kpuctanusauwja). Cnepete r HacokuTe Bo ,Kako fa ce
NPOAOIXM MO NeyereTo”. 3a Npunaroaysatba, cnefete ru nHGopmaumute Bo ,leyerse 3a Kopekuuja“.

b) 6oetbe 1 rnasmpame co kopucterse IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste/Fluo, npocnefieHo co Kpuctanusaumja 1 neyere Ha 6ojata/
rnasypara BO efieH Yekop
MocTaBeTe ja pectaBpaLmjaTa Kako WTO e onuiiaHo Bo ,Dukcuparbe Ha pectapauuuTe Ha IPS e.max CAD Crystallization Pin”.
MNocneposatenHo, HaHeceTe pamHomepHo IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste/Fluo Ha HanBOpeLLHWUTe NOBPLUIKMHI Ha pecTaBpaLiujaTa co
KopucTerbe yeTka. AKO rasypata LUTO e NOATOTBEHa 3a KopucTetbe Tpeba Aa ce paspeau, MOXe Aa ce 3Mellia CO Mana KoNYnHa TeYHOCT
IPS e.max CAD Crystall./Glaze. He ja HaHecyBajTe rnasypata Bo npemHory aeben cnoj. 36ernysajre ,co3aaBatbe 104KN", 0c06eHO Ha
OKJTy3a/iHaTa noBpLuKHa. [peMHOry TEHOK Cloj rnasypa MoXe Aa JoBefie 0 He3a[0BONTeNeH Cjaj. [IoKONKY ce nocakyBaaT
KapaKTepu3aLuu, pectaBpaLujata Moxe Aa ce MHAnBUAyanusupa co kopucterbe IPS e.max CAD Crystall./Shades u/vnu IPS e.max CAD
Crystall./Stains npen neyereTo 3a KpucTanusaumja. IcTucHeTe rn HMjaHCcKTe 1 6oWTe LITO Ce MOATOTBEHN 3a KOPUCTEHbE Of WAPULIOT
u3Melwajte r TemenHo. HujaHcute v Gonte Moxe Manky Aa ce paspesaT co kopuctetbe IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid. Cenak,
rycTuHata Tpeba Aa ocTaHe nennuea. HaHeceTe rv 3melLaHnTe HUjaHCK 1 60U IMPEKTHO Ha HEMCMEYEHWOT C/10j rasypa Co KopucTerbe
duHa yeTKa.
MoToa, nocTaseTe ja pecTaBpauwmjaTa Bo LeHTapoT Ha IPS e.max CAD Crystallization Tray nnu nocraBete Makcumym 6 ypeau Ha CafoT 1
13BpLLUETE o NeyereTo 3a KpUCTanu3aLmja co KOpUCTerbe Ha MPONMLIaHINTe NapamMeTpy 3a Neyekbe 3a COOfBETHaTa NposupHocT. CrieeTe
TV HacoKuTe BO ,KaKo f1a ce NPoJo/IKM Mo NeyetbeTo”. 3a NpunaroayBatba, CiefieTe ru MHpopmauunTe Bo ,Meyetbe 3a Kopekuuja“.

) 6oerbe 1 rnasmpatbe co Kopuctere IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray, npocneaeHo co Kpuctanusauuja u neuere Ha 6ojata/rnasypata
BO e/IeH YeKop.
lMocTaBeTe ja pectaBpaLmjaTa KaKko WTO e onuiiaHo Bo ,dukcuparbe Ha pectaBpauuuTe Ha IPS e.max CAD Crystallization Pin”. UctucHete rn
HWjaHcuTe 1 6oNTe WTO Ce NOATOTBEHM 3a KOPUCTEHE O/ LNPULIOT 1 U3MeLLajTe rv TemenHo. HujaHcuTe n 6oute Moxe Manky Aa ce
paspepart co kopucTtetbe IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid. Cenak, ryctuHata Tpeba Aa octae nennnsa. HaHeceTe r nsmeluanute
HUjaHCK 1 60U AMPEKTHO Ha CVHaTa pecTaBpaLuja co KopucTeke GprHa YeTka. cnpckajre ja pectaBpauujata co IPS e.max CAD Crystall./
Glaze Spray of cuTe cTpaHu 3a fia ja 06110XuTe CO eaHaKoB CNoj. MpofoMXeTe Cope/ ynaTcTBOTO JaieHO BO TOUKa a).
MoToa, nocTaseTe ja pecTaBpaLinjaTa Bo LieHTapoT Ha IPS e.max CAD Crystallization Tray unu noctaBete Makcumym 6 ypeay Ha cafoT u
U3BpLUETE FO NeYeH-eTo 3a KpUCTanu3aLnja co KOpUCTerbe Ha NPONULLIAHNTE NapameTPy 3a Neyetbe 3a CoofBeTHaTa NPosUpHocT. Cneaete
TV HacoKuTe BO ,Kako Aa ce NpoOA0MKM NO NeyereTo”. 3a NpunarofyBatba, Cnefete rv nHdpopmauuute Bo ,Meyetrse 3a Kopekumja“.

KopeKTusHo nevetve

[lokonKy ce NoTpe6HM AONONHUTENHI KapaKTepr3aLmMm Win NpunarofyBatba No KpUcTanusaumjaTa, Moxe fja ce 3BPLUM MOMPABHO Nevetbe
co kopuctetbe IPS e.max CAD Crystall./Shades u Stains u Glaze. Kopuctete ro n IPS e.max CAD Crystallization Tray 3a LMKnycoT Ha KOPEKTUBHO
neyvetbe. Kopuctete ro IPS e.max CAD Crystall./Add-On BknyuyBajku ja 1 cooaBeTHaTa TEUHOCT 3a Melliakbe 3a BpLUeHe Manu NpunaroayBarba
Ha ¢popmata (Ha np. NPOKCUManHUTe KOHTaKTHU Touku). MpunaroayBarbaTa MOXe /i Ce BPLUAT U Kaj HU3WTE Ha KpUcTanusaLnja 1 Kaj Husute
Ha KOPeKTUBHO Nevetbe.
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Ha pectaBpauujata o6oeHa Kako 3a6, kpuctanusaumja 6e3 HaHecyBatbe maTepujanu

a) TexHuka Ha 6oetbe: Meuetbe Ha 6ojaTa/rnasypata Ha pectaBpauuuTe 060eHN Kako 3a6 unu co matepujanu IPS e.max CAD Crystall./ unn
co matepujanu IPS Ivocolor.
MocTaBeTe ja pectaBpaumjaTa Kako WTO e onuiiaHo Bo ,Dukcuparbe Ha pectaBpauunTe Ha IPS e.max CAD Crystallization Pin”. 3a
KapakTepu3auuja 1 rnasupatbe, kopucrete unu IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze (BupeTe ja Touka b Bo ,KopektusHo neuerse/
nevetbe Ha 60ja/rnasypa”) unu IPS Ivocolor.

Mpw kopuctetbe IPS Ivocolor: 3a fa 0be3beanTe Noao6po BnaxHerwe, Mana konuumHa og IPS Ivocolor Mixing Liquid mosxe necHo pa ce
BTpue BO 0bnacTa Wwro Tpeba Aa ce KapakTepusmpa. Viamewwajre ru IPS Ivocolor Shades n Essences o nocakyBaHata rycTHa co Kopuctere
Ha coopeTHuTe IPS Ivocolor Liquids. lMoWHTEH3MBHYM HUjaHCK Ce MOCTUTHYBAaT CO MOBTOPYBatbe Ha NpoLieaypaTa 3a 60etbe 1 Co neuerbe,
HaMmecTo co HaHecyBatbe noaebenu cnoesu. Vickopuctete ro IPS Ivocolor Shades Incisal 3a aa ja umuTpate nHYM3MCKaTa o6nacT u fa
co3jjazieTe epeKT Ha MPOSUPHOCT Ha HaBMakaTa BO MHLIM3a/IHaTa U OKNly3asniHaTa TpeTuHa. TybepuTe 1 ducypuTe Moxe f1a ce NpUnaroaat co
KopucTeme Essences. [oToa, nocTaseTe ja pectaBpauyjaTa Bo LeHTapoT Ha IPS e.max CAD Crystallization Tray nnu nocraBete Makcumym 6
UNEeHOBM Ha Ca/IoT 1 U3BPLLETE o NeyerbeTo 3a KpUCTann3almja Co KOPUCTeHbe Ha NPOMULLIAaHNTe NapamMeTpy 3a Neyetbe 3a COoABeTHaTa
NPOSWUPHOCT.

IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze u IPS Ivocolor Shades, Essence, Glaze He cMeaT fia Ce MelwaaT ejHO CO APYro HUTY fia ce
HaHecyBaaT efjHo no apyro. Cnefete ril HacoKuTe BO ,Kako Aa ce NPOAOXM MO NeyereTo”.

b)uc) Ha y n Ha CIoeBu: Co KopucTetbe maTepujanu IPS e.max Ceram. Meuetbe Ha 6ojata/rnasypara co
KopucTerbe Matepujanu IPS lvocolor
MNpw BpLIetbe Ha HamanyBakbeTo, MOpa /1a Ce NOYNTYBa MMHIManHaTa fiebennHa Ha C1ojoT Ha pamKata. Buaete rv Toukute ,3aBpluyBatbe”
n ,MuHumanHa febennHa Ha CnojoT” 1 Kako LWTo e onuwaHo Bo ,OuKcnparbe Ha pectapaumjata Ha IPS e.max CAD Crystallization Pin”.
MoToa, nocraseTe ja pectaBpaumjata Bo LeHTapoT IPS e.max CAD Crystallization Tray nnu noctaete Makcumym 6 UeHOBU Ha CafoT
M3BpLLETE rO NeYeH-eTo 3a KpUCTanu3aLnja co KOpUCTerbe Ha NPONULLIAHNTE NapameTpy 3a Neyetbe 3a CooABeTHaTa NPosUpHOCT. Cepete
T/ HacoKNTe BO ,KaKo Ala ce NPOAOMXKM MO NeyereTo”.

Onuwja A: Meyetbe Ha noanorata co Kopucrerbe IPS e.max Ceram: [JokonKy 1Ma AOBOSIHO NPOCTOP Ha pacrnonaratbe, u3BefeTe ro
neyerbeTo Ha nojnorara co noTpe6HunoT matepujan IPS e.max Ceram Transpa Incisal u/unu Impulse. Kopuctete ru IPS Build-Up Liquids
allround nnu soft 3a mewatbe Ha MaTepujanuTe. HaHeceTe ja nogyiorata BO TEHOK CJ10j Ha LienlaTa pamka.

Onuywja b: Meyere Ha nognorarta co kopucrete IPS lvocolor: Ako NPoCTOPOT e orpaHnyeH uiv 3a Aa ce 3acuiu edpekToT Ha Anaboka 6oja,
neyereTo Ha NoANoraTa MoXe Aa ce U3BpLIN co Kopucterbe IPS Ivocolor Shade, Essence u Glaze. U3mewTajTe ja nactata unu npaLiokoT co
IPS Ivocolor Mixing Liquid allround unu longlife 3a aa ce nocturHe nocakyBaHaTa rycTuHa U HaHeceTe v BO TEHOK C/10j Ha LienaTa pamka.

CnepHOTO Baxv 1 3a ABeTe onumu: Mogsorata (ocHoBaTa) MOpa Aa Ce MCreye NPeA BCYLWHOCT Aa 3aM0YHe NPoLieAypaTa 3a NoCTaByBarbe
cnoesw. MocTaBeTe ro CafoT Co Nperpaan 3a neyekbe Bo Meykara v U3BPLUETE ro NeYeHETO Ha MOANOoraTa (OCHOBaTa) CO KOPUCTEHE Ha
COOABETHUTE MapaMeTpu.

1%/2* neyetbe Ha Dentin / Incisal: Co matepujanute 3a cnoesu IPS emax Ceram, ce 3aBpluyBa 1 aHaTOMCKaTa popma 1 ce NOCTUrHyBa
NpUnarofieH ectetckn usrned. Matepujanure 3a cnoesu IPS e.max Ceram mMoxe Aa ce metwaat wiu co IPS Build-Up Liquid allround nnu co
soft. [lokonKy e noTpe6Ho, ce BpLUK BTOPO Neyetbe.

Meuetbe Ha 6ojaTa/rnasypata co Kopuctere matepujanu IPS lvocolor

MoparoToBka 3a neyetbe Ha 6ouTe 1 rnasypata: GuHNLLMPajTe ja pecTaBpaumjaTa co KOPUCTEHE AnjamMaHTK 1 AajTe 1 NPUPOAHa popma 1
TeKCTypa Ha MoOBPLUMHATA, KaKO LITO Ce IMHIN Ha PacT 1 KOHBEKCHW/KOHKaBHY obnactu. Obnactute wro Tpe6a Aa maat noronem cjaj no
neyereTo Ha rnasyparta Moxe [ja ceé U3ma3Hat v NpeTnonnpaat co CUINKOHCKN ANCKOBU. ﬂOKOJ‘IKy € KOpuUCTeHa 3naTHa n/unn cpeﬁpeHa
npawunHa 3a Bu3yennsnparbe Ha TeKCTypaTta Ha NoBpLlnHaTa, pec‘raBpaquaTa Tpeﬁa TeMenHo Aa ce NCYUCTn Co napea. I'Iorpmx(e're ce fa ja
OTCTPaHWTe LienaTa 3naTHa uiu cpebpeHa npatunHa 3a Aa ce u3berHe kakeo 6uno o6e36ojyBatbe.

MeyuereTo Ha 60jaTa ce BpLK cO KopucTere IPS Ivocolor Shades n/unu Essences, a neyerbeTo Ha rnasypata ce BpLUM CO KOPUCTEHE
IPS Ivocolor Glaze Powder/Fluo unu Paste/Fluo. Bo 3aBucHOCT o cutyaumjaTa, HU3NTE Ha NEYEHETo MOXe /a Ce BPLUAT 3aeAHO Uu
noce6Ho. MapameTpuTe 3a neyetbe ce AEHTUYHN.

Wcuncrete ja pectaBpaumjata co Mna3 oA napea 1 UCyLUeTe ja CoO KOMMPUMMUPaH Bo3ayx 6e3 npumecy Ha Macno. 3mewwajte ru IPS lvocolor
Shades 1 Essences 0 nocakyBaHaTa rycTiHa co kopucTetbe Ha cooaseTHuTe IPS Ivocolor Liquids. 3a aa ce notkpenu BnaxHereTo Ha
MaTepujanuTe 3a 6o 1 rnasypa, Manky HaBnaxHeTe ja nospLunHata co IPS Ivocolor Mixing Liquid. MocneposatenHo, HaHeceTe ro
MaTepujanoT 3a rasupatbe BO eJHAKOB C/10j Ha LienaTa pectaspaumja. Mpunarogete ru Tybepute u Gpucypute co kopucterbe IPS Ivocolor
Essence. V3BpLuete Manu NpunarofyBatrba Ha HUjaHcaTa Ha HAHECEHWOT MaTepujan 3a rasypa co kopuctete IPS Ivocolor Shades.
MNonHTeH3MBHM HUjaHCK Ce MOCTUrHYBaaT CO MOBTOPYBakbe Ha NpoLieflypaTa 3a 6oetbe 1 Co Neyetbe, HaMeCTo CO HaHecyBatbe noaebenn
cnoesu. CTeneHoT Ha CjajHOCT Ha rMa3upaHaTa NoBpLUMHa Ce KOHTPONMpa Npeky rycTuHata Ha IPS Ivocolor Glaze 1 HaHeceHaTa KonnuunHa, a
He CO NOMOLL Ha TemnepaTypaTa Ha neyetbe. 3a f1a ce NOCTUIHe NOBUCOK CTeMeH Ha CjajHOCT, 36erHyBajTe npekyMepHoO paspefyBatbe Ha
rnasypara w/unu HaHeceTe noBeKe maTepujan 3a rnasypa. /13spuuete ro neyerbeto Ha 60jaTa v rnasypara BO Kepamuyka neuka Ha
COOABETHMOT Cajj CO MPerpajn co KOpUCTerbe Ha NPONMLLIAHNTE NapamMeTpy 3a Nevetbe 3a TeXHUKaTa Ha HamanyBatbe 1 TeXHUKaTa Ha
cnoesu (nevetbe Ha 6ojaTa co kopuctetse IPS Ivocolor).

Oukcnpatbe Ha pectaBpauujata Ha IPSe.max CAD Crystallization Pin

1.

V36epere ja HajronemaTa moxHa IPS e.max CAD Crystallization Pin (S, M, L) wTo Hajao6po ja ,McronHyBa” BHaTpeLHOCTa Ha pecTaBpaLvjaTa,
HO He fjoara BO KOHTaKT CO S0BUTE Ha OKO/IHaTa HaBnaka.

lMocnepoBatenHo, HanonHeTe ja BHaTpelwHocTa Ha IPS Object Fix Putty nnu Flow go paboT Ha pecTaBpauujaTa. BegHal 3aneyatete ro
wnpuyoT IPS Object Fix Putty/Flow no nctuchyBsareTo Ha matepujanot. OTKako Ke ce U3Bajn of anyMUHUYMCKaTa TOpBUUKa, Wnpuuot
VpieanHo ce CKnapa BO NacTMyHa TopbuYKa WTO MOXe /a ce 3aneyaTyBa Uiu BO Cajl CO BNlaxHa aTMocdepa.

MpuTncHete ja n3bpanara IPS e.max CAD Crystallization Pin anaboko Bo matepujanor IPS Object Fix Putty unu Flow 3a aa ce 3auspctn
€00AiBETHO.

V13ma3HeTe ja pa3mecTeHaTa NOMOLUHa NacTa 3a Neyetbe CO KOPUCTeHbE MNNACcTUYHa LWNaTyna 3a Aa ce 3aLBPCTV UrnaTa Ha MecTo 1 pabosuTe
Ha pecTaBpaLmjaTa fa ce onTumanHo notkpenenu. IPS e.max CAD Crystallization Pin Moxe Aa ce NocTaBu AUPEKTHO CO KOPUCTEHE Mana
KonuumHa op IPS Object Fix Flow.

CnpeyeTe KOHTaMKHaLMja Ha HaiBOPeLLIHaTa NOBPLUKMHA Ha pecTaBpauvjaTa. cuncTeTe ja cekoja MOXHa KOHTaMMHaLWja Co YeTKa
HaBnaXHeTa Co BOZja 11 N0TOa MCylueTe ja.
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BaxHo: 3a kpucTanusauujata, pectapauuute IPS e.max CAD He cmeat Aa ce cTaBaaT AMpeKTHO Ha IPS e.max CAD Crystallization Tray u Pin, T.e.

6e3 NOMOLUHA MacTa 3a neyetbe.

Kako pa ce NPOAOTXU NO NeyereTo

OrcrpaHeTe ja pecraBpaquaTa O/} MeyKaTa 0TKaKo ke 3aBpLUN LMKNTYCOT Ha neverbe (I'IOHEKajTE 0 3BYYHWOT CUTHaN Ha neykara) n gosgonete Aa

ce n3nagv Ao cobHa Temnepatypa Ha MECTO 3alUTUTEHO Of NPOBEB. KeLUKIUTe NpeAMeTI He CMeaT Aa ce

A0Nnpaat co MeTanHu KnewTn.

OrcTpaHeTe ja pectaBpauujaTa oA cTBpaHaToTo IPS Object Fix Putty / Flow. OTcTpaHeTe ro cekoj 0cTaTok o yNTpasByK BO BoAeHa 6atba nnv co
Mnas o napea. OctatouuTe He CMeaT Jja ce OTCTpaHyBaart co neckapete co Al,O, Wi co 3pHa 3a nonnpatbe cTakno. [lokonky pecraBpaumjata
Tpeba Aa ce npunaroam co Gpycerbe’, NorpuKeTe ce Aa He AojAe A0 NperpeBatbe Ha Kepamukata. KoHeuHo, ncnonupajre ru nsbpycennte obnactm

[0 3aBpLUHa (asa Co BUCOK Cjaj.

Ta6enu co KOM6MHaLMN Ha HUjaHCU

3a KapaKTepu3aLiuja v NpunaroflyBarbe Ha HujaHcata Ha pectaspauunte IPS e.max CAD, ce kopucrat IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains unn

IPS Ivocolor Shades, Essences.

IPS Ivocolor Shades, Essences: 3a ynoTpe6a Ha pectaBpaumm o6oeHu Kako 3a6 IPS e.max CAD

Mopa Aa ce nountyea Tabenara co KOM6VIHaL[VII/ITE.

IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains: 3a ynotpeba Ha cuHUM pecTaBpaLui 1 pecTaBpaLii 06oeHu Kako 3a6 IPS e.max CAD

BL1 [BL2 [BL3 [BL4 | A1 | A2 [ A3 [A35] A4 [ B1 [ B2 [B3 [ B4 [ Cl [C2][cC3[ca | D2]D3]D4
IPS e.max CAD
Crystall./ Shade 0 ! 2 3 4
IPS e.max CAD
Crystall./ Shade Incisal n 2 n 2
IPS e.max CAD . . .
Crystall./ Stains white, cream, sunset, copper, olive, khaki, mahogany
BL1[BL2 [BL3 [BL4 | A1 [ A2 [ A3 [A35] A4 [B1 [ B2 [ B3 [B4 | C1 ][ C2]C3[cCa]D2]D3]D4
IPS Ivocolor DO sD1 sD2 sD3| SD4 D5 D6 D7 |sD6
Shade
IPS Ivocolor
Shade Incisal SI1 512 sI3
EO1 E02 EO03 E04 EO05 E06 E07 E08 E09 E10
white creme lemon sunset copper hazel olive khaki terracotta mahogany
IPS Ivocolor ENl E12 E13 E14 E15 E16 E17 E18 E19 E20
Essence cappuccino  espresso terra profundo ocean sapphire  anthracite black rose coral
E21 E22 E22
basic red basic yellow basic blue

MapameTpu 3a Kpuctanusaumja u neyerbe

He moxe pa ce ynotpe6yBaat kepaM1uKi neukn 6e3 GpyHKLMja 3a KOHTPONMPaHO (AONroTpajHO) Naaetbe. Kepamnukata neyka mMopa Aa ce
Kanubpupa npep nNpeata KpucTanu3aumja U PeJOBHO Ha CEKOM LLIECT MeceLu MoToa. Bo 3aBUCHOCT oA peXxuMoT Ha paboTa, MoXe Aia e noTpebHa

nouecta kanubpauuja. MounTyBajTe rv HaCOKUTE Ha MPOU3BOAUTENOT.

Kpucranusaumja MO, Impulse, LT, MT, HT
co unu be3 HaHecyBatbe MaTepujany IPS e.max CAD Crystall./

W

Meukn Temnepatypa Bpeme Ha bpauiaha | Temneparypa | Bpeme Ha bpauHata | Temneparypa | Bpewme Ha Bakyym 1 Bakyym 2 Jlonrotpajo | Bp3uHa Ha
Programat | sowupysate | 3aTBopare | 3aIpeBawe | Hameuewe | apXyBare | 3arpeBae | Haneuewe | 3aApKyBae nafierbe najierve
11[°C] 21[°C]
B[°C] S[min] |t1[°C/min]| T1[°C] H1[min] |t2[°C/min]| T2[°C] H2 [min] 12[°C] 221[°C] L[eC tl [°C/min]

P300

P500 403 6:00 60 770 0:10 30 850 10:00 550/770 | 770/850 700 0
P700

P310

P510 403 6:00 60 780 0:10 30 860 10:00 550/780 | 780/860 710 0
P710

asy W36epere ja cooaBeTHaTa nporpama

Cs3/Cs4 P [

Kpucranusaumja LT, MT, HT .
co unu be3 HaHecyBatbe MaTepujany IPS e.max CAD Crystall./ e
Meykn Temnepatypa Bpewme Ha bpaunara | Temnepatypa |  Bpeme Ha bpsurata | Temneparypa | BpemeHa Bakyym 1 Bakyym2 | [lonrotpajo | Bp3uta Ha
Programat | somupysate | 3aTBopare | 3apeBawe | Hameuewe | apXyBare | 3arpeBae | Haneuewe | 3aApKyBate nafierbe najierve

11[°C] 21[°C]
B[°C] S[min] |t1[°C/min]| T1[°C] H1[min] |t2[°C/min]| T2[°C] H2 [min] 12[°C] 221[°C] L[eC tl [°C/min]

P300

P500 403 6:00 90 820 0:10 30 840 7:00 550/820 | 820/840 700 0
P700

P310

P510 403 6:00 90 830 0:10 30 850 7:00 550/830 | 830/850 710 0
P710

Salcs2] W36epere ja cooaseTHaTa nporpama

Cs3/Cs4 PR [
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Bp3a kpuctanusauuja (cnegete ro KOHUENTOT Ha 6710KOT) T
MakcumanHo 2 eaunHuLym co unu 6es HaHecyBatbe IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray Ha IPS e.max CAD Speed Crystallization Tray —
Meukn Temneparypa Bpeme Ha Bpaunara | Temnepatypa | Bpeme Ha bpauHaHa | Temneparypa | BpewmeHa Bakyym 1 Bakyym 2 llonrotpajHo | Bp3ua Ha
Programat BO MUpyBatbe 3dTBOpatbe 3arpesatbe Ha neyere 3apXyBarbe 3arpesarbe Ha nevere 3a[pXyBatbe Najerbe Najiere
1[°C] 21[°C]
B[°C] S[min] [t1[°C/min]| T1[°C] | H1[min] [t2[°C/min]| T2[°C] | H2[min] | 12[°C] 22[°C] L[°Cl | tH[°C/min]
P300
P500 403 1:00 110 800 0:00 50 850 3:00 690/800 | 800/850 700 40
P700
P310
P510 403 0:30 120 850 0:00 70 870 3:30 690/850 | 850/870 705 0
P710
jeoncs2] V36epere ja cooaseTHaTa Nporpama
CS3/CS4 GG [
MonpagHo neyetbe/neyete Ha 6oja/neyerbe Ha rnasypa
co matepujanu IPS e.max CAD Crystall./ =
Meukn Temnepatypa Bpeme Ha bpawsana | Temneparypa | Bpeme Ha bpaunaHa | Temnepatypa | BpewmeHa Bakyym 1 Bakyym 2 llonrotpajio | bp3una Ha
Programat BO MUyBatbe 3atBoparbe 3arpesatbe Ha neyetbe 3ajipxyBarbe 3arpeBatbe Ha nevere 3a/pXKyBatbe nagerbe Nnajere
11[°C] 21[°C]
B[°C] S[min] |t1[°C/min]| T1[°C] H1[min] |t2[°C/min]| T2[°C] H2 [min] 12[°C] 22[°C] L[°C] 1 [°C/min]
P300
P500 403 6:00 90 820 0:10 30 840 3:00 550/820 | 820/840 700 0
P700
P310
P510 403 6:00 90 830 0:10 30 850 3:00 550/830 | 830/850 710 0
P710
Soc02] W36epere ja coonseTHaTa Nporpama
CS3/CS4 PAChIEe] porp
MapameTpu Ha neyetbe 3a TeXHMKaTa Ha 6oerbe
co IPS Ivocolor Shade, Essence, Glaze =
Temneparypa Bo Bpeme Ha Bp3uHa Ha Temnepatypa Ha Bpewe Ha Bakym 1 Bakym 2 JlonrorpajHo bp3wHa Ha
MupyBatse 3aTBOparbe * 3arpeBatbe neyerbe 39/pXyBatbe nagerbe ** najetse
B[°C] S [min] t [°C/min] T H [min] V1[°C] V2[°C] L[°C] t[°C/min]
Meveroe Goun | 45 IRT/ 60 710 100 450 709 0 0
rnasypa 6:00

* HopmaneH pexum IRT
** HanomeHa: [lokonky febenHata Ha cnojot HaaMUHYBa 2 mm, NoTpebHo e AoNroTpajHO naaetbe co 500°C.

HanomeHa: Mopaau HYBHaTa reomeTpuja, pecTaBpaLunTe Moxe Aa MMaaT NpoMeHnuBa febenunHa Ha cnojot. Kora npeameTor ce naau no
UMKNYCOT Ha neyverbe, pasnnyHure 6p3IIIHVI Ha nagewe BO obnactute co pasnnyHa neﬁeana MOXe [la pe3yntupaar Co 3ronemysame Ha
BHATPELIHUOT NPUTUCOK. Bo HajnoL cnyyaj, oBMe BHAaTPELLHN NPUTUCOLM MOXKE fla Pe3ynTupaart co MyKHaTMHU BO Kepamuukute npeameti. Co
ynoTpeba Ha 6aBHO Naaetbe (AONroTpajHO Nafetbe L), 0BMe NPUTUCOLM MOXKE fia C€ MUHUMM3MPAAT. 3a MOHONIUTHU pecTaBpaLny (TeXHUKa Ha
Goetbe) Kou UMaaT AebennHa Ha CIojoT NorofiemMa oA 2 Mm, Mopa Aia Ce KOPUCTU IoNToTpajHO Nagetbe L.

Napametpu Ha 3a TaHa y 1 TEXHUKaTa Ha CrloeBU
co IPS e.max Ceram/IPS Ivocolor Shade, Essence, Glaze -
Temneparypa |  Bpeme Ha bpauHa Ha | Temnepatypa [ Bpeme Ha bpauHaHa | Temnepatypa [ Bpewme Ha Bakym 1 Bakym2 | flonrotpajHo | bBp3utHa Ha
BOMUpyBatbe | 3aTBOPalbe | 3arpeBame | Ha Meuere | 3apxysawe | 3arpeBame | Ha nevewe | sanpKysaibe nagerse nafetbe
* 11 21
B S t” T H1 t” T2 H2 12 22 L tl
[°cl [min] [°C/min] [°cl [min] [°C/min] [°cl [min] r°a [°cl [°cl [°C/min]

fleeneranomore | 03 RT/ 9% 650 | 0000 | 20 730 | 0200 |400/650 | 650/729 | 0O 0
(ocrosa) 04:00
[Pnesenerabening | o3 iy 9% 650 | 0000 | 20 730 | 0200 |400/650 | 650/729 |  ©O 0
Indisal 04:00
Znesewerabentinn | o3 RT/ % 650 | 0000 | 20 730 | 0200 |400/650 | 650/729 | 0O 0
Incisal 04:00
Nevetbe Ha 6ojata cO IRT/ .
KopHcretbe IPS Ivocolor 4B 06:00 € 7o OO0 - - - gl 7 9 ©
Mevetve Ha rmasypata co IRT/ .
KopHcrerbe IPS Ivocolor 403 06:00 60 710 01:00 - - - 450 709 0 0
Addon onesenera 403 ) 60 710 | 01:00 = = = 450 709 0 0
rnasypata 06:00
pabOnnonesenera | o3 IRT/ 50 700 | 01:00 - - - 450 699 0 0
rnasypata 06:00

* HopmaneH pexum [RT
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" Ha np. PrograMill, CEREC/inLab, PlanMill. LienocHunoT cnucok e soctaneH Ha www.ivoclarvivadent.com.
CEREC/inLab, PlanMill, CEREC SpeedFire He ce peructpupanu Tprocku mapkiu Ha Ivoclar Vivadent AG.
2 Hanp. Programat CS4, CS3, CS2, CS, CEREC SpeedFire
* JloctanHocTa Ha HUjaHCUTe MOXe [la Bapupa BO 3aBUCHOCT Of CTENEHOT Ha NPOSUPHOCT/roneMuHaTta Ha 6n1okoT unn mawwnHata CAD/CAM.
+  TpadukoH Ha Ivoclar Vivadent ,Mpenopayann HCTpyMeHTY 3a Gpycetbe 3a eKCTpaopanHa 1 MHTpaopasnHa ynotpeba”.
*  OptraFine F
¢ OptraFine P

WHpopmauum 3a 6e36eaHoCcT

— Bo cnyyaj Ha Cepro3HN MHLMAEHTI NOBP3aHu CO NPOU3BOAOT, KOHTaKTUpajTe co Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2,
9494 Schaan/Liechtenstein, Be6-cTpaHuua: www.ivoclarvivadent.com, 1 co 0OAroBOPHNOT KOMMETEHTEH OpraH.

- TeKoBHOTO YNaTcTBO 3a ynoTpeba e A0CTaNHO 3a Npe3eMatbe Bo AE/OT 3a Npe3ematbe Ha Be6-cTpaHuuata Ha Ivoclar Vivadent AG
(www.ivoclarvivadent.com).

Mpepynpenysatba

- IPS Natural Die Material Separator coap»u xeKkcaH. XeKcaHoT € MHOTy 3ananuB 1 LiTeTeH 3a 3apasjeTo. 36ernyBajre KOHTaKT Ha MaTepujanot
€O KoXaTa 1 ounTe. He BAMLWYBajTe ja napeata v YyBajTe ro Nnofaneky oA U3BOPY Ha OraH.

- He BanwyBajTe ja Kepamnukata npatunHa npu GpuHMLMparbeTo. Kopuctete ypep 3a U3BneKyBatbe 1 HOCETe Macka 3a e,

- IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray: He BauLuyBajTe ja marnata og pacnpckyBayot. CafoT e nof NpuTUCok. [1a ce 3auTuTi of AMpeKTHa
COHYeBa CBeTNIMHa 1 TemnepaTypy Haj 50°C. He ja oTBapajTe nMeHKaTa CO Cna Uiv He ja ropeTe, Aypu U OTKaKO LIENOCHO Ke ce MCnpasHu.
MounTysajTe ro nuctoT co 6e36eHOCHN NoaaTouy (SDS).

WHdopmauuu 3a dpnatbe Bo oTnat
anOCTaHaTVITE 3annxu mopa aa ce ¢pnaT cnopepj cooABeTHNTE HaUNOHANHW 3aKOHCKN 6aparba.

BpeMe Ha Tpaewe 1 YyBatbe
3a Npon3BOAOT Ha ce I'IOTDEGHVI noce6HN YyCnoBu 3a vyBatbe.

AononHutentu nHdopmauun
[Ma ce uyBa nopaneky op aodart Ha aeuial

MarepwujanoT e pasBueH NCKy4MBo 3a ynoTpeba Bo cTomatonorujata. O6pa6oTkara Tpeba Aa ce BpLUN UCKNYYMBO CNOPe YNaTCTBOTO 33
ynoTpeba. Hema fia ce npudaka 0AroBOPHOCT 3a LuTeTa HaCTaHaTa O/ HEMOUMTYBak-e Ha YNaTCTBOTO WM Ha NPoNuLLaHaTa chepa Ha KopucTetbe.
KopucHIKOT e 0AroBopeH 3a TecTparbe Ha MaTepujaniTe 3a HUBHaTa COOABETHOCT U yNoTpeba 3a Koja 61O LieN WTO He e M3PeYHO HaBeaeHa BO
YnatcrgoTo.
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MpenHasHavyeHne

MpepHasHaueHne
M3Llﬂl10 KepaMmunyeH matepuan 3a yn0Tpe6a B AieHTaNHaTa meanuunHa

Ynotpeba
Camo 3a cTomaTonornyHa ynotpeba.

Onucanue
IPS e.max CAD e 6nokue oT n3npo6BaHa 1 TeCTBaHa IUTMEBO-AUCUNNKATHA CTbKIOKepamuKa (LS,) 3a u3paboTeaHe Ha HecHeMaemu
Bb3CTaHOBABAHMNA BbB GPOHTANHUTE U INCTANIHUTE yYaCTbLn.

Budoge 863cmMaH08A8aHUS:

- Oacetn

- Wunen

—  OHnewu (Hanp. oKny3anHu GaceTu, YacTUYHU KOPOHKM)

— Koponu

- TpuuneHHU MOCTOBE /10 BTOPWA NPemosap KaTo KpaeH MOCTOHOCUTEN

3a XM6pUAHNTE aBBTMBHTU U XMBPUAHUTE aBBTMBHT-KOPOHM Ca HANNYHY OTAEHU UHCTPYKLMN 3a ynoTpeba.

IPS e.max CAD moxe fia ce o6pabotsa B oTopusnpaH CAD/CAM anapat' B MexanHHa KpucTanHa dasa (= 130 MPa). Cnen o6paboTka Ha 6nokueTo
NoA BOAia, Bb3CTaHOBABAHETO Ce KpUCTanu3npa B nell 3a kepamuka.? llopaau NpoMaHaTa B MUKPOCTPYKTypaTa, KOATO Ce Mosyyasa KaTo
pesynTar, ce NocTura brakcmanHa AKOCT Ha orbBaHe oT > 360 MPa 1 CboTBeTHUTE ONTUYHY CBOIICTBA. CpefHaTa 6uakcnanHa AKOCT Ha OrbBaHe 3a
10 roauHu U3mepBaHe Ha kauectBoTo e 530 MPa. (CbrnacHo 1SO 6872:2015)

Moka3aHne
- Jluncsauya 3b6Ha CTpyKTypa
- YactnuHo obe33bbaBaHe

I'Ipomsonoxazauun

- I'IaumeHTm CbC CWTHO peayunpaHo oCcTaTb4yHoO Cb3bbune

- Bpykcnzbm

—  AKO NaLMeHTLT MMa U3BECTHY anepruu KbM HAKOA OT CbCTaBKUTE Ha MaTepnana

OrpaHuyeHus npu ynotpeba

- MocToBe ¢ VIHHEIZ, C KOH30/1HO TANO U MepMﬂeHA*MOCTOBG

- LUupwnHa Ha MOCTOBOTO TANO: pPOHTaNHa 06nacT > 11 MM, NpemonapHa o6nact > 9 Mm
- BpemeHHo uMMeHTMpaHe Ha Bb3cTaHoBABaHMA oT IPS e.max CAD

- LianoctHo daceTupaHe Ha KOPOHKM Ha Monapu

- MHoro Abn6oku cybrHruBantn npenapawyun

— Bcaka Apyra ynmpeéa, KOATO He e BK/II0YeHa B ramata OT NpunoXxeHusa

JlonMbAHUTENHM OTPaHNYeHnsa Npy ynotpeba 3a MUHUMANHO NHBAa3MBHW KOPOHU:

- [e6enuHa Ha cnoesete nog 1 Mm

- [penapauywm ¢ ocTpu pbbose

- lpenapaLyu, KOUTO He Ca C aHaTOMMYHa OMopa 1 Ce XapaKTepu3MpaT C pasninyHyn ebennHiN Ha cnoeeTe
—  KOHBEHLOHaHO 1 CaMOaAXe31BHO LIMMEHTHpaHe

- HekomnosuTH\ MaTepnani 3a nsrpaxpaqe

— Jlunca Ha KaHVHOBO BOAeHe

- KopoHu Bbpxy umnnaHTu

OrpaHnyeHus npu obpaborkata

HecnassaHeTo Ha cneaiHaTa MHGOpPMaLMA MOXe la KOMNPOMeTUpa NocTUrHaTuTe pesyntaty ¢ IPS e.max CAD:

— HepocturaHe go HeobxoanMaTa MUHUMasHa febenvHa Ha cnos

- Ope3soBaHe Ha bnokyetata B HecbBmecTma CAD/CAM cuctema

- KpucranusupaHe B HeofobpeHa Unu HekannbpypaHa nely 3a Kepamuka

- CmecBaHe Ha rnasypara, LiBeTHITe Macu 1 6onukute IPS e.max CAD Crystall./Glaze, Shades v Stains ¢ Apyru CTOMaToNOrNYHN KePamMnKM
(Hanp. IPS Ivocolor Glaze, Shades u Essences).

- MMocnoitHo HaHacAHe Ha Kepamiika 3a dpaceTupaHe, pasnnyHa ot IPS emax Ceram

Glaze Spray IPS e.max CAD Crystall./Glaze:

- VHTpaopanto npunoxexue

- HaHacaHe Bbpxy Bb3cTaHoBABaHMA oT IPS e.max CAD, ako Te we 6baaT paceTupanu nocnoiiHo ¢ IPS e.max Ceram.

- Bb3cTaHoBABaHMA, YNMTO BLTPELLHI NOBBLPXHOCTI He MoraT fa 6b/aT HafieXHO 11 TOYHO MOKPUTM ¢ TecTonofo6eH/Teunns Matepuan 3a
¢dukcmpane IPS Objekt Fix Putty/Flow (Hanp. nHneu)

N3nckBaHMA KbM cucTemMata
IPS e.max CAD Tps6Ba aa ce 06pa6oTsa c otopusnpaHa CAD/CAM cuctema.’

CTpaHuuHu eektn
J10 TO31 MOMEHT He Ca U3BECTHY CTPaHNYHU edeKTu.

Cbcras

- JluTneBo-ancnnnKkaTHa CTbknokepammKka (LS,) — CTbknokepamuka Ha 6a3aTa Ha cunukar (LS,), Tun |1 / knac 3 cbrnacho ISO 6872:2015
(KTP 25-500 °C: 10,1+0,5 x 10°K)

- Glaze Spray IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray — Glaze powder (rna3sypa Ha npax), nponeneHT: usobyTaH
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Mpunoxenne

TexHuKa 3a 06pa6oTKa 1 CbBMeCTUMUN MaTepuani
- Bbpxy ,cMHLOTO" Bb3CTaHOBABaHe
— TexHuka ¢ nonupate (camoanasupate): Hanp. c OptraFine®, nocneBaHo oT U3nuuaHe 3a Kpuctanusupaxe 6e3 MHANBNUAYanHoO
XapakTepusupaHe W rnasupase
- TexHuka c oysemsasaHe
a) Masupate c IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray, nocnesigaHo oT yckopeHo KpucTanusupaHe (yckopeHa Kpuctanu3ama 1 usnuyaHe Ha
rnasypara B euH etan)
b) OugetaBaHe 1 rnasupate c nacta IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste/Fluo, nocneaBanu oT KpUcCTanusvpaHe U n3n1yaHe Ha oLBeTABaHe/
rnasypa B euH eTan
¢) OuetsaBaHe 1 rnasypa c IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray, nocnesigaHu oT u3nuuaHe 3a KpUcTanuanpaxe v ouBeTABaHe/rnasypa B
efvH eTan

s
¥
o
Q
©
&
2

10

- Bbpxy Bb3cTaHOBABaHETO C LiBETa Ha 3bba
a) TexHuka c ousemsasare: /13nnuane 3a KpUcTanusMpaHe/rnasypa Ha Bb3CTaHOBABAHNA C LiBeTa Ha 3b6a nnu ¢ IPS e.max CAD Crystall./, unu ¢
matepuanute IPS Ivocolor
b) Texnuka c omHemane: Vi3nnuaHe Ha MHLUM3anHN Macy C M3ron3BaHe Ha MaTepuany IPS e.max Ceram. i3nuuane Ha ouBeTABaHe/rnasypa ¢
u3nonsBaHe Ha matepuany IPS Ivocolor
) TexHuka ¢ nocnoliHO HaHacAHe: 3nnyaHe Ha AGHTUHOBW/WHLM3aNHKU MacK C n3non3saHe Ha MaTepuany IPS e.max Ceram. M3nnuaHe Ha
ouBeTABaHe/rnasypa c n3nonssaxe Ha matepuanu IPS lvocolor

Dﬂ TPﬂﬁBa fAace CbﬁJ'IIO,ClaBaT CbOTBETHUTE UHCTPYKLUWN 33 ynmpeﬁa.

KoHuenuus Ha 6nokueTtaTa

Crenen Ha TpaHany- |Pasmepu/ | TexHuka Ha o6pa6oTka BupoBe Bb3CTaHOBABaHUA:
LeHTHOCT (BeT- | LiBETOBE Ha
nonponyckaueoct) | 6nokuyertata
Texruka c| Texnukac |Texnuka c|TexHuka ¢ el e
nonupaxe | oueTABaHe | OTHeMaHe \NOUIONHO :m b : ':E
HaHacawe | & | _ 2 g g |2
® % R 8 o] 2 |8
F S| g g | ¢ 3| 3| % ¢
. g £ | s i £ 8¢
| | 3 ° © 2 S < 2 S g g
i g < [ B3 = ES 5 ° s S T
{ | EN 4 g o g o z 5 2 | a5
| BBl E|E E| B |2 g g8
! ! L o (= e = T x ) = X | X =
112, C14,
H B40, B4OL
T npegnara v 4 v A RAAR AR AN A NS
ceB20
yBATa
MT
edium C14,ce
ranslucency | NPennara s 4 2 4 ) )
(Mcpeasia 7 uBATa
TpaHcnyLeHTHOCT
LT
112,C14,
ow A14,Cl6, ) D) ) 2)
ranslucency A16, B32
(Limca 820 ygATa®
TpaHanyueHTHocT)
C14,A14
Kato MO v v v
0_45)
14
501u02 4 4 4 IV

1) TexHukaTa C OTHemMaHe He TpABBa fa Ce N3N0N13Ba NPU M3PAaBOTBaHE Ha THHKW W OKMy3anHu daceTu.

2) Camo A0 BTOPUA Npemonap Kato ANCTaneH MOCTOHOCUTEN

3) [o BTOpUA Npemonap

4) TocTaBeTe Hall-MHOTO 2 Bb3CTaHOBABaHWA B CpeAjaTa Ha NOANOXKaTa 3a YCKopeHo kpuctanusupane IPS e.max CAD Speed Crystallization Tray
5) lamata OT UBETOBE MOXe /1a Bapupa B 3aBUCMMOCT OT CTeNeHTa Ha TPaHCTyLIeHTHOCT/pa3mepa Ha 6nokueTo unn CAD/CAM anaparta.
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CbBMeCTUMU KOMNO3UTHU UMMeHTn

AnXe31BHO LMMEHTUpaHe
Hanpumep Variolink® Esthetic,
Multilink® Automix

Camoapaxe3nBHO
LMMeHTUpaHe
Hanpumep SpeedCEM® Plus

KoHBeHLuoHanHo
LMMeHTUpaHe
Hanpumep Vivaglass® CEM

WHCTpYKunK 3a npenapauusTa

HepeTeHLuoHHa npenapauvis

PeTeHunoHHa npenapauya
(npenapauua nop bron 4-8°,
BMCOUNHA Ha MpenapaynaTa

PeTeHLOHHa Npenapauya
(Npenapauus nog bron
npubnusutenHo 4 — 8°,

npemonap KaTo KpaeH MOCTOHOCUTEN

noHe 4 MM) BMCOYMHA Ha nNpenapayuaTa
noHe 4 Mm)

Gacetn v _ _
VHnen, onnen (Hanp. okny3anHu gpacetu, v/
YacTUYyHN KOpOHKVI)
MUHMMaNHO MHBA3UBHN KOPOHU / -
KopoHu v v v
TpuuneHHU MOCTOBE [10 BTOpWA

p A P v/ v v

3a noseye MHPoOpMaLMA, MONA, BUXKTe NpoTokona ,MpeasaputenHa 06paboTka n LUMeHTUpaHe”.

W360p Ha uBAT

MNpeav onpeaenaHe Ha LBeTa nouncTeTe 3b6uTe. OnpeaeneTe LBeTa Ha BNaXeH 1 HenpenapupaH 3b6 UNn Ha cbceHUTe 3b6U. Onpeaenete
LiBeTa Ha NpenapvpaHns 3b6, KaTo ce N030BaBaTe Ha Hal-NpeoLBeTeHaTa 30Ha Ha npenapauuaTa. Mpunoxexueto IPS e.max Shade Navigation
App nomara 3a 136op Ha Hali-NnoAXoAALLo 6noKye.

E= .Ewww.ipsemax,com/sna
(=

Mpenapauyua

I'Ipenapmpal?lTe 3'b63, BOAEVIKI/I Ce OT HaCoKMTe NP N3UANO0 KepamnyHN Bb3CTaHOBABAHMA U Ce yBepeTe, Ye Ca CnaseHn MMHUManHuTe ‘:lE6eJ'IVIHVI

Ha cnoesete:
- be3 octpu v unu pbbose

- [penapauwa ¢ npaBobrbaeH npar Tun ,shoulder” cbc 3a06neH BbTPeLLeH bIrba U/unn npaseH gvrosuaeH npar n ,chamfer”
- [locoyeHuTe pasmepu oTpa3aBaT MUHUManHaTa fiebennHa 3a Bb3ctaHoBABaHMA ¢ IPS e.max CAD.
- [Jlebenunara Ha pbba Ha npenapaumaATa, 0cobeHo npu GpoHTaNHM 36U, TpAGBa Aa e Hali-Mmanko 1,0 MM, 3a Aa Ce OCUrypu ONTUManHa

o6paboTka B8 CAD/CAM anapara.

107 19=10

I 10

M M WhHnen Onneii TobHKa dpaceta
[AMCTanHa KOpoHa dpoHTanHa KopoHa
(3agbNXKUTENHO (3agbmKuTENnHO
afIxe3nBHO afIxe3nBHO
LMMEHTUpPaHe) LUMMeHTUpaHe)
10 6"
A 1,0
1,0 10
‘ 1,0 I
=10 | 4. WA\_/ | ‘"o

“0,5

«05

Qaceta MbHye 3a gucTanHa MbHye 3a ppoHTanHa OknysanHa daceta YacTnyHa KopoHa
KOpPOHa/MoCT B KOPOHa/MOCT BbB (abBKaTenHa
npemonapHara o6nacr ¢dpoHTanHaTa obnact MOBBPXHOCT)
15 15 10 10 10 10
15 , 10 ] 1,0 ,
—15 0% we b 0 | et |
10 1,0 =
6 127 45=12

Pa3mepu B Mm
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MunumanHa febenvHa Ha cioeBeTe Npy Bb3C c Ha Ta C oyBeTABaHe ¢ 6onukn
LUnmenTtupane 3ab/IKUTENHO aIXe3MBHO LMMEHTUPaHe Mo n36op aaxe3nBHO, CaMOafXe3NBHO K
KOHBEHLIMOHA/HO LMeHTMpaHe
< Kopona Moct
= -
o] 2ol
[T o kB
v g 223
© N =) E -3
= o9 o °oX8 o
] C g X I®cE R i o
® S TIn EIIm z © z ©
< T E I S a@o = H T S T
Ry =8 T SsoaE e = [ g -
] b S 0 s Snes £EC ] £ S U
Bupose S g $26 |Z8aE g g ] g ¢ 5 &
. T = I = s =
BbacraHoBsBaNMR: | £ 32§ Z2g:3| &% EL 8% 59
MuHumanHa gebennHa Ha cnos IPS e.max CAD — TexHMKa ¢ nonmpate
MunumanHa aebennHa Ha cnos IPS e.max CAD — TeXHUKa ¢ oLBeTABaHe
WHum3anHo/ 1.0
0,5 [bnbounHa 1,0 1,0 15 1,5 1,5 15
OKJTy3aHO
Ha pucypute
1,0
Mo nepudepuata 04 WupwnHa Ha 1,0 1,0 12 15 1.2 15
nctmyca
Pa3mepu Ha KoHeKTopuTe| 16 mm?
(coepuHyTenHuTe - - - - - - MNpuHuMnHo:
enemenTH) BICOYMHA > WIMPWUHA

Jn3aiHbT Ha ChbeanHuTenuTe (KOHeKTOpVITe) 3a mocToBe TpﬂﬁEa Aa Ce pa3wunpABa BbB BEPTUNKAJIHA, @ HE B XOPU30HTaJIHa NOCOKa.

TexHuKa C OTHEMaHe 1 C NOCNIOIHO HaHacAHe

anI TeXHUKaTa C OTHEMaHe W C NOCIONHO HAHACAHE CKENeTbT C peayunpasn 3b6HU ¢OpMVI Ce usrpaxpaa Ao Nb/ieH aHaTOMUYEH KOHTYP Ha
3b6UTE C nomolLlTa Ha maTepuanu 3a nocnoiiHo HaHacsaHe IPS e.max Ceram. ['Ipvl ronemv npenapauuu 3a Ill3pa60TBaHe Ha Bb3CTaHOBABAHWA C
aceTupaHe U YacTMUYHO daceTupaHe, HANMYHOTO CBOHOAHO NPOCTPAHCTBO TPAGBA /1 Ce KOMMEHCMPa CbC CbOTBETHNUTE Pa3mMepy Ha

KOMMOHEHTa C BUCOKa AKOCT — oT IPS e.max CAD, a He ¢ MaTepunana 3a nocoiHo HaHacsaHe IPS e.max Ceram.

LnmenTtupane 3ab/KUTENHO aIXE3MBHO LMMEHTUpaHe Mo n36op aaxe3nBHO, CaMOAAXe3NBHO 1NN KOHBEHLIMOHANHO
UMMEeHTMpaHe
Bupose Qacerta Wnneit Ounen YactuuHa KopoHka Mocr
Bb3CTaHOBABaHUA: KOpOHa
OpoxTania | MpemonapHa Monapra Opoxtania | MpemonapHa

obnact obnact obnact obnact obnact
MuHumanHa febennta Ha cnos IPS e.max CAD — TexHuKa € OTHEMaHe
Wuusanto/ 04 - - 13 08 10 13 08 10
OKJTy3aHO 4 - ’ ’ ’ ! !
Mo nepudepuata 0,6 - - 1,5 1.2 1,5 1,5 1,2 15
Pa3meput Ha KoHekTopuTe 16 mm?
(coeAuHmTenHUTE - - - - - - - MpuHUMAHO:
enemenTH) BMCOYMHA > WWPUHA

Tun gu3aitH - - - -

opmara Ha 3b6a

WHun3ankHo/ _ _ _ _ _ _ _

OKIy3aHO 08 10

Mo nepudepuata - - - - 08 08 - - -
I'Iompb)«xa KaTo 0CHOBA 3a

IPS e.max CAD e KOMMOHEHTBT C BUCOKa AKOCT BbB Bb3(TaHOBABAHETO 1 3aTOBa TPAGBa BUHArM 1a CbCTaBNABa NoHe 50% ot obwara
AebennHa Ha HeroBuTe cloese. O6LiaTa eGenrHa Ha CloeBeTe Ha Bb3CTaHOBABAHETO (B 3aBUCMMOCT OT BIAa Ha Bb3CTaHOBABAHETO) ce

CbCTOM OT:
061wa aebenvHa Ha CNoeBeTe Ha Bb3CTAHOBABAHETO 08 1,0 1,2 1,5 18 20 25 30
MwunumanHa aebennHa Ha ckeneta ot IPS e.max CAD 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 11 13 1,6
mgfmmmaincri:r:;ﬁenwa Ha CJ10A Ha MOKPUTNETO OT 04 05 06 07 08 09 12 14

Pa3mepy B Mm
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OuHupaHe

CnasBaiiTe NpenopbK1Te OTHOCHO NUANTENNTE' U MUHUManHaTa AiebennHa Ha cnoeBeTe, KOraTo GpUHMpaTe 1 KOHTypUpaTe KepamuyH1Te
KOHCTpyKUMN. KopeKunuTe upes nsnunasaHe TpAGBa Aa ce OCbLIECTBABAT, JOKATO Bb3CTAHOBABAHETO € BCe OLLe B NPeAKPUCTaNn13aLnoHHaTa
(cvHAa) dasa, Ha HUCKN 060POTY 1 C yNpaxHABaHe CamMo Ha JIek HaTUCK, 3a Ala ce u3berHe pascioABaHe UM OT/KOCMBaHe No pbboseTe.
MperpaBaHe Ha kepamukaTa TpAGBa fja ce 136ArBa. 3arnajeTe ToukaTa Ha NpUKpenaHe Ha 6N0KYeTo, KaTo 06bpHeTe 0CO6eHO BHUMaHMe Ha
anpoKCUManHuTe KOHTaKTU. AKO e Heo6X0AUMO, HarpaBeTe MHANBUAYaNHN KopeKLmum Ha popmaTa. DuHNpaliTe GYHKLMOHANHNTE 30HN
(MOBBLPXHOCTUTE C OKNY3asHI KOHTAKTV) Ha Bb3CTaHOBABAHETO C GUH AnamaHTeH 6opep 3a 3arnax/jaHe Ha NOBbPXHOCTHATa CTPYKTYpa,
cb3pageHa ot CAD/CAM o6pa6oTkara. He “oTcenapupaiite nocneABaLyo” KOHEKTOpUTE Ha MOCTOBUAHMA CKeneT. ToBa MOXe fia fjoBeae 0
HeXXenaTenHu npeABapuTeNHo 060co6eH cnabu MecTa, KOUTO B NOCNEACTBYE Le HApYLIAT CTAaBUNHOCTTa Ha U3LANO KEPaMUYHOTO
Bb3CTaHOBABaHe. [1p1 N3PNUHO XenaHue, Bb3CTaHOBABAHETO MOXe BHIMaTENHO f1a Ce 3Npo6Ba MHTPaopaHoO B CUHATa c1 da3a, 3a ia ce
HaHecaT KOpPeKLMM MO OTHOLIEHME Ha OKNy3MATa/apTuKynauuaTa. BuHaru nouncrsaiite Bb3CTaHOBABAHETO B yNTPa3ByKOBa BaHa U ro
obpaboTBaliTe NapoCTPYHO NpeAy KPUCTaNU3MpaHeTo. YBepeTe Ce, Ye Bb3CTaHOBABAHETO € NOYMNCTEHO LATEeNHO 1 BCAKAKBY AOMbAHUTENHN
ocTatbLm oT ppesosaHeTo B CAD/CAM anapata ca OTCTpaHeHn Npefy Aa ce NPUCTBNN KbM NoceaBalyata My 06pabotka. AKo BbpXy
NOBBPXHOCTTA MM OCTaHaNM JOMBIHUTENHM OCTaTbLIM OT GPe30BaHETO, Te MOTaT f1a Cb3AafaT Npobnemn Npu aaxe3MBHOTO CBbP3BaHe U fia
[I0BE1aT /10 HeXenaHo oupeTABaHe. HuKkora He NOUNCTBaliTe Bb3CTaHOBABAHETO CbC CTPyA oT AlLO; iy CTbKNeHN Nepin 3a NonupaHe.

3aBbpluBaHe

TexHuKa ¢ nonupaxe (camornasupaHe) Ha CMHbOTO Bb3CTaHOBABaHe

3a nonupaHe cnasBaiTe NPenopbKIUTe OTHOCHO NuAUTenuTe®. He aonyckaiite nperpABaHe Ha Bb3CTaHOBABAHETO. V3non3saiite ryMuUUKi ¢
[AVamaHTeH Npax’ 3a NpefiBapuUTeNHO NONMPaHe N FYMUYKIA 3a IMaHL0BO NONMPaHe® 3a NOCTUTaHe Ha BICOKa CTeneH Ha 6nAacbk. Mouncrete
Bb3CTaHOBABAHETO B YNTPa3BYKOBA BaHa N MapocTpyitHo. Cnej ToBa 3aKpeneTe Bb3CTaHOBABAHETO BbPXY WNGT 3a KpUCTanu3npaHe, Kakto
e onncaHo BbB ,OMKCcpaHe Ha Bb3CTaHOBABaHMA BbPXY WMGT 3a kpuctanusupaHe IPS e.max CAD Crystallization Pin“. MocTasete
KepamnyHaTa KOHCTPYKLMA Ha NOJJIOKKaTa 3a yCKopeHo kpucTanusupaHe IPS e.max CAD Speed Crystallization Tray unu Bbpxy nognox«ara
3a Kpuctanusupate IPS e.max CAD Crystallization Tray n no3uumoHupaiite nognoxkara B cpefata Ha netyta. lporpamata 3a usnuyate ce
136upa B 3aBUCMMOCT OT MaTepuana 1 U3non3BaHaTa NofsIoxkKa 3a usnuuaHe (BuxTe ,Kpucranusauna n napameTpu 3a usnuyaxe”).

TexHuKa ¢ ouBeTABaHe ¢ 60MUKN BbPXY CUHBOTO Bb3CTaHOBABaHE

a) Mnasupate c IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray, nocneasaHo 0T ycKopeHo KpucTanusnpaHe (yckopeHa KpucTanusaums 1 nsnnyate Ha
rnasypara B efiiH eTan).
MocTaBeTe Bb3CTaHOBABAHETO , KAKTO € OMKCaHo BbB ,DNKCMpaHe Ha Bb3CTaHOBABaHMA BbPXY WNGT 3a Kpuctanu3sauwa IPS e.max CAD
Crystallization Pin“. ®nakoHbT ¢ IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray TpabBa Aa ce pa3knaTit eHeprilyHo HernocpeAcTBeHo npeau ynotpeba,
[I0KaTo TONYETO 3a pa3bbpKBaHe B Cb/la 3aMoUHe J1a ce ABMKM cBOHOAHO (0K0N0 20 cekyHaM). AKO He e JOCTaTbUYHO pa3KnaTeH CrpenT, ce
0cBO6OX/jaBa rMaBHO NPONENaHT C U3NPBLCKBAHETO Ha Cnpes. B pe3ynTat Ha ToBa, Bb3CTaHOBABAHETO He e J0CTaTbyHO A06pe NOKPUTO C
rnasype npax. logabpxaiite 10 cM pascTosHMe Mexay Ato3aTa 1 o6paboTBaHaTa MOBbPXHOCT. [IpbKTe GriakoHa Bb3MOXHO Hail-
BePTMKaNHO, 10KaTO NpbckaTe. HanpbCKaiiTe Bb3CTaHOBABAHETO OT BCUUKIA CTPAHW Ha KpaTKM NPbCKaHWs, KaTo CbLieBPeMEHHO ro
3aBbpTaTe, 3a f1a Ce NONy4M PaBHOMEPEH NOKPYBaLL Coii. PasknalyaiiTe OTHOBO GnakoHa CbC Cpes Mexay OTAENHNTE NPbCKaHNA.
Hanpbckaiite Bb3CTaHOBABAHETO MOBTOPHO OT BCUYKY CTPAHW Ha KpaTKM NPbCKaHWA, KaTo CbleBPeMeHHO ro 3aBbpTaTe, 3a fa ce nonyuu
paBHOMepeH NokpuBalLl C1oiA. Pasknallaiite 0THOBO ¢pnakoHa € cipes Mexay OTAeNHUTe NPbCKaHuA. Vi3uakaiite mManko, okaTo
INa3NpaLYMAT CI0ii 3CbXHe 1 Npuaobue GenesHnkas LBAT. AKO ce 3abenAsBaT 06n1acTu ¢ HepaBHOMEpEH CNoW, Te TPAGBA fia Ce HanpbCKaT
oTHOBO. Cnefj TOBa MoCTaBeTe MakCMMyM 2 Bb3CTaHOBABAHWA BbPXY MOANOXKKATa 32 YCKOPEHO Kpuctanuaupate IPS e.max CAD Speed
Crystallization Tray n npoBefeTe U3NnuaHeTo 3a yCKOPeHa KpUCTanu3aLua ¢ U3non3BaHe Ha onpefeneHnTe napameTpy 3a U3nuyaHe
(yckopeHo kpuctanusmpate). Cnassaiite ykasaHuATa oT pasfen ,Kak fa npoueanpame cnep usnnuaxeto”. Mpu axyctupaHeTo, Mons,
cnasgaiTe MHdopmaumaTa oT ,Kopurupallo nsnuyaqe”.

b) OueTtABaHe 1 rnasupaHe C U3non3BaHe Ha NacTa 3a rnasupare ¢ dpnyopecueHuua IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste/Fluo, nocneasann
OT U3NKYaHe 3a KpUCTanW3npaHe 1 oLBeTABaHe/rMa3npaHe B eUH eTan
lMocTaBeTe Bb3CTaHOBABAHETO, KAKTO € ONMCaHo BbB ,DNKCMpaHe Ha Bb3CTaHOBABaHMA BbPXY WNGT 3a Kpuctanusauus IPS e.max CAD
Crystallization Pin”. Cnep Toa HaHeceTe IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste/Fluo paBHOMEPHO o LianaTa BbHLUIHA NOBLPXHOCT Ha
Bb3CTaHOBABAHETO, KaTO U3MONI3BaTe YeTKa. AKO IMa HyX[ja OT pa3pes/aHe, FOTOBMUAT 3a ynoTpeba rnasupaty Matepuan Moxe Aa ce cMecn
C ManKko Konuuectso TeuHocT IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid. He HaHacaiiTe rnasupalynsa matepuan B MHoro aeben cioit. U36arsaiite
“cTpynBaHe” Ha MaTepuar, 0cobeHo BbPXY OK/y3aHaTa NOBbPXHOCT. AKO rMa3npaLLnAT ot @ MHOTO ThHBK, BnAChbKbLT MoxXe Aa 6bae
He3azj0BoNMTeNEeH. AKO 1Ma HyX/1a OT XapaKTepl3npaHe, Bb3CTaHOBABAHETO MOXe /1a Ce MHANBMAYanuM3npa  LiBeTHN Mack IPS e.max CAD
Crystall./Shades unu 6onuku IPS e.max CAD Crystall./Stains npesn nsnuuaneTto 3a Kpuctanusupate. EKCTpyaupaiite ot wnpuuata rotosute
3a ynotpe6a LiBeTHI Macu 11 6014KM 1 rv pasbbpKaiite obpe. LiBeTHUTe Macy 1 60nuKM MoraT fja ce paspexpaart eko ¢ TeuHocT IPS e.max
CAD Crystall./Glaze Liquid. KoHcucteHumaTa, obaue, TpAa6Ba Aa ocTaHe NacToobpasHa. HaHeceTe pasGbpKaHuUTe LIBETHU Macu 1 6ouukn
[IMPEKTHO BBPXY Hen3neueHns rnasupaly cioi € TbHKa YeTka.
Cnep ToBa NocTaBeTe Bb3CTaHOBABAHETO B CpefjaTa Ha noanoxKata 3a kpuctanusupane IPS e.max CAD Crystallization Tray unu nocrasete
MaKCMMyM 6 KOHCTPYKLIUM BbPXY NOANOXKKaTa, 1 NPOBeJeTe U3NNYAHETO 3a KpUCTann3npaHe C U3Non3BaHe Ha onpeaeneHuTe napameTpu
3a M3nMyaHe 3a CbOTBETHaTa TPaHCYLLEHTHOCT. Cna3BaiiTe yka3aHuATa OT pasaen ,Kak fa npoueanpame cnep nsnuyaxeto”. Mpu
aXyCTUpaHeTo, MONs, CnasBaiite MHGopmaLmaTa ot ,Kopurupatlo nsnuyaxe”.

c) OupeTtaBaHe u rnasupane ¢ IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray, nocneiBaHu oT U3nuyaHe 3a KpUCTanu3aLuna v 3a oLiBeTABaHe/rnasnpaxe
B €[IVH eTan.
lMocTaBeTe Bb3CTaHOBABAHETO, KaKTO € ONKcaHo BbB ,DNKCMpaHe Ha Bb3CTaHOBABaHMA BbPXY WNGT 3a Kpuctanusauwna IPS e.max CAD
Crystallization Pin“. EkcTpyaupaiiTte oT wnpuuata rotoBuTe 3a ynotpe6a LBeTHW Macu 1 6onykm 1 rv pasbbpkalite fobpe. LipeTHUTe Macu n
60uuKM MoraT fja ce pa3pexaaT neko ¢ TeyHocT IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid. KoHcucteHUmATa obaye TpAGBa a OCTaHe
nactoobpasHa. HaHeceTe pa36bpKaHuTe LUBETHU Mack 1 60MYKMN ANPEKTHO BbPXY CUHLOTO Bb3CTaHOBABAHE C TbHKa YeTka. Hanpbckaiite
Bb3CTaHOBABAHETO OT BCMUKM cTpahm ¢ IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray Taka, 4e Aa ce nosyun paBHOMepeH NoKpuBaLL Coii.
Mpoueaupaiite CbrnacHo MHCTPYKLUMNTE B TOYKA a).
Cnep ToBa NocTaBeTe Bb3CTaHOBABAHETO B CPefjiaTa Ha NoanoxKata 3a kpuctanusupane IPS e.max CAD Crystallization Tray unu noctasete
MaKCMyM 6 KOHCTPYKLIMW BbPXY NMOANOXKaTa, 1 IpoBeAeTe U3NNYaHETO 3a KpUCTann3mpaHe C U3Mon3BaHe Ha onpeaeneHnTe napamMeTpu
3a U3NnyaHe 3a CbOTBETHATa TpaHCNYLIeHTHOCT. CnasBaliTe ykasaHuATa OT pasaen ,Kak Aa npoueavpame cnea usnuyaxeto”. Mpu
aXyCTUpaHeTo, MoNA, cnasgaiite HGopmaumaTa ot ,Kopurnpalyo nsnuyate”.
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Kopurupauyo nsnmuane

AKO ca HeOOXOAMMM JOMbHUTENHY XapaKTepU3NPaHA U1 KOPEKLINM Clefl KPUCTANN3MPaHETo, MOXe Aja Ce U3BbPLUN KOPUrMpaLyo
M3nuyaHe  UBETHW Macyu 1 6onukm IPS e.max CAD Crystall./Shade, Stain u Glaze. Kopurupalyoto nsnuyaHe cbiuo Tpsab6sa Aa ce 0CblyecTeABa
BbpXY NoAIoKKaTa 3a Kpuctanusmpane IPS e.max CAD Crystallization Tray. 3a ape6Hu kopekuumn no dopmata (Hanpumep Ha anpoKCUManHuTe
KOHTaKTHM TouKw) ce u3non3ga IPS e.max CAD Crystall./Add-On, BkniounTtenHo n cboTBeTHa TEUHOCT 3a CMecBaHe. KopeKkuuuTe Moxe Aa ce
OCbLIECTBAT 1 NPY ABETE NOCNEA0BATENHOCTN OT U3MNMYAHETO 3a KPUCTaNN3MPaHe 1 KOPUTMPALLOTO U3NNYaHe.

Bbpxy Bb3cTaHOBABAHETO C LIBAT Ha 3b6, KpucTanusmpaHe 6e3 HaHacAHe Ha MaTepuani

a) TexHuKa c oyBeTABaHe: M3n1yaHe ¢ oLBeTABaHe/Iasypa Ha Bb3CTaHOBABAHETO C LBAT Ha 3b6a unu ¢ matepnanu IPS e.max CAD
Crystall./ unu IPS Ivocolor.
MNocTaBeTe Bb3CTaHOBABAHETO, KaKTO € ONKCaHO BbB ,DUKCMPaHe Ha Bb3CTaHOBABaHNA BbPXY WMAT 3a Kpuctanuzauua IPS e.max CAD
Crystallization Pin”. U3non3Baitte matepuanu IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze (BuxTe b B ,Kopurupaiuo usnuyane/3a
ouBeTABaHe/ 3a rnasupaxe”) unu IPS Ivocolor 3a xapakTepusnpaHns v rnasupatxe.

Korato nsnonsgare IPS Ivocolor: 3a nogo6peHo oMoKpsAHe Npu HaHAaCAHETO MasKo KonuyecTso TeyHocT IPS Ivocolor Mixing Liquid moxe
NeKo fia ce BTpMe B 06nacTTa 3a xapaktepusnpate. Cmecete matepuanure IPS lvocolor Shades n Essences cbc CboTBETHUTE TeUHOCTH

IPS Ivocolor Liquids ao nocTurane Ha xenaHata KOHCUCTeHUUA. Mo-HacUTeHM LBETOBE Ce MOCTUraT C HEKOJIKOKPaTHO NoBTapAHe Ha
npoueaypaTa C ouBeTABaHe 1 NOBTOPHO U3NKYaHe, a He C HaHaCAHe Ha No-Aebenu cnoese. 3a UMUTaLMA Ha MHLUW3anHaTa o6nacT n 3a
npecb3aaBaHe Ha epeKTa Ha TPaHCTYLIEHTHOCT Ha KOPOHKaTa B MHLIM3aNHaTa 1 OK/y3alHaTa TpeTa Moxe Aia ce u3nonssa IPS Ivocolor
Shades Incisal. Ty6epkynute n pucypute morat fa ce UHANBIMAYanM3NpaT C MaTepuany Essences. Cnep Toa nocTaBeTe Bb3CTaHOBABAHETO
B CpefjiaTa Ha nopnoxKata 3a kpucranusmpate IPS e.max CAD Crystallization Tray unu makcumym 6 KOHCTPYKLWN 1 NpoBefeTe
KpUCTanu13aLMOHHOTO U3NMYaHe,KaTo 13MoN3BaTe onpefieneHnTe NapamMeTpy 3a CbOTBETHaTa TPAHCYLIEHTHOCT.

IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze u IPS Ivocolor Shades, Essence, Glaze He TpabBa HUTO Aja Ce CMeCBaT MOMEXAY C1, HUTO Aa ce
HaHacAT eauH Bbpxy Apyr. CnasgaiiTe yKasaHuaTa oT pasgen ,Kak Aa npoueampame cief U3anuyaHeTo”.

b) n ¢) TexHuKa c oTHeMaHe 1 C NOCNOIHO HaHacAHe: C U3Non3BaHe Ha Matepnany IPS e.max Ceram. /3nnyaHe Ha ouBeTABaHe/rnasypa ¢
n3non3BaHe Ha Matepmanu IPS lvocolor
KoraTo ce 13non3sa TexHuKa c oTHemaHe, TpAbBa Aa Ce Cna3BaT MUHUManHUTe iebennHi Ha coeBeTe Ha cKeneTa. BuxTe paspenu
,OuHupaHe” u, MUHUManHW febennHu Ha coeBeTe”, 1 KaKTo e onNncaHo BbB ,DUKCMpaHe Ha Bb3CTaHOBABAHNA BbPXY WNT 3a
Kpuctanusauus IPS e.max CAD Crystallization Pin”. Cnef ToBa noctaBeTe Bb3CTaHOBABAHETO B CPeAaTa Ha MOANOXKATA 3a KpuCTanusnpaHe
IPS e.max CAD Crystallization Tray unu makcumym 6 KOHCTPYKLWW 1 NPOBEAETe KPUCTaNM3aLMOHHOTO N3NNYaHe, KaTo u3non3Bare
onpejieneHnTe NapamMeTpy 3a CbOTBETHaTa TPaHCNYLIeHTHOCT. CnasBaliTe yKasaHuATa OT pasaen ,Kak aa npolieavpame cnea usnuyaHeto”.

BapwuaHT A: "Wash" uanuuyane Ha IPS e.max Ceram: Ako IMa 10CTaTb4YHO NPOCTPAHCTBO, M3BbpLUeTe"wash" n3nuyate c Heobxoaumuna
matepuan IPS e.max Ceram Transpa Incisal n/unu umnync-maca Impulse. M3nonssaiite TeuHocTuTe 3a nsrpaxpaate IPS Build-Up Liquid
allround (yHusepcanta) unm soft (Meka) 3a cMecBaHeTo Ha MaTepuanute. HaHeceTe onakepa (wash) B TbHbK NOKpUBaLL COM NO Lenns
CcKener.

BapwuaHT B: "Wash" nsnuuase c IPS e.max Ceram: AKo MACTOTO e HeJoCTaTbuyHO NN 3a noacunBaHe edekra "chroma" B Abn6OUMHa,
"wash" usnuyare moxe fa ce n3sbpLun ¢ matepuany IPS Ivocolor Shade, Essence v Glaze. CMeceTe nactata unu npaxa ¢ Te4HOCTTa

IPS Ivocolor Mixing Liquid allround (yHusepcanta) unu longlife (gbnrotpaiita) o Heo6XxoAMMAaTa KOHCUCTEHLMA U HAHECETe MaTepuana
KaTo TbHBK MOKPYBALL CJIOV MO LIENUA CKeNeT.

CnepHoTO e BanuAHo 3a iBaTa BapuaHTa: "Wash" usnuuae (Ha ocHosata) TpAGBa Ala Ce OCbILECTBY, NPeAV A1a 3an04He NpoLeaypaTa no
CHLMHCKOTO NOCIONHO HaHacAHe. [locTaBeTe NOANOXKKaTa 3a M3NMYaHe TUM ,BOCbYHA NTa” B NelwyTa v nposefeTe "wash" n3nuyaxeto (Ha
0CHOBaTa), KaTo U3MoN3BaTe CbOTBETHUTE NapameTpu.

1*2/2" u3nuyaHe Ha macu [leHTuH n MiHumsan: C maTepuanute 3a NOCNoiiHo HaHacAHe IPS e.max Ceram ce 3aBbpLuBa aHaTOMMYHaTa
bopma 1 ce NOCTUra HAVBMAYANHVUAT €CTeTUYEH BbHLLEH BiA. MaTepuanuTe 3a NocnoitHo HaHacAHe IPS e.max Ceram moraT fja ce cMecBaT
C TeyHocTuTe 3a nsrpaxaate IPS Build-Up Liquid allround (yHusepcanta) unm soft (Meka). Ako e Heo6xoa1MOo, ce NpoBeXaa BTOpo
unnnyaHe.

W3nuyaHe Ha ouBeTABaHe/rNasypa c u3nonssaHe Ha matepuanu IPS Ivocolor

MNoaroToBka 3a n3nuuaHe Ha oLBeTABaHe 1 rasypa: PuHuMpaiiTe Bb3CTaHOBABAHETO C inaMaHTeHN 6opepy, 3a 1a NpuaaaeTe ecTecTBeHa
($opma 1 NoBLPXHOCTHa TEKCTYPa — HanpUMep IMHUN Ha PeTumnyc 1 n3nbKHanu/eaNbOHaTH obnacTu. Obnactute, KouTo TpAGBa Aa UMaT
no-cuneH GnACHK Cnea U3NUUaHe Ha rnasypata, MoraT Aia ce 3arnajaT U NonnpaT NpeaBapuUTENHO CbC CUNNKOHOBM ANCKOBE. AKO e
M3MON3BaH 3naTeH U/Unu cpebbpeH Npax 3a BU3yanusaLna Ha NOBbPXHOCTHATa TeKCTypa, TpAGBa Aa Ce HanpaBy LATeNHO NapoCTPYitHO
NOYMNCTBAHE Ha Bb3CTAHOBABAHETO. 3NaTHUAT WK cpeGbPHNAT Npax TpAGBa Aa Ce MOYNCTY U3LIANO, 3a 13 Ce NPefOTBPATU HeXeNnaHo
ouBeTABaHe.

M3nu1yaHeTo Ha oLBeTABaHeTO ce M3BbpLLUBa ¢ MaTepuany IPS Ivocolor Shades n/unu Essences, a nsnuyaHeto Ha rnasypara — ¢ IPS Ivocolor
Glaze Powder/Fluo (npax) unu Paste/Fluo (nacta). B 3aBUCMMOCT OT KOHKpETHaTa CUTyaLns, LIMKAUTE Ha U3n1yaHe MoraT [ia Ce N3MbaHABaT
€[IHOBPEMEHHO 1N NooTAeNHo. MapameTpuTe Ha U3NMYaHETO Ca efiHaKBU.

M3BbpLueTe UANOCTHO NApPOCTPYIHO NOYNCTBAHE Ha Bb3CTaHOBABAHETO U o NoAcyLueTe ¢ obe3macneH Bb3ayx. Cnef Toa cmeceTe
matepuanute IPS Ivocolor Shades n Essences cbc cbotBeTHUTE TeuHocTH IPS Ivocolor Liquids Ao nocTuraHe Ha enaHata KOHCUCTeHUMS. 3a
nocTUraHe Ha No-406PO OMOKpPAHE Ha MaTepuanuTe 3a oLBeTABaHE W Ia3npaHe, IeKo HaBNaXKHeTe NOBLPXHOCTTa ¢ TeuHocT IPS Ivocolor
Mixing Liquid. Mocne HaHeceTe rnasupallua matepuan B paBHOMepPEH Coi No LANOTO Bb3cTaHoBABaHe. TybepKynute u Gpucypute morat
Aa ce uHanenayanusmpar ¢ matepnanu IPS Ivocolor Essence. HaHeceTe MUHUManHn KOpeKUu1u1 Ha LiBeTa BbpXy HaHeceHua matepuan 3a
rnasupane c IPS Ivocolor Shades. Mo-HacuTeHn LBETOBE Ce NOCTUraT C HEKONKOKPATHO MOBTapsAHE Ha NpoLieaypara C OLBeTABaHe 1
NOBTOPHO U3N1YaHe, a He C HaHacAHe Ha No-febenn cnoee. CTeneHTa Ha GNACHK Ha rMa3upaHaTa NOBBPXHOCT Ce KOHTPONMPa Ypes
KOHCUCTeHUMATa Ha IPS Ivocolor Glaze 1 HaHeCeHOTO KONIMUECTBO, a He Upe3 TemnepaTypaTa Ha U3NuyaHe. 3a a ce NOCTUTHe NO-BUCOKa
cTeneH Ha 6nAcbK, TpAGBa Aa ce 36ArBa NPEKOMEPHOTO pa3peXxjaHe Ha rnasypata /UK HaHaCAHETO Ha NoBeYe rnasupaty maTepuan.
MpoBepneTe n3nnyaHeTo Ha oLBETABAHETO 1 rMa3ypata B neLl 3a Kepamika BbpXy NoAnoXKaTa 3a U3nuyaHe TUn ,BOCbYHa NKUTa” ¢
M3non3BaHe Ha yKasaHuTe napameTpun Ha U3NMYaHEeTOo 3a TeXHNKA C OTHEMaHe 1 ¢ NOCIIOHO HaHaCsAHe (VI3I'II/I"IaHE Ha OUuBeTABAHETO C

IPS Ivocolor).
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DuKcnpaHe Ha Bb3CTaHOBABaHETO BbpXY WMGT 3a Kpuctanusupate IPS e.max CAD Crystallization Pin

1. U36epeTe Bb3MOXHO Halt-ronemus WueT 3a Kpuctanuampate IPS e.max CAD Crystallization Pin (S, M, L), KoiTo Haii-go6pe ,u3nbnsa”
BBTPELLHOCTTa Ha Bb3CTAHOBABAHETO, HO HE ONMPa B OKOMHITE CTEHN Ha KOPOHKaTa.

2. [locne 3anbnHeTe BLTPELIHOCTTa Ha Bb3CTaHOBABAHETO 10 HeroBuA pbb ¢ Maca 3a pukcnpate IPS Object Fix Putty (tectonopo6Ha) nunu Flow
(Teunusa). 3aTBapaiiTe wnpuuara ¢ IPS Object Fix Putty/Flow BegHara cnep eKCTpyavpaHeTo Ha MaTepuana. Cnep kaTo ce U3Baam ot
anymyHWeBaTa OnakoBKa, LINpULIaTa e Hait-no6pe Aa ce CbXpaHABa B 3aTBapALL Ce NNacTMacoB NAVK WK CbA C BlaxHa aTMocdepa.

3. MpuTncHete n3bpanunsa wudT 3a Kpuctanusnpae IPS e.max CAD Crystallization Pin gbn6oko B matepunana 3a dpukcupate IPS Object Fix Putty
vnu Flow, Taka ye Toii ia e Aobpe 3aKpeneH.

4. 3arnapeTe U3NWLIbKa OT NacTa 3a U3NKUYaHe C NACTMacoBa LWNATyNa Taka, Ye WudTbT Aa 6bae A06pe 3aKpeneH Ha MACTO 1 pbboBeTe Ha
Bb3CTaHOBABAHETO la Ca ONTUMANHO ynnbTHeH. LLnTbT 3a KpuctanusnpaHe IPS e.max CAD Crystallization Pin moxe aa ce noctasu
AVPEKTHO BbPXY NOANOXKKATA 3a KpUCTanM3npaHe C Manko KonnyecTBo Teunnea Maca IPS Object Fix Flow.

5. MMpepanasBaiiTe BbHLUIHaTa NOBbPXHOCT Ha Bb3CTaHOBABAHETO OT 3aMbpcABaHe. MouncTeTe BCUUYKM 3aMbPCABAHNA C YeTKa, HaBNaXHeHa ¢
BOJa, 1 NOC/e NoAcyLueTe.

BaxHo: 3a KpncTanusmpaHeTo, Bb3ctaHoBABaHNA OT IPS e.max CAD He TpsabBa fja ce NOCTaBAT AUPEKTHO BbPXY NOANOXKKATA 3a KpUCTanusnpaHe
IPS e.max CAD Crystallization Tray v wudTosere, T.€., 63 JONMbAHNTENHA NACTa 32 M3NUYaHE.

Kak pa np aen TO

Cnep NpuKIioyBaHe Ha LMKbJa Ha U3nuyaHe (M3uaKaliTe 3BYKOBMA CUTHAN Ha NellTa), U3BajeTe Bb3CTaHOBABAHETO OT NeLlTa 1 ro ocTaBeTe fja ce
OX/1ajiv {0 CTaliHa TemMnepaTypa Ha MACTO, 3aLMTeHO OT TeueHue. fopeluTe NpeamMeTyH He 61Ba Aa Ce AOKOCBAT C MeTanHu NuHceTy. M3Bagete
Bb3CTaHOBABAHETO OT BTBbP/ieHaTa Maca 3a pukcupane IPS Object Fix Putty/Flow. MouncTeTe Bcuukm oCTaThLM B yNTpa3sykoBa BaHa Ui
napocTpyiiHo. HUKora He NOYNCTBaiiTe OCTAaTbLUTE MO Bb3CTaHOBABAHETO CbC CTpyA OT Al,0; UK CTbKNeH nepnu 3a nonupaxe. AKo ca
HeOﬁXOAI/IMI/I KOpeKLu1Kn No Bb3CTaHOBABAHETO Ype3 n3nunagaxe*, BHUMaBaliTe JAla He ce nony4yu nperpAsBaHe Ha Kepamunkara. HaKpaﬂ nonmpal?rre
KopurnpaHure obnactn A0 BUCOKa CTeneH Ha 619CHK.

Ta6numua 3a KOM6MHMpPaHe Ha LBeToBe

3a xapaKTepu3supaHe 1 KOpeKLUW Ha LiBeTa Ha Bb3cTaHoBABaHMA oT IPS e.max CAD ce usnonssat matepuanu IPS e.max CAD Crystall./Shades,
Stains unu IPS Ivocolor Shades u Essences.

- IPS emax CAD Crystall./Shades, Stains: 3a u3non3ssaHe Bbpxy ,CHW" Bb3CTaHOBABaHNA 1 Bb3CTaHOBABAHWA C LiBeTa Ha 3b6a oT IPS e.max CAD
- IPS Ivocolor Shades (uBeTHu macu), Essences (eceHumu): 3a n3non3saHe BbpXy Bb3CTaHOBABaHMA C LiBeTa Ha 3bba ot IPS e.max CAD

Tpnﬁsa Aa ce cnasea Ta6n|nua1a 3a KOM6VIHVIpaHG Ha ueTtoBeTe.

BL1 [BL2 [BL3 [BL4 | A1 | A2 [ A3 [A35] A4 [ B1 [ B2 [B3 [ B4 [ Cl [C2][cC3[ca [ D2]D3]D4
IPS e.max CAD
Crystall./Shade 0 ! 2 3 4
IPS e.max CAD
Crystall./Shade Incisal n 2 n 2
IPS e.max CAD . . .
Crystall./Stains white, cream, sunset, copper, olive, khaki, mahogany
BL1[BL2 [BL3[BL4 [ A1 [ A2 [ A3 [A3.5[ A4 [B1 [B2 [B3 [B4|Cl[C2[C3[cCa[D2[D3]D4
IPS Ivocolor DO D1 sD2 sD3| SD4 D5 D6 D7 |SD6
Shade
IPS Ivocolor
Shade Incisal SI1 S12 s13
EO1 E02 EO03 E04 EO05 E06 E07 E08 E09 E10
white creme lemon sunset copper hazel olive khaki terracotta mahogany
IPS Ivocolor EN E12 E13 E14 E15 E16 E17 E18 E19 E20
Essence cappuccino  espresso terra profundo ocean sappphire  anthracite black rose coral
E21 E22
basic red basic yellow basic blue
MapameTpu 3a KpucTanusmpaHe n U3nuUaHe
nELLlVI 3a Kepamuka 6e3 ¢yHKLLI/Iﬂ 3a KOHTpONnnpaHo (npoqbnmmrenHo) OXnaXxaaHe He Mmorat a ce U3non3eart. anAM MbpPBOTO KpUCTanmsnmpaHe n
Ha BCEKW WeCT mecela cnef TOBa newiTa 3a KepaMmuka TpﬂﬁBa Aace KanmﬁpmpaA B 3aBucumocrt ot peXuma Ha n3nosn3eaHe, MoXe fia
Heo6XoANUMo NellTa Aa ce Kanubpupa no-yecto. CnasBpaiite MHCTPYKLNUUTE Ha MPON3BOAUTENA.
Kpucranusupae Ha MO, Impulse, LT, MT, HT T
¢ 1nu 6e3 HaHacAHe Ha MaTepuany IPS e.max CAD Crystall./ =52
Mewm Temnepatypa Bpewme Ha CkopocTHa | Temnepatypa | Bpeme Ha CkopocTHa | Temnepatypa | Bpewme Ha Bakyym 1 Bakyym 2 Mpogbmkn- | CkopocT Ha
Programat Ha roToBHOCT 3aTBapaHe 3arpasaxe Ha u3nnyaxe 3ajibpKaHe 3arpABae Ha U3Nuyaxe 3afibPXKaHe TenHo OXnaxaaHe
111[°C] 21[°C] OXaxAaHe
B[°C] S[mun] |t1[°C/mun] | T1[°C] H1[mun] [t2[°C/mun]|  T2[°C] H2 [muH] 12[°C] 22[°C] L[°C] tl [°C/muH]
P300
P500 403 6:00 60 770 0:10 30 850 10:00 550/770 | 770/850 700 0
P700
P310
P510 403 6:00 60 780 0:10 30 860 10:00 550/780 | 780/860 710 0
P710
asy W36epete cboTBETHaTa Nporpama
Cs3/Cs4 s porp
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Kpucranusupate Ha LT, MT, HT

¢ vnu 6e3 HaHacsiHe Ha MaTepuany IPS e.max CAD Crystall./

]

Mewm Temneparypa Bpeme Ha CkopocTHa | Temnepatypa | Bpeme Ha CkopocTHa | Temnepatypa | BpewmeHa Bakyym 1 Bakyym 2 Npogbaxn- | CkopocT Ha
Programat | waroroHocT | 3aTeapAHe | 3arpsBaHe | HaVu3NMYaHe | 3aIbpXaHe | 3arpABaHe | Hau3nAvaHe | 3agbpiade TenHo oxnaKfaHe
1[°C] 21[°C] oxnaKaHe
B[°C] SvuH] [t1[°C/muu] | T1[°C] | H1[muu] |t2[°C/mun]| T2[°C] | H2[muH] | 12[°C] 22[°C] L[°C] | tI[°C/muH]
P300
P500 403 6:00 90 820 0:10 30 840 7:00 550/820 | 820/840 700 0
P700
P310
P510 403 6:00 90 830 0:10 30 850 7:00 550/830 | 830/850 710 0
P710
ls2] W36epeTe cboTBeTHaTa Nporpama
CS3/CS4 p [
YcKopeHo Kpuc p (cnasBaiite Ta 3a 6nokyetara) Haii-MHOro 2 Bb3CTaHOBABAHUA CBC WM 6e3 HaHacAHe -
Ha IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray Bbpxy noanoxkata 3a ycKopeHo kpuctanusupate IPS e max CAD Sy
Mewm Temnepatypa Bpeme Ha CkopocTHa | Temnepatypa | BpemeHa CkopocTHa | Temnepatypa | BpewmeHa Bakyym 1 Bakyym 2 Mpombaxn- | CkopocT Ha
Programat | rarorostocT | 3aTBapAHe | 3arpABaHe | Hau3NMuaHe | 3abpXaHe | 3arpABAHE | Hau3nAuaHe | 3agbpaHe TenHo oxnaxaHe
11[°C] 21[°C) OXNaXAaHe
B[°C] S[muu] [t1[°C/mun] [ T1[°C] | H1[mmu] (t2[°C/mmun]| T2[°C] | H2[muH] 12[°C] 22[°C] L[°C] | tI[°C/muH]
P300
P500 403 1:00 110 800 0:00 50 850 3:00 690/800 | 800/850 700 40
P700
P310
P510 403 0:30 120 850 0:00 70 870 3:30 690/850 | 850/870 705 0
P710
siesy W36epeTe cboTBeTHaTa Nporpama
CS3/CS4 P porp
Kopurupaluo nsnuyaHe/nsnunyaxe 3a ouseTtaBaHe/M3nuyaHe Ha rnasypa i
¢ matepuanu IPS e.max CAD Crystall./ =
Mewm Temneparypa Bpeme Ha CkopocTHa | Temnepatypa | Bpeme Ha CkopocTHa | Temnepatypa | Bpewme Ha Bakyym 1 Bakyym 2 Mpogbaxn- | CkopocT Ha
Programat | warorosHocT | 3aTBapAHe | 3arpABaHe | HaV3NMYaHe | 3albpXaHe | 3arpABaHe | HausnavaHe | 3agbpxare TeHO oxnaxfaHe
1[0 21[°C] oxnaKaHe
B[°C] SvuH] [t1[°C/muu] | T1[°C] | H1[muu] |t2[°C/mun]| T2[°C] | H2[muH] | 12[°C] 22[°C] L[°C] | tI[°C/munH]
P300
P500 403 6:00 90 820 0:10 30 840 3:00 550/820 | 820/840 700 0
P700
P310
P510 403 6:00 90 830 0:10 30 850 3:00 550/830 | 830/850 710 0
P710
cols2] W36epeTe cboTBeTHaTa Nporpama
Cs3/Cs4 g (e
MapameTpy 3a n3nuyaHe Npu TeXHNKa C oLBeTABaHe
cmatepuanu IPS Ivocolor Shade, Essence, Glaze -
Temnepatypa Ha Bpenmte Ha CkopocT Ha Temnepatypa Ha Bpewe Ha Bakyym 1 Bakyym 2 MpogbmKuTeNHO (KopocT Ha
TOTOBHOCT 3aTBapAHE * 3arpABaHe U3MHYaHe 3appKaHe oXfaxane ** oxnaxaxe
B[°C] S [muH] " [°C/muH] Tl H [mun] vipea v2[°C] L[°C] tl [°C/muH]
W3nuyaHe Ha RT/
oueTABaHeTO 403 600 60 710 1:00 450 709 0
" Ha rnasypara :

* IRT HopmaneH pexum

** 3abenexka: AKo iebennHaTa Ha Cos e NoBeye oT 2 MM, € He06X0AUMO NPOABIKUTENHO oxnaxaaHe (L) ao 500 °C.

3abenexka: BbacraHoBsiBaHWsATa MOXe Aa ce pa3nunyasat no AEﬁEnMHaTa Ha cnoeseTe B pe3ynTaT Ha TAXHaTa reomeTpusa. Korato KOHCTpyKUuuTe
W3CTUHAT Cnef UMKba Ha u3nnuyaHe, pasnnyHuTe CKOPOCTU Ha OXnaxaaHe B obnactute ¢ pasnnyHn AeﬁeanM MoraT Aia npean3BuKaTt BbTpewHn

HanpexxeHuns. B Hait-nowwus Cﬂy‘flal;l Te31 BbTPELHN Harnp

morat aa np

T GPaKTYpU B KepaMUUHUTE enemeHTU. Ypes nsnonssaqe

Ha 6aBHO Oxnax/aHe (MPOABLIKUTENHO OxnaxpaHe L), Te3n HanpexeHns morat a 6baaT cBefeHu 40 MUHUMYM. [poabXUTeNHO oxnaxaaHe L e
Heo6XOAMMO 3a MOHOMIUTHI KOHCTPYKLMK (TEXHUKA C oLBeTABaHeE) ¢ AebGennHa Ha Cnos Hag 2 MM.
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MapameTpu 3a n3nMyaHe Npm TEXHUKa C OTHEMAHE U1 C TOUIONHO HaHacAHe
¢ matepuanu IPS e.max Ceram/IPS Ivocolor Shade, Essence, Glaze

Temneparypa |  Bpeme Ha CkopocTHa [Temneparypata  Bpeme Ha CkopocTHa [Temneparypaha  Bpewme Ha Bakyym 1 Bakyym2 | Mpoabmku- | CkopocT Ha
Ha OTOBHOCT | 3aTBapAHe ™ | 3arpABade | w3nAvade | 3aibpiake | 3arpABaHe | u3NMuaHe | 3aAbpxane TN OXnaxAaHe
1 21 OXNaXzaHe
B S t” T H1 t” T2 H2 12 22 L tl
[°cl [MuH] [°C/mun] [°cn [muH] [°C/mun] [°cn [MuH] [°cn °cn rcn [°C/mun]
Mashwanmiakera | o3 RT/ 9% 650 | 00:00 20 730 | 0200 |400/650 | 650/729 | 0O 0
onakep (0cHoBa) 04:00
1usninaieva 403 iy % 650 | 00:00 20 730 | 0200 |400/650 | 650/729 | 0O 0
mac Dentin u Incisal 04:00
27 M3nMyaHe Ha IRT/
N . 403 92 650 00:00 20 730 02:00 | 400/650 | 650/729 0 0
mac Dentin u Incisal 04:00
M3nuuaHe Ha oupeta- IRT/ .
e e 403 06:00 60 710 01:00 = = = 450 709 0 0
W3nuyane Ha rasypa IRT/ . _ _ _
<IPS Ivocolor 403 06:00 60 710 01:00 450 709 0 0
UHRNBIEEH | g 130 60 710 | 01:00 = = = 450 709 0 0
YaHe Ha rnasypa 06:00
Add-Oncregusmi- | 5 IRT/ 50 700 | 01:00 - - - 450 699 0 0
YaHe Ha rnasypata 06:00

* IRT HopmaneH pexum

" Hanpumep PrograMill, CEREC/inLab, PlanMill. TbnHMAT cnncbk e HanuueH Ha www.ivoclarvivadent.com.

CEREC/inLab, PlanMill, CEREC SpeedFire He ca peructpupaHu TbproBcki Mapku Ha Ivoclar Vivadent AG.
2 Hanpumep Programat CS4, CS3, €S2, CS, CEREC SpeedFire
*  Tamata OT LiBeTOBE MOXe Jla € pa3finyHa B 3aBUCUMOCT OT CTeMeHTa Ha TPaHCNYLIeHTHOCT/pa3mepa Ha 6nokueto unn CAD/CAM anaparta.
+  MpoTokon Ha Ivoclar Vivadent ,MpenopbuntenHn nuauTtenu 3a ekctapopasnHa v MHTpaopanHa ynotpe6a“.

*  OptraFine F
¢ OptraFine P

WHpopmauwa 3a 6esonacHocT
— B cnyyail Ha cepro3eH VHLWAEHT BbB BPb3Ka C NPOAYyKTa, Mons, cebpieTe ce ¢ Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/
Liechtenstein (LaaH, JiuxTeHwaiiH), yebcait: www.ivoclarvivadent.com, u mectHuTe cnyx6m no 3gpaseonassaHe.
- AkTyanHuTe IHCTpyKumK 3a ynoTpe6a ca HanuuHw B pasgen ,M3ternaHe Ha nHdpopmauma” Ha yebcaitta Ha Ivoclar Vivadent AG (www.
ivoclarvivadent.com).

Mpeaynpexaenua

- V3onupawmat matepuan 3a nbHueta IPS Natural Die Material Separator cbabpa xekcaH. XeKCaHbT € CUHO 3ananum 1 BpefieH 3a 3paBeTo.
V136ArBaitTe KOHTAKT Ha MaTepuana ¢ KoxaTa u ounTe. He BAULIBaNTE U3NapeHnaTa U APbKTe faney OT U3TOYHULM Ha 3ananBaHe.

- [la He ce BAVLIBA KepaMU4eH Npax Mo Bpeme Ha GprHUpaHe. /3non3BaiiTe acnupauroHHa ypeba u HoceTe Macka Ha MLETo.

- Glaze Spray IPS e.max CAD Crystall./Glaze: He BaviuBaiiTe aepo3onHnTe nsnapenuns. KonteiHepbT e noj HanArae. [la He ce n3nara Ha npaka
CTbHYEBa CBETNMHA U TemnepaTypy Hag 50 °C. [la He ce OTBapA HACUICTBEHO NN /1A HE Ce U3rapsA MeTasHaTa onakoBKa, A0PY U Clef Kato e

HanbAHO 3npa3sHeHa. CnassaiiTe MHGOPMaLMOHHUA NNCT 3a Ge3onacHocT (U1B).

Und

Or

OTHOCHO

OcraTbyHaTa CKnagoBa HannyHoCT TpﬂsBa Aa ce AenoHupa 3a oTnaabym CbrnacHo HaluMOHaNHUTe 3aKOHOBU pa3nope,q6v|4

CPOK Ha roAHOCT U CbXpaHeHne
To3n MPOAYKT He Hanara cneunanHun yaiosna 3a CbXpaHeHue.

AonbnHutenHa nhdopmauyua

CbxpaHsBaliTe Ha MACTO, HEAOCTBIHO 3a fevjal

MatepuansT e pa3paboTeH camo 3a cTomatonoryHa ynotpeba. O6paboTkata TpAbBa fla Ce M3BbPLIBA NPY TOYHO CMNa3BaHe Ha MHCTPYKLUKTE 3a
ynotpeba. He ce noema 0TroBOPHOCT 3a LETY, NPOM3TUYaLLM OT HecMa3BaHe Ha HCTPYKLMUTe UK Npe/iBuzeHaTa obnacT Ha ynotpeba.

nOTpE6MTEI’IﬂT HOCW OTrOBOPHOCT 3a NPOBEPKa Ha NPUNOXMMOCTTa Ha maTepuanuTe npn yn0Tpe6a 3a Lenn, KOTO He Ca U3PUYHO OnuncaHn B

VHCTpYKLMnTE.

208




Pérdorimi i synuar
Qéllimi i pérdorimit
Material plotésisht geramik pér pérdorim dentar

Pérdorimi
Vetém pér pérdorim stomatologjik.

Pérshkrimi
"IPS e.max CAD" éshté njé bllok i provuar dhe i vértetuar geramike-xhami disilikati litiumi (LS,) pér fabrikimin e restaurimeve fikse té pérparme
dhe té pasme.

Llojet e restaurimeve:

- Fasetat

- Inlejet

- Onlejet (p.sh. fasetat okluzale, kurorat e pjesshme)

—  Kélleféet

- Urat me tre njési deri né paradhémballén e dyté si mbéshtetése terminale

Pér mbéshtetése hibride dhe kélléfé mbéshtetése hibride, disponohen udhézime té veganta pérdorimi.

"IPS e.max CAD" mund té pérpunohet né njé makineri té autorizuar CAD/CAM' né gjendje té ndérmjetme té kristalté (= 130 MPa). Pas pérpunimit
né gjendje té lagur té bllokut, restaurimi kristalizohet né njé furré geramike.? Pér shkak té ndryshimeve rezultuese né mikrostrukturé, arrihet njé
rezistencé né pérkulje biaksiale prej = 360 MPa bashké me vetité pérkatése optike. Rezistenca mesatare né pérkulje biaksiale nga 10 vjet matjesh
cilésore éshté 530 MPa. (Sipas 1SO 6872:2015)

Indikacionet
- Struktura e dhémbit gé mungon
- Edentulizém i pjesshém

Kundérindikacionet

- Pacientét me dhémbeé té mbetura té pakésuara sé tepérmi

- Bruksizém

- Nése pér pacientin dihet se ka alergji ndaj cilitdo prej pérbérésve té materialit

Kufizimet e pérdorimit

- Uratinlej, me fund té liré dhe Maryland

- Gjerésia e trupit té urés: regjioni anterior (i pérparmé > 11 mm, regjioni paradhémballé > 9 mm
- Cementimi i pérkohshém i restaurimeve me "IPS e.max CAD"

- Lustrimii ploté i kélléféve té dhémballéve

- Parapérgatitjet shumé té thella sub-gingivale

- Cdo pérdorim tjetér qé nuk pérfshihet né gamén e aplikimeve

Kufizimet shtesé té pérdorimit pér kélléfét minimalisht invazivé:

— Trashésité e shtresave nén 1 mm

- Pérgatitjet me cepa té mprehté

- Pérgatitjet qé nuk mbéshteten né ményré anatomike dhe pérmbajné trashési té ndryshme shtresash
- Cementimi tradicional dhe veténgjités

- Materialet e akumulimit ndryshe nga rezina kompozite

- Mungesa e udhézuesit té dhémbit té genit

- Kélléfét mbiimplanté

Kufizimet e pérpunimit

Moszbatimi i informacioneve té méposhtme do té cenojé rezultatet e arritura me "IPS e.max ZirCAD":

- Mangésia né trashésité e kérkuara minimale

- Frezimiibllogeve né sisteme té papérputhshme CAD/CAM

- Kristalizimi né furré geramike té pamiratuar dhe té pakalibruar

- Pérzierja e "IPS e.max CAD Crystall./Glaze, Shades" dhe "Stains" me geramika té tjera dentare (p.sh. "IPS Ivocolor Glaze, Shades" dhe
"Essences").

- Shtresimi me geramiké lustrimi ndryshe nga "IPS e.max Ceram"

"IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray":

- Aplikimi intraoral

—  Aplikimi né restaurime "IPS e.max CAD", nése do té lustrohen me "IPS e.max Ceram."

- Restaurimet sipérfaqet e brendshme té té cilave nuk mund té mbulohen né ményré té sigurt dhe precize me "IPS Objekt Fix Putty/Flow" (p.sh.
inleje)

Kérkesat e sistemit
"IPS e.max CAD" duhet t& pérpunohet me njé sistem té autorizuar CAD/CAM."

Efektet anésore
Deri mé sot nuk ka efekte anésore té njohura.

Pérbérja

- Qeramiké-xham disilikati litiumi (LS,) - Qeramiké-xham me bazé silikate (LS,), Lloji Il / Klasi 3 sipas ISO 6872:2015
(CTE 25-500 °C: 10,1+0,5 x 10 K)

- "IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray" — Glazuré pluhur, lénda shtytése: izobutan
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Vendosja

Pérpunimi i teknikave dhe materialeve té pérputhshme
- Mbi restaurimin blu
— Teknika e lémimit (veté-glazura): p.sh. me OptraFine®, e ndjekur nga djegia me kristalizim pa karakterizim individual dhe glazuré
— Teknika e ngjyrosjes
a) glazura me "IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray", e ndjekur nga kristalizimi i shpejté (kristalizimi i shpejté dhe djegia me glazuré né njé
hap)
b) ngjyrosja dhe glazura me "IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste/Fluo", e ndjekur nga kristalizimi dhe djegia me ngjyrosje/glazuré né njé
hap
) ngjyrosja dhe glazura me "IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray", e ndjekur nga kristalizimi dhe djegia me ngjyrosje/glazuré né njé hap

- Né restaurimin me ngjyrén e dhémbit
a) Teknika e ngjyrosjes: Karakterizimi/djegia me glazuré e restaurimeve me ngjyré dhémbi me materiale "IPS e.max CAD Crystall./" ose
"IPS Ivocolor"
b) Teknika e reduksionit: Djegia incizale duke pérdorur materiale "IPS e.max Ceram". Ngjyrosja/djegia me glazuré duke pérdorur materiale
"IPS Ivocolor"
) Teknika e shtresimit: Djegia e dentinés/incizale duke pérdorur materiale "IPS e.max Ceram". Ngjyrosja/djegia me glazuré duke pérdorur
materiale "IPS Ivocolor"

E:[i] Ndigni udhézimet pérkatése té pérdorimit

Koncepti i bllogeve

Shkalla e Pérmasat/ | Teknika e pérpunimit Llojet e restaurimeve
tejdukshmérisé |nuancate
bllogeve

Teknika e | Teknikae | Teknikae | Teknika e
lustrimit | ngjyrosjes |reduksionit| shtresimif

ot

Lustrimi okluzal "
Lustrimi i holl&"
Fasetat

Inlej, onlej,

Kélléf i pjesshém

ura me 3 njési

Uré shumé-
elementéshe
Mbéshtetése hibride
K&lléf mbéshtetéseje

Kellgfi

12,C14,
B40, B40OL
p 4 4 4 4) a)
disponueshme v v 4 VAN
né 20
nuanca

-

mT Cl4,e
edium disponueshme 4 4 4 4 4
ranslucency | "€ 7 nuanca

112,C14,
LT A14,C16,
ow A16,B32 ) 2 2 2)

ranslucency | N€20
nuanca®

C14,A14
né MO v v v
0-49

14
né 01 dhe v v 4 S|/
02

1) Teknika e reduksionit nuk duhet té pérdoret pér fasetat okluzale.

2) Vetém deri né paradhémballén e dyté si mbéshtetése distrale

3) Deriné paradhémballén e dyté

4) Maks. 2 njési nése pérdoret "IPS e.max CAD Speed Crystallization Tray"

5) Gama e nuancave mund té variojé sipas nivelit té tejdukshmérisé/madhésisé sé bllokut ose makinerisé CAD/CAM.
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Materialet e pajtueshme té lutingut

Cementimi ngjités
p-sh. Variolink® Esthetic,
Multilink® Automix

Cementimi veténgjités
p.sh. SpeedCEM® Plus

Cementimi konvencional
p-sh. Vivaglass® CEM

Kérkesat e pérgatitjes

Pérgatitje jo-mbajtése

Pérgatitje mbajtése (kéndi i
pérgatitjes 4-8°, lartésia e
pérgatitjes sé paku 4 mm)

Pérgatitje mbajtése (kéndi i
pérgatitjes rreth 4-8°, lartésia e
pérgatitjes sé paku 4 mm)

Fasetat

kéllgfét e pjesshém)

Inlejet, onlejet (p.sh. fasetat okluzale,

Kélléfét minimalisht invazivé

Kéllefét

Urat me tre njési deri né paradhémballén
e dyté si mbéshtetése terminale

N ISTIS| S| S

Pér informacion té métejshém, referojuni grafikut "Paratrajtimi dhe cementimi".

Zgjedhja e nuancés

Pastrojini dhémbét pérpara pércaktimit t& nuancés. Pércaktoni nuancén bazuar né dhémbin e lagur dhe té papérgatitur ose dhémbin ngjitur.
Pércaktoni nuancén e dhémbit té pérgatitur bazuar né zonén mé té madhe té ¢ngjyrosur té pérgatitjes. Aplikacioni "IPS e.max Shade Navigation
App" ndihmon té zgjidhni bllokun mé té pérshtatshém.

Pérgatitja
Pérgatisni dhémbin bazuar né udhézimet pér restaurimet plotésisht geramike dhe sigurohuni té respektoni trashésiné minimale té shtresés:
- Pakénde ose ané té mprehta
- Pérgatitja e supeve me kénd té rrumbullakét té brendshém dhe/ose smuso té theksuar
- Pérmasat e indikuara pasqyrojné trashésiné minimale pér restaurimet "IPS e.max CAD".
- Trashésia e anés sé pérgatitjes, vecanérisht né dhémbin e pérparmé, duhet té jeté té paktén 1,0 mm pér té siguruar pérpunimin optimal

E: E www.ipsemax.com/sna

né makineriné CAD/CAM.
Kéll&fi posterior Kéll&fi i pérparmé Inlej Onlej Lustrimi i hollé
minimalisht invaziv minimalisht invaziv
(cementimi ngjités i (cementimi ngjités i
detyrueshém) detyrueshém)
10 6
10 , 10 10
‘ 1,0 I
—10 - WAL/ | e
-10
1.0 10 =10 05
I 10 05

Fasetat

Kéll&fi posterior/

mbéshtetésja e urés né
regjionin paradhémballor

Kélléfi anterior/

mbéshtetésja e urés né
regjionin anterior

Lustrimi okluzal (tryezé)

Kélléf i pjesshém

~06

~07

15

\ 15

15

|
Oyt

15

- 1,5

- 1,0

10 10
\ 1,0

10— |

0=

Pérmasat né mm
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Trashésia minimale e shtresés sé restaurimeve kur pérdoret teknika e ngjyrosjes

Cementimi Cementimi veténgjités i detyrueshém Cementimi opsional ngjités, veténgjités dhe
konvencional
Kéllgfi Ura
~
2
£ £3
i c = S S
o i 28| ¢ £ Ei
E £3 g2 £ g £ g
= 57T s £ = & g
j £ 255 | 538 | & 5 5 :
Llojet e £ T g 5 ﬁ E ] ) ) 5 5
restaurimeve 3 = Sda ES & & & &
Trashésia minimale e shtresés "IPS e.max CAD" - Teknika e [émimit
Trashésia minimale e shtresés "IPS e.max CAD" — Teknika e ngjyrosjes
1,0
Incizal/okluzal 05 Thellésité e 10 1,0 15 15 1,5 15
plasaritjeve
1,0
Cirkulare 0,4 Gjerésia e 1,0 1,0 1.2 1,5 1,2 15
istmusit
" 16 mm?
Pérmasa e PSS
konektorit B - - - - - N& pérgjithési:
lartésia > gjerésia

Projektimi i konektoréve té urés duhet té zgjatet né drejtim vertikal dhe jo né drejtim horizontal.

Teknika e reduksionit dhe shtresimit
Kur pérdoret teknika e reduksionit ose shtresimit, ndértohet njé strukturé mbéshtetése e reduktuar, né formé dhémbi me kontur té ploté, duke
pérdorur materialet e shtresimit "IPS e.max Ceram".
Né fabrikimin e restaurimeve me lustér té pjesshme ose té ploté, hapésira e disponueshme né pérgatitjet e médha duhet té€ mbushet duke
dimensionuar né ményré té pérshtatshme komponentin me forcé té larté "IPS e.max CAD" dhe jo duke shtuar material shtresues shtesé

"IPS e.max Ceram".

Cementimi Cementimi veténgjités i detyrueshém Cementimi opsional ngjités, veténgjités dhe konvencional
Llojete Fasetat Inlej Onlej Kéllef i Kéllefi Ura
restaurimeve jesshé
Regjioni Regjioni Regjioni Regjioni Regjioni
anterior | paradhémballé | dhémballé | anterior | paradhémballé
Trashésia minimale e shtresés "IPS e.max CAD" - Teknika e reduksionit
Incizal/okluzal 04 - - 13 038 1,0 13 038 1,0
Cirkulare 06 - - 1.5 12 15 15 1.2 15
. 16 mm?
Pérmasa e S,
Konektorit - - - - - - - Né pérgjithési:

lartésia > gjerésia

Incizal/okluzal - - - - 038 1,0 - - -

Cirkulare - - - - 0,8 08 - - -
L Mbéshtet

Lloji i dizajnit - B - - formén e dhémbit - - -

"IPS e.max CAD" éshté komponenti me forcé té larté i restaurimit dhe prandaj duhet gjithmoné té pérbéjé té paktén 50% té trashésisé
totale té shtresés sé restaurimit. Trashésia totale e shtresés sé restaurimit (né varési té llojit té restaurimit) pérbéhet nga:

Trashésia totale e shtresés sé restaurimit 0,8 1,0 1,2 1,5 1.8 20 25 30

Trashésia minimale e strukturés sé "IPS e.max CAD" 04 0,5 0,6 0,8 1,0 11 1.3 1,6

:!'rashesm mak5|mfle e shtresés sé fasetés sé 04 05 06 07 08 09 12 14
IPS e.max Ceram

Pérmasat né mm
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Lémimi

Respektoni rekomandimet e instrumentit té gérryerjes‘ dhe trashésiné minimale té shtresés gjaté Iémimit dhe konturimit té strukturave té
qeramikés. Rregullimet me gérryerje duhet té kryhen ndérkohé qé restaurimi éshté ende né gjendje té parakristalizuar (blu), me shpejtési té ulét
dhe duke ushtruar vetém presion té lehté pér té parandaluar delaminimin dhe ciflosjen e anéve. Mbinxehja e geramikés duhet shmangur. Lémoni
majén e bashkimit té bllokut, duke marré né konsideraté né vecanti kontaktet proksimale. Nése kérkohet, kryeni rregullime individuale té formés.
Lémoni sipérfaget funksionale (sipérfaget okluzale té kontaktit) me njé diamant té imét pér té lémuar strukturén e sipérfaqes té krijuar nga
procesi CAD/CAM. Mos kryeni "post-ndarje" té konektoréve té strukturés sé urés. Kjo mund té rezultojé né pika thyerjeje té padéshiruara, té cilat
mé voné mund té kompromentojné stabilitetin e restaurimit plotésisht geramik. Nése déshirohet, restaurimi mund té provohet me kujdes né
ményré intraorale né gjendje blu pér té rregulluar okluzionin/artikulimin. Gjithmoné pastroni restaurimin me ultratinguj né njé banjé me ujé ose
me avull me presion pérpara kristalizimit. Sigurohuni qé restaurimi té jeté pastruar plotésisht dhe ¢do mbetje aditivi i frezimit i makinerisé CAD/
CAM t€ jeté hequr pérpara pérpunimit té& métejshém té tij. Mbetjet e aditivit té frezimit né sipérfage mund té rezultojné né probleme lidhjeje dhe
¢ngjyrosje. Restaurimi nuk duhet té& bombardohet me Al,0; ose rruaza lustrimi xhami.

Pérfundimi

- Teknika e Iémimit (veté-glazimit) né restaurimin blu
Pér Iémim, respektoni rekomandimet pér instrumentet gérryese®. Shmangni mbinxehjen e restaurimit. Pérdorni lustrues gome diamanti° pér
paralustrimin dhe lustrues gome me shkélgim té larté® pér lustrimin me shkélgim té larté. Pastroni restaurimin me ultratinguj né njé banjé me
ujé ose me avull me presion. Mé pas, bashkoni restaurimin me kunjin e kristalizimit si¢ pérshkruhet te "Fiksimi i restaurimeve né IPS e.max
CAD Crystallization Pin". Vendoseni strukturén geramike né "IPS e.max CAD Speed Crystallization Tray" ose "IPS e.max CAD Crystallization
Tray" dhe pozicionojeni vasketén né gendér té furrés. Programi i djegies zgjidhet né bazé té materialit dhe vasketés sé djegies qé pérdoret
(shikoni "Parametrat e kristalizimit dhe djegies").

- Teknika e ngjyrosjes né restaurimin blu

a) Glazura me "IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray", e ndjekur nga kristalizimi i shpejté (kristalizimi i shpejté dhe djegia me glazuré né njé
hap)
Poziciononi restaurimin si¢ pérshkruhet te "Fiksimi i restaurimeve né IPS e.max CAD Crystallization Pin". Tundeni "IPS e.max CAD Crystall./
Glaze Spray" me forcé menjéheré pérpara se pérdorimit derisa sfera miksuese né kontejner té [évizé lirshém (rreth 20 sekonda). Nése
spérkatési nuk tundet mjaftueshém, me spérkatje shkarkohet kryesisht [énda shtytése. Si rezultat, restaurimi nuk mbulohet mjaftueshém
me pluhur glazure. Respektoni njé distancé prej 10 cm mes grykézés dhe sipérfages qé do té spérkatet. Mbajeni kutiné e spérkatjes sa mé
drejt qé té jeté e mundur gjaté spérkatjes. Spérkateni restaurimin nga té gjitha anét me spérkatje té shkurtra duke e rrotulluar restaurimin
né ményré qé té krijohet njé shtresé mbuluese e njétrajtshme. Tundeni kutiné pérséri mes spérkatjeve individuale. Mé pas, spérkateni
restaurimin pérséri nga té gjitha anét me spérkatje té shkurtra duke e rrotulluar restaurimin né ményré gé té krijohet njé shtresé mbuluese
e njétrajtshme. Tundeni kutiné pérséri mes spérkatjeve individuale. Prisni pak derisa shtresa e glazurés té jeté tharé dhe té keté marré njé
ngjyré té bardhé. Zonat qé nuk shfagin njé shtresé té njétrajtshme duhet té spérkaten pérséri. Mé pas poziciononi maks. 2 restaurime né
qendér té "IPS e.max CAD Speed Crystallization Tray" ose kryeni djegie té shpejté kristalizimi duke pérdorur parametrat pérkatés té djegies
(shpejtésia e kristalizimit). Respektoni udhézimet né "Si té vazhdojmé pas djegies". Pér rregullime, ju lutemi respektoni informacionin te
"Djegia korrigjuese".

b) ngjyrosja dhe glazura me "IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste/Fluo", e ndjekur nga kristalizimi dhe djegia me ngjyrosje/glazuré né njé
hap
Poziciononi restaurimin si¢ pérshkruhet te "Fiksimi i restaurimeve né IPS e.max CAD Crystallization Pin". Mé pas, aplikoni "IPS e.max CAD
Crystall./Glaze Paste/Fluo" né ményré té njétrajtshme né zonat e jashtme té restaurimit duke pérdorur njé furcé. Nése duhet té hollohet
glazura e gatshme, ajo mund té pérzihet me njé sasi té vogél "IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid". Mos e aplikoni glazurén shumé trashé.
Shmangni "grumbullimin”, veganérisht mbi sipérfagen okluzale. Njé shtresé tepér e hollé mund té sjellé shkélgim té pakénagshém. Nése
déshirohen karakterizime, restaurimi mund té individualizohet duke pérdorur "IPS e.max CAD Crystall./Shades" dhe/ose "IPS e.max CAD
Crystall./Stains" pérpara djegies sé kristalizimit. Pérhapni nuancat dhe ngjyrosjet e gatshme nga shiringa dhe pérziejini ato plotésisht.
Nuancat dhe ngjyrosjet mund té jené disi té holluara duke pérdorur "IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid". Megjithaté, konsistenca duhet
té mbetet né formé paste. Aplikoni nuancat dhe ngjyrosjet e pérziera direkt né shtresén e glazurés sé padjegur duke pérdorur njé furgé té
imét.
MEé pas vendosni restaurimin né gendér té "IPS e.max CAD Crystallization Tray" ose vendosni njé maksimum prej 6 njésish né vasketé, dhe
kryeni djegien e kristalizimit duke pérdorur parametrat e djegies pér tejdukshmériné pérkatése. Respektoni udhézimet né "Si té vazhdojmé
pas djegies”. Pér rregullime, ju lutemi respektoni informacionin te "Djegia korrigjuese”.

<) ngjyrosja dhe glazura me "IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray", e ndjekur nga kristalizimi dhe djegia me ngjyrosje/glazuré né njé hap
Poziciononi restaurimin si¢ pérshkruhet te "Fiksimi i restaurimeve né IPS e.max CAD Crystallization Pin". Pérhapni nuancat ose ngjyrosjet e
gatshme nga shiringa dhe pérziejini ato plotésisht. Nuancat dhe ngjyrosjet mund té jené disi té holluara duke pérdorur "IPS e.max CAD
Crystall./Glaze Liquid". Megjithaté, konsistenca duhet té mbetet né formé paste. Aplikoni nuancat dhe ngjyrosjet e pérziera direkt né
restaurimin blu duke pérdorur njé furcé té imét. Spérkateni restaurimin me "IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray" nga té gjitha anét pér ta
mbéshtjellé me njé shtresé té njétrajtshme. Vijoni sipas udhézimeve té pérdorimit sipas a).
MEé pas vendosni restaurimin né gendér té "IPS e.max CAD Crystallization Tray" ose vendosni njé maksimum prej 6 njésish né vasketé, dhe
kryeni pjekjen e kristalizimit duke pérdorur parametrat e pjekjes pér tejdukshmerine pérkatése. Respektoni udhézimet né "Si té vazhdojmé
pas pjekjes". Pér rregullime, ju lutemi respektoni informacionin te "Pjekja korrigjuese".

Djegia korrigjuese

Nése kérkohen karakterizime ose rregullime shtesé pas kristalizimit, mund té kryhet njé pjekje korrigjuese duke pérdorur

"IPS e.max CAD Crystall./Shades" dhe "Stains". Pérdorni gjithashtu "IPS e.max CAD Crystallization Tray" pér ciklin e pjekjes korrigjuese.
Pérdorni "IPS e.max CAD Crystall./Add-On" duke pérfshiré Iéngun pérkatés miksues pér té kryer rregullime té vogla té formés (p.sh. pikat
proksimale té kontaktit). Rregullimet mund té kryhen né sekuencat e kristalizimit dhe té djegies korrigjuese.

- Né restaurimin me ngjyrén e dhémbit, kristalizimi pa aplikimin e materialeve
a) Teknika e ngjyrosjes: Ngjyrosja/pjekja me glazuré e restaurimit me ngjyré dhémbi me materiale "IPS e.max CAD Crystall./" ose
"IPS Ivocolor"
Poziciononi restaurimin si¢ pérshkruhet te "Fiksimi i restaurimeve né IPS e.max CAD Crystallization Pin". Pér karakterizim dhe glazuré,
pérdorni "IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze" (shikoni b te "Djegia korrigjuese/ngjyrosje/glazuré") ose "IPS Ivocolor".
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Kur pérdoret "IPS Ivocolor": Pér té garantuar lagie mé té miré, njé sasi e vogél "IPS Ivocolor Mixing Liquid" mund té férkohet lehté né
zonén qé ka nevojé té karakterizohet. Pérzieni "IPS Ivocolor Shades" dhe "Essences" sipas konsistencés sé déshiruar duke pérdorur

"IPS Ivocolor Liquids" pérkatése. Ngjyrat mé intensive mund té realizohen me proceduré ngjyrosjeje dhe pjekjeje té pérséritur, dhe jo duke
aplikuar shtresa mé té trasha. Pérdorni "IPS Ivocolor Shades Incisal" pér té imituar zonén incizale dhe pér té krijuar efektin e tejdukshmérisé
né kélléf né té tretén incizale dhe okluzale. Gungézat dhe fisurat mund té personalizohen duke pérdorur "Essences". Mé pas vendosni
restaurimin né gendér té "IPS e.max CAD Crystallization Tray" ose vendosni njé maksimum prej 6 njésish né vasketé, dhe kryeni djegien e
kristalizimit duke pérdorur parametrat e pjekjes pér tejdukshmériné pérkatése.

"IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze" dhe "IPS Ivocolor Sades, Essence, Glaze" nuk duhet té pérzihen me njéra-tjetrén ose té
aplikohet njéra pas tjetrés. Respektoni udhézimet né "Si té vazhdojmé pas pjekjes".

b) dhe c) teknika e reduksionit dhe shtresimit: duke pérdorur materiale "IPS e.max Ceram". Ngjyrosja/pjekja me glazuré duke pérdorur
materiale "IPS Ivocolor"
Kur kryhet reduksioni, duhet té respektohen trashésité minimale té shtresés sé strukturés. Shikoni pikat "Lémimi" dhe "Trashésité minimale
té shtresés" dhe si¢ pérshkruhet te "Fiksimi i restaurimeve né IPS e.max CAD Crystallization Pin". Mé pas vendosni restaurimin né gendér té
"IPS e.max CAD Crystallization Tray" ose vendosni njé maksimum prej 6 njésish né vasketé, dhe kryeni pjekjen e kristalizimit duke pérdorur
parametrat e pjekjes pér tejdukshmériné pérkatése. Respektoni udhézimet né “Si té vazhdojmé pas pjekjes”.

Opsioni A: Pjekja me larje duke pérdorur "IPS e.max Ceram": Nése ka hapésiré té mjaftueshme, kryeni pjekjen me larje me materialin e
kérkuar "IPS e.max Ceram Transpa Incisal" dhe/ose "Impulse"”. Pérdorni "IPS Build-Up Liquids" té gjithanshme ose té buta pér té pérzier
materialet. Aplikoni larjen né shtresé té hollé né té gjithé strukturén.

Opsioni B: Pjekja me larje duke pérdorur "IPS Ivocolor": Nése ka hapésiré té kufizuar ose pér ta pérforcuar mé thellé efektin krom, mund
té kryhet pjekja me larje duke pérdorur "IPS Ivocolor Shade, Essence" dhe "Glaze". Pérzieni pastén ose pluhurin me "IPS Ivocolor Mixing
Liquid" té gjithanshme ose t& me jetégjatési té larté pér té arritur konsistencén e déshiruar dhe aplikojeni né njé shtresé té hollé né té gjithé
strukturén.

Sa mé poshté aplikohet pér té dyja opsionet: Larja (baza) duhet té digjet pérpara se té niset procedura aktuale e shtresimit. Vendoseni
vasketén e pjekies né formé hojesh né furré dhe kryeni pjekjen me larje (bazé) duke pérdorur parametrat pérkatés.

Djegia e 1"%/2* Dentin / Incisal: Me materialet e shtresezimit "IPS emax Ceram", realizohet forma anatomike dhe arrihet njé pamje estetike
e personalizuar. Materialet e shtresezimit "IPS e.max Ceram" mund té pérzihen me "IPS Build-Up Liquid" té gjithanshme ose té buta. Nése
kérkohet, kryhet njé pjekje e dyté.

Ngjyrosja/pjekja me glazuré duke pérdorur materiale "IPS lvocolor"

Pérgatitja pér ngjyrosje dhe glazuré: Pérfundoni restaurimin duke pérdorur diamante dhe jepini njé formé dhe teksturé sipérfageje
natyrale, si p.sh. linja rritjeje dhe zona té lugéta/té myséta. Zonat qé duhet té paragesin njé shkélgim mé té larté pas pjekjes me glazuré
mund té lémohen dhe lustrohen paraprakisht duke pérdorur disqe silikoni. Nése éshté pérdorur pluhur ari dhe/ose argjendi pér té
vizualizuar teksturén e sipérfages, restaurimi duhet té pastrohet plotésisht me avull. Sigurohuni gé té higni té gjithé pluhurin e arit ose
argjendit pér té shmangur ¢ngjyrosjen.

Pjekja me ngjyrosje kryhet duke pérdorur "IPS Ivocolor Shades" dhe/ose "Essences", dhe pjekja me glazuré kryhet duke pérdorur
"IPS Ivocolor Glaze Powder/Fluo" ose "Paste/Fluo". Né varési té situatés, sekuencat e pjekjes mund té kryhen sé bashku ose té ndara.
Parametrat e pjekjes jané identiké.

Pastroni restaurimin me avull me presion dhe thajeni me ajér té ngjeshur pa pérmbajtje vaji. Mé pas, pérzieni "IPS Ivocolor Shades" dhe
"Essences" sipas konsistencés sé déshiruar duke pérdorur "IPS Ivocolor Liquids" pérkatése. Pér té promovuar lagien e materialeve té
ngjyrosjes dhe glazurés, njomni lehté sipérfagen me "IPS Ivocolor Mixing Liquid". Mé pas, vendoseni materialin e glazurimit né njé shtresé
té njétrajtshme mbi té gjithé restaurimin. Personalizoni gungézat dhe fisurat duke pérdorur "IPS Ivocolor Essence". Aplikoni rregullime té
vogla té nuancés mbi materialin e aplikuar té glazurimit duke pérdorur "IPS Ivocolor Shades". Ngjyrat mé intensive mund té realizohen me
proceduré ngjyrosjeje dhe pjekjeje té pérséritur, dhe jo duke aplikuar shtresa mé té trasha. Niveli i shkélgimit té sipérfages sé glazuruar
kontrollohet me koherencén e "IPS Ivocolor Glaze" dhe sasiné e aplikuar, dhe jo pérmes temperaturés sé pjekjes. Pér té arritur njé shkallé
mé té larté shkélgimi, shmangni hollimin e tepért té glazurés dhe/ose aplikoni mé shumé material glazurimi. Kryeni djegien me ngjyrosje
dhe glazurim né njé furré geramike né vasketén pérkatése né formé hojesh duke pérdorur parametrat e pércaktuar té pjekjes pér
reduksionin dhe teknikén e shtresezimit ( pjekja me ngjyrosje duke pérdorur "IPS Ivocolor").

Fiksimi i restaurimit né njé "IPSe.max CAD Crystallization Pin"

1. Zgjidhni "IPS e.max CAD Crystallization Pin" mé té madhe té mundshme (S, M, L) gé "mbush" mé miré pjesén e brendshme té restaurimit, por
qé nuk bie né kontakt me muret rrethuese té kélléfit.

2. MEé pas, mbushni pjesén e brendshme té restaurimit me "IPS Object Fix Putty" ose "Flow" deri né marzhin e restaurimit. Riizolojeni menjéheré
shiringén "IPS Object Fix Putty/Flow" pas nxjerrjes sé materialit. Pas hegjes sé geses prej alumini, shiringa né ményré ideale ruhet né njé gese
plastike ose kontejner té rimbylishém me atmosferé té lagésht.

3. Shtypni "IPS e.max CAD Crystallization Pin" té zgjedhur né materialin e "IPS Object Fix Putty" ose "Flow" né ményré té tillé qé té jeté e siguruar
né ményré té mjaftueshme.

4. Lémojeni pastén dytésore té zhvendosur té ndezjes duke pérdorur njé spatulé plastike né ményré gé kunji té sigurohet né vend dhe marzhet
e restaurimit té mbéshteten né ményré optimale. Kunji "IPS e.max CAD Crystallization Pin" mund té vendoset direkt duke pérdorur njé sasi té
vogél "IPS Object Fix Flow".

5. Parandaloni kontaminimin e sipérfages sé jashtme té restaurimit. Pastroni ¢do kontaminim me njé furgé té& njomur me ujé dhe thajeni.

E réndésishme: Pér kristalizimin, restaurimet me "IPS e.max CAD" nuk duhet té vendosen direkt né "IPS e.max CAD Crystallization Tray" dhe
"Pins", pra pa pastén ndihmése té pjekjes.

Si té vazhdojmé pas pjekjes.

Higni restaurimin nga furra pasi té keté pérfunduar cikli i pjekjes (prisni pér sinjalin akustik té furrés) dhe Iéreni té ftohet né temperaturé dhome
né njé vend té mbrojtur nga korrentet e ajrit. Objektet e nxehta nuk duhet té preken me masha metalike. Higni restaurimin nga "IPS Object Fix
Putty / Flow" e forcuar. Higni mbetjet me ultratinguj né njé banjé me ujé ose me avull me presion. Mbetjet nuk duhet té higen me bombardim me
Al O, ose rruaza lustrimi xhami. Nése restaurimi ka nevojé té pérshtatet duke gérryer’, sigurohuni qé té mos ndodhé mbinxehja e geramikés. Né
fund, lustroni zonat e gérryera me lustér me shkélgim té larté.
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Tabela e kombinimeve té nuancave

Pér karakterizimin dhe rregullimin e nuancés sé restaurimeve me "IPS e.max CAD", pérdoren "IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains" ose

"IPS Ivocolor Shades, Essences".

- IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains: Pér pérdorim né restaurimet blu dhe me ngjyré dhémbi "IPS e.max CAD"
- IPS Ivocolor Shades, Essences: Pér pérdorim né restaurimet me ngjyré dhémbi "IPS e.max CAD"

Duhet té respektohet tabela e kombinimeve.

BL1[BL2 [BL3 [BL4 | A1 [ A2 [ A3 [A3.5] A4 [ B1 [B2[B3[B4 | C1[C2[c3]ca[D2]D3]D4
IPS e.max CAD
Crystall./ Shade 0 ! 2 3 4
IPS e.max CAD
Crystall./ Shade Incisal n 2 n 2
IPS e.max CAD . . .
Crystall. Stains white, cream, sunset, copper, olive, khaki, mahogany
BL1[BL2 [BL3 [BL4 | A1 [ A2 [ A3 [A35] A4 [ B1 [ B2 [ B3 [B4 | C1 ][ C2]C3[calD2]D3]D4
1P Ivocolor DO D1 D2 sD3| sD4 D5 D6 D7 |sD6
Nuanca
IPS Ivocolor
Shade Incisal SI1 512 513
EO1 E02 E03 E04 EO05 E06 E07 E08 E09 E10
white creme lemon sunset copper hazel olive khaki terracotta mahogany
IPS Ivocolor E11 E12 E13 E14 E15 E16 E17 E18 E19 E20
Essence cappuccino  espresso terra profundo ocean sappphire  anthracite black rose coral
E21 E22 E22
basic red basic yellow basic blue

Parametrat e kristalizimit dhe té pjekjes

Nuk mund té pérdoren furrat e geramikés pa funksionin e kontrolluar (afatgjaté) té ftohjes. Furra e geramikés mund té kalibrohet pérpara
kristalizimit té paré dhe mé pas rregullisht ¢do gjashté muaj. Né varési té regjimit té pérdorimit, mund té kérkohet kalibrim mé i shpeshté.

Respektoni udhézimet e prodhuesit.

Kristalizimi MO, Impulse, LT, MT, HT

me ose pa aplikimin e materialeve "IPS e.max CAD Crystall./"

"

Furrat Temperatura Koha e Norma Temperatura Koha e Norma Temperatura Kohae Vakuum 1 Vakuum 2 Ftohja Norma
Programat | né giendje mbylljes enxehjes e pjekjes mbajtjes e nxehjes e djegies mbajtjes afatgjaté e ftohjes
pasive 111[°C 21[°C]
B[°C] S[min] |t1[°C/min]| T1[°C] H1[min] |t2[°C/min]| T2[°C] H2 [min] 12[°C] 22[°C] L[°C t [°C/min]
P300
P500 403 6:00 60 770 0:10 30 850 10:00 550/770 | 770/850 700 0
P700
P310
P510 403 6:00 60 780 0:10 30 860 10:00 550/780 | 780/860 710 0
P710
Cs/CS2/ oo .
CS3/CS4 Zgjidhni programin korrespondues
Kristalizimi LT, MT, HT 7
me ose pa aplikimin e materialeve "IPS e.max CAD Crystall./" ~]._
Furrat Temperatura Koha e Norma Temperatura Koha e Norma Temperatura Kohae Vakuum 1 Vakuum 2 Ftohja Norma
Programat | né giendje mbylljes enxehjes e pjekjes mbajtjes e nxehjes e djegies mbajtjes afatgjaté e ftohjes
pasive 111[°C] 21[°C]
B[°C] S[min] |t1[°C/min]| T1[°C] H1[min] |t2[°C/min]| T2[°C] H2 [min] 12[°C] 22[°C] L[°C tl [°C/min]
P300
P500 403 6:00 90 820 0:10 30 840 7:00 550/820 | 820/840 700 0
P700
P310
P510 403 6:00 90 830 0:10 30 850 7:00 550/830 | 830/850 710 0
P710
C€s/CS2/ R .
CS3/CS4 Zgjidhni programin korrespondues
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Kristalizimi i shpejté (respektoni konceptin e bllokut) .
Maks. 2 njési me ose pa aplikimin e materialeve "IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray" né njé "IPS e.max CAD Speed Crystallization Tray" S
Furrat Temperatura Koha e Norma Temperatura Kohae Norma Temperatura Koha e Vakuum 1 Vakuum 2 Ftohja Norma
Programat | né giendje mbylljes enxehjes e pjekjes mbajtjes enxehjes e djegies mbajtjes afatgjaté eftohjes
pasive 111[°C] 21[°C]
B[°C] S[min] [t1[°C/min]| T1[°C] | H1[min] [t2[°C/min]| T2[°C] | H2[min] | 12[°C] 22[°C] L[°C] | tI[°C/min]
P300
P500 403 1:00 110 800 0:00 50 850 3:00 690/800 | 800/850 700 40
P700
P310
P510 403 0:30 120 850 0:00 70 870 3:30 690/850 | 850/870 705 0
P710
CS/Cs2/ - N
Cs3/Cs4 Zgjidhni programin korrespondues
Djegia korrigjuese/djegia me ngjyrosje/djegia me glazuré
me materiale "IPS e.max CAD Crystall./" =
Furrat Temperatura Kohae Norma Temperatura Kohae Norma Temperatura Kohae Vakuum 1 Vakuum 2 Ftohja Norma
Programat | négjendje mbylljes enxehjes e pjekjes mbajtjes enxehjes e djegies mbajtjes afatgjaté e ftohjes
pasive 11[°C] 21[°C)
B[°C] S[min] [t1[°C/min]| T1[°C] | H1[min] [t2[°C/min]| T2[°C] | H2[min] | 12[°C] 22[°C] L[°C] | tI[°C/min]
P300
P500 403 6:00 90 820 0:10 30 840 3:00 550/820 | 820/840 700 0
P700
P310
P510 403 6:00 90 830 0:10 30 850 3:00 550/830 | 830/850 710 0
P710
Cs/cs2/ Tt .
CS3/CS4 Zgjidhni programin korrespondues
Parametrat e pjekjes pér teknikén me ngjyrosje
me "IPS Ivocolor Shade, Essence, Glaze" -
Temperaturané | Kohaembylljes* | Norma e nxehjes Temperatura Koha e mbajtjes Vakuum 1 Vakuum 2 Ftohja Norma e ftohjes
gjendje pasive e pjekjes afatgjaté **
B[°C] S [min] t [°C/min] TI°C H [min] Vi[°C] V2[°C] L[eCl t [°C/min]
Pjekja me IRT/
ngjyrosje dhe 403 6:00 60 710 1:00 450 709 0 0
glazuré :

*  Modaliteti normal IRT
** Vini re: Nése trashésia e shtresés tejkalon 2 mm, kérkohet ftohje afatgjaté né 500 °C.

Vini re: Pér shkak té gjeometrisé sé tyre, restaurimet mund té pérmbajné trashési té ndryshme shtresimi. Kur ftohen objektet pas ciklit té djegies,
shpejtésité e ndryshme té ftohjes né zona me trashési té ndryshme mund té rezultojné né akumulim té tensionit té brendshém. Né rastin mé té
keq, kéto tensione té brendshme mund té rezultojné né fraktura né objekte qeramike. Duke pérdorur ftohjen e ngadalté (ftohja afatgjaté L), kéto
tensione mund té minimizohen. Pér restaurime monolitike (teknika e ngjyrosjes) me trashési shtresimi prej mé shumé se 2 mm, duhet té pérdoret

ftohje afatgjaté L.

Parametrat e djegies pér teknikén e reduksionit dhe shtresimit

me "IPS e.max Ceram/IPS Ivocolor Shade, Essence, Glaze"

Temperaturané|  Kohae Normae | Temperaturae |  Kohae Normae | Temperaturae |  Kohae Vakuum 1 Vakuum 2 Ftohja Norma e
gjendje pasive | - mbylljes * nxehjes djegies mbajtjes nxehjes djegies mbajtjes 1 21 afatgjaté ftohjes
S 7 m H1 t” T2 H2 12 22 L tl
[\ [min] [°C/min] [°cl [min] [°C/min] [°cl [min] [°q °cl [\ [°C/min]
Pjekje e bazes 403 ()IEB/() 90 650 00:00 20 730 02:00 | 400/650 | 650/729 0 0
Pjekja e paré 1+ Dentin IRT/ ’ .
dhe Indisal 403 04:00 90 650 00:00 20 730 02:00 | 400/650 | 650/729 0 0
Pjekja e dyté 2+ Dentin IRT/ ’ .
dhe Incisal 403 04:00 90 650 00:00 20 730 02:00 | 400/650 | 650/729 0 0
Pjekja me ngjyrosje duke IRT/ ;
pérdorur "IPS ocolor” 403 06:00 60 710 01:00 - - - 450 709 0 0
Pjekja e glazures duke IRT/ .
pérdorur "IPS vocolor" 403 06:00 60 710 01:00 - - - 450 709 0 0
Modul per pjekjen e IRT/ ’
glazurés 403 06:00 60 710 01:00 - - - 450 709 0 0
Modul pas pjekjes se IRT/ .
glazurés 403 06:00 50 700 01:00 - - - 450 699 0 0

* Modaliteti normal IRT
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" p.sh. PrograMill, CEREC/inLab, PlanMill. Lista e ploté disponohet né www.ivoclarvivadent.com.

"CEREC/inLab", "PlanMill" dhe CEREC SpeedFire" nuk jané marka té regjistruara té "lvoclar Vivadent AG".

p.sh. Programat CS4, CS3, CS2, CS, CEREC SpeedFire

Disponueshméria e nuancave mund té variojé sipas shkallés sé madhésisé sé tejdukshmérisé/bllokut ose makinerisé CAD/CAM.
Grafiku i Ivoclar Vivadent "Instrumentet e rekomanduara té gérryerjes pér pérdorim ekstraoral dhe intraoral”.

OptraFine F

OptraFine P

Informacionet e sigurisé

— Nérastincidentesh té rénda me produktin, ju lutemi kontaktoni me Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/Liechtenstein,
uebsajti: www.ivoclarvivadent.com, dhe autoritetet tuaja kompetente.

- Udhézimet aktuale té pérdorimit disponohen né seksionin e shkarkimeve té uebsajtit lvoclar Vivadent AG (www.ivoclarvivadent.com).

Paralajmérime

- "IPS Natural Die Material Separator" pérmban heksané. Heksana éshté material shumé i ndezshém dhe démton shéndetin. Shmangni
kontaktin e materialit me Iékurén dhe syté. Mos i thithni avujt dhe mbajeni larg burimeve té ndezjes.

- Mos i thithni pluhurat e geramikés gjaté [émimit. Pérdorni njé njési nxjerrjeje dhe mbani njé maskeé fytyre.

- "IPS emax CAD Crystall./Glaze Spray": Mos i thithni avujt e spérkatjes. Ena éshté nén presion. Mbrojeni nga drita e drejtpérdrejté e diellit dhe
temperaturat mbi 50 °C. Mos e hapni me forcé ose digjni kuting, edhe nése éshté zbrazur plotésisht. Zbatoni skedén e té dhénave té sigurisé
(SDS).

Informacion i hedhjes
Stokun e mbetur duhet ta hidhni sipas kérkesave korresponduese ligjore kombétare.

Jetégjatésia né paketim dhe magazinimi
Ky produkt nuk kérkon kushte speciale magazinimi.

Informacione shtesé
Mbajeni larg fémijéve!

Materiali éshté zhvilluar vetém pér pérdorim né stomatologji. Pérpunimi duhet té kryhet duke ndjekur rreptésisht Udhézimet e pérdorimit. Nuk
mbajmé pérgjegjési pér démet e shkaktuara nga mosrespektimi i udhézimeve apo i fushés sé pércaktuar té pérdorimit. Pérdoruesi éshté
pérgjegjés pér testimin e materialeve né lidhje me pérshtatshmériné dhe pérdorimin e tyre pér géllime qé nuk pércaktohen shprehimisht tek
udhézimet.
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Domeniu de utilizare

Domeniu de utilizare
Material din ceramica integrala pentru uz stomatologic

Utilizare
Exclusiv pentru uz stomatologic.

Descriere
IPS e.max CAD este un bloc din ceramica vitroasa pe baza de disilicat de litiu (LS,), probat si testat, destinat fabricarii restaurarilor anterioare si
posterioare fixe.

Tipuri de restaurdri:

- Fatete

- Inlay-uri

- Onlay-uri (de ex. fatete ocluzale, coroane partiale)

— Coroane

- Punti cu trei elemente pana la al doilea premolar folosit ca bont terminal

Pentru bonturi hibride si coroane cu bonturi hibride, sunt disponibile instructiuni de utilizare separate.

IPS e.max CAD poate fi prelucrat intr-o unitate CAD/CAM' autorizatd in starea cristalin intermediara (= 130 MPa). Dupa prelucrarea umeda a
blocului, restaurarea este cristalizata intr-un cuptor pentru ceramica.? Datorita modificarii microstructurii, se obtine o rezistenta la incovoiere
biaxiala = 360 MPa, precum si proprietatile optice respective. Rezistenta la incovoiere biaxiala determinata prin masurarea calitétii pe o perioada
de 10 ani este de 530 MPa. (Conform I1SO 6872:2015)

Indicatie
- Structura lipsa a dintelui
- Edentatie partiala

Contraindicatii

- Pacientii cu dentitie reziduala extrem de redusa

- Bruxism

- Daca pacientul are o alergie cunoscutd la oricare dintre componentele materialului

Limitarea utilizarii

- Inlay-uri, punti in consola si punti Maryland

- Latimea corpului intermediar: regiunea anterioara > 11 mm, regiunea premolard > 9 mm
- Cimentarea temporara a restaurarilor IPS e.max CAD

- Fatetarea completa a coroanelor pe molari

- Preparatii subgingivale foarte adanci

—  Orice alte utilizéri care nu sunt incluse in gama de aplicatii

Limitari suplimentare ale utilizarii pentru coroane minim invazive:

- Grosimi ale stratului sub T mm

- Preparatii cu muchii ascutite

- Preparatii fara sprijin anatomic si cu grosimi diferite ale straturilor
- Cimentarea conventionald si autoadeziva

- Alte materiale de stratificare decat rasina compozita

- Lipsa ghidajului caninilor

- Coroane pe implanturi

Restrictii ale prelucrarii

Nerespectarea urmatoarelor restrictii poate compromite rezultatele obtinute cu IPS e.max CAD:

- Nerespectarea grosimilor minime necesare

- Frezarea blocurilor intr-un sistem CAD/CAM necompatibil

- Cristalizarea intr-un cuptor pentru ceramica neaprobat si necalibrat

- Amestecarea IPS e.max CAD Crystall./Glaze, Shades si Stains cu alte ceramici dentare (de ex. IPS Ivocolor Glaze, Shades si Essences).
- Stratificarea cu alta ceramica de fatetare decat IPS e.max Ceram

IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray:

- Tehnica de lucru intraorald

- Aplicarea pe restaurarile IPS e.max CAD, dacd urmeaza a fi fatetate cu IPS e.max Ceram.

— Restaurdrile ale caror suprafete interioare nu pot fi acoperite in mod fiabil si precis cu IPS Objekt Fix Putty/Flow (de ex. inlay-uri)

Cerinte privind sistemul
IPS e.max CAD trebuie prelucrat folosind un sistem CAD/CAM autorizat.'

Efecte secundare
Nu exista efecte secundare cunoscute pana in prezent.

Compozitie

- Ceramica vitroasa pe baza de disilicat de litiu (LS,) - ceramica vitroasa pe baza de silicat (LS,), tip Il/clasa 3 conform ISO 6872:2015
(CTE 25-500 °C: 10,1+0,5 x 10°K)

- IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray - pulbere de glazurare, gaz propulsor: izobutan
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Tehnica de lucru
Tehnici de prelucrare si materiale compatibile
- Perestaurarea albastra

— Tehnica de lustruire (autoglazurare): de ex. cu OptraFine®, urmatd de arderea pentru cristalizare fara caracterizare individuald si glazurare

— Tehnica de pigmentare
a) Glazurare cu IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray, urmata de cristalizare rapida (cristalizare rapida si arderea glazurii intr-o singura etapa)
b) Pigmentare si glazurare cu IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste/Fluo, urmate de cristalizare si arderea pigmentului/glazurii intr-o singura

etapa
) Pigmentare si glazurare cu IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray, urmate de cristalizare si arderea pigmentului/glazurii intr-o singura etapa
- Perestaurarea in nuanta dintelui
a) Tehnica de pigmentare: Caracterizarea/arderea glazurii restaurdrilor in nuanta dintelui cu materialele IPS e.max CAD Crystall./ sau IPS Ivocolor

b) Tehnica cut-back: Arderea materialului incizal folosind materialele IPS e.max Ceram. Arderea pigmentului/glazurii folosind materialele
IPS Ivocolor

<) Tehnica stratificdrii: Arderea dentinei/materialului incizal folosind materialele IPS e.max Ceram. Arderea pigmentului/glazurii folosind
materialele IPS Ivocolor

I:E] Trebuie respectate instructiunile de utilizare corespunzatoare.

Conceptul blocului

Grad de Dimensiunile/ | Tehnica de prelucrare Tipuri de restaurari
transluciditate nuantele
blocurilor
Tehnicade | Tehnicade| Tehnica | Tehnica b=}
lustruire |pi cut-back |stratificarii ] 8
c s =
= | = 5 E |5 o
I | S| e & s |E s
| | 2| 5 | & o |s | 2|3
| | 8 2 = @ ] S |3e| S o
[l L ™ el el 8BRS 28 2
| | | 8| 58| 8| | 8| 8| ¢ |gs 2 8
; = = = ) = = 5 £35S 15 =
sl &8l =| 8| 8| 2|2l & S
112,C14,
B40, B40L
H disponibilin | v 4 v AR AR AR S A RIS
T 20de
nuante
MT C14
edium disponibil in 4 4 4 4 4
ranslucency | 7 huante
112,C14,
LT A14,C16,
A16,B32 ) 4 ) 2)
X in 20
ranslucency | nyante
coloristice”
C14,A14 "
inMO0-4" 4 4 4
14
in015i02 v 4 v 4 4 4

1) Tehnica cut-back nu trebuie utilizata pentru realizarea fatetelor subtiri si a fatetelor ocluzale.

) Doar pana la al doilea premolar folosit ca sprijin distal

) Doar pand la al doilea premolar

) Max. 2 unitati daca se foloseste IPS e.max CAD Speed Crystallization Tray

) Gama de nuante poate varia in functie de gradul de transluciditate/dimensiunea blocului sau de unitatea CAD/CAM.

2]
3

GRS
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Materiale de lipire compatibile

d

Cimentarea adeziva Ci e iva Ci
de ex. Variolink® Esthetic, de ex. SpeedCEM® Plus
Multilink® Automix

e conventionala
de ex. Vivaglass® CEM

Cerinte privind preparatia Preparatie neretentivd Preparatie retentiva (unghiul
preparatiei de 4-8°, indltimea

preparatiei de cel putin 4 mm)

Preparatie retentiva (unghiul
preparatiei de aproximativ
4-8° inaltimea preparatiei
de cel putin 4 mm)

Fatete v _ _
Inlay-uri, onlay-uri (de ex. fatete ocluzale, v/ _ _
coroane partiale)
Coroane minim invazive v _ _
Coroane v v v/
Punti cu trei elemente pana la al doilea

' P v v v

premolar folosit ca bont terminal

Pentru informatii suplimentare, consultati diagrama de flux , Tratamentul prealabil si cimentarea”.

Alegerea nuantei de culoare

Tnainte de a stabili nuanta, curatati dintii. Determinati nuanta pe baza dintelui umed si nepreparat sau a dintilor invecinati. Determinati nuanta
dintelui preparat pe baza celei mai mari zone decolorate a preparatiei. Aplicatia IPS e.max Shade Navigation ajuta la selectarea celui mai adecvat
bloc.

E= E www.ipsemax.com/sna
(=

Prepararea
Preparati dintele pe baza recomandarilor pentru restaurdrile din ceramica integrald si asigurati-vd ca respectati grosimile minime ale straturilor:
- Fard unghiuri sau muchii ascutite
- Prepararea pragului cu un unghi interior rotunjit si/sau o canelurd pronuntata
- Dimensiunile indicate reflecta grosimea minima pentru restaurarile IPS e.max ZirCAD.
- Grosimea marginii preparatiei, in special pentru dintii anteriori, trebuie sa fie de cel putin 1,0 mm pentru a permite prelucrarea optima
in unitatea CAD/CAM.

Coroana posterioara Coroana anterioara Inlay Onlay Fateta subtire
minim invaziva minim invaziva
(cimentare adeziva (cimentare adeziva
obligatorie) obligatorie)
10 10 6
10 , W 10
‘ 1,0 I
—10 e AN/ | e
=10
. 1’0’ 1'0~1’0 . 0’5
I 10 05
Fateta Coroana posterioara/ Coroana anterioard/ Fatetd ocluzal (table Coroana partiala
bont de punte in bont de punte in top)
regiunea premolara regiunea premolara
15 15 10 10 1,0 10
15 , 10 ] 1,0
1l =5 1w~ I w0 | o |
-10 W
- 06 6
~07

Dimensiuni in mm
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Grosimile minime ale straturilor r arilor la fol tehnicii de pig
Cimentare Obligatoriu cimentare adeziva Optional cimentare adezivé, autoadeziva sau
conventionala
© T Coroana Punte
S
2o
] g3 s s
D o ET 3 S
P = @ = =
&8 EE T ]
g : 9 E & 2 2
o) $g Egg 5 'z 5 'z
=3 @ L < o © o < o o
T i w S o @ (-] 7] (-
_ =% €2 c chc c c 9=
. . = N .S o O S = = S o
Tipuride I8 7 £5¢ ey =) S g S S8
restaurari £ = 5§88 | Se8 & &8 & &8
Grosimea minima a stratului de IPS e.max CAD - tehnica de slefuire
Grosimea minima a stratului de IPS e.max CAD - tehnica de pigmentare
1,0
Incizal/ocluzal 05 Adancimea 1,0 1,0 15 15 15 15
santurilor i
fosetelor
. 1,0
Circular 0,4 e X 1,0 1,0 1,2 1,5 1,2 15
Latimea istmului
Dimensiunea 16 mm?
conectorului In general: indltimea > latimea

Proiectarea conectorilor trebuie extinsd in directie verticala, nu in directie orizontala.

Tehnica cut-back si tehnica stratificarii

Tn tehnica cut-back sau tehnica stratificarii, dintele redus care sustine suportul metalic este stratificat pana la forma completi folosind materialele
de stratificare IPS e.max Ceram.

in realizarea restaurarilor fatetate sau partial fatetate, spatiul disponibil in preparatiile de dimensiuni mari trebuie umplut prin dimensionarea
corespunzatoare ale componentei IPS e.max CAD cu rezistentd mare si nu prin adaugarea de material de stratificare IPS e.max Ceram suplimentar.

Cimentare Obligatoriu cimentare adeziva Optional cimentare adezivd, autoadeziva sau conventionala

Tipuri de Fateta Inlay Onlay Coroana Coroana Punte

restaurari partiala  —— — — — =
anterioara | premolara | molara | anterioard | premolara

Grosimea minimad a stratului de IPS e.max CAD - tehnica cut-back

Incizal/ocluzal 04 - - 13 08 1,0 13 08 1,0

Circular 06 - - 1,5 12 1.5 15 12 15

Dimensiunea B B B _ _ _ _ 16 mm?

conectorului Tn general: indltimea > latimea

Incizal/ocluzal - - - - 038 1,0 - - -

Circular - - - - 0,8 08 - - -

Tip de proiectare - - - - Sustine forma dintelui - - -

IPS e.max CAD este comp cu rezistentd mare a arii reali; si, prin urmare, trebuie sa constituie cel putin 50% din grosimea

totald a restaurarii. Grosimea totala a straturilor restaurarii (in functie de tipul de restaurare) include:

Grosimea totala a straturilor restaurarii 0,8 1,0 1,2 1,5 1.8 20 25 30
Grosimea minima a suportului metalic din

IPS e.max CAD 04 05 06 08 10 11 13 16
Grosimea maxima a stratului fatetei din 04 05 06 07 08 0.9 12 14

IPS e.max Ceram

Dimensiuni in mm
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Finisare

La finisarea si conturarea structurilor de ceramica, respectati recomandarile privind instrumentele de slefuit‘ si grosimile minime. Ajustarile prin
slefuire trebuie efectuate atunci cand restaurarea se afla inca in starea pre-cristalizatd (albastrd), cu vitezd scazuta si cu exercitarea unei presiuni
usoare, pentru a preveni delaminarea si ciobirea marginilor. Evitati supraincalzirea ceramicii. Neteziti punctul de atasare al blocului, acordand o
atentie deosebita contactelor proximale. Dacd este necesar, efectuati ajustari individuale ale formei. Finisati zonele functionale (suprafetele de
contact ocluzale) ale restaurdrii cu un instrument diamantat fin pentru a netezi structura suprafetei create cu CAD/CAM. Nu ,separati ulterior”
conectorii suportului metalic al puntii. Aceasta ar putea avea ca rezultat puncte de fisurare predeterminate nedorite, care ulterior vor compromite
stabilitatea restaurarii din ceramica integrala. Daca doriti, puteti efectua cu atentie proba intraorala a restaurarii in stare albastra, pentru ajustarea
ocluziei/articulatiei. Inainte de cristalizare, curatati intotdeauna restaurarea cu ultrasunete intr-o baie de apd sau cu jet de abur. Inainte de
prelucrarea restaurarii, asigurati-va ca restaurarea este complet curatatd si ca din unitatea CAD/CAM au fost eliminate orice reziduuri de aditiv de
slefuire. Reziduurile de aditiv de slefuire ramase pe suprafata pot determina probleme de aderenta si decolorare. Nu este permisa sablarea
restaurarii cu Al,0; sau cu bile pentru lustruire din sticla.

Finalizare

- Tehnica de lustruire ( are) pe r ea albastra
Pentru lustruire, respectati recomandarile privind instrumentele de slefuit®. Evitati supraincalzirea restaurarii. Utilizati instrumente de lustruit
din cauciuc diamantate® pentru prelustruire si instrumente de lustruit din cauciuc pentru un grad ridicat de luciu® pentru a obtine un grad
ridicat de luciu. Curatati restaurarea cu ultrasunete intr-o baie de apa sau cu jet de abur. Dupa aceea, fixati restaurarea pe un pin de
cristalizare, conform descrierii din paragraful ,Fixarea restaurarilor pe IPS e.max CAD Crystallization Pin”. Asezati structura de ceramica in
suportul de cristalizare IPS e.max CAD Speed Crystallization Tray sau IPS e.max CAD Crystallization Tray si pozitionati suportul in centrul
cuptorului. Selectati programul de ardere in functie de materialul i suportul de ardere utilizate (consultati ,Parametrii de cristalizare si
ardere”).

- Tehnica de pigmentare pe restaurarea albastra

a) Glazurare cu IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray, urmatd de cristalizare rapida (cristalizare rapida si arderea glazurii intr-o singura etapa).
Fixati restaurarea conform descrierii din paragraful ,Fixarea restaurarilor pe IPS e.max CAD Crystallization Pin”. Agitati puternic IPS e.max
CAD Crystall./Glaze Spray imediat inainte de utilizare, pana ce bila de amestecare din recipient se misca liber (aproximativ 20 de secunde).
Daca nu agitati suficient tubul de spray, la pulverizare va fi eliminat mai mult gaz propulsor. Drept rezultat, restaurarea va fi insuficient
acoperita cu pulbere de glazurare. Respectati o distanta de 10 cm intre duza si suprafata care trebuie pulverizatd. Atunci cand pulverizati,
tineti tubul de spray in pozitie verticald, in masura in care este posibil. Pulverizati restaurarea din toate directiile, in etape scurte, in timp ce
o rotiti simultan, pentru a obtine un strat de acoperire uniform. Agitati din nou tubul de spray inainte de a pulveriza din nou. Dupd aceea,
pulverizati restaurarea a doua oara din toate directiile, in etape scurte, in timp ce o rotiti simultan, pentru a obtine un strat de acoperire
uniform. Agitati din nou tubul de spray inainte de a pulveriza din nou. Asteptati putin pana ce stratul de glazurare se usuca si capata o
culoare albicioasa. Zonele care nu prezintd un strat uniform trebuie pulverizate din nou. Dupa aceea, asezati cel mult 2 restaurari pe
IPS e.max CAD Speed Crystallization Tray si efectuati arderea pentru cristalizare rapida folosind parametrii de ardere specificati (cristalizare
rapida). Respectati indicatiile din paragraful ,Ce trebuie sé faceti dupa ardere”. Pentru ajustari, consultati paragraful ,Ardere corectoare”.

b) Pigmentare si glazurare cu IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste/Fluo, urmate de cristalizare si arderea pigmentului/glazurii intr-o singura
etapa
Fixati restaurarea conform descrierii din paragraful ,Fixarea restaurarilor pe IPS e.max CAD Crystallization Pin". Dupa aceea, aplicati
IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste/Fluo in mod uniform pe suprafetele exterioara a restaurarii, folosind o pensuld. Daca materialul pentru
glazurare gata de utilizare trebui diluat, il puteti amesteca cu o cantitate mica de IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid. Nu aplicati stratul de
glazurd prea gros. Nu lasati lichidul sa se ,acumuleze”, in special pe suprafata ocluzald. Un strat de glazura prea subtire poate duce la
obtinerea unui luciu nesatisfacator. Daca se doreste caracterizarea, puteti individualiza restaurarea cu IPS e.max CAD Crystall./Shades si/sau
IPS e.max CAD Crystall./Stains inainte de arderea pentru cristalizare. Extrageti materialele de nuantare si pigmentare gata de utilizare din
seringd si amestecati-le bine. Materialele de nuantare si pigmentare pot fi diluate usor cu IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid. Cu toate
acestea, consistenta trebuie sa ramand pastoasa. Aplicati materialele de nuantare si pigmentare amestecate direct pe stratul de glazura
nearsa, cu o pensula fina.
Dupa aceea, asezati restaurarea in centrul suportului de cristalizare IPS e.max CAD Crystallization Tray sau agezati cel mult 6 unitéti pe
suport si realizati arderea pentru cristalizare conform parametrilor de ardere specificati pentru transluciditatea respectiva. Respectati
indicatiile din paragraful ,Ce trebuie sé faceti dupa ardere”. Pentru ajustari, consultati paragraful ,Ardere corectoare”.

) Pigmentare si glazurare cu IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray, urmate de cristalizare si arderea pigmentului/glazurii intr-o singura etapa.
Fixati restaurarea conform descrierii din paragraful ,Fixarea restaurarilor pe IPS e.max CAD Crystallization Pin". Extrageti materialele de
nuantare sau pigmentare gata de utilizare din seringa si amestecati-le bine. Materialele de nuantare si pigmentare pot fi diluate usor cu
IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid. Cu toate acestea, consistenta trebuie sa ramana pastoasa. Aplicati materialele de nuantare si
pigmentare amestecate direct pe restaurare, cu o pensula find. Pulverizati restaurarea cu IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray din toate
directiile, pentru a obtine un strat de acoperire uniform. Urmati instructiunile de la punctul a).

Dupa aceea, asezati restaurarea in centrul suportului de cristalizare IPS e.max CAD Crystallization Tray sau agezati cel mult 6 unitéti pe
suport si realizati arderea pentru cristalizare conform parametrilor de ardere specificati pentru transluciditatea respectiva. Respectati
indicatiile din paragraful ,Ce trebuie sa faceti dupa ardere”. Pentru ajustari, consultati paragraful ,Ardere corectoare”.

Ardere corectoare

Daca dupa cristalizare sunt necesare caracterizari sau ajustari suplimentare, se poate efectua o ardere corectoare cu IPS e.max CAD Crystall./
Shades si cu materialele Stains si Glaze. Ciclul de ardere corectoare se efectueaza, de asemenea, pe suportul de cristalizare IPS e.max CAD
Crystallization Tray. Pentru ajustéri minore ale formei (de ex. puncte de contact proximale), folositi IPS e.max CAD Crystall./Add-On, impreuna
cu lichidul de amestecare respectiv. Ajustarile pot fi efectuate atét in etapa de cristalizare, cat si in etapa de ardere corectoare.

- Perestaurarea in nuanta dintelui, cristalizare fara aplicarea de materiale
a) Tehnica de pigmentare: Pigmentarea/arderea glazurii restaurarii in nuanta dintelui cu materialele IPS e.max CAD Crystall./ sau
IPS Ivocolor.
Fixati restaurarea conform descrierii din paragraful ,Fixarea restaurarilor pe IPS e.max CAD Crystallization Pin”. Pentru caracterizare si
glazurare, utilizati fie IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze (consultati punctul b) de la ,Arderea corectoare/arderea pigmentului/
arderea glazurii”), fie IPS Ivocolor.
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Atunci cand utilizati IPS Ivocolor: Pentru o umezire mai buné, se poate utiliza o cantitate mica de IPS Ivocolor Mixing Liquid, frecand-I usor
pe zona care urmeaza a fi caracterizata. Amestecati IPS Ivocolor Shades si Essences cu IPS Ivocolor Liquid corespunzator pana obtineti
consistenta doritd. O colorare mai intensiva se obtine prin repetarea operatiunilor de pigmentare si ardere, nu prin aplicarea de straturi mai
groase. Pentru a imita zona incizald si pentru a crea efectul de transluciditate a coroanei in treimea incizala si ocluzala, folositi IPS Ivocolor
Shade Incisal. Cuspizii, santurile si fosetele pot fi personalizate utilizand Essences. Dupd aceea, asezati restaurarea in centrul suportului de
cristalizare IPS e.max CAD Crystallization Tray sau asezati cel mult 6 unitati pe suport si realizati arderea pentru cristalizare conform
parametrilor de ardere specificati pentru transluciditatea respectiva.

Produsele IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze si IPS Ivocolor Shades, Essence, Glaze nu trebuie amestecate unul cu altul si nu
trebuie aplicate unul dupa altul. Respectati indicatiile din paragraful ,Ce trebuie sé faceti dupa ardere”.

b) si ¢) Tehnica cut-back si tehnica stratificarii: folosind materialele IPS e.max Ceram. Arderea pigmentului/glazurii folosind materialele
IPS Ivocolor
in tehnica cut-back, trebuie respectate grosimile minime ale straturilor suportului metalic. Consultati punctele ,Finisare” si ,Grosimi minime
ale stratului” si descrierea din paragraful ,Fixarea restaurarilor pe IPS e.max CAD Crystallization Pin”. Dupa aceea, asezati restaurarea in
centrul suportului de cristalizare IPS e.max CAD Crystallization Tray sau asezati cel mult 6 unitati pe suport si realizati arderea pentru
cristalizare conform parametrilor de ardere specificati pentru transluciditatea respectiva. Respectati indicatiile din paragraful ,Ce trebuie sa
faceti dupa ardere”.

Optiunea A: Arderea wash folosind materialele IPS e.max Ceram: Daca exista spatiu suficient disponibil, efectuati arderea wash cu
materialele necesare IPS e.max Ceram Transpa Incisal si/sau Impulse. Utilizati IPS Build-Up Liquids allround sau soft pentru a amesteca
materialele. Aplicati materialul wash intr-o pelicula subtire, care sa acopere intregul suport metalic.

Optiunea B: Arderea wash folosind materialele IPS Ivocolor: Daca exista un spatiu limitat sau pentru a imbunétati efectul cromatic de
profunzime, arderea wash poate fi efectuata cu IPS Ivocolor Shade, Essence si Glaze. Amestecati pasta sau pulberea cu IPS Ivocolor Mixing
Liquid allround sau longlife pana la consistenta dorita si aplicati materialul intr-o peliculd subtire, care s& acopere intregul suport metalic.

Pentru ambele optiuni, se aplica urmatoarele: Materialul wash (foundation) trebuie ars inainte de a se incepe procedura de stratificare
propriu-zisa. Introduceti in cuptor suportul de ardere de tip fagure si efectuati arderea wash (foundation) respectand parametrii respectivi.

Prima/a doua ardere a Dentin si Incisal: Prin utilizarea materialelor de stratificare IPS e.max Ceram, se finalizeaza forma anatomica si se
obtine aspectul estetic individualizat. Materialele de stratificare IPS e.max Ceram pot fi amestecate cu IPS Build-Up Liquid allround sau soft.
Dacd este necesar, se poate efectua a doua ardere.

Arderea pigmentului/glazurii folosind materialele IPS Ivocolor

Pregatirea pentru arderea materialelor de pigmentare si a glazurilor: Finisati restaurarea cu instrumente diamantate si oferiti-i un aspect
natural si o suprafata texturata, cum ar fi linii de crestere si zone convexe/concave. Zonele care ar trebui s& prezinte un luciu mai puternic
dupd arderea glazurii pot i netezite si pre-lustruite utilizand discuri din silicon. In cazul in care pentru vizualizarea texturii suprafetei a fost
utilizat praf de aur si/sau argint, restaurarea trebuie curatata minutios cu abur. Pentru a evita decolorarea, asigurati-va ca tot praful de aur
sau de argint a fost indepartat.

Arderea pigmentului se efectueaza cu IPS Ivocolor Shades si/sau Essences, iar arderea glazurii cu IPS Ivocolor Glaze Powder/Fluo sau Paste/
Fluo. In functie de situatie, etapele de ardere pot fi efectuate impreund sau separat. Parametrii de ardere sunt identici.

Curatati restaurarea cu jet de abur si uscati cu aer comprimat fara ulei. Dupa aceea, amestecati IPS Ivocolor Shades si Essences cu IPS
Ivocolor Liquid corespunzator pand obtineti consistenta dorita. Pentru a facilita umezirea materialelor de pigmentare si glazurare, umeziti
usor suprafata cu IPS Ivocolor Mixing Liquid. Dupa aceea, aplicati glazura pe intreaga restaurare intr-un strat uniform. Individualizati

cuspizii, santurile si fosetele utilizand IPS Ivocolor Essence. Utilizati IPS Ivocolor Shades pentru a realiza ajustari minore ale nuantei pe
materialul de glazurare aplicat. O colorare mai intensiva se obtine prin repetarea operatiunilor de pigmentare si ardere, nu prin aplicarea de
straturi mai groase. Gradul de luciu al suprafetei glazurate depinde de consistenta IPS Ivocolor Glaze si de cantitatea aplicatd, nu de
temperatura de ardere. Pentru a obtine un grad de luciu mai ridicat, evitati diluarea excesivd a glazurii si/sau aplicarea unei cantitati mai
mari de material de glazurare. Efectuati arderea pigmentului si glazurii pentru tehnica cut-back si tehnica stratificarii (arderea pigmentului
cu IPS Ivocolor) in cuptorul pentru ceramicé, folosind suportul de ardere de tip fagure corespunzétor pentru cuptorul respectiv.

Fixarea arii pe un pin de cristali IPS e.max CAD Crystallization Pin

1. Selectati cel mai mare pin de cristalizare posibil IPS e.max CAD Crystallization Pin (S, M, L) care ,umple” cel mai bine interiorul restaurarii, insa
nu vine in contact cu peretii coroanei.

2. Dupa aceea, umpleti interiorul restaurdrii cu IPS Object Fix Putty sau Flow pana la marginea restaurarii. Resigilati imediat seringa IPS Object Fix
Putty/Flow dupa extragerea materialului. Dupd scoaterea din punga de aluminiu, seringa se pastreaza ideal intr-o punga de plastic resigilabila
sau un recipient cu atmosfera umeda.

3. Apasati pinul de cristalizare IPS e.max CAD Crystallization Pin selectat pentru a patrunde adanc in materialul IPS Object Fix Putty sau Flow,
astfel incat sa fie securizat in mod adecvat.

4. Neteziti pasta auxiliara pentru ardere care a depdsit marginile cu ajutorul unei spatule din plastic, astfel incat pinul sa fie fixat bine si marginile
restaurarii sustinute optim. Pinul de cristalizare IPS e.max CAD poate fi asezat direct, folosind o cantitate mica de IPS Object Fix Flow.

5. Preveniti contaminarea suprafetei exterioare a restaurarii. Curdtati orice urma posibild de contaminare cu o perie umezita cu apa si apoi uscati.

Important: In scopul cristalizarii, restaurarile IPS e.max CAD nu trebuie asezate direct pe suportul de cristalizare sau pe pinii de cristalizare
IPS e.max CAD Crystallization Tray, respectiv Pins, fara pasta auxiliard pentru ardere.

Ce trebuie sa faceti dupa ardere

Dupa incheierea ciclului de ardere (asteptati semnalul sonor al cuptorului), scoateti restaurarea din cuptor si ldsati-o sa se raceasca la temperatura
camerei pe suportul de ardere, intr-un loc ferit de curenti de aer. Nu atingeti obiectele fierbinti cu clesti din metal. Extrageti restaurarea din

IPS Object Fix Putty/Flow intarit. Eliminati toate reziduurile cu ultrasunete in baie de apa sau cu jet de abur. Reziduurile nu trebuie eliminate prin
sablarea cu Al,0; sau cu bile pentru lustruire din sticld. Daca restaurarea necesita ajustarea prin slefuire,’, asigurati-va ca ceramica nu este
supraincalzitd. La final, lustruiti zonele slefuite pand la obtinerea unui grad ridicat de luciu.



Tabel cu combinatii de nuante

Caracterizarile individuale si ajustarile nuantelor restaurarilor IPS e.max CAD se realizeaza cu IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains sau

IPS Ivocolor Shades, Essences.

- IPS emax CAD Crystall./Shades, Stains: Destinate utilizarii pe restaurarile IPS e.max CAD albastre si in nuanta dintelui
- IPS Ivocolor Shades, Essences: Destinate utilizarii pe restaurarile IPS e.max CAD in nuanta dintelui

Tabelul cu combinatii de culori trebuie respectat.

BL1[BL2 [BL3 [BL4 | A1 [ A2 [ A3 [A3.5] A4 [ B1 [B2[B3[B4 | C1[C2[c3]ca[D2]D3]D4
IPS e.max CAD
Crystall./Shade 0 ! 2 3 4
IPS e.max CAD
Crystall./Shade Incisal n 2 n 2
IPS e.max CAD . . .
Crystall./Stains white, cream, sunset, copper, olive, khaki, mahogany
BL1[BL2 [BL3 [BL4 | A1 [ A2 [ A3 [A35] A4 [ B1 [ B2 [ B3 [B4 | C1 ][ C2]C3[calD2]D3]D4
1P Ivocolor DO D1 D2 sD3| sD4 D5 D6 D7 |sD6
Shade
IPS Ivocolor
Shade Incisal SI1 512 513
EO01 E02 E03 E04 E05 E06 E07 E08 E09 E10
white creme lemon sunset copper hazel olive khaki terracotta mahogany
IPS Ivocolor ET E12 E13 E14 E15 E16 E17 E18 E19 E20
Essence cappuccino  espresso terra profundo ocean sapphire  anthracite black rose coral
E21 E22 E22
basic red basic yellow basic blue

Parametrii de cristalizare si ardere

Nu se pot utiliza cuptoare de ceramica fara functie de racire controlata (de lunga duratd). Cuptorul pentru ceramica trebuie calibrat inainte de

prima cristalizare si ulterior cu regularitate, o data la sase luni. In functie de modul de functionare, se pot impune calibrari mai frecvente.

Respectati instructiunile producatorului.

Cristalizarea MO, Impulse, LT, MT, HT

cu sau fdrd aplicarea materialelor IPS e.max CAD Crystall./

"

Cuptoare Temperatura Timpde  |Rata deincalzire| Temperatura Timpde  |Ratd deincalzire| Temperatura Timp de Vid 1 Vid 2 Récire pe Raté de récire
Programat | deasteptare inchidere de ardere mentinere de ardere mentinere termen lung
1 2 11[°C] 21[°C] tl
B[°C] S [min] [°C/min] T1[°C] H1[min] | [°C/min] T2[°C] H2 [min] 12[°C] 22[°C] L[°C] [°C/min]
P300
P500 403 6:00 60 770 0:10 30 850 10:00 550/770 | 770/850 700 0
P700
P310
P510 403 6:00 60 780 0:10 30 860 10:00 550/780 | 780/860 710 0
P710
colcs2] Selectati programul corespunzator
s3/Csa A 3
Cristalizarea LT, MT, HT i
cu sau fdrd aplicarea materialelor IPS e.max CAD Crystall./ —
Cuptoare Temperatura Timpde  |Rata deincalzire| Temperatura Timpde  |Ratd deincalzire| Temperatura Timp de Vid 1 Vid 2 Racire pe Raté de récire
Programat | deasteptare inchidere de ardere mentinere de ardere mentinere termen lung
1 2 11[°C] 21[°C] tl
B[°C] S[min] | [°C/min] | T1[°C] | H1[min] | [°*C/min] | T2[°C] | H2[min] | 12[°C] 22[°C] L[q [°C/min]
P300
P500 403 6:00 90 820 0:10 30 840 7:00 550/820 | 820/840 700 0
P700
P310
P510 403 6:00 90 830 0:10 30 850 7:00 550/830 | 830/850 710 0
P710
colcs2] Selectati programul corespunzator
Cs3/Cs4 S P
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Cristalizarea rapida (respectati conceptul blocului)
Max. 2 unitéti cu sau fard aplicarea materialelor IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray pe un suport de cristalizare IPS e.max CAD Speed

e
Crystallization Tray '-..—/‘;'.|
Cuptoare Temperatura Timpde  |Rata deincalzire| Temperatura Timpde  |Ratd deincalzire| Temperatura Timp de Vid 1 Vid 2 Racire pe Rata de racire
Programat | deasteptare inchidere de ardere mentinere deardere mentinere termen lung
1 2 10r°q 21[°C] tl
B[°C] S[min] | [°C/min] T1°q H1[min] | [°C/min] T2[°C] H2 [min] 12[°C] 22[°C] L[°C] [°C/min]
P300
P500 403 1:00 110 800 0:00 50 850 3:00 690/800 | 800/850 700 40
P700
P310
P510 403 0:30 120 850 0:00 70 870 3:30 690/850 | 850/870 705 0
P710
eeics2] Selectati programul corespunzator
Cs3/Cs4 ST P
Arderea corectoare/arderea pigmentului/arderea glazurii
cu materialele IPS e.max CAD Crystall./ =
Cuptoare Temperatura Timpde  [Ratddeincilzire| Temperatura Timpde  [Ratd deincalzire| Temperatura Timp de Vid 1 Vid 2 Racrepe | Ratd de récire
Programat | deasteptare inchidere de ardere mentinere de ardere mentinere termen lung
t1 2 111[°C] 21[°C] t
BI°Cl | S[min] | [’C/min] | T1[°Cl | H1[min] | [°C/min] | T2[°C] | H2[min] | 12[°C] | 22[°C] Ll | [C/min]
P300
P500 403 6:00 90 820 0:10 30 840 3:00 550/820 | 820/840 700 0
P700
P310
P510 403 6:00 90 830 0:10 30 850 3:00 550/830 | 830/850 710 0
P710
£26524 Selectati programul corespunzator
Cs3/Cs4 ST P
Parametrii de ardere pentru tehnica de pigmentare
cu IPS Ivocolor Shades, Essences, Glaze -
Temperatura de Timp de Ratd deincalzire | Temperatura de Timp de Vid 1 Vid 2 Récire pe termen Rat de racire
asteptare inchidere * ardere mentinere lung **
B[°C] S [min] t [°C/min] TI°C H [min] vi[°C] V2[°C] L[Cl 1 [°C/min]
Arderea IRT/
pigmentului si 403 6:00 60 710 1:00 450 709 0 0
glazurii :

* IRT mod normal
** QObservatie: Daca grosimea stratului este mai mare de 2 mm, se impune racirea pe termen lung pana la 500 °C.

Observatie: Datoritd geometriei lor, restaurarile pot avea diverse grosimi ale straturilor. Atunci cand obiectele se racesc dupa ciclul de ardere,
utilizarea vitezelor de racire diferite in zone cu grosimi diferite poate cauza tensiuni interne. In cel mai rdu caz, tensiunile interne pot provoca
ruperea obiectelor din ceramicd. Aceste tensiuni pot fi reduse la minimum daca se utilizeaza racirea lenta (racire pe termen lung L). Récirea pe

termen lung L este necesara pentru restaurdrile monolitice (tehnica de pigmentare) cu o grosime a stratului de mai mult de 2 mm.

Parametrii de ardere pentru tehnica cut-back si tehnica stratificarii
cu IPS e.max Ceram/IPS Ivocolor Shade, Essence, Glaze

Temperaturade| ~ Timp de Ratide  |Temperaturade| Timpde Ratade  |Temperaturade| Timpde Vid 1 Vid 2 Ricirepe | Ratd de récire
asteptare | inchidere * incalzire ardere mentinere incalzire ardere mentinere termen lung
1 21
B S} t” T H1 t” T2 H2 12 22 L t
[°Cl [min] [°C/min] [°cn [min] [°C/min] [°Cl [min] [°C] [°Cl [°cn [°C/min]
Arderea wash IRT/ ’ .
(foundation) 403 04:00 920 650 00:00 20 730 02:00 | 400/650 | 650/729 0 0
P 403 Lty % 650 | 0000 | 20 730 | 0200 |400/650 | 650/729 | 0 0
Dentin si Incisal 04:00
Adoua ardere a 403 T/ 90 650 | 00:00 20 730 | 0200 |400/650 | 650/729 | 0 0
Dentin si Incisal 04:00
Arderea pigmentului IRT/ . _ B B
< IPS Ivocolor 403 06:00 60 710 01:00 450 709 0 0
Arderea glazurii cu IRT/ ) B _ _
1PS Ivocolor 403 06:00 60 710 01:00 450 709 0 0
MRDERRER || g 137 60 710 | 01:00 - - = 450 709 0 0
glazurii 06:00
Add-On dup arderea | 3 IRT/ 50 700 | 01:00 - - - 450 699 0 0
glazurii 06:00

*IRT mod normal
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" de ex. PrograMill, CEREC/inLab, PlanMill. Lista completa este disponibila la adresa www.ivoclarvivadent.com.
CEREC/inLab, PlanMill, CEREC SpeedFire nu sunt marci comerciale inregistrate ale lvoclar Vivadent AG.
2 de ex. Programat CS4, CS3, CS2, CS, CEREC SpeedFire
> Disponibilitatea nuantelor poate varia in functie de gradul de transluciditate/dimensiunea blocului sau de unitatea CAD/CAM.
4 Consultati diagrama de flux Ivoclar Vivadent ,Instrumente de slefuire recomandate pentru utilizarea extra- si intraorald”.
*  OptraFine F
¢ OptraFine P

Informatii privind siguranta
— In cazul unor incidente grave asociate produsului, adresati-va Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/Liechtenstein,
site-ul web: www.ivoclarvivadent.com, si autoritatilor competente responsabile locale.
- Instructiunile de utilizare actualizate sunt disponibile in sectiunea de descarcare a site-ului web Ivoclar Vivadent AG (www.ivoclarvivadent.com).

Avertizari

- IPS Natural Die Material Separator contine hexan. Hexanul este foarte inflamabil si nociv pentru sinatate. A se evita contactul materialului cu
pielea si ochii. A nu se inhala vaporii si a se pastra departe de sursele de foc.

- Anuseinhala praful ceramic degajat in timpul finisarii. Utilizati o unitate de extractie si purtati o masca faciala.

- IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray: A nu se inhala vaporii. Recipient sub presiune. A se proteja de lumina directa a soarelui si de temperaturi
peste 50 °C. Nu deschideti fortat si nu ardeti recipientul, nici chiar dupé golirea completa. A se respecta Fisa cu date de securitate (SDS).

Informatii privind eliminarea
Materialele ramase trebuie eliminate conform reglementarilor legale nationale corespunzatoare.

Perioada de valabilitate si conditiile de depozitare
Acest produs nu necesita conditii speciale de depozitare.

Informatii suplimentare
Nu lasati produsul la indemana copiilor!

Produsul a fost dezvoltat pentru uz stomatologic. Prelucrarea trebuie efectuatd in stricta conformitate cu instructiunile de utilizare. Producatorul
nu isi asuma responsabilitatea pentru daunele rezultate in urma nerespectarii instructiunilor sau domeniului de utilizare stipulat. Utilizatorul are
obligatia de a testa materialele in ceea ce priveste adecvarea si utilizarea acestora in orice alte scopuri care nu sunt prezentate explicit in
instructiunile de utilizare.
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PUCTaHHA 32

LlinboBe npusHaueHHs
[MoBHiCTI0 KepamiuHuit MaTepian ana cromatonorii

BuKopucTaHHsa
TinbKu A CTOMATONOTYHOrO BUKOPUCTaHHA!

Onuc
IPS e.max CAD — Lie nepeBipeHi i1 BUNpoGyBaHi 610KK 3i cknokepamiki Ha 6a3i aucunixarty nitito (LS,) AnA BUPo6HMLTBA GIKCOBAHUX NepeaHiX i
60KOBIX peCTaBPaL|iiHUX KOHCTPYKLIN.

Tunu KoHcmpykyiti

- Binipn

—  Bknagkn

- BKnapkm (AK-OT OKNI03iiiHi BiHIpY, YaCTKOBI KOPOHKN)

— KopoHkn

- MocTi 3 TPbOX OAUHUL 1O PYrOro NpemonApa AK AUCTanbHOI onopu.

ina nokasaHb «[i6puaHi abaTmeHTW» Ta «Ti6PNUAHI abaTMEHT-KOPOHKM» € OKPeMi IHCTPYKLi 3 BUKOPUCTaHHS.

IPS e.max CAD moxHa 06po6naTu B yxsaneiit mawuxi CAD/CAM' y npomixHomy KpucTaniyHomy ctaHi (= 130 MrMa). Micna sonoroi 06po6ku
6710Ka pecTaBpaLiiiHa KOHCTPYKLIA KPUCTani3yeTbCA B neyi AnA Kepamikin?. Y pesynbTaTi 3MiHIOETbCA MIKPOCTPYKTYPa i JOCATAETbCA MILHICTb Ha
[ABOBiCHEe 3TMHaHHA

> 360 Ma, a TakoXX OTPUMYIOTbCA BiAMOBIAHI ONTUYHI BNacTuBOCTi. CepeaHs MiLIHICTb Ha ABOBICHE 3rMHaHHA 3a 10 POKiB CTaHOBUTb

530 MMa, 3riaHo 3 pe3ynbTaTamu BUMIpIoBaHb ANA KOHTPOMIo AKOCTi. (BianosiaHo Ao 1SO 6872:2015)

MokasaHHa
- BiacyTHa cTpyKTypa 3y6a.
- YacTkoBa BifiCyTHICTb 3y6iB.

I'Ipo‘mnoxazanna

- MauieHT i3 CyTTEBO 3MEHLIEHNM 3YOHUM PALOM.

- bpykcuzm.

- HasBHicTb y naujienTa Bigomoi aneprii Ha 6yab-AKWi i3 KOMNOHEHTIB MaTepiany.

O6MexeHHA BUKOPUCTaHHA

- Bknapka, KOHcoNbHMIT MOCTONOAIGHNI MPoTe3 | MocTONoAIGHMIA NpoTe3 Tuny «MepineHa».

- LnpuHa NpoMiXKHOT YaCTUHN MOCTONOAIGHOrO NpoTe3a: NepeaHa AinAHKa > 11 MM, NpeMonApHa AiNAHKa > 9 MM.
- TumyacoBa LiemeHTaLia pecTaBpaLiiiHuX KOHCTPYKLUN IPS e.max CAD.

— ToBHe BiHipyBaHHA KOPOHOK MONAPIB.

- [lyxxe ran6oke npenapyBaHHA Nig AcCHaMu.

- By,qb-ilKE iHwe BMKOPWUCTAHHA, He 3a3Ha4yeHe B NOKa3aHHAX.

JloAaTKoBi 06MEeXeHHA ANA BUKOPMUCTAHHA MiHIManbHO iHBa3iNHNX KOPOHOK:

- ToBLyHa Wwapy MeHwwe 1 MM.

- [MpenapyBaHHA 3 FOCTPUMI Kpasmu.

- MMpenapyBaHHs, AKi He NIATPUMYIOTHCA aHATOMIYHO il MaloTb HEO[IHAKOBY TOBLUVHY Lapy.
— 3BUyaiiHa i1 CaMOaAre3nBHa LIeMeHTaLis.

- Build-up maTepianu, OKpiM KOMNO3UTHMX.

- BiacyTHicTb iknoBoro BeeHHs.

- KopoHKu Ha iMnnaHTaTax.

06mexeHHA 06po6Kn

HepoTprnmaHHsA HaBefileHNX HUXKUe BKa3iBOK Npu3Bee A0 NOTipLIEHH: pe3ynbTaTis, Aki 40CAraloTbeA 3a gonomoroto IPS e.max CAD:

— HepocTtatHaA MiHiManbHa TOBLYMHA.

- 0O6pobka 6nokis 3a AOMOMOTOt0 CMCTEMM, He CyMICHOI 3 CAD/CAM.

- Kpwucranisauia B Hey i i6poBaHiii neyi aAnA kepamiku.

- 3miwysaHHs IPS e.max CAD Crystall‘/GIaze, Shades i Stains 3 iHLLMMW CTOMaTONOYHMMM KepamiyHUMM MaTepianamu (ak-oT IPS Ivocolor®
Glaze, Shades Ta Essences).

- HawapyBaHHs 3 KepaMiuHUMK MaTepianamu Ana BiHipyBaHHs, BiaMiHHUMY Big IPS e.max Ceram.

IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray:
IHTpaopanbHe 3aCToCyBaHHA.

- HaHeceHHs Ha pecTtaBpaLliiiHi KOHCTPYKLIT IPS e.max CAD, AKLO BOHW NignAraloTb BiHipyBaHHIO 3 BUKOpUCTaHHAM IPS e.max Ceram.

- PecraBpaLjiitHi KOHCTPYKLi, NOBEPXHI AKNX HEMOXMBO HAAIHO 1 3 BUCOKOI TOYHICTIO NOKpUTM MaTepianom IPS Objekt Fix Putty/Flow (ak-oT
BKNaAKM).

CucremHi BUMoru
IPS e.max CAD noTpi6Ho 06po6naTtu 3a fonomoroto yxsaneHoi cuctemn CAD/CAM'.

Mo6iuHi aBuwa
Mo6iuHi edpekTn Hapasi HeBifOM.

Cknag

- Cknokepamika 3 sucunikaty nitito (LS,) — cknokepamika Ha ocHoBi cunikaty (LS,), Tun Il / knac 3 ignosiakHo ao 1SO 6872:2015
(koediLieHT Tennosoro poswmpeHHa 25—500°C: 10,1 0,5 x 10°K).

- IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray — nopotwok ana rnasypi, Ailoya peyoBuHa: i306yTaH.
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3acTocyBaHHA

TexHonorii 06po6Ku i cymicHi MaTepianu
~ [lna 6nakuTHOI pecTaBpaLiiiHOl KOHCTPYKLI

— TexHonozis nonipy (ca P ): HanpuKnag, 3 BUKopuctaHHAm OptraFine® i3 nofanbwmm BUNanom Ana Kpuctanisadii, 6e3
CTBOPEHHA XapaKTepHNX 0COBNMBOCTEIA i rMasypyBaHHA.
— TexHonozisi papbysaHHa

a) Mna3ypysaHHs 3a fonomoroto IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray i3 noganbLuoio npuckopeHoo Kpuctanisalieio (npuckopeHa
KpucTanisalin Ta BUNanioBaHHA ANA rnasypyBaHHA OAHOYACHO).

6) ®apbyBaHHs Ta rnasypyBaHHA 3 BuKopucTtaHHam IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste/Fluo i1 nopanblua Kpuctanisawyis Ta BUnanioBaHHa
bap6u/rnasypi opHOuYaCcHoO.

8) GapbyBaHHA Ta rnasypysaHHs 3 BukopuctaHHam IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray i nonanblua kpucTanisauis Ta BunanioBaHHa Gap6u/
rnasypi oAHoOuacHo.

- [lna pectaBpaLiiiHOl KOHCTPYKLUiT Konbopy 3y6iB
a) TexHonoeis (papbysarHs. CTBOPEHHA XapaKTepHIX 0co6nMBOCTel / BUNan AnA rasypyBaHHA pecTaBpaLiiiHnX KOHCTPYKLUIii konbopy 3y6is 3
BUKOpUCTaHHAM MaTepiaris IPS e.max CAD Crystall./ a6o IPS Ivocolor.
6) TexHoso2is pedykyeaHHs Bunan pisLieBoi YacTHY 3 BUKOPUCTaHHAM MaTepianis IPS e.max Ceram. Bunan pap6u/rnasypi 3 BAKOPUCTaHHAM
martepianis IPS Ivocolor.
B) TexHON02iA HawapysaHHs Bunan AeHTUHHOI/Pi3LieBOI YaCTUHK 3 BUKOPUCTaHHAM MaTepianis IPS e.max Ceram. Bunan papbu/rnasypi 3
BUKOPUCTaHHAM MaTepianis IPS Ivocolor.

DI] HeobxiaHo AOTpUMYBaTICA BifNOBIAHNX IHCTPYKLIN i3 BUKOPUCTAHHA.

bnokoBa KoHuenuis

Cryninb Pozmipn/ Texonoris 06po6ku Tunu KOHCTPYKLi
CBITNONPOHNKHOCTI | BIATIHKM 670KIB
Texronoria| Texxonoria | Texxonorisa| Texxonoria -
i = © T =
2 2 g
- g ‘5 - -] S x o H
| | = 2| g x |8 | €8
| | £ = |z 2o|fal 5|
= 2 g | 8| g |BE(2E| 2 |E¢
3 s a o 2 Z|2g2g §F 8z
g E = g g LR E3| &8s
<) 2 @ @ > S |55|SE5| & |82
112,14, B40,
H B4oL o) ) ) ) )
T BUNYCKAITHCA 4 4 v s SRS ANRS
(Bucoka ¥ 20 BiATiHKax
CBITNONPOHUKHICTD)
MT
A Q4
edium '
) 2 2 2 2
ranslucency BUNYCKAKTLCA
B 7 BiATiHKax
LT 112,14, A14,
ow (16,A16,B32 " " " 2
ranslucency | g
20 BipTiHKaxX"
M (14,A14 3)
o M0 0—49 v % v
(Cepenna
Henpo3opictb)
Q4
B01i02 4 4 4 4 4 4

1) TexHonoriio peayKyBaHHA He MOXHa BUKOPUCTOBYBATW ANA TOHKWX | OKNIO3iAHNX BiHIpiB.

2) TinbKu [0 APYroro npemonspa AK ANCTanbHOro abatmexTa.

3) [lo apyroro npemonspa.

4) Makc. 2 oanHUL, AKWO BUKopucToByeTbea IPS e.max CAD Speed Crystallization Tray.

5) [liana3oH BiATiHKiB MOXe 3MiHIOBAaTUCA 3aN1eXHO Bifj PiBHA CBITNONPOHUKHOCTI / po3mipy 6noka abo mawunHu CAD/CAM.
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yMicHi ikcauiiiHi maTepianu

ApnresusHa dikcauia
Hanpuknag, Variolink® Esthetic,
Multilink® Automix

Camoagre3nBHa LieMeHTauis
Hanpuknag, SpeedCEM® Plus

3BUYaiiHa LemMeHTaLia
Hanpuknag, Vivaglass® CEM

Bumor o npenapysaHHs

MpenapyBaHHa 6e3 peTeHLii

PeTeHUiiHe npenapyBaHHA (KyT
npenapysaHHsA 4—8°, B1coTa
npenapyBaHHa
LWoHaiimeHLwue 4 Mm)

PeTeHujiiHe npenapyBaHHA (KyT
npenapyBaHHA npubn. 4—8°,
BUCOTA NpenapyBaHHA
LOHaliMeHLwe 4 Mm)

Binipu

Bknagkw, Haknagkw (AK-0T OKM03iMHi
BiHipW, YaCTKOBI KOPOHKM)

MiHimanbHo iHBa3iiiHi KOPOHKM

KopoHku

N ISIS S sS
I
I

MocTi 3 TpbOX 0AVHNLb A0 APYroro
npemonApa AK KiHLeBoi onopu.

LL{o6 ai3HaTUCA Ginblue, AUB. TEXHOMOTIYHY cxemy «[lonepeaHs 06pobKa i LemeHTauis».

Bubip BiaTiHKY

lMepepn BU3HAUEHHAM BIATIHKY Clif 0uMCcTUTY 3y6. BU3HauTe BIATIHOK Ha OCHOBI Hal6iNbLL BONOrOro i HenpenapoBaHoro 3y6a abo cyciaHix 3ybis.
Bu3HauTe BiATIHOK NpenapoBaHoro 3y6a Ha OCHOBI HalbinbLUoi 3HebapBneHoT 0bnacTi npenapysaHHs. IPS e.max Shade Navigation App
Jornomarae Bubpatyi HanbinbLu niaxoAaLnin 6okK.

E= E Wwww.ipsemax.com/sna

MpenapyBaHHa

Mpenapyiite 3y6 3rifHO 3 yKa3iBKamu AnA NOBHICTIO KepaMiuHUX pecTaBpaLiiiHUX KOHCTPYKLUiN. O60B'A3K0BO 3abe3neyute MiHiManbHy TOBLUMHY

wapy:

- He noBnHHO 6yTw KyTiB a60 rocTpUX KPOMOK.

- Mneuye cnip npenapysaty i3 3aKPYrNeHHAM BHYTPILIHbOTO KyTa 1/abo YiTKM nasom.

- Po3Mipu HaBefieHO 3 ypaxyBaHHAM MiHiManbHOT TOBLUMHY ANA pecTaBpaLlifiHnX KOHCTPYKLii IPS e.max CAD.

- ToBLMHa Kpato npenapyBaHHA, 0C0611BO NepeaHix 3y6is, mae 6y woHanmeHwe 1,0 MM. Lie HeobXiaHO AnA onTUManbHOT 06po6Ku
B MawwnHi CAD/CAM.

MiHi i iiAHI MiHil i iiAHI B Haknapka ToHKwiA BiHIp
KOPOHKM 3aHix 3y6iB KOPOHKM nepeaHix
(apresvBHa uemeHTauUis 3y6iB (aaresavBHa
€ 060B'A3K0BOI0) LemeHTaLjis €
060B'A3K0BOI0)
10 10 6"
5 A 1,
\ 10 , )
i, ()
- 1,0
1079010 .05
| 10 «05
BiHip KopoHku 3aaHix 3y6is / Kop pefHi (o] i BiHip YacTkoBa KOpOHKa
abaTMeHT MocTa B 3y6iB / abaTMeHT MocTa (piBHa AinAHKa)
npemonsApHiit obnacti B nepeAHiii o6nacri
15 1,0 1,0 10 10
15 \ \ 1,0 ,
1 =1 w=~ b 0| et |
— 10 1,0 =
6 127 45=12
~07 I 15
Po3mipy B MM
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Apee

wapy pectaBpauii KOHCTPYKLiii 32 BAKOPUCTaHHA TexHonorii apbyBaHHA

LiemeHTauis 060B'A3KOBa ajre3BHa LleMeHTaLis Heob60B’A3Kk0Ba aare3nBHa, camoagresunsHa abo
3BUYaliHa LleMeHTaLis
Kopohka Mict
EE
- = ‘m T x 3
= S X © & T T
o8z 28 & g = g
a £Za = @ O 2 H 2 I
H E@ g g = [} = [ =
] sE X Iog c o c S
): s 253 £S5 o Iy ry a ry
s =3 s'm 2 Sz= s} 9] 5 G
H g £2E | £8% g8 ke g8 g3
™ = =3 =3 °© =
Tunu KoHCTpyKuil L @ £35°% s8R ow o~ <3 om
MinimanbHa ToBLuHa wapy IPS e.max CAD — TexHonorisa nonipyBaHHa
MiHimanbHa ToBLuHa wapy IPS e.max CAD — TexHonoria ¢papbyBaHHA
1,0
Pi3ueBi/oKnto3inHi 05 [mnbuHa 1,0 1,0 15 15 15 15
dicyp
1,0
Kono 04 LinpuHa 1,0 1,0 1.2 1,5 12 15
nepetuniika
16 mm?
Po3mip 3'eanyBaya - - - - - - 3aranom:
BWCOTa = WMPUHa

KOHCprKL[iIO 3l€ﬂHyBaHiB MOCTa MOXKHa NOAOBXUTY Y BEPTUKAIbHOMY HanpAMKY, a He B TOPU30HTaNbHOMY.

T ia pepy Ta py

Konu BUKOPUCTOBYETbCA TEXHONOTIA NiAPI3aHHA Ta HaLapyBaHHA, 3MEHLLEHWI KapKac AnA MiATPUMKN Gopmm 3yba HAKONMYYETLCA A0 NOBHOTO
KOHTYPY 3 BUKOPUCTaHHAM MaTepianis HawwapysaHHaA IPS e.max Ceram.

Nia yac BUroToBNeHHA pecTaBpaLliiHX KOHCTPYKLN i3 BiHipyBaHHAM a60 YaCTKOBUM BiHipyBaHHAM BiflbHe MiCLIe Y BEIMKMX NpenapyBaHHAX
NoTPi6HO 3aN0BHIOBATN BUCOKOMILIHUM KOMMOHeHTOM IPS e.max CAD npaBunbHOro po3mipy, a He AofaBaTy MaTepian AnA HallapyBaHHA

IPS e.max Ceram.

LiemeHTauia 060B'A3K0Ba afre3nBHa LemMeHTaLlis Heo60B'A3k0Ba aare3nBHa, camoagresnsHa abo 3sMuainHa
LiemeHTaLia
Tunu KOHCTPYKUiiA Binip Bknapgka | Haknagka | YactkoBa KopoHka Micr
i O6nactb | O6nactb | O6nactb | O6nactb | O6nactb
3y6iB 3y6iB
MinimanbHa ToBw¥Ha wapy IPS e.max CAD — TexHonoris niapisaHHA
Pi3ueBi/okmio3inHi 0,4 - - 13 08 1,0 13 0,8 1,0
Kono 0,6 - - 1.5 1.2 1.5 1.5 12 15
16 mm?
Po3mip 3'egHyBaua - - - - - - - 3aranom:

BICOTA > WHPUHA

Pi3ueBi/okMio3inHi - - - - 08 1,0 - - -

Kono - - - - 08 08 - - -

Tun KOHCTPYKUii - _ _ _ NiaTpumysanHa B B B

dopmu 3y6a
IPS e.max CAD — Lie BUC i i T pec iIHOT KOHCTPYKLi, AKNI1 060B'A3KOBO Ma€ CTaHOBUTM NpUHaiiMHi 50% Bif
3arasbHoi T Wapy pectaBpauiiiHol KOHCTPYKUl. 3aranbHa T wapy pecrasg i KOHCTPYKUT ( Bif TUNY
KOHCTPYKLii) CKNaAAETbCA 3 TAKMX BEINUNH:
3aranbHa TOBLUMHa LWapy pecTaBpaLiiiHol KOHCTPYKLT 0,8 1,0 1,2 1,5 1,8 2,0 2,5 3,0
MinimanbHa ToBLMHa Kapkaca IPS e.max CAD 04 0,5 0,6 08 1,0 11 13 1,6
MakcrmanbHa ToBLMHa BiHipa IPS e.max Ceram 04 0,5 0,6 0,7 08 09 1,2 14

Po3mipy B Mm
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OcrtaTouHa 06po6Ka

JloTpumyitteca peko i1 Wwopo wnidy 0ro iHCTPYMEHTY* /1 MiHIManbHOI Ta MaKCUMasnbHOI TOBLUMHY LUapy Mif 4ac OCTAaTOuHO! 06PO6KN
1 npodinioBaHHA KepaMiuH1X KOHCTPYKLIiiA. Cnia BUKOHYBaTV KOPUryBaHHA 3a ONOMOTOH0 WAidYBaHHS, NOKW pecTaBpaLiiiiHa KOHCTPYKLiA
nonepeaHbo KpUCTanizoBaHa (6naknTHa), 3 HU3bKOIO WBUAKICTIO Ta ML HE3HAYHOI NOfjayero, LO6 YHUKHYTV PO3LapyBaHHA Ta BiAKOMIOBaHHA
Ha Kpasx. 3a60poHAETbCA NeperpiaTi Kepamiky. 3rnagbTe micue KpinneHHa 610Ka, 38epTaloun 0CO6NMBY yBary Ha KOHTaKTU MPOKCUMambHUX
NOBEPXOHb CYCiAHIX 3y6iB. 3a HEOBXIAHOCTI BUKOHaITe iHANBIAYanbHI KOPUryBaHHA pOpMN. BUKOHaiTe ocTaTouHY 06pOBKY GyHKLIOHaNbHUX
obnacreii (OKnIO3iNHNX KOHTAKTHUX NOBEPXOHb) PecTaBpaLiiiiHOT KOHCTPYKLT 3@ JONOMOrOI0 a/IMa3HOTo IHCTPYMEHTa Maoi 3epHUCTOCTI, o6
3rMafuTy CTPYKTYpY NoBepXxHi, AKy 6yno cTBopeHo nia yac 06po6ku maiumHoto CAD/CAM. He BigKnapaiite Bif'eaHaHHA 3'eHyBayiB Kapkaca
MOCTa «Ha MoTiM». Lie Moxe Npn3BecTn o HeGaxaHNx 06yMOBNEHNX TOYOK PO3PUBY, LLO Mi3HilLe NOTiPLWMTL CTabiNbHICTbL NOBHICTIO KepaMiyHOT
pectaBpaLiitHOT KOHCTPYKLIT. AKLLO NOTPi6HO, pecTaBpaLliiiHy KOHCTPYKLIiI0, KON BOHa 6nak1THa, MOXHa 06epeXxHO NPUMIPATH B POTOBIi
NOPOXHUHI, o6 CKopurysaTy oKnio3ito/apTukynaLito. O60B’A3KOBO OUNCTLTE Nepe KpUCTanisaLielo pecTaBpaLiiiHy KOHCTPYKLito a6o
YNbTPa3ByKOM Y BOAAHII 6aHi, abo cTpymeHem napu. MepekoHaiTecs, Lo pecTaBpaLjiiiHa KOHCTPYKLLA peTenbHO ouuLeHa, a byab-AKi 3anuLKu
dpesepHoi gobaskm nicna mawmnn CAD/CAM BupaneHo. Micna Lboro MoXHa 34ilicHIoBaTH NoAanbLuy 06po6ky. 3anuiuku dppesepHoi fobaBKM Ha
NoBEpPXHi MOXYTb MPU3BECTU A0 NPOBeMm 3i CKNeloBaHHAM | 3HebapBNeHHA. PecTaBpaLjiiiHy KOHCTPYKLilo He MOXHa 06po6nATH cTpymeHeM Al,O,
abo ! nonipy y

3aBeplueHHA

- TexHonoris nonipyBaHHA (camornasypyBaHHa) 6n1akuTHOI pectaBpaLiiiHOi KOHCTPYKLT
Mig yac nonipyBaHHA LOTPUMYITECA PeKOMEHAALi WOAO WiipyBanbHOro iHCTPYMeHTa®. He fonyckaiiTte neperpisaHHA pecTaBpaLjiiiHoi
KOHCTPYKLjii. BAKOpUCTOBYIiTe anmasHi ryMoBi nonipu® ana nonepeAHbOro NonipyBaHHA, a BUCOKOrNAHLEBI ryMoBi nonipn® — ana
nonipyBaHHA [0 BUCOKOTO FNAHLI0. O4nCTbTe pecTaBpaLiiitHy KOHCTPYKLi yNIbTpa3ByKOM y BOAAHii 6aHi abo cTpymeHem napu. MoTim
3aKpiniTb pecTaBpaLiiiiHy KOHCTPYKLIito Ha KpucTaniauitHomy WwtngTi, AK onncaHo B po3aini «DikcyBaHHA pectaBpaLiiiHUX KOHCTPYKUIN Ha
KpuctanizauinHomy windTi IPS e.max CAD». Po3TaluyiiTe kepamiuHy KOHCTPYKLito Ha n1oTKy abo IPS e.max CAD Speed Crystallization Tray, a6o
IPS e.max CAD Crystallization Tray, a noTim noctaBTe 0TOK y LieHTp neui. Mporpamy Bunany BU6MpatoTb 3 ypaxyBaHHAM MaTepiany i N0TKa,
L0 BUKOPUCTOBYETLCA (ANB. po3ain «MlapameTpu KpucTanisauii Ta Bunany).

- TexHika dpapby 6naknTHOI pecTaBpaLliiiHOl KOHCTPYKLT
a) MnasypyBaHHs 3a gonomoroto IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray i3 noganbLuoto nprckopeHoto KpucTanisaieto (npuckopeHa

KpuCTanisaLjis Ta BUnan AnA rnasypyBaHHA OAHOYACHO).
Postalwuyiite pecTaBpaLiiiiHy KOHCTPYKLIiI0, AK OnncaHo B po3Aini «DikcyBaHHA pecTaBpaLliiiHnX KOHCTPYKL Ha wTndTi IPS e.max CAD
Crystallization Pin». [lo6pe notpycitb IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray 6e3nocepeHbo nepes BUKOPUCTaHHAM, NOKM 3MillyBanbHa
KynbKa B KOHTeliHepi He NOYHe BiNbHO pyxaTnca (NpubnnsHo 20 cekyHA). AKLIO aepo30/b HeAOCTAaTHBO CTPYCITY, CTPYMIHb, L0 BUXOAWTD,
MICTUTMeE B OCHOBHOMY Ailouy PeyoBUHY. YHAaCNifOK LibOro pectaBpaLliiHa KOHCTPYKLIA HeA0CTaTHbO NOKPUETLCA MOPOLLKOM ANA
rnasypysaHHs. Conno mMae 6yt Ha BifcTaHi 10 M Bifi NOBEpXHi, Ha AKY PO3NUAsAoTb peyoBuHy. Mif Yac po3nuieHHA HamaranTecs TpuMaTi
€MHICTb BEPTUKaNbHO. PO3NuioiiTe PeyoBUHY Ha pecTaBpaLliiiHy KOHCTPYKLtO 3 YCix 6OKIB KOPOTKUMI MOPLifMI, OBHOYACHO NOBEPTaoYUN
pecTaBpaLiiiHy KOHCTPYKLilO, W06 YyTBOPUBCA PIBHOMIPHUIA Wap NoKpuUTTA. CTPYLLYIiTe EMHICTL MiXK OKpeMUMIN PO3NUNIoBaHHAMM. MoTim
po3nunAiiTe peyYoBUHY Ha pecTaBpalLliiiHy KOHCTPYKLIlO Lije pa3 3 ycix 60KIB KOPOTKMMM MOPLIAMM, OHOUACHO NOBEPTalUM pecTaBpaLliiiHy
KOHCTPYKLt0, W06 YTBOPUBCA PIBHOMIPHUIA Wap NoKpuTTA. CTPyLLyiTe EMHICTb MiXX OKPeMUMI PO3NUNIOBaHHAMI. 3aueKaiiTe TPOXH, NOKN
wwap rnasypi BUCOXHe i1 CTaHe GinyBaTuM. AKLO Ha AAKNX AiNAHKAX He BUAHO PIBHOMIPHOTO Wapy, NOTPIGHO PO3NUANTYA Ha HUX PEYOBUHY
we pas. Micns Lboro po3TaluyiiTe MaKc. 2 pecTaBpaLliiiHi KOHCTPYKLUIl Ha 1oTKy IPS e.max CAD Speed Crystallization Tray i BuKoHaite
LIBUAKICHE BUNanioBaHHA i3 KpucTanisallieto 3 BUKOPUCTaHHAM 3a3HaueHUX NapameTpiB BUNanioBaHHA (LWBMAKICHWIA Bunan). lotpumyiitecs
BKa3iBOK, HaBefileHuX y po3paini «Mpoueaypv nicna sunany». Nia Yac kopuryBaHHa 6epiTb A0 yBaru iHpopmaLiio, HaeAeHy B po3aini
«KopurysanbHuii Bunan».

6) ®apby Ta rnasypy 3 BuUKkopuctaHHam IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste/Fluo 3 noaanbwmm ofHOYaCHUM BUNaIOBaHHAM
dapbu/rnasypi Ta Kpuctanisatieio.
PosTawyiiTe pecTaBpaLiiiiHy KOHCTPYKLiI0, AK onnucaHo B po3aini «DikcyBaHHA pecTaBpaLliiiHNX KOHCTPYKL Ha wTndTi IPS e.max CAD
Crystallization Pin». Micna yboro piBHoMipHO HaHeciTb IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste/Fluo Ha 30BHiluHi NoBepxHi pecTaBpaLliiiHoi
KOHCTPYKLUii 32 4ONOMOroto neH3ns. AKL0 HeobXiAHO PO36aBUTY rOTOBY A0 BUKOPUCTAHHA FNayp, il MOXHA 3MiLLATH 3 HEBENUKOID
KinbKicTio pigukn IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid. He HaHociTh rnasyp 3aHaaTo TOBCTUM Wapom. He jonyckalite yTBOpeHHs
«MOTbOKIB», 0COBNNBO Ha OKNIO3ilHIi NOBEPXHI FiGPUAHOT abaTMEHT-KOPOHKM. 3aHaATO TOHKWIA Wap Fnasypi Moxe NpuU3BecTu 1o
He3af0BiNbHOro 6ancky. AKILO NOTPiIbHO CTBOPUTY IHAMBIAYaNbHI 0COBANBOCTI, pecTaBpaLliiiHy CTPYKTYpPY MOXHaA KOpUryBaTh 3a
ponomoroto IPS e.max CAD Crystall./Shades i/a6o IPS e.max CAD Crystall./Stains nepes Bunanom ans Kpucranisavii. Bugasits rotosi 4o
BUKOPUCTaHHA 6apBHUKM 11 Gpap6u 3i Winpuua Ta peTesnbHo ix nepemilante. bapBHUKM it Gapbn MoxHa Aello po36asuTL 3a 4OMOMOTO0
piannHm IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid. MpoTe KOHCUCTEHLiiA Ma€ 3an1LwaTMCa NacTonoAibHoto. HaHeciTb 3milwaHi 6apBHNKN i Gap6u
6e3nocepeHbO Ha HEBUMANIEHWIA Wap rNa3ypi TOHKUM NeH3NeMm.
MoTim po3TaluyiiTe pectaBpaLlifiHy KOHCTPYKLUIlO B LIeHTPi NoTKa AnA Kpuctanisauii IPS e.max CAD Crystallization Tray abo noknaaitb Ha
NOTOK MaKCcUMYM 6 0AVHULb | BUKOHaITe BUNan ANA KpucTanisaLlii, 3acTOCoBYIOUM HEOOXiAHI NapaMeTpu AnA JOCATHEHHA BiANOBIAHOT
CBITNONPOHNKHOCTI. [lOTpUMYyITECA BKa3iBOK, HaBeAeHWX y po3aini «Mpoueaypu nicna Bunany. Mig yac KopurysaHHa 6epitb Ao yBaru
iHpopmaLiito, HaBeaeHy B po3aini «<KopurysanbHuii Bunan».

.

8) ®apby Ta rnasypy 3 BuKopuctaHHam IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray i noganblua Kpuctanisawjis Ta BunanioBaHHa Gpapou/
rnasypi ofHo4acHo.
Po3TaluyiiTe pecTaBpaLjiiiHy KOHCTPYKLiio, AK OnMcaHo B po3aini «DikcyBaHHA pecTaBpaLliiiHUX KOHCTPYKLi Ha wndTi IPS e.max CAD
Crystallization Pin». BupasiTb rotoBi 0 BUKOpuCTaHHA 6apBHIUKY i1 hapbu 3i Wnpuua i petenbHo ix nepemiwaiite. bapsHuku it dpapbu
MOXHa AeLLo po36asBnTy 3a gonomoroto pianHm IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid. MpoTe KoHcUCTeHLiA Ma€ 3anuwaTnca
nacTonoAi6Hoto. HaHecitb 3milwaHi 6apBHIKY it dapbu Ge3nocepesHbO Ha BNaKUTHY pecTaBpaLliiiHy KOHCTPYKLIiIO TOHKAM NeH3nem.
Po3nuniTb Ha pectaBpaLiitHy KoHcTpyKLito IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray 3 ycix 60KiB, 106 NOKPUTI PIBHOMIPHUM LIAPOM.
MpopoB:xyiiTe AiATY BiANOBIAHO A0 NYHKTY a).
MoTim po3TalyiiTe pectaBpaLlifiHy KOHCTPYKLUIlO B LIeHTPi noTka Ana Kpuctanisauii IPS e.max CAD Crystallization Tray a6o noknagitb Ha
NOTOK MaKCUMYM 6 OAVHULb | BUKOHaTe BIUNan AnA KpucTanisaLlii, 3acTOCOBYOUM HEOOXiAHI NapaMeTpu AnA JOCATHEHHA BiAMOBIAHOT
CBITNONPOHNKHOCTI. [loTpuMyitTeca BKa3iBoK, HaBeaeHWX y po3aini «Mpoueaypwu nicna Bunany. Mig yac kopurysaHHa 6epitb Ao yBaru
iHpopmaLito, HaBeaeHy B po3aini «<KopurysanbHuii Bunan».

KopurysanbHuit Bunan

AKWo nicnA KpucTaniavii NOTPIGHO HaaaTV 4OAATKOBUX XapaKkTEPHUX PUC ab0 CKOPUIYBaTI KOHCTPYKLIiI0, MOXHA BUKOHATW KOPUTyBanbHMii
BUNan i3 BUKOPUCTaHHAM BifTIHKiB, pap6 i rna3ypi IPS e.max CAD Crystall./Shades and Stains and Glaze. [ina kopuryBanbHoro uukny sunany
BUKOPUCTOBYITe NIOTOK AnA Kpuctaniauii IPS e.max CAD Crystallization Tray. Bukopuctosyiite IPS e.max CAD Crystall./Add-On BkntouHo 3
BiANOBIAHOIO PIAVNHOIO ANA 3MilLyBaHHA, W06 BUKOHYBATI HE3HAUHI PeryntoBaHHA GOpMM (HaNpUKNaz, NPOKCUMANbHI TOUKM AOTUKY).
PerynioBaHHA MOXHa BUKOHYBaTU AIK NiAi YaC KpUCTanisaLii, TaK i B npoLieci KopurysanbHOro Bunany.



Po6ora 3 pectaBpalii KOHCTPYKLi€l0 Konbopy 3y6iB, KpucTanisauisa 6e3 HaHeceHHA MaTepianis

a)T ia papby . Bur bapbu/rnasypi pecraBpauii KOHCTPYKUii py 3y6iB i3 PUCTaHHAM MaTepianis
IPS e.max CAD Crystall./ a6o IPS Ivocolor.

PosTaluyitte pecTaBpaLiiiiHy KOHCTPYKLIii0, AK onncaHo B po3Aini «DikcyBaHHA pecTaBpaLliiiHNX KOHCTPYKL Ha wTndTi IPS e.max CAD
Crystallization Pin». [lnA cTBOpeHHA XapaKTepHNx 0cobnnBoCTeil | rnasypyBaHHA Bukopuctosyiite IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains,
Glaze (auB. nyHKT 6) y po3aini «<Bunan ana KopuryBaHHa/papbysaHHa/rnasypysaHHs») abo IPS Ivocolor.

Bukopuctanhs IPS Ivocolor. LLLo6 nokpatwynti 3mouysaHhs, IPS Ivocolor Mixing Liquid moxHa nerko BTepTt B AinAHKY, Ha AKiil NOTPi6HO
CTBOPUTM XapaKTepHi ocobnmsocTi. 3miwwaiite IPS Ivocolor Shades i Essences ao noTpi6HOT KOHCUCTEHLT 3 BIANOBIAHUMY pignuHamu IPS
Ivocolor Liquid. BinbLu iHTEHCWBHI BIATIHKW CTBOPIOKOTBCA 33 PaxyHOK NOBTOPHIX npoueayp nopapbyBaHHA Ta BuNany, a He HAHECEHHs
TOBCTILWMX WapiB. Bukopuctosyiite IPS Ivocolor Shades Incisal gns imitauii pi3ueoi 061acTi it CTBOPeHHs epeKTy CBITNONPOHUKHOCTI Ha
KOPOHLUi B pi3LieBilt i 0kMIo3ilHil TpeTuHi. Byrpu i picypu MmoxHa iHanBiayanisysaTu 3a aonomoroio Essences. MoTim po3Tawyite
pecTaBpaLiiiHy KOHCTPYKLito B LIeHTpi noTka ana kpuctanizauii IPS e.max CAD Crystallization Tray a6o noknaaitb Ha NOTOK MakcUMyM 6
OAVHULIb | BUKOHaITe BUNan ANA KpUCTanisaLyii, 3aCToCoBYloumn HeObXiAHI NapameTpu AN AOCATHEHHA BIANOBIAHOI CBITNONPOHUKHOCTI.

Martepianu IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze i IPS Ivocolor Shades, Essence, Glaze He MoxHa 3MilyBaTI Mix c060i0 a60
HaHOCUTY OAWH 3a OAHUM. [loTpuMyiiTecA BKa3iBOK, HaBeaeHUX y po3aini «[poueaypu nicna sunany».

6) Ta B) T¢ ia peayky Ta py BUKOpUCTaHHA MaTepianie IPS e.max Ceram. Bunan pap6u/rnasypi 3 BUKOpUCTaHHAM
martepianis IPS Ivocolor.
Nin yac peayKkyBaHHA NOTPIGHO CTEXNUTY 3a TUM, L6 36eperTi MiHiManbHy TOBLWHY Wapy Kapkaca. [Aus. nyHkTn «OcTaTouHa o6pobKan i
«MiHimanbHa TOBLUMHa Lapy», a TaKoX onuc y po3aini «DikcyBaHHA pecTaBpaLiiiiHnX KOHCTPYKLi Ha wTudTi IPS e.max CAD Crystallization».
MoTim po3TaluyiiTe pecTaBpaLlifiHy KOHCTPYKLIlO B LIeHTPi NoTKa AnA Kpuctanisauii IPS e.max CAD Crystallization Tray abo noknagitb Ha
NIOTOK MaKCUMyM 6 OANHULb | BUKOHaTe BUNan AnA KpucTanisaLlii, 3acTOCoBYOUM HEOOXiAHI NapaMeTpu Ans JOCATHEHHA BiANOBIAHOT
CBITNIONPOHMKHOCTI. [lOTpUMyIiTeCA BKa3iBOK, HaBeAeHNX y po3aini «[povueaypu nicna sunany».

BapiaHT A Bunan onakoBoro wapy 3 BUKopuctaHHam matepianis IPS e.max Ceram: AlKLy0 MicLiA OCTaTHBO, BUKOHaTe Bunan
0naKoBOro LIapy 3a 0NOMOroto NoTpibHoro matepiany IPS e.max Ceram Transpa Incisal i/a6o Impulse. [ina 3milwyBaHHA maTepianis
BuKopuctoy#Te piantu IPS Build-Up Liquids allround a6o soft. HaHeciTb onak ToHKMM Wapom Ha Becb KapKac.

BapiaHT B: Bunan onakoBoro wapy 3 BukopucraHHsam IPS lvocolor: ko micuie obmexeHe abo NoTpibHO 36inbwmTi rnbuHHY
HACUYEHICTb KONbOPY, MOXHA BUKOHATM BUMas OMaKoBOrO Wapy 3 BUKopucTaHHaAM IPS Ivocolor Shade, Essence i Glaze. 3miwaiite nacty a6o
nopoLuok i3 piautoto IPS Ivocolor Mixing Liquid allround a6o longlife, wo6 AocarTv NoTpibHOT KOHCUCTEHLT, | HAHECITb TOHKUM LWapoM Ha
BeCb KapKac.

HaBepeHi Huxue npaBuna crocyloTbca 060x BapiaHTie: Onak (0CHOBY) NOTPIGHO BAANUTY 10 MOYATKY NPOLIEAYPU HallapyBaHHA.
Po3taluyiite cOTONOAIGHUIA NOTOK ANA BUNany B Neui il BUKOHaiiTe BUNan onaky (OCHOBY) 3 BUKOPWUCTaHHAM BIANOBIAHMX NapaMeTpiB.

1-i1/2-1 BUNan aeHTUHY/pi3ueBoi Macu: 3 BUKOPUCTaHHAM MaTepiania HalwapyBaHHs IPS emax Ceram CTBOPIOETbCA aHaTOMIUHa dopma i
[OCATAETbCA eCTETUYHII BUrNAA. MaTepianu Ana HawapysaHHs IPS e.max Ceram MoxHa 3miwyBatu 3 pignHamu IPS Build-Up Liquid
allround a6o soft. 3a noTpe6u MoxKHa BUKOHATV APYrUil BUNan.

Bunan pap6u/rnasypi 3 BukopucraHHam matepianis IPS Ivocolor.

MigroTyBaHHa fo Bunany dapbu i rnasypi: BUKOHalTe 0CTaTOUHY 06PO6KY pecTaBpaLliiiHOT KOHCTPYKLT 3@ LONOMOTOI0 anMasHoro
iHCTPyMeHTa, HapaliTe i NpUPOAHOT popPMU i TEKCTYPY NOBEPXHI, HANPUKNAZA CTBOPITH NiHii 3pOCTaHHA Ta OMyKNi/BBIrHYTi AINAHKM.
LinAHKy, AKUM NOTPi6HO HaAaTu Ginblue 6AUCKY NiCNA BUNany rnasypi, MOXHa BiawwnidpyBaTH it nonepesHbO BiANONIPYBATH CUNIKOHOBUMU
[Anckamu. AKLO AnA Bi3yanisauii TeKCTypy NoBepXHi BUKOPUCTOBYBABCA 30/10TUi i/abo cpibHWil nun, pecTaBpaLliiiHy KOHCTPYKLIilO Crif,
peTenbHO ouncTUTH Napoio. O60B'A3KOBO NOBHICTIO BUAANITb 3010TUIA 60 CPiBHUIA NN, OO YHUKHYTN 3He6apBREHHA.

Bunan dpap6u BUKOHYeTbCA 3 BUKOpcTaHHAM IPS Ivocolor Shades i/a6o Essences, a Bunan rnasypi — 3 BukopuctaxHam IPS Ivocolor Glaze
Powder/Fluo a6o Paste/Fluo. Y neBHux cuTyaLiax BUnan BUKOHY€ETbCA pa3om abo okpemo. MapameTpu Bunany ineHTUYHi.

OuucTbTe pectaBpaLiitHy KOHCTPYKLIKO CTPYMeHeM Napy i BUCYLLITb CTUCHYTUM NOBITPAM 6e3 Aomiwwok onii. MoTim 3miwaiite IPS lvocolor
Shades i Essences fjo noTpi6HOT KOHCWCTeHLi 3 BianosiaHUMK piguHamu IPS Ivocolor Liquid. LLlo6 Kpalue 38onoxutn matepianu gpapbm i
rnasypi, 3nerka HamouiTb NoBepxHio 3aco6om IPS Ivocolor Mixing Liquid. MoTim HaHeciTb MaTepian rna3ypi piBHOMiIPHUM LWaPOM Ha BCo
pectaBpaLiiiHy KOHCTpyKUito. HapaliTe iHanBiayanbHWx ocobnmsocTeit 6yrpam i dicypam, Bukopuctosytoun IPS Ivocolor Essence. HaHeciTb
He3HauHy KinbKiCTb KopurysasnbHoi ¢apbu Ha BUKOPMUCTaHWit MaTepian rnasypi, Bukopucrosytoun IPS lvocolor Shades. binbLu iHTeHCHBHI
BIATIHKI CTBOPIOIOTLCA 33 PaXyHOK MOBTOPHIX NpoLieayp nodapbyBaHHA Ta BUNany, a He HaHeCeHHA TOBCTILLMX wapis. CTyniHb 6nncky
rNa3ypoBaHOi NOBEPXHI PEryNIoeEThCA He TemnepaTypoio Bunany, a koHcucTeHuiew IPS Ivocolor Glaze i HaHeceHoto KinbkicTio. o6
36iNbLNTY rNAHeLb, YHUKaliTe HaAMiIpHOTO po36aBneHHA ra3ypi Ta/abo HaHeciTb binblue MaTepiany AnA rnasypysaHHA. BukoHaliTe Bunan
bapbu 11 rnasypi B neyi Ana Kepamiku Ha BiANOBIAHOMY COTONOAIBHOMY NOTKY 3 BUKOPUCTaHHAM NapameTpiB BUNany, 3a3HaueHnx ana
TexHonorii peAyKyBaHHA Ta HalwapyBaHHA (Bunan Gpapbm 3 BukopuctaHHam IPS Ivocolor).

QikcyBaHHA pecTaBpaLliiiHNX KOHCTPYKLiN Ha KpucTanisauiiiHomy wtudTi IPS e.max CAD

1

w

BubepiTb Haitbinbiwmin moxausuii wtudT IPS e.max CAD Crystallization Pin (S, M, L), Akuit Halikpalue «3an0BHIOE» BHYTPILUHIO YaCTUHY
pecTaBpaLjiiiHOl KOHCTPYKLT, afle He TOPKAETbCA HABKOMMLUHIX CTIHOK KOPOHKM.

[MoTiM 3anOBHITb BHYTPILLHIO YaCTWUHY pecTaBpaLliiiHOi KOHCTPYKLiilo 3acobom IPS Object Fix Putty a6o Flow ao mexi pectaspaLii. Micna
BUAaB/IOBaHHA MaTepiany NoTpi6Ho Biapasy repmeTnyHo 3akpuTu wnpu IPS Object Fix Putty/Flow. Micna BuitMaHHA 3 antomiHieBoro naketa
WNpULY HaliKpalLe 36epiraTi B NNacTUKOBOMY NaKeTi i3 3aCTibKoto abo B KOHTeHepi 3 BONOTot aTMOChepoio.

BTucHiTh BuGpaHuii IPS e.max CAD Crystallization Pin rnn6oko B matepian IPS Object Fix Putty a6o Flow gns HagiiiHoi dikcauii.

Po3rnagpbTe 3milLieHy AONOMIXHY NacTy ANA BUMany 3a AONOMOrok NNacTMacoBoro Wnatens, Wwob WTndT HagilnHo 3adikcyBaBcA Ha MicLi, a
Mexi pecTapalLiii oTpumanu Haikpatuy onopy. Wt IPS e.max CAD Crystallization Pin MoxHa po3TaluyBaTi 6e3nocepeHbO Ha NOTKY 3
BUKOPUCTaHHAM He3HauHoi KinbKkocTi IPS Object Fix Flow.

He ponyckaiite 3abpyAHEHHA 30BHILLHBOI NOBEPXHI pecTaBpaLifiHOT KOHCTPYKLT. YCi 3abpyAHEHHS, AKi MOXYTb BUHUKHYTY, BUAAnANnTe
LLITKOI0, 3MOYEHOI0 Y BOA, @ MOTIM BUCYLLYATE NOBEPXHIO.

BaxnuBo. [inA KpucTanisauii pectaspaLiiiti KoHCTpyKUi IPS e.max CAD He MOXHa po3TaLloByBaTy 6e3nocepeHbO Ha OTKaX i WTUdTax
IPS e.max CAD Crystallization, To6T0 6€3 foaaTKOBOI NacTv Ans Bunany.



Mpoueaypw nicna sBunany

Micna 3aBeplueHHa LyKNy BUNany (KOAu NponyHae 3ByKOBWIA CUrHan) BUAMITB i3 nevi pectaBpaLliiiHy KOHCTPYKLIiLO Ta 3a7uLUTe OXONOKyBaTMCA
[0 KiMHaTHOI TemnepaTypu B MiCLli, 3aX1LLEeHOMY Bif NpoTAriB. 3a60POHAETHCA TOPKATUCA rapAYMX NPeaMETIB MeTaneBUMI LWMNUAMU. 3HIMITb

pecTaBpaLiiiHy KOHCTPYKLUito i3 3aTBepainoro matepiany IPS Object Fix Putty/Flow. Bupanite yci 3anuwku ynbTpassykom y BOAAHIN 6a

Hi a60

CTpymMeHeM napu. 3anuiKm He MOXHa BUAanaTi crpymeHem Al,0; abo cknaHuMu nonipyBanbHUMM Kynibkami. fIKLLO pecTaBpaLiiiiHy KOHCTPYKLIo
noTpibHO KopUryBaT! 3a AONOMOTOIO WAiIGYBaHHA', CTEXTe 3a TUM, o6 Kepamika He neperpinaca. HapewTi Bignonipyite BigwniposaHi AinAHKN

[0 3HAYHOTO BANCKY.

Tabnuusa kombiHaLiii 6apBHUKIB

LLlo6 HapaTh XxapakTepHi 0COBAMBOCTI i1 CKOPUTyBaTH BIATIHOK pecTaBpaLintHuX KOHCTPYKLIN IPS e.max CAD, BUKOPUCTOBYIOTHCA 3aCOl

CAD Crystall./Shades, Stains a6o IPS Ivocolor Shades, Essences.

- IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains: ana BUKopucTaHHs 3 pectaBpaLiitHMu KOHCTpyKUiamu [PS e.max CAD 6nakuTHoro i 3y6H
KONbOpiB.

- IPS Ivocolor Shades, Essences: ans BUKOPUCTaHHA 3 pecTaBpaLliiiHuMM KOHCTPYKLiAMM IPS e.max CAD 3y6Horo Konbopy

Cnig [OTPUMYBATUCA BKa3iBOK, HaBeAeHUX Y Tabnuui KoMGiHaLii.

61 IPS e.max

oro

BL1[BL2 [BL3 [BL4 | A1 | A2 [ A3 [A35] A4 [ B1 [ B2 [B3 [ B4 [ Cl [C2[cC3[ca [ D2]D3]D4
IPS e.max CAD
Crystall/ Shade 0 ! 2 3 4
IPS e.max CAD
Crystall./ Shade Incisal n 2 n 2
IPS e.max CAD " . .
Crystall,/ Stains white, cream, sunset, copper, olive, khaki, mahogany

BL1[BL2 [BL3 [BL4 | A1 [ A2 [ A3 [A3.5] A4 [ B1 [B2[B3[B4 | C1[C2[c3][ca[D2]D3]D4
IPS Ivocolor Do D1 D2 3| spa D5 D6 07 | sD6
Shade
IPS Ivocolor
Shade Incisal sh s12 313

E01 E02 E03 E04 EO05 E06 E07 E08 E09 E10
white creme lemon sunset copper hazel olive khaki terracotta mahogany
IPS Ivocolor E11 E12 E13 E14 E15 E16 E17 E18 E19 E20
Essence cappuccino  espresso terra profundo ocean sappphire  anthracite black rose coral
E21 E22 E22
basic red basic yellow basic blue

MapameTpu Kpuct i Ta
Meui ana kepamiky 6e3 GyHKLLT KOHTPONLOBAHOTO OXONOAKEHHS (AOBrOTPVBANOr0) BUKOPUCTOBYBATU He MOXHA. MNeyi AnA Kepamikn NoTPiGHO

BiiKaniopyBaTv Nepes nepLUok KpUCTanisaLjieio, a NOTiM KanibpyBaTh perynsapHoO KOXHI LWicTb MicAUiB. Y pasi ekcrnyaTawii B neBHUX pexnmax

KanibpyBaHHaA Moxe 6yTu NOTPI6HO BUKOHYBATY yacTilue. [loTpuMyiiTecs iHCTPYKLIi BUPOBHMKa.

Kpucranizauia MO, imnynbc, LT, MT, HT
i3 3acmocysanHam abo 6e3 3acmocysanHa matepianis IPS e.max CAD Crystall./

W

Meui Temneparypa | Yac3akpurta | IWsuakicts | Temnepatypa Yac Weuakicts | Temneparypa Yac Bakyym 1 Bakyym2 | llosrotpusane |  Ulsuaxicts
Programat |  ouikysart HArPiBAHHA Bunany BUTDUMKN | HrpiBaHHA Bunany BUTPUMKI OXOMO/KEHHA | OXOMOLKEHHA
11[°C] 21[°C]

B[°C] Sixe]l |t1°C/xe] | T1[°Cl | H1lxe] |t2[°C/xe]l | T20°C | H2[xe]l | 12[°C] | 22[°C] | L[C | tl[°C/xe]
P300
P500 403 6:00 60 770 0:10 30 850 10:00 550/770 | 770/850 700 0
P700
P310
P510 403 6:00 60 780 0:10 30 860 10:00 550/780 | 780/860 710 0
P710
Gl Bubepitb BignosigHy nporpam
CS3/Cs4 P IANOBIAHY Nporpamy
Kpucranizauia LT, MT, HT 5
i3 3acmocysanHam abo 6e3 3acmocysanHsa matepianis IPS e.max CAD Crystall./ =] .
Meui Temneparypa | Yac3akpurta | IWsuakicts | Temnepatypa Yac Weuakicts | Temneparypa Yac Bakyym 1 Bakyym2 | llosrotpusane |  Ulsuaxicts
Programat | ovikysattA HarpiBaKHs Bunany BUTDUMKH | HarpiBaHHA Bunany BUTPUMKI OXOMOAKEHHA | OXOMOZXEHHA

11[°C] 21[°C]

B[°C] S[xe] | t1[°C/xe] | T1[°C] H1[xs] | t2[°C/x8] | T2[°C] H2 [x8] 12[°C] 22[°C] L[°C] I [°C/xs]
P300
P500 403 6:00 90 820 0:10 30 840 7:00 550/820 | 820/840 700 0
P700
P310
P510 403 6:00 90 830 0:10 30 850 7:00 550/830 | 830/850 710 0
P710
Gl BubepiTb BignosigHy nporpam:
CS3/CS4 P! AMOBIAHY Nporpamy




-
LIBmAaKicHa KpucTanisauis (oTpumyiiTecs 6n10KoBOT KOHLenLii) S~
Makc. 2 opuHWLi i3 3acmocysanHam abo 6e3 3acmocysarHs IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray Ha notky IPS e.max CAD Speed Crystallization Tray

Meui Temneparypa | Yac3akputta | Wsmgkicrs | Temneparypa Yac LUBuakicts | Temnepatypa Yac Bakyym 1 Bakyym2 | Josrorpusane |  LLuakicts
Programat | ouikysara HarpiBaHHs Bunany BUTDUMKM | HarpiBaHHA Bunany BUTPUMKH OXOMOIKEHHA | OXONOIXEHHA
1] 21[°C]

B[°C] Sixs] | t1[°C/xe] | T1[°C] H1[xs] | t2[°C/xs] | T2[°C] H2 [x8] 12[°C] 22[°C] L[°C] tl[°C/xs]
P300
P500 403 1:00 110 800 0:00 50 850 3:00 690/800 | 800/850 700 40
P700
P310
P510 403 0:30 120 850 0:00 70 870 3:30 690/850 | 850/870 705 0
P710
jeoncs2] Bn6epiTb BiANoBigHY Nnporpam
CS3/CS4 P ANOBIAHY Nporpamy

Kopwryiounii Bunan / Bunan ¢ap6u / Bunan rnasypi i
i3 3acmocysanHam matepianis IPS e.max CAD Crystall./ =]

Meui Temneparypa | Yac3akpurta |  Lsuakicts | Temneparypa Yac LUBmakicts | Temnepatypa Yac Bakyym 1 Bakyym2 | llosrotpusane |  Ulsuaxicts
Programat | ouikysart HarpiBaHHA Bunany BUTDUMKN | HarpiBaHHA Bunany BUTPUMKI OXOMO/KEHHA | OXOMOIXEHHA
10 21[°C]

B[°C] Sixs] | t1[°C/xe] | T1[°C] H1[xs] | t2[°C/x8] | T2[°C] H2 [x8] 12[°C] 22[°C] L[C] tl[°C/xs]
P300
P500 403 6:00 90 820 0:10 30 840 3:00 550/820 | 820/840 700 0
P700
P310
P510 403 6:00 90 830 0:10 30 850 3:00 550/830 | 830/850 710 0
P710
Cs/cs2/

CS3/CS4 BubepiTb BignosigHy nporpamy

MapameTpu Bunany ana TexHonorii pap6yBaHHa

i33acmocysarHam IPS Ivocolor Shade, Essence, Glaze -
Temneparypa Yac 3akpurTa* LUBuaKicTb Temneparypa Yac BuTpumKm Bakyym 1 Bakyym 2 [losrorpusane WWsmzkicty
OUIKYBaHHA HarpiBaHHA sunany UXOHUHMEHHH** OXONOPKEHHA
B[°C] S[xs] t [°C/x8] T H[xs] Vvi[q V2[°C/°F] L[°C] tl[°C/xs]
Bunan gap6u i 455 IRT/ 60 710 1:00 450 709 0 0
rnasypi 6:00

*  3BuyaiiHuii pexxum IRT
** [pumiTKa. AKLIO TOBLYMHA Wapy NepeBuLLYE 2 MM, 3HAA0BUTLCA JOBrOTpUBane oxonopxeHHA Ao 500 °C.

MpumiTka. ToBLYWHA LWapiB pecTaBpaLiiiH1X KOHCTPYKLI MoXe 6yTn Pi3HOK Ta 3aneXuTb Bif, reoMeTpUYHIX ocobnmnsocTeit. Konu 06'extn
OXONOAXKYIOTbCA MICA LMKNY BUNAIOBaHHS, WBMAKICTb OXONOMKEHHA Ha Pi3HIX AinAHKax by/ie pi3HOI0 3aneXHO Bif ToBLMHW. Lie npu3BoanTb o
HaKOMMYeHHA BHYTPILUHBbOTO HaMpPYeHHs. Y HalripLIOMy BUMaAKY Lii BHYTPILLHI HANPYXKEHHA MOXYTb CTaTV MPUYMHOL TPILLMH Y KepaMiyHUX NpeamMeTax.
BuKoprCTOBYI0UM NOBINbHE OXONOMXKEHHA (AOBroTPUBae OXONC L), MoXHa MiHiMi3yBaTy Taki Hanpy . [InA MOHONITHIX pecTaBpaLliiiHnX
KOHCTPYKLIiA (i3 3aCTOCyBaHHAM TexHoNorii nodapbysaHHsA) 3 TOBLMHOL Wapy NOHaf 2 MM 0BrOTpUBaJie OXONOAXKeHHs L € 0608'A3K0BMM.

MapameTpu Bunany ana T il pepyKy Ta

Py
i33acmocysarHam IPS e.max Ceram/IPS Ivocolor Shade, Essence, Glaze -
Temneparypa Yac Wsuakictb | Temneparypa Yac Wenakicts | Temnepatypa Yac Bakyym 1 Bakyym 2 | Jlosrorpuane | - LLsuakictb
OUlkyBaHKA | 3aKPUTTA* | HarpiBaHHA Bunany BUTDUMKN | HarpiBaHHA Bunany BUTPAMKH n 21 OXONOZPKEHHA | 0XONONKeHHA
B S} t” T H1 t” T2 H2 12 22 L tl
[°cn [x8] [°C/x8] [°C] [x8] [°C/x8] [°C] [x8] [°cl [°C] [°Cl [°C/xs]

Bunan onakosoro wa IRT/ ' .

(ocHoBH) Y| 403 04:00 90 650 00:00 20 730 02:00 | 400/650 | 650/729 0 0

1-ii BUNN JieHTUHHOI Tal IRT/ ' '

Pi3LeBT YaCTUH 403 04:00 90 650 00:00 20 730 02:00 | 400/650 | 650/729 0 0

2-i1 BUNaN ieHTUHHOI Ta IRT/ ' )

i 403 | a0 90 650 | 00:00 20 730 | 0200 | 400/650 | 650/729 | 0O 0

Bunan ¢ap6u 3 IRT/

BUKOPUCTAHHAM 403 » 60 710 01:00 - - = 450 709 0 0

IPS Ivocolor 06:00

Bunan rnasypi 3

BMKopmarmM 403 IRT/ 60 710 01:00 - - - 450 709 0 0

1PS Ivocolor 06:00

Po3wmpeHHa 3 IRT/ ;

BUNaNoM rnasypi 403 06:00 60 710 01:00 - = = 450 709 0 0

Po3wmperHa nicna IRT/ y

o 403 0600 50 700 01:00 - - - 450 699 0 0

* 3BuyaiiHuii pexum IRT
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" Hanpuknag, PrograMill, CEREC/inLab, PlanMill. oBHwit cnucok ony6nikoBaHo Ha caiTti www.ivoclarvivadent.com.
CEREC/inLab, PlanMill, CEREC SpeedFire He € 3apeecTpoBaH1MY TOProBenbHUMM Mapkamu Ivoclar Vivadent AG.
2 Hanpwknag, Programat CS4, CS3, CS2, CS, CEREC SpeedFire
* JloctynHicTb 6apBHUKIB 3aNeXWUTb Bifi CTYNEHIO CBITNONPOHNKHOCTI / po3mipy 611oka abo matwmHu CAD/CAM.
4 TexHonoriuyHa cxema Ivoclar Vivadent «PekomeHaoBaHi WwhigyBanbHi iHCTPYMEHTW ANA €KCTPaOPanbHOro i iHTPaopanbHOro BUKOPUCTaHHAY.
*  OptraFine F
¢ OptraFine P

IHpopmaLia wopno 6e3nekn

— Y pasi cepino3HmMX iHUMAEHTIB, NOB’A3aHMX i3 BUPOOOM, 3BepHITLCA B KoMNaHilo Ivoclar Vivadent AG 3a agpecoto: Bendererstrasse 2,
9494 Schaan/Liechtenstein (NlixTeHwTeiiH), cainT: www.ivoclarvivadent.com, a Takox 0 BiANOBIAHOTO YNOBHOBAXEHOTO OpraHa.

—  YnHHa IHCTPYKUiA 3 BUKOPUCTaHHA AOCTYNHa B PO3Aini 3aBaHTaxeHb Ha caiTi lvoclar Vivadent AG (www.ivoclarvivadent.com).

MonepepxeHHA

- IPS Natural Die Material Separator mMicTuTb rekcaH. lekcaH — Lie nerko3aiiMncTa peyoBIHa, WKIANBa ANA 3A0P0OB'A. YHUKaNTE KOHTaKTy
Matepiany 3i WKipoto Ta ounma. He BavxaiiTe BUnapu il Tpumaliteca Ha 6e3neyHii BiCTaHi Bif fAxkepen BOrHIo.

- He BawxaiiTe KepamiyHWit A Nif Yac 0CTaTOYHOT 06POBKU. BUKOPUCTOBYIITE BUTAXKY 11 MaCKy.

- IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray: He BauxaliTe aepo30/bHIil TyMaH. EMHICTb Mif TUCKOM. 3axuLuaiiTe Bif NPAMUX COHAUHUX NPOMEHIB |
Temnepatypu Buiue 50 °C. 3a60POHAETLCA CNantoBaTy EMHICTb a6 BiAKPMBATK 1i 3 HAAMIPHOIK CUIIOK0 HABITb NIC/A MOBHOTO BUMOPOXHEHHS.
[loTpumyiiteca Bumor nacnopta 6e3sneku (SDS)

Indpopmauia wopo yrunisauii
3anuwKoBi 3anacy NOTPIGHO YTUAI3yBaTy 3riAHO 3 BIANOBIAHMMU BUMOTamMI HaLliOHaNbHOTO 3aKOHOAABCTBA.

TepmiH npuaaTHoOCTI 1 yMoBM 36epiraHHs
Lleit npopyKT He noTpebye ocobnnBux yMoB 36epiraHHs.

JMlopaTkoBa iHpopmaLia
36epiraTit B HEAOCTYNHOMY ANA AiTeit micwi!

Martepian po3po6neHuii BUKIIOYHO AN 3aCTOCYBaHHA B CTOMATONOrT. BUKOPUCTOBYBaTY TinbKM BifNOBIAHO A0 iHGOPMALT LWOAO BUKOPUCTAHHS.
Bupo6HUK He Hece BifMOBIAanbHOCTI 3a 36UTKK, WO yepes AoTp! iHCTPYKUii abo Yepes HeL|inboBe BUKOPUCTaHHA
Mmatepiany. KopncryBay Hece BifnoBifanbHiCTb 3a NepeBipKy MaTepianis WoAo iXHbOT NPUAATHOCTI Ta BAKOPUCTaHHA ANA ByAb-AKWX Liineit, AKi
NPAMO He BKa3aHi B iHCTPYKLi.




Kasutusotstarve

Sihtotstarve
Taiskeraamiline materjal hambaravis kasutamiseks

Kasutamine
Ainult hammastel kasutamiseks.

Kirjeldus
IPS e.max CAD on eelnevalt katsetatud ja kontrollitud liitium-disilikaatklaaskeraamikaplokk (LS,) fikseeritud eesmiste ja tagumiste
restauratsioonide loomiseks.

Restauratsioonide tiiibid

- Viimistluskatted

- Taidised

- Katted (nt mélumispinna viimistluskatted, osalised kroonid)

— Kroonid

- Kolme iiksusega sild kuni teise silmahambani kui viimase liitekohana

Huibriid-liitematerjalide ja hiibriid-litekohaga kroonide jaoks on saadaval eraldi kasutusjuhised.

IPS e.max CAD siisteemi saab téodelda lubatud CAD/CAM-seadmes' keskmises kristallilises olekus (= 130 MPa). Parast ploki margtootlust
kristalliseeritakse restauratsioon keraamikaahjus.2 Tulenevalt mikrostruktuuride muutusest saavutatakse kahepoolne paindetugevus

> 360 MPa ja vastavad optilised omadused. 10 aasta kvaliteedimo6tmiste keskmine kahepoolne paindetugevus on 530 MPa.

(Vastavalt standardile 1SO 6872:2015)

Néidustus
- Puuduv hambastruktuur
- Osaline hambutus

Vastundidustus

- Maérkimisvaarselt vahenenud hambumusega patsiendid

- Bruksism ehk hammaste krigistamine

- Kui patsiendil esineb allergilisi reaktsioone tihegi materjali koostisosade suhtes

Kasutuspiirangud

- Taidis, konsool ja Marylandi sillad

- Proteesi laius: eesmine osa > 11 mm, silmahamba osa > 9 mm

- IPS e.max CAD restauratsioonide ajutine tsementeerimine

- Purihamba kroonide taielik viimistluskattega katmine

- Vdga stigavad igemealused preparatsioonid

- lgasugune muu kasutus, mis pole rakendusvaldkondade hulgas loetletud

Téiendavad kasutuspiirangud minimaalinvasiivsete kroonide korral:
- Kihipaksus alla 1 millimeetri

- Teravate ddrtega preparatsioonid

- Automaatse toeta ja erineva kihipaksusega preparatsioonid

- Tavapérane ja iseliimuv tsementimine

- Ehitusmaterjalid peale komposiitvaigu

- Silmahamba juhiste puudumine

- Implantaatide kroonid

Tootlemispiirangud

Jargnevast teabest mitte kinnipidamine seab ohtu IPS e.max CAD dokumenteeritud tulemuste saavutamise:

- Noéutud minimaalse paksuse mitte saavutamine

- Plokkide lihvimine mitte ihilduva CAD/CAM siisteemiga

- Heaks kiitmata ja kalibreerimata keraamikaahjus kristalliseerimine

- Tootesarja IPS e.max CAD Crystall. glasuuri, toonide ja varvide segamine teiste hambakeraamika toodetega (nt IPS Ivocolor®-i glasuuri,
toonide ja essentsidega).

- Muu viimistluskatte keraamikaga kui tootega IPS e.max Ceram katmine

IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray:

- Suusisene kasutamine

- IPS e.max CAD restauratsioonide kasutamine kui neid tuleb katta viimistluskattega IPS e.max Ceram.

- Restauratsioonide puhul, mille sisepindu ei saa usaldusvéarselt ja tapselt katta tootega IPS Objekt Fix Putty/Flow (nt téidised)

Siisteemi néuded
IPS e.max CAD tooteid tuleb téddelda lubatud CAD/CAM-siisteemiga.'

Kérvalnahud
Seni puuduvad teadaolevad korvaltoimed.

Koostis

- Liitium-disilikaatklaaskeraamika (LS,) - silikaadipohine klaaskeraamika (LS,), Ttitip Il / Klass 3 vastavalt standardile ISO 6872:2015
(CTE 25-500°C: 10,1 £ 0,5 x 10¢K)

- IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray — glasuurimispulber, pakendigaas: isobutaan



Aplitseerimine

Tootlemistehnikad ja iihilduvad materjalid
- Sinisel restauratsioonil
— Poleerimistehnika (isekanduv glasuur): nt td6tlus tootega OptraFine®, millele jérgneb kristalliseerimise poletamine ilma eraldi kohandamise
ega glasuurimiseta
- Vdrvimistehnika
a) glasuurimine IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray spreiga, millele jargneb kiirkristalliseerimine (kiirkristalliseerimine ja glasuuri
péletamine the etapina)
b) IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste/Fluo pastaga varvimine ja glasuurimine, millele jargneb kristalliseerimine ja varvi/glasuuri
péletamine iihe etapina
) IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray spreiga vdrvimine ja glasuurimine, millele jargneb kristalliseerimine ja varvi/glasuuri pdletamine iihe
etapina

[
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X
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- Hamba vérvi restauratsioonil
a) Vdrvimistehnika. Hamba vérvi restauratsioonide kohandamine/glasuuri pdletamine kas IPS e.max CAD Crystall./ v6i IPS Ivocolor
materjalidega
b) Kdrpimistehnika. Loikepinna poletamine IPS e.max Ceram materjalidega. Varvi/glasuuri péletamine IPS Ivocolor materjalidega
<) Kihitehnikaj1. Dentiini/Ioikepinna poletamine IPS e.max Ceram materjalidega. Varvi/glasuuri poletamine IPS Ivocolor materjalidega

l:]i] Jérgida tuleb vastavaid kasutusjuhiseid.

Ploki kontseptsioon

Poollabipaist- | Ploki Tootlemistehnika Restauratsioonide tiiiibid
vuse aste suurused/
toonid
| Vérvimise | Karpimis- | Kihi- =
tehnika | tehnika | tehnika | tehnika 2 -] S|
5| 3 RIS
o S ® | £
L g2 3| ¢ = =R -
£8| E £ o 8 © 2 |2
M v W (88 £ 5| 5| & 2| 2| £ £
| f 23 El 2 = v g =1 = 5
| EZ| ¢ | 2| 9| £ s | 3| g|£|£5
L) |gE| 2| E| =3 8|2 E|s8 |58
=S| o | 8| B | 8| < | m| | T |TE
H 112,C14,
B40, B4OL
T il 20 V4 v V4 S| e || | s
(korge toonis
poollabipaistvus)
MT
il as ) ) ) 2) 2
ranslucency | saadaval7
toonis
LT
112, C14,
ow Al4,C16, ) oy | 8| 2
ranslucency | p16,B32
20 toonis®
M C14,A14
o MO 0-4 v /2 v
(mdodukas
labipaistmatus)
C14
| 01ja02 4 4 4 4 4 4
(impulss)
1) Kérpimistehnikat ei tohi kasutada 6hukeste ja malumispinna viimistluskatete puhul.
2) Vaid kuni teise silmahambani kui kaugema liitekohana
3) Kuni teise silmahambani
4) Kuni 2 tksust kui kasutatakse IPS e.max CAD Speed Crystallization Tray alust

5) Toonide vahemik vdib varieeruda olenevalt poollabipaistvuse astmest/ploki suurusest voi CAD/CAM seadmest.
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Uhilduvad limained

Adhesiivne tsementimine
nt Variolink® Esthetic,
Multilink® Automix

Iseliimuv tsementimine

nt SpeedCEM® Plus

Tavapérane tsementimine

nt Vivaglass® CEM

Ettevalmistuse nduded

Mitteplsiv ettevalmistus

(ettevalmistuse nurk 4-8°,

Piisiv ettevalmistus

ettevalmistuse kérgus
vahemalt 4 mm)

Piisiv ettevalmistus

(ettevalmistuse nurk umbes
4-8, ettevalmistuse korgus

vahemalt 4 mm)

Viimistluskatted

Taidised, katted (nt malumispinna
viimistluskatted, osalised kroonid)

Minimaalinvasiivsed kroonid

Kroonid

Kolme tksusega sild kuni teise
silmahambani kui viimase liitekohana

N ISIS S sS

Lisateavet vt vooskeemist ,EeltdGtlus ja tsementeerimine”.

Tooni valimine

Enne tooni valimist tuleb hambad puhastada. Maarake toon, mis pohineb niiskel ja eeltd6tluseta hambal véi korval olevatel hammastel. Maarake
ettevalmistatud hamba toon, mis pohineb ettevalmistuse kdige suuremal varvimuutusel. IPS e.max Shade Navigation rakendus aitab kéige

sobivama ploki valikul.

E= E www.ipsemax.com/sna
(=

Ettevalmistus

Valmistage hammas ette pohinedes kéigil keraamiliste restauratsioonide juhistel ja veenduge, et minimaalne kihipaksus oleks saavutatud:

Ei esine nurki ega teravaid aari

- Ola ettevalmistus timarate sisemiste nurkadega ja/véi esilekerkivate servadega

- Toodud médtmed naitavad minimaalset IPS e.max CAD restauratsioonide paksust.
- Ettevalmistuse dare paksus, eriti esiosa hammaste korral, peab olema vdhemalt 1,0 mm, et tagada
optimaalne t66tlus CAD/CAM-seadmes.

Minimaali i Mini li Taidis Kate Ohuke viimistluskate
tagumine kroon eesmine kroon
(adhesiivne (adhesiivne
tsementimine on tsementimine on
kohustuslik) kohustuslik)
10 6
10 2 1,0
| " w0
= 10

- 1,0
. 1'0’1’0~1'0 . .
| 10 «05
Viimistluskate Tagumine kroon/sild Eesmine kroon/sild Mélumispinna Osaline kroon
liitekohaga silmahamba | liitekohaga eesmises viimistluskatted (kattev)
piirkonnas piirkonnas
15 10 1,0 10 10
15 10 ] 1,0 ,
| =15 e we | =10 | e |
- 10 s
- 06 6 127 19=12
~07 I 15

Modtmed millimeetrites
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Lihinal P d

iooni varvi
Tsementimine Kohustuslik adhesiivne tsementimine Valikuline adhesiivne, iseliimuv voi tavapérane
tsementimine
Kroon Sild
[ 2 2 k4
s 55 g < z 2
% 28 258 2 5 B §
3 € o i ] S = S =
2 ER] S @ = = = < =
€ ® S ZE S = o = o
= Ew =a g a @ aQ @
> = 3 IR o g o £
iooni ] n £8 % EcE £ € £ £
Restauratsioonide = 5 SE S £063 £ 3 £ 3
iiiibi < i® 8= 8 =29 9 S 3 3
tiilibid S i S5 E == ] find - w [
IPS e.max CAD minimaalne kihipaksus — Poleerimistehnika
IPS e.max CAD Ine kihipaksus — Varvi hnik
o 1,0
Loike/ 05 Lohede 10 10 15 15 15 15
mélumispind -
sligavus
Ringjas 04 1.0 1,0 1,0 1,2 15 12 15
9 ' Koeriba laius ! ! ! ! ! :
Uhenduse _ _ _ _ _ _ . 16 mm?
modtmed Uldiselt: kdrgus = laius

Silla ihendused peaksid olema pikendatud vertikaalses suunas ja mitte horisontaalselt.

Kérpimis- ja kihitehnika

Karpimis- voi kihitehnikat puhul ehitatakse tiles vdhendatud, hamba kuju toetav taiskontuurraamistik, kasutades IPS e.max Ceram kihistamise

materjale.

Viimistluskattega voi osalise viimistluskattega restauratsioonide loomisel tuleb vaba ruum suuremahulise ettevalmistuse puhul téita jagades laiali
IPS e.max CAD tugevat komponenti ja mitte IPS e.max Ceram kihistamise materjali juurde lisamisega.

Tsementimine Kohustuslik adhesiivne tsementimine Valikuline adhesiivne, iselii voi pérane imine
Restauratsioonide | Viimist- Taidis Kate Osaline Kroon Sild
tiitibid luskate kroon
Eesmi Silmahamba| Purihamba | Eesmi Silmahamk
piirkond piirkond piirkond piirkond piirkond
IPS e.max CAD Ine kihipaksus — Karpi
Loike-/
mélumispind 04 - - 1.3 08 10 13 08 10
Ringjas 06 - - 1,5 12 1.5 15 1.2 15
Uhenduse B B B B B B B 16 mm?
moétmed Uldiselt: kdrgus > laius

rLT?é;ll(L?;r/\ispind - - - - 08 1,0 - - _
Ringjas - - - - 08 08 - - -
Disaini tiiiip - - - - ku?:;’(‘)gfav - - -
IPS e.max CAD on restauratsiooni tugev komponent ja peab seega moodustama vahemalt 50% restaur i kogu kihipak

R i kogu kihipak (olenevalt restauratsiooni tiiiibist) on:

Restauratsiooni kogu kihipaksus 0,8 1,0 1,2 1,5 1.8 20 25 30
IPS e.max CAD raamistiku minimaalne paksus 04 0,5 0,6 0,8 1,0 11 1.3 1,6
Ll?rs‘i:!);?(:l)J(SCeram viimistluskatte maksimaalne 04 05 06 07 08 09 12 14

Mo6tmed millimeetrites
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Viimistlus

Jargige keraamiliste struktuuride viimistlemisel ja vormimisel lihvimisinstrumendi soovitusi* ning maksimaalset ja minimaalset kihipaksust.
Lihvimise teel tehtavad kohandused tuleks teha restauratsiooni kristalliseerimise eelses (sinises) olekus, madalal kiirusel ja vaid kerge surve
rakendamisel, et véltida I6hastumist ja servade I6hestumist. Viltida tuleb keraamika tilekuumenemist. Tasandage plokiga kinnituskoht podrates
erilist téhelepanu lahedalasuvatele kinnitusaladele. Vajadusel tehke eraldi kuju kohandused. Viimistlege restauratsiooni funktsionaalsed alad
(mélumispinna ihendusalad) peene teemantinstrumendiga, et tasandada CAD/CAM protsessil loodud struktuuri valispind. Arge ,eraldage peale
t606tlust” silla raamistiku tihendusi. See voib pohjustada soovimatute eelmaaratletud murdepunktide esinemist, mis méjutavad taiskeraamiliste
restauratsioonide stabiilsust. Soovi korral vdib restauratsiooni sinises etapis ettevaatlikult suusiseselt katsetada selleks, et kohandada oklusiooni/
liigendust. Puhastage alati restauratsiooni kas ultraheliga vesivannil voi aurupesuriga enne kristalliseerimist. Veenduge, et restauratsiooni on
péhjalikult puhastatud ja kéik CAD/CAM seadme lihvimisjaagid on eemaldatud enne edasist to6tlust. Vlispinnale jaanud lihvimisjaagid voivad
takistada kinnitumist ja pohjustada varvimuutust. Restauratsiooni ei tohi toddelda Al,O, voi klaasist poleerimiskuulidega.

Lopetamine

hnika (icok

Sinise iooni poleeri glasuur)

Jargige poleerimisel lihvimisinstrumendi soovitusi‘. Valtige restauratsiooni iilekuumenemist. Kasutage eelpoleerimiseks teemant-
kummipoleere® ja korglaike saavutamiseks korglaike kummipoleere®. Puhastage restauratsiooni ultraheliga vesivannil voi aurupesuriga.
Seejdrel kinnitage restauratsioon kristalliseerimistihvtile nagu on kirjeldatud etapis ,Restauratsiooni kinnitamine IPS e.max CAD Crystallization
Pin”“. Asetage keraamiline struktuur kas IPS e.max CAD Speed Crystallization Tray voi IPS e.max CAD Crystallization Tray ja paigutage alus ahju
keskossa. Poletamisreziim valitakse vastavalt materjalile ja poletamiseks kasutatavale alusele (vt Kristalliseerimise ja poletamisparameetrid”).

Sinise iooni varvimistehnika

a) Glasuurimine IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray spreiga, millele jargneb kiirkristalliseerimine (kiirkristalliseerimine ja glasuuri poletamine
tihe etapina).
Paigaldage restauratsioon nagu on kirjeldatud etapis ,Restauratsiooni kinnitamine IPS e.max CAD Crystallization Pin”. Raputage jouliselt
IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray spreid vahetult enne kasutamist kuni konteineris paiknev segamiskuul liigub vabalt (ligikaudu
20 sekundit). Kui spreid ei raputata piisavalt, siis pritsitakse peamiselt pakendi tditegaasi. Selle tagajérjel ei kaeta restauratsiooni piisava
koguse glasuurimispulbriga. Hoidke konteineri otsiku ja spreitava pinna vahel 10 cm ruumi. Hoidke sprei purki véimalikult pustises asendis
pritsimise ajal. Pritsige restauratsiooni iga kiilje pealt liihikeste pursetena samal ajal restauratsiooni ringi porates, et saavutada voimalikult
tihtlane kattekiht. Raputage purki iga purske vahepeal uuesti. Seejérel pritsige restauratsiooni teistkordselt iga kiilje pealt lGhikeste
pursetena samal ajal restauratsiooni ringi poorates, et saavutada véimalikult Gihtlane kattekiht. Raputage purki iga purske vahepeal uuesti.
Oodake veidi, kuni glasuurikiht on kuivanud ja votnud valkja varvuse. Alasid, mis pole kaetud iihtlase kihina, tuleb uuesti pritsida. Seejarel
asetage kuni kaks restauratsiooni IPS e.max CAD Speed Crystallization Tray ning viige labi kiirkristalliseerimise poletamine, kasutades
néutud pdletamisparameetreid (kiirkristalliseerimine). Jérgige etapis ,Kuidas toimida peale péletamist” toodud juhiseid. Kohandamisel
lahtuge etapis ,Korrigeeriv poletamine” esitatud teabest.

b) IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste/Fluo pastaga varvimine ja glasuurimine, millele jargneb kristalliseerimine ja vérvide/glasuuri
poletamine tihe etapina
Paigaldage restauratsioon nagu on kirjeldatud etapis ,Restauratsiooni kinnitamine IPS e.max CAD kristalliseerimistihvtile”. Seejérel kandke
restauratsiooni valispindadele Gihtlaselt peale IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste/Fluo pasta kasutades harja. Kui kasutusvalmit glasuuri on
vaja lahjendada véib seda segada véikese koguse IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid vedelikuga. Arge kandke glasuuri liiga paksult.
Viltige glasuuri ,koondumist tihte kohta, eriti malumispinnale. Liiga 6huke glasuuri kiht vdib pohjustada ebapiisavat ldiget. Kui soovitakse
kujundada viimistlust, siis saab restauratsiooni kohandada kasutades IPS e.max CAD Crystall./toone ja/véi IPS e.max CAD Crystall./vérve
enne kristalliseerimise poletamist. Suruge kasutusvalmid toonid ja vérvid siistlast valja ja segage neid pohjalikult. Toone ja varve véib
kergelt vedeldada kasutades IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid vedelikku. Konsistents peaks siiski jddma pastalaadseks. Kandke segatud
toonid ja vérvid otse pdletamata glasuurikihile kasutades peent harja.
Seejarel asetage restauratsioon IPS e.max CAD kristalliseerimisaluse keskele voi astega maksimaalselt 6 tihikut alusele ning viige
kristalliseerimise pdletamine labi kasutades vastava poolldbipaistvuse saavutamiseks vajalikke péletamisparameetreid. Jérgige etapis
+Kuidas toimida peale pdletamist” toodud juhiseid. Kohandamisel ldhtuge etapis ,Korrigeeriv pdletamine” esitatud teabest.

) IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray spreiga varvimine ja glasuurimine, millele jargneb kristalliseerimine ja vérvi/glasuuri péletamine iihe
etapina.
Paigaldage restauratsioon nagu on kirjeldatud etapis ,Restauratsiooni kinnitamine IPS e.max CAD Crystallization Pin”. Suruge
kasutusvalmid toonid voi vérvid siistlast vélja ja segage neid pohjalikult. Toone ja varve voib kergelt vedeldada kasutades IPS e.max CAD
Crystall./Glaze Liquid vedelikku. Konsistents peaks siiski jadma pastalaadseks. Kandke segatud toonid ja varvid otse sinisele
restauratsioonile kasutades peent harja. Pritsige restauratsiooni igast kiiljest IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray spreiga, et katta see
tihtlase kihiga. Jatkake, jargides kasutusjuhendit punktist a).
Seejdrel asetage restauratsioon IPS e.max CAD kristalliseerimisaluse keskele voi astega maksimaalselt 6 tihikut alusele ning viige
kristalliseerimise poletamine labi kasutades vastava poolldbipaistvuse saavutamiseks vajalikke péletamisparameetreid. Jérgige etapis
,Kuidas toimida peale poletamist” toodud juhiseid. Kohandamisel ldhtuge etapis , Korrigeeriv poletamine” esitatud teabest.

Korrigeeriv poletamine

Kui peale kristalliseerimist on vaja teha lisa kujundamist voi kohandusi, siis saab labi viia korrigeeriva poletamise kasutades *

IPS e.max CAD Crystall./toone, védrve ning glasuuri. Lisaks kasutage IPS e.max CAD kristalliseerimisalust korrigeeriva péletamise tstikliks.
Kasutage IPS e.max CAD Crystall./Add-On toodet k.a vastavat segamisvedelikku kuju vaiksemateks kohandusteks (nt Iahedalasuvate
tihenduspunktide jaoks). Kohandusi saab teha nii kristalliseerimise kui ka korrigeeriva péletuse tsiiklis.

Hamba varvi restauratsiooni kristalliseerimine ilma materjalide pealekandmiseta

a) Varvi hnika. Hamba vérvi iooni vérvi/glasuuri péletamine kas tootesarja IPS e.max CAD Crystall./ v6i IPS Ivocolor
materjalidega.
Paigaldage restauratsioon nagu on kirjeldatud etapis ,Restauratsiooni kinnitamine IPS e.max CAD Crystallization Pin”. Kujundamiseks ja
glasuurimiseks kasutage kas IPS e.max CAD Crystall./Shades toone, Stains vérve ja Glaze glasuure (vt b etapis ,Korrigeeriv/varvi/glasuuri
poletamine”) vai IPS Ivocolor tooteid.
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IPS Ivocolor tooteid kasutades: parema niisutamise tagamiseks voib kujundamist vajavale alale kanda véikese koguse IPS Ivocolor
segamisvedelikku. Segage IPS Ivocolor toonid ja essentsid vajamineva konsistentsini kasutades vastavaid IPS Ivocolor vedelikke.
Intensiivsema tooni saavutamiseks korrake vérvimise ja poletamise protseduuri mitte arge kandke paksumat tooni kihti. Kasutage

IPS Ivocolor Shades Incisal toodet I6ikepinna jaljendamiseks ja krooni 16ike- ja malumispinna kolmandikus poollabipaistvat efekti loomiseks.
Sakke ja I6hesid saab kohandada kasutades essentse. Seejérel asetage restauratsioon IPS e.max CAD kristalliseerimisaluse keskele voi
astega maksimaalselt 6 tihikut alusele ning viige kristalliseerimise péletamine labi kasutades vastava poollabipaistvuse saavutamiseks
vajalikke poletamisparameetreid.

IPS e.max CAD Crystall./Shades toone, Stains varve, Glaze glasuuri ja IPS Ivocolor Shades toone, Essence essentse, Glaze glasuuri ei tohi
omavahel segada ega kanda peale vaheldumisi. Jérgige etapis ,Kuidas toimida peale péletamist” toodud juhiseid.

b) ja c) kédrpimis- ja kihitehnika: kasutades IPS e.max Ceram materjale. Vérvi/glasuuri péletamine IPS Ivocolor materjalidega
Karpimisel tuleb jérgida raamistiku minimaalset kihipaksust. Vt punkte ,Viimistlus” ja ,Minimaalne kihipaksus”, mis on kirjeldatud etapis
,Restauratsiooni kinnitamine IPS e.max CAD Crystallization Pin“. Seejarel asetage restauratsioon IPS e.max CAD Crystallization Tray keskele
voi astega maksimaalselt 6 tihikut alusele ning viige kristalliseerimise péletamine labi kasutades vastava poollabipaistvuse saavutamiseks
vajalikke poletamisparameetreid. Jargige etapis ,Kuidas toimida peale poletamist” toodud juhiseid.

Valik A: pesulahusega poletamine IPS e.max Ceram tootega: piisava ruumi olemasolul tehke pesulahusega poletamine vastavate
IPS e.max Ceram Transpa Incisal ja/v6i Impulse materjalidega. Kasutage IPS Build-Up Liquids vedelikke, et materjalid katvaks voi pehmeks
konsistentsiks segada. Katke kogu raamistik 6hukese pesulahuse kihiga.

Valik B: pesulahusega poletamine IPS Ivocolor toodetega: kui ruumi pole piisavalt voi soovitakse voimendada vérvuse stigavust voib
pesulahusega pdletamiseks kasutada IPS Ivocolor toone, essentse ja glasuuri. Segage pasta voi pulber IPS Ivocolor segamisvedelikuga
soovitud katva véi piisiva konsistentsi saavutamiseks ja kandke see 6hukese kihina kogu raamistikule.

Jargnev kehtib mélema valiku puhul: pesulahus (aluskiht) tuleb pdletada enne kihistamise protseduuriga alustamist. Asetage kargalus ahju
ja tehke vastavate parameetritega pesulahuse (aluskihi) poletamine.

1¢/2" Dentiini / Idikepinna poletamine: IPS e.max Ceram kihistamise materjalidega saavutatakse nii anatoomiline I6ppkuju kui ka
kohandatud esteetiline valimus. IPS e.max Ceram kihistamise materjale saab IPS Build-Up Liquids vedelike kas katvaks v6i pehmeks
konsistentsiks segada. Vajadusel voib teha teise poletamise.

Varvi/glasuuri péletamine IPS Ivocolor materjalidega

Varvi ja glasuuri pdletamise ettevalmistamine: viimistlege restauratsiooni teemant tdriistadega ja andke sellele naturaalne kuju ning
pinnatekstuur nagu kasvujooned ja kumerad/négusad alad. Alasid, mis peaksid peale glasuuri péletamist olema kérgema ldikega, voib
tasandada ja eel-poleerida silikoon ketastega. Kui pinnatekstuuri visualiseerimiseks kasutati kulla voi hobeda tolmu, siis tuleb
restauratsiooni pohjalikult auruga puhastada. Veenduge, et kogu kulla voi hobeda tolm on eemaldatud, et véltida varvimuutusi.

Vérvi péletamine tehakse kasutades IPS Ivocolor varve ja/voi essentse ning glasuuri pdletamine tehakse kasutades IPS Ivocolor Glaze
Powder/Fluo voi Paste/Fluo tooteid. Olenevalt olukorrast voib poletamise etappe teha kas koos voi eraldi. Poletamisparameetrid on
identsed.

Puhastage restauratsiooni aurupesuriga ja kuivatage 6livaba surudhuga. Seejarel segage IPS Ivocolor toonid ja essentsid vajamineva
konsistentsini kasutades vastavaid IPS Ivocolor vedelikke. Selleks, et soodustada vérvide ja glasuurimismaterjalide margamist, niisutage
pinda kergelt IPS Ivocolor Mixing Liquid vedelikuga. Seejarel kandke kogu restauratsioonile iihtlane kiht glasuurimismaterjali. Kujundage
sakid ja I6hed kasutades IPS Ivocolor essentsi. Rakendage véiksemaid tooni kohandusi peale kantud glasuurimismaterjalile kasutades

IPS Ivocolor toone. Intensiivsema tooni saavutamiseks korrake vérvimise ja poletamise protseduuri mitte drge kandke paksumat tooni kihti.
Glasuuritud pinna ldike tugevust saab muuta IPS Ivocolor glasuuri konsistentsi ja peale kantud kogusega mitte péletamise temperatuuriga.
Korgema laike saavutamiseks valtige glasuuri tleliigset lahjendamist ja/v6i kandke peale rohkem glasuurimismaterjali. Tehke vérvi ja
glasuuri péletamine keraamikaahjus vastaval kargalusel karpimis- ja kihitehnika puhul ndutud péletusparameetritega (vérvi poletamine
kasutades IPS Ivocolor tooteid).

Restauratsiooni kinnitamine IPS e.max CAD Crystallization Pin

1.

w

4.

5.

Valige suurim saadaolev IPS e.max CAD Crystallization Pin (S, M, L), mis ,tdidab” kdige paremini restauratsiooni sisemuse, kuid ei puutu kokku
timbritseva krooni seintega.

Seejarel taitke restauratsiooni sisemus IPS Object Fix Putty voi Flow kitiga kuni restauratsiooni piirini. Sulgege koheselt IPS Object Fix Putty/
Flow siistal peale materjali vélja pigistamist. Peale alumiiniumist kotikesest eemaldamist tuleks siistalt hoida niiske keskkonnaga
korduvkasutatavas sulguriga plastikkotis voi konteineris.

Suruge valitud IPS e.max CAD Crystallization Pin stigavalt IPS Object Fix Putty voi Flow materjali, et see oleks piisavalt kindlalt paiga.

Siluge uleliigne taiendav poletuspasta plastikust spaatliga nii, et tihvt oleks kindlalt paigas ja restauratsiooni piirid oleksid optimaalselt
toestatud. IPS e.max CAD Crystallization Pin tihvti voib asetada otse, kasutades vaikest kogust IPS Object Fix Flow toodet.

Viltige restauratsiooni vélispinna saastumist. Puhastage koik voimalikud saasteained vees niisutatud harjaga ja seejarel kuivatage.

Tahtis: kristalliseerimisel ei tohi IPS e.max CAD restauratsioone asetada otse IPS e.max CAD Crystallization Tray ega tihvtidele s.t ilma taiendava
péletuspastata.

Kuidas toimida peale poletamist

Eemaldage restauratsioon ahjust peale péletamiststikli [dpetamist (oodake kuni poletusahju helisignaalini) ja jahutage toatemperatuurini tombe
eest kaitstud kohas. Kuumi objekte ei tohi katsuda metallist tangidega. Eemaldage restauratsioon kévastunud IPS Object Fix Putty / Flow kitist.
Eemaldage koik jadgid ultraheliga vesivannil voi aurupesuriga. Jadke ei tohi eemaldada Al,0, voi klaasist poleerimiskuulidega. Kui restauratsiooni
tuleb kohandada lihvimisega“ veenduge, et keraamika ei kuumeneks ile. Lopetuseks poleerige lihvitud alad korglaikeks.
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Toonikombinatsioonide tabel

IPS e.max CAD restauratsiooni tooni saavutamiseks ja kohandamiseks kasutatakse IPS e.max CAD Crystall./toone, vérve voi IPS Ivocolor toone,

essentse.

- IPS e.max CAD Crystall./Shades toonid, Stains vérvid: Kasutamiseks siniste ja hamba vérvi IPS e.max CAD restauratsioonidel
— IPS Ivocolor varvid, essentsid: Kasutamiseks hamba varvi IPS e.max CAD restauratsioonidel

Jargida tuleb kombinatsioonide tabelit.

BL1[BL2 [BL3 [BL4 | A1 [ A2 [ A3 [A3.5] A4 [ B1 [B2[B3[B4 | C1[C2[c3]ca[D2]D3]D4
IPS e.max CAD
Crystall./ Shade 0 ! 2 3 4
IPS e.max CAD
Crystall./ Shade Incisal n 2 n 2
IPS e.max CAD . . .
Crystall. Stains white, cream, sunset, copper, olive, khaki, mahogany
BL1[BL2 [BL3 [BL4 | A1 [ A2 [ A3 [A35] A4 [ B1 [ B2 [ B3 [B4 | C1 ][ C2]C3[calD2]D3]D4
1P Ivocolor DO D1 D2 sD3| sD4 D5 D6 D7 |sD6
Shade
IPS Ivocolor
Shade Incisal SI1 512 513
EO01 E02 E03 E04 E05 E06 E07 E08 E09 E10
white creme lemon sunset copper hazel olive khaki terracotta mahogany
IPS Ivocolor ET E12 E13 E14 E15 E16 E17 E18 E19 E20
Essence cappuccino  espresso terra profundo ocean sappphire  anthracite black rose coral
E21 E22 E22
basic red basic yellow basic blue

Kristalliseerimise ja p6letamisparameetrid

llma kontrollitud (pikaajalise) jahutusfunktsioonita keraamikaahje ei saa kasutada. Keraamikaahju tuleb enne esimest kristalliseerimist

kalibreerida ja seejérel regulaarselt iga kuue kuu tagant kalibreerida. Olenevalt td6tlusreziimist vib olla vajalik tihedam kalibreerimine. Jargige

tootja poolseid juhiseid.

Kristalliseerimine MO, impulss, LT, MT, HT

koos tootesarja IPS e.max CAD Crystall./ materjalide pealekandmisega voi iima nende pealekandmiseta

Ahjud Sailitus- Sulgemisaeg | Soojendamise | Poletamine | Hoidmisaeq | Soojendamise | Poletamine | Hoidmisaeg Vaakum 1 Vaakum 2 Pikaajaline 4 1V
Programm | temperatuur aste temperatuur aste temperatuur jahutamine aste
1[°C] 21[°C]

B[°C] S[min] |t1[°C/min]| T1[°C] H1[min] |t2[°C/min]| T2[°C] H2 [min] 12[°C] 22[°C] L[°C] tl [°C/min]
P300
P500 403 6:00 60 770 0:10 30 850 10:00 550/770 | 770/850 700 0
P700
P310
P510 403 6:00 60 780 0:10 30 860 10:00 550/780 | 780/860 710 0
P710
2] Valige vastav programm
Cs3/Cs4 & e

Kristalliseerimine LT, MT, HT

koos tootesarja IPS e.max CAD Crystall./ materjalide pealekandmisega voi iima nende pealekandmiseta

Ahjud Sailitus- Sulgemisaeg | Soojendamise | Poletamine | Hoidmisaeq | Soojendamise | Poletamine | Hoidmisaeg Vaakum 1 Vaakum 2 Pikaajaline s
Programm | temperatuur aste temperatuur aste temperatuur jahutamine &E-
1[°C] 21[°C]

B[°C] S[min] |t1[°C/min]| T1[°C] H1[min] |t2[°C/min]| T2[°C] H2 [min] 12[°C] 22[°C] L[°C] | tI[°C/min]
P300
P500 403 6:00 90 820 0:10 30 840 7:00 550/820 | 820/840 700 0
P700
P310
P510 403 6:00 90 830 0:10 30 850 7:00 550/830 | 830/850 710 0
P710
Sols2] Valige vastav programm
Cs3/Cs4 g A
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Kiirkristalliseerimine (jérgige ploki kontseptsiooni)

Kuni kaks tiksust koos IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray sprei pealekandmisega véi ilma selle pealekandmiseta IPS e.max CAD Speed e
Crystallization Tray ~—"
Ahjud Sailitus- Sulgemisaeg | Soojendamise | Poletamine | Hoidmisaeg | Soojendamise | Pdletamine | Hoidmisaeg Vaakum 1 Vaakum 2 Pikaajaline | Jahutamise
Proglamm temperatuur aste temperatuur aste temperatuur Jahutamme aste
11[°C] 21[°C]
B[°C] S[min] |t1[°C/min]| T1[°C] H1[min] |t2[°C/min]| T2[°C] H2 [min] 12[°C] 22[°C] L[°C] 1 [°C/min]
P300
P500 403 1:00 110 800 0:00 50 850 3:00 690/800 | 800/850 700 40
P700
P310
P510 403 0:30 120 850 0:00 70 870 3:30 690/850 | 850/870 705 0
P710
252 Valige vastav programm
CS3/CS4 9 preg
Korrigeeriv pol / vérvi pol / glasuuri poletamine i
koos tootesarja IPS e.max CAD Crystall./ materjalidega -
Ahjud Sailitus- Sulgemisaeg | Soojendamise | Poletamine | Hoidmisaeg | Soojendamise | Poletamine | Hoidmisaeg Vaakum 1 Vaakum 2 Pikaajaline | Jahutamise aste
Programm | temperatuur aste temperatuur aste temperatuur jahutamine
11[°C] 21[°C] tl
B[°C/F] S[min] |t1[°*C/min]| T1[°C] H1[min] [t2[°C/min]| T2[°C] H2 [min] 12[°C] 22[°C] LIC] [°C/min]
P300
P500 403 6:00 90 820 0:10 30 840 3:00 550/820 | 820/840 700 0
P700
P310
P510 403 6:00 90 830 0:10 30 850 3:00 550/830 | 830/850 710 0
P710
Saes2] Valige vastav programm
Cs3/Cs4 g A
Véarvimistehnika poletusp rid
koos tootesarja IPS Ivocolor vérvide, essentside, glasuuriga -
Sailitus Sulgemisaeg* | Soojendamise aste Paletamine Hoidmisaeq Vaakum 1 Vaakum 2 Pikaajaline Jahutamise aste
temperatuur temperatuur jahutamine ** tl
B[°C] S [min] 7 [°C/min] T[°Cl H [min] vi[ea V2[°C] L[°C] [°C/min]
Varvija
glasuuri. 403 IRT/ 60 710 1:00 450 709 0 0
poletamine 6:00

* IRT normaalreziim

**Markus: Kui kihipaksused iletavad 2 mm, on vajalik pikaajaline jahutamine 500 °C kraadini.

Markus. Soltuvalt kujust vdib restauratsioonidel esineda erinev kihipaksus. Kui objektid jahtuvad peale péletamistsiiklit, voib erinev jahtumisaeg
pohjustada erinevate kihipaksusega aladel sisemisi pingeid. Halvimal juhul voivad need sisemised pinged pohjustada keraamilise objekti moranemist.
Neid sisemisi pingeid saab minimeerida kasutades aeglast jahutamist (pikaajalist jahutamist L). Monoliitsete restauratsioonide (varvimistehnika) puhul,
mille kihipaksus on enam kui 2 mm, tuleb kasutada pikaajalist jahutamist.

Kérpimis- ja ki

p

parameetrid koos t

ja IPS e.max Ceram véi IPS Ivocolor varvi, essentsi, glasuuriga

Sailitus- | Sulgemisaeg | Soojendamise | Pdletamine | Hoidmisaeg | Soojendamise | Poletamine | Hoidmisaeg | Vaakum 1 Vaakum2 | Pikaajaline | Jahutamise
temperatuur * aste temperatuur aste temperatuur jahutamine aste
11 21
B S t” T H1 t” T2 H2 12 22 L tl
[°c [min] [°C/min] [°cl [min] [°C/min] I°c [min] ra [°c \] [°C/min]

Pesulahuse poletamine IRT/ ’ .
(aluskiht) 403 04:00 90 650 00:00 20 730 02:00 | 400/650 | 650/729 0 0
1. dentiini ja loikepinna IRT/ ’ y
poletamine 403 04:00 90 650 00:00 20 730 02:00 | 400/650 | 650/729 0 0
2. dentiini ja loikepinna IRT/ ’ .
poletamine 403 04:00 90 650 00:00 20 730 02:00 | 400/650 | 650/729 0 0
Varvi poletamine IRT/
IPS Ivocolor tooteid 403 y 60 710 01:00 = = = 450 709 0 0
kasutades 06:00
Glasuuri poletamine IRT/
IPS Ivocolor tooteid 403 y 60 710 01:00 - - - 450 709 0 0
kasutades 06:00
Add-On koos glasuuri IRT/ .
poletamisega 403 06:00 60 710 01:00 = - - 450 709 0 0
Add-On peale glasuuri IRT/ .
poletamist 403 06:00 50 700 01:00 - - . 450 699 0 0

* IRT normaalreziim
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" ntPrograMill, CEREC/inLab, PlanMill. Téielik nimekiri on saadaval veebisaidil www.ivoclarvivadent.com.
CEREC/inLab, PlanMill ja CEREC SpeedFire ei ole ettevétte Ivoclar Vivadent AG registreeritud kaubamargid.
2 ntProgramm CS4, CS3, CS2, CS, CEREC SpeedFire
> Toonide saada olemine véib varieeruda olenevalt poolldbipaistvuse ulatusest/ploki suurusest voi CAD/CAM seadmest.
+  Ivoclar Vivadent vooskeem ,Soovituslikud lihvimisinstrumendid suuviliseks ja suusiseseks kasutamiseks”.
*  OptraFine F
¢ OptraFine P

Ohutusteave

— Juhul kui selle toote kasutamisel esineb tésiseid intsidente, votke palun Gihendust ettevéttega Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2,
9494 Schaan/Liechtenstein, veebisait: www.ivoclarvivadent.com ja kohaliku terviseametiga.

- Praegused kasutusjuhised on saadaval ettevotte Ivoclar Vivadent AG veebilehe (www.ivoclarvivadent. com) allalaadimiste jaotises.

Hoiatused

- Toode IPS Natural Die Material Separator sisaldab heksaani. Heksaan on véga kergesti siittiv ja tervist kahjustav. Véltige materjali kokkupuudet
nahaga véi silmadega. Arge hingake aure sisse ja hoidke eemale siiiiteallikatest.

—  Arge hingake viimistlemisel keraamika aure sisse. Kasutage ekstraheerimisseadet ja naomaski.

- IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray: Arge hingake sprei aure sisse. Konteiner on surve all. Kaitske otsese paikesekiirguse ja iile 50 °C
temperatuuride eest. Arge avage jouga ega pdletage anumat, isegi kui see on taiesti tiihi. Jargige ohutuskaarti (Safety Data Sheet, SDS).

Utiliseerimisteave
Jarelejaanud materjalid tuleb &ra visata vastavalt siseriiklikele digusaktidele.

Sailivusaeg ja hoiustamine
See toode ei vaja erisdilitustingimusi.

Lisateave
Hoidke lastele kattesaamatus kohas!

Materjal on vélja té6tatud ainult hambaravis kasutamiseks. Toote kasutamisel tuleb kasutusjuhiseid tapselt jérgida. Vastutus ei kehti kahjustuste

puhul, mis tulenevad juhiste voi ettenahtud kasutusala mittejargimisest. Kui tooteid ei kasutata juhendi kohaselt, vastutab nende sobivuse ja
kasutamise eest kasutaja.
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Paredzéta lietosana

Paredzétais noluks
Pilniba keramisks materials lieto3anai zobarstnieciba

Lietodana
Lieto3anai tikai zobarstnieciba.

Apraksts
IPS e.max CAD ir riipigi testéts litija disilikata stikla keramikas bloks (LS,), kas paredzéts fiksétu priek$&jo un aizmuguréjo restauraciju izveidei.

Restauraciju veidi:

- Venri

- Inlejas

- Onlejas (pieméram, sakodiena veniri, dal&ji kroni)

— Kroni

- Tris komponentu tilti lidz otrajam prieksdzeroklim ka gala pamatne

Hibridpamatném un krona hibridpamatném ir pieejamas atseviskas lietosanas instrukcijas.

Bloku IPS e.max CAD var apstradat apstiprinata CAD/CAM iekarta' vidéja kristaliskaja stavokli (= 130 MPa). Péc bloka mitras apstrades restauracija
ir jakristalizé keramikas krasni.? Ta ka péc tam rodas izmainas mikrostruktara, tiek ieguts biaksialas lieces spéks

> 360 MPa apméra, ka ari tiek iegUtas atbilstosas optiskas ipasibas. 10 gadu laika veiktu kvalitates mérijumu rezultata iegatais vidéjais biaksialas
lieces spéks ir 530 MPa. (saskana ar standartu ISO 6872:2015).

Indikacija
- Trakst zoba struktaras
- Dalgjs zobu trakums

Kontrindikacija

- Pacienti ar ievérojami samazinatu atlikuso zobu skaitu

- Bruksisms.

- Jairzinams par alergiju pret kadu no materiala sastavdalam.

Lietosanas ierobezojumi

- Inleju, konsoles un Maryland tilti

- Maksliga zoba platums: priekséjais regions> 11 mm, prieksdzerokla regions > 9 mm
- IPS e.max CAD restauraciju pagaidu cementésana

- Pilna veniru likSana uz dzeroklu kroniem

- Loti dzilas subgingivalas sagataves

- Jebkuri citi lietosanas veidi, kas nav ieklauti lieto3anas veidu saraksta

Papildu lietosanas ierobezojumi minimali invazivu kronu lietosanai

- Slana biezums, kas ir mazaks par 1 mm

- Sagataves ar asam malam

- Sagataves, kas nav anatomiski atbalstitas un ir ar dazada biezuma slaniem
- Standarta un pasliméjosa saisto3a cementésana

- lzveides materiali, kas nav kompozitsveki

- Neesosa acu zobu saskare

- Kroni uzimplantiem

Apstrades ierobezojumi

Neievérojot talak noradito, tiks negativi ietekméti ar IPS e.max CAD iegutie rezultati.

- Minimala biezuma neievérosana.

- Disku slipésana, izmantojot nesaderigu CAD/CAM sistému.

- Kristalizacija neapstiprinata un nekalibréta keramikas krasni.

- Parklajuma, tonu un krasvielu IPS e.max CAD Crystall./Glaze, Shades un Stains jauksana ar citiem zobarstniecibas keramiskajiem materialiem
(pieméram, IPS Ivocolor® Glaze, Shades un Essences).

- Slanu veidosana ar veniru keramisko materialu, kas nav IPS e.max Ceram.

IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray

- Intraorals lietojums.

- LietoSana uz IPS e.max CAD restauracijam, ja uz tam paredzeéts likt venirus IPS e.max Ceram.

- Restauracijas, kuru iek3gjas virsmas nevar uzticami un precizi parklat ar nospiedumu materialu IPS Objekt Fix Putty/Flow (pieméram, inlejas).

Sistémas prasibas
Bloks IPS e.max CAD ir jaapstrada, izmantojot apstiprinatu CAD/CAM sistému.’

Blakusparadibas
Lidz $im nav zinamas nekadas blakusparadibas.

Sastavs

- Litija disilikata stikla keramika (LS,) — stikla keramika uz silikatu pamata (LS,), Il tips/3. klase saskana ar standartu ISO 6872:2015
(CTE 25-500 °C: 10,1£0,5 X 10°K)

- IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray — parklajuma pulveris, propelents: izobutans
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Lietojums

Apstrades metodes un saderigie materiali
- Darba ar zilas krasas restauraciju
- Pulésanas metode (pasparklajums): pieméram, ar OptraFine®, péc tam — kristalizacijas apdedzinasana bez individualas papildinasanas un
parklasanas
- lekrasosanas metode
a) Parklasana ar aerosolu IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray, péc tam — atra kristalizacija (atra kristalizacija un parklajuma apdedzinasana
viena darbiba)
b) lekrasosana un parklasana ar keramiku, izmantojot lidzekli IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste/Fluo, péc tam — kristalizacija un
krasvielu/parklajuma apdedzinasana viena darbiba
) lekrasosana un parklasana ar keramiku, izmantojot lidzekli IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray, péc tam — kristalizacija un krasvielu/
parklajuma apdedzinasana viena darbiba

- Darba ar zobu krasas restauraciju
a) lekrasosanas metode. Zobu krasas restauraciju papildinajumu/parklajuma apdedzinasana, izmantojot materialus IPS e.max CAD Crystall./ vai
IPS Ivocolor
b) Nogriesanas metode. Augsmalas apdedzinasana, izmantojot materialus IPS e.max Ceram. Krasvielu/parklajuma apdedzinasana, izmantojot
IPS Ivocolor materialus
) Parklasanas metode. Dentina/aug3malas apdedzinasana, izmantojot materialus IPS e.max Ceram. Krasvielu/parklajuma apdedzinasana,
izmantojot IPS Ivocolor materialus

[ji] Jaievero noradijumi attiecigajas lietosanas instrukcijas.

Bloku princips
Caurspidiguma |Bloku Apstrades metode Restauraciju veidi
pakape lielums/toni
Pulésanas | lekrasos: arklasanas .
metode | metode | metode | metode " _E g
=, ERE- g
- " £ = °
{ g | 5, s | e 2 é‘ -] -§
| [ o - o © 2
§| % 5| g s|£ | 5 2
2 4 5] = S |5 3 =
Ble| L s|&|2lEl2.]| 2T
= I H Q - S =8| g S
| 2| 2|2 | 8| | = |85 E| <
x 112,C14,
B40, B4OL 4) 4) 4) 4) 4)
ra pieejams 4 4 4 AR AN A NS N AN R
(Izteikts 20 tonos
caurspidigums)
MT
edium C14,
ranslucency | Pieejams ol | e ) N
7 tonos
LT
112,C14,
X7 A14,C16, 2 2 2 2)
ranslucency | p16,832
20 tonos”
M C14,A14,
o MO 0-4° 4 v 4
(Vidgjs
Necaurspidigums)
S | ] v

1) Nogriesanas metodi nedrikst izmantot darba ar planiem veniriem un sakodiena veniriem.

2) Tikai lidz otrajam priek3dzeroklim ka distala pamatne

3) Lidz otrajam prieksdzeroklim

4) Maks. 2 komponenti, ja tiek izmantots kristalizacijas paliktnis IPS e.max CAD Speed Crystallization Tray
5) Tonu diapazons var mainities atkariba no caurspidiguma limena/bloka lieluma vai CAD/CAM iekartas.
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Saderigi saistiS$anas materiali

Saisto3a cementésana

piem., Variolink® Esthetic,

Multilink® Automix

Pasliméjosa saistosa
cementésana
piem., SpeedCEM® Plus

Parasta cementésana
piem., Vivaglass® CEM

Sagataves prasibas

Nefiks&josa sagatave

Fikséjosa sagatave (sagataves

lenkis 4-8°, sagataves
augstums vismaz 4 mm)

Fikséjosa sagatave (sagataves
lenkis aptuveni 4-8°, sagataves
augstums vismaz 4 mm)

Veniri

Inlejas, onlejas (pieméram, sakodiena
veniri, dalgji kroni)

Minimali invazivi kroni

Kroni

Tris komponentu tilti lidz otrajam
priek3dzeroklim ka gala pamatne

N ISTIS| S| S
I

Plasaku informaciju skatiet blokshéma “Priek3apstrade un cementésana”.

Tona izvéle

Pirms tona noteiksanas notiriet zobus. Nosakiet toni, izmantojot mitru un nesagatavotu zobu vai blakus eso3os zobus. Nosakiet sagatavota zoba
toni, pamatojoties uz sagataves lielako zonu ar krasas izmainam. Piemérotaka bloka izvélei var izmantot lietotni IPS e.max Shade Navigation.

E= E www.ipsemax.com/sna
(=l

Sagatave

Sagatavojiet zobu, ievérojot noradijumus par keramikas materialu restauracijam, un obligati ievérojiet minimala slana biezuma prasibas:

- Bezizteiktiem lenkiem vai asam malam

- Pleca sagatave ar noapalotu iek$éjo lenki un/vai izteiktu noskélumu
—  Noraditie izméri atbilst IPS e.max CAD restauraciju minimalajam biezumam.
- Sagataves malas biezumam (ipasi prieksejiem zobiem) ir jabat vismaz 1,0 mm, lai nodroinatu optimalu apstradi CAD/CAM iekarta.

Minimali i Minimali i i Inleja Onleja Plans venirs
aizmuguréjais kronis priekséjais kronis
(oblias P (ohlias ioovs
cementésana) cementésana)
10 6"
10 W 10
‘ 1,0 I
=10 |  q9. WA\_/ | ‘"o

. “N w~1’o . .
I 10 «05
Venirs Aizmuguréja kronaltilta Priekséja krona/tilta Sakodiena venirs Dalgjs kronis
pamatne priekSdzeroklu | pamatne priek$zobu (virsma)
regiona regiona
15 10 10 10 10
5 | | 1,0 ,
1 =15 108 we b o0 | et |
—10 1,0 =
&

Izméri (mm)
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R slana minimalais bi i jot iekra metodi
Cementésana Obligata saistosa cementésana Neobligata saistosa, pasliméjosa saistosa cementésana
vai parasta cementésana
“ @ Kronis Tilts
@ =
< BEg
55 = s “ 3
€ & w £ .2 e c
s £ 22 8 S
@ € ND2 k=l &2 B &
o £ ¢ S S e 5 o HoN
= 2 g £ 3@ 2 2 @ i
§ 25 558 2 g s g
> © 5T = % S c 9 R
a © >392 EL 3 2 S x 2
e E oy 22§ E9E [ E3 ] E2
Restauraciju veidi = = <] S5 a - & -
Slana minimalais biezums IPS e.max CAD — puléSanas metode
Slana minimalais biezums IPS e.max CAD — iekrasosanas metode
1,0
Augsmala/ !
9o 05 Spraugu 10 10 15 15 15 15
sakodiens -
dzilums
1,0
Apals 04 Sauruma 1,0 1,0 1,2 1,5 1,2 15
platums
16 mm?
Savienotaja izmérs - - - - - - Visparigi:
augstums > platums

Tiltu savienotaju dizainam jabat pagarinatam vertikala, nevis horizontala virziena.

Nogriesanas un parklasanas metode

Izmantojot nogriesanas vai parklasanas metodi, samazinats, zoba formu atbalstoss ietvars tiek izveidots lidz pilnam kontiiram, izmantojot

parklasanas materialus IPS e.max Ceram.

Izstradajot restauracijas ar pilniba vai daéji uzliktiem veniriem, pieejama vieta lielas sagatavés ir jaaizpilda, pareizi izvéloties izturiga IPS e.max
CAD komponenta lielumu, nevis pievienojot papildu parklasanas materialu IPS e.max Ceram.

Cementésana Obligata saistosa cementésana Neobligata saisto3a, pasliméjosa saistosa cementésana vai
parasta cementésana
Restauraciju veidi Venirs Inleja Onleja Dalgjs Kronis Tilts
kronis — —
Priekégjais | THeKSdZe | P o okiu Priekséjais RHckedzes
an roklu - on roklu
regions o regions regions o
regions regions
Slana minimalais biezums IPS e.max CAD — nogrie$anas metode
Augsmala/
sakodiens 04 - - 13 08 10 13 038 1,0
Apals 0,6 - - 1,5 12 1.5 1.5 12 15
16 mm?
Savienotaja izmérs - - - - - - - Visparigi:
augstums > platums
Augsmala/
sakodiens - - B B 08 10 - B B
Apals - - - - 038 038 - - -
Dizaina tips - - - - Zoba formas - - -
P atbalsts
IPS e.max CAD irr acijas izturigais komp tade| tam obligati javeido vismaz 50% no restauracijas kopéja slana biezuma.
R a kopéjais slana bi (atkariba no r acijas veida)
Restauracijas kopéjais slana biezums 08 1,0 1,2 1,5 18 20 25 30
IPS e.max CAD ietvara minimalais biezums 04 0,5 0,6 08 1,0 11 13 1,6
IPS e.max Ceram venira slana minimalais biezums 04 0,5 0,6 0,7 038 09 1,2 14

Izméri (mm)
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Apstrade

Apstradajot keramiskas struktaras un veidojot to kontaru, ievérojiet ieteikumus attieciba uz slipésanas instrumentu’ un noradijumus par
maksimalo un minimalo slana biezumu. Pielago3ana slipéjot ir javeic, kamér restauracija vél ir pirmskristalizacijas (zilas krasas) stavokli, ar mazu
atrumu un veicot tikai nelielu spiedienu, lai novérstu slanosanos un robu veido3anos malas. Ir jaizvairas no keramikas parkarsanas. Nogludiniet
savienojuma vietu pie bloka, pievérsot ipasu uzmanibu proksimalajiem saskares punktiem. Ja nepieciesams, veiciet individualu formas
pielagosanu. Apstradajiet restauracijas funkcionalas zonas (sakodiena kontaktvirsmas) ar smalku dimantu, lai nogludinatu CAD/CAM procesa
izveidoto virsmas struktaru. Tilta ietvara savienotajus nedrikst “atdalit vélak”. Pretéja gadijuma var rasties nevajadzigi ieprieks noteikti lazuma
punkti, kas nelabvéligi ietekmés pilniba keramiskas restauracijas stabilitati. Ja nepieciesams, restauraciju var uzmanigi intraorali piemeérit zilas
krasas stavokli, lai pielagotu sakodienu/artikulaciju. Pirms kristalizacijas obligati notiriet restauraciju ar ultraskanu Gdens vanna vai ar tvaika
sprauslu. Pirms restauracijas talakas apstrades parliecinieties, vai ta ir ripigi notirita un vai jebkadi CAD/CAM iekartas frézésanas piedevu atlikumi
ir nonemti. No virsmas nenonemts liekais slipésanas piedevu materials var izraisit saistisanas problémas un krasas izmainas. Restauraciju nedrikst
apstradat ar Al, O, vai stikla pulésanas loditém.

Darba pabeigsana

Pulésanas metode (pasparklajums) darba ar zilas krasas restauraciju
Saistiba ar puléSanu ievérojiet ieteikumus par slipésanas instrumentiem?. Izvairieties no restauracijas parkarsanas. lzmantojiet dimanta
gumijas pulétajus’ iepriek$éjai pulésanai un izteikta spiduma gumijas pulétajus® pulésanai lidz izteiktam spidumam. Notiriet restauraciju ar
ultraskanu tdens vanna vai ar tvaika sprauslu. Péc tam piestipriniet restauraciju pie kristalizacijas tapas, ka aprakstits sadala “Restauraciju
nofiksésana uz kristalizacijas tapas IPS e.max CAD Crystallization Pin". Novietojiet keramisko struktaru uz kristalizacijas paliktna IPS e.max CAD
Speed Crystallization Tray vai IPS e.max CAD Crystallization Tray un ievietojiet paliktni krasns centra. Atlasiet apdedzinasanas programmu
atkariba no izmantota materiala un apdedzinasanas paliktna (skatiet sadalu “Kristalizacijas un apdedzinasanas parametri”).

- lekrasosanas metode darba ar zilas krasas restauraciju

a) Parklasana ar aerosolu IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray, péc tam — atra kristalizacija (atra kristalizacija un parklajuma apdedzinasana
viena darbiba).
Novietojiet restauraciju, ka aprakstits sadala “Restauraciju nofiksésana uz kristalizacijas tapas IPS e.max CAD Crystallization Pin". Rapigi
sakratiet aerosolu IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray tiesi pirms lietosanas, lidz konteinera eso3a jauksanas bumbina kustas brivi (aptuveni
20 sekundes). Ja aerosols nebus pietiekami sakratits, propelents tiks izsmidzinats ar spécigu straklu. Tadéjadi restauracija tiks nepietiekami
parklata ar parklajuma pulveri. levérojiet 10 cm attalumu starp sprauslu un apsmidzinamo virsmu. Smidzinasanas laika turiet aerosolu
maksimali vertikala stavokli. Apsmidziniet restauraciju no visam pusém ar isiem smidzinasanas intervaliem, vienlaikus griezot restauraciju
ta, lai izveidotu vienmérigu parklajuma slani. Pirms katras smidzinasanas reizes vélreiz sakratiet aerosola konteineru. Péc tam vélreiz
apsmidziniet restauraciju no visam pusém ar isiem smidzinasanas intervaliem, vienlaikus grieZot restauraciju ta, lai izveidotu vienmérigu
parklajuma slani. Pirms katras smidzinasanas reizes vélreiz sakratiet aerosola konteineru. Isi uzgaidiet, lidz parklajuma slanis nozist un klast
balts. Zonas, kuras nav redzams vienmeérigs slanis, ir jaapsmidzina vélreiz. Péc tam novietojiet ne vairak ka 2 restauracijas uz kristalizacijas
paliktna IPS e.max CAD Speed Crystallization Tray un veiciet atro kristalizacijas apdedzinasanu, izmantojot noraditos apdedzinasanas
parametrus (atra kristalizacija). levérojiet sadala “Péc apdedzinasanas veicamas darbibas” sniegtos noradijumus. Informaciju par
pielagosanu skatiet sadala “Korigéjosa apdedzinasana”.

b) lekrasosana un parklasana ar keramiku, izmantojot lidzekli IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste/Fluo, péc tam — kristalizacija un
krasvielu/parklajuma apdedzinasana viena darbiba
Novietojiet restauraciju, ka aprakstits sadala “Restauraciju nofiksésana uz kristalizacijas tapas IPS e.max CAD Crystallization Pin". Péc tam ar
otu vienmérigi uzklajiet pastu IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste/Fluo uz restauracijas aréjam virsmam. Ja lietosanai gatavais parklajums ir
jaatskaida, to var sajaukt ar nelielu daudzumu skidruma IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid. Neuzklajiet parklajumu parak bieza karta.
Izvairieties no “sabiezinasanas”, ipasi uz sakodiena virsmas. Parak plana parklajuma slana sekas var but nepietiekams spidums. Ja ir
vajadziga papildinasana, restauraciju var pielagot, pirms kristalizacijas apdedzinasanas izmantojot tonus IPS e.max CAD Crystall./Shades un/
vai krasvielas IPS e.max CAD Crystall./Stains. Izstumiet lietoSanai gatavos tonus un krasvielas no $lirces un rapigi samaisiet. Tonus un
krasvielas var nedaudz atskaidit, izmantojot skidrumu IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid. Tomér vielam ir jabit pastas konsistencé.
Izmantojiet smalku otinu, lai uzklatu tonu un krasvielu maisijumu tiesi uz neapdedzinata parklajuma slana.
Péc tam novietojiet restauraciju kristalizacijas paliktna IPS e.max CAD Crystallization Tray centra vai novietojiet ne vairak ka 6 komponentus
uz paliktna un veiciet kristalizacijas apdedzinasanu, izmantojot attieciga caurspidiguma panaksanai noraditos apdedzinasanas parametrus.
levérojiet sadala “Péc apdedzinasanas veicamas darbibas” sniegtos noradijumus. Informaciju par pielagosanu skatiet sadala “Korigéjosa
apdedzinasana”.

) lekrasosana un parklasana ar keramiku, izmantojot lidzekli IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray, péc tam — kristalizacija un krasvielu/
parklajuma apdedzinasana viena darbiba
Novietojiet restauraciju, ka aprakstits sadala “Restauraciju nofiksésana uz kristalizacijas tapas IPS e.max CAD Crystallization Pin”. lzstumiet
lietosanai gatavos tonus vai krasvielas no $lirces un rapigi samaisiet. Tonus un krasvielas var nedaudz atskaidrt, izmantojot skidrumu
IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid. Tomér vielam ir jabat pastas konsistencé. lzmantojiet smalku otinu, lai uzklatu tonu un krasvielu
maisijumu tiesi uz zilas krasas restauracijas. Apsmidziniet restauraciju ar izsmidzinamo parklajumu IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray no
visam puseém, lai to parklatu ar vienmérigu slani. Péc tam rikojieties atbilstosi instrukcijam apakspunkta a).
Péc tam novietojiet restauraciju kristalizacijas paliktna IPS e.max CAD Crystallization Tray centra vai novietojiet ne vairak ka 6 komponentus
uz paliktna un veiciet kristalizacijas apdedzinasanu, izmantojot attieciga caurspidiguma panaksanai noraditos apdedzinasanas parametrus.
levérojiet sadala “Péc apdedzinasanas veicamas darbibas” sniegtos noradijumus. Informaciju par pielagosanu skatiet sadala “Korigéjosa
apdedzinasana”.
Korigéjosa apdedzinasana
Ja péc kristalizacijas ir nepiecieSama papildinasana vai pielagosana, var veikt korigéjosu apdedzinasanu, izmantojot tonus, krasvielas un
parklajumu IPS e.max CAD Crystall./Shades/Stains/Glaze. Ari korigéjosas apdedzinasanas cikla ir jaizmanto kristalizacijas paliktnis IPS e.max
CAD Crystallization Tray. Izmantojiet papildpiederumu IPS e.max CAD Crystall./Add-On, tostarp atbilstoso jauksanas skidrumu, lai veiktu
nelielus formas pielagojumus (pieméram, pielagotu proksimalos saskares punktus). Pielagojumus var veikt gan kristalizacijas, gan korigéjosas
apdedzinasanas posma.

- Kristalizacija bez materialu uzklasanas darba ar zobu krasas restauraciju
a) lekrasosanas metode. Zobu krasas restauracijas krasvielu/parklajuma apdedzinasana, izmantojot materialus IPS e.max CAD Crystall./ vai
IPS Ivocolor.
Novietojiet restauraciju, ka aprakstits sadala “Restauraciju nofiksésana uz kristalizacijas tapas IPS e.max CAD Crystallization Pin”. Lai veiktu
papildinasanu un parklasanu, izmantojiet tonus, krasvielas vai parklajumu IPS e.max CAD Crystall./Shades/Stains/Glaze (skatiet
apakspunktu b) sadala “Korigéjosa/krasvielu/parklajuma apdedzinasana”) vai IPS Ivocolor.
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Noradijumi par IPS Ivocolor izmantosanu. Lai nodrosinatu labaku mitrinasanu, papildinamo zonu var nedaudz ierivét ar IPS Ivocolor
jauksanas skidrumu. Jauciet IPS Ivocolor tonus un esences, izmantojot atbilsto3os IPS Ivocolor $kidrumus, lidz iegustat vajadzigo
konsistenci. Lai iegatu intensivaku toni, ir javeic atkartotas iekrasosanas procediras un apdedzinasana, nevis jauzklaj biezaki slani.
Izmantojiet augsmalas tonu materialu IPS Shades Incisal, lai imitétu augmalas zonu un raditu caurspidiguma efektu augdmalas un
sakodiena tre$a zoba kroni. Skautnes un spraugas var pieldgot, izmantojot esences. P&c tam novietojiet restauraciju kristalizacijas paliktna
IPS e.max CAD Crystallization Tray centra vai novietojiet ne vairak ka 6 vienibas uz paliktna un veiciet kristalizacijas apdedzinasanu,
izmantojot attieciga caurspidiguma panaksanai noraditos apdedzinasanas parametrus.

Tonus, krasvielas un parklajumu IPS e.max CAD Crystall./Shades/Stains/Glaze un IPS Ivocolor tonus, esences un parklajumu nedrikst
savstarpéji jaukt vai uzklat vienu péc otra. levérojiet sadala “Péc apdedzinasanas veicamas darbibas” sniegtos noradijumus.

b) un c) Nogriesanas un parklasanas metode: IPS e.max Ceram materialu izmantosana. Krasvielu/parklajuma apdedzinasana, izmantojot
IPS Ivocolor materialus
Veicot apgriesanu, ir jaievéro ietvara slanu minimalais biezums. Skatiet sadalas “Restauraciju nofiksésana uz kristalizacijas tapas IPS e.max
CAD Crystallization Pin” apakSpunktus “Apstrade” un “Minimalais slana biezums". P&éc tam novietojiet restauraciju kristalizacijas paliktna
IPS e.max CAD Crystallization Tray centra vai novietojiet ne vairak ka 6 komponentus uz paliktna un veiciet kristalizacijas apdedzinasanu,
izmantojot attieciga caurspidiguma panak3anai noraditos apdedzinasanas parametrus. levérojiet sadala “Péc apdedzinasanas veicamas
darbibas” sniegtos noradijumus.

A iespéja: kartas apdedzinasana, izmantojot IPS e.max Ceram. Ja ir pieejams pietiekami daudz vietas, veiciet kartas apdedzinasanu,
izmantojot nepiecieSamo materialu IPS e.max Ceram Transpa Incisal un/vai Impulse. Materialu jauksanai izmantojiet IPS Build-Up skidrumus
allround vai soft. Uzklajiet kartu plana slani uz visa ietvara.

B iespéja: kartas apdedzinasana, izmantojot IPS Ivocolor. Ja pieejama vieta ir ierobeZota vai vélaties uzlabot padzilinata hroméjuma
efektu, kartas apdedzinasanu var veikt, izmantojot toni, esenci un parklajumu IPS Ivocolor Shade, Essence un Glaze. Sajauciet pastu vai
pulveri ar jauksanas skidrumu IPS Ivocolor Mixing Liquid allround vai longlife, lai iegttu vajadzigo konsistenci, un uzklajiet plana karta uz
visa ietvara.

Talak minétais attiecas uz abam iespé&jam. Pirms faktiskas parklasanas procediras sakuma karta (pamats) ir jaapdedzina. levietojiet medus
kares formas paliktni krasni un veiciet kartas (pamata) apdedzinasanu, izmantojot atbilstosos parametrus.

1/2 dentina/aug$malas apdedzinasana. [zmantojot parklasanas materialus IPS emax Ceram, tiek iegta gan anatomiska forma, gan
pielagotas estétiskas ipasibas. Parklasanas materialus IPS e.max Ceram var sajaukt ar IPS Build-Up skidrumu allround vai soft. Ja
nepieciesams, veiciet otrreizéju apdedzinasanu.

Krasvielu/parl dzinasana, i jot IPS Ivocolor materialus

Gatavosanas krasvielu un parklajuma apdedzinasanai. Apstradajiet restauraciju ar dimantiem un pieskiriet tai dabisku formu un virsmas
struktaru, izveidojot augsanas linijas un izliektas/ieliektas zonas. Zonas, kuras péc parklajuma apdedzinasanas nepieciesams izteiktaks
spidums, var nogludinat un ieprieks nopulét, izmantojot silikona diskus. Ja virsmas tekstaras vizualizacijai izmantoti zelta un/vai sudraba
putekli, restauracija ir ripigi janotira ar tvaiku. Obligati nonemiet visus zelta vai sudraba puteklus, lai izvairitos no jebkadam krasas
izmainam.

Krasvielu apdedzinasanu veic, izmantojot IPS Ivocolor tonus un/vai esences, savukart parklajuma apdedzinasanu veic, izmantojot lidzeklus
IPS Ivocolor Glaze Powder/Fluo vai Paste/Fluo. Atkariba no situacijas apdedzinasanas darbibas var veikt kopa vai atseviski. Apdedzinasanas
parametri ir identiski.

Notiriet restauraciju ar tvaika sprauslu un nosusiniet, izmantojot saspiestu gaisu bez elas piemaisijuma. Péc tam sajauciet IPS Ivocolor tonus
un esences, izmantojot atbilsto3os IPS Ivocolor skidrumus, lidz iegUstat vajadzigo konsistenci. Lai veicinatu krasvielu un parklajuma
materialu mitrinasanu, viegli samitriniet virsmu ar jaukSanas $kidrumu IPS Ivocolor Mixing Liquid. Péc tam uzklajiet parklajuma materialu
vienmériga slani uz visas restauracijas. Pielagojiet skautnes un spraugas, izmantojot esenci IPS Ivocolor Essence. Izmantojiet tonus

IPS Ivocolor Shades, lai veiktu nelielas tona izmainas uzklataja parklajuma materiala. Lai iegatu intensivaku toni, ir javeic atkartotas
iekrasosanas procedtras un apdedzinasana, nevis jauzklaj biezaki slani. Parklatas virsmas spiduma limeni kontrolé, izmantojot parklajuma
materiala IPS Ivocolor Glaze konsistenci un uzklata materiala daudzumu, nevis apdedzinasanas temperataru. Lai iegutu izteiktaku spidumu,
izvairieties no parklajuma parmérigas atskaidisanas un/vai uzklajiet vairak parklajuma materiala. Veiciet krasvielu un parklajuma
apdedzinasanu keramikas krasni uz atbilsto3a medus kares formas paliktna, izmantojot noraditos apdedzinasanas parametrus nogriesanas
un parklasanas metodei (krasvielu apdedzinasana, izmantojot IPS Ivocolor).

Restauracijas nofiksésana uz kristalizacijas tapas IPSe.max CAD Crystallization Pin

1. lzvélieties lielako iespéjamo kristalizacijas tapu IPS e.max CAD Crystallization Pin (S, M, L), kas vislabak “aizpilda” restauracijas iekSpusi, tomér
nesaskaras ar apkart eso$ajam krona sieninam.

2. Péc tam aizpildiet restauracijas iek3pusi ar papildu apdedzinasanas pastu IPS Object Fix Putty vai Flow lidz restauracijas malam. Péc materiala
izstum3anas nekavéjoties atkartoti noslédziet IPS Object Fix Putty/Flow 3lirci. Péc iznemsanas no aluminija iepakojuma slirci ir ieteicams glabat
atkartoti aizverama plastmasas maisina vai konteinera, kura ir mitrs gaiss.

3. lespiediet izvéléto kristalizacijas tapu IPS e.max CAD Crystallization Pin dzili nospieduma materiala IPS Object Fix Putty vai Flow, lidz tapa ir
pietiekami nostiprinata.

4. Nolidziniet lieko papildu apdedzinasanas pastu, izmantojot plastmasas lapstinu, lidz tapa ir drosi nostiprinata un restauracijas malas ir
optimali atbalstitas. IPS e.max CAD tapu var novietot tiesi, izmantojot nelielu daudzumu materiala IPS Object Fix Flow.

5. Novérsiet aréjas restauracijas virsmas piesarnojumu. Notiriet visu iesp&jamo piesarnojumu ar ddent samitrinatu birstiti un péc tam nosusiniet.

Svarigi! Veicot kristalizaciju, IPS e.max CAD restauracijas nedrikst ievietot tiesi kristalizacijas paplaté IPS e.max CAD Crystallization Tray un tapas
bez papildu apdedzinasanas pastas.

Péc apdedzinasanas veicamas darbibas

Péc apdedzinasanas cikla beigam (sagaidiet krasns skanas signalu) iznemiet restauraciju no krasns un |aujiet atdzist lidz istabas temperatarai
vieta, kur nav caurvéja. Karstus priekSmetus nedrikst satvert ar metala knaiblém. Nonemiet restauraciju no sacietéjusa nospieduma materiala
IPS Object Fix Putty/Flow. Nonemiet visu lieko materialu ar ultraskanu Gdens vanna vai ar tvaika straklu. Lieko materialu nedrikst nonemt,
apstradajot virsmu ar Al, O, vai stikla pulésanas loditém. Ja restauracija ir japielago, veicot slipésanu’, gadajiet, lai keramika neparkarstu.
Visbeidzot nopuléjiet noslipétas virsmas lidz izteiktam spidumam.
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Tonu kombinaciju tabula

IPS e.max CAD restauraciju tona papildinasanai un pielagosanai ir jaizmanto toni un krasvielas IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains vai toni un

esences IPS Ivocolor Shades, Essences.

- IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains: lieto3anai ar zilas krasas un zobu krasas IPS e.max CAD restauracijam
- IPS Ivocolor Shades, Essences: lietosanai ar zobu krasas IPS e.max CAD restauracijam

Ir jaievéro kombinaciju tabula sniegtie noradijumi.

BL1[BL2 [BL3 [BL4 | A1 [ A2 [ A3 [A3.5] A4 [ B1 [B2[B3[B4 | C1[C2[c3]ca[D2]D3]D4
IPS e.max CAD
Crystall./ Shade 0 ! 2 3 4
IPS e.max CAD
Crystall./ Shade Incisal n 2 n 2
IPS e.max CAD . . .
Crystall. Stains white, cream, sunset, copper, olive, khaki, mahogany
BL1[BL2 [BL3 [BL4 | A1 [ A2 [ A3 [A35] A4 [ B1 [ B2 [ B3 [B4 | C1 ][ C2]C3[calD2]D3]D4
'Trfn'i‘;"“""' DO D1 D2 sD3| sD4 D5 D6 D7 |sD6
IPS Ivocolor
Shade Incisal SI1 512 513
EO1 E02 E03 E04 EO05 E06 E07 E08 E09 E10
white creme lemon sunset copper hazel olive khaki terracotta mahogany
IPS Ivocolor E11 E12 E13 E14 E15 E16 E17 E18 E19 E20
Essence cappuccino  espresso terra profundo ocean sappphire  anthracite black rose coral
E21 E22 E22
basic red basic yellow basic blue

Kristalizacijas un apdedzinasanas parametri

Nedrikst izmantot keramiskas krasnis bez kontrolétas (ilgsto3as) dzesésanas funkcijas. Keramikas krasns ir jakalibré pirms pirmas kristalizacijas un
péc tam — reizi seSos ménesos. Atkariba no darbibas rezima var bat nepiecieSama biezaka kalibracija. levérojiet razotaja noradijumus.

Kristalizacijas MO, impulss, LT, MT, HT
arvai bez materialu IPS e.max CAD Crystall./ uzklasanas

-

Krasnis Gaidstaves Aizvérsanas KarséSanas | Apdedzinasanas|  Turésanas KarsgSanas | Apdedzinasanas |  TuréSanas 1.vakuums | 2. vakuums llgstosa DzeseSanas
Programma | temperatira laiks atrums temperatira laiks atrums temperatlra laiks 11[°C] 21[°C] dzeséSana atrums
B[°C] S[min] |t1[°C/min]| T1[°C] | H1[min] |t2[°C/min]| T2[°C] | H2[min] | 12[°C] 22[°C] L[°C] | tI[°C/min]

P300

P500 403 6:00 60 770 0:10 30 850 10:00 550/770 | 770/850 700 0
P700

P310

P510 403 6:00 60 780 0:10 30 860 10:00 550/780 | 780/860 710 0
P710

Cs/CS2/ , P—

CS3/CS4 Atlasiet atbilsto3o programmu

Kristalizacijas LT, MT, HT
ar vai bez materialu IPS e.max CAD Crystall./ uzklasanas =)
Krasnis Gaidstaves Aizvérsanas KarséSanas | Apdedzinasanas| — Turésanas KarsgSanas | Apdedzinasanas |  TuréSanas T.vakuums | 2.vakuums llgstosa Dzesesanas
Programma | temperatira laiks atrums temperatira laiks atrums temperatlra laiks 11[°C 21[°C) dzesésana atrums

B[°C] S[min] |t1[°C/min]| T1[°C] | H1[min] |t2[°C/min]| T2[°C] | H2[min] | 12[°C] 22[°C] L[°C] | tI[°C/min]

P300

P500 403 6:00 90 820 0:10 30 840 7:00 550/820 | 820/840 700 0
P700

P310

P510 403 6:00 90 830 0:10 30 850 7:00 550/830 | 830/850 710 0
P710

Cs/cs2/ q A

CS3/CS4 Atlasiet atbilstoSo programmu
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Atra kristalizacija (ievérot bloku principu)

Maks. 2 komponenti ar vai bez aerosola IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray uzklasanas uz kristalizacijas paliktna IPS e.max CAD Speed e
Crystallization Tray <
Krasnis Gaidstaves Aizvérsanas KarséSanas |Apdedzinasanas| — Turésanas KarsgSanas | Apdedzinasanas |  Turésanas T.vakuums | 2.vakuums llgstosa Dzesesanas
Programma | temperatira laiks atrums temperatdra laiks atrums temperatiira laiks 111[°C] 21[°C] dzesesana atrums
B[°C] S[min] |[t1[°C/min]| T1[°Cl | H1[min] |t2[°C/min]| T2[°C] | H2[min] | 12[°C] 22[°C] L[°Cl | tI[°C/min]
P300
P500 403 1:00 110 800 0:00 50 850 3:00 690/800 | 800/850 700 40
P700
P310
P510 403 0:30 120 850 0:00 70 870 3:30 690/850 | 850/870 705 0
P710
Cs/cs2/ : P
Cs3/Csa Atlasiet atbilstoso programmu
Korigéjosa apdedzinasana/krasvielu apdedzinasana/parklaj pdedzinas i
ar IPS e.max CAD Crystall./ materialiem =
Krasnis Gaidstaves Aizvérsanas | Karselanas | ApdedzinaSanas|  TuréSanas KarseSanas | Apdedzinasanas | TureSanas T.vakuums | 2. vakuums llgstosa DzeséSanas
Programma| temperatira laiks atrums temperatira laiks atrums temperatlra laiks 11[°C] 21[°C dzeséSana atrums
B[°C] S[min] |[t1[°C/min]| T1[°C] | H1[min] |t2[°C/min]| T2[°C] | H2[min] | 12[°C] 22[°C] L[°C] | tI[°C/min]
P300
P500 403 6:00 90 820 0:10 30 840 3:00 550/820 | 820/840 700 0
P700
P310
P510 403 6:00 90 830 0:10 30 850 3:00 550/830 | 830/850 710 0
P710
Cs/CS2/ . P
CS3/CS4 Atlasiet atbilstoso programmu
Apdedzinasanas parametri iekrasoSanas metodei
ar IPS Ivocolor Shade, Essence, Glaze -
Gaidstaves Aizvérsanas KarséSanas atrums | - Apdedzinasanas TurgSanas laiks 1. vakuums 2. vakuums llgstosa Dzes@3anas
temperatiira laiks * temperatiira dzes@Sana ** atrums
B[°C] S [min] t [°C/min] TI°C H [min] vi[°C] V2[°C] L[Cl t[°C/min]
Krasvielu un
parklajuma IRT/ )
apdedzinatana 403 6:00 60 710 1:00 450 709 0

* IRT parastais rezZims
** Piezime: ja slana biezums parsniedz 2 mm, ir nepiecie3ama ilgstosa dzesésana lidz 500 °C temperatdirai.

Piezime: savas geometrijas dé| restauracijas var but dazada biezuma slani. Kad priekSmeti péc apdedzinasanas cikla atdziest, dazadais atdziSanas
atrums dazada biezuma zonas var izraisit iek$&ja spraiguma uzkrasanos. Sliktakaja gadijuma 3is iek3&jais spraigums var izraisit keramisko
priekémetu plisumus. Sada spraiguma izveido3anos var samazinat lidz minimumam, izmantojot Iénu dzesésanu (ilgsto3u dzesésanu L). Darba ar
monolitam restauracijam (iekrasosanas metode), kuru slanu biezums parsniedz 2 mm, ir jaizmanto ilgstosa dzesésana L.

Apdedzinasanas parametri iekrasosanas un parklasanas metodei
ar IPS e.max Ceram/IPS Ivocolor Shade, Essence, Glaze

Gaidstaves | Aizvérsanas | KarséSanas TurdSanas KarsgSanas  Apdedzinasanas|  Turéanas 1.vakuums | 2. vakuums llgstosa DzeséSanas
temperatira laiks * atrums temperatira laiks atrums temperatlra laiks 1 21 dzesesana atrums
B S t” T H1 t” T2 H2 12 22 L tl
[°cl [min] [°C/min] [°Cl [min] [°C/min] [°C] [min] °cl [°C] [°Cl [°C/min]

Kartas apdedzinasana IRT/ § .
(pamatne) 403 04:00 90 650 00:00 20 730 02:00 | 400/650 | 650/729 0 0
1.dentina un IRT/
augsmalas apdedzin 403 . 90 650 00:00 20 730 02:00 | 400/650 | 650/729 0 0
aana 04:00
2.dentina un IRT/
augimalas 403 04:00 90 650 00:00 20 730 02:00 | 400/650 | 650/729 0 0
Krasvielas IRT/
apdedzinasana, 403 » 60 710 01:00 = = = 450 709 0 0
izmantojot IPS Ivocolor 06:00
Parklajuma IRT/
apdedzinasana, 403 ’ 60 710 01:00 - - - 450 709 0 0
izmantojot IPS Ivocolor 06:00
Eapdinaluaay IRT/
parklajumu 403 06:00 60 710 01:00 - - = 450 709 0 0
Papildinajuma péc
parklajuma 403 0'21(—)/0 50 700 01:00 - - . 450 699 0 0

* |RT parastais rezims
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' piem., PrograMill, CEREC/inLab, PlanMill. Pilns saraksts ir pieejams vietné www.ivoclarvivadent.com.
CEREC/inLab, PlanMill, CEREC SpeedFire nav Ivoclar Vivadent AG registrétas precu zimes.

2 piem., Programma CS4, CS3, CS2, CS, CEREC SpeedFire

*  Tonu pieejamiba var atskirties atkariba no caurspidiguma apméra/bloka lieluma vai CAD/CAM iekartas.

+ Ivoclar Vivadent blokshéma “leteicamie slipésanas instrumenti ekstraoralai un intraoralai lietosanai”.

*  OptraFine F

¢ OptraFine P

Informacija par drosibu
— Jasaistiba ar izstradajumu notiek batisks negadijums, sazinieties ar uznémumu Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2,

9494 Schaan/Lihtensteina, izmantojot So timekla vietni: www.ivoclarvivadent.com, vai ar attiecigajam viet&jam atbildigajam iestadém.
- Pasreizéjas lietosanas instrukcijas ir pieejamas lejupielades sadala Ivoclar Vivadent AG timek|a vietné (www.ivoclarvivadent.com).

Bridinajumi

- Materialu atdalitajs IPS Natural Die Material Separator satur heksanu. Heksans ir viegli uzliesmojosa viela, kas kaité veselibai. Izvairieties no
materiala saskares ar adu un acim. Neieelpojiet tvaikus un sargajiet materialu no aizdegsanas avotiem.

- Apstrades laika neieelpojiet keramikas putek|us. zmantojiet ekstrakcijas ierici un valkajiet sejas masku.

- IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray Neieelpojiet izsmidzinato miglu. Konteiners ir zem spiediena. Sargat no tiesiem saules stariem un
temperatdras, kas parsniedz 50 °C. Neatveriet konteineru ar spéku un nededziniet to ari péc tam, kad konteiners ir pilniba iztuk3ots. levérojiet
drosibas datu lapas (DDL) informaciju.

Informacija par utilizésanu
Atlikusie uzkrajumi ir jautilizé atbilstosi attiecigas valsts juridiskajam prasibam.
Uzglabasana un uzglabasanas laiks

Sim izstradajumam nav nepiecie$ami nekadi ipasi glabasanas apstak|i.

Papildu informacija
Uzglabat bérniem nepieejama vieta!

Sis materials ir izstradats tikai zobarstniecibas vajadzibam. Apstrade javeic tikai saskana ar lietosanas instrukcijam. Razotajs neuznemsies nekadu

atbildibu par bojajumiem, kas radusies, ja nav ievéroti lietosanas instrukcijas sniegtie noradijumi vai paredzétais izmanto3anas noluks. Materialu
lietotdja pienakums ir parbaudit materialu piemérotibu un lietot tos tikai instrukcijas paredzétajam mérkim.
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Paskirtis

Paskirtis
Keraminé medziaga, skirta odontologijai

Numatomas tikslas
Skirta tik odontologijai.

Aprasas
,IPS e.max CAD" yra isbandytas licio disilikato stiklo keramikos blokas (LS,), skirtas fiksuoty priekiniy ir galiniy restauracijy gamybai.

Restauracijy tipai:

- Laminatés.

- Jklotai.

- Uzklotai (pvz., okliuzinés laminatés, daliniai vainikéliai).

— Vainikéliai.

- Trijy vienety tiltai iki antrojo kaplio kaip galinés atramos.

Yra atskiry naudojimo instrukciju, skirty hibridinéms atramoms ir vainikéliams ant hibridiniy atramy.

4IPS e.max CAD" galima apdoroti patvirtintu CAD/CAM prietaisu’, kai jis yra tarpinés kristalinés bsenos (=130 MPa). Atlikus lapia bloko
apdorojima, restauracija kristalizuojama keramikos krosnyje.? Dél pasikeitusios mikrostruktaros dviasis atsparumas lenkimui pasiekia

>360 MPa ir gaunamos atitinkamos optinés savybés. Vidutinis dviasis atsparumas lenkimui, remiantis 10 m. trukmés kokybés matavimais, siekia
530 MPa. (Pagal standartq ISO 6872:2015)

Indikacija
- Trakstama danties struktara
- Dalinis edentulizmas

Kontraindikacijos

- Pacientai, kurie turi nedaug danty.

- Bruksizmas.

- Jei pacientas alergiSkas sudétinéms medziagos dalims.

Naudojimo apribojimai

- Jklotas, ,cantilever” ir ,Maryland" tiltai.

- Tarpinés dalies plotis: priekiné sritis >11 mm, kaplio sritis >9 mm.
- Laikinas ,IPS e.max CAD" restauracijy cementavimas.

- Visiskas kraminiy danty vainikéliy laminavimas.

- Labai gilios po dantenomis esancios preparacijos.

- Bet koks kitas naudojimas, nejtrauktas j taikymo sritis.

Paplldoml minimaliai invaziniy vainikéliy naudojimo apribojimai:
Mazesnis kaip 1 mm sluoksnio storis.
—  Preparacijos su astriais krastais.
- Anatomiskai neprilaikomos preparacijos, pasizymincios skirtingais sluoksnio storiais.
- |prastinis ir limpantis cementavimas.
- Kitos atkirimo medziagos (ne sudétiné derva).
- lltiniy danty nebuvimas.
- Vainikéliai ant implanty.

Apdorojimo apribojimai
Toliau pateiktos informacijos nesilaikymas pakenks rezultatams, pasiektiems naudojant ,IPS e.max CAD":
Mazesnis uz reikalaujama maziausia storj.
- Bloky frezavimas naudojant nesuderinama CAD / CAM sistema.
- Kristalizavimas nepatvirtintoje ir nesukalibruotoje keramikos krosnyje.
- ,IPS e.max CAD Crystall./Glaze, Shades and Stains” maisymas su kitomis danty keramikomis (pvz., ,IPS Ivocolor Glaze, Shades and Essences”).
- Sluoksniavimas naudojant kita dengimo keramika nei ,IPS e.max Ceram”.

4IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray”:

- Naudojimas burnoje.

- Naudojimas su ,IPS e.max CAD” restauracijomis, jei jos bus dengiamos ,,IPS e.max Ceram”.

- Restauracijos, kuriy vidiniy pavirsiy negalima patikimai ir tiksliai uzdengti ,IPS Objekt Fix Putty/Flow” (pvz., jklotai).

Sistemos reikalavimai
4IPS e.max CAD" reikia apdoroti naudojant patvirtinta CAD/CAM sistema.’

Salutiniai poveikiai

Iki Siol nezinoma apie jokj Salutinj poveikj.

Sudétis

- Licio disilikato stiklo keramika (LS,) - silikato pagrindo stiklo keramika (LS,), Il tipas / 3 klasé pagal standartg I1SO 6872:2015

(CTE 25-500 °C: 10,1+0,5 x 10°K)
- ,IPSe.max CAD Crystall./Glaze Spray” - glazaros milteliai, propelentas: izobutanas
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Naudojimas

Apdorojimo technikos ir suderinamos medziagos
- Meélyna restauracija
— Poliravimo technika (savaiminis glaziravimas): pvz., naudojant ,OptraFine®” ir tada atliekant kristalizavimo degima be atskiros
charakterizacijos ir glaziiravimo.
— Dazymo technika
a) Glazaravimas naudojant ,IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray”, tuomet atliekamas greitasis kristalizavimas (greitasis kristalizavimas ir
glazaravimo kepimas vienu veiksmu).
b) Dazymas ir glazaravimas naudojant ,IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste/Fluo”, tuomet atliekamas kristalizavimas ir dazymo /
glaziiravimo kepimas vienu veiksmu.
) Dazymas ir glaziiravimas naudojant ,IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray”, tuomet atliekamas kristalizavimas ir daZzymo / glaziravimo
kepimas vienu veiksmu.

~
=
s
5
]
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o

- Danties spalvos restauracija
a) Dazymo technika: danties spalvos restauracijy charakterizavimo / glaziiravimo kepimas naudojant ,IPS e.max CAD Crystall./* arba
4IPS Ivocolor” medziagas.
b) Sumazinimo technika: kandamojo krasto kepimas naudojant ,IPS e.max Ceram” medziagas. Dazymo / glazravimo kepimas naudojant
4IPS Ivocolor” medziagas.
) Sluoksniavimo technika: dentino / kandamojo krasto kepimas naudojant ,IPS e.max Ceram” medziagas. Dazymo / glaziravimo kepimas
naudojant ,IPS Ivocolor” medziagas.

[:E] Butina laikytis atitinkamy naudojimo instrukcijy.

Bloko koncepcija

Skaidrumo Bloky dydziai| Apdorojimo technika Restauracijy tipai
laipsnis /formos
Poliravi Dazymo | Sumazi- (Sluoksnia-
technika | technika nimo vimo = "
technika | technika | & _ 8 ]
2| % 8 2 w | | & E
'. r E| B 5| = 8| 5| 8|28
s | £ % | E | % | ® &8
(| T4 -(-:EE'%?g g2 8|82
o M S e R g AR L
| | = £ 2 = S = s |£5
‘|| 2| 5| =28 al 2| £ |52
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T yra20
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MT
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o MO 0-4° v 4 4
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14
01ir02 4 4 v v v 4

Plonoms ir okliuzinéms laminatéms sumazinimo technikos naudoti negalima.

2) Tik iki antrojo kaplio kaip galinés atramos.

3) Iki antrojo kaplio.

4) Daugiausia 2 vienetai, jei naudojamas ,IPS e.max CAD Speed Crystallization Tray".

5) Atspalviy diapazonas gali skirtis priklausomai nuo skaidrumo lygio, bloko dydzio arba CAD/CAM prietaiso.
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Suderinamos cementavimo medziagos

Adhezinis cementavimas
Pvz., ,Variolink® Esthetic”,
»Multilink® Automix”

Limpantis cementavimas
Pvz., ,SpeedCEM® Plus”

|prastas cementavimas
Pvz., ,Vivaglass® CEM”

Reikalavimai preparacijoms

Nerentenciné preparacija

Retenciné preparacija
(preparacijos kampas 4-8°,
preparacijos aukstis

Retenciné preparacija
(preparacijos kampas mazdaug
4-8°, preparacijos aukstis

galinés atramos.

bent 4 mm) bent 4 mm)
Laminatés. v - -
1hoFai, u;klotaj {pyz.,lokliy'zipés v/ _ _
laminatés, daliniai vainikéliai)
Minimaliai invaziniai vainikéliai v - -
Vainikéliai. v v
Trijy vienety tiltai iki antrojo kaplio kaip v/ v/

Daugiau informacijos ieskokite struktdrinéje schemoje ,Pasiruosimas procedrai ir cementavimas”.

Atspalvio parinkimas

Pries nustatydami atspalvj, dantis nuvalykite. Atspalvj nustatykite pagal drégna ir neparuosta dantj arba gretimus dantis. Paruosto danties

atspalvj nustatykite pagal preparacijos didZiausig pakitusios spalvos sritj. Tinkamiausig bloka issirinkti padés ,IPS e.max Shade Navigation App”.

Paruodimas
Dantj paruoskite pagal keraminéms restauracijoms skirtas gaires, laikykités minimalaus sluoksnio storio reikalavimy:
- Negali buti kampy ar astriy krasty.
- Peties preparacija su suapvalintu vidiniu kampu ir (arba) aiskiai isreiksta nusklembta briauna.
- Nurodyti matmenys atitinka minimaly ,IPS e.max CAD" restauracijy storj.
- Preparacijos krasto storis, ypac priekiniy danty, privalo bati bent 1,0 mm, kad baty uztikrintas optimalus apdorojimas

E: E www.ipsemax.com/sna

CAD/CAM prietaisu.
Minimaliai invazinis Minimaliai invazinis |klotas Uzklotas Plona laminaté
galiniy danty vainikélis priekiniy danty vainikeélis
(privalomas adhezinis (privalomas adhezinis
c imas) c imas)
10 6
10 , 10 10
‘ 1,0 I
—10 - WAL/ | e
-10
1.0 10 =10 0,5
I 10 05

~06

~07

|
Oyt

- 1,0

Laminaté Uzpakaliniy danty Priekiniy danty Okliuziné laminaté Dalinis vainikélis
vainikélio / tilto atrama vainikélio / tilto atrama (stalas)
kapliy srityje priekiny danty srityje
15 15 10 10 10 10
\ 15 10 ] \ 10
15— —15 102 ww~ b 0 | et ]
1,0 ==

Matmenys (mm)
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Minimalus restauracijy sluoksnio storis dirbant dazymo technika

Cementavimas Privalomas adhezinis cementavimas Pasirenk adhezinis, limpantis arba jprastinis
cementavimas
@ Vainikeélis Tiltas
c
N
2 ° °
= o = k=S
2 SE Z s g o
© N = c s < =
c > ® o = 5 2
= as © 5 © s
5 - g2 = S = 3
- w £82 £ = £ =
< 5 SEE 32 = 33 =
Restauracijy tipai [ = S5=¢8 &5 8 a5 8
Minimalus ,IPS e.max CAD” sluoksnio storis — poliravimo technika
Minimalus ,IPS e.max CAD” sluoksnio storis — dazymo technika
Kandamojo krasto 1,0
ndamoj T s 20 10 10 15 15 15 15
okliuzinis Plysiy gylis
1,0
Ziedinis 0,4 Siauriausios 1,0 1,0 1,2 1,5 1,2 15
vietos plotis
et - - - . - : 16 mm
Apskritai: aukstis > plotis
matmenys

Tilto jungiamyjy elementy konstrukcija turi bati nusitiesusi vertikalia, o ne horizontalia kryptimi.

Sumazinimo ir sluoksniavimo technika

Dirbant sumazinimo arba sluoksniavimo technika, sumazintas, danties formos palaikomasis karkasas ,IPS e.max Ceram sluoksniavimo
medZiagomis uztaisomas iki pilno kontaro.

Gaminant laminuotas arba i$ dalies laiminuotas restauracija, laisva dideliy preparacijy erdvé turi bati uzpildoma atitinkamu kiekiu didelio
stiprumo ,IPS e.max CAD" komponentu, o ne pridéjus papildomos ,IPS e.max Ceram” sluoksniavimo medziagos.

Cementavimas Privalomas adhezinis cementavimas Pasirenkamas adhezinis, limpantis arba jprastinis cementavimas
Restauracijy tipai Laminaté Iklotas Uzklotas Dalinis Vainikelis Tiltas
Priekiniy ... | Kraminiy | Priekiniy S,
danty sritis IS danty sritis | danty sritis Kapliveits
Minimalus ,IPS e.max CAD” sluoksnio storis — sumazinimo technika
Kandamojo krasto /
okliuzinis 04 - - 13 08 10 13 038 1,0
Ziedinis 06 - - 15 12 15 15 1.2 1.5
et - - - . . . . 6 mm
Apskritai: aukstis > plotis
matmenys

Kandamojo krasto /

okliuzinis - - - - 0,38 1,0 - - -

Ziedinis - - - - 08 0,38 - - -
) L Palaikoma

Projektavimo tipas - - _ - doaa _ _ B

#IPS e.max CAD" yra didelio stiprumo restauracijos komponentas ir todél visada turi sudaryti bent 50 % bendro restauracijos sluoksnio

storio. Bendra r ijos sluoksnio storj (atsizvelgiant j restauracijos tipa) sudaro:
Bendras restauracijos sluoksnio storis 08 1,0 1,2 1,5 18 20 25 30
Minimalus ,IPS e.max CAD” karkaso storis 04 0,5 0,6 08 1,0 11 13 1,6

Minimalus ,IPS e.max Ceram” laminatés sluoksnio

. 04 05 0,6 0,7 08 09 1,2 14
storis

Matmenys (mm)
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Apdaila

Atlikdami keraminiy struktary apdailg ir kontary formavima, laikykités slifavimo prietaiso naudojimo rekomendacijy’ ir maksimalaus bei
minimalaus sluoksnio storio nurodymy. Koregavimus 3lifuojant reikia atlikti tol, kol restauracija néra susikristalizavusi (mélynos basenos), mazu
greiciu ir naudojant tik maza spaudima, kad bty iSvengta krasty delaminacijos ir nuskilimy. Reikia stengtis neperkaitinti keramikos. ISlyginkite
tvirtinimo prie bloko taska, ypatinga démesj skirdami proksimaliniams kontaktams. Jei reikia, atlikite individualius formos koregavimus. Svelniu
deimantu atlikite restauracijos funkciniy sriciy (okliuziniy kontaktiniy pavirsiy) apdaila, kad sulygintuméte CAD/CAM procesu sukurta pavirsio
struktara. Neatskirkite tilto karkaso jungiamyjy elementy. Tai gali nulemti nepageidaujamus potencialius lazimo taskus, kurie pakenks keraminés
restauracijos stabilumui. Jei pageidaujama, mélynos bisenos restauracija galima atsargiai iSbandyti burnoje, siekiant pakoreguoti pagal sakandj /
zandikaulio judesius. Prie$ kristalizuodami, restauracija visuomet nuvalykite ultragarsu vandens voneléje arba gary srove. Prie$ atlikdami tolesnj
apdorojima, jsitikinkite, kad restauracija buvo kruopsciai nuvalyta ir buvo pasalinti visi CAD/CAM prietaiso frezavimo priedy likuciai. Ant pavirsiaus
esantys frezavimo priedy likuciai gali sukelti suris$imo problemy ir spalvos pakitimy. Restauracijos negalima apdoroti sméliasraute su Al,O, arba
stiklinémis poliravimo granulémis.

Uzbaigimas

Mélynos restauracijos poliravimo technika ( iminis glazdravimas)
Slifuodami laikykités rekomendacijy dél $lifavimo instrumenty®. Stenkités neperkaitinti restauracijos. Ruosdamiesi poliruoti naudokite
deimantinius guminius poliruoklius®, o atlikdami labai blizgy poliravima - labai blizgius guminius poliruoklius®. Restauracijg nuvalykite
ultragarsu vandens voneléje arba gary srove. Tuomet pritvirtinkite restauracija prie kristalizavimop kaiscio kaip aprasyta dalyje ,Restauracijy
fiksavimas ant ,,IPS e.max CAD Crystallization Pin”. Uzdékite keramine strukttra ant ,IPS e.max CAD Speed Crystallization Tray” arba ant
LIPS e.max CAD Crystallization Tray” ir padékite ja krosnies centre. Kepimo programa reikia pasirinkti pagal naudojama medziaga ir kepimo
padékla (zr. ,Kristalizavimo ir kepimo parametrai”).

- Meélynos restauracijos dazymo technika
a) Glazaravimas naudojant ,IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray”, tuomet atliekamas greitasis kristalizavimas (greitasis kristalizavimas ir

glaziravimo kepimas vienu veiksmu).
UZdékite restauracij kaip aprasyta dalyje ,Restauracijy fiksavimas ant ,IPS e.max CAD Crystallization Pin”. Prie$ pat naudojima gerai
supurtykite ,IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray”, kol talpykloje esantis maisymo rutuliukas ims laisvai judéti (mazdaug 20 sek.). Jei
purskalas nepakankamai supurtomas, papurskus daugiausia issiskirs propelentas. Tad restauracija nebus pakankamai padengiama glaztros
milteliais. Tarp purkstuko ir paviriaus, ant kurio purskiama, turi bati 10 cm atstumas. Purksdami talpykle laikykite kaip jmanoma staciau.
Apipurkskite restauracija i$ visy pusiy trumpais papurskimais, tuo pat metu restauracija sukdami, kad ji baty padengiama tolygiai. Kiekvieng
karta purk$dami talpykla dar karta papurtykite. Tuomet antra karta apipurkskite restauracijq i visy pusiy trumpais papurskimais, tuo pat
metu restauracija sukdami, kad ji buty padengiama tolygiai. Kiekviena karta purksdami talpykla dar karta papurtykite. Siek tiek luktelékite,
kol glaztiros sluoksnis nudzius ir taps baltos spalvos. Netolygiai padengtas vietas reikia dar kartg nupurksti. Tuomet ant ,IPS e.max CAD
Crystallization Tray” padékite daugiausia 2 restauracijas ir atlikite greitajj kristalizavimo kepima naudodami nustatytus kepimo parametrus
(greitasis kristalizavimas). Laikykités nurodymy, pateikty dalyje ,Kokiy veiksmy imtis iskepus”. Norédami pakoreguoti, zr. informacija dalyje
#Korekcinis kepimas”.

b) Dazymas ir glaziravimas naudojant ,IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste/Fluo”, po kurio atliekamas kristalizavimas ir dazymo /
glazaravimo kepimas vienu veiksmu.
Uzdékite restauracij kaip aprasyta dalyje ,Restauracijy fiksavimas ant ,IPS e.max CAD Crystallization Pin”. Tuomet teptuku ant iSoriniy
restauracijos pavirsiy tolygiai uzdekite ,IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste/Fluo”. Jei paruosta naudoti glaziira reikia atskiesti, ja galima
sumaisyti su nedideliu kiekiu ,IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid”. NeuZtepkite per didelio glaziiros sluoksnio. Venkite ,perpildymo,, ypac
ant sakandZio pavirsiaus. Jei glaztros sluoksnis per plonas, blizgumas gali bati per mazas. Jei pageidaujama tam tikry charakteristiky, prie$
atliekant kristalizavimo kepima restauracija galima pritaikyti pagal savo poreikius naudojant ,IPS e.max CAD Crystall./Shades” ir (arba)
,IPS e.max CAD Crystall./Stains". ISstumkite i$ Svirksto paruostus naudoti atspalvius ir dazus bei gerai juos sumaisykite. Atspalvius ir dazus
galima Siek tiek suskystinti naudojant ,IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid”. Taciau jie vis tiek turi buti pastos konsistencijos. Sumaisytus
atspalvius ir dazus smulkiu teptuku tepkite tiesiai ant neiskepto glazaros sluoksnio.
Tuomet padékite restauracija ,IPS e.max CAD Crystallization Tray” centre arba ant padéklo padékite daugiausiai 6 vienetus ir atlikite
kristalizavimo kepima naudodami atitinkamam skaidrumui nustatytus parametrus. Laikykités nurodymy, pateikty dalyje ,Kokiy veiksmy
imtis iskepus”. Norédami pakoreguoti, zr. informacija dalyje ,Korekcinis kepimas”.

) Dazymas ir glaziiravimas naudojant ,IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray*”, tuomet atliekamas kristalizavimas ir dazymo / glazaravimo
kepimas vienu veiksmu.
Uzdékite restauracij kaip aprasyta dalyje ,Restauracijy fiksavimas ant ,IPS e.max CAD Crystallization Pin”. I3stumkite i3 Svirk$to paruo$tus
naudoti atspalvius arba dazus bei gerai juos sumaisykite. Atspalvius ir dazus galima Siek tiek suskystinti naudojant ,IPS e.max CAD Crystall./
Glaze Liquid“. Taciau jie vis tiek turi buti pastos konsistencijos. Sumaisytus atspalvius ir dazus smulkiu teptuku tepkite tiesiai ant mélynos
restauracijos. Nupurkskite restauracija ,IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray” i$ visy pusiy, kad padengtuméte tolygiu sluoksniu.
Vadovaukités naudojimo instrukcijomis, pateikiamomis ties ,a” punktu.
Tuomet padékite restauracija ,IPS e.max CAD Crystallization Tray” centre arba ant padéklo padékite daugiausiai 6 vienetus ir atlikite
kristalizavimo kepima naudodami atitinkamam skaidrumui nustatytus parametrus. Laikykités nurodymy, pateikty dalyje ,Kokiy veiksmy
imtis iskepus”. Norédami pakoreguoti, Zr. informacija dalyje ,Korekcinis kepimas”.

korekcinis kepimas

Jei atlikus kristalizavima reikalingos papildomos charakteristikos arba pakoregavimai, galima atlikti korekcinj kepima naudojant ,IPS e.max
CAD Crystall./Shades and Stains and Glaze". Be to, korekcinio kepimo ciklui naudokite ,IPS e.max CAD Crystallization Tray”. Norédami atlikti
nedidelius formos koregavimas (pvz., proksimaliniy kontaktiniy tasky), naudokite ,IPS e.max CAD Crystall./Add-On" kartu su atitinkamu
maisymo skysciu. Siuos koregavimus galima atlikti ir kristalizavimo, ir korekcinio kepimo etapuose.

- Danties spalvos restauracijos kristalizavimas be medziagy taikymo
a) Dazymo technika: danties spalvos restauracijy dazymo / glazaravi
medZiagas.
Uzdékite restauracija kaip aprasyta dalyje ,Restauracijy fiksavimas ant ,IPS e.max CAD Crystallization Pin“. Norédami atlikti charakterizavima
ir glaztiravima, naudokite ,IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze” (zr. dalyje ,Korekcinis, dazymo, glaziravimo kepimas” esantj ,b"
punkta) arba ,IPS Ivocolor”.

Keni d

1t ,IPS e.max CAD Crystall.” arba ,IPS Ivocolor
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Naudojant ,IPS Ivocolor”: Norint uztikrinti geresnj drékinima, ant charakterizuojamos srities galima patrinti nedidelj kiekj ,IPS Ivocolor
Mixing Liquid”. Sumaisykite ,IPS Ivocolor Shades and Essences” su atitinkamais ,IPS Ivocolor” skysciais, kad gautuméte pageidaujama
konsistencija. Ryskesniai atspalviai gaunami pakartotinai atlikus dazymo procedarg ir kepima, o ne tepant storesnius sluoksnius. Norédami
imituoti kandamaja sritj ir sukurti skaidrumo efekta vainikélio kandamajame ir sakandzio trecdalyje, naudokite ,IPS Ivocolor Shades Incisal”.
Gumburus ir jskilimus individualizuoti galima esencijomis. Tuomet padékite restauracij ,IPS e.max CAD Crystallization Tray” centre arba
ant padéklo padékite daugiausiai 6 vienetus ir atlikite kristalizavimo kepima naudodami atitinkamam skaidrumui nustatytus parametrus.

4IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze” ir ,IPS Ivocolor Shades, Essence, Glaze” negalima maisyti vieny su kitais ar taikyti vienas po
kity. Laikykités nurodymy, pateikty dalyje ,Kokiy veiksmy imtis iSkepus”.

b) ir ¢) Sumazinimo ir sluoksniavimo technika: naudojant ,IPS e.max Ceram” medziagas. Dazymo / glaztravimo kepimas naudojant
4IPS Ivocolor” medziagas.
Atliekant sumazinima reikia laikytis minimalaus karkaso sluoksnio storio reikalavimy. Zr. dalis ,Apdaila“ ir ,Minimalaus sluoksnio storio
reikalavimai” ir tai, kas aprasyta ,Restauracijy fiksavimas ant ,IPS e.max CAD Crystallization Pin”. Tuomet padékite restauracija ,IPS e.max
CAD Crystallization Tray” centre arba ant padéklo padékite daugiausiai 6 vienetus ir atlikite kristalizavimo kepima naudodami atitinkamam
skaidrumui nustatytus parametrus. Laikykités nurodymy, pateikty dalyje ,Kokiy veiksmy imtis iskepus”.

A galimybé. Plovimo kepi dojant ,IPS e.max Ceram”: jei yra pakankamai vietos, plovimo kepimg atlikti naudodami reikalinga
,IPS e.max Ceram Transpa“ kandamojo krasto ir (arba) impulso medziaga. Medziagoms sumaisyti naudokite ,IPS Build-Up Liquids”
Lallround” arba ,soft”. Ant viso karkaso uztepkite plona plovimo medziagos sluoksnj.

B galimybé: Plovimo kepii dojant ,IPS Ivocolor”: Jei erdveé yra ribota arba jei norite sustiprinti nuodugny chromatinj efekta,
plovimo kepima galima atlikti naudojant ,IPS Ivocolor Shade, Essence and Glaze”. Sumaisykite pasta arba miltelius su ,IPS Ivocolor Mixing
Liquid” ,allround” arba ,longlife”, kad gautuméte pageidaujama konsistencija, ir uztepkite plonu sluoksniu ant viso karkaso.

Abiem galimybéms taikomi 3ie reikalavimai: Plovimo medziaga (pagrindas) turi bati iSkepama prie pradedant faktine sluoksniavimo
procedira. |dékite korio pavidalo kepimo padékla j krosnj ir atlikite plovimo (pagrindo) kepima naudodami atitinkamus parametrus.

1/2 dentino / kandamojo krasto kepimas: naudojant ,IPS e.max Ceram” sluoksniavimo medziagas, uzbaigiama anatominé forma ir
pasiekiamas individualus estetinis vaizdas. ,IPS e.max Ceram” sluoksniavimo medziagas galima maisyti su ,IPS Build-Up Liquid” ,allround”
arba ,soft”. Jei reikia, atliekamas antrasis kepimas.

Dazymo / glaziiravimo kepimas naudojant ,IPS Ivocolor” medziagas.

Pasiruosimas dazymo ir glazaravimo kepimui: deimantais atlikite restauracijos apdaila ir suteikite jai natdralia forma ir pavirsiaus tekstdra,
pvz., augimo linijas ir iSgaubtas bei jgaubtas sritis. Sritis, kurios atlikus glaziiravimo kepimo turi bati labai blizgios, galima islyginti ir paruosti
poliravimui silikoniniais diskais. Jei pavirsiaus tekstarai iSryskinti buvo naudojamos aukso ir (arba) sidabro dulkeés, restauracija reikia
kruopsciai nuvalyti garais. [sitikinkite, kad nuvaléte visas aukso arba sidabro dulkes, jog iSvengtuméte spalvos pakitimo.

Dazymo kepimas atliekamas naudojant ,IPS Ivocolor” atspalvius ir (arba) esencijas, o glazaravimo kepimas - ,IPS Ivocolor Glaze Powder/
Fluo” arba ,Paste/Fluo”. Priklausomai nuo situacijos, kepimo sekas galima atlikti kartu arba atskirai. Kepimo parametrai yra identiski.

Nuvalykite restauracija gary srove ir idziovinkite suslégtu oru be aliejaus. Tuomet sumaisykite ,IPS Ivocolor Shades and Essences” su
atitinkamais ,IPS Ivocolor” skysciais, kad gautuméte pageidaujama konsistencija. Norédami paskatinti dazy ir glazaravimo medziagy
sudrékinima, Siek tiek suslapinkite pavirsiy naudodami ,IPS Ivocolor Mixing Liquid”. Tuomet ant visos restauracijos tolygiai uztepkite
glazaravimo medziagos. Naudodami ,IPS Ivocolor Essence” pritaikykite gumburus ir plysius. Naudodami ,IPS Ivocolor Shades”, Siek tiek
pakoreguokite uzteptos glaziravimo medziagos atspalvj. Ryskesniai atspalviai gaunami pakartotinai atlikus dazymo procedira ir kepima, o
ne tepant storesnius sluoksnius. Glaziruoto pavirsiaus blizgumas priklauso nuo ,IPS Ivocolor Glaze” konsistencijos ir uztepto kiekio, o ne
kepimo temperatiros. Kad pavirsius labiau blizgéty, per daug neatskieskite glazaros ir (arba) jos uzdékite daugiau. Dazymo ir glaziravimo
kepima atlikite keramikos krosnyje ant atitinkamo korio pavidalo padéklo naudodami nustatytus sumazinimo ir sluoksniavimo technikos
parametrus (dazymo kepimas naudojant ,IPS Ivocolor”).

Restauracijos pritvirtinimas ant ,IPS e.max CAD Crystallization Pin”

1.

2.

w

Pasirinkite didZiausig ,IPS e.max CAD Crystallization Pin” (S, M, L), kuris geriausiai uZpildo restauracijos vidy, taciau nesusilie¢ia su aplinkinémis
vainikélio sienelémis.

Tuomet uzpildykite restauracijos vidy su ,IPS Object Fix Putty” arba ,Flow” iki restauracijos krasto. I$stime medziaga, nedelsiant uzdarykite
4IPS Object Fix Putty” / ,Flow” Svirksta. ISimtq i$ aliuminio maiselio Svirksta reikéty laikyti pakartotinai uzdaromame plastikiniame maiselyje
arba drégnos atmosferos talpykloje.

. Giliai jspauskite pasirinkta ,IPS e.max CAD Crystallization Pin“ | ,IPS Object Fix Putty” arba ,Flow” medziaga, kad jis gerai jsitvirtinty.
. Plastikine mentele iSlyginkite pagalbing kepimo pasta, kad kaistis saugiai jsistatyty j vieta ir restauracijos krastai buty optimaliai palaikomi.

4IPS e.max CAD Crystallization Pin” galima déti tiesiogiai naudojant nedidelj ,IPS Object Fix Flow” kiekj.

. I3orinj restauracijos pavirsiy apsaugokite nuo uztersimo. Vandeniu sudrékintu $epetéliu nuvalykite bet kokj galima uztersima ir tuomet

isdziovinkite.

Svarbu: Atliekant kristalizavima, ,IPS e.max CAD" restauracijy negalima padéti tiesiai ant ,IPS e.max CAD Crystallization Tray” ir ,Pin“, t. y.
nenaudojant papildomos kepimo pastos.

Kokiy veiksmy imtis iSkepus

Pasibaigus kepimo ciklui, iSimkite restauracija i$ krosnies (palaukite krosnies garsinio signalo) ir leiskite atvésti kambario temperaturoje, vietoje,
kur néra skersvéjo. Karsty objekty negalima liesti metalinémis replémis. ISimkite restauracijq i sukietéjusio ,IPS Object Fix Putty / Flow". Utragarsu
vandens voneléje arba gary srove pasalinkite bet kokius likucius. Likuciy negalima alinti apdorojant sméliasraute su Al,0; arba stiklinémis
poliravimo granulémis. Jei restauracija reikia koreguoti 3lifuojant’, keramikos neperkaitinkite. Galiausiai nupoliruokite nuslifuotas sritis iki
smarkaus blizgesio.
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Atspalviy deriniy lentelé
4IPS e.max CAD" restauracijy atspalvio charakterizavimui ir koregavimui naudojami ,IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains” arba ,IPS Ivocolor

Shades, Essences”.

- ,IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains”: skirti naudoti su mélynomis ir danties spalvos ,IPS e.max CAD" restauracijomis.
- .IPS Ivocolor Shades, Essences”: skirti naudoti su danties spalvos ,IPS e.max CAD" restauracijomis.

Reikia laikytis deriniy lenteléje pateikty reikalavimy.

BL1[BL2 [BL3 [BL4 | A1 [ A2 [ A3 [A3.5] A4 [ B1 [B2[B3[B4 | C1[C2[c3]ca[D2]D3]D4
IPS e.max CAD
Crystall./ Shade 0 ! 2 3 4
IPS e.max CAD
Crystall./ Shade Incisal n 2 n 2
IPS e.max CAD . . .
Crystall. Stains white, cream, sunset, copper, olive, khaki, mahogany
BL1[BL2 [BL3 [BL4 | A1 [ A2 [ A3 [A35] A4 [ B1 [ B2 [ B3 [B4 | C1 ][ C2]C3[calD2]D3]D4
1P Ivocolor DO D1 D2 sD3| sD4 D5 D6 D7 |sD6
Shade
IPS Ivocolor
Shade Incisal SI1 512 513
EO1 E02 E03 E04 EO05 E06 E07 E08 E09 E10
white creme lemon sunset copper hazel olive khaki terracotta mahogany
IPS Ivocolor E11 E12 E13 E14 E15 E16 E17 E18 E19 E20
Essence cappuccino  espresso terra profundo ocean sappphire  anthracite black rose coral
E21 E22 E22
basic red basic yellow basic blue
Kristali: 0 ir kepimo p. rai

Negalima naudoti keramikos krosniy be kontroliuojamo (ilgalaikio) vésinimo funkcijos. Prie$ pirmajj kristalizavima keramikos krosnj reikia
sukalibruoti, tai reikia kartoti reguliariai kas $esis ménesius. Priklausomai nuo veikimo rezimo, kalibravima gali prireikti atlikti dazniau. Laikykités

gamintojo nurodymy.

Kristalizavimas MO, impulsas, LT, MT, HT
su arba be ,IPS e.max CAD Crystall./” medziagy taikymo

"

Krosnys Budéjimo Uzdarymo Kaitinimo Kepimo Laikymo Kaitinimo Kepimo Laikymo Tvakuumas | 2 vakuumas lIgalaikis Vésinimo
,Programat”| temperatira laikas qreitis temperatira laikas qreitis temperatlra laikas 11(°C) 21(°C) vésinimas qreitis
B(°Q) S(min) |t1(°C/min)| T1(°C) H1(min) [t2(°C/min)| T2(°C) | H2(min) 12(°C) 22(°Q) L(°C) | tI(°C/min)

P300

P500 403 6:00 60 770 0:10 30 850 10:00 550/770 | 770/850 700 0
P700

P310

P510 403 6:00 60 780 0:10 30 860 10:00 550/780 | 780/860 710 0
P710

Cs/CS2/ PP o

CS3/CS4 Pasirinkite atitinkama programa

Kristalizavimas LT, MT, HT
su arba be ,IPS e.max CAD Crystall./“ medziagy taikymo _'___

Krosnys Budgjimo Uzdarymo Kaitinimo Kepimo Laikymo Kaitinimo Kepimo Laikymo Tvakuumas | 2vakuumas ligalaikis Vésinimo
,Programat”| temperatira laikas qreitis. temperatdra laikas qreitis temperatlra laikas 11(°C) 21(°C) vésinimas qreitis
B(°Q) S(min) |t1(°C/min)| T1(°C) H1 (min) |t2(°C/min)| T2(°C) H2 (min) 12(°C) 22(°Q) L(°C) | tI(°C/min)

P300

P500 403 6:00 90 820 0:10 30 840 7:00 550/820 | 820/840 700 0
P700

P310

P510 403 6:00 90 830 0:10 30 850 7:00 550/830 | 830/850 710 0
P710

Cs/cs2/ i .

CS3/CS4 Pasirinkite atitinkama programa
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Greitasis kristalizavimas (zr. bloko koncepcija) .
Daugiausia 2 vienetai su arba be ,IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray” taikymo ant ,IPS e.max CAD Speed Crystallization Tray” s
Krosnys Budéjimo Uzdarymo Kaitinimo Kepimo Laikymo Kaitinimo Kepimo Laikymo Tvakuumas | 2 vakuumas llgalaikis Vésinimo
4Programat”| temperatira laikas qreitis temperatira laikas qreitis temperatlra laikas 11(°C) 21(°C) vésinimas qreitis
B(°C) S(min) |t1(°C/min)| T1(°C) H1 (min) |t2(°C/min)| T2(°C) H2 (min) 12(°Q) 22(°C) L(°C) tl (°C/min)
P300
P500 403 1:00 110 800 0:00 50 850 3:00 690/800 | 800/850 700 40
P700
P310
P510 403 0:30 120 850 0:00 70 870 3:30 690/850 | 850/870 705 0
P710
Cs/Cs2/ (M om rtH
€S3/CS4 Pasirinkite atitinkama programa
Korekcinis k / dazymo k / glazi K i
su ,IPS e.max CAD Crystall./ medziagomis -
Krosnys Budéjimo Uzdarymo Kaitinimo Kepimo Laikymo Kaitinimo Kepimo Laikymo Tvakuumas | 2vakuumas ligalaikis Vesinimo
4Programat”| temperatira laikas qreitis temperatira laikas qreitis temperatlra laikas 11(°C) 21(°C) vésinimas qreitis
B(°Q S(min) |t1(°C/min)| T1(°C) H1 (min) | t2(°C/min)| T2(°C) H2 (min) 12(°Q) 22(°Q) L(°Q) 1 (°C/min)
P300
P500 403 6:00 820 0:10 30 840 3:00 550/820 | 820/840 700 0
P700
P310
P510 403 6:00 830 0:10 30 850 3:00 550/830 | 830/850 710 0
P710
Cs/CS2/ P PR,
CS3/CS4 Pasirinkite atitinkama programa
Dazymo technikos kepimo parametrai
su ,IPS Ivocolor Shade, Essence, Glaze” -
Budejimo Uzdarymo Kaitinimo greitis Kepimo Laikymo laikas 1 vakuumas 2vakuumas ligalaikis Vesinimo
temperatira laikas * temperatiira vésinimas ** qreitis
B(°C) S (min) 7 (°C/min) T(°Q) H (min) V1(°C) V2 (°C) L(°Q) 1 (°C/min)
Dazymo ir
glaztravimo 403 IRT/ 60 710 1:00 450 709 0
kepimas 6:00

* IRT jprastas rezimas
** Pastaba. Jei sluoksnio storis virsija 2 mm, batinas ilgalaikis vésinimas iki 500 °C ..

Pastaba. Dél savo geometrijos restauracijos gali pasizyméti skirtingu sluoksniy storiu. Kai objektai vésta atlikus kepimo cikla, skirtingas vésimo
greitis skirtingy storiy srityse gali sukelti vidinés jtampos sankaupa. Blogiausiu atveju 3ios vidinés jtampos gali sukelti keraminiy objekty jtrakimy.
Atliekant létajj vésinima (ilgalaika vésinima ,L"), Sias jtampas galima sumazinti iki minimumo. Dirbant su monolitinémis restauracijomis (dazymo
technika), kuriy sluoksniy storiai yra daugiau kaip 2 mm, btina naudoti létajj vésinima ,L".

Sumazinimo ir sluoksniavimo technikos kepimo parametrai
su ,IPS e.max Ceram/IPS Ivocolor Shade, Essence, Glaze”

Budejimo Uzdarymo Kaitinimo Kepimo Laikymo Kaitinimo Kepimo Laikymo Tvakuumas | 2 vakuumas llgalaikis  [Vesinimo greitis
temperatira laikas * qreitis temperatira laikas qreitis temperatira laikas vésinimas
1 21
B S t” m H1 t” T2 H2 12 22 L tl
(°Q) (min) (°C/min) (°C) (min) (°C/min) (°Q) (min) (°C) (§e] (°C) (°C/min)

Plovimo kepimas IRT/ ; .
(pagrindas 403 04:00 90 650 00:00 20 730 02:00 | 400/650 | 650/729 0 0
1-asis dentino ir IRT/
kandamojo krasto 403 } 90 650 00:00 20 730 02:00 | 400/650 | 650/729 0 0
kepimas 04:00
2-asis dentino ir IRT/
kandamojo krasto 403 } 90 650 00:00 20 730 02:00 | 400/650 | 650/729 0 0
kepimas 04:00
Dazymo kepimas
nau)«;ojam ,?IPS 403 lRT/ 60 710 01:00 = = = 450 709 0 0
Ivocolor” 06:00
Glazaravimo kepimas IRT/
naudojant 403 § 60 710 01:00 - - - 450 709 0 0
LIPS Ivocolor” 06:00
,Add-On“su IRT/ .
Glaziravimo kepimu 403 06:00 60 710 01:00 - - - 450 709 0 0
,Add-On” IRT/ ,
Glaziravimo kepimo 403 06:00 50 700 01:00 - - - 450 699 0 0

* |RT jprastas rezimas
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' Pvz, ,PrograMill’, ,CEREC/inLab”, ,PlanMill". Visg sarasq galima rasti www.ivoclarvivadent.com.
,CEREC/inLab”, ,PlanMill” ir ,CEREC SpeedFire” néra registruotieji ,Ivoclar Vivadent AG" prekiy zenklai.

2 Pvz, ,Programat” CS4, CS3, CS2, CS, ,CEREC SpeedFire”

* Atspalviy prieinamumas gali skirtis priklausomai nuo skaidrumo laipsnio / bloko dydzio arba CAD/CAM jrenginio.
4 ,Ivoclar Vivadent” strukttriné schema ,Rekomenduojami $lifavimo instrumentai naudoti iSoriskai ir burnoje”.

s ,OptraFine F

¢ ,OptraFine P”

Saugos informacija

—  |vykus rimtiems su gaminiu susijusiems incidentams, susisiekite su ,Ivoclar Vivadent AG", Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/Liechtenstein
(Lichtensteinas), svetainé: www.ivoclarvivadent.com, arba su artimiausia atsakinga kompetentinga institucija.

— Siuo metu galiojan¢ias naudojimo instrukcijas galima rasti ,Ivoclar Vivadent AG” svetainés (www.ivoclarvivadent.com) atsisiuntimo dalyje.

Ispéjimai

- ,IPS Natural Die Material Separator” sudétyje yra heksano. Heksanas yra labai degi ir sveikatai kenksminga medziaga. Venkite medziagos
salycio su oda ir akimis. Nejkvépkite gary ir laikykite toliau nuo uzsidegimo 3altiniy.

- Atlikdami apdaila nejkvépkite keramikos dulkiy. Naudokite siurblj ir veido kauke.

- ,IPSe.max CAD Crystall./Glaze Spray”: Nejkvépkite purskalo dulksnos. Talpykla veikiama slégio. Saugokite nuo tiesioginés saulés Sviesos ir
didesnés nei 50 °C temperataros. Nenaudokite jégos skardinei atidaryti ir jos nedeginkite, net jei ji visiskai tus¢ia. Perskaitykite saugos
duomeny lapa (SDS).

Informacija apie iSmetima
Likusias atsargas reikia pasalinti laikantis atitinkamy nacionalinés teisés reikalavimy.

Tinkamumo laikas ir laikymas
Siam gaminiui nereikia jokiy specialiy laikymo salygy.

Papildoma informacija
Saugoti nuo vaiky!

Si medziaga skirta naudoti tik odontologijoje. Tvarkymas turi bati atliekamas tiksliai pagal naudojimo instrukcijas. Nesilaikant instrukcijy arba

ignoruojant nurodyta naudojimo sritj, neprisiimame atsakomybés uz patirtg zala. Patikrinti, ar produktai tinkami ir gali bati naudojami bet kokiam
tikslui, nenurodytam instrukcijose, yra naudotojo atsakomybé.
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Ivoclar Vivadent - worldwide

Ivoclar Vivadent AG
Bendererstrasse 2

9494 Schaan
Liechtenstein

Tel. +423 235 35 35

Fax +423 235 33 60
www.ivoclarvivadent.com

Ivoclar Vivadent Pty. Ltd.
1 -5 Overseas Drive

P.0. Box 367

Noble Park, Vic. 3174
Australia

Tel. +61 3 9795 9599

Fax +61 3 9795 9645
www.ivoclarvivadent.com.au

Ivoclar Vivadent GmbH
Tech Gate Vienna
Donau-City-Strasse 1
1220 Wien

Austria

Tel. +43 1 263 191 10
Fax: +43 1263 191 111
www.ivoclarvivadent.at

Ivoclar Vivadent Ltda.
Alameda Caiapos, 723
Centro Empresarial Tamboré
CEP 06460-110 Barueri — SP
Brazil

Tel. +55 11 2424 7400

Fax +55 11 3466 0840
www.ivoclarvivadent.com.br

Ivoclar Vivadent Inc.
1-6600 Dixie Road
Mississauga, Ontario
L5T 2Y2

Canada

Tel. +1 905 670 8499
Fax +1 905 670 3102
www.ivoclarvivadent.us

Ivoclar Vivadent Shanghai
Trading Co., Ltd.

2/F Building 1, 881 Wuding
Road, Jing An District
200040 Shanghai

China

Tel. +86 21 6032 1657

Fax +86 21 6176 0968
www.ivoclarvivadent.com

Ivoclar Vivadent
Marketing Ltd.

Calle 134 No. 7-B-83, Of. 520
Bogota

Colombia

Tel. +57 1 627 3399

Fax +57 1 633 1663
www.ivoclarvivadent.co

Ivoclar Vivadent SAS
B.P. 118

F-74410 Saint-Jorioz
France

Tel. +33 4 50 88 64 00
Fax +33 4 50 68 91 52
www.ivoclarvivadent.fr

Ivoclar Vivadent GmbH
Dr. Adolf-Schneider-Str. 2
D-73479 Ellwangen, Jagst
Germany

Tel. +49 7961 889 0

Fax +49 7961 6326
www.ivoclarvivadent.de

Wieland Dental + Technik
GmbH & Co. KG
Lindenstrasse 2

75175 Pforzheim

Germany

Tel. +49 7231 3705 0

Fax +49 7231 3579 59
www.wieland-dental.com

Ivoclar Vivadent Marketing
(India) Pvt. Ltd.

503/504 Raheja Plaza

15 B Shah Industrial Estate
Veera Desai Road,

Andheri (West)

Mumbai, 400 053

India

Tel. +91 22 2673 0302
Fax +91 22 2673 0301
www.ivoclarvivadent.in

Ivoclar Vivadent s.r.l.

Via Isonzo 67/69

40033 Casalecchio di Reno (BO)
Italy

Tel. +39 051 6113555

Fax +39 051 6113565
www.ivoclarvivadent.it

Ivoclar Vivadent K.K.
1-28-24-4F Hongo
Bunkyo-ku

Tokyo 113-0033

Japan

Tel. +81 3 6903 3535
Fax +81 3 5844 3657
www.ivoclarvivadent.jp

Ivoclar Vivadent Ltd.
12F W-Tower

54 Seocho-daero 77-gil,
Seocho-gu

Seoul, 06611

Republic of Korea

Tel. +82 2 536 0714

Fax +82 2 596 0155
www.ivoclarvivadent.co.kr

Ivoclar Vivadent S.A. de C.V.
Calzada de Tlalpan 564,

Col Moderna, Del Benito Juarez
03810 México, D.F.

Meéxico

Tel. +52 (55) 50 62 10 00

Fax +52 (55) 50 62 10 29
www.ivoclarvivadent.com.mx

Ivoclar Vivadent BV

De Fruittuinen 32

2132 NZ Hoofddorp
Netherlands

Tel. +31 23 529 3791

Fax +31 23 555 4504
www.ivoclarvivadent.com

Ivoclar Vivadent Ltd.

12 Omega St, Rosedale

PO Box 303011 North Harbour
Auckland 0751

New Zealand

Tel. +64 9 914 9999

Fax +64 9 914 9990
www.ivoclarvivadent.co.nz

Ivoclar Vivadent Polska
Sp. z 0.0.

Al. Jana Pawla Il 78
00-175 Warszawa

Poland

Tel. +48 22 635 5496
Fax +48 22 635 5469
www.ivoclarvivadent.pl

Ivoclar Vivadent

Marketing Ltd.

Prospekt Andropova 18 korp. 6/
office 10-06

115432 Moscow

Russia

Tel. +7 499 418 0300

Fax +7 499 418 0310
www.ivoclarvivadent.ru

Ivoclar Vivadent
Marketing Ltd.
Qlaya Main St.

Siricon Building No.14, 2" Floor

Office No. 204

P.0. Box 300146

Riyadh 11372

Saudi Arabia

Tel. +966 11 293 8345
Fax +966 11 293 8344
www.ivoclarvivadent.com

Ivoclar Vivadent S.L.U.
Carretera de Fuencarral n°24
Portal 1 — Planta Baja
28108-Alcobendas (Madrid)
Spain

Tel. +34 91 37578 20

Fax +34 91 37578 38
www.ivoclarvivadent.es

Ivoclar Vivadent AB
Dalvéagen 14

$-169 56 Solna

Sweden

Tel. +46 8 514 939 30
Fax +46 8 514 939 40
www.ivoclarvivadent.se

Ivoclar Vivadent
Liaison Office

: Tesvikiye Mahallesi
Sakayik Sokak
Nisantas' Plaza No:38/2
Kat:5 Daire:24

34021 Sisli — Istanbul
Turkey

Tel. +90 212 343 0802
Fax +90 212 343 0842
www.ivoclarvivadent.com

Ivoclar Vivadent Limited
Ground Floor Compass Building
Feldspar Close

Warrens Business Park

Enderby

Leicester LE19 4SE

United Kingdom

Tel. +44 116 284 7880

Fax +44 116 284 7881
www.ivoclarvivadent.co.uk

Ivoclar Vivadent, Inc.
175 Pineview Drive
Amherst, N.Y. 14228
USA

Tel. +1 800 533 6825
Fax +1 716 691 2285
www.ivoclarvivadent.us

ivoclar °.
vivadent:

passion vision innovation
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