Intended use

Intended purpose
Protections of the tooth structure, bite adjustments, templates

Use
For dental use only.

Description

Therapeutic appliances to correct TMJ problems and make occlusal
adjustments

Occlusal splints

Drilling templates

Functional try-in bodies for fixed and removable prosthetic restorations

Indication
Dental dysfunctions and parafunctions, partial edentulism

Contraindications
The material should not be used if the patient is known to be allergic to any of
the constituents of ProArt Print Splint.

Limitations of use

Composi

Not suitable for the fabrication of orthodontic splints
Not suitable for use as a drill template without a guiding sleeve

n

Urethane oligomer

Triethylene glycol dimethacrylate

UDMA

BisGMA
Diphenyl(2,4,6-trimethylbenzoyl)phosphine oxide

Application

Preparation for the printing procedure

I ProArt Print Splint

IProArt Print Splint

ProArt Print Splint is suitable for processing in PrograPrint printers. To use
the resin, remove the screw cap of the resin container and snap on the
dispensing valve included in the delivery. Make sure to correctly align the
valve. The valve must be in the “Closed” position. The resin container can
now be inserted into the PrograPrint cartridge.

ProArt Print Splint does not need to be mixed before the printing
procedure. The silicone wiper/scraper included in the PrograPrint printer
delivery is not suitable for use in conjunction with ProArt Print Splint.

For details about the insertion of the cartridge and the operation of the
device, please refer to the Operating Instructions of the PrograPrint printer.
To ensure the retraceability of the material batch, the batch number of
each new resin container must be additionally documented.
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Processing after the printing procedure

Once the printing procedure is complete, the ProArt Print Splint objects
must be cleaned and post-cured. For this purpose, the objects are left to sit
on the PrograPrint Stage. Cleaning and post-curing should be performed
immediately after the printing process.

Cleaning and post-curing

- The PrograPrint Clean cleaning unit is suitable for cleaning the printed
objects. For detailed information about the operation of the unit, please
refer to the Operating Instructions of PrograPrint Clean. When cleaning
objects made from ProArt Print Splint in the PrograPrint Clean, the
following parameters should be used:

Rough cleaning Fine cleaning

ProArt Print Splint 10 min 5min

850 rpm

- After the objects have been cleaned, cautiously dry them with a gently
flow of oil-free compressed air. Should sticky areas or insufficiently
cleaned spots still be recognizable after air-drying, the object must be re-
cleaned.

- Use the post-curing unit PrograPrint Cure to post-cure the printed objects.
For detailed information about the operation of the unit, please refer to
the Operating Instructions of the PrograPrint Cure.

- Once the printed objects have been successfully cleaned and post-cured,
they may be removed from the build platform. For this purpose, the
tools included in the PrograPrint printer delivery can be used. Detach the
objects including the support structure from the PrograPrint Stage with
the help of these tools.

Finishing

- Use aside cutter to separate the supports structures from the object. Any
remaining residues of the support structures should be removed using
cross-cut tungsten carbide burs. These burs can also be used for shape
adjustments.

Polishing

- When polishing the objects, pay particular attention to the margins,
occlusal surfaces and inner surfaces. For pre-polishing, use rubber
polishers and silicone wheels with different abrasive values from coarse
to fine. Polish the printed objects to a high gloss using goat hair brushes,
cotton or leather buffing wheels, as well as universal polishing paste.
Please note that the improper use of grinding tools, polishing brushes,
steam cleaners and water baths can lead to an overheating of the object,
which may result in damage to the material.

- Printed objects must be cleaned before they are inserted in the patient’s
mouth.

Extensions

- Tetric EvoCeram light-curing composite, in combination with
Adhese Universal, may be used to extend splints made of ProArt Print Splint
in selected areas.

- Roughen the surface to be extended using diamond finishers. Then rinse
the surface with the water jet and blow it dry using oil- and water-free
compressed air. When applying Adhese Universal, proceed according to
the instructions for the intraoral repair of fractured composite resin fillings
in the Adhese Universal Instructions for Use.

For guidance regarding the application of Tetric EvoCeram, please consult
the Instruction for Use of the product.

Important processing restrictions

Adhering to the following framework conditions is essential to ensure the

successful processing of ProArt Print Splint:

- Theinstructions of the implant manufacturer must be observed when
fabricating drill templates.

- The material must be processed in a compatible 3D printing system.

- Forindividualization only use materials which are approved or
recommended.

Safety information

- Inthe case of serious incidents related to the product, please contact
Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/Liechtenstein,
website: www.ivoclarvivadent.com, and your responsible competent
authority.

- The current Instructions for Use are available in the download section of
the Ivoclar Vivadent AG website (www.ivoclarvivadent.com).

Warnings

- Contains (meth-)acrylates.

- Irritating to eyes, respiratory organs and skin.

- Skin contact may cause sensitization.

- Avoid skin contact with unpolymerized resin and cleaning solutions.
Commercial medical gloves do not provide protection against the
sensitizing effect of (meth-)acrylates.

- Do notinhale grinding dust.

Disposal information

Liquid resin must not be disposed of with household refuse. Its disposal must
take place in accordance with the respective local legal provisions. Prevent
contamination of sewage systems, surface water and groundwater. Once the
empty container has been thoroughly cleaned, it can be disposed of with
household waste.

Shelf life and storage

- Store the material in a cool, dark and well-ventilated place.

- Storage temperature 2-28 °C (36-82 °F)

- Do not use the product after the indicated date of expiration.

- Store opened resin containers in the closed PrograPrint cartridge.

- Toavoid premature curing, liquid resin should be exposed to daylight
only briefly.

- Expiration date: See note on packaging. After the container has been
opened for the first time, the shelf life of the product is six months.

Additional information
Keep material out of the reach of children!

The material has been developed solely for use in dentistry. Processing should be carried out



strictly according to the Instructions for Use. Liability cannot be accepted for damages resulting
from failure to observe the Instructions or the stipulated area of use. The user is responsible

for testing the material for their suitability and use for any purpose not explicitly stated in the
Instructions.

Zweckbestimmung
Schutz von Zahnsubstanz, Bisskorrektur, Schablone

Verwendung
Nur fiir den dentalen Gebrauch!

Beschreibung

- Therapeutische Versorgung bei Korrektur der Kauebene und bei
Kiefergelenkproblemen

- Okklusionsgetragene Schienen

- Bohrschablonen

- Funktionelle Einprobekérper fiir die festsitzende und herausnehmbare
Prothetik

Indikation
Dentale Dys- und Parafunktionen, partielle Zahnlosigkeit

Kontraindikation
Bei bekannter Allergie auf einen der Inhaltsstoffe

Verwendungsbeschrankungen
- Nicht geeignet zur Herstellung von Schienen zur Zahnregulierung
- Nicht geeignet zur Verwendung als Bohrschablone ohne Fiihrungshiilse

Zusammensetzung

Urethane Oligomer

Triethylene glycol dimethacrylate

UDMA

BisGMA
Diphenyl(2,4,6-trimethylbenzoyl)phosphine oxide

Anwendung

Vorbereitung fiir den Druckvorgang

- ProArt Print Splint eignet sich zur Verarbeitung in PrograPrint Geréten.
Zur Verwendung des Materials wird der Schraubverschluss entfernt und
das beiliegende Ventil aufgeschnappt. Achten Sie dabei auf die korrekte
Orientierung des Ventils und stellen Sie sicher, dass sich das Ventil in
der Stellung "closed" befindet. Die Flasche kann nun in die PrograPrint
Cartridge eingesetzt werden.

- Eine Durchmischung von ProArt Print Splint ist nicht notwendig. Der im
Lieferumfang ihres PrograPrint Geréts enthaltene Silikonspatel ist nicht

.
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zur Verwendung mit ProArt Print Splint geeignet.

Details zur Bedienung der Cartridge und des Geréts finden Sie in der
Gebrauchsinformation Ihres PrograPrint Gerits.

Um die Chargenriickverfolgbarkeit zu gewahrleisten, muss beim Wechsel
auf ein neues Gebinde die Chargennummer zusétzlich dokumentiert
werden,

Verarbeitung nach dem Druckvorgang

Nach Abschluss des Druckvorgangs miissen Objekte aus ProArt Print Splint
gereinigt und nachvergtitet werden. Hierzu werden die Objekte an der
PrograPrint Stage belassen. Dies sollte unmittelbar im Anschluss an den
Druckvorgang erfolgen.

Reinigung und Nachvergitung

~  ZurReinigung der erstellten Objekte eignet sich das Reinigungsgerat
PrograPrint Clean. Die Bedienung kann der Gebrauchsinformation des
Geréts entnommen werden. Fiir die Reinigung von Objekten aus
ProArt Print Splint im PrograPrint Clean Gerét eignen sich folgende
Parameter:

Grobreinigung Feinreinigung

ProArt Print Splint 10 min 5min

850 rpm

- Nach der Reinigung werden die Objekte vorsichtig mit schwacher,
6lfreier Pressluft getrocknet. Sollten nach dem Trockenblasen noch
klebrige bzw. ungentigend gereinigte Stellen auf dem Objekt erkennbar
sein, muss das Objekt nochmals gereinigt werden.

- Die Nachvergiitung erfolgt im Nachvergiitungsgerat PrograPrint Cure.
Die Bedienung kann der Gebrauchsinformation des Gerats entnommen
werden.

- Nach erfolgreicher Reinigung und Nachvergitung kénnen die erstellten
Objekte von der Bauplattform entfernt werden. Hierzu eignen sich die im
Lieferumfang des Druckers enthaltenen Werkzeuge. Mit diesen werden
die Objekte inklusive der Stiitzstruktur von der PrograPrint Stage abgeldst.

Ausarbeiten

- Die Stutzstrukturen werden mithilfe eines Seitenschneiders vom Objekt
abgetrennt. Etwaige noch verbliebene Reste der Stiitzstrukturen kénnen
mithilfe von kreuzverzahnten Hartmetallfrésern entfernt werden. Diese
eignen sich ebenfalls fiir Formkorrekturen.

Politur

- Beider Politur speziell auf Rander, Okklusalflachen und Innenseiten
achten. Die Vorpolitur erfolgt mit Gummipolierern und Silikonradern
verschiedener Abrasionsgrade von grob nach fein. Eine Glanzpolitur wird
mit Ziegenhaarbiirste, Baumwoll- bzw. Lederschwabbel sowie Universal
Polierpaste erreicht. Bitte beachten Sie, dass durch den unsachgemassen
Einsatz von Fraswerkzeugen, Polierbirsten, Dampfstrahlern und Wasser-
badern das Material einer Uberhitzung ausgesetzt werden kann, dies
wiederum kann zu einer Schidigung des Materials fiihren.

- Vor dem Einsetzen im Patientenmund muss das Objekt gereinigt werden.

Ergdnzung

- Schienen aus ProArt Print Splint konnen mit dem lichthértenden
Composite Tetric EvoCeram unter Verwendung von Adhese Universal
punktuell erganzt werden.

- Die zu erganzende Oberflache mit einem Diamantfinierer
anrauen, mit Wasserspray reinigen und mit 6l- und wasserfreier
Druckluft trockenblasen. Adhese Universal gemdss den in dessen
Gebrauchsinformation gegebenen Anweisungen zur intraoralen
Reparatur frakturierter Composite-Fullungen verwenden.
Hinweise fur die Verarbeitung von Tetric EvoCeram kénnen der
Gebrauchsinformation entnommen werden.

Wichtige Verarbeitungseinschrankungen

Folgende Rahmenbedingungen missen fiir ein erfolgreiches Arbeiten mit

ProArt Print Splint beachtet werden:

- Beider Herstellung von Bohrschablonen miissen die Vorgaben des
Implantatsystemherstellers eingehalten werden!

- Verarbeitung in einem kompatiblen 3D-Druck-System

- Erganzen mit freigegebenen bzw. empfohlenen Massen

Sicherheitshinweise

- Bei schwerwiegenden Vorfallen, die im Zusammenhang mit dem
Produkt aufgetreten sind, wenden Sie sich an Ivoclar Vivadent AG,
Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/Liechtenstein,
Website: www.ivoclarvivadent.com und lhre zusténdige
Gesundheitsbehorde.

- Die aktuelle Gebrauchsinformation ist auf der Website der
Ivoclar Vivadent AG im Downloadcenter hinterlegt
(www.ivoclarvivadent.com).

Warnhinweise

- Enthélt (Meth-)Acrylate

- Reizt Augen, Atmungsorgane und Haut

- Sensibilisierung durch Hautkontakt méglich

- Hautkontakt mit unausgehértetem Material und Reinigungsflissigkeit
vermeiden. Handelsibliche, medizinische Handschuhe bieten keinen
Schutz gegen den sensibilisierenden Effekt von (Meth-)Acrylaten

- Schleifstaub nicht einatmen

Entsorgungshinweise

Fliissiges Material darf nicht zusammen mit dem Hausmiill entsorgt werden.
Die Entsorgung erfolgt unter Beachtung der nationalen behérdlichen
Vorschriften. Nicht in die Kanalisation, Oberfléchenwasser, Grundwasser
gelangen lassen. Die entleerten Behilter konnen nach griindlicher Reinigung
mit dem Hausmdill entsorgt werden.

Lager- und Aufbewahrungshinweise

- Material an einem kiihlen, dunklen und gut beliifteten Ort aufbewahren

- Lagertemperatur 2-28 °C

- Produkte nach Ablauf des Verfalldatums nicht mehr verwenden

- Angebrochene Materialien in geschlossener PrograPrint Cartridge lagern

- Fliissiges Material nur kurzzeitig dem Tageslicht aussetzen um vorzeitige
Aushértung zu vermeiden

- Verfalldatum: sieche Hinweis auf Verpackung. Die Haltbarkeit nach der
Erstoffnung betragt sechs Monate.



Zusétzliche Informationen

Fir Kinder unzuganglich aufbewahren!

Das Produkt wurde fiir den Einsatz im Dentalbereich entwickelt und muss gemiss Gebrauchs-
information verarbeitet werden. Fiir Schéden, die sich aus anderweitiger Verwendung oder
nicht sachgemiisser Verarbeitung ergeben, ibernimmt der Hersteller keine Haftung. Dariiber
hinaus ist der Verwender verpflichtet, das Material eigenverantwortlich vor dessen Einsatz auf
Eignung und dglichkeit fiir die Zwecke zu priifen, zumal wenn
diese Zwecke nicht in der Gebrauchsinformation aufgefiihrt sind.

Utilisation prévue

Destination
Protection de la structure dentaire, ajustements de I'occlusion,
guides chirurgicaux

Utilisation
Exclusivement réservé a l'usage dentaire.

Indications

- Dispositifs thérapeutiques destinés a corriger les problémes d’ATM et les
dysfonctions et parafonctions dentaires

- Gouttiéres occlusales

- Guides chirurgicaux

- Essayages fonctionnels pour restaurations prothétiques fixes et amovibles

Contre-indications
Le matériau ne doit pas étre utilisé si le patient est allergique & I'un des
composants de ProArt Print Splint.

Restrictions d'utilisation

- N'est pas adapté pour la fabrication de gouttiéres orthodontiques

- N'est pas adapté pour la réalisation de guides chirurgicaux sans manchons
de guidage.

Composition

Oligomére d'uréthane

Diméthacrylate de triéthyléne-glycol

UDMA

BisGMA

Oxyde de diphényl(2,4,6-triméthylbenzoyl)phosphine

Mise en ceuvre

Préparation pour la procédure d'impression

- ProArt Print Splint est compatible avec les imprimantes PrograPrint.
Pour utiliser la résine, retirer le capuchon a vis du conteneur de résine
et enclencher la valve de distribution fournie. Assurez-vous d'aligner
correctement la valve. La valve doit étre en position «fermée». Le
conteneur de résine peut maintenant étre inséré dans la cartouche
PrograPrint.

- lIn'est pas nécessaire de mélanger ProArt Print Splint avant la procédure
d'impression. Le racloir en silicone fourni avec I'imprimante PrograPrint ne
convient pas pour une utilisation avec ProArt Print Splint.

Pour plus de détails sur l'insertion de la cartouche et le fonctionnement de
I'appareil, veuillez vous reporter au manuel d'utilisation de I'imprimante
PrograPrint.

Pour assurer la tragabilité du lot de matériaux, le numéro de lot de chaque
nouveau conteneur de résine doit également étre documenté.

Processus de finition aprés la procédure d'impression

Une fois I'impression terminée, les éléments ProArt Print Splint doivent
étre nettoyés et polymérisés. Pour cela, laisser les éléments sur le plateau
PrograPrint Stage. Le nettoyage et la polymérisation doivent étre effectués
immédiatement apreés |'impression.

Nettoyage et polymérisation

- L'unité de nettoyage PrograPrint Clean est indiquée pour le nettoyage
des éléments imprimés. Pour obtenir des informations détaillées sur le
fonctionnement de I'appareil et les paramétres a utiliser, veuillez vous
reporter au mode d’emploi de PrograPrint Clean. Lors du nettoyage
d'éléments réalisés avec ProArt Print Splint dans I'unité de nettoyage
PrograPrint Clean, les paramétres suivants doivent étre utilisés :

Nettoyage sommaire | Nettoyage de précision

ProArt Print Splint 10 min 5min

850 tr/min

- Aprés le nettoyage des éléments, les sécher avec précaution au jet d'air
comprimé exempt d'huile. Apres séchage, s'il reste des zones collantes ou
insuffisamment nettoyées, nettoyer a nouveau I'élément.

- Utiliser I'unité de polymérisation PrograPrint Cure pour polymériser
les éléments imprimés. Pour des informations détaillées sur le
fonctionnement de I'appareil et les paramétres a utiliser, veuillez vous
reporter au mode d'emploi PrograPrint Cure.

- Une fois que les éléments imprimés ont été correctement nettoyés et
polymérisés, ils peuvent étre retirés du plateau. Pour cela, vous pouvez
utiliser les outils fournis avec I'imprimante PrograPrint. A l'aide de ces
outils, détacher les éléments, y compris la structure de support, du plateau
PrograPrint Stage.

Finition

- Utiliser une pince coupante pour séparer les structures de support de
I'élément. Les éventuels résidus de structures de support doivent étre
éliminés a I'aide de fraises en carbure de tungsténe a denture croisée. Ces
fraises peuvent également étre utilisées pour les ajustages de forme.

Polissage

- Lorsdu polissage des éléments, porter une attention particuliére aux
limites, aux surfaces occlusales et aux intrados. Pour le prépolissage,
utiliser des polissoirs en caoutchouc et des disques a polir en silicone. Polir
au brillant les éléments imprimés a |'aide de brossettes en poils de chévre,
de disques en coton ou en cuir, ainsi que de pate a polir universelle.
Veuillez noter que I'utilisation inadaptée de fraises de grattage, de brosses
a polir, de jets de vapeur et de bains a ultrasons peut étre & 'origine d'une
surchauffe de I'élément pouvant endommager le matériau.



- Les éléments imprimés doivent étre nettoyés avant d'étre insérés en
bouche.

Extensions
Le composite Tetric EvoCeram, associé a Adhese Universal, peut étre
utilisé pour d'éventuelles corrections de formes des éléments réalisés avec
ProArt Print Splint.

- Dépolir la surface a corriger a I'aide d'instruments diamantés. Rincer
ensuite la surface au jet d'eau et la sécher a I'air comprimé exempt d'huile
et d'eau. Lors de l'application d'Adhese Universal, procéder conformément
aux instructions de réparation en bouche des obturations en résine
composite fracturées, disponibles dans le mode d'emploi Adhese Universal.

- Pour plus d'informations sur I'application de Tetric EvoCeram, veuillez
consulter le mode d'emploi du produit.

Restrictions importantes d'utilisation

Respecter les conditions suivantes afin de garantir la réussite du travail avec

ProArt Print Splint :

- Le mode d’emploi du fabricant d'implants doit étre respecté lors de la
fabrication de guides chirurgicaux.

- Le matériau doit étre mis en ceuvre dans un systéme d'impression 3D
compatible.

- Pourla caractérisation, n'utiliser que des matériaux approuvés ou
recommandés.

Informations relatives a la sécurité

- Encasdiincident grave lié au produit, veuillez contacter Ivoclar Vivadent AG,
Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/Liechtenstein, site web :
www.ivoclarvivadent.com et votre autorité compétente responsable.

- Le mode d'emploi actuel est disponible dans la section Téléchargements
du site web d'Ivoclar Vivadent AG (www.ivoclarvivadent.com).

Mises en garde
Contient des (méth-)acrylates.

- Irritant pour les yeux, les organes respiratoires et la peau.

- Le contact avec la peau peut provoquer des sensibilités.

— Eviter tout contact cutané avec la résine non polymérisée et les solutions
nettoyantes. Les gants médicaux du commerce ne protégent pas contre
I'effet sensibilisant des (méth-)acrylates.

- Nepasinhaler la poussiére de grattage.

Informations relatives a I'élimination

La résine liquide doit pas étre jetée avec les ordures ménageres. L'élimination
doit avoir lieu conformément aux dispositions Iégales locales en vigueur.
Eviter toute contamination du réseau d’eaux usées, des eaux de surface et des
eaux souterraines. Une fois que le conteneur vide a été correctement nettoyé,
vous pouvez le jeter avec les ordures ménageéres.

Durée de vie et conditions de conservation

- Conserver le matériau dans un endroit frais et bien aéré, a I'abri de la
lumiére,

- Conserver le produit entre 2 et 28 °C.

- Ne pas utiliser le produit au-dela de la date d’expiration.

- Conserver les conteneurs de résine ouverts dans la cartouche
PrograPrint fermée.

- Pour éviter une polymérisation prématurée, la résine liquide ne doit étre
exposée que briévement a la lumiére du jour.

- Date d'expiration : Se référer aux mentions figurant sur I'emballage.
Aprés la premiére ouverture du conteneur, la durée de vie du produit est
de six mois.

Informations supplémentaires

Ne pas laisser a la portée des enfants !

Réservé a lusage exclusif des professionnels du dentaire. Le produit étre mis en ceuvre en
respectant scrupuleusement le mode d'emploi. Aucune responsabilité ne sera engagée pour
des dommages résultant du non-respect des Instructions ou du périmétre d'utilisation stipulé.
L'utilisateur est tenu de vérifier sous sa propre responsal I'appropriation du matériau &
I'utilisation prévue et ce d‘autant plus si celle-ci n'est pas citée dans le mode d'emploi.

Uso conforme alle norme

Destinazione d'uso
Protezione della sostanza dentale, correzione dell'occlusione, dime

Utilizzo
Solo per uso dentale!

Descrizione
Trattamento terapeutico in caso di correzione del piano di masticazione e
di problemi all'articolazione mandibolare

- Splint occlusali

- Dime chirurgiche

- Corpi protesici funzionali try-in per protesi fisse e rimovibili

Indicazioni
Disfunzioni e parafunzioni dentali, edentulie parziali

Controindicazioni
Allergia nota a uno dei componenti del prodotto

Restrizioni d'uso
- Non adatto alla realizzazione di apparecchi ortodontici
- Non adatto all'impiego come dima chirurgica senza cannule guida

Composizione chimica

Oligomero uretano

Trietilenglicole dimetacrilato

UDMA

BisGMA

Difenil (2,4,6-trimetilbenzoil) ossido di fosfina

Utilizzo

Preparazione al processo di stampa
- ProArt Print Splint & indicato per la lavorazione nelle apparecchiature



PrograPrint. Per I'utilizzo del materiale si rimuove il cappuccio avvitabile e
si applica la valvola allegata. Prestare attenzione al corretto orientamento
della valvola e prestare attenzione che la valvola si trovi nella posizione
“closed”. Ora ¢ possibile inserire il flacone nella cartuccia PrograPrint
Cartridge.

- Non & necessaria una miscelazione di ProArt Print Splint. La spatola in
silicone contenuta nella dotazione dell'apparecchiatura PrograPrint non &
indicata all'utilizzo con ProArt Print Splint.

Nelle Istruzioni d'uso del Suo apparecchio PrograPrint trova i dettagli
sull'utilizzo della cartuccia (Cartridge) e dell'apparecchiatura stessa.
Per garantire la tracciabilita del lotto, in caso di cambio, & inoltre
necessario documentare ulteriormente il numero di lotto sul nuovo
contenitore di resina.

Lavorazione dopo il processo di stampa

Al termine del processo di stampa, gli oggetti in ProArt Print Splint devono
essere detersi e post-polimerizzati. A tale scopo gli oggetti vengono lasciati
nella piattaforma di costruzione. Cio dovrebbe avvenire subito dopo il
processo di stampa.

Detersione e post-polimerizzazione

- Perla detersione degli oggetti realizzati & indicato |'apparecchio di pulizia
PrograPrint Clean. Per informazioni sull'utilizzo, consultare le Istruzioni
d'uso dell'apparecchio. | parametri adatti per la detersione degli oggetti
realizzati con ProArt Print Splint nell'apparecchio PrograPrint Clean sono i
seguenti:

. . Detersione
Prima detersione .
approfondita
ProArt Print Splint N N
10 min 5min

850 rpm

- Dopo la detersione gli oggetti si asciugano cautamente con un debole
getto d'aria compressa priva di olio. Se dopo |'asciugatura con getto d'aria
fossero presenti ancora aree appiccicose o insufficientemente pulite, &
necessario ripetere la procedura di detersione.

- La post-polimerizzazione avviene nell'apparecchio polimerizzante
PrograPrint Cure. Per informazioni sull'utilizzo e sui parametri, consultare
le Istruzioni d'uso dell'apparecchio.

- Dopo aver effettuato con successo la detersione e la post-
polimerizzazione, gli oggetti realizzati possono essere prelevati dalla
piattaforma di costruzione. A tale scopo sono indicati gli strumenti in
dotazione della stampante. Con questi strumenti gli oggetti vengono
prelevati dalla piattaforma includendo la struttura di supporto.

Rifinitura

- Lestrutture di supporto vengono staccate dall'oggetto con I'aiuto di un
tronchese a taglio laterale. Eventuali rimanenti residui delle strutture
di supporto possono essere rimossi con frese per metallo duro a taglio
incrociato. Queste sono indicate anche per correzioni di forma.

Lucidatura

- Nella lucidatura attenzione ai bordi, alle superfici occlusali ed alle pareti
interne. La prelucidatura avviene con gommini e ruote in silicone di
diverse gradazioni di abrasione da grossa a fine. La lucidatura avviene
con spazzolino in pelo di capra, strumenti per lucidatura in cotone e pelle
nonché pasta per lucidatura universale SR Universal Polierpaste. Si prega
di considerare che attraverso I'uso non corretto di strumenti per fresatura,
spazzole per lucidatura, vaporizzatori, il materiale puo essere esposto a
surriscaldamento, che a sua volta pud comportare un deterioramento del
materiale.

- Prima del posizionamento in cavo orale, 'oggetto deve essere deterso.

Completamento

- Splint occlusali in ProArt Print Splint possono essere completati nei punti
necessari con il composito fotoindurente Tetric EvoCeram utilizzando
Adhese Universal.

- lIrruvidire la superficie da completare con strumenti diamantati, detergere
con spray ad acqua ed asciugare con aria compressa priva di olio ed
acqua. Utilizzare Adhese Universal secondo le indicazioni riportate nelle
Istruzioni d'uso per la riparazione di fratture intraorali di otturazioni in
composito.

- Perlalavorazione di Tetric EvoCeram consultare le relative Istruzioni d'uso.

Importanti restrizioni alla lavorazione
Per una lavorazione di successo con ProArt Print Splint devono essere
rlspettate le seguenti condizioni generali:
Nella realizzazione di dime chirurgiche devono essere tenute in
considerazione le indicazioni del produttore del sistema di impianti!
- Lavorazione in un sistema di stampa 3D compatibile
- Completamento con masse approvate o consigliate

Avvertenze di sicurezza

- Incaso di eventi gravi verificatisi in relazione al prodotto, contattare
Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/Liechtenstein, sito
Internet: www.ivoclarvivadent.com e le autorita sanitarie competenti
locali.

- Leistruzioni d'uso aggiornate sono disponibili sul sito Vivadent AG nella
sezione Download (www.ivoclarvivadent.com).

Avvertenze

- Contiene (met-)acrilati

- Irrita gli occhi, gli organi respiratoti e la cute

- Possibile sensibilizzazione da contatto cutaneo

- Evitare il contatto cutaneo con materiale non indurito e con liquido
detergente. | convenzionali guanti ad uso medico non offrono una
protezione efficace dagli effetti sensibilizzanti dei (met-)acrilati

- Noninalare la polvere di rifinitura

Avvertenze per lo smaltimento

Il materiale liquido non deve essere smaltito con i rifiuti urbani. Lo
smaltimento avviene in ottemperanza delle normative nazionali vigenti. Non
lasciare defluire nella canalizzazione, nelle acque di superficie, nelle acque
freatiche. | contenitori svuotati, dopo accurata pulizia, possono essere smaltiti
conirifiuti urbani.

Avvertenze di conservazione



- Conservare il materiale in un luogo fresco, ben arieggiato e al riparo dalla
luce

- Temperatura di conservazione 2-28 °C

- Non utilizzare i prodotti dopo la data della scadenza

- Conservare i materiali aperti nella cartuccia PrograPrint Cartridge chiusa

- Esporre il materiale liquido solo brevemente alla luce diurna per evitare un
precoce indurimento

- Data di scadenza: vedere le indicazioni sulla confezione. Dopo la prima
apertura il prodotto ha una validita di sei mesi.

Informazioni supplementari

Conservare fuori dalla portata dei bambini!

Questo prodotto & stato sviluppato unicamente per un utilizzo in campo dentale. ll suo impiego
deve avvenire solo seguendo le specifiche istruzioni d'uso del prodotto. Il produttore non si
assume alcuna responsabilita per danni risultanti dalla mancata osservanza delle istruzioni
d'uso o da utilizzi diversi dal campo d'applicazione previsto per il prodotto. L'utente pertanto &
tenuto a verificare, prima dellimpiego, lidoneita del materiale agli scopi previsti, in particolare
nel caso in cui tali scopi non siano tra quelli indicati nelle istruzioni d'uso.

Uso previsto

Finalidad prevista
Proteccion de la estructura dental, ajustes de mordida, plantillas.

Uso
Exclusivamente para uso dental.

Descrlpcwn
Restauraciones terapéuticas para corregir problemas de ATM y realizar
ajustes oclusivos.

- Férulas oclusales.

- Plantillas de perforacion.

- Cuerpos de prueba funcionales para la restauracion de protesis fijas y
extraibles.

Indicaciones
Disfunciones y parafunciones orales, edentulismo parcial.

Contraindicaciones
El material no debe utilizarse en pacientes con alergia conocida a cualquiera
de los componentes de ProArt Print Splint.

Limitaciones de uso
- No apto para la fabricacion de férulas de ortodoncia.
- No se puede utilizar como plantilla de perforacion sin una guia.

Composicion
Oligémero de uretano
Dimetacrilato de trietilenglicol

BisGMA
Oxido de difenil(2,4,6-trimetilbenzoil)fosfina

Aplicacién

Preparacwn para el procedimiento de impresion
ProArt Print Splint esta indicado para su procesamiento en impresoras
PrograPrint. Para utilizar la resina, desenrosque la tapa del envase de la
resina y acople la vélvula dosificadora incluida en el paquete. Compruebe
que la valvula estd alineada correctamente. La valvula debe estar en
posicion “Cerrada”. Ahora puede introducir el envase de resina en el
cartucho de la PrograPrint.

- No es necesario mezclar ProArt Print Splint antes del procedimiento de
impresion. La rasqueta/espétula de silicona incluida en el envio de la
impresora PrograPrint no es adecuada para usar con ProArt Print Splint.
Si desea més informacion sobre como insertar el cartucho y utilizar el
aparato, consulte las Instrucciones de uso de la impresora PrograPrint.
Para garantizar la trazabilidad del lote del material, debe documentarse
también el nimero de lote de todos los envases de resina nuevos.

Procesamiento tras el proceso de impresion

Una vez completado el proceso de impresion, los objetos realizados

con ProArt Print Splint deben someterse a un proceso de limpieza y
pospolimerizacion. Para ello, los objetos se dejan reposar en la PrograPrint Stage.
La limpieza y la pospolimerizacion deben realizarse inmediatamente después
del proceso de impresion.

Limpieza y polimerizacién posterior

- Launidad de limpieza PrograPrint Clean es adecuada para la limpieza
de los objetos impresos. Para mas informacién sobre el funcionamiento
de la unidad, consulte las instrucciones de funcionamiento de PrograPrint
Clean. Para limpiar los objetos elaborados con ProArt Print Splint en
PrograPrint Clean, se deben usar los siguientes parametros:

Limpieza superficial Limpieza a fondo

ProArt Print Splint 10 min 5min

850 rpm

- Después de limpiar los objetos, séquelos cuidadosamente con aire
comprimido libre de aceite a poca presion. Si después de secar, todavia
quedan zonas con tacto pegajoso o no suficientemente limpias, es
necesario volver a limpiar el objeto.

- Use la unidad de pospolimerizacion PrograPrint Cure para pospolimerizar
los objetos impresos.

Para més informacion sobre el manejo del aparato y los parametros a
utilizar, consulte las Instrucciones de uso de la PrograPrint Cure.

- Cuando los objetos impresos estén correctamente pospolimerizados y
limpios, pueden retirarse de la plataforma. Para ello, puede utilizar las
herramientas incluidas en el envio de laimpresora PrograPrint. Separe los
objetos, incluida la estructura de soporte de PrograPrint Stage con ayuda
de estas herramientas.

Acabado
- Use un cutter lateral para separar las estructuras de soporte del objeto.
Los restos de las estructuras de soporte deben eliminarse con fresas de



carburo de tungsteno de corte lateral. También se pueden utilizar estas
fresas para modificar la forma.

Pulido

Durante el pulido de los objetos, preste especial atencion a los bordes,
las superficies oclusales y las superficies internas. Para el prepulido, use
pulidores de gomay discos de silicona. Pula los objetos impresos a alto
brillo con cepillos de pelo de cabra, discos de algodén o cuero y pasta de
pulir universal. Tenga en cuenta que el uso indebido de las herramientas
de fresado, los cepillos de pulido, los limpiadores a vapor y los baiios de
agua puede sobrecalentar el objeto y provocar dafios en el material.

- Los objetos impresos deben limpiarse antes de colocarlos en la boca del
paciente.

Extensiones

- Tetric EvoCeram es un composite polimerizable que, en combinacion con
Adhese Universal, puede utilizarse para ampliar ciertas areas de las férulas
de ProArt Print Splint.

- Prepare la superficie a aumentar con fresas de diamante. Después,
enjuague la superficie con un chorro de agua y séquela con aire
comprimido libre de aceite y agua. Cuando aplique Adhese Universal, siga
las instrucciones para la reparacion intraoral de las obturaciones de resina
de composite fracturadas que encontrard en las Instrucciones de uso de
Adhese Universal.

- Enlas Instrucciones de uso de Tetric EvoCeram encontrara consejos sobre
la aplicacion del producto.

Restricciones de procesamiento importantes
Es fundamental cumplir las siguientes condiciones generales para garantizar
un procesado correcto de ProArt Print Splint:
Al confeccionar las plantillas de perforacion, se deberéan tener en cuenta
las instrucciones del fabricante del implante.
- El'material debe procesarse en un sistema de impresion 3D compatible.
- Para personalizar, emplear exclusivamente materiales que hayan sido
autorizados o recomendados.

Informacion de seguridad
- Encaso de incidentes graves relacionados con el producto, pongase
en contacto con Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2,
9494 Schaan (Liechtenstein), sitio web: www.ivoclarvivadent.com,
y con las autoridades competentes.
- Lasinstrucciones de uso actualizadas estan disponibles en la seccién de
descargas del sitio web de Ivoclar Vivadent AG (www.ivoclarvivadent.com).

Advertencias

- Contiene metacrilatos.

~ lIrrita los ojos, los drganos respiratorios y la piel.

- Puede causar sensibilizacion por contacto con la piel.

- Evitar el contacto de la piel con resinas no polimerizadas y soluciones
de limpieza. Los guantes clinicos comerciales no protegen del efecto de
sensibilizacion de los metacrilatos.

- Noinhalar el polvo del fresado.

Informacién sobre residuos

La resina liquida no se puede eliminar con los residuos domésticos.

La eliminacion debe realizarse conforme a la normativa local respectiva.
Evite contaminar el sistema de alcantarillado y las aguas superficiales

y subterraneas. El envase puede eliminarse con los residuos domésticos
después de limpiarlo totalmente.

Almacenamiento y caducidad
Almacenar el material en un lugar fresco, oscuro y bien ventilado.

- Temperatura de almacenamiento de 2 a 28 °C

- No utilizar el producto después de la fecha de caducidad indicada.

- Almacenar los recipientes de resina abiertos en el cartucho PrograPrint
cerrado.

- Paraevitar un curado prematuro, la resina liquida debe exponerse a la luz
del sol brevemente.

- Fecha de caducidad: Ver la nota en el envase. Una vez abierto el envase,
la vida util del producto es de seis meses.

Informacién adicional

Mantener fuera del alcance de los nifios.

El material se ha exclusi para su uso en ia. El proceso debe
realizarse siguiendo estrictamente las instrucciones de uso. No se aceptara responsabilidad
alguna por dafos derivados del incumplimiento de las instrucciones o del ambito de uso
indicado. El usuario es responsable de comprobar la idoneidad y el uso de los productos para
cualquier fin no recogido explicitamente en las instrucciones.

Uso pretendido

Finalidade pretendida
Protegdes da estrutura dentaria, ajustes oclusais, guias

Uso
Somente para uso dentario.

Descricao

- Dispositivos terapéuticos para corrigir problemas de ATM e fazer ajustes
oclusais

- Placas oclusais

- Guias de perfuragao

- Estruturas funcionais de prova para restauragées protéticas fixas e
removiveis

Indicagao
Disfungées e parafungdes dentarias, edentulismo parcial

Contraindicagoes
O material ndo deve ser usado em pacientes com alergia conhecida a qualquer
um dos componentes do ProArt Print Splint.

LimitagGes de uso
- Nao é adequado para a fabricagao de placas ortodonticas



- Nao é adequado para uso como guia de perfuragao sem o tubos guia

Composigao
Oligémero de uretano
Dimetacrilato de trietilenoglicol

BisGMA
Difenil 6xido de fosfina (2,4,6- trimetilbenzoila)

Aplicagdo

Preparagau para impressao
O ProArt Print Splint é adequado para processamento em impressoras
PrograPrint. Para utilizar a resina, remova a tampa roscada do recipiente e
encaixe a vélvula de saida. Garanta o alinhamento correto da vélvula.

A vélvula deverd estar na posicao "Fechada". Nesse momento o recipiente
da resina pode ser inserido no cartucho PrograPrint.

- OProArt Print Splint néo precisa ser agitado antes do processo de
impressao. O raspador/estatula de silicone incluido na apresentagao da
impressora PrograPrint nao é adequado para uso com o ProArt Print Splint.
Para mais informagoes sobre a insergao do cartucho e operagao do
dispositivo, consulte as Instru¢oes de Operagao da impressora PrograPrint.
Para garantir a rastreabilidade do material, o nimero de lote de cada
recipiente devera ser registrado.

Procedimentos ap6s a impressao

Ao final do processo de impressao, os objetos em resina ProArt Print Splint
deverdo ser limpos e pds-curados. Para isso, estes sao deixadas em repouso
no PrograPrint Stage. A limpeza e a pds-cura deverao ser feitas imediatamente
apos o processo de impressao.

L/mpeza e pds-polimerizagdo
A unidade de limpeza PrograPrint Clean é adequada para limpar os
objetos produzidos. Para informagées detalhadas sobre a operagdo da
unidade, consulte as Instrug6es de Operacao do PrograPrint Clean. Ao
limpar objetos produzidos de ProArt Print Splint no PrograPrint Clean,
devem ser aplicados os seguintes parametros:

Limpeza preliminar Limpeza fina

ProArt Print Splint 10 min 5min
850 rpm

- Apos alimpeza dos objetos, seque-os cuidadosamente aplicando um
fluxo suave de ar comprimido, sem 6leo. Apds a secagem e se ainda
houver éreas resinosas ou nao totalmente limpas, o objeto deveré passar
novamente pelo processo de limpeza.

- Utilize a unidade de pés-cura PrograPrint Cure para os objetos impressos.
Para mais informagdes sobre o funcionamento do dispositivo e
parametros aplicaveis, consulte as Instrugées de Operagao do
PrograPrint Cure.

- Apos os objetos impressos terem sido limpos e pés-curados com sucesso,
eles podem ser retirados da plataforma de modelagem. Para isso, utilize as
ferramentas incluidas na apresentagao da impressora PrograPrint. Retire
os objetos e seu suporte do PrograPrint Stage com essas ferramentas.

Acabamento

- Utilize o cortador para retirar os suportes do objeto. Quaisquer residuos
de suportes deverao ser retirados com brocas de carboneto de tungsténio
de corte cruzado. Essas brocas também podem ser utilizadas para ajustes
de forma.

Polimento

- Ao polir os objetos, fique atento quanto as extremidades, superficies
oclusais e superficies internas. Para o pré-polimento, utilize polidores
de borracha e discos de silicone. Para deixar um acabamento de alto
brilho aos objetos impressos, utilize escovas de pelo de cabra, algodao
ou discos de polimento de couro, além de pasta de polimento universal.
Favor observar que o uso indevido de ferramentas de desgaste, escovas
de polimento, limpadores a vapor e banhos de dgua pode levar a um
superaquecimento do objeto, o que pode resultar em danos.

- Objetos impressos deverao ser higienizados antes de serem implantados
na arcada dental do paciente.

Extensoes

- 0 composito fotopolimerizavel Tetric EvoCeram, em combinagao com
Adhese Universal, pode ser usado para estender placas de ProArt Print Splint
em dreas selecionadas.

- Deixe irregular a superficie a ser estendida utilizando finalizadores de
diamante. A seguir, lave a superficie com jato d'agua e seque com ar
comprimido sem 6leo. Ao aplicar Adhese Universal, siga as instrugdes
correspondentes ao reparo intraoral de restauragdes de resina composta
fraturada, nas Instrugdes de Uso do Adhese Universal.

- Para mais informacoes sobre aplicagdo do Tetric EvoCeram, consulte as
Instrugdes de Uso do produto.

Importantes restri¢bes de processamento

0O cumprimento das seguintes condi¢des estruturais é essencial para assegurar

0 éxito do processamento do ProArt Print Splint:
Ao fabricar guias de perfuragéo, é necessario observar também as
instrugoes do fabricante do implante.

- O material deve ser processado em um sistema de impressao 3D
compativel.

- Paraindividualizagdo usar somente materiais aprovados ou
recomendados.

Informa;oes de seguranga
Em caso de incidentes graves, relacionados com o produto, entre em
contato com a Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/
Liechtenstein, website: www.ivoclarvivadent.com e seu 6rgdo competente
responsavel.

- Estas Instrugoes de Uso estao disponiveis na segao de download do
website da Ivoclar Vivadent AG (www.ivoclarvivadent.com).

Alertas

- Contém (met)acrilatos.

- Causairritagdes nos olhos, 6rgaos respiratorios e pele.

- Pode causar sensibilizagdo em contato com a pele.

- Evitar o contato com a pele de resina ndo-polimerizada e de solugdes de



limpeza. As luvas médicas comerciais ndo oferecem protegao contra o
efeito de sensibilizagao promovido pelos (met)acrilatos.
- Naoinalar o p6 de esmerilhamento.

Informagoes sobre o descarte

Aresina liquida ndo deve ser descartada com o lixo doméstico. O descarte
devera atender todas as disposicoes legais locais correspondentes. Evite a
contaminagao do sistema de esgoto, de cursos d'agua e lengdis freaticos. Se
o recipiente vazio estiver completamente limpo, ele podera ser descartado
com o lixo doméstico.

Tempo de prateleira e armazenamento

- Armazenar o material em local fresco, escuro e bem ventilado.

- Temperatura de armazenamento 2-28 °C

- Nao use o produto apés a data de validade indicada.

- Guarde os recipientes de resina abertos dentro do cartucho fechado
PrograPrint.

- Para evitar a polimerizagao prematura, a resina liquida deve ser exposta
apenas rapidamente a luz do dia.

- Data de validade: Consulte a inscrigdo na embalagem. Depois da primeira
abertura do recipiente, o tempo de prateleira do produto é de seis meses.

Informagées adicionais

Manter fora do alcance das criangas!

Este material foi ido exclusi para uso em ia. O proc deve
ser realizado estritamente de acordo com as Instrugdes de Uso. Responsabilidade nao pode ser
aceita por danos resultantes da inobservancia das Instrugoes ou da area de uso estipulada. O
usuario é responsavel por testar os produtos para a adequacao e a sua utilizagao para qualquer
finalidade que nao explicitamente indicada nas Instrugdes.

Avsedd anvindning

Avsett andamal
Skydd av tandsubstans, bettjusteringar, mallar

Anvéndning
Endast for dentalt bruk.

Beskrivning

- Terapeutiska behandlingsmetoder for tgérdande av kékledsproblem och
ocklusala justeringar

- Ocklusala tandskenor

- Borrguider

- Funktionella temporéra konstruktioner fér fasta och avtagbara protetiska
restaurationer

Indikation
Dentala funktionsstorningar och parafunktioner, enstaka tandférluster

Kontraindikationer
Materialet ska inte anvandas om patienten har kdnd allergi mot nagon
besténdsdel i ProArt Print Splint.

Begransningar for anvéndning
- Inte ldmpligt for framstélining av ortodontiska skenor
- Inte lampligt att anvanda som borrguide utan styrhylsa

Sammansattning

Uretanoligomer
Trietylenglykoldimetakrylat

UDMA

BisGMA
Difenyl(2,4,6-trimetylbenzoyl)-fosfinoxid

Anvéndning

Forberedelse infor utskrift

— ProArt Print Splint &r lamplig att anvanda i PrograPrint-apparater. For att
anvénda resinet, tar du av skruvlocket pa resinbehallaren och knépper pa
ventilen, som finns i férpackningen. Se till att ventilen sitter tétt och helt
ratt pa plats. Ventilen ska sta i "Stangt” lage. Resinbehéllaren kan nu sattas
in i PrograPrint Cartridge.

—  ProArt Print Splint behéver inte blandas innan utskriftsarbetet startas.
Silikonspateln som kommer med i forpackningen, &r inte lamplig att
anvanda tillsammans med ProArt Print Splint.

Information om hur du anvénder apparaten och behallaren, finns i
bruksanvisningen till PrograPrint-apparaten.

For att sakerstalla sparning av en materialsats, ska satsnumret
(batchnummer) sparas och dokumenteras, varje gang en ny resinbehéllare
sattsin.

Fortsatt arbete efter utskrift

Nér utskriften &r klar, ska ProArt Print Splint objekt rengéras och efterhdrdas.
Lat objekten sitta kvar pa PrograPrint Stage (byggplatta). Rengéring och efter-
hérdning ska goras omedelbart efter utskriftsarbetet.

Rengdring och efter hdrdning

- PrograPrint Clean &r en ldmplig rengdringsenhet for rengéring av de
utskrivna objekten. Detaljerad information om anvéndning av enheten
finns i anvandningsinstruktionerna till PrograPrint Clean. Vid rengéring
av objekt gjorda fran ProArt Print Splint i PrograPrint Clean ska foljande
parametrar anvandas:

Grov rengéring Fin rengdring

ProArt Print Splint 10 min 5min

850 varv/minut

- Efter rengdring av objekten, blas dem forsiktigt torra med luftblaster.

Om det kvarstar klibbiga ytor eller om omréden ér otillrackligt rengjorda,
maste objektet rengoras igen.

- PrograPrint Cure-apparaten anvands till att efter-harda utskrivna objekt.
For detaljerad information om hur du arbetar med apparaten och dess
parametrar, var vénlig och las bruksanvisningen till PrograPrint Cure.

- Nar utskrivna objekt ar ordentligt rengjorda och efter-hirdade, kan de tas



bort frén byggplattan. Fér att gora detta, anvands de verktyg som finns
med i forpackningen till PrograPrint-skrivaren. Med dessa verktyg kan
objekt inklusive support till PrograPrint Stage (byggplatta) tas loss.

Finishering

- Tabort support med hjélp av en avbitartdng. Annat kvarvarande dverskott
ska tas bort med hjélp av kors-skuren tungstenkarbidborr. Dessa borr kan
aven anvandas till att justera formen.

Polering

- Narobjekt poleras, ska du vara séarskilt noggrann vid kanterna,
ocklusala ytor och inre ytor. Till pre-polering anvénds gummipolerare
och silikonhjul. Polera de utskriva objekten till hdgglans med hjélp av
getharsborste, bomulls- eller laderpolerare, samt universal poleringspasta.
Notera att felaktig anvandning av slipinstrument, polerborstar,
angrengorare och vattenbad kan leda till dverhettning av objekt, vilket
kan ge skador pa materialet.

- Innan objektet sétts in i patientens mun, maste det rengoras.

Férldngningar

- Tetric EvoCeram ljushardande komposit, kombinerat med
Adhese Universal, kan anvéndas for att forlanga skenor gjorda av
ProArt Print Splint pa vissa omraden.

- Rugga ytan som ska férlingas med diamantfinisherare. Sklj ytan med
vatten och blés torrt med olje- och vattenfri luftblaster.
Nér Adhese Universal appliceras, fortsétt arbetet enligt instruktionerna for
intraoral reparation av frakturerade kompositfyliningar i bruksanvisningen
for Adhese Universal.

- Forrad om appliceringen av Tetric EvoCeram, var vanlig och las
bruksanvisningen till produkten.

Viktiga restriktioner vid bearbetning

Féljande ramvillkor méste uppfyllas for en korrekt bearbetning av

ProArt Print Splint:

- Instruktionerna fran implantatets tillverkare méste beaktas vid
framstéllning av borrguider.

- Materialet maste bearbetas i kompatibelt 3D-utskriftssystem.

- Endast godkénda eller rekommenderade material far anvéndas for
karaktarisering.

Sékerhetsinformation

- Kontakta Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/Liechtenstein
ihandelse av allvarliga incidenter, webbplats: www.ivoclarvivadent.com
och ansvarig behérig myndighet.

- Aktuella bruksanvisningar finns i hamtningssektionen pa webbplatsen
Ivoclar Vivadent AG (www.ivoclarvivadent.com).

Vamlngar
Innehaller (met-)akrylater.

- Irriterande fér 6gon, andningsorgan och hud.

- Hudkontakt kan orsaka sensibilisering.

- Undvik hudkontakt med ohardat resin och rengéringslésningar.
Vanliga medicinska handskar skyddar inte mot (met-)akrylaters
sensibiliserande effekt.

- Andas inte in slipdamm.

Information om kassering

Flytande resin fér inte kastas i hushéllssopor. Avyttringen ska ske enligt
respektive lands regelverk. Forhindra kontaminering av avlopp, ytvatten och
grundvatten. N&r en tom behéllare &r helt ren, kan den kastas i hushallsavfall.

Forvarmg
Forvara materialet pa en kall, mork och valventilerad plats.

- Forvaringstemperatur: 2-28 °C

- Anvénd inte produkten efter utgdngsdatumet.

- Forvara 6ppnade resinbehallare i den tillslutna PrograPrint-Cartridge.

- Undvik fr tidig hardning genom att bara utsétta flytande resin for
dagsljus under kort tid.

- Utgangsdatum: Se anmérkning pa férpackningen. Efter att behallaren har
Gppnats forsta gdngen ska produkten anvéndas inom sex ménader.

Ytterligare information
Forvaras oatkomligt for barn!
Materialet har utvecklats endast for dentalt bruk. Bearbetningen ska noga félja de givna
mstrukt\onema Ansvar tas inte for skada som uppstar p.g.a. att instruktioner eller foreskrivet

ade inte foljs. éransvarig for kontrollen av materialets lamplighet
for annat &ndamal, an vad som ar direkt uttryckt i instruktionerna.

Pétaenkt anvendelse

Tilsigtet formal
Anvendes til skinner, der beskytter teenderne, kan justere biddet eller benyttes
som skabelon

Brug
Kun til brug i forbindelse med tandbehandling.

Beskrivelse

- Terapeutisk brug ved korrektion af TMJ-problemer og okklusale
justeringer

- Okklusale splints

- Boreskabeloner

- Funktionelle try-in-emner til faste og aftagelige protetiske restaureringer

Indikation
Dentale dysfunktioner og parafunktioner, partiel tandlgshed

Kontraindikationer
Materialet mé ikke anvendes ved kendt allergi mod indholdsstofferne i
ProArt Print Splint.

Anvendelsesbegraensninger
- Ikke egnet til fremstilling af ortodontiske skinner



- lkke egnet til boreskabelon uden guidehylster

Sammensatning

Urethan-oligomer
Triethylenglycoldimethakrylat

UDMA

BisGMA
Diphenyl(2,4,6-trimethylbenzoyl)phosphinoxid

Anvendelse

Klargﬁrmg til printproceduren
ProArt Print Splint er egnet til brug i PrograPrint-printere. Skru hzetten af
kompositbeholderen, og klik den medfalgende dispenseringsventil pa
for at bruge kompositmaterialet. Serg for, at ventilen er korrekt justeret.
Ventilen skal vaere i “Lukket” position. Kompositbeholderen kan nu
indsaettes i PrograPrint-patronen.

~ ProArt Print Splint skal ikke blandes fer printproceduren.
Silikoneskraberen leveret sammen med ProgramPrint-printeren er ikke
velegnet til brug sammen med ProArt Print Splint.
Der henvises til PrograPrint-printerens brugsanvisninger for at fa
detaljerede oplysninger om indsztning af patron samt betjening af
enheden.
Batchnummer for hver ny kompositbeholder skal noteres for at sikre
materialets sporbarhed.

Behandling efter printproceduren

Nar printproceduren er faerdig, skal ProArt Print Splint-objekterne
rengares og efterhardes. Til dette formal skal objekterne blive siddende i
PrograPrint Stage. Rengering og efterhzrdning skal finde sted straks efter
printproceduren.

Rengmmg og efterhaerdning
Renggringsenheden PrograPrint Clean er velegnet til rengaring
af printede objekter. Der henvises til PrograPrint Clean-enhedens
brugsanvisning for detaljerede oplysninger om betjening af enheden.
Folgende parametre skal anvendes til rengering af elementer, der er
fremstillet af ProArt Print Splint, i PrograPrint Clean:

Grov renggring Grundig rengering

ProArt Print Splint 10 min. 5min.
850 omdr./min.

- Narobjekterne er rengjort, skal de tarres forsigtigt med en mild strem af
oliefri trykluft. Hvis der efter tarring stadig er omrader, der er Klistrede eller
ikke tilstraekkelig rene, skal objekterne rengeres igen.

- Brug efterhzerdningsenheden PrograPrint Cure til at efterhzerde de
printede objekter.

Der henvises til PrograPrint Cure-enhedens brugsanvisninger for at fa
detaljerede oplysninger om betjening af enheden, og hvilke parametre
der bruges.

- Nar de printede objekter er helt rene og efterhzrdede, kan de fjernes fra
byggeplatformen. Til dette formél kan man bruge de veerktgjer, der fulgte
med PrograPrint-printeren. Afmonter objekterne inkl. stottestrukturen fra
PrograPrint Stage ved brug af disse vaerktajer.

Feerdiggarelse

- Brug en freeser til at adskille stottestrukturen fra objektet. Eventuelle rester
af stottestrukturen skal fiernes med et hardmetalfinerbor. Hardmetalbor
kan ogsa anvendes til at korrigere faconen.

Polering

- Nar objekterne poleres, kraeves sarlig opmaerksom pa kanter, okklusal
flader og indvendige overflader. Brug gummipolere og silikonehjul til
forpolering. Poler de printede objekter til hgjglans med gedeharsberster,
bomuld eller lederpolerskiver. Bemaerk at forkert brug af slibevaerktgjer,
poleringsbarster, damprengering og vandbad kan fere til overophedning
af objektet, hvilket kan beskadige materialet.

- Printede objekter skal rengeres, for de szttes i patientens mund.

Ekstensioner

- Tetric EvoCeram lyshardende komposit kan sammen med
Adhese Universal bruges til at udvide objekter, der er fremstillet af
ProArt Print Splint, i udvalgte omrader.

- Gor den overflade, der skal repareres, ru med diamantbor. Skyl herefter
overfladen med vandspray, og blees den ter med olie- og vandfri trykluft.
Ved anvendelse af Adhese Universal fortsattes i henhold til anvisningerne
for intraoral reparation af frakturerede kompositfyldninger i Adhese
Universals brugsanvisninger.

- Der henvises til Tetric EvoCeram brugsanvisninger for vejledning i
forbindelse med brug af dette materiale.

Vigtige begraensninger for bearbejdning

Det er vigtigt at overholde felgende betingelser for at sikre korrekt behandling

af ProArt Print Splint:

- Implantatproducentens anvisninger skal felges, nar der fremstilles
boreskabeloner.

- Materialet skal bearbejdes i et kompatibelt 3D-printsystem.

- Brug kun materialer, der er godkendt eller anbefalet til individualiseringen.

Slkkerhedsoplysnlnger
Kontakt venligst Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/
Liechtenstein, website: www.ivoclarvivadent.com, og den ansvarlige
kompetente myndighed i tilfaelde af alvorlige haendelser, hvor produktet
indgar.

- Den aktuelle brugsvejledning kan downloades fra Ivoclar Vivadent AG's
website (www.ivoclarvivadent.com).

Advarsler

- Indeholder (meth-)acrylater.

- Irriterer gjnene, andedreetsorganerne og huden.

- Sensibilisering ved hudkontakt er mulig.

- Undga at ikke-polymeriseret komposit og rensevaesker kommer i
kontakt med huden. Aimindelige medicinske handsker yder ikke effektiv
beskyttelse mod methacrylaters sensibiliserende effekt.

- Indand ikke slibestav.

Oplysninger om bortskaffelse



Flydende kompositmateriale ma ikke bortskaffes med husholdningsaffald.
Bortskaffelse skal finde sted i henhold til gaeldende lokale lovgivning.
Undga kontaminering af kloaksystemet, overfladevand og grundvand.
Nar den tomme beholder er ordentligt rengjort, kan den bortskaffes med
husholdningsaffaldet.

Holdbarhed og opbevaring

- Materialet opbevares et keligt, markt sted med god ventilation.

- Opbevaringstemperatur: 2-28 °C

- Produktet mé ikke anvendes efter den angivne udlebsdato.

- Opbevar abnede kompositbeholdere i den lukkede PrograPrint-patron.

- Flydende kompositmateriale bar kun udsaettes kortvarigt for dagslys for at
undga preematur haerdning.

- Udlgbsdato: Se bemaerkning pa emballagen. Efter forste dbning af
beholderen er produktets holdbarhed seks maneder.

Yderligere oplysninger
Opbevar materialet utilgaengeligt for barn!

Materialerne er fremstillet il restaurering af tender. Bearbejdning skal udfores i noje

med isnil Producenten pétager sig intet ansvar for skader, der
skyldes af anvisni ller det angivne ade. Brugeren
er forpligtet til at teste produkterne for deres egnethed og anvendelse til formal, der ikke er
udtrykkeligt anfort i brugsanvisningen.

Kayttokohteet

Kayttotarkoitus
Hammasrakenteiden suojaus, purennan saataminen, hammasmallit

Kaytto
Vain hammasldéketieteelliseen kayttoon.

Kuvaus

- Kiskot leukanivelvaivojen hoitamiseen ja okklusaaliset saadot

- Purentakiskot

- Porausohjurit

- Kiinteiden tai irrotettavien proteettisten restauraatioiden funktionaaliset
sovitusmallit

Kayttoaiheet
Hampaisiin ja hampaistoon liittyvét toimintahairi6t ja parafunktiot, osittainen
hampaattomuus

Kontraindikaatiot
Materiaalia ei saa kdyttdd, jos potilaan tiedetaan olevan allerginen jollekin
ProArt Print Splintin ainesosalle.

Kayttorajoitukset
- Eisovellu ortodonttisten kiskojen valmistukseen
- Eisovellu kdytettavéksi porausohjurina ilman ohjauskappaletta

Koostumus

Uretaanioligomeeri
Trietyleeniglykolidimetakrylaatti

UDMA

BisGMA
Difenyyli(2,4,6-trimetyylibentsoyyli)fosfiinioksidi

Kayttd

Tulostustoimenpiteen valmistelu

~  ProArt Print Splint soveltuu kdytettdvéksi PrograPrint-tulostimissa.

Ota hartsi kayttoon irrottamalla hartsisailion kierrekorkki ja napsauttamalla
toimitukseen siséltyva annosteluventtiili paikalleen. Varmista, etta
suuntaat venttiilin oikein. Venttiilin on oltava suljetussa asennossa
("Closed"). Nyt voit liittaa hartsisailion PrograPrint-kasettiin.

- ProArt Print Splintid ei tarvitse sekoittaa ennen tulostusta. PrograPrint-
tulostimen toimitukseen sisaltyvéa silikonipyyhinté/-kaavinta ei voi
kéyttaa ProArt Print Splintin kéyton yhteydessa.

Katso lisatietoa kasetin asettamisesta ja laitteen kaytdsta PrograPrint-
tulostimen kayttGohjeista.
Jokaisen uuden hartsisilion valmistuserdnumero on dokumentoitava,
jotta materiaaliera voidaan tarvittaessa jaljittaa.

Tulostuksen jélkeen

Kun tulostus on valmis, ProArt Print Splint -tuotteet on puhdistettava

ja jélkikovetettava. Téta tarkoitusta varten tuotteet jétetaan paikoilleen
PrograPrint Stage -yksikkoon. Puhdistus ja jalkikovetus on suoritettava heti
tulostusprosessin jalkeen.

Puhdistus ja jdlkikovetus

- PrograPrint Clean puhdistusyksikko on tarkoitettu tulostettujen
tuotteiden puhdistukseen. Katso lisdtietoa yksikon kaytostd PrograPrint
Clean- yksikon kdyttoohjeista. Kun ProArt Print Splint -materiaalista
valmistettuja tuotteita puhdistetaan PrograPrint Clean -yksikdssa, on
kaytettava seuraavia parametreja:

Karkea puhdistus Nopea puhdistus

ProArt Print Splint 10 min 5min
850 rpm

- Kun tuotteet on puhdistettu, kuivaa ne huolellisesti puhaltamalla ne
kevyesti kuivalla ja 6ljyttomalld paineilmalla. Jos tuotteessa on kuivauksen
jéalkeen tahmeita tai riittdéméttdmasti puhdistettuja kohtia, tuote on
puhdistettava uudelleen.

- Jélkikoveta tulostetut tuotteet PrograPrint Cure -jalkikovetusyksikolla.
Katso lisatietoa laitteen kaytosta ja kaytettavistd parametreista PrograPrint
Cure -yksikon kayttoohjeista.

- Kun tulostetut tuotteet on puhdistettu ja jélkikovetettu asianmukaisesti,
ne voidaan irrottaa alustasta. Irrotus voidaan tehda kayttamalla
PrograPrint -tulostimen toimitukseen siséltyvia tyokaluja. Irrota tuotteet
ndiden tyokalujen avulla PrograPrint Stage -yksikosta tukirakenteineen.

Viimeistely



- Erota tukirakenteet tuotteesta sivuleikkurilla. Mahdolliset tukirakenteiden
jéémat on poistettava leikkaavilla kovametalliporilla. Nité poria voidaan
kéyttaa myos viimeistelyn yhteydessa tehtavaan muotoiluun.

Kiillotus
Tuotteiden kiillottamisessa on kiinnitettéva huomiota erityisesti reuna-
alueisiin sekd okklusaali- ja sisépintoihin. Kéyta esikiillottamiseen
kumikiillotuskarkid ja silikonikiekkoja. Kiillota tulostetut tuotteet hohtavan
kiiltaviksi vuohenkarvaharjoilla, puuvilla- tai nahkakiillotuskiekoilla
seka yleiskdyttoiselld kiillotustahnalla. Huomaa, ettd hiomatyckalujen,
kiillotusharjojen, hoyrypuhdistimien ja vesihauteiden virheellinen kaytto
voi johtaa tuotteen ylikuumenemiseen, jonka seurauksena materiaali
saattaa vaurioitua.

- Tulostetut tuotteet on puhdistettava ennen niiden asettamista potilaan
suuhun.

Laajennusosat

- Valokovetteista Tetric EvoCeram -yhdistelmé@muovia voidaan kéyttéaa
yhdesséa Adhese Universalin kanssa ProArt Print Splint -materiaalista
valmistettujen kiskojen téydentémiseen valituilla alueilla.

- Karhenna taydennettéva pinta viimeistelytimanteilla. Huuhdo sen jélkeen
pinta vesisuihkulla ja puhalla se kuivaksi 6ljyttémalla ja vedettomalla
paineilmalla. Lisda Adhese Universal noudattaen tuotteen kayttoohjelssa
annettuja ohjeita murtuneiden yhdistell Jovitdytteiden sut 3
korjauksesta.

- Katso ohjeita Tetric EvoCeramin kaytosta tuotteen kdyttéohjeista.

Tarkeita kasittelyrajoituksia

Seuraavien ohjeiden noudattaminen on tarkeéé ProArt Print Splint-

materiaalin onnistuneen kasittelyn takaamiseksi:
Porausohjurien valmistuksessa on noudatettava implantin valmistajan
ohjeita.

- Materiaalin kasittelyssa on kaytettava yhteensopivaa
3D-tulostusjarjestelmaa.

- Karakterisoinnissa saa kdyttaa ainoastaan hyvéksyttyja tai suositeltuja
materiaaleja.

Turvallisuustiedot

- Jos tuotteen kéytossd ilmenee vakavia ongelmia, ota yhteyttd
Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/Liechtenstein,
www.ivoclarvivadent.com ja paikallisiin terveysviranomaisiin.

- Voimassa olevat kdyttéohjeet ovat ladattavissa Ivoclar Vivadent AG:n
verkkosivustolta (www.ivoclarvivadent.com).

Varoitukset

- Sisaltdd (met)akrylaatteja.

— Arsyttda silmid, hengityselimia ja ihoa.

- lhokontakti voi johtaa herkistymiseen.

- Valta polymeroitumattoman hartsin ja puhdistusliuosten joutumista
iholle. K llisesti saatavat, ladketi lliseen kdyttoon tarkoitetut
kasineet eivét suojaa (met)akrylaattien herkistavalté vaikutukselta.

- Al hengit hionnasta syntyvéa pélya.

Nestemdista hartsia ei saa havittaa kotitalousjatteen mukana. Tuote on
hévitettévé paikallisten sé@dosten mukaisesti. Esta viemérijarjestelman,
pintaveden ja pohjaveden kontaminoituminen. Kun tyhja silio on puhdistettu
huolellisesti, se voidaan hévittdd kotitalousjatteen mukana.

- Séilyta materiaali valolta suojattuna viiledssé ja hyvin ilmastoidussa tilassa.

- Silytyslampotila 2-28 °C.

- Al kayta tuotetta viimeisen kayttopéivan jilkeen.

- Séilyta avatut hartsisailiot suljetussa PrograPrint-kasetissa.

- Ennenaikaisen kovettumisen valttamiseksi nestemainen hartsi saa altistua
paivéanvalolle vain lyhytaikaisesti.

- Viimeinen kayttopaivé: Katso merkinta pakkauksessa. Avattu pakkaus on
kaytettava kuuden kuukauden kuluessa.

Lisatietoja
Séilytd lasten ulottumattomissa!

Tama tuote on tarkoitettu ainoastaan hammaslaéketieteelliseen kaytton. Tuotetta tulee
Kasitelld tarkasti kayttoohjeita noudattaen. Valmistaja ei vastaa vahingoista, jotka johtuvat siité,
etté kdyttoohjeita tai ohjeiden mukaista soveltamisalaa ei noudateta. Tuotteiden soveltuvuuden
testaaminen tai kdyttaminen muuhun kuin ohjeissa mainittuun tarkoitukseen on kayttéjan
vastuulla.

Riktig bruk

Formalsbestemmelse
Beskyttelse av tannsubstans, bittkorrigering, maler

Bruk
Kun til odontologisk bruk!

Beskrivelse

- Behandling ved korrigering av tyggeflaten og ved kjeveleddsproblemer

- OkKklusjonsbarede skinner

- Bormaler

- Funksjonelle innpravingselementer for fastsittende og uttakbare proteser

Indikasjon
Dentale dys- og parafunksjoner, delvis tannlgshet

Kontraindikasjon
Ved kjent allergi mot ett av innholdsstoffene

Bruksbegrensninger
- Ikke egnet til fremstilling av skinner til tannregulering
- lkke egnet til bruk som bormal uten feringshylse

Sammensetning
Uretan oligomer
Trietylenglykoldimetakrylat



UDMA
BisGMA
Difenyl(2,4,6-trimetylbenzoyl)fosfinoksid

Bruk

Klargjonng til pressing
ProArt Print Splint egner seg til b i PrograPrint-apy Fora
ta i bruk materialet skal skrulokket fiernes og den medfolgende ventilen
smekkes pa plass. Pass pa at ventilen er riktig rettet inn og pase at ventilen
er satt til posisjonen "closed". Flasken kan nd settes inn i PrograPrint-
patronen.

- Deterikke nedvendig & blande ProArt Print Splint. Silikonspatelen som
folger med PrograPrint-apparatet, egner seg ikke til bruk sammen med
ProArt Print Splint.

Detaljerte instruksjoner for bruken av patronen og apparatet finnes i
bruksanvisningen til PrograPrint-apparatet.

For & sikre sporbarheten til partiet mé& batchnummeret ogsé&
dokumenteres nér det skiftes til en ny beholder.

Bearbeiding etter pressing

Etter avsluttet pressing skal objekter av ProArt Print Splint rengjeres og
etterbehandles. La objektene ligge i PrograPrint Stage. Dette mé skje
umiddelbart etter avsluttet pressing.

Rengjering og etterbehandling

- Tilrengjering av produsete objekter er rengjeringsapparatet PrograPrint
Clean egnet. Betjeningen finnes i bruksanvisningen til apparatet. Til
rengjoring av objekter av ProArt Print Splint i PrograPrint Clean-apparatet
er folgende parametere egnet:

Grovrengjoring Finrengjering

ProArt Print Splint 10 min 5min

850 o/min

- Tark objektene forsiktig med svak, oljefri trykkluft etter rengjering. Hvis
det fortsatt finnes klebrige eller utilstrekkelig rengjorte steder pa objektet
etter torrbldsingen, ma det rengjeres pa nytt.

- Etterbehandlingen utferes i etterbehandlingsapparatet PrograPrint Cure.
Betjeningen samt parameterne finnes i bruksanvisningen til apparatet.

- Etter utfort rengjering og etterbehandling kan de produserte objektene
fjernes fra produksjonsplattformen. Verktgyet som er inkludert i
leveransen, egner seg til dette. Med det losnes objektene inkludert
stottestrukturen fra PrograPrint Stage.

Bearbeiding

- Stettestrukturene skilles fra objektet med en sideavbiter. Eventuelle
gjenvarende rester av stottestrukturen kan fjernes ved hjelp aven
krysstannet hardmetallfres. Den egner seg ogsa til formkorrigering.

Polering

- Pass spesielt pa kanter, okklusjonsflater og innsider ved polering.
Forpoleringen gjeres med gummipolerere og silikonskiver med ulike
abrasjonsgrader fra grov til fin. Glanspolering gjeres med geitehérsborste,
bomulls- eller leerskive samt universalpolerpasta. Vaer oppmerksom pa
at uhensiktsmessig bruk av freseverktay, polerborster, dampapparater
og vannbad kan utsette materialet for overoppheting, som sa kan fore til
skader pa materialet.

- Objektet ma rengjores for det settes inn i pasientens munn.

Komp/errermg
Skinner av ProArt Print Splint kan kompletteres punktuelt med det
lysherdende komposittet Tetric EvoCeram ved bruk av Adhese Universal.
- Overflaten som skal kompletteres, gjores ru med en roterende
finerdiamant, rengjer med vannspray og blas det tort med olje- og
vannfri trykkluft. Bruk Adhese Universal i samsvar med instruksjonene
i bruksanvisningen for intraoral reparasjon av frakturerte
komposittfyllinger.
- Instruksjoner for bearbeiding av Tetric EvoCeram finnes i bruksanvisningen.

Viktige bearbeidingsbegrensninger

Folgende rammebetingelser mé overholdes for et vellykket arbeid med

ProArt Print Splint:

- Ved produksjon av bormaler ma retningslinjene fra
implantatsystemprodusenten overholdes!

- Behandling i et kompatibelt 3D-print-system

- Komplettering med godkjente eller anbefalte masser

Sikkerhetsanvisninger

- Ved alvorlige hendelser som oppstar i forbindelse med produktet,
skal du ta kontakt med Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494
Schaan/Liechtenstein, hjiemmeside: www.ivoclarvivadent.com og lokal
helsemyndighet.

- Den gjeldende bruksanvisningen finnes i nedlastingssenteret pa
hjemmesiden til Ivoclar Vivadent AG: www.ivoclarvivadent.com.

Advarsler

- Inneholder (met-)akrylater

- lrriterer gynene, luftveiene og huden

- Sensibilisering mulig etter hudkontakt

- Unnga hudkontakt med uherdet materiale og rengjeringsvaeske. Vanlige
medisinske hansker gir ingen beskyttelse mot den sensibiliserende
effekten til (met-)akrylater

- Unnga innénding av slipestev

Anvisninger for avfallshandtering

Flytende materiale ma ikke kastes sammen med husholdningsavfall.
Avfallsbehandlingen skal utferes i samsvar med gjeldende nasjonale
forskrifter. Ikke la det komme ut i kloakksystem, overflatevann eller grunnvann.
Tomme beholdere kan kastes sammen med husholdningsavfall etter grundig
rengjaring.

j for lagring og oppk ing

- Oppbevar materialet pa et kjolig, merkt og godt ventilert sted

- Oppbevaringstemperatur 2-28 °C

- lkke bruk produktene etter at holdbarhetsdatoen har utlept

- Oppbevar dpnede materialer i lukket PrograPrint Cartridge

- Flytende materiale skal kun eksponeres for dagslys i kort tid for & unnga



for tidlig herding
- Utlgpsdato: Se merking pa emballasjen. Holdbarheten etter forste dpning
er seks maneder.

Tilleggsinformasjon

Oppbevares utilgjengelig for barn!

Produktet er utviklet til bruk pa det odontologiske omradet og ma brukes i henhold til
bruksanvisningen. Produsenten patar seg intet ansvar for skader som oppstar pa grunn av
annen bruk eller ufagmessig bearbeiding. | tillegg er brukeren forpliktet til pa forhand og pa
eget ansvar & undersoke om produktet egner seg og kan brukes til det tiltenkte formélet, seerlig
dersom disse formalene ikke er oppfort i bruksanvisningen.

Beoogd gebruik

Beoogd doel
Bescherming van de tandstructuur, beetaanpassingen, sjablonen

Gebruik
Alleen voor tandheelkundig gebruik.

Omschrijving

- Therapeutische instrumenten voor het corrigeren van problemen met het
kaakgewricht en het maken van occlusale aanpassingen

- Occlusale spalken

- Boorsjablonen

- Functionele proefproducten voor vaste en uitneembare protheses

Indicatie
Tandheelkundige dysfunctie en parafuncties, gedeeltelijk edentulisme

Contra-indicaties
Het materiaal mag niet worden gebruikt bij patiénten met een bekende
allergie voor een van de ingrediénten van ProArt Print Splint.

Beperkingen van het gebruik
- Niet geschikt voor het vervaardigen van orthodontische spalken
- Niet geschikt voor gebruik als boorsjabloon zonder geleidehuls

Samenstelling

Urethaan oligomeer
Tri-etheenglycoldimethacrylaat

UDMA

BisGMA
Difenyl(2,4,6-trimethylbenzoyl)fosfineoxide

Toepassing

Voorbereiden op de afdrukprocedure

- ProArt Print Splint is geschikt voor verwerking in PrograPrint-printers.
Verwijder de dop van de harscontainer en klik het meegeleverde
afgifteventiel op de container om de hars te gebruiken. Controleer of het
ventiel juist is uitgelijnd. Het ventiel moet in stand 'Gesloten' staan. De
harscontainer kan nu in de PrograPrint-cartridge worden gestoken.

— ProArt Print Splint hoeft niet te worden vermengd voér de
afdrukprocedure. De bij de PrograPrint-printer meegeleverde
siliconenveger/-schraper is niet geschikt voor gebruik in combinatie met
ProArt Print Splint.

Raadpleeg de Bedieningsinstructies van de PrograPrint-printer voor
informatie over het insteken van de cartridge en de werking van het
apparaat.

Om te kunnen waarborgen dat de materiaalpartij kan worden getraceerd,
moet het partijnummer van elke nieuwe harscontainer apart worden
gedocumenteerd.

Verwerken na de afdrukprocedure

Zodra het afdrukproces is afgerond, moeten de ProArt Print Splint-objecten
worden gereinigd en nabehandeld. Hiertoe blijven de objecten op de
PrograPrint Stage achter. Reiniging en nabehandeling moeten direct na het
afdrukproces worden uitgevoerd.

Reiniging en nabehandeling

- De PrograPrint Clean-reinigingseenheid is geschikt voor het reinigen
van de afgedrukte objecten. Raadpleeg de Bedieningsinstructies van de
PrograPrint Clean voor gedetailleerde informatie over de werking van
de eenheid. Bij het reinigen van objecten in de PrograPrint Clean die zijn
gemaakt met ProArt Print Splint moeten de volgende parameters worden
gebruikt:

Ruw reinigen Fijn reinigen

ProArt Print Splint 10 min. 5min.
850 rpm

- Nadat de objecten zijn gereinigd, kunnen ze voorzichtig worden
gedroogd met een zachte stroom olievrije gecomprimeerde lucht. Als
er na het drogen nog gebieden zijn die plakkerig zijn of niet voldoende
schoon zijn, moet het object nogmaals worden gereinigd.

- Gebruik de PrograPrint Cure-eenheid voor nabehandeling
om de afgedrukte objecten na te behandelen. Raadpleeg de
Bedieningsinstructies van de PrograPrint Cure voor gedetailleerde
informatie over de werking van het apparaat en de te gebruiken
parameters.

- Zodra het reinigen en nabehandelen van de afgedrukte objecten is
geslaagd, kunnen ze van het opbouwplatform worden gehaald. Hiervoor
kunnen de bij de PrograPrint-printer meegeleverde hulpmiddelen worden
gebruikt. Haal de objecten, inclusief de ondersteunende structuur, los van
de PrograPrint Stage met behulp van deze hulpmiddelen.

Afwerking

- Gebruik een zijkniptang om de ondersteunende structuren van het
object te verwijderen. Achtergebleven residu van de ondersteunende
structuren moet worden verwijderd met dwarsdraads gesneden
wolfraamcarbideboren. Deze boren kunnen ook worden gebruikt om de
vorm aan te passen.

Polijsten



- Bij het polijsten van de objecten moet speciale zorg worden besteed
aan de marges, occlusale oppervlakken en binnenoppervlakken. Gebruik
rubberen polijsters en siliconen schijven voor het voorpolijsten. Polijst
de afgedrukte objecten naar hoogglans met borstels van geitenhaar,
katoenen of lederen polijstschijven en universele polijstpasta. Houd er
rekening mee dat bij een onjuist gebruik van slijpmiddelen, polijstborstels,
stoomreinigers en waterbaden kan leiden tot oververhitting van het
object, wat weer kan resulteren in beschadiging van het materiaal.

- Afgedrukte objecten moeten worden gereinigd voordat ze in de mond
van de patiént worden geplaatst.

Verlengstukken

- Inbepaalde gebieden kan Tetric EvoCeram lichtuithardend composiet
in combinatie met Adhese Universal worden gebruikt om spalken te
verlengen die zijn gemaakt van ProArt Print Splint.

- Ruw het te verlengen oppervlak op met diamanten hulpmiddelen voor
afwerking. Spoel het oppervlak daarna af met een waterjet en blaas
het droog met olie- en watervrije gecomprimeerde lucht. Ga bij het
toepassen van Adhese Universal verder volgens de instructies voor
het intraoraal herstellen van gebroken composiet-harsvullingen in de
gebruiksaanwijzing van Adhese Universal.

- Raadpleeg de gebruiks aanwijzing van het product voor hulp met
betrekking tot de toepassing van Tetric EvoCeram.

Belangrijke beperkingen bij de verwerking

Het is van essentieel belang dat de volgende voorwaarden voor het

framewerk worden gevolgd om de verwerking van ProArt Print Splint te

laten slagen:

- Deinstructies van de fabrikant van het implantaat moeten in acht worden
genomen bij het vervaardigen van boorsjablonen.

- Het materiaal moet worden verwerkt in een compatibel
3D-afdruksysteem.

- Voor het individualiseren mogen alleen materialen worden gebruikt die
zijn goedgekeurd of worden aanbevolen.

Veiligheidsinformatie

- Ingeval van ernstige incidenten die verband houden met het product
verzoeken wij u contact op te nemen met Ivoclar Vivadent AG
Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/Liechtenstein, website:
www.ivoclarvivadent.com en de verantwoordelijke bevoegde instantie.

- De huidige gebruiksaanwijzing is beschikbaar in het downloadgedeelte
van de website van Ivoclar Vivadent AG (www.ivoclarvivadent.com).

Waarschuwingen

- Bevat (meth-)acrylaten.

- Irriterend voor ogen, luchtwegen en huid.

- Contact met de huid kan overgevoeligheid veroorzaken.

- Vermijd contact tussen de huid en niet-uitgeharde hars en
reinigingsmiddelen. In de handel verkrijgbare medische handschoenen
bieden geen effectieve bescherming tegen het sensibiliserende effect van
(meth-)acrylaten.

- Zorg ervoor dat slijpstof niet wordt ingeademd.

Informatie over weggooien

Vloeibare hars mag nooit bij huishoudelijk afval worden weggegooid. Het
weggooien moet in overeenstemming met toepasselijke plaatselijke wet- en
regelgeving gebeuren. Voorkom verontreiniging van het rioleringssysteem,
oppervlaktewater en grondwater. Nadat de lege container grondig is
gereinigd, kan deze bij het huishoudelijk afval worden weggegooid.

Houdbaarheid en bewaren

- Sla het materiaal op een koele, donkere en goed geventileerde locatie op.

- Temperatuur bij opslag: 2-28 °C

- Gebruik het product niet na de aangegeven vervaldatum.

- Slageopende harscontainers op in de gesloten PrograPrint-cartridge.

- Vloeibaar hars mag slechts kort aan daglicht worden blootgesteld om
vroegtijdige uitharding te voorkomen.

- Vervaldatum: raadpleeg de informatie op de verpakking. Nadat de
container voor de eerste keer is geopend, is de houdbaarheid van het
product zes maanden.

Aanvullende informatie
Buiten bereik van kinderen bewaren!

Het materiaal is uitsluitend voor ig gebruik i ing ervan moet
strikt volgens d ijzing worden ui Indien er schade optreedt door
toepassing voor andere doeleinden of door verkeerd gebruik kan de fabrikant daarvoor niet

jjk worden gesteld. De gebruiker is ervoor om te testen of de
producten geschikt zijn en kunnen worden gebruikt voor toepassingen die niet uitdrukkelijk in
de gebruiksaanwijzing vermeld staan.

MpoBAen6pevn xprion

MpoPAenopevn epappoyn

Mpootacia ¢ odovTikiig ouaiag, SlopBwaglc abyKAelong, odnyoi
TPUNAVICHOU

Xprion
Mévo yia oSovtiatpikr xprion.

Neptypagn

- OepameuTIKéG CUOKEUEC yla S10pBwon mpoPAnudTwy Tg
kpotagoyvabikiic SiapBpwong kat SlopBwoelg ouyKAEIoNG

- Napbnkeg avykAelong

- O8nyoi Tpumaviopoy

~  NerToupyikd Sokipia yia akivnTeG Kat KIvnTEG TPOOOETIKEG AMOKATAGTATEIG

Evéeielc
08ovTikéG SuGAeTOUPYiES Kal TTAPANEITOUPYIEC, HEPIKH VWEOTNTA

Avtevbeieig
To ulik6 Sev Ba TTPEMEL vat XPNOIHOTTOLETA EQV Eival YVWOTO OTI 0 AoBEVRC

€gival al\epYIKOG O€ OTTOIOSHTIOTE AMd Ta CUOTATIKA Tou ProArt Print Splint.

Mepropiapoi xpriong



- Aev eivat kKatdMnAo yta 0pBoSovTikoUg vapBnkeg
—  Aev givar KATGANAO yia Xprion w¢ 08nyog TpUNavioHoy Xwpic oTuNioko
kaBodriynong

Z0vbeon

OMyopepEG oupeBAavng

ApeBakpulikr TpiaiBulevoyAuKOAn

UDMA

BisGMA

OEeidio ¢ dipavulo(2,4,6-tpiueBuloBevioio)pwapivng

Egapuoyn

Hpoaonuacla yia n Siadikacia ektonwong
To ProArt Print Splint eivat katdAAnAo yia eme§epyacia pe TOUG EKTUNIWTEG
PrograPrint. Ma va xpnotonoloeTe T pnrivn, agaipéote o fIdwTd
KOMAKL a6 Tov TEPIEKTN TNG pNTivnG Kat TomoBetrote T BalBida
pori¢ mou mep\apBavetal atn cuokeuaoia. BeBaiwbeite otin BaBida
eivat euBuypappiopévn owotd. H BahBida Ba mpénet va Bpioketat otnv
«K\eLoTr» B¢or. £T0 onueio auTd, UMopeite va TomoBeTOeTE Tov TIEPIEKTN
pntivng péoa otn @uatyya PrograPrint.

- Dev xpeialetat va avapei€ete o ProArt Print Splint mpwv and ) diadikacia
ektOnwonc. H §ootpa othikdvng mou mepthapBAaveTal 0Tn oUoKevaaia Tou
ektunwTr PrograPrint Sev givat KatdnAn yia xprion padi pe 1o
ProArt Print Splint.

Ta avaAuTikéC MANPOPOPIES OXETIKA HE TNV EI0aYWYI TNG UCIYYyag Kat
TN AelToupyia TG OUOKeUNG, avatpé€Te aTig O8nyieg Asttoupyiag Tou
ektumwTh PrograPrint.

la va Stao@aNioTei n iyvnAaopotnTa e naptidag Tou uhikou, Ba mpémel
emiong va Kataypagetal Kai o apiBpog maptidag kabe véou mepiéktn
pnrivng.

Enegepyaoia peta tn Stadikacia ektomwong

Agpou ohokAnpwBei n Sladikacia EKTUWONG, TA AVTIKEIHEVA TTOU é{OUV

ekTUNIWOE pE T UNIKO ProArt Print Splint Ba mpémet va kaBapiotolv kai va

uroBAnBovv o€ TeEAIKO TOAUPEPIOHO (post-cure). [a Tov oKomd auTo, Ta

avTikeipeva Ba mpénel va mepacouv Tn gaon PrograPrint Stage. O kaBapiopdg

Kalt 0 TENIKOG TONUMEPIONAG Ba TIPEMEL VA TTPAYHATOMOIOUVTAl APECWE META TN

Sladikacia ekTumwong.

KaBapioude kat Tehikog moAupepiopde

- Hpovdda kaBapiopov PrograPrint Clean givat katdAnAn yia tov
KaBapIoHO TWV EKTUMWHEVWY QVTIKEIMEVWV. Ma avaAuTIKEC TANPOQOpiEC
OXETIKA PE T AerToupyia TG povadag, avatpé€e otig O8nyieg Aertoupyiag
NG povadag PrograPrint Clean. Katd Tov kaBapiopo Twv avTIKeuévwy
TI0U €XOUV KATAOKEVAOTE( amd To UNKS ProArt Print Splint otn povada
PrograPrint Clean, Ba mpénei va xpnotpomotodvTat ot akohoubeg
TapdpeTpoL:

Xov8poedrig Aemtopepic
KaBapiopog KaBapiopog
ProArt Print Splint 10 et 5 hemté
850 oTPOPEC/NEMTO

- A@oU KaBapIOETE Ta AVTIKEIUEVQ, OTEYVWOTE TA TPOCEKTIKA HE TTLa pory
GUUTIETHEVOU aépa XWPIC EAata. AV LETA To OTéyvwpa e§akolouBoly va
UMapYoUV TEPIOXEC TToU eivat KONWSELC 1} Sev éxouv kabapiatei kahd, Ba
Tipénel va avakaBapioeTe To avTiKeiuevo.

- Xpnopomnotrate T povada molupeptopou PrograPrint Cure yia Tov TeMkd
TIOAUHEPIOHO TWV EKTUTWHEVWV AVTIKEIMEVWVY.

Ta avaAuTikég MANPoQOpieg OXETIKA LUE TN AEITOUPYIT TNG GUOKEURG Kal TIG
TapapéTpoug mou Ba mpémet va xpnotponoinBolv, avatpéfte otic Odnyieg
Aertoupyiag Tng povadag PrograPrint Cure.

- A@oU 0AokANpwBE EMTUXWG 0 KABAPIOKAC KAt O TENKAG TOAUHEPIOHOG
TWV EKTUTTWHEVWY QVTIKEILEVWY, QUTA Hmopolv va apatpebouv
and ™y M\aTQOPHa KATAOKEUNC. M0 TOV OKOTIO QUTO UMOPEITE Va
XPnolpomoIoETe Ta epyaleia mou mepthapBavovTal oTn cUoKevacia
Tou ektunwTH PrograPrint. AmoonaoTe Ta avTikeipeva padi pe Tig
UMOOTNPIKTIKEG Sopéc amd Tov Bdhapo PrograPrint Stage pe T BoriBeia
AUTMV TWV EPYONEiwV.

Teheiwua

—  XpnOIHOTIOIAOTE évav KOPTN YIO VA OIMOOTIACETE TIG UMIOOTNPIKTIKEG SOpES
QMo TO AVTIKEIPEVO. AV UTTAPXOUV UTTOAEIMHATA TWV UTTOOTNPIKTIKWY
Sopwv, Ba mpéme va agaipeBoiv pe ppéleg and kapBidio Bodgpapiov
£YKAPOLAG KOTTFG (cross-cut). Ot ppéleg auTég umopouv emiong va
XpnotpomomBouv yia S10pBwaEIC Tou OXHATOC.

Aeiavon

- Kata tn Aeiavon twv avtikelpévwy, mpooéTe 1dlaitepa Ta 6pia, TIG
HaoNTIKES Kall TIG ECWTEPIKEG EM@AVELES. Ta TNV apxiki oTiABwon,
XPNOIHOTOIOTE ENAOTIKA OTIABWONG Kat TPOXOUG GINKOVNG. STIABWOTE
TA EKTUMTWHEVA QVTIKEIPEVA GE UPNAR CTINTVOTNTA, XPNOIHOTIOIVTAG
Bouptoeg amd Tpixa kataikag, Siokoug atiABwong amd BapBaxi i
Sépua, kabuwg kat maota oTiABwong yeviki xpriong. NMapakahovpe
ONUEWOTE OTL €V Sev XpnotpoToINBoVV CwoTd Ta AElavTIKA epyaleia, Ot
BoupToeg oTIABWONC, Ol CUOKEVEC ATHOU Kat Ta USPOAOUTPA, MITOPE] va
umepBeppavBei To avTiKeipevo Kai va umooTei {npid To UAIKO.

- Taektunwpéva aviikeipeva Ba mpémet va kabapiotolv mpiv TomoBetnBoiv
Héoa OTO OTOWA Tou aoBevr).

Enektdoeic

- Tla TV KAaTaoKELN) EMEKTACEWV O VAPONKES KATAOKEUAGHEVOUG
and 1o uMik6 ProArt Print Splint, prmopei va xpnotpomon6ein
pwronolupept{dpevn cuvBem pntivn Tetric EvoCeram, o€ cuvSUAOHO pe
70 Adhese Universal.

- TpoxioTe TV EM@AVELQ TTOU TIPOKEITAL VOl EMEKTEIVETE e SlapavTia
Aeiavong. Katomiy, EeMUOVETE TV EMQAVEID IE KATAIOVIOPO VEPOU Kat
OTEYVWOTE TNV HE CUUTMIETHEVO aEPa XWPIG EAAIDSEIG OUTIEC Kal VEPO.

Ta v epappoyn Tou Adhese Universal, akohouBrioTe Tig odnyieg yia
evbooTopatikn emdiopBwon Opavopévwy epppdatewv amd ouvletn
pntivn, mou mepihapBavovtal otig O8nyieg Xpriong tou Adhese Universal.

- TakaBodriynon oxeTiki pe v egappoyn Tou Tetric EvoCeram, avatpéte
o1 Onyieg Xpriong Tou mpoi6vTog.

ZInpavTIKoi TEPIOPICHOI KaTEpyaaiag
lNa va SlacpahioTei n emtuxric katepyaaia Tou ProArt Print Splint, mpémet
onwodHMOTE va TpovvTal Ta akolouba:



- Katatnv kataokeur oSnywv tpunavicpol Ba mpémel va TnpovvTat ot
0Jnyieg TOU KATAOKEVAOTH TOU EUPUTEVHATOG.

- To uNiké mpémel va umoBANAETaL O KATEPYATia O CUPBATO CUOTNUA
ektumwong 3D.

- TaTtn e€atopikeuon, TPEMEL va XPNOIUOTOIOUVTAL MOVO EYKEKPILEVA 1)
OUVIOTWHEVA LNIKA.

MAnpogopiec acpaleiag

- ZemepimTwon coBapwv MEPITATIKWV TTOU OXETI{ovTal HE TO TIPOTOV,
eMmkovwvROTe pe TV Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2,
9494 Schaan/Liechtenstein, iotétonog: www.ivoclarvivadent.com,
Kall PE TV appoSia Tomkn apyxr.

- Ortpéxouaeg Odnyieg Xpriong eivat Siabéotpeg otn oehida Ajyng
mnpogopiwv (download) otov 1oTéTomo TG Ivoclar Vivadent AG
(www.ivoclarvivadent.com).

Mposidonooeig

- Nepiéxel (peb-Jakpuhika.

- EpeBioTiKo yia Ta PdTia, TO aVanveusTIKO Kat To Séppa.

- Hemagn pe 1o Séppa propei va mpokahéoel unepeuaiobnaia.

—  ATIOQUYETE TNV EMAQT TNG N TTONUUEPIOUEVNG PNTIVIG KAL TWV
kaBaploTk@v Slalupdtwy pe o déppa. Ta 1aTpikd yavTia Tou eunopiou
Sev mapéxouv mpootacia and avtidpaon umepevatodnoiag ota (ped-)
aKPUNIKA.

- Mnv elonvéete Tn ok6vn Tou eKAETaL KATA Tn Agiavon.

MAnpogopieg andppupng

H uypn pntivn Sev Ba mpémet va amoppintetat padi pe Ta olkiakd
anoppippata. H améppupn Ba mpémet va mpaypatomoleital GOPQWVa e TV
Katd TOmoug oeTIKN vopobeaia. AGPeTe pétpa yia Ty amo@uyr poAuvong
TOU QIMOKETEUTIKOU SIKTUOU, TWV EMPAVEIAKWV Kat UTOyeiwy uSATwy. O Kevog
TEPIEKTNG popei va amoppiBei pali pe Ta oIKIakd anoppippuata, agou
TpWta KaBaploTei oXONAOTIKA.

Mdpketa {wng kat amobrikevon

- AmoBnkeUETE TO UNIKO O §pO0EPO, OKOTEIVO Kal KAAG agPI(OEVO XWPO.

- Ogppokpaaia amobrikeuong 2-28 °C

—  Mn XPnOIUOTOIEITE TO IPOTOV HETA TNV AVAYPAPOUEVN NEPOpnvia AjENG.

—  ATIOBNKEVETE TOUG AVOIKTOUG TIEPIEKTES PNTIVIG OTNV KAELOTH KAGETA
PrograPrint.

- Tava amogeuyBei 0 MPOWPOG TOAUPEPIOHOG, N uypr} pTivn Sev Ba mpémel
va ekTiBeTal 0To Pwg Tou ROV, Tapd eNaxioTa.

- Huepopnvia Miéng: Avaypdgetal atn cuokeuacia. H Sidpketa {wrig Tou
TIPOIOVTOG £ival €1 UVEG HETA TO TIPWTO AVOLYUA TOU TIEPIEKTN.

Mp6adetec mMinpogopieg
Na guhacoetar pakpid amd madia!

Ta uhika autd 4 aya pikn xprion. H TOUG
a mpénel va mpaypaTonolEiTal auoTNPA TUPWVA E TIC 08Ny ieC xprionG. Aev Ba yivovtal
amodeKTéC amartoelC yia BAABeC mou evSéxetat va mpokAnBolv amé Tuxév aduvapia Tipnong
Twv 0BV 1 an6 Xpron OF UN PTG EvBEIKVUSHEV TEpLoyr. O YpROTNG Elval umedBuvog yia
Tov éAeyxo KataAnAdTNTag Kat SuvatéTnTac Xpriong ToU MPOidVTog yia omolovshmote GAo
GKOM EKTEC QUTAY TIoU avaypAGOVTaL Gagd); oTIG 0dNyies XpRONG.

Amaglanan kullanim

Kullamim amaci
Dis dokusunun korunmasi, okliizyon diizenlemeleri, sablonlar

Kullamm
Sadece dis hekimliginde kullanim iindir.

Agiklama

- TMJ sorunlarinin diizeltilmesi ve okliizal diizenlemeler igin terapotik
cihazlar

- Okltizal splintler

- Delme sablonlan

- Sabit ve gikarilabilir protez restorasyonlari icin islevsel deneme govdeleri

Endikasyonlari
Dis sekil bozukluklari ve islev bozukluklar, kismi dissizlik

Kontrendikasyonlari
Hastanin ProArt Baski Splintin bilesenlerinden herhangi birine alerjisinin
oldugunun bilinmesi halinde malzeme kullanilmamalidir.

Kullanim sinirlamalar
- Ortodontik splintlerin olusturulmast igin uygun degildir
- Kilavuz kilif olmadan delme sablonu olarak kullanilmaya uygun degildir

Bilesimi

Uretan oligomer

Trietilen glikol dimetakrilat

UDMA

BisGMA
Difenil(2,4,6-trimeilbenzoil)fosfin oksit

Uygulama

Baski prosediiriine hazirlik

- ProArt Baski Splint, PrograPrint yazicilarda isleme icin uygundur. Rezini
kullanmak icin, rezin kabinin gevrilebilir kapagini gikarin ve beraberinde
gelen kullanim kapakgigini takin. Kapakgigi dogru sekilde hizaladiginizdan
emin olun. Kapakgik “Kapall” konumda olmalidir. Rezin haznesi artik
PrograPrint kartusa takilabilir.

- Baskiislemi dncesinde ProArt Baski Splintin karistirimasina gerek yoktur.
PrograPrint yazici teslimatiyla birlikte iletilen silikon silecek/kaziyici,
ProArt Print Splint ile birlikte kullanima uygun degildir.

Kartusun yerlestirilmesi ve cihazin calistinimasi hakkinda ayrintili bilgi icin
ltitfen PrograPrint yazicinin Calisma Talimatlarina bakin.

Materyal serisinin izlenebilirligini saglamak igin her bir yeni rezin kabinin
seri numarasi ayrica kayit altina alinmalidir.



Baski prosediirii sonrasinda isleme

Baski islemi tamamlandiktan sonra, ProArt Baski Splint nesnelerinin
temizlenmesi ve post-cure isleminden gegirilmesi gerekmektedir. Bu amacgla,
nesneler, PrograPrint Tepsisi izerinde birakilir.. Temizleme ve post-cure
islemleri, baski isleminden hemen sonra gergeklestirimelidir.

Temizleme ve post-cure islemi
PrograPrint Clean temizleme initesi, basili nesnelerin temizlenmesinde
kullanilabilir. Unitenin calistinimasi hakkinda ayrintili bilgi igin liitfen
PrograPrint Clean'in Calisma Talimatlarina bagvurun. PrograPrint
Clean’de ProArt Baski Splint'ten retilmis nesneleri temizlerken asagidaki
parametreler kullaniimalidir:

Kaba temizleme Ince temizleme

ProArt Print Splint 10 dak 5dak
850 dev/dk

- Nesneleri temizledikten sonra, yagsiz basingli hava ile dikkatlice kurulayin.
Kurutma sonrasinda, yapiskan ya da yetersiz diizeyde temizlenmis alanlar
kalirsa, nesnenin yeniden temizlenmesi gerekmektedir.

- Basili nesnelerde post-cure islemi gerceklestirmek icin PrograPrint Cure
post-cure tnitesini kullanin.

Cihazin calistinlmasi ve kullanilacak parametreler hakkinda ayrintili bilgi
icin litfen PrograPrint Cure cihazinin Calisma Talimatlarina basvurun.

- Basili nesneler basariyla temizlendikten ve post-cure isleminden
gecirildikten sonra, bu nesneler yapim platformundan kaldirilabilir. Bu
amag icin, PrograPrint yazici ile birlikte teslim edilen aletler kullanilabilir.
Nesneleri, destek yapisi ile birlikte bu aletlerin yardimiyla PrograPrint
Tepsisinden ayirin.

Bitirme

- Destek yapilarini nesneden ayirmak igin bir yan keski kullanin. Kalan
destek yapisi kalintilari, gapraz kesimli tungsten karbid frez kullanilarak
uzaklastinimalidir. Bu frezler, sekil diizenlemeleri igin de kullanilabilir.

Polisaj

- Nesnelerde polisaj yaparken, kenarlara, okliizal yiizeylere ve i yiizeylere
6zel itina gosterin. Polisaj oncesinde kauguk polisaj frezleri ve silikon
diskler kullanin. Basili nesneleri, kegi killi firalar, pamuk veya deri parlatma
disklerini ve genel amagli kullanima uygun polisaj macununu kullanarak
yiiksek parlakliga gelene kadar cilalayin. Frezlerin, polisaj fircalarinin,
buharli temizleyicilerin ve su banyolarinin uygunsuz kullaniminin
materyale zarar verebilecek sekilde nesnenin asiri isinmasina yol
acabilecegini liitfen unutmayin.

- Basili nesneler, hastanin agzina konulmadan 6nce temizlenmelidir.

llaveler

- Tetric EvoCeram 1sikla sertlesen kompozit, Adhese Universal ile birlikte,
segili alanlarda ProArt Baski Splintten yapilmis splintlere ilave yapmak icin
kullanilabilir.

- Elmas frezeler kullanarak ilave yapilacak yiizeyi puriizlendirin. Daha sonra,
ytizeyi, su pUskiirterek durulayin ve yag ya da su icermeyen basingl hava
kullanarak kurutun. Adhese Universal'i uygulayacaginizda,

Adhese Universal Kullanim Talimatlarinda kinlmis kompozit rezin
dolgularin agiz icinde onarimi icin verilen talimatlara uygun sekilde
ilerleyin.

- Tetric EvoCeram'in uygulanmasi ile ilgili kilavuz bilgi iin liitfen Grantin
Kullanim Talimatlarina bagvurun.

Onemli isleme kisitlamalan

ProArt Baski Splint'in basarili bir sekilde islenmesinin saglanmasi icin asagidaki

cerceve kosullara uyulmasi esastir:

- Delme sablonlan Uretilirken implant Greticisinin talimatlari izlenmelidir.

- Malzeme, uyumlu bir 3D baski sisteminde islenmelidir.

- Kisisellestirme icin yalnizca onaylanmis veya 6nerilen materyaller
kullanilmalidir.

Giivenlik bi

- Uriinle ilgili ciddi durumlarda liitfen Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2,
9494 Schaan/Liechtenstein, web sitesi: www.ivoclarvivadent.com ve
sorumlu yetkilinizle temasa geginiz.

- Gegerli Kullanim Talimatlari, Ivoclar Vivadent AG web sitesinin
(www.ivoclarvivadent.com) indirme bolimiinde sunulmaktadir.

Uyarllar
(Met-)akrilatlar igerir.

- Gozlerde, solunum organlarinda ve ciltte tahrise neden olur.

- Ciltle temas halinde duyarlilik olusturabilir.

- Polimerize edilmemis recine ve temizleme soliisyonlarinin ciltle
temasindan kaginin. Piyasada satilan tibbi eldivenler (met-)akrilatlarin
hassaslastirici etkisine karsi koruma saglamaz.

- Tesviye tozunu solumayin.

Bertaraf bilgileri

Swvi rezin, ev atiklanyla birlikte atilmamalidir. Atma islemi, ilgili yerel yasal
diizenlemelere uygun sekilde gerceklestirilmelidir. Kanalizasyon sisteminin,
ylizey suyunun ve yer alti suyunun kirlenmesini 6nleyin. Bos kap iyice
temizlendikten sonra, ev atiklariyla birlikte atilabilir.

Raf 6mrii ve saklama kosullari

- Materyali serin, karanlik ve iyi havalandirilan bir yerde saklayin.

- Saklama sicakhgi 2-28 °C

— Uriing, belirtilen son kullanim tarihinden sonra kullanmayin.

- Acilmis rezin kaplarini kapali PrograPrint kartusunda saklayin.

- Erken sertlesmeyi 6nlemek icin sivi rezin yalnizca kisa stireyle giines isigina
maruz birakilmalidir.

- Son kullanma tarihi: Ambalajdaki nota bakin. Kap ilk kez agildiktan sonra
drtnlerin raf 6mrd alti aydir.

ilave bilgiler
Cocuklarin ulasamayacagi yerlerde saklayin!

Madde, sadece dis heki Kullanim Tali

tamamen uygun sekilde kullanilimalidir. Bellrlenen kullanim alani ve Kullanim Talimatinin
izlenmedigji durumlarda olusacak hasarlara karsi sorumluluk kabul edilmeyecektir. Uriinleri
Talimatlarda agikga belirtilmemis herhangi bir amag icin, kullanim ve uygunluk agisindan test
etmek, kullanici sorumlulugundadir.




MpepHasHaueHne

Lienesoe npumeHenne
3alwuTa CTPYKTYpbI 3y6a, KOPPEKTUPOBKA NPUKYCa, WaBNOHbI

Cdepa npumeHeHna
TONbKO ANA NPUMEHEHNA B CTOMATONOTUN.

Onncanune

- TepaneBTuyeckoe npuMeHeHve Ana ycrpaHeHns npobnem ¢ BHYC n
KOPPEKTMPOBKM NpUKyca

—  OKKIII03MIOHHbIE WIHbI

- LWabnoHbl Ana cepneHns

= (DyHKL[VIOHaﬂthIE NpUMepOoYHble MOAENU ANA HECHEMHDBIX U CbEMHbIX
NpoTeTUYeCcKux pECTaBpaL[I/II;I

MokasaHua
3y6Hble AMCHYHKLNM 1 NapadyHKLMK, YaCTUYHOE OTCYTCTBIE 3y60B

MpoTtnBonokasaxua
Matepuan He cnepyeT MCNONb30BaTh, €CIN N3BECTHO, UTO Y NaLMeHTa
anneprus Ha Kako-nnbo KomnoHeHT ProArt Print Splint.

OrpaHn4eHns No NPUMEHeHNI0

- He noaxopuT anA 3roToBneHNA OPTOAOHTUYECKMX WIH.

- He nopxopuT ans ncnonb3oBaHua B KauecTse WabnoHa Ana ceepneHna
6e3 Hanpasnaowen runb3sbl.

Cocras

YpeTaHoBblit onuromep
Tpu3TUNEHINMKONbANMETaKpUNAT

UDMA

BisGMA
[Iudenun(2,4,6-Tpumetun6eHsonn)docduHokemng

MpumeHenne

nonrowBKa K npoueccy neyarn

ProArt Print Splint noaxoaut Ana o6paboTku B annapatax PrograPrint.

[InA ncnonb3oBaHMA MaTepyana CHUMAETCA BUHTOBaA 3arylika

V 3alenKVBaeTCA Npunaraemblit BEHTUNb. My 3TOM criepwTe 3a
NPaBUIbHON OPUEHTaL|Ven BEHTUNA 11 yBeAnTECh, YTO BEHTINb HAXOANTCA
B MONOXeEHNM "3aKpbITO". ByTbiNKy MOXHO 1CNONb30BATb TONLKO B
kapTpuaxe PrograPrint.

- Mepemewnsatb ProArt Print Splint He HyxHo. CUNMKOHOBbIV WhaTenb,
OTHOCALLMIACA K 06beMy NOCTaBKy Baluero annapara PrograPrint, He
MOAXOAMT ANsA NCNonb3oBaHmA ¢ ProArt Print Splint.

Moapo6HOCTI NCNONb30BaHNA KAPTPUAKA U NPUBOPa CM. B MHCTPYKLIMN K
PrograPrint.

[ina obecneyeHns NPOCNeXNBaEMOCTY NapTUIA NPU NEPEXO/Ie Ha HOBYIO
YNakoBKy HEOBXOAVMO JONONHUTENBHO 3aj0KYMEHTMPOBATb HOMEP
naptun.

0O6paboTka nocne npoecca neyatn

- o oKoHuaHNK npoLjecca neyatn 06beKTbI 13 ProArt Print Splint JomkHb!
6bITb OUMLLEHDI 1 OKOHYATENbHO CTabUNN3MPOBAHBI. [11A 3TOrO 06bEKTbI
CnepyeT oCTaBuTL Ha nnatdopme PrograPrint Stage. 310 AOMKHO
NPONCXOANTL HEMOCPeAICTBEHHO CPasy Noc/ie nevaty.

Oyucmka u nocmobpabomka

- Ycrpoiicteo PrograPrint Clean NoAXoAuT Ansl OYNCTKIM HaneyaTaHHbIX
06beKToB. MoApPo6HbIe cBefeHNsA 0 paboTe yCTPOIICTBA NpHBEAEHbI
B MHCTPYKLWM N0 3Kcnnyatamu PrograPrint Clean. Mpu ouncrke B
PrograPrint Clean 06beKTOB, u3rotoBneHHbix 13 ProArt Print Splint,
HeOﬁXOFlVIMO ncnonb3osatb Cnefyrlolwmne napameTpbl:

e BbICOKOTOUHaA ouMCTKa
ouncTka
ProArt Print Splint
intsp 10 MuH 5 MuH
850 06/M1H

- Noce O4NCTKI 06BbEKTbI CllefilyeT OCTOPOXHO BbICYWINTL Cnaboli cTpyeit
cxaToro Bo3flyxa 6e3 npumeceli macna. Ecin nocne o6ysa octaiotca
ellje Kneiikme Ui HeOCTaTOUHO OUMIL{eHHbIE NOBEPXHOCTH, 0B bEKT
Heo6XO/1IMO NOBTOPHO NOYNCTHUTb.

- OKOHYaTe/bHaA CTabunn3aLnA NPOBOANTCA B NPeHa3HAYEHHOM
Ana s1oro annapare PrograPrint Cure. Mpovecc paboTbl, a Takxe Bce
napameTpbl NPUBEAEHbI B UHCTPYKLWM K NPUGOpY.

- 10C/e OUNCTKIA 1 CTABUAN3ALNI M3TOTOBNIEHHbIE OGBEKTHI MOXHO
CHUMaTb ¢ paboueii NnaTdpopmbl. 1A 3TOV LENN NOAXOAAT MHCTPYMEHTbI,
nocTaBnAlolMeca BMecTe ¢ annapatom. C X NoMOLLbIo 06beKTbI BMecTe ¢
ONOPHBIMI CTPYKTYpaMi CHAMalOTCA € nnaTdopmbl PrograPrint Stage.

Oﬁpaﬁomm
OnopHble CTPYKTYpbl OTAENAIOTCA OT 06beKTa C TOMOLLbIO GOKOBOrO
pe3ua. Jlobble 0CTaTKN ONOPHBIX KOHCTPYKLIMIA MOXKHO YANNT C
MOMOLLbIO KPECTOO6Pa3HbIX TBEPAOCMNaBHbIX Gpe3. OHM Takxe NoaxXoaaT
[NA KOPPEKTUPOBKN GOPMBI.

chupoam
npu NoNMpoBKe 06paLLaTh 0CoG0e BHIUMAHME Ha Kpas, OKKIO3MOHHbIE
NOBEPXHOCTY 1 BHYTPEHHIE NoBepXHOCTW. pefiBapuTeNnbHan NONMpPoBKa
OCYLIECTBNIAETCA C MOMOLLbIO PE3MHOBbIX MONMPOB 1 CUINKOHOBBIX KPYToB
|Pa3nnuHoN CTeneHm abpasmBHOCTY OT rpy60it 0 TOHKOM. OKoHYaTenbHas
NONMPOBKa BbINONHACTCA WETKOV C KO3bel WeTUHOIA, XOMKOBbIMI N
KOXaHbIMY NONMPaMK, a TakKe YHNBEPCaNbHOI NONNPOBOYHOI NacToM.
ObpaTiTe BHUMaHME, YTO HEMpPaBUIbHOE UCMONb30BaHME GPe3epHbIX
VHCTPYMEHTOB, NOANPOBANbHbIX LETOK, NapOCTPYs 1 BOAAHBIX GaHb
MOXET NPUBECTY K NeperpeBy Matepiana, 4To, B CBOIO O4ePe/ib, MOXKET
NPMBECTY K NOBPEX/EHMIO MaTepuana.

- nepefj NOMeleHeM B NONOCTb PTa NaLneHTa 06beKT Heo6XoAUMO
MOYNCTHUTb.



Pacwuperus

- Qortokomnosur Tetric EvoCeram B couetanuu ¢ Adhese Universal MoxHo
MCMonb30BaTb A PACLUMPEHNSA LWINH, U3rOTOBNEHHbIX 113 ProArt Print Splint,
B ONpefeneHHbIX 06nacTax

—  MOBEPXHOCTH, KOTOPble HEOBXOAUMO AONONHUTb, CANaTh LWePOXOBaTbIMM
C NOMOLLbHO aNMa3HOTO GUHMPa, MOYMCTUTH BOAAHbIM CMIPEEM 1 BbICYWNTH
OKaTbiM BO3yxoM 6e3 npumeceii macna v Boabl. Adhese Universal
NPUMEHATb B COOTBETCTBUN C MHCTPYKLMEN ANA MHTPAOPaIbHOIA MOUNHKM
CKOOB KOMMO3UTHbIX NNIOMG.

- pekomeHpauuu no pa6ote ¢ Tetric EvoCeram cm. B COOTBETCTBYtOLLEI
VHCTPYKUMM.

BaxkHble orpaHnyeHns 06paboTku

[na ycnewHoit 06pabotku ProArt Print Splint Heo6xoaumo cobniopatb

YKa3aHHbIe HUXe yCNoBus:

- Mpw u3roToeneHnN WabIoHOB ANA CBEpNIEHNA HEOBXOANMO COBMoAATD
VHCTPYKLWI NPOV3BOANTENA UMMNAHTATA.

- Martepuan gomxeH o6pabaTbiBaTbCsl B COBMECTUMOIA cucTeme 3D-nevatu.

- [Ina MoaANdMKaLMM NCMoNb3yliTe TONbKO 0f06peHHble Nn
peKkoMeHzyemble MaTepuabl.

WHdopmauus no 6esonacHoctn

- Banyyae cep EHTOB, C C NPOAYKTOM, nTeco
K Ham no aapecy: lvoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/
Liechtenstein (fluxteHwTeiiH), Ha cainte www.ivoclarvivadent.com, a
TaKXKe K BaLUM OTBETCTBEHHbIM 11 KOMMETEHTHBIM OpraHam BacTy.

- Hacrosiyio VIHCTPYKUWIO MO MPUMEHEHII0 MOXHO 3arpy3uTb B pasgene
MarTepuanos Ans 3arpysku Ha care Ivoclar Vivadent AG (www.
ivoclarvivadent.com).

Mpenynpexaerna

- CopepxuT (MeT-)akpunatbl.

- Bbi3blBaeT pasfpakeHue rnas, KOXi 1 OpraHoB blxaHns.

—  Bo3MoXHa uyBCTBUTENBHOCTb NPU KOHTaKTE C KOXel.

- He fonycKaiiTe KOHTaKTa KOXM C HEMOMMMEPIU30BaHHbBIMI KOMMO3UTHBIMM
maTepuanamm v YNCTALIMMY PacTBOpamit. OBbiuHbIe MEAVLIMHCKE
nepyaTku He JaloT 3aluTbl OT 3pdeKTa ceHcnbnnmnsaumm (MeT-)akpunaTos.

- He WTe Mbinb, A Npu 06
Al

Wndopmaumsa 06 ytunusaumn

MKupkuit MaTepran HeNb3a YTUNN3NPOBATb BMECTE C GbITOBbIMM OTXOAAMM.
YTUAN3aLuMA OCYLECTBNACTCA B COOTBETCTBUMN C HALMOHANbHBIMY
HOPMATUBHbIMIA aKTami. He onyckaTb NonajjaHna B KaHanusawuio,
NOBEPXHOCTHbIE BOfbI, FPYHTOBbIE BObL. [TyCTble eMKOCTI NOCAE TiljaTeNbHO
OUMCTKM MOXHO YTUNM3MPOBaTh BMECTE C BbITOBBIMI OTXOAAMN.

CpOK roiHOCTI 11 YCNIOBMA XpaHeHUa

- Ma'repman cnepyet XxpaHuTb B NPOXnafHOM, TEMHOM U XOPOLWO
NpoBeTprBaeMoM mecre.

- Temnepartypa xpaHeHus: 2-28 °C.

- Hewucnonb3oBatb NPOAYKT Mo NCTeYEHNW YKa3aHHOTrO CPOKa rogHoCTI.

- XpaHI/ITb OTKpbITble KOHTEVIHprI C KOMNO3UTHbIMW MaTepuanamm 8
3aKpbiTom KapTpugxe PrograPrint.

- Bo P )EMEHHOIO 3aTBef KUAKNA
KOMMO3UTHbIV MaTepuan cnieayeT nofiBepraTh BO3AMCTBUIO CONHEYHOO
CBeTa TONbKO Ha KOPOTKOe Bpems.

- Cpok XpaHeHuA: CM. NpUMeYaHie Ha ynakoske. Mocnie nepBoro oTkpbITMA
KOHTeilHepa CPOK XpaHeHWA NPOoAYKTa COCTaBNAET WeCTb MecALeB.

[lononnuTtenbHas nHpopmauma
XpaHWUTb MaTepuan B HEAOCTYNHOM ANA AeTelt MecTe!

MpoaykT 6bin pa3paboTaH AnA NPUMEHEHIA B CTOMATONOTAM 1 NOANEXIT UCMIONb30BAHNIO
TONBKO B COOTBETCTBUY C UHCTPYKLeiA O NPUMEHeHMK0. He MOXET GbiTb npukATa
OTBETCTBEHHOCTb 3 YWeP6, BOSHUKLINY B PE3ybTaTe HeCOBMIOAEHNA MHCTPYKLMMA Uk
NPUMEHEHIA B 06NaCTI, 1A KOTOPOIi MATepUan He NpeqHasHaveH, Mob3oBaTens Hecer
OTBETCTBEHHOCTb 3a TECTMPOBAHMUE NPOAYKTOB Ha MPEAMET VX NPUTOBHOCTI M MCONb30BAHNSA
AnA N0GbIX Lieneil, ABHO He yKa3aHHbiX B MHCTpyKLuw,

Zastosowanie

Przeznaczenie
Ochrona struktury zeba, regulacja zgryzu, szablony

Zastosowanie
Do stosowania wytacznie w stomatologii.

Opis

- Przyrzady terapeutyczne korygujace zaburzania stawu skroniowo-
zuchwowego

- Szyny okluzyjne

- Szablony chirurgiczne

- Bazy do przymiarek do statych i ruchomych uzupetnien protetycznych

Wskazania
Dysfunkgje i parafunkcje stomatologiczne, czgéciowe bezzebie

Przeciwskazania
Nie stosowac u pacjentéw o znanej nadwrazliwosci na ktérykolwiek ze
sktadnikéw ProArt Print Splint.

Ograniczenia stosowania

- Produkt nieodpowiedni do wytwarzania szyn ortodontycznych

- Produkt nieodpowiedni do uzytku jako szablon chirurgiczny bez tulei
prowadzacej wiertto

Sktad

Oligomer uretanowy

Dimetakrylan glikolu trietylenowego

UDMA

BisGMA

Tlenek difenylo (2,4,6-trimetylobenzoilo) fosfiny

Sposéb postepowania



Przyg ie do procesu

- ProArt Print Splint wskazany jest do przetwarzania w drukarkach
PrograPrint. Aby uzyc¢ zywice, nalezy odkrecic¢ nakretke pojemnika zywicy
iwstrzasna¢ dozownik (zawor dostarczany z opakowaniem). Nalezy
upewnic sig, ze zawor jest prawidiowo ustawiony. Zawoér musi znajdowac
sie w pozycji "Zamkniete". Teraz mozna wiozy¢ pojemnik z zywica do
kartrydza PrograPrint.

- ProArt Print Splint nie musi by¢ mieszany przed procesem drukowania.
Silikonowa wycieraczka / skrobak dotaczony do drukarki PrograPrint
nie nadaje sie do uzycia w pofaczeniu z ProArt Print Splint. Aby
uzyskac szczegotowe informacje na temat wkiadania kartrydza oraz
dziatania urzadzenia, prosze zapoznac sie z instrukcjg obstugi drukarki
PrograPrint. Aby zapewni¢ mozliwo$¢ odtworzenia partii materiatu,
numer partii kazdego nowego pojemnika z zywica musi by¢ dodatkowo
udokumentowany.

Postep ie po etapie druk

Po zakoriczeniu etapu drukowania, wydrukowane obiekty musza by¢
oczyszczone a nastepnie spolimeryzowane. W tym celu obiekty z
ProArt Print Splint nalezy umiesci¢ na PrograPrint Stage. Czyszczenie i
polimeryzacje nalezy przeprowadza¢ bezpos$rednio po wydrukowaniu.

Czyszczenie i polimeryzacja

- Do czyszczenia wydrukowanych obiektéw przeznaczone jest urzadzenie
PrograPrint Clean. Szczeg6towe informacje na temat dziatania urzadzenia
mozna znalez¢ w instrukgji obstugi PrograPrint Clean. W przypadku
czyszczenia obiektow wykonanych z ProArt Print Splint w urzadzeniu
PrograPrint Clean nalezy zastosowac nastgpujace parametry:

Czyszczenie zgrubne | Czyszczenie precyzyjne

ProArt Print Splint 10 min 5min
850 obr./min

- Po oczyszczeniu wydrukowanych obiektow nalezy ostroznie je osuszy¢
przy pomocy sprezonego powietrza. Jesli nadal zostang zaobserwowane
obszary lepkie lub niedoktadnie oczyszczone, nalezy jeszcze raz
przeprowadzi¢ procedure czyszczaca.

- Do polimeryzacji wydrukowanych obiektéw nalezy wykorzystaé
urzadzenie PrograPrint Cure. Szczeg6towe informacje na temat dziatania
urzadzenia oraz parametry polimeryzacji mozna znalez¢ w instrukgji
stosowania PrograPrint Cure.

- Po pomyslnym oczyszczeniu drukowanych obiektow i pozniejszej
polimeryzacji, moga one zostac usuniete z platformy budowania. W tym
celu mozna uzy¢ narzedzi dostarczonych razem z drukarka PrograPrint.
Obiekty ze struktura wspierajaca z PrograPrint Stage moga by¢ odtaczone
przy pomocy tych narzedzi.

Wykariczanie

- W celu odciecia struktur podpierajacych uzyj ostrych bocznych kleszczy.
Pozostatosci po strukturach wsparcia nalezy zredukowac przy pomocy
wiertet z weglikéw spiekanych. Wiertta te mozna takze uzy¢ do korekty
ksztattu.

Polerowanie

- Podczas polerowania obiektow nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage na
granice obrzeza, powierzchnie zujace i powierzchnie wewnetrzne. Do
wstepnego polerowania nalezy uzy¢ silikonowych gumek polerskich.
Nalezy polerowac wydrukowane obiekty na wysoki potysk przy pomocy
szczotek z koziego whosia, bawetnianych lub skérzanych tarczek
polerskich, jak réwniez stosujac uniwersalng paste do polerowania.
Nalezy pamietac, ze niewtasciwe uzycie narzedzi do szlifowania, szczotek
do polerowania, wytwornicy pary i fazni wodnej moga prowadzi¢ do
przegrzania obiektu, ktore moze spowodowac uszkodzenie materiatu.

- Obiekt przed wiozeniem do ust pacjenta nalezy starannie oczyscic.

Przedluzenia

- Kompozyt swiattoutwardzalny EvoCeram w potaczeniu z Adhese Universal
moze by¢ stosowany do przedtuzenia szyn wykonanych z ProArt Print
Splint w wybranych obszarach

- Przy pomocy diamentowego wiertta nalezy nadac chropowato$¢
modyfikowanej powierzchni. Nastepnie nalezy optukac woda i wysuszy¢
sprezonym powietrzem. Podczas stosowania Adhese Universal nalezy
postepowac zgodnie z instrukcja dotyczacq wewnatrzustnych napraw
kompozytem - instrukcja Adhese Universal.

- Aby uzyskac wskazowki dotyczace stosowania Tetric EvoCeram, nalezy
zapoznac sig instrukgja stosowania tego produktu.

Wazne ograniczenia dotyczace przetwarzania

Przestrzeganie nastepujacych warunkéw ramowych jest niezbedne do

pomysinego wykonania pracy z ProArt Print Splint:

- Podczas wykonywania szablonéw chirurgicznych nalezy przestrzega¢
instrukgji producenta implantow.

- Materiat nalezy przetwarza¢ w kompatybilnym systemie drukowania 3D.

- Do indywidualizacji uzywac tylko materiatéw, ktore s3 zatwierdzone lub
zalecane.

Informacje na temat bezpieczeristwa

- Wszelkie powazne incydenty zwigzane z produktem nalezy zgtasza firmie
Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/Liechtenstein, www:
www.ivoclarvivadent.com lub odpowiednim organom odpowiedzialnym.

- Aktualna instrukcja stosowania jest dostepna na stronie internetowej
firmy Ivoclar Vivadent AG (www.ivoclarvivadent.com) w czesci
zawierajacej dokumenty do pobrania.

Ostrzezenia

- Zawiera (met)akrylany.

- Dziafa drazniaco na oczy, uktad oddechowy i skdre.

- Kontakt ze skorg moze powodowac uczulenie.

- Unikac kontaktu z niespolimeryzowana zywica i roztworami czyszczacymi.
Tradycyjne rekawiczki medyczne nie zapewniaja wystarczajacej ochrony
przed uczulajacymi whasciwosciami (met)akrylanéw.

- Nie wdycha¢ pytu ze szlifowania.

Informacje dotyczace utylizacji

Ciektej zywicy nie wolno wyrzucac razem zdomowymi odpadkami.
Utylizacja musi odbywac sie zgodnie z odpowiednimi lokalnymi przepisami
prawnymi. Nalezy zapobiega¢ zanieczyszczeniu kanalizacji, wod
powierzchniowych i gruntowych. Po doktadnym wyczyszczeniu pustego



pojemnika mozna go wyrzuci¢ z odpadami komunalnymi.

Warunki i okres przechowywania

- Przechowywac materiat w chtodnym, ciemnym i dobrze wentylowanym
pomieszczeniu.

- Temperatura przechowywania: 2 - 28 °C

- Nie nalezy uzywac produktu po uptywie terminu waznosci.

- Otwarte pojemniki z zywica przechowywa¢ w zamknietym naboju
PrograPrint.

- Aby zapobiec przedwczesnemu utwardzeniu, ptynna Zywice mozna
wystawiac na dziatanie $wiatfa dziennego tylko na krétko.

- Termin waznosci: Zob. nadruk na opakowaniu. Po pierwszym otwarciu
pojemnika okres przechowywania produktu wynosi szes¢ miesiecy.

Informacje dodatkowe
Przechowywac w miejscu niedostepnym dla dzieci!

Materialy sa przeznaczone wyfacznie do w ji. Podczas ich
nalezy przestrzegat instrukji stosowania. Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody
powstate na skutek ni ia instrukgji lub ie z podanymi w

instrukcji wskazaniami. Uzytkownik jest odpowiedzialny za testowanie materiatéw dla swoich
wlasnych celow i za ich uzycie w kazdym innym przypadku niewyszczegdlnionym w instrukji.

Predvidena uporaba

Predvideni namen
Zas¢ita zobne strukture, prilagoditve ugriza, $ablone

Uporaba
Samo za uporabo v zobozdravstvu.

Opis

- Terapevtske naprave za odpravo tezav s celjustnim sklepom in izvedbo
okluzalnih popravkov

- Okluzalne opornice

- Sablone za vrtanje

- Funkcionalni preizkusni modeli za fiksne in odstranljive proteticne
restavracije

Indikacije
Zobne disfunkcije in parafunkcije, delna brezzobost

Kontraindikacije
Ce je znano, da je bolnik alergi¢en na katero koli sestavino izdelka
ProArt Print Splint, ga ne smete uporabiti.

Omejitve uporabe

- lzdelek ni primeren za izdelavo ortodontskih opornic

- Izdelek ni primeren za uporabo kot $ablona za vrtanje brez zaicitnega
ovoja

Sestava

Uretanski oligomer

Trietilen glikol dimetakrilat

UDMA

BisGMA
Difenil(2,4,6-trimetilbenzoil)fosfinov oksid

Uporaba

Prlprava na tiskanje
ProArt Print Splint je primeren za obdelavo v tiskalnikih PrograPrint. Ce
Zzelite uporabiti smolo, odstranite pokrovéek vsebnika smole in nataknite
ventil za nanos, ki je priloZen. Pazite, da je ventil pravilno poravnan. Ventil
mora biti v polozaju »Zaprto«. Zdaj lahko vsebnik smole vstavite v kartuso
PrograPrint.

- ProArt Print Splint ni potrebno mesati pred tiskanjem. Silikonski brisalec/
strgalo, ki je prilozeno tiskalniku PrograPrint ob dobavi, ni primerno za
uporabo s smolo ProArt Print Splint.

Podrobnosti o vstavljanju kartuse in delovanju naprave najdete v
navodilih za uporabo tiskalnika PrograPrint.

Da zagotovite sledljivost serije materiala, morate dodatno dokumentirati
stevilko serije vsakega novega vsebnika smole.

Obdelava po tiskanju

Ko je tiskanje koncano, je treba izdelane predmete ProArt Print Splint ocistiti in
naknadno strditi. V ta namen predmeti obleZijo na pladnju PrograPrint Stage.
Cis¢enje in naknadno strjevanje je treba opraviti takoj po tiskanju.

Crscen/e in naknadno strjevanje
Enota za ¢iS¢enje PrograPrint Clean je primerna za ¢is¢enje natisnjenih
predmetov. Podrobnosti o delovanju enote najdete v navodilih za
uporabo enote PrograPrint Clean. Pri ¢is¢enju predmetov, narejenih iz
ProArt Print Splint enote PrograPrint Clean, je treba uporabiti naslednje
parametre;

Grobo ¢is¢enje Fino ciscenje

ProArt Print Splint 10 min. 5 min.

850 vrt./min.

- Ko predmete oistite, jih previdno osusite z neznim tokom stisnjenega
zraka, ki ne vsebuje olja. Ce so predmeti po susenju $e vedno mestoma
lepljivi ali premalo ot ni, jih je treba znova ocistiti.

- Natisnjene predmete naknadno strdite s pomocjo enote PrograPrint Cure.
Podrobnosti o delovanju naprave in parametrih za njeno uporabo najdete
v navodilih za uporabo enote PrograPrint Cure.

- Ko ste natisnjene predmete uspe$no ocistili in naknadno strd|
odstranite s platforme. Za to lahko uporabite orodja, ki so prilozena
tiskalniku PrograPrint ob dobavi. S pomocjo teh orodij odstranite
predmete, vkljuéno s podporno strukturo, s pladnja PrograPrint Stage.

Zaklju¢na obdelava
- Skles¢ami locite podporno strukturo od predmeta. Morebitne ostanke
podpornih struktur odstranite s pre¢no rezanimi volfram-karbidnimi



rezkarji. Ti rezkarji se lahko uporabljajo tudi za prilagajanje oblik.

Poliranje

- Pripoliranju predmetov bodite $e posebej pozorni na robove ter
okluzalne in notranje povrsine. Za predpoliranje uporabite gumijaste
polirnike in silikonske kole3¢ke. Spolirajte tiskane predmete do visokega
sijaja s $cetkami iz kozje dlake, bombaznimi ali usnjenimi brusilnimi
koles¢ki ter univerzalno poliro pasto. Upostevajte, da lahko nepravilna
uporaba brusilnega orodja, polirnih $cetk, pamih cistilnikov in vodnih
kopeli povzroti pregrevanje predmeta in posledi¢no poskodbe materiala.

- Tiskane predmete je treba ocistiti, preden jih vstavite bolniku v usta.

Raziritve

- Kompozit Tetric EvoCeram za strjevanje s svetlobio, v kombinaciji
z Adhese Universal, se lahko uporablja za razsiritev opornic iz smole
ProArt Print Splint na izbranih podrogjih.

- Pripravite povrsino, ki jo Zelite razsiriti z diamantnimi kon¢niki. Nato
povrsino sperite z vodnim curkom in jo osusite s stisnjenim zrakom brez
olja in vode. Pri nanosu izdelka Adhese Universal ravnajte v skladu z
navodili za intraoralno popravilo ziomljenih kompozitnih smolnih polnil v
univerzalnih navodilih za uporabo izdelka.

- Navodila za uporabo kompozita Tetric EvoCeram najdete v navodilih za
uporabo izdelka.

P b jitve pri obdel

Upostevanje naslednjih osnovnih pogo;ev;e klju¢nega pomena za uspesno

obdelavo izdelka ProArt Print Splint:
Pri izdelavi Sablon za vrtanje upostevajte tudi navodila proizvajalca
vsadka.

- Material mora biti obdelan v zdruzljivem sistemu 3D-tiskanja.

- Zaindividualno prilagoditev uporabljajte samo odobrene ali priporocene
materiale.

Varnostne informacije

- Vprimeru hudih incidentov v zvezi z izdelkom se obrnite na podjetje
Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/Lihtenstajn, spletno
mesto: www.ivoclarvivadent.com in lokalne javne zdravstvene ustanove.

- Trenutna navodila za uporabo so na voljo v razdelku prenosov na
spletnem mestu podjetja Ivoclar Vivadent AG (www.ivoclarvivadent.com).

Opozorila

- Vsebuje (met-)akrilate.

- Dratioci, dihala in kozo.

- Obstiku s kozo lahko povzroci preobcutljivost.

- Preprecite stik nestrjene smole in €istilnih raztopin s kozo. Komercialne
medicinske rokavice ne zagotavljajo zaicite pred uc¢inkom
preobcutljivosti, ki ga povzrocijo (met-)akrilati.

- Ne vdihujte prahu, ki nastaja pri brusenju.

Informacije glede odstranjevanja

Tekoce smole ne smete odvreci med gospodinjske odpadke. Pri odl ju
upostevajte ustrezne lokalne predpise. Z ustreznim odlaganjem preprecujete
onesnazenje kanalizacijskega sistema, povriinskih voda in podtalnice. Ko
prazen vsebnik temeljito ocistite, ga lahko odvrzete med gospodinjske
odpadke.

Navodila za shranjevanje
Material hranite na hladnem, temnem in dobro prezratevanem mestu.

- Temperatura shranjevanja je 2-28 °C

- lzdelka ne uporabljajte po poteku roka uporabnosti.

- Odprte vsebnike smole hranite v zaprti kartusi PrograPrint.

- Da preprecite prehitro strjevanje, tekoce smole ne izpostavljajte dnevni
svetlobi dlje ¢asa.

- Rok uporabnosti: Oglejte si opombo na embalazi. Potem ko prvi¢ odprete
vsebnik, je rok trajanja izdelka Sest mesecev.

Dodatne informacije
Shranjujte nedosegljivo otrokom!

Material je bil razvit izKljuéno za uporabo v zobozdravstvu. Obdelavo je treba izvajati strogo v
skladu 2 navodili za uporabo. Za skodo, kinastane zaradi neupostevanja navodil ali doloéenega
podro¢ja uporabe, jalec ne prevzema Za in
uporabe materiala za kakrden koli namen, ki ni izrecno naveden v navodilih, je odgovoren
uporabnik sam.

Predvidena uporaba

Predvidena namjena
Zastite strukture zuba, prilagodbe zagriza, predlosci

Primjena
Samo za stomatolosku primjenu.

Opls
terapijski uredaji za lijecenje poremecaja celjusnog zgloba i provodenje
okluzijskih prilagodbi

- okluzijske udlage

- predlosci za busenje

- funkcijska probna tijela za fiksne i mobilne protetske nadomjeske

Indikacija
Dentalne disfunkcije i parafunkcije, djelomi¢na bezubost.

Kontraindikacije
Materijal se ne smije koristiti ako je pacijent alergican na bilo koji sastojak
materijala ProArt Print Splint.

Ogranicenja primjene
- Nije prikladno za izradu ortodontskih udlaga.
- Nije prikladno za uporabu kao predlozak za busenje bez vodilice.

Sastav
uretanski oligomer
trietilen glikol dimetakrilat



UDMA
BisGMA
difenil(2,4,6-trimetilbenzoil)fosfin oksid

Primjena

Pnprema za postupak ispisa
ProArt Print Splint primjeren je za obradu u pisa¢ima PrograPrint. Da biste
koristili smolu, uklonite poklopac spremnika smole i nataknite isporuceni
ventil za doziranje. Svakako pravilno poravnajte ventil. Ventil mora biti u
polozaju ,Zatvoreno”. Spremnik smole sad se moze umetnuti u kartusu
PrograPrint.

- ProArt Print Splint ne treba se mijesati prije postupka ispisa. Silikonski
brisa¢/strugalica isporucen s pisacem PrograPrint nije primjeren za
uporabu s ProArt Print Splintom.

Pojedinosti o umetanju kartuse i radu uredaja potraZite u uputama za rad
pisaca PrograPrint.

Kako bi se osigurala moguc¢nost pracenja serije materijala, broj serije
svakog novog spremnika smole mora se dodatno dokumentirati.

Obrada nakon postupka ispisa
Nakon dovrsetka postupka ispisa, objekti od ProArt Print Splinta moraju se
ocistiti i postpolimerizirati. U tu se svrhu objekti ostavljaju na PrograPrint
Stage-u. Cis¢enje i postpolimerizacija moraju se obaviti odmah nakon
postupka ispisa.
Cist rscen/e i postpolimerizacija
Uredaj za ¢iS¢enje PrograPrint Clean primjeren je za ¢iS¢enje isprintanih
predmeta. Podrobne informacije o radu uredaja potrazite u uputama za
rad za PrograPrint Clean. Pri ¢iS¢enju predmeta izradenih od materijala
ProArt Print Splint na uredaju PrograPrint Clean potrebno se pridrzavati
sljedecih parametara:

Grubo ¢iscenje Fino cis¢enje

ProArt Print Splint 10 min 5min

850 o/min

- Nakon ¢is¢enja objekata pazljivo ih osusite blagim tokom stlacenoga
zraka bez ulja. Ako nakon suenja jo$ postoje podrugja koja su ljepljiva ili
nedovoljno Cista, objekt se mora ponovno odistiti.

- Zapostpolimerizaciju ispisanih objekata koristite jedinicu za
postpolimerizaciju PrograPrint Cure.

Podrobne informacije o radu uredaja i parametara koji se moraju koristiti
potrazite u uputama za rad za PrograPrint Cure.

- Ispisani objekti moraju se nakon uspjesnog cis¢enja i postpolimerizacije
ukloniti s platforme za izradu. U tu se svrhu mogu iskoristiti alati koji
se isporucuju s pisacem PrograPrint. Objekte uklju¢ujuci potpornu
konstrukciju odvojite od jedinice PrograPrint Stage pomocu tih alata.

Zavrina obrada

- Bocnim rezacem odvojite potporne konstrukcije od objekta. Svi preostali
ostatci potporne konstrukcije moraju se ukloniti frezama od volframova
karbida. Te se freze mogu koristiti i za prilagodbe oblika.

Poliranje

- Pripoliranju objekata posebno pazite na rubove te okluzalne i unutarnje
povriine. Za pretpoliranje koristite gumene polirere i silikonske gumice.
Ispisane objekte ispolirajte do visokog sjaja cetkama od kozje dlake,
pamucnim i koznim polirerima kao i univerzalnom pastom za poliranje.
Napominjemo da nepravilna uporaba alata za brusenje, cetki za poliranje,
parnih Cistaca i vodenih kupki moze dovesti do pregrijavanja objekta, $to
moze prouzroCiti ostecenje materijala.

- Ispisani objekti moraju se ocistiti prije umetanja u pacijentova usta.

P/odu/jenja
Svjetlosno polimerizirajuci kompozit Tetric EvoCeram, zajedno s
adhezivom Adhese Universal, moze se koristiti za produljenje udlaga
nacinjenih od materijala ProArt Print Splint na odabranim podrucjima.

- Povrsinu koju treba produljiti ohrapavite dijamantnim svrdlima. Zatim
povrinu isperite mlazom vode i osusite je stlacenim zrakom bez vode
i ulja. Kad nanosite Adhese Universal, postupite u skladu s uputama
za intraoralne popravke odlomljenih ispuna od kompozitne smole
navedenima u uputama za uporabu Adhese Universala.

- Smijernice za nanosenje materijala Tetric EvoCeram potrazite u uputama
za uporabu proizvoda.

Vazna ogranicenja pri obradi

Za uspjesnu obradu materijala ProArt Print Splint klju¢no je pridrzavati se

sljedecih okvirnih uvjeta:

- Morate se pridrzavati uputa proizvodaca implantata prilikom izrade
predlozaka za busenje.

- Materijal se mora obraditi u kompatibilnom 3D sustavu za ispis.

- Zaindividualnu prilagodbu upotrijebite samo odobrene ili preporucene
materijale.

Sigurnosne informacije

- Uslucaju ozbiljnih incidenata u vezi s proizvodom, obratite se tvrtki
Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/Liechtenstein,
internetska stranica: www.ivoclarvivadent.com i odgovornom nadleznom
tijelu.

- Vazece Upute za uporabu dostupne su u odjeljku za preuzimanja na
internetskoj stranici tvrtke Ivoclar Vivadent AG (www.ivoclarvivadent.com).

Upozorenja
Sadrzi (met-)akrilate.

- Nadrazuje o¢i, di$ne organe i kozu.

- Dodir s kozom moze prouzrotiti pretjeranu osjetljivost.

- Izbjegavajte kontakt koze s nepolimeriziranom smolom i otopinama
za ¢iscenje. Standardne medicinske rukavice ne pruzaju zastitu od
senzibiliziraju¢eg ucinka (met-)akrilata.

- Ne udisite prasinu nastalu prilikom brusenja.

Informacije o zbrinjavanju

Tekuca smola ne smije se odlagati s ku¢nim otpadom. Odlaganje se mora
obaviti u skladu s mjerodavnim lokalnim zakonskim odredbama. Sprijecite
oneciscenje kanalizacijskog sustava, povrsinskih i podzemnih voda. Kad se
temeljito oisti, prazni spremnik smije se odlagati s ku¢nim otpadom.



Rok uporabe i skladistenje

- Pohranite materijal na hladnom i tamnom mjestu s dobrim
provjetravanjem.

- Temperatura skladistenja 2 - 28 °C.

- Nemojte upotrebljavati proizvod nakon isteka navedenog roka trajanja.

- Otvorene spremnike smole pohranite u zatvorenu kartusu PrograPrint.

- Kako ne bi doslo do prijevremene polimerizacije, teku¢a smola smije se
samo nakratko izloZiti dnevnom svjetlu.

- Rok valjanosti: Pogledajte napomenu na pakiranju. Nakon prvog otvaranja
spremnika vijek trajanja proizvoda je $est mjeseci.

Dodatne informacije
Materijal Cuvajte izvan dohvata djece!

Materijal je razvijen samo za uporabu u stomatologiji. Obrada se mora provoditi iskfjucivo
prema uputama za uporabu. Proizvodac ne preuzima odgovornost za étete koje su rezultat
nepndrzavanja uputa ili navedenog podruéja primjene. Korisnik je odgovoran za ispitivanje

jivosti proizvoda za i namjene, posebice ako te namjene nisu
navedene u upu\ama za uporabu.

Uréené poutziti

Uréeny ucel
Ochrana sktruktury zubg, Gpravy skusu, 3ablony

Pouziti
Pouze pro poutziti ve stomatologii.

Popis

- Terapeutické pomucky pro korekci problémd s celistnim kloubem a
vyskou skusu

- Nakusné dlahy

- Vrtaci 3ablony

- Funkéni zkusebni néhrady pro piipravu fixnich a snimatelnych
protetickych néhrad

Indikace
Dentalni dysfunkce a parafunkce, ¢astecny edentulismus

Kontraindikace
Material se nesmi pouzivat, pokud je zndmo, Ze pacient mé alergii na nékterou
ze slozek materialu ProArt Print Splint.

Omezeni pouziti
- Nenivhodné k vyrobé ortodontickych dlah
- Nenivhodné k poufiti jako vrtaci $ablona bez vodiciho pouzdra

Slozeni

Uretanovy oligomer

Triethylenglykoldimethakrylat

UDMA

BisGMA

Difenyl(2,4,6-trimethylbenzoyl)fosfin oxid

Pouziti

Pnprava pro postup tisku
Material ProArt Print Splint je vhodny k zpracovani v tiskarnach
PrograPrint. Pro pouZiti pryskyfice odstrarite Sroubovaci vicko na
zasobniku pryskyfice a nasadte na néj davkovaci ventil, ktery je soucasti
baleni. Dbejte na spravné vyrovnani polohy ventilu. Ventil musi byt
v poloze “zavieno”. Zasobnik pryskyfice Ize nyni vlozit do cartridge
PrograPrint.

- ProArt Print Splint neni potieba pied zahdjenim postupu tisku
promichavat. Silikonové stiratko / silikonova 3krabka, které je soucasti
baleni tiskarny PrograPrint, neni vhodné k pouziti s materialem
ProArt Print Splint.

Podrobnosti ohledné vkladani cartridge a ovladani pfistroje naleznete
vnavodu k obsluze k tiskdrné PrograPrint.

Aby byla zarucena zpétna sledovatelnost kazdé Sarze materialu, musi se
navic zadokumentovat Cislo Sarze kazdého nového zésobniku pryskyfice.

Zpracovani po dokonéeni postupu tisku

Jakmile je proces tisku dokonéen, objekty vyrobené z materialu ProArt Print
Splint se musi ocistit a dodate¢né vytvrdit. K tomuto tcelu se objekty nechaji
ulozené na podstavci PrograPrint Stage. Cisténi a dodateéné vytvrzeni se musi
vykonat okamyzité po dokonceni procesu tisku.

Cisténf a dodatecné vytvizovdn
K ¢isténi vytisténych objekti je vhodna Cistici jednotka PrograPrint Clean.
Podrobné informace ohledné ovladani jednotky naleznete v navodu
k obsluze PrograPrint Clean. éni objektl vyrobenych z materialu
ProArt Print Splint v PrograPrint Clean se musi pouzit nasledujici
parametry:

Hrubé cisténi Jemné ¢isténi

ProArt Print Splint 10 min 5min
850 ot./min

- Po otisténi objektd je opatrné osuste slabym proudem stla¢eného
vzduchu bez pfimési oleje. Pokud se na objektu po osuseni stale vyskytuji
lepiva nebo nedostatecné Cista mista, musi se dany objekt vycistit znovu.

- Kdodatecnému vytvrzeni vytisténych objekti pouZijte piistroj pro
dodate¢né vytvrzovani PrograPrint Cure.

Podrobné informace ohledné ovladani zafizeni a parametrech, jez je tieba
pouzit, naleznete v navodu k obsluze PrograPrint Cure.

- Jakmile budou vytisténé objekty dostatecné vycisténé a vytvrzené, je
mozné je sejmout z konstrukéniho podstavce. K tomuto tcelu je mozné
pouzit nastroje, které jsou soucasti baleni tiskarny PrograPrint. Objekty
vcetné podpémé konstrukce odstrarite z podstavce PrograPrint Stage
pomoci téchto nastrojd.

Dokoncenf
- Pomoci $tipacich klesti oddélte podpérné konstrukce od vytisténého
objektu. Pfipadné zbytky podpérnych struktur je tieba odstranit pomoci



pfi¢nych wolframovych brouskii. Tyto brousky |ze pouzit rovnéz pro
Upravy tvard.

Lesténf

—  Prilesténi objektd vénujte zvlastni pozornost okrajam, okluzalnim
povrchiim a vnitfnim povrchim. K predlesténi pouZijte gumové lestici
nastroje a silikonové kotouce. Vytisténé objekty vylestéte do vysokého
lesku pomoci kartackd z kozich chlupd, bavinénych nebo kozenych
ledticich kotou¢t a rovnéz pomoci univerzalni lestici pasty. Méjte na
védomi, ze nespravné pouziti brusnych nastrojd, lesticich kartackd,
parnich ¢isticek a vodnich [dzni miize vést k prehféti objektu a v dusledku
toho k poskozeni materidlu.

- Pred vlozenim do Ust pacienta se vytisténé objekty musi vycistit.

Rozsifeni

- Krozsiteni dlah vyrobenych z materidlu ProArt Print Splint ve vybranych
oblastech Ize pouzit svétlem tuhnouci kompozitni materiél
Tetric EvoCeram v kombinaci s pfipravkem Adhese Universal

- Povrchy, které se maji rozsifit, zdrsnéte diamantovymi dokoncovacimi
nastroji. Povrch poté omyjte proudem vody a vysuste proudem
stlaceného vzduchu bez pfimési oleje a vody. Pfi nanaseni piipravku
Adhese Universal postupujte podle pokynii pro intraoralni opravy
kompozitnich vypIni uvedenych v navodu k pouZiti pfipravku
Adhese Universal.

- Pokyny ohledné pouziti materialu Tetric EvoCeram naleznete v ndvodu k
pouziti daného produktu.

Dulezita omezeni zpracovani

Pro Uspésnou praci s ProArt Print Splint se musi dodrzovat nésledujici rémcové

podminky:

- Privyrobé vrtacich $ablon se musi dodrzovat pokyny od vyrobce
implantatu.

- Materidl se musi zpracovavat v kompatibilni 3D tiskarné.

- Individualizace schvalenymi, resp. doporu¢enymi hmotami.

Bezpe¢nostni informace

- Vpfipadé vaznych nehod souvisejicich s produktem kontaktujte
spole¢nost Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/
Lichtenstejnsko, webové stranky: www.ivoclarvivadent.com, a své
piisluiné zdravotnické Grady.

- Aktudlni ndvod k poutiti je k dispozici v ¢asti s dokumenty ke stazeni na
webovych strankach spolecnosti lvoclar Vivadent AG
(www.ivoclarvivadent.com).

Varovéni

- Obsahuje (met-)akrylaty.

- Drézdi o¢i, dychaci orgény a pokozku.

- Kontakt s pokozkou mize zpiisobit senzibilizaci.

- Zamezte kontaktu nezpolymerované pryskyfice a ¢isticich roztokd
s pokozkou. Bézné dostupné Iékaiské rukavice nechrani pied
senzibilizujicimi acinky (met-)akrylatd.

- Nevdechuijte prach z brouseni.

Informace k likvidaci produktu

Kapalna pryskyfice se nesmi likvidovat v ramci bézného doméciho odpadu.
Likvidace se musi provadét v souladu s piislusnymi mistnimi zakonnymi
predpisy. Pfedchézejte kontaminaci kanaliza¢niho systému, povrchovych vod
a podzemnich vod. Jakmile bude prazdny zasobnik dikladné vycistény, je
mozné jej zlikvidovat v ramci bézného domaciho odpadu.

Skladovani

- Materidl skladujte na chladném, tmavém a dobie odvétraném misté.

- Teplota skladovani 2-28 °C

- Produkt nepouzivejte po uvedeném datu expirace.

- Oteviené zasobniky s pryskyfici skladujte v uzaviené kazeté PrograPrint.

- Abyste predchazeli predc¢asnému vytvrzeni materialu, kapalna pryskyfice
smi byt vystavena dennimu svétlu pouze na kratkou dobu.

- Datum expirace: Viz pozndmka na obalu. Doba skladovatelnosti produktu
po prvnim otevieni nadoby cini $est mésicd.

Dopliujici informace

Material uchovavejte mimo dosah déti!

Material byl vyvinut vyluéné pro poufiti ve stomatologii. Zpracovani je nutné provadét
vyhradné podle navodu k pouziti. Neneseme odpovédnost za Skody zpii é 2
navodu nebo uvedené oblasti aplikace. Uzivatel nese odpovédnost za otestovani produkti
2 hlediska jejich vhodnosti a poutiti pro jakykoli tcel, ktery neni vyslovné uveden v navodu
k pouiti.

Zamyslané pouzitie

Uréeny ucel
Chranice Struktury zubov, tpravy skusu, $ablony

Pouzitie
Len na poutzitie v dentalnej oblasti.

Popis

- Terapeutické pomocky na korekciu problémov s temporomandibularnym
kibom a tpravu okluzie

- Okltzne dlahy

- Vitacie Sablony

- Nafunkéné vyskusanie fixnych a snimatelnych protetickych nahrad

Indikacia
Dentalne dysfunkcie a parafunkcie, parciélny edentulizmus

Kontraindikacie
Pri zistenej alergii pacienta na niektort zo zloZiek sa hmota ProArt Print Splint
nesmie pouzit.

Obmedzenie pouzitia
- Nie je vhodna na zhotovovanie ortodontickych dldh
- Bezvodiacej manzety nie je vhodna na poutzitie ako vitacia Sablona



Zlozenie

Ureténovy oligomér

Trietylénglykol dimetakrylat

UDMA

BisGMA

Difenyl (2,4,6-trimetylbenzoyl) fosfinoxid

Aplikacia

Prlprava natla¢

ProArt Print Splint je vhodny na spracovanie v tlaciarfiach PrograPrint.

Pri pouziti Zivice odstrante viecko nddoby so Zivicou a nasadte davkovaci
ventil, ktory je sti¢astou dodavky. Skontrolujte spravne zarovnanie ventilu.
Ventil musi byt v polohe ,Uzavrety”. Nadoba so Zivicou sa teraz da vlozit
do kazety PrograPrint.

ProArt Print Splint sa nemusi pred tlatou zmiesavat. Silikénovy cistic/
3krabka, ktord st sucastou dodavky tlaciarne PrograPrint, nie st vhodné
na pouzitie s hmotou ProArt Print Splint.

Podrobné informécie o vkladani kazety a o prevédzke zariadenia najdete
v Névode na obsluhu tlaciarne PrograPrint.

Na zarucenie odsledovatelnosti 3arze materidlu sa musi zaevidovat ¢islo
sarze kazdej novej nadoby so Zivicou.

Opracovanie po vytlaceni

Po dokonceni tlace musia byt vytlacky z ProArt Print Splint vycistené a
nasledne vytvrdené. Z toho dévodu su vytlacky ponechané na kroku
PrograPrint. Cistenie a dodatoéné vytvrdzovanie sa musi vykonavat ihned’
po tlaci.

Cistenie a ndsledné vytvrdzovanie

Na cistenie vytlackov je vhodné Cistiaca jednotka PrograPrint Clean.
Podrobné pokyny na obsluhu jednotky st uvedené v Navode na pouzitie
jednotky PrograPrint Clean. Pri ¢isteni vytlackov z ProArt Print Splint v
jednotke PrograPrint Clean by mali byt pouZivané nasledujice parametre:

Hrubé ¢istenie Jemné ¢istenie

ProArt Print Splint 10 min. 5min.

850 ot./min.

Po cisteni vytlacky opatrne osuste jemnym pridom stlaceného vzduchu
bez oleja. Ak po osuseni stale zostavaju lepkavé alebo nedostatocne Cisté
miesta, vytlacok sa musi znova vycistit.

Na nésledné vytvrdenie vytlackov pouzite vytvrdzovaciu jednotku
PrograPrint Cure. Podrobné informécie o prevadzke zariadenia a
pouzivanych parametroch su uvedené v Navode na pouzitie
PrograPrint Cure.

Po Uspesnom vycisteni a naslednom vytvrdeni sa vytlatky mozu oddelit
od nosnej podlozky. Na tento ticel samozu poutzit nastroje, ktoré su
stcastou dodavky tlaciarne PrograPrint. Vytlacky spolu s podpornou
konstrukciou z PrograPrint Stage oddelte pomocou tychto néstrojov.

Konecnd uprava

Na oddelenie podpornej konstrukcie od vytlacku pouzite bo¢nd frézu.
Vsetky ponechané zvysky podpornych konstrukcii sa musia odstranit
frézami z karbidu volframu s krizovymi rezmi. Tieto frézy sa mozu pouzit aj
pri Uprave tvaru.

Lestenie

Pri lesteni jednotlivych vytlackov venujte mimoriadnu pozornost
okrajom, oklznym povrchom a vntitornym povrchom. Na predbezné
lestenie pouzivajte gumové lestice a silikonové kolesa. Vytlacky vylestite
na vysoky lesk kefkami s kozimi Stetinami, bavinenymi alebo kozenymi
lestiacimi kott¢mi, ako aj univerzalnou lestiacou pastou. Upozoriiujeme,
Ze nespravne pouZitie brisnych nastrojov, lestiacich kefiek, parnych
Cisticov a vodnych kupelov moze viest k prehriatiu vytlatku a moznému
poskodeniu materidlu.

Vytlacky sa musia pred vlozenim do ust pacienta vycistit.

Pred/zen/a

Na predizenie dlah zhmoty ProArt Print Splint vo vybranych oblastiach
sa moZze pouzit svetlom vytvrdzovany kompozit Tetric EvoCeram v
kombinécii s Adhese Universal.

PredIzovany povrch zdrsnite diamantovymi dokon¢ovacimi nastrojmi.
Povrch potom oplachnite pridom vody a osuste stlacenym vzduchom
bez obsahu oleja a vody. Pri pouziti Adhese Universal postupuijte podla
navodu na intraoralnu opravu zlomenych kompozitovych Zivicovych
vyplIni uvedenom v Pokynoch na pouzivanie Adhese Universal.

Pokyny tykajuice sa pouzitia hmoty Tetric EvoCeram najdete v Navode na
pouzivanie tohto vyrobku.

Dalsie obmedzenia spracovania
Zabezpecenie Uspesného spracovania hmoty ProArt Print Splint je
podmienené dodrzanim tychto zakladnych podmienok:

pri zhotovovani vitacich ablon sa musia dodrziavat pokyny vyrobcu
implantatu;

hmota sa musi spractivat kompatibilnym systémom tlace 3D;

Na individualizéciu pouzivajte iba schvélené alebo odporticané hmoty.

Informacie o bezpecnosti

Pri zavaznych incidentoch stvisiacich s tymto vyrobkom sa obratte

na spolocnost Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/
Lichtenstajnsko, webové sidlo: www.ivoclarvivadent.com, a miestne Urady
verejného zdravotnictva.

Aktualne navody na poutzitie s k dispozicii v sekcii siborov na prevzatie
na webovom sidle spolo¢nosti Ivoclar Vivadent AG: www.ivoclarvivadent.
com).

Upozornema

Informa

Obsahuje (met-)akrylaty.

Drazdi oci, dychacie organy a pokozku.

Pri kontakte s pokozkou moze dojst k senzibilizacii.

Vyvaruijte sa kontaktu s nepolymerizovanou hmotou a cistiacimi roztokmi.
Bezne predavané zdravotnicke rukavice nezarucuju ochranu proti
senzibilizacnému Ucinku (met-)akrylatov.

Nevdychujte prach pri briseni.

ie o likvidacii

Tekuta Zivica sa nesmie likvidovat ako komunalny odpad. Likvidacia sa



musi uskutociovat v stlade s prislusnymi platnymi pravnymi predpismi.
Predchadzajte kontaminacii kanalizacie, povrchovych a podzemnych vod. Po
dokladnom vycisteni sa moze prazdna nadoba zlikvidovat ako komunalny
odpad.

Cas poutzitelnosti a skladovatelnost

- Hmotu uchovévajte na chladnom, tmavom a dostatocne vetranom mieste.

- Skladovacia teplota 2 - 28 °C.

- Vyrobok nepouzivajte po uvedenom datume exspiracie.

- Otvorené nadoby so Zivicou uchovévajte v zatvorenej kazete PrograPrint.

- Aby sa predislo pred¢asnému vytvrdnutiu, kvapalna Zivica moze byt
vystavena dennému svetlu iba po krétky cas.

- Datum exspiracie: pozri poznamku na baleni. Po prvom otvoreni
kontajnera je ¢as pouzitelnosti vyrobku Sest mesiacov.

DalSie informécie

Uchovavajte mimo dosahu deti!

Material bol vyvinuty vyhradne na poutzitie v zubnom lekérstve. Spracovanie musi prebiehat

striktne podla navodu na poutitie. Vyrobca neprebera ziadnu zodpovednost za skody, ktoré

vzniknt v dosledku iného pouzitia alebo neodborného spracovania. Za odskdsanie vhodnosti

vyrobkov a za kazdé také pouitie, ktoré nie je vyslovne uvedené v navodoch, zodpoveda

poutzivatel.

Rendeltetésszer(i hasznalat

Javallott felhasznalas
Fogpétlasok, harapasemeldk, sablonok védelme

Felhasznalas
Csak fogaszati célti felhasznalasra.

Leiras

- Terapias célu fogpotlasok a temporomandibularis problémak és
fogsorzarodasi rendellenességek megoldasara

- Harapéasemel6 sinek

- Furésablonok

- Régzitett és kivehetd protetikai fogpotlasokhoz készilt funkcionalis
Jry-in”-ek

Felhasznélasi teriilet
Fogaszati disz- és parafunkciok, részleges foghiany

Ellenjavallatok
Ha a péciens allergiés a ProArt Print Splint készitmény barmely osszetevéjére,
akkor tilos felhasznalni.

A felhasznalast érint6 korlatozasok
- Nem alkalmas ortodontikus sinek készitésére
- Ne haszndlja a farésablonokat vezetéhuvely nélkil

Osszetétel

Uretén oligomer

Trietilén-glikol dimetakrilat

UDMA

BisGMA (biszfenol-A-glicidil-metaktrilat)
Difenil-(2,4,6-trimetilbenzoil)foszfin-oxid

Alkalmazas

Elékésziiletek a nyomtatashoz
A ProArt Print Splint alkalmas a PrograPrint nyomtatdkban torténé
felhasznalasra. A gyanta felhasznalasahoz tavolitsa el a tartéedényérdl
a csavaros kupakot, majd csavarja ra az adagolo szelepet, amelyet
a készitménnyel egyiitt széllitottunk. Ugyeljen ra, hogy a szelep
megfeleléen illeszkedjék. A szelepnek a ,Zart" pozicioban kell lennie.
Most mar behelyezheti a gyantatart6 edényt a PrograPrint patronjaba.
- Azeljaras elétt nem sziikséges Gsszekeverni a ProArt Print Splint
készitményt. A PrograPrint nyomtatéval egyiitt kiszallitott szilikon
politdrozo/scraper (fogaszati kaparé) nem hasznélhat6 egyiitt a
ProArt Print Splint készitménnyel.
A patron behel | és az eszkoz m | kapcsolatos tovabbi
informaciokat a PrograPrint nyomtaté Mikodtetési Gtmutatojaban talal.
A tétel nyomon kévethetésége érdekében a tételszamot, amely minden
egyes gyantatart6 edényen megtalalhato, dokumentalni kell.

Any ast kovetd y
Mihelyt befejez6détt a nyomtatas, a ProArt Print Splint termékeket meg
kell tisztitani és kotés utani kezelést kell rajtuk végrehajtani. Ebb6l a célbol
atermékeket a PrograPrint Stage-n kell hagyni. A tisztitast és a k6tés utani
kezelést kozvetleniil a nyomtatas utan kell elvégezni.

Tisztitds és utokotés

- APrograPrint Clean tisztitoegysége alkalmas a kinyomtatott objektumok
tisztitasara. Az egység mukodésével kapcsolatos tovabbi informaciokat
a PrograPrint Clean Hasznalati Utmutatojaban olvashat. Ha ProArt Print
Splint készitményt tisztit a ProArt Print Clean berendezésben, a kévetkezé
paramétereket hasznalja:

Durva tisztitas Finom tisztités

ProArt Print Splint 10 perc 5 perc
850 fordulat/perc

- Atermékek megtisztitdsa utan Ovatosan szaritsa meg ket gyenge sugard,
olajmentes levegével. Ha szdradas utan is még maradtak rajtuk ragados
vagy nem kielégitden tiszta teriiletek, akkor meg kell ismételni a tisztitast.

- Akinyomtatott termékek k6tés utani kezeléséhez hasznélja a PrograUse
Cure erre a célra szolgalo egységét.

A termék mikodésérdl, illetve a hasznélatéval kapcsolatos paraméterekrol
tovabbi informaciokat a PrograPrint Cure Mikddési tmutatdjaban talal.

- Miutan a kinyomtatott termékeket sikeresen megtisztitotta és elvégezte
a k6tés utani kezelést, tavolitsa el dket a cserélhetd laprol. Erre a célraa
PrograPrint nyomtatdval egyiitt kiszéllitott eszkézt hasznélja. Ezeknek
az eszk6zoknek a segitségével tavolitsa el a termékeket (beleértve a
tartészerkezetet is) a PrograPrint Stage-rol.



Befejezés

- Oldalcsipéfogd hasznalataval valassza el a terméktdl a tartoszerkezetet.
Ha a tartoszerkezetb6l barmi a terméken marad, akkor azt keresztben
bemetszett wolframkarbid ttiske segitségével el kell tavolitani. Ezeket a
tuiskéket a termék alakjanak formalasara is lehet hasznalni.

Polirozds

- Atermék polirozasa sorén kiilonos tekintettel kezelje az éleket, a
ragofelszineket és a belso felszineket. Az elépolirozéshoz gumipolirizot,
valamint szilikonkereket hasznaljon. Polirozza a kinyomtatott termékeket
magas fénytire; ehhez kecskeszor kefét, pamutbol vagy borbol késziilt
csiszolokereket, vagy univerzélis polirozé pasztat hasznaljon. Kérjik,
vegye figyelembe, hogy a csiszoloeszk6zok, polirozé kefék, autoklavok
és vizfiirdok nem megfelel6 hasznalata kévetkeztében a termék
tulmelegedhet, és ez kdrosithatja a termék anyagat.

- Akinyomtatott objektumokat meg kell tisztitani, miel6tt a paciens szajaba
helyezné ket.

Meghosszabbrzas
A Tetric EvoCeram fényre kot6 kompozit segitségével, az Adhese Universal
termékkel egyiitt hasznalva, meg lehet hosszabbitani a ProArt Print Splint
termékbol késziilt sineket a kivalasztott teriileteken.

- Gyémantfinirozok segitségével érdesitse a felszint. Ezutan oblitse 4t a
felszint vizsugérral, majd szaritsa meg olaj- és vizmentes stiritett leveg6vel.
Amikor az Adhese Universalt alkalmazza, a torétt kompozitgyanta
témabanyagok intraoralis helyreallitdsanak megfelelGen jarjon el az
Adhese Universal Hasznalati Gtmutatéjaban foglaltak szerint.

- Barmilyen, a Tetric EvoCrean alkalmazaséval kapcsolatos tovabbi
utmutatéast megtaldl a termék Hasznalati Gtmutatojaban.

Afelh alast érinto fontos korla

A ProArt Print Splint eredményes megmunkélésahoz elengedhetetlen a

kévetkezé vazmegmunkalasi feltételek betartasa:
A készitmény gyartojanak utasitasait be kell tartani a farésablonok
készitése soran,

- Azanyagot a vele kompatibilis 3D nyomtatérendszerben kell
megmunkalni.

- Azegyedi kialakitashoz csak az engedélyezett vagy ajanlott anyagokat
hasznalja.

Biztonségi tudnivalok

- Habarmilyen komoly incidens meriilne fel a termékkel kapcsolatban,
kérjik, Iépjen kapcsolatba az Ivoclar Vivadent AG-vel: Bendererstrasse 2,
9494 Schaan/Liechtenstein, website: www.ivoclarvivadent.com, vagy a
helyi kézegészségiigyi hatésaggal is.

- Atermék érvényes Hasznalati utmutatdja letélthetd az Ivoclar Vivadent AG
weboldalrél: (www.ivoclarvivadent.com).

Figyelmeztetések

- (Metil)akrilatokat tartalmaz.

- Irritdlja a szemet, a légzérendszert és a bort.

- Bdrre keriilve allergias reakciot okozhat.

- Keriilje a polimerizalatlan gyantaval, illetve a tisztitéoldatokkal torténé
bérkontaktust. A kereskedelmi forgalomban kaphat6 orvosi keszty(k nem
jelentenek védelmet a (metil)akrildtok allergizalé hatasa ellen.

- Nelélegezze be a felhasznalas soran keletkez port.

Hulladékkezelés

A folyékony halmazéllapotu gyantat tilos a kommunalis hulladékba dobni.

A terméket a felhasznalas helyén érvényes szabalyozasnak megfelelGen kell
hulladékba helyezni. A termék ne érintkezzen a szennyvizrendszerrel, a felszini
vizekkel és a talajvizzel sem. Ha a kitiriilt tartéedényt megfelelGen kitisztitotta,
akkor azt mar ki lehet dobni a kommunélis hulladékba.

Felhasznalhatosagl id6tartam és tarolas
Szaraz, sotét és jol szell6z6 helyentarolandd.

- Tarolasi homérséklet 2-28 °C

- Aterméket a lejérati id6 utan mar ne hasznalja fel.

- Amarfelnyitott gyantatartalyokat a zart PrograPrint patronban tarolja.

- Azidé elétti kotés elkeriilése érdekében a folyékony gyantat csak révid
idére tegye ki napfénynek.

- Lejérati id6: Lasd a csomagolason. A tartély els6 felnyitasat kovetden a
termék hat honapig tarthato el.

Tovabbi megjegyzések

Gyermekektd| elzarva tartand6!

Aterméket kizarolag fogaszati felhasznaldsra fejlesztették ki, és szigortian a hasznalati utasitas
szerint kel hasznalni. Nem véllalhato feleldsség a karért és karosodésért, ha nem tartottak

be a hasznalati ttmutatéban szerepl utasitasokat vagy ha az elirttd| eltéré alkalmazasban
hasznljak a terméket. Hasznélat elGtt a felhasznalé koteles sajat felelsségére ellendrizni az

anyagot abbol a 61, hogy az alkal é 6-e a kivant célra,
az adott alkalmazas nem szerepel kifej ahasznélati
Cpnckn
Hamena
MpeasuheHa HameHa

3awTuTe CTPyKType 3yba, KOpeKLja 3arpuxaja, wabnoHn

Mpumena
Camo 3a cTomaTonoLuKy ynotpety.

Onuc
TepaneyTcky anapaTyt 3a KopeKuvjy npo6nema ca BUANYHIM 3r06om 1
nopemehaja oknysuje

- OKny3anHu CNAMHTOBM

- LlUabnou 3a bywere

- OyHKunoHanHe npobe 0cHOBE 3a GrKCHe U MOBUHE HafoKHaae

Wnpvkaumje
Opante aucdyHkLuje n napadyHKuuje, KpesybocT

KoHTpauHanKaumje
Hemojte fa Kopuctute oBaj MaTepujan ako je No3HaTo Aa je naLujeHT
anepruyax Ha 6uno Koju cacTojak nponssopa ProArt Print Splint.



OrpaHuyetba y Be3u ca ynotpe6om

- Huje afexBataH 3a u3pagy OPTOAOHTCKNX CIIMHTOBA

- Hwuje apexBaTaH 3a ynotpeby Kao WwabnoH 3a bywerve 6e3 Bohnue 3a
cBpAna

Cacras
YpeTaH onuromep
TpueTUneH-rnKon-aAMMeTakpunatT

BisGMA
[Lundenun (2,4,6

- TPUMeTUNBeH30MN)GOCHNH OKCng

HaHowere

n 3a nocrynak

- TMpoussop ProArt Print Splint je anekBataH 3a 06pagy y PrograPrint
wramnayuma. [la 61cTe KOPUCTUAN CMONY, CKUHMTE NOKNONaLL Ca HaBojeM
ca nocyze ca CMOJIOM 11 NOCTaBUTE BEHTWN 3a UCTUCKVBaFbE KOjU Ce Hanasn
y naKoBatby. Ma3uTe Jja CNPaBHO NopaBHaTe BeHTUN. BeHTn mopa aa
6yney ,3aTBOpeHoM” nonoxajy. lMocyaa ca cmonom capa moxe fja ce
nocTaBy y KepTpuy Wramnaya PrograPrint.

—  ProArt Print Splint He Mopa Aia ce Melua Npe NOCTyNKa WTamMnarba.
CUNNKOHCKI anat 3a 6pucatbe/rpebatbe Koju Ce Hanasu y NakoBarby
wramnaya PrograPrint Huje apekBaTaH 3a ynoTpeby ca npou3BoAoM
ProArt Print Splint.

[leTarbe oKo nocTaB/batba KepTpylia 1 pajja ypehaja notpaxute y
YnyTcTBy 3a pyKoBatbe Wwramnayem PrograPrint.

[la 61 ce omoryhuno npahetbe nponssogHe cepuje, AOAATHO
[IOKYMeHTYjTe 6pOj cepuje CBake HOBE Nocy/e CMofe.

06papa HaKoH NOCTYNKa WTamnarma

Mo 3aBpLUETKY NOCTYMKa WTaMNatba, NPEAMETI Off MaTepujana

ProArt Print Splint mopajy Aa ce ouncte n noct-nonumepusyjy. 113 Tor pasnora
Ce NpeiMeTV OCTaB/bajy Aa OACToje Ha PrograPrint Stage. Ynwhere n
nocT-nonumepu3aLvjy 61 Tpe6ano 06aBuTH HeNOCpeaHO HaKOH NOCTyNKa
wTamnakba.

Yuwherve u nocm-nonumepusayuja

- Jepunuua 3a unwhetbe PrograPrint Clean je agekBatHa 3a unwhetse
opWTaMnaHnX NpefmeTa. [leTarbe y Be3u Ca pafiom jeMHILE NOTpa)uTe
y ynyTCTBY 3a pyKoBatbe jefuHuLom PrograPrint Clean. Mpwn unwhetby
npegmeta n3paheHnx of MaTepujana ProArt Print Splint y jeaunum
PrograPrint Clean, kopuctute cneaehe napametpe:

Ipy60o unwhetve DuHo unwherbe

ProArt Print Splint 10 MuH. 5 MUH.
850 06p/MuH

- HakoH unwhetba npemeTa, NaxsbiBo MX OCyLLnTe 6narum NPOTOKOM
KOMMpUMOBaHor Basfiyxa 6e3 npumeca yrba. AKo nocne Cylietba 1 farmbe
nocToje Nofpyyja Koja Cy Nensbusa UM HeJOBOSLHO YMCTa, NOHOBO
ounNCTUTE NPefMeT.

- Kopuctute jeaunnuLly 3a noct-no.
NoCT-NOMMEP30BaNV NpefMeTe.
[letarbe y Be3u ca pagom ypehaja n napametpuma Koje 61 Tpe6ano aa
KOpUCTUTE NOTpaxuTe y YNyTCTBY 3a pyKoBatbe ypehajem PrograPrint
Cure.

- Kapa ce opwramnaHu npeaMETH YCMELHO O41CTe U NOCT-NOMMEPU3Yjy,
MOXeTe /1a X CKuHeTe ca nnathopme ypehaja. 3a 0By cBpXy MoXeTe fia
ynoTpebuTe anatke Koje ce Hanase y nakoBatby Wramnaya PrograPrint.
¥3 nomoh oBIX anaTky 0fiBOjUTE NpeaMeTe Ca CTPYKTYPOM Ojavatba Ca
ypehaja PrograPrint Stage.

PrograPrint Cure ga 6ucre

QuHuLuparee

- TMomohy 604HNX KneluTa OABOjUTE NOTNOPHE CTPYKType ca NpeAmeTa. Ce
npeocTane ocTaTke NOTMOPHe CTPYKTYpe YKNOHUTE NoMofy NonpeyHmx
6opepa og Bondpam-kap6uaa. OBu 6Gopepu Mory Aa ce KopucTe 1 3a
noielaBatbe 06MKa.

lMonuparee

- Mpu nonvpary NpeameTa, 06paTUTe NOCE6HY NaXrby Ha UBMLIE 1
OKy3a/He 1 YHyTpalltbe NOBPLIMHE. 3a NPeTnonaupatbe KopucTuTe
rymeHe anatke 3a nonvparbe n CUNMKOHCKe Toukuhe. I'Ionmpa]Te
OAjwTaMnaHe npemeTe A0 BUCOKOT Cjaja oMoy YeTku ca Ko3jom
[INaKoM, MaMyYHIX MM KOXHWX TouKiRa 3a BUCOKO NoNMpatbe, kao
V yHWBEp3anHMX NacTa 3a noanpatbe. MmajTe Ha ymy a HeajieKBaTHa
ynotpe6a anata 3a 6pyLuetbe, YeTKM 3a NoNMpatbe, anapata 3a unwhere
NapoM 1 BOAEHMX KYNKN MOXe f1a loBefie 10 NperpeBatba NpeameTa, Wro
MOXe Aa y3poKyje owrehetbe Matepujana.

- Opwramnann npegmeTy MOpajy Aia Ce OUNCTE MPe HEro LITO Ce NoCTaBe y
YCHy Byryby nauujenTa.

Tpowupusarea

- CsetnocHo-nonumepusyjyhin komnosut Tetric EvoCeram y kom6uHaumjn
ca cpegcrom Adhese Universal Moxe aa ce KOPUCTY 3a NPOLUIMPBaAtbE
cnnnHToBa u3paheHunx o matepujana ProArt Print Splint y ogpehenum
noapyyjuma.

- O6paguTe NOBPLUNHY KOjy je NOTPEBHO MPOLINPUTIA AUjaMAHTCKIM
6opepuma. MOTOM UCnepuTe NOBPLUNHY BOAEHUM MIa3oM 1 OCyLIUTE je
KOMNpYMOBaHMUM Ba3flyxom 6e3 rnpumeca yma v soje. Kaga HaHocuTe
cpeacteo Adhese Universal, noctynajre y cknagly ca ynyTcrauma 3a
WHTpaopanHy pel'lapaLlIlljy CNNOM/BEHNX KOMMO3UTHMX UCNYyHa OA CMone
HaBepieHUM y YnyTcTBy 3a ynotpeby cpepctsa Adhese Universal.

- CmepHuLe 3a npumeHy cpepcTsa Tetric EvoCeram notpaxurte y ynyTcTay
3a ynotpeby Tor nponssoaa.

BaxHa orpaHuyetba npu obpaan

MowroBatbe cnefehinx ycioBa 3a OCHOBY je HEOMXOAHO 3a 06e3behmBatbe

ycneluHe obpaae nponssopaa ProArt Print Splint:

- Kapa npasure wa6noHe 3a Gylwerbe, 06aBe3HO NpaTuTe ynyTCTBa
npousBohaya uMnnaHTara.

- Martepujan mopa fia ce o6paau y komnatuéunHom 3D cuctemy 3a
wramnarbe.

- 3auHavBUAYyanu3aLmjy KOPUCTUTE UCKbYYMBO Ofl06peHe unu
npenopyyeHe matepujane.

Be36eHocHe HanomeHe




- Y cnyuajy 036WbHIX MHLMAEHaTa Y BE3V Ca POU3BOAOM, ObpaTuTe
ce komnanuju lvoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/
Liechtenstein, Be6-nokauuja: www.ivoclarvivadent.com, kao n
oproBapajyiium HaAneXHUM opraHima.

- Baxeha ynyrctsa 3a ynoTpeby cy 4OCTynHa y OfiesbKy 3a Npey3uMatbe
Beb-nokauuje komnanuje Ivoclar Vivadent AG (www.ivoclarvivadent.com).

Ynosopeta

- Cappxu (meT-)akpunarte.

- Happaxyje oun, iucajHe opraHe n Koxy.

—  KOHTaKT ca KoxOoM Moxe Aa n3asose NpeoceT/bnBoCT.

- VI36eraBajTe KOHTaKT KOXe U HenonnmepunsosaHe CMosie v CpeAcTasa 3a
unwhere. K [NLIMHCKE P Lie He Npy»ajy 3aWwTuTy o
edekaTa NPeOCeT/bIBOCTY Ha (MeT-)akpunart.

- HemojTe fa yanwere npawnHy Hactany GpyLierem.

Opnaratbe y oTnag

TeuHa cMOna He CMe fja Ce OfIaxe Kao KoMyHanHy otnap. bauatbe y otnag
MOpa /ja Ce CPOBOAV Y CKNajy Ca OAroBapajyhinM I0KaHNM 3aKOHCKIAM
oppepbama. Cnpeunte 3arahuBarbe KaHanu3aLmje, NOBPLUIMHCKIX U
nogsemHIx Boga. Kaga ce npasHa nocy/a TeMe/bHO OUCTH, CMe Aa Ce OANIOKI
Kao KOMyHanHwu otnag.

CKnanvu.uTerbe 1 uyBame
YyBajTe MaTepujan Ha XnagHoM 1 MpayHOM MeCTy ca 4o6poM
BeHTUNaLMjoM.

- Temnepatypa 3a uyBatbe je 2-28 °C

- HemojTe fa KopucTUTe NPOM3BO/ HAKOH UCTEKa HaBefIeHOT POKa
ynotpe6e.

- OTBOpeHe nocyie Ca CMONOM UyBajTe y 3aTBOPEHOM KepTpuLly LiTamnaya
PrograPrint.

- [la6bucte cnpeunnu npeBpemeHy NONMMEpH3aLinjy, KPaTKo usnaxure
TEUHY CMONY AHEBHOj CBETNOCTH.

- Pokynotpebe: lMornepajte HanomeHy Ha NakoBatby. POk ynotpebe HakoH
NPBOT 0TBapatba je WecT MeceLu.

[Dopathe nidopmaumje
YysajTe maTepujan BaH Aomaluaja fele!

OBaj NPOM3BO/ je pa3BujeH UCKIbYuMBO 3a ynoTpeby y cromatonorujn. O6pana mopa aa

ce o6agrba y3 CTporo Npuapxasatbe ynyTcTea 3a ynotpeby. Mpoussohay He npeysuma
OAIrOBOPHOCT 3 ITETE Koje MOy 4 HaCTaHy 3601 HEMOWTOBatba yNYTCTaBa W HaBefeHe
oBnacTy pyere. Kopuckuk je fiyxaH aa npe ynoTpebe VcniTa fja At je MaTepwjan nofieca
11 i 74 MOXe Ba ce KOPUCTU Y NpeBHEHE CBPXE aKo Te CBPXE HICY HaBefieHe Y ynyTcTay
3a ynotpeby.

MNpepguaeHa ynotpeba

MNpepasuaeHa HameHa
3aWTuTV Ha CTPYKTypaTa Ha 3a60T, Npunarofysatba Ha 3arpus, Wabnoxn

Ynotpe6a
Camo 3a fleHTanHa ynotpeba.

Onuc
TepaneBTckM ypeau 3a Ha Temnopc PHU 1§ n
npaBetbe OKNy31CKM Npucnocobysarba

= OKﬂyBVICKVI nporvesn

- Obpacum 3a cTpyxetbe

- OyHKUVMOHaNHN NPOGHN Tena 3a GUKCHIA M MOBIHI NPOCTETUYKN
pectaspaumn

Wnpvkaumja
CToMaTonoLwKM AUChYHKLMM 1 napadyHKLMK, AenymHa 6e3saboct

KoHTpauHaukauun
Matepujanot He Tpeba Aa ce KOPUCTY aKO € NO3HATO ieka NaLMeHTOT e
anepriyeH Ha Hekoja ofl CocTojkuTe Ha ProArt Print Splint.

OrpaHuyyBatba Ha ynotpebara
- He e noroHo 3a ©3paboTka Ha OPTOAOHTCKM NpoTe3ut
- He e norogHo 3a ynotpeba Kako obpasel) 3a CTpyxetbe 6e3 BoannKka

Cocras

YpeTaHcku onvromep

TpueTuneH rnkon AuMeTakpunar

UDMA

BisGMA
[udenun(2,4,6-TpumeTun6eHzonn)docdun okemp

MpumeHa

I'Ionromaxa 3a noCTankara Ha nevarere
ProArt Print Splint e cooggeTeH 3a 06pabotka Bo neyarauure PrograPrint.
3a Aa ja KOpuCTUTE CMOnaTa, OTCTpaHeTe ro Kanayeto of cafoT co cmona
W1 CTaBeTe ro BEHTUOT 33 NCTUCHYBakbE LITO € BKYYeH BO NaKyBameTo.
YBepeTe Ce ieKa TOYHO CTe ro HamecTune BEHTUNOT. Bentunot Mopa
na 6uze Bo nonox6a ,3aTBopeHo”. CafoT co cMonata cera Moxe fAa ce
BMeTHe BO Ty6aTa Ha PrograPrint.

~ ProArt Print Splint He Tpeba fa ce meLua Npes neyaterbeto. CUANKOHCKNOT
6GpuLay/cTpyray BKy4eH BO NakyBakbeTo Ha neyatayoT PrograPrint He e
COO0ABETEH 3a KopucTetbe co ProArt Print Splint.
3a fleTanu 3a BMeTHyBatbe Ha Ty6aTa v paboTaTa co ypesjoT, norneaHeTe
BO YNaTCTBOTO 3a paboTa Ha neyatayort PrograPrint.
3a ;ja ce OCUrypy MOXHOCTa 3a ClIeflerbe Ha cepujaTa Ha MaTepujanoT,
6pojoT Ha CcepujaTa Ha CeKOj cafj CO CMOMa MOPa JOMONHUTENTHO fia ce
[OKyMeHTMpa.

06paboTka Nno nocrankata Ha nevatere

OTKaKo Ke 3aBpLUM NeyaTerbeTo, NpemeTuTe Ha ProArt Print Splint Mopa

J1a Ce MCUNCTaT 1 fla ce NonuMepy3mMpaar no obpatbotkara. 3a Taa Lien,
npeameTUTe MOpa Aia Ce 0CTaBaT Aa cTojaT Ha PrograPrint Stage. Yncterbeto
1 nonumepu3ayjata no obpaborkara Tpeba aa ce U3BPLIAT BeAHaLL MO
nevaretbeto.



Yucmerbe U nonumepuzauuja no 06paomxa

- Epvnunuara 3a unctetbe Ha PrograPrint Clean e cooaBeTHa 3a uncTerbe Ha
neyateHuTe npeaAMeTy. 3a AeTanHu HGopMaLyi BO BpcKa co paboTaTa
Ha euHNLaTa, NornefHeTe BO YNaTcTeoTo 3a pabora Ha PrograPrint Clean.
Kora ce unctat npemeTit HanpaseHu of ProArt Print Splint Bo PrograPrint
Clean, Tpe6a fia ce KOpUCTaT ClleAiHMBE NapameTpu:

Tpy6o unctere DuHo uncterbe

ProArt Print Splint 10 MuH. 5 MUH.

850 BPT/MUH.

- Mo uncterveTo Ha npeameTuTe, BHUMaTeNHO UCYLIeTe ' CO HeXeH NPOTOK
Ha 6e3maceH KOMMpUMMPaH Bo3gyx. Mo cyluereTo, ako ceyluTe nma
06N1acTy WTO Ce NennnBy n HEAO0BOJIHO YNCTW, NPEAMETOT MOpa Aa ce
NCYMCTU OHOBO.

- Kopucrerte ja epguHnuata 3a nonvimepu3satnja no o6pabotka
PrograPrint Cure 3a Aa rv nonumepusnpare neyateHuTe npeameTy.
3a fieTanty nHdopmaLyy 3a paboTaTa Ha ypefaoT 1 3a napameTpuTe
wro Tpeba Aa ce KOPUCTAT, NOrNeAiHeTe BO YNATCTBOTO 3a paboTa Ha
PrograPrint Cure.

—  OTKaKo yCrelwHo Ke ce UCYNCTaT neyaTeHuTe NpeameTy 1 Ke ce
nonumepunpaar no o6paboTkaTa, MOXe Aa ce OTCTPaHaT of
nnatpopmara 3a 06paboTka. 3a Taa Lies, MoXe Aa ce KOPUCTAT anatkute
BKJTyYeHN BO NaKyBarbeTo Ha nevatayot PrograPrint. OTkauete ru
npeAmeTITe BKIyuyBajKi ja 1 noTnopHata CTpyKTypa of PrograPrint Stage
CO NOMOW Ha OBWe anaTku.

(Duﬁuwuparbe
KopucreTe CTpaHnueH cekau 3a a ja OAfeAMTe NOTNOPHaTa CTPYKTYpa oA
npeametot. OcTaToLMTe Off MOTNOPHATa CTPYKTYpa Tpeba Aa ce oTCTpaHat
€O NomoLL Ha BoNppaM-KapBMAHM anaTkm co HanpeueH npecek. Ore
anaTKy 3a CTPy»Ketbe MOXe A Ce KOPUCTaT 1 3a NpUcnocobysatba Ha
dopmara.

Monuparee

- TMpu nonnpatbe Ha NpeMeTUTE, 0COBEHO BHUMABajTe Ha MaprUHUTe,
OKly3aNHUTe NOBPLWMHIA 11 BHATPELIHUTE MOBPIWMHIA. 33 NPETNoAnparbe,
KOPYCTETE ryMeHI MOAMPaY v CUAMKOHCKI TpKana. Monupajte ru
neyaTeH1Te NPeAMETH 10 BUCOK Cjaj CO MOMOLL Ha YeTK CO KO3ju BnakHa,
Namyy4HV U KOXHW TpKana 3a nonnparbe, Kako v Co yHMBep3anHa nacta
3a nonupatbe. MMajTe npeasna AeKka Kopucterwe HeCOOBETHU anaTku 3a
CTpyXetbe, YeTKN 33 NoNNpatbe, YNCTaumn Ha napea v BoaeHu 6arbn MoXe
Aa Aoseje Ao nperpesarbe Ha NPeaMeToT, LWTO MOXe Aa pe3ynTupa co
olwTeTyBarbe Ha MaTepujanoT.

- Wcnevatenute npeameTn Mopa Aa ce UcYncTaT npea Aa ce BMeTHaT BO
ycTaTa Ha naunueHToT.

Ekcmersuu

- KomnosutHrot nonumunepusmpaukm komnosut Tetric EvoCeram,

B0 Kom6uHaumja co Adhese Universal, moxe ga ce kopuctu 3a
npoAomKyBatbe Ha NpoTe3uTe HanpaseHu of ProArt Print Splint Bo
oapepeHu obnacty.

- WcTpyxeTe ja nospuwuHata WwTo Tpeba Aa ce 3A0MmKi CO NOMOLW Ha
[AvjaMaHTCKn GuHMWepn. MoToa CrnakHeTe ja NoBpLUMHATa CO MNa3
BOJa 1 MCyLLIeTe ja CO NOMOLL Ha 6e3MaceH 1 CyB KOMNPUMMPaH BO3AYX.
Kora ce npumeHysa Adhese Universal, npogonxeTe cnopes ynatcreata
3a MHTpaopanHa penapatija Ha GpaKTypupaHIn KOMNO3UTHY NNOMGYN Of
cmona BO YnatcTBoTo 3a ynotpeba 3a Adhese Universal.

- 3aynatcTBa 3a HaHecyBatbe Ha Tetric EvoCeram, nornesHete Bo
YnaTcTBOTO 3a ynoTpe6a Ha NPOM3BOAOT.

BaxHu orpaHnyyBatba 3a o6paboTtkata

HeonxopHo e Aa ce npuapxysate 40 CefHIUTE YCIOBM Ha paboTHaTa pamka 3a

[la ce ocurypw ycnetuHa o6paboTka Ha ProArt Print Splint:
Mopa aa rv crieauTe ynaTcTaata Ha NPOM3BOANTENOT Ha UMANAHTUTE NPY
co3naBatbe 06pacLy 3a cTpyxerbe.

- Martepujanot Mopa fia ce 06pa6oTy Bo KoMNaTUBbMIEH CCTeM 3a
neyatetve 8o 3[.

- 3auHauBMayanusaluja KopUCTeTe Camo Of06PeHY UK Npenopayanm
matepujani.

Wndopmauuu 3a 6esbegHoct

- Bocnyyaj Ha ceprosHm ™r
KOHTaKTMpajTe co lvoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/
Liechtenstein, Be6-nokauuja: www.ivoclarvivadent.com, 1 ogrosopHunot
HanexeH OpraH.

- TeKoBHOTO YNaTcTBO 32 ynoTpeba e 0CTanHO BO 1ENOT 3a Npe3ematbe Ha
Beb-cTpaHuLaTa Ha Ivoclar Vivadent AG (www.ivoclarvivadent.com).

Npeaynpepysatba

- Coppxu (MeT-)akpunatu.

- VpuTipauky 3a oumTe, pecnnpatopHUTe OpraHi 1 Koxarta.

- KOHTAKTOT CO KoXaTa MOXe /ja PeAn3BI1Ka CEH3UTUBHOCT.

- W36ertyBajTe KOHTAKT Ha KOXaTa CO HemoauMepn3npaH cMonn in
PacTBOpY 3a uncTerbe. KomepLmjanHuTe MeANLIMHCKN pPaKaBiLn He
o6e3beflyBaar 3alUTuTa Off eDEKTOT Ha YyBCTBUTENHOCT Ha (MeT-)
aKpunatu.

- He BavwyBsajTe ro NpaBoT O CTPYeHeTo.

WHdopmauun 3a ppnateTo Bo 0TNaA

TeuHara cMona He cmee fia ce (pna BO AOMALIHIOT 0TNag. DpnatbeTo Bo
0TNaj Mopa Aa ce CNPOBE/Ie COrNACHO NIOKANHMTE 3aKOHCKI NPOMNCH.
CI'IpEHETE KOHTBMVIHaLlVIja Ha KaHann3aumckuoT CUcTem, NOBPLUNHCKNTE U
nop3semHuTe Boau. OTKaKo NPasHNOT Caf Ke Ce NCUNCTN TEMENHO, MOXe fia ce
¢pna BO AOMALUHWUOT OTNnag.

Pok Ha Tpaetbe 1 uyBare
YygajTe ro maTepnjanot Ha nagHo, TeMHO 11 06PO NPOBETPEHO MECTO.

- Temnepatypata Ha uyBatbe e 2 - 28 °C

- He KopucTeTe ro Npou3BooT N0 HaBeAEHIOT POK Ha Tpaetbe.

- Uysajre rv OTBOPEHUTE Caj0BY CO CMONa BO 3aTBOPeHaTa Ty6a Ha
PrograPrint.

- 3apace n3berHe npefiBpemMeHa nonMmMepusaLuja, TeuHata cMona Tpeda
[la Ce U3710)KyBa Ha JHEBHA CBETAHA MHOTY KPaTKO.

- Pok Ha Tpaetbe: MornegHere ja Genelukara Ha nakyBarbeto. OTKako cagot
Ke Ce OTBOPY 3a NpBaT, POKOT Ha ynoTpeba Ha NPON3BOAOT e WecT
meceuu.



[HononHuTenHu nidopmaummn

Martepujanot pa ce Yysa nopaneky op nodar Ha aeua!

Mpow3BopoT e pasevieH camo 3a ynoTpea Bo CTomaTonorujata, O6paGoTara Tpeba ga ce
w3BezyBa Camo Copef} yNaTCTBOTO 3a ynoTpe6a. Hema fa ce npydaka oAroBOPHOCT 3a wreTa
HaCTaHaTa Oy HeNoUMTYBarbe Ha YNaTCTBOTO VAV Ha NPONMILAHaTa chepa Ha KopHCTetbe.
KOPMCHIKOT @ JO/KeH Aa o TecTpa NPoM3BOA0T BO OAHOC Ha HEroBaTa COORBETHOCT 1
MOXHOCTa 3a yoTpe6a 3a LieNV LUTO He Ce HaBe[ieHY BO YNaTcTBoTO.

MpeasuaeHa ynotpeba

MpepHasHayeHne
3aluTa Ha 3b6HaTa CTPYKTYpa, KOPEKLUM Ha 3aXanKaTa, WabnoHn

Ynotpe6a
Camo 3a cTomaTonoruyHa ynotpeba.

Onucanune

- TepaneBTVYHM TEXHUKM 3a KopurpaHe Ha npobnemu ¢ TMJ 1 Kopekuus
Ha OKny3uaTa

- OknysanHu wunn

- Xvpypriuu Bogaun

- OyHKLUMOHaNHW NPO6Y 3a GUKCUPAHU 1 MOABIXKHI MPOTETUYHY
Bb3CTaHOBABAHUA

Mokasanua
[lenTantmn auchyHKUNM 1 napadyHKLMN, YaCTUUEH eIeHTYNIN3bM

npDTMBOﬂOKaSaHMﬂ
MatepuansT He TpAbBa Aia e N3MON3Ba, aKO MALMEHTHT e anepriyeH KbM
HAKOA OT CbCTaBKuTe Ha ProArt Print Splint.

OrpaHuyenns 3a ynotpe6a

- He e noaxopasuy 3a u3paboTBaHe Ha OPTOZOHTCKM WIHN

- He e nopxopsy 3a u3non3ssate Kato WwabsoH 3a npobusaHe 6e3
HarnpasnAsalua BTynka

Cobcras

YpetaH onuromep

TpI/IETI/lﬂeH rAnKon gumeTtakpunat

UDMA

BisGMA

Iudenun (2,4,6-Tpumetunbersomnn) GocduH okena

Mpunoxetne

lMoaroToBKa 3a NpoueaypaTa Ha NPUHTUPaHe

— ProArt Print Splint e noaxopALy 3a 06pa6oTka B npuHTepn PrograPrint. 3a
[la U3non3saTe CMOnaTa, OTCTPaHeTe BUHTOBATa Kanauka Ha KOHTeliHepa
3a 1 3aKpeneTe pasnpefiennTeNHara knana, BKloyeHa B onakoBKaTa.
YBepeTe ce, Ye KnanaTa e nopasHeHa. Knanara Tpabea Aa e B no3uuua
,3aTBOPeHO". KOHTelHepbT 3a cMona MoXe Aa 6be NOCTaBeH B KaceTara
Ha PrograPrint.

- He e Heobxopumo ProArt Print Splint ga ce pa36bpksa npeau
npoueaypata 3a otneyarsaqe. CUNMKOHOBaTa NOYMCTBALLA YeTKa ,
BKIOYEHa B KOMMNEKTa Ha npuHTepa PrograPrint, He e noaxoaAwa 3a
n3non3saHe 3aefjHo ¢ ProArt Print Splint.
3a noAPO6HOCTM OTHOCHO BKapBaHETO Ha kaceTaTa 1 paboTaTa
Ha YCTPOIACTBOTO, MONSA, HanpaseTe CrpasKka C MHCTPYKLMUTe 33
eKcnnoatauuma Ha npuHTepa PrograPrint.
3a ;ia ce 0CUrypy Bb3MOXHOCT 3a NPOCeaABaHe Ha napTiaaTa Ha
MaTepuana, HOMepbT Ha NapTuaaTa Ha BCEKM HOB KOHTE/Hep 3a CMonn
TpAGBa Aa Gbjie AOMbAHUTENHO AOKYMEHTUPAH.

0O6pa6oTKa crief npoLeaypata Ha NPUHTMpPaHe

Cnep KaTo NpOLeCHT Ha MPUHTMPaHe NpuKnioun, obekTiTe ProArt Print Splint
TpabBa fa 6bgaT NoUNCTEHN U Cief ToBa Aa 6baaT NoAMMETU3NPaHK
JAOMbAHUTENHO. 3a Ta3u Lien 06eKTUTe Ca OCTaBeHM fja CTOAT Ha PrograPrint
Stage. MouncTBaHETO 1 NOCNEABALLOTO NONUMEPU3NPaHe TpAGBa Aa ce
V3BbPLUAT BEAHAra Clef NPOLIECa Ha NPUHTMpaHe.

[oyucmearie u NOCAEIBALO NOUMEPU3UPAHE

- Mounctsawumat moayn PrograPrint Clean e noaxopsLL 3a NouncTBaHe Ha
NpUHTUPaHUTe 06eKTU. 3a NoAPo6Ha MHPOpMaLKA OTHOCHO paboTaTa Ha
YyPena, Mo, HanpaseTe CpaBKa C MHCTPYKLMUTE 3a eKCnnoaTauna Ha
PrograPrint Clean. Mpu nouncrate Ha 06exTw, Hanpaseny oT ProArt Print
Splint B PrograPrint Clean, Tpa6Ba Aa ce 3non3sat cnegHnTe NapameTpu:

A6p63MBHO noyncreaHe ®uHo noumncTeaHe

ProArt Print Splint 10 MuH 5 MUH
850 rpm

- Cniep nouncTBaHe Ha NpeaMeTUTE BHMATENHO I 3CYLLIeTe C IeK NOTOK
obe3macneH CroCTeH Bb3fyx. Criefi 3CylaBaHETo, ako BCe olije MMa
MecTa, KOWTO Ca NIeKaBi UM HeOCTaTbUYHO YNCTK, 06eKTHT TpAbBa Aa
6baje NOBTOPHO NOYNCTEH.

- V3non3Baiite noctnonnmepusntalyma moayn PrograPrint Cure, 3a aa
nonMepu3nUTape NPUHTUPaHUTe 06eKTU.
3a nogpobHa MHPopMaLma OTHOCHO paboTaTa Ha YCTPOICTBOTO 1
napameTpuTe, KOMTO e Ce N3NOoN3BaT, MoNA, HanpaseTe cnpaska ¢
VHCTpYKUMHTE 3a ekcrnoatauua Ha PrograPrint Cure.

= Cﬂeﬂ KaTo NpuHTUpaHnTe obekTn ﬁ'bﬂaT YCnewHo noYncTeHn n
nonuMepu3npaHu, Te Morat ia 6baaT npemecTenn o nnatdpopmara.
3a Tasu Lien MoraT /1 ce U3MnoN3BaT MHCTPYMEHTUTE, BKIIKOYEHN B
KOMMfieKTa Ha npuHTepa PrograPrint. OTcTpaHeTe 06eKTUTe, BKIIOUNTENHO
KpenexHara CTpykTypa oT PrograPrint Stage c nomoluTa Ha Tesn
VHCTPYMEHTH.

QuHupake

- W3nonsgaitTe ocTpue 3a OTAENAHE Ha NOANOPHUTE KOHCTPYKLUM OT
obeKTa. BCMuKM 0CTaTbLM OT KpenexHUTe KOHCTPYKLMN TpAbBa Aa
6baaT OTCTPaHeHN, KaTo Ce N3MoN3BaT HanpeyHo opebpeny Gopepu
oT Bondpamos kapbuz. Tean 6opepy Cbuulo MoraT ja Ce M3MON3BaT 3a
axycTupaHe Ha dopmata.



lonupare

- I'Ip|/| nonvpaxHe omenm?rre CneynanHo BHUMaHne Ha Kpauuwiara,
OKNy3anHuTe N BbTPeLWHUTE NOBbPXHOCTU. I'Ipenaapmenﬂo'ro nonupaxe
Ce U3BbpLUBA C NyMEeHN NonvpaLlyy matepuany n CUIMKOHOBU ANCKOBE.
an/lHTI/IpaHI/ITe obekTn ce nonvpar npeABapuTenHo 1 raHumupar ¢
YeTymnua C KO3u KOCbM WM KOXeHW nonnpatyn AUCKose 1 yHnBepcanHn
nonupHy nacT. O6bpHETe BHAMAHIE, Ye HEMPaBIHOTO U3MON3BaHe Ha
WANGOBBYHN UHCTPYMEHTM, WANGOBBLYHI YETKM, NOUNCTBAHE Ha Napa 1
BOfIHa baHA MOXe fja AoBe/e 10 NperpABaHe Ha NPeMeTa, KOeTo MoXe Aa
[l0Befje 0 yBpexX/jaHe Ha MaTepuana.

- TpuHTUpaHuTe NpesmeTy TPA6Ba Aa GbAaT NoOYMCTEHM Npean Aa Gbaat
NOCTaBeHW B yCTaTa Ha nauneHTa.

Paswuperus

- QotononumepusnpaumaT komnosut Tetric EvoCeram, B CbyeTaHme ¢
Adhese Universal, moxe Aa ce 13n0o38a 3a yAb/xaBaHe Ha WabnoxuTe,
HanpaseHu oT ProArt Print Splint 8 n36panu o6nacTu.

- ABpasupaiiTe NOBbPXHOCTTa, KOATO TPAGBA Aa Gbae yAbMKeHa C
AvamaHTHN GuHMpK. Cnefl TOBa M3NNakHeTe NOBLPXHOCTTa C BOAHa
CTpyA 1 A M3CyLLeTe, KaTo U3NoN3BaTe 06e3MacNeH CyX Bb3AyX Noj
HanaraHe. Mpu npunaraHe Ha Adhese Universal, npogbnxete cbrnacHo
VHCTPYKLWIATE 33 MHTPaopaiHa Nonpaska Ha GpakTypupaHn KOMMO3NTHIA
Bb3cTaHoBsABaHNA Adhese Universal MIHCTpykumn 3a ynoTpeba.

- 3ayka3aHuA OTHOCHO NpunaraHeTo Ha Tetric EvoCeram, mons, HanpaseTe
CnpaBKka C MHCTPYKLWWTE 3a yrioTpeba Ha NpofyKTa.

BaxHu orpaHnyeHns npu o6pa6oTkata

Cna3BaHeTo Ha ClieiHUTe PaboTHY YCNOBMA € MHOTO BaXHO 3a yCMewwHo

o6paboreaHe Ha ProArt Print Splint:

- WIHCTpyKuMuTe Ha NPOM3BOAUTENA Ha UMNNaHTV TPAGBa Aa Ce CnassaT
npu n3paboTeaHe Ha WabnoHu 3a npobusaxe.

- MarepuanbT Tpsbea aa 6bae 06paboteH B cbBMecTUMa cuctema 3a 3D
neuar.

- 3anepcoHanu3upaHe U3non3saTe camo 0A0GPEHN NN NPenopbUNTENHI
marepuanu.

Vln¢opMaum| 3a 6esonacHocT
B cnyyait Ha Cepro3eH MHLMACHT BbB BPb3Ka C IPOAYKTa, MONA, CBbPXeTe
ce ¢ Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/Liechtenstein,
ye6caitT: www.ivoclarvivadent.com 1 0TrOBOPHUTE KOMMETEHTHI
WHCTUTYLNN.

- AktyanHuTe VHCTPYKUuK 3a ynotpeba ca HanuuHu B pasgen
M3TernaHe Ha nHpopmaLma” Ha yebcaiiTa Ha lvoclar Vivadent AG
(www.ivoclarvivadent.com).

I'Ipenynpexqqeumﬁ
Cbabpixa (MeT-)akpunati.

- [lpasHely ounTe, AUXaTeNHNTE OPraHu 1 KoXara.

—  KOHTaKT C KoXaTa MoXe Jja npeau3BiKka CeHCUbnnn3aums.

- [lla ce 136ArBa KOHTaKT Ha HENONMMEPV3MPaH MaTepyan 1N NOYNCTBaLLA
pa3TBopy C KoxaTa. lpefnaraHuTe Ha Nasapa MeANLNHCKIA PbKaBILN He
npefnasear cpelly ceHCMbUNM3aLMa KoM (MeT-JakpunaTu,

- [laHe ce BAVIWIBA NPaXbT OT NMNEHETO.

OTHOCHO Ha oTNagbUy

TeuHaTa cMona He TpAGBa ja Ce U3XBBPNA 3ae/IHO C BUTOBUTE OTNAAbLMN.
M3xBbpnAHeTOo TPAGBa Aa Ce M3BBPLUM B CbOTBETCTBIE CbC CHOTBETHITE
MeCTHI 3aKOHOBM pa3nopef6u. TpefoTBpaTeTe 3aMbPCABAHETO Ha
KaHan13aLMoHHaTa cUCTeMa, NOBbPXHOCTHUTE Y MOANOYBEHNTE BOA.
Cnep KaTo NPasHNAT KOHTEINHEP GbAe HaMbAHO NOYMCTEH, TOI MOXe Aa ce
V3XBbPAN 33eHO C GUTOBUTE OTNAAbBLIMA.

CpOK Ha FOAHOCT 1 CbXpaHeHne

- CbxpaHsBaiiTe MaTepuana Ha X 1ajjHO, TbMHO 1 IPOBETPUBO MACTO.

- Temnepatypa Ha CbxpaHeHue 2 - 28 °C.

- Hewu3nonssaiite npoayKTa cnef ykasaHuA CPOK Ha FOAHOCT.

- CobxpaHsBaiiTe 0TBOPEHMTE KOHTEMHEPY CbC CMONA B 3aTBOPEHa KaceTa
Ha PrograPrint.

- 3a Aa ce n3berHe np ¢ 1A, TeYHaTa cMona
TpﬂﬁBa Aa 6hﬂe n3naraHa Ha fjHeBHa CBeT/IHa CaMo 3a KpaTko.

- CpOK Ha rogHoCT: Buxre MapKupoBKaTa Ha ONakoBKaTa. Cnen oTBapAHe
Ha KOHTeI;IHepa 3a MbPBU MbT CPOKBT HA FOAHOCT Ha NPOAYKTaA e WwecT
mecelja.

[Aonbannutenta nHdopmauma
CbxpaHaBaiiTe Ha MACTO, HEJOCTBIHO 3a AeLa!

e Camo 3a C ynotpeba. Of TpsbBa aa
e U3BbPLIBA TOYHO CIOPE/ UHCTPYKLMUTE 3a yoTpe6a. He ce noema oTroBOPHOCT 3a eTw,
NPOM3TUYALIM OT HeCna3BaHe Ha MHCTPYKUUWTE UNM NpeaBUAeHaTa 06MACT Ha ynoTpe6a.
l Hocn PHOCT 33 NPOBEpKa Ha TTaHa npu
YNoTpe6a 3a Lienk, KOUTO He Ca N3PMUHO ONVCaHM B MHCTPYKUMMTE.

Pérdorimi i synuar
Qéllimi i pérdorimit
Mbrojtjet e strukturés sé dhémbit, rregullimet e kafshimit, shabllonet

Pérdorimi
Vetém pér pérdorim stomatologjik.

Pérshkrimi
Aparatet terapeutike pér korrigjimin e problemeve té TMJ dhe pér
kryerjen e pérshtatjeve okluzale

- Shinat okluzale

- Modele shpimi

- Prova funksionale pér restaurime prostetike té lévizshme dhe fikse

Indikacionet
Disfunksione dentare dhe parafunksione, mungesé e pjesshme dhémbésh

Kundérindikacionet
Materiali nuk duhet té pérdoret nése dihet se pacienti éshté alergjik ndaj
ndonjé prej pérbérésve té "ProArt Print Splint".



Kufizimet e pérdorimit

- Nuk éshté e pérshtatshme pér fabrikimin e shinave ortodontike

- Nuk éshté e pérshtatshme pér pérdorim si shabllon shpimi pa njé kéllef
udhézues

Pérbérja

Oligomer uretani

Dimetakrilat glikoli trietileni

UDMA

BisGMA

Oksid fosfine difenili (2,4,6-trimetilbenzoil)

Aplikimi

Pérgatitja pér procedurén e printimit

— "ProArt Print Splint" éshté i pérshtatshém pér pérpunim me printerét
"PrograPrint". Pér té pérdorur rezinén, higni kapakun e filetuar enés sé
saj dhe godisni lehté valvulén e shpémdarjes té pérfshiré né dérgesé.
Sigurohuni qé valvula té jeté vendosur si¢ duhet. Valvula duhet té jeté né
pozicionin "Mbyllur". Tashme ena e rezinés mund té futet né fishekun e
"PrograPrint".

- "ProArt Print Splint" nuk ka nevojé té pérzihet pérpara procedurés sé
printimit. Fshirési/gérryeresi i silikonit i pérfshiré né dérgesén e printerit
"PrograPrint" nuk éshté i pérshtatshém pér pérdorim né kombinim me
"ProArt Print Splint".

Pér detaje né lidhje me futjen e fishekut dhe pérdorimin e pajisjes,
referojuni udhézimeve té pérdorimit té printerit "PrograPrint".

Pér té siguruar rigjurmueshmériné e partisé sé materialit, duhet té
dokumentohet gjithashtu numri i partisé sé secilés ené té re té rezinés.

Pérpunimi pas procedurés sé printimit

Pas pérfundimit té procesit té printimit, objektet e "ProArt Print Splint" duhet
té pastrohen dhe té kryhet postpolimerizimi. Pér kété géllim, objektet lihen
né fazén "PrograPrint Stage". Pastrimi dhe postpolimerizimi duhet té kryhen
menjéheré pas procesit té printimit.

Pastrimi dhe postpolimerizimi

- Njésiae pasmmlt "PrograPrint Clean" éshté e pérshtatshme pér pastrimin
e objekteve té printuara. Pér informacion té detajuar né lidhje me
pérdorimin e nj hihni udhézimet e pérdorimit té "PrograPrint
Clean". Kur pastroni objekte té prodhuara me ProArt Print Splint né
PrograPrint Clean, duhet té pérdoren parametrat e méposhtém:

Pastrim i ashpér Pastrim i imét

ProArt Print Splint 10 min 5min
850 rpm

—  Pas pastrimit té objekteve, thajini me kujdes me njé rrymé té lehté ajri
& komprimuar pa pérmbajtje vaji. Pas tharjes, nése ka ende sipérfage té
ngjitshme ose jo mjaftueshém té pastra, objekti duhet té pastrohet sérish.

- Pér postpolimerizimin e objekteve té printuara pérdorni njésiné e
postpolimerizimit "PrograPrint Cure".

Pér informacion té detajuar né lidhje me pérdorimin e pajisjes dhe
parametrat g€ duhen pérdorur, referojuni udhézimeve té pérdorimit té
"PrograPrint Cure".

- Objektet e printuara mund té higen nga platforma formuese pas pastrimit
dhe postpolimerizimit me sukses. Pér kété géllim mund té pérdoren
mijetet e pérfshira né dérgesén e printerit "PrograPrint". Me ndihmén
e kétyre mjeteve higni objektet dhe strukturén mbéshtetése nga
"PrograPrint Stage".

Lémimi

- Pérdomni pinca pér té shképutur strukturat mbéshtetése nga objekti. Cdo
pjesé e mbetur e strukturave mbéshtetése duhet té higet duke pérdorur
freza térthore prej karbidi volframi. Kéto freza mund té pérdoren edhe pér
rregullimet e formave.

Lustrimi

- Gjaté lustrimit té objekteve kushtojini vémendije té vecanté pjeséve
anésore, sipérfageve okluzale dhe té brendshme. Pér lustrimin paraprak,
pérdorni lustrues gome dhe dise silikoni. Lustrojini objektet e printuara
derisa té fitojné shkélgim té larté duke pérdorur furca me lesh dhie, disqe
polirimi prej pambuku ose Iékure, si dhe pasté lustrimi universale. Kini
parasysh se pérdorimi i papérshtatshém i mjeteve gérryese, i furcave
€ lustrimit, pastruesve me avull dhe larja me ujé mund té cojné né
mbinxehje té objektit, gjé gé mund té rezultojé né démtimin e materialit.

- Objektet e printuara duhet té pastrohen pérpara se té futen né gojén e
pacientit.

Shtesat

- Kompozita fotopolimerizuese Tetric EvoCeram, né kombinim me
Adhese Universal, mund té pérdoret pér té zgjatur shinat e prodhuara
prej ProArt Print Splint né zona té caktuara.

—  Ashpérsoni sipérfagen qé do té zgjerohet duke pérdorur lémues
diamanti. Mé pas shpélani sipérfagen me rrjedhé uji dhe thajeni me ajér
& komprimuar pa pérmbajtje vaji dhe uji. Kur aplikoni "Adhese Universal",
veproni né pérputhje me udhézimet pér riparimin intraoral té materialeve
mbushése prej rezine kompoxziti té frakturuar té dhéna tek udhézimet e
pérdorimit té "Adhese Universal".

- Pérudhézime né lidhje me aplikimin e "Tetric EvoCeram", referojuni
udhézimeve té pérdorimit té produktit.

Kufizime té réndésishme té pérpunimit
Respektimi i kushteve kuadér né vijim éshté thelbésor pér njé puné té
suksesshme me ProArt Print Splint:
Gjaté krijimit t& modeleve té shpimit duhet té ndigen udhézimet e
prodhuesit té implantit.
- Materiali duhet té pérpunohet né njé sistem printimi té pérputhshém 3D.
- Périndividualizimin duhen pérdorur vetém materialet e miratuara ose té
aprovuara.

Informacioni i sigurisé

- Nérastincidentesh té rénda né lidhje me produktin, kontaktoni me
"Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/Liechtenstein”, fagja
né internet: www.ivoclarvivadent.com dhe autoritetin tuaj pérgjegjés
kompetent.

- Udhézimet aktuale té pérdorimit ofrohen né seksionin e shkarkimeve té
faqes sé internetit té "Ivoclar Vivadent AG" (www.ivoclarvivadent.com).




Paralajmérime

- Pérmban (met-)akrilate.

- Irritues pér syté, organet e frymémarrjes dhe |ékurén.

- Kontakti me lékurén mund té shkaktojé rritje té ndjeshmérisé.

- Shmangni kontaktin me rezinat e papolimerizuara dhe solucionet e
pastrimit. Dorashkat mjekésore komerciale nuk ofrojné mbrojtje ndaj
efektit té rritjes sé ndjeshmérisé sé (met-)akrilateve.

- Mos thithni pluhurin e Iémimit me frymémarrje.

Informacioni pér hedhjen

Rezina e léngét nuk duhet té hidhet me mbeturinat shtépiake. Hedhja duhet
té kryhet né pérputhje me dispozitat pérkatése ligjore vendore. Shmangni
kontaminimin e sistemit té kanalizimeve, té ujérave néntokésore dhe
sipérfagésore. Pasi ena bosh té jeté pastruar miré, ajo mund té hidhet me
mbeturinat shtépiake.

Jetegjatesna pas hapjes dhe ruajtja

Ruajeni materialin né njé vend té freskét, té errét dhe té ajrosur miré.
- Temperatura e ruajtjes 2-28 °C
- Mos e pérdorni produktin pas datés sé treguar té skadimit.

- Ruajini kontejnerét e hapur té rezinés né fishekun e mbyllur PrograPrint.
- Pérté shmangur polimerizimin e parakohshém, rezina e léngshme duhet
té ekspozohet ndaj drités sé diellit vetém pér kohé shumé té shkurtér.

- Data e skadimit: Shihni shénimin né paketim. Pasi kontejneri té jeté hapur
pér heré t€ paré, jetégjatésia e produktit né paketim éshté gjashté muaj.

Informacion i métejshém
Ruajeni materialin né njé vend ku nuk arrihet nga fémijét!

i duh

Materiali éshté krijuar vetém pér pérdorim né stomatologji. Pérpi
rreptésisht duke ndjekur “Udhézimet e pérdorimit”. Nuk mbajmé
e shkaktuara nga mosrespektimi i udhézimeve apo |fushes sé pércaktuar té pérdorimit.
Pérdoruesi éshté pérgjegjés pér testimin e &ér pé ériné dhe imin e
tyre pér qéllimet e tjera qé nuk pércaktohen shprehlmlsht te udhézimet.

Domeniu de utilizare

Scopul prevazut
Protectii pentru structura dentara, ajustari ocluzale, sabloane

Utilizare
Numai pentru uz stomatologic.

Descriere
Dispozitive terapeutice pentru a corecta problemele ATM si a efectua
ajustari ocluzale

- Splinturi ocluzale

- Ghiduri chirurgicale

- Corpuri try-in functionale pentru restaurari protetice fixe si mobile

Indicatie
Disfunctii si parafunctii dentare, edentatie partiala

Contraindicatii
Materialul nu trebuie utilizat daca pacientul este alergic la oricare dintre
substantele din compozitia materialului ProArt Print Splint.

Limitarea utilizarii

- Nueste adecvat pentru realizarea de splinturi ortodontice

- Nueste adecvat pentru utilizare ca sablon chirurgical fara manson de
ghidaj

Compozitie
Oligomer de uretan
Trietilen glicol dimetacrilat

BisGMA
Oxid de difenil (2,4,6-trimetilbenzoil) fosfina

Aplicare

Pregatlrea pentru procedura de printare
ProArt Print Splint este adecvat pentru a fi procesat in imprimantele
PrograPrint. Pentru a utiliza rasina, indepartati capacul cu filet al
recipientului cu rasina si atasati supapa de distributie inclusa la livrare.
Aliniati corect supapa. Supapa trebuie s fie in pozitia ,Inchisa”.
Recipientul cu rasind poate fi introdus acum in cartusul PrograPrint.

- ProArt Print Splint nu trebuie amestecat inainte de procedura de
printare. Stergatorul/racleta din silicon furnizat impreund cu imprimanta
PrograPrint nu este adecvat pentru utilizarea impreuna cu ProArt Print Splint.
Pentru detalii privind introducerea cartusului si utilizarea dispozitivului,
consultati instructiunile de utilizare ale imprimantei PrograPrint.
Pentru a asigura trasabilitatea seriei de fabricatie a materialului, trebuie
documentat suplimentar numarul de serie al fiecarui recipient cu rasina.

Prelucrarea dupa procedura de printare

Imediat dupa incheierea procesului de printare, obiectele din ProArt Print Splint
trebuie curétate si post-polimerizate. In acest scop, asezati obiectele pe
PrograPrint Stage. Curatarea si post-polimerizarea trebuie efectuate imediat
dupa procesul de printare.

Curdtarea si post-polimerizarea

- Unitatea de curatare PrograPrint Clean este adecvata pentru curdtarea
obiectelor printate. Pentru informatii detaliate privind utilizarea unitatii,
consultati instructiunile de utilizare ale PrograPrint Clean. La curdtarea
produselor fabricate din ProArt Print Splint in unitatea PrograPrint Clean,
se vor utiliza urmatorii parametri:

Curatarea grosierd Curatarea fina

ProArt Print Splint 10 min 5min
850 rpm

- Dupa curdtarea obiectelor, uscati-le cu grija, folosind un jet usor de aer
comprimat fara ulei. Dupa uscare, daca exisa inca zone lipicioase sau



insuficient curatate, obiectul trebuie recuratat.

- Pentru post-polimerizarea obiectelor printate, utilizati unitatea de post-
polimerizare PrograPrint Cure.

Pentru informatii detaliate privind utilizarea unitatii si parametrii care
trebuie utilizati, consultati instructiunile de utilizare ale PrograPrint Cure.

- Dupa incheierea cu succes a operatiunilor de curtare si post-polimerizare,
obiectele trebuie luate de pe platforma de constructie. In acest scop, pot
fifolosite instrumentele furnizate impreund cu imprimanta PrograPrint.
Cu ajutorul acestor instrumente, detasati obiectele, inclusiv structura de
sustinere, de pe PrograPrint Stage.

Finisarea

- Folositi un cuter pentru a separa structurile de sustinere de pe obiect.
Orice reziduuri ale structurilor de sustinere trebuie indepartate folosind
freze din carburé de tungsten cu dantura incrucisatd. De asemenea, puteti
folosi aceleasi freze pentru ajustarea formei.

Lustruirea

- Cand lustruiti obiectele, acordati o atentie deosebita marginilor,
suprafetelor ocluzale si suprafetelor interioare. Pentru pre-lustruire,
folositi instrumente de lustruit din cauciuc si discuri din silicon. Lustruiti
obiectele printate pentru un grad ridicat de luciu folosind perii din par
de capra, bumbac sau roti din piele, precum si pasta universald pentru
lustruit. Retineti ca utilizarea neadecvatd a instrumentelor de slefuit,
periilor de lustruit, aparatelor de curatat cu aburi si bailor de apa poate
conduce la supraincalzirea obiectului, ceea ce poate provoca deteriorarea
materialului.

- Obiectele printate trebuie curatate inainte de a fi introduse in cavitatea
orala a pacientului.

Extensii

- Materialul compozit de fotopolimerizare Tetric EvoCeram, in combinatie
cu Adhese Universal, poate fi utilizat pentru extinderea splinturilor
realizate din ProArt Print Splint in zonele selectate.

- Prelucrati suprafata care urmeaza sa fie extinsa folosind instrumente de
finisat diamantate. Apoi clatiti suprafata cu un jet de apa si uscati folosind
aer comprimat fara ulei si fara apa. Cand aplicati Adhese Universal,
respectati instructiunile pentru reparatia intraorald a obturatiilor din rasini
compotzite fracturate din instructiunile de utilizare ale Adhese Universal.

- Pentru ghidare privind aplicarea Tetric EvoCeram, consultati instructiunile
de utilizare ale produsului.

Restrictii importante ale prelucrarii
Este esentiald respectarea urméatoarelor conditii - cadru pentru a asigura
succesul prelucrarii ProArt Print Splint:
La fabricarea sabloanelor chirurgicale, trebuie respectate instructiunile
producatorului implantului.
- Materialul trebuie prelucrat intr-un sistem de imprimare 3D compatibil.
- Pentru individualizare folositi doar materiale care sunt aprobate sau
recomandate.

Informatii privind siguranta

- In cazul unor incidente grave asociate produsului, adresati-v Ivoclar
Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/Liechtenstein, site-ul web:
www.ivoclarvivadent.com, si autoritatilor competente responsabile locale.

- Instructiunile de utilizare actualizate sunt disponibile in sectiunea de
descarcare a site-ului web Ivoclar Vivadent AG (www.ivoclarvivadent.com).

Avertizari

- Contine (met)acrilati.

- Iritant pentru ochi, organele respiratorii si piele.

- Contactul cu pielea poate produce sensibilizarea.

- Evitati contactul rasinii nepolimerizate si al solutiilor de curétare cu pielea.
Manusile medicale din comert nu protejeaza impotriva efectului de
sensibilizare al (met)acrilatilor.

- Anuseinhala praful rezultat din prelucrare.

Informatii privind eliminarea

Résina lichida nu trebuie reciclaté pe calea deseurilor menajere. Reciclarea
trebuie efectuatd in conformitate cu prevederile legale locale respective.
Preveniti contaminarea sistemului de canalizare, a apelor de suprafata si a
apelor subterane. Dupa curatarea completa a recipientului gol, acesta poate fi
reciclat pe calea deseurilor menajere.

Perioada de valabilitate si conditiile de depozitare
Pastrati materialul intr-un loc racoros, intunecat si bine aerisit.

- Temperatura de depozitare 2-28 °C

- Nu utilizati produsul dupa data de expirare indicata.

- Pastrati rasina din recipientele deschise in cartusul PrograPrint inchis.

- Pentru a evita polimerizarea prematura, résina lichida trebuie expusa la
lumina zilei pentru un timp cat mai scurt.

- Data expiral se vedea informatia de pe ambalaj. Dupa prima
deschidere a recipientului, perioada de valabilitate a produsului este de
sase luni.

Informatii suplimentare
Nu lasati materialul la indeména copiilor!

Materialul a fost dezvoltat exclusiv pentru utilizarea in domeniul stomatologic. Prelucrarea
trebuie efectuata in strictd conformitate cu instructiunile de utilizare. Producatorul nuisi
asumi nicio raspundere pentru daunele care rezulta din nerespectarea instructiunilor sau
adomeniului de utilizare specificat. Utilizatorul are obligatia de a verifica materialul in ceea
ce priveste adecvarea si utilizarea acestuia pentru orice scopuri care nu sunt prezentate in
instructiunile de utilizare.

BuKopuncTaHHA 3a NPU3HaYeHHAM

LlinboBe npusHayeHHa
3axXuCT CTPYKTYpY 3y6a, KOPUryBaHHA NPUKYCY, WabnoHN

Cdepa 3acTocyBaHHs
TinbKy ANA CTOMATONONYHOTO BUKOPUCTaHHA.

Onmc
- TepaneBTuuHe 3aCTOCYBaHHsA A4NA BUNPABNEHHA AedeKTiB CKPOHEBO-
HIWKHBOLLENETNHOTO Cyr/o6a i KopUryBaHHs OKMio3ii



— OKnIo3iifHi Wk

- BurotoBneHHs Wwabnoxis Ana ceepaliHHA

- OyHKuioHanbHi NpuMiploBanbHi Mopeni GiKcoBaHmX i 3HIMHIX
OPTONEeANYHNX pecTaBpaLliit

TMoka3aHHA ANA 3aCTOCYBaHHA
3y6Hi AucdyHKUIT i napadyHKLIi, YacTKoBa BiACYTHICTb 3y6iB

MpoTunokasanHa
HasBHicTb y navieHTa Bigomoi aneprii 40 Gy/b-AKOTO 3 KOMMOHEHTIB
ProArt Print Spline.

O6MeXeHHA LOoA0 3aCTOCYBaHHA

- He nigxoauTb AnA BUTOTOBNEHHA OPTOAOHTUUHIAX WHH

- He nigxopuTb Ans 3acTocyBaHHA B AKOCTI WabnoHy ana ceepaniHHA 6e3
HanpaenAloyoi BTYNKN

Cknap

YpeTaHosuii oniromep

TpueTuneHrnikoNio AMMeTaKpunat

UDMA

BisGMA
Iudenin(2,4,6-TpumeTnnbeHsoin)pocdiHokcng

3acTocyBaHHA

MinroToBka Ao npoueaypy APYKY

~ ProArt Print Splint nigxogutb Ans 06po6Km Ha npuHTepax PrograPrint.
LLlo6 BUKOpPUCTaTI CMONTY, 3HIMITb FBIHTOBMI KOBMAUOK KOHTEIHEpa
3i CMono10 Ta 3adiKcyiiTe 4O3YI04Mil KNanaH, Wo BXOAUTb Y KOMMIEKT
nocrasku. [MepeKkoHaiTecs, Lo B NPaBUAbHO BUPIBHANK KnanaH. Knanaw
MOBUHEH 3HaXOANUTICh Y «3aKPUTOMY» MONOXeHHI. Tenep KOHTeliHep 3i
CMOMOK MOXHa BCTaBWTI B KapTpuax PrograPrint.

— ProArt Print Splint He noTpi6Ho 3milyBaTi Nepes NpoLieaypoto APYKY.
CUNiKOHOBMI! OUNCHIK/WKPEBOK, L0 BXOAUTL Y KOMMAEKT NOCTaBKN
npuHTepis PrograPrint, He NiaXxoauTb AnA BUKOPUCTaHHA 3 ProArt Print Splint.
[eTanbHi BIAOMOCTi NPo BCTaBKY KapTpuaka Ta po6oTy NpucTpoto
[MBITBCA B IHCTPYKLi 3 ekcnnyaTauii npuHTepa PrograPrint.

LLlo6 3a6e3neunTu BiACTEXEHHA NApTii MaTepiany, HoMep NapTii KOKHOro
HOBOFO KOHTeliHepa 3i (Mofoto Mae GyTin I0AaTKOBO 3a10KyMeHTOBAHMI.

06pobka nicna npoueaypu ApyKy

Micna 3aBepuweHHs npouecy ApYKy Bupobu 3 ProArt Print Splint cnig ounctuti
Ta JOAaTKOBO MosiMepu3yBaTyt. 3 Lji€l MeTolo BUpO6U Ha fieAKuii Yac
3anuiwaloTb Ha PrograPrint Stage. OuneHHs Ta joaTKoBY nonimepu3aLyiio
cnip NpoBOAWTY BiApasy NicnA npouecy ApyKy.

OuuwerHs Ui nocmobpobka

—  inA ounLyeHHsA ApyKOBaHNX BUPOGIB NiAXOANTD OUNLLYBANbHUI NPUCTpIit
PrograPrint Clean. LLlo6 otpumaTty goknaaHy iHdopmaLiio npo podoty
NpUCTPOIO, AVB. IHCTPYKLito 3 ekcnnyartalii PrograPrint Clean. Mig yac
ouueHHs B PrograPrint Clean o6'exis, Burotosnennx i3 ProArt Print Splint,
i 3aCTOCOBYBATH Taki napameTpu:

lNonepeaHe ounweHHs AREBLE
penl = OUULLEHHA
ProArt Print Splint
P 10xs 5xB
850 06/x8

- MicnA oumeHHA BUPo6iB 06epexHO BIACYLLITH iX M'AKIM MOTOKOM
CTWCHEHOrO NOBITPA 63 BMiCTY onii. fIKLO NicNA CylWiHHA 3anMWnnncL
JMNKi a60 HeAAOCTaTHLO YNCTI AINAHKY, BUPI6 CNify OUMCTUTI MOBTOPHO.

- [lna gopatkoBoi nonimepu3aLiii ApyKoBaHUX BUPOGIB BUKOPUCTOBYITE
NpUCTPIi AnA foaaTkosoi nonimepu3alii PrograPrint Cure.

LLlo6 oTpumaTit fOKNaaHY iHGopMmaLlilo Npo poboTy NPUCTPOIo Ta
napameTpw, AKi CNif, BAKOPUCTOBYBATW, 3BEPHITLCA 10 IHCTPYKLT 3
ekcnnyatauii PrograPrint Cure.

- Ticna Toro, AK ApyKoBaHi BUPO6M 6yNK yCNilUHO OYMLLEH] Ta NOBTOPHO
noniMepr3oBaHi, ix MOXHa 3HATK 3 NNaTGOPMI ANA KOHCTPYIoBaHHA. [ns
LbOro MOXHa BUKOPMCTOBYBAT iHCTPYMEHTH, IO BXOAATD Y KOMMAEKT
nocTaBKy NpuHTepa PrograPrint. 3a J0NOMOrol0 LKX iHCTPYMEHTIB
BiA'€HaliTe BUPOGY, BKMIOUaIoUN OMOPHY KOHCTPYKLlo, Bia PrograPrint
Stage.

JloonpaytosanHs

- 3a/0n0oMoroio 6iuHNX KycauoK BiOKpeMTe Bif BUPOOY OMOPHI
KOHCTPYKLUIT. By/ib-AKi 3an11LKI ONOPHIX KOHCTPYKLIiA Cnif 3HIMaTV 3a
[nonomoroto kap6ig-sonbdpamosux 6opis 3 nonepeuHrmmn npopisamu. Lii
60p|/| TaKOX MOXHa BUKOPWUCTOBYBATW ANA KOPUTryBaHHA ¢OpMVL

TNonipysarHsa

- Tip yac nonipyBaHHs BMPoGiB NpUAINAlTe 0CO6NMBY yBary Kpasm,
OKIHO3iHIM Ta BHYTPILLHIM NOBEPXHAM. [InA nonepeHboro nNonipysaHHs
BUKOPUCTOBYIATe ryMOBi NONipy Ta CUNikoHOBI AnCKW. Bianonipyiite
[NpYKOBaHi BUPOGI 10 GAINCKY, BUKOPUCTOBYIOUM LLITKIA 3 BOBHI KO3W,
6aBOBHAHI Uy LIKIPAHI WAiGYBaNbHI AMCKY, @ TAKOX YHiBEpCanbHy
nonipyBanbHy NacTy. 3BePHITb yBary, o HENpaBubHe BUKOPUCTaHHA
wnipyBanbHUX iHCTPYMEHTIB, NONipyBanbHMX LITOK, NapoOBIX OUMLLYBauiB
Ta BOARHNX GaHb MOXe CIPUYMHIATY NeperpiB BUPOBY Ta NpU3BeCTU 40
MOWKOPKEHHA MaTepiany.

—  TMepuw HiX BCTaBUTY PYKOBaHI BUPO6U B POT NaLjieHTa, ix HeOOXiAHO
ouncTuTI.

Po3wuperHs

- [InA po3wWnpeHHA WKH, BUroToBneHux i3 ProArt Print Splint, y neBHux
06nacTAX MOXHa BUKOPUCTOBYBaTYH oToKomno3uT Tetric EvoCeram y
kom6iHauii 3 Adhese Universal.

- 06po6iTb NOBEPXHIO, AKY NOTPIOHO P , 32 JONOMOTOI0 anMasHuUX
GiniwHNX 6opis. MoTiM NPOMMIiTE NOBEPXHIO CTPYMEHEM BOAW | BUCYLLITh
il CTUCHEHUM NOBITPAM 6e3 BMICTY oii Ta BOAW. 3aCTOCOBY0UM
Adhese Universal, BUKoHyiTe Aii BifNOBIHO A0 iHCTPYKLN 3
iHTPaOPaNbHOTO BiHOBIIEHHSA NOWIKOKEHIX KOMMO3UTHMX NAOMG B
HCTPYKUii i3 3acTocyBaHHA Adhese Universal.

- J\nA oTpUMaHHs BKa3iBOK LOA0 3acTocyBaHHA Tetric EvoCeram
03HailoMTecs 3 IHCTPYKLI€IO i3 3aCTOCYBaHHA NPOAYKTY.

Baxnusi o6mexeHHs 06po6Kmn
[na ycniwHoi 06po6ku matepiany ProArt Print Splint Baxnueo oTpumyBatuca



NeBHIX yMOB.

- [ip yac BUroToBNeHHs WabnoHiB AnA cBepANIHHA Cif AOTPUMYBATUCh
HCTPYKUiT BUPOGHMKa iMnnaHTaTiB.

- Marepian cnig 06po6naTL B CymicHii cuctemi 3D-ApyKy.

- BukopucToByitTe nuwe cxBaneHi abo pekoMeHA0BaHi MaTepiany Ana
moaudikauii.

Indopmauis wopo 6esnexkn

— Y pasi cepiio3HuX iHLMAEHTIB, NOB'A3aHMX i3 BUPOBOM, 3BEPHITbCA B
komnaHito Ivoclar Vivadent AG 3a agpecoto: Bendererstrasse 2,
9494 Schaan/Liechtenstein (NlixreHwTeitH), canT: www.ivoclarvivadent.com,
aTaKkoX /0 MICLIeBYX BiANOBIAaNbHUX KOMNETEHTHIX OPraHis.

—  YuHHa iHCTPYKL|A 3 BAKOPUCTaHHA JOCTYNHa B PO3/iNi 3aBaHTaXeHb Ha
caiti Ivoclar Vivadent AG: www.ivoclarvivadent.com.

Honepenmenna
MictuTb (MeT-JakpunaTi.

- Buknukae noapasHeHHA ouelt, OpraHiB AnXxaHHA i WKipy.

~  KOHTAKT i3 WKIpOto MOXe CNpUUYMHUTY CeHcmbiniaLito.

- YHuKaliTe KOHTaKTY WKIpW 3 HENONiMepPNU30BaHO CMONOIO i
OuNLLyBaNbHUMI PO3YNHAMN. 3BUYAIHI MEANUHI PYKaBUYKM He
3abe3neuyloTb 3axX1CTy BiA ceHCMGini3yiouoi Aii (MeT-)akpunartis.

- He BawxaitTe nun, o yTBOPIOETLCA M Yac WnidyBaHHA.

IHdopmaLia npo yTunisaiio

Pipki cMonn He MOXHa yTUnNi3yBaTy 3 NOBYTOBIUMM BiAXoAaMU. YTunizauia
NOBUHHA 3qmcnmsamca 3rigHo 3 qunoslpnmmm MICL[eBI/IMI/I npaBoBMMU
nono; 3a i, ne Ta
nif3emMHnX Bon Nicna Toro, AK NOPOXHIit KOHTeiHep Gyze peTenbHO
OUMLLEHII, 1OTO MOXHa YTINi3yBaTV 3 NOGYTOBMMM BifixoAaMM.

TepMmiH NpuAATHOCTI 1 yMOBY 36epiraHHsA

- 3bepiraiiTe MaTepian y NPOX0NOAHOMY, TEMHOMY i 06pe
NpOBITPIOBAHOMY MiCLi.

- Temneparypa 36epiraHHs: 2-28 °C.

- He BMKOPWCTOBYATE MPOAYKT MIC/1A 3aBEPLIEHHA 3a3HAYEHOTO TEPMIHY
npuAATHOCTI.

- 3b6epiraiiTe BiAKpPUTI KOHTEIHEPU 3i CMONOIO B 3aKPUTOMY KapTPUAXI
PrograPrint.

- LLlo6 yHuKHYTM NepefyacHoro 3aTeepaiHHs, pifka CMoNa NoBuHHa
niAAaBaTCA BIMBY IGHHOTO CBITNa NINLLIE NPOTATOM KOPOTKOrO
NPOMIXKY Yacy.

- TepmiH npuaaTHOCTI: A1B. NPUMITKY Ha ynakosui. icna nepiworo
BIAKPUTTA KOHTEHepa TePMiH NPUAATHOCTI BUPOBY CTAHOBUTD LWICTb
micauis.

[Dopatkosa iHpopmaLjia

36epiraTi B HejOCTYNHOMY ANA AiTei Micwji!

MaTepian po3poBeHHii BUKNIOYHO 1A 33CTOCYBAHHA B CTOMATONOTi. BUKOPUCTaHHA

Ma€ NPOBOATUCH TiNbKA BIANOBIAHO A0 IHCTPYKLL i3 3aCTOCYBaHHA. BUDOBHUK He Hece
BIANOBIAANGHOCTI 32 36UTK, O BUHIKAN YEPE3 HEHaNeXHe AOTPUMAHHA IHCTPYKLi 360 epe3
HeLinboBe BUKOPUCTaHHA MaTepiany. KOpUCTyBay Hece NOBHy BIANOBIAANbHICT 3a NepeBipky
MaTepianis Ha NPEAMET iX NPWIATHOCTI | BUKOPUCTaHHA ANA By AIb-AKWX LiNeit, Lo He 3a3HaueH]
8 iHCTPYKUii.

Kasutusotstarve

Sihtotstarve
Hambastruktuuri, hammustuse korrigeerimise ja mallide kaitsed

Kasutamine
Ainult hammastel kasutamiseks.

Klrjeldus
Terapeutilised seadmed TMJ probleemide ja oklusaalsete kohanduste
parandamiseks

- Oklusaalsed lahased

- Puurimise mallid

- Fikseeritud ja Idatavate pr ioonide funktsionaalsed
proovimised

Néidustus
Dentaalsed dusfunktsioonid ja parafunktsioonid, osaline hambutus

Vastunéidustused
Seda materjali ei tohi kasutada, kui patsiendil on allergia mone ProArt Print
Splinti koostisosa vastu.

Kasutuspiirangud
- Eisobiortodontiliste lahaste valmistamiseks
- Eisobi kasutamiseks juhthiilsita puurimismallina

Koostis
Uretaanoligomeer
Triettleenglikooldimetakriilaat

BisGMA
Difeniili(2,4,6-trimetiilbensoiitil)fosfiinoksiid

Pealekandmine

Printimise ettevalmistamine

~  ProArt Print Splint sobib kasutamiseks PrograPrinti printerites. Vaigu
kasutamiseks eemaldage vaigumahuti keeratav kork ja kiopsake kiilge
doseerimiskl mis oli tarnek lektis kaasas. Veends et klapp oleks
oigesti paigutatud. Klapp peab olema asendis ,Suletud”. Vaigumahuti
saab niitid sisestada PrograPrinti kassetti.

- ProArt Print Splinti pole enne printimist vaja segada. PrograPrinti printeri
tarnekomplekti kuuluv silikoonpuhasti/-kaabits ei sobi kasutamiseks koos
ProArt Print Splintiga.

Lisateavet kasseti sisestamise ja seadme t¢
printeri kasutusjuhendist.

Materjali partii uuesti jélgitavuse tagamiseks tuleb iga uue vaigumahuti
partiinumber taiendavalt dokumenteerida.

kohta leiate PrograPrinti



Tootlemine pérast printimist

Kui printimine on [6pule joudnud, tuleb ProArt Print Splinti esemed puhastada
jakuivatada. Selleks jatke need PrograPrint Stage'ile. Puhastada ja kuivatada
tuleb kohe pérast printimist.

Puhastamine ja kuivatamine
PrograPrint Cleani puhastusiiksus sobib prinditud esemete
puhastamiseks. Uksikasjalikku teavet seadme toimimise kohta leiate
PrograPrint Cleani kasutusjuhendist. ProArt Print Splintist valmistatud
esemete puhastamisel PrograPrint Cleanis tuleb kasutada jargmisi
parameetreid:

Tugev puhastamine Peenpuhastamine

ProArt Print Splint 10 min 5min
850 p/min

- Pérast esemete puhastamist kuivatage need ettevaatlikult 6rna 6livaba
surudhujoaga. Kui parast kuivatamist on veel kohti, mis kleepuvad véi
pole piisavalt puhtad, tuleb ese uuesti puhastada.

- Prinditud esemete kuivatamiseks kasutage PrograPrint Cure'i
kuivatamisseadet. Uksikasjalikku teavet seadme toimimise ja kasutatavate
parameetrite kohta leiate PrograPrint Cure'i kasutusjuhendist.

- Kui prinditud esemed on edukalt puhastatud ja kuivatatud, véib
need kokkupanemisplatvormilt eemaldada. Selle jaoks v6ib kasutada
PrograPrinti printeri tarnekomplekti kuuluvaid téoriistu. Eemaldage
PrograPrint Stage'ilt esemed, sealhulgas tugistruktuur, kasutades selleks
neid tooriistu.

Viimistlus

- Kasutage kiilgloikurit, et eemaldada tugistruktuurid eseme kiiljest. Koik
tugistruktuuride jaagid tuleks eemaldada ristlGikelise volframkarbiidi
lihvijaga. Seda lihvijat véib kasutada ka kuju korrigeerimiseks.

Poleerimine

- Esemete poleerimisel podrake erilist tahelepanu servadele, oklusaalsetele
pindadele ja sisepindadele. Eelpoleerimiseks kasutage kummist
poleerijaid ja silikoonkettaid. Prinditud esemete laikivaks poleerimiseks
kasutage kitsekarvadest pintsleid, puuvillaseid voi nahast lihvimiskettaid
ja universaalset poleerimispastat. Pidage meeles, et lihvimisseadmete,
poleerimispintslite, aurupuhastite ja veevannide véérkasutus véib
p6hjustada objekti tlekuumenemise, mis voib materjali kahjustada.

- Prinditud esemeid tuleb puhastada enne, kui neid patsiendi suhu
sisestatakse.

Pikendused
Tetric EvoCerami valguskovastuvat komposiiti (koos Adhese Uni li
voib kasutada ProArt Print Splinti lahaste pikendamiseks valitud
piirkondades.

- Karestage pikendatavat pinda teemant-viimistluspuuriga. Seejérel
loputage pind veejoaga ning kuivatage see 6li- ja veevaba suruéhujoaga.
Adhese Universali kasutamisel jargige Adhese Universali kasutusjuhendi
juhiseid killustunud komposiittaidiste suu6dnesisese parandamise kohta.

- Juhised Tetric EvoCerami kasutamise kohta leiate toote kasutusjuhendist.

Olulised to6tluspiirangud

ProArt Print Splinti 6ige to6tlemise tagamiseks tuleb kindlasti jérgida allpool
esitatud raamtingimusi.

- Puurimismallide valmistamisel tuleb jérgida implantaaditootja juhiseid.
- Materjali tuleb téodelda tihilduva 3D-printimissiisteemiga.

- Individualiseerimiseks kasutage ainult kinnitatud voi soovitatud materjale.

Ohutusteave

~ Juhul kui selle toote kasutamisel esineb tdsiseid intsidente, votke palun
(ihendust ettevottega Ivoclar Vivadent AG (Bendererstrasse 2,
9494 Schaan/Liechtenstein, veebisait: www.ivoclarvivadent.com) ja
kohaliku terviseametiga.

- Kehtiv kasutamisjuhend on saadaval ettevotte Ivoclar Vivadent AG
veebisaidi allalaadimisjaotises (www.ivoclarvivadent.com).

Hoiatused

- Sisaldab (met)akriilaate.

- Arritab silmi, hingamiselundeid ja nahka.

- Kokkupuude nahaga véib pohjustada dilitundlikkust.

- Valtida poliimeriseerimata vaigu ja puhastuslahuste kokkupuudet nahaga.
Tavaparased meditsiinilised kindad ei kaitse (met)akriilaatide arritava
toime eest.

- Arge hingake lihvimise tolmu sisse.

Utiliseerimisteave
Vedelat vaiku ei tohi visata olmepriigisse. Kaitlemine peab toimuma kohalike
seaduste kohaselt. Hoidke éra kanalisatsioonististeemi, pinnavee ja pohjavee
saastumine. Kui tiihi pakend on péhjalikult puhastatud, véib selle visata
olmepriigisse.

Salllvusaeg ja hoiustamine
Hoidke materjali jahedas, pimedas ja hasti ventileeritud kohas.

- Séilitage temperatuuril 2-28 °C.

- Arge kasutage toodet parast sailivusaja [6ppu.

- Hoiustage avatud vaigumahutit suletud PrograPrinti kassetis.

- Enneaegse kovenemise valtimiseks tohib vedel vaik vaid liihikest aega
péevavalguse kaes olla.

- Aegumiskuupdev: vt markust pakendil. Pérast pakendi esmakordset
avamist on toote kolblikkusaeg kuus kuud.

Lisateave

Hoidke materjali lastele kattesaamatus kohas.

Materjalid on valja téstatud ainult i tuleb rangelt jalgida
iseid. Vastutus ei kehti kahjt puhul, mis tulenevad juhiste voi ettenéhtud

kasutusala mittejargimisest. Kasutaja vastutab toodete sobivuse katsetamise ja kasutamise eest
ainult juhendis sénaselgelt toodud eesmérgil.

Paredzéta lietosana

Paredzétais noluks



Zoba struktras, sakodiena pielagojumu un veidnu aizsargi

Lietosana
Lietosanai tikai zobarstnieciba.

Apraksts

- Terapeitiskas ierices TMJ problému korigésanai un okluzalo pielagojumu
veidosanai

- Okluzalie zobu aizsargi

- Urb3anas veidnes

- Funkcionalas piemérisanas paraugi fiksétu un nonemamu protézu
restauracijam

Indikacija
Zobu disfunkcijas un funkciju traucéjumi, daléjs zobu trikums

Kontrindikacijas
Materialu nedrikst lietot, ja ir zinams, ka pacientam ir alergija pret kadu no
ProArt Print Splint sastavdalam.

Lieto3anas ierobezojumi
- Nav pieméroti ortodontisko zobu aizsargu izgatavosanai
- Nedrikst izmantot ka urbja veidni bez vado$as uzmavas

Sastavs

Uretana oligomérs

Trietilénglikola dimetakrilats

Uretana dimetakrilats (UDMA)
Bisfenol-A-glicidil-metilakrilats (BisGMA)
Difenil(2,4,6-trimetilbenzoil)fosfina oksids

Lietosana

Sagatavosana drukasanas procedurai

- ProArt Print Splint ir piemérots apstradei PrograPrint printeros. Lai
izmantotu svekus, nonemiet sveku konteinera skrivéjamo vacinu
un uzspiediet uz piegades komplekta ieklauta dozesanas varsta.
Parliecinieties, vai varsts ir pareizi salagots. Varstam jabut stavokli
“Aizverts”. Tagad sveku konteineru var ievietot PrograPrint kasetné.

- ProArt Print Splint pirms drukasanas proceduras nav jasamaisa.
PrograPrint printera piegades komplekta ieklautais silikona tiritajs/skrapis
nav piemérots lietosanai ar ProArt Print Splint.

Plasaku informaciju par kasetnes ievietosanu un ierices darbibu, ladzu,
skatiet PrograPrint printera lietoanas instrukcija.

Lai materiala partija btu atsekojama, katra jauna sveku konteinera
partijas numurs ir papildus jadokumenté.

Apstrade péc drukasanas procediras

Kad drukasanas process ir pabeigts, ProArt Print Splint priekSmeti ir janotira

un javeic to péccietinasana. Sim nolikam priek$meti tiek atstati PrograPrint

Stage. TiriSana un péccietina$ana javeic talit péc drukasanas procesa.

Tirisana un péccietinsana

- lzdrukato priek$metu tirisanai ir piemérota PrograPrint Clean tirisanas
ierice. Detalizétu informaciju par iekartas darbibu, ladzu, skatiet
PrograPrint Clean lietosanas instrukcija. No ProArt Print Splint izgatavotus
prieksmetus tirot PrograPrint Clean iericé, jaizmanto $adi parametri:

lepriekséja tirisana Dzila tirisana

ProArt Print Splint 10 minates 5 mindtes

850 apgriezieni minaté

- Pécobjektu notirisanas tos uzmanigi nozavéjiet ar vieglu, ellu nesaturosa
saspiesta gaisa plismu. Ja kadas vietas péc nozavésanas vél ir lipigas vai
nepietiekami tiras, priekSmets jatira vélreiz.

- lzdrukato priek$metu péccietinasanai izmantojiet péccietinasanas
ierici PrograPrint Cure. Detalizétu informaciju par ierices darbibu un
izmantojamiem parametriem, l0dzu, skatiet PrograPrint Cure lietosanas
instrukcija.

- Kad izdrukatie priek3meti ir sekmigi notiriti un péccietinati, tos var nonemt
no veido3anas platformas. Sim noliikam var izmantot PrograPrint printera
piegades komplekta ieklautos instrumentus. zmantojot os instrumentus,
nonemiet priekSmetus, tostarp atbalsta struktdru, no PrograPrint Stage.

Apstrade

- Izmantojiet malas griezni, lai no priekSmeta atdalitu atbalsta struktaras.
Jebkuri atlikusie atbalsta struktaru parpalikumi janonem, izmantojot
3kerseniskus volframa karbida urbjus. Sos urbjus var izmantot ari formas
pielagosanai.

Pulésana

- Puléjot priekSmetus, ipasu uzmanibu pievérsiet malam, okluzalajam
virsmam un iekséjam virsmam. Priek$pulésanai izmantojiet gumijas
pulésanas lidzek|us un silikona diskus. lzdrukatos priekSmetus nopuléjiet
lidz augstas kvalitates spidumam, izmantojot kazas spalvu sukas, kokvilnas
vai adas pulésanas diskus un universalo pulésanas pastu. Ludzu, nemiet
véra, ka slipésanas instrumentu, pulésanas suku, tvaika tiritaju un adens
vannu nepareiza izmantosana var izraisit priek$meta parkarsanu, kas
savukart var izraisit materiala bojajumus.

- lzdrukatie priekdmeti pirms ievieto$anas pacienta muté ir janotira.

Paplasinajumi

- Argaismu cietinamo Tetric EvoCeram kompozitmaterialu kombinacij
ar Adhese Universal var izmantot, lai pagarinatu no ProArt Print Splint
izgatavotos zobu aizsargus izvélétajas zonas.

- Padariet paplasinamo virsmu raupjaku, izmantojot dimanta
nogludinasanas instrumentus. P&c tam noskalojiet virsmu ar adens straklu
un nozavéjiet sausu, izmantojot saspiestu gaisu, kas nesatur ellu un Gdeni.
Lietojot Adhese Universal, rikojieties atbilstosi bojatu kompozitmaterialu
sveku plombu intraoralas labosanas procediiras instrukcijam, kas ieklautas
Adhese Universal lietosanas instrukcija.

- Noradijumus par Tetric EvoCeram lietosanu, ludzu, skatiet produkta
lietosanas instrukcija.

Svarigi apstrades ierobezojumi

Lai nodrosinatu veiksmigu ProArt Print Splint apstradi, obligati jaievéro talak
noraditie pamatnosacijumi.

- lIzgatavojot urbja veidnes, jaievéro implantata razotaja noradijumi.



- Materials jaapstrada saderiga 3D drukas sistéma.
- Individualizacijai izmantojiet tikai apstiprinatos vai ieteiktos materialus.

Informacija par drosibu

- Jasaistiba ar izstradajumu notiek batisks negadijums, sazinieties ar
uznémumu Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/
Lihtensteina, izmantojot 3o timek|a vietni: www.ivoclarvivadent.com,
vai ar attiecigajam vietéjam atbildigajam iestadem.

- Pasreizéjas lietosanas instrukcijas ir pieejamas lejupielades sadala
Ivoclar Vivadent AG timekla vietné (www.ivoclarvivadent.com).

Bridinajumi

- Satur (met)akrilatus.

- Kairina acis, elposanas organus un adu.

- Saskaré ar adu var izraisit sensibilizaciju.

- lzvairieties no adas saskares ar nepolimerizétiem svekiem un tirisanas
Skidumiem. Tirdznieciba pieejamie mediciniskie cimdi neaizsarga pret
(met)akrilatu sensibilizéjoso iedarbibu.

- Neieelpojiet slipésanas puteklus.

Informacija par utilizaciju

Skidros svekus nedrikst utilizét kopa ar sadzives atkritumiem. Utilizac
saskana ar atbilstigajam viet&jam tiesibu normam. Nepielaujiet kanalizacijas
sistémas, virszemes Gdenu un gruntsiidenu piesarnosanu. Péc tuksa
konteinera ripigas iztirisanas to var utilizét sadzives atkritumos.

Uzglabasana un uzglabasanas laiks
Materialu glabajiet vésa, tumsa un labi védinata vieta.

- Uzglabasanas temperatira 2-28 °C

- Nelietojiet izstradajumu péc noradita deriguma termina beigam.

- Atvértus sveku konteinerus glabajiet slégta PrograPrint kasetné.

- Laiizvairitos no priekslaicigas cietinasanas, skidrie sveki tikai islaicigi drikst
atrasties dienasgaismas ietekme.

- Deriguma termins: skatit piezimi uz iepakojuma. P&c tvertnes pirmas
atvérsanas izstradajuma deriguma termins ir sesi ménesi.

Papildu informacija

Glabat materialu bérniem nepieejama vieta!

Materials ir paredzéts izmantosanai tikai zobarstnieciba. Apstrade javeic pilniga saskana ar
lietosanas instrukciju. Razotajs nemsies nekadu atbildibu par &jumiem, kas radusies,
neievérojot lietosanas instrukciju vai paredzéto izmantosanas mérki. Produkta izmantotaja
pienakums ir parbaudit produkta piemérotibu un lietot produktu atbilstosi instrukcija
paredzétajam mérkim.

Paskirtis

Numatomas tikslas
Danty struktiros apsauga, sakandzio koregavimo priemonés, $ablonai

Naudojimas
Skirta tik odontologijai.

Aprasas

- Terapinés priemonés su smilkininiu sanariu (angl. TMJ) susijusioms
problemoms spresti ir sakandziui koreguoti

- Sakandzio jtvarai

- Grezimo $ablonai

- Funkcinés fiksuoty ir i§imamy proteziniy restauracijy bandymy priemonés

Indikacijos
Danty disfunkcija ir parafunkcija, dalinis edentulizmas

Kontraindikacijos
Medziaga neturéty buti naudojama, jei Zinoma, kad pacientas alergiskas vienai
i$,ProArt Print Splint” sudedamujy daliy.

Naudojimo apribojimai
- Netinkama ortodontiniy jtvary gamybai
- Netinkama naudoti kaip grezimo 3ablona be kreipiamosios rankovés

Sudétis

Uretano oligomeras

Trietilenglikolio dimetakrilatas

UDMA

BisGMA

Difenilo (2,4,6-trimetilbenzoilo) fosfino oksidas

Naudojimas

Pasirengimas spausdinimo procedurai

- ,ProArt Print Splint” tinkamas apdoroti ,PrograPrint” spausdintuvuose.
Norédami naudoti derva, nuimkite dervos talpyklos dangtelj ir
pritvirtinkite prie dozavimo voztuvo, esancio rinkinyje. |sitikinkite, kad
tinkamai sulygiavote voztuva. Voztuvas turi bati uzdarytas. Dervos talpykla
dabar galima jdéti j ,PrograPrint” kasete.

- Pries spausdinant ,ProArt Print Splint” maisyti nereikia. Su ,PrograPrint”
spausdintuvu pateiktas silikoninis valytuvas / grandiklis netinkamas
naudoti su ,ProArt Print Splint”.

I3samios informacijos apie kasetés jdéjima ir jrenginio veikima ieskokite
4PrograPrint” spausdintuvo naudojimo instrukcijose.

Siekiant uztikrinti medziagos partijos atsekamuma, kiekvienos

naujos dervos talpyklos partijos numeris turi buti papildomai jrasytas
dokumentuose.

Apdorojimas po spausdinimo procediiros

Pasibaigus spausdinimo procedarai, ,ProArt Print Splint” objektai turi

buti valomi ir kietinami. Tuo tikslu objektai paliekami ,PrograPrint Stage”
platformoje. Valymas ir kietinimas turéty biti atliekami iSkart atspausdinus.

Valymas ir kietinimas

- ,PrograPrint Clean” valymo jrenginiu galima valyti spausdintus objektus.
I3samios informacijos apie jrenginio veikima rasite ,PrograPrint Clean”
naudojimo instrukcijose. Valant i$ ,ProArt Print Splint” pagamintus
objektus naudojant ,PrograPrint Clean” valymo jrenginj, reikia taikyti Siuos



parametrus:

Siurkstus valymas SnuldyeHtly
valymas
ProArt Print Splint N ©
10 min. 5 min.
850 suk./min.

- I3valytus objektus atsargiai iSdziovinkite Svelniu suspausto oro, kuriame
néra alyvos, srautu. Jei idziovinus vis dar yra lipniy arba nepakankamai
Svariy viety, objektas turi bati iSvalytas pakartotinai.

- Spausdintiems objektams kietinti naudokite ,PrograPrint Cure” kietinimo
jrenginj. I8samios informacijos apie prietaiso veikima ir naudotinus
parametrus rasite ,PrograPrint Cure” naudojimo instrukcijose.

- Séekmingai isvalytus ir sukietéjusius spausdintus objektus galima isimti i3
formavimo platformos. Siuo tikslu gali biti naudojami su ,PrograPrint”
spausdintuvu pateikti jrankiai. Naudodami $iuos jrankius atskirkite
objektus su laikomaja konstrukcija nuo ,PrograPrint Stage”.

Apdaila

~ Soniniu pjovikliu nuo objekto atskirkite laikomasias konstrukcijas. Visi
laikomujy konstrukijy likugiai turi bati pasalinti naudojant kryzminj
volframo karbido grazta. Sie graztai taip pat gali bati naudojami formai
koreguoti.

Poliravimas

- Ypac atidziai poliruokite objekty krastus, sakandzio ir vidinius pavirsius.
Per pirminio poliravimo proceduir naudokite guminius poliruoklius ir
silikoninius diskus. Spausdintus objektus poliruokite, kol taps labai blizgus,
tam naudokite ozky seriy Sepetélius, medvilninius arba odinius slifavimo
diskus, taip pat universalig poliravimo pasta. Atkreipkite démesj, kad
netinkamai naudojant $lifavimo jrankius, poliravimo Sepetélius, valymo
garais jtaisus i vandens voneles objektas gali perkaisti, dél to medziaga
gali buti sugadinta.

- Spausdinti objektai privalo bati iSvalyti prie$ juos dedant j paciento burna.

llginimas

-, Tetric EvoCeram” $viesa kietinamas kompozitas su ,Adhese Universal”
gali buti naudojamas jtvarams, pagamintiems i$ ,ProArt Print Splint”,
pasirinktose vietose ilginti.

- Deimantinémis apdailos priemonémis pasiurkstinkite pavirsiy, kurj norite
pailginti. Tada nuplaukite pavirsiy vandens purkstuvu ir iSdZiovinkite,
naudodami suspausto oro srove, kurioje néra alyvos ir vandens.
Naudodami ,Adhese Universal” vadovaukités kompoziciniy dervy uzpildy
taisymo burnos ertméje nurodymais, pateiktais ,Adhese Universal”
naudojimo instrukcijose.

- Kaip naudoti ,Tetric EvoCeram*, nurodyta produkto naudojimo
instrukcijoje.

Svarbus apdorojimo apribojimai

Norint uztikrinti tinkama ,ProArt Print Splint” apdorojima, batina laikytis toliau

pateikty salygy.

- Gaminant grezimo 3ablonus reikia laikytis implanto gamintojo nurodymy.

- Medziaga turi bati apdorota suderinamoje 3D spausdinimo sistemoje.

- Kiekvienam asmeniui naudokite tik patvirtintas arba rekomenduojamas
medziagas.

Saugos informacija

- |vykus rimtiems su gaminiu susijusiems incidentams, susisiekite su
JIvoclar Vivadent AG", Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/Liechtenstein
(Lichtensteinas), svetainé: www.ivoclarvivadent.com, arba su artimiausia
atsakinga kompetentinga institucija.

- Siuo metu galiojancias naudojimo instrukcijas galima rasti ,Ivoclar
Vivadent AG” svetainés (www.ivoclarvivadent.com) atsisiuntimy dalyje.

Ispéjimai

- Sudétyje yra (met)akrilaty.

- Dirgina akis, kvépavimo organus ir oda.

- Kontaktas su oda gali padidinti jautruma.

- Saugokités, kad ant odos nepatekty nepolimerizuoty dervy ir valomujy
tirpaly. Jprastai parduodamos medicininés pirtinés neapsaugo nuo (met)
akrilaty jautrinamojo poveikio.

- Nejkveépkite slifavimo dulkiy.

Informacija apie imetima

Skystos dervos negalima ismesti su buitinémis atliekomis. Utilizuojant reikia
laikytis atitinkamy vietiniy teisiniy nuostaty. Taip ivengiama kanalizacijos
sistemos, pavirsinio ir pozeminio vandens uzters$imo. Kruopsiai isvalyta tuscia
talpykla galima iSmesti su buitinémis atliekomis.

Tinkamumo laikas ir laikymas
Medziaga laikykite vésioje, tamsioje ir gerai védinamoje vietoje.

- Laikymo temperattra 2-28 °C.

- Nenaudokite produkto pasibaigus nurodytai galiojimo datai.

- Atidarytas dervos talpyklas laikykite uzdarytoje ,PrograPrint” kasetéje.

- Siekiant isvengti prieslaikinio kietéjimo, skysta derva reikia apsaugoti nuo
ilgai trunkancio dienos $viesos poveikio.

- Galiojimo data: Zr. pastaba ant pakuotés. Pirma karta atidarius talpykla,
produkta galima naudoti Sesis ménesius.

Papildoma informacija
Medziaga saugoti nuo vaiky!

Medziaga sukurta naudoti tik odontologijai. Apdoroti galima grieztai tik pagal naudojlmo
instrukcijas. Nesilaikant instrukcijy arba jant nurodyta jimo sritj, nepri
atsakomybés uz patirta Zala. Patikrinti, ar medZiaga tinkama ir gali buti naudojama bet kokiam
tikslui, nenurodytam instrukcijose, yra naudotojo atsakomybeé.




Ivoclar Vivadent AG

Bendererstrasse 2, 9494 Schaan, Liechtenstein
Tel. +423 235 35 35, Fax +423 235 33 60
www.ivoclarvivadent.com

Ivoclar Vivadent Pty. Ltd.

1 -5 Overseas Drive, P.0. Box 367, Noble Park, Vic. 3174, Australia
Tel. +61 3 9795 9599, Fax +61 3 9795 9645
www.ivoclarvivadent.com.au

Ivoclar Vivadent GmbH

Tech Gate Vienna, Donau-City-Strasse 1, 1220 Wien, Austria
Tel. +43 1 263 191 10, Fax +43 1 263 191 111
www.ivoclarvivadent.at

Ivoclar Vivadent Ltda.

Alameda Caiapos, 723, Centro Empresarial Tamboré
CEP 06460-110 Barueri — SP, Brazil

Tel. +55 11 2424 7400

www.ivoclarvivadent.com.br

Ivoclar Vivadent Inc.

1-6600 Dixie Road, Mississauga, Ontario, L5T 2Y2, Canada
Tel. +1 905 670 8499, Fax +1 905 670 3102
www.ivoclarvivadent.us

Ivoclar Vivadent Shanghai Trading Co., Ltd.

2/F Building 1, 881 Wuding Road, Jing An District, 200040 Shanghai, China
Tel. +86 21 6032 1657, Fax +86 21 6176 0968

www.ivoclarvivadent.com

Ivoclar Vivadent Marketing Ltd.

Calle 134 No. 7-B-83, Of. 520, Bogota, Colombia
Tel. +57 1 627 3399, Fax +57 1 633 1663
www.ivoclarvivadent.co

Ivoclar Vivadent SAS

B.P. 118, 74410 Saint-Jorioz, France

Tel. +33 4 50 88 64 00, Fax +33 4 50 68 91 52
www.ivoclarvivadent.fr

Ivoclar Vivadent GmbH

Dr. Adolf-Schneider-Str. 2, 73479 Ellwangen, Jagst, Germany
Tel. +49 7961 889 0, Fax +49 7961 6326
www.ivoclarvivadent.de

Ivoclar Vivadent Marketing (India) Pvt. Ltd.

503/504 Raheja Plaza, 15 B Shah Industrial Estate

Veera Desai Road, Andheri (West), Mumbai, 400 053, India
Tel. +91 22 2673 0302, Fax +91 22 2673 0301
www.ivoclarvivadent.in

Ivoclar Vivadent Marketing Ltd.

The Icon, Horizon Broadway BSD, Block M5 No. 1

Kecamatan Cisauk Kelurahan Sampora, 15345 Tangerang Selatan — Banten
Indonesia

Tel. +62 21 3003 2932, Fax +62 21 3003 2934

www.ivoclarvivadent.com

Ivoclar Vivadent s.r.l.

Via del Lavoro 47, 40033 Casalecchio di Reno (BO), Italy
Tel. +39 051 6113555, Fax +39 051 6113565
www.ivoclarvivadent.it

Ivoclar Vivadent K.K.
1-28-24-4F Hongo, Bunkyo-ku, Tokyo 113-0033, Japan
Tel. +81 3 6801 1301, Fax +81 3 5844 3657, www.ivoclarvivadent.jp

Ivoclar Vivadent Ltd.

AF TAMIYA Bldg., 215 Baumoe-ro, Seocho-gu, Seoul, 06740
Republic of Korea

Tel. +82 2 536 0714, Fax +82 2 6499 0744
www.ivoclarvivadent.co.kr

Ivoclar Vivadent S.A. de C.V.

Calzada de Tlalpan 564, Col Moderna, Del Benito Juarez
03810 México, D.F.,, México

Tel. +52 (55) 50 62 10 00, Fax +52 (55) 50 62 10 29
www.ivoclarvivadent.com.mx

Ivoclar Vivadent BV

De Fruittuinen 32, 2132 NZ Hoofddorp, Netherlands
Tel. +31 23 529 3791, Fax +31 23 555 4504
www.ivoclarvivadent.com

Ivoclar Vivadent Ltd.

12 Omega St, Rosedale, PO Box 303011 North Harbour
Auckland 0751, New Zealand

Tel. +64 9 914 9999, Fax +64 9 914 9990
www.ivoclarvivadent.co.nz

Ivoclar Vivadent Polska Sp. z 0.0.

Al Jana Pawta Il 78, 00-175 Warszawa, Poland
Tel. +48 22 635 5496, Fax +48 22 635 5469
www.ivoclarvivadent.pl

Ivoclar Vivadent LLC

Prospekt Andropova 18 korp. 6/, office 10-06, 115432 Moscow, Russia
Tel. +7 499 418 0300, Fax +7 499 418 0310

www.ivoclarvivadent.ru

Ivoclar Vivadent Marketing Ltd.

Qlaya Main St., Siricon Building No.14, 2 Floor, Office No. 204
P.0. Box 300146, Riyadh 11372, Saudi Arabia

Tel. +966 11 293 8345, Fax +966 11 293 8344
www.ivoclarvivadent.com



Ivoclar Vivadent S.L.U.

Carretera de Fuencarral n°24, Portal 1 — Planta Baja
28108-Alcobendas (Madrid), Spain

Tel. +34 91 375 78 20, Fax +34 91 375 78 38
www.ivoclarvivadent.es

Ivoclar Vivadent AB

Dalvagen 14, 169 56 Solna, Sweden

Tel. +46 8 514 939 30, Fax +46 8 514 939 40
www.ivoclarvivadent.se

Ivoclar Vivadent Liaison Office

: Tesvikiye Mahallesi, Sakayik Sokak, Nisantas' Plaza No:38/2
Kat:5 Daire:24, 34021 Sisli — Istanbul, Turkey

Tel. +90 212 343 0802, Fax +90 212 343 0842
www.ivoclarvivadent.com

Ivoclar Vivadent Limited

Compass Building, Feldspar Close, Warrens Business Park
Enderby, Leicester LE19 4SD, United Kingdom

Tel. +44 116 284 7880, Fax +44 116 284 7881
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